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Johan Enochsson och Hampus Jensen visar en av féretagets storséljare.

Varumarket NIKE lever vidare

Vi gar tillbaka till oktober 2010 och hamtar nyheten;
Foretaget Nike Hydraulics i Eskilstuna har forsatts i kon-
kurs. Foretaget har 57 anstéllda och tillverkar bland annat
dombkrafter, hydrauliska pumpar och cylindrar till for-
donsindustrin. Foretaget var pa god vég att dterhdmta sig
efter finanskrisen som intréaffade 2009 men fick problem,
bankerna sa upp alla krediter. Konkursforvaltaren tror
att man kommer att finna en kopare, da verksamheten
i grunden dr 16nsam.

Ett par manader senare kablades nyheten ut om att NIKE
Hydraulics hade hittat nya dgare. Det var affarsmannen
Kjell-Roger Holmstrom som 32 dagar efter konkursen via
sitt bolag Obadja férvarvade konkursboet i den vilkdnda
tillverkaren av hydrauliska produkter och déper om fore-
taget till REFHIOBOT Hydraulics AB.

- Alla produkter, patent med verkstad och produktions-
utrustning ingér i forvarvet. Verksamheten kommer att
fortsdatta men med nya produkter inom affarsomrddena
industri, raiddning och Automotive.

- Vi tar helt enkelt med oss detbésta frdn NIKE och blir
starkare. Var mélsittning &r att fortsdtta vara en palitlig
leverantor av robusta produkter inom ramen for industriell
hogtryckshydraulik, sa Kjell-Roger Holmstrém vd.

Och nu 2017 efter 6ver 300 smd och stora forandringar
och forbéttringar ar bolaget pa fotter.

- Jag sag fran forsta dagen att har fanns det en mojlig-
het att ta hand om ett gammalt fint féretag och radda
arbetstillfillen idet anrika foretaget. Det dr med alla sma
forandringar som vi fatt allt pd fotter igen, men vi har
dven gjort stora investeringar i maskinparken (som vi
skall titta lite ndrmare pa langre fram i reportaget), sager
Kjell-Roger Iolmstrom.

REHOBOT Hydraulics ar idag ett framgéngsrikt
svenskt foretag som utvecklar, producerar och marknads-
for produkter och system baserat pa hogtryckshydraulik.
Och man expanderar.

Produkterna &r forknippade med hogsta kvalitet och
ar valkanda, framst under det tidigare varumarket NIKE
FHydraulics. Produktsortimentet inkluderar bland annat
hydrauliska pumpar, cylindrar, domkrafter och radd-
ningsutrustning.

Experter pa tillverkning av
produkter med higtryckshydraulik
Nu befinner vi oss i slutet pd 2017 och tidningens redak-
tor &r i Eskilstuna och skall triffa den nya vd:n Johan
Enochsson och fa tillfdlle att g& runt i produktionen och
fdinformation om hur man ser pa framtiden. Kjell-Roger
Holmstrom ar tyvarr pé resa i affdrer och kunde inte
medverka denna géngen.

Den 1 maj 2017 borjade Johan Enochsson sin tjanst

ed ny dgare i bolaget REHOBOT

som ny VD pad REHOBOT Hydraulics AB. Han efter-
tradde Kjell-Roger Holmstrém som varit foretagets VD
sedan REHOBOT's forvdrv av det ddvarande NIKE
Hydraulics i slutet av 2010. Johan har tidigare arbetat
som managementkonsult inom industrin och har i den
rollen samlat vardefull erfarenhet frdn en rad olika
verksamheter som kommer att vara tillstornytta i hans
nya tjanst.

—Jag var mycket glad och férvantansfull infoér upp-
giften att ta 6ver VD-posten i REHOBOT Hydraulics
och mitt forsta halvar pa posten har évertraffat mina
forvantningar. Det hir &r ett vdlmdende bolag med en
otroligt fin historia av egenutvecklade produkter av
hogsta kvalitet. For mig kommer fokus vara att expan-
dera bolaget och fortsitta att visa varlden varfor vara
produkter &r bést i klassen, sdger Johan Enochsson och
tillagger;

- Jag gillar nya utmaningar och som héri ett féretag
med ett starkt och vardefullt DNA och en ldng intres-
sant historia si langt tilbaka som till 1924, d& Herbert
Landin startade sin fabrik och borjade tillverka meka-
niska domkrafter.

Forts. sida 6 >>
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DUSSELDORF, 20 — 24 FEBRUARY POWER YOUR BUSINESS

RedaktOoren har oxdet

Hej
Lastei enrapport attsvenska foretag inte rads framtiden med fler robotar
och datorer. Mdnga andra lander i Europa tror att artificiell intelligens
for med sig ont. Endast en liten del av alla tillfrdgade tror att Al innebéar
ett hot mot ménskligheten men @nda dubbelt sd ménga som i Sverige.
Artificiell intelligens (Al) och robotar forutspas vara en stor del
av framtidens arbetskraft. Nya jobb skapas standigt och i framtiden
forvantas ménga ha jobbtitlar som vi inte kédnner till idag. Men install-
ningen till artificiell intelligens varierar stort i olika delar av Europa ‘

visar en rapport. Jag laste att ndgra av de yrken som blir drabbade ar L
taxi- och lastbilschaufférer och lagerarbetare, kanske fler, vad vet vi H SL.%3?
_ - e : * 20th International Exhibition for
idag. Maskinoperattrer kommer alltid att behovas. " y
Ett land i sédra Europa dr mest positiva till artificiell intelligens, 65 Mefa Iworkl ng Tec h nOIOQ ies

procent anser att det 4r mycket positivt. Det kan jamforas med svensk-

arna, ddr 35 procent d4r mycket positiva eller framst positiva till Al ‘
Lagst ligger Tyskland, ddr endast 24 procent tror att utvecklingen for

med sig gott.

En smart fabrik maste styras av manniskor med béde hjérta och
hjarna. Detta maste ske badde fort och ldngsamt. Digitaliseringen och
anvandandet av sensorer, Big Data, uppkopplade system, molntjanster
och smarta styrsystem i bl.a. maskiner styr vardagen i produktionen
pé ménga sitt idag.

Nej nu 4r vi inne pd de hdr dmnena igen. Det dr latt att dras med
i samhallsdebatten och alla skriverier om framtidens smarta fabriker. De
blir inte smartare &n vad vi méanniskor &r. Det &r otroligt starka mark-
nadskrafter som manar pa oss att bli smartare med hjélp av Al Vi ar
kloka nog och vi ser ménga foretag med en mycket kraftig tillvéxt utan
attanamma de nya produktionsidealen. Ta det lugnt, skynda langsamt
och ta ner det p&4 en medmaénsklig nivd men anvédnd ny traditionell
teknik inom maskiner och verktyg. Det handlar om att tillverka saker
som konsumenterna vill ha och det galler att tillverka det smart och
det kan vi gora utan att blanda in for mycket av Industri 4.0 och andra
“Buzz Words”.

I detta numret finns det som vanligt mycket att ldsa frdn den svenska
verkstadsindustri, inget hokuspokus utan det handlade om sunt fornuft
1940 och det handlar om sunt férnuft 2017, punkt slut!

Katten Mons har lamnat oss, 19 &r minus en manad, det var dags for
tidningens maskot och min kompis att ge sig ivdg. Néasta &r kommer

enny bild pa redaktéren, 10 &r aldre och klokare. ORGANISER: FOREIGN REPRESENTATION:
The German Machine Tool Tysk-Svenska
god' [’ Builders' Association (VDW) Handelskammarens Service AB
ju Tel.: +49 69 756081-0 Tel.: +46 8 66518-20
Ocﬁ e ! ! Fax: +49 69 756081-74 Fax: +46 8 66518-04
metav@vdw.de messe@handelskammer.se

gott nytt qr!

Further details at: www.metav.com
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Hir kommer lite svensk industrihistoria, en kortfattad stark berit-
telse, tycker jag. e
1932 tillverkades den forsta hydrauliskadomkraften och ar bolagise-
rades verksamheten och bytte namn till Domkraft AB NIKE. Under
30-talet lanserades hydrauliska frisérstolar, en klassiker som man
fortfarande kan se i gamla frisdrsalonger och som ar mycket efter-
traktade. P4 40-talet startade man export av domkrafterna pa den
europeiska marknaden med stor framgéng. Verksamheten uttkades
med ett eget gjuteri.

Under andra varldskriget bidrog NIKE till det svenska forsvaret
med tillverkning av granathylsor och betonglavetter dvs. bakstycken
till kanonvagnar.

Efter andra varldskriget slut forstarktes konstruktions sidan pa
NIKE och man satsade nu pé tyngre hydraulik som t.ex klatterdom-
krafter skeppsvarvs-, flygplans och traversdomkrafter m.m. Under
50-talet utvecklades en produktfamilj som kom att bli en ldnglivad
succé — hydrauliska ritbord.

Under 60-talet utvecklades ett mer likformigt industriellt produkt-
program bestdende av hogtryckshydrauliska pumpar och cylindrar.
70-talet praglades av produktion av pallyftvagnar och hydraul aggre-
gat parallellt med domkraftstillverkningen som in pa 80-talet nddde
milstolpen - 20 miljoner tillverkade domkrafter. 1988 férvarvade
NIKE konkurrenten Bahco Kraft verktyg och med i kopet féljde ocksa
en produktlinje med hydrauliska rdddningsverktyg, s& bolaget har
verkligen ett mycket starkt DNA som Johan Enochsson séger.

- Jag ser en mycket stor potential i att expandera var verksamhet

Vem kénner inte igen det klassiska varumdrket p& skiftnyckeln frén 80-talet.

och det utan att behova ta tyngre investeringar i vare sig maskiner
eller utrymme. Mycket finns redan pa plats i form av kompetens och
erfarenhet hos personalen. Man har gjort flera maskininvesteringar
med robotautomation och vi anvander i dagsldget bara tva av tre
produktionshallar. Det betyder som sagt mycket bra forutsattningar
for en expansion och vi anstaller nu nya medarbetare dven om vi
som alla andra har svart att hitta utbildade verkstadstekniker med
CNC-kompetens, forklarar vd Johan Enochsson.

—Idag tillverkar och utvecklar REHOBOT Ilydraulics innovativa d
produkter och system inom hégtryckshydraulik fér anvandning
inom service- och underhallsapplikationer éver hela varlden. Man
tillverkar och utvecklar smart teknik for en sékrare arbetsplats och déar
kvalitet, tillforlitlighet och prestanda dr synonymt med varumarket,
betonar Johan Enochsson.

Som sagts sa finns huvudkontor och fabrik i Eskilstuna pa Vilsta
industriomradde med egna dotterbolag i Storbritannien och USA som

Gamla och nya namnet, det handlar om att varda varumdrket men dven visa det
kompletteras av ett varldsomspdnnande distributionsnét. Man éar nya namnet. Den klassiska réda NIKE fargen har nu blivit REHOBOT bl& och grén.
certifierade enligt ISO 9001 och 1SO 14001.
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Bearbetningstekniker Mattias Notman férklarar;
-~ Har handlar det ofta om renhet och fina toleranser ner mot hundradelar och

my ndr man tillverkar ventiler och hydraulik.

— Det hér &r framtiden, vi svarvar, frdser och borrar och far vi en fullt férdig bit i
en uppspénning. Tidigare s tillverkade vi komponenten i tvd tempon i fleroppen
och i tvd svarvar. Det betydde att vi flyttade biten mellan olika maskiner och fick

kontroliméta en hel del. Jag vet skilinaden frdn da och nu, den &r stor bdde i tid men
framforallt sa kvalitetssékrar vi produkterna pa ett mycket béttre och snabbare sétt,

vi & mycket mer produktiva nu, vi hinner med helt enkelt, sdger Mattias Notman.

Eﬁ;e 1 produktionen

Det &r spannande att ge sig ut pa klassiskt industriforetags
verkstadsgolv och vi foljer det naturliga flodet frdn mate-
rial till fardigmonterad produkt. Alla hejar glatt och det
réder en mycket god och familjar stimning. Att tillverka
egna produkter jamfort med att vara en underleverantor
ger en trygghet och f6rméan att kunna styra sina egna
processer. P& detta séttbygger man upp en specialistkom-
petens inom ett visst omréde och vi forstar att man kommit
langt i sina optimeringar, hur man tillverkar en produkt
sa effektivt som mojligt med hogsta kvalitet i fokus.

- Vi séljer vara produkter med “kvalitetsstimpeln -
Made in Sweden” och det récker ldngt ute i vérlden. Vi
forstar, som ménga andra foretag med en stor export att

svenska produkter har ett mycket gott rykte ute pa vérlds-
marknaden. S& hér ar vi idag med samma produkter,
véldigt mycket samma folk som tidigare och samma pro-
duktionsplattform, egentligen bara nytt namn och négra
nya ansikten annars ar allt intakt f6rutom att vi valt bort
domkraftstillverkningen som kopierades och att vi nu har
inriktning pa hogtryckshydraulik, sdger Johan Enochsson.

Produktionschefen Rolf Jansson dr sméldanning fran
Gnosj6, maskiningenjor i botten och med lang erfarenhet
och bakgrund med olika befattningar inom tillverknings-
industrin.

- Kjell- Roger Holmstrém och jag har arbetat till-
sammans i mer dn 12 &r och kénner varandra vél. Har

Nu har man t.om. gradstation i cellen som tar hand om eventuella grader,
fér det far inte forekomma smuts eller grader i hydraulikbranschen dér pro-
dukterna &r funktionskritiska.

i Eskilstuna har jag nu arbetat i fyra &r och Rehobot har
sedan 6vertagandet investerat mellan tvé och fyra miljo-
ner kronor i nya maskiner vid flera tillfdllen. Foretaget
planerar att fortsdtta med samma investeringstakt.

— Vi har tre robotar i fabriken nu och det handlar om
bearbetningsmaskiner frin OKUMA kopplade till SVIA
automation, det 6kar vér effektivitet och vi blir konkur-
renskraftigare gentemot vara konkurrenter. Den 6kade
belaggningen har lett till att ledtiderna 6kat vilket gor att
automatisering &r ett maste for oss, sager Rolf Jansson.

Utei produktionen harman 15 OKUMA, 11 svarvar och
3 fleroperationsmaskiner och 1 Multus som tillverkar en
maéngd artiklar i ofta smé serier som sedan gér vidare till
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Maskinoperatér Harri Nevalainen visar en kolv till en hydrauicylinder, tillverkad i en "smdll”.

monteringen. Man jobbar ett bdde dagskift och kvallsskift
och obemannad korning sker i vissa maskiner natt for en
hog nyttjandegrad och de lite langre serier upp till c: a
100. Alla maskiner ar inte nya men vi ser att de senaste
dr med automation in- och utbanor plus ndgon form av
industrirobot med vision.

—~ Vi maste automatisera dven sma serier, det har
vi forstatt och det dr framtiden for svensk industri,
det finns ingen annan vég, menar Risto Laine som ar
underhallsansvarig.

- Vihar ont om tid och méste optimera vara tillverk-
ningsfloden for vi har flera hundra varianter i vér pro-
duktflora och da géller det att tillverka effektivt och med
korta stall. Och en fordel ar att alla maskiner har samma
styrsystem s operatorerna kan kora alla maskinerna ute i

verkstaden utan problem, sdger Rolf Jansson och tillagger
att man i &r 6kat sin produktion med 40 % jamfort med
2016 vilket satter stora krav pa processerna.

— Foretaget jobbar enligt Lean principerna med flexi-
bilitet i vara produktionsgrupper. Vi har utvecklat tinket
kring arbetssitt, floden, arbetsrotation och multikompe-
tens. Vi kommunicerar och uppdaterar varandra konti-
nuerligt, “tranar” varje dag och lar oss av varandra, det
tror vi mycket pé, att de som jobbar lange lar och visar
de som &r nya och vi har rullat ut en utbildningsplan
som &r val genomténkt for vdra utmaningar och behov
i verkstaden pa bade kort och langre sikt. Det skall ge oss
olika “verktygslddor” bdde humana och digitala for en
okad produktivitet, siger Rolf Jansson.

- Det finns jattemycket att forbattra ute pa verkstaden
och hér jobbar vi alla mot samma mal, att fa ner sloseri

och jobba smartare idag 4n igér. Da kan vi vdxa med en
lagre kostnad. Hela nyckeln ligger i att ha ratt folk med
sig. Allt kretsar kring att vi har snt bra gang ute i fabriken
och inne pa kontoret. D4 far vi en tillvaxt med 16nsamhet,
alla foretagsledares vdta drom, sdger Johan Enochsson
och tillagger;

—Jobbar du smartare samtidigt som foretaget vaxer s&
fér man ut mer pa samma resurser och dé far man auto-
matiskt en hogre I16nsamhet men det dr som sagt inte alla
bolag som klarar det.

Vi tréffar Risto Laine som visar oss runt i produktionen
dar effektiva robotceller nu tillverkar komponenter fran
06 00 till 24 00.

- Det hér ar framtiden for oss, slippa monotona arbets-

Forts. sida 10 >>
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Maskinoperatér Micael Brokvist visar en del av ett raddningsverktyg.

= - 1 W N
b g e =Y

— :

Underhélisansvarige Risto Laine visar en av ndrmare 30 - 40
komponenter som behdvs for att tillverka en hydraulcylinder.

>>

uppgifter och jobbet blir mer ergonomiskt fér maskinoperatéren. Battre
och jamnare mer exaktare kvalitet ger oss ocksé fordelar med automa-
tion. Robotarna &r bra, frigor operatorstid, utvecklingen gér mot att vi
helt enkelt méste ha mer robotisering i svensk produktion.

Vi méste slutligen forklara vad det handlar om nar man tillverkar
produkter for hogtryckshydraulik.

- Véra konstruktorer har forklarat for mig att 700 bar, motsvarar
trycket av ett ton pa en yta stor som en tumnagel. Hoga krafter, 70
megapascal per kvm cm. Och vem behover s& hoga tryck, jo alla som
behover trycka, dra, byta eller lyfta med mycket kraft pa liten yta.
Exempel pé det ar oljeindustrin, gruvindustrin och stora entreprenad-
maskiner osv. Vi tillverkar produkter fran 150 bar upp till 3000 bar. D&
géller det att grejerna har en kvalité som héller annars vdgar man inte
arbeta med s& hoga tryck. Vi ligger i framkant i varlden pé hoga tryck,
sdger Jonas Enochsson.

—Men en handpump och cylinder som vi har kan du som mest lyfta
260 ton. Det blir valdigt flexibelt om du ska lyfta en maskin, byta ett
fjaderpaket, dra fast bultar i vindkraftverk, skjuta ut en bussning eller
trycka in en axel i ett trdngt utrymme. Anvandningsomradena &r lika
ménga som det finns tunga industriella verktyg/maskiner som kraver
mycket kraft for att underhélla i form montering och demontering.

—Och vi &r inte sjalva p4 marknaden som vi tror uppgar till manga
miljarder per &r. Men vi har produkter av hogsta kvalitet som klarar
av extremt hoga tryck och det handlar om attkvalitet ger sékerhet for
anviandaren och det under produktens hela livscykel. Gar ndgot fel kan
det ga riktigt illa, avslutar vd Johan Enochsson.

Sammanfattningsvis kan vi konstatera att engagerade och kompetenta
medarbetare med en dgare som har kapital och en investeringsvilja och
kénner for svensk industri kan gora stor nytta. Radda jobb och utveckla
istallet for att avveckla. Utnyttja kompetensen som finns i ménniskor,
forsta, underlatta och kdmpa tillsammans, dd kan man utfora stordad
och védnda vilka skutor som helst. Kinna mening motiverar ménniskor.
Gamla “réda” NIKE &r nu i det “grén/blda” REHOBOT laget och det
har inget med politik att gora.

—Jag maste slutligen f& beromma var personal som vi dr stolta over.
Vi har varldens basta gang dar ute som kommer att ta REHOBOT till
ndsta nivd, sager vd Johan Enochsson.
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Att satsa pa mdtning och kontroll
for HITAB i Karlskoga och har ar

Det industriella arvet &r starkt och Karlskoga &r ett industritek-
niskt centrum och som en av landets ingenjors titaste kommuner
star staden vil rustade kompetensmaissigt. I staden finns en
ansenlig miangd hogutbildad arbetskraft och den kompletteras
med en vilinvesterad och ytterst hogteknologisk industri. Har
utvecklas och tillverkas allt fran forsvarsmateriel till finmeka-
niska produkter som gar pé export vérlden 6ver. Det &r intres-
sant att hogteknologisk industri kan féda nésta generations
industri, som vi ser hér. Det ligger véldigt mycket i linje med
Smart Industri. Det framkallar att man dr mer experimentell och
ofta ligger langre fram. Forsvarsindustrin ar alltid den senaste
tekniken och det knappt méjliga inom innovation. Det gor att
man hela tiden flyttar gréanser.

Staden har naturligtvis ett mycket starkt varumaérke i Alfred
Nobel och mycket kretsar idag kring att bygga vidare pa varu-
maérket genom att ta vara pé kraften inom de industrier som har
starka kopplingar till det som Alfred Nobel byggde upp under
sin livstid. Naringslivet dr idag mer differentierat men kédrnan
ar fortfarande hogteknologisk industri. Den teknologiska kom-
petensen &r ocksé& ndgot som hela tiden vidareutvecklas i samar-
bete med universiteten i Karlstad och Orebro. Nagra av de stora
verkstadsindustrierna i kommunen dr SAAB Dynamics, BAE
Systems, Bharat Forge Kilsta samt Nobel Biocare AB somi flera fall
minskat sin egna produktion och lagt ut jobben p& underleveran-
torer. Detta har skapat ett antal avknoppningar i nya verkstader

men framf6rallt sd har flera mindre verkstadsforetag expanderat
i sparen av flera neddragningar inom férsvarsindustrin i staden.

Vi pa Tidningen Maskinoperatoren skall ddremot besoka ett
av de mindre verkstadsforetagen som nu expanderar. Hur man
expanderar och varfor, skall vi ta reda pd men vi har fatt férhands-
information och det handlar mycket om att halla hég komponent-
kvalitet, att méta sig till framgang helt enkelt.

Néar man kommer med bil in mot Karlskoga ser man skylten,
“Valkommen till Alfred Nobels Karlskoga” eller som man siger
bland “folk pa stan”, “Karlskoga laddat med trivsel — en kanon-
stad”. Alfred Nobel dr utan tvekan en av Sveriges mest kdnda
personer. Han var uppfinnaren, féretagaren och skaparen av
varldens mest prestigefyllda pris — Nobelpriset. Mest kdnd ar
han kanske som uppfinnaren av dynamiten.

Vi svanger in pd Gammelbackavégen och ser att HITAB flyt-
tat ini sitt nybygge pa 1 600 kvm, granne med de gamla loka-
lerna som nu fungerar somlager. En imponerande fastighet i tvd
vaningar med verkstad i bottenvdningen och moderna faciliteter
ddr man satsat pa en trevlig miljo for alla medarbetare. Pé 6ver-
véningen finns konferens och métesrum samt val tilltagna ytor
for expansion. Fran 6vervaningen har man fin utsikt 6ver sjon
Mockeln och intill HITAB pd andra sidan jarnvégen till vanster
tornar foretaget BAE Systems AB fram pa Bofors Industriomrade.

— Vi ar superndjda med vér satsning infor framtiden. Vi vill
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ar en sjalvklarhet
renhet A och O

pa detta sitt skicka signaler till vdra medarbetare, besokare och kunder att vi
satsar och tror pd en framtid inom tillverkande industri, sdger Patrik Ek som
drvd pa HITAB.

- Vér personal ar sjdlvgdende och programmerar, producerar och kontrol-
lerar sina egna jobb. Vi tror pa frihet under ansvar, sager Peter Ek.

I koket serveras frukost. Varje morgon klockan 09.30 dter alla anstéllda
frukost ihop.

- Det &r trevligt att dta ihop p& morgonen, sdger Patrik Ek.

De har en personalfilosofi dar alla ska ma bra.

- Vi har 13g omséttning pa personal och hoppas det &r ett betyg pa att vara
anstéllda trivs, sager Patrik Ek.

Nir de anstiller sd ar det lika viktigt att personerna ska tycker det ar ett
roligt jobb som att de har kunskaperna.

- Tycker de att jobbet &r roligt, &r nyfikna och de kan ténka sig en framtid
iforetaget sa dr vi intresserade. Det finns flera utbildningsmgjligheter i Karlskoga
och genom dem har vi natt flertalet av vara anstillda. Den praktik som ges via
utbildningarna ar ett bra sétt for bdda parter att kdnna pa varandra. Det séttet
har fungerat bra for oss och genom internutbildning nér vi en bra kunskapsniva.

~ Kvalitet, kompetens och leveranssidkerhet &r sjalvklarheter, kan man
tycka. Men det drvad vi bygger var verksamhet pa och &r de enskilt viktigaste Féretagets logotype
nycklarna till just var framgéng. Andra nycklar ar kreativitet och nytankande,
menar Patrik Ek.

Forts. sida 14 >>
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Rolf Johansson Zeiss Nordic tackar Peter Ek HITAB fér
den senaste affiren pd en ny métmaskin. | bakgrunden
ser vi métmaskinema frdn Zeiss.

— Hér ligger man nu i framkant ndr det géller att mét-
ning. Det &r ovanligt att en "liten” verkstad som HITAB
har tvd métmaskiner, mycket ovanligt vill jag tycka, séger
Rolf Johansson.

Familjeforetaget HITAB &r en hogteknologisk verkstad. De ar
ett renodlat legoforetag som har flera vélkanda foretag i svensk
industri som sina kunder. Sedan starten har man kontinuerligt
investerat i en allt modernare maskinpark med fokus p4 att till-
verka avancerade komponenter av hogsta kvalitet med utgangs-
punkten O fel.

- Vi vet att om vi kan ligga i framkant nér det géller teknologi
s& gynnar det oss, sager Peter Ek.

HITABs maskinpark och programvaror ar anpassade for att
klara kortare serier och prototyper pa ett effektiv sitt.

Materialvalet drbrett, aluminium, stal, rostfritt, titan, magne-
sium, méssing, diverse plaster och kompositer.

— Vi konstruerar fixturer sjdlva eller i mindre konstruktions-

Maskinoperatér Jimmy Flink tillsammans med Hartvig Andersson.

~ Vi forstdr att vi &r lite unika men vi har ett stort fokus
pé kvalitet och kontroll. Vi &r ett ungt féretag som vill pro-
filera oss med avancerad tillverkning av hégsta kvalitet.
Medeldldern &r I3g ute pé verkstadsgolvet och det visar
att med rétt ledarskap, utrustning och metoder, s& kan
dven unga ménniskor tillverka detaljer i varidsklass, det vill
jag lyfta fram, séger Peter Ek.

projekt tillsammans med andra. Eftersom vi tillverkar prototyper
kommer vi ofta i kontakt med konstruktions- och utvecklingsav-
delningar och far god inblick i deras arbete. Vilket gor att vi ofta
kan ta rollen som bollplank. Tiden fran idé till fardig produkt blir
allt kortare. Men att fatta beslut och driva projekt ar oftast mycket
enklare med hjalp av fysiska detaljer an med digitala 3D-modeller.
Det &r sa vi hjalper kunderna med utveckling.

- Vi och véra kunder konstruerar i huvudsak med hjalp
av CAD-program. Detta innebér att man skapar detaljen i
ett 3D-format, som HITAB kan anvénda direkt for att snabbt
bereda och gora program till maskinerna. HITAB anvéander sig
av CAD-programmet SolidWorks som gor det enkelt att kom-
municera med andra féretag, &ven om dessa inte anvander sig

av samma programvara. Om 3D-filerna levereras
i s& kallade neutrala filformat som IGES, Step och
Parasolid kan vi enkelt hantera dessa. Detta gor
att HITAB kan kommunicera med de flesta foretag
som anvénder sig av CAD. For att sedan dra nytta
av det 3D-underlag som finns anvander HITAB
sig av Edgecam, ett CAM-program som gor det
direkt majligt att direkt tillimpa 3D-modellen for
tillverkningen, forklarar Peter Ek.

Alla steg i en tillverkningskedja ar viktiga och
sofistikerade mjukvaror och digital CNC-teknik gor
det mgjligt att programmera komplexa och avance-
rade detaljer. Det kraver datorstyrda maskiner som
kan klara av med digital teknik 6verféra CAD filer
till CAM program. I nésta steg krdvs omfattande
kontroller av kvalitet och kan man inte verifiera det
man tillverkatsa faller en stor del av det hela. Darfor
har HITAB satsat pA médtrum med tv& métmaskiner

Forts. sida 16 >>
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frdn Zeiss for kvalitets- och kontrollutrustning och for verifiering
av bearbetningsresultatet, slutkontroll med matprotokoll. Vidare
har man métinstrument ute i verkstaden som verifierar ratt matt
och yta initialt.

— Vi gér tillbaka till 2008 och verksamheten véxer med nya
och gamla kunder. Synonymt med de flesta kunderna é&r att pro-
dukterna blir alit mer avancerade att tillverka och att méatt och
toleranser blir allt sndvare. Att méta tar tid och kan bli en flaskhals
om man inte har “rétt” utrustning.

- Vi jobbade med manuell métning och det tog mycket tid
menskapade dven en osdkerhet runt vart kvalitetsarbete. Vi stod
infor det faktumet att vi behovde investera i en styrd matmaskin.
P& massan i Goteborg 2008 fanns det flera leverantorer pé plats
och alla fick ett besok av oss. Zeiss kdnde vi till men vi hade
forutfattade meningar att det var dyrt och lite 6ver var niva nar
det géllde teknik och prestanda, berattar Peter Ek och fortsatter;

— Men vi traffade Rolf Johansson som &r teknisk sdljare p& Zeiss
Nordic och han kom med mycket viktiga och intressanta input
om virdet av att investera i hogteknik och prestanda.

— Det visade sig att vi efter diskussioner med Rolf ddr vi berat-
tade hur vijobbade, vér filosofi och vara krav frdn kund pé avan-
cerad matning att vi verkligen behévde en métmaskin frén Zeiss.
Det blir som sagt allt mer métt och till det utfallsprover som ar
100 % uppmatt. Det har skall vi géra varje dag och skall vara
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operatorer méta detta manuellt, nej det gar inte. Det personliga
bemétandet och Rolf Johanssons specialistkunskaper och erfaren-
het gjorde att vi bestimde oss for att satsa pad Zeiss. Och det har
vi aldrig &ngrat och nu efter 9 &r var det dagsattinvestera i Zeiss
igen, forklarar Patrik Ek.

Rolf Johansson pa Zeiss Nordic ger sina synpunkter och fakta
runt matmaskinerna pa HITAB i Karlskoga.

- Nar man gor affarer med mindre foretag sé ar det ofta korta
beslutsvagar och det blir ofta mer personligt. Apropa att vi kan-
ske har en stampel pa oss ute pd marknaden att priset p& vara
métmaskiner dr hogre dan konkurrenterna, ja s& var det for 10 —
15 ar sedan. Och att man maste vara ett stort foretag inom t.ex.
Automotive dér vi av tradition ar en ledande akt6r. Idag koper
kunderna mer maskiner pé prestanda, flexibilitet och enkelhet.
Steget dr inte langre s& mycket storre mellan de olika fabrikaten
och slar man ner det pa timkostnad sé blir priset och en mindre
del &n man tror av totalen.

— Har man Zeiss produkter i huset s& har man goda forut-
séattningar till en bra kvalitet, s ar det bara. Och vi vill vara en
verkstad som har en mycket hog kvalitet pa det vi tillverkar. Vi
har en noll fels vision. Men det rdcker inte bara med att kdpa
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Anders Berger, Rolf Johansson och Patrik Ek. | bakgrunden ser vi métrummet p& HITAB.
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Maskinoperatérerna &r ofta inne i métrummet och kontrollerar kvalitén. Hér har Fredrik Karlsson
verifierat en detalj som han precis har kért i en av fleroperationssvarvarna ute i produktionen.

"Kostcirkeln” fér métning som visar vad
som pdverkar ett resultat. Det & métma-
skinen till en liten del, stérre paverkan har
operatdrer, temperatur, mét strategi (den
personen som gér programmen), forsta-
else fér och hur fixturerar man.
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Statisk matning.
Maétmaskin med fast mathuvud for att fA mdjligheten att anvdnda sig av ldnga métspetsar
(vdger mer) som behdver stabilitet. Hir kan man bygga spetsar upp till 500 gram med bibehal-
len noggrannhet, vilket betyder att man kan anvdnda mdtspetsar upp till 50 cm.

>>

en Zeiss matmaskin s& ar allt frid och fr6jd utan det handlar
om arbetet runt och i vdrt kontrollarbete. Det kréavs erfarenhet
och ratt kompetens for att utveckla effektiva matprocesser sd
att man far ut s& mycket som mgjligt av sin matmaskin och det
far vdra operatorer allteftersom de méter sina bitar sjdlva. Vara
matprocesser ar hogt automatiserade vilket ger métningen ett
hogt operatorsoberoende, séger Peter Ek.

Zeiss matmaskiner finns tillgdnglig i olika storlekar med flera
olika typer av mithuvuden och tillbeh6r. Maskinen kan skrad-
darsys efter kundens nuvarande behov och uppdateras efterhand
som behoven dndras.

~ Vi har idag ett stort och brett spektrum av produkter. Vi
séljer inte bara matmaskiner utan vi siljer l6sningar, tillbehor till
maétmaskiner, kompetens kring vdra mjukvaror for att verkligen
kunna st6tta véra kunder med att ta hand om all den information
som genereras med matning och kontroll av kvalitet, sédger Rolf
Johansson pé Zeiss Nordic.

—Men dven de mest innovativa produkter kommer till korta
utan en kompetent serviceorganisation i ryggen. Vi har ett stort
antal servicetekniker som uteslutande arbetar med installa-
tion, forebyggande underhdll, reparation, uppdatering och
kalibrering av ZEISS méatmaskiner.

I matrummet pd HITAB stdr idag en médtmaskin Zeiss
Contura G2 med rérligt mathuvud. Storleken p& bordet ar x
700, y 1 000 och z 600 mm.

— Tack vare den nya presentationsmodulen i Calypso ser
operatoren enkelt hur bearbetningsmaskinen ska justeras efter
att detaljen dr uppmaitt i en Zeiss maskin. Och med hjélp av

Stort utbud av métspetsar och tillbehér

vdra programvaror for matning, utvardering och hantering
kan HITAB 6ka kvaliteten, forklarar Rolf Johansson péd Zeiss.

— Vért behov var en métmaskin for att mata vinklar i 5 axlar
och d& behovde vi ett vridbart huvud som kan rotera for att
fé flexibilitet. Nar det géllde storlek p& maskinen sd kan man
generellt sdga att vi tillverkar detaljer upp till vad som i kan
halla i handen, sdger Patrik Ek.

Vidare har man nu investerat i en Zeiss Contura med fast
maéathuvud. Storleken pé bordet dri x 1 000, y 1 600 och z
600 mm.

Med samma mjukvara som tidigare maskin. Med matning/
programmering mot CAD modeller.

Eftersom Calypso ar en egenskapshanterad mjukvara sd
ar det mycket latt att skapa och dndra i ett befintligt CNC
program.

- Den stora anledningen till varfor HITAB bestamde sig for
att kopa en maskin med fast mathuvud (aktiv scanning) var
for att f& mojligheten att anvédnda sig av 1dnga métspetsar och
scanna ytor snabbare med bibehéllen noggrannhet.

- Storleken p& maskinen &r storre an deras forsta maskin och
det ar for att kunna ha fler fasta fixturer monterade pa bordet
samtidigt s& maskinoperatorerna enkelt och snabbt kan ladda
detaljerna som ska maétas, sager Rolf Johansson och tillagger;

- Vdra Contura matmaskiner som kom ut p& marknaden f6r
ndgra dr sedani tremodeller och 40 varianter, ar Zeiss storsta
forsaljningssuccé ndgonsin och vi levererade 6ver 1 000 Contura
maskiner globalt det senaste aret.

Forts.sida 20 >>
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Dynamisk matning.

Maétmaskin med vridbart huvud. Hér pratar vi sméa tunna matspetsar med en max
vikt pd 15 gram. Det roterande méthuvudet dr en maskin i sig som ger manga
mdjligheter inom métprocessen.

Vad beror det pa?

- Det ar en instegsmaskin for all industri, smé& som storre med
en fantastisk precision och den har ett attraktivt pris. Zeiss kon-
struktorer har verkligen fatt fram en intressant maskinmodell
med det bésta fran tidigare maskiner som sensorer och skalor.

— Att vi gétt upp en storlek pA matmaskin beror ocksd pa att
vii véra nya lokaler har traverser som gor det majligt for oss att
tillverka storre och tyngre detaljer i framtiden, sager Peter Ek.

Inne i mdtrummet far vi tillsammans med Rolf och Peter lite
mer input om matteknik.

— Har ser du ett matkors for att bygga spetsar som dr en viktig del
i framgéngsrik matning och flexibilitet. Vi har flera olika varianter
av métspetsar pa varje maskin for att f& en s& effektiv och snabb
matprocess som mdjligt. Matningen far aldrig bli en flaskhals utan
har skall alltid vara ledigt fér operatérerna att utfora sin kontroll-
matning och f& ut ett korrekt matresultat direkt, siger Peter Ek.

Vad dr viktigt att tinka pa ndar man investerar i en matmaskin?

— Det forsta man skall tdnka pé ar att man koper en matma-
skin i ratt storlek. Forr nir jag borjade i branschen s& méatte man
enstyck i maskinen, ofta i fasta fixturer och system och det var
ofta mattekniker som jobbade med kontroll och kvalitet och det
tog tid givetvis. Idag dr och skall matmaskinen vara mer pro-
duktionsanpassad dvs. som har pA HITAB har man ett helt annat
fléde in och vi pratar om att maskinen méste storleksméssigt klara
av en stor flora av detaljer. S& for operatérerna som kommer in

hér och skall verifiera kvaliteten sldr in artikelnummer, hittar
nollan i mitmaskinen lagger detaljen pa en fast position (fixtur)
och starta Calypso métprogram, skanna snabbt med bibehéllen
noggrannhet och tillbaka ut i produktionen och fortsétta jobba,
séger Rolf Johansson.

—Bygga ett matprogram och fé ut ett méatresultat dr inte s& svart
men vara sdker pa att det ar ratt resultat som stdr pd resultatet
dar ar utmaningen. Men har man matutrustning fran Zeiss sé blir
man aldrig ifrdgasatt, sdger Patrik Ek.

Sist pratar vi om vikten av att torka av méatspetsarna regelbun-
det. Nar manscannar t.ex aluminium sa bildas det latt avlagringar.
Patrik Ek beréttar att renheten dr A och O och innan operattren
borjar mita en detalj s& blaser han detaljen ren vid maskinen,
torkar av den ordentligt, synar okuldrt och kanske torkar av en
gang till. Man kan likna det vid att “torka av sina glaségon” for
att f4 ett perfekt métresultat dar ratt ar rtt.

Sé slutligen kan vi konstatera att HITAB hittat ratt i sitt produk-
tionstank, hoga krav pé kvalitet och pé det tdget ar maskinope-
ratorerna med, for det handlar om som Patrik Ek sidger “vi maste
slappa kunskapen vidare” ut pa verkstadsgolvet och verkligen
vara generdsa med det. Alla operatorer kor matmaskin idag och
man skall sjdlva kunna tolka de méatvarden man far ut och gora de
eventuella forandringar som behévs och fordjupa sig i métningen
for att utvinna ratt kvalitet. Ratt kvalitet, ja d& har vi néjda kunder,
vilket dr vart gemensamma mal har pA HITAB. B
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etér goda tider sdger vd Fans-Erik Olsson och
hans 60 medarbetare jobbar f6r hogtryck med
att hinna med alla order. Och han har 15 érs
erfarenhet pé jobbet, sd han vet.
- Det &r full rulle nu och man kan siga att
“proppen dr ur”. All kompetens och kunskap som
vi samlat pd oss under dren tillbaka kommer nu verkli-
gen till pass, ndr vi nu gar in i 2018 med ett mycket bra orderlage.

Men sé har det inte alltid varit;

—Man glommer létt i dessa tider hur snabbt det kan svanga i var
bransch, sdger Hans-Erik 6dmjukt och minns 2009 da laget blev
prekart for Vrena Mekaniska Verkstad och alla andra i branschen,
allt forsvann. Och dé skall man veta att vi fore kraschen hade lika
ménga timmar inne, fler order dd &n nu i verkstaden. S& konjunk-
tursvangningarna &r svdra att parera.

Citat ” Ett dygn senare kom véandningen. I férrgar hade jag sagt
att det inte har vént, i dag svarar jag ja. Det har ramlat in ett par
ordentliga order frdn gruvindustrin och massa- och pappersin-
dustrin de senaste dagarna, sager Hans-Erik Olsson, vd for Vrena
Mekaniska Verkstad, s& nu kinns det bra igen”.

Det var &r 2009 och som underleverantér utan egna produkter s&
lever man i en verklighet som gor att det ar svért att planera for sin
framtid. Samtidigt mdste en underleverantér alltid vara beredd nar
offerterna kommer, rdkna ratt, svara snabbt och ha den maskinpark
som krévs for att f& jobben och det har man lart sig pd Vrena Mekaniska.

- Viinvesterar kontinuerligt i nya maskiner, stora maskiner,
baddfrasmaskiner byggda som golvverk, arborrverk och stora
svarvar. Det handlar ocksd om att utbilda védra anstillda, allt for
att vara en kompetent och ldngsiktig samarbetspartner for vara
kunder, sdger vd IHans-Erik Olsson.

Vrena Verkstad grundades 1957 av Gunnar Johansson i Bettnas
grannby Vrena. Under 2017 kopte vd Hans-Erik Olsson och for-
séljningschef Joachim Borgman Andersson in sig i bolaget. Storsta
delen ar fortfarande i familjen Johanssons dgo.

otora maskiner ger konkurrens
det vet man pa Vrena Mekaniska

Peter Johansson, Hans-Erik Olsson och Thomas
Akermark ute i verkstaden. P4 bilderna ser vi ocks&
inmatning av verktyg innan kérning i Soraluce FL 10
000. Den 10 meter l&nga maskinen tillverkar stora
detaljer, ofta stérre komponenter och till framst pap-

Vrena Mekaniska Verkstad ar ett foretag med en effektiv och avance-
rad maskinpark som har férmagan att kombinera plat- och maskin-
arbeten, ytbehandling och montering som gor att de kan utfora alla
arbetsmoment fran “ax till limpa”. Foretaget ar aven ISO-certifierat
enligt SS EN-ISO 9001:2008 (blir :2015 inom ndgra manader) samt
SS EN-ISO 3834-2 och kan ddrmed leverera tryckkér! enligt den
europeiska tryckkarlsnormen PED. Pa 8 000 kvm produktionsyta
uppdelat i fem byggnader finns mojlighet f6r skidrning i plat med
gas, plasma och vatten, svetsning, svarvning, frasning och ytbe-
handling sdsom bléstring och méleri. Foretaget sysslarendast med
fastycks tillverkning som dé innebér att de tillverkar efter order
och kundernas underlag.

- Vér styrkaliggeri att var verkstad drkomplett med plat/svets,
maskinbearbetning, ytbehandling och montering. Inriktning pa
korta dterkommande serier av sdval mindre som stérre kompo-
nenter upp till 13 meters langd och specialmaskiner till industriella
kunder, ofta i rostfritt och olegerat stél, forklarar Peter Johansson.

Vad dr morgondagens utmaningar for ett foretag som Vrena
Mekaniska?

- Viir dagligen konkurrensutsatta s& vi méaste se till att ha den
basta utrustningen och de basta medarbetarna som tillsammans
behéver 16sa de dagliga problem som alltid dyker upp. Vi har méte
varje morgon och ett storre produktionsméte en gang i veckan, For
att styra vartillverkningsprocesshar vi ett affarssystem som hjalper
ossi var planering. For att vi skall kunna hélla vara leveranstider s&
ar det mycket information som skall igenom “nélsogat” s& har kréavs
daglig planering, flexibilitet och kompetens hos vdra medarbetare,
forklarar IHans-Erik Olsson.

- P& véra forsta utmaningar som vi nyss namnde, har vi alltid
bra I6sningar till hands men nér det géller var andra utmaning och
mangas problem handlar om att f& tag p& ménniskor som vill och
kan jobba i industrin. Dels behover vi foryngra for flera av vara
medarbetare ndrmar sig pensionsaldern. Vi haridag behov av minst



fordelar,

fem nya medarbetare men de ar svara att fa tag i, sager en
lite bekymrad Peter Johansson och fortsatter;

- Ménga pratar om automatisering men var tillverk-
ning gér inte att automatisera, s& enkelt dr det. Sa 6verst
pa vér onskelista infor framtiden &r att hitta personal med
kompetens och erfarenhet. I lilla Bettna bor det 400 perso-
ner s& nastan alla av oss pendlar frdn Nykoping, Flen och
Katrineholm.

- Ska vi prata om ndgot roligare s& handiar det om véra
tva senaste maskininvesteringar i frdismaskiner frdn Soraluce
som har ersatt dldre maskiner som vi helt enkelt slitit ut.
Detblir dyrtatt reparera och vi har inte rdd men oplanerade
produktionsstopp.

— Vart samarbete med Stenbergs ar nytt och vi fick besok
av maskinsiljaren Thomas Akermark 2012, fick fortroende
for honom och borjade med aktivt att tinka pa om Soraluce
kunde vara maskiner for oss, siger Hans-Erik Olsson.

~ Jag anser att man bor besoka fabriken i Spanien innan
man bestdmmer sig for da f&r man en bra inblick i hur man
bygger maskinerna pé plats, sedan handlar det om referens-
besok hos kunder som har Soraluce i Sverige, sager Thomas
Akermark pa Stenbergs.

- Viblev imponerade av produktionen och fabrikennér vi
besokte Soraluce i Spanien. Rent och snyggt och bra informa-
tionsmoten. Vi fick prata med experter och maskinbyggare
pa plats och vi var faktiskt pa fabriken tvad ganger. Att vi
dessutom har en kollega i branschen som har flera maskiner
fran Soraluce gjorde vart val relativt enkelt, forklarar Peter
Johansson och Hans -Erik Olsson avslutar, innan vi gar ut
pa verkstaden och tittar och séger;

- Maskinerna &r pa plats, produktion gar i 2-skift och
vi producerar snabbare &n tidigare och vi har kortat vara
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der. Vi ser framtiden an med tillforsikt med nya och fler order och
forbattrad produktivitet. Vi har kopt mark for att kunna bygga ut
var produktionsyta men kan inte bérja bygga forrdn vi sdkrat vér
atervaxt bland tekniker och maskinoperatorer. Lat oss hoppas att
vi som verkligen behover nytt blod/yngre arbetskraft/pafyllning
av yngre medarbetare lyckas bittre att attrahera ungdomar att
sOka sig till industrin i framtiden.

Som sagts sa stdr vi vl rustade nar det géller var maskinpark
men den stora utmaningen ligger i branschens brist p& personal.

Vi ber om lite kommentarer och tekniska fakta av maskinséljare
Thomas Akermark pa Stenbergs som informerar;

Soraluce dr en spansk tillverkare av fraismaskiner och golvverk
och ingér i Danobat-gruppen som i sin tur ingér i Mondragon-
gruppen. Mondragon-gruppen ar kooperativt 4gd och har mer
@n 100 000 anstallda.

— Soraluce frasmaskiner konstrueras med béasta tankbara
utrustning och alla belastningar kalkyleras via datorprogram.
Utmaérkande for deras baddfrasmaskiner ar den hoga styvhe-
ten och stabiliteten. Frashuvudena konstrueras och tillverkas av
Soraluce och hela maskinkonceptet 4r modernt uppbyggt for att
mota kundernas kravspecifikation. Typiska arbetsuppgifter for
Soraluce frasmaskiner &r bl.a. formverktygstillverkning, flygplans-
detaljer, modell- och prototyptillverkning, maskindelar samt stativ
i olika former. I grundkoncept med sitt patenterade automatiskt

huvud ligger att bearbeta fem sidor utan omspéanning av arbets-
stycket. Soraluce har lang erfarenhet av linjdra rullstyrningar
ochvet att dessa i kombination med Ileidenhain direktmatande
skalor ger en av de snabbaste och noggrannaste maskinerna pé
marknaden i sitt segment.

— Maskinleveranttren Stenbergs i Jonkoping dr generalagent
i Sverige och har haft ett |angt samarbete med Soraluce dér vi ocksa
ansvarar for installation, produktionsteknik och eftermarknad.

Det forsta Soraluce golvverket FL-10 000 installerades somma-
ren 2014 med 10 meters X-rorelse, vertikalrorelse 2 200 mm och
1300 mm i Z-led. Maskinen har ett s.k. ortogonalhuvud med 1x1
grads delning och 4 000 rpm.

Maskin nummer tva installerades sommaren 2016 och &r en
FL-12 000 med samma specifikation som den foérsta, men 2 meter
langre. Till den maskinen gjordes ett fundament som innebar att
maskinen och golvplattan sdanktes ner sa att golvplattan ligger
i samma hojd som det 6vriga golvet. Det blir en bra ergonomi for
operatorer vid still och byte av detalj.

- Fordelar man far vid nyinvestering av maskin ar bl.a. kortare
stalltider, cykeltider eftersom snabbmatningen dr hogre samt
huvudvridningar och verktygsvaxling dr snabbare. Med en nyin-
vestering kommer naturligtvis hogre tillgdnglighet och tillgéng
pa reservdelar. Soraluce tillverkar alla sina maskiner i hogvardigt
gjutgods som & FEM analyserade. Alla ingdende komponenter ar
valda av kinda tillverkare, betonar Thomas Akermark. B

Vid besdket var teknisk support och service pa plats frdn fabriken p& Soraluce. Effektiv bearbetning av
detaljer krdver héga hastigheter i spindeln och hér fick man hjélp att I6sa vissa intrimningsparametrar.
P4 bilden ser vi dven Stenbergs personal och operatérer och féretagsledning Vrena Mekaniska.



PRODUKTAKTUELLT

MILLER

MAPAL GROUP

OptiMill Uni HPC Pocket

Pinnfras med nyutvecklad 3-skérig geometri for avancerad
bearbetning i stél, rostfritt och gjutjarn. Verktyget passar utmarkt

for urfrasning av fickor i materiaiet och kan rampas upp till 45°.

() 3-skirig geometri ger optimal @ Klarar borrning, cirkuldr- och
spanavgang och lang livsldangd spérfrdsning med rampnings-

® vinklar upp till 45°
Tillganglig i tva langd
HATE ORI @ Hég matningshastighet,

&) For stél, rostfritt och gjutjarn ap upp till 2 x D

BESTALL DINA VERKTYG PA EDECO.SE

EDECO TOOL AB
Tel 054 -55 80 00

VICIVISION - optisk axelmatmaskin

Snabb och noggrann matning av
rotationssymmetriska detaljer.

VICH[SI0]

R\/5
e

A S WL

Eskilstuna Alvesta

016-17 11 50 WWW.Og p.se 016-17 11 54

Ny pd nytt
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borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
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Anslutna maskiner pd Sandvik Coromants fabrik i Gimo — ndr maskinerna &r anslutna kan pro-
gram- och algoritmuppdateringar installeras snabbt och utan avbrott via moinet eller natverket.

Overvakad bearbetning tillfor
mervarde vid tillverkningen

TEXT // ADIR ZONTA, PRODUCT MANAGER FOR PROCESS MONITORING OCH MACHINING ANALYTICS, SANDVIK COROMANT

Gary King vid Harvard har sagt nagot i stil med att
ndr det finns mangder av information och den ar latt
att samla in ligger vardet i vad man gor med den.

Att samla in data som sedan anviands for att gora forbatt-
ringar har under flera &r och inom manga branscher varit
en etablerad metod for att skapa mervérde. Tekniken for
process- och bearbetningsévervakning dr darfor vileta-
blerad inom tillverkningsindustrin. Men det dr genom
anslutbarhet och mojligheten att visualisera och deladata
med andra anvédndare som denna teknik kan lyftas till
nédstaniva.

Sedan en tid tillbaka har det visserligen gatt att ver-
vaka enskilda maskiner inom metallbearbetning, men
ndsta steg pa den inslagna véagen innebér att det ocksa
finns mojlighet att 6vervaka och dela med andra intres-
serade exakt vad som pagar i bearbetningsprocessen. Nu
kan vi “lyssna” p& maskinen, samla in information, tolka
den, visualisera vad som hander — héller skarverktyget
pa att bli utslitet, &r processen for snabb, for ldngsam eller
avviker den frdn vad man kan férvinta sig? - och sedan
skicka tillbaka informationen till maskinen. P& sé vis gar
det inte bara att uppticka fel, utan de kan &tgérdas ome-
delbart och bearbetningsprocessen kan forbattras om och
om igen tills den &r s& effektiv den kan bli.

Tidigare tillimpades en silobaserad arbetsmetod med
ett processdvervakningssystem avsett for en specifik fri-
stdende maskin och utan varken anslutnings- eller upp-
graderingsmajligheter. Men pa Sand vik Coromant d&r man
overtygad om att det dr viktigt att kunna koppla sam-
man maskiner och att bearbetningsévervakning spelar en

avgorande roll i interaktion med maskinen. Med anslutna
maskiner blir det majligt att installera uppdateringar och
algoritmer frdn molnet eller foretagets natverk och alla
slags uppgraderingar kan ske snabbt och smidigt, utan
att stéra processen.

Med den hér graden av anslutbarhet, de har méjlig-
heterna att dela data och den hér skalbara metoden for
bearbetningsovervakning far tillverkarna l6sningen pa
manga av sina problem. Bland férdelarna mérks till exem-
pel farre stillestdnd péd grund av kollisioner, ldgre kostna-
der for verktyg och reparationer genom 6vervakning av
6verbelastning eller skirbrott, och minskade stillestdnds-
tider pd grund av att det saknas verktyg. Samtidigt kan
anvandarna nu uppna rejila produktivitetsokningar och
konstant komponentkvalitet, samt ha tydligare instéall-
ningsgranser for sina verktyg. Dessa méjligheter kommer
ocksa att vara till nytta for framtida anvandare av skar-
verktyg och maskiner och tillféra varde till traditionell
processovervakning.

Varierad teknik och olika tillverkningssystem

For att 6ka produktiviteten och forbattra sakerhet och
kvalitet med hjélp av process- och bearbetningsévervak-
ning maste anvandaren arbeta med flera olika typer av
teknik for att kunna 6vervaka manga olika aspekter av
bearbetningsprocessen. Anvandaren maste ocksa kunna
ansluta till ménga olika system. Det kan till exempel rora

sig om olika nédtverksenheter, molnet, olika slags pro-
gramvara och mycketannat. Bearbetning med en sd hog
anslutningsniva kraver antingen total standardisering av
samtliga anslutningar, vilket knappast &r realistiskt an pé
ettbratag, eller en hog grad av integrering.

Aven om en helt felfri produktionsprocess &r nagot av
en utopi har skédrverktygs- och verktygssystemspecialisten
Sandvik Coromant flyttat fram granserna foér vad som
ansetts mojligt och tagitfram system och l6sningar for att
tillverkarna ska kunna skaffa viktiga konkurrensférdelar
genom bearbetningsévervakning och effektivt utnyttjande
av insamlade data. Sarskilt nar det géller 6vervakning av
skarverktygs- eller cykelgranser har Sandvik Coromant s&
stor erfarenhet inom skérverktygsteknik att foretaget kan
tillfora extra varde till 6vervakningsprocessen sd att anvan-
darna sjélva slipper att forsdka definiera dessa grénser.

De avgorande faktorerna i den mycket konkurrensut-
satta tillverkningsindustrin 4r vem som har de snabbaste
och mest exakta responstiderna i kombination med lagst
antal falsklarm under sjdlva tillverkningen. Att behova
stoppa bearbetningsprocessen utan anledning innebér
enorma kostnader ochbrukade vara alltfér vanligt inom
metallbearbetningen nér det inte fanns négra algoritmer
som kunde tolka de signaler som maskinen skapade. Det
kravs gediget kunnande for att samla in signaler och sedan
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Komplett svarvcell med robot pa lager fér omgdende leverans. Svarv
Hyundai-Wia L230LMSA (drivna verktyg & sub-spindel) Robotcell frén
i3tex med Hyundai robot. Vision system med in och utbana.
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Mycket formanligt erbjudande!

Svarv: Hyundai-Wia L230LMSA, sub-spindel svarv med
drivna verktyg, 45 graders snedbdddsmaskin komplett
med servostyrd revolver for 12 verktyg. 15 KW spindel-
motor, 4000 varv. 8" chuck, genomgang @ 65 mm.

Max svarvidngd 521 mm, max sving 6ver badd @ 600.
Snabbgang X/Z 36/36 m/min. Rérelseomrade X/Z
220/560. Drivna verktyg BMT55, 5000 varv, 3,7 kW.
Subspindel 6", full C-axel, 5.000 rpm, Styrsystem Fanuc.

Robotcell: i3tex, standardcell fér maskinbetjéning

med kraftig Hyundairobot, hanteringsvikt robot: 20 kg,
in- och utmatning av detaljer 30-75 mm, 200 mm |4nga,
tvd transportband (400 x 1850 mm) med buffertkapacitet.
Ett dubbelgripdon i standardutférande. Vision-system.
Skjutbart skydd for mycket god atkomst till svarv!
Provkor i var utstéliningshall.
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tolka dem inom loppet av ndgon millisekund. Tidigare
har det varit anvandaren som varit tvungen att besitta
denna kompetens. Men dven om sddan kompetens kan ta
processoévervakningen till nasta niva, kravs det &rtionden
av erfarenhet och kunskap for att forsta vilka granserna ér.

Realtidsdvervakning och halibarhet

Mervirde vid bearbetningsévervakning ar moéjligheten
att kunna utnyttja verktygen till fullo, vilket i sin tur 6kar
komponentkvaliteten och minskar ledtiderna. En annan
mycket viktig férdel med bearbetningsévervakning ar
att den minskar energiférbrukningen och ddrmed &r mer
héllbar ur miljésynpunkt. Samtidigt minskar den kostna-
derna eftersom anvandaren fér storre méjligheter att sjalv
paverka processen.

Utan noggrann styrning kan anvandaren Jatt drabbas av
en mingd storningar i bearbetningsprocessen. Stérningar
som kostar bdde energi och resurser. Det kan till exempel
handla om felaktiga offsetférskjutningar eller fel position
for verktygsbyte. Andra problem kan till exempel vara
daligt fastspanda detaljer, felaktig komponentriktning, fel
program, skarbrott som inte upptacks i tid eller felaktig
verktygsinstallning. Det dr uppenbart att sa fort ett enda
av dessa problem &tgéardas sa leder det till hégre produk-
tivitet. Men tank vilka enorma kvalitetsforbattringar som
gér att &stadkomma om alla dessa problem kan 16sas pa
ett brade!

Det &r just hdr den kontinuerliga processévervakningen
kommer ini bilden. Den undanrdgjer 1g bearbetningssaker-
het, otillfredsstallande komponentkvalitet och underut-
nyttjade verktyg. Ett system for bearbetningsévervakning
ser inte bara till att det finns ett verktyg i verktygshal-
laren, utan kontrollerar ocksd att det inte ar trasigt och
att processen kors med ritt parametrar. Systemet vidtar
atgarder och gor korrigeringar om det behovs, skickar
varningsmeddelanden f6r att forhindra att f6rslitning och
skarbrott uppstar och stannar bearbetningsprocessen om
ett verktyg gar sonder eller saknas. Det minskar ocksé

En svarv med anslutning till en bildskérm kan hjélpa anvéndaren att optimera verktygsutnyttjandet.

risken for att en komponent maste kasseras. En mycket
viktig aspekt till exempel inom flygindustrin ddr man ofta
bearbetar dyra material.

Nér anvandare fér tillgéng till kraftfulla processover-
vakningsdata pd maskinniva kan de férutse och undvika
kollisioner och samtidigt f& béttre kontroll 6ver underhélls-
arbetet for att pa sd vis forldnga livslangden hos maski-
nens komponenter. P4 samma sétt bidrar 6vervakning
p& komponentniva till att uppné konstant kvalitet hos
den detalj som tillverkas. Overvakning p4 verktygsniva
kan dessutom ge 6verladgset verktygsutnyttjande, battre
uppskattning av kostnad per komponent, korrekt lager-
styrning och betydligt hdgre maskinutnyttjande.

Slutsats

Inom metallbearbetning ar délig bearbetningssakerhet,
bristande komponentkvalitet och outnyttjade verktyg
snart ett minne blott. Bristande kontroll medfér 6kade
kostnader, medan kontinuerlig processtyrning genom
6vervakad bearbetning ger 6kad effektivitet och darmed
lagre kostnader. Overvakning pa verktygsniva skapar
dessutom férutsdttningar fér optimalt verktygsutnytt-
jande, ratt mdngd verktyg i lager, mer exakta kostnads-

prognoser for komponenter och hégre maskinutnyttjande.

Med Sandvik Coromants approach till vervakning av
bearbetningsprocessen ar malet att maskinutnyttjandet ska
kunna ligga s& hogt som 85 % tack vare att oplanerade
produktionsstopp kan elimineras. Samtidigt dr tanken
att spdnavverkningseffektiviteten ska kunna nd hela 95
% med Sandvik Coromants maskininldarningsprocess,
jamfort med de 80 % som kan uppnésmed konventionell
tillverkning.

Precis som ménga andratyper av tillverkningsprocesser
har bearbetningen sina kéllor till instabilitet. De kan dock
motverkas genom att man 6vervakar bearbetningsproces-
sen och ”“lyssnar” pa vad som pagar i omgivningen, ser
efter att allt gdr som det dr tankt och réttar till eventuella
avvikelser omedelbart.

Genom att reducera instabiliteten till ett absolut mini-
mum kan 6vervakning av bearbetningsprocessen komma
att fungera som en katalysator for djupgdende férandring
av tillverkningsindustrin.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com/se

Nér de far tillgang till kraftfulla pro-
cessévervakningsdata pa maskin-
nivd kan de som anvénder ansiutna
maskiner férutse och undvika kol-
lisioner och samtidigt fa béttre
kontroll 6ver underhdlisarbetet for
att pd sa vis féridnga livsldngden
hos maskinens komponenter.
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Maskiner och 1lOsningar 1Or
press= och formverktygstillverkare

P4 DMG MORIs center for press & formverktyg har man
samlat drtionden av erfarenhet inom omradet tillsammans
med en portfolio skapad for framtiden och design for uni-
kanpassad tillverkning med kontinuerliga processcykler.

Ritt maskin for varje press- och formvertygskrav

¢ Innovativatillverkningskoncept tack vare ar av erfaren-
het inom press- och formverktygstillverkning

¢ Enintegrerad maskinportfdlj for individuellt anpassade
processlosningar inom bil- och konsumentindustri.

¢ Kompletta processkedjor f6r press- och formverktyg
stillverkning.

* Maskinlésningar for alla komponentstorlekar.

e HSC frasning med upp till 60 000 min-1 f6r optimal
ytkvalitet

¢ Omfattande XXL-utbud for arbetsstycken pa upp till
40 000 kg.

® Maximal prestanda inom 3-axlig bearbetning

¢ 5-axlig vertikal universalbearbetning med maximal
stabilitet, precision och dynamik.

* LASERTEC Shape for lasertexturering av geometriskt
definierade ytor.

Hoga krav pa noggrannhet och effektivitet gor att form-
och pressverktygssektorn alltid varit en drivande tekno-
logi hos DMG MORI. 5-axlig simultanbearbetning for
kravande geometrier, HSC-teknologi for optimal ytkvalitet

och intelligenta automationsldsningar fér maximal pro-
duktivitet ar bara tre exempel pd omréden dir verktygs-
maskinstillverkaren visat sina anvandare vad man gar
for under mer an 20 &r.

Med konsekvent Iopande utveckling av bearbetningstek-
nologin p& DMG MORIs center for press- och formverktyg,
blandat med innovativa mjukvaruldsningar for en digital
framtid implementerar DMG MORI produktiva tillverk-
ningskoncept for de utmaningar som foljer med tillverkning-
en av press- och formverktyg. Experterna arbetar tillsammans
med kunder pd sektorsdvergripande och konkurrenskraftiga
16sningar for bdda smé och stora press- och formverktyg.
Framtrddande maskiner inom den omfattande produktport-
foljen &r de kraftfulla vertikala maskinerna inom DMC V- och
NVX-serierna, den mangsidiga 5-axliga universella flero-
perationsmaskinerna frin DMU monoBLOCK- och DMU
eVo linear-serierna sdvél som XXL maskinerna inklusive
DMU 340 Gantry som hade vérldspremidr pA EMO. DMG
MORI satter &ven den nya standarden inom ytstruktur med
LASERTEC Shape teknologin.

DMG MORIs center for Press- och Form-
verktyg med optimala tillverkningslosningar
Press- och formverktygstillverkning hor till kdmverksam-
heterna pA DMG MORI. Markus Piber, VD f6r DMG MORI
i Pfronten, Tyskland, sdger: “Vi har lagt stor vikt vid press-
och formverktygstillverkning inom DMG MORI under

decennier, vilket & ena sidan resulterat i stor erfarenhet
inom omradet och & andra sidan har gett oss, och fortsétter
att ge oss, underlag for banbrytande teknologi”. Kraven
pé precision, hallbar noggrannhet och ytkvalitet har lett
till att press-och formverktygstillverkning blivit ett av de
mest utmanade omradena. “Kraven méts av maskiner med
hog precision och dynamik”, tillagger Markus Rehm, VD
vid DMG MORI i Seebach.

Komplett utbud inom

press- oh formverktygstillverkning

DMG MORIs stora produktutbud gor maskintillverkaren till
din partner f6r varje del inom press- och formverktyg. Fran
3-axlig bearbetning i den kraftfulla vertikala serien DMC
V, som redan sitter nya standarder med sin 20 000 min-1
spindel speedMASTER, har ett innovativt kylningskoncept
och direktmétning som uppndr den énskade precisionen. De
vertikala maskinerna frdn NVX-serien utvecklar detta &nnu
mer med sin utmaérkta stabilitet och ddmpning. speedMAS-
TER spindelnmed integrerad kylning nar hela 15 000 min-1.

De 5-axliga maskinerna fran DMG MORI

beharskar de mest komplicerade geometrierna
Produktutbudet stracker sig frdn den universella DMU
monoBLOck-serien med roterande svivelbord, flera
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automationsmdjligheter och en lastkapacitet pd upp till
2000 kr pa bordet till den dynamiska DMU eVo linear
-serien med hoghastighets forflyttning pa upp till 80
m/min och vidare upp till hoghastighetsfrasning med
FISC 20 linear och dess stérre systermaskiner i samma
serie. Iastigheter pa upp till 60 000 min-1 garanterar
den optimala ytkvaliteten som krévs inom press- och
formverktygstillverkning.

Den framgangsrika XXL-maskinmodellen DMU 600
G linear anvénds framst for bearbetning av stora kompo-
nenter inom press- och formverktyg och med DMU 340
Gantry har XXL-serien fatten mindre systermaskin precis
i tid till EMO. DMU 340 Gantry gor att serien tacker in hela
spektra av olika komponentstorlekar da arbetsutrymmet
maéter 3400 x 2800 x 1250 mm med mgjlighet till f6rlang-
ning av X-axeln upp till 6000mm och upp till 1500 mm
i Z-axeln. Tack vare portaldesignen tar DMU 340 Gantry
upp foérvanansvirt lite golvyta.

Med DMU 200 Gantry avrundar DMG MORI gantry-
serien pd EMO. 5-axlig bearbetning med upp till 30 000
min-1och majlighet att véljatill integrerad ULTRASONIC
eller LASERTEC teknologi mgjliggor kostnadseffektiv
bearbetning av komplexa komponenter i aluminium eller

kompositmaterial med en vikt p& upp till 10 000 kg. “Det
stora arbetsutrymmet pé 2 x 2 m kombinerat med instal-
lationsytan pa bara 24 m2 imponerar pa vara kunder”
forklarar Markus Rehm, VD pd DMG MORI Seebach.
XXL-serien bestér d&ven ab DMU 600 P f6r arbetsstycken
pa upp till 3000 x 6000 mm och 40 000 kg. Men &ven de
mindre DMU 210 P och DMU 340 P, i 3-axligt sdval som
5-axligtutférande, 4r mycket populédrainom bilindustrin.

DMG MORI rundar av sin produktserie for press- och
formverktyg med maskinmodellema i DMU monoBLOCK
och DMU duoBLOCK serierna. DMU 125 mB i 3-axligt
utférande, med plats for detaljer som ar upp till 1600 mm
langa och véager upp till 6000 kg, &r en populdr modell
placerad mitt emellan demindre maskinerna och de stora
Gantry-modellema.

“Vi har satt den nya standarden inom formverktyg
med den innovativa LASERTEC Shape teknologin” sdger
Markus Piber. Lasertexturering av geometrisk definierade
ytor &r mer miljovénligt dn etsning och erbjuder storre
designmgjligheter i kombination med hég och kontinu-
erlig noggrannhet. “Aven hir kan vi méta marknadens
krav pa bearbetning av olika komponentstorlekar med
LASERTEC 45 Shape upp till LASERTEC 210 Shape”.

Framtiden inom press-

och formverktygstiliverkning

“Véra maskiner med hég noggrannhet dr en naturligt
avgorande faktor for att vi ska kunna konkurrera pa
en global skala” sdger Markus Piber. Intelligenta auto-
mationsldsningar och innovativa teknologicykler &r
ocksa viktiga: “Pa vart Press & Formverktygcenter har
vi méjligheten att komplettera hela den integrerade
produktionsprocessen”. Pallettvéxlare, roterande pal-
letvéxlare och linjdra pallettpooler d4r automationens
helaursprung. Men det dr d&ven hog efterfrdgan pa sup-
portfunktioner fér processerna och detta inkluderar
direktmatning av verktyg i arbetsrummet och DMG
MORTI teknologicykler som Application Tuning Cycle
(ATC) som justerar matningshastigheten for respek-
tive bord, minskar bearbetningstiden och maximerar
detaljkvaliteten.

DMG MORI banar vdg mot den digitala framtiden
inom press- och formverktygstillverkning med CELOS.
Med hjalp av CELOS appar forenklar den helintegrerade
anvandargranssnittet som finns pa alla nya hégtekno-
logiska maskiner dokumentering och visualisering av
order, process och maskindata. W
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Metal Inspiration Days 2017 hade
temat, tjana mer pengar i Sverige
inspireras av smarta produktionsldsningar

- Tjana mer pengar, det dr pd ren smaldndska det enda sattet
att forsdkra sig om framtid och framgéng. Utan vinst kan man
varken utveckla sin verksamhet, attrahera kompetent personal
eller investera i effektivare produktionsutrustning. Det géller for
Sveriges tillverkningsindustri och det giller for alla foretag, sa
Niclas Lindqvist pa Iscar Sverige AB.

Metal Inspiration Days i Jonkoping dr samlingspunkt for metall-
bearbetande industri med sikte mot framtiden. Arets upplaga foku-
serar p& l6nsamhet, eller pd smaldndska; “att fjana mer pengar”.
Malet ar att visa konkreta sdtt att 6ka vinsten och darmed langsiktigt
sdkerstélla en stark konkurrenskraft. Att generera vinst ar allts&
inte ettsjdlvandamal fér d4garen utan enverlevnadsfraga for hela
foretaget, for de anstdllda och ibland en hel ort.

Metal Inspiration Days i Jonkoping den 29-30/11 samarrangera-
des i ar for femte gangen av Stenbergs, ABB Robotics, Edstréoms
Maskin och Kyocera Unimerco. De bdda dagarna erbjod utstall-

ningar, demonstrationer och féredrag som ska ge besokarna nya
idéer och mgjlighet att utbyta erfarenheter om hur man 6kar lon-
samheten. T.ex. hur uppspéanningsprodukter minskar stélltider, att
integrerad matutrustning kan minska antalet fel, hur bra spankon-
troll kan minimera antalet driftsstopp, att innovativ svarvning kan
effektivisera bearbetningen samt hur man producerar smart med
hog automationsgrad.

Utéver huvudarrangérerna medverkar pad MID -17 ett 30-tal
samarbetspartners hos de fyra foretagen som 6ppnade sina dorrar
for besokare.

P& kvillen holl affarsutvecklaren Anders Ekdahl, tidigare VD for
Sinf ett féredrag och undrade; “Bilden av industrin har varit allt
annat dn siljande. Samtidigt gar produktionen for fullt. Det ar brist
pa utbildad arbetskraft och stora delar av industrin har framtiden
for sig, men varfor lyfter det inte?”. Han svarade sjdlv med att ge
dig redskapen som tar ditt féretag till ndsta niva!

Samarbetet som Edstréms har med Universal Robots program av kollaborativa robotar expanderar och nu séker
man fler medarbetare.

— Vi har fullt upp med att sdlja och installera olika automationslésningar fér vara kunder. Idag ndr man investerar
i en maskin sd &r det nu ofta att vi séljer maskin och robot i ett prisvért paket, sa Kristin Alexandersson.

- Vi erbjuder ocksa vara kunder de populdra grundkurser i programmering fér Universal Robots, dér utbildningen
vander sig till kunder som vill l4ra sig att programmera och hantera roboten pa ett grundldggande sétt. Utbildningen
varvas med teori och praktiska 6vningsuppgifter.

- Vi visade 3 steg till Ibnsam produktion”, sa for-
sédljningschef Kristin Alexandersson pd Edstréms
Maskin, och frdgan var, hade du som verkstadsa-
gare rad att vara hemma, istéllet for att komma till
JOnkdping dessa dagar? Pa fotot ser vi maskinsél-
jare Philip Nilsson, Krnistin Alexandersson, Adam
Asplund och Jan Frideskog.
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Mikael Bagge pa Fructus Data var en av medutstéllarna hos Stenbergs.

— Vi visar i princip ett nytt koncept da vi har gétt in i en ny generation Gibbs CAM
version 12, sa har vi fatt en mer eller mindre nyskriven programvara med nytt anvan-
dargranssnitt och en 6kad produktivitet fér alla anvandare p& grund av att interfacet
har férenklats. Det har blivit snabbare, smidigare och roligare att jobba i.

— Vi pratar om att vid en normal daglig anvandning kan reducera antalet klick med
20 % och gjort ungefar 100 forbattringar, vilket dr en fantastiskt stor forandring. Gibbs
mjukvara utvecklare har tagit bort onddiga uppgifter och att de vanliga uppgifterna
som man utfér r mer tillgdngliga och man har studerat anvandare under ménga
ar och det ligger till grund for hur man har utvecklat och forfinat nya version 12,
berdttade Mikael Bagge.

— Vart fokus just nu dr digitalisering som ocksé alla pratar om. For oss ar det véra
Matrix verktygsskdp som stér i centrum i vart tink inom AT och hér finns ytterligare
utvecklingspotential. Skapen “tanker” sjdlva och skickar bestédllningar automatiskt
oberoende av leverantor, haller ordning pa lager saldo osv. Sparar tid, pengar och
administration. Ger en bra 6verblick 6ver verktygskostnader kopplat till det man
producerar. Iar finns mycket att gora och effektivisera for en verkstad med produkter
som forenklar vardagen ute i produktionen.

- Naér det géller vara skdrande verktyg s& kommer det mé&nga nyheter in pa 2018,
sdger Weine Werlevik.

Sé& nyheterna har inte tagit slut.
~Nej, nej, hir ser vi och alla andra med oss en “never ending story”, avslutar Weine.
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Iscar Sverige visade sina produktiva IQ-verktyg i demokoémingar
i maskin. De berédttade hur kunden kan 6ka sin I6nsamhet med
hjélp av deras verktygshantering MATRIX( l4s intervju med Weine
Werlevik pa sid 34).

Edge Technology och Anders Brunstroém med sina flera vassa
nyheter sd som simultan b-axel svarvning och programmering av
probe métning i maskin. Dessutom visade de sin helt nya Edgecam
Designer som &r ett modernt direktmodellerings CAD-system
utvecklat for produktionsteknikern.

Schunk Intec och forsiljningschefen Roger Cronholm visade
automation och uppspéanningsprodukter som gor att stélltider
minskar.

Edeco Tool, som berdttade om uppspéannningsteknik med
snabba stilltider, vinkelhuvuden och drivenheter med snabb-
véxlingssystem, servostyrdaarborrhuvuden samt hogprecisions-
verktygshallare (lds mer sid 40).

Euromaskin hade en ny 2-spindlig horisontell maskin frdn
SW pé platssamt vérldens snabbaste tvitt, Nyli Metrology hade
Sitaprodukter for renhet, de visade dven sugranulat gradning
“live” pa detaljer.

GJS Verktyg stéllde ut Zoller forinstédllare med datautmatning
direkt till produktionsmaskin. De visade dven verktyg for detalj-
maérkning i maskin, maskinskruvstycken for 5-axlig bearbetning
som inte krdver forpréagling, rullpoleringsverktyg.

Renishaw med sina vilkdnda méatprober, mjukvara for styrning
och kontroll av tillverkningsprocessen.

Fructus Data, som demonstrerade sin nya GibbsCAM v12
for effektiv CNC programmering. Med bland annat nytt smidigt
anvandargranssnitt, ny adaptiv frasning samt nya VoluTurn for
effektiv svarvning plus att man demonstrerade sina egna pro-

dukter ToolManager verktyg och fixturhantering och ToolSpace
lagerautomater (mer info sid 35).

InLead Automation hade utvecklat en ny version av InFeeder
for maskinbetjdning av svarvar och frasar. For korta och medel-
ldnga serier har automationen en stélltid, span till span pa endast
5 minuter. Dessutom krdvs ingen robotkunskap d4 all program-
mering sker via ett anpassat HMI (lds mer sid 38).

3nine visade en av marknadens effektivaste oljedimavskiljare
samt uppkoppling till livevisning av deras IoT.

Hexagon, Hér fick besdkarna se en integrerad métutrustning
+ robot som via statistisk utvardering kan aterkoppla mattfor-
andringar och korrigera bearbetningsmaskiner for att uppna noll
fel. Lennart Hedman demonstrerade.

Fastems och Henrik Brodén, demonstrerade och visade upp sin
nya mjukvara MMS version 6 som hade vérldspremiér under EMO
med bl.a. forfinad langsiktig produktionsoversikt, livslangdskon-
troll av verktyg och rapporteringsdel av KPI-tal.

Haimer och Mattias Bjurling presenterade foretagets paten-
terade teknik inom varmekrymputrustning och visade vad som
dr mojligt inom chucktekniken. Nu finns dven mojligheten att
implementera Haimers utrustning enligt Industri 4.0

Hainbuch utvecklar, designar och tillverkar uppspannings-
enheter for industrin och arbetar med bade roterande, stationér,
invandig och utvandig uppspéanning. Produkterna passar for saval
svarvning, frasning som slipning. Hainbuch jobbar bdde med ett
stort standardsortiment men ocks& med specialtillverkning av
kundunika utrustningar, pa eventet jobbade Fredrik Dahlkvist.
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Gert Carisson maskinséljare mittvést p& Stenbergs slog ett slag fér den nya agenturen Gurutzpe
som &r en spansk maskintillverkare av STORA horisontella svarvar.

- De tillverkar maskiner fr detaljer &ver en meter och gérna 5-6 meter Idnga och de &r mycket
duktiga pa detta. Vi pratar kraft och exempel p& det &r att man kan utan problem kan ligga p&
20 — 22 mm skérdjup och mata 2 - 2,5 mm per varv i ett 2541 liknande material utan att pressa
maskinen, vi 14g p4 30 % pé& spindeleffekt och 17 % i matningseffekt uttag. Vi har nu sélit en
maskin till en svensk kund och det finns fler intresserade s& vi ser en jéttepotential i Gurutzpe,
beréttade en néjd Gert Carlsson.

=

—

For andra &ret var Kyocera Unimerco Tooling AB en av arrangtrerna
till Metal Inspirations Days. Som verktygsleverantér vill Kyocera
inspirera och ge besokarna verktyg for att 6ka produktiviteten genom
spankontroll vid svarvning dygnet runt och ddrmed héjasin 16nsamhet.
- I tillverkningsindustrin dr utmaningarna manga med t.ex. svéra
material, fina ytor och komplexa bearbetningar. En viktig parameter,
oavsett utmaning, ar att ha en bra spankontroll, sa Anders Lindau,
marknadsansvarig pa Kyocera Unimerco.
Kyoceras tema under dessa dagar var darfoér ” Hur mycket kan
du tjana pé spankontroll?”.

Tommy Strand p4 Inlead Automation har vind i seglen och séljer éver férvéntan.

— Vi stéller ut var nya automationslésning InFeeder version 2.0. Forbattrad och
forfinad teknik, lite mer kompakt cell som tar mindre plats.

Om man dr maskinbyggare inom automation vad dr det d4 som hela tiden finns
i konstruktions- och anvandarténket.

— Det skall vara enkelt for operatorerna att hantera, kompakt och slimmat och en
vettig prislapp, dar har du véra parametrar i vart dagliga jobb och sé dr det varje gdng
vi presenterar en ny standardmodell, sdger Tommy Strand och tillagger;

- Vi bygger ocks& mycket specialmaskiner och d& handlar det mer om att kunden
skall f& s& mycket som méjligt av sina krav infriade, da dr det mer fokus pé att bygga
in en funktion pa ett korrekt satt och pa en viss cykeltid m.m.

Sa hidr pa Inlead Automation pratar vi kutshantering pa ett smart satt for smé och
medelldnga serier. Enkelheten genomsyrar alla delar, utan att ge avkall pa kvaliteten.
Kompakt enhet som byggs pé en bottenplatta, 1200 x 1800 mm. I1ar har vi tagit opera-
torsgranssnittet till en ny hogre nivd, skriv in matten fére och efter bearbetning sé ar
robotprogrammet klart. Laddning/plundring av detaljer sker, via ett rundbord utanfér
robotens arbetsomrade.

Applikationsingenjér Jonathan Andersson
demonstrerade i dagama tva.

Ménga blev imponerade av hans framfart i
olika bearbetningsexempel och han fick epi-
tetet " Mannen som kan prata med spénor”.

- ”Vi utgdr ifran ett ekonomiskt perspektiv och visar praktis-
ka exempel vid bdde giangning, invandig och utvindig svarvning
i vanligt forekommande material inom svensk industri.

—Med fokus pa spankontroll ville vi ge bestkarna olika strategier
for optimal bearbetning”, sa Anders.

Kyocera lyfte dven fram de senaste geometrierna for wiperskar
som ger utmérkt spdnkontroll och optimala ytorinom ett stort arbets-
omréde. Dessutom kan bearbetningstiden reduceras med upp till en
tredjedel jamfort med traditionella skar.

Forts. sida 40 >>



Den nya generationen PRESSGANGTAPPAR

DEN NYA
GENERATIONEN

» Ny optimerad geometr
» Nytt verktygsmaterial

» Optimerad efterbehandling som
tilsammans med TiCN-belaggningen
Okar livslangden

» HO tolerans vilket passar | alla
standard hallare

GUHRING
The Tool Company

Plastgatan 14 e SE-531 65 Lidképing @ Tel: 0510-212 50 e order@guhring.se ® www.guhring.se

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER



40

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

>>

Spannsystemspecialisten TRIAG hakar pé en av de stora
trenderna inom modern verktygsteknik. Foretaget erbju-
der speciella system med referensfunktioner for lokalise-
ring av detaljer i tre koordinater. Vi fick en pratstund med
produktspecialisten Johan Nilsson p& Edeco Tool.

- Vi stéller ut uppspanningsprodukter frdn schweiziska
tillverkaren TRIAG med fokus pé 5-axliga maskiner. Vi
visar vinkelhuvuden frén italienska Alberti som under
EMO méssan visade upp ny teknik.

- Man 50 medarbetare dr p& Alberti som &r specialister
och tillverkar enbart vinkelhuvuden och drivna verktyg for
en kravande industri. Man sldppteen ny serie huvuden pa
EMO maéssan som heter Indexline och vad det handlar om
&r att man kan om maskinen har spindelorientering index-
era vinkelhuvudet steglést 360° med hjélp av maskinens
C-axelforatt t.ex. borra hdl som ligger 180° ifrdn varandra.
Alltsd kunna anvidnda endast ett huvud, dér det tidigare
behovdes tva eller tre huvuden. Hér sparar man pengar.

Vinkelhuvudet frikopplas antingen genom tryckluft frdn
huvudets referenstapp eller mekaniskt, nar huvudet ar
frikopplat kan kroppen rotera via maskinens spindel,
nér o6nskad position dr nddd frdnkopplas tryckluft och
vinkelhuvudet kropp fixeras.

Johan Nilsson beréttade att alla TRIAGS 16sningar byg-
ger pé flexibilitet. Kuber och vinkelhyllor med referens-
system som klarar bdde smé och stora serier med mycket
kort omstallningstid.

- Snabbriggade och intelligenta system. Man &r absolut
inte billigast p& marknaden men ligger alltid i framkant
med ny teknik. Och alltbygger pé att investerar du i deras
fixtursystem sd finns det alitid ett restvdrde i produkten.
Man kan alltid bygga om eller stilla om fixturen f6r nya
jobb, det dr grundtanken.

Staffan Wiklund f6rséljningschef Skandinavien pé 3nine AB, visade avancerad teknologi
f6r separering av oljedimma. Man har idag ca 15 000 maskiner installerade i 30 l&nder.
- Véra unika oljedimavskiljare bygger pd en avancerad lamellsepareringsteknologi.
Teknologin skiljer sig frdn traditionell teknik p& marknaden. Féretaget 3nine har Gver
100 patent och det ger ett férsprdng pd marknaden ddr man kort sagt separerar ut
oljepartikiama istéllet fér att samla upp dem. Detta skapar mdjligheten att dteranvénda

skérvétskorna och minskade underhdllskostnader.

Bréderna Sture och Rune Andersson. Ba&da driver fértjénstfullt sina féretag
Swepart Transmission i Liatorp och Ljungby Maskin i Ljungby med bravur.

Joakim Sandberg Edeco Tool, Hans Sandberg PMC Cylinders Sévs;j6, Johan
Nilsson Edeco Tool och Mattias Bard Edeco Tool.

- Vi anvénder TRIAG sedan ldng tid tillbaka och det handlar om effektiv och
stabil uppspénning pa kuber, sa Hans Sandberg PMC Cylinders AB.

- En annan stor fordel med TRIAG ér att grundfunda-
mentet i kuberna dr inte tillverkat i gjutjarn som de flesta
andra fabrikaten i védrlden utan det bestdr av epoxymi-
neral. Férdelen med det dr att materialet védger latt som
aluminium men har stabilitet och vibrationsddmpning som
dr 10 ggr battre dn gjutjarn. Det mojliggor att kunderna
kan utnyttja helamaskinens arbetsomrdde. Och du far en
stabilitet och precision var du &n placerar dina detaljer p&
fixturen/kuben.

I TRIAGS senast utvecklade system fér 5-axliga
maskiner “SPUTNIK” finns 16sningar for att spdnna
upp till 12 detaljer/rigg. For nar det géller 5-axlig bear-

betningsteknik i mindre maskiner, dar handlar det om
att f4 upp s& ménga detaljer som mojligt pd liten yta.
Aven dessa system dr moduldra och man kan bygga pé
en eller tvd vdningar med skruvstycken utéver toppen
dér 4 sjdlvcentrerade skruvstycken ligger i 45 grader
for bésta dtkomlighet. Till SPUTNIK systemet finns en
uppsjo av backar for olika andamal.

- Allthandlar om effektivitet och att spara tid. Sputnik
systemet passar dven utmarkt for obemannad korning
och kunna sldppa maskinen pd natten. Fungerar ocksd
utmarkt for en hog automatiseringsgrad med palettsys-
tem, sdger Johan Nilsson. B

“Svarvgurun” Ake Nilsson Sandvik Coromant fanns pa plats hos Edstréms Maskin.

- | den stédndigt férénderliga tillverkningsvérden mdste man verkligen brinna f6r ské-
rande bearbetning fér att kunna ligga steget fére. Vi &r eld och I3gor, sa Ake Nilsson
och beréttade att de nya produkterna inom Prime Turning som vi skrivit mycket om
et senaste dret delvis kom till under ndgot som man inom Coromant kallar f&r *crazy
Friday”. Vad det &r skall vi berétta om vid ett annat tillfdlle.

Stenbergs maskinséljare Marek Janukiewicz tillsammans
med kunder frdn Larssons Mekaniska i Bjarred.



Tva 5-axliga maskiner med integrerad automation
som verkligen tal att granskas under skalen.

GF MIKRON MODELL MILL E - WPCI10 MATSUURA MX-330 - PC10

+*GF+ ) Matsuura

GF Machining Solutions pezu roaL

o Stabilt bord som &r lagrat pd bagge sidor ¢ Finnsi storlekarna MX-330, MX-520 och MX-850

o StepTec spindel ¢ Integrerad automation frdn Japan for fastycks- till

o Heidenhain alternativt Fanuc styrskap ldg/mellanvolymsprodukfion

¢ Integrerad automation ¢ Matsuura G-tech 31iB-kontrollmed MIMS

e Operatdrsvanlig med dubbla dérrar, kan o Matsuura HighTec spindel med 12 000/15 000/20 000 rpm
laddas bade framifrdn och fran sidan ¢ “Matsuura quality” med handskavda Meehanite-gjutningar

¢ Smart Machine och kraftiga linjarstyrningar fran NSK

Integrerat rundbord, 3+2 eller 5-axligt simultant Oka din produktion pd minimal golvyta.

ST ‘ TL MaskinPartner
At youwr service!

Véastbovagen 568, 331 53 Varnamo. Tel 0370-37 84 00. www.tl-maskinpartner.com

TL MaskinPartner AB —en del av Masentia A/S - &r en nordisk verksamhet med férséljning och support av maskiner till verkstadsindustrin i Sverige, Danmark, Norge och Finland.
Med ca 65 medarbetare har vi den kompetens och organisation som krévs for att maximera verkstadsindustrins konkurrenskraft och Iénsamhet.
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Nya hardmetallfilar

Norton lanserar ett nytt sortiment hdrdmetallfilar. Det nya
sortimentet, som har beteckningen BDX Double Cut, ger
snabb avverkning och fin yta.

Det nya sortimentet Norton BDX hadrdmetallfilar &r en
utokning av Nortons befintliga sortiment for den viaxande
marknaden for bearbetning av titan, nickel, koppar, kop-
parlegeringar, stél och gjutjarn. De ger snabb avverkning
och har bra livslangd med ett mycket bra pris/prestanda-
forhallande enligt tillverkaren.

BDX hardmetallfilar med Double Cut (D Cut) tandning
har en unik geometri som ger béttre kontroll och mindre

Det nya sortimentet Norton BOX hardmetallfilar &r avsedda fér bearbetning av titan, nickel, koppar, kopparlegeringar,
stél och gjutjdm. De ger snabb avverkning och har bra livsldngd med ett mycket bra pris/prestandaférhallande.

Stralande prestanda

led diamant

Superharda skarsorter for overlagsen aluminiumborrning

For att undvika de utmaningar med spénbildning och spdnavgang som ofta uppstar vid borrning i icke-jarnhaltiga
metaller presenterar Sandvik Coromant, experten pa skarverktyg och verktygssystem, nu CoroDrill® 880-skar-
sorterna GCN124 och GCN134 med CV D-diamantbeldggning. Den superhdrda diamantbeldggningen ger lang
verktygslivslangd, och i kombination med en innovativ utformning av spénbrytare och geometri sékerstéller
den enastdende prestanda vid borming i bland annat aluminium.

“Haltagning i aluminium kan vara en riktig utmaning”, forklarar Patrik Pichler, global produktégare for
Indexable Drilling Tools p& Sandvik Coromant. “Duktilitet och mjukhet gor att materialet konstant och under
léng tid kommer i kontakt med skérets skédreggar. Foljden blir att aluminium féster pa skireggen och ger upphov
till I6seggsbildning, vilket i sin tur forsvarar bade spanbildning och spanavgéng.”

De diamantbelagda skérsorterna GCN124 och GCN134 dr utformade for att ge ldgsta kostnad per hél i de
flesta ISO-N-material tack vare lang skirlivslingd och/eller hégre produktivitet. Okad produktivitet kan uppnas
bland annat genom hogre skidrdata och som ett resultat av kortare stillestdndstider tack vare farre skarbyten.
Ytterligare fordelar for kundernadrbland annat enklare hantering i produktionen
till foljd av tillforlitligare skdar som héller langre och forbéttrad ytjamnhet
pa halets insida, eftersom l6seggsbildning och kletning kan undvikas.

Minskad skérfoérbrukning innebar bade mindre miljopéverkan och
att foretagen inte behover ha lika manga skar i lager.

Tillverkare av fordonskomponenter hor till dem som kom-

mer att ha stor nytta av de nya skérsorterna vid borr- L]

ningoch uppborrning i aluminiumkomponenter som

t.ex. cylinderblock, cylinderhuvuden, spindlar, hus,

bromsok, styrarmar, transmissionsholjen, styrstdngska-

por och gafflar. Men de diamantbelagda skédren kom-

mer definitivt ocksa innebdra konkurrensférdelar for

alla som producerar ISO-N-detaljer och f6r foretag som 5
nischat sig mot kompositbearbetning for till exempel rotorer

ochblad av glasfiberarmerad plast (GFRP) till vindkraftverk.

Ettexempel pa de mgjligheter de nya sorterna ger: Vid borrning CoroDrill® 880-skérsorterna
av ett 84,1 mm djupt bottenhal pa 22 mm diameter i ett cylinderhuvud medE VEEdisEnibelagg iy
av 6061-T6 aluminium (90-100 HB), CoroDrill 880 med de nya skdren N124 ka"r e kon§tru§{ade ff)r

rdvande borming i icke-jdm-
(periferi) och N'134 (centrum) ckade livslangden fran 700 till 3024 detaljer — en haltiga material.
imponerande 6kning péd 332 %. Med det nya skéret gick det ocksa att 6ka skérhas-
tigheten och ddrmed &stadkomma en produktivitetsokning pa 33 %. Totalt sparade
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spanor vilket ger snabb avverkning och fin yta. De har bra avverkning
och livslangd dven vid pafrestande bearbetning. De nya hdrdmetallfi-
larna finns i flera olika former och dimensioner.

“Det hdr nya sortimentet hardmetallfilar ar idealiskt for de som
onskar prisbilliga hdrdmetallfilar med bra prestanda.” sdger Jonas Falk,
forsdljningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information: VERTICAL MACHINING CENTRES
www.nortonabrasives.com/sv-sv VvMC I VARIO I X-5

Norton BOX hdrdmetalifilar med
Double Cut (D Cut) tandning
har en unik geometri som ger
béttre kontroll och mindre sp&-
nor vilket ger snabb avverkning
och fin yta. De har bra avverk-
ning och livsiéngd &ven vid
péfrestande bearbetning.

belagda skar

man cirka 300 timmar produktionstid och den totala kostnaden per hdl minskade . o
med 23 %, AVIA maskinprogram for...
Liknande goda resultat uppnéddes vid borrning av genomgéende hél (22,5 mm
i diameter) i 20 mm tjocka styrarmar till bilar tillverkade av AISi1Mg-T6 alumi- » Kravande applikationer
nium (159 Hl?). Har bidrog de ny.a diamantbelagda C?roDrill 880-sl-<ére.n till att 6lfa . Hoga belastningar
verktygslivslangden fran 3 000 till 30 000 detaljer. Minskade maskinstiliestdnd for
byte av skir gav dessutom en produktivitetsdkning p& 10 % och kostnaden per hal e Kom plexa ytor
minskade med 17 %. - : :
GCN124 och GCN134 dr nu forstaval bland skdrsorterna for ISO-N-material. De . HoghaStlghetSbearbetnlng
kompletterar den befintliga sorten H13A, ett obelagt skar fran Sandvik Coromant, ® Simultan 5-ax||ghet
som fortfarande rekommenderas for applikationer med kortare produktion och/
eller svara intermittenta skarforlopp.
I standardutférandet bestar CoroDrill 880-serien av vandskarsborr fran 12 till 84
mm (0,472-3,307 tum) i diameter med borrlangd 2,
3,4 och 5xDC. Med Tailor Made-erbjudandet
kan man bestilla mellanliggande dia-
meter- och langdkombinationer,
liksom olika anslutnings-
typer och storlekar
som HSK,
Coromant
Capto® och
cylindriskt
B skaft. I ett av
Tailor Made-
alternativen
finns det ocksa
mojlighet att
utforma anpassade
steg- och fasborr for
specifika komponenter.

Kontakta oss for mer information!

Mer information:

www.sandvik.coromant.com /se
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BLUM ZX=Speed
- 8r den mest avancerade medlemmen
av verktygskontroll=probe serien

Blum-Novotest, ledande leverantor av innovativ och hog-
kvalitativ mat- och kontrollteknik, introducerade nya
ZX-Speed verktygskontroll-probe. I och med detta komplet-
terar foretaget nu den 3D-verktygsprobe-serien for CNC-
maskiner med tre nya kompakta system for verktygsmat-
ning av langd och radie samt for upptackt av verktygsbrott.

Wolfgang Reiser, teknisk direktér pA BLUM forklarar: ” “Den nya
ZX-Speed dr inriktad p& kunder som vill dra nytta av automatisk,
snabb, ekonomisk verktygsmétning och 6vervakning. Métning av
verktygslangd och brottskontroll utférs medan verktyget ér stillasté-
ende. Endast radiemétning och stora verktyg, sésom vandskarsfrésar,
som inte kan métas i centrum maste métas under rotation med hjilp
av skdreggar som roterar bakat. Matningarna utfors, till exempel efter
att ett nytt verktyg har satts in eller fér kontrollmitningar mellan
bearbetningstegen. “Detta dr en tillforlitlig metod for att undvika
kostsamma “vargar” pa grund av oupptéckta skérbrott, slitageeller
daligt justerade verktyg”.

En sérskilt anmérkningsvérd funktion i den nya ZX-Speed-proben
dr den moderna, multidirektionala mét-mekanismen av den senaste
generationen: till skillnad fran standard proben, ger den rotationssym-
metriska konstruktionen konstanta och extremt exakta métningar i alla
riktningar. Detta mgjliggor médtning av &ven mycket sma verktyg fran
1 mm i diameter med en extremt noggrann repeterbarhet av 0,4 my
pé 20. Det trigger signalsystem som anvinds av BLUM:s métprober

Altemativt finns ett munstycke fér rengdring av verktyg.

Kabelansluten BLUM ZX-Speed kombinerar imponerande
ekonomisk effektivitet med en kompakt och robust design.

dr ocks& anmérkningsvirda eftersom de dr baserade pé optoelektro-
nik och skuggningar i en miniatyrljusbarridren istéllet fér en enkel
mikrobrytare. Detta slitagefria system garanterar konsekvent hog
métnoggrannhet dven efter miljontals métningar.

Den nya verktygs-proben finns i tre versioner: trddbunden, infra-
roéd och radiodverforing. Den mycket ekonomiska kabelbundna
versionen rekommenderas om det d4r mojligt att montera proben
pa en fastplatsi maskinen utan att orsakastorningar. Den levereras
som standard med en flexibel kabel och 1,5 m stdlspiralskyddsslang.

Om en BLUM mét-probe redan 4r monterade i maskinen eller om
en fast installation inte &r mgjligt, finns traddlésa varianter. ZX-Speed
IR dr den perfekta l6sningen f6r maskiner med palettvixlare: Via
infrardd 6verforing, vidarebefordras signalen till IR-mottagaren
IC56. Ndr den anvédnds i “/DUO-Mode”, tilldter den att tvd médtsystem
sekventiellt kontaktar endast en IR-mottagare. ZX-Speed RC med
BRC radioteknik anvdnds om en direkt siktlinje mellan probe och

Forts. sida 46 >>



Motorspindlar for alla
tankbara applikationer.

Spindlar, system, support, sexvice.

Minsta spindel ¢ 16rmum . Stérsta spindel o 478mm.
Kortast spindel; 70 mun. Lingsta spindel 1900 mm.
Varvtal upp till 190 000 v/min
Ca 300 olika spindel varianter.
Spindlar/system till robotar, CNC maskiner, specialmaskiner,
gravyr maskiner, maskinkonverteringar etc. etc.
kompletta system kundanpassade till Er applikation och
produktion. Konvenenngar av befintliga CNC maskiner.
Service, support och vi renoverar alla fabrikat av spindlar.

»IBAG nir bara det bista édr gott nog”
Kontakta oss, det 16nar sig.

Kund och Applikationsanpassade

Minimalsmaérjningssystem.
MOL

Vi tillverkar och bygger system anpassade till just
Er applikation fdr bista prestanda och kvalité.
Vi anpassar hela system frAn munstycken,
slangpaket, antal pumpar, storlek pa tank,

i MQL via ventiler ell 1 X
Sz QLmR s aral oxion. ot IBAG Scandinavia AB
- g Ekstigen 15, 574 50 Ekendssjon
Systemen kan byggas in i egen lada eller direkt Tel: 0383-347 30 E-mail: ibag@ibag.se

i maskinen /utrustningen den skall anvindas i.

www.ibag.se

Stlck med MIRCONA'

”Oéndll jadim "'Ilgheter
=till itt-f fogande |

MIRCONA

www.mircona.se
mircona@mircona.se
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ZX-Speed RC Radiosédndare anvénds
alltid om en siktlinje till mottagaren inte
kan garanteras. Liksom alla probesystem
av denna serie anvdnds den fér verk-
tygskontroll av ldngd och radie samt fér
upptéckt av verktygsbrott.

>>

mottagare inte kan garanteras. En fordel med den nya 6verférings-
tekniken dr att varje enskild bit av radiosignalen gar 6ver hela bred-
den av frekvensbandet, vilket gér 6verféringen sérskilt resistent mot
storningar. Den beprévade BRC radio-tekniken tilldter 4&ven sekventiell
aktivering av upp till sex BLUM radiométsystem med en mottagare
som samtidigt kan anvédnda tva radiomatsystem pa en enda maskin

Den nya ZX-Speed-IR &r sérskilt I&tt och
kostnadseffektivt att eftermontera om en
BLUM touch probe med infraréd éverfé-
ring redan &r installerad.

Reiser. Det dr ocksé virt att ndimna att det senaste tillskottet i BLUM-
verktygsinstéllnings probe-serien dr kompakt, vilket gor den idealisk
for anvandning i maskiner med begréansat utrymme. For att tillgodose
behoven hos varje kund erbjuder BLUM ett omfattande utbud av
tillbehor for deras prob-system. Detta inkluderar utbytbara matytor,
olika monteringsfasten samt luftbldsmunstycken fér rengéring av

i TWIN lage.

verktyg och métytor.

“Tack vare sin robusta konstruktion enligt skyddsklass IP68 ar

ZX-Speed perfekt for den kravande miljon i verktygsmaskiner”, siager

Mer information: www.blum-novotest.se

PIONEX: den nya generationen pressgangtappar

Upp till 30 % lagre vridmoment tack vare optimerad
polygon form.

En optimerad polygonform férdndrar kontaktytan mel-
lan verktyg och arbetsstycke. En optimerad ytbehandling
i kombination med Giihrings TiCN-beldggning motver-
kar forslitning. Smorjningseffekten i formningsomrédet
har forbattrats tack vare optimerade oljespar. Som helhet
resulterar optimeringarna i langre verktyglivslangd och
forbattrad ytkvalitet pd arbetsstycket.

Anviandandet av en ny pulvermetall och en optimerad
ytbehandling i kombination med TiCN-beldggningen
sdkerstiller okad slitstyrka. Vid pressgidngnings app-
likationer spelar verktygets ytfinish en mycket viktig

del eftersom det ror sig om en kallformningsprocess.
Verktygen poleras med hjilp av en ny teknik vilket gor
verktyget dnnu blankare. Sammantaget ger forbattring-
arna en forlangd verktygslivslangd och bittre ytkvalitet
pa arbetsstycket.

Betydelsen av smorjning

Smorjspdrens geometri har optimerats for att méjliggora
att mer smorjmedel transporteras till kontaktytan hos
pressgiangtappen. En annan viktig del dr den innovativa
polygonformen. Detta dr avgérande fér vridmomen-
tet eftersom detta ar kontaktytan mellan verktyg och
arbetsstycke.

Brett utbud av versioner och applikationer
Giihring PIONEX finns tillgénglig for alla vanligt fore-
kommande gangor: metrisk, metrisk fin, UNC, UNF
och rérgangor. PIONEX har diametertoleranser 611X
och 6GX, i form C och form E. Pionex finns dven med
radiell och axiell invdandig kylning. Detta tacker alla
vanligt forekommande géngor. Pionex har skafttole-
rans hé vilket innebér att den kan anvidndas i de flesta
standard chuckar.

Mer information:
www.guhring.se



Is Your Production Available

Full 8760 Hours in a Year?

Intelligent Automation For Pallet, Part and Material Handling

We help companies from small job shops to large automotive manufacturers to become the leaders in their industries. Whether you
want to improve your delivery capability, shorten lead-times, master high-mix-low-volume production or enhance your overall

productivity, we have proven automation solutions for you and your factory.

) Fastems

www.fastems.com

+GF+

GF Machining Solutions

System 3R - automationslosningar
Transformer En, tva eller flerstyckstillverkning MacroMagoum

F 3
WorkPartner 1+ Matrix

e System 3R - klassledande automation, r
referenssystem och mjukvaruldsningar 6 f [
+ |

for fastyckstillverkning.
W '

+
+
+ +
+ +
+ +
¥ +
Delphin
g -
",
| . sema -_
ll Besok 0SS _
com "
\ WWW. system3r-
. For mer information kontakta oss:

Lars Westin, Per Nilsson eller Leif Hanell 08-620 20 00 ¢ info.no.system3r@georgfischer.com

- - www.system3r.com
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Hog matning och
stort anvidndningsomrade

Dormer Pramet har lanserat en ekonomisk serie
hogmatningsfrasar och vindskar for produktiv

bearbetning i en rad olika material.

Den méngsidiga frisen Pramet SBN10 kan anvéndas till kopierfrasning,
rampning, spiralinterpolering, sparfrasning och dykfrasning. Tack vare
frasens unika utformning av skirldgena kan man dven anvinda skar for
homfrasning och planfrasning. Darmed fés ett komplett verktyg for, framfor
allt, tillverkning av formverktyg och sdvil grovbearbetning som finfrasning.

Frasarna finns i en rad olika utféranden; planfrasar, pinnfrasar och modu-
ldra frasar och i diametrar fran 16 till och med 42 mm.

Som komplement har Dormer Pramet introducerat en ny serie BNGX10-
skar for hogmatningsfrasning. Det patenterade, dubbelsidiga skiret med
fyra eggar erbjuder en ekonomisk och mangsidig 16sning.

Skérdesignen mojliggor hog matning dven vid stora 6verhdng och skéren
finns i tre utforanden for de vanligaste materialtyperna. Geometri M dr for
stdl och gjutjarn, MM d&r for lagkolhaltigt stal, rostfritt stil och superlege-

De mangsidiga fré-
sarna Pramet SBN10
passar till kopier-
frdsning, rampning,
spiralinterpolering,
spérfrdsning och
dykfrasning.

ringar, samt HM lampar sig for hdrdat stal.

Dessutom finns nu en ny serie Pramet ANHX10-skér for finfrasning av
horn och plan. De enkelsidiga skdren har tvé skdreggar och positiv geometri
som hjdlper till att minska vibrationer och oljud vid ldnga 6verhéng.

Bada vidndskéren ger ett jaimnare skdrférlopp och det i kombination
med att frisarnas kylkanaler mynnar néra eggarna tilldter hoga matningar
vid axiella djup upp till 1 mm. En storre rampningsvinkel forbattrar

dessutom spankontrollen.

Mer information:
www.dormerpramet.com.

Dormer Pramet har
introducerat en ny
serie BNGX10-skéar
fér grovfrdsning med
hég matning.

AP&T 1 samarbetsprogekt kring sensorer

f0r varmformning av hog

Inom bilindustrin, flygindustrin och rymdindustrin 6kar
efterfragan pd starkare och littare komponenter som kan
bidra till en effektivare energianvindning och hogre siker-
het. For att moéta behoven krdvs att en storre andel av de
komponenter som idag tillverkas av stal kan produceras
av lattviktsmaterial, som till exempel aluminium.
AP&T har som forsta foretag i vidrlden

utvecklat en ny typ av flexibel produktionslinje som gor
det mojligt att forma komplext utformade detaljer av flera
olika slags hoghallfast aluminium.

— For att sdkerstilla en hog och jimn produktkva-
litet 24 /7 spelar processévervakningen en avgorande
roll. Noggrann processtyrning &r en forutsétining for att
uppné den formbarhet och styrka som efterstravas och
en optimerad process bidrar ocks? till en hogre produk-

tivitet. Dessutom gor 6vervakningen det mojligt for
kunden att dokumentera produktens kva-

litet. Processdvervakning for

varmformning av

" AP&T, Termisk Systemteknik och
Hdgskolan Vést har tillsammans undersokt

olika métsystem f6r processévervakning
vid varmformning av aluminiumplat.

hallfast aluminium

aluminium kraver dock andra sensorsystem dn de som
anvands for stal, berdttar Otto Kragt pd AP&T:s avdelning
for Research and Development.

I ett nyligen genomfort samarbetsprojekt har AP&T,
foretaget Termisk Systemteknik i Link6ping och Hogskolan
Vist i Trollhdttan, Sverige undersokt om data insamlade
med olika bildsensorer kan uppfylla de specifika behov
som finns. Projektet har bidragit till utokad kunskap om
sensorsystem for temperaturmétning p& aluminium under
de forutsdttningar som finnsi en verklig produktionsan-
laggning for varmformning av hoghéllfast aluminium.
Resultaten har utgjort en bas for konstruktions- och
utvecklingsarbetet av produktionslinjen.

Inom projektet har Termisk Systemteknik utvecklat
en berdakningsmodell for att kunna forutse olika fakto-
rers inverkan p& matnoggrannheten. I16gskolan Vast
har undersokt hur emissiviteten hos aluminium &ndras
med olika temperaturer och ytbeldggningar. Termisk
Systemteknik, [ogskolan Vst och AP&T har tillsammans
undersokt hur olika métsystem fungerar och under vilka
omstdndigheter de dr anvandbara for att med tillrdckligt
hog noggrannhet bestimma temperaturen pé& alumini-
umplétar med varierande emissivitet.

Mer information:
aptgroup.com
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De hydrauliskt kompenserade backarna ldmpar
sig bést i applikationer dér yttre uppspédnning
sker och dar krav p4 att uppspénningen dessut-
om madste vara deformationsfri. Foto: SCHUNK

Hydrauliskt

kompenserade backar
for deformationsiri

uppspanning

SCHUNK introducerar nu hydrauliskt kompenserade backar, framst for
att undvika att arbets-stycken inte f&r marken eller deformeras vid upp-
spanning. Lésningen frdn SCITUNK innebér att man for forsta gdngen
kan kombinera vibrationsddmpning, hog koncentrisk noggrannhet samt
centrifugalkraftskompensation i en och samma enhet.

Det huvudsakliga skélet till att backarna far denna funktion dr den
inneslutna oljekammaren. Till kammaren &r tva rorliga klimelement
knutna for antingen fastspanning av grova detaljer, eller redan bearbe-
tade detaljer dir viss finbearbetning maste ske.

De bada klamelementen anpassar sig individuellt till arbetsstycket
och kan ta t.ex. upp form-toleranser vid gjutning. Vid jamforelse med
traditionell 3-punktsuppspéanning ger denna nya 16sning dubbelt s&
manga klampunkter vilket férdelar kraften och drastiskt sanker risken
for klammarken eller annan deformation. Vid hoga varvtal s kompen-
serar hydraulkammaren dessutom for eventuella centrifugalkrafter som
kan hamma klamkraften.

De hydrauliskt kompenserade backarna lampar sig bést i applika-
tioner dér yttre uppspanning sker och dér krav pa att uppspanningen
dessutom maste vara deformationsfri. Backarna finns tillgingliga for
alla pd marknaden férekommande chuckar samt varianter av serration.

Mer information:
schunk.com

Nani Tift AB i Tollarp investerar
i en stans-= vinkelsax fran Prima Power

Nami Lift har sedan flera &r en hydraulisk stans-vinkelsax frdn Prima Power.

— Eftersom maskinen har fungerat bra och vi har haft ett fint samarbete med
Din Maskin i Varnamo, var valet egentligen inte svart f6r oss nér vi beslutade
oss for att investerai ny teknik, berattar Christoffer Nordholm, produktionschef
pa Nami Lift.

Den nya servoelektriska vinkelsaxmaskinen SGe 6 ar en servoelektrisk
stansmaskin samt vinkelsax med ett servoelektriskt drivsystem vilket gor att
klipprorelsen utfors bade snabbt och med hég precision. Detta optimerar pro-
duktiviteten. Integrerad automatisk laddning savil som utmatning av detaljerna
och skrot ar standard. Maskinen har Beckhoff TwvinCATstyrsystem.

Nami Lift startade 1944 med att tillverka traktorvagnar. Idag bestar till-
verkningen av driftsdkra plattformshissar fér inom- och utomhusbruk. Smidig
person- och godsbefordran med lyfthjd 0-13 meter. Produkterna ar utvecklade
efter hoga kvalitetskrav med sikra konstruktioner och installeras enkelt tack
vare en avancerad formontering. Modellerna passari alla miljoer &ven de med
trdnga utrymmen, och kan skraddarsys efter olika behov och 6nskemal. Med
smarta funktioner, tilltalande utformning och en tyst, mjuk géng ar deras his-
sar vdlkdnda och populdra pd marknaden. Alla hissar ar lagfartshissar och ar
anpassade for rorelsehindrade. Darfor passar de dven brasom handikapphissar.

Mer information:
www.dinmaskin.se



. TEMA 5-AXUGT &
MIGH SPEED PRODUCTION

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

Mitsubishi MVX med
nya spanbrytare for hardat

’EZ— S P — _:‘

f A

Nya UN-brytaren, ett
slipat och polerat skéar
for aluminium.

Mitsubishis sort
DP8020 med
UH-brytare till
hérdat stél.

L LJKJ

stal och aluminium

Listigt tankande har lett till enkla I6sningar for ett gammalt problem som
ar forknippat med vandskarsborrar. Svarigheter som spéntrassel i djupa
hél, olika slitagegrad pa inre och yttre vandskér p& grund av olika periferi-
hastigheter, plus avbojning och slitage pé sjalva borrkroppen har alla 16sts
med en ny och innovativ design.

Ny UH-brytare for hardad
stal och UN-brytare for aluminium

— Det befintliga utbudet med skar for stal, rost-
fritt stdl och gjutjarn har kompletterats med tva
nya spanbrytare och en ny skarsort, siger Conny
Erixon produktchef fér Mitsubishi hos Colly
Verkstadsteknik.

Den senaste PVD-beldggningstekniken har
anvands pddennyasorten DP8020 foratt komplet-
tera det slitstarka hdrdmetalls-substratet. Resultatet
blir en idealisk vandskérssort att kombinera med
den nya Ull-brytaren. Den forstdrkta eggen pa
denna spénbrytare ger rétt egenskaper for driftsa-
ker borrning av hardare material upp till 45HRC.
For aluminiumbearbetning forses den obelagda
TF15-sorten med den nya UN-spénbrytaren. Den
skarpaslipade eggen ger fenomenal spadnavgang

och férhindrar 16seggsbildning for 6kad tillforlitlighet.

Olika sorter for inner- och ytterskar
Det yttre skdret i denna typ av borr bearbetar av naturliga skal
med hogre skirhastighet dn det inre, vilket leder till storre slitage.
Foljaktligen behover det inre skdret ha hogre stabilitet och motstdnds-
kraft mot sprickbildning vid lagre hastigheter. Denna avvikelse har
hammats genom att anvanda ett CVD-belagt ytterskar som har hogre
notningsbestandighet, i kombination med ett PVD-belagt innerskar
som klarar sig béttre mot sprickbildning och l6segg.

- Kombinationen ger forbattrad tillforlitlighet och farre skdrbyten
for okad produktivitet och effektivitet, fortsdtter Conny Erixon.

Utbytbara vandskar med 4 skareggar

SOMX-skéren passar i bdde inre och yttre plattldge, har 4 skarkanter
och en unik vagig spanbrytardesign for forbattrad spdnavgéng.
Periferieggen har ocksé en wiperfas for utmarkt halnoggrannhet och
ytfinish. Skdren &r ocksa inbérdes placerade pa ett sddant satt att
de béda har lika mycket kontakt med arbetsstycket och ddrigenom
minskar borrkroppens avbojning for att ge en mer jamn prestanda.

Borrkropp

- Verktygskroppen fran Mitsubishi ar forsedd med invandiga
kylkanaler och optimerad utformning av spadnkanalerna som ger
extra materialtjocklek och styvhet i skédrkraftens riktning. Dettamot-
verkar borrkroppens avbojning och hjélper till att uppna tillforlitlig
djuphélsborrning upp till 6xD. Dessutom &r borrkroppen ythardad
for att forhindra slitage frdn spadnavgangen, avslutar Conny Erixon.

Tillgangliga storlekar och langder:
D17 mm - J43 mmii 2, 3, 4, 5 och 6xD.
och J44 mm - F63 mm i 2, 3, 4 och 5xD.

Mer information: Upp till 6xD!
www.collyverkstadsteknik.se
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AB NorpDiska WEMmAG
Yrrar®

HURC®

Grafisk kod s6kning ar endast tillginglig frdn Hurco.

Det forenklar den trakiga uppgiften att soka efter kod associerad

med en funktion néar du behover for att géra en snabb férandring.
Anvinda kontrollens grafiska skarm, helt enkelt val]
funktionen du vill redigera.
Motsvarande koden visas automatiskt

>> SO / EIA, standard NC: kor dina befintliga
program med liten eller ingen redigering.
Enkel redigering. CAD / CAM-kompatibilitet.

Enkel redigering  eliminera kringel. WinMax 9 r utrustad med
klippa klistra funktioner s3 att du snabbt kan redigera befintliga program

D=
7 direkt pd kontrolten. Du behdver inte skicka tillbaka programmet till CAM-station
och slésa tid att vanta for nagra snabba forandringar.

= CAD / CAM  winMax 9 ar kompatibel med dom flesta populdra CAD / CAM-system.

s 1ISO / EIA  Hurco's kontroll stoder 1SO / EIA standarder, du kan
99 ladda upp dina befintliga program, inklusive Fanuc och Siemens, och kéra dem
" med liten eller ingen redigering.

FWI Du kan skicka ditt program direkt till styrningen via Ethernet, USB-minne eller FTP.

5-AXLIGT FRAN HURC®

VMX30Ui

Specifikationer

Arbetsomrade: 762 x 508 x 520 mm

A/ C-Axel rorelse +30/- 110 deg, 360 deg
Bordstorlek: 3248 mm (sving dia. 400)
Spindel: 12 000v/min | 13.4kW | 214Nm@600
Verktygsmagasin: 40st ISO/BT 40

Vikt: 5280kg

Pris fran: ~ 1.299 000 SEK

VMX42SRTi

Specifikationer

Arbetsomrade: 1,067 x 610 x 610 mm

B/ C Axel rorelse +/- 90 deg, 360 deg
Bordstorlek: 1,270 x 610 mm

Spindel: 12 000v/min | 36kW | 118Nm@2,900
Verktygsmagasin: 40st 1SO/BT 40

Vikt: 7715 kg

Pris frdn:  2.299 000 SEK

VCX600i

Specifikationer

Arbetsomrade: 750 x 550 x 500 mm

B/ C Axel rorelse -110/+110, 360 deg
Bordstorlek: @600 x 600 mm

Spindel: 12 000v/min | 21,4kW | 108 Nm@1,600
Verktygsmagasin: 40st ISO/BT 40

Vikt: 10.000 Kg

Pris fran: ~ 2.699 000 SEK
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varmformning av hd&ghéllifast
aluminium g6r det mdjligt att
sénka vikten p4 bilkarossdelar ‘
med upp till 50 procent. |

AP&T:s nya produktionslinje fér ‘

AP&T har tagit fram en
helt ny metod for
tillverkning av bilkarossdelar

i hoghadllfast aluminium. Metoden
kan bli ett viktigt bidrag i utveck-
lingen av lattare, sakrare och ener-

TT=

gieffektivare fordon med
lagre paverkan pa
klimat och miljo.

Varldsunik produktionslésning fran
AP&T banar vag for lattare, sdkrare
och energieffektivare bilar

“Genom var forskning och utveckling kring nya material
och produktionsprocesser hjalper vi vara kunder att ta
fram allt lattare, sékrare och energieffektivare produkter.
Det ar en viktig del av den omstéllning i hallbar rikt-
ning som nu pdgér inom bilindustrin”, siger AP&T:s vd
Magnus Baarman.

Med AP&T:s 16sning kan strukturdelar som hittills
tillverkats av stalplat eller kallformad aluminium istéllet

produceras av varmformad hoghéllfast aluminium. Det
gor det majligt att minska materialtjockleken och sdnka
komponentvikten med mellan 30 och 50 procent samtidigt
som materialstyrka och krocksakerhet forbattras.

“Vér processteknologi kar materialets formbarhet
avsevart, vilket gor att vi kan anvanda hoghallfast alu-
minium &aven till komplext utformade delar och integrera
flera funktioner och egenskaper i en och samma kom-

ponent”, berattar Christian Koroschetz, CTO, Technology
Development pd AP&T.

Det innebar bland annat att komponenter som idag
tillverkas av flera sammanfogade delar nu kan produceras
i betydligt farre steg. Och med en rationellare process foljer
ocksa kostnadsfordelar.

“Féarre detaljer, férre tillverkningssteg och behov av
farre verktyg ger tillsammans med effektivare hantering,
logistik och montering en totalkostnad som ligger klart
under dagens niva. Trots hogre kostnader for produk-
tionsutrustning och material”, sager Christian Koroschetz.

AP&T:s 16sning utsdgs nyligen till basta bidrag i den
prestigefyllda tavlingen Altair Enlighten Award 2017,
i kategorin Enabling technology. Tavlingen belénar betydel-
sefulla innovationer som kan bidra till lattare och energief-
fektivare bilar. Bland de 29 finalisterna utsdgs ocksd FCA,
Toyota och Faurencia till vinnare i respektive kategori.

En komplett produktionslinje baserad p& AP&T’s pro-
cessteknologi premiarvisades for kunder och andra intres-
senter 4-5 oktober i Ulricechamn, Sverige.

Fakta:

- AP&T:s nyutvecklade produktionslinje ar avsedd
for varmformning (hot forming, w-tempering och warm
forming) av hoghéllfast aluminium (serie 6000 och 7000).

- I produktionslinjen ingér bland annat
AP&T:s senaste press som ger en snabb,
stabil och energieffektiv process samt
AP&T:s flerfacksugn och automation.

Mer information: aptgroup.com

"Férre detaljer, férre tillverkningssteg och behov av
farre verktyg ger tillsammans med effektivare hante-
ring, logistik och montering en produktionskostnad
som ligger klart under dagens niva", sédger Christian
Koroschetz, CTO, Technology Development pd AP&T.
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Nya elektroplaterade slipskivor
fOor precislionsslipning

Inom bilindustrin har man mycket héga krav pa preci-
sion vid slipning av motorkomponenter som t.ex. véxel-
lddsaxlar. Norton Winter lanserar nu en helt ny typ av
elektroplaterade slipskivor speciellt avsedd for denna
typ av precisionsslipning. De nya slipskivorna, som har
beteckningen AEON, ger betydande effektivitetshojningar
enligt tillverkaren.

Norton Winters nya precisionsslipskivor AEON till-
verkas med slipmedel av CBN (kubisk bornitrid) som
sétts fast pa slipkroppen genom elektroplétering med
nickel. Detta ger en mycket motstdndskraftig slipskiva
med lang livslangd. Nar slipbanan &r utsliten ateran-
vands slipkroppen och elektropldteras p& nytt med ny
CBN-belédggning. Slipkroppen kan teranvandas ett flertal
ganger vilket dr sdvél kostnads- som resursbesparande
i produktionscykeln.

Norton Winter AEON tillverkas med den senaste tek-
nologin och ger ldng livslangd, hog precision och perfekt
profilformhalining under skivans hela livslangd. Den
hoga precisionen moéter toleranskrav pa +/- 5 um och
skivorna kan tillverkas i storlekar upp till 250 kg vikt.
Varje AEON-slipskiva tillverkas i ndra samarbete med
bestéllare och kan ge upp till 50 % hogre effektivitet och
livslangd enligt tillverkaren.

“Tack vare de unika egenskaperna med Norton Winter

AEON kan man uppnd betydande produktivitetsh6j- Mer information:

ningar vid precisionsslipning inom bilindustrin.” séger =~ www.nortonabrasives.com/sv-sv
Gunnar Holstein, forséljningsansvarig pé Saint-Gobain

Abrasives AB.

Inom bilindustrin har man mycket héga krav p& pre-
cision vid slipning av motorkomponenter som t.ex.
véxellddsaxlar. Norton Winter lanserar nu en helt ny
typ av elektropliterade slipskivor, AEON, speciellt
avsedd fér denna typ av precisionsslipning.

s —
Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@glmaskin.se www.glmaskin.se
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DMG MORI hade Oppet hus
fOor de som ar intresserade av
den senaste verkstadstekniken

Och just nu pagar nagot av
en ny industriell revolution

Industrins maskiner och produktionssystem har borjar
talaoch kommunicera. Tidigare har man haft underhalls-
arbete pa fabriker pa fasta tider, “stoppveckor” eller nér
ndgonting har gatt sonder. Men nu tar nya mjukvaror
i maskinernas styrsystem processen in i framtiden och
later maskinerna sjélv beratta nar ndgot ska goras. Robotar
och automationslosningar frigor tid samtidigt som man
undviker dyra och oplanerade stopp i sin produktion. Vi
pratar givetvis Al artificiell intelligens och hér skall indu-
strin inte gd i en tanke félla och reducera paverkan pa Al
till att handla om att anstilla mindre, dd missar man lite
av poangen. Genom att engagera alla medarbetare och ge
dem tillgang till hjalpmedel som gor det majligt att pé ett
intelligent anvanda all information i alla system, sa ger det
en "effektivitetsboost” som ger olika mervarden. Det gor att
svensk industi kan 6ka bade produktivitet och 16nsamhet.

Har géller det nu for verkstader att inte bara folja med
i utvecklingen utan ocksé driva pa den. Inte stirra sig
blind pa att man har gjort det héri alla tider och kan det
bast sjalv. Jag tror pa att gifta ihop teknik med strategi och
investeringar. Svensk industri har en 1ang historia, mycket
iryggsacken och stora fasta kostnader. Verkstadsforetagen
maste ta fram nya modeller i hur man skall agera och
anvanda ny teknik som sékerstéller langsiktig konkur-
renskraft.

En av flera maskintillverkare i vdrlden som jobbar
allt mer med smarta fabriker, enligt Industri 4.0 och
[oT &r den japansk/tyska koncernen DMG MORI.
Efter EMO maéssan i Hannover 6ppnade DMG MORI
Sweden i Goéteborg sina portar till ett 6ppet hus dar
man visade sina High-tech produkter, bAde mjukvara
och hdrdvara.
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SSPA Sweden var pé besék. Bolaget utfér tekniska uppdrag och bednver
provnings- och forskningsverksamhet inom det marina omrédet.

Mastec Components AB i Ulricehamn trédffade Peter
Smith DMG MOR! och Lars Westin System 3R.

Seco Tools hade tre séljare pa plats for att informera om sina verktygsiésningar.

Forts. sida 56 >>
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PRODUKTAKTUELLT

INNOVATIVA HARDMETALLBORR

3-skarig geometri
forbattrar prestandan
och okar livslangden

MEGA Spike Drill Steel

3-skariga borr for bearbetning av stal.
Ny uppdaterad geometri och vidare-
utvecklad beldggning forhojer
prestandan och Gkar

livslangden.

MILLER

MAPAL GROUP

@) 3-skirig geometri ger optimal @ Stabil kédrna, konvex skéregg

spanavgang och lang livstangd och sjélvcentrerande spets
@ Extremt bra centrering @ Mycket hég matnings-
hastighet

0 Hoégpresterande i stél

TTD Tritan

Helt nytt allroundborr med
3-skériga borrtoppar
tillampbart for de
flesta material.
Stabil infastning -

genom ny teknik.

Geometri f6r borrning

genom lutande plan.
Sjilvcentrerande spets

M I LLER Stabil borrkdrna

MAPAL GROUP

@ Borrtoppar med 3-skarig geo- @ Tillgénglig i storlekar fran
metri for optimal spanavgéng 12-32,4mm 3xD och 5xD

@ Stabil infastning @ For stal, rostfritt och gjutjarn

@ Mojliggor borrning genom @ Dubbel matningshastighet
lutande plan jamfért med 2-skariga borr

BESTALL DINA VERKTYG PA EDECO.SE

EDECO TOOL AB
Tel 054-55 80 00
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Pris per detalj i fokus
Vi fick stopp pa vd Fredrik Gedda en liten stund och han berét-
tade lite om de maskiner man stéllde ut:

— CLX 350 en relativt liten maskin till en lagre kostnad men
som kan far med bade y-axel och subspindel. Férberedd som
pé alla DMG MORIs modeller for, automatisering med stang-
matning och portalladdare.

—Nasta &r en CMX 50U, en 5-axlig maskin med samma tank
och filosofi nér det géller automatisering. Pris prestanda ar
bland det bésta i klassen.

Vi gér vidare och kommer fram till ndsta maskin som gor
spén.

— Haér har vi framfér oss NLX 2500, en plangejd maskin,

— Jag éar relativt ensam som kvinna inom mitt yrke som

otroligt stabil maskin, en riktigt arbetshast som &r byggd for
att g& 24/7 de ndrmaste 15 aren.

Iar servi ocksa ett exempel pé dar en extern integrator i form
av enrobot frédn SVIA/ABB med vision system ochin och utbana.

Sista maskinen vi tittar pd d&r en NTX 1000 som det var ett
stort intresse kring.

- Haér ser du bl.a. en frasspindel och en undre revolver med
drivnaverktyg. For en kund dér cykeltider ar i fokus sé ar detta
en mycket intressant maskin. Stort verktygsmagasin ger kunden
mdjlighet att kora obemannat och vi ser d&ven hur man tankt till
ergonomiskt for maskinoperatéren dar man tankt till nar det
géller verktygsbyten. Aterigen byggd och forberedd for sting-
magasin och portalladdare, avsiutar Fredrik Gedda.

maskinbyggare men jag ser bara férdelar med det. Jag ar tekniskt
intresserad och har ett drémjobb. Maskinen modell DMU 40 eVo
har jag varit med om att utveckla. Idag handlar det om fokus
pa att verktygsmaskinen skall vara en hybrid universell maskin
som kan svarva, frasa och t.ex. skiving som ar en kombination av
kuggfrasning och hyvling, en maskin skall klara mer. Mgjligheter
till integrerad slipning kommer nu ocksé pa fler modeller. Allt
handlar ocks& om mer stabilitet och tillfrlitlighet for vara kunder
idag. Utveckling sker givetvis ocksd inom mjukvara och man
satsar mycket pa att utveckla och integrera vdra maskiner i ett
storre sammanhang - Industri 4.0, férklarade Astrid Siersleben
ochtilldgger, - Och glom inte vart globala designténk och ergo-
nomin som &r unikt.

Projektchef Walter Gschladt och Astrid Siersleben produktansvarig och teknisk forséljning.
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Sten-Ake Andersson och Mats Gunnemyr frin
PFERD VSM visade verktyg och slipmaterial.

Schunk-Intec stéilde ut. Jonas Roos och Roger Cronholm ser vi p& bilden.

Andreas Nyberg, en stor tiger och Johan Kj&ll Walter Norden AB.

MG Verktyg AB var en av arrang6rema och initiativtagama tifl
arrangemanget. Efter mottot " vi brinner f&r svensk verkstads-
industri” arbetar man med férséljning av verktyg.

P4 bilden ser vi Joachim Gjers, Mattias Gustavsson, Jonas

o7

Ackebom och Peter Eliasson. Forts. sida 58 >>

BESKRIV BEHOVET.
VI HAR LOSNINGEN.

DUROCS affarsidé tror starkt pa framtiden, men den
komplicerar tillvaron bade fér oss och fér verkstads-
féretagen. Vi séljer namligen inte maskiner, utan tar
fram produktionslésningar som férbattrar vara kun-
ders konkurrenskraft utifran deras specifika behov.
Det har staller krav pa oss, liksom pa vara kunder,
men det langsiktiga resultatet blir s& mycket battre.
Vilken maskin vi rekommenderar varierar alltsa.
Manga legotillverkare har t ex funnit en flexibel och
hdégproduktiv arbetshdst i Doosans NHM-maskiner.
Besdk var hemsida fér mer info. Eller annu hellre:
Ring oss och beskriv ert behov! Vi har l6sningen. ;

Doosan NHM 6300,
horisontell flerop,
optimalt snabb,
flexibel och palitlig.

DOOSAN

DUROC 08 630 23 00
MACHINE TOOL durocmachinetool.com
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>> DMG MORI héll Oppet Hus tillsammans med MG Verktyg i sina lokaler
i Vastra Frolunda den 8-10 november. Detta var fjarde aret i rad som det
Oppna Iuset gick av stapeln och for varje &r har detblivitstorre. Arets event
lockade drygt 300 besokare vilket ar flest hittills. Nytt for i &r var att DMG
MORI satsat ytterligare pa inredningen i lokalen for att géra den lokala
massan lite mer global men man holl kvar vid generdsa Oppettider for att
ge s ménga besokare som majligt chansen att hinna férbi och all mat och
fika kom fradnndrliggande leverantorer for att behdlla den lokala kédnslan.
- DMG MORI visade fem maskiner totalt, tvé fleropar och tre svarvar och
hade experter frén sina fabriker pa plats. En av svarvarna, en NLX2500 med
subspindel och Y-axel, demonstrerades tillsammans med en ABB robot av
modell MTS. Maskinen med en liknande automationslésning har nu dven
sdlts till Ljungbybaserade Svetruck AB, rapporterade marknadsansvariga
Elin Bernhardsson pd DMG MORI Sweden.
P& verktygssidan hade MG Verktyg med sig SCHUNK, SECO Tools,
Walter Tools och Pferd. Aven Haimer och Mitutoyo fanns pa plats och visade
matutrustning samt Summ Systems som arbetar med CAM-16sningar. #l

Varbergs Precision finns sedan en tid i nybyggda lokaler pa Tradlvagen
i Traslovslage, soder om Varberg var pd minimédssan och letade efter idéer och
ny maskinteknik.

Varbergs Precision dr specialiserad pé flexibel legotillverkning i korta och
medellanga serier. Med hjalp av CAD/CAM och erfaren personal fraser och
svarvar vi mycket komplicerade detaljer med sndva toleranser.

Vi ar tillrdckligt stora for att vara en palitlig underleverantor och tillrackligt
sma for att ha den flexibilitet och 6verblick som garanterar snabb hantering
och forstklassig service.

Tillsammans med vara kunder vidareutvecklar viidéer med hjdlp av en modern
maskinpark och kunniga medarbetare, siger man pa sin hemsida.
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Om branschen lever over
era tillgangar - ring oss!

Med Fraisa gar frisningen
upp till 15 ganger fortare

DUROC har ett komplett program fér skarande
bearbetning frdn ndgra av varldens absolut basta
tillverkare, bl a Fraisa vars innovativa produkter aldrig
upphor att férundra. | dag till exempel pratar alla

om dynamisk bearbetning, men det &r bara Fraisa
som har en helt unik nyutvecklad produkt som
drastiskt minskar bearbetningstiden samtidigt som
livslangden pd verktygen 6kar markant.

Henrik Jaxner hos Summ Systems visade CAM Iésningar.

= NYHET
NVDS-frasar for dynamisk beabetning
Fraisas nya patenterade NVDS-frasar mojliggor
dynamisk bearbetning i alla led, dven helix- och ramp-
frasning, med ett och samma verktyg. Resultatet ar
otroligt: Bearbetningen gdr upp till 15 ganger fortare
an traditionell bearbetning beroende pa material.

NYHET
ToolExpert for dynamisk bearbetning

Bast dr att kombinera NVDS-fradsarna med
ToolExpert, Fraisas nya skardataprogram fér bade
konventionell och dynamisk bearbetning. ToolExpert
ger optimala varden med hansyn till uppdragets
maskin, styrsystem och verktyg.

* | X-tap, en dlskad problemlésare

. " Duroc har kunder som gatt fr&n 6-7 olika

typer av gangtappar till en enda: Fraisas X-tap. Den
gangar elegant i stdl, rostfritt, aluminium, segjarn,
gjutjarn och udda material som bly. Erfarenheten visar
att X-tap har ett brett spektrum — mycket bredare an
vad Fraisas egen katalog sager.

Varfér ha manga
gangtappar nar man
klarar sig med en?

Maskinséljare Peter Smith gav relevant information till besékama. D u Roc 08_ 63 0 2 3 00

— Idag &r det inte s& mycket broschyrer som géller utan med en IPAD kan man MAC H I N E TOO I_ durocmachinetool.com
ge kunderna mer information och t.o.m visa bearbetningsfilmer vilket ger véra
kunder en helt annan bild av maskintekniken, sa Peter Smith.
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LVD introducerar
ny 8kw Electra
fiber laser

LVD Company lanserar en kraftigare modell av fiberlasern Electra FL
3015, nu med en 8kW laserkailla. Den ultra snabba Electran skir de flesta
metaliska material med hog precision tack vare maskinens hoga dynamik
egenskaper. Electra 8kW kan prestera 2G acceleration med bibehdllen
hog noggrannhet. Maskinen har ett helt nyutvecklat skarhuvud, nya
forbattrade “smooth lead-in” funktioner, och den senaste generationen
av LVD’s kraftfulla och samtidigt smidiga Touch-L styrning.

Electra har ett avancerat skarhuvud med “Zoom focus” funktion
som automatiskt justerar fokuspunkten och dven fokusdiametern (or att
optimera skédrningen for olika material. Zoom focus minskar piercing-
tiden, maximerar skirhastigheten och optimerar snittkvaliten. Tack
vare zoomfunktioen minskar dven behovet av manuella ingrepp fran
operatoren. Tack vare zoom funktionen kan Electra pierca ett hdl i 20mm
pad bara 2 sekunder! Ytterligare en fordel ar att mindre varme hinner
spridas i materialet pga den korta tiden.

Linjardrivning
For att utnyttja Electran’s extremt héga skdrprestanda har maskinen
linjarservon som driver axelrérelserna. Det mycket stabila stativet gor
att noggrannheten uppehdlls dven vid extrema accelerationer. Inget
golvfundament behovs tack vare det stabila stativet.

Electran har en modern laserkélla med en hog energieffektivitet pa
upp till 40%, att jamfora CO-laser som normalt ligger pd 10%. Detta ger
lagre timkostnad och mindre miljébelastning.

Maskinen har senaste generation styrsystem med en 19” touch skdrm
och ett modernt grafiskt granssnitt, detta gor att maskinen dr mycket
lattarbetad och smidigatt handha. De flestafunktioner och kommandon
har stora tydliga ikoner vilket gor arbetet intuitivt och okomplicerat.

Automation i steg

Maskinen har tva nivder av automation. Ett med automatisk in- och
utladdning som klarar att halla jimna steg med Electran’s snabba skarti-
der. Nésta steg fullt ut har en platlager med upp till 10 hyllor med lagrad
plat och nest med fardigskurna detaljer.

Mer information:

Rikard Lofgren, Sales Manager LVD Scandinavia AB,
Mob: 0708-854097

E-mail: rikard.lofgren@lvdscandinavia.se
www.lvdgroup.com



Om maskinerna
sjalva fick bestamma ...

o
b,

HOG KVALITET
EFFEKTIVT

PALITLIGT

... Skulle de valja NC-program fran Tebis! Maskinerna élskar Tebis eftersom 2
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undviks tack vare l & .
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering. N Y

Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnadema och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS

forutsattningar for din vinst. Det &r darfor de flesta fordonstillverkare i varlden

anvander Tebis. Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. Tel 031 700 17 40
www.tebis.se

Tebis Scandinavia AB
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Plattvarmevéxlartillverkaren Airecs nya presslinje frdn
SMV Industrier dr svensk rakt igenom. Det var ocksd en
av anledningarna till att Airec valde SMV som leverantor.

— Kvalitet ar viktigt for oss! Sedan vill vi dven ha sup-
port pd ndra héll, sdger Peter Hakansson, produktionschef
péAirec.

Det Malmobaserade féretaget Airec har investerat i ar
en hel linjemed en hydraulpress med en presskraft pa 600
ton. Ut6ver sjdlva pressen bestar investeringen av hasplar,
en specialutvecklad servotdngmatare samt ett gemensamt
styrsystem. Och samtliga ingdende komponenter i linjen
ar alltsd svensktillverkade.

Kuno Nothin, férsiljningschef pA SMV Industrier, berat-
tar att presslinjen ar konstruerad och monterad pa plats
i SMV:s lokaler i Smélandsstenar.

- Det &r en helsvensk maskin. Som kund behéver man
inte kdnna sig orolig. Med en svensk press far man hjélp p&
néra hall och bittre kvalitet. I slutdnden blir det billigare
an att kopa till exempel en kinesisk maskin.

— Vdra pressar har ett problem, de héller alldeles for

Helsvensk
presslinje
levererad
till Alrec

TEXT // MALIN IVARSSON ¢ FOTO // SMV INDUSTRIER

lange, sager Kuno Nothin och skrattar.

Airec dr en ny kund hos SMV Industrier och det var
tillfalligheter som gjordeatt de badda féretagen kom i kon-
takt med varandra.

- Samarbetet bérjade med att vi skulle fa till en linje att
tillverka prototyper i men projektet har véxt, sager Peter
IHakansson pé Airec.

Foretaget har funnits sedan 2002 och har inriktat
sig pé att utveckla och producera unika plattviarme-
véaxlare. Tidigare har foretaget inte haft ndgon egen
tillverkning men i och med nyinvesteringen blir det
andring pé detta.

- Dagens globala OEM-foretag stéller hoga krav pa
leveran-torer och partners nér det géller snabbhet och
flexibilitet, med avseende pa framtagande av nya varme-
véxlarlosningar. Den nya presslinjen ger Airec de basta
tankbara férutsattningarna for att tillgodose sina kunders
hoga férvantningar.

Det som ska tillverkas i pressen &r en ny produkt som
inte tidigare har funnits. Produkten har Airec tagit fram

i ndra samarbete med ett globalt OEM-foretag. Peter
Héakansson berattar:

— Vi har en 16dd varmevéxlare med en massa plattor
som man lagger ihop till ett paket. Det 4r de hér plattorna
som vi ska pressa i den nya pressen. Moénstret pa plattorna
ar vildigt olika beroende pé vad de ar till for.

Pressen frdn SMV har de kopt med installation och
utbildning pé plats i Malmo. Dessutom ar tanken att de
dven koper supporten och servicen frin SMV. Kuno Nothin
pa SMYV Industrier beréttar om foretagets stora serviceor-
ganisation for sdval mekaniska som hydrauliska pressar.

— Det &r en valdigt viktig faktor att ha en fungerande
serviceorganisation. Vi har tillexempel en servicetekniker
som utgar fran Ilalmstad som snabbt kan vara pé plats
i Malmo, séger han.

Peter Hakansson och Airec utesluter inte ett fortsatt
samarbete med SMV.

- Vi ser SMV som en oerhort kompetent leverantér. Jag
betvivlar inte att vi far en utrustning med hog kvalitet
som kommer vara oss till gagn valdigt, valdigt lange! B

b ol |
IS -

Nu é&r plattvdrmevéxiar-

tillverkaren Airecs nyin-

vestering - en hel press-

linje frdn SMV Industrier

~ pa plats i Malmé.

Hydraulpressen har en
pi presskraft pd 600 ton.

4



Verklighet eller fantasi?

Behover du 6ka din Kontakta oss, vi berattar gérna |
Idnsamhet och spara om Edgecams férmaga att auto-

tid? Vi satter punkt matisera NC-programmering.

Automatik skapar sakerhet och
fér onddiga avbrott P

|6nsamhet.
i din produktion.

EDGE

EDGE TECHNOLOGY AB Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
| Sala | ! . ! . ‘TECHNOLOGY

_ DET FUNGERAR!

== S Mastercams Dynamiska bearbetning
: P ar originalet. Valj Mastercam
for effektivast bearbetning

Sedan 2008 har Mastercam anvant

Dynamisk bearbetning i sin mjukvara.

Det innebar att den har testats i verkstader och

fungerar i verkliga miljoer. Dynamisk bearbetning ar en

produkt utvecklad av Mastercam. Bearbetningen sker med optimala

och konstanta skarforhdllanden och avverkar stora mangder material snabbt.

Dynamisk bearbetning minskar cykeltiderna med upp till 75% samt verktygslivslangden

Okar avsevart, upp till 10 génger! Mer pengar i fickan med en gang. Ldter otroligt, eller hur? Som
marknadsledande har vara Dynamiska verktygsbanor testats i de flesta tdnkbara material och forhallanden
runt om i varlden. Det fungerar!

AMIEE

Advanced Mechanical Engineering AB

DYNAMIC
MOTION™
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Edgecam 2018R1 reducerar
tid fOr regenerering

Edgecam 2018R1 ger anvandare varlden 6ver en rad med
goda nyheter som uppdatering av grovbearbetningscykler
inom saval svarvning som frasning och forhindrade rege-
nerering. For nar en anvandare gor en redigering av ett
kommando, kommer Edgecam 2018 R1 inte automatiskt
att regenerera de aterstdende instruktionerna. Edgecam
Brand Manager John Buehler séger att nar man redigerar
ett verktygskommando sker det nu ingen regenerering om
férandringen inte paverkar motsvarande cykler.

Tva nyheter i grovbearbetning ger tidsbesparing inom
béade svarvning och frasning. “Det redan kraftfulla kom-
mandot for identifiering av amnen forstarks genom att
aven identifiera sa kallat “undercut” &mne. En egenskap

som hjalper till att undvika luftskar, vilket minskar bear-
betningstiden - i vissa fall med upp till halften.”

Den banbrytande strategin Waveform Roughing ger
anviandarna mojlighet att bestimma radiestorleken nar
man anvénder helixbaserade inmatningar, genom att helt
enkelt ange maximala och minsta varden, vilket kommer
att styra verktygets ingéng i materialet. Automatisk kol-
lisionsdetektering har lagts till i den grovsvarvcykeln.
I tidigare versioner av programvaran var det nodvandigt
att manuellt férlanga profiler for att undvika kollisioner.
Vilket anvandarna inte langre behover gora det sjdlva pa sa
satt sparas tid nar man skapar CAM-instruktionerna. “En
extra fordel ar att den hdr nya funktionen kan anvandas

Roughing

General Depth  Control Approach

Approach Type Helix 2

Maximum Plunge Depth |

Centre Cutting Tool D
= P L !
RermprATTgie 5

Minimum Helix (3sTool dia) B
| — —

General Depth

Frnsenl  Cilearina  Halic
Model Type (@ Wireframe

O Solid

Strategy O Drill
(O Chipbreak

for att producera sikrare verktygsbanor med hjilp av
Strategy Manager.”

Edgecam 2018 R1 ger stdd till Deep Hole Drilling —
oftast benamnd “Gun Drilling”. Den nya strategin ger
anvandaren mojlighet att kontrollera ingdngs-, utgangs-
och mellanbormingsférhédllanden. “Det har ar sarskilt
viktigt dar specialverktyg f6r Gun Drilling anvands och
processen kraver en exakt rorelse.”

Profileringscykeln som anvinds i bade frasning och
svarvning tva nya funktioner. Vid till exempel bearbetning
i hadrda material vill man ofta minimera verktygsavboj-
ningen som uppstar.

Edgecam l6ser detta genom att lagga till ett extra skar




Verktygsbanor for den storsta
nyheten inom svarvning!

Mastercam stédjer PrimeTurning™
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pa samma geometri nédr s& 6nskas. Ett forfarande for att forbattra nog-
grannheten och ytfinhet. Vidare forbédttras berdkningen av cykeltiden
tack vare den nya “adjust feedrate” till cirkulirkommandon. 1 tidigare
versioner av Edgecam korrigerade postprocessoren matningen vid cir-
kuldr interpolering, vilket gav korrekta NC-program, men inte den bésta
cykeltidsberdkningen.

Helt nytt ar stodet for JT filer, detta &r ett 3D-modellformat som utveck-
lats av Siemens PLM Software. “Eftersom detta filformat forvantas bli
alltmer populédrt kommer fler och fler Edgecam-anvindare att kunna
anvinda dessa filer d& de nu stéds i Solid Machinist for Parasolid-licensen.
Edgecam stodjer d&ven AutoCad 2018 DWG / DXF-filer.”

En funktion for redigering av manuell frasning mojliggor redigering
av en manuellt skapad feature, istéllet for att dterskapa en hel feature
ndr extra kanter krdvs.

Detta férvéntas ge betydande tidsbesparingar till Solid Machinist-
anvandare.

Edgecam Inspection som lanserades i Edgecam 2017R2 har forbéttrats
avsevirt, vilket ger manga nya funktioner till programvaran. ”Vasentliga
framsteg har gjorts med postprocessorutveckling och NC-utdata, genom
nya mdjligheter i

Code Wizard”. Detta inkluderar stdd for Fanuc-makron. ”“Anvéndare
har nu full kontroll ndr man redigerar en inspektionsfunktion, inklusive
en kalibrering. De kan ocksé bestimma bade feature och egenskaper.”

Forts. sida 66 >>
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Dessutom har funktionen Flytta punkt i Inspection ytterligare tvé
alternativ: “Fixed Axis” och “Fixed On Surface”, vilket ger méjlighet
att anpassa en méitpunkt lings en fast axel eller en yta.

Kommandot Plane Feature har forbdttrats s& att anvdndarna kan
vélja att utvdrdera planhet p& mer 4n fyra probepunkter.

I Edgecam 2018 R1 fortsdtter utvecklingen med uppdatering av
dialoger med bilder och kontextkénslig hjdlp. Nu uppdateras cyklerna
B-Axis contouring och de 3- och 5-axliga cyklerna.

Detta hjdlper inte bara erfarna anvéndare att enkelt tolka ett sallan
anvant kommando, det hjdlper ockséd nya anvidndare att snabbt forsta
grundldggande funktionalitet.

En annan ny funktion som ger betydande tidsbesparingar dr “Pass
Boundary To Cycles”. En optimerad verktygsbana skapas baserad pa
featurens geometri istéllet for de aktuella @mnets geometri, sarskilt
anvandbar nar man skapar automatiska verktygsbanor i Strategy
Manager.

Vidare innehdller den nya versionen flera forbéttringar for anvan-
darens arbete en &r den forbdttrade synligheten och foljsamheten av
Datum Workplane-markoren. “Den nya markoren dr betydligt tydli-
gare. Det dndrar utseende for att beteckna anvidndningen - standard,
dockningslédge eller maskindatum. Sarskilt anvandbart ndr man arbetar
med flera komponenter, pa kuber och flera ytor.”

Slutligen har ytterligare funktionalitet lagts till B-Axis Contouring
Cycle, som introducerades i 2017R2-utgévan.

“Maximal 6kning av inkrementell vinkelokning okar ytfinheten vid
bearbetning av komplexa profiler.”

Mer information.
www.edgetech.se

Edgecam 2017 R2
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Summ Industrial

Skills Seminar

Varmt valkommen till Summ Industrial Skills.

Tva dlgltala dagar du inte kan missa dar vi visar
‘och diskuterar mgjligheter med digitaliseringen for
tllverkande industrin. Representanter fran Summ
g-Systems Siemens samt flera starka industribolag
:delar med S|g av hur de arbetar med digitaliseringen.
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wwuw.summsystems.se

Summ Systems is the Siemens PLM Software Partner specialist for manufacturing in the Nordic market 2

Summ Systems dr en Siemens PLM Software Solution Partner som levererar produktionseffektiviserande mjukvaror och tjdnster till industrin i Norden.
Fokus ligger p4 den digitala fabriken och Industri 4.0. Summ Systems har som del av sitt erbjudande, att ansvara for att sélja, leverera, utbilda och supportera
VoluMill och VoluTurn enskilt eller tillsammans med NX CAM p& den nordiska marknaden. )
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" _60.000rpm s>

Firvandia din maskin till en highastighetsmaskin ps Smin
Fungerar fran 8bars kyltryck vilket ger 36.000rpm
Mycket Iimplig for sma hm-frdsar, gravyrverktyg, mikroborr m.m.
Hanterar skaft 03 - 04 - 06 med h6 tolerans
Monteras enkelt i 25mm weldonhallare eller ER40 025 hylschuck
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Seco vidareutvecklar
Perfomax® och gor en
utmarkt borr annu battre

Fagersta, december 2017 - Secos nya Perfomax vandskarsborrar har en
forbattrad konstruktion som mojliggér hogre produktivitet, sakrare borr-
process och langre verktygslivslangd.

Borrarna ger med innovativa konstruktionslosningar avsevird for-
bittrad spdnkontroll och sp&dnevakuering men ocksd ldngre livslangd.
Spankanalerna har storre spiralvinkel, mjukare storningsfri utgdng och en
vagmonstrad, polerad yta som reducerar friktionen mot spdnan. Framre
spanrum och plattldgen &r utformade med stérre radiedvergéngar som
minskar risken for sprickor. Ytan bakom skéren ar laserhdrdad till6ver 60
Hrc for att motstd spdnnotning.

Hardmetallsorterna DS2050 och DS4050 ar speciellt lampliga f6r bear-
betning i vdrmebestdndiga material som titan och nickel-legeringar men
dven i svarare rostfria stdl som duplex och super duplex. Sorterna héjer
produktiviteten och férldnger livslingden tack vare de nya och latt-
skdrande MP- och MC-spdnbrytarna. DS2050 &r periferiskér och
DS4050 dr centrumskar.

Perfomax borrkroppar finns tillgangliga i diametrar fran
15-59 mm och haldjup 2xD, 3xD, 4xD och 5xD och passar
i alla standardinfastningar.

Mer information:
www.secotools.com

Forlangda gangchuckar
med mOjlig langdjustering

Storre flexibilitet med bibehadllen stabilitet vid gangning

Tack vare gangchuckens (EMUGE Softsynchro® Xtension) lang-
djusteringen dr denna héllare béttre lampad fér produktion av

detta kan man undvika med EMUGEs Softsynchro® Xtension,
som kombinerar en stabil hdllare med en slimmad variant som

ol

djupt/lagtliggande gingor i vdra kunders produkt/detaljer.
Ett vanligt forekommande problem med djupa/lagt liggande
géangor i bearbetningsmaterialet dr tkomst till halet, detta bero-
ende pé konturen pd gidngchucken. Lésningar med forlangda skaft
eller verktygsforlangare ger oftast instabilitet pd gédngcykeln. Allt

nér de problemfyllda djupa applikationerna. Chucken kan steglost
justeras fran 210 till 260 mm.

Chucken dr uppbyggd p& samma vis som en av varlden mest
sdlda gédngchuckar - EMUGE Softsynchro®, med minimal langd-
kompensation f6r att ta upp gangcykelns axiella krafter. Chucken
kan fas med ER 16 hylsa till gangtappar frdn M4 till M12, ocksa

mdjligt med genomgéende kylning
upp till 50 bar.

Mer information:
www.emuge-franken.se
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MYCENTER®
En "akta” Japan

Kompakta yttermatt — Stor kapacitet

En liten, snabb 4-axlig horisontell maskin som okar din [dnsamhet.
Den maste upplevas - finns inget liknande!

Snabbtransport 60 m/min pa X.,Y, Z rérelsen.

[ SHIMADA [ (UL — _.PL @*ner'cat:i @BLM BADIGE  uNIVERSAL ROBOTS

Kontakt: 036-39 2000 | EDSTROMS.com EDSTR&M s




., TEMA 5-AXUGT &
MIGH SPEED PRODUCTION

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

=

Walter pa E

P& EMO méssan i Ilannover visade Walter AG en lang rad innovativa produkter
inklusive sitt omfattande digitala produktprogram vilket visar den ledande position
Walter har i strdvan att uppna Industri 4.0. Ett exempel var att Walters egna “Smart
Factory”, Technology Center vid Walters huvudkontor i Tiibingen kopplades upp

[0 2017: Digitalisering i focus

live via en Holo-lins

Walter presenterade bla. appar och digitala verktyg utvecklade av Walters dot-
terbolag Comara, ett foretag specialiserad p& hantering av “Big data” frdn och nét-

verkande mellan CNC maskiner och datorer.

Bland nyheterna pd méssan visades dven en hel del mer konventionella verktyg.
Ett starkt exempel var den nya vandskarsgangfrasen T2711 vilken kombinerar pro-
cessdkerheten med géngfrasning med en produktivitet i nivd med géngtappar till

en mycket lag kostnad.

En annan innovativ produkt var keramiska solida frisar med hardmetallskaft
(MCO075 och MC275 samt Conefit) vilka gav produktiviteten frdn keramik i kombi-
nation med styvheten och héllfastheten frdn hdrdmetallen vilket dven bidrar till en

mycket intressant totalkostnad.

Ett annat omrade dar Walter 4r i framkant av den tekniska utvecklingen dr inom

vandskérsfrasning.

Ett exempel var ett nytillskott till den framgéngsrika M4000 familjen. Den nya
hoérnfrasen M4130 utrustad med TigerTec® Gold vandskér spas bli en ny standard
inom hornfréasning tack vare en exceptionell kombinationav prestanda och livslangd.

Mer information:
www.walter-tools.com

Tomas Mainert, VD Walter Norden A8

Tigeretec® Gold = ett steg

FOTO // WALTER AG

Bland branschfolk var férvédntningarna hoga. Infor AMB-
maéssan 2016 hade Walter AG meddelat att man skulle
lansera en ny skdrsort, Tiger* tec® Gold, med potential att
fora hela sektornett stort steg framat. De forsta vandska-
ren med den nya beldggningen har nu funnits pa mark-
naden sedan bérjan av 2017, och en sak ar klar: Den tyska
bearbetningsspecialisten har inte gjort ndgon besviken.

Wolfgang Votsch, produktchef for frasning pa Walter,
sdger s hdr: “Jag tror aldrig att vi har fatt s& mycket
positiv respons p& nagon produktinnovation tidigare.”
I dagslédget arbetar otaliga anvandare varlden 6ver med
Tigeretec® Gold och de &r alla lika imponerade 6ver den
nya sortens egenskaper. Wolfgang Votsch fortsatter: “Har
kan man verkligen tala om néjda kunder.”

Inte att undra pd. Kunderna kommer fran en rad olika
branscher - det &r allt frdn fordons- och formverktygstill-
verkare till féretag inom kraft- och verkstadsindustrin. En
efter en rapporterar de resultat med Tigeretec® Gold som
tidigare sdllan har skddats i praktiken. “Vi har dokumen-
terade fall dir prestandan har géatt upp med flera hundra
procent. For nastan alla applikationer héller verktygen tva
till tre g&nger ldngre dn konventionella verktyg.”

Grundldaggande forandring

Den globala bearbetningsindustrin hade arbetat med skar-
sorter baserade pa titankolnitrid och aluminiumoxid i
mer &n tjugo ar. Egenskaperna hos dessa beldggningar
optimerades naturligtvis kontinuerligt, men det blev
efterhand tydligt att de hade sina begrdnsningar. Nya,
kravande applikationsomraden och svérbearbetade mate-
rial inom teknik-, luftfarts- och fordonsindustrin kravde i
allt storre utstrackning verktygsbeldggningar med egen-
skaper som dr omdjliga att uppn& med konventionella

metoder. Efterfrdgan pa verktyg som
ar bade slittaligare och mer effektiva
an befintliga 16sningar véxte, och
prestandaférbittringar p& nagra
fa procent var inte langre till-
réackligt.

“Det har sedan flera ar till-
baka varit tydligt for oss att
en grundldggande forandring
behovs, och att vi dven pé detta
omréde ska ligga i framkant”,
sdger Wolfgang Votsch. “Den for-
dndringen har vi nu lyckats med.”

Walter har i och med Tigeretec® Gold
tagit fram en helt ny teknologiplattform,
dér grunden &r titanaluminiumnitrid
(TIAIN) i kombination med en nyutveck-
lad CVD-beldggningsprocess. Tack vare dess
unika egenskaper limpar sig materialet val for
frasning av arbetsstycken i stal och gjutjarn vid
medelhdga till hoga skérhastigheter.

Runt 80% langre skarlivslangd
Utvecklarna pa Walter utférde omfattande falt-
tester av dennya Tiger e tec® Gold WKP35G-sorten
fore lanseringen. Testerna visade markbara for-
battringar pa tre olika omraden, resultat som nu
dven har kunnat bekréftas av verkliga anvdndar-
fall. Verktygen med WKP35G-beldggning sticker
i forsta hand ut genom den tydligt forbattrade
bestdndigheten mot fasforslitning, lagre grad av
sprickbildning och hogre motstdndskraft mot
plastisk deformation.

framat

Tigerstec® Gold i Walter BLAXX M3024 heptagonfrés. Testerna visade
mérkbara férbéttringar pa tre olika omrdden, resultat som nu &ven har
kunnat bekréftas av verkliga anvéndarfall. Verktygen med WKP35G-
beldggning sticker i férsta hand ut genom den tydligt forbéttrade
bestandigheten mot fasférslitning, ldgre grad av sprickbildning och
hégre motstdndskraft mot plastisk deformation.
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Initiala testresultat visade Okningar i skérlivslangden med i snitt 80%,
men anvdndare pad marknaden har rapporterat prestandaforbattringar
som i genomsnitt ligger mellan hela 100 och 200%. “Som bést har vi till
och med sett 6kningar p& 300%, och dé har det inte handlat om n&gon
valdigt specifik, exotisk applikation utan enblandning av komponenter
och material - allt fran konstruktionsstal, legerat och rostfritt stal till gratt
gjutjarn, vermikuldrgrafit och kulgrafit”, siger Wolfgang Votsch.

En applikationsingenjor frén ett av Walters kundforetag gav foljande
feedback: “Den nya sorten gick mycket béttre i kompaktgrafitjarn dn den vi
anvdndetidigare.” En annan ingenjor meddelade férvénat: “Forslitningen
ar s liten att den inte syns. Jag borjade undra om ndgon hade bytt ut skéret,
men sé var det ju inte.”

Sedan Tigeretec® Gold lanserades har bland annat féljande komponenter
bearbetats med den nya beldggningen ~ alla med utmaérkta resultat:

¢ Motorblock tillverkade av GG25 (gréatt gjutjarn)

¢ Maskinfundament tillverkade av GG25 (gratt gjutjarn)

¢ Digger-stodbrickor tillverkade av St42 (konstruktionsstal)

¢ Drivaxlar tillverkade av 35CrMo (legerat stal)

¢ Gjutformar for glasflaskor tillverkade av GG25 (gratt gjutjarn)

¢ Vevstakar tillverkade av C70 (legerat stal)

e Styrspindlar tillverkade av GG25 (gréatt gjutjarn)

Att den nya generationens skérsorter uppvisar s& mycket béttre resultat
beror i forsta hand pa beldggningens unika egenskaper: TIAIN har en hog
aluminiumbhalt pé cirka 85%, vilket ger en beldggningen som utmaérker sig
genom sin hardhet och sina tryckrestspanningar.

Ingenjorerna p&d Walter har utvecklat en helt ny process for TiAIN-
deponering i serieproduktion. ULP-CVD-tekniken dr en kombination av
metoder med ultraldgt tryck (ULP) och kemisk &ngdeponering (CVD).
Processen dr 4n sd lange den enda i sitt slag pa vdrldsmarknaden.

Férutom huvudbeldggningen TiAIN anvands &ven titannitrid (TiN) pé
de nya vdndskéren. TiN appliceras bdde mellan hdrdmetallsubstratet och
TiAIN-huvudbeldggningen, och som toppskikt ovanpa huvudbeldggningen.
Det ar TiN-skiktets gyllene glans som ger den nya generationens skarsorter
sitt namn. Guldfargen har ocksa en positiv bieffekt: Den gor det mycket
enklare att se forslitningar jamfort med toppskikt i svart eller gratt.

Den nya beldggningens hardhet innebar som sagt att den har storre
bestandighet mot fasforslitning och plastisk deformation, men tillverk-
ningsmetoden leder ocksa till betydligt mindre risk for att harfina sprickor
bildas. Till skillnad frdn CVD-beldggningar utsatta for dragrestspanningar,
vilket tidigare har varit vanligt i branschen, ar Tigeretec® Golds TiAIN-
skikt “den forsta beldaggningen med tryckrestspanningar som tillverkats
med CVD-metoden”, enligt Wolfgang Votsch.

Den nya belaggningstekniken kan dessutom anvandas bade f6r torr och
vat bearbetning. “Det finns manga fordelar med torr bearbetning. Det ar
miljovénligt, kostnaderna for skarvétska sjunkermarkant och livslangden
Okar, eftersom de sma temperatur-forandringarna innebér en mycket mindre
belastning pd verktyget.”

Eller som en kund entusiastiskt sammanfattade sin upplevelse av
Tigeretec® Gold: “en signifikant forbdttring av bdde processdkerhet och
verktygslivslangd. Jag tycker att Walter har tagit ett enormt steg framat.”

Som komplement till Tigeretec® Gold
WKP35G-sorten har Walter planer
pé att lansera ytterligare skdrsorter
i samma generation. Enligt Wolfgang
Votsch kommer dessutom hela sorti-
mentet av vandskéar for frasning att
kunna bestéllas med Tigeretec® Gold
WKP35G-sorten tidigt under 2018.

Mer information:
www.walter-tools.com

Férutom huvudbeldggningen TiAIN anvdnds
dven titannitrid (TiN) pd de nya vadndskéren.
Materialet &r extremt hért och korrosionsbe-
sténdigt. TiN appliceras bdde mellan hdrdme-
tallsubstratet och TIAIN-huvudbeldggningen,
och som toppskikt ovanpa huvudbeldggningen.

Walter BLAXX F5041 hérnfrds med Tigerstec® Gold under bearbetning. Sérskilt uppseendevéck-
ande &r att testresultaten visade kningar i skérlivsidngd med i snitt 80 %, medan anvéndare pa
marknaden rapporterar prestandaférbéttringar mellan hela 100 och 200 %.

"Det har sedan flera &r till-
baka varit tydligt for oss att
en grundldggande féréndring
behdévs, och att vi dven pd
detta innovationsomrdde

ska ligga i framkant”, sdger
Wolfgang Vétsch, produktchef
fér frésning p& Walter. Sedan
fortsédtter han: "Den férand-
ringen har vi nu lyckats med.”
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Dormer Pramet har lanserat en ny sort for allméan bear-
betning i en stor mdngd material i allménhet och stal i
synnerhet.

Den nya sorten M8330 &r mycket pdlitlig och mang-
sidig och passar vid badde grov- och finfrasning av stal
och gjutjarn, med eller utan kylning, 4ven under svéra
forhallanden. Sorten fungerar ocksd i rostfritt stal, super-
legeringar och hardat stal.

Nya M8330 ersétter den existerande 8230 och har en

En 1liten tuffing

Dormer Pramets nya hardmetallsort for stal

SRC10 é&r en serie frdsar
med mindre diametrar frdn
25 — 66 mm och en rad
varianter; pinnfrésar, plan-
frdsar och modulédra frésar.

PVD-beldggning av nano-typ, som forbattrar motstandet
mot varmesprickor samtidigt som den &r seg och klarar
tryckkrafter bra. Resultatet blir ett mycket produktivt skér
med mycket hog slitstyrka.

M8330-sorten finns till mer &n 90 olika Pramet skér och
finns ocksé i en helt ny serie skér for kopierfrasning som
ocksa lanserades i november.

RCMT10-skédren klarar hog avverkningsgrad med upp
till 5 mm skdrdjup med mycket hog palitlighet.

Den nya sorten M8330 &r ett mycket pdlitligt och méngsidigt alternativ nér

det géller bearbetning av stdl och gjutjérn, med eller utan kylvétska.

RCMT10-skérendr gjorda for att klara htga tandmatningar
i en rad olika material och finns darfor i tre varianter.
Geometri F ar for rostfritt stal, superlegeringar och lag-
kolhaltiga stal, geometri M passar till stdl och rostfritt,
medan geometri R dr lamplig for gjutjarn och hardat stal.

Som ett komplement till de hir skdren har Dormer
Pramet utokat sin serie av méngsidigt anviandbara SRC-
kopierfrasar. SRC104r en serie frasar med mindre diame-
trar och finns frdn 25 — 66 mm och som plan- pinn- och
moduldra frasar.

Dess dubbelt negativa design ger ett stabilt skérforlopp
dven vid grovfrasning och passar till en rad olika opera-
tioner, t ex planfrasning, spiralinterpolering, rampning,
dykfrasning och hogmatningsfrasning.

Alla SRC10-frasar har invandiga kylkanaler, stort antal
skér och en utformning av skérens lagen som ger maximalt
stod for skédrplattan med hjilp av atta stodpunkter.

Mer information:
www.dormerpramet.com.

Nya M8330-sorten finns till mer &n 90 olika skértype i Pramets sortiment, bl. a BNGX och HNGX.

ISCAR SUMOCHAM QCP-=2M

- In uppgraderad version av borrskaret ICP=2M

Geometrin pd SumoCham-skiret ICP-2M uppgraderas nu
for forbattrad centreringsformaga samt forbattrad ytfinhet
och 6vergripande kvalitet p& det bearbetade halet. Den upp-
graderade varianten har bendmningen QCP-2M och kommer
successivt att ersatta ICP-2M som fasas ut under 2017.

QCP-2M borrhuvuden finns tillgédngliga i diameter 8.0-25.9
mm i steg om (0.1 mm och ger en haltolerans pd IT8. QCP-
2M monteras i standard SUMOCHAM borrkropp. Jamfort
med den tidigare versionen ICP-2M (2M = dubbla stodlister)
uppvisar QCP-2M overldgsen sjdlvcentrerande formaga som
gor att du erhdller battre rakhet, rundhet och ytfinhet pa det
bearbetade halet.

QCP-2M finns tillganglig i sort IC908, vilket d&r en PVD-
belagd TiAIN-sort som forsdkrar hogt motstdnd mot forslitning,
stabil och forutsagbar livslangd och fina ytor.

Mer information:
www.iscar.se
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UPPTACK NYA GIBBSCAM 12

CAM programmering har aldrig
varit enklare, snabbare eller mer
produktivt.

GibbsCAM's erkdnt hdga anvan-
darvanlighet har i v12 natt nya
hojder.

Med vara nya hogeffektiva

bearbetningsmetoder spar Du tid
och minskar verktygskostnader.

3D SYSTEMS®

¢ GibhsCAM®

Ar Er CNC programmering fér
trog och langsam? Kontakta oss
sa visar vi GibbsCAM, i Warp-
speed!

RING 08-59411630
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Det ar hos

Nar Lenhovda Radiatorfabrik disku-
terade hur de skulle satsa framat sa
var det framfor allt personalen som

Patrik Ostangard dger och driver Lenhovda Radiatorfabrik. Den
har tillverkat varmeradiatorer sedan 1936. Idag ar de den enda
tillverkaren av radiatorer i Sverige. Genom aren har det funnits 19
tillverkare. Till stor del med hjdlp av automation kan de tillverka
ca 50 000 helt kundanpassade radiatorer. Det gér ingen annan.

Fram till 1999 tillverkades allt manuellt. D& gjorde man en
forsta enkel automation. 2002 installerade man sin fdrsta robot,
en Motoman. Nu har man tre robotar installerade och har precis
kopt fyra till.

En av de fyra nya robotarna &r en robot som samverkar med
operatdren.

- Det blir haftigt. Den kommer att st& helt 6ppet. Inget galler
eller sd, séger Patrik. Néar vi kopte tittade vi p& ndgra olika robo-
tar, men vi valde Motoman. Med dem kunde vi vara med och
bestdmma precis hur vi ville ha det. Sedan har vi ju erfarenhet
av dessa robotar som vi haft sedan 2002. De har fungerat felfritt
i154r.

Nir de diskuterade hur de skulle satsa framat s var det framfor
allt personalen som tryckte pd att automatisera. Med samma per-
sonalstyrka har de 6kat produktionen med 6ver 300% de senaste 10
aren. "Och kanske det basta &r att vi har fatt en béattre arbetsmiljo
for vara anstallda”.

- Nukoér vi radiatorfabriken 2.0. Ett rejélt investeringsprogram
pa 3 ar. Total make over. Vi gér om fabriken, men vi séljer exakt
samma produkter som innan, fortsitter Patrik Ostangard.

Dagens industrirobotar passar

sma och medelstora foretag

Industrirobotar ar idag prisvarda, flexibla, effektiva, latta att anvdanda
och har en hog driftsidkerhet.

De ar for de flesta foretag den bésta investeringen for att starka
konkurrenskraften och 6ka lonsamheten. Att férsoka 6ka lénsamhe-
ten genom att skéra i organisationen, sidnka kvalitén p4 komponenter
eller pressa lonekostnader ar satsningar som leder bakat. Allt blir
samre. Utom kanske lonsamheten pa kort sikt.

Att 6ka konkurrenskraften och effektivisera produktionen med
hjdlp av automatisering dr daremot en satsning som i flera dimensio-
ner lyfter verksamheten. Idag finns mgjligheten att ta hem produktion
som tidigare lagts utomlands och behélla kostnadsnivan. Det man
dessutom fér dr en béttre kontroll ver kvalité, logistik och flexibilitet.

- Det dr hos oss smaforetagare som robotarna gor storst
nytta, fortydligar Patrik.

=
4 i

o
Patrik Ostangérd pé Lenhovda Radiatorfabrik.

OSSNSméféretagare
som robotar gor storst nytta

ville automatisera. Med samma per-
sonalstyrka har de okat produktionen
med over 300% de senaste 10 aren.

"For oss ar det en nodvandighet att automatisera”
For Lenhovda Radiatorfabrik har automatiseringen gjort det majligt
att skapa en produktion som &r anpassad till marknaden och som
har gett foretaget en stark position pd marknaden. Man kan locka
och behdlla en kompetent personal da arbetet blir intressantare och
roligare, vilket ocks4 dr oerhort viktigt, sdger Patrik Ostangard.
Att automatisera ar en effektivisering med ménga positiva effek-
ter De flesta branscher uppleveridag en 6kande konkurrens pa flera
olika stt. Tuffare prissattning, kortare serier, nya funktioner eller
attribut etc. Ett av de mest effektiva sitten att klara att mota dessa
olika krav ar att automatisera produktionen med industrirobotar.
En robot medfér positiva effekter pa flera olika satt.

Flexibel produktion
Med en robot kan man f& en mer flexibel produktion dér man kan
producera kortare serier med snabba omstallningar och méta mark-
nadens svangningar pa ett battre sdtt. Det ger ocksd majlighet att
kundanpassa produktionen for att kunna tillgodose specifika krav
frén kunder.

- Vi har kunnat skapa oss en nisch p4 marknaden med helt kun-
danpassade produkter, siger Patrik Ostangard

Kvalitén i produktionen blir hgre &n med manuella moment.
Med méanniskor uppstar alltid farre eller fler fel. Det &r den méansk-
liga faktorn.

- En ménniska kan flytta en detalj fel. Det gor inte en robot. De
gor likadant hela tiden, avslutar Patrik.

Mer attraktiva jobb

Med hjilp av en robot kan man skapa en bittre arbetsmiljé och
roligare jobb i industrin. Trdkiga, monotona, slitsamma eller farliga
jobb kan erséttas av roligare och mer meningsfulla jobb. Det ar t ex
roligare att programmera eller styra en robot &n att slipa dagrar av
svetsfogar.

P4 Lenhovda Radiatorfabrik minskade personalstyrkan frdn 32
personer till 25 under &ren 1999 och 2002, nidr automatiseringen
borjade att inféras. Men det var pensionsavgéngar. Ingensades upp.
“Ett mél vi hade nér vi skaffade robotar var att vi skulle ha roligt pa
jobbet. Det kanske inte styrelsen gillar, men s& var det”. Ingen vill
utféra smutsiga och slitsamma jobb. De far robotarna gora.

Mer information:
www.motomanrobot.se.
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Vi dr agenter for Lube sedan nirmare
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LUBE:s produkter.

& LUBE’

SMORJSYSTEM

LHL-X100

Artnr:  Produkt:
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mada lanserxrar stans:

maskin med 20

kraft och platbredd upp till

For att underlatta for tillverkare och platbearbetningsforetag att ta sig in pa storfor-
matsmarknaden med en konkurrenskraftig investeringsnivd har AMADA lanserat
sin forsta 20-tons stansmaskin med ett arbetsomrdde pa upp till 1 500 mm. Den
nya servoelektriska AMADA AE-2610NT, ar utvecklad for att ersétta till exempel
hydrauliska maskiner i mindre format (1 250 mm) och samtidigt 6kas ocks& den
maximala verktygsstorleken till E-station (114,3 mm), ndgot som tidigare endast var
majligt pa 30-tonsmodeller. Dessutom &r 45-stationsrevolvern helt kompatibel med
manga AMADA-maskiner av den fGtra generationen, inklusive utvalda VIPROS- och
PEGA-modeller, vilket minimerar stérningarna vid uppgraderingen av program.

AMADA-maskinernas genomgéende hoga konstruktionskvalitet gor att de ar
byggda for att hdlla. Ett tydligt bevis for detta &r manga néjda AMADA-kunder
fortsitter att anvinda stansmaskiner som installerades fér mer 4n 15 4r sedan. Aven
om de fortfarande ar tillforlitliga har stansningsteknologin utvecklats avsevart, och
fordelarna med nya AMADA AE-2610NT é&r svara att ignorera.

Med hydrauliska stansmaskiner i mindre format 4r méanga tillverkare begransade
av detaljstorlek och materialanvandning och underhallskostnaderna ar troligen hogre
pa grund av mer komplexa maskiner. En ytterligare begransning dr verktygsstorleken.
Alla dessa problem finns det 16sning pd med nya AE-2610NT.

“AMADA AE-2610NT, som &r var forsta stansmaskin i storformat pa instegsniva, ar
konstruerad for att fungera effektivt tillsammans med lasermaskiner med bordstorlek
pa 3000 x 1 500", saiger AMADA UK’s forsaljningschef Steve Basford. “Dessutom, da
vi har fler 4n 30 000 stansmaskiner ute pa faltet, har vi sett till att revolverlayouten
ar kompatibel med méanga dldre hydrauliska och mekaniska AMADA-modeller, s&
att maskinerna enkelt kan uppgraderas”.

ESAB:S smartbevel™=teknik erbjuder

integrerad lOsning fOr automatiserad

ESAB:s nya SmartBevel-teknik
eliminerar alla gissningar ur
plasmafasskdming och gér att
programmeringen gar p& minuter
snarare &n timmar.
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Alla som ager en existerade 20-tons stansmaskin, frin AMADA eller ett
annat mérke, far 6kad konkurrenskraft med AE-2610NT. Det far 4ven alla
andra som driver platbearbetningsféretag och som bearbetar tunna platar
med eller utan formning. Typiska sektorer ddir AMADA AE-2610NT passar
perfekt ar till exempel tillverkning av produkter inom butiksinredning,
elarbeten, telekommunikationer, belysning, arkitektur och dven for all-
ménna underleverantorsuppdrag. Maskinen &r ocksé perfekt att anvandas
tillsammans med en 3 000 x 1 500-laser.

Forutom bearbetningsomrédet p& 1 500 mm platbredd, den 45-sta-
tionskompatibla revolvern och verktygsstorleken upp till E-station har
AE-2610NT dven manga funktioner och egenskaper som finns pd mer

avancerade AMADA-stansmaskiner. De viktigaste av dessa dr den mas-

siva AMADA-revolvern (120 mm) och “portalstativet”, som ger
hogre noggrannhet och 6kad livslangd for verktyg och maskinen.
Dessa egenskaper leder i sin tur till att anvandaren far battre ROI,
minskad andel skrot och ldagre verktygskostnader, vilket leder till
lagre detaljkostnad och hogre vinst. Detta understods ytterligare
av maskinens “tripple track” revolver, som mdjliggor snabb verk-
tygsvéxling pa 0,5 sekund, vilket minimerar bearbetningstiden.
AMADA AE-2610NT har ocksé ett energieffektivt elektriskt ser-
vodrivsystem, ett borstbord for att undvika repor och eliminera
efterfoljande operationer, vertikalt flytande plathéllare for att minska
storleken p& mikrofogar och den anvéndarvanliga natverksanslutna
maskinkontrollen AMADA AMNC. Dessa maskinegenskaper stéds
av snabbjustering med NEXIII-verktygssystemet for snabbare
underhéll, smoérjning systemet Air Blow for langre verktygslivs-
langd, och vakuumdynor som minimerar risken for skrotuppdrag.

Mer information:
www.amadasweden.se

en hel?t

plasmafasskarning

ESAB Welding & Cutting har lanserat SmartBevel ™-
tekniken, som underldttar programmering av automati-
serad plasmaskérning och fasskdming med hog precision
och ett minimum av ingrepp och korrigeringar frén opera-
toren. SmartBevel inkluderar fasningsdata och geometriska
kompensationer for V-, X-, Y- och K-fasning av kolstal med
tjocklek frén 6 till 50 mm. Till skillnad frdn konkurrerande
system integrerar SmartBevel alla fasningskompensationer
i CNC-enheten, sa att operatdren snabbt och enkelt kan
finjustera programmet direkt pd maskinen.

Manga system for plasmafasskidrning underutnyttjas
pé grund av programmeringsproblem. SmartBevel ger
en integration mellan funktionerna for plasmautrustning,
CNC-enhet, programvara, hojdreglering, fasningshuvud
och travers, sd att anvandaren kan utnyttja plasmasystemet
optimalt och maximera produktiviteten.

De flesta system for plasmafasskérning kraver att program-
meraren kompenserar for brannarvinkel, brannarhgjd, snitt-
bredd och skdrhastighet i detaljprogram eller skirlayout.
Detta gor att operatoren inte kan gora de justeringar som
kravs for att producera korrekta detaljer. For att gora jus-
teringar méste operatoren g tillbaka till programmeraren
och f& programmet eller skarlayouten uppdaterad. Detta
kan medféra stort tidsbortfall och hindrar produktion av
kvalitetsdetaljer.

SmartBevel-tekniken forbéttrar fasskdrning pé tva sitt.

For det forsta tillhandahéller SmartBevel med fasningsdata
fler fasningsgeometrier. Tekniken tillhandahaller hog auto-
mationsgrad for programmeraren, genom att integrera béasta
praxis for snittfoljder for fasskarning i ESAB:s programvara
Columbus® III CAD/CAM for programmering och skérlay-
out. For det andra placerar SmartBevel alla fasningskom-
pensationsdata i CNC-enheten, inte i programmeringen.
Dérmed representerar detaljprogrammet eller skérlayouten
den faktiska onskade geometrin, utan fasningskompensa-
tioner. Ddrmed elimineras behovet av att prova sig fram
i programmeringen. I stillet kan operatéren snabbt och
enkelt gora erforderliga justeringar direkt p& maskinen.
Operatéren har mojlighet att framstélla korrekta produkter
snabbare och enklare dn med konkurrerande system.
SmartBevel-tekniken fungerar tillsammans med ESAB:s
plasmafasskdrningssystem som ar forsedda med CNC-
enhet Vision™. ESAB rekommenderar att SmartBevel for
att maximera produktiviteten vid fasskdrning anvands
tillsammans med nya, automatiserade DMX Beveller for
plasmafasskédrning, som dr ndsta generations system for
fasskdrning, vars enkla och kompakta konstruktion ger
vasentligt battre prestanda. DMX Beveller erbjuder hog
tillforlitlighet, forbattrad sakerhet och enkelt handhavande

Mer information:
www.esab.com.
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Tyska Tschorn
valkomnas till
Partille Tool!

Rationell produktion dr grunden till god lonsamhet

Tschorn dr en namnkunning Tysk tillverkare av precisionsinstrument
och tillbehor for tillverkningsindustrin i Europa. Partille Tool i M6Indal
har tagit upp ett urval av deras mest intressanta produkter pa den
Svenska marknaden. 116gsta kvalitet och precision samt robust utfo-
rande for riktigt kravande kunder ar mattot.

Tschorn ar ett mindre familjedgt tillverkningsforetag beldget
iUrbach, Baden-Wuerttemberg. Produkterna spanner 6ver flera omra-
den. IHér finns allt fran precisionsmatinstrument till innovativa verk-
tygshéllare och spannelement. Nytt dr ocks& den universella monte-
ringsfixturen BAS400 med diverse adaptrar. Nollpunktsindikatorer och
kantavkénnare &r andra nyheter for rationell produktion. Produkterna
har hog kvalitet i badde utférande och teknik, allt for att klara daglig
anvdndning i tunga industritillimpningar. Tschorn exporterar sina
produkter 6ver hela vérlden och finns nu dven direkt tillgingliga
iSverige via sin svenska agent, Partille Tool Trading i MéIndal.

Tschorn &r ettmindre familjedgt tillverkningsforetag belaget i Urbach,
Baden-Wuerttemberg. Produkterna spanner 6ver flera omradden. Har
finns allt frdn precisionsmatinstrument till innovativa verktygshallare
och spdnnelement.

Mer informnation:

Snabbt, enkelt
och effektivt

| var nya webbshop

I'var nya webbshop utékar vi var service och férenklar ditt verktygsval.
Shoppen innchaller en uppskattad filtreringsfunktion, massor av produktfakta

och méjlighet till full kontroll Gver dina verktygskép.

Webbshopen har éppet dygnet runt och leveranser sker alla vardagar fram
till k. 15.00. Sjalvklart &r du fortfarande vélkommen att kontakta vara séljare,
tckniker och kundsupport.

www.pattille-tool.se Smarta spannelement for direkt uppspénning
pé& maskinbord elfler liknande. Spénnringama
garanterar mycket stabil uppspénning utan ska-
dor pa detaljen. Finns i tre héjder 50-150 mm.

B

ag

o« N
B EEE=E

For att snabbt géra det optimala Se status och historik pa alla dina
verktygsvalet 16r just din applikation  ordrar. Bygg favoritlistor av kundunika
kan du filtrera under vyer pa mate- produkter baserat pa din historik.

rial, diameter och langder mm.

c ’ ’ Colly Verkstadsteknik AB

a y Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

Ver ks tadsTeknik Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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MUG

FRANKEN

KFK Mekan
investerar
1 Wele
fleroperations-
maskin

Toyota dgda Wele tillverkar mer dn 60 olika modeller av flero-
pertionsmaskiner och svarvar.

I programmet ingér d@ven portal maskiner fran 600 till 18000mm
i X-riktningen, 500 till 6000mm i y-riktningen.

Weles mindre modeller AA, AQ, UQ och UG opererar
i omrédet 3-5 axlar och gemensamt féralla modellerna dr deras
tunga gjutna konstruktioner déar skavning mellan stativkom-
ponenter &r en lag inom Wele.

KFK-Mekan, Vetlanda har nyligen investerat i en Wele AQ
1050 som &r avsedd for stdlproduktion men med axelrorelse
som for en aluminiummaskin. KFK-Mekan som jobbar som
underleveranttr star ofta infor fragan hur stabil maskin ska
man kopa.

-Welen ger oss storre flexibilitet for vara framtida jobb sager
Mattias Johansson, dgare av KFK-Mekan.

Ejderstedst AB dger agenturen i Sverige.

Mer information:
www.ejderstedts.com

FRANKEN

— 5 =7

= Top-Cut &r hogkvalitativa prispressare!

= Passar de flesta material och frasstrategier
= Manga utforanden — variabla helixvinklar

= Kostnadsfri hjalp med programmering

I3] onesty
I3 xpertise N
I:\ ccountability
[3] espect
eamwork

Webb: emuge-franken.se = Instagram: @emugefranken_scandinavia
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Hardinge representeras av Lichron AB i Skévde

[TALENT 42]

Ménga fina uppspdnningstekniker pas-
sar direkt i "Collet Ready” spindeln.

Mangsidig svarv

Pa EMO-massan senast var det Europapremiar
for Hardinges nyutvecklade Talent 51MSY,
en svarv som med sin flexibilitet lockade
manga nyfikna besokare.

Talent 51MSY kan utrustas pd mdnga sétt, som namnet anty-
der ar den byggd for bearbetning av 51 mm genomgdende
rundstdng men med flexibilitet i olika typer av uppspanning
kan maskinen dven hantera storre detaljer. Talent 51MSY ar
en svarv med drivna verktyg, subspindel och Y-axel. Det mest
unika med svarven &r dess sd kallade “Collet Ready” spindlar
vilket medfér mycket stabil svarvning nira spindelns lagerlage.
Mindre vibrationer medfor béttre ytfinhet dessutom minskat
verktygsslitage som ger béttre ekonomi. Verktygsrevolvern ar
av BMT modell med 12 verktygsplatser (Opt.16).

Huvudspindeln roterar med 5.000 varv/ min och har 18,5
kW effekt. [ maskinens andra dnde finns en sub-spindel f6r
bakbearbetning, ocks& den med spindel av “Collet Ready”
modell som kan rotera med 6.000 varv/min. Som option finns en
styrd sub-spindel kallad X2. Vid detta val dr sub-spindeln styrd
i 2-axlar och kan f6lja samt utféra bakbearbetning samtidigt
som bearbetning pagar i huvudspindeln. Vidare har maskinen
ett automatiskt centralsystem for fettsmorjning vilket medfor
god milj6 och ingen olja i kylvattnet. Maskinen har styrsystem
fran Fanuc (Opt. Siemens eller Mitsubishi)

Collet Ready

Spindelns design dr smart konstruerad och har bdde hylschuck
och 3-backschuck integrerad. Stdnghylsan passar direkt i spin-
deln sédte ndrmast lagringen sa att spindelns noggrannhet direkt
tillfors detaljen som bearbetas. Om en 8 tums 3-backs chuck
Onskas sd passar denna snabbt och elegant i spindelns séte.

Uppspanning

Hardinge dr mycket duktiga pd uppspanning av detaljer.
Foretaget markandsfor ett fullsortiment som passar “Collet
Ready” spindeln. Den integrerade spindeln har odndliga m&j-
ligheter for att hdlla komplexa detaljer. Olika hylsor med olika
profiler, stepchuckar med specialitet att greppa pa sma ytor,
chuckar med egen materialprofil, in och utvindig uppspan-
ning, excentrisk, balanserad uppspanning samt mycket mera.

FE - T s |
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Stanghyisa eller 3-backs chuck passar direkt
i spindelns séte. Snabbt byte fran chuck till hyisa.

Snabb order
Forst ut att investera i Hardinge Talent 51IMSY var Hakan
Andersson Mekaniska AB i Goteborg. Vi gillade konceptet med
3-backs chuck samt inbyggda hylschuckar s att svarvningen
blir s& vibrationsfri som mdjlig. Vi kommer framledes att tka
pé vara stdngjobb en hel del och hir ser vi bara férdelar med
denna maskin.

Talent 51MSY passade oss mycket bra med specifikation BMT
revolver, drivna verktyg, sub-spindel och Y-axel.

Mer information:
www.lichron.se

PRODUKTAKTUELLT

MILLER

MAPAL GROUP

OptiMill Tro PM/ Tro Uni

Hogproduktiva pinnfrasar i tva langder fér dynamisk bearbetning
med extrema djup upp till 5xD. Serien innehdller frésar med
bade 5- och 7-skériga geometrier.

) Hdogsta matningshastighet, ) Differentialdelade skar for
ap upp till 5x D reducerad vibration

0 Nya substrat och spandelare
f6r optimal spanbrytning och
forlangd livslangd

@ Tillganglig i tva langder

) Hela skarldngden anvands

BESTALL DINA VERKTYG PA EDECO.SE

EDECO TOOL AB
Tel 054 -55 80 00

e

in Products AB
sjo Kulle, 642 96 Malmkoping

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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miniTURN

- Nytt svarvprogram fran ZCC=CT

Dorato Tools presenterar stolt ZCC-CT:s program miniTURN. miniTURN
ar ett helt nytt tillskott till ZCC:sredangedigna utbud inom svarvning som
ar avsett for svarvning av mycket sma diametrar.

I programmet finns enkel och dubbelhallare samt 4-kantshallare for
de solida svarvstélen. I programmet hittar du solida stal for bland annat
ursvarvning, sparstickning, avstickning, gdngning, fasning och bakplaning.
Maénga av stdlen finns bdde med och utan beldggning, vilket mojliggor
optimering for ett bredare spektrum av material.

Den nya PVD-beldggningen YPG201 som stélen ar belagda med som
standard, hari test visat sig ge minst 30% langre livslangd &n de testade
konkurrenternas med motsvarande stal.

. Precisionsslipade stal

. Universellt system

. Skaftdiametrar 4-7 mm

. Bearbetningsdiametrar 1-10 mm

. Hogprestandabelaggning YPG201

. Obelagt for méssing och aluminiumbearbetning

miniTURN finns redan nu tillgdngligt f6r bestéllning i www.toolclub.se

Mer information:
www.d-tools.se
www.toolclub.se

> ZCC Cutting Tools Europe GmbH

bur Partner ybyr Value

sandberg & SOner investerade
i AXILE G8 Gantry

Sandberg & Soner i Fagersta ar ett modernt ingenjorsforetag som har stor kapa-
citet for tillverkning och legobearbetning av enskilda komponenter, prototyper
och reservdelar till svensk industri med fokus pa stora och medelstora komplexa
detaljer. Deras senaste investering ar en kraftfull 5-axlig portalmaskin modell Axile
G8 fran Ahlsell Maskin.
-”Vér nya maskinkommer starka var konkurrenskraft inom det
medelstora segmentet med komplexa geometrier. Maskinen ar
bade prisvard och mycket effektiv vilket borgar for att vi kan
erbjuda vara kunder mycket konkurrenskraftig tillverkning”,
sdger Johan Svarts, VD pa Sandberg & Soner
& Maskinen har ett Kessler bord pa 800 mm
som klarar detaljer upp till 1300 kg. Bordet
har dubbla momentmotorer med broms
pa axel A samt max. hastighet pa 80 v/
+ min. C-axeln har momentmotor med
broms och har max. hastighet p& 100
v/min. Ovriga rorelser har snabbgang
pd 60 m/min, acceleration 7 m.s-2.
Maskinen ar utrustad med Kessler
motorspindel p& 35 kW och 18000 v/
min. Maskinen har skalor och styrsys-
2 tem frdn Heidenhain och véger 18 ton.
For ytterligare information om maski-
nen kontakta Ahlsell Maskin i Orebro.

Mer information:
www.ahlsellmaskin.se
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Norton Dialast - Kapskiva
for kapsdg

! Nortons Dialast-
sortiment ingdr &ven ljud-
ddmpade kapskivor i 350
mm diameter fér statio-

Norton Dialast - Kapskiva fér vinkelslip
Norton Dialast-sortimentet omfattar
bl.a. rondeller fér kapning, fogberedning
och slipning i 180 och 230 mm

Norton Dialast - Navrondell fér vinkelslip
Norton Dial ast-sortimentet omfattar bl.a.
rondeller fér slipning med vinkelslipmaskin
i dimensionema 115 - 230 mm.

Effektivare kapning
och slipning med
diamantskivor

Vid kapning och slipning av metall stlls flera olika krav pé verktyget for att fa en effektiv
och anvédndarvanlig bearbetning. Det ska kapa och slipa snabbt, ge minimalt gnistsprut,
ha lang livslangd och ge minimal dammutveckling. Norton lanserar ett nytt sortiment,
Dialast, diamantkapskivor och diamantnavrondeller som uppfyller dessa krav.

Nortons DiaLast diamantkapskivor och diamantnavrondeller &r tillverkade av en
metallkropp som belagts med diamantslipkorn genom vakuuml6édning. Detta ger
mycket stark fasthallning av diamantslipkornen, fullt utnyttjande av diamanterna tills
de ér helt nedslitna, bra formhallning och mycket 1dng livslangd enligt tillverkaren. Man
far aven battre arbetsmilj6 tack vare minimal dammutveckling och mindre gnistsprut
jamfort med konventionella kap- och slipprodukter. Den mycket ldnga livslangden ger
farre avbrottstider for skivbyten vilket ger hogre produktivitet.

Sortimentet omfattar rondeller for slipning med vinkelslipmaskin i dimensionerna
115 - 230 mm samt rondeller fér kapning, fogberedning och slipning i 180 och 230 mm.
Dessutom ingér ljudddmpade kapskivor i 350 mm diameter for stationdra kapmaskiner.
Norton DialLast dr avsedda for anvandning inom exempelvis gjuterier och vid svets-
ningsarbeten f6r kapning och slipning av ror, jarn- och icke-jarnmetaller, mjukt stél,
rostfritt, gjutjarn, keramik och legeringar.

"Tack vare den langa livslangden pé DiaLast-skivorna far man en mycket kostnads-
effektiv bearbetning och hog produktivitet. Dessutom blir arbetsmiljon for operatoren
béttre tack vare mindre gnistsprut och minimal dammutveckling.” séger Jonas Falk,
forséljningsansvarig pa Saint-Gobain Abrasives AB.

Mer information: www.nortonabrasives.com

Nortons Dialast diamantkapskivor och diamantnavrondeller &r tillverkade av en metallkropp
som belagts med diamantslipkorn genom vakuumlédning. Detta ger mycket stark fasthalining
av diamantslipkomen, fullt utnyttiande av diamanterna tills de &r helt nedslitna, bra formhallning
och mycket ldng livsldngd.

X3 “m Tool AB

Polygonvagen 53
187 66 Taby
Tel: 08-514 307 50
Fax: 08-514 307 59
E-post: Info@x3mtool.se
{ ™\
NYHET FRAN AMEC
GEN3SYS®XT Pro
Hoégpresterande borr-
system med specifika
hardmetaliskar for:
- () stal
- (M9 Gjutjarn
- () Icke jirnmetaller
- Rostfritt stal (kommer)
Nya beldggningar: AM420°och AM440°
311,0-35,0mm 3xD 5xD 7xD 10xD (Ny)
Kontakta oss for mer information
N .

x3mtool.se www.x3mtool.se

WWW. X

SKARPVERKTYG

SKARPVERKTYG AB

Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverktyg.se www.skarpverktyg.se




RAPPORT
% Blechexpo

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

Rekorden rok all vdrldens vdg pa Blechexpo
2017, fler internationella besdOkare men

nagot mindre svenska foretag d&n 2015

Men de foretag som bestkte massan hade en stark
kopkraft, har gjordes fler avslut an forvantat

Konkurrensen bland méssans utstillare dr stenhérd.
Som reporter fair man hora den ena superlativen efter
den andra. Alla dr bést och det star klart att skillnaderna
dr i manga fall hdrfin. Men de stora tillverkarna har
fortfarande férsprdng som man férvaitar pa ett bra sétt.
Dérfor ser manga fabrikat sig sjdlva som uppstickare
ibranschen ddr man férsoker att kila sig in s& gott man
kan. Modigt tycker jag att vdga utmana etablerade fabri-
kat och teknik.

Nar det géller mittarbete som redaktér och insamlare
av information ser jag allt tydligare att mycket av informa-
tionen som finns under en méssa dr dold, dvs man méste
helt enkelt soka upp fakta sjilv. Exempel pa det r att det
for 10 &r sedan sa var pressrummen p& méassorna fyllda
med pressmappar och information. Idag dr det ndsta tomt
och pé hyllorna i pressrummet under méssan i Stuttgart
s& var det nédstan tomt.

Det betyder att arbetet med att rapportera fran en méssa

an mer i framtiden handlar om att sjélv hitta nyheter och
fakta, vilket passar mig bra.

Kommer vi nu in p&d méssan i Stuttgart s& blev det
fler rekord satta. Fler utstéllare &n tidigare massor och
storre monterytor och mer internationell &n tidigare ar.
Missan seglar upp som nummer tvéa efter EuroBlech
och ett utmaérkt alternativ om man se nyheter och tréffa
branschen vartannat ar nér vérldens stérsta méassa for
platformning “vilar”.

Arets massa som var den 13.e i ordningen lockade nar-
mare 40 000 bestkare och méssan &r verkligen vard ett
bestk. Tillsammans med svetsmadssan Schweisstec har
man skapat ett mycket intressant koncept dar kompetens
moter praktik och méssan har gatt fran att vara en tysk
regional angeldgenhet till att bli en internationell méassa
med utstéllare fran hela vérlden och allt fler internatio-
nella bescékare.

Lite personliga reflexioner dr att montrarna dr mindre

&n pa storebror EuroBlech. A andra sidan ér tréangseln och
storleken p& massan mer moderat och det passar sakert
en del branschfolk béttre. Dock dr avstdndet langre till
Stuttgart dn till Hannover men méssan ldge precis intill
flygplatsen goratt manga internationella besékare kan resa
over dagen eller endast behova ta en Gvernattning och det
gor saklart att man ar borta frén jobbet minimalt med tid.

S4 dags att skriva enrapport frin méassan som innehéll
det mesta, fran allt fler fiberlaserfabrikat till nya verktygs-
l6sningar, intressant materialhantering och automation
plus mjukvara och ater mjukvara. Manga fler tillverkare
av vattenskarningsmaskiner stack ut, nu ofta mer eller
mindre inkapslade for att passa in ute i den allménna
produktionsmiljén. Kédnda ansikten i montrarna och
bekantskaper ute i massgangarna men ocksé en hel del
nya ansikten. Med svenska sprdket kommer man inte
s& langt utan hiar handlade det om att prata en hel del
engelska vilket kanske gick sadar. ..

| Den tyska maskintillverkaren Trumpf lagger ner Stor
\ resurser pé information och marknadsfbring av's
" produkter. TruLaser Center 7030 &r en helauto

" lisk tillverkningscell fér dagens tillverkningsindt

Roboten pi bilden symboliserar framtiden
besokarna | montem fick se en lite actionfilm med
flera budskap att ed sig hem, det stora allmanna
budskapet var oeh &r "Get Connected".

F
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Kim Glad och Andreas Olsson p& Eagle Scandinavia

- Vi ser oss sjdlva som uppstickare i branschen och satar pa att nu etableraoss i Sverige.
I Danmark har Kim Glad arbetat ndgra ar nu och sélt flera maskiner och anlédggningar
med automation, sdger Andreas Olsson nér vi tréffas i montern pd méssan.

- Jag dr nyanstélld maskinséljare pa Eagle Scandinavia och har en bakgrund som
lasertekniker. Det handlar nu om att bygga upp en organisation i Sverige och bérja
marknadsfora oss. Jag vet vad maskinerna kan och presterar s& det var inte svart att
tacka ja till jobbet.

Hur skall ni positionera er pd marknaden?

- Vi dr fortfarande ensamma p& marknaden nér det géller en maskin pé& 12 kW. Vart
6vriga program bestar av maskiner med effekter pa 2, 4, 6 och 8 kW, i tre olika segment.
Till maskinerna har vi olika automationslésningar for kravande industrikunder, beréttar
Andreas Olsson.

- Samtidigt &r vien outsider i branschen dér vi fajtas med de stora drakarna pa mark-
naden. Trots att vi fortfarande &r enliten aktdr pd marknaderna sa dr vi béde stolta och
medvetna om att vi har idag den snabbaste maskinen p& marknaden. Och &r vi snabbast
sd dr vi ocksa billigast fér kunden nér det géller kostnad per detal;j. Det tar vi nu med
oss in i 2018 och jag ser fram emot att jobba med maskintillverkaren Eagle fran Polen
som dr ett ungt féretag med yngre medarbetare som ér fulla med energi och framétanda.

Dirinler pressar har vi skrivit en hel del om i tidningen de senaste aren. Idag traffar vi
dem igen i montern pa BlechExpo i Stuttgart. Idag pratar vi inte s mycket om pressarna
utan vad som &r pé tapeten ér Industri 4.0.

- Power by Pilz dr Dirinlers samarbetspartner nér det géller framtiden och smarta
maskiner. Det gor att man har kontroll pé allt i hela maskinen. Sensorer registrerar hur
maskinen “mar” och skickar upp data till en industri molntjanst och det vidarebefordras
tillbaka till operatdren som kan hantera eventuella dtgédrder direkt. Det ger full kontroll
pé processen och man fér information innan det &r forsent. Maskinen talar om f6r ope-
ratéren vad han skall gora och inte tvdrtom. Det géller att ligga ett steg fore hela tiden.
Maskinen méste gd, fér inte std still. Industri 4.0 har védnt pé steken, sd nu dr en maskin
inte en “dod” stdlbit utan kan tdnka sjdlv och forvintar sig att operatoren skall utféra
olika uppgifter som kan handla om underhall eller korrigeringar i processen s.k artificiell
intelligens, sdger Roine Nilsson.

Patrik Wallin Stanstek AB

Tyska PASS Stanstechnik &r vérldsledande inom utveckling och tillverkning
av stansverktyg till Prima Power, Amada, Trumpf & Salvagnini. PASS har
utvecklat ett gediget kunnande inom stansteknik. Man finns alltid pa plats
pé de stora médssorna runt om i varlden och sa &ven pa BlechExpo i Stuttgart.

Patrik Wallin och Stanstek AB &r generalagenter for tillverkaren i Sverige.
Vi traffar Patrik pd médssan och stiller nagra frégor.

Vad dr trenderna idag, vad hidnder i branschen?

—Trenden inom verktyg dr att fa in s& mycket verktyg och kombinationer
som mgjligt i stans- och kombimaskinen, f6r att kunna tillverka en produkt
helt klar innan man plockar ut detaljen ur maskinen sd man slipper att géra
flera moment i efterhand, sdger Patrik Wallin.

— S& det sker mycket produktutveckling pd verktygen for att kunderna
skall kunna forma och gidnga. Gora s& mycket som méjligt med sa fa verktyg
som méjligt. Exempelvis kan man idag ha sex olika gédngtappar i ett multitool
verktyg. Vi ser ocksd en stark utveckling av verktyg f6r hjulformning och
verktyg for att sld och forma en gél, kunna sla ett komplett gangjarmn i ett
och samma verktyg. Men for att kunna goéra det hér kravs stort kunnande
och framforallt moderna maskiner, avslutar Patrik Wallin pa Stanstek AB

Roine Nilsson och One Automation har vind i
seglen. Flera pressieveranser p& vag ut till svensk
industri, plus att féretaget kommer med en ny ver-
sion av sitt styrsystem Total Control under véren.



88

Blechexpo

>>

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

P& méassgolvet i Durmas monter fotograferade vi Onur Dagli som &r férsédliningschef Europa pd Durmaziar
Makina, Anders Holgersson maskinséljare Intercut och Anders Pettersson vd och &dgare till Intercut AB

BlechExpo i Stuttgart gor stora framsteg och rankas som nu
en av de ledande méssorna i vérlden inom platbearbetning.

Den turkiska maskintillverkaren Durma har funnits pa
varldsmarknaden sedan 1956 och rdknas som en av de allra
storsta tillverkarna av pldtmaskiner med mycket hog kvali-
tet. Durma siljer och utvecklar maskiner som aldrig férr, man
tillverkar arligen ca 8000 platmaskiner. Utvecklingen inom
laseraskdrmaskiner dr ocksd imponerande, under de senaste
tre dren har man salt narmare 900 fiberlasrar.

I den globala varldsutvecklingen ér det av yttersta vikt att

TEAM Timesavers; Anders Holgersson Intercut, Claus Grud Timesavers Nordic, Paul Hartendorp VD Timesavers

finnas néra sina kunder for att béttre férstd kundermnas 6nskemal
och forbattra produktportféljen. Durma har darfér beslutat
sig for att under 2018 6ppna tva nya kontor; ett i USA och ett
i Tyskland som ska ge service och support fér norra Europa.

- I det nya “Durmahuset” erbjuds democenter av samtliga
maskiner, reservdelslager och support. I steg tvd kommer Durma
dessutom &ppna ett “Application Center” i bdde Europa och
USA. Ett mél ar ocksd utbildningscenter med fokus pd Industri
4.0.berittade Anders Petterssonvd pé Intercut AB som ar gene-
ralagenter for Durma i Sverige.

International, Ronald Raats Férséljningschef Timesavers Europa samt Anders Pettersson VD Intercut.

Vi besokte Timesavers som ar en ny partner till Intercut AB.

Timesavers International BV frdn Holland grundades 1939 och har sedan 2000 talet 90
% av sin verksamhet inom metallbearbetning i Europa. Med stabil utveckling och god
service har man idag levererat 6ver 50 000 maskiner.

TIMESAVERS erbjuder maskinsystem for avgradning, kantrundning radie 2, polering
av yta, oxidborttagning samt borttagning av hart sittande slagg.

Pa BlechExpo i Stuttgart visade Timesavers sina framgangsrika modeller med roterande
borstar 42 RB, som erhéll det prestigefulla designpriset REDDOT 2016.

- Vi glads mycket at samarbetet med Timesavers och dé speciellt den hoga kvalitén
pa& maskinerna, unika kantrundningen och f6r vdra kunder vildigt ldga driftkostnader.
Timesavers Nordic i Danmark gor det enkelt och smidigt att utféra tester och visningar
av hela maskinprogrammet, sa Anders Pettersson VD Intercut p&4 méssan.

Avgradningsmaskinen finns i utférande med 1350 och 1500 mm material
genomgéng. Den automatiska genommatningen regleras steglést 0,5 — 8 m/

min. Maskinmodellen

har 8 borstar, fyra borstar roterar medurs och fyra mot-

urs ger effektiv oxidborttagning pé skérytor i inner- och ytterkonturer.
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“ Ursviken Maskins representant Christer Lindstrom visade upp foretagets nya
agentur, Turkiska Dener Makina. Dener:s produktprogram bestér av platbe-
arbetningsmaskiner i form av kantpressar, gradsaxar laserskarmaskiner samt
plasmaskédrmaskiner.

Vi har redan idag 5 nya maskiner, kantpressar och gradsaxar levererade fr&n
Dener med mycket néjda kunder. Det som framférallt kinnetecknar kantpresspro-
grammet dr maskiner med stor slaglingd och v-utrymme, kraftiga bakre anslag
samt manga storleksvarianter. Dessutom gér dom att f med olika styrsystem,
Delem, Cybelec samt Esa. Elektriskakantpressar finns ocksé och gar att f& i stor-
lekar fran 40 ton x 1,5m upp till 100 ton och 3 m. bocklangd. Gradsaxama finns
naturligtvis bdde i form av svdngskarsmaskiner och giljotinsaxar med stéllbar
klippvinkel.

Detsom dnd& imponerar mest dr laserskdrmaskinerna som ar av typen fiberlaser.
Maskinerna levereras med Fanuc styrsystem och inom en snar framtid 4ven Fanuc:s
egen laserkilla. Detta borgar naturligtvis for en mycket stabil maskin da bade

laserkélla och styrsystem kommer frdn samma tillverkare, vilket idag dr vildigt ovanligt.
Till detta skall laggas ett antal patenterade funktioner. “Automatic Beam Centering” som
gor att man kan centrera laserstrilen mycket snabbt med hjélp av en kamera och mjuk-
vara. I samma system kan man dven kontrollera status p& dysan och f& meddelande om
den behover bytas ut. Ett annat dr “Real Time Auto Nesting” som innebér att operatéren
sjdlv kan utfora detta direkt frn styrsystemet. Med ” Waste Sheet Separation System”
kan operatdren direkt frdn styrsystemet enkelt skilja platformat och produkter. Maskinen
ar byggd for att operattren sjélv skall kunna hantera det mesta vilket gor att den passar
utmérkt i mindre foretag som kanske inte har “produktionsfolk” pa kontoret som nor-
malt krdvs for att hantera denna typ av maskiner. Med bordsstorlekar 1,5 x 3, 2 x 4 samt
2 x 6 m och effekter fran 1000 upp till 8000 Watt finns en modell for de flesta behov. Med
ett drtill synnerligen konkurrent méssigt pris menar vi darfor att denna maskin passar
utmarkt for smé och medelstora foéretag”

AVAC EJEKTOR MULTIKRETS AMS, en
vinnare pa Blechexpo 2017 i Stuttgart

Multikretsejektorn med AMS utnamndes till &rets innovation
inom omréddet hanterings- och robotteknik pa Blechexpo 2017

i Stuttgart.

Detta medfor betydande férdelar i AVAC's fortsatta bearbet-
ningen av den tyska marknaden genom det erkdnnande som

utmaérkelsen betyder.
Overvakningssystemet AMS (AVAC Monitoring System) &r
patenterat och passar vl in i den fjarde industriella revolutionen

INDUSTRI 4.0.

Ejektorn med upp till 6 oberoende vakuumkretsar, lampar
sig for exempelvis plathantering. Om en krets inte har kontakt
med objektet upprétthalls andd vakuumnivan i de 6vriga. For att
lamna av objektet i avsedd position ges en impuls och objektet

lossar distinkt.

En analog sensor 6vervakar samtliga kretsar och vid lossblas-
ning indikeras att vakuumnivan utbyts mot atmosfarstryck.

Ejektorn ger avsevdrda fordelar genom ett forenklat monte-
ringsarbete, béttre 6verskddlighet och reducerat antal kompo-

nenter, vilket ocksa resulterar i lagre kostnader.
AVAC Vakuumteknik AB utvecklar och marknadsfor vakuu-

mejektorer for industriellt bruk. Den huvudsakliga marknaden

Blech
AWARD 4t EU.

2017

Foretaget &r beldaget i Mullsjo.
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Tony Olah pa Tovend AB &r generala-
gent for den turkiska maskintillverka-
ren Baykal i Sverige och med 25 ars
erfarenhet av maskinforsédljning vet
han det mesta om platbearbetning.

- BlechExpo kan vi sdga, avslu-
tar ett bra &r med manga order pé
Baykals hela sortiment till svensk
S T industri. Tillverkningsindustrin képer
nu ocksd maskiner med automation,
dar vi ofta pratar om en industrirobot
kopplad till kantpressning.

Hir pd mdssan presenterade Baykal
bl.a. en ny fiberlasermaskin pa Latfi Akincioglu f6rséljningsansvarig Baykal Machine Tools och Tony Olah Tovend
”endast” 2 kW, vad betyder det?
—Man har insett att manga foretag
vill satsa pa en fiberlaser men har
inte rdd. Har kan nu Baykal erbjuda
en instegsmaskin som passar alla
planbocker. Ett annat stort plus med
modellen &r konstruktionen. Maskinen
ar byggd for att kunna flyttas 14tt och

cenmisicare enkelt. Man kan utan problem flytta

Y sin maskin till en annan del av verksta-
m 2017 .

i den, eller till en annan lokal pé ett bra

i v och smidigt sétt, berdttade Tony Olah.

Detaljer skurna med fiberlaser 2 kW.
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Jag befinner mig pa BlechExpo och férsta beséket p& morgo-
nen blir hos den turkiska maskintillverkaren CoilTech som
samarbetar med One Automation pa den svenska marknaden.

—Iér ser vi en line som hanterar platar upp till en meter i
bredd och 10 mm plattjocklek. Det hir dr rena pansaranldagg-
ningen, allt helt automatiserat. Maskinen hdr pd maéssan &r
séld till ett foretag i Turkiet inom tung fordonsindustri, sdger
Roine nillson och fortsétter;

— Vi hade nojet att signera en 4 miljoners order hér igér
pa& méssgolvet med ett svenskt foretag. I1dar handlar det om
1 meter bred plat och upp till 6 mm tjocklek. Vi har en till-
talande design och konstruktion samt att allt dr gediget och
vilbyggt. Ser det bra ut s ar det ofta bra kvalitet. Man far vad
man ser. CoilTech dr en av de storre maskintillverkarna i sin
nisch och med 8 500 kvm prod uktionsyta bygger man maskiner
som ingen annan gor i var del av virlden, framhaller Roine
Nilsson pd One Automation.

Nésta monterbesok blev lite spontant hos Lissmac. Dér var Lars
och Emil Carlsson fran Maskinab Teknik AB i Alings&s som ar
agenter for maskintillverkaren. Vi triffade 4ven pa kunder fran
foretaget H.Brantheim som héilsade pa i montern.

— Vi marknadsfor och séljer maskiner frdn Lissmac Gmbl1
for efterbearbetning av plana platdetaljer som t.ex skurits i en
laser- och plasmaskdrmaskin eller i en stansmaskin. Maskinerna
avldgsnar slagg, oxid, skdgg, grader och bryter kanter pa pla-
ten. Det finns idag ett enormt uppdédmt behov av att investera
i maskintekniken, sa Lars Carlsson.

Nér man investerar i en avgradningsmaskin bér man forsékra sig
omattden uppfyller de krav man haridag men dven framtida krav.
Med sin banbrytande teknik, hoga kvalité, imponerande resultat och
maximala flexibilitet uppfyller Lissmac dessa krav. Vi kan erbjuda
torr eller vat gradning, beroende vad som skall bearbetas, samt enkel
eller dubbelsidig bearbetning. Detta gor oss unika d kunden far
det ultimata forslaget p utrustning passande olika applikationer.

E==—=g¢T] T
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Vi hilsade pd hos LVD dér vi trdffade dansken Jesper Madsby
som &r nyanstélls maskinséljare p& den skandinaviska markna-
den. Maskinbyggaren LVD satsar nu stortigen pa Skandinavien
i ett nybildat bolag. En ny fiberlaser presenterades p& méssan,
maskinen kan man ldsa om pd sidan 60 i detta nummer.

Den tyska maskintillverkaren Trumpf hade en av de stérre mont-
rarna p& massan, givetvis for att visa sina muskler inom maskin-
utveckling, programlosningar, hallbarhet och miljotank samt en
stor inlevelse i Industri 4.0 med sitt mantra Get Connected.

- Vaga tdanka nytt och upptéack hur man som kund kan optimera
sin tillverkning pa flera sitt, bli effektivare. Det kan handla om
en ny maskinteknik, nya programvaror och mojligheterna att
skapa transparenta processer tillgdngliga for alla medarbetare
pa foretaget via industriella molntjanster, skapa smarta fabriker
for framtidens industri, sa Fredrik Eneskjold p& Trumpf Maskin.

P& méssan och i Trumpfs monter traffade vi 4ven Jorgen

Ekstrom som jobbade p& méssan for att ta emot svenska kunder
som kom pé besok. Tryckta i Markaryd AB dker i princip pa alla
internationella massor i Europa och BlechExpo i Stuttgart var
inget undantag.

- Vidr hdr och letar ny maskinteknik och har hittat en maskin
s& nu ar hela resan betald, sa Bengt-Ove och Magnus Johansson.

Salvagnini Scandinavia var pé plats och visade svenska och dans-
ka kunder det senaste frén den italienska maskintillverkaren. Har
handlar det om att korta stalltider och arbeta mer effektivt med
hjélp av sofistikerad mjukvara.

- Vi har gjort affdrer pd méassan béde jag och mina kollegor,
sa Pelle Wallin.

Bjorn Ahlgvist vd pé Salvagnini Scandinavia sammanfattade
aret som det bésta &ret genom tiderna med manga maskin forsalj-
ningar och framférallt maskiner med robotlosningar och automa-
tion salda till svensk och dansk industri.

Blechexpo
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Naér vi kommer till Mazak montern pd méssan fér vi se lite
av en Europapremiéar, Emil Lavesson forklarar;

— Har ser nu besdkarna hur var fiberlaser MAZAK
OPTIFLEX 3015 DDL 4 kW kopplattill en robotcell arbetar
med skdrning av platdetaljer i en helautomatisk line. Allt
utvecklat pad Ravema ihop med Yaskawa Motoman.

Vi tittar lite nirmare pa den senaste laserskdrmaskinen
frin MAZAK och hér dr vérldens forsta direkt diod laser
som mojliggor den hogsta energidensiteten ndgonsin inom
laserteknik, forklarar Emil Lavesson.

- Skillnaden mot annan teknik pd marknaden handlar
mycket om att man utnyttjar strommen mer, man far ut c:a
50 % av den energi man stoppar i far vi ut. Det betyder att vi
skér fortare far finare ytor med denna tekniken jamfoért med
fibertekniken. Vi ser ocksa en 6kad produktivitet med 15 %
gentemot likvérdig fiberlaserteknik.

- Nar det géller styrsystem s& har man utvecklat Mazatrol
Preview G, for MAZAK laserskdrmaskiner. Den har tagits
emot med stort intresse och den har precis som var Smooth
kontroll, en design och ett grafiskt anvandarsnitt som fung-
erar precis som en smartphone eller en lasplatta.

Ravema séljare och tekniker p& plats fér att hjdlpa svenska och notska kunder pd massan.

Produktansvarig Emil Lavesson Ravema visar hur man gjort det enkelt f6r ope-
ratéren att starta ett program med hjélp av teknik.

~ Har har vi satt dit en skanner till Preview G kontrollen s& man skjuter p& en
streckkod s& laddar programmet in i maskinen och operatéren trycker pa start.

. 24
Mikael Jigbdck arbetade p& méassan som ansvarig pd Yaskawa och integratér med
MAZAK.
— Jag &r héar frén Yaskawa och i MAZAK monter visar vi médssbes6karna en robot-
cell som vi tagit fram. MAZAK har nu tagit in detta i sitt produktutbud och erbjuder
den som en standard!ésning till sina lasermaskiner. Min roll hdr nere i Stuttgart &r

Emil Lavesson p& Ravema visar en detalj ddr man p4 méssan skurit ett rér diameter 400 mm med att supporta MAZAK, deras séljare och tekniker och vara ldnken in mot Yaskawa.

rériaser MAZAK Fabri G 400 Mk Il

Hér ser vi nu tva leverantérer av maskiner som samarbetar och tar fram I6sningar

— Hér ser vi hur man kan bygga ihop olika profiler med rérlaser och svetsning. Hér har vi ersatt som &r enkla och effektiva f6r industrin. Jag ser ocks f6r férsta gdngen en indu-
ménga tempon och pé et effektivtt och snabbt sétt tillverkat en komplicerad detalj, relativt enkelt. strirobot som det stdr MAZAK pa. Alits& man "brandar” med sitt egna varumérke.



iSnabb,automatisk verktygsvéixli\ng
ojliggorsrigetter “just in time produktion™

Anvandarvanlig
Forenklatarbete med AMADAS senaste
3ifgranssnitt och offline- programmering med VPSS 3i

v _—
Upp till 83% tidsbesparing
Baserat pa ett "kit" bestaende
av 5 olika detaljer

"G Are SERIES

8

Growing Together with Our Customers

[=]

E AMADA Sweden AB

:qy Tfn: 0322-2099 00
Email: info@amadasweden.se

(=] www.amadasweden.se

\ \

SAINT-GOBAIN



96  Blechexpo

Maskinoperatoren Nr 9 | December 2017

Conveyor 22 stallde ut tillsammans
med Schwer + Kopka pa Blechexpo 2017

Mitt bland de stora, mestadels tyska foretagen som stall-
de ut pd Blechexpo, kunde man hitta det lilla svenska
foretaget Conveyor 22 tillsammans med sin affirspartner
Schwer + Kopka. Som det enda svenska foretag i hall 7, en
av de viktigaste hallarna inom pressteknik, var Conveyor
22 unikt med sitt kompakta transportorssystem.

Anne-Maj Ostrém, VD Conveyor 22 berittar:

- I somras triffade vi Daniel Kamp frdn Schwer +
Kopka (S+K) under en lunch med vdr gemensamma
aterforséljare i Barcelona. Han var mycketimponerad av
vart lilla féretag som kunnat né ut till kunder runt om
i varlden. Hittills har vi ett 10-tal globala aterforsaljare
och exporterar till mdnga ldnder. Daniel foreslog direkt
att vi kan samarbeta pa Blechexpo-maéssan. Vi blev s&
gladaeftersom det har &r forsta gdngen vi far mojlighet att
stdlla ut i Tyskland och S+K &dr dessutom ett virldsledande
foretag inom processovervakning och datanatverkssystem.

- Conveyor 22 dr ett mycket innovativt foretag som
har produkter med hog potential. Dérfor trodde vi det
kunde vara enbra idé att presentera dem pa Blechexpo.
Kombinationen av deras unika transportérer och var
overvakningsteknik visar sig fdngabesokarnas uppmark-
samhet. Genom detta samarbete vill vi ocksé presentera
Schwer + Kopka for dennordiska marknaden. Vi erbjuder
praktiska industriella 16sningar for processévervakning
samt pélitlig feldetektering i kombination med nitverks-
produktionsdatainsamling for 6vervakning av tillverk-
ningsmaskiner.

- Med inriktning mot tillverkningsindustrin kon-
centrerar S+K sig pd medelstora serietillverkare och
leverantorer framst inom metallbearbetningen. Vara
hédrd- och mjukvarulésningar dr synonyma med mer
produktiv tillverkning och 6kad transparens i produk-
tionsflodet i tider av Industri 4.0 och The Internet of
Things (10T).

-S + Kharinstallerat mer dn 12 500 maskinterminaler
i mer 4n 15 ldnder pa 6ver 50 olika typerav olika maskiner,
allt frdn stansmaskiner, pressar, svarvar, plastformsprut-
ning till packnings- och sorteringsmaskiner, automations-
robotar samt yt- och virmebehandlingsanldggningar, sa
Daniel Kamp, Sales & Marketing pa S+K.

Conveyor 22 och S+K visade tillsammans ett transport-
system som var anslutet till 6vervakningssystemet.
Besokarna kunde se en extremt l&g energiférbrukning
hos den nya generationens eltransportorer. Dessutom
lanserade Conveyor 22 den nya digitalt kontrollerade
transportoren Black Line ECS-181; den mest kompakta
i vdrlden, med 38 mm bygghdjd och 5 kg lastkapacitet.
Intervju med Lars Sandberg, uppfinnaren av dessa
transportorer.

— Det dr tredje gangen jag har 6vertraffat mig sjdlv
ndr det galler att bygga kompakta transportorer.
Transportorens matt, speciellt hojden, dr superviktigt da
marknadstrenden dr att bygga maskiner som dr smartare
och mer kompakta. Médnga av vdra kunder har utrym-
mesproblem och endast var elektriska transportor kan
monteras hos dem. Idag 4r ménga av véra transportorer
inbyggda i pressverktyg eller tillverkningsmaskiner. Var
senaste modell har fatt stor uppmérksambhet fran storre
pressverktygstillverkare.

Kommentarer om samarbete fran Muzi Li, internationell
affarsutvecklare pa Conveyor 22.

— Att presenterats av Schwer + Kopka, en sa stark
strategisk partner pd den tyska méssan, dr en nyckel for
var expansion. Detblir mycket lattare for oss att komma
in pd den tyska marknaden eftersom tyska kunder ar
mycket konservativa gillande utlandska produkter.
Med S+K:s breda kundbas och hoga varumarkesigen-
kdnning pa den lokala marknaden kommer kunderna
att vara mer 6ppna for oss och vara produkter. Vi har
fatt flera viktiga kontakter med stora leverantérer inom
pressindustrin i Tyskland, samt frdn andra europeiska
lander och USA. Det har varit en mycket framgéngsrik
massa for oss.
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Hoga ambitioner pa

EAB 1

Smalandsstenar och

allt borjar med en ritning

Varfor en artikel blir till grundar sig ofta i att redaktionen
far ett tips om en maskininvestering eller en expansion pa
ndgot sitt, en positiv nyhet. Men ibland dyker det upp ett
tips som skiljer sig lite frdn de andra, det blir lite mer och
djupare om foretaget och foretagandet. Det handlar om
som i detta fallet, ett klassiskt familjedgt tillverkningsfo-
retag dar grundare startar med tomma hander och bygger
upp och utvecklar ett foretag som skapar arbetstillfillen,
ger skatteintdkter och bidrar till vdlfarden i vart sam-
hélle. Byggstenarna dr som EAB i Smalandsstenar sdger
i sina stadgar; produktions- och teknikutveckling, tillvaxt
och man vill lamna ett gront avtryck med resurseffektiva
produkter.

Vi skall tréffa Per-Ake Andersson vd och han ir till-
sammans med sin bror Sven-Gunnar Andersson de som
ager foretaget idag. Vi skall titta pd och frdga hur man
idag anvander material i sin tillverkning med hog éter-
vinningsgrad, minskar sina utslapp och anviandandet av
gron el. Varfor man har all produktion i Smalandsstenar
och hur man expanderar med sunt férnuft. Men s klart
sé blir det ocks& om optimeringar i produktionen, inves-
teringar i maskiner, automatiseringar och hur man bygger
sin vardag pé spetskompetens.

EAB ar ett familjedgt foretag som ligger i Smalandsstenar.
De arbetar och tillverkar produkter inom tre produkt-
omraden lagerinredningar, portar och stalbyggnatio-
ner. All konstruktion, produktion och utveckling sker
i Smélandsstenar, men man har idag hela varlden som
marknad. Foretaget startades 1957 och de har idag 215
medarbetare som under 2017 firade 70 arsjubileum med
en stor fest tillsammans.

— Personalen ar det viktigaste vi har och utan dem star
vioss slatt. Har i bygden finns det ménga duktiga mann-
iskor som arbetar och vill arbeta i industrin. Vi behover
fler arbetskamrater med de satsningar vi nu gér men har
i Smélandsstenar dr det lag arbetsloshet, s& vi maste vara
ett attraktivt foredome som foretag for att kunna locka till
oss kompetenta medarbetare, siger vd Per-Ake Andersson.

Liste i ett av vara stora medier att det nu finns 28 000
lediga jobb pa Arbetsférmedlingen i Stockholm och néstan
70 000 arbetslésa. Problemet &r att de inte passar ihop.
Citat; “Matchningslaget pa den svenskaarbetsmarknaden
har aldrig varit samre”.

Men tittar vi p& de smd industrisamhéllena i Sverige
och framforallt Smaland, s& har man har som arbetskultur
att arbeta i industrin. Vi ser ocksé att fler misslyckas i stor-

stdderna med att klara gymnasiet och fa godkdnda betyg
jamfort med landsbygden. I en ort som Smalandsstenar
finns det jobb och det finns arbetskraft som matchar. Men
allt &r inte frid och frojd, tyvarr saknas det bostader och
industriutbildningar lyser fortfarande med sin franvaro.

Senaste maskininvesteringen.

EAB har under hosten investerat i en fiberlaserskdrmaskin,
Laser Genius LGf 1530, fran den italienska maskintillver-
karen Prima Power. Sald, levererad och installerad av Din
Maskin i Varnamo som &r generalagent for Prima Power
i Sverige och Norge.

Dan Andersson, fabrikschef med 30 ars anstillning pa
EAB berittar;

— Vi har haft Din Maskin som leverantori manga ar och
vi gillar dem. Vi har séklart ocksd mycket stora forvant-
ningar pa den nya fiberlasern och den kommer att bli ett
mycket bra tillskott till var produktion.

Maskinen har innovationer som laserarm i karbon-
fiber och stativ av syntetisk granit. Effektiviteten 6kas
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Har ser vi den helautomatiska linjen fér bockning av detaljer till lagerinredningar fr&n Prima Power som installerades fér 20 &r

sedan och &n idag kan réknas som toppmodern.

- Med nya metoder har vi ocksé lyckats bygga bort spanningar i materialet genom att automatisera p& ratt satt. Har har vi
fler valsar och rullar i maskinen &n tidigare process som “dédar” materialet innan det formas, sdger Dan Andersson pa EAB.

>>

ytterligare med dynamiska linjarmotorer som ger 6kad
produktivitet pd upp till 15 % jamfért med traditionelia
system. Skdrhuvudet har adaptiv optik fér automatisk
justering av fokusldge och fokusdiameter med skyddsglas
i snabbvéxlingskassett. EAB har dven utrustat sin maskin
med optioner som SMART Cut, MAX Cut och NIGHT
Cut som optimerar laserprocessen for varje applikation.
Skyddskabinen finns i tva olika versioner: LEAN, snab-
bare att installera och OPEN med hégre tillgénglighet till
arbetsomradet.

— EAB dr som sagts sedan manga &r kund till Din
Maskin och vihittar bdde lasermaskiner, pressar och stans-
maskiner i deras fina anldggning fran vara leverantorer,
sdger vd Alexander Strom.

Med detta pressmeddelande som grund till ett repor-
tage &ker vi till Smélandsstenar aterigen. Fran tidningens
huvudkontor i Varberg tar det 50 minuter om man inte
stannar till i Ullared efter halva vdgen som manga gor.
Har i den lilla titorten med en befolkning pa ndrmare 5
000 finns flera stora och framgangsrika tillverkningsindu-
strier. Idr finns mycket att skriva om och vi skall hélsa pa
hos EAB for forsta gdngen och stimmer ryktet, s dr det
ett familjeforetag med stora ambitioner infor framtiden.
Idag har man en produktionsyta pa 40 000 kvm och en
utbyggnad pagér for fullt pd ytterligare 8 000 kvm. Och

man gor nu ocksé en stor satsning p& den amerikanska
marknaden med séljkontor.

Frdn Smalandsstenar till resten av vérlden...
Historisk tillbakablick;

Grundaren av EAB, Erik Andersson tog anstéllning som
byggnadssnickare i Anton Svenssons Byggnadsfirma
i Smalandsstenar 1953. Erik upptéckte i ochmedsitt arbete
att det inte fanns nagra lokala tillverkare av trappracken
i smide. Han startade s& smétten egen tillverkning hemma
i killaren. Utformningen av rdckena gjordes utifrdn Eriks
egna idéer och kompletterades med det han sett andra
gora. Resultatet blev 6ver all férvantan och Erik bad redan
efter ett ars verksamhet om tjanstledighet frdn byggfirman
for att borja jobba med sitt eget pé heltid. I1ans foretag
fick 1957 namnet Erik Anderssons Byggnadssmide. 1960
vixer EAB (namnet kommer fran Erik, Alice och Barnen)
ur kéllaren pa Tegnérgatan i Smélandsstenar och en ny
150 kvm stor industri byggs pa Ostra Industriomradet
i samhallet. Och under alla &r har man f6ljt Eriks mantra
“det héller”.

Nir det var dags att bygga till féretaget 1969 behovdes
det sival stdlstommar som portar. Istéllet for att kopa in,
kunde man ju tillverka detta sjdlva och pa s& vis drev
behovet fram tva helt nya produktgrupper inom EAB,

stdlbyggnationer och industriportar, vilket passade bra
in i bAde maskinparken och hantverkskunnandet.

1984 kompletterades sortiment och tillverkning av
lagerinredningar. Detta medférde att man for forsta gdng-
en kunde erbjuda sina kunder kompletta lagerbyggnader
inklusive inredning.

1984 6vertog Erik Anderssons barn Catrine, Sven-
Gunnar och Per-Ake EAB. Sedan 1997 ir

Per-Ake och Sven-Gunnar ensamma 4gare till EAB.

1989 flyttade EAB till den plats dér foretaget nu verkar
och som inrymmer kontor, lager och tillverkning.

- Vi dubblade vér produktionsyta till 17 000 kvm ndr
vi flyttade hit dér vi dr idag och vi har fatt bygga ut ett
antal gdnger fram till dagens utbyggnad, och det ar klart
att man aldrig i sin vildaste fantasi kunde férutspa dér vi
nu star idag, siger Per-Ake Andersson.

Under f6ljande &r har EAB haft en stabil tillvaxt sdval
nationellt som internationellt, men 1992 och 93 var det
tvdrstopp i byggandet i Sverige och da en kraftfull ldgkon-
junktur slog till. Iar i detta liget kom en egenutvecklad
produkt till foretagets raiddning och d4ven en renovering
av det udda slaget som vi kommer att &terkomma till
langre fram i artikeln.
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Det har sedan dess rullat pa ordentligt och man redo-
visar for 2017 nya rekord och omséttningen narmar sig
1 miljard kronor. Men for att klara att tillverka i Sverige
som &r ett hogkostnadsland har man underméanga r trim-
mat organisationen och varit vakna for att automatisera
sin produktionsapparat.

Outsourcingspoket dr och har mer tidigare dn nu, varit
pa manga foretags agenda. Hur har man hanterat detta
amne (spoke vill jag kalla det, red anmark.) hos EAB?
— Det ar klart att vi funderat och pratat om det som
du kallar outsourcingspoket och det ar helt klart att man
maéste gora det som kanns ratt for varje enskilt foretag.
Nar det galler vart foretag sd har det varit ratt for oss att
utveckla vara produkter pa ett sddant satt att vi effektivt
kan tillverka dem i Sverige och darigenom ha snabbheten
i varaprocesser och leveranser. Da finns det inte utrymme
for att outsourca, sager Per-Ake Andersson och fortsatter,
- Nu pratar jag om vaér filosofi har pd EAB, jag kan inte
bedéma hur andra gor och varfér men som sagt s& har
har det alltid varit hdr hos oss. Att sia om hur det ser ut

Maskinoperatérema
Martin Thelin och
Rasmus Hagglund fram-
fér den nya fiberlasemn.

om 10 - 20 ar det kan vi sjalvklart inte. Och f6r stunden
sé& okar vi var automationsgrad hela tiden sa det finns
egentligen inget som talar for att det skulle bli billigare
att tillverka ndgon annanstansi varlden.

Hur har ni klarat av att behalla tillverkningen i Sverige
och dndé expandera s som ni gjort och med en tillvaxt
som egentligen bara dkar?

~Det har alltid handlat om att ha en hog investerings-
takt i maskinparken och i vért utvecklingsarbete av vara
produkter som ligger langt framme. Varje gang vi tar ett
nyttsteg i produktutvecklingen, s 6kar automatiserings-
graden ute i verkstaden. Vi har nu upphandlat tva nya
stora projekt dar vi under varen 2018 kommer att starta
tillverkningen med nya linjer i maskinparken med hog
automatiseringsgrad. Och det handlar inte om att minska
antalet anstallda, tvartom. Med automation far vi lonsam-
het och 6kad produktion och da behover vi minst ha kvar
de som jobbar hér nu och det &r idag vara 218 medarbetare
pa “kvalitetsavdelningen” som ser till att maskinerna
gor ratt kvalitet i ratt tid. Vad var automation hjélper

till med ar ocksé att vi far en battre repeternoggrannhet
vilket innebér att produkten blir battre tack vare att den
blir allt mer maskinellt tillverkad. Ibland bygger vi bort
dalig arbetsmilj6 som med automatisering ger operatorer
en bittre ergonomi.

Det har inte alltid varit tillvaxt och nya rekord utan
1992-93 rdkade EAB precis som alla foéretag ut fér den
globala lagkonjunktur som slog till med kraft. Efter att
vii Sverige haft en fastighetskris aren innan, sa tappade
EAB minst 30 % av sin omséttning och personalstyrkan
minskade med 25 % och det gick brant utfér. Det fanns
nastan inget foretag som behévde en ny byggnad eller
portar under den tiden.

Det dr under denna perioden som EAB’s egna produkt
fods, d& man lanserar varldens forsta radiostyrda skyttel
for hantering av pallar i djupstaplingsstall, utvecklad
av konstruktorerna Christer Larsson och Bo Melin. EAB
var ddarmed forst i varlden att lansera och f& patent pé
en sddan maskin helt anpassat efter marknadens véx-
ande behov av hogeffektiva lager nér det géller hantering
av framforallt volymprodukter. Man fick flera order pa
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produkten som raddade upp foretaget ur krisen. EAB har idag installerat
6ver 1000 system 6ver hela variden. Maskin och system har kontinuerligt
utvecklats och under 2017 lanserades den sjdtte generationen av EAB
Radioshuttle™ — RS 6.0.

- Under lagkonjunkturen fick vi ocksa fortroendet att bygga om klock-
tornet pd domkyrkan i Véxjo. Jag brukar saga att d& uppstod det vertikala
kontakter och sedan dess dr det “nidgon” som har haft ett gott 6ga till oss.
For d& bottnade det ur och vi bérjade véxa igen, ler Per-Ake Andersson.

Idag dr man en komplett leverantor inom lagerinredning och man vixer
in i framtiden med stor tillforsikt.

- E-handeln dr en mycket viktig anledning till varfor vi nu expanderar
som vi gor, siger Per-Ake Andersson nar vi star och tittar ut p baksidan
av fabriken dar det nu 4r en byggarbetsplats med 11 entreprenadmaskiner
och krossverk graver och schaktar for den nya fabriken pa 8 000 kvm.

— Allt skall vara klart till varen och hér planerar vi for framtiden och
den expanderande e-handeln. Foretagen som &r inblandade i e-handeln
bygger stora lagerbyggnader for att kunna leverera sina produkter pa en
eller tva dagar till kunderna som bestillt sina varor pa nétet.
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— Nér jag och min familj kopte soffa fér 10 &r sedan s
fick man snéllt vanta minst 3 — 4 veckor, idag vill kunden
ha hem sin soffa pa tva-tre dagar. Képer du ett par skor pa
nétet vill du ha dem dagen efter. Det dr kraven som foljer
med e-handeln. Dethandlar om nya konsumentbeteenden
som kréver stora lager, inte enbart stora centrallager utan
numera regionala lager for kortast leveranstid. Allt ar tren-
der givetvis men det verkar som e-handeln kommit for att
stanna. Forr ndgra ar sedan hjélpte vi till att bygga stora
kopcenters s.k Malls. Den marknaden forsvann nastan
helt och nu byggs det inga mer, sager Per-Ake Andersson.

Vi kommer in pd maskininvesteringarna igen och vi
vill veta lite mer om dem och vad som ligger bakom.

— Tittar vi pA EAB sa dr man fantastiskt duktiga och
framat nér det géller att ta till sig ny teknik och man ar
tvungna, vilket man insett.

- Skiljer man sig frdn véra 6vriga kunder, bdde ja och
nej. Men man har ett spektrum och en kombination av
produkter som gar fran det tunna till det grova. Har finns
anledning att k6pa maskinutrustning fran oss dér vi kan
erbjuda maskinteknik med framférallt automation.

- Vi ar véldigt néjda med Din Maskin och har stort for-
troende for dem, deras serviceavdelning &r stor och ger oss
trygghet. Har det varit problem sé har vi réttat till det och
vi har @ven hittat 16sningar tillsammans genom att kom-
municera ut vad vibehover, man d mycket mana om att
det skall fungera, sidger fabrikschef Dan Andersson pa EAB.

- Nér man har egen produktion och far upp sina volymer
dé finns det véldigt bra forutsattningar for att automatisera,
menar Alexander Strém pa Din Maskin och fortsétter;

- Tittar vi p& den senaste investeringen i fiberlasertek-

niken sa har tekniken verkligen mognat. Nu har man lart
sig hur manstéller in alla parametrar perfekt s man fick
ut optimalt av fiberlasertekniken. Det &r skillnad pa de
parametrar som man skruvar p4 om manjamfér Co 2 och
fiber. Det har man nu lart sig efterhand ochi taktmed det
och att man far en bra kvalitet av stralgdngen sa far man
battre och béttre skédrresultat. Med detta i bakgrunden
och det faktum att man far kraftigt reducerade under-
hallskostnader gor nu att fiberlasertekniken har mognat
och i méngt och mycket tagit 6ver i de flesta segment
och materialtjocklekar, kanske inte det allra grévsta som
fortfarande skérs med CO0 2, gas eller plasma.

~ Vi hade tidigare en Co 2 laser men nu har vi efter
moget 6verviagande valt att satsa pé fiberlaser. Vi har
varit vdl medvetna om tekniken men har avvaktat ndgra
ar for att vara sdkra pa fiberlasertekniken som nu kan
skéra hela spannet av material och tjocklekar, sdger Dan
Andersson pd EAB, ansvarig for maskininkdp och han
fortsatter forklara foretagets instéllning;

- 2013 och 2014 var vi osdkra om man kunde klara av
att skdra i 20 mm men nu &r vi hér. Vi hade egentligen ett
behov redan 2013 om att byta ut var Co2 laserskarmaskin
men vi ville inte kdpa “gammal” teknik och vi var osikra
pa den “nya” tekniken. Det fanns ingen p& marknaden,
tyckte vi som kunde demonstrera den skédrytan som vi
kravde. Men en vil fungerande fiberlaser med snabbhet,
precision och mycket ldga underhéllskostnader &r bara
plus, plus och éter plus, férklarar Dan Andersson.

Vi maste prata om digitalisering och Industri 4.0, vad
hidnder pad EAB?
- Vi dr inne i den digitala tekniken och man ser allt fler

bildskdrmar ute i var produktion. S& det ar klart att vi
ocksa gar mot en allt mer smartfabrik. Informationsflodet
okar och det maste bli allt mer tillgangligt for vdra med-
arbetare att kommunicera t.ex via molntjanster. Battre och
effektivare informationsfléden gor att produktionen flyter
pa med kortare stélltider och en hogre utnyttjandegrad
av maskinparken. Datorerna dr duktiga pa att hjdlpa oss
maénniskor att komma ihdg och de finns alltid dér pé plats.
Datasystemen kan dven hjdlpa oss att fatta ratt beslut for
om vi inte utgdr fran korrekta fakta s& kommer vi att fatta
fel beslut, sager Per-Ake Andersson.

Fabrikschef Dan Andersson har dock ett tilligg;

- Den manskliga kontakten ar fortfarande snabbare jam-
fort med den digitala vagen. Vi litar pa véra datasystem men
vill anda inte vara utan vdra méten mellan vdra medarbe-
tare, korta eller lJdanga méten, de &r andé fortfarande den
basta vdgen att kommunicera pa, men det ar klart jag tillhor
nog den sista generationen har som tycker sd, skrattar Dan.

Framtiden ser som sagt bra ut for EAB?

— Vi har framgang pa marknaden och véxer hela tiden
och vi vill vdxa mer och kommer nu att ta oss in pa den
amerikanska marknaden. Vi dr trdngbodda och bygger
ut och har nu gjort ett antal maskininvesteringar som ar
pa plats och ndgra som vantas in under varen 2018. EAB
5.0 ar redo for nya utmaningar, ler vd och deldgare Per
Ake Andersson och vi pa tidningens redaktion kan bara
imponeras av foretage® framgangar och 6nskar lycka till.

Mer information:
www.eab.se

Press med rikt- och matarverk som frdn coils klipper och gér de hélbilder som man efterstravar. P4 bilden ser vi ope-
ratér Viktor Dolk framfér helautomatisk mekanisk press linje bestadende av OMERA press och DIMECO bandmatning.
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Lizette Albinsson har jobbat tv4 &r som kantpresso-

peratér, Martin Green har 5 &rs erfarenhet och béda

kan av de flesta kantpressmodellerna pd marknaden.
Gillar de den nya kantpressen frdn Bystronic?

.~ Den &r véldigt smidig att jobba med svarar bddal

60-aringen som inte sitter still!

TEXT & BILD // INDUSTRIBILDER.SE

Nej, det &r inte Mikael Carlsson som fyller &r, det &r hans foretag! Vi
hélsade pd hos EICA i Ilalmstad som i host firar 60 &r som foretag. Det
var Mikaels féraldrar som startade firman 1957 och foretaget har sedan
dess levererat produkter som vi alla har sett. En klassiker i produktionen
ar operationsstolen som levererats i hundratusental genom aren. Den
starka designen é&r lattigenkdnnbar och darfor ar det inte férvadnande
att produktionsteamet bakom den engelska varianten av Beck-filmen
ldnade rekvisita till sin storfilm.

- Just den stolen har i stort sett samma design sedan start, vilket ar
starkt for en stol, sd visst kan man kalla den en klassiker séger Mikael.
Under 70-talet tillverkades 10 000 stolar per ar, och de &r ju néstintill
outslitliga, sd nufértiden blir det bara ett par hundra som EICA tiltver-
kar arligen. En liten kul detalj &r att stolen ibland terfinns i H & M:s
omklddningsrum, och d& EICA:s namn stér under sa blev de kontaktade
av en tysk ldkare som tyckte att stolarna skulle vara ldmpliga att ha
pa sin mottagning och bestéllde ett par stycken. - Han tyckte att de
utstralade hygien, och det har han ju helt rétt i sager Mikael.

Inredningsarkitekternas favorit

Till vardags tillverkar EICA bland annat inredningar till restauranger,
butiker och andra offentliga utrymmen. Detaljer som skapar en karaktér
i rumsbilden och dérfor dr bade intryck och yta viktigt. Foretaget dr
darfor favorit hos inredningsarkitekter som ofta bestéller lite speciella
detaljer vid tillverkningen.

—Sént dr bdde vdlkommet, roligt och utmanande séger Mikael.

— Vi fér ofta in en arkitektritning som vi 6versatter till produktions-
dito sager konstruktéren Mattias Andersson. Vid prototypstillverkning
ar det mesta arbetet gjort i och med den forst tillverkade detaljen, men
onskar sedan kunden att vi ska starta masstillverkning, sé ligger hela
korschemat lagrat for alltid i kantpressen, vilket innebér att det bara
ar att sitta igéng.

EICA investeradei en fiberlaser fran Bystronic for ndgra r sedan,
nu har deras nytillskotti verkstaden, en kantpress frdn samma féretag

Mikael Carisson med den vélbekanta
~stolen som EICA tillverkat i hundratusental.
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Konstruktér Mattias
Andersson gillar
férdelarna med den

nya kantpressen d4
den enkelt réknar ut alla
parametrar vid tillverk-
ningsprocessen.

oppnat nya dorrar vid tillverkningsforfarandet. Avdrag f6r bockning
och andra saker platen kommer att utsattas for senare i produktionen
kompenseras det for redan da platen skars till. Allt detta raknas ut av
programmet BySoft 7 som kopplar samman fiberlaser och kantpress pa
ett smart satt, vilket ar ndgot som bidragit till valetav kantpress.

Lattjobbat
- Den nya kantpressen &r bra pa det sittet, att allt man ska gora styrs
av programmet, och i den ordning alla bockningar ska goras. Man ser

Repeternoggrannhet 4r viktit sa att Ila ar héller sig inom
toleranserna séger kantpressoperatéren Martin Green.

pa skdarmen bock f6r bock, och det ar viktigt om man bara ska gora ett
litet fatal detaljer. Aven om det 4r en vildigt avancerad bit med manga
moment, sa vill man ju lyckas med den f6rsta sdger kantpressoperatéren
Martin Green som har tio ars erfarenhet av olika kantpressar.

- Det gar bra for EICA nu, vi har i &r héjt omséttningen med 20%
jamfort med forra éret, sd det kdnns som ett bra ar att fylla 60 ar pé
sager Mikael Carlsson.

Mer information: www.bystronic.se
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MEGA Spike Drill

MILLER visar tysk

Hosten ar arstiden da verktygstillver-
kare vdrlden over samlar trupperna
for att ladda infor det kommande
aret. Tyska Miller dr inget undantag.
Under tva intensiva dagar i mitten av

Resan till sydtyska Altenstadt 4r inte den forsta for Edecos
produktchef Fredrik Carlsson- Reis. Miller och Edeco har
en gedigen historia tillsammans.

— Visst dr banden till Miller ar starka, bekraftar Fredrik
Carlsson-Reis. De forsta kontakterna etablerades redan
1999 och vi har tillsammans gjort en fin resa med Millers
kvalitetsverktyg pa den svenska industrimarknaden.

Hardmetallverktyg fran toppmodern anldggning
Miller har under en dryg tjugodrsperiod utvecklats till
en varldstillverkare av solida hdrdmetallverktyg. I en av
Europas modernaste produktionsanldggningar utveck-
las och produceras borr, pinnfrasar och andra skidrande
verktyg for kravande industrikdpare 6ver hela vérlden.
— Miller har en utvecklingskraft som vi imponeras av

Fdrevisning av nya produkter

TEXT & BILD // MIKAEL HALLGREN, PREFERENS AB

vid varje besok, berattar Fredrik Carlsson-Reis. Man sit-
ter séllan stilla i baten utan stér standigt i frontlinjen med
forbattrade material och ny skérteknik. Millerstekniker ar
samtidigt lyhorda och oerhortintresserade av synpunkter
som fors fram fran oss och véra kunder.

Innovations 2018
Pé Innovations 2018 lades i forsta hand fokus pa borr och
pinnfrasar. Med nya patenterade geometrier introducerar
Miller en serie hogproduktiva verktyg som klarar hog
spanavverkning under extremt korta tider. Tester pavisar
dessutom visentliga forbattringar av verktygens livslangd.
- Flera av verktygen har funnits med tidigare men har
nu “védssats” med nya patenterade geometrier, fortsétter
Fredrik Carlsson-Reis.

OptiMILL Uni-HPC Pocket

istarklass

november fanns europeiska partners
pa plats for att under Innovations
2018 ta del av det senaste inom borr-
och frasteknik. En av de narvarande
var vairmlandska Edeco Tool.

3-Skarig geometri forbattrar

prestandan och dkar livslangden

Produkter som visades extra uppmérksamhet var bland
annat den nya 3-skériga borrserien MEGA-Spike-Drill
Steel for bearbetning av stal. Med nya geometrier och
utvecklad beldggning férbattrar Miller prestandan och
livslingden pé ett verktyg som redan tidigare natt stora
framg&ngar p& marknaden.

Man introducerar samtidigt TTD Tritan, 3-skériga borr-
toppar for framforallt storre dimensioner, 12-32,4 mm
3xD och 5xD.

— 3-skériga borrtoppar med stabila inféstningar dr nagot
som Miller &r forst pA marknaden med, deklarerar Fredrik
Carlsson-Reis. Lostagbara toppar ger anvandaren ett allround-
borr med fantastisk prestanda f6r de flesta applikationer.

MILLER|
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Fredrik Carlsson-Reis och Mikael Axelsson frdn Edeco Tool sittande
ldngst fram till vénster. Vid podiet, Heiko Heinisch frdn Miller.

——



TTD-Tritan

Pinnfrasar for specifika andamal
Infor 2018 kompletteras ocksé Millers OptiMill-serie med nya
specialmodeller for specifika tillampningar.

OptiMill Uni-HPC Pocket, med nyutvecklad 3-skarig geo-
metri, &r avsedd for avancerad bearbetning i stal, rostfritt och
gjutjarn. Verktyget passar utmarkt for urfrasning av fickor
i materialet och kan rampas upp till 450. Serien omfattar verktyg
i tvd langder.

OptiMill Tro PM ér en pinnfras fér dynamisk bearbetning
med extrema djup upp till 5xD. Serien innehaller frasar med
bade 5- och 7-skériga geometrier.

- Det som presenterades innehdller manga forbattringar,
konstaterar Fredrik Carlsson-Reis. De nya produkterna har spén-
delare som optimerar spédnavgangen. Differentialdelade skér
minimerar samtidigt vibrationerna i verktyget.

Det nya finns tillgangligt redan i host
For Edecos del véantar nu arbetet att féra ut de nya produkterna
pa den svenska och danska

industrimarknaden. Redan i borjan av december finns flertalet
verktyg tillgdangliga i Edecos web shop.

Samtidigt 4r arbetet i full gdng inom Edecos marknadsteam.

~ Aven om de nya programmen genomgatt omfattandeprov-
ningar pa plats hos Miller, innebér en nyintroduktion f6r var del
alltid att testa produkterna bland vara kunder, avslutar Fredrik
Carlsson-Reis.

Mer information:
www.edeco.se

MILLERS utvecklingsavdelning
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EMEC0group

Machine Tool AB

Full snurrpa
nyagentur!

Den Osterrikiska maskintillverkaren EMCO GmbH
har en av marknadens bredaste produktportféljer
inom svarvning och frasning i alla storlekar!

m H6g produktivitet

m Hog anvandarvanlighet

m Hog kvalité

m Kundanpassade helhetslésningar

m Integrerad automation med ménga unika alternativ

| samband med EMO-massan i Hannover traffades
en dverenskommelse som innebér en nystart och
grundlig satsning pa den svenska marknaden dar
LENIMA med full uppbackning direkt fran tillverkaren
valkomnar saval nya som befintliga kunder.

Tveka inte pa att kontakta oss oavsett det géller
reservdelar, service eller nya maskiner!

LENIMA Machine Tool AB

Telefon: +46 393 61 41 10
E-mail: info@lenima.se
Hemsida: www.lenima.se
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Kya kunder ger nyinvestering

Ebbemala Mekaniska Verkstad ar ett familjeféretag som startades
1968 av Goran Johansson, beldget i Ryd, Tingsryds kommun i sédra
Smaland. Lokalerna &r moderna och andamalsriktiga med 2700
kvm produktionsyta. Ebbemala Mekaniska dr legoleverantor i sma
och medelstora serier av frasta och svarvade detaljer. Idag ar de
40 anstallda. Under det senaste dret har omsattningen okat kraftigt
(40%) med 6kade volymer och nya kunder. For att matcha de 6kade
volymerna fanns det behov av nyinvesteringar och nyanstallningar.
Man har det senaste aret anstéllt 7 personer. P4 maskinsidan har
investeringar gjorts for 9IMKr, ibland annat en fleroperationsmaskin
och svarv. Den senaste investeringen var en svarv frin DMG MORI.
Svarven &r deras tredje NLX-svarv, en DMG MORI NLX2500Y /700
med CELOS. Egenskaper som stabilitet och kraftiga roterande
verktyg vagde tyngt vid valet. Men dven kort leveranstid var en
avgorande del. En utbyggnad med 900kvm av produktionsytan ar
planerad till sommaren 2018.

Mer information:
www.dmgmori.com

Torbjérn Johansson (deldgare) och Peter Johansson (deldgare)

" nsm Lagermaskiner - omgaende leverans

Omsorgsfull design och termisk stabilitet
ger full precision och repeternoggrannhet
i hela arbetsomradet,

Snabba snabbtransporter, accelerationer, ...

verktygsvéxlingar och indexering ger

maximal produktivitet. B ,
2 Ie

Bést av allt - maskinens komponenter ar A ° |

konstruerade for att sdkerstélla ar efter ar
av palitlig bearbetning, dven under de
mest tuffa férhallanden. '

Rérelser XYZ: 800x800x800 mm
Spindel: 15000 rpm, 37 kW, BBT40 —
Snabbtransport: 90 m/min

Verktygsvaxling: 1.2 s ENSHU GEéBOH
Precision * Produktivitet * Oslagbar tillférlitlighet

For svensk tillverkning i global konKurrens

MASKIN AB A. FRANSSON ()

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30 b
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S=axllg flerop t1ill
TM Design i Torsas

TM design tillhandahéller produktionslésningar inom konstruktion, tillverkning,
montering och driftsdttning av bade delar av och hela produktionslinjer till fram-
forallt fordonsindustrin och underleverantorer till dessa. For att mota en 6kande
orderingang och sakerstilla produktionen har TM Design uttkat maskinparken
med en 5-axlig fleroperationsmaskin DMU 50 generation 2 frin DMG MORIL
Investeringen ger dem kortare ledtider genom minskade stélltider men dven
produkter med hogre precision da flera moment kan bearbetas i en uppspanning.
Genom stort verktygsmagasin kan de d&ven uppnd obemannad korning. Detta
ger nu mgjligheter till 6kad insourcing. Valet f61l pA DMG MORI DMU 50 gene-
ration 3 d& den uppfyllde alla krav pé bra ergonomi, kompakt design och god
arbetsmilj6. En annan stor fordel var det nya App-baserade styrsystem CELOS
med Siemens som férenklar all hantering av programmering och verktyg. Detta
ar den forsta DMG MORI DMUS0 av 3 generationen som levererats i Sverige.
Maskinen levererades under hosten och dr nu i full drift.

Mer information:
www.dmgmori.com

Nils-Olof Svensson (VD) och Ulrik Isaksson (programmerare)

Ca 300 levererade maskiner i Sverige Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain

'QUASER MV1- och MV2-serien
Maximal kraft « Hog precision * Oslagbar prestanda/pris

For svensk tillverkning 1 global konkurrens

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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VQ, en hogpresterande serie hardmetallpinnfréasar fran
Mitsubishi Materials har nyligen utvidgats med 2 nya
typer. De senaste tillskotten inkluderar en hornfréas och
en hornradiefrds i @10 - 20 mm.

- Den viktigaste egenskapen hos dessa nya frésar ar
den invdndiga kylningen som har multipla utloppshal. Det
existerande utbudet av VQ-pinnfrésar ar fraimst utformat
for hogprestandabearbetning av svarbearbetade material
som titan, Inconel och rostfritt stal. Tillskottet av de invan-
diga kylkanalerna pé de nya frastyperna ger hog effekti-
vitet mot 16seggsbildning speciellt vid dynamisk frasning
eller sparbearbetning med trochoidmetod. Konventionella
frasoperationer nar ocksa langre livslangder och hogre
prestanda tack vare kylvatskehdlens spiralformade pla-
cering, sdger Conny Erixon produktchef f6r Mitsubishi
hos Colly Verkstadsteknik.

Beldaggning

Hérdmetallspinnfrdsarna i VQ-serien har behandlats
med en innovativ (Al,Cr)N MIRACLE SIGMA-baserad
beldggning som ger avsevirt forbattrad slitstyrka. Det

Mitsubishi VQ6MHVCH
~ 6-skarig hémfrds med
multipla kylvétskehal.

Mitsubishi VQ6MHVRBCH
- 6-skérig hémradiefrds
hr0,5 - 4 mm med
multipla kylvétskehal.

extrema varme- och oxidationsmotstdndet och den lagre
friktionskoefficienten f6r den nya beldggningen innebar
att denna nésta generations pinnfrdasar kan maximera
prestanda och forhindra verktygsslitage dven under de
hérda forutsattningar som maskinbearbetning av dessa
svarbearbetade material stiller.

ZERO-p-yta

- Beldggningens har behandlats med Mitsubishis unika
ZERO-p-ytan for att uppné en sldtare yta som resulterari
bittre bearbetade ytor, minskat skarmotstdnd och en 6kad
formaga att evakuera spanorna. Dessutom behéller skéreg-
gen sin skdrpa medan tidigare tekniker ofta resulterade i
minskad skérpa, fortsatter Conny Erixon.

Antivibrationsgeometri

Oregelbunden placering av skédreggarna och olika spi-
ralvinklar minskar signifikant forekomsten av vibratio-
ner som leder till 6kad tillforlitlighet och produktivitet.
Forutom den oregelbundna spiralgeometrin anvédnds
spankanaler med en vid spénficka for forbéttrad spa-

nevakuering 6ver hela sortimentet. Den hir egenskapen
ar speciellt anvandbar vid spérfrasning med fullt axiellt
skardjup.

Forbattrad 6ppning

- Oppningen fér dndskdren gors pd VQ-serien i en
2-stegsgeometri som har optimerats for att forbéttra span-
flodet och for att pa sa satt hjdlpa smidig spantransport.
Dettabidrar till att minska belastningen pa dndskéren vid
sparbearbetning i fullbredd samt rampningsoperationer,
avslutar Conny Erixon.

Sortiment
710 - @20 mm hornfrés, 6-skérig, normallang, oregelbun-
den spiralvinkel, multipla kylvétskehal

10 - @20 mm hornradiefrés, 6-skarig, hornradie 0,5 -
4,0 mm, normalléng, oregelbunden spiralvinkel, multipla
kylvétskehal

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se



GJS Verktyes AB.

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-550 999 80 « E-mail: gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverktyg.se

Patenterade maskinskruvstycken fran
PIRANHA CLAMP loser alla klamproblem

Maskinskruvstycken for 5-axlig bearbetning fran
Piranha kannetecknas av sin hoga kvalitet och
noggrannhet och 100% tillverkade i Schweiz i
hogsta kvalitet enligt ISO 9001.

41 Hogsta klamkraft pa grund av glidstangerna
@ Ingen forpragling

Q Basta kvalitet och noggrannhet

'31 Hardad funktionsytan

i —_—

Kontakta oss om ni har
= moderna CNC-maskiner till salu!

m www.Ipv.se

Vastbov. 53, 331 53 Varnamo ¢ Tel 0370-491 00« Fax 0370-491 11
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De senaste tillskotten &r till Dormer Pramets
gula serie fér konstruktionsstal och ldglegerat
stél och till den bla serien for rostfritt.

-~

chark Line=tapparna har
fatt "lite extra bett”

Dormer Pramet har utokat sitt Shark Line-program med
tvé nya tapptyper.

De populéra applikationstapparna har en unik kombina-
tion av material, beldggningar och design som resulterar
i verktyg med mycket hog processdkerhet och héga pre-
standa.

Varje tapp har en férg ring pa skaftet som anger vilket
material den aravsedd for vilket gor valet enkelt och snabbt.

De senaste tillskotten d4r E412 ing&ende i Gul Shark-serien
som &r avsedd for konstruktionsstél och laglegerat stél, samt
E414 med bla ring for rostfritt stal.

Bada tapparna har 48° spiralvinkel, som underléttar en
mjuk och snabb spanevakuering och gor det mojligt att
kunna ganga bottenhal upp till 3xD.

Spéren &r slipade med en speciell tre-radie profil som

ger konstant spanvinkel langs hela gangkroppen, vilket ger
battre spankontroll och mindre risk f6r spéntrassel. Tack
vare det kan produktiviteten héjas samtidigt som onddiga
stopp undviks.

Spanevakueringen underlittas ytterligare genom att
gangslutet pd tapparna ar bakfasat, vilket ocksd minskar
risken for urflisning vid reversering. Samtidigt minskar
vridmomentet och darmed 6kar dven livslangden.

Andra tappar som ingr i Shark-programmet dr de med
rod ring for legerat stal, gron ring for aluminium och vit ring
for gjutjarn. Samtliga tappar tillverkas av ett unikt pulver-
metallurgiskt stdl, olikt andra HSS-E-PM stal. Stadlmaterialet
har en o6vertréffad kombination av eggstyrka och seghet.

Mer information: www.dormerpramet.com

Utnarkt prestanda

1

Okuma, som pa den svenska marknaden representeras av
Stenberg, lagger till GENOS M460V-5AX till sin standigt
vaxande portfolio. Med simultan 5-axlig bearbetningska-
pacitet, levererar den prisvérda fleroperationsmaskinen
snabb och effektiv detaljproduktion med hog tolerans.
Vare sig man tillverkar komplexa flygkomponenter eller
andra detaljerade arbetsstycken kommer operatoren kunna
utnyttia maskinens 6verldgsna kvalitet och kapacitet utan
att behéva kompromissa for den minskade kostnaden.

GENOS M460V-5AX &r skapad i Japan och baserad pé
Okumas bistsiljande fleroperationsmaskin MU400VIIL.
Denna nésta generations vertikala fleroperationmaskin
mojliggor simultan 5-axlig bearbetning for 6kad geome-
trisk noggrannhet, kortare stalltid och ledtid. Om 5-axlig
simultankorning inte &r nédvédndigt kan maskinen dven
anvandas som en 3-axlig fleropsmaskin.

Konstruerad for kompromisslds prestanda

Med dess innovativa dubbelkolumnsstruktur kraver
denna kraftiga maskin en exceptionellt liten markyta
p&2,160 x 2,810 mm. Med ett komplett5-axlat simultant
styrsystem och en termiskt stabil design ger maskinen
operatéren mojlighet att bearbeta dven de mest utma-
nande material och geometriska formar.

I alla axlar finner vi kulskruvar med hég precision. De
ar direkt sammankopplade till Okumas servomotorer,
detta gor att de elektroniska och mekaniska forutsétt-
ningarna for att mota prestationskraven uppnés medan
maskinen erbjuder kompromisslos precision. Genom
konstruktionen av drivningen pé fjarde och femte axeln
uppndr man suveran precisions-noggrannhet och hastig-
het pa bordets rotation.

ett mindre paket

Maskinens termovanliga struktur tilldter den att halla hog
dimensionell noggrannhet dven ndr rummets temperatur
forandras. Det stabiliserar termisk deformation vilket
automatiskt leder till kortare uppvarmningstider for
maskinen. Behovet av dimensionell korrektion under
omstart av maskinen minskar kraftigt.

Mojlig att anvdnda med

en méngd olika tillimpningar

GENOS M460X-5AX kan hanterea en méngd
olika tillimpningar, detta gor att den kan han-
tera ett stort utbud av material, b.1a. titanium,
aluminium och andra lattmetaller. Maskinen
kan hantera arbetsstycken fran die/ moulds
till mindre precisionsdetaljer. Spindelns
motor dr designad sé att den producerar min-
dre vibrationer och tappar mindre kraft vid
verktygsspetsen, vilket innebar fantastiska
ytbehandlingar och imponerande metallbor-
tagningshastighet.

Okumas OSP suite mojliggor enkel
programmering av 5-axlade maskinope-
rationer och ger tillgéng till tillverkarens
prestationshojande intelligenta tekniska
tillimpningar, s& som det ljudreducerande
“Machining Navi” och det 5-axlade “Auto
Tuning System” som kompenserar geome-
triska felaktighet.

Mer information:
www.stenbergs.se

GENOS M460V-5AX erbjuder en
S-axlig maskin i ett mindre paket.



En stark laguppstallning.

SPHINX Fn-mr. ®
er @ WERKZEUG!

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

vohastosec S Spokolm

SSANGYONG

Hardmetallpinnfrisar Keramiska vindskir Frasverktyg

MITSUBISHI FWT

Tooling Systems

Hardmetallpinnfrisar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-
foring och forséljning av ledande varumarken for skarande Bera-'OO’s

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

DATRON (1—() SMARTMILLING

DATRON neo - sarskilt designad och konstruerad

for att ge fler féretag och anvandare en enkel

tillgang till hoghastighetsfrasning (high-speed

milling). _— Dynamic

DATRON neo har ett Plug-and-Play system med
den nya DATRON next-mjukvaran som ger
anvandaren full kontroll éver 3-axlig frasning utan
att det kravs flera ar av erfarenhet som
maskinist/operator.

Smart

DATRON neo ar ergonomisk med atkomst till
arbetsomradet via maskinens front, vilket ger en
snabb och saker setup av arbetsstycket.

DATRON neo har ett smartphone-liknande (touch
screen) interface som gor att anvandaren faktiskt
har kommandona fér en snabb och exakt
bearbetning direkt under sina fingertoppar.

DATRON neo har konstruerats for att passa in
genom en standard dorr!

S LECTRO
L3
www.solectro.se email: solectro@solectro.se tel +46 40 536600
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Ni1lsOls Alpha AB

NilsOls Alpha i Malmo har investerat i sin femte DMG MORI
maskin, den fjarde 5-axliga i ordningen fran maskinleveranttren.
NilsOls Alpha valde att dterigen investera i en maskin fran DMG
MORI man vet at maskinerna &r funktionssdkra och passar mycket

bra for foretagets produktion. Med den senaste maskinen, en CMX
50 U med Heidenhainstyrning, kopte man dvenett 20-pallett system
fran Lang som ska koppla pa foretagets befintliga ecoMill 50 U som
var forberedd med automationspaket.

NilsOls Alpha ar specialister inom svarvning, frasning,
3D-bearbetning och montering och kan ddrmed ta sigan jobb inom
hela produktionsledet och garantera snabba leveranstider och hog
kvalitet pa den fardiga produkten. Med mottot “Fan vision till pre-
cision” forverkligar man kundens resultatvision med hog precision,
noggrannhet och stort kunnande.

Tack vare en strdvan att alltid ligga i framkant ndr det giller
maskiner och teknik dr NilsOls Alpha idag en av de ledande akt6-
rerna i sodra Sverige.

Ola Persson, produktionsansvang

Ytterligare en 5-axlig
flerop till Yaskawa i Torsas

Yaskawa Nordic grundades pé& 70-talet i Torsds och dgs
idag av japanska YASKAWA Electric Corporation, bérsno-
terat i Tokyo. Yaskawa en av virldens ledande tillverkare
av industrirobotar, el- och servomotorer, med 6ver 360 000
MOTOMAN-robotar installerade 6ver hela vérlden. Yaskawa
Nordic har ca 160 anstéllda och kontor i Torsas, Kalmar och
Jonkoping. For att kunna mota 6kad efterfrdgan och ersitta
en befintlig maskin har Yaskawa investerat i ytterligare en
5-axlig fleroperationsmaskin. Aven denna gang blev det en
DMU 75 monoBLOCK frdn DMG MORI, den andra DMU
75 monoBLOCK pa kort tid. Genom denna investering fér
de d@nnu hogre flexibilitet, kortare stélltider och hogre pro-
duktivitet. Fixturer och program kan enkelt flyttas mellan
maskinerna. All programmering gors i MasterCam som finns
vid varje maskin. Viktigt vid valet var terigen god ergonomi
och hog produktivitet.

For att bli annu mer attraktiv pa arbetsmarknaden har man
pa bearbetningsavdelningen gétt Gver till 6 timmars arbets-
dag och i 2-skift. Som ett led i detta s& kommer nyanstall-
ningar i nartid bli aktuella. Just nu pagar d4ven en utbyggnad
i Torsds och det gor att bearbetningsavdelning kommer fa
endubblering av produktionsyta fran 800kvm till 2000kvm.

Mer information:
www.dmgmori.com

Mikael Olofsson (produktionsledare)
och John Wérnlund (orogrammerare)



Vara kraftpaket
utan fundament...

UniSpeed 2000/3000/6000

X-Axel 2.000 - 5000 mm
Y-Axel | 300-1.600 mm
{-Ax2l 1.300 mm

o Kompakt byggt med langa rorelser
o Inget fundament nédvéndigt- Hog styvhet
e snabb idrifttagning

Bearbetningskompetens
XXL...

UniForce 4000/7000
PowerForce 8000

X-Axe! upp tl $8.000 mm
Y-Axel upp till 8.100 mm
2-Axe! upp till 2.000 mm

W

o dven for era storsta arbetsstycken
o hdgsta skarkapaditet / hdga vridmoment

o Uppspanning under produktionstid med
skyttelbearbetning

MADE IN GERMANY

e

Skraddarsydd,
effektiv bearbetning...

360°

..frdn uppfinnaren av det
universala frashuvudet med
ortogonal utforming

SHW

Werkzeugmaschinen

Livence vo M

For era stdrsta
uppgifter...

PowerSpeed 2000/3000/4000

X-Axa! upp till 40.000 mm
Y-Axel upp thil  4.100mm
Z-Axgl upp il 1.600mm

 Hogsta dynamik
o Installation pa golvnivad med SHW TightBlock
o Helt slutet bearbetningsomrade majligt

Den nya prestandaklassen
for portalfrasmaskiner...

PowerBridge 5000 LG/HG

X-Axel upp tifl 50.000 mm
Y-Axel upp tiil  5.100 mm
Z-Axet upp Gl 1.800 mm

e bearbetning i monteringslége
e hdgsta precision / noggrannhet

e Verktygsvaxling parallell med bearbetningstid /
pabyggd verktygsrobot
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Positiva vindar over
underleverantorsindustrin

N

Lostarms e 103,
M\ .
e olle

Familjeféretaget Gnosjé Automatsvarvning fanns som vanligt pa plats pd massan. Alltid med ndgot nytt budskap
i montern. | &r hade personalen ritat av Linda, Anna, Solweig och Olle.

- Hér pratar vi gdrna om perfektion, precision och beréttar mer om hur vi ldter vdra personliga egenskaper bli
en del av resan mot noll fel. Med ett 50-tal anstéllda &r vi sedan 1974 specialiserade pa svarvning av komplexa
detaljer i stora serier med krav pd hégsta precision, sa Olle Fransson.

Hogkonjunkturen fortsitter och det finns stor potential for det
kommande &ret. Det bldser positiva vindar i svensk industri.
Vi har nu fyra kvartal med véldigt positiva siffror, som tyder
pd att industrin gar starkt. S& hir bra konjunkturldge har vi
inte sett sen 2008. 2017 har generellt givit en tillvaxt p& 12 %
och nu tror man att vi gér 6ver till en mer mogen hogkon-
junktur p& 5 -7 %, beroende pa var exportindustri.

Svenska underleverantorer ligger i framkant vilket gor att
fler foretag dn tidigare planerar att flytta ut sin produktion
utan viljer istéllet att placera allt mer tillverkning i Sverige.
Léaste att differensen mellan de som flyttar ut och flyttar in ar
den storsta sedan man borjade méta vilket &r positivt.

Elmia Subcontractor firade 40 &r i &r. Arligen samlas unge-
far 1 200 utstéllare fran cirka 30 linder pa en utstéllningsyta
av 18 000 kvm. Arets besokarantal var 14 291.

Pressmeddelande:

Satsar vi pa digitalisering, Al och automatisering kommer
svensk industri fortsitta ligga i framkant dven i framtiden.
Det var ett av Annie Loofs budskap till underleverantorerna
pa Elmia Subcontractor.

- Industrin kommer s klart att se annorlunda ut i fram-
tiden. Men svensk industri kommer finnas kvar och vara en
viktig del av samhdllet och ekonomin dveni framtiden, siger
Centerpartiets partiledare.

For ndgra &r sedan l4g Sverige i varldstoppen vad giller
innovationer. Men under de senaste &ren har andra lander
b&de kommit ikapp och tagit sig forbi. Under &rets Elmia
Subcontractor har stort fokus legat pa teknikutveckling och
kanske framfor allt Internet of Things. Digitalisering och
automatisering dterkom &ven under Annie Lo6fs scenfram-
tradande pa torsdagen.

- Innovationer dr ndgonting som Sverige har varit otroligt
duktiga p& genom aren. Men nu har vi tappat ndgra positioner
globalt sett. Kanske inte for att vi har blivit simre, utan for att
andra lander har rustat och blivit battre. Nu galler det att vi
fortsdtter i den anda som har varit en framgang for Sverige
tidigare, sdger Annie Lo6f.

Annie Loof ser framfor allt tre nycklar till att Sverige ska
tillbaka till véarldstoppen: Tat samverkan sdvil mellan stora
och sma foretag som med akademier, satsning pd testbaddar
samt kostnadslage.

- For att vara konkurrenskraftig handlar det om att kunna
utveckla produkter i Sverige och inte flytta sin produktion
till andra lander. D& handlar det om kompetensférsorjning
och klassiska skattefragor, siger hon.

Den fore detta ndringsministern vill ocksa att svensk-
arna ska bli mer stolta 6ver de innovationer som tillverkas
i landet.

- Det &dr en del i att lyfta varumarket Sverige. Och lyfter man
varumairket Sverige sa lyfter man ocksé svenskt naringsliv.
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MKH-press hade varldspremidr av sin nya automationspress under arets Elmia
Subcontractor i Jonkdping. Pressen, som dr en vanlig verkstadspress pa 100 ton, har
utrustats med samma automatiska funktioner som stérre produktionspressar.

— Vér nya press &r en prototyp och kommer i serietillverkning under 2018. Den har
digitala verktyg som display med enkelt granssnitt och joystick med dubbla funktioner.
Detta ger operatéren mojlighet att enkelt stélla in slaglangd, tryck, hastigheter och
tidsintervall med négra knapptryckningar, berdttade innovatéren och maskinbyg-
garen Niko Karjenmaki frdn massgolvet pa Elmia nar Tidningen Maskinoperatoren
var pé besok.

Vad har varit den storsta utmaningen?

— Det har mest handlat om programmering/ granssnitt och att fa alla komponenter
att passa ihop. Niko dr d&ven n6jd med den helt nya, moderna designen och jag héller
med. Den kénns tidsenlig och stilren.

- Pressen ar en hybrid mellan produktionspress och verkstadspress. Den kan dven
anvandas for avancerade tester inom bland annat héllfasthet. Vi tror att den héar
utrustningen kommer att leda till férandringar pa marknaden. Pl6tsligt 4r automation
tillgangligt for det stora segmentet mindre bolag som vanligtvis inte har rdd med en
produktionspress, sager Daniel Broberg.

- Har har vi nu for att fortydliga implementerat ny teknik i gammal teknik och
skapat en hybrid. Det ar vildigt roligt att f& vara forst med att visa upp en ny produkt
som ingen annan har gjort. En véarldspremidr hdr pa Elmia méssan ar fantastiskt roligt
och vi har haft ett valdigt stort intresse for var nya press. Besokarna i montern har
imponerats Gver att en 16sning kan vara s& har enkel.

—Manga har fascinerats 6ver kombinationen av hog teknologi och automatiserings-
grad i det lilla formatet. Enkelheten och formatet ger ett attraktivt pris. Vi tror att detta

Daniel Boberg Sverigechef
MKH-Press och Niko
Kérjenmaki maskinutveck-
lare Tarkmet Oy/MKH-Press.

ar varldsunikt, fortsatter Daniel Broberg, forsiljningsansvarig for MKH-press i Sverige.

Foretaget ar ett heldgt dotterbolag till finska Tarkmet och de har salt hydrauliska
verkstads- och produktionspressar pa den finska marknaden i 6ver 45 &r. Mdnga kén-
ner sékert igen fabrikatet och det séldes av foretaget Eskilstuna Maskiner for 20 ar
sedan. Idag ser vi nu hir pd méssan en total forandring av pressens prestanda och en
utveckling mot automatisering med digital teknik.

- Aberlink dr den storsta engelskagda tillverkaren av koordinatméatmaskiner, vision

Andreas Thom p& NYLI Metrology frdn Uddevalla visade innova-
tiva IGsningar inom métteknik f&r besGkarna under &rets méssa.

system och métprogram i 3D. Deras méttekniska produkter &r internationellt erkdnda
for sin anvandarvanlighet, prisvardhet och som framforallt férser vara kunder med
matlosningar som de kan lita pé, sa Andreas Thorn pé Nyli Metrology nér vi trdffade
honom pa méssgolvet pa Elmia.

- Vi visar foretage® nya matmaskin. Den dr anpassad och byggd for att std ute
i produktionen. Maskinbyggaren Aberlink och vi tycker att maskinoperatorerna
sjdlva skall kunna skota matningen av sina detaljer i direkt anslutning till sin maskin.
Maskinen har nya mjukvaran A3D V4. Med en anvandarvanlighet utéver det van-
liga och efter endast en dags utbildning s& kan operatoren skota maskinen, forklarar
Andreas Thorn och fortsitter;

- For att klara miljon ute i produktionen s& méste man kunna temperaturkompensera
maskinen. Fordelen med Extreme ér att de sex axlarna (som ger maskinen en mycket
bra stabilitet) &r uppvarmda till 40 grader och da har vi en temperaturkompensering
som &r konstant. Maskinen ar anpassad for automation antingen via palettsystem eller
via robotlosning med in och utbana. Slutligen sa &r priset mycket intressant, en jam-
forbar matmaskin fran ett annat fabrikat ar c: a 40 % dyrare &n vérnya matmaskin. l
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Hogtryck och positiva tongangar

Tillverkningsindustrin ar brannhet och star infor
teknikskiften som kommer forandra hela samhallet.
Det blev tydligt nar Elmia Subcontractor, Sveriges
storsta industrievent, aterigen starkte sin position
som den framsta marknadsplatsen for nya affarer
och arena for industrins framtidsfragor.

Flera diskussioner pd méassans scen handlade om de
mojligheter och utmaningar tillverkningsindustrin star
infér genom den uppkopplade tekniken. Mitt i en hog-
konjunktur pagar ett paradigmskifte dar industrin som
helhet méaste forhalla sig till den hoga utvecklingstakten.

- Var vélfard bygger pa industrin och vi méaste forbli en
industrination. Vi har bra férutséttningar och jag 6nskar

att vi nu tar detta hela vdgen och inte bara blir anvan-
dare av den nya tekniken medan andra bygger upp den
industrin. Vi ska ta den och behalla den hir, sade Magnus
Melander, IoT-expert och grundare av startup-alliansen
SMSE, Swedish M2M Services Enablers, i en av de manga
scendebatterna.

Som reaktion pa den exponentiella utvecklingstakten

som industrin str inf6r lanserades en rad nya event pd
maéssgolvet. Den nya inspirationsarenan Subcontractor
IoT Arena i kombination med nytt utstdllarsegment samt
onsdagens IoT-tema blev en succé och lockade manga
att se praktiska exempel dar IoT effektiviserat processer,
skapat mervarden och nya affirsmodeller samt traffa
leverantérer som ska skapa lésningarna.

Nytt for i &r p& Elmia Subcontractor var ocksa Pop-
up Expo, en miniutstédllning med olika teman varje
dag. Forsta dagen var temat teknikdrivna féretag med
premiar fér Subcontractor Jumpstart i samarbete med
Teknikforetagen, dér de tavlande startup-foretagen fick
en minut pd sig att pitcha sin affarsmodell infér en jury.

- Det &r positiv stimning och puls pd massgolvet.
Som utstillare mérker man att Eimia via sina olika sats-
ningar jobbar for att locka ratt besokare menar Peter
Anderson pd Eurimex AB som stéllde ut pd méssan.

Sucontractor InnoDex

Subcontractor Pop-Up Expo Subcontractor Direct

Superhjaltar gav SSAB en supermassa

Stdlets superhjaltar. Det har varit ett fokus for SSAB under
arets Elmia Subcontractor. Massdeltagandet har ocksa varit
riktigt lyckat med narmare 400 leads de tre forsta dagarna.

Under Elmia Subcontractor marknadsfor SSAB elva av sina
varumadrken som stélets superhjiltar for att férklara egenska-
perna med respektive material.

— Vi har haft vildigt madngabra besokare och infor sista dagen
hade vi narmare 400 leads, vilket méter vara hogt stallda mal.
Monterns placering, utseende och medarbetarnas engagerade
arbete har gett oss ett vildigt bra resultat pa vart massdelta-
gande, sdger Lasse Bengtsson, marknadsansvarig f6r Sverige,
Norge och Danmark hos SSAB Europe.

Férutom att marknadsfora de egna varumaérkena har SSAB
aven haft hdllbarhet som fokus under Elmia Subcontractor.
Tillsammans med Vattenfall och LKAB har SSAB bland annat
startat projektet Iybrit for att ta fram en varldsunik vatgas-
process. Mélsdttningen med hallbarhetsarbetet &r en fossilfri
stalindustri 2045.

— Det later som ett jatteprojekt, men vi véljer att hela tiden
investera i hdllbara alternativ, siger Lasse Bengtsson.

Killa: Elmia.se

Lasse Bengtsson frdn SSAB vid projektet
EcoUpgraded, som é&r en del av foreta-
_ gets satsning pa hélibara Iésningar.
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inom tillverkningsindustrin

Medvind for industrin
Att tillverkningsindustrin &r en motor for AB Sveriges
ekonomi mérktes dven nér nérings- och innovations-
minister Mikael Damberg och Centerns partiledare
Annie Loof frdgades ut pa scenen Subcontractor Direct.

— Vi har haft vildigt manga bra besdkare och infér
sista dagen hade vi narmare 400 leads, vilket méter vara
hogt stillda mal, sdger Lasse Bengtsson, marknadsan-
svarig for Sverige, Norge och Danmark, SSAB Europe.

Det gynnsamma klimatet for industrin och alla
underleverantoérer bekriftades genom positiva siffror
som bade Teknikforetagen, Fordonskomponentgruppen,
FKG och Sinf, Svensk Industriférening presenterade
under massan.

~ 2017 kommer bli ett bra &r for leverantorerna, sager
Fredrik Sidahl, vd p& FKG. Samtidigt géller det att vara
aktiv ochlaggagrunden for framtida afférer, att hdnga
med tekniskt och jobba tdtt med sinakunder. De fragor

Subcontractor Connect

som diskuteras och de kontakter som grundldggs har
pé Elmia Subcontractor &r otroligt vardefulla for hela
tillverkningsindustrin.

| takt med tiden
Elmia Subcontractors ledord dr “business unusual” for att
understryka att det &r en 6verlevnadsfraga att férhlla sig
till megatrender och hdlla sig uppdaterad om framtidens
teknik pa bred front. Samtidigt f&r man inte gldmma att
det &r hos varje individuellt foretag som utvecklingen sker.
Vi har introducerat en rad nya satsningar i ar for att
spegla den hoga utvecklingstakten och visa pd mojlig-
heterna. Sverige har otroligt drivna entreprendrer med
vass kunskap. Det har massan verkligen visat i &r genom
foretagen som stéller ut och som deltagit i vara events,
sager Karla Eklund, projektledare fér EImia Subcontractor.

Killa: Elmia.se
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Nyheter fran SKF under lyckosamma dagar

SKF lanserar en rad nyheter pa den svenska mark-
naden under Elmia Subcontractor 2017. Fokus ligger
pa effektiv rotation och okad driftsakerhet.

Det elektromagnetiska stdlldonet CASM 100, vinkelkontaktkullager
i Explorer-prestanda, den senaste generationen elektriskt isolerade lager
samt det kompakta och kraftfulla stidlldonet CAHB 22. Det 4r nyheterna
som SKF presenterar i sin monter pd Elmia Subcontractor.

CAHB 22 dr en kompakt ersattning till hydraulcylindrar fér maski-
ner i tuffa miljéer, exempelvis jordbruks- och anldggningsutrustning.
Stélldonet klarar ett ton i dynamisk belastning och tvé ton i statiskt
belastning.

- Fordelen med donet dr den kompakta 16sningen med mycket kraft
i ett litet inbyggnadsmaétt. Framfor allt ger den bra motstadnd i tuffa
miljSer, sédger Jorgen Wingérdh, Key Account Manager p& SKE.

Elmia Subcontractor &r en viktig affarsplats for SKF och dagarna har
varit fylldamed givande kundméten.

- Elmia Subcontractor har varit enormt lyckad for oss i &r med 6ver
200 forbokade besok i montern, vilket &r riktigt bra, sager Johan Fritzon,
Key Account Manager p& SKE

Killa: Elmia.se

Jérgen Wingdrdh och Johan Fritzon visar
nya stélldonet CAHB 22 i SKF:s monter.
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Ovako lanserar ny stalfamilj
med unika egenskaper

Traditionsenligt lanserar stalproducenten Ovako stora nyheter pa Elmia
Subcontractor. I ar visar foretaget bland annat innovationen Hybrid steel. OVAKO

- Det &r en ny stdlfamilj med unika egenskaper, séger Jukka Kiveld, Ovakos forsélj-
ningschef i Skandinavien.

Genom att kombinera olika egenskaper frdn exempelvis verktygsstal, maraldrings-
stdl och rostfritt stal har Ovako tagit fram varldsnyheten Hybrid steel. Under Elmia

Dryga tusenlappen
blev miljonorder
10r Malmé Gravyr

Kundens forsta order kom pa Elmia Subcontractor och
lag pa 1 500 kronor. I dag har det vuxit till affirer i mil-
jonklassen. Malmo Gravyr stiller i ar ut pa massan for
21:a gangen och har alltid intressanta leads med sig hem.

— Det finns inte pa kartan att vi inte ska vara med pa Elmia Subcontractor. Det
dr var viktigaste méssa. Elmia ska ocksa fa en eloge for att de alltid lyckas fé hit
ratt besokare och utstéallare. Man ska absolut tdnka nytt, men ocksa veta vad som
dr bra. Vi far alltid med oss leads hem att jobba vidare med, séger Petra Guvek.

Det var tre r sedan som Malmo Gravyr fick besdk i sin monter av en ny potentiell
kund som i dag star for en stor del av foretagets intdkter. Men allt bérjade med en
vildigt liten summa.

- Vi hade aldrig tidigare fatt en order p4 méssan. Kunden kom forst pé tisda-
gen och pé& onsdagen lade de en order p& 1 500 kronor. I dag ligger det p& ungefar
4 miljoner, sdger Jonas Ekstrom fran Malmo Gravyr.

- Man maste ha ett stort tdlamod i den industriella branschen. Aven om man
levererar i tid och hdller bra priser, dr det mycket annat som ocks& méste fungera
for att det ska bli affér, fyller Petra Guvek i med.

1 ar fyller Malmo Gravyr 90 &r och det firas i foretaget — med att jobba. De senaste
aren har foretaget investerat miljoner pa nya maskiner, bland annat en femaxlad
robot for fleroperationsarbete, for att kunna bredda sitt erbjudande.

- Vi dr fortfarande ett gravyrforetag och har sa alltid varit. Men antingen viljer
man att fortsdtta pd samma bana eller sd utvecklas man. Vi har valt att utveckla
foretaget, sdger Petra Guvek.

Killa: Elmia.se

Petra Guvek och Jonas Ekstrém frdn Malmé Gravyr.

| Jamfor M-Steel och
i

Ovako har som tradition att lansera nyheter pa Elmia Subcontractor. | &r handiar det
bland annat om den nya stdlfamilien Hybrid steel, sédger férséljningschefen Jukka Kivelé

Subcontractor lanserar foretaget den nya stdlfamiljen pd den nordiska marknaden.

— Det har funnits liknande stdl tidigare, men det har varit valdigt dyrt att
tillverka. Nu kan vi gora det i var egen massprocess. Hybrid steel har en bra
portfdlj av bra egenskaper, bland annat att stilet behdller sina egenskaper dven
i varmt tillstdind. Nagot som ar viktigt nér du tillverkar exempelvis motordetaljer,
sager Jukka Kivelo.

Stal med Iagt klimatfotavtryck
Green clean steel dr en annan viktig lansering for Ovako, som baserar sin staltill-
verkning pé &tervinning och genom nordiskt producerad el.

— Stalindustrin stér for tio procent av virldens koldioxidutsldapp och det blir
mer och mer fokus pé det hér. Vi gor stélvérldens renaste stél, med lagt klimat-
fotavtryck, och det dr ndgot som vi jobbar stenhért for att kunderna ska f& upp
ogonen for, sager Jukka Kiveld.

P& torsdag mellan 11.30 och 12.30 presenteras bdde Hybrid steel och Green
clean steel under ett lunchseminarie pd Functional Food i Hall B.

Killa: Elmia.se

Flyg= och rymdindustrin

Den svenska flyg- och rymdindu-

| strin vaxer, men det finns fortfa-

K[ rande fa underleverantorer som
levererar till den branschen

i landet. Nagot Leif Johansson,

projektledare inom Aerospace

Cluster Sweden, vill andra pa.

- Svenska underleverantorer &r definitivt inte simre &n
exempelvis amerikanska eller tyska, siger han.

Saval nationellt som internationellt blomstrar flygin-
dustrin. Inom de ndrmaste 20 &ren berdknas det byggas
uppemot 30 000 nya flygplan varlden 6ver. Vilket innebér
att det Oppnar upp for nya underleverantorer att ta sig in
i branschen. Leif Johansson beskriver behovet som “gigan-
tiskt”. Klustret Aerospace Cluster Sweden har nyligen
fatt bade pengar (12 miljoner kronor) och ett uppdrag av
Tillvaxtverket for att f& den svenska flyg- och rymdindu-
strin att vixa ytterligare.

- De svenska foretagen som é&r starka inom den hér
branschen, GKN och Saab samt négra till, dr véletablerade.
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Printing 1 4D tar industrin
fran idé till frambtid

4D-printing ses som ett omrade med mycket stor framtids-
potential inom bl.a. fordons- och flygindustrin. Onsdag
15 november beridttar innovationsgurun Dr. Sascha Peters
om teknikens mojligheter pa Subcontractor InnoDex scen.

4D-printing dr 3D-printing med material som gor
attapplikationen automatiskt antar ny form och
fér en ny funktion ndr den utsétts for forandringar
i temperatur, fukt, ljus eller magnetism.

- Det hér &r definitivt ett av de omradden som
roner stort intresse just nu, bade bland féretagen
och inom forskningen 6ver hela vérlden, sager
Sascha Peters och avsldjar ndgra exempel pd vad
han kommer att berdtta om p& Subcontractor
InnoDex.

Lattare flygplan Airbus och forskare vid MIT
utvecklar tillsammans en kolfiberkomposit som
skiftar form ndr den utsétts for t.ex. hetta och luft-
tryck. Applikationer i materialet kan komma att
ersdtta manga mer komplexa hydrauliska mano-
verdon, motorer och gangjédrn. Resultatet blir en
enklare konstruktion och ett lattare flygplan som
kan spara brénsle.

Transformerande kaross BMW har utvecklat
en konceptbil, ”Vision Next 100", ddr karossen
omformar sig nér bilen svdnger. Den blir mer
aerodynamisk och sparar ddrmed brénsle.

— De séger att det borde finnas en mojlighet att
4D-printa detta. Tekniken &r inte utvecklad &n,
men det &r en intressant tanke. En tanke i linje
med vad forskare jobbar med 6ver hela vérlden,

Dr. Sascha Peters féreldser pd InnoDex scen torsdag ayemigrbrapsthenggmzikilek uggchmoblen ’ =

16 november, kI 11.00. I InnoDex utstélining visas ocksd

flera 4D-printade produkter. Kélla: Elma.se BMW VISION NEXT 100

- ny marknad far svenska underleverantorexr

Men sedan, att gora afférer och serieproduktionsaffarer
till de har starka varumérkena maste bli battre! sdager
Leif Johansson.

Hur ska man gora det?

- Det dr en jattebra fraga. Det ar det jag jobbar med nu,
att ta reda pa vad det dr som skapar de hér problemen
att skaffa sig svenska underleverantérer. Det géller bara
att hitta vad det dr som hindrar oss.

—Jag seri alla fall att bAde Saab och GKN vill f& det
att véxa och det dr en viktig ingrediens f6r det hir.

Ar 2019 ska Aerospace Cluster Sweden, enligt sin
malséttning, ha ett nédtverk av 80 foretag och ha hjalpt
ungefar en tredjedel av dessa att ha tagit nagra kliv i
riktning mot flyg- och rymdindustrin. Langsiktigt siktar
klustret pa att femdubbla omséttningen hos svenska sma
och medelstora féretag inom branschen.

- Vi har en hogkonjuktur i dag och mé&nga har fullt
upp. Antagligen kommer det forr eller senare en nedgang
och dé kan det vara bra att ha ett nytt ben att sta p&, som
flygindustrin skulie kunna vara, sdger Leif Johansson.

L A
Leif Johansson, frdn Aerospace Cluster Sweden, intervjuades av Johan Wangstrém pad Subcontractor
Killa: Elmia.se Direct om mdjligheterna fér svenska underleverantérer att ta kliv mot flyg- och rymdindustrin.



s FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
s Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

a-C400zA

rade 370 X M
Arbetsstycken upp till 700 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pa& minimal golvyta!

Trécdiamettar nedlil 0.08 mm . _l-

NY MODELL!
FANUC ROBOCUT CsooiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke

1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket
hog tillforlitlighet!

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda .
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare. T iil

g
Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tilival:

* Bearbetning i bad

e 1-2axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan
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hetsfrésning "

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

’ Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)

¥ Ménga olika I6sningar fér automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

M Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

== Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastring HEH®

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e P4 en tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
* Upp till 30-40% langre livslangd pa klippverktyg

» Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

¢ Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

T 0346303 87  E-maih info@starserrusse  [SAAAEIES A )
' ‘ IEMOnstration eller;
proypearbetning i var;

tstalimagshatll
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Subcontractor

KG Fridman erbjuder unik finmekanik

Avancerad mekanisk bearbetning och tekniska keramer ar bara nagra av de unika
komponenter som KG Fridman AB i Karlstad visar upp pa Elmia Subcontractor.

—
KG Fridr

MEDICAL DEVICE MARY|

Tow1S0-13435
pwoduct Sov.
ond serfas 4
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A Conata ¥ocoobiy
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Alain Lennquist, vd pa KG Fridman, har funnits pa plats pa Elmia Subcontractor varje dr sedan 1991.

- Hog kvalitet och korta leveranstider dr ndgot av vart signum, sédger Alain
Lennquist, vd pa det varmlandska foretaget.

Att besoka Elmia Subcontractor star alltid pd programmet f6r KG Fridman.
Foretaget, som firar 90 &r i &r, har varit en dterkommande gést pd médssan dar
Alain Lennquist sjdlv har varit en trogen bestkare sedan 1991.

— Vi satsar hért pd keramer och finmekanik, allt tillverkat i Europa, med hog
kvalitet. Vara kunder har héga krav och det vill vi ocksd leverera, sdger Alain
Lennquist.

KG Fridman erbjuder ett nitverk av kvalificerade underleverantorer av finme-
kaniska komponenter, allt efter kundens egna ritningar. Oavsett om dethandlar om
precisionskullager, gjutning eller stansdetaljer s& &r det hog precision som giller.

- Kunderna aterfinns ofta inom omrdden som forsvaret eller medicin- och
matteknik, s& det d&r noggrannhet som giller, sdger Alain Lennquist.

En unik detalj &r de keramer som bestélls och sedan tillverkas i Spanien.
Processen, Spark Plasma Sinteering, innebdr kompaktering av pulvret med hog
vdrme och hogt tryck vilket genererar en produkt med forbéttrade egenskaper.

- Kvalitet ar viktigt for oss och vi garanterar kvalitetsméassig finmekanik.
Tack vare att vibara arbetar med europeiska leverantérer kan vi ocksa garantera
korta leveranstider, sdger Alain Lennquist som menar att Elmia Subcontractor
enmycket bra métesplats.

- Elmia bjuder pa en fantastisk organisation med vil genomscannade férbe-
redelser och en unik produktblandning.

Killa: Elmia.se

Smaldndsk kvalitet som fortsdtter att viaxa

Svensktillverkade produkter tillverkade i gammal hederlig smaldndsk foretagsanda.
Bufab Lann i Virnamo véxer s& det knakar dven om vissa kunder flyttar utomlands.
— Vi stér for kunskap och kvalitet vilket vi tydligt kan se i att exempelvis var export hela tiden Okar, sdger

Orjan Freijd, forsiljningschef pa Bufab Lann.

P4 Elmia Subcontractor beréttar foretaget att styrkan ligger i att inga delar
behover vara standard, utan att kunden kan komma till Bufab Lann med spe-
cifika 6nskemal. Oavsett om det handlar om snabbkopplingar till trycklufts-
aggregateller till fordonsindustrin eller till andra industriella verksamheter.

— Vi stdr for bred kunskap inom flera olika grenar och bdde tillverkar och
séljer komponenter till olika industrier. Volymerna ar blandade, frin stort
till smatt, men framfor allt ser vi att vdra kunder inteldmnar oss. De fortsat-
ter att vara vara kunder dven om de flyttar utomlands, siger Orjan Freijd.

Det ar de sma tillverkade detaljerna som har gjort Bufab Lann stort, men
forutom de olika komponenterna erbjuder foretaget ocksé losningar inom
tillverkning, kvalitet, ink6p och logistik.

- Vi kommer gédrna med férslag om hur vara kunder exempelvis kan
forbéttra sin konstruktion eller hur de kan géra denbilligare eller sikrare,
berittar Orjan Freijd.

Bufab Lanni Varnamo tillverkar alla sina komponenter i Sverige och dr
en av de storsta leverantdrernainom sitt specifika omréde. Foretaget dr en
del av Bufab Group med 6ver 30 olika féretag runt om i varlden och det &r
s& man viljer att presentera sig pa Elmia Subcontractor. Vartannat &r, som
i &r, dr det Bufab Lann som star i montern, vartannat ar dr det de 6vriga
Bufab-bolagen som representeras.

- Vi behover standigt ny personal eftersom vi hela tiden fortsétter att
védxa, men det dr ett positivt problem och ett tecken pé att det vi gor ar av
bra kvalitet, séger Orjan Freijd.

Killa: Elmia.se

BUEAB

Lann

marknad fér de komponenter som Vérnamoféretaget tillverkar.



Skandinaviens framsta specialist
pa hallande verktyg

Chuckcenter dr en av Skandinaviens mest kompletta leverantorer av hallande verktyg. Var filosofi ir
att det ska vara litt och enkelt att gora affairer med oss. Dagligen far vi bevis pa att det uppskattas i
form av n6jda kunder. Vi tar oss ofta an rollen som radgivande forsiljare eller rent av problemlosare.
Minga ir de problem som vi i samrad och diskussion med vara kunder kunnat 16sa, snabbt och enkelt.
Inte sillan har det dven inneburit att kostsamma produktionsstopp och haverier kunnat undvikas. Oftast
vet vara kunder vad de behover och da finns det en vig till snabb sjilvhyjilp.

Anvind girna var interaktiva katalog och handel pa hemsidan. Hir finns en stor mingd artiklar som t ex; Snabb-
vixelchuck QJR frin Kitagawa, Kraftskruvstycken frin Kitagawa, manuella chuckar frin Bison samt ett stort
program av hallare for svarv, stort urval spinnhylschuckar system Hainbuch, Rotor exklusiva dubbar, Fahrion

Centro-P frischuckar, QPM kylmunstycken och kylror.

Bestill fore Kl. 15, sa skickar vi redan
samma dag fraktfritt inom Sverige

Vi har idag ca. 60.000 artiklar i lager och hela 95% av
alla ordrar skickas samma dag. Far vi in er bestillning fore
kl.15.00, sa skickar vi direkt samma dag. For att underlitta
och gora det si enkelt som mojligt for vara kunder, s leve-
rerar vi frakefritt inom Sverige. Det betyder att vara kunder
alltid vet exakt vad leveransen kommer att kosta.

Med tankc pé att vi dynamiskt ser dver virt lager sd forbehéller
vi oss ritten till eventuclla konstruktionsidndringar i vir katalog,

sisom mattangivelser och materialval.
El
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sandflo Mekanik AB

Sandflo Mekanik AB med site i Trollhdttan dr en komplett leveran-
tor inom legotillverkning och arbetar med de flesta material, fran
tunga metaller till tunna platar och plaster. Foretagets specialitet
finns inom enstyckstillverkning samt mindre till medelstora serier.
Sandflo AB upplever en storre efterfrdgan inom tillverk-
ning av komplexa detaljer och kédnner att det ar dags att
investera i 5-axlig bearbetningsteknik.
Med kunder inom Offshore, bilindustrin, aerospace
sektorn och tung industri omsétter Sandflo AB 5 miljo-
ner och har 4 anstillda. Foretaget gr mot en expansiv
framtid och har valt att investera i en DMU 50 gen.3
frin DMG MORYI, den enskilt storsta investeringen for
Sandflo AB nagonsin.

Mer information:
www.dmgmori.com

Per Selskog blir ny
Affarsomradeschef for
Ravema s Magak och
Maskinforsaljning

Da Hans Jigback efter 39 &r p&d Ravema gér i pension kommer han att erséttas
av Per Selskog. Per kommer senast frdn Mastec, ett tillverkande foretag som
omsétter ca. 800 MSEK och som erbjuder komponenter inom skédrande bear-
betning i metall och plast samt avancerad platbearbetning och svetsning, dar
har han sedan 10 ar arbetat som koncernens globala Sélj-och Marknadschef.

Per tog sin civilingenjorsexamen i Maskinteknik och Produktionsstyrning
pé Linkopings Tekniska Hogskola, redan under studietiden var tillverkning
en viktig del dar Per arbetade pa en mekanisk firma blandat med studierna.
Per har arbetat med afférer inom olika
omréaden mer eller mindre hela sin kar-
ridr, han har bl.a. haft ansvar inom inter-
nationellt ink6p p& Saab-gruppen men
har sedan dess gatt 6ver helt till forsalj-
ning, sedan 2008 haft hela ansvaret fér
Masteckoncernens totala forsaljning och
marknadsarbete och har dven suttit med
i koncernledningen. Per dr 44 ar, gift och
bor i Jonkoping och dr en sportintresserad
person med en aktiv fritid, pa senare tid
mycket inom l6pning och triathlon.

Per kommer ansvara for maskinforsalj-
ningen i Sverige och Norge dar Mazak ar
huvudleverantér tillsammans med till-

horande produktionstekniska l6sningar,
utrustning och automation. Per tilltrader
sinnya tjanst hos Ravema i januari 2018.

Mer information:
www.ravema.se

MARAB expanderar
och anstaller
en saljare

Zdenek Marek 4r en ny séljare pA MARAB - Mora automation och robottek-
nik. Med utgdngspunkt i Eskilstuna kommer han jobba inom mellansverige.
Zdenek borjade pA MARAB den 1 september och jobbade tidigare som pro-
duktionsteknisk chef pd AnVa Tubes&Components i Eskilstuna. Han har en
bredd kompetens inom processautomation och skdrande bearbetning. Med
denna forstarkning vill MARAB 6ka sin nédrvaro och kunna erbjuda battre
service till sina kunder.

- Jag ser fram emot att hjalpa kunder hitta automationslosningar for att
6ka deras produktivitet och dér tror jag dven att jag kommer att ha stor nytta
av mina tidigare erfarenheter sdger Zdenek.

MARAB é&rspecialiserade pa att utveckla, konstruera, bygga samt installera
16sningar f6r automatisering inom tillverkningsindustrin.

Mer information:
www.marab.nu



OPEN HOUSE PFRONTEN

Europas tredje storsta massa for bearbetningsteknologi
som forra aret hade nara 10.000 besokare

DMG MORI Sweden
anordnar tva resor till
Pfronten 2018

ALTERNATIV 1
Madndag den 29 januari - onsdag den 31 januari 2018

Ingdr: Chartrat flyg frdn Jonkoping, transfer i Tyskland, tva
hotellndtter, tvd gemensamma middagar samt en och en
halv dag pa fabriken.

Pris per person: 6.900 SEK

ALTERNATIV 2
Torsdag den 1 februari — séndag den 4 februari 2018

Ingar: Chartrat flyg fran Jonkoping, transfer i Tyskland,
mojlighet till totalt tva dagar pa fabrik, tre hotellnétter, tre

gemensamma middagar samt tid for egen aktivitet i alpmiljo.

Pris per person: 9.000 SEK

} FORRA ARET SLOG VI REKORD | ANTALET DELTAGARE
MEN VI SIKTAR PA ATT BLI ANNU FLER DENNA GANG.
ANTALET PLATSER AR DOCK BEGRANSADE SA ANMAL

DIG REDAN IDAG!

Email: etin.bernhardsson@dmgmori.com
TEL: 031-348 98 18 ELLER 0709-423 599

www.se.dmgmori.com

Precis som tidigare ar bjuder massan pa bade varlds- och
Europanyheter och vi ser fram emot att fa visa dig de senaste
innovationerna och trenderna inom bearbetning, mjukvaror,
styrsystem, additiv tillverkning, automation och vagen mot
den digitala fabriken. Det finns dven chans till att delta pa
intressanta seminarium.

Under méssdagarna ar hela produktionen 6ppen och ger en
unik inblick i hur vi tillverkar vara maskiner i Pfronten, allt ifran
sma detaljer till hela maskiner i olika produktionsfaser.

Missa inte tillfallet att hamta inspiration och nya tankar om
lonsammare och effektivare produktion samt att knyta nya och
vardefulla kontakter inom tillverkningsindustrin.

| Valkommen!

i
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Valkommen i familjen!

1

Tebis forvarvar ProLeiS-verksamheten fran ID GmbH

I september vixte plétsligt Tebis AG med ytterligare cirka 30 hogst kvalifi-
cerade medarbetare med dokumenterad industriexpertis. Anledningen till
detta var férvdarvandet av ProLeiS-verksamheten frdn ID GmbH, som &r en
Tebis-partner sedan ménga ar.

For Tebis dr 6vertagandet andad mer dn en ren formalitet — snarare &dr
det en frdga som ligger oss varmt om hjértat: Som specialister inom CAD/
CAM-processlosningar sd har vi forsett féretag inom modell-, press- och
formverktyg med hogkvalitativa programvarulésningar kring tekniska app-
likationer under mer &n 30 ars tid. Men sjdlvklart maste varjeenskilt CAD/
CAM-projektregistreras och férvaltas bdde kommersiellt och organisatoriskt.

Med detta i &tanke sa har Tebis och ID GmbH redan haft ett langt samar-
bete med avseende pa deras ProLeiS Manufacturing Execution System (MES).
Foretag inom tillverkning av press- och formverktyg anvinder detta system
for att flexibelt och effektivt planera och styra sina produktionsprocesser.
Detta inkluderar information sdsom personalkapacitet, maskinresurser,
materiallogistik och deadlines. All tillverkningsdata hanteras ocksa.

Forbattrad portfolj, hogre effektivitet

Med férvirvet av ProLeiS-verksamheten utdkar vi vér portfolj med dessa
organisatoriska processtrukturer for planering och styrning av tillverknings-
projekt. Detta steg innebdr en klar effektivitetsfordel for véra foretagskun-
der: Frén och med nu far de mer direkt tillgéng till ProLeiS. Anvdndarna
erhdller dven fordelar med faktumet att den framtida utvecklingen av MES-
programvaran kommer koordineras tdtt med Tebis.

Bernhard Rindfleisch, Tebis AG’s styrelseordférande, forklarar ytterligare
en kundférdel med detta strategiska steg: De manga ProLeiS-applikationerna
ger oss nu en storre verktygsladda for implementering av de optimeringspo-
tentialer som upptdcks av Tebis Consulting vid optimeringsprocesser hos
kunderna. Med férvdrvandet av ProLeiS-verksamheten anpassar vi Tebis
AG ytterligare efter de krav som stills av Industry 4.0.”

Bundet till tradition — och samtidigt 6ppet for nya utvecklingar
Aven om ett nira samarbete planeras for vidareutveckling av 1sningen,
avser Tebis att behélla denbeprévade strukturen fér den dagliga verksam
heten. ProLeiS-verksamheten kommer hddanefter styras somett oberoende
dotterbolag till Tebis under namnet Tebis ProLeiS GmblI, och foretaget
kommer dven fortsdttningsvis drivas pd orterna Erndtebriick och Aachen
i Tyskland. Tebis styrelsemedlem Dr. Thomas Wrede tilligger: “Vi kdnner
ProLeiS-teamet sedan manga &r. De anstéllda dr palitliga, kompetenta och
kundorienterade. Teamet dr ocksd inriktat p&d medelstora féretag och dr
engagerade i samma vérderingar som vi dr. Vi ser oss sjdlva som idealiska
partners for att utoka var tillvéaxtstrategi och ytterligare intensifiera inter-
nationaliseringen av vér verksamhet.”

Mer information:
www.tebis.se



WCEP10

WCEP10XL

WCEP20

WCEP20XL

WCEH40

WCDPO06

WCTAR10

WCTAR20

Type de téae
Tywe of head

90°

90°

90°

90°

90°

90°
Universelle
Universa

Universelle
Universal

Galler till och med 2017-02-28

SWISS

Type de Sorte de Broche
Output Spindie Type

ER1G

ER16

ER32

ER32

MAPAL HSK-40

PIBOMULTI

ER16

ER32

@ de serrage max.

Qamping @ max

@ 10 mm

@10 mm

@ 20 mm

@ 20 mm

@6 mm

@10mm

@20 mm

MADE

Flexibelt system for utbytbara konor

ISO 40 och 50. BT 40 och 50. HSK 63 och 100

Rapport de vitesse
Ratio

1:1,50

L]

1:1,50

Vitesse de sortie max.
Oulprit Speed max

5000 tr/min rpm

12000 tr/min 7pm

5000 tr/min rpm

12'000 &r/min rpm

5'000 te/min rom

8000 tr/min rom

7000 tr/min rpm

5'S00 tr/min rom

Puissance max.
Power max.

2.2 kw

2.2 kw

3.0 kw

3.0 kw

3.0 kw

1.0 kW

1.0 kw

25 kw

INDUSTRIVERKTYG

& MASKINER AB

Couple de sortie max.
Output Torgue max.

40Nm

25Nm

40Nm

25Nm

40 Nm

4.5 Nm

4.3 Nm

15 Nm

Tfn: 013-31 44 00 | Fax: 013-31 44 10 | E-post: info@ivm.se | Webb: www.ivm.se




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

N
Kontakta var saljavdelning: |

salg@teknovation.dk www.teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 9000
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Roneco Mekaniska AB Mora CHC har
Familjeforetaget Roneco Mekaniska AB grundades 1979 och drivs idag av Géran Ronelov. ins t a l 1 e r at S in

Man arbetar med CNC-frasning och svarvning i 3-, 4- och 5-axliga samt konventionella

maskiner. Nar det kommer till svarvning anvander man sig av stAingmagasin for bade 4 : e Big l ia Sva k V

korta och langa serier och man utfér &ven svetsjobb och reparationsarbeten.
Nyligen investerade foretaget i en CMX 1100 V frin DMG MOR], en vertikal flerope-

rationsmaskin - v

Roneco sag flera férdelar med maskinen. Tack vare hog precision och stabilitet behover v @ Biglia I | ‘ﬂ
detaljerna inte justeras utan det blir ritt frdn borjan. Aven ergonomin och vél genomténkta o =

funktionslosningar som sparar tid for operatoren var avgérande i valet av maskin. Frdn
leverantéren DMG MORI har Roneco dven valt ett serviceavtal for att garantera snabb
service och reservdelssupport nar behovet uppstar. =

Mer information: www.dmgmoricom

Mora CNC ér etttillverkande foretag med huvudsaklig inriktning p& komplex
svarvning och frasning. Deras specialomraden ar avancerade maskindelar
och verktygskomponenter med hog precision i stal, hdrdat stal, aluminium
och olika typer av smides- och gjutgods. Deras nya investering fran Ahlsell
Maskin dr ytterligare en Biglia modell B 750 YS. Maskinen dr utrustad med

Frén véinster- Géran Biglias nya 16-ldges revolver, Y-axel och subspindel. Fér mer information

Roneléy, dgare, Kevin kontakta Hans Lindsten pa Ahlsell Maskin i Orebro.
och Ashur, operatérer
och Peter Smith, Mer information:

% saljare DMG MORI. www.ahlselimaskin.se

Jobro forvarvar Prototals

Jobro forstarker sin marknadsposition genom forvérv av tillgdngarna i Prototals
platverksamhet. Genom forvarvet breddar bolaget sitt utbud mot marknaden.
Efter forvarvet kommer Jobro att ha ca 100 anstéllda och en rsomsittning pa
ca 160 MSEK.

Jobro &r idag den ledande tillverkaren av prototyper och lagvolymserier
av komplexa platdetaljer i Sverige. Bolagets ambition dr att expandera sin
verksamhet och bli en av Europas ledande prototyp- och lagserietillverkare av
komplexa platdetaljer. Verksamheterna kompletterar varandra bade avseende
produktionsteknologi och kunder. Genom férvirvet kommer Jobro att dispo-
nera 6ver en tillkommande teknologi, som &r speciellt limpad for riktigt laga
volymer samt for formning av vissa speciella material.

Efter forvarvet kommer Jobro serva kunder inom fordonsindustrin, bygg-
sektorn, flygindustrin och den tyngre tillverkningsindustrin. Tillverkningen
kommer fortsatt att ske i bAde Ulricehamn och Jénkoping. Ambitionen &r att
stiarka och expandera verksamheterna pa bada tillverkningsstéllena.

"“Prototals verksamhet har ett starkt erbjudande samt en kompetent organisa-
tion vilket resulterat i langvariga kundrelationer. Jobros omfattande satsningar
pa maskinpark, process och metodutveckling samt fokuserat marknadsarbete
har gjort att vi idag ar en betydande TS-certifierad leverantor till Europas

B T BPEEEwmm
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Olsons DMaskinservice
AB har under hosten
forstarkt sin servie
ceorganisation med tva
sexrvicetekniker for
placering i Smaland

J_E
S

Anton Lund

Jim Fransson

Jim har lang erfarenhet av pressar och borjade sin bana som

verktygsmakare/verktygstekniker under 15 &r for att sedan

arbeta som servicetekniker. Anton Lund tidigare arbetat med

service och reparationer inom industrin och kommer att vara

ett bekant ansikte for ndgra av vara servicekunder i regionen.
Jim Fransson frdn Sdvsjo och Anton Lund frdn Kalmar

Mer information:
www.olsons.se

platverksamhet

biltillverkare. Férvarvet av Prototals plat-
verksamhet kommer nu att goéra oss till en
an mer komplett och konkurrenskraftig
leverantor till gagn for vara kunder.” sdager
Jobros VD Tobias Ludvigsson.

“Genom att var platdel nu blir en del av
ett storre och bredare utbud mot markna-
den kommer verksamheten i Jonkoping
att fa battre forutsattningar att utvecklas.
Vi har under en tid sett hur Jobro utveck-
lar sin verksamhet pa ett positivt sitt och
ar overtygade om att var spetskompetens
inom var del av platformningen kommer
att kunna bidraga till fortsatt expansion
bade vad det giller applikationer och kun-
der” siger Henrik Lundell VD pé Prototal.

Mer information:
www.jobro.se

www.bimex.se

I vatt och torrt for vara kunder!

. Tjana pengar!
Slipa om era roterande filar

Begar prislista!

\

P.S. Som ny kund sa bjuder vi pa omslipning av 5 stycken for test

IRUP AB | Gymnasievdgen 22 | 14138 Huddinge
Telefon 08- 449 87 48 | Fax 08- 449 85 69
Mobil 0708-789 639 | www.irup.se
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NAJtech ny agent Ifor
Danobat och Fassler

Intercut satsar pa service!

Intercut och systerforetaget Areg har anstillt en ny servicetekniker.

Fredrik &r 35 &r och uppvuxen i Ijo, han har en gedigen utbildning inom
el med inriktning pa elektronik. Fredrik har arbetat som maskinoperator
med plasmaskérning. I1an har dessutom mycket goda kunskaper och
intresse for CADCAM programmering.

VD Anders Pettersson: Vi hilsar Fredrik Ekdahl valkommen till vart
fina serviceteam, vi dr extra glada for Fredriks mangariga erfarenhet
inom bade skarning och internt underhall.

IntercutSverige AB och systerbolaget AB AREG Bultsvetsspecialisten
séljer och servar maskiner for plat- och balkbearbetning. Vi ar totalt 17
medarbetare med en omséttning pé ca 70 Mkr.

Mer information:
www.intercut.se www.areg.se

NAJtech AB tar 6ver ansvaret for forsiljningen av slipma-
skiner och svarvar frin DANOBAT, efter att biagge parter
signerat nytt agentavtal for den svenska marknaden.

Dessutom har nytt agentavtal tecknats med Daetwyler
Industries i Schweiz, som marknadsfor maskiner for kugg-
hening under fabrikatet FASSLER. Avtalet giller forséljning
av sdvél maskiner som verktyg.

“Det dr forstds med viss stolthet som jag tecknat
dessa avtal, da jag ju personligen samarbetat med
b&de DANOBAT och FASSLER under manga &r” siger
NAJtechs grundare och dgare Jan Wedar.

Bégge fabrikaten &r vil etablerade pa den svenska mark-
naden och uppvisar en idérikedom och innovationsférmé-
ga utover det vanliga med framtagning av nya maskintyper
och tillverkningsprocesser.

“Vad géller slipmaskinerna frdn Danobat dr det speciellt
intressant”, fortsétter Jan och tilligger “Da4 slipning ofta
dr en metod som anses kranglig, dyr och komplicerad, ar
det speciellt intressant att ibland kunna visa att metoden
istallet &r bAdde snabbare och billigare 4n t.ex. hdrdsvarv-
ning. Danobat har dock ocksé parallellt utvecklat en ny
maskin for hardsvarvning och det &r d& mgjligt att direkt
fa enjamforelse mellan metoderna med erfarenheten fran
en och samma leverantor”.

Mer information:
www.najtech.se

Nerike Kugg o lMekan

investerar 1 ny Biglia svarv

Nerike Kugg o Mekan i Orebro ér ett féretag som ar

nischade pa bide skdrande bearbetning av transmis- -
sions-detaljer sdssom kugghjul, splines, kedjehjul, kugg- 00 @ Biglia
remshjul och kuggstdnger. Deras nya investering fran 0.0

Ahlsell Maskin &r deras 3:dje Biglia. Modellen B 750 Y

ar utrustad med Biglias nya 16-ldges revolver, Y-axel

och styrd dubbdocka. For mer information kontakta

Hans Lindsten p& Ahlsell Maskin i Orebro.

Mer information:
www.ahlsellmaskin.se
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Servoelektriska kantpressar med robotceller
E-Brake har mycket l&g energiforbrukning och l8ga underhalls-
kostnader. Klarar hég presshastighet med extrem noggrannhet.
Maskinerna finns i tontal frén 20-300 och med pressldngder
frén 850-4100 mm.

Starmatik ar specialiserade pa kantpressrobotisering med
mojlighet till automatisk verktygsvaxling. Samtliga utrustningar
levereras med offlineprogramvaran Simuleasy.
Programmering sker genom import av en
DXF-ritning. Darefter programmeras bade
kantpress och robot samtidigt. Bade
press- och robotprogram kan vid
behov enkelt modifieras online.
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STARMATIK

Vi kan s mycket mer...

Stansmaskiner, bockautomater, laserskarmaskiner, kantpressar,
elektriska-. hydrauliska- och mekaniska pressar, bandmatning. saxar,

begagnade maskiner: Se mer p§ www.dinmaskin.se Teknikcenter: Silkesvigen 22, Virnamo, Tel 0370-69 3 00. www. dinmaskin.se
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