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Redaktoren har ordet

Hej

Hosten ar fylld av méssor, oppna hus och resor ut i svensk produk-
tion. Det handlar om fér en tidningsmakare att var ute pa filtet och
samla in information, lyssna pé alla duktiga tekniker och att sedan
reflektera och féra ut alla budskap i en vilfylld tidning. Det dr mitt
mantra och det delar jag med manga foretag som i en stenhard kon-
kurrens behover sprida och informera om sina verksamheter.

I detta nummer har vi en fortsittning pd EMO rapporten vilken
jag inte fick sagt i EMO rapporten i nr 7, slarvigt. Jag fick pa pélsen
av nagra toéretag som inte trodde att de var med i min rapport och
det blev fel. Men nu dr ordningen aterstélld och jag tror att ni som
inte var med i forsta rapporten ér nojda med fortséttningen av rap-
porten i detta nummer.

Dessutom har vi en rapport fran arets BlechExpo i Stuttgart och en
lite rapport fran den lilla nischmdssan parts2clean i Frankfurt. Det
var fGrsta gdngen jag var dir pa besok men den var for smal for min
typ av tidning. Men jag kan verkligen rekommendera massan for de
som dr intresserade av industriell tvétt och teknisk renhet.

Snart har det gétt ett &r igen och vi skall nu samla ihop material f6r
sista numret for &ret som blir ett intressant nummer med teman High
Speed Production och 3D print Additiv hybridteknik, spannande.

Alla som nu ldser om att sémre tider dr annalkande, och visst en
utplaning av konjunkturen till ett mer “normalt” lige. Men glidjande
analys ldste jag i Unionens konjunkturprognos och jag citerar;

 Svensk industri ovédntat stark. Under 2019 har svensk industri
gatt mot strdmmen och utvecklats starkare dn den globala vérldshan-
deln. Svensk industri har fatt viss draghjalp av den svaga kronan, men
kidrman i framgéngen har varit attraktiva produkter och innovativa
foretag. Man ser ocksa att industriféretagen kommer att fortsétta
satsa framat, vilket lovar gott fér framtiden, slut citat”
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Blechexpo

Inspectvision

Alingséds Platmaskiner AB bestkte méssan. Johnny Kvist och Peter Persson
beréttade att man har en mycket bra utveckling pé féretaget med god férsédljning.
- Vi &r en leverant6r av maskiner och verktyg till pldt- och ventilations-
féretag. Vi &r agenter och aterférséljare f6r maskinfabrikat som Euromac,
Schechtl, Stubai, Farina, Faccin och Roundo pé den svenska marknaden.
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BlechExpo en styrkeuppvisning

spand 30|

nspection

Som férvintat som blev den 14:e upplagan av BlechExpo till-
sammans med den 7:e upplagan av Schweisstec en mycket bra
tilldragelse nar man sammanfattade de fyra méassdagarna 5 - 7
november efter stingning. 1 498 utstillare frdn 36 lander sam-
sades pa 108 000 kvm mdssyta och skapade den internationella
misstriffpunkten for platbearbetnings - och svetsindustrin. Till
massan kom 41 150 bestkare fran 113 ldnder

Som sagt drets méssa slog flera rekord och den utvecklas till
en allt mer internationell méssa. Nio fulla hallar med produkter
gav den nyfikne bestkaren det mesta som branschen kan erbjuda
idag. Framtiden fanns givetvis hir med helt ny maskinteknik
blandat med digitala IT tjanster och stort fokus pa automation.

- Och det gér bra fér oss. Vi har gétt frdn 5 miljoner | omséttning 2014 till
42 milfoner férra rdkenskapsaret, sa Johnny Kvist.

Ivan Martin pd Movs AB séljer
numera dven han fiberlaserteknik.
Kinesiska G WEIKE stéllde ut pé
BlechExpo.

— Vi har nu sélt den férsta maski-
nen i Sverige och installationen &r
i full géng, sa Ivan Martin.

Laserskirning med fiberteknik har i princip totalt tagit dver mark-
naden som maskinteknik. P4 &rets méissa fanns 56 utstéllande
foretag med fiberlasrar pa programmet.

Konkurrensen bland méssans utstallare dr stenhard. Som reporter
far man héra den ena superlativen efter den andra. Alla ar bast
och det star klart att skillnaderna ar i manga fall harfin. Men de
stora tillverkarna har fortfarande férsprang som man forvaltar
pa ett bra satt.

Kommer vi dterigen nu in pad mésseventet i Stuttgart sd blev
det flera rekord satta. Fler utstéllare &n tidigare médssor och storre
monterytor och mer internationell &n tidigare ar. Médssan seglar

Féretrddare och eftertrddare som vd fér Trumpf
Maskin i Sverige, Huber Wilbs och Anssi Jansson.
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1 teknik med bredd och spets

upp som nummer tva efter EuroBlech i Hannover och ett utmérkt
alternativ om man se nyheter och tréffa branschen vartannat ar
nér vérldens storsta mdssa for platformning “vilar”.

Lite personliga reflexioner &r att montrarna dr mindre dn
pa storebror EuroBlech. Det gor att trangseln och storleken
pa méssan dr mindre och det passar sdkert en del branschfolk
bittre. Dock dr avstandet ldngre till Stuttgart &n till Hannover
men mdssan ldge precis intill flygplatsen gor att méanga inter-
nationella besokare kan resa 6ver dagen eller endast behova ta
en overnattning och det gor saklart att man &r borta fran jobbet
minimalt med tid.

[ ar var det mindre antal svenska foretag som bestkte méssan.

e g~ S i 4

Patrik Wallin Stanstek, visade verktyg frdn PASS Stanztechnik AG.

Det beror givetvis pa att svensk industri under méanga ar rustat
sig och investerat stort. Fortfarande finns det eftersldpningar och
aven foretag som fortsatter expandera och behgver ny teknik men
i det stora hela sa dr nu svensk industri redo for at ta nésta steg,
visa sin konkurrenskraft och ytterligare ta order bade pa den
inhemska och den globala marknaden.

Sa dags att skriva en rapport fran méssan som inneholl det
mesta, fran allt fler fiberlaserfabrikat till nya verktygslosningar,
intressant materialhantering och automation. Samt en allt mognare
digital vig med den smarta fabriken som den ultimata produk-
tionsprocessen med Al som spannande del.

Nista BlechExpo/Schwiesstec dr den 2 till den 5 november 2021.

AN

Kénda ansikten i branschen. Bjérn Ahlqvist, Pelle Walin och Erik Arden Salvagnini Scandinavia.
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Vi far en farsk kommentar frdn Peter Woxblom, vd pa Bystronic Scand:'navia;
— Vi bérjar nu férbereda oss fér lanseringen av den nya ByTube plattformen som
sldpps fér leverans nu i bérjan av 2020. Pa BlechExpo var det premidr dér vi "bran-

— Véldigt roligt r ocksa att vi redan hunnit sélja 2 rérlasrar av TTMs egen plattform
FL300 inom Skandinavien sedan évertagandet av TTM. Vi har dven lyckats rekrytera
en tekniker med erfarenhet med rériaser sd bérjar kdnna att vi kommit igang vél med



Blechexpo

Maskinoperattren Nr 8 | November 2019

Conveyor 22: s elektriska kompakta transportorer Clean Line och Black Line lanserades
i Fibro GmbHs monter pa Blechexpo. Fibro 4r en av de stérsta globala distributérerna av
komponenter till pressar. Nu blir denna svenska smarta, starka transportor tillganglig

i deras katalog pa 36 sprak over hela vérlden.

— Detta ar tredje aret vi stéller ut pa internationella méssor i Tyskland. De tva forsta
aren, 2017 och 2018, stkte vi internationella aterforsaljare genom att afférspartners visade

transportoren i sina montrar.

-2019 nadde vi dntligen malet att f4 samarbeta med en av de starkaste aterforsiljarna
i branschen, Fibro, som nu bérjar sélja vara transportérer och tillbehor. Tack vare de tva
senaste méssorna Blechexpo Stuttgart och EuroBlech Hannover har vi dessutom fatt
aterforséljare i Storbritannien, Spanien, Beneluxldnderna, Tjeckien, Turkiet och Amerika.
Nu ser vi fram emot en kickoff pd vdrldsmarknaden, inklusive Asien och Afrika, sa Muzi
Li, International Business Development Conveyor 22 AB

Svensk smart och stark
transportor skakar varlden igen

S APPLE
-
NLARPLE | oy

FIBRO

Anne-Maj Ostrém, Lars Sandberg, Muzi Li frin Conveyor 22

AB, Volker Rupprecht och Norbert Reinmuth frdn Fibro GmbH.

NEXUS 3015 FIBER 6.0 kW som nu dr uppgraderad med det nya styrsystemet PreviewG.

PreviewG dr designat for att vara lattanvant med en 19”
touchskdrm och samtidigt ge operatéren all information
som behovs pa ett verskadligt sétt.

Den har dven en rad smarta funktioner for att optimera
skirresultaten och minska gas och el férbrukning, samt
minska underhédllskostnaderna sd som Beam Diamter
Control som sékerstiller en stabil skidrning i bade tunna
och tjocka material mm.

Maskinen ér é@ven utrustad med en helt ny funktion
dir man kan med hjdlp av vision teknik stka ritt pa ex
en restplit man vill anvinda och dérefter nesta detaljer
pa den, den tar d& hinsyn till restplitens utformning och
hal helt automatiskt.

Maskinen pa méssan har ett CST automations system.
Det dr ett torn med 8 platser for bade ramaterial och far-
diga platar, maximal lastkapacitet dr 3 000 kg pa varje
plan. Den dr utrustad med sugkoppar och gaffel for in
och utlastning.

OPTIPLEX NEXUS 3015 FIBER 6.0 kW dr férberedd
for Industry 4.0 som alla Mazaks lasrar.

Mazak iSMART Factory Solution dr baserad pa 6ver
36 ar av Mazaks branschledande erfarenhet. Fran och
med 1981 med FMF Factory, 1987 CIM Factory och 1998
Cyber Factory. Mazak iSMART Factory Solution fortsatter
Mazaks tradition for ledande innovation inom fabriksnat-
verk och automatisering.

Grunden for Mazak iSMART Factory Solution &r det indu-
striella Internet of things (IloT). IloT &r en del av ett stérre
koncept som kallas internet of things (IoT).

Detta ar ett ndtverk av smarta datorer, enheter och
objekt som samlar in data och delar det.

Data som samlas in sparas i molnet som samlar all
information och delar tillbaka den med slutanvindaren.

MAZAK

. OPTIPLEX
NEXUS 3015
PIB;

50

R 6.0 kW

Mazak iSMART Factory Solution anvédnder programvara
for att analysera produktionen och presentera den visuellt
i realtid istallet for att anvénda historiska data. Istéllet for
att granska data som dr en vecka eller en méanad gammal,
tilliter Mazak iISMART Factory Solution att produktions-
problem direkt kan upptickas och tas upp, vilket forbéttrar
produktionseffektiviteten.

Med Smooth Monitor AX-programvara laser vi data
direkt fran verkstadsgolvet och kan presentera dem i ett
visuellt format. Denna teknik har gjort det mgjligt fér
kunderna att 6ka produktiviteten med 10% till 50%.

Huvudskdrmen for Smooth Monitor AX fungerar
som larmanalysator, driftsanalys och lagrad historik kan
anviéndas for att sdkerstdlla maximal produktivitet for
utrustningen som dvervakas. Anvindargranssnittet sam-
mantfattar fullt ut det aktuella tillstindet fér varje maskin.
Hiérifran kan data som program som kors, stillestdnd och
lasereffektinstillningar visas i realtid mm.
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Hubert Wilbs och Anssi Jansson pa méssgolvet i Stuttgart i november.

Hubert Wilbs gar i

pension
efter over 30 ar hos Trumpf

Pa BlechExpo i Stuttgart signalerade Hubert Wilbs vd for Trumpf
Maskin att han med all rétt drar sig tillbaka efter dver 30 dr pa
Trumpf bade i Tyskland och Sverige. Ny vd blir Anssi Jansson
som tar 6ver rodret under varen 2020.

Men dter till Hubert och vi ber honom svara pd ndgra frigor.
Minns du din forsta maskinaffar?

- Ja och det var faktiskt en laser som séldes till Molkom
i Varmland 1989. Det handlade om att renskira rostfria detaljer.
Och teknik tillsammans med férsdljning har alltid varit viktiga
uppgifter for mig sd jag dr och har alltid varit en “sédljande” vd.

- Jag borjade som laser product manager i oktober 1988 hos
Trumpf, innan dess jobbade jag ndgra &r med métning med laser.
Allt-i-allt har jag arbetat med laser i 6ver 40 dr pd olika sétt, sa Hubert.

Vad ir de stora stegen inom utvecklingen av maskintekniken
inom platbearbetningen?

- Nagra exempel som jag tycker dr relevanta utifran ett Trumpf
perspektiv &@r att ha en laser pa en stansmaskin - kombimaskin
som presenterades 1979. Jag fick min forsta kontakt med Trumpf
1983 da man presenterade sin forsta Co2 laser. Borjan av 90-talet
sa kom den stora utvecklingen av laserskdrmaskiner, med allt
kraftfulla lasrar och givetvis fiberlasertekniken med disklaser.
Och lasertekniken har en stor utvecklingspotential, dar &r man
inte fardig &n, skrattar Hubert och fortsétter;

- Sedan under 90-talet sa blev det stora teknikkliv inom laser-
svetsning. Och nu kommer Additiv Manufacturing och hybridtek-
niken som jag verkligen brinner f6r och tror pa som en framtra-
dande teknik, automation och digitaliseringen med “intelligenta”
maskinsystem, det blir spannande att félja.

Varfor har du stannat kvar pa Trumpf under alla dessa ar?

—Jag far citera en av vara stora kunder som sagt att man skall
gora affarer men samtidigt sd skall man ha roligt och det har jag
haft, verkligen. Sedan &r jag tekniker i botten och den tekniska
utvecklingen pa Trumpf har alltid fascinerat mig. Tekniken har
utvecklats hela tiden vilket betyder att det har hdnt nya saker
i en kontinuerlig strom. Viktigt att betona ar ocksa att Trumpf som
familjeforetag och arbetsgivare r att lita pd bade som anstilld
och som kund vilket under alla dr har varit tillfredsstéllande. Jag
har trivts valdigt bra hos Trumpf.

Vad dr det basta du gjort i din yrkeskarriar?

— Nér jag borjade arbeta for Trumpf det har jag aldrig dngrat.
Sen minns jag ett stort projekt dédr kunden ringde pa fredag och sa
ni dr inte med langre, vi fortsdtter med en ahnan leverantdr men
pa mandag eftermiddag var vi med igen och tvé veckor senare
hade vi fatt affaren. Det var roligt.

— Att vi sedan satsar och satsat mycket i Alingsés pa ungdo-
marna som vi vill skall och praktiserar hos oss for att bli tekniker
i verkstadsbranschen och “hitta” till var bransch, det &r ett viktigt
arbete som jag dr glad att vi ldgger resursers pa.

Vad skall du nu gora med all ledig tid som pensionér?

—Jag brukar svara dem som fragar, -Jag skall bara gora sadant
som dr roligt, efter min egen och min hustrus tidsplan. Jag har
under aren jobbat vildigt mycket och fritiden och jobbet har
néstan varit ett, med ménga resdagar. Jag spelar gérna tennis,
ldser mycket och tycker om att bygga med lego. Man kan faktiskt
bygga en laser med lego, ja, det skall jag absolut géra nu nér jag
har tiden, avslutar Hubert Wilbs.



Katalog fran KmK Instrument

- fullmatad med hogkvalitativa precisionsmatinstrument

Vi ar stolta over att kunna presentera var uppdaterade matdonskatalog
som vi hoppas du kommer finna bade inspirerande och anvandbar,

Ladda ner fran

www.kmk-instrument.se

Vill du ha katalogen i tryckt format sa ar du valkommen
att kontakta oss pa info@kmk-instrument.se

KmK Instrument AB
021-150 160

«ngtrument ab info@kmk-instrument.se
www.kmk-instrument.se



2 Blechex

Maskinoperattren Nr 8 | November 2019

“Prima is here” var mantrat som férmedlades ut under dagarna 5:e till 8:e novem-
ber pa den 14:e BlechExpo méssan i Stuttgart.

- Mantrat betyder att vi vill vara ndra kunden inte bara hér idag pa massgolvet
utan i all vardaglig kontakt dret runt. Dagens affdrer och investeringar &r nu for
det mesta komplexa i sitt innehall att vi behéver lyssna pa morgondagens behov
samtidigt som vi skall ge vardefull och kompetent information och data till vara
kunder och erbjuda den bésta anvéndarvanligheten som marknaden kan ge, sa
produktansvarige Henrik Bergkvist pa Din Maskin.

Nér det géller maskiner och system (stans/fiberlaser cell - Combi Genius 1530
) far vi direkt information om en nyhet som man kanske &r forst i varlden om.

—Nyheten har 4r att vi kan presentera ett helt nytt 5gonskyddssystem for fiber-
resonatorn som medfér att vi kan ha en helt 6ppen kabin med vanliga skyddsnat
istdllet for att bygga in hela cellen i pldtviggar och skdrmade fonsterrutor. Det
gor att dtkomsten for maskinoperatoren blir betydligt béttre och man ser mycket
mer av vad som hdnder inne i systemet under drift, helt enkelt en férenklad var-
dag for operatorerna och jobba med detta system. Sa nu &r vi tillbaka till hur en
traditionell maskin har fungerat kombinerat med fiberlaserns hoga produktivitet
och lagre driftskostnader. Nu kan vi &ven erbjuda denna 6ppna 16sning med
fiberlasertekniken.

Det dr en borstbaserad passiv sikerhet som dr framtagen tillsammans med TUV
SUD Product Service GmbH, séager Henrik Bergkvist.

Industrins dagliga mantran handlar om att alla vill 6ka automationsnivén. Det
dr det stindiga, alla vill och méste bli mer effektiva och kapa kostnader i produk-
tionsfasen, allt ifrdn enstycks- till storvolymproduktion, alla har samma mal - lagre
kostnad per detalj. Kan man kéra mer obemannat, utnyttja materialet effektivare,
lagre energiférbrukning, alla férsoker hitta optimeringar i produktionsprocessen.

- Trenden ser positiv ut sedan en tid tillbaka. Och vi ser allt mer produktion
kommer tillbaka fran lagkostnadslédnder eller stannar i Sverige. For med dagens
moderna teknik sa spelar det ingen egentlig roll i vilken vérldsdel du tillverkar
for du kan ha samma prisbild &nda. Det gér att har svenska foretag rétt automa-
tion sd dr man konkurrenskraftig om produktionskostnaden ligger pa rétt niva.
Att slippa dyra och langa transporter dr ocksa en viktig parameter nér industrin
skall gora sina inkop. Och bra for klimatet, sager Henrik Bergkvist

- Jag &lskar teknik och har nu arbetat pa Din Maskin i 11 &r och mina arbets-
uppgifter handlar dagligen om att i huvudsak ta fram 16sningar om det som véra
kunder 6nskar. Maskinkonfigurationer, layouter och offerter i stort och smatt.

Sa en sista friga till Henrik. Om han kinner till 10 000 timmars regeln?
- Ja, de timmarna har jag passerat for lange sedan, ler Henrik.

Prima Power BCe Smart som &r en servoelektrisk bockautomat med manuell in och
utmatning av dmne och detalj.

— Den manuella hanteringen gér att den dr mer ldmplig fér korta serier dnda ner
till enstyckstillverkning. Smart-systemet gdr att du plundrar, laddar och startar ndsta
bockmoment vid samma tillfélle vilket gdr att cykeltiderna kortas ner med ca 40 sek-
under, sdger Henrik Bergkvist

Henrik Bergkvist vid den nya kombin stans/fiberlaser - Combi
Genius 1530 kompletterad med en LSR ladd- och plockrobot.

De nya Geniusserien pd maskiner har roterande
stanshammare. Vilket medfér att vi anvénder nya
typer av multitool med stdrre funktion.

~ Vi kan med den nya tekniken f4 plats med
stérre muiltitool som innehéller fler stansar med
stérre diameter utan att ge avkall pd indexerbar-
het av stansarna, dessutom ger det snabbare
verktygsvéxlingar dd stanshammaren mycket
snabbt véxlar frdn en stans till nésta.
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Prestanda och
tillforlitlighet utokar
ditt perspektiv.

Prestanda och tillforlitlighet utan att kompromissa - en unik kombination.

Xtra-tec® XT - Den senaste generationen i Walters mycket framgangsrika sortiment av frasverktyg imponerar
med en anmarkningsvard ny designfunktion: Skarldget for Tiger-tec®-vdndskaren har modifierats for att leverera
betydligt mer prestanda med samma hdga niva av processédkerhet.

Ett nytt perspektiv pa produktivitet: Xtra-tec® XT — Xtended Technology fran Walter.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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: Helt ny maskin
= SMD335 for
~ upp till R2

Philip Marriott och Bjérn Kemper pé BlechExpo 2013

IPG Laser GmbH é&r
en av véridens stérsta
tillverkare av lasersys-

temn. Fdretaget erbjuder
nyckelfdrdiga system fér
svetsning och skérning
med extrem precision
och kvalitet.

Tangra AB &r gene-

ralagent fér produkterna
i Sverige. Och bakom
féretaget Tangra stér
Philip Marriott.

Lars Carlsson pa Maskinab Teknik 4r en flitig méssbestkare och for hans
del handlar det om att tréffa sina huvudmaén och ta hand om svenska
kunder som ofta bestammer traff med Lars for att titta pa nyheter och se
maskinteknik pa plats. Idag trdffas vi i Lissmac’s monter pa BlechExpo,
en tysk tillverkare av gradmaskiner.

—Som i alla branscher sa 4r det kundernas krav som styr utvecklingen
av ny maskinteknik. I Lissmac’s fall s handlar det mycket om energibe-
sparing och att kunna avverkar allt mer material pa kortare tid och dven
allt sndvare ner mot Radie 2 ( se foto ) och givetvis snabbare och béttre
i alla moment, sdger Lars. Vi anvidnder oss av en transportmatta med god
vidhéftning som haller fast &ven sma detaljer.

— Vidare har vi stort fokus pa maskinmodellen SBM-L som slagit igenom
bra i Sverige utrustade med verktyg fér dubbelsidig gradning, kantrund-
ning for framst laserskurna detaljer.

— Nista maskin jag vill visa &r en vatgradmaskin modell SMW543-RPPB.
Har slipar man med fordel blandat material som rostfritt, svart, aluminium
och tunnplat utan explosionsrisk. Vi vatten begjuter med en oljeemulsion
i for att undvika rost och vi erhéller dessutom en lag temperatur i detaljerna
nér det handlar om kénsliga detaljer. Hér far kunden en helt gradfri detalj
med superfinish, sa Lars Carlson frin méssgolvet i Stuttgart.

- Vtgradningsmaskin
- frdn Lissmac modell
SMW543-RPPB

SCHNEIDEN SCHMEIDEM
£

M
SEHEFIDEN
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IPG LaserCube &r ett mycket intressant val for prototyptill-
verkning eller all annan skdrming fér mindre arbetsstycken
samt dér det krévs extrem noggrannhet. LaserCube har
en ram av granit for maximal stabilitet och noggrannhet.
25 my mattnoggrannhet 4r inga problem fér LaserCube
som levereras med laser upp till 4 kKW. Matten pa bordet
ar1,25x 1,25 m.

IPG Laser GmbH &r en av vérldens storsta tillverkare av
lasersystem. Foretaget erbjuder nyckelfirdiga system for
svetsning och skirning med extrem precision och kvalitet.

Vi kommer att skriva mer om teknik och produkt fran

IPG Laser GmbH i nr 1 2020, da vi gor en djupdykning
i amnet tillsammans med Philip.

Tar ni hand om er svetsrok pa ett sdkert sétt, ja den
fragan stillde Philip Marriott pa BlechExpo till bestkarna
i montern hos Kemper.

—Att ha ett filterutsug dr en bra borjan, men vad hinder
med stoftet sen? Med Kempers nya SafeChange Filter
toms stoft och byts filter utan risk for att stoft fran flera
timmars svetsning virvlar rakt upp i ansiktet pa den som
ska témma filtret.

— Ni vet hur det 4. Man har ett utsug, mobilt, barbart.

Philip Marriott pd Tangra AB visar
nya produkter pd BlechExpo.

- Ren luft i verkstaden. Kemper
ar enligt mig véridsledande inom
omradet filterutsug och har ett
brett sortiment av produkter som
ger en sdker produktion.

Filtret eller stoftbehallaren &r full. Man skulle ha bytt eller
tomt for linge sedan. Sa man 6ppnar utsuget och ut kom-
mer stoft fran flera veckors svetsning. Med lite otur far svet-
saren det rakt i ansiktet for vidare transport ner i lungorna.

Detta har Kemper ratt bot pa med sitt nya system fér
silkert underhall - SafeChange. Med enkla handgrepp
losgors stoftbehdllare och filter, forseglas och dessa kan
sedan pa ett sdkert sitt tas hand om. SafeChange &r eko-
nomiskt eftersom filtren har mycket hog kapacitet vilket
sinker driftskostnaden pa utsuget, allt uppkopplat fér
industri 4.0, sa Philip Marriott.
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Stenbergs har en gedigen historia av teknisk innovation och produktion. Att vara nytankande kravs

for att vi ska kunna fortsétta var utveckling och hela tiden ligga i framkant i var bransch. Genom
att kombinera kunskaper, tdnka utanfér boxen och vaga ifrégasatta hittar vi de basta [6sningarna

for vara kunder. Din framgang ar var passion.

Las mer om oss pa var hemsida, www.stenbergs.se

www.stenbergs.se ST E n B E RG S
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Tony Olah pd Tovend AB har lidng erfarenhet och kunskaper inom
plétbearbetningens vérld. P& BlechExpo hélsade vi pa hos tva av
de agenturer pa den svenska marknaden som &r ledande fabrikat inom sina omréden.
Loewer &r en tysk maskintillverkare av slip-och gradmaskiner.

- Svensk industri har mottagit Loewers maskiner pé ett mycket positivt sétt och &r numera ett etablerat fabrikat fér svenska

plétbearbetningsféretag. Vi visar en maskin pé Elmia produktionsméssor i Maj nésta &r.

Nésta fabrikat dr den turkiska maskintiflverkaren Baykal som inte behdver presenteras. Man &r en stor leverantdr till svensk
industri med sitt breda program av plétbearbetningsmaskiner. Vi pa tidningens redaktion har skrivit manga intressanta artiklar
om maskinfabrikatet. Ett av de féretag som investerat i maskiner fran Baykal bade med och utan automation dr NIBE i Markaryd.

- Det &r Baykals stérsta kund i Sverige och man investerar kontinuerligt vidare i fabrikatet. Vi har ett mycket bra samarbete och
det Hr fortsétta fér NIBE &r ett féretag som investerar i sina fabriker | Sverige och man har ett stdndigt behov av att utveckla sina
processer med ny maskinteknik, sa Tony Olah.

Durma &r numera en etablerad maskintillverkare fér de europeiska
marknaderna och Intercut har salt mycket bra ur det breda sortimentet
av platbearbetningsmaskiner till svenska industriféretag.

Idag hér pd méssan visade Anders Holgersson upp en fiberlaser med
ny design som innebér att operatéren pa ett mycket mer ergonomiskt
sétt kan skéta sitt jobb. Atkomlighet och anvéndarvénlighet &r tvd ord
man kan anvénda fér att beskriva Durmas nya design.

Ny agentur hos Intercut. Det tyska féretaget
Kohler tillverkar maskiner fér att rikta plat. :
- Om pldten &r ojdmn eller bucklig sa
kér operatéren den igenom maskinen och
pléten/detaljen blir helt plan. Allt verifieras
med olika fédrger via ett vision system inom =
de toleranser som kunderna krdver. Det blir
mer och mer robotsvetsning ute | plétverk-
stdderna och dé stéller det hégre krav pd
att platarna skall vara helt plana, sa Anders
Holgersson pé Intercut AB.

NUMALLIANCE &r en maskintillverkare av
tradbockningsmaskiner. Lés en utfériig arti-
kel om féretaget i nr 4 2019 (se mekpaoint.
se - arkiv). Pa BlechExpo hade man en lite
monter da Tube & Wire dr den méssa som
man satsar stort p4.

Pé fotot ser vi Patrick Maurissen som
&r forséliningschef fér den nordiska mark-
naden tillsammans med séljiteamet fér
Sverige - Axelent Engineering AB.

Den dolda fabrikskapaciteten frigors
” .. ” . . . .
genom ratt digitaliseringsverktyg

Ricky Hansson, Head of Process Application

Salvagnini Italia S.p.A missionerade om den smarta fabriken
pé BlechExpo.

- Nyfikenheten dr mycket stor och jag har haft sma féredrag
och visningar konstant hela veckan fér intresserade och nyfikna
méssbesdkare, sa Ricky Hansson.

Vi har skrivit om det, andra tidningar har skrivit
om det, ndstan alla har ldst artiklar om framtidens
smarta fabriker.

Utvecklingen gar snabbt nu, manga aktorer dr vil-
liga att spendera stora pengar for att nd Nirvana, en
SMART FABRIK som &r totalt autonom med Artificiell
Intelligens. 3 - 5 ar framat i tiden kommer situationen
for industrin att se helt annorlunda ut, sa det dr hog
tid att starta arbetet idag, inte vinta till imorgon for
da kan det vara for sent, varnar Ricky Hansson.

Trycket pa tillverkningsindustrin ékar fér varje
dag som passerar, om man vill vara med imorgon
giller det att satsa idag. Tid ar framtidens valuta, tid
bade vad det giller utveckling och testning av nya
produkter samt optimering av flode for att tillverka
slut produkten i fabriken, menar Ricky Hansson.

Det &r nu hog tid att tillverkningsindustrin tar sig an
de strategiska utmaningar som nu véntar runt hornet

om hur man skall digitalisera och vad som skall prio-
riteras om man inte skall hamna pa efterkilken. Att ta
beslut om att digitalisera dr inte annorlunda &n andra
beslut som man maste strategiskt ta i ett storre foretag.
Och digitaliserar man bara for sakens skull s& leder det
inte till de stora vinsterna som man efterstrdvar.

Sa mycket fokus som det nu dr pa Industri 4.0 har
det aldrig varit tidigare. Och det tyder pa att det ar
ett mycket viktigt incitament f6r vérldens industri.
Efter mer dn 35 ars erfarenhet i 40 olika linder, bestk
pa dver 800 olika f6retag, designat nya fabriker och
optimerat existerande fabriker férsoker Ricky hir och
nu att ge svar pa framtidens tillverkningsstrategier och
hur Salvagnini kan hjélpa till med, inte bara maskin-
system utan dven mjukvara som styr och behandlar
en enorm méngd data s& att médnniskan pa ett enkelt
sétt kan f& en verskadlig bild av sina processer, som
via Al kan optimera sig sjélvt,
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For att ta del av erbjudandet kontaktar ni MG Verktyg och investerar i en
matutrustning (krymp, balansering, forinstallning) eller verktygspaket
fran Haimer fér minst 150 000:- ex. moms f6re den sista februari 2020.

fox svensk
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: verkstadsindustri

| erbjudandet ingar en utbildningsresa med Glenn Hysen.
Resan gar till Augsburg dar vi levererar fler Gverraskningar
bl.a. en fotbollsmatch i Bundesliga.
www.missaintedetta.nu

Kontakta MG Verktyg AB ¢ 031-54 11 11 « info@mg-verktyg.se
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' Automatische Bomblerung
eu A und Werlzeugsklemmung.

Hos CIDAN Machinery tréffade vi Lars Olander och Joakim Dovrén som visar det senaste inom
dubbelbockande kantvikmaskiner, FORMA Z. Maskinen eliminerar tunga Iyft och hanteringen av
piat, vilket ocksd Gkar kvalitén och noggrannheten pa den bokade produkten. Vid arbete med "tra-
ditionefla” maskiner fér platbockning, innebér det tungalyft och bristande ergonomi fér operatéren,
vilket minimeras med FORMA Z.

The BASE: "The basen™ ér en hégeffektiv och helautomatisk produktionsanléggning fortillverk-
ning av pldtprofiler.

CIDAN, nulT, Forstner och Thalmann, &r fyra vélkdnda och innovativa féretag bakom The
BASE. The BASE dr en mycket effektiv och intelligent produktionsanidggning, det dr véridens
férsta och enda helautomatiska flexibla produktionslinje fér platprofiter. | kombination med
nulT programvara, som sékerstéller processoptimerad bestélining, planering och produktion.
The BASE 6kar produktionseffektiviteten pé ett aldrig tidigare skddat sétt, séger Lars Olander.

Lars visar ocksé nya kantvikmaskinen FX PLUS med automatisk plattjockleksinstall-
ning och bockcentrumjustering, vilket innebér enklare handhavande av maskinen och
okad kvalité pa den tillverkade produkten.

I montern fanns det ocksa en klippstrédcka fran FORSTNER med programstyrda
slittknivar. Det tar mindre dn 1 minut att stilla maskinen, helt automatiskt!

CIDAN har varit en trogen utstéllare pa BlechExpo i mdnga dr, méssan &r viktig
fér oss med manga besékande frin hela Europa. Vi samarbetar med Thalmann som
visar en 6,4 meter dubbelbockande maskin i var monter. Thalmann dr en Schweiz
tillverkare, den lingsta maskin de har tillverkat dr 18 meter.

Med manga forfrdgningar och sdlda maskiner sa kommer CIDAN ftillbaka nésta
BlechExpo ocksa, avslutar Lars Olander med.

samarbete leusberger = Bihler

Nya standardiserade stans- och bockverktygsstall for
Bihler NC-pressar. Bihler fortsidtter att utveckla sitt
LEANTOOL koncept. Standardiserade verktygsstéll har
utvecklats tillsammans med Meusberger, en ledande till-
verkare av standardverktyg vilket sékerstéller ytterligare
tids- och kostnadsbesparingar. Starttiden fran order till
produktionsstart kortas och berdkningen av verktygs-
kostnader forenklas.

Med LEANTOOL-systemet som bas har Bihler
vidareutvecklat standardkonceptet i samarbete med
Osterrikiska Meusburger Georg GmbH & Co KG i form
av standardiserade verktygsstill for Bihlers NC-pressar
samt fér RM-NC- och GRM-NC-maskinerna med press-
krafter pd 200 kN, 300 kN och 400 kN. Verktygen, med en
lingd upp till 596 mm, finns i typerna “"SBH tunnel snitt”
och “SBP Fjiadrande styrplatta” for hdgprecisionsartiklar
och stora volymer.

Sakrare berdkning

De standardiserade verktygsstdllen dr en innovation
pa marknaden och &dr det senaste resultatet av ett
mangéarigt samarbete mellan Bihler och Meusburger.
Idén till standardiserade verktygsstéll var ett resul-
tat av tydliga krav; “Vart mal var att befria kunderna
fran tids och kostnadskravande enstycksproduktion
med standardiserade verktygsstall” forklarar Armin
Chiesola, forsdljningschef pa Meusburger. “Med de nya
verktygsstillen, har vi tagit idén med standardisering
inom stans- och bockning &nnu lingre. An en géng
minskas tiden fran order till produktionsstart och det

dr enklare att kostnadsberdkna jobben”, ligger Mathias
Bihler, Otto Bihler Maschinenfabriks dgare och direktr
till. “De hogkvalitativa verktygsstillen &r mycket mer
ekonomiska dn individuellt tillverkade konstruktioner
och dr snabbt tillgdngliga.” Samtidigt som de utmarker
sig genom manga praktiska funktioner sasom referens-
kanter, vridsdkring och fastgéngor.

Armin Chiesola, Meusburgers férséljningschef och Mathias Bihler, Otto Bihler

Dubbel tillganglighet

Sist men inte minst, reducerar de standardiserade verk-
tygsstéllen d@ven risken fér fel under tillverkningsproces-
sen. Ingenjorerna kan fokusera pa andra processteg. Hos
Bihler, anviinds redan de nya stans- och bockverktygsstl-
len som komponenter i kompletta verktygslésningar. De
kan bestillas separat online fran Meusburger, dar finns
dven en designguide f6r individuella lgsningar.

Maschinenfabriks dgare och direktér ser fram emot ett framgdngsrikt samarbete.



Easy selection
- ratt val for dig

Mitsubishi Materials gér det |att for dig att valja det rétta
vandskdret som spar bade tid och pengar.

Easy Selection ar ett urval av de mest universella sorterna och
beldggningarna for att [6sa de allra flesta uppgifter du stalls infor.
e Okad produktivitet

e Mindre lagerhallning

e Hog kvalitet till fornuftigt pris

Det ar vara popularaste och mest beprévade svarvskar, som vi kan
leverera med toppkvalitet till ett riktigt fornuftigt pris.

Ladda ner din katalog pa:
https://collyverkstadsteknik.se

‘ a ” Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

Ver kstadSTeknik Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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Har 1 Mora ar det massingen
och nya miljokrav styr bearb

FM Mattsson dr Sveriges aldsta krantillverkare. Redan
1865 grundades FM Mattsson av Frost Mats Mattsson, och
har sedan dess varit en féregangare for hela branschen. Till
att borja med tillverkades urverksdetaljer till Moraklockan,
luskammar, pinglor, spannen och baksporrar. Ar 1876
gjuter Frost Mats sina forsta fat- och pannmurskranar.

En stor del av FM Mattssons framgéngar genom &ren
har grundats av alla de skickliga och uppfinningsrika
innevanare som bor och verkar pé foretaget i byn Ostnor
i Dalarna. I generation efter generation har hantverkstra-
ditioner gatt i arv, och kunskaper om méssingens innersta
hemligheter vardats 6mt. Massingen &r traktens eget guld.
Blandarna utmérker sig framforallt {6r sin hoga kvalitet
och sina innovativa tekniska losningar. FM Mattsson var
till exempel forst med keramisk tatning, trddgardskranar
som inte fryser och tva varldsunika losningar; mjuksting-
ande ettgreppsblandare och sikerhetsblandare.

Man tillverkar idag ungefdr en miljon blandare per

MATTSSON
MORA. 5 GROUP

Per Grudin, Anders Kock och Andreas Klockar

ar pa fabriken i Mora. Volymerna 6kar och officiellt har
foretaget en expansion pa c: a 7 % per ar. Man har en 80
% marknadsandel i Sverige sd mycket i framtiden handlar
om att expandera pa exportmarknaderna. Och kvalitets-
kraven pa produkterna ar mycket hoga.

Koper man en produkt fran FM Mattsson, s gar den
inte sénder och den ldcker inte, det gor varumarket
vildigt starkt i hela virlden. S& dérfor behover pro-
duktionsapparaten hela tiden fordndras och forbéttras.
Idag skall vi skriva lite om hur man fick ordning pa
bearbetningen av de produkter som man tillverkar och
som idag &r i blyfri méssing.

I takt med en 6kad miljbmedvetenhet hos allmidnheten har
industri och samhdlle satt ett allt storre fokus pa produk-
tion fér en hallbar miljo.

Missing ér ett exotiskt material som inte tillhér nagra
av de mer vanliga materialen som industrin bearbetar

som olika stalsorter och aluminium. Méssing anvands
dédremot som tillverkningsmaterial for vattenkranar och
blandare. Sma mangder bly tillsitts traditionellt som lege-
ring i méssing for att underlitta gjutning, maskinbearbet-
ning och varmbearbeining. Men bly ar ohdlsosamt ur ett
hélsoperspektiv och dr darfor under utfasning i samhallet.

5a en overgéng sker just nu i branschen och maste ske
for enligt nya miljélagar skall blyfritt material anvindas

Blyfri m8ssing

1 bearbetningen

tack vare nya
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REPORTAGE 2

som ar guldet
etningsprocessen

och det blir allt mer reglerat men det skapar problem for
maskinbearbetningen. Och de skirtekniska fordelarna ar
ofta markanta dn motsvarande blyfria alternativ.

Kraven pd allt mer designade produkter med mer avan-
cerade och fina frista ytor, polering och med hégglans
pa missingsprodukter okar. Genom att man tar bort bly
i dessa material sa forsimras bearbetningskapaciteten.
Okad forslitning av verktygen samt problem med spa-

skapade problem
men lostes

skdrsoxrtexr

Mitsubishi VIPX200 - véndskérsfrdsverktyg

Méssingen "guldet” stdr pa

nor ger en minskad processidkerhet och produktivitet.
For i allmanhet har man hgre specifika skirkrafter och
skirdata vid bearbetning av den blyfria massingen som
&r ett hdrdare material.

Per Grudin och Andreas Klockar dr tva av alla tekniker
som varje dag runt om i industrisverige arbetar med att
forbéttra sina processer i stort och smatt. Per har arbetat 3 dr
pa fabriken i Mora som operator och Andreas har ndrmare
20 ar i yrket som produktionstekniker pd FM Mattsson.

— Vi bearbetar vissa serier, allt mer i blyfritt méssings-
material och vi fann att vdra operatorer inklusive mig sjélv,
fick byta skér extremt mycket och detblev dven sprickor
i skruvarna som skall halla skéren pa plats och sprickor
i skiirkroppen, sdger Andreas Klockar.

— Vi horde oss for pd marknaden och tog kontakt med
Anders pé Colly Verkstadsteknik f&r att htra om man

k6 in till bearbetningscellen. |

kanske hade en 16sning pa vért problem, sdger Per Grudin
och fortsitter;

- Var ddvarande leverantdr kunde inte hjilpa oss och
vivar tvungna att hitta nya l6sningar dd produktserierna
med blyfri méssing blev allt fler. Tittar vi generellt pa var
skdrande bearbetning sd har vi en egen verktygsavdelning
som tillverkar de olika stegverktyg som vi behover i var
produktion. Verktygsmaskiner med 5-axlig teknik och
automatiseringar med robotceller har ocksa bidragit till
att utveckla var produktion. Men ibland stéter man pa
problem och behéver hjélp utifran.

- Det handlar fér oss om automatiserade processer
och da behover vi ha verktyg i magasinen som vi kan
lita pd. Forr var det fler maskiner och fler operationer,
iflera tempon for att fa en produkt firdig, idag gor vi allt
klart i en maskin, i olika tempon, “i en smill”, forklarar
Andreas Klockar.

Forts. sida 24 >>
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Nya frasverktyg gav
halverade kostnader for skar

Operatorerna far nu tid till andra
arbetsuppgifter = hogre produktivitet

Mitsubishi WSX445, planfrés i olika storlekar.

Verktygsapplikation

Problem, onormal skératgang inom fréasning.

Losning: Mitsubishi VPX200 - vandskarsfrasverktyg. Tuff, mangsidig,
med tangentiella dubbelsidiga vandskir, palitlig vindskérsfras for
all sorts bearbetning.

— Hir finns 8 olika typer av legeringar tillgdngliga for att ticka
bearbetning av allt frin kol-, rostfritt- och hirdat stél till gjutjirn och
virmebestindiga material. En kombination av Mitsubishi Materials
TOUGH SIGMA -beldggningsteknologier for bdde PVD- och CVD-
belagda skir ger toppmodernt skydd &t hardmetallsubstraten, siger
Anders Kock Colly Verkstadsteknik.

Verktygsapplikation

Problem - onormalt slitage pa skér inom planfrasning.
Losning: Mitsubishi WSX445, planfrds med 8 eggar/skér, samt
4 olika brytare (Light, medium, rough och heavy) sa att skiren pas-
sar denna applikation, detta ihop med 10 olika legeringar + ett slipat
obelagt skir gor att det finns kombinationer som passar alla verkstader
som behdver en palitlig och lattskdrande frés med lag driftkostnad,
forklarar Anders Kock.
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Planfrasta yror och hém

Hég autormatiseringsgrad bery&er skra .
prosesser, betyder permanent riggade verktyg.

Sammanfattning

- Vi pd Colly Verkstadsteknik har haft ett samarbete med FM Mattsson
i manga ar. Trenden &r ocksa att pd senare dr sa har vi fatt mojligheter att
leverera och supportera dem med allt fler tekniska verktygslosningar. Ett
Okat samarbete helt enkelt, sdger Anders Kock.

— Tittar vi pa dagens agenda s4 hade man hér p4 FM Mattsson problem
med livslingden pa verktygen nér det géllde tillverkningen i serier med
den blyfria méssingen, s@ man kontaktade mig och jag fick ett intressant
uppdrag att sitt mig in i. Nu har vi alltsa ldngt mer dn halverat kostnaden
pa skar och fatt en mycket sdkrare process, i och med den betydligt langre
verktygslivsldngden si har kunden mer 4n att sparat pengar ocksé vunnit
mycket tid pa detta, sdger Anders.

— Nu har vi fatt en mycket béttre ekonomi och en sdkrare process nér
det géller bearbetningen av var blyfria massing. Nu idag handlar det om
att vara operatdrer bevaka processen genom att lyssna och se for man
kommer langt inom den skidrande bearbetning med att lyssna och se. Och
alla verktygsbyten dr nu minimerade vilket har gett oss en battre tillvaro
i produktionen, avslutar Andreas Klockar pa FM Mattsson i Mora. B

Ny pa nytt

Omslipning forldnger livsldngden pd vdrdefulla verktyg
och gbr din produktion ekonomi- och miljgsmart.

Vi &r certifierade specialister pa omslipning av
borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och beldagger
alla fabrikat med bésta kvalité enligt era dnskemal

angéende slipning och mérkning med mera.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart [6sning for er.

Lolly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se

+GF+

GF Machining Solutions

System 3R - HAAS
Automation

20 positioner ... eller 60 positioner

System 3R
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PCBN GHD-8

Nyheter fran Gesac forbattrar
industrins produktionsekonomi

En gang arligen samlar kinesiska varldskoncernen Gesac sina
exportpartners for en veckolang presentation av det senaste
inom verktygstekniken. I takt med Gesacs starka tillvaxt okar
successivt evenemangets omfang och arets event giastades av
over hundra deltagare fran Europa, Asien, USA och Australien.

Varmlandska verktygsdistributren Edeco Tool dr ett av foretagen som nyligen atervant
fran Gesacs huvudanldggning i Xiamen pa den kinesiska dstkusten. Med bagaget fyllt
av information smélter man som bést intrycken fran ndgra intensiva dagar.

- Trots ett flertal tidigare Gesac-bestk upphér man aldrig att imponeras, konstaterar
Anders Hoogh, Edecos VD. Gesacs innovationskraft dr enorm och allt presenteras pa
ett oerhort professionellt sétt.

Urstark utveckling ‘
Trots en begynnande “konjunktursvikt” kan Gesac — genom stora exportframgangar ;
— visa pa starkt tillvaxt. Fér att mota en vixande efterfragan invigdes nyligen en helt
ny anldggning i Tongdn som kommer att férdubbla produktionskapaciteten upp till en
niva av 80 miljoner vindskér per ar.

En ny fabrik fér hardmetalldmnen byggs ocksa i Thailand, med férvéntad produk-
tionsstart varen 2020.

Forts. sida 28 >>

Delar av Edecos delegation

e .
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— Investeringen i Thailand gors mot bakgrund av den pagéende tullkonflikten
med USA, berittar Anders

Ho6gh. Den amerikanska marknaden dr viktig fér Gesac och tullmurarna
mot USA stiller till problem.

An starkare nér konjunkturvindarna vinder
Samarbetet mellan Edeco och Gesac har pagatt sedan 2016 och har varit lycko-
samt for bada parter.

Forsdljningsvolymerna viaxer konstant och Gesacs produkter far ett varmt
mottagande bade i Sverige och Danmark.

- Vara inledande volymmal har 6vertriffats med bred marginal, sdger Anders
Hoogh. Gesac dr redan idag en av véra viktigaste leverantérer men kommer -
genom sin hogintressanta kombination av hog kvalitet till mycket attraktiva
priser — att bli en dn sttrre vinnare nér vi tar steget in i en osékrare konjunktur.
Nar det blir tuffare tag pa marknaden, dkar fokuseringen pa bra verktygsekonomi.

Vérldsnyheter som lockar

Under fem hektiska oktober-dagar presenterades nysatsningar inom ett flertal
omraden. Det som starkast fingade Edecos uppmérksamhet var vidareutveck-
lingen av det tidigare framgangsrika korthalsborret GHD, en ny serie CBN-skér
samt nya vandskérsserien GM3220 for bearbetning i rostfria material.

Nya hogpresterande korthalsborret GHD-S ér en forbattrad version av forsélj-
ningssuccén GHD. S-versionen anvénder samma patenterade vandskir (QPMG)
som befintliga GHD men har fatt modifierade skdrldgen. En nyhet &r ocksa skér
for bearbetning av rostfria material.

— Gesac har som vanligt testat produkterna noggrant, fortsitter Anders Hodgh.
Utfallet & mycket positivt. Halkvaliteten ar visentligt béttre &n tidigare samtidigt
som prestandan dkar med Gver 150%.

GHD-S kommer att erbjudas i dimensionerna 14-40 mm i 2D/3D/4D/5D.

Belagda CBN-skir dr ett av Gesacs absolut starkaste omrdden och vicker
dérfor stor nyfikenhet hos Edeco.

— CBN-skér med beldggning ger en stabilare livslingd vid bearbetning dar
emulsioner anvénds, fortydligar Anders Hoogh.

Jamfort med tidigare versioner har de belagda CBN-skéren ocksd en ligre
friktionskoefficient och dérigenom en forbittrad spdnavgang. Ytorna pa bear-
betad detaljer &r bittre och beldggningen underlittar dessutom fér operatéren
att se forslitning. Omfattande tester visar pa livslingdsdkningar pa upp till 30%.

En tredje produktgrupp, som Edeco omgdende lyfter in i sitt sortiment, dr
Gesacs nya vandskéirsserie GM3220 f6r svarvning av rostfria material. Skiren
har utvecklats for att optimera bearbetningen hos tillverkare av t.ex motorer,
ventiler, ror och flinsar.

- GM3220 &r byggt kring ett nytt micro-grain hardmetallsubstrat som belagts
med en Nano PVD-beléggning i flera skikt. Resultatet dr ett vindskdr med extremt
hog slit- och varmeresistens.

Under 2020 introduceras dessutom tva nya hardmetallsubstrat for bearbet-
ning av rostfria material.

- Genom de nya substraten far Gesac ett komplett sortiment for bearbetning
av rostrifria material, avslutar Anders Héogh.

Mer information:
www.edeco.se

Livslangd/stabilitet

_ _Mec:ielyérde

Medelvarde

Obelagd Belagd

Anders Hédgh, Edecos VD




www.protech.se

Komplettera din verkstad
med additiv tillverkning

Med en 3D-skrivare fran Xact Metal kan du komplettera din maskinpark med
innovativ teknik som gor att just din verksamhet kommer att ligga i framkant.

Protech erbjuder professionella 30-skrivare for metallutskrifter till ett pris som gor det majligt for de flesta
mekaniska verkst&ader att investera i. Nar du valjer en l6sning for additiv tillverkning i metall fran Xact Metal

far du en 3D-skrivare som:

anvander den valkanda tekniken 'Metal Powder Bed Fusion'.
har ett brett utbud av metallpulver i rostfritt och verktygsstal.
erbjuder hog utskriftsprecision och detaljrikedom.

har en byggvolym for utskrift av flera detaljer samtidigt.

har en lag driftskostnad och skapar kontroll dver kostnader.
ar enkel att installera och anvanda.

X XACT METAL

Kontakta oss idag sé hjalper vi dig vidare. Maila oss pa
info@protech.se, eller ring 08 - 534 708 0OO.
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khn & Land lanserar
sma, slimmade hydraule-
chuckar

Nyo Extrem. Kraftfull.
RT 100 XF Borret

120 ars erfarenhet av tillverkning, innovation och samver-
kan: det &r anledningen till var framgang och vad som gor
Giihring till en marknadsledande full-service leverantor.
Detta har méjliggjorts tack vare var R&D avdelning som
utvecklar geometrier, var produktion, var egen ramate-
rialstillverkning samt vara slip- och beldggningssystem.
Dessa komponenter sitter tillsammans standarden for vara
produkter och méjliggor att vi kan sitta nya standarder
som giller for hela industrin. Denna ledande expertis
star som grund for det nya RT100 XF borret. Exceptionell
prestanda och en kvalitativ férdel. Med oévertraffad kraft
och garanterat enastiende bearbetningsresultat fér dina
processer.

Ny metall och nanoFire belaggning

Extremt hdrd, ndst intill obrytbar: hardmetall som dr spe-
ciellt framtagen for det nya RT100 XF borret. Materialet
balanserar mellan hardhet och seghet genom den unika
kombinationen av volframkarbid och kobolt. Den speciella
strukturen for detta sammansatta material har en aterskér-
pande effekt. Brott i materialet som normalt paskyndar
verktygsslitage férekommer inte ldngre. Férutom titan och
kvéve sa innehaller den beprévade nanoFire beldggningen
dven aluminium som kinnetecknas av en hég hardhets-
nivé och bra varmetalighet. Sarskilt efterbehandlingen har
optimerats pa ett holistiskt sétt, vilket innebdr att det finns
en optimal koppling mellan den nyutvecklade metallen
och den beprévade nanoFire beldggningen. Denna speciellt
utvecklade for- och efterbehandling gor att belaggnings-
processen far en jamn och bra vidhaftighet och gor den
dérfor betydligt mer robust.

fOor langdsvarvar

GRIP Hydro SwissTurn d&r namnet pa de nya, sma hydraulchuckar f6r langds-
varvar som nu lanseras i Sverige.

- Det unika &dr den lilla storleken fér lingdsvarvar, flexibiliteten med hyl-
sor och den héga noggrannheten, kommenterar Magnus Wahlquist, teknisk
forsdljning Verktyg Ehn & Land AB.

Hylsor med @3-12 kan anvéndas. Hallarna passar i de flesta forekommande
fabrikat bade for frontbearbetning och bakbearbetning. Special erhilles pa
forfragan.

Sydkoreanska GRIP Hydro Line har férutom sitt nya program for langds-
varvar dven ett komplett program fér frasmaskiner. Genomgdende tema for
dessa hallare dr <0.003 mm i kastavvikelse.

Mer information:
www.ehnland.se

Dina fordelar:

* Kombinerad optimering av alla verktygsparametrar
majliggor utméarkta mamingshastigheter och excep-
tionella avverkningshastigheter

- In-house exklusiv efterbehandling fér maximal
prestanda

e Minskade cykeltider i maskin fér svarbearbetade
material och specialapplikationer for serieproduktion

Enastdende kvalitet ar standard:
geometri och mikrogeometri
Den robusta konmantel-geometrin och den konkava
huvudskireggen gir RT100 XF till ett extremt robust verk-
tyg for anvéindning i stAlbearbetning, rostfritt stil, gjujarm,
speciallegeringar och hérdade stal upp till (<45 HRC).
Fyra styrlister greppar extremt tidigt vilket i sin tur gér
att koncentration blir perfekt. Detta garanterar en perfekt
borrkvalité, forbattrad rakhet och finish — och dr darfér
standard pa RT100 XF borr fran 5xD och uppat. Tredje och
fjarde styrlisten sakerstéller en perfekt rundnogrannhet.
Spanorna transporteras bort snabbare genom de pole-
rade spankanalerna - detta skyddar dérfor borrytan och
minskar ocksa bearbetningstemperaturen avsevart.
Mikrogeometri i en form av en skdrande avrundning
av skdreggarna ger en stabilare och effektivare skiregg.
Originalkvaliteten aterstélls vid vara servicecenter.

Mer information:
guehring.com



maskinab

Servoelektriska kantpressar

Finns med 6ppning pa upp till
800mm for bockning av djupa lador

bmdd

150 tons presskraft pa 1,6m

e 2D programmering

e Allt servo elektriskt

* | dg energikostnad

» HOg noggrannhet

® Fnkel programmering

e | &tt att integrera i robotcell

Kontakta oss fér mer information! www.maskinabh.se

Maskinab teknik AB | Box 804, 441 17 Alingsds | Tel 0322-64 33 70 | E-post info@maskinab.se

. MADA
PRISBELONAD TEKNOLOGI

Banbrytande teknologi for laserskarning

Revolutionerande kontroll
R o
av-laserstralen

MtinsterletE‘ﬁnq av laserstralen
och kontroll av KERF bredden

Vinnare av MM Award
pa EuroBLECH 2018
i skdrande bearbetning

Kvalitetsforbattring
50% bittre skarsnittskvalité jamfort
med konventionella fiberlasermaskiner

Lagre kostnad per detalj
T T . _ Hogre produktivitet med mindre effekt
m—— | R —— och investeringskostnad

] i =
vnms 3015A),..

AMADA SCANDINAVIA AB
[=1; EI Tfn: 0322-20 99 00

Growing Together with Our Customers

Email: info@amadasweden.se
E www.amadasweden.se



B Maskinoperatiren Nr 8 | November 2019

Messer bjod in till ett tekniki

Hela den svenska delegationen pé plats hos MESSER Cutting Systems.

Under Messer Technology Days, presenterade den tyska maskin-
tillverkaren de senaste innovationerna inom termisk skérning
och flexibla processlésningar med en digital ndrvaro i fokus.
Man presenterade ett program kring nuvarande utmaningar for
metallindustrin och dess framtid. Man dryftade ockséa konkreta
problem i den dagliga industriverksamheten samt visade pa nya
praktiska losningar. Detta skedde i form av féreldsningar, diskus-
sioner, workshops och genom demonstrationer av de senaste

processerna.
Smarta ingenjérer och specialister visade know-how pa Messer
Technology Days inom ramen for ett kunskapsforum om émnet
“metallbearbetning i framtiden”. Hér fanns skérexperter med
pariners som Kjellberg, Hypertherm, Beuting och Remmert samt
kollegor fran Messer Group, Messer Industrial Gases, Spectron
och Castolin som demonstrerade sina produkter och tjanster.
Digitala processer och molntjdnster, maskiner som dr upp-
kopplade, automatiserad produktion, pA manga sdtt dr detta
redan en realitet som inte gér att stoppa och kommer i framtiden
att vara en av flera avgtrande konkurrensfordelar. Alla som, till
exempel med hjilp av en surfplatta, kan kontrollera realtidsdata
om underhillsstatus, drifttid eller produktionsforlopp, har alla
data till hands. Med hjilp av fjdrrglaségon och en motsvarande
App kan manga servicefrdgor klargoras i realtid, utan behov av
ett teknikbesik pa plats. Allt for att gora en komplex vig till en
effektiv framtid nagot enklare.

|

1

i
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Den nya maskingenerationen presenteras fér forsta gangen, varl-
den 6ver vid drets Technology Days.

Messer presenterade sin helt nya “Global Machine” utvecklad
och framtagen av Messer Global Team i TYSKLAND-USA-KINA-
INDIEN. Den dnnu ej namngivna maskinen har en helt ny design
som en forsta del i ett nytt innovativt koncept. Klar for Industri 4.0
med smarta system for att sdkerstélla och bevaka produktioner.
Tack vare ett koncept kommer dven investeringsnivan fér den
nya maskinen bli konkurrenskraftigt. Imponerande prestanda
med 50 m/min i positioneringshastighet kan kombineras med

Teknologiforum med visioner och

CEO Oliver Friz 6ppningstalade fér intresserade dhdrare.
3

TECHNOLOOY
DAYS

AT
MESSER

Tuff skdrning med precision.
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ntensivt event = Technology Days

avancerade aggregat for bla fasskérning i upp till 50 mm kolstal.

- Det vi avslojade under teknikdagarna var inga marginella
forandringar i utrustningens design. Den hdr gangen har vi
skapat ett helt nytt koncept, en milstolpe for var framtida gene-
ration av skirlosningar, avslgjade Oliver Friz, VD for Messer
Cutting Systems GmbH i Gross-Umstadt under invigningstalet
for besdkarna. Oppen och modern design med den senaste
tekniken. Pa detta sétt kan vi uppfylla de enskilda kundernas
individuella krav pa ett modernt produktionssystem, skréd-
darsydda for att médta produktivitet och effektivitet.

= Vi tiénker inte léngre maskiner eller produktion, utan
vara "cutting experts” ser effektiv metallbearbetning som en
harmoniserad mosaik. De enskilda komponenterna bestar av

maskinen med lamplig skdrteknik, den anpassade mjukvarulés-
ningen och automatisering i kombination med néra anslutning
till befintliga IT-system. Resultatet blir en komposition som ger
anvindaren bésta produktivitet. Det bor faktiskt ocksd méjlig-
gora en objektiv utvirdering av den totala produktiviteten
genom utvirderade uppgifter och, om nédvéndigt, underlétta
ldampliga korrigeringar for att halla produktionen pa hégsta
niva hela tiden. Att g& pd “magkinsla” var igdr och tillhor det
forgangna, kvalificerad datainformation éppnar upp en enorm
optimeringspotential for de flesta foretag och ger ett resultat
som tar bort risken for méanskliga fel, enligt Oliver Friz.

Messer Cutting Systems har éver 1 000 medarbetare som
tillverkar Gver 1 000 maskiner per ar och man finns represen-
terade i dver 50 linder. Messer Group (MEC Group) dgs av
familjen Messer alltsedan starten i Frankfurt 1898. Totalt arbetar
nédrmare 3000 personer inom MEC Group och man omsétter
ca 6 Miljarder SEK.

Sortimentet innehaller maskiner for gas, plasma och laser
for skdrning och omfattar dven handstyrda maskiner samt
maskiner och utrustning f6r gassvetsning, skidrning, 16dning
och uppvarmning. Reservdelar, reparationer, modernisering,

Forts. sida 34 >>

Anders Pettersson, Ulf Karlsson och UIf Oberg, hér finns
mycket samlad kunskap och kompetens inom skdrming.
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Plasmatillverkarna Kjellberg och Hypertherm visade nya strémikéllor som kunde kommunicera, en anpassning
till Industri 4.0. Kjellberg hade dven sénkt ljudnivdn med 50% pé de nya modellerna, beréttade Ulf Oberg.

>

underhéll och service samt miljéteknik rundar in produkt-
portfdljen. Egenutvecklade mjukvarultsningar optimerar
produktions- och affarsprocesser. Produktsortimentet har
dven lésningar fran teknikpartners, till exempel inom auto-
mationsomradet, framférallt automationslésningar som
ar anpassade for lite tjockare plat for okad produktivitet,

Intercut Sverige AB har representerat Messer Cutting
Systems i over 35 ar pa den svenska marknaden. Anders

/

Pettersson, VD och dgare av Intercut Sverige AB sedan
1998 sdger.

“Vi gldds at den stora satsning som familjen Messer
har gjort for Messer Cutting Systems. Nu tar vi ett stort

steg framat med nya maskiner, programvara som har en
ledande position inom digitalisering men inte minst s&
finns en positiv attityd att lyssna intensivt pa kundernas
onskemal”.

[ o "

P4 bilden frén vénster till héger; Hannes Férnstrand Lycksele Industriservice, Ulf Oberg Kramtec, Emil Holmstrém SITAB, Mikael Fasth SITAB, Leif Mellin

- Fran Intercuts sida sd fick vi uteslutande positiva
kommentarer fran de 35 personer fran Sverige som beskte
Messer i Tyskland. Det var frimst nya 16sningar kring
programvaror med smarta hjdlpmedel inom automation,
aggregat for borrning och fogberedning samt inte minst
annu enklare styrsystem som ronte intresse, rapporterade
Anders Pettersson

Forts. sida 36 >>

QOSTP, Ulf Backlund Lycksele Industriservice, Leif Sundberg, OSTP ochNicklas Bengtsson Lycksele Industriservice.
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Joern Steinbeck frén Institutet
for produktivitet héll ett féredrag
om, ja just det produktivitet. Bl.a #.. sy
anvdnde han uttrycket som &ven HSiy ff&‘;’m.
vi i tryckeribranschen brukar séga SHAPING POssIg iy
— "skit in skit ut” och i detta fall,
s handlade det om att om man

skall digitalisera sin verksamhet J@@gg@F o e Tl TECHNg Lo
sé& méste man f6rst optimera FINSTERW.ALOE S ()ia h DAYS

fér att sedan 4 en bra plattform ANgh? e SR i -
(t.ex. arbeta med LEAN) och L] . * S

grund fér sin digitalisering.

o DTN 23-25
MESSER~SOFT 5% OCTOBER 20

remmer“'t'

we make material flow

Viérldspremidr f&r Messers nya Global Machine skdrmaskin med Hypertherm XPR 300 VWI samt ALFA Torch.

Vad tyckte kunderna

Andreas Rustan BE Group Norrkdping.
Hur ser er verksamhet ut?
- Vi representerar BE Groups skdrcenter.
Forfogar 6ver 5 stycken skidrmaskiner fran Messer.

Vad anvinder ni for maskiner/teknik och vilka digitala 16sningar anvinder
ni er av eller kommer att implementera?
- 4 gasmaskiner, 1 plasma, programéoverféring Nestix.

Vad dr era behov nir det giller maskinteknik utifrin kundernas krav idag
och i framtiden?
— Uppdatera maskinpark

Vad var anledningen till att ditt foretag bestimde sig for att skicka medar-
betare till eventet?
- Nyfiken pa ny mjukvara, samt for eventuella kommande investeringar.

Vad tyckte du var mest intressant?
- Kommande planeringssystem som verkar vara i sin linda.
Forts. sida 38 >>
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DYNA-CELL KANTPRESS MED ROBOTHANTERING
Snabb och kostnadseffektiv kantpress med robot

VAC K Dyna-Cell erbjuder maximal produktivitet, bocka sma till medelstora detaljer
med hégsta precision. Den unika kombinationen av elektriskt driven kantpress

M ETA LL Dyna-press Pro, en smidig Kuka robot och LVD's unika gripdons teknik, gér att

cellen blir en verklig tillgéng fér din produktion.
TILL LIV

Optimal kostnad-vinst lage
Perfekt matchning kantpress och robot fér hég produktionstakt

*  Snabb programmering och igéng kérning av detalj

+  Unikt gripdon som kan hantera en fantastisk vidd av produktionsdetaljer
Obemannad eller bemannad produktion

Vi hjélper er att vécka metall till liv: lvdgroup.com.
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UIf Oberg maskinséljare tittade pa den nya Hybriden tillsammans Tmr?d Hans?n och Ulf Karlsson fnterc.ut AB t.iﬂsammans med stockho.‘msféreta:‘gsn NT
med Hans Sundquist FeRex och Tony Ekstrim Visianda Malaniske. Smidesteknik Thomas Virtanen och Niclas Frigren samt Jesper Carlsson frdn Oljibe AB.

Kjell Kruse Nomeko Molkom
Hur ser er verksamhet ut.

- Viir en del av Hermano gruppen med 125 anstillda och omsiit-
ter drygt 200 msek. Nomeko bildades 1904 men startade med
skdrning 1957. Jobbar idag med tre huvudomraden skirning i gas
och plasma, bearbetning samt svetsning, frimst inom volymtill-
verkning. Vi dr specialister inom tryckkérlsplat. Bland védra kunder
dr Toyota, Alfa Laval, Volvo och ABB.

Vad anvinder ni for maskiner/teknik och vilka digitala lésningar
anvinder ni er av eller kommer att implementera?

- Delvis automatiserad verksamhet med robotar fran ABB frimst
inom bearbetning och svetsning, I det korta perspektivet ser vi dver
var skdrmingsprocess samt att spetsa bearbetningen ytterligare.

Vad dr era behov nir det giller maskinteknik utifrin kundernas
krav idag och i framtiden?
— Okad automationen och effektivare processer for att bli ytter-

ligare konkurrenskraftiga, avslutar Kjell Kruse Nomeko

Med pa teknikresan var Hans Sundquist vd pa FeRex i Byske.
Foretaget med 70 anstéllda &r ett komplett verkstadsforetag med
kompetens att ta kunderna fréan ritbordet till en komplett produkt.
Maskinparken omfattas av utrustning for laserbearbeting, plat-
formning, skdrande bearbetning, robotsvetsning och ytbehandling.

- Jag dr ute pa en liten inkopsresa i Europa dér jag soker efter en
gasskdrmaskin med multifunktioner. Vi har en komplett maskin-
park men saknar dock en maskin for gasskirning. Maskinen skall
dven klara att génga, borra och fasa. Det handlar om tuff skdrning
med precision och i grovt stal. B

Remmert Automnation System med PlasmaFLEX plétlagersystem
som &r utrustat med tvd automationsenheter, en lastenhet och en
lossningsenhet. Efter skdrningen lyfter en gaffelenhet den bear-
betade platen frén skédrbordet pé lasermaskinen, samtidigt hdmtar
vakuumenheten en ny plat frdn lagringen. S4 snart lossaren har
dterldmnat pldten till lager eller lagt den klar Idngs maskinen, matar
lastaren en ny plét till lasermaskinen. Optimerat system f6r lagring
och hdmtningsmaskin, snabbt byte av material pd rérelsestationerna.

Deltog gjorde Jonas
Karlsson, Hakan Stémne
frdn Stena Components,

Daniel Nord , Peter
Anderson fran Outokumpu
och Ulf Karlsson Intercut .
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LT-FREE

Frihet att skéra alla
tredimensionella detaljer med LT-FREE

Overtygande Effektivitet!
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40

Maskinoperattren Nr 8 | November 2019

Amada

ocandinavia

holl 5ppet hus
1 Alingsas Temat var
“Pramtidens teknologi”

AMADA Scandinavias “Framtidens teknologi” 6ppna
hus /event besoktes under 3 dagar av 200 teknikintresse-
rade kunder. Alla platbearbetningsmaskiner som visades
skapade stort intresse bland besdkarna och i synnerhet
den nya VENTIS fiberlaser.

Under 6ppna huset bestkte kunder frdn Danmark,
Norge, Finland och Sverige och presenterades dven infor
AMADAS nya skandinaviska organisation. Det sdldes flera
maskiner under de tre dagarna, dér ibland den populdra
HG ATC kantpressen med automatisk verktygsvixling.

Hur kédnns det nu med lite distans till eventet, fragar vi
Peter Book pAa AMADA.

— Mycket bra. Vi har haft ett stort intresse som bade har
givit affdrer och forfragningar pa nya mojligheter.

Amada visade den populéra Ensis-AdJ fiberlaser (6 kW) med ASF-EU héghastighets hdglager
och TK-L automatisk sorteringsenhet fér plockning, den ideala Iésningen for obemannad

produktion.

P& fotat ser vi Peter Book AMADA Scandinavia och Leif Kdldman fran det finska automa-

Vad dr era framtidsvisioner for AMADA Scandinavia
ur ett kundperspektiv?

— Ett starkare AMADA, genom att dela resurser och
kunskap over grinserna. Detta kommer att ge en dkad
tillgédnglighet framfér allt pa servicesidan.

Vad ir det forsta kunden fragar sig vid en maskinin-
vestering?

— Hur kommer denna 18sning forbdttra min vardag
och ge 6kad vinst.

Och vad dr den forsta frdgan ni stéller vid en maskin-
forfrigan?

— Vilka utmaningar har ni i produktionen och vilka
férvantningar har ni med en nyinvestering

tionsforetaget LKI som &r auktoriserad samarbetspartner till AMADA nér det géller automation.

Och vilka parametrar stills for att investera pa smar-
taste satt?

- Ménga, men en viktig punkt &r att géra en balanserad
investering. Titta pa det verkliga behovet idag, forsck att
definiera kommande flaskhalsar i produktionen. Direfter
titta pd en ldngsiktig plan som kan innefatta flera inves-
teringar under flera ar...

Vi dr givetvis nyfikna pa responsen for nya Ventis, vad
sa besdkarna?

- Responsen har varit god. Det ér flera som har kom-
menterat att kvalitén borjar likna Co2 lasern, vilket dr
vart mal med Ventis. Det har ocksa setts som positivt att
AMADA satsar pa utveckling av stralkontroll inte bara
6kad effekt fran resonator.

Forts. sida 42 >>

VENTIS 3015AJ bdrjade sélfas pé den svenska marknaden den i okto-
ber i &r. Maskinen visades ursprungligen pa méssan EuroBlech 2018.
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Fiberlaser

DET KOMPLETTA UTBUDET
FOR LASER AUTOMATION.

FRAN STAND-ALONE TILL HELT AUTOMATISKT
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Automatisk Dynamiskt kompakt Automatisk lagbugod in- 6 Moduldra lagbyggda
stapling [MCU) lagertorn [LTWS) utmatning [ADL) minitorn [MTW)

L3 kan konfigureras med hégdynamiska, kompakta automationsenheter,
utrustade med unika I6sningar for att méta alla typer av

produktionsbehov, fran manuell “Stand alone” till helautomatiska
system, inklusive stapling/sortering av skurna detaljer.
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Peter Book héll foreldsningar i digitaliseringens tecken nér
Amada demonstrerade V-Factory visuella programvara for
uppkopplad produktionsévervakning for forsta gangen i
Skandinavien. Med V-Factory gar det att 6vervaka maski-
nernas status i produktion, Nar som helst, vart som helst
och baserat pa realtids-data.

AMADA har nu lanserat V-Factory systemet som ger
realtidsdata frin AMADA:s maskiner med AMNC kon-
troll. Nar som helst, var som helst, med hjélp av vilken
internetuppkopplad enhet som helst kan man anvénda
systemet. Parametrarna som évervakas ger en bild 6ver
till exempel aktuell maskinstatus och produktionstakt,
materialanvindning, energiférbrukning och driftsanalys,
vilket ger en snabb och éverskadlig rapport av hela den
anslutna produktionsmiljon.

Snabb tillgang till korrekta och uppdaterade realtids-
data &r idag en forutséttning i branscher som behdver ha
full kontroll 6ver sin produktion och maskintillganglighet.
AMADA:s V-Factory dr utformad for att méta dessa behov
och krav i ett omfattande men dnda ldttanvént format.
Systemet bestdr av en anslutningsbox och programvara,
med detta som grund fir anvéndarna tillgdng till en sér-
skild webbsida som heter My V-Factory, webbsidan &r
kompatibel med vanligt férekommande datorer, surfplat-
tor och smartphones (Android och iOS).

Producerar maskinen? Forbereds nista program? Ar
maskinen i stand-by eller i viloldge? Stir maskinen
stilla med ett alarm?

Sadan information kan vara avgorande och mycket vik-
tig for foretagsédgare eller produktionschefer som inte
befinner sig pa fabriksgolvet, dr pa annan plats eller om
man kor obemannad drift. Aven maskinens operator har
givetvis ocksa stor nytta av snabb och enkelt atkomliga
maskindata.

En méngd nyttig information finns tillgénglig, inklusive
en fullstdndig historik 6ver samtliga program som korts

och detaljerad information om pro-
ducerade detaljer och maskin-
prestanda. Till exempel kan
V-Factory ge informa-
tion om stilltider, till
exempel att man
under den over-
vakade perioden
véntade ett visst

antal timmar pa
material, detta

kan ge vardefull
information for
kommande for-
béttringsatgdr-

der.

V-Factory ger
anvandaren infor-
mation om maskinens
drifttid, eventuella drift-
stopp, stilltider och tid da
den dr i standby-ldge. Detta ger
ett bra underlag for korrekta analys-
rapporter dver produktionen. Med en upp-
kopplad lasermaskin kan man utldsa forbrukning av
material, gas och elektricitet och for en kantpress kan man
till exempel samla in data om vilka verktyg som anvénts
mest frekvent och se hur manga bockar som utforts med
det aktuella verktyget.

Ytterligare en viktig funktion &r att man har tillgdng till
data fér maskindiagnostik, vilket leder till att man pa ett
tidigt stadie kan identifiera problem med maskinen och
darmed kan sétta in atgarder for att reducera driftstor-
ningar och stopp. Virdefull information om maskinens
dagliga underhall samlas ocksa in.

"Data fordndrar varlden” Det dr vart ansvar som

maskintillverkare att erbjuda kunderna kraften och poten-
tialen i dataanalys, sa att de kan forbéttra maskinerna
tillgénglighet, forbéttra sina produktionsresultat och utoka
sin verksamhet.”

V-Factory stddjs inte bara av alla nya maskiner fran
Amada, utan ockséd av alla befintliga maskiner med
NC-kontrollen AMNC 3i. Allt som krdvs dr en standar-
dinstallation som endast tar ndgra timmar och det paver-
kar inte den pagaende produktionen.

Forts. sida 44 >>




Nu som standard
med automatisk
verktygslasning och
programstyrd b
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CIDANPROZ )

Undvik tunga och farliga lyft av stora platar i
Goteneds Z-maskiner.

De bockar platen bade uppat och nedat utan att
operatoren behéver vanda platen.

Finns i upp till 4-meters arbetslangd och upp till 4.0 mm tjocklek (stal).

Kontakta oss nar det galler
coilhantering!

Nagra anledningar till att vélja Géteneds:

e (Goteneds ar svensktillverkade maskiner med en kvalitet som gor att de kan ga i arv. Sedan
starten 1907 bygger vara innovationer pa sakerhet, snabbhet, tillférlitlighet och flexibilitet.

* Med en Goteneds har du alltid néra till snabb service, support och underhall. Och vi talar
samma sprak som du. Tryggt och enkelt pa ren svenska.

FORSTNER Gdtened)s

CIDAN MACHINERY GROUP CIDAN MACHINERY GROUP
info@cidanmachinery.com | www.cidanmachinery.se
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- VENTIS=3015AJ lanseras
nu for fullt pa den
skandilnaviska marknaden

Och bestkarna pa oppna huset i Alingsas fick alltsa en
féorhandsvisning av AMADAs nya fiberlaser -VENTIS
3015A] — som &r den férsta lasermaskinen som har fore-
tagets unika teknologi LBC (Locus Beam Control), vilken
forbéttrar badde bearbetningskvalitet och produktivitet
i rostfritt stal och aluminium.

I konventionella skdrningssystem for fiberlaser mins-
kar energititheten i stilen nir materialfjockleken tkar,
vilket leder till en bristande effektivitet och behovet av
att fokusera ut laserstralen.

LBC-tekniken, som &r den enda i sitt slag p& mark-
naden for skidrande lasermaskiner, erbjuder en flexibel
strdlstyrning med bibehdllen energitdthet som anpassas
efter olika material och tjocklekar. Detta uppnas genom att
laserstralen styrs i ett oéindligt antal olika locus-monster
som ger hogeffektiv skidrprestanda.

Vid tillverkning av konventionella fiberlasermaskiner
dr det enda séttet att motverka forlusten av energitét-
het att 6ka uteffekten pd laserkillan. Men detta innebér
givetvis dkade kostnader, bade vad det géller investe-
ringsniva och forbrukning vid el vid anviandandet. Ventis,
som &r forsedd med endast en diodmodul pa hela 4 kW
och LBC-teknik, kan minska elférbrukningen med 30 %,
enligt AMADA.

LBC teknologin som Ventis dr utrustad med har tre pri-
mira funktioner,

e Productivity Mode - Okad produktivitet

s Quality Mode - Forbittrad kvalitet pa skdrsnittet

» Kerf Controll Mode - Palitligare produktionsfléde

Productivity Mode ger anvandaren en betydande forbatt-
ring av skdrkapaciteten, frimst vid skirning i rostfritt stal
och aluminium med nitrogen. Exempelvis skir Ventis
rostfritt stal dubbelt sa fort som tidigare fiberlaserteknik
med samma effekt och aluminium upp till tre ganger sa
snabbt. Med dessa nivaer av prestanda, tillsammans med
lagre energiférbrukning, kan man i vissa fall minska pro-
duktionskostnaderna med upp till 75 %, sdger AMADA.

Quality Mode ger, precis som namnet antyder, en

Skandia Elevator fanns pa plats och tittade nyfiket pé den nya fiberlasern VENTIS.

klart forbattrad snittyta och reducerat slagg (“skégg”)
pa undersidan av platen. Man far forbattrad skirkvalitet
med en snittyta med 50 % mindre grovhet och slagget pa
undersidan &r minimerad till mindre &n 10 mikrometer.
1de senaste studierna genomforda pa AMADAs anldgg-
ning i Japan visade det sig att man skér 15 mm rostfritt
helt utan slagg pa undersidan. Detta resultat innebér att
anvandarna kan minimera, eller helt ta bort, sekundara
processer och tempon sdsom gradning, vilket minskar
den totala produktionskostnaden av detaljen. Noterbart
ar att vid drift av Ventis i Quality Mode ger en snabbare
skidrning dn en vanlig fiberlaser med samma effekt.
Slutligen ger Kerf Control Mode ¢kad palitlighet och
stabilitet vid automatiserad produktion. Genom den kon-
trollerade styrningen av stilen i locus-ménster kan snitt-
bredden regleras och tkas upp till 2-3 ganger gentemot
en konventionell fiberlaser. Faktum &r att systemet styr
snittbredden for optimal effektivitet baserat pd den materi-
altyp och tjocklek som bearbetas. Resultatet dr konsekvent

och forenklad borttagning av detaljer och ddrmed en okad
palitlighet under drift. Foretag med automatiserad drift
med detaljplockning behover inte langre kimpa och oroa
sig for detaljer som sitter fast i platarket pa grund utav
den smala stralvidden.

Den nya AMADA VENTIS, med innermatten 3070
x 1550 x 100 mm i X-, ¥- och Z-axlarna, styrs utav den
nyutvecklade och effektiva NC-kontrollen AMNC 3i och
programmeras via den tillhérande och kraftfulla off-
linemjukvaran.

De mest patagliga vinsterna med den integrerade LBC-
tekniken finns pa rostfritt stal upp till 20 mm tjockt och
aluminium upp till 18 mm. VENTIS kan ocksd anvindas
foir bearbetning av manga andra material, inklusive stal
(upp till 25 mm), méssing (10 mm) och koppar (8 mm). B

Diskussioner mellan experter
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slip- och gradmaskiner
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askin fran 4 TD med ny design.
_ alla ar oberoende av varandra. Mycket stor
gt klnna grada, oxidborttagning samt kantavrundning.

Maskinerbjudande
Discmaster 4TD 1500
48.800 Euro grundmaskin
Galler aret ut 2019.
Priser exkl. moms

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba i manga olika material - stél, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skéta och stélla in, lag driftkostnad.
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Flexibilitet i fokus!
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Ny, uppkopplad drivenhet
maximerar maskinutnyttjandet

Drivenheten Coromant Capto® DTH Plus ger minskad maskin-
stillestandstid genom att forutse det prediktivta underhallet

Lanseringen av en ny, speciell verktygsldsning fran Sandvik Coromant férbéttrar
utnytfjandet av flerfunktionsmaskiner och svarvar med revolver fér drivenheter.
Som en del i CoroPlus® digitala bearbetningserbjudande minimerar Coromant
Capto® DTH Plus-lésningen dyrbar stillestandstid, som uppstar pa grund av
haveri, genom att operatdren uppmaérksammas nér det dr dags att utfora ser-
vice pa en enskild drivenhet. Detta gor att anvindarna kan fa hogsta mojliga
maskinproduktivitet och resultat genom prediktivt underhéll i kombination
med snabbvéxling vid anvéndning av drivenheter.

Som en ledande utvecklare och leverantor av skdrande bearbetningslés-
ningar presenterar Sandvik Coromant den nya produkten som ska 16sa ett
vanligt problem fér ménga anviindare - att veta exakt nidr utrustningen skall
servas for att undvika haveri pa verktygshallaren. Aven med ett planerat under-
hallsschema kan man kora verktygshallaren i en ovanlig miljé som riskerar att
orsaka kostsamma skador pd utrustningen, vilket resulterar i bearbetningsfel
och oplanerade produktionsstopp.

Den nya drivenheten dr utvecklad for att komplettera snabbvéxlings-
koncepetet Coromant Capto® fran Sandvik Coromant. Den nya losningen
anvinder sensorer for att samla in data och sedan 6verfors informationen
via Bluetooth, vilket mojliggor prediktivt underhall av hallaren. Tack vare
snabbviéxlingsfunktionen halls tiden en operatér maste ldgga pa matning,
konfiguration och verktygsbyten nere till ett minimum. Eftersom drivenheterna
ar utrustade med Coromant Capto®-kopplingen kan man anvanda ett brett
utbud av prestandaverktyg.

Coromant Capto® DTH Plus programvara nér den anvénds

Vi s

Programvaruapplikationen som ingér i det nya erbjudandet ger
operatdrer realtidsinformation — som hallarens vibrationsniva —
vilket mdjliggor livedvervakning av spindeln, samtidigt som man
dven overvakar temperaturen inuti verktygshallaren. Fler data
som levereras genom sensorerna dr varvtal och rotationsriktning,
vilket minimerar risken for att drivenhetens gransvirden éver-
skrids, samt aktuell och historisk information om det specifika
verktyget. 1 tilligg tillhandahdlls data om var drivenhetent dr,
site, maskinnamn, revolver och stationsnummer.

Mathias Tjomsland, Product Manager Digital Tools pa Sandvik
Coromant, sager: "Generellt sett utférs underhéll pa en drivenhet
en eller tva ganger om aret, beroende pa anvandningsnivan, men
da tar man inte hinsyn till det faktiska underhallsbehovet for
varje enskild hallare. Genom att ge realtidsdata gér Coromant
Capto® DTH Plus det mojligt att fatta rdtt beslut om nér man
ska planera in ett stopp fér underhdll, och se till att service utfors
nér det verkligen behdvs och inte bara efter planerade intervall,
Dérmed kan anvindarna kdnna sig trygga med att deras dri-
venheter alltid 4r i gott skick och att deras verkstad arbetar med
hogsta mojliga effektivitet”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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MetalMaster 2.0
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Fiberlaser for stora platar.
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Perfekt for stora arbetsomraden med
gas eller plasma.
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mest optimala for Din produktion.

- -
Webb: www.intercut.se  Telefon: 08 550 512 00 I nte rc u .[



48

Maskinoperattren Nr 8 | November 2019

NOojda maskinoperatlOrer

N&jd maskinoperatér och Fredrik Beng Chemirol

I
]

— Jag har inga problem med eksem osv. Har heller ingen erfarenhet av andra skérvéitskor men vet att ndgon kompis som arbetar

Rollco AB grundades 1999 i Sverige och Danmark och ingick fran
bérjan i Rollon-koncernen. Rollon &r ett globalt foretag med séte
i Italien som utvecklar och tillverkar produkter for linjarteknik.

Fyra ér efter foretaget hade bildats képtes Rollon ut och bytte
namn till Rollco. Samarbetet med Rollon lever kvar dn idag. 2010
forviarvades foretaget Svedamo och Rollcos verksamhet uttkades
till att dven omfatta konstruktion och montage av aluminiumprofi-
ler. Man flyttade sitt huvudkontor i Helsingborg till stérre lokaler.

2016 invigdes expansionen av Rollcos nybyggda verkstad
och lagerlokal med tre nya lagerhissar och vi utékade dérmed
lagerytan till drygt 2 250 kvm. Rolleo A/S i Danmark forvirvade
ijuni 2017 Altitech A/S som ér specialiserade pd maskinstativ och
automation av produktionsprocesser. Sedan 2012 dgs Rollco av
Addtech som &r en svensk bérsnoterad teknikhandelskoncern,
skriver foretaget pa sin hemsida.

DA har vi alla fakta pé plats och vart besok hos foretaget handlar
om arbetsmiljo och skdrvitskor. Det handlar ocksa om bearbet-
ning av aluminiumprofiler som tillsammans med linjarprodukter
och automationslésningar blir byggstenar till Rollcos produkt-
sortiment.

- Efterfragan pa aluminiumprofiler har ékat och dérfér uto-
kar Rollco sitt profilsortiment for att kunna skapa dnnu battre
18sningar for sina kunder. Det nya sortimentet mojliggor ocksa
mer avancerade, bittre och kostnadseffektiva konstruktioner som
krévs for att tillverka exempelvis kompletta maskinskydd, stativ,
arbetsstationer, fixturer och komponenter till linjéra forflytmingar.

- Véra efterfragade produkter betyder i nésta steg att verk-
tygsmaskinerna gar manga timmar per dag och da maste vi ha

som operatér pd en annan verkstad haft problem, men jag har sluppit, sé jag dr mycket néjd med skérvétskan frdn Chemirol.

skérvitskor som klarar av att ge operatorerna en bra arbetsmiljo
och att vara detaljer far den precision och finish som vi kréver,
siger verkstadschefen Kim Ornfeldt Lodin.

Verkstad for skdrande bearbetning
Mainga produktionsenheter har idag ndgon form av problem med
sina olje- och skérvitskor, ibland stora problem ibland mindre.
Det problemet har inte Rollco i Helsingborg och det kan man
tacka det lilla foretaget Chemirol for som tidigt kom in i bilden
med sin vegetabiliska skérvitska BioCut.

Ni ligger i samma stad s& kan det vara en tanke att Rollco var
ett av de forsta foretagen som provade den vegetabiliska skér-
vitskan i sina maskiner, fragar vi Bengt-Ake Beng och samtidigt
ber vi Bengt—Ake beritta hur det gick till;

—Kim pé Rollco hérde av sig d4 han hade hért talas om att det
fanns en ny aktdr p4 marknaden som papassligt 1ag i Helsingborg.
Man hade problem med oljan och skdrvitskan bland maskinope-
ratérerna, dar flera hade eksem pa sina hander, séger Bengt-Ake.

Bakgrunden ir denna, lite kort;
Chemirol AB startade 1989 i kéket hemma hos Bengt-Ake Beng.
Idén med att skapa en miljévéanlig skdrvatska kom ursprungligen
frén en gammal vdn som jobbade inom verkstadsindustrin. Han
delade med sig sin upplevelse till Bengt-Ake. Och det var allt
ifrdn allergier till eksemproblem.

Detta var ndgot Bengt-Ake sa till sig sjélv att han skulle losa.
Det var precis vad han gjorde. Med ldng erfarenhet fran ekologisk
odling kunde han 1993 stolt presentera en férdig skarvitska Bio-
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Skir 2000. Tack vara denna uppfinning har manga verkstdder idag en
mycket béttre arbetsmiljo.

—Iménga ar har verkstadsindustrin haft och har fortfarande problem
med skdroljor baserade pa farliga mineraloljor, borsyra och biocider.
Min idé var att géra nagot mycket béttre, sa ddrfér borjade jag 1990
experimentera med vegetabiliska oljor och fastnade da for hograffinerad
rapsolja. Efter ca fem ars arbete kunde jag presentera en fardig Bio-Skér
2000 numera BioCut, séger Bengt—Ake Beng och tilldgger;

— Ingen ska behova drabbas av allergier eller eksem under arbete
med skdrvatskor och det skall sdgas att det finns en allt storre miljs-
medvetenhet som Gkar intresset for naturliga produkter. Och idag ser
vi att manga verkstdder anammat vara skdrvitskor och de positiva
resultaten dr slaende.

Chemirol analyserar, levererar

och star for utbildning och service

S& idag 4r vi pa besdk pa Rollco tillsammans med Bengt-Ake’s séner
Fredrik och David som nu dr aktiva och vidareutvecklar bolaget och
produkterna men sa klart, med Bengt-Akes kompetens och nirvaro.
Det har gatt manga ar sedan forsta kontakten mellan Kim pa Rollco
och Bengt-Ake p& Chemirol.

Vad hinder hir och pa marknaden, fragar vi Fredrik Beng som jobbar
med skdrvitskorna ute hos kunderna?

—Idag dr vi hér pa Rollco i Helsingborg. Och vad som dr unikt just
pa denna verkstad ar att vi har varit med fran allra férsta borjan f6r 15
ar sedan. Man &r ett foretag som vi arbetar nédra med och tillsammans
arbetar fram rétt skdrvitska till ratt applikation och att d&ven individuellt
anpassa skarvitskan for varje operator.

— Det betyder ocksa att vi tar hjilp av maskinoperatdrerna har
pé verkstan och det ger alla en win-win situation. Vi &r en totalle-
verantor till Rollco sedan 20 ar tillbaka av olika produkter som nu
efter mycket utvecklingsarbete och ménga forbéttringar gar under
namnet BioCut 30 E.

— Vara nya skérvétskor innehaller emulsioner dér vi ersdtter rapsolja
med vegetabilisk Esterolja. S& hdr har vi nu fat med var nya BioCut 30
E som innehaller bl.a 30 % vegetabilisk olja i produkten.

— "Tricket” &r att det skall fungera till alla typer av processer och
framférallt anpassa efter vilket material man bearbetar. Hir pa Rollco
bearbetar man mest aluminium och stal i tuffa operationer i komplexa
detaljer. “Fordelarna med vegetabilisk ester &r att smorjningsformagan
blir extrem mycket bittre. Detta ger fordelar ndr man jobbar i alumi-
nium, titan och rostfritt. Verktyg och maskin mar mycket bittre av en
vegetabilisk vitska dn en mineralolja plus att man far fordelarna med
milj6n, sdger Fredrik Beng.
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Familjen bakom Chemirol AB.
Uppfinnaren och grundaren Bengt-Ake Beng
med sénerna David Sundstrém och Fredrik Beng.
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Starkt fokus pa
stallrumsfunktion

Ett samarbete med Colly Verkstadsteknik ger dig kunskap,
erfarenhet och ett av marknadens allra starkaste program
av stallrumsutrustning.

Ordning och reda i processerna okar produktiviteten
och reducerar kostnaderna.

Colly Verkstadsteknik erbjuder alla de viktigaste delarna
i stéllrummet, fran rengdring, férvaring och transport till
kontroll av spindeldragkrafter.

Fran HAIMER - vérldens stérsta tillverkare av hallande-
verktyg med en produktion av 4 000 hallare per dag —
levereras avancerad balanserings- och krymputrustning,
férinstallare och verktygshallare.

Vi hjélper dig effektivisera dina hanteringssystem och
processer for stallrummet. Kontakta oss!

Lolly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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I sammanhanget s dr det mycket viktigt att operatorerna
skoter sina maskiner. Har géller det att kontrollera rétt %
for ratt material. Alla material har skiftande paverkan pa
skdrvitskan.

Detta for att fa ut optimal prestanda fran skédrvatskan.
Viktigt ocksa 4r att separera gejder oljan och hélla det rent
och snyggt i tanken.

Och skaffa rutiner for detta. Misskoter man sin skérvat-
ska sa blir det inte bra allas gammal skirvitska maste bytas
och det géller att infra rutiner fr och nér det skall ske. Och
det &r mycket bra om vi far feedback, séger Fredrik Beng,.

— 54 tre saker att tdnka pa och friga kunden infér ett
byte av skdrvatska; [Tur arbetar man idag med miljotinket,
vi vill bygga upp en relation inte bara kring skérvétskan
utan en helhetsbild runt maskinen, vad tillverkar man
och finns det ndgra problem idag och vad det kan bero
pa och slutligen komma fram till en plan fér kunden och
gora tester.

Kim Ornfeldt Lodin ar verkstadschef och han berittar
att man varit pa denna plats i 10 &r och man byggde ut
lokalerna och expanderade 2016.

- N6jd maskinoperatdr idag.

- Jag har jobbat pé en verkstad innan dér vi var
tvungna aft byta skérvétska. Jag fick utslag i
- ansiktet, pa ben, hdnder éverallt. Jag tror att de
faktiskt anvdnder Chemirol idag. Men jag bér-
Jjade jobba hér pé Rollco och sedan dess har jag

. |inte haft nagra problem alls, sd den &r jéttebra.

- Vianvédnder Chemirols produkter till alla vara maski-
ner dven var stalkap som dr hjartat i verkstaden sa anvan-
der vi en modifierad skérvétska for kapningen som &r en
helt annan metod jamfért med en fleroperationsmaskin
men samma precision och produktivitet.

- Jag har arbetat pa foretaget i 20 ar och sluppit proble-
men med eksem och irritationer i luftvigar som exempel.
Bengt-Ake och hans grabbar ir helt fantastiska och vi 4r
mycket nojda med deras produkter. Nu expanderar vi och
har borjat skissa pa och dromma om en ny “dromfabrik”,
sa vi ser mycket positivt infér framtiden, siger Kim. W

s Kim Ornfeldt Lodin

. platschef pé Rollco AB
i Helsingborg, David
Sundstrém och Fredrik
Beng Chemirol AB.
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Fortiva
revolutionerar
brotschningen
med RIQ

Ritt verktygslosning for brotschning ger mojlig-
heter till ckad automation. Fortiva har pa natt stora
framgangar pa marknaden med Kennametals nya
stillbara RIQ-brotschar.

“Det hir ar lika revolutionerande som nar
vandskaret introducerades”, siager Peter Lindén
som ar teknisk chef pa Fortiva.

Det unika med Kennametals RIQ-brotschar dr att diametern justeras snabbt och enkelt med hjilp av EN enda skruv. Ett paten-
terat raster pa skiirets baksida orienterar skiiret med sa hig precision att sldppningen helt kan byggas in i verktygslosningen.

Erfarenheten visar pd en dverldgsen processikerhet och livsldngder som tvertriffar allas forvintningar. Den smarta designen
gor att alla klarar av att stdlla verktyget — man behéver heller inte skicka ivag nagra delar for justering eller rekonditionering,
vilket ocksa innebir stora kostnadsbesparingar, forklarar Peter Lindén:

“Tusteringen gar supersnabbt jimfort mot traditionella brotschar. Det finns heller ingen risk for att plattan stéller sig snett
under korning. Produktiviteten och kvaliteten Skar samtidigt som risken f6r driftstopp minskar dramatiskt. Verktygen far
ocksa en valdigt lang livslangd, vilket gor systemet perfekt fér tillverkare som kor langa serier och avancerade produkter.
Ofta relaterat till komponenter med ett stort antal hal men lika gérna fér de med lagre antal ddr man 6nskar mojlighet att till
automation eller obemannad kérning.”

Trenden &r tydlig. Komponenter blir mer komplexa och toleransvidden man far utnyttja blir allt mer sndvare inom matt-
satta toleransomraden.

“Traditionell finbearbetning, slipning och honing, &r tidskrdvande och kostsamt. Det nya &r att man genom att vélja ratt
system for brotschning faktiskt kan boosta automationsprocessen. Brotschning behover inte alls vara krangligt utan kan goras
valdigt enkelt och effektivt pa ett sdtt som passar in perfekt i automationsutvecklingen”, konstaterar Peter Lindén.

Sagt av kunderna:

"Var forhoppning nér vi gick 6ver till det kvadratiska RIQ-skdret var att vi
inte skulle behdva byta sa ofta samt att fa ner stélltiderna. Resultatet &r dver
forvantan. Det dr valdigt enkelt att stdlla diametern pa RIQ-brotschen och vi
kan kora upp till 600 detaljer innan vi behtver vianda skiret. Eftersom vi talar
om fyra diametrar pa varje detalj av samma storlek si blir det bra ekonomi.
Verktyget dr effektivt eftersom man matar tre gdnger snabbare in med ett skir.
Vi upplever ocksa att vi far ratt diameter direkt och inte behdver efterjustera,
det dr mycket stabilt.”

Avdo Kusuran, Production Engineer, RZ ZamPart, Karlstad

“Brotschningsverktygen frin Kennametal haft en avgorande betydelse for att
vi skulle kunna férverkliga var automationsprocess. Vi jobbar med brotschar
fran Fortiva och har gatt frdn mattjusteringar en gang per skift till att
verktyget kan koras i flera méanader utan att det behover justeras. Hela
toleransvidden 4r ndgra f4 hundradelar. Dessutom &r det oerhort
mycket lattare att justera verktyget och vi kan kédnna oss sdkra pa

att toleransen stimmer pa en hundring.”
Fadil Fazlic, Manager Tool & Indirect Material, Production

Engineer-Machining Haldex Brake Products AB, Landskrona

Mer information:
www.fortiva.se

‘OQH-system
Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

lackolja

OLIESKIMMER

Blanda
kylviitska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Nyheter fran Losma

Virldsledande Italienska Losma som har sitt huvudsite
i Curno utanfor Bergamo, tillverkar produkter for filtrering
av bade luft och vatskor. Losma exporterar idag till ver
60 lander och har egen tillverkning inte bara i Italien, utan
dven i USA och Indien for den inhemska marknaden.
I deras program for luftrening hittar vi sedan tidigare
bland annat Galileo Plus som &r en oljedimavskiljare av
sé kallad centrifugaltyp. Den finns i 5 olika modeller med
luftfloden fran 325 m3/h upp till 3 400 m3/h, med en
reningsgrad upp till 95%. Monterar man dessutom ett
Hepa efterfilter uppnar man 99,97%.

Nu presenterar Losma Galileo Extra, som ar en vida-
reutveckling av Galileo Plus. Hér har fokus varit bland
annat pa att uppna ett hogre statiskt tryck for att upp-
rdtthédlla optimala sugflodeshastigheter, ndr man till
exempel viljer att installera Galileo Extra pa avstand
fréan utsugspunkten. Man har férsett den med en nyut-
vecklad turbin som &r konstruerad for att eliminera
problemet med dammavlagringar pa dess yta. Denna
turbin minimerar vibrationer dven vid stora mangder
partiklar. Losma ocksa tagit fram nya filterinsatser som
fortfarande &r lika enkla att byta som pa Galileo Plus,

: \
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men med en higre filtreringsférmaga. Luftfléden fran
245 m3/h upp till 2 300 m3/h med ett statiskt tryck
fran 630 Pa upp till 1 500 Pa. Galileo Extra har dess-
utom en ldgre energiférbrukning jamfért med de flesta
konkurrenter.

Losma har ocksa utvecklat en sensor for filterstatus som
overvakar och talar om nér det dr dags att byta filterin-
satser i oljedimavskiljarna. Systemet varnar &ven om nér
det dr ndgot fel pa din utrustning, till exempel minskat
eller noll fléde, igenséttning vid insug eller skdrvitske-
ansamlingar i slangar och ror.

Sensorn som passar alla Galileo och Darwinfilter, kan &ven
eftermonteras i befintliga anldggningar. Den finns dven
ien IoT-version ddr man ansluter sensorn direkt till maski-
nen, och man kan da fa informationen direkt i maskinens
display, (om detta dr férberett av maskintillverkaren) eller
koppla samman flera Losmafilter till en $vervakningsdator
for optimal dvervakning och underhall.

Tack vare sjélvinldrningsfunktionen stéller sensorn
automatiskt in sig pa de initiala véardena, vilket gor instal-
lationen extremt enkel. Den integrerade timern later sens-
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orn veta ndr maximalt antal arbetstimmar har uppnatts
och det ér dags att byta filterinsats.

LED-displayen kan placeras pé Galileo/ Darwinenheten,
eller nagon annan del av maskinen dér det dr littare for
operatdren att ldsa av data.

Som tillbehdr finns forutom forfiltret G-Guard Plus med
tvittbara filterinsatser, dven en vinkelanslutning om man
vill montera filtret Idgre dn sugpunkten, eller pa en vagn.

Sensorn fungerar med alla Darwin och Galileotillbehor
samt den nya vinkelanslutningen.

Pa luftreningssidan hos Losma hittar vi sedan tidigare
Tcarus som 4r ett filter med filterkassetter, detta finns 4ven
som elektrostatfilter. Argos &r ett centralsystem dér man
kopplar ihop flera maskiner till ett gemensamt filter, som
dven finns fér damm och svetsrék och heter da Pascal.
Pascal-M dr en mobil variant med sugarm.

Losma har éven ett brett program fér skérvitskerening,
allt frdn kompletta tankar, magnetfilter, filterpapper, singel
eller centralsystem.

Mer information:
www.chuckcenter.se
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Med spéndelare, skérvétska
genom verktyget, avsmalnande
kédrna och en innovativ design
&r KOR 5 redo att ta bear-
betning av aluminium
till en helt ny niva.

Fortiva
intro=-
ducerar
KOR" 5 fran
Kennametal

\

Verktyget tar grovbe=
arbetning av aluminium
for flygindustrin

$1ill en ny niva

Kennametal tillkénnagav i dagarna sin senaste innovation inom héghastighetsbe-
arbetning av aluminium: KOR 5 en ny solid pinnfrés i hardmetall. Designad for
maximal produktivitet inom bearbetning fér flygbranschen. Med denna pinnfris
med 5 tdnder kan matningen 6ka upp till 66 procent jamfért mot vanliga med
tre tinder, sdger Fortiva AB i pressmeddelandet.

KOR 5 dr framtagen for att avverka stora méngder material och for att fa bort

det frin arbetszonen s snabbt som mdjligt:

* Avsmalnande kirna, variabel delning och 35 ° spiralvinkel - eliminerar vibrationer
och utbdjning.

* Mindre virme och optimal spdnevakuering genom invéndiga kylkanaler.

*  Unik spandelande geometri - utformad for att bryta ldnga spanor och eliminera
spanstockning men dnda ge en bra ytfinhet.

Verktyget har potential att bli en av flera standarder for maskiner som utnyttjar
CAD/CAM verktygsvigar. KOR 5 har mer aktiva kontaktpunkter jgmfort med
en pinnfras med 2 eller 3 tinder vilket skapar forbattrad stabilitet och eliminerar
vibrationer dven vid de tyngsta skidren. Att anvidnda verktyget med lagt radiellt
ingrepp och stort skdrdjup resulterar i mycket hogre avverkningshastigheter dn
traditionella metoder. For att sikerstélla att inte
verktyget dras ur hallaren vid riktigt htga mat-
ningar dr KOR 5 tillginglig med Safe-lock™ skaft.

Andreas Karlsson, teknisk specialist pa Fortiva
sdger: “Frdsning av spdr, djupa fickor eller dyna-
misk frisning. Vilken din applikation &n méa vara
i aluminium sd kan KOR 5 gora det snabbare”.

Mer information:
www.fortiva.se

KOR 5 finns med Safe-lock skaft.

OilBoss

f Detenkla sittet att forlanga

Al a__skarvatskans livsldngd

lj..l.'--h__ :

A

Cirkulerar
Syresitter
Avskiljer lackolja

E- E Anvindbar fér maskiner som gar
LSl dygnet runt likvil for maskiner

g‘ med langa stillestand
www.OilBoss.se
Se filmen Mer information

QH-system AB “@~031-45 6565 [<]kontakt@QH-system.se

MASKINSERVICE AB

SMORISYSTEM

& LUBE’

SMORJSYSTEM
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\ P
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BREUNING 5

Stdngmagasin och =S,
utdragande magasin = --

oljeskimmer |

FRIESS

oljeskimmer

ﬁ; n www.acmaskin.se 0587-151 00 info@acmaskin.se
MASKINSERVICE AB
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Giftfri arbetsmil]jo

Det finns manga fordelar med att vaxla Gver till giftfria
kemikalier. Man eliminerar risken for att personalen blir
sjuk p.g.a. gifterna. Man kan ocksa kdnna sig trygg med
vad man har i “huset” och behéver inte speciell riskbe-
démning av kemikalierna d& dessa inte krdver det om
de saknar varningspiktogram. Hangsterfer’s har sedan
artionden tillverkat produkter utan gifter, men det &r
forst de sista 10aren som intresset for detta har explode-
rat. Forr var det nog okunskapen om gifternas paverkan
som gjorde att det inte sa mdnga brydde sig om denna
biten férr. Men med béttre upplysning, regelverk fran
ECHA, Kemikalieinspektionen och Arbetsmiljoverket
sa har denna kunskap blivit mycket béttre. Ménniskor
dr mycket mer vaksamma pa vad kemikalierna inne-
haller, foretag sétter upp riktlinjer som de vill félja ndr
det giller farliga substanser samt deras miljgpaverkan.

Lagar och forordningar

Det finns flera férordningar och lagar géllande kemikalier.
Manga kommer sikert ihAdg nir REACH bérjade myntas
som uttryck i verkstadsbranschen. Denna férordning ska-

pades for att uppmarksamma anvindarna pa innehallet
samt reglerade manga substanser som senare blev forbjud-
na p.g.a. deras paverkan pa hélsa och milj6. Denna férord-
ning forstirktes av GHS (globally harmonized system).
Detta regelverk sattes upp av FN (forenta nationerna) for
att gora det betydligt enklare foér anvdndaren att snabbt se
om produkten de har framfér sig innehaller nagra farliga
substanser. Denna mirkning som skall pakalla uppmaérk-
samhet resulterade i varningspiktogram som maste ha
en viss storlek i férhdllande till férpackningen. De gamla
orangea varningsmarkena ersattes av 9st symboler med
rod ram runt symbolen. De gamla grénsvérdena togs
bort och nu accepteras inte ens 0,1% av innehallet som
griansvirde nar det géller farliga substanser. Finns det 0,1%
av en eller flera farliga substanser si genererar detta ett
varningspiktogram. Olika fatliga substanser genererar en
eller flera varningspiktogram beroende av deras paverkan.

Hangsterfers metallbear-

betningsvétskor - kylmedlets framtid
Kylmedelsmarknaden genomgér en férandringsperiod.

Halso-, sdkerhets- och miljofaktorer &r nu en hogre prio-
ritet 4n ndgonsin tidigare i kylmedlets historia. Dagens
kemiska lagstiftning, som REACH och GHS, sétter ett
strikt ramverk f&r industrin och krédver att kylvatsketill-
verkare och anvandare att snabbt ompréva produktion
och tillimpning av dessa produkter for att skydda bade
sig sjdlva och miljon.

I dag stélls en méng olika krav pa ett modernt smorj-
medel. Kylsmérjmedel for metallbearbetning maste vara
effektiva, ekonomiska och som ndmnt, fria fran ingredien-
ser som dr skadliga for hdlsa och miljon. I processkedjorma
som foljer metallbearbetning spelar anpassade rengorings-
medellosningar och processkompatibla och tillforlitliga
korrosionsskydd en avgorande roll ndr det géller produk-
tionssdkerhet och produktkvalitet. Hangsterfer’s har inte
bara ett utmirkt utbud av mycket effektiva smérjmedel,
utan har ocksd den processkompetens som beh&vs for
att idealiskt uppfylla de specifika kraven inom metall-
bearbetning.

Helt fria frdn varningspiktogram enligt GHS, framtids-
sdkra, hogpresterande och universella.

Inget smérjmedel utsitts for en sd snabb dndring av
kravprofilen som skirvitskor, skdroljor och pressoljor.
En mangd standigt fordnderliga krav inom modern till-
verkning, miljo- och arbetssikerhet krdver innovativa
anpassningar ndr det géller ingredienser och tillimpning.
De huvudsakliga funktionerna hos skirvétskor, oavsett
om det dr vattenblandbara skérvétskor eller rena skéroljor
for skédrning och slipning, &dr kylning och smérjning. De
framsta malen &r att minska friktionen mellan verkty-
get och det material som bearbetas samt att sprida all all
skapad varme bort fran bearbetningszonen. En annan
roll for skdrvitskan ar att spola bort eventuella span fran
bearbetningszonen eller bearbetningsomradet.

Med en méangd erfarenhet och omfattande applikations-
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BioCut.

Svensktillverkad " :
miljovanlig skarvatska

| 6ver 30 ar har vi tillverkat skarvatska i Sverige.
Med vart breda sortiment och kunskap

tar vi in ert verkstadsforetag i framtiden.
Kontakta oss for att komma ett steg langre i
Sveriges utveckling mot en gronare arbetsplats

Vara produkter:

BioCut 30E

Olja Gjutjagrn Stal  Aluminium/Rostfritt ~ Gulmetaller Slip  Gangning
Veg esterolja cooe sece eoe esoe seee ose
BioCut 50E

Olja Gjutjarn Stal  Aluminium/Rostfritt  Gulmetaller Slip  Géngning
Veg esterolja oe eeee cece ecoe ° eeove
BioCut AE*

Olja Gjutjarn Stal  Aluminium/Rostfritt  Gulmetaller Slip  Géangning
Veg esterolja o0 ese0 ecee see ° sooe
BioCut

Olja Gjutjarn Stdl  Aluminium/Rostfritt  Gulmetaller Slip  Géngning
Raps o0 eeoe @ L ] eeee o0
BioCut 40M

Olja Gjutjarn Stdl  Aluminium/Rostfritt ~ Gulmetaller Slip  Géngning
Mineralolja oe ssee eeee eeee * eee

eeoe Utmarkt eee Mycket bra ee Bra e Fungerar
* Inga Aminer

Ring eller maila for mer information

[=] ek =] @ | 042-160630 g )
Chemirol

E . @ Info@chemirol.se —
chemirol.se = 5,}

;

Ch l Q Andestigatan 14)J |
em|r0 254 68 Helsingborg |
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kunskap erbjuder Iso Tool inte bara lampliga kylsmorj-
medel fér varje material och varje applikation, utan ocksa
expertrad och erfaren service, dven efter kopet.

Sedan 1937 har Hangsterfer’s specialiserat sig pa
utveckling av hogsta kvalitet, hogpresterande och icke-
farliga metallbearbetningssmorjmedel. GHS (Globally
Harmonised System) har foreskrifter som kréaver att
produkter &tfoljs av lampliga sékerhetsdatablad och
piktogram for alla farliga material. Med tanke pa att
Hangsterfer skérvitskor och skiroljor dr fria fran farliga
ingredienser, finns det inget behov av piktogram som visar
nagot potentiellt skadligt &mne. Den enastdende kvaliteten
av Hangsterfer’s ingredienser och den djupa kunskapen
har framgangsrikt resulterat i att Hangsterfers produkter
inte kraver sédrskild markning nu ndar GHS &r pa plats:

En processindustri utan

farliga kemikalier ar ratt vig att ga

Avsaknaden av farliga kemikalier i Hangsterfer’s skérvits-
kor betyder inte att de dventyrar prestanda. Skarvitskorna
har visat sig 6ka produktiviteten, forlinga verktygets livs-
lingd och forbéttra ytfinishen. Skidrvitskor kan eliminera
vanliga bearbetningsproblem som skum och firgning,
vilket resulterar i hogre nivier av effektivitet och kost-
nadseffektivitet over tid. Anvindningen av rdtt skdrvitska
sdkerstiller lang livsldngd i tanken och kapaciteten att
bearbeta i multimetallapplikationer.

Hangsterfer’s fulla produktsortiment inkluderar emul-
gerbara oljor, semisyntetiska, syntetiska, raka skiroljor,
press- och formoljor, gnistvitska och maskinsmorjmedel
tillverkade av mycket raffinerade, ultranéra ingredienser.
Alla Hangsterfer’s produkter ar formulerade med avan-
cerad teknik som anvénder syntetiska, vegetabiliska och
oljekomponenter. Forbattra din ytkvalitet och livslangd
nér du bearbetar, slipar och formar aluminium, krom,
nickel, rostfritt stal, titan och deras legeringar genom att
anvinda Hangsterfer’s produkter.

En idealisk anvindning av kylvéatskesmorjmedel anses
vara en faktor for framgang. Minska produktionskostna-

derna, optimera produktionsprocesserna och skydda dina
verktyg och detaljer. Premiumbaserade skidrvétskor fran
Hangsterfer’s, sénker dina enhetskostnader permanent
och férbéttrar hallbarhetsprocesserna i din verksamhet
samtidigt.

Hangsterfer-programmet &r ett koncept for dkta mer-
vdrde som framgangsrikt kombinerar utmérkta pro-
dukter med hogt specialiserad processkompetens.
Foljaktligen gar vi langt utéver konventionell vitske-
hantering. Vi forbéttrar inte bara gradvis enskilda
processparametrar och applicerade kylmedels-
smorjmedel, utan tar ocksa helhetssyn med alla
paverkande faktorer for kylmedelssmorjmedel
i processen. Med garanterad framgang: dina
processer blir sdkrare och effektivare samtidigt
som du okar kvaliteten.

Skarvétskor utan gifter
kréver ny hantering
De giftfria ingredienserna i skdrvatska kraver annorlunda
hantering dn de dldre och ménga ganger rent hilsovddliga
skirvitskorna. De tidigare gifterna kontrollerade bakte-
rietillvixt, korrosionsskydd, ddmpning av odérer m.m.
Dessa gifter dolde egentligen de uppenbara problemen
som fanns med hiélsa och miljé som insats. Anvédndare blev
sjuka, en del s& pass att de fick men for livet eller fick sluta
pa sin arbetsplats for att de inte klarade av det. Ovanpa
detta var destruktionen av anvind skirvétska inte sa bra
sa dessa gifter kom ut i var omgivning och milj6é dar de
doédade bade véxter, djur och vattenlevande organismer.
Med den gamla tekniken s& behévde man inte bry sig
s& mycket om hur man hanterade den eller ens brydde sig
om att byta den. Den nya grona tekniken kraver dock lite
omsorg men fungerar béttre dn de gamla giftiga skarvits-
korna om man tar hand om den pa rétt sétt. Det ar alltid
viktigt att ta bort samtliga léckoljor s& som gejdolja och
fetter. Man ska inte anvénda basiska rengtringsmedel
inne i maskinutrymmena. Skarvitskan kan behova
assisterad syresétining om den star stilla ldnge typ

under uppehall och semestrar. Allt detta gér det att skapa
en enkel process kring som inte dr speciellt kravande.
Utover detta skall man alltid se till att man har en s& jamn
koncentration i tanken som mdéjligt. Stora svangningar
utanfor rekommendationerna resulterar i begynnande
problematik. Denna problematik gér givetvis att 16sa men
ar mer tidskrédvande. Man kan behéva témma tanken pa
en viss méngd skirvitska for att forséka balansera upp
riatt koncentration och i vérsta fall témma tanken helt och
borja om vid allt for laga koncentrationsnivaer som pagatt
under en ldngre tid.

Precis som med motoroljor till en bil &r det inte bara till
att fylla pa hela tiden. Till slut tar vissa egenskaper slut
och d& maste man témma tanken och fylla pa en helt ny
laddning. Se det pd samma vis som ndr du servar din bil.

Du ger din maskin en ny frisch tank av skérvétska som
gor underverk for dina verktyg och din maskin.

Att blanda skarvatska eller

tro att man blandar den!?

Korrekt blandning av skérvitska dr A och O om man ska fa
ett lyckat resultat. For det forsta skall man f6lja konceptet
"QIL”. Med detta menas Oil In Last, dvs oljan blandas
ivatten inte tvart om. Att "handblanda” en skérvitska ar
inte att rekommendera. Den kan se blandad ut till firgen
men i sjdlva verket dr den inte blandad mer an till 15%.
En mixer dr att féredra och dé dr en kolvmixer det bdsta
alternativet. En kolvmixer tar in exakt rdtt mdngd vatten
och exakt rétt médngd skarvitska efter instdlld inblandning.
De tva komponenterna hamnar i en kammare dér en kolv

REGISTRATION, EVALUATION AND
AUTHORISATION OF CHEMICALS

kommer och slar till blandningen med stor kraft sa att
molekylerna fran skérvatskan sprider sig maximalt. Da
har man fatt absolut bésta blandningen pé skirvatskan.
En annan mixertyp dr en ejektormixer men denna blandar
inte alls sa bra som en kolvmixer. En ejektormixer suger
upp skirvitska ur fatet med hjélp av vattentrycket i vat-
tenslangen. I princip sker blandningen av att skirvatskan
tréffas av en vattenstrale pé ca 7bar. Blandningen med en
ejektormixer uppnér ca 70% av fullgott resultat som en
kolvmixer ger.

En perfekt blandad skirvatska ger bittre resultat och
egenskaper under bearbetningen.

Mer information:
www.isotool.se



Vi ar din One-Stop-Shop for kringutrustning till verktygsmaskiner - ett oovertraffat produktsortiment

@ . BONTHRON
‘”’ OHE-STOR-SHOP & EWING AB

- Spantransportirer

« Oljedimavskiljare
N\

e
W Hdgtrycksystem -
LNS ChipBlaster

» Telefon: 08 514 307 60 * info@bonthron-ewing.se * www.bonthron-ewing.se

Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!
i Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens

livslangd och darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.

Kontakta oss pa TechPoint
for mer information!

info@techpoint.se | www.techpoint.se
Tel: 08-623 13 30 | Fax: 08-623 13 45
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Vad dar ECOLUBRIC®?

Tiden &r forbi, da oljedimma bildas i produktionslokalerna och Fordelar med Boostersystemet
dér golvet kunde ltt bli en farlig yta pa grund av 6verflédig olja.
ECOLUBRIC®, systemet med minimal méngd smérjning, som * gﬁ‘éﬁ%ﬁm kontroll av tryckiuft och m
arbetar med vegetabiliska, biologiskt nedbrytbara smorjmedel,
hjdlper till har! * Inget behav for operatéren att géra
Justeringar

Uarﬁjr 5r EGOLUBR‘G@ ekonomisk och ekﬂlﬂgi3k? * Systemet aktiveras genom signal frdn m

ECOLUBRIC® apparaten anvinds tillsammans med R (Rt on)
ECOLUBRIC® smérjmedel. Detta innebér att minimala méngder

vegetabiliskt smorjmedel ersétter konventionella kylemulsioner, 2 — EL %=
Dérigenom far man féljande férdelar: q&_ ‘---lw“",.» ‘:-—-‘ L
e Sparar pa rengoringskostnader o
® Sparar pa atervinningskosinader, smorjmedlet forbrukas under
bearbetningsprocessen
¢ Sparar pa kostnader tack vare mycket lag smorjmedels- Anvndningsomriden
forbrukning
e Okar verktygens livslingd + Rernin
* Produktionsprocessen dr nédstan helt torr och det redan frén » Frasning
forsta anvindningen o Gangring
¢ Hilsoskydd: Det bildas ingen oljedimma som inandas eller ks * Swarvning
irriterar dgonen . « Kapring

e Smorjmedlen dr gjorda av rena vegetabiliska, férnybara rdvaror

Fler arbe‘gstagare omfattas
av krav pa medicinska kontroller

Den forsta november borjar nya uppdate- av krav pa regelbundna medicinska kon-
rade regler att galla for medicinska kon- troller for att bedoma belastningsbesvar.
troller i arbetslivet. Nytt dr att arbetstagare Idag publiceras viagledningar om hur man
med handintensivt arbete, till exempel anvinder foreskrifterna till exempel nar
maskinoperatorer kommer att omfattas och hur medicinska kontroller ska goras.

Medicinska kontroller &r medicinska undersékningar av arbets-
tagare, som dr inriktade pa méjliga hélsoeffekter av en sédrskild
faktor i arbetsmiljén. Det kan handla om undersékning av
ihdllande handledsrorelser som kan leda till belastningsskador,
eller métningar av hilsofarliga &mnen i kroppen (exempelvis
bly). I den medicinska kontrollen kan ingé kroppsunderstk-
ningar, provtagningar, samtal och frageformuldr. Den medicin-
ska kontrollen dr avsedd att vara ett stod i det férebyggande
arbetsmiljdarbetet.

- Medicinska kontroller i arbetslivet har en viktig funk-
tion bdde nér det géller att uppticka tidiga tecken pa ohilsa,

h—._____ "

sjukdom eller skada hos arbetstagaren, som beror pa arbets-
miljon. Resultatet fron den medicinska kontrollen kan dven ge
en aterkoppling till arbetsgivaren om hur arbetsmiljéarbetet
fungerar pa arbetsplatsen, sdger Ingemar Rodin, dverldkare
pa Arbetsmiljoverket.

De nya foreskrifterna foljer EU:s direktiv
Anledningen till att reglerna omarbetats 4r att delar av de nu
géllande foreskrifterna har upplevts som otydliga och svara
att tilligna sig samt att nya EU direktiv har tillkommit.

Medicinska kontroller inférs fér handintensivt arbete, det vill sdga
arbete under minst fyra timmar per dag med snabba handleds-
rérelser som kraver kraft. Ett ldngvarigt handintensivt arbete kan
Gka risken for belastningsskador i hdnder, armbdgar och nacke.



Smorjmedlet som édr forstahandsval ér ECOLUBRIC® E200L.
Den bestér av rent vegetabiliska, fornybara ravaror och ér bio-
logiskt nedbrytbar.

ECOLUBRIC® smétjmedel erbjuder ett ekonomiskt och mil-
jovanligt alternativ fér smorjning och friktionsreduktion inom
industrin, och dr anpassat for anvindning i Accu-Svenskas MQL
utrustningar.

Det utvinns av vixter i naturen och &r rent vegetabiliskt utan
kemisk modifiering och dr ddrmed ocksa biologiskt nedbrytbar.
Det 4r idag det enda kdnda minimalsmoérjmedlet utan nagra
tillsatser. Genom att lagga pa ett tunt skikt med smorjmedel
reduceras friktion och ddrmed ocksa vdrme.

Mer information:

www.accu-svenska.se
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Nytt dr att medicinska kontroller inférs for handintensivt arbete, det vill sdga arbete
under minst fyra timmar per dag med snabba handledsrérelser som kréver kraft.
Ettlangvarigt handintensivt arbete kan Gka risken for belastningsskador i hander,
armbagar och nacke. En annan nyhet dr att de som arbetar med kvicksilver ska
genomga medicinska kontroller.

— Alla arbetsgivare dr skyldiga att bedriva ett systematiskt férebyggande arbets-
miljdarbete for att ingen ska bli sjuk, skadas eller d6 av sitt arbete. Om den medi-
cinska kontrollen visar tecken pa att arbetstagare har drabbats av ohélsa, som kan
bero pa faktorer i arbetsmiljon, ska arbetsgivaren vidta atgérder for att minimera
och helst fa bort den riskfyllda exponeringen, sdger Ingemar Rodin.

Arbetsmiljéverket fattade beslut om de omarbetade reglerna fér medicinska
kontroller den 9 april i ar. Foreskrifterna trader i kraft den 1 november 2019. Kravet
pa medicinska kontroller for handintensivt arbete bérjar gélla den 1 november 2021.

Syftet med medicinska kontroller dr att:

e Upptécka tidiga tecken pé ohélsa hos arbetstagare

e Skydda sidrskilt kinsliga personer

s Kontrollera att arbetstagare har tillrdcklig fysisk eller psykisk formaga for att
utféra sina arbetsuppgifter

» Forebygga olycksfall i riskfyllda arbeten som till exempel stiller stora krav pa
omddme och uppmérksamhet.

Fler forindringar

¢ Arbetstagare som hanterar kvicksilver kommer att omfattas av medicinska
kontroller, och provtagning avseende kvicksilverhalten i blodet. Arbetsgivare
maste kunna visa upp ett tjanstbarhetsintyg f6r arbetstagare som sysselsétts
i arbete dér kvicksilver forekommer.

* Ansvarsfordelningen mellan arbetsgivaren och den medicinska expertisen
fortydligas.

* Reglerna inkluderar numera dven ensamftretagare som i sitt arbete exponeras
for olika &mnen.

* Reglerna for medicinska kontroller &ndras vid nattarbete.

» Reglerna fordndras dven for arbetstagare som i sitt arbete klattrar mer n 13
meter och dér det finns en risk att falla fritt eller okontrollerat, exempelvis
arbetstagare som klattrar pa stolpar, stegar eller i trad.

» Krav pa medicinska kontroller férsvinner for arbetstagare som arbetar med
esterplast och fér arbetstagare som utsétts for helkroppsvibrationer over
insats virdet. Aven krav pa att rapportera vissa uppgifter till Arbetsmiljéverket
har tagits bort.

5th Axis satter
en ny standard for
5-axlig bearbetning!

Amerikanska 5th Axis &r en av de framsta inom 5-axlig bearbetning med sina
lagprofil centrerskruvstycken och tillhdrande férhdjningar, adapters, pyramider
och annat. Med réatt utrustning forkortas dina tider for omriggning till sekunder.

V75100X Nyhet! y
Annu hitgre tolerans och

annu battre bett! 0 - 77 mm.

Finns aven med dragtappar 52 mm.

ﬁuckmclc

Quick Change Systam

5th Axis innovativa oentrerskruvstycken i kombination med RockLock
dragtappar medger multipositionering for unik atkomst samt korta
bearbetningscykler och byten. Forhéjningar/adaptrar, vinkelhyllor
och plattor kan kombineras for optimal uppspénning i bade 5-axliga-/
men ocksa horisontella- eller vertikala maskiner. Alla enheter uppfyller
industristandard 52 eller 96 mm ach &r kompatibla med system frén
Jergens och Lang samt héller mycket hdg systemnoggrannhet.

Pyramid PM1-DM12
For upp till 12 detaljer

E5"AXIS

MADE IN

——
e
po——

Gér din efterbearbetning
lonsam med maskinell
gradning och fasning

Nu dven som '
radialborste!

Keramiska gradningsborstar
|ser de mest komplexa
gradningsuppgifter med
ojamférlig prestanda,
livsléngd och resultat!

XEBEC.

TECHMOLOGY CO.,LTD.

PARTILLE AGENT FOR SVERIGE

XEBEC har en uppbyggnad
som ger avverkning och

slipeffekt utan motstycke!

Tel 031-387 1400  www.partille-tool.se
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Snabbvéxelsyslem Eﬂ’lf som
fyttar granserna for .
lingdsvarvar och automatsy

e Ultrakort lingd som passar for tringa utrymmen|

» ERgo ER16 finns som frasar fran @10 fill
@32mm. Dimensionen pa frésen &r inte
léngre begransad till spdnnomradet fér

Hornfras |
ER16 hylsorna.

B
L
o T
: : @32mm |-’ ]|1| l'
i W)
26mm _

All-in-one

Fris + hylsa + mutter

* Frasar som ar storre 4n muttern'ger.nya mojligheter att frisa nara spindeln
* Korta stillangder ger fantastisk atkomst och'6kade livsiZngder

* Snabbvaxelsystem med konstant stallangd eliminerar inmatning

* Passar sa val fasta som drivna hallare

* Forbalanserade verktyg for hoga hastigheter

* Maximal precision
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Hur vél kénner ledningen till problem eller forbattringspotentialer?

Sa forbattrar man P

lonsamhet och

: 9% Problems known fo Team Managers

Problfms

arbetsmiljo genom =D o T

forlangd livslangd oy e

pa skdrvatskorna

Det &r snart ar 2020 och Greta Thunbergs ar 2019 dr snart till &nda. Vi uppmanas
att privat minimera koldioxidutsldpp och miljopéaverkan. Hur ser det egentligen
ut for svensk Industri som star f6r 31% av de konsumtionsbaserade utslippen
inom landet?

De allra flesta féretag har minskade emissioner och utsldpp pd sin agenda, och
man kan ldsa manga fina ord i féretagens visioner och drsredovisningar. I hur
manga foretag finns det dédr bara fér syns skull och finns det verkligen en genuin
vilja och planerade aktiviteter for att spara t.ex. vatten och optimera processer ur
miljchénseende? Hur manga foretagsledningar dr dverhuvudtaget medvetna om
besparingspotentialen?

Hanteringen av skédrvatskeomradet kommer ofta langt ner pa agendan. Det beror
till stor del pa att det paverkas av flera olika avdelningar — produktion, underhall,
inkép, HSE — och dérfor saknas helhetssyn och tydligt dgarskap. Kostnaderna blir
i ménga fall dolda i den totala driftbudgeten, vilket gor sparbarheten lag.

Vad kan dd man spara pa i ett

tiliverkande bolag inom metallsektorn 2020?

Forlinga bytesintervall pa Skarvitskan

¢ Den byts av anledningar som: Mycket féroreningar i vitskan tex lickolja, grafit
och partiklar. Bakterier- eller mégelangrepp
Vad krévs: En duktig leverantdr av skirvétska, bra tankar, filter och olje-
avskiljning, en leverantor av hallbar UV-teknologi anpassad for skidrvitskor.

Atervinna vitska 1
* Ta hand om vitska fran t ex spanbinga och filtrera, rena och fora tillbaka till
maskiner

Vad krédvs: En vilja av att bli battre, en duktig leverantor av skdrvatska, bra
filtreringsteknik, en leverantér av hallbar UV-teknologi anpassad for skérvétskor.

Vi anvénder
UV-ljusteknolagi for att
sékerstélla att atervunnen
vétska &r fri frdn mikroorga- _
nismer innan vi sldpper den s
vidare ut | maskinparken
sdger Hans-Gdran Larsson
péd Ovako Steel | Hofors

mandgement

Tesinm kg

Konsulten Sidney Yoshida gjorde den hér studien ‘The lceberg of Ignorance’
redan 1989. Yoshida avsl¢jade vad han sdg i arbets- och ledarskapsvanor hos
den Japanska biltillverkaren Calsonic

Atervinna viitska 2

¢ Tahand om vitska fran spankrossar, centrifuger rena och filtrera och aterféra
till maskiner
Vad krédvs: En vilja av att bli béttre, en duktig leverantor av skidrvitska, bra
filtreringsteknik en leverantor av hallbar UV-teknologi anpassad fér skdrvitskor.

Atervinna vitska 3

e Byt inte hela volymen utan spar i mellantank eller IBC och destruera bara
det som behovs destrueras
Vad krivs: En vilja av att bli béttre, en duktig leverantor av skidrvétska, bra
filtreringsteknik en leverantor av hallbar UV-teknologi anpassad for skirvétskor.

Atervinna vatten

¢ Ta hand om vatten frdn indunstare blanda med ca 1 % skérvitska behandla
fysikaliskt och atercirkulera genom att anvanda vattnet i skdrvatskan,
Vad krivs: En vilja av att bli bittre, och en leverantdr av hallbar UV-teknologi
anpassad for skarvatskor.

Ovako har tankt till!

Sveriges klimatmal ser ut enligt nedan sa det 4r dags att tinka till!

Hur ser det ut pa ert foretag?

“Senast ar 2045 ska svenska konsumtionsbaserade utsldpp av vixthusgaser som
genereras inom och utom landet vara minst 80 procent lagre &n ar 1990.”

Under méanga ar har vi varit bortskdmda med fri tillgdng pa vatten i Sverige.
Den situationen dndras och i manga omraden &r vatten idag en bristvara i Sverige,
speciellt under sommarmaénaderna. Férutom utsldpp sa innebér ovanstdende
l6sningar stora besparingar pa vattenférbrukning.

Mer information: www.walleniuswater.com
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Hur farliga ar
partiklarna som vi andas in?

Partiklarnas farlighet beror pa storleken, vilka &mnen den bestar av och
om den &r nﬂdbl'ytbar» Resublimationsfilter / Funkenschutz
Vira luftvigar ar utrustade med férsvarsmekanismer, men tyvirr sa Sehwebstofffilter | '

riacker dessa inte till ndr vi utsitts for miljer med t.ex damm, rék och Aktivkohiefiter
dimma av olika slag. Den yta i lungbldsorna (alveolerna) som kommer |
i kontakt med inandningsluften &r cirka 90 kvadratmeter och pd den

stora ytan kan ménga sma olika partiklar fastna och orsaka hélsoskador.

Hur skyddar ni er personal

mot farliga partiklar i inandningsluften?

Solectro AB, aterférsiljare for ULT AG i Tyskland, som har ett mycket
brett utbud av hogkvalitativa utvinnings- och filtreringssystem. Det 4r av
stor vikt att det finns rétt sorts filter och rétt antal filter i ett aggregat for
att kunna filtrera luften som gér igenom. I dag finns det ett stort utbud
pa marknaden och det ér litt att inte forstd skillnaden mellan alla olika
mirken och leverantirer. Solectro AB har bred erfarenhet inom manga
av de olika arbetsomrade som de verkar inom och kan dérfor pa bista
satt hjdlp er att hitta ritt filtreringsaggregat for just er arbetsmiljé.

Viktigt att tinka pa nér det giller inandningsluft:

» Inandning av smé partiklar kan né djupare ner i lungorna.

» Inandning av giftiga eller allergiframkallande @mnen medfér
sdrskilda risker.

Damm, rék och dimma som man andas in utgér en halsorisk. dam

# Inandning av vissa partiklar kan brytas ner av kroppen och andra inte.

Att andas in partiklar som kroppen inte kan bryta ner och féra bort kan

orsaka flera olika lungsjukdomar.

Mer information: www.solectro.se

Laserxrok
- ett mycket
halsofarligt &amne

Fungerar utsugs- och filtreringstekniken
pa er arbetsplats?

Lasermérkning, lasergravering, lasersvetsning mfl dr tekniker som vi
alla kdnner till, men hur manga av oss kinner till att laserroken ér ett
mycket hilsofarligt &mne?

uLr Vid laserbearbetning av metall frislipps damm som innehaller tung-
metaller och vid laserbearbetning av legerade metaller frisdtts imnen som
nickel, kobolt och krom. [ virsta fall tas alla dessa &mnen upp av kroppen,
vilket kan leda till 6kad cancerrisk, sjukdomar pa andningsorganen och
problem med det kardiovaskulira systemet.

Alla féroreningar oavsett storlek paverkar ménniskor, maskiner och
miljé. Det dr en skyldighet att se till s& att utsugs- och filtreringstekni-
ken fungerar pa arbetsplatsen sa att de anstélldas hilsa skyddas pa ett
tillforlitligt satt.

Ett utsugs- och filtreringsaggregat hjalper dven till att skydda maskiner
och milj¢ eftersom de farliga partiklarna stannar i filtret.

Med utsugs- och filtreringsaggregat fran ULT AG hjdlper Solectro AB
foretag att rétt 16sning f6r den specifika utrusningen och bearbetnings-
processen s tveka inte att kontakta oss redan idag.

LAS-serien finns i flera olika storlekar och &r sarskilt anpassad fér
laserrk och garanterar rena arbetsférhallanden.

Laserrok ar ett halsofarligt &mne Mer information:
www.solectro.se

Utsugs- och filtreringstekniken mdste fungera pé arbetsplatsen



Stick med MIRCONA!
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MIRCONA

www.mircona.se
mircona@mircona.se

MIRWONA

TOOL

Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

VArt utbud spénner dver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjélper géma till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och bel&ggning.

Kristian Diirr Larsen
Séljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502

Claus Hansen
Forsaljningschef
Mail:
Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601
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Ackreditering ino

1 provning

vid partikelanalys
NYLI = Cleanliness Control!

NYLI Metrology AB i Uddevalla, har som det forsta laboratoriet i nor-
den blivit ackrediterat av SWEDAC inom provning for partikelanalys.

Teknisk renhet dr ett omrade som fortfarande fér manga till-
verkare dr ett okdnt omrade &ven om det blivit fler och fler som
kommit i kontakt med ritningskrav éver hur mycket partiklar
som fir finnas pa enskilda detaljer, komponenter och produkter.

Krav pa partikelanalys med tillhdrande resultatrapport éver
antal, storlek och dven ibland viktkrav dr alltmer vanligt fore-
kommande pa ritningar.

“Produktidgare” generellt men sdrskilt fordonstillverkare
stills infor allt hardare miljokrav dér utslipp och hillbarhet
blivit ett ledord for att klara konkurrensen med andra paféljden
innebér att leverantgrer till denna bransch redan idag krivs allt-
mer av att inkludera renhetsmétning i tillverkningsprocessen.

I en rapport utférd av The Society of Tribologists and
Lubrication Engineers (STLE) och National Research Council
av Canada (NRCC) uppskattades att 82 procent av all maskin-
slitage beror pa otnskade partiklar. Det innebér om vi fokuserar
pa hur vi hanterar det vi tillverkar s& kan vi med enkla medel
reducera partiklar och minimera slitage som bidrar till den

tdnkta funktionen pa slutprodukt, sa att ex.vis bilen startar som
den ska, automatladan véxlar som den ska, bromsarna fungerar
m.m. det vill sdga att partiklar som kan férstéra funktionen
har reducerats.

Lés vidare deras Rapport

NYLI Metrology AB har sedan bérjan av
ar 2000-talet medverkat i utvecklingen
av mjukvara for partikelanalys i mik-
roskop och spolskip.

Med sitt affdrsomrade NYLI ;e
Cleanliness Control dér det ackre- i
diterade laboratoriet ingar utfors
provning med partikelanalys dér
kunder som behover en nuldges-
analys eller kontinuerlig métning
av sin tillverkning, har méjlighet
att erhélla dessa tjanster.

Fére sjdlva partikelanalysen utfors extraktion av partiklar som kommer
fran ytor invandigt som utvindigt pa ex.vis komponent, detalj m.m - vid
spolningen hamnar partiklarna pa ett filter dérefter sker sjdlva partikel-
analysen.

NYLI har i sitt produktprogram, spolskdp CCB G4, analyssystem med
mjukvara ParticleView samt mikroskop och tillbehér. NYLI utvecklar bade
mjukvara och spolskap samt bygger anpassade mikroskop, CNC-styrd,
Semi-styrd alt. manuella vilket innebér att via det egna laboratoriet far
det en stor betydelse och méjlighet Gver validering av de egna utvecklade
utrustningarna for renhetsmdtning,

NYLI har under lang tid levererat totalsystem dvs nyckelfirdiga labo-
ratorium inkluderat utbildning till féretag och flertalet marknader bl.a,
Mitsubishi turbocharger and engine europé, Almere, Netherlands

KP Komponenter A /S, Spjald, Denmark

Manuli Hydraulics Italia S.r.l. a Socio Unico, Calderara di Reno, Italy;

JSC " Avtodizel” (YaMZ), Yaroslavl, Ryssland; Bosch Rexroth Ltd, Wujin,
Changzhou, Jiangsu Kina; Beijing Institute of Control, Kina

Referenser i Sverige: Bosch Rexroth-Mellansel, Volvo CE -Arvika, SPECMA
- Tranemo, Parker Hannifin -Boras, Borg Warner- Landskrona, Volvo
Koping(under levererans), GKN Driveline Képing, Proton-Skillingaryd,
Uppékra-Skillingaryd, Gnutti Carlo-Alvesta Gnosjd Aut. Svarvning-
Gnosjo, m.fl

Mer information:
www.nyli.se



Icarus

Oljedimavskiljare f6r svarv, frds och
slip. Finns i 3 olika storlekar fran
600 - 3000 m*/h. Finns 4ven som
elektrostatfilter, [carus-E.

Pascal

Svets-, damm- och rékutsug med auto-
matiserat rengoringssystem for stérre
anldggningar.

Minimaster

Tack vare sin konstruktion renar detta
filter effektivt utan att ta fér mycket av
din verkstadsyta i ansprék.

Bestdll var produktkatalog med
en oversiktlig presentation av
Skandinaviens mest kompletta

utbud av hallande verktyg.

Bestill den pa var hemsida;

www.chuckcenter.se

Flatbaddsfilter for rening av skér-
& skarvitskor. Pappersfilter som
renar fr 55 um ner till 10 pm.

Skarvédtskerening utan férbruk-
ning! Lamplig for lite stérre
anlaggningar.

WORKING CLEAN, BREATHING HEALTHY

Behover du battre arbetsmiljo,

Darwin

Oljedimavskiljare for svarv, fris,
slip eller industritvittar. Finns i
4 olika storlekar i 3 utféranden,

fran 600 - 3000 m®/h.

Pascal-M Argos

Mindre, mobil variant av Pascal,
gar att f4 med 2 sugarmar.

Oljedimavskiljare som passar
for storre verktygsmaskiner och
centralanldggningar.

o . | Lo BN

DMD

Magnetseparator med roterande
diskar, latt att eftermontera, finns
att fa i olika storlekar.

T

LosSMA

GaLiLeO

Gallileo Plus

En nagot enklare oljedimavskiljare
for svarv, frds, slip eller industri-
tvittar. Finns i 5 olika modeller,

fr 325 - 3500 m%/h.

Master

Skarvatskerening med filterpapper,
frdn 55 pm ner till 10 ym, bade for
singel- och centralsystem.

Magneto

Filter fér ultramagnetisk separation
med Neodumiummagneter. Enkel
att rengora. Finns i olika storlekar.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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parts2 -

clean

En liten rapport fran den
renhetsmassan parts2clean

De senaste 15 aren har parts2clean varit den storsta internationella massan
ndr det handlar om tvitt och renhet inom industri. Och intresset bara vixer.
Aldrig tidigare har rena produkter varit en sa viktig faktor for tillverknings-
industrin ndr det géller toleranser, mekanisk livsldngd och miljokrav.

Man rapporterar fran méssans projektledning att framgdngen fortsétter for
madssan (som nu arrangerades for 17:e gangen), nér det handlar om kvalitet,
storlek och internationell profil. Man f6ljde upp méssan 2018 med ett nytt
besokarrekord 2019 pa 4 250 tekniker fran 48 lander under tre dagar. Antalet
utstdllande fretag var 230 fran 20 ldnder pa en médssyta av 7 200 kvm.

Hér gjordes affdrer framférallt utifran en europeisk plattform dér majo-
riteten givetvis var bestkare och utstdllande foretag fran Tyskland. Att fa
information och lésa problem nér det handlar om industriell tvattning &r
ett viktigt &mne som dagligen tar allt mer plats i en komponenttillverkares
vardag. Trenden mot 6kade krav pa renhet gor att ménga féretag hamnar
ien situation ddr man behéver investera i ny teknik for att kunna leverera
enligt kundkrav. Nya miljokrav dar manga kemiska medel blir férbjudna
i allt storre utstrickning gor att man behdver investera i ny tviitteknik
och maskiner.

Branscher med allt tuffare miljo- och renhetskrav dr Automotive férstds,
Medical, elektronikindustrin, precisionsindustrin med mikromekanik som
exempel klockindustrin och optikindustrin. Och hér pratar vi om stora
variationer i material som skall klara nya kundkrav.

Maénga bestkare sdg sina investeringsplaner ligga det nérmaste aret,
manga behévde en 18sning pa ett problem omgéende. Hir fick dven beso-
karna bra information, da det bjods in till ett 40-tal olika féredrag inom
renhet och renhetsteknik.

Nasta parts2clean halls den 27-29 oktober 2020 i Stuttgart for den som &r
intresserad och inte kom ivdg denna gang.

Vd Michael Wickell och férséljningschef Peter Helmersson pé Viverk
Viverk producerar och marknadsfér standard AB stélide ut fr forsta gdngen p& méssan.

industritvdttmaskiner och kundanpassade spe- - Vi gér en liten satsning hér sé far vi se hur det gér. | montern har vi
cialmaskiner. Kunderna terfinns frimst inom den en utstdiiningsmaskin som visar olika moment i en tvédtiprocess.
tillverkande industrin. I Vislanda finns produk- ' '
tionsenheten och huvudkontor. Viverk startades
1947 och boérjade med produktion av industritvitt-
maskiner 1965. Ca 30 personer arbetar i Vislanda
med tillverkning av bade standardtvattmaskiner
och kundanpassade anldggningar. Hir finns eget
laboratorium f6r renhetsméatning och processut-
provning. Samtliga produkter ar vil anpassade
for htga produktionskrav och haller hog kvalitet
i konstruktion och materialval.

I Akersberga, strax norr om Stockholm, finns
ett forséljningskontor med 4 anstéllda. En stor del
av bolagets produktutveckling och innovationer

UV — ljusteknologi uppmérksam-
mades pé den internationella

G T i 7 Parts2Clean méssan i Stuttgart.
utfors i ékers-berga. Bolaget stre:var hela hqen .
efter att ligga i forsta ledet vad géller utveckling dér méjligheterna f&r miljébespa-
av nya och béttre 16sningar. ringar i tvéttprocesser beskrevs.

I mitten av fotot ser vi Karsten

Ltibke, Regional Sales Manager
D/A/CH hos Wallenius Water
Innovations AB.
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internationella
1 Stuttgart

Hela Euromaskins séljstyrka pa Parts2Clean framfér den nya Hemo
hybridtvétten. Tvétt stegen dr 16sningsmedel, vatten, 16snings-
medel, avfettning av olja och fetter, vattensteg foér kalk och salt
och avslutning optimalt rostskydd med 16sningsmedel. Férdelen
med en modern l6sningsmedelstvétt dr att maskinen skoter sig
sjdlv. Inga badbyten, inget tvéttmedel som skall métas eller bytas.
Ingen vattendestruktion. Bttre for miljon helt enkelt, forklarade
Mattias Peterzon pa missan.

Framtidens komponenter kraver

ultrarent vatten, mycket kopplat till

den kommande elektrifieringen inom Automotiv

Det tyska foretaget LPW har utvecklat ett nytt system for industri-
ell rengdiring, som de menar ér det strsta som har hint inom tviitt
sedan ultraljudet uppfanns. LPW:s Powerjet-tvittar fyller kam-
maren, kor flodestvittning, ultraljud och CNp (Cyklic Nucleation
Process), i kombination med fullflodesfinfilter ned till 5 my. Man
maste ha en vattenfylld kammare for att kunna anvénda tekniken.

Tidningen Maskinoperatéren sig processen pa plats pa méssgol-
vet i Stuttgart tillsammans med Mattias Peterzon pd Euromaskin
AB som &r generalagenter for fabrikatet i Sverige.

Vi far veta att ultraljud fungerar nastan enbart pa ytan, dar mil-
jontals bubblor skapas som imploderar och tar bort smuts. CNp,
déremot, skapar bubblor inifran. Temperaturen i badet &r 70 grader
och genom att skapa ett undertryck kokas vattnet. Bubblorna som
skapas leder bort de riktigt smd partiklarna fran detaljen som
tvittas. Genom att man kor det i sekvens lyfter bubblan med
smutsen ut fran halet.

— Jag har kort tvitt tester pa LPW i Tyskland och ett hur det
fungerar. I svensk industri dr det fokus pa de sma partiklarna - 5,
15 och 100 my och med denna teknik &r det mojligt att nd dessa
krav, uppgav Mattias Peterzon.

Forts. sida 70 >>

Euromaskin var pd mdssan hos sina huvudmén.
P4 fotot ser vi Mattias Peterzon, Joel Paldanius, Joakim Uveborn
och Kristian Ande_@son, alla experter pé industriell tvétteknik.

SER _' - LT

@iises) =IVIO
soLvacsEl
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Power Jat

Froerfaitian

=>>

Pa bilden ser vi den nylanserade modellen Agiclean fran tillverkaren Everest
Elektromekanik. Processen dr dopptvitt ddr man kan agitera (rérelse upp/ned)
och/eller rotera korgen i tempererat vatten med eller utan ultraljud. Tvitten kan
dven forses med skéljning, avblasning och tork med hetluft.

Modellen finns tillgdnglig i 2 olika standardstorlekar avseende korg. Antingen
korgstorlek 530X320X200mm (L;B;H) eller 670X480X300 (L;B;H) men kan givetvis
anpassas efter behov. Jamfort med traditionella kammartvittar sd har maski-
nen litet footprint samt betydligt mer kostnadseffektiv 16sning. Den mindre
modellen 1600X1400X2400mm (L;B;H) yttermatt, sdger Joakim Uveborn séljare
Euromaskin AB

Pé bilden ovan visas den nylanserade modellen Rotoclean fréin tillverkaren
Everest Elektromekanik. Processen dr spoltvitt, spolavskéljning, avblasning &
tork med hetluft i en roterande kammare. Detaljen laddas /plundras till/fran tviitt
i en anpassad fixtur. Kammaren roterar detaljer fran steg till steg tills processen
ar fardig vilket innebér att man kan ha flera detaljer aktiva i processen samtidigt
vilket i sin tur forbéttrar cykeltiden.

Piller entgrattechnic GmbIH kommer fran tillverkning av hogtrycksgradning
med vatten eller andra vétskor sdsom oljor eller emulsion. De jobbar med ett tryck
upp till 1300 bar och gradning av alla typer av material &r méjlig. Maskinerna
jobbar med NC styrda axlar eller med robotar for att féra arbetsstyckena mot
gradningsmunstyckena. Metoden bestams efter bitarnas komplexitet.

Marknaden visar pa dkade renhetskrav dér gradning ér en kritisk faktor.
Detta har medfort att Piller sedan flera ar tillbaka dven producerar gradmaskiner
i kombination med sluttvittmaskiner, vakuumtorkning och kylning dvs. alltien
uppspénning gradat och tvittat med hoga renhetskrav. Maskinerna kan utrustas
med palettvéxlare och laddas antingen via robot, portal alternativt manuellt.

Utover detta kan dven Piller erbjuda fristdende vakuumtorkar och kyltunnlar. B

j (BN
ingenjér, Glnther Zippel, Férséljning:
Joel Paldanius Euromaskin AB

P4 fotot studerar marn en 2-stegs in-line vakuumtork fér héga volymer.

i . //.l ?
Joakim Uveborn och Kristian Andersson Euromaskin AB

schef,



KUNDANPASSADE
HYDRAULPRESSAR
FRAN HURSAN PRES

Hursan Press tillverkar kundanpassade
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika
anvandningsomraden.

-
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Las mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15 DIN SPECIALIST
patrik@olsons.se PA OCH OMKRING M

PRESSAR WWW.OLSONS.SE

_R_

Det varldsledande CAM-systemet! Med en helhetslésning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

@ L AMI=

Preparation/ Tool Support CNC Job www.ameab.se
Setup Management




72 NYHETER

Maskinoperatiren Nr 8 | November 2019

Yamawa Z=PRO

Yamawa introducerar en ny mangsidig
giangtappsserie som man kallar for Z-PRO.

Tapparna i Z-PRO dr till verkade i ett nytt pulversnabbstal och en ny generation
PVD beldggning som tillsammans bl.a ger en lingre livslangd. Spankanalerna
har en ny design som ger béttre spanfléde och samtidigt bidrar till finare ytor pa
den bearbetade géingan samt mindre urflisning pa géngtappen vid reversering.
Z-PRO serien finns i metrisk och metrisk fingdnga for applikationer i alla stal
och rostfritt stdl, och kan anvindas tillsammans med skérvétska eller olja i olika
operationer monterad i fast chuck, flytande chuck, géngapparater och géngarmar.

Z-PRO finns i tva olika utféranden, artikelbenamning VUSP fér bottenhal och

VUPO for genomgaende hal fran M3 - M16.

Z-PRO ér fullaindningen av mangsidiga hogpresterande gangtappar, och till-

verkas av Japans storsta géngtappstillverkare Yamawa.

Z-PRO géntapparna
VUSP och VUPO

Ny design pa verktygshallare fran MAPAT

Fér jgmforelse:
Figur 1 visar den gamla designen av chuckar, Figur 2
visar samma chuckar med det nya design konceptet.

Sedan 1993, har Mapal byggt upp ett brett produktprogram av verktygshallare, fran
spéannpatroner till kundanpassade hydraul- chuckar. Foretaget tillkdnnager nu en
helt ny design pa detta produktprogram. Pa detta sdtt kommer inte bara hallarna ha
lika design, utan ocksa ytterligare potential med motsvarande mervérde fér kunden
tack vare intelligent design av verktygshallarna.

Hittills har industri och produktdesign haft ganska liten betydelse nar Mapal
utwvecklat sitt hallarsystem. Man fokusera primart istillet pa en palitlig funktion. Ett
resultat av detta har inneburit att konstruktérerna gradvis byggt ett brett produkt-
program som inte haft en enhetlig design. Fér att dndra pa detta har Mapal involverat
experter fran en prisbeldnt designbyra i Schwaebisch Gmuend, Germany:.

Noggrant designsprak skapar potential. Inte bara utseendet pa chuckarna behoévde
revideras, framfor allt maste ett mervarde for kunden skapas med en noggrann
industriell design.

Varfor? En genial design &r inte bara en visuell hojdpunkt, det skapar ocksa en
ekonomisk och ekologisk potential. Med denna utgangspunkt skapade konstruktrer
och produktspecialister, ett nytt koncept som ér baserat pa funktion och FEM-analyser.

Chuckarna som &dr designade enligt det nya konceptet lyser med sitt nya utseende.
En av delarna i det nya konceptet dr den hoga ytfinishen pa hallarna. Denna ytfinhet
som produceras med en speciell utvecklad polerings metod, garanterar att chuckarna
dr mer motstandskraftiga emot rostangrepp en tidigare.

Enkel, sjalvférklarande “Foolproof”- handhavande

Ett ytterligare krav pa den nya designen var sa kallad “foolproof”- handhavande,
med det menas enkel, sjilvforklarande anvindning av chuckarna. Sddant som spann-
skruvar etc. skall snabbt kunna identifieras och vara sjélvforklarande. Dessa krav har
inforts, 4 ena sidan bla firg pa spannskruvar, sd som tryckskruven pa hydraulchuckar
4 andra sidan internt utvecklade symboler som innehdller motsvarande information
oberoende av relaterat sprak.

Sist men inte minst formen pé chuckarna, vikt och vilket material som anviinds har
studerats och optimerats. Den nya formen hanterar kraven pa basta mojliga stabilitet
vid optimal anvéindning av materialet. Aven den minsta vikt reduceringen pa chuckar
kan ha stor betydelse som blir uppenbart vid lang anvindning. Bland andra aspekter,
ju lattare chucken ér desto mindre energi gar det at att accelerera och bromsa spindel.

Co-operate design skapar igenkdnnande.

Tack vare co-operate design, kan hela verktygshallar-programmet identifieras
som Mapals hallarprogram och att allt kommer fran samma leverantor. Detta dr
av storre vikt f6r Mapal som foretag eftersom historiskt uppfattas man inte som
en tillverkare av chuckar. Mapal kommer att presentera detta program for forsta
gangen pa EMO i Hannover 2019.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se



Om maskinerna SJaIva
_fick bestamma ..

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygsam‘thfléﬁ“n‘gfn-..:. — -
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i vérlden

4 ; Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031700 17 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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Runda skar framjar battre
profilsvarvning med langa Overhdng

CoroCut® QD-sortimentet har utokats med -RM-skar

Specialisten pa skirverktyg och verktygssystem Sandvik Coromant utokar sortimentet
CoroCut® QD avsticknings- och sparstickningsverktyg med skér med rund geometri
(-RM). Rund geometri mojliggor profilsvarvning med langa over-
héng i smala spar. Andra applikationer &r bland annat utvindig
profilsvarvning, generering av forsankningar och halkélar, och
mojligheten att anvinda icke-linjdr svarvning och sparstick-

ning med en helt radiell botten.
“Fordelarna med att anvinda runda geometriskér
med CoroCut QD-hallare &r bland annat béttre livs-
lingd och spankontroll med ett stabilt skérldge,
invandig 6vre och undre kylning for férbatt-
rad bearbetningssékerhet och spanavgang.
Dessutom finns det méjlighet att anvinda
ett Y-axelblad”, forklarar Dr. Angélica
Gonzilez, Global Product Manager -
Turning tools pa Sandvik Coromant.

Mangsidigt alternativ for djupare

Dormer Pramet har utkat sitt sortiment av avsticknings-
och spérstickningsverktyg med ett flertal viktiga artiklar.

Det omfattar nu ett komplett utbud for ett flertal olika
bearbetningar och material innehallande ett nytt vandskar,
tvd nya geometrier, en ny hardmetallsort, blad och verk-
tygshéllare.

Det nya 25mm langa dubbel-eggade GL-vandskaret
finns i ett flertal bredder fran 2 — 6 mm. For djupa spér
klarar nu GL 60 procent storre djup jamfért med Dormer
Pramets LCMF16-vandskir.

En ny PVD-belagd sort, G8330, har introducerats for
GL-skiren for att nd ett méangsidigt och stabilt alternativ

for bearbetning av stal, rostfritt och gjutjdrn.

Véndskéren stods ockséd av tvd nya geometrier. PR &r
forstaval for medel till hog mating vid méanga olika bear-
betningar och forhallanden. Dess skidreggsstyrka motstar
urflisning mycket bra vid intermittenta ingrepp och &r
idealiska till avstickning av stdnger.

PM-geometrin &r ett alternativ fér sma till medelhdga
matningar i mjuka material som t ex austenitiskt rostfritt
stal eftersom den motverkar pdkletning pa eggen och
minskar skdggbildning vid avstickning av ror.

En serie nya hallare har tagits fram med fasten mellan
16 — 25 mm. Deras avancerade design hjdlper till att sta-

Det dubbeisidiga GL-skéret finns i en méngd bredder melfan 2 - 6 mm.

bilisera skidren och motverkar vibrationer, vilket i sin tur
ger en hogkvalitativ ytfinish. Hallarna tillater ett 6verhéng
upp till 32 mm.

Héllarna har spannskruvar som sitter lutade i 30 grader
vilket forenklar inspdnningen och som gor infdstningen
kraftigare.

En serie universella hallarblad med héjder mellan 26
- 32 mm finns nu att tillga. De har dubbla inspdnningar
och en ny utformning som mdjliggér byte av vindskéren
med endast en hand.

Dormer Pramet har &ven lanserat ett nytt system fér
spdrstickning, som bestar av ett vindskir (X61) och en

Dormer Pramet har lanserat ett nytt system fér sparsvarv-
ning med det nya vandskéret X61 och tillhérande héllare
P81 fér latt svarvning av utvéndiga och invdndiga spar
fér ldsringar och tétningar.
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F— T ie—ta & Vertikala fleropar
X rérelse 1000 - 2000 mm

. Ll
1 smala spar

Féljande kundexempel visar ndgra viktiga fordelar. Ett skaft som var
gjort av stdllegeringen 42CrMo4 krévde spérstickningsoperationer
i en Niles-Simmons N30 CNC-svarv. Genom att anvdnda en CoroCut
QD-héllare med -RM-geometriskar i stéllet for konkurrentens 16sning,
kunde livslingden dubbleras och dessutom var spankontrollen mycket 3
bittre. Bada verktygen hade identiska skédrdata: ett spindelvarvtal pa Horisontella fleropar
290 varv/min, en skiirhastighet pa 160180 m /min (525-591 fot/min), Palett 500 - 1000 mm
en matningshastighet pa 0,3 mm/varv (0,012 tum /varv) och ett axiellt
skérdjup pa 2,7 mm (0,079 tum).

Det finns tre sorter for skidren. Sorten GC1125 passar perfekt for fin-
bearbetning i alla material, samt for vissa grovbearbetningsoperationer
i icke-jarnhaltiga metaller, varmhallfasta superlegeringar (HRSA) och

titan. Sorten GC1135 ar forsta val for grovbearbetning i rostfritt stal och T Portalmaskiner

varmhallfasta superlegeringar. Fér grovbearbetning i stil och arbets- X rérelse 1000 - 5000 mm
stycken i gjutjdrn finns dven sorten GC4335. Sortimentet finns 1 fyra : Y 13
: rorelse 800 - 3200 mm

skdrstorlekar pa 3, 4, 6 och 8 mm (0,008; 0,157; 0,236 och 0,315 tum).

Mer information:
www.sandvik.coromant.com.

rr-gzzeA |

Multifunktion
Bordsdia 1000 - 3000 mm

Langdsvarvar
Stangdiameter 13-36 mm F 'éi §

Dormer Pramet har utékat sitt sortiment av spér-
och avstickningsverktyg med flera viktiga tilldgg.

hallare (P61) for litt bearbetning, sérskilt ut- och invindig sparsvarvning
for lasringar och titningar.
Inom lagerindustrin och fordonsindustrin anvinds spatringar och tétning- - Vertikala ﬂeroperationsmaskine{

ar i mycket stor omfattning och detta kriaver verktyg med hog hallbarhet och - Horisontella ﬂeroperationsmaskiner
noggrannhet pa grund av de smé dimensioner det handlar om bland annat. - Portalfrasmaskiner

De nya vandskaren kan skira djupare och finns i bredder upp till 1,85 mm . : .
- n n n
och med ett eller tva skér. Deras positiva geometri reducerar skirkrafterna MU]tIfU. KIGHGRE G
” ; ; N s ; . - 6-8 Spindels automatsvarvar
och varmeutvecklingen, vilket medfor lagre energiforbrukning och mindre .
pafrestningar pa arbetsstycke, verktyg och maskin. - Langdsvarvar

X61 skiret i den nya sorten G8330 har en negativ eggforstiarkning som

okar styrkan och palitligheten och gér det ldmpligt f6r bearbetning av stal, G{ VERKTYG SA,’A S;(]NER AB /
rostfritt och gjutjarn.

Nya hallare for utviandig och invindig sparsvarvning kompletterar

lanseringen. De bendmns P61 och dr en mycket produktiv 16sning for fin-
bearbetning av sma arbetsstycken.

Firet Link&ping

Machinery  Tel: 013-16 10 20
Mer info tion: ETUUP .
rma SWEDEN AB Www.|gv.se

www.dormerpramet.com
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Framtagen for tuffa verkstadsmiljoers:
Den nya koordinatmédimaskinen MiSTAR 555 fran Mitutoyo

Shopfloor-CMM:er dar oumbirliga nir det galler snabbmatning direkt efter bear-
betning. Nu slipper premiumtillverkaren Mitutoyo en nyutvecklad, kompakt
CNC-modell med namnet "MiSTAR 555" som passar perfekt for detta andamal.

Genom att inspektera 3D-funktioner under tillverknings-
processen minimeras reaktionstiden for bearbetnings-
justeringar. Koordinatmédtmaskiner som anvénds i en
produktions- eller verkstadsmiljé f6r snabb kontroll av
bearbetade arbetsstycken maste vara verkligt universella,
Golvytan den tar upp maste vara sd platsbesparande som
mdjligt. Dessutom krdvs ocksa att den inte bara &r mot-
standskraftig for damm, utan ocksa att den kan sikerstilla
den specificerade noggrannheten vid alla skiftande tem-
peraturer i en produktionsmilj6. Det sdger sig sjélvt att
den ocksd maste vara s& anvandarvanlig som mojligt for
enkel och snabb anvéndning.

Inte helt enkelt att uppna, men som pa ett briljant satt
har 18sts av den japanska tillverkaren Mitutoyo - med den
helt nya CNC 3D-koordinatmétmaskinen av kantilever-

typ; MiSTAR 555. Mitutoyos senaste tillskott till produkt-
portfolien CMM &r utvecklad for tuffa produktionsmiljder
och kombinerar pa ett idealiskt sétt automatiserad métning
med flexibilitet, tillférlitlighet och enkelt handhavande.
En hog transporthastighet och hog acceleration mojliggor
snabb médtming. Den specificerade noggrannheten kan
uppnas mellan 10 och 40 °C, upplésningen uppgar till 0,1
pm. Maskinens skalor d&r mycket motstandskraftiga mot
prestandaférsdmring orsakade av harda driftsmiljéer. D&
lagringen inte krdver tryckluft, méjliggérs en placering
av maskinen dven pa platser som saknar tillgang verk-
stadens luftsystem.

MIiSTAR 555 kan inte bara anvdndas som en verkstads-
CMM, utan kan ocksa anslutas till alla automatiska ladd-

ningssystem fran tredje part. Den levereras med brytande,
eller skannande taktil prob, inklusive verktygsvaxlare pla-
cerad s4 att den inte inkréktar pa méatomradet 570x500x500
mm. Férberedda métprogram kérs efter att detaljen dr
monterad pa en fixtur. Det nya manuella laddningssys-
temet som tillval sikerstiller korrekt placering.

Det krdvs heller ingen hogkvalificerad personal fér
att utféra mituppgifterna: Med Mitutoyos ultrasnabba
MIiCAT Planner genereras automatiskt detaljprogram, och
MCOSMOS, Mitutoyo viletablerade programvarusvit,
erbjuder full inspektionsfunktionalitet - frdn de enklaste
till de mest komplexa geometrierna.

Mer information:
www.mitutoyo.se
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NIBE 1 Markaryd 1nvesterar
i kantpressar fran SafanDarley

NIBE startades i Markaryd i Smaland foér 70 ar sedan och
har sedan dess vuxit till ett internationellt féretag med
over 16 000 anstédllda runt om i vdrlden. Inom sina tre
affirsomrdden Climate Solutions, Element and Stoves
utvecklar och tillverkar foretaget miljovanliga, energief-
fektiva l16sningar fér inomhuskomfort samt komponenter

och Iésningar for intelligent uppvarmning och styrning
inom industri och infrastruktur,
Contura ingéar i Nibe Stoves som &r ett affirsomrade

Frén vénster Herman Nordqvist, Patrik Ahlin och Stefan Kovac Frén vénster Patrik Ahlin, Herman Nord;:;wsr _

iborsnoterade Nibe-koncernen och omsitter cirka 20 mil-
jarder kronor. Contura &r marknadsledande i Sverige pa
brasvdarmeprodukter och en av de ledande tillverkarna
i6vriga Europa.

NIBE i Markaryd, som tillverkar Contura kaminer och
Premodul skorstenar, har nu valt att investera i tva kant-
pressar fran SafanDarley; en E-brake Ultra E130-3100 och
en E-brake Econic E40-1600, levererade av Din Maskin.

— Nadr vi skulle investera i nya kantpressar sa hade
vi krav pa att maskinerna skulle ge stabilitet i tillverk-
ningen, att de gav ett jamt utfall, att vi hade méjlighet
att anvidnda samma verktyg som tidigare och att det var
en ergonomiskt utformad maskin dir operatéren slipper
tunga verktygsbyten och SafanDarleys kantpressar mot-

svarade detta samt, siger Patrik Ahlin, produktionsteknisk
gruppchef pa Nibe,

- Jag dr nojd med maskinerna da de gér tyst och fint
vid korning. Verktygsuppsittningen har fungerat vl till
majoriteten av vara detaljer, sdger Stefan Kovac, kantpres-
sare, som var med och provkérde Safan Darley maskiner

innan investeringen av kantpresaarna.

Fredrik Carlsson, produktansvarig for SafanDarley pa

Din Maskin, beréttar att en servoelektrisk kantpress har

vildigt laga underhalls- och driftskostnader och en ljud-

16s drift. Eftersom maskinen inte har hydraulolja kriver

den dessutom minimalt underhall och avsaknaden av

hydraulsystem medfér dven hdgre precision och jamnare
bockningsresultat.

Vidare framhadller Patrik Ahlin miljdaspekten efter-
som Nibe bedriver ett mycket aktivt miljdarbete.
Foretaget soker stindigt nya méjligheter att reducera
sin energiférbrukning och det dr darfor viktigt att till-
verkningen &dr modern, resurssnal och effektiv.

Herman Nordqvist, produktionstekniker pa svets-
och kantpressning, menar ocksa att en annan viktig
aspekt var att maskinerna var litta att stilla om efter-
som det ofta kommer nya modeller av kaminerna och
dédrmed nya detaljer som ska produceras.

— Haér pa Nibe sa jobbar vi ndra tillsammans i fram-
tagningsprocessen och ddrmed att kunna se till att vi
bara kan bli battre, avslutar Patrik Ahlin.

Mer information: www.dinmaskin.se

Ny serie med slitdelar ior
plasmaskdrning cutmaster® black

Varar 60 % léangre, skdr 16,6 procent tjockare metall

ESAB har lanserat sin nya serie Cutmaster® Black, slitdelar
med forbittrad prestanda for plasmaskirning som har 60
procent lingre livslingd jamfort med elektroder med stan-
dard livslingd. De dr inkluderade med SL60QD™ 1Torch®
som kommer med det handhdllna luftplasmaskérsystemet
Cutmaster 60i. Det nya elektrodutférandet i kombination

med de interna férbattringarna hos Cutmaster 60i dkar
enhetens skiir- och genomtréngningskapacitet till 20 mm,
en forbittring pa 16,6 procent. Cutmaster 60i kan skira
metall med tjocklek upp till 38 mm.

“Med en vikt pé 16,8 kg har Cutmaster 60i redan
det bésta effekt- till viktférhallandet pd marknaden.

Nytt mekaniserat brénnarpaket nu tillgéngligt fér Cutmaster 60i

Tillsammans med slitdelarna fran serien Cutmaster Black
dr denna enhet pa 60 ampere oslagbar inom skédrning”,
sdger Kris Scherm, Global Manual Plasma Business &
Product Director, ESAB. "Med slitdelar fran serien
Cutmaster Black kommer anvandare att atnjuta ldgre totala
driftkostnader tack vare forlingd elektrodlivslingd samt
erhalla fler skdrningar av hog kvalitet per elektrod.”

Alternativ med mekaniserad brannare
For anvidndare som vill ha flexibiliteten att ansluta
Cutmaster 60i till ett arbetsbord fér plasmaskéarning
erbjuder ESAB nu det mekaniserade paketet MechPak.
MechPak kommer med allt som anvidndare behover for
att komma igang, inklusive en mekaniserad SL100 1Torch
med en kabel pa 7,6 m eller 15,2 m, hangande fjérrstyrning,
kabel med ATC®-brénnaranslutning och tillsatsmaterial.
“MechPak har en stromkontakt fér en start- /stopp-
aviryckare inbyggd i ATC-brannaranslutningen”, sager
Scherm. "Typiska tillampningar kan inkludera parning av
Cutmaster 60i och MechPak med en ESAB Miggytrac™
eller Railtrac™.-traktor fér semiautomatisk skirning, fas-
skérning eller plasmamejsling.”

Mer information: www.esab.com



Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

hBU www.lpv.se

VERKTYGSMASKINER AB

HAINBUCH spéannhuvuden [hylsor] &r det sanna originalet nar det handlar om uppspéanningsteknik.
HAINBUCH banar vag med sina branschrevolutionerande innovationer — oavsett om det géller runda
SPANNTORP eller sexkantiga TOPlus.

£) Svenska

HAINBUCH S ka AB
Kemistvagen \1/?”-81 23 79 Taby - Tel. 08-732 75 50 HAINBUCH

hainbuch@hainbuch.se - www.hainbuch.se SPANNANDE TEKNIK
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CLX serien med
FANUC iSerxries

CLX serien frain DMG MORI kombinerar innovative
tekniska losningar med modern 3D-styrningsteknologi,
som FANUC iSeries med iHMI, for framtidens produktion.

Produktiv tillverkning effektiv och

enkel FANUC iSeries programmering

Med universalsvarvarna I CLX-serien bestdende av 4 modeller ger DMG MORI
hela sitt utbud av tekniska l6sningar till sina kunder. Maskinernas anpassningsbara
design gor att utrusningen och specifiaktionen kan anpassas enligt kundens unika

&nskemdl och behov. Som standard ingar redan en kraftfull och snabbvéxlande
12-stations VDI-revolver, mitinstrument frdn MAGNESCALE och IoTconnector
for digital integrering av maskinen med innovative 3D styrning from SIEMENS
eller FANUC. Y-axeln, en subspindel och kundanpasade automationsldsningar gér
utbudet komplett.

Med CLX-serien bestdende av CLX 350, CLX 450, CLX 550 och vérldspremidren With the CLX series, consisting of the CLX 350, CLX 450
CLX 750 som presenterades 2019, ticker DMG MORI en bredd av komponenter. CLX 550 and the w‘o id premiere CLX 750, .-'nr;'o P
CLX 350 med en max. svarvdiamteter pad @ 320 mm och en svarvlingd pa max. 530 2019, DMG MORI covers a broad range of components.
mm upp till CLX 750 fér svarvdetaljer med en kingd pa upp til 1.290 mm och en
diameter pd upp till @ 700 mm, kan varje anvindare hitta sin optimala maskinstor-
lek. Stangkapaciteten varierar fran @ 65 mm i CLX 350 upp till @ 127 mm i CLX 750.

En Y-axel rérelse mellan +/- 40 mm och + 80 mm finns tillgdngligt som tillval for
bearbetning av komplexa detaljer beroende pa maskinmodell och en subspindel
mojliggdr 6-sidig komplettbearbetning.

Stabiliteten och temperaturbestindigheten som CLX-seriens universalsvarvar
har garanterar en noggrann och produktiv tillverkningsprocess. Spindlarna spelar

 Exclusive DMG MORI
| Technology Cycles such as
| the Easy Tool Monitor 2.0
enable even more produc-
tive machining of complex
workpieces — these cycles are
unigque in this segment
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Kollaborativa maskinbetjaningsroboten
Cybertech med Safe Operation fran KUKA.

www. kuka.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

The productivity of the CLX universal turning centers can be improved las-
tingly with standard as well as customized automation solutions — for example
the 2nd generation Robo2Go can be coupled to the CLX-series.

ocksd avgornade roll i detta. Redan den minsta CLX-modellen, CLX
350, imponerar med en hastighet pa 5,000 rpm, och en effekt pa 16.5
kW samt vridmoment pa 68 Nm. CLX 750, den storsta inom serien,
anvinds for tung bearbetning och klarar detaljer med en vikt pa
upp till 600 kg. den &r specialutvecklad for tung bearbetning med
ett vridmoment pd 2000 Nm och en effetk pa 46 kW samtidigt som
den dr unik med sitt kompakta fotavtryck pd bara 8.9 m2.

Framtidssdkrad med digitala losningar
och anvdndarunika automationslésningar
DMG MORI har framtidssdkrat CLX-serien genom att digitalisera
tillverkningsprocesserna. Unika DMG MORI Teknologicykler som
Alternating speed, Easy Tool Monitor 2.0 och Multi-Threading
cycle ger en &nnu med produktiv bearbetning av komplexa detaljer.
IoTconnector & ren del av standardutférandet I alla CLX maskiner
och skapar mojligheter till digital ndtverkande mellan maskiner samt
hogsta méjliga sdkerhet genom inetgrerade bradnvéggar samt ppnar
for nydanande servicel gsningar som SERVICEcamera och NETservice,
Framtidsorienterad tillverkning géar hand i hand med automati-
serad produktion —en trend som DMG MORI f&ljer noga och dr med
och utvecklar vidare. Tack vare detta kan CLX-svarvarnas produk-

tivitet férbattras langsiktigt genom savil standardlésningar som X3'm Tool AB Telefon: 08-514 307 50

; oh i Polygonvéagen 53 E-post: info@x3mtool.se
kundanpassade automationslosningar. . 187 66 Taby ERdeidodp vl OF
Forts. sida 82 >>
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- Den nya CLX 750 imponerar med
sin stabilitet, kraftfulla spindel och
digitala tillval med framtiden i Ifokus

Bearbetning av detaljer pa

upp till 600 kg pa bara 8.9 m2

¢ Detaljer med en diameter pa upp till 700 mm och en svarvlangd
pa upp till 1.290 mm (max diameter 640 mm I combination
med Y-axel som tillval)

e 2,000 Nm huvudspindel med en effekt pa (A2-11") 46 kW

e Subspindel ISM 76 pa 4.000 rpm och 360 Nm som tillval

e Brett utbud av unika DMG MORI teknologicykler

¢ DMG MORI loTconnector som standard

» 3D-styrningsteknologi pa en 19" touch-panel, tillval till
SIEMENS eller FANUC

DMG MORI presenterade CLX 750 som vérldspremidr och ny
toppmodell inom CLEX-serien pd EMO. Med en design utformad
for detaljer med en vikt pd upp till 600 kg och en svarvlingd pa
upp till 1.290 mm &r maskinen sédrskilt vil anpassad for bearbet-
ning av stora stinger. Tillsammans med DMG MORIa teknologi-
cykler som IoTconnector som standard och modern 3D-styrning
dr CLX 750 rustad for alla typer av tillverkning med siktet instillt
pa framtiden. Kunadnpassade automationslésningar kompletterar
produktutbudet. .

Mbgjligheten till bearbetning av svarvlinger upp till 1.290 mm
och maximal svarvdiameter pa 700 mm, eller 640 mm pa Y-axel

varianten, ger CLX 750 ett brett anvidningsomrade inom flera indu-
strier. Inom stangbearbetning ger optionen stéddocka att man kan
arbeta med svarvdiametrar pd upp till 430 mm. En Y-axel rorelse
péa imponerande * 80 mm finns tillgénglig for bearbetning av kom-
plexa detaljer medan en subspindel méjliggor 6-sidig bearbetning.

DMG MORI har sdkrat CLX 750 for framtidens produk-
tionsutmaningar genom flertalet digitala processer. Modern
3D-styrningsteknologi for SIEMENS eller FANUC finns som till-
val meddan unika DMG MORI teknologicykler som alternating
rotational speed, Easy Tool Monitor 2.0 och Multi-Threading Cycle
mojliggor enkel och effektiv bearbetning. IoTeonnector dr en del
av standardutrustningen pa alla CLX-maskiner och 6ppnar for
digitala nétverk I maskinen, ger biista tinkbara skydd genom inte-
grerade brandviggar och erbjuder banbrytande serviceldsningar
med SERVICEcamera och NETservice.

Framtidsorienterad tillverkning gar alltmer hand I hand med
automatiserad production - en trend som DMG MORI féljer. P4
det sdttet kan produktiviteten bevars pd lang sikt med CLX 750
tack vare unika automationslésningar — och den vilkdnda DMG
MORI kvaliteten.

Mer information:

www.dmgmori.com

DMG MORI has presented the world premiere of the CLX 750 for workpieces of
up to 600 kg with 8.9 m? footprint as new top model of the CLX series at the EMO.
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Digitalisering,
precision,
snabbhet och
automation

Nyckelord som vi tog med oss hem frén arets EMO -maéssa.
Ett annat nyckelord dr kunskap som 6kar for alla i bran-
schen, fran utvecklare till anvindare.

Det var full farti hall 3, 4, och 5 dédr verktygen domine-
rade, lite mer ddmpat i maskinhallarna generellt.

EMO har som sagt stingt sina dérrar for denna gang,
efter sex dagars 6ppet fran den 16:e till den 21:a september.
Och i r passerade 117 000 kunskapstérstande tekniker och
specialister fran 150 linder de narmare 2 000 utstillarna.

Man bevisade 4n en gang att man dr varldens storsta
missa for den metallbearbetande industrin. Trots ett tapp
pa 10 % i besokarantal jamfort med 2017 sa var det full
aktivitet i hallarna dér hela varldens maskintillverkare och
verktygstillverkare ville visa vad man 4r béast pa.

Heta &mnen som fanns representerade i de flesta mont-
rar var givetvis som rubriken ovan sédger — digitalise-
ringen, spara tid i produktionsprocesserna, effektivisera
och automatisera.

Trots en nedgang eller utplaning (fran en vildigt hog
niva) i varldens tillverkningsindustrier sa var investrings-

viljan god hos dem som bestkte
madssan. Man dker inte till EMO
utan att ha ett mal eller ett
behov. Att fordriva tiden, tvé-tre
eller fyra dagar pa médssan det dr
tiden alldeles for dyrbar tid for.
Enligt méssans projektled-
ning sa var det i &r som alla ar
en stor representation fran Asien
bland bestkarna. Andra lander
med ménga bestkare var Italien,
Polen, Ryssland, Turkiet och gladjande lilla Sverige.
Detta visar pa nagot sitt att svenska foretag numera tar
f6r sig i den internationella konkurrensen och investerar
for framtiden. Vi kan vara stolta 6ver de svenska foretagen
som ligger langt framme rent teknikméssigt och gédrna
koper den allra senaste i maskin- och verktygsteknik,
hér har vi det svenska verkstadsforetaget MERX fran
Norrkdping som blev forst i véirlden med att bestilla en
verktygsmaskin med framtradande Al funktioner fran

Mazak. Vi svenskar dr kanske mer dppna for forandringar
dn méanga andra ldnders verkstadsféretag.

Nu nér vi lyssnar pd séljarna som kommit hem fran
mdssan sa visar det sig att svenska foretag gdrna gar forst
i kon nér det giller att kopa den senaste maskintekni-
ken, den senaste automationslésningen och de senaste
verktygen.

Nista EMO gar den 4:e till 9:e oktober 2021 och arrang-
eras i italienska Milano.

Guhring Sverige
siktar hogt

Svensk tillverkningsindustri dr “verkligen pa” nér det
galler verktygsoptimering. Man ar lyhdrda for nyheter och
forstar att forbattringspotentialen &r stor nér vi pratar om
utvecklingen av verktygens egenskaper. EMO i Hannover
ar det stora skyltfénstret mot industrin och i ar satsade
den tyska verktygstillverkaren éaterigen pa en storslagen
monter. Man vill givetvis manifestera att man i flera ar
i rad varit och dr nummer ett i Tyskland och att man &r
en av védrldens storsta och ledande verktygstillverkare
inom segmentet “round tools”. Och hér &r det givetvis
produktsortimentet inom borrning som ar Githrings hjérta.

Produktutveckling i framkant pa skirande verktyg ger
Giihring framgéng pd den svenska marknaden. P4 arets

EMO fick vi en uppdatering av Ralf Bengtsson pa nyheter
i sortimentet av skdrande verktyg.

Bland verktygsnyheter sag vi Giihrings nya solida hard-
metallborr RT 100 XF med ny hardmetallsort och dubbla
styrlister och en ny speciell geometri. Finns i storlekar 5
och 7 x D fér bearbetning i olika stal kvalitéer.

Naésta nyhet &r en utbyggnad av RF 100 Speed program-
met for dynamisk frdsning. Sedan tidigare fanns 4-skariga
men nu finns &ven 5- och 7-skériga frasverktyg. Fler skar
innebir att du kan kora betydligt fortare — nu tandmat-
ning x 7 istéllet for 4.

— Detta &r en applikation som vi tror pa kommer att fung-
era utmdrkt i manga applikationer, sdger Ralf Bengtsson.

En fasfris med spiral 4r en nyhet pa méssan. Ralf visar
aven en verktygsnyhet i form av en borrande géngfras for
stalapplikationer. Verktygen fraser upp halet sa kunden
behover inte férborra.

- Borrande géngfrasar har vi sedan tidigare i vart sor-
timent men dé har det handlat om en borrspets som sitter
pé géngfrasen och enbart f6r aluminium material men nu
frasar verktyget upp halet och samtidigt som verktyget
gor géngprofilen sa gors halet, berdttade Ralf Bengtsson.

— Allt skall ga lite snabbare, lite billigare och lite vas-
sare, imorgon jamfort med idag, sa teknisk saljledare Ralf
Bengtsson som en bakomliggande férklaring till de verk-
tygsnyheter vi fick se i Glihrings monter.
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Peter Alstrém, Oskar Bringsved och Ralf Bengtsson fotograferade pa méssgolvet i Hannover.

RF 100 Speed

Vi borjade med att sdga att man inom svensk industri
gdrna provar det allra senaste inom verktygsutveckling.
Varfor dr det sa fragar vi VD Peter Alstrom?

- Sverige dr ett hogkostnadsland vilket innebér att man
maste ligga i framkant vad géller teknisk utveckling for att
kunna konkurrera med resten av virlden. I Sverige finns
det ocksa rent allmént en kultur av att vaga prova den
senaste tekniken och inte vara rddd f6r utmaningar som
detta kan tinkas innebdra. Detta ser vi tecken pa inom
industrin men ockséa inom andra branscher.

Arets EMO missa, vad kommunicerade det tyska moder-
bolag ut fére missan, vad fanns fokus pa?

- Giihring KG kommunicerade tidigt att man satsade
stort pa méssan, som tidigare méassar. Focus &r som van-

ligt p& produkt. I ar presenterade man nyheter s som
det nya borret RT100XF, uttkat program av frasar {6r
dynamisk frasning samt en vidareutveckling av var Tool
Management 16sning inklusive mjukvaran GTMS.

Vad vickte storst uppmirksamhet frin de svenska besd-
karna?

— Helhetsintrycket och satsningen pa luncher i mon-
tern dr alltid uppskattat. Sjalvklart vicker de nyheter vi
presenterar alltid stérst uppmérksamhet och i ar stack vil
presentationen av det nya borret RT 100 XF ut lite extra.
Speciellt fick vi fin feedback kring lanseringen vi gjorde
kring RT 100 XF borret pa sociala medier.

Med vad uppfattas Giihring nir det giller digitalise-

Fasfréis med spiral.

0/ /|
EMO

Hannover

ringen — Industri 4.0, hur 4r dagens produktsituation
och vad ir visionerna infér framtiden?

- Giihrings focus nér vi pratar Industri 4.0 4r Tool
Management och den egenutvecklade mjukvaran GTMS.
P& EMO presenterade man en helt ny 16sning gillande
maskindvervakning dér tanken &r att man dels far en
helhetsbild av hela sin produktion men samtidigt kan ga
ner pa detaljniva och se exempelvis energiférbrukning vid
en specifik maskin under en specifik applikation.

Sa slutligen; Vilka produktnyheter imponerade mest pa
er under drets EMO?

- Det nya borret RT 100 XF samt mjukvara GTMS,
avslutar Peter Alstrom.
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Och nu till ett &mne som Tidningen Maskinoperatéren
inte skriver om sa ofta men som dr och har blivit jatte-
viktigt i och med den stora automationsvagen. Vi skall
prata om CE-mérkning, maskinsdkerhet och riskanalys
med Mathias Holmgqvist som &r produktansvarig fér
automation hos maskinleverantéren Stenbergs. Vi traffas
i Okuma’s monter pa EMO och skall fa lite information
om CE-regler och riskbedémningsbiten nir det géller
att vi maste ha sikra maskiner pa vara arbetsplatser.

— Jag tror inte alla tinker pa att det yttersta ansva-
ret for maskinsdkerheten pa verkstadsgolvet dr vd. Det
betyder att sker det en olycka i en automationslésning
sé blir det allvarliga konsekvenser om inte hela systemet
&r CE-markt. Ar utrustningen modifierad eller ombyggd
utan att man uppdaterat underlaget sa géller inte for-
sdkringar och skulle det vérsta hdnda att en olycka leder
till personskada ja d4 blir det inte roligt, siger Mathias
Holmgvist.

- Idag har vi mdnga aktérer i automationsbranschen,
mdnga &r seritsa och péaldsta och kan férmedla rétt infor-
mation till kunden men manga dr ocksd “okunniga” om
vilka regler som géller om man bygger om eller bygger
in en automation. Vi pa Stenbergs jobbar mycket med
att informera om hur regelverket faktiskt dr. Darfor ar
vi pélasta och kan informera om varfér vi gér som vi
gor. Det kan vara att maskinen kostar lite mer men da
uppfyller maskinen det juridiska regelverket som giller
fran den 1 januari 1995 enligt EU-lagstiftning.

— Ett scenario kan vara och Mathias pekar pa en

Okuma V760 vertikal svarv och kunden vill i efterhand
montera en lucka pd sidan. En lucka &r inte bara en lucka
utan den maste vara séker i sig. Hir gar vi pa Stenbergs
in och gor var egen riskbedémning, var egen totala
CE-mérkning osv.

- Sa for att fortsdtta om luckan sa maste kunden vara
medveten om att ndar han gor en ombyggnation sa tar han
en mycket stor risk, for den dagen arbetsstycket sldpper

av nigon anledning och kommer ut genom luckan och
skadar ndgot eller ndgon, ja da ligger foretaget riktigt
risigt till och d& kan man kanske tycka sa hir, “jag har
en CE mirkning pd maskinen” ja men i det dgonblicket
nir ndgot hinder kring ombyggnationen sa faller hela
CE-mirkningen.

Sa ett gott rad fran Stenbergs &r att vara noga med
maskinsékerheten vid alla typer av automatiseringar.

Fastems dr ett finskt automationsféretag med stort fokus
pa automation.Jag hilsar pa i montern Pa EMO och far
en kort pratstund med Mikko Nyman.

- Jag borjade som ny CEO den 1 maj i ar och dr 40 ar
ung. Jag har arbetat bredvid Tomas i 5 &r men pa den
finansiella sida. Megatrenderna med automatiseringen
och digitaliseringen av vérldens industrier dr pa var sida
da vi sedan manga ar dr experter pa &mnena. Med basen i
Tammerfors i Finland dér du hittar vart huvudkontor och
fabrik som vi nu héller pa att centralisera all produktion
till, s& har vi dven intentionen att bibehéalla och stirka
en teknisk bas i Tyskland. Utifran detta scenario arbetar
vi globalt men de flesta lénderna i virlden ddr USA ar
den storsta marknad for Fastems.

Hur kommer man att médrka
att Fastems har en ny CEO?

- Inte sd mycket mer an att vi skall fortsdtta den
inslagna vagen och férhoppningsvis kan jag entusi-
asmera mina medarbetare till att vi blir en &nnu béttre
partner till industrin, sma forbattringar varje dag precis
som for vilket annat foretag som helst, svarar Mikko
Nyman.

Fore EMO bestimde man sig for att det skulle vara
och &r ett stort fokus pa den egna mjukvaran MMS i
montern. Hir handlar det om att méta kunden i ett allt
tatare samarbete ddar man tillsammans kan lésa kom-
plexa tillverkningsprocesser. Mikko beréttar ocksa att
man pa EMO presenterar ett Joint Venture samarbete
med automationsforetaget Halter CNC Automation
som skall 6ppna 6gonen for den traditionella maskin-
betjaningen ihop med Fastems standard plug-and-play
l6sningar.

— Vart uppdrag for framtiden blir att anpassa och skrad-
darsy automationssystem fréan det enkla handhavandet
till fullt helautomatiska FMS system. Vi har resurserna for
framtiden for att fora in mer automation i tillverkningsin-
dustrin. Vi vill med vara produkter géra automation mer
och mer tillgéngligt fér mindre féretag ocksa, avslutar
Mikko Nyman och tidningens redaktion énskar honom
lycka till i arbetet som ny CEO for Fastems.

Henrik Brodén Fastems Sverige och Mikko Nyman ny
CEQ efter Tomas Hedenborg som gétt vidare i karridren.

W. __,_,..,_-——‘-—"_"'-2:_
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Multi-Tasking

Martin Paland vd for BromiGruppen arbetade pd méssan med att infor-
mera svenska bestkare om ny teknik och att hitta rétt maskin for rétt
process.
Vad &r trenderna, fragar vi Martin nér vi hilsar pa i Brothers monter
pa méssan.
- Det finns en trend mot mindre och snabba maskiner, ldttskdrande
verktyg 5-axlig teknik och gédrna kopplat till ndgon form av automa-
tionslosning. Plats och stromforbrukning ér det
allt storre fokus kring fran védra kunder. Héar
passar vara Brother maskiner som hand
i handske tycker vi. Vi presenterar hir
pa méssan maskiner med extra tek-
nik som 5-axlighet och svarvspindel
och det ér helt enkelt tva processer
i en maskin (en uppspinning).
- Brother sticker ut lite d& man
ar extremt snabba 5-axliga maskiner
for massproduktion.

Martin Paland BromiGruppen

Med nya mjukvara DATRON next blir operationen av ett HHSM-center lika enkelt
som att anvinda en smartphone: bearbetning tillgédnglig for alla!

DATRON MXCube é&r en teknologisk vandning fér DATRON produkter.

- En mer massiv maskin, utrustad med en mer kraftfull spindel pa 8 kW med
vektorkontroll fér géngning och “centre-to-tool” smorjning.

- Ett bearbetningsomrade som ér utformat for att hantera enorma méangder chips.

- En ergonomisk kabin for att automatiserat ladda palleterat rdmaterial.

- DATRON ToolAssist programvara for verktygshantering med upp till 110
verktyg.

Med den forsta extrema verktygsvixlaren utanfor bearbetningsrummet sdtter
DATRON nya standarder vad giller anvéndarvénlighet, effektivitet och presenterar
en intelligent verktygsorganisation med ett innovativt driftskoncept. Tack vare
den interaktivt styrda operationen via DATRON next kontrolleras maskinsystemet
och med tydliga anvandardialoger undviker DATRON ToolAssist operatirsfel.

DATRON MS8Cube ir en hdgpresterande HSC-fraismaskin som bade 4r mang-
sidig och utomordentligt effektiv till en rimlig kostnad. Bilden visar tillverkning
for mindre volymer och med robotcell fér hogre volymer.

Mer information: www.solectro.se

[ SRy

- Axile som dr en taiwanesisk kvalitets-
tillverkare av maskiner. Utrustningen &r
forsedd med tyska kvalitetskomponen-
ter som t.ex spindlar fran Kessler. Axile
modeller dr baserade pa en avancerad
portalkonstruktion vilket ska mdjliggora
bista arbetsforhallanden vid bearbetning
av komplexa arbetsstycken. Vi tror vildigt
mycket pd att Axile dr ett maskinval for
manga verkstdder i Sverige framéver. Och
vi har en fin referensmaskin hos Cameco
i Sandviken, siger Per Karlsson pa
Mekana Maskin och tilligger, - Vi mér-
ker en allt storre efterfrdgan av 5-axligt
bearbetade detaljer ute i industrin.

(Hér har Tidningen Maskinoperatéren
skrivit ett langt reportage om installatio-
nen pa Cameco).

Johan och Per framfdr ett av Axile’s
flaggskepp G6 Robot med integrerat
palettmagasin fér ménga timmars
obemannad produktion, av avance-
rade komplexa detaljer.

Johan Ekehov Mekana Maskin, Axiles Europachef
och per Karlsson Mekana Maskin.



Du Roc M ACH | N E TOOL 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

LANG tillverkar produkter for uppspanning
—men de levererar mathar konkurrenskratt

DET FINNS alltid en |6sning: Marockos getter, Robotrex automationssystem (bilden) dubblar
till exempel, har lart sig konsten att klattra ofta maskinens produktionstid. Passar all till-
i trad for att komma at naringsrika nétter i verkning. Enkel installation. Kan eftermonteras.

oknen. Och i verkstadsindustrin erbjuder Lang
geniala produkter och system fér vagvinnande
uppspanning och automation:

Forpragling av arbetsstycket sékerstéller en
perfekt uppspanning, tekniskt och ekonomiskt,
i Makro-Grip skruvstycke.

--_-—-

Quick-Point nollpunktssystem for
snabba omstallningar. Flexibelt for
alla behov. Kan eftermonteras
pa alla bord.

BesGk gérna var hemsida for mer info. E LA ” G

Eller &nnu hellre: Ring oss! TECHNIK.de

clamplng cempetence.

Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-73152 80 Fax: 08-731 76 80 info@gimaskin.se www.glmaskin.se
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Har kommunlcerarx
smarta verktyg
med maskinen

Reto Adam, VD pa BIG KAISER Europa.

- Pa BIG KAISER ér vi stolta tver att ligga i framkant nar det giller
utveckling inom borrning och verktyg, med enligt mig, branschens
mest avancerade teknik inom bade mekaniska system och elektronisk
kontroll. Hdr idag har vi skalat av och visar nagra fantastiska nyheter
som vi lagger stort fokus pa i montern. [ ar visar vi bestkarna smarta
l6sningar inom Industri 4.0. Tva stora nyheter inom hogprecisionsverk-
tygssystem presenterades;

- Det nya EWA, ett intelligent helautomatiskt borrverktyg som visades
upp pa en FANUC CNC-maskin. EWA kan kéras pa ett helautomatiskt
driftsatt utan en ménsklig operator och processen maste inte stannas,
for att man ska kunna gora mitningar och manuella justeringar av
finborrverktygen. Detta méjliggor extremt exakt, snabb och kostnadsef-
fektiv finborrning med betydande tidsbesparingar som foljd, sa Anders
Svensson verktygsguru pa Duroc Machine Tools.

— Férutom EWA kommer bestkare under veckan hidr i Hannover att fa
se BIG KAISER s EWE Downsize — viirldens minsta digitala borrhuvud
som ansluts tradlést till smarttelefoner, surfplattor och smartklockor via
en APP som utvecklats av foretaget.

AUTOMATIC FINE BORING
' & PRESETTING

Halvautomatisk och en helautomatisk lésning visades
Med EWE digitala finborrhuvuden kan man med hjélp av Big Kaiser egen App kommunicera direkt

med sin mobiltelefon eller surfplatta — hdr far man da hjdlp med alit fran skédrdata och verktygsval till att

fa hjdlp med injusteringen av verktyget till rdtt métt - man ser bade verkliga vardet, delta vérdet och det

diametermdtt man skall komma till for att hamna rétt i toleransen.

Som hjélp fér denna demo hade man tagit fram Mobiltelefonen modell stérre.

Man hade ocksé tagit hjélp av Speroni fér att visa halvautomatisk omstélining av finborrhuvud EWA
Genom att montera EWA huvudet i en Speroni Essentia verktygsfarinstélining kunde man dad demonstrera
enkelheten och noggrannheten pa denna omstélining genom att sdnda vérdet fran Big Kaiser App via
"Blatand” direkt till EWA huvudet sé stéller huvudet sjalv in det nya vérdet!

Den helautomatiska processen med dessa huvuden dr ju beskriven i bérjan av detta reportage

Anders "Krulle” Svensson i BIG KAISER monter pé rets EMO.
- Utvecklingen gér snabbt framat. Férsta gangen jag anvédnde Big kraftspdnnchuckar var 1983 nér jag
arbetade som maskinoperatér pd Volvo Flygmotor. Manga av dessa chuckar finns &nnu kvar i deras pro-
duktion s& man kan verkligen forstd den precision och kvalitet Big har pa sina produkter.
De system och chuckar som man visar upp hér idag ér vidareutveckling frén dessa men dnda helt andra
produkter, mycket hégre varvital och invandig kylvétsketiliférsel, mera slimmade och da ocksa utvecklade
fér ex dynamisk bearbetning vilken enastaende utveckling, sa Anders.

— I montern visas ocksd den uppdaterade versionen av BIG KAISERs
hydraul chuck med riktad skarvitsketillforsel (HDC-]) fér hogprecisions-
bearbetning, samt de mycket exakta HSK-E50-HDC-hydraulchuckarna.
Dessutom visar vi de nya MEGA Micro-skirvitskemutter fér MEGA Micro 6S

Chucken som méjliggor en effektivare skdrvitsketillforsel till mikroskér-
verktyget, vilket dr perfekt for hoghastighetsmikrobearbetning upp till
@6mm, berdttar Anders Svensson.

Vi tréffade Anders direkt pa forsta méassdagen, sa nu &r vi lite nyfikna pa
vad han har att sdga nar médssveckan nere i Hannover “har sjunkit in”.

I efterhand sédger Anders Svensson sa hér:

- Jag sprang som en skottspole mellan BIG Kaiser och Lang montern,
de lag mitt emot varandra, dessa leveranttrer ér ju sd vilkénda for sina
produkter sa fullt upp med besdkare! Diértill hade jag ju Rémheld, Hilma
och Stark i hallen bredvid, sa hjalpte skandinaviska kunder hela veckan.
Forst efter lunch pa l6rdagen fick jag tid att sjdlv ga runt lite p& méssan,
besokte da Doosan och nagra andra leverantérer som Duroc Machine Tool
har i sitt agenturprogram. Det &r méjligt att det var farre besdkare totalt dn
for tva ar sedan, men det marktes inte 1 vara montrar. Och antalet bestkare
fran Skandinavien var helt klar fler &n 2017,
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Pa drets EMO frontade den schweiziska maskintillver-
karen LNS sitt nya stangmagasin Ultra 80. Bestkarna till
montern méttes av ett magasin som hade tdckts med ett
zebraskal (som symboliserar prototyp inom till exempel
fordonsindustrin), ett intressant marknadsféringsdrag
tycker undertecknad redaktor.

—Ja, hér ser du en ny produkt som LNS vill visa upp
och férmedla att man befinner sig i prototyp- och utveck-
lingsstadiet och att produkten inte &r riktigt fardigut-
vecklad. Man vill hdr pa méssan fa input fran séljare
och kunder for att ta fram stangmagasinet om ett halvar
i en slutgiltig form, séger Tomas Reimer hos den svenska
agenten Bonthron & Ewing.

- Arbetsnamnet pa det hir 80 mm magasinet som kom-
mer att finnas i 3 och 4 meters langd dr LNS Ultra 80. Och
det 4r ndgonting som vi vantat pa lange. LNS dr mycket
duktiga inom de sma regionerna med smadiametrar men
nu dr vi uppe pd 65 och 80 mm magasin som skall kriga pa
marknaden i de segmenten med bearbetning i grévre och
tyngre sténger. Vi dr férst i vérlden med ett helgjutet mineral-
betongfundament som ger den stabilitet som &r nédvéndig,

— Hir far vi nu den stabilitet som kréves for tyngre
stdnger for som du vet sa dr det ofta frdga om att mot-
verka vibrationer i magasin som sen fortplantar sig till
maskinen sa Tomas

Magasinet kommer att férses med tre olika laddsystem
for stinger, konventionellt laddrack, vertikalt laddrack
(med klor) och hiss samt buntladdning.

Vi stiller frdgan, dr stingmagasinet en framtidsprodukt?
- Stangmagasin kommer alltid att vara forsta steget in

Bo Blom och Jonny Saaby Partille Tool Trading AB pé besdk
hos den amerikanska tillverkaren 5th Axis pd EMO-utstéliningen.

Jonny Stener produk- I
tansvarig och Tomas = ¢
Reimer vd och 4gare = |

Bonthron & Ewing =
var pd EMO hos sina
huvudman péd LNS.

iautomatisering och det kommer att bestd, det ar ett som
ir siikert. Det dr dven ett ekonomiskt férsvarbart alternativ.
Robot i all 4ra men att kora stinger i ndgon form, bade
kort- eller langmagasin kommer vara den enklaste forsta
typen av automation. Framtiden ser fortfarande vildigt
ljus ut for stingmagasinet.

Vad adr utmaningarna for stdngmagasinstillverkare?
—Problemet man har dr hanteringen av stinger, string-
gjutna stanger och profiler, allmént krokiga stianger, vilket

5th Axis spadnnelement, skruv-
stycken och pyramider monte- &
rade pd paletter i ett nollpunkt-
system &r en kompetent Idsning
fér hégt automatiserade fléden
och effektiv produktion.

Partille Tool Trading dr ett agenturféretag med manga
jarn i elden. En av agenturerna dr den amerikanska 5th
Axis som dr storsti USA pa skruvstycken /uppspénning
for 5-axlig bearbetning.

— Vi har sélt produkterna i Sverige i 3 4r nu och intres-
set och forsédljningen okar for oss sd nu kdnner vi oss
rejalt inne pa marknaden. Och den 5-axliga maskin-
tekniken &r nu etablerad och nédvindig for en effektiv
och produktiv produktion. Och ett ytterligare utckat
sortiment med nya skruvstycken, vinkelhyllor, adapters,
forhdjningar, kuber och annat. Hogkvalitativa produk-
ter for effektivare och rationellare produktion. 5-axlig
bearbetning stéller krav pa uppspanning, hér ligger 5th
Axis mycket langt framme.

- Oavsett om man kor med 3, 4 eller 5-axlig bearbet-
ning ar produkterna mycket val lampade for de harda
krav som stélls. Korta cykeltider, snabb riggning, sam-

ger vibrationer och hindrar ndr man skall producera med
hoga skirhastigheter. Det blir ett problem i sig sjdlv som
man inte 1oser da det dr en fysisk foreteelse. De flesta
ledande stingmaterialleverantérer arbetar med att mini-
mera problemen men som sagt vi behover sa raka stanger
som mdjligt for att matcha dagens skirhastigheter i maski-

nen, sa Tomas Reimer pa missgolvet i Hannover.

tidig bearbetning av flera detaljer, exakt positionering
och god atkomst vid bearbetning. For att vara konkur-
renskraftig idag maste produktionsutrustningen ‘hénga

med’, med utrustning fran amerikanska 5th Axis klarar
man utmaningarna, sdger Bo Blom och fortsétter;

— Det senaste dr att man nu géar in i automation och
med sitt RocLock system med basplattor, dragtappar osv
dr man vl forberedd. 5th Axis har precis lanserat sin
forsta basplatta dar man med hjélp av pneumatik laser
och lossar sina adapterplattor/skruvstycken.

— Forr bytte man arbetsstycke inne i maskinen, idag
handlar det mer om att byta skruvstycke och arbets-
stycke utanfor maskinen. IHar du dessutom samma
basplatta i flera maskiner sa far du med dig nollan
hela végen, alltsa har vi ett nollpunktsystem dér ocksa
kombinerat med vart system, sa Jonny Saaby, ansvarig
for teknisk forsédljning pa Partille Tool Trading.
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Pa EMO mdssan hos den japanska maskintillverkaren
Sodicks monter triffade vi Roger Jansson frdn Auran
Industries. Foretaget dr en av fd specialister och leveran-
torer av gnistmaskiner och utrustning.

Beritta lite om foretaget och om dig som yrkesperson?

- Vi har drivit Auran nu sedan ar 2000 och har haft
siktet instéllt pa gnistning redan fran starten och med
tonvikt pa Sodick maskiner.

Sodick dr en japansk maskintillverkare och idag sa har
vi flera fabriker i Japan, Thailand samt Kina.

Sodick &r sedan starten ett familjeféretag och &r det
fortfarande idag.

Sodick tillverkar mer &n 7000 avancerade maskiner per
ar och av dessa dr flertalet gnistmaskiner.

Gnisining dr en intressant bearbetningsmetod som har
utvecklats rejilt de senaste 25 dren.

Man kan méta optiskt med hjdlp av en kamera.

&
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Det gar givetvis snabbare att gnista idag men de
stora stegen dr tagna vad giller noggrannhet och ytor-
na som vi tar fram genom gnistning. Vi pa Auran har
jobbat med gnistning i olika befattningar sedan 1985.

Hur &r infresset kring tekniken ute i industrin?

— Intresset ir pa topp vad giller gnistning i stort och
att utveckla till en produktionsmetod da gnistningen
gétt framéat som den gjort.

Vad dr trenderna, vilka ar kunderna?

— Gnistning dr och kommer att forbli en bearbet-
ningsmetod som vi behover for att klara de ckade kra-
ven. Kunderna idag #r allt fran traditionella verkty gs-
makare med verktyg samt mindre serier 1-20 detaljer
ofta med hog precision. Till stora produktionsbolag
med storre serietillverkning med stor precision och/
eller svara material.

Jamfor produkterna i Sodicks monter idag med hur
det sag ut for 20 &r sedan, vad har hint?

- Det man ser forst dr att maskinerna 1999 var grona
och svarta, idag &r de silver och guldfargad, skrattar
Roger.

— Vi villjer att se det som ett steg framéat i maskin-
och industriutvecklingen bade vad géller design och
nytdnkande i stort. De stora forandringarna ar givetvis
de som hant under huven pa maskinerna,

=
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Robot Compact 80
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Den storsta dr att vi idag har linjdarmotorer i alla Sodick
maskiner som vi producerar i egen regi pa vara fabriker
runt om i vérlden. En annan stor férédndring &r att i prin-
cip alla maskiner dr konstruerade sa det gar att applicera
automationsutrustning till maskinerna. Bade rena elek-
trodvixlare, verktygsvixlare eller alla typer av robotar.

EMO 2019 vilka dr nyheterna och vad forvintade du
dig av médssan?

— Det var en del svenska bestkare hér i ar for att se pd
vad som hinder inom industrin idag och diskutera fram-
tida investeringar. Personligen sa tycker jag att det borde
bli fler som far chansen att dka och beséka EMO méssorna.
Det 4r en bra métesplats och i princip hela branschen ar
pa plats for att dela med sig av nyheter, idéer och bra
influenser som svensk industri behéver,

Vi viljer ut en maskin bland alla de som star utstillda,
vad ser vi framfor oss?
Se bild

- Sodick ALC400P Tradgnist 4r en maskin dér P star
precision, produktion och prestanda. Sodick ALC---P
maskinerna finns i 2 storlekar, 400 och 600 dér siffrorna star
for X-axelns maxrorelse i mm. Dessa P-maskiner sticker ut
och har extra allt i sig for att kunna klara det dér sista som
ibland behdvs for att klara biffen. I Sodick ALC---P har
vi anvént all teknik och kunskap for att skapa en riktigt
noggrann tradgnist.



CLX 750

KRAFTFULL BEARBETNING AV
DETALJER PA UPP TILL 600 KG /

DMG MORI
loTconnector

2,000Nm

Fér detaljer med diameter
upp till 700 x 1290 mm

som standard

6-SIDIG
KOMPLETTBEARBETNING

tack vare +- 80mm Y-axel
och motspindel

3D-STYRNINGSTEKNIK

pa en 19" touch-panel,
med SIEMENS eller Fanuc

clx.dmgmori.com DMG MDRI
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Doosan visade musklerna pa EMO igen...

Doosan DVF5000 med styrsystem Siemens 840D och Doosan’s automation AWC. Den minsta
5-axliga maskinen i Doosan’s nya DVF serie med en egenutvecklad pallet véxlare.

- Det pratas mycket om den inbromsande konjunktu-
ren men i Doosan’s monter, som var Duroc’s basstation,
hade vi fler bestkare 4n under EMO 2017, i alla fall fran
Sverige. Dessutom var gruppen mindre/mellanstora fore-
tag storre dn tidigare ar, vilket mdjligen ar ett tecken pa
att allt fler har fatt upp dgonen fér vad Duroc och Doosan
kan erbjuda. Vi dkte hem med manga fler leads &n EMO
2017 och avslutade dessutom veckan med en helt opla-
nerad order pa en Puma V8300MR, Michael Hakansson
produktchef Doosan.

Nigra av sdljarna tyckte sa har;
Vad var dina forvintningar fére massa?

- Mina foérvintningar var att bade triffa befintliga
och nya kunder pa méssan, och att anvédnda tillfallet till
att visa stora delar Doosan’s maskinprogram pa plats,
vilket jag tycker blev vildigt lyckat. Aven att fa en indi-
kation over hur intresset fér maskininvesteringar ser ut
for svenska foretag.

Doosan NHP5000 med styrsystem Fanuc 31iB och Doosan's nya egenutvecklade palletrmagasin
RPS5000/21. Horisontell 500 maskin med palletmagasin i 3 vaningsplan, totalt 21 stycken paletter

pa en véldigt liten golvyta.

Doosan DVF8000T med styrsystem Heidenhain iTNC640. Den stérsta modellen i den nya 5-axii-
ga DVF serien. Maskinen som visas hér dr dven utrustad med svarvfunktion.

Vad tyckte du om intresset fran svenska foretag?

- Jag upplevde att det finns ett stort intresse fér vad
ny maskinteknik kan bidra med nér det géller kvalité och
kostnadseffektivitet.

Vad stack ut bland produkterna?

— Doosan maskiner som fick mycket uppmarksam-
het pad méssan var de nya 2-spindliga svarvarna. Puma
TT1300SYY for stdngsvarvning samt Puma TW2600M med
portalrobot for kutsbearbetning. Vi fick forfragningar fran
flera olika kunder pa dessa maskiner, ddr kundernas mal
dr att effektivisera sina nuvarande tillverkningsprocesser,
svarade Jimmy Kaukinen regionséljare.

Regionsiljare Niklas Sjéquists
Vad var dina férvantningar fére massan?

—Givetvis var det att triffa vara befintliga och férhopp-
ningsvis nya kunder for att visa upp alla nyheter och
den hoga teknologi som Doosan har. Forhoppningarna

fran mig var ocksé att nyheterna pa de mer avancerade
maskinerna skulle fa en bra reaktion fran den svenska

marknaden, vilka infriades.

Vad tyckte du om intresset fran svenska foretag?

— Jag tyckte det var stort intresse, vi hade fullt upp
de flesta dagarna. Det var ocksd en mix bland sma och
stora foretag samt olika branscher. Svensk industri vill
utvecklas och &r nyfikna pa ny teknologi och 1ésningar
for att effektivisera sina verksamheter.

Vad stack ut bland produkterna?

— Vi mérkte stort intresse for Doosans nya 5-axliga
program (DVF) och SMX-serien, flerfunktionssvarvar
som kommer passa den svenska marknaden riktigt bra.
Aven Puma TT1300SYY med dubbla revolvrar, bdda med
y-axel, samt olika automationslésningar var av stort
intresse. Det var en bra missa.

En vy éver Doosan’s véldisponerade monter pd 1659 kvm med 20 st maskiner utstéllda.



Hér ser man BMT revolver som man skruvar
fast med 4 bult istéllet fér snabbfédste. Det ger
en mycket higre repeternoggrannhet dn tidi-
gare, Och man har vait ett interface fér dubbel
sékerhet dér férutom de 4 bultama sa har man 4
styrklackar vilket gér att man har en repeternog-
grannhet pd 3 my ndr man byter verktyg dven
med snabbvéxlingssystemet. Men det &r frdska-
paciteten i maskinen som &r den stora nyhefen.
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Lenima Machine Tool dr ett agentur - och férséljningsbolag med
héga ambitioner. Bland fabrikaten som man arbetar tillsam-
mans med kan ndmnas japanska Star, Bumotec fran Schweiz
och tyska JBS.

Idag hér pa EMO triffar vi Simon och Pierre hos den Gsterri-
kiska maskintillverkaren Emco som &r ett véletablerat maskinfa-
brikat globalt. Maskinerna &r vélkénda i Sverige och har funnits
pé den svenska marknaden sedan 80-talet.

Idag &r man delvis transformerade i sitt modellprogram och
pa EMO maéssan visade man upp nya maskinmodeller och en
helt ny design.

— Visst ser det modernt och snyggt ut med den nya desig-
nen siger Pierre Garp men det inte bara ytan som ar nyheten
utan man har sedan en tid tillbaka tagit steget mot att tillverka
maskiner fér premiumsegmentet och hér pratar vi nu mycket
kraft och stabilitet.

Kraft och stabilitet fér tung bearbetning

— Hér pa méssan visar man upp helt nya maskiner ur sitt
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Pierre Garp férséljning och Simon Larsson
vd och férsélining Lenima Machine Tool.
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program Hyperturn som den lilla och kompakta modellen
45 G3 och helt nya Hyperturn 65 Powermill G2, Maskinerna
kdnnetecknas av hoga effekter, kraftiga linjarstyrningar och
tunga fundament. Och det dr krav som kunderna stéller i det
hogre premiesegmentet av maskiner pa marknaden, berattar
Simon Larsson.

Maskinbyggarna pa Emco har laddat ordentligt med 12 000
varv spindel och 8 kW i de drivna verktygen pa G 3. Vi ser pa
G2 modellen dar man har mojlighet att fa upp till 18 000 varv
i spindeln med 30 kW effekt. Nya styrsystem med det egna
anvindarinterfacet emCONNECT.

- Har hittar operatéren mdnga intressanta Appar dér hen kan
hitta produktionsuppféljningssystem, byta vyer med en touch
som pa en smartphone, fjdrrstyra maskinen, enkelt att finna
rimingsunderlag, stéllarblad, direkt atkomst till CAD/CAM
system, kommunicera med verktygsskapen och ldtt komma at
skidrdata, manualer och surfa pa nitet osv. allt for att underlétta
for operattren i enlighet med Industri 4.0 och digitala processer,
berattar Simon Larsson vidare.

AR e P i A

Pierre Garp och Simon Larsson visar en automationsidsning.

PRECISION TSUGAMI

japanska cnc-svarvar och langdsvarvar for extra héga krav

MOBSYE-II

Populédr och mangsidig cnc-svarv

Y-axel och subspindel
C-axlar med broms
Stangkapacitet 65 mm

Revolver med 12 drivna platser

B0326E-lll Nyhet
Bastsaljaren uppgraderad

B0386E-Ill Nyhet

38-mm maskin konstruerad for tuffa skar

Lingre Z1-slag, starkare motorer
Okad gingkapacitet

Termisk kompensering standard
Hogre snabbtransport
Oscillerande svarvning (option)
Abile CAM-system medfdljer

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30

8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2, C1, C2)
Huvudspindelmotor 11 kW

Upp till 42 verktygsplatser

Oscillerande svarvning (option)

Abile CAM-system medfdljer
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BLUM pa EMO 2019 - DIGILOG teknologi, LC-VISION och spindelévervakning.

Lars Strungat vd pa Blum-Novotest visade besokarna pa
EMO den nya mjukvaran for visualisering och utvirde-
ring LC-VISION med flera losningar for att bestimma
kvaliteten pé spindeln i verktygsmaskinen och de senaste
applikationerna inom DIGILOG-tekniken f6r métning av
verktyg och arbetsstycken.

- Tack vare DIGILOG-tekniken har vi skapat grun-
den for en hel rad mycket innovativa produkter.
Lasermatsystem LC50-DIGILOG introducerades 2017
och leder var vig. DIGILOG-systemet for arbetsstyck-
es- och verktygsmiétning méjliggdr genom scanning
dnnu snabbare métningar genom att registrera tusentals
uppmaétta virden per sekund och erbjuder maximal
processtillforlitlighet genom utvirdering av dataflodet
och framfor allt i tidigare otdnkbara applikationer i en
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Lars Strungat visade upp det portabla SpindleControl

(PSC)", en mabil Idsning fér spindelévervakning.

ndtverksansluten produktionsmiljo, sa Lars Strungat.

— Héjdpunkten i var monter dr den nya visualise-
rings-och utvirderingsprogramvaran “LC-VISION".
Applikationen ér speciellt utvecklad f6r BLUM:s laser-
mitsystem och den tar verktygsmiitning i maskinen till
nésta niva eftersom den for forsta gdngen mojliggor visua-
lisering och analys av de virden som registrerats under
mitprocessen direkt i styrsystemet.

— Programvaran anvénds till exempel i kombination
med det andra nya alternativet “SpindleControl”. Med
hjélp av denna applikation kan DIGILOG lasermétsystem
registrera spindelns uppforande vid olika hastigheter
och pa ett tidigt stadium indikera eventuella lagerskador
och resulterande bearbetningsfel. Dessa data kan ocksa

Per Dalin, Hdkan Sars och Olov Karlsén visade
smarta investeringar — verktygshallare direkt
fran maskintiliverkaren.

- Kunden har en maskin frén oss och letar
efter passande verktygshéllare. Vi har natur-

_ ligtvis optimala verktygshéllare och kostnads-

effektiva verktygshallarpaketet, sa Per Dalin
maskinséljare syd, Index Traub Nordic

Ronni
Scandinavia visade verktyg frdn den israelis-
ka verktygstillverkaren. P4 EMQO lanserades
ménga nyheter fér den globala marknaden
och Vargus &r en uppstickare som vi kommer
att f& héra mycket om i framtiden.

Priskorn férséljningschef Vargus

anvindas for férebyggande underhdll, och dérigenom
sdkerstilla att spindeln kan ses over i god tid innan ett
eventuellt haveri och oplanerat maskinstillestind. Aven
vibrationsanalys baserad pa spindelvarvtal/-intervall dr
mojligt, fortsatte Lars att informera om.

— Vi presenterar teknikcykeln 3D ToolControl baserad
pd LC-VISION. Om {ill exempel denna nya option ska
anvéndas for att 6vervaka en radiefrds for slitage, kan den
langsta och kortaste skidreggen enkelt utvirderas i olika
ingrepps vinklar tack vare visualiseringen i LC-VISION.

- I hdndelse av att ett BLUM DIGILOG lasermétsys-
tem inte &r installerat i en maskin presenterar vi ocksa
Portable SpindleControl (PSC) som dr en mobil 1sning
for spindelévervakning, avslutade Lars Strungat vd pa
Blum Novotest i Sverige.

Niclas Fhiirong GL Maskin, arbetade i montern hos Reishauer pa
EMO.

— Reishauer kuggslipning, diamant och CBN verktyg anvénds i
alla miljGer dér topprodukter skall tillverkas, bland annat i friga om
noggrannhet, héllbarhet, tillganglighet och dér sérskilda krav méste
uppfyllas, Maskinerna och utrustningen utmérks framfér alft av det
faktum att dven de hégsta noggrannhetskraven kan uppfyllas eko-
nomiskt, sa Niclas.

Mer om slipning och Reishauers produkter blir det ndsta ar da vi
skall bes6ka Grindtec i Augsburg och géra en special om slipning
i tidningen nr 3 2020,

RZ 426




GNISTBEARBETNING | FRASNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING

Fran vision till verklighet!
Vi kan additiv tillverkning...110%

Additiv tillverkning ger dig oéndliga m(‘jjligheter’ COHERENT CREATOR - En 3D-printer med oé&ndliga mbjligheter
Vi Dé Masentia |igger i framkant nar det géller Med CREATOR kan du snabbt och enkelt skriva ut dina detaljer.

v i : . CREATOR é&r en liten och smidig 3D-metallprinter med en tillverknings-
a_dd._'t'Y ‘Flllverkmngooch k? n_ erbjuda moqem ?Ch hastighet som ar upp till 30% snabbare jamfort med andra system
tillforlitlig teknik fran sma till stora detaljer fran pa marknaden! Med CREATOR tar du fram detaljer med styrka i
vara leverantérer COHERENT, GF Machining absolut varldsklass.

Solutions och MATSUURA. MATSUURA LUMEX-serien - Frn vision till verklighet

GF Machining Solutions LUMEX &r en hybrid av fras- och laser-sintrings-maskin som klarar
. hégprecisionsfrasning och 3D-metallprintning i en och samma maskin.
?S_P ::‘et;rséor/;_rj; Ffocsggigr?o Robust och flexibel metall LUMEX Avance 60 ar vérldens stdrsta pulverbadds-3D-metallprinter
P p ' med ett arbetsomrade pa 600x600x500mm och en maxvikt

CUT AM 500 - VARLDSNYHET! En horisontell tradgnist- arbetssbycie: pa 100 ke

maskin som enkelt separerar 3D-metallkomponenter fran : :
byagplattan och darmed majliggér serieproduktion! Hos oss far du alltid lite mer! Din maskinpartner...110%

Nyhet!

Masentia
Workshop

Véalkemmen pa Workshop
med tema EDM/LASER/Additiv
tillverkning och mycket mer.
Vises hos oss den

MASENTIA AB 28inevember!

o gl

X
Vistbovagen 568, SE-331 53 Varnamo M AS E N I I A
Tel (+46) 370 37 84 00

www.masentia.com
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Alla i branschen vet sékert vilka “de tre truckbréderna”
i Smaland dr men det har dykt upp nya broder, de &r
unga — 25 ar, de dr tvillingar och de sysslar med maskin-
forséljning och teknik. Vi tinker prata med Victor och Carl
Backman som driver Storebro Machine Tools frén Varberg,

Man &r ett familjedgt féretag som tillverkar Storebro
CNC-svarvar och langhélsborrmaskiner, vilket borgar for
avancerade kvalitétsmaskiner och effektiv produktion.

Genom ett uppkdp 2004 blev man pa Storebro Machine
Tools och SMT Machine tva systerbolag, vilket ledde till
ett ndra samarbete som kompletterar och stérker de bada
verksamheterna. Storebros kundanpassade produktions-
maskiner och SMTs moduluppbyggda styr- och svarv-
system med oidndliga mojligheter erbjuder kunderna
fordelaktiga helhetsldsningarna.

Hiar pa EMO arbetar ni i montern hos den tyska maskin-
tillverkaren Spinner, forklara.

— Vi ér rétt vana att vara yngst pd plats var vi én r6r oss
i branschen. Men vi har jobbat i ménga ar for vir far Dag
Jacobson som dr vd fér bolaget och jobbet har handlat om allt
frén service, underhadll, forsiljning, projektering och inkép.
Vi handlar med begagnade maskiner samt utfér arligen
hundratals serviceuppdrag f6r Sveriges industrier och nu &r
vi dven aterforsiiljare for tyska Spinners verktygsmaskiner.

— Vi har hiingt med vér far pa jobbet och varit med pa
méssresor osv sedan vi var 6 -7 &r gamla. S védgen har
varit utstakad sedan lang tid tillbaka. Vi har varit med pa
verktygsmaskinsmaéssor vid ménga tillfdllen och senaste
Elmia Produktionsmaskiner 2018 sa var det jag och min
bror som ansvarade f&r allt, séger Victor Backman.

automag'on

Y hige?
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Victor och Carl Backman.

— Vi dlskar branschen och vad som ér roligt dr att man
bygger upp lingvariga kundrelationer dédr man inte bara
sdljer utan dven blir samarbetspartners. Likadant med
leverantérer och externa féretag, sdger Carl Backman.

Idag skall vi prata om att man bérjat ett samarbete med
den tyska maskintillverkaren Spinner som manga verk-
stadsforetag kdnner till pa den svenska marknaden.
Med start fran 1 januari 2018 sa ar Storebro Machine
Tools AB i Varberg och SMT Machine AB i Képing ater-
forsdljare for den tyska maskintillverkaren Spinner
Werkzeugmaschinen GmbIH. Spinner med ca 600 anstéllda

Varldspremigr pa EMO

har sitt siite utanfér Miinchen i Tyskland och tillverkar
framst universella CNC-styrda frismaskiner och svarvar.

SPINNER har efterfrdgat en partner i norra
Skandinavien som utéver nymaskinsforséljning dven
kan erbjuda eftermarknad, service, support och som har
kunskap att utveckla maskinleveranserna tillsammans
med slutkunden.

I dagens allt mer automatiserade produktioner dir
flera bearbetningsprocesser skall in i samma cell, kan
STOREBRO och SMT med Spinners produktutbud erbjuda
kompletta I6sningar i fler omréaden, vilket kommer stirka
béade féretagens och kundernas konkurrenskraft.

— Vi sokte efter en agentur for att tillgodose vara kunders forfragningar

och Spinner majliggdr for oss att ta oss an bade mindre och stérre projekt.
Med Spinners universella CNC-svarvar och frasmaskiner kan vi vianda
oss mot en helt ny kundkrets, utan att tumma pa kvalité eller support,
sdger Victor Backman.

— Vi har idag sélt flera maskiner till svensk industri dér du skrev om en
av leveranserna i férra numret av tidningen. Det handlar om modellerna
U5-630 och U5 1530. Intresset 4r stort och nu tar vi ndsta steg och frontar
Spinners egna automationsldsningar, varav en har varldspremiar har pa
EMO-méssan, sidger Carl Backman.

Vi lar aterkomma till tvillingarna Backman som om jag fattar det kom-
mer att sitta aviryck med manga maskinférsiljningar framat. Lite kul ar
ocksa att det méste vara unikt med ett tvillingpar i maskinséljarbranschen,
det om ndgot borde sétta ett avtryck tycker jag.

A

Bréderna Backman hér tillsammans med Spinners dgare Axel Spinner.



EDGECAM | gor skillnad for er Ionsamhet

En del av den digitala verkstaden.

Vart engagemang tillsammans med det
ledande CAM-systemet EDGECAM ger er

okade mojligheter att vara lonsamma.

Vi utger oss inte for att kunna allt men vi kan mycket o
inom var bransch. Kunskap vi standigt forbattrar

samtidigt som vara leverantorer utokar funktionalitet

och prestanda i de produkter vi levererar. oronll
Denna kombination vill vi dela med er da vi ar vet att vi N
hjalper industrin producera bade |dnsamt och effektivt. |

EDGE TECHNOLOGY AB Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se J‘ I DG

TECHNOLOGY

DU Roc M AC H | N E TOO L 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

PUMA 600/700/800 erbjuder den storsta
arbetsdiametern i sin klass

DOOSANS horisontella CNC-svarvar Puma ® Max svarvdiameter 900 mm

600/700/800 har storsta bearbetningsomrade ® Max svarvlangd 5050 mm

och basta prestanda i sin klass. Perfekta for ® Y-axel ortogonal rorelse + 100 mm

kraftig bearbetning av stora, tunga arbets- ® Max spindelborrning 375 mm

stycken i industrier som exempelvis fordaon, ® Max spindelmotoreffekt 75 kW med vridmoment
olja och gas, flyg och skeppsbyggnad. Sver 11 000 Nm

® Option: Verktygsvéxl. med 6 platser for Capto C8

BesGk gérna var hemsida fér mer info.
Eller annu hellre: Ring oss! D OOSA”
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SCHUNKs monter: Under mottot "Empowering Machines & Operator” presenterade SCHUNK effektiva gripsystem och uppspédnningar fér modern produktion.

Pressrelease fran EMO 2019

Smart Clamping & Gripping

Under mottot “Empowering Machines & Operators” presenterade
SCHUNK framtiden for gripsystem och uppspénning i modern pro-
duktion vid EMO 2019. En sak &r sdker: De mekaniska I6sningarna idag
kommer att vara smarta i morgon. Bland pionjidrerna dr verktygshal-
laren iTENDO med sensorer, virldens férsta precisionsverktygshallare
for realtidsprocessévervakning och kontroll av maskinverktyg, som
hedrades med MM Award vid EMO. Den kan anvindas for att upptiacka
vibrationer, skrapmérken och verktygsfel och anpassar processen direkt
och helt automatiskt. Verktygshdllaren med sensorer méijliggér fullstdn-
dig dokumentation av process stabiliten, realtidskompatibel kontroll
av varvtal och matningshastighet, obemannad grinsvirdedvervakning
samt upptickt av verktygsbrott. SCHUNK demonstrerade hur detta kan
vara framgéangsrikt med praktikbaserade pilotapplikationer som gav en
uppfattning om dess bredd, dar iTENDO kan anvéndas, Tillimpningar
stridcker sig fran klassiska frasningsapplikationer till gradning med bor-
star. Speciellt nar det gdller processer med svéra fluktuationer pa grund
av material- eller omgivningsforhéllanden, vid produktion av premium-
delar och processer med hig grad av verktygsslitage, kommer iTENDO
verkligen till sin rétt.

Inbyggd intelligens

Ytterligare hojdpunkter var snabbvéxlingsmodulen VERO-5 NSE-53
med sensorer, PRISMOs nya tillbehér som mojliggor stéll av kast och
vinkelfel med tusendelsprecision samt det smarta langslagiga grip-
donet EGL. Gripdonet presenterades for forsta gangen med ett plug
- & - work system for kollaborativa robotar fran Universal Robots.
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Ny produkt fér rundgangs- och kast-
kompensering fér hdgprecisions-
uppspénning med toleranser ner till
négra mikrometer: PRISMOs nya till-
behér som mdajliggér stéll av kast och
vinkelfel med tusendelsprecision

Maskinbetjdning— med
kollaborativ robot: Vart '™
moduldra gripdonsys-
tem fér kollaborativa
robotar frdn Universal
Robots méjliggér enkel
och kostnadseffektiv
maskinbetjédning.

Automatiserad snabbvéxlingsmodui:
Snabbbvéxlingsmodulen VERO-S
NSE-A3 138 ar speciellt utvecklad fér
automatiserade applikationer.

Dessutom presenterade SCHUNK ett brett utbud av 16sningar
for flexibel, automatiserad maskinbetjining: Lean automations-
l6sningar, palleteringssystem fér de minsta batchstorlekarna,
men ocksd hogpresterande Co-act 16sningar for samarbete
mellan ménniska och robot. VD Henrik A. Schunk &r dvertygad
om att speciellt automatiserade 16sningar kommer att fa allt
storre betydelse under de kommande dren: “Boomen inom
kollaborativa robotar, den vixande efterfragan inom omradet
manniska-robot samarbete och automatiseringsvagen bland
medelstora foretag visar att anvéndare nu fokuserar pa auto-
matisering av verktygsmaskiner. Samtidigt finns det en klar

efterfrigan pé forenkling. Gripsystem och uppspénningar
maste tas i drift snabbt och intuitivt och anpassas enkelt till
olika variationer av verktygsbitar. Med sitt omfattande och
kompletta produktutbud ger SCHUNK ett viktigt bidrag for
att sdkerstilla att detta blir en framgang.

Mer information: EMQOs-hdéjdpunkt: Den smarta precisionsverktygshallaren iTENDO som
schunk.com mdjliggér realtidsprocessévervakning och styring direkt pd verktyget,



Kontakta oss for en
demonstration eller
provbearbetning i var

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2Z)

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT 0-C600:B

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT «a-C400/B

Arbetsomrade 370 x 270 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pd minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvéaxiare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga W
smarta funktioner, dar man snabbt skapar program genom |
inmatning av DXF filer eller genom import av ett NC program
till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

¢ Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

¢ Tiltning av spindeldockan

utstiliningshall! Se mer pa www.starservus.se
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Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
»  maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

! Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
»  Manga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner

med fasta eller roterande bord \@
upp till @ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sédnk- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantdr inom gnisthearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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Okuma pa EMO Hannover 2019

Nyheter inom automatisering,
digitalisering och bearbetning

Med en monter pa ungefér 1 500 kvm, visade Okuma,
representerat i Sverige av Stenbergs, en intressant portfolj
av ny teknik vid drets EMO i Hannover. Besokarna fick
uppleva det senaste inom maskiner, styrsystem, auto-
matiseringsteknik och industri 4.0-16sningar. Definitiva
dragplaster var den stora portalmaskinen MCR-S samt
de nya robotlésningarna ARMROID och STANDROID.
Med en livedemonstration av Smart Factory-l6sningen
Connect Plan, kunde bestkare ocksa uppleva framtiden
for tillverkningsindustrin.

Jag tréffade produktionstekniker Emma Johannesen
som guidade mig i montern.

-Montern &r i dr superintressant och mycket bra
uppbyggd kring vara nyheter och jag vill girna visa
dig Okumas nya egenutvecklade innovativ robotarm
ARMROID som dr en automationslésning integrerad inne
i maskinen. Ett enkelt insteg till att automatisera. Armen
kan automatiskt véxla sitt gripdon fér att utféra olika
uppgifter. Ett gripdon som méjliggor enkel automatisering
genom att ladda och lossa detaljen. Det andra gripdonet
fungerar som ett f6ljdstod och minskar vibrationer under
bearbetningen genom att ge stéd at arbetsstycket. Med det
tredje gripdonet kan ARMROID spola med kylvétska eller
luft for att fa battre spanbrytning. Det kan ocksd anvéndas
for rengoring av bearbetningsomradet. Nar armen inte
anvinds forvaras den kompakt at sidan i maskinen, vilket
underldttar manuell betjaning av bearbetningsmaskinen
utan hinder, informerade Emma.

Gor automatiseringen enkel och

tillgénglig. Har laddar man kuts eller

stanger pa ett okomplicerat satt.

Tillsammans med ARMROID introducerade Okuma ocksa
STANDROID. STANDROID é&r en ledad robotarm integre-
rad i en cell. Eftersom cellen kan placeras bredvid maski-
nen, krdvs bara en anslutning till ndtverk och el, vilket
gor det mycket enklare att installera en STANDROID &n
konventionella robotar. Dessutom kan bade ARMROID
och STANDROID anvandas som ett maskinverktyg, vilket
gor specialutbildning fér personal onddig. Operatorer
behdver bara definiera start- och slutpunkter fér robotens
rorelse. Styrsystemet berdknar sedan den bésta rutten for
robotarmen, och maskinens kollisionsskydd sdkerstiller
siker drift. For obemannad kérning visade holldndska
Okuma-partnern BMO Automation en automationsls-
ning i montern som bestar av ladmoduler fér detaljer, en
robot samt en maskin fran Okuma.

Okuma Smart Factory:
Visualisera, analysera, optimera
Pa EMO Hannover exemplifierade Okuma hur indu-
stri 4.0-applikationer kan forbéttra tillverkningsproces-
serna genom att ansluta varje maskin till Connect Plan.
Applikationen visualiserar statusen for varje maskin pa
en panel och ger viktig information som operatdrshistorik,
felhistorik och underhéllsscheman. Detta méjliggor en
fordjupad analys som mdjliggor heltdckande optimering
av tillverkningsprocessen.

Stenbergs berdttade att en av deras kunder upptickte
att de ofta hade driftstopp. Ndrmare granskning visade
att dessa driftstopp intraffade eftersom operattrerna sokte

Detta pressverktyg fér fordonsindustrin skapades i en MCR-S. ©® Okuma

efter en médtanordning. Genom att helt enkelt definiera en
sérskild plats for méatanordningen, behovde operatérerna
inte lingre soka efter den och spindelns kortid kade med
ungefar 20%.

Den insamlade informationen majliggér ocksé férebyg-
gande underhall. Tillverkarna kan ladda upp sina upp-
gifter till Okuma Cloud f6r att 6ka denna prediktiva kraft
ytterligare. Eftersom Okuma anvénder en SQL-databas for
Connect Plan, kan data ocksa analyseras med tredje parts

bbb ol
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ARMROID &r en ledad robotarm direkt integrerad
i bearbetningsomrddet, vilket méjliggér automatisering

och stdd i bearbetningsprocessen. © Okuma

programvara. Beroende pa individuella behov ger Smart
Factory-losningen ytterligare funktioner som exempelvis
automatiska e-postmeddelanden.

Maskin for formverktygstillverkare

En framtrddande hornsten i médssmontern var det stora
portalmaskinen MCR-5. Maskinen dr anpassad for form-
och verktygsindustrin eftersom den kombinerar hog pro-
duktivitet, intressant dimensionell noggrannhet och en
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| Nya svarven Okuma LU 700 EX,

- stor enkelspindlig, dubbdocka, tva

revolvrar fér tyngre bearbetning.
P4 bilden ser vi ocksd Gunnar

Strémmer, Emma Johannesen
och Jimmy Jensen.

hog ytkvalitet. Med dessa egenskaper kan MCR-S grovbearbeta och finbearbeta
ett arbetsstycke i en installation. Maskinens héga noggrannhet &r beroende av ett
antal hardvaru- och mjukvaruteknologier. En av dem &r en svéingbar bildsensor
som méter verktygets spets. Som ett resultat kan verktygsandringsrelaterade
skidrkantférskjutningar reduceras till mindre &n 10 um.

Bésta ytkvalitet uppnas med Intelligent Technology Hyper-Surface. Genom
att automatiskt upptéacka och korrigera fel i bearbetningsdata skapar applikatio-
nen extremt sldta ytor som séllan behéver manuell efterbehandling. Den hoga
tillverkningskvaliteten har en positiv inverkan pd maskinens produktivitet.
Okuma refererade till en kund som sparat totalt 38 timmar ndr man bearbetar
stora arbetsstycken med MCR-S. De drar nytta av en kortare efterbehandlings-
cykel, farre timmar spenderade pa polering och att det gick snabbt att matcha
pressverktygens bada delar med varandra.

Mer information::
www.stenbergs.se

STANDROID méjliggdr
enkel automatisering
utan behov av system-
integratérer eller ytter-

ligare personalutbild-
ning. ® Okuma Portalmaskinen MCR-S var en teknologisk och visuell hdjdpunkt pa méssan. © Okuma
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Edstroms pa

- Det var engagerade kunder hos bade Haas, manga fler jamfort
med EMO 2017. Bade sma, medelstora och stora svenska foretag
bestkte oss. Investeringsviljan hos vara kunder verkar fortfarande
vara pa en hog niva. Framfor allt skapades det en hel del nya kon-
takter under massan, vilket sjalvklart ocksa dr tanken med massan.
Edstréms ér riktigt néjda med EMO veckan med andra ord.

Gjordes det nagra affirer i och runt méssan?
— Absolut, det finns fortfarande kunder som gillar att gora
avslut pa méssan.

Vad fangade de svenska besdkarnas intresse detta ar?

- Haas Automation och med det menar jag speciellt Haas helt
nya automationslosningar med enkel laddning och plundring via
portalrobotar (se foton nedan), Haas har kostnadseffektiva automa-
tionslésningar som mojliggér obemannad koérning bdde pa svarv
och fris. Haas maskinbyggare har anvénts sig av denna teknik i manga ar pé fabriken i USA, s tekniken &r
inte ny, ddremot har man finputsat pa detaljniva for att passa vanliga verkstider. Den 5-axliga serien UMC
fortsdtter att vixa och det premidrvisades tvé nya storlekar UMC-500 och UMC-1000 plus ménga fler nyheter.

- Det var ocksa stort intresse kring Kitamura’s nya 4 palett stations HX400/500 och med sin nya 5-axliga
MedCenter dér man riktar in sig pé de riktigt sma detaljerna med higa krav pa bade matt och ytfinish.
MedCenter kan dven fds med palettsystem for just obemannad kérning. Kitamura sldpper @ven en ovanligt
smart mjukvara for just 5-axlig bearbetning i dialogform, den hdr mjukvaran var extra intressant enligt
bestkarna. Vara leverantorer fokuserar mer och mer pa l6sningar dér obemannad kérning verkar sta hogt
upp pa agendan, berdttade Henrik Olsson fran Haas monter i Hannover.

o Yemr

S
Auto
Parts

— Haas Automation har sedan starten 1983 haft en fantastisk utveckling
mycket p g a en smart strategi dir man viljer att anvinda minga gemensamma
komponenter i alla maskinmodeller, istéllet f6r att uppfinna hjulet varje géng.

I samband med EMO 2019 visade man forsta steget in i automationsvérlden.
Forst ut i modellserien &r ST-20Y APL, en populdr CNC svarv med tilldgget
APL (Automatic Pallet Loader).

R - Som tillverkare vill man erbjuda enkla automationslgsningar dér ladd-
< 5 ning och plundring sker via portalrobot. Malet dr helt enkelt att forenkla
automation fér mindre foretag som ar kénner sig redo att ta forsta steget in
i den sa spdnnande automationsvérlden.

— Tekniken med APL dr absolut inte ny for Haas dd de anvénder sig av
manga APL lasningar i den egna tillverkningen i Oxnard (Kalifornien), dére-

mot har man finputsat pa detaljniva for att passa

— on UMC fortséttor att véix vanliga verkstader.
n 5-axliga serien r att vixa p _—
- P k
och det premidrvisades tvd nya storlekar Liknande APL 1?51’11]'1?,. ommer att pre.senter.as
. UMGC-500 och UMC-1000 plus ménga fler Url.dﬁl' 2020 fast da till Vert'fkaia flero;:')era'tmri-sma-
nyheter. Hér visar Henrik Olsson en detalj skiner, rapporterade Henrik Olsson till Tidningen

framfér den nya Haas UMGC-500. Maskinoperattrens redaktor fran médssgolvet.



En stark laguppstalining.

SPHINX

e Swissmade tools @ A R N 0 ®
Yu“r pa“ner WERKZEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

voha<tosec S Spokolm

SSANGYONG

Hardmetallpinnfrisar Keramiska vandskér Frisverktyg

MITSUBISHI FNT

® Tooling Systems

Hardmetallpinnfrasar Borrverktyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer &@n 30 ars erfarenhet av marknads-

foring och férsaljining av ledande varumarken for skarande m-,oo,s

verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

vGJS\erktyg

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-550 999 80 = E-mail: gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se

GJS Verktyg ar aterfoérsaljare for
Ringspanns precisionsspannverktyg

Ringspann ar experter pa kraftfulla
och smarta chuckar, fixturer och
spannelement till en mangd
applikationer.

Stort sortiment av
standardprodukter och

mojligheter till speciallosningar
gor att nastan inget ar
omojligt.
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Platino Fiber 1530 med fiberlaser p& 6kW pé plats hos AMV,

AMV Okar kapaciteten
med ytterligare en fiberlaser

Modernt foretag med bred kompetens
Anderstorps Mekaniska Verkstad, AMV, dr ett familjedgt
foretag i Anderstorp i tredje generationen med 16 anstéllda.
Foretaget startades redan 1937 och har sedan starten kédn-
netecknats av innovativt tinkande och investeringsvilja.
Idag dr AMV ett modernt foretag med de senas-
te maskinerna och med mycket kunnig personal.
Kérnverksamheten dr tillverkning av platdetaljer i smé och
stora volymer och foretaget dr dven en av Sveriges ledande
specialister inom automatiserad metallbandsbearbetning,

Marknadens mest effektiva

system for laserskarning

For att kunna méta nya och befintliga kunders efterfragan
har AMV valt att investera i en Platino Fiber 1530 EVO
2.0, 6 kW, med Compact Server och LST robotsortering
fran Prima Power, levererad av Din Maskin.

- Maskinen som AMV har valt att investera i, en Prima
Power Platino med en fiberlaser pa 6kW, gor att maskinens
hela arbetsomrade upp till 25 mm bearbetas mycket snabbt
och effektivt. Lagg dér till LST robotsortering for att f&
detaljerna sorterade, antingen staplade pa pall via dubbla
staplingsbord, eller slappta ner i valfri lastbérare. LST
roboten plockar de laserskurna detaljerna direkt inne pa
skidrbordet, vilket dr helt unikt pa marknaden och siker-
stéller processen maximalt. Tillsammans med Compact

Server, som tar hand om rdmaterial och skelett, sa far vi
marknadens mest effektiva system for laserskdrning, siger
Johan Soderberg, sdljare pd Din Maskin.

Investerar i framtiden
Thomas Hiljemark, vd AMV, berdttar mer om investeringen.

- Vi ser 0ss som en langsiktig leverantér som investerar
i framtiden. Att fa vara befintliga kunder att utvecklas och
vixa dr viktigt for oss.
Samtidigt vill vi erbjuda
nya kunder en langsiktig
och stabil partner. Var
flexibilitet och kapacitet
gor oss konkurrenskraf-
tiga och gor det mdjligt
for oss att ligga i en extra
viaxel om vara kunder
har behov av det, séger
Thomas.

Trygg partner

i Din Maskin

AMYV har sedan tidigare
bland annat en kombine-
rad stans och fiberlaser
fran Prima Power och att

valet f5ll pa Prima Power och Din Maskin igen, beror pa att

de har tidigare har mycket goda erfarenheter av foretaget.
- Servicen som Din Maskin erbjuder dr viktig och gér

oss trygga i investeringen, avslutar Thomas Hiljemark.

Mer information:
www.dinmaskin.se

Frén vénster: Christer L6v, Bjém Hellqvist, Per
Sigvardson, Johan Sdderberg, Thomas Hiljemark

Ny tradgnist hos Lindab Ventilation AB

Hos Lindab Ventilation AB i det naturskina Grevie pa Bjdrehalvén
har det i dagarna installerats en ny FANUC Robocut C600iB. Det
ar den ljusa och moderna verktygsavdelningen som fatt ett nytt

tillskott i maskinparken.

Lindab &r en internationell koncern med huvudkontor pa
Bjdrehalvon i nordvistra Skdne. Lindab utvecklar, tillverkar,
marknadsfor och distribuerar produkter och systemldsningar
for forenklat byggande och bttre inomhusklimat. Lindab firade

under aret 60 ar som foretag,

Maskinen som levererats av Star Servus Verktygsmaskiner AB
ar mellanstorleken i Robocutprogrammet med ett arbetsomrade
pa 600 x 400 x 300 mm (XYZ). Till maskinen har dven levererats
Fanuc’s camprogram for tradgnistning, CAMi samt ett fastspan-

ningssystem fran Erowa.

Mer information:
www.starservus.se

Operatérerna f.v. Henritk Lundh,
Henrik Robertsson samt Richard
Falk bredvid nytillskottet. §

Y




INBJUDAN TILL DET 25:E OPPNA HUSET HOS

DMG MORI'I PFRONTEN

11 FEBRUARI - 15 FEBRUARI 2020
TIS-FRE 09:00-17:00, LOR 09:00-14:00

nd

DMG MORI
OPEN HOUSE 2020

PFRONTEN

WORLD
PREMIERE

{ worLD
PREMIERE

DMG MORI SWEDEN ANORDNAR
TVAVIP-RESOR TILL PFRONTEN 2020

ALTERNATIV 1

Mandag 10 februari - Onsdag 12 februari

Chartrat flyg frén J8nképing till Memmingen pd morgonen
den 10/2. Tisdag och halva onsdagen spenderas pa fabri-
ken men det finns &ven tid fér utflykt/skiddkning/spabesik
pé ankomstdagen.

| resan ingar 2 évernattningar pd Hotel liebes Rot-Fliih [del
i dubbelrum), 2 gemensamma middagar och all transfer
pa orten.

Pris per person: 6 900 SEK

ALTERNATIV 2

Torsdag 13 februari - Séndag 16 februari

Chartrat flyg fran Jonké&ping till Memmingen pd morgonen
den 13/2. Torsdag eftermiddag och hela fredagen &r avsatt
for fabriksbesok men det finns dven chans att bestka
fabriken pé lérdagsformiddagen. Valjer man att avsta fabri-
ken pa l6rdagen finns majlighet att njuta av alpluften.

Flyg, 3 tvernattningar pa Hotel liebes Rot-Fliih [del i dub-
belrum), 3 gemensamma middagar och transfer pd orten
ingar.

Pris per person: 9 000 SEK

FOR VARJE AR SLAR i NYA REKORD | BESUKARANTAL OCH HOPPAS PA ATT FORTSATTA
DEN TRENDEN. ANTALET PLATSER AR DOCK BEGRANSADE SA ANMAL DIG REDAN IDAG!

Email: elin.bernhardsson@drmgmori.com Tel: + 44 709 42 35 9%
Maotera vinligen att anmalan &r bindande och att firskottsfakturering géller

PFRONTEN.DMGMORI.COM

Det &r med stor gladje vi har majlighet att bjuda in dig till virt Oppna Hus i
Pfronten 2020! Var fabrik stéller ndra 6 000 m? till férfogande och visar ett 70-
tal maskiner och en unik inblick i tillverkningsprocessen.

Digitalisering, automation och den smarta fabriken fortsatter att vara
huvudtema for DMG MORI och &r 8 dven under Oppet Hus i Pfronten 2020,
Vi presenterar dven varldsnyheter som en ny 5-axlig horisontal maskin,
DMC /U 65H mB.

Missa heller inte registrera dig till var serviceportal myDMG MORI som
lanserades p& EMO i september och som &ven presenteras vidare pd ppna
huset. Ta chansen att folja med pa en av vara resor och L&t oss visa det senaste
DMG MORI har att erbjuda dig och ditt foretag!

Anmil dig redan idag till elin.bernhardsson@dmgmori.com.

Véilkommen!

VALKOMMEN
TILL PFRONTEN
2020
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ETUX2019

Fakta = Inspiration

NOoje

Nykopings giastabud utspelade sig i december 1317 pa Nykopingshus. Drygt
700 ar senare var det dags for ETUX att arrangeras i Nykoping, en tillstiallning
som arrangeras for att frigora snarare an fangsla, som var fallet pa 1300-talet.

ETUX &r ett drligen aterkommande evenemang dér

Edgecam-anvéndare méts for att ta del av och dela med
sig av erfarenheter och nyheter inom CAM-vérlden.

I ar hade ca 100 personer slutit upp pa Sunlight Hotell i
Nykoping. Tva intensiva och trevliga dagar med program
fran morgon till kvall.

Hotell Sunlight &r pa sitt sétt en historisk plats. Tidigare
tillverkades bland annat tval i byggnaden.

Nyheter presenterades inom de omraden dir Edgecam
dr ett stod och viktig komponent i den intelligenta fabri-
ken. Kdrnan i Edgecam ér att ge effektiva program till
i forsta hand svarvar, frasar och flerfunktionsmaskiner.

Hexagon som éger och utvecklar Edgecam driver produk-
tens utveckling for att matcha den utveckling som sker
inom skérande bearbetning, en bransch dar det dr naturligt
och vanligt att maskiner utvecklas for att kunna bearbeta
pa basta mojliga satt. Samtidigt sker mycket utveckling av
verktyg och framforallt bearbetningsmetoder som stéller
nya krav pa system som Edgecam. De nya och moderna
metoderna &r ofta sa komplicerade att programmera, att
manuell programmering inte &r ett alternativ.

Av lattforstdeliga skél ar tva dagar for kort tid for att ga
igenom och forklara alla nyheter. Dérfor var fokus lagt
pd ett urval som ger manga anvindare nya méjligheter
att programmera de detaljer som ska produceras. Bland
nyheterna kan vi ndmna nya cykler inom svarvning, ny
cykel for avstickning och en ny cykel fér svarvning av
profilgéngor. Aven inom frésning presenterades nyhe-
ter sasom hantering av nya verktyg sk Barrel-cutter och
Dovetail-cutter. En ny cykel f6r djuphélsborrning har
tillkommit i frasning sk Gun Drilling.

[ Edgecam ingér dven ett kraftfullt CAD-system kall-
lat Designer. Nagra av nyheterna i Designer presentera-
des. Aven hiir dr utvecklingen inriktad pa att gora det
dagliga arbetet med programmering enklare. Designer
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dr ett sk direkt modelleringssystem, utvecklat fér att
i forsta hand skapa fixturer och hantera CAD-modeller
fran andra system.

Vidare presenterades nyheter inom Inspection vilket
dr en del i Edgecam som anviénds for att programmera
miitsekvenser i en CNC-maskin. Det r ett viktigt omrade
dé manga detaljer produceras mer effektivt om de kan
miitas direkt i maskinen for att sdkerstilla en korrekt
bearbetad detalj.

I ar som vid de tidigare triffarna fanns representan-
ter fran leveranttren (Hexagon England och Tyskland)
pa plats for att dela med sig av Hexagons vision om
Framtidens verkstad.

Pa plats var dven representanter for Hexagon Sverige,

Sandvik Coromant och Seco Tools. De hade alla en liten
utstéllning med métutrustning respektive verktyg som
alla kunde se pa.

Deltagarna hade dven férménen av att lyssna till
Hexagons presentation om métning och mattsétining.
Som avslutning pa torsdagen holl Sandvik Coromant en
presentation med fokus pé verktyg och metoder. Bada
var mycket intressanta och informativa presentationer.

Torsdagen avslutades i mer ldttsam anda med en fore-
ldasning av Erik Thyrell foljt av middag och sedvanlig
prisutdelning.

Fredagen inneholl &ven den sividl Fakta som
Inspirerande information. Inte minst avsnittet dér Christer

berdttade om de méjligheter till sdker produktion som
NCSIMUL ger. Allt oftare diskuteras den digitala tvil-
lingen i det sammanhanget &r NCSIMUL en viktig del i
den digitala verkstaden.

Arrangoren Edge Technology riktar stort tack till alla
anvindare som tog sig tid att delta i drets triff. Likasa ska
nédrvarande samarbetspartners och leverantérer ha ett
stort tack. Allas engagemang bidrar till att triffen blir en
interaktiv métesplats for Edgecam anvindare,

Mer information:
www.edgetech.se
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Experter kompetensutvecklar industrin

En massa ger viktiga tillfallen till kompetensutveckling
och det vill Welandkoncernen ta till vara.

— Vi plockar in de framsta experterna till ett forelas-
ningsprogram pa egen scen i var monter, sager Mattias
Andersson, marknadsansvarig Weland.

Forra arets storsatsade Welandkoncernen pd Elmia
Subcontractor med ny gemensam monter. [ ar toppar
man konceptet med ett féreldsningsprogram pa egen scen.

- Vi dr absolut 6vertygade om att det hir kommer att
dra folk till Welands monter och gora oss till en &nnu béttre
métesplats. En méssa ger viktiga tillfdllen till kompetens-
utveckling och det vill vi ta vara pa genom att erbjuda ett
toreldsningsprogram, sdger Mattias Andersson, mark-
nadsansvarig Weland.

Expertforeldasare inom aktuella &mnen

Bland annat kommer bestkarna att fa ta del av Stora Enso
som berdttar om méjligheter och utveckling inom biokom-
posit samt K.D. Feddersen som férklarar varfor plast ar
det basta miljévalet. Andra foreldsare under veckan ar
bland andra SSAB och Svetsutvecklarna.

- Vi plockar in de fraimsta experterna inom olika omra-
den fér att interagera med vara kunder och bestkare,
vécka tankar och visa hur vi ser pa saker och ting. I grund
och botten handlar det om att utvecklas tillsammans med
véra kunder, sdger Mattias Andersson,

Produktnyheter och investeringar
Ett 30-tal producerande bolag ingar i den familje-
dgda Welandkoncernen vars huvudkontor ligger

i Smalandsstenar. Sex av bolagen &r representerade pa
arets Elmia Subcontractor och alla kommer de att bjuda
pa nyheter inom sitt specifika omrade.

Weland AB har till exempel gjort omfattande investe-

ringar, bland annat i en 10 kW fiberlaser med 6250x2600
i ett skdromrade.

— Det ger oss mdjlighet att med marknadens snabbas-
te skdrhastigheter kunna skéra stora detaljer och dven
anvinda grovplat vilket ger kostnadsfordelar jamfort
med bandplat, sdger Mattias Andersson.

Weland har ocksd investerat i en helt ny hall f6r skdrande
bearbetning dér 15 toppmoderna maskiner &r installerade
tillsammans med det allra senaste inom fixtur- och verk-
tygsteknik. Dessutom bjuds bestkare pa produkinyheter
inom bland annat entrégaller.

Tillvéxt i koncernens bolag

Weland Plastic som har investerat offensivt i storre maski-
ner och robotlgsningar dr inne i en tillvéxtfas da man ocksa
bygger ut fabriken med totalt 7600 kvm. Senaste typen av
materialhanteringssystem, nytt lager med hissautomater
och djupstaplingsstill, betjainade av AGV-truckar, hér
ocksa till nyheterna.

—Nya marknader kommer till oss hela tiden, men en stor
del av var tillverkning gar som tidigare fill fordonsindustrin
dér vi dr Tier 1 och Tier 2-leverantdr till stora aktdrer inom
savil tunga som létta fordon, sdger Mattias Andersson.

Weland Solutions fortsétter sin tillvixtresa och pre-
senterar sdvil produkinyheter som uttkade mojligheter
att styra hela lager med hjélp av olika mjukvaru- och
hérdvarulésningar.

Fran svetsning till digitaltryck

Forra aret presenterades det relativt nystartade Weland
Welded Components (WWC) och féretaget finns dven
iar med i montern. Investeringar i en IGM svetsrobotcell
som ska producera detaljer till anldggningsmaskiner hor
till nyheterna hir. WWC kommer att svetsa, mala och
kit-packa.

I Welands monter far vi ocksa mota Weland Medical,
kdnda for den marknadsledande WeLoc-klimman, samt
Hylte Tryck som erbjuder tjanster inom savil offset-
som digitaltryck.

Mer information: www.elmia.se

Mattias Andersson
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Ziwa Mekanisk Tillverkning AB investerar
MORI CLX 450 V6

i tva stycken DMG

Foretaget har investerat i ytterligare tva svarvar fran DMG MORI
som nyligen har installerats. Med erfarenhet fran en CLX 450 V4 som
installerades tidigare i varas var valet enkelt. Svarvarna ar extremt
kraftiga och stabila 2-axliga svarvar med roterande verktyg, Y-axel
och subspindel. Maskinerna dr ersdttningsinvesteringar och ska
anvindas till kortserieproduktion dar detaljerna har hoga krav pa
ytfinhet. Med denna investering blir foretaget extremt flexibla och
det bekanta styrsystemet Siemens SLIMline Operate 4,7 underléttar
en snabb programmering av nya program till maskinen.

ZIWA Mekanisk Tillverkning AB ér ett teknikforetag som grun-
dades 1987.

Foretaget har idag ca 40 anstédllda som har stort kunnande och
lang erfarenhet inom skdrande bearbetning. Deras styrka ligger
i fastyckstillverkning av komplicerade detaljer i aluminium,
rostfritt och syrafast. Kunderna finns inom mekanik, férpack-
nings- samt livsmedelsindustrin.

Mer information:
www.dmgmori.com

Pdr Ljungner, Kristoffer Rosén, Jérgen Olsson

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40

eg".iﬁili 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

MicroStep,

spol. s r.o.

KEMPER

Vi har utrustningen som
gor ert arbete sakrare,
mer effektivt, som hojer er

kvalitet och Iénsamhet!

PNRKER’

TORCHOLOGY

EMPER

Cleambir Tower

FIASI

The emerging pawer in inverter technology

ARKU

Tachns eqy made with passion

EdgeBreaker
L]

7 Tangra AB

Sasser Laurens vag 4 - 241 35 Eslév
www.tangra.se - order@tangra.se * 072-55 66 900



Soger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 lzeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores laesere er dine kunder!

www.teknovation.dk
+45 4613 9000
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oKF:s nya

teknik

revolutionerarxr
branschen

Den ger overblick av prestanda, sinder data i realtid

och upptacker fel — redan innan de dyker upp. SKF:s

nya sensorlager for lastmatning visas for forsta gangen
i Sverige pa Elmia Subcontractors IoT Arena.

Det har blivit dags for den svenska marknaden att ta del
av SKF:s nya uppkopplade lager. Den anvinder optisk
fiberteknik, utan elektronik, integrerat i lagret och gor det
mojligt att till exempel visualisera krafter, kraftrikmingar,
temperaturer, hastigheter och smérjférhéllande i realtid.
Matningarna kan goras 6ver langa avstand i svéra, elek-
triska och kemiska miljder utan storning.
- Den upptécker signaler fran rullningslagret som gor
det majligt att agera
innan ett potentiellt
fel har uppstatt.
Signalerna som

man f&ljer frdn
lagret visar hur
maskinen uppfor

SFK:s nya sensorlager fér lastmétning
upptécker fel innan de dyker upp

sig och var krafterna kommer ifran, siger Carl Pucher,
produktansvarig Fiber Optic Sensing pa SKF.

I varas premidrvisades métinstrumentet i Hannover.
Forsta gdngen tekniken visas i Sverige blir p& Elmia
Subcontractors inspirationsutstéllning IoT Arena.

- Vi dr forst ut med det hér. I dag finns ingen annan
teknik dér du kan f6lja laster i realtid, direkt fran lagret,
sdger Carl Pucher.

IoT Arena ér en kunskaps- och inspirationsarena pé
Elmia Subcontractor dér féretag presenterar sina inno-
vationer. [ ar arrangeras méssan den 12-15 november
och innovationerna kan handla om uppkopplade pro-
dukter, fidnster eller smarta lésningar pa olika problem.
Utgangspunkten ligger i att skapa kundvirde och att
effektivisera processer.

SKF:s unika teknik handlar dock inte bara om tillstandso-
vervakning och att lokalisera fel som kan uppsta i proces-

sen. Den ger ocksa ingenjérer nya insikter om maskinens
prestanda i realtid, vilket gor det mdjligt att effektivisera
maskinanvindandet hos kunden.

- Den kan vara avgérande for att optimera styrningen
av utrustningen. Du kan skicka enorma méngder data pa
langa avstand och fa information i realtid.

Tett forsta skede ér tekniken framtagen for att optimera
pumpar i drift och dess design. Framéver kommer fler
anvandningsomraden.

- Varje applikation och kund dr unik och de kommer
att anviéinda den pa manga olika sitt. Sd smaningom kom-
mer vi att lansera tekniken mot flera applikationer, siger
Carl Pucher.

SKFs nya sensorlager for lastmétning

SKF har tagit fram en optisk fiberteknik som man férser
lager med. Den méter bland annat belastningar, tempera-
turer, hastigheter och ger dd méjlighet att optimera process
och maskin s att potentiella maskinfel kan undvikas.
Dessutom bidrar den till energieffektiv korning. Tack
vare fibertekniken, och dess snabbhet, kan man fa styr-
information i realtid, vilket effektiviserar och optimerar
foretags maskinanvindning. Den ftrsta produkten som
ar framtagen riktar sig till pumpar, dess konstruktion och
igangsattning av dessa. Fler applikationer dr att vénta.

Mer information:
www.elmia.se



SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SYDOSTRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE]

DMG MORI &r en vérldsledande global koncern som tillverkar spa-
navskiljande bearbetningsmaskiner. DMG MOR! finns represen-
terat dver hela vérlden med fler @n 140 férsélinings-och service-
center med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support.
DMG MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som
maskiner, styrsystem, automationslésningar och har idag éver 12

000 anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pa DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsdkning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfér
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden &r

forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det &r dven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsékning, mekanik, eller styrsystem da kravet &r kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-kdrkort kréavs och vi ser garna att du har erfarenhet

av resande arbete sedan tidigare.
Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

SE.DMGMORI.COM

-KNIKE

7

CNC-TEKNIK
INSTALLATION
POSITIV ENERGI

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker b&r du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att beméta féretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du &rvan vid att
arbeta sjdlvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 45 anstallda och omsatter amkring SEK
200 miljoner och nordiskt huvudkontor i Géteborg, Vastra Frolunda.
DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och omvaxlan-
de, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor teknisk
utveckling. Du jobbar med hdgteknologiska kvalitetsprodukter pa
en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett stort
tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI &r ett
framgangsrikt foretag som har en spannande utveckling framfor
sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmdjligheter. Du
kan ldsa mer om bolaget pa http://se.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN
som skickas till: job.sweden@dmgmori.com

owe ot /
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Har flodar id€erna

- och nya affarer tar fart

En utstidllning som ska ge inspiration och kontakter. IoT Arena

pa Elmia Subcontractor 6ppnar upp manga nya affairsmojligheter.
— Alla kan ldra av varandra nir det kommer till digitalisering,

Magnus Morstam, samordnare for Subcontractor IoT Arena.

For tredje aret i rad finns IoT Arena som en egen avdel-
ning under kommande Elmia Subcontractor. Det gar
nédrmast att beskrivas som en métesplats dér tankar
och idéer ska fléda, dir den uppkopplade teknikens
alla positiva sidor kommer att visas.

- Generellt sett maste jag nog sdga att vi i Sverige
har kommit rétt ldngt i var digitala transformation. Sen
skiljer sig saklart olika branscher at — och dven inom
samma branscher har olika foretag kommit olika langt,
sdger Magnus Morstam, och fortsétter:

- Tanken med detta utstillningssegment &r att skapa
nya kundvirden, och att vi ska vara sd konkreta som
mdjligt. De flesta av de sa kallade casen som visas upp
pa IoT Arena har sina underleverantérer som utstillare
i direkt anslutning. Det ska vara sd kort viig som méjligt
for att knyta nya kontakter. Istillet for att kdnna stress
for den uppkopplade tekniken kommer det att visas
massor av exempel pd hur IoT ger helt nya méjligheter
nér det kommer till saker som effektivisering, innova-
tion och nya affirsmodeller.

Han anser vidare att manga foretag kan ha svart att
riktigt identifiera sin egen digitaliseringsresa och var
de befinner sig; att de kan behdva en knuff pa vigen
— kanske bara genom att inspireras av nagon annan.

—Ibland kan det vara svart att veta vart man ska
vinda sig for att ens digitalisering ska accelerera. Jag
hoppas och tror att IoT Arena kommer att ge manga en
skjuts i rdtt riktning. Hér finns foretag som varit eller
som fortfarande dr i samma sits som ens eget foretag,
och bara det kan hjédlpa en att se vad som behovs eller
vad som krdvs for att fortsdtta utvecklas. Det ar heller
inte fel att ta del av vad féretag i andra branscher har
gjort, hur de har tdnkt och resonerat.

Kan du ge nagot exempel pa nigon bransch dir det
under de tva tidigare dren har knutits extra ménga nya
affarskontakter?

— Det absolut forsta jag ténker pa ar ju fordonsindustrin
och dess underleveranttrer. Det dr en bransch som &r under
stor omvandling och dér en rad nya underleverantérer har
dykt upp. Det kan vara underleverantdrer som tidigare
aldrig jobbat med fordonsindustrin. Det géller att ha ett
oppet sinne som underleverantdr och inte fastna i gamla
tankebanor, utan forsoka se nya mojligheter till affarer.

Ien inte alltfor avldgsen framtid kan exempelvis sjalvko-
rande bilar vara en verklighet. Det éppnar fér nytinkande.

— Alla som sitter i bilen, vad ska de gora av tiden nér
de inte behdver kora sjilva langre? Det dr nigot som kom-
mer skapa helt nya beteenden, och det dr garanterat ndgot
som kommer att dyka upp som samtalsimne pa méssan.

Magnus Morstam vill sl ett litet extra slag for de
lite mindre foretagen — och tycker att de i forsta hand
ska snegla pd konkurrenter som gjort ndgot bra och

R A0 Ej
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kanske kommit lite lingre i sin digitaliseringsprocess.

- De kan fa vialdigt mycket inspiration av varandra
och byta erfarenheter. De stora multinationella foretaget
har ju enorma muskler, och det dr kanske inte alltid dem
som man ska jamfora sig med.

Som exempel vill Magnus Mérstam lyfta den 22-arige
Link6pingsstudenten Edvin Johansson, som fér snart
ett ar sedan forverkligade en idé. Da Gppnade han den
forsta obemannade matbutiken pé landsbygden. Han
gjorde det i ett Attefallshus som han hade konstruerat
helt sjilv, som innehaller 450 artiklar och som har fokus
pé ndrproducerade varor.

Edvin Johansson dr givetvis pa plats 12-15 november.

- Atten ung student kan genomftra ndgot sidant helt
sjdlv med hjélp av ny teknik och en sann entreprenér-
sanda borde kunna inspirera méinga andra att tdnda till
ordentligt, siger Magnus Mdérstam.

Mer information: www.elmia.se
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Servoelektriska bockautomater

BCe ¢ ar en bockautomat med s

Prima [gima
R Power

dlle, vilket gor att cykeltiderna kortas ner
med ca 40 sekunder!

Se informationsvideo pa var hemsida °

Vi ger dig helheten!

Stansmaskiner, bockautomater, laserskédrmaskiner, kantpressar, Teknikcenter; Silkesvdagen 22, Varnamao. (‘ DIN MAsmN

elektriska-, hydrauliska- och mekaniska pressar, bandmatning, Tel 0370-49 34 00. www.dinmaskin.se : L
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Spetsteknologi och odvertraf
produktivitet fran Biglia
B 446/465 serien representerar “state of the art”av CNC-svarvar.

2 verktygsrevolvrar med Y-axlar, C-axlar och 24 verktygsplatser
for bearbetning fran stang till fardig detalj i en uppspanning.

Stangkapacitet upp till 70 mm.
De viktigaste fordelarna med denna modell ar:
* Automatisk och simultan bearbetning pa bada sidorna av arbetsstycket.

¢ 4 axlig svarvning genom simultan anvandning av bada verktygsrevolvrarna
pa huvudspindeln.

¢ Upp till 50% hogre produktivitet!

¢ Sub-spindelns unika maojlighet att réra sig ur centrum reducerar kollisionsrisken
mellan de bada verktygsrevolvrarna.

State of the Art Metal Cutting Machinery

Mekana Maskin AB Stdra vagen 10 702 27 Orebro tel: 019-19 79 90
www.mekanamaskin.se - info@mekanamaskin.se
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