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Redaktoren har ordet

Hej

Nytt &r nya méjligheter. Som jag skriver pa framsidan av tid-
ningen sé& ser manga foretag en ljusning under véren 2020, dar
orderldget har forbdttrats igen efter att 2019 slutade lite i moll.
De belackare som skriver i de stora medierna och som tar alla
chanser att skriva ner konjunkturen, har dterigen gitt pa en liten
mina. Virldskonjunkturen tuffar pa i bra fart trots epidemier
och hot om kapsejsade handelsavtal mellan de stora drakarna
i vdrldsekonomin. Brexit var ocksa pa tapeten och ddr malade
manga ekonomer som gidrna skriver krénikor i moll, upp en bild
om att hela EU skulle krackelera. Nu dr vi i svensk industri pa
ging da var "neutralitet” minskar farorna for sdémre tider sam-
tidigt som svensk industri automatiserat och effektiviserat sina
tillverkningsprocesser. Jag ser fram emot ett bra ar for svenska
industriféretag &ven om vi alla ser en nedgdng for biltillver-
karna. Fler och fler képer hybrider och det géller for foretagen
att anpassa tillverkningen till hybrid och modeller med eldrift.

Titta in pa tidningens hemsida www.mekpoint dér hittar du
artiklar, reportage och annonser, allt i digital form. Du kan &ven
bestélla tidningen hem till din dator, f&r att inte missa ndgot utav
alla intressanta utgdvor som vi har producerat (se arkiv) och
kommer att géra ndsta, ndsta och ndsta manad...

I detta nummer ser vi artiklar och nyheter om CAD/CAM och
platbearbetning men &ven artiklar om framgdngsrika tillverkare
i andra segment. Elmia massorna narmar sig allt mer och hér far
vi ett kvitto pa hur redo svenska foretag dr att fortsdtta investera
i modern teknik, nyfikenheten finns dér alltid.

Din partner vid borrning
av langa hal

« Langa spiralborr - upp till £40xD

+ Pipborr - en- och tvaskariga pipborrar

« Borrhuvuden - typ Ejektor och STS

« Aven skar och reservdelar for
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lAnghalsborrning
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Teknikutvecklingen nar

nya hojder

Ett event for kunskap och inspiration.

”Lat dig inspireras och fa konkreta kunska-
per om processaker produktion. Tillsammans
med vara medarrangorer tar vi ett helhets-
grepp och visar dig som besokare smarta val
i produktionsprocessen inom verktyg, auto-
mation, beredning och fastspanning som kan
forbattra er lonsamhet. Vi demokor i bade
svarv och fras, samt visar produktnyheter”.

Kyocera Unimerco i Jonképing bjod in till Kyotech, ett tekniskt
seminarium med fokus pa att belysa processdker produktion som
gick av stapeln 6 februari. Till sin hjdlp fanns flera namnkunniga
medarrangorer; AME, BromiGruppen, Haimer, Hainbuch, Kuka
och Renishaw. Foretag som tillsammans i princip bildar hela
kedjan av utrustning for en produktion. Det var sa tanken var,
att alla besokare skulle f& hora foredrag och kunna prata med alla
delar och omraden i produktionen.

Till seminariet kom 100 besdkare fran ett 40-tal intresserade
verkstadsforetag som pa néra hall ville fa mer information och
forslag hur man uppnar en tkad l6nsamhet inom svensk till-
verkningsindustri.

Tillsammans representerade arrangérerna alla delar i produk-
tionskedjan och resultatet blev ett lyckat koncept.

pa Kyotech

Sa skrevs inbjudan till eventet och manga,
manga verkstadstekniker kom for att lara
sig mer teknik.

Pa en hart konkurrensutsatt marknad ar
kompetens och produktivitet viktiga fak-
torer for okad lonsamhet. For att uppna en
hog produktivitet kravs processakra verktyg
och tekniker som kan hjadlpa kunderna till
en battre lonsamhet.

- Kyotech férmedlar kunskap och erfarenhet som hjélper fore-
tag inom tillverkningsindustrin att 6ka lonsamheten genom bra
val av tekniska losningar.

Det handlar om kunskap om processer, maskiner och verktyg,
savil teori som praktik genom féredrag och demonstrationer. Vi
erbjuder ocksa en plattform for natverkande som bland annat kan
oka kundernas méjligheter att hitta framtida samarbetspartners
for framgangsrik produktion, sa projektledaren f6r eventet Jonas
Ekstrém.

— Det var en bra tid just nu, lite farre saker som hdnder och
kanske lite lugnare. Kombination av foretag som deltog dr en
annan, samt amnet Processéker l16nsamhet, tyckte forséljnings-
chefen Jan Bengtsson




Maskinoperatdren Nr 1 | Februari 2020

Produktionsteknik och trender, hir finns det alltid ndgot att dis-  blem och férsdka se en helhetslésning ddr det ibland dven krdvs
kutera. Vi ber férsiljningschef Jan Bengtsson och Vice VD Fredrik ~ support utanfér ens egna “led”.
Mouchard att komma med lite input, dagarna efter eventet.

— Med mer och mer automation ute i industrin sa stdlls det  Hur féljer ni upp temadagen, vad hidnder nu?

hogre krav pa processiker produktion och da dr bla. spankon- — Flera direkta “leads” finns att folja upp och arbeta vidare
troll en viktig parameter. Just spankontroll &r en viktig del ndr  med och det dr en blandning mellan nya och befintliga kunder,
KYOCERA utvecklar nya vandskar. svarade Jan och Fredrik pa Kyocera Unimerco

Vi pratar nytt rekord i intresse for eventet Deltagande foretag pé Kyotech;

— Rekordmanga bestkare beror pa flera anledningar tex. ett  KYOCERA UNIMERCO é&r en innovativ producent och helhets-
mycket starkt och intressant startfilt av medarrangorer till-  leverantor av palitliga kvalitetsverktyg for skdarande bearbet-
sammans med ett i tiden ratt fokus (processiker produktion).  ning till tillverkningsindustrin. Kyocera Unimerco sysselsatter

Dessutom ligger arrangemanget rétt i tid. cirka 700 anstillda i Europa och USA. Féretaget grundades 1964
Vad fingade era saljare och tekniker upp for frigor frdn besé-  under namnet Unimerco och blev under 2011 en del av den glo-
karna, var ligger det mesta intresset kring? bala Kyocera-gruppen med 6000 anstéllda i verktygsdivisionen.

- Flera av bestkarnas kommentarer var att det var intressanta ~ Kyocera Unimerco r ett sjdlvstandigt bolag med huvudkontor
foreldsningar. Stort intresse var det pa madnga omraden, delsny i Sunds i Danmark, dér den globala utvecklingen styrs. Fran och
teknik fran maskinsidan (LVE), effektiva och processdkra verktyg = med 2013 dr Kyocera Unimerco, det europeiska huvudkontoret
samt nytt tink hur man kan utnyttja en automationslosning till ~ for hela foretagets verktygsdivision.
mer dn att bara vaxla arbetsstycke. Under Kyotech fokuserar vi pd smarta verktygsval som opti-

merar din tillverkning fér en kostnadseffektiv produktion.
Vad uppfattar ni att branschen behover gora mer dvergripande?

— Att ldra ut och inspirera branschfolket till att anvinda senaste ~ AME AB forser industrin med effektiva CAD/CAM verktyg for
teknikerna, produkterna samt att tinka i nya banor. Att fdrsoka  konstruktion och produktion. Foretaget har dver 25 ars erfaren-
forbéttra det som redan fungerar bra, “saker som fungerar bra  het i branschen och dr distributérer av Mastercam i Sverige och
kanske kan fungera béttre”, Norge. I samarbete med Kuka visar AME AB Mastercam, en av

vérldens mest anvinda CAD/CAM-16sning fér programmering av
Vad behover ni som leverantérer och experter bli bittre pa? CNC-maskiner. Aven effektiv programmering av verktygsbanor/

— Att dnnu mer tydliggora nyttan med att férdndra och/eller  rorelsebanor for robotar kommer visas upp.

forbdttra en process. Och genom att sdtta sig in i kundernas pro- Forts. sida 8 >>
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BROMIGRUPPEN AB siljer CNC-maskiner till den mest avan-
cerade verkstadsindustrin. Pa Kyotech visas och demokors tva
maskiner, dels frismaskinen Brother Speedio F600X1, dels lingds-
varven Citizen L220. F600X1 sétter en ny standard inom bearbet-
ning med BBT30-kona. Den har ett nytt, vridstyvt stativ f6r stabil
bearbetning &ven i mycket tuffa material med extrema accelera-
tioner med upp till 2,2 G (Z-axel) - har kommer det g4 undan.

IHHAIMER designar, tillverkar och séljer innovativa, hogprecisions-
produkter for skdrande bearbetning. Under Kyotech visar man
hur modern verktygshantering fungerar med hégkvalitativa,
processforlitliga komponenter och konsekvent digitalisering enligt
bransch i4.0 med utgdngspunkt i det hogkvalitativa produktpro-
grammet, som stricker sig fran en méngd olika verktygshallare,
krympnings- och balanseringsteknik, verktygsforinstillningsen-
heter till hardmetallverktyg.

HAINBUCH utvecklar, designar och tillverkar uppspénnings-
enheter fér industrin och arbetar med bade roterande, stationir,
invéindig och utvindig uppspédnning. Produkterna passar for
savil svarvning, frésning som slipning. De jobbar bade med ett
stort standardsortiment men ocksd med specialtillverkning av
kundunika utrustningar.

Under Kyotech visar man snabbvixlingssystem, chucksystem
med korta stélltider samt TESTit spannkraftmaétare.

KUKA Nordic AB ér en ledande, global leverantor av intelligenta
automatiseringslosningar fran robotar och celler till helauto-
matiserade system. De erbjuder bland annat fardiga paket for
avgradning med robotar, som dven kan styras via CNC-mjukvara.

Pa Kyotech kommer de att visa en robotldsning fér gradning
kopplat till AME:s mjukvara (Mastercam).

RENISHAW ir ett av vérldens ledande foretag for konstruktions-
och vetenskapsteknologi, med expertis inom precisionsmétning
och hilsovérd. Foretaget tillhandahéller produkter och tjanster
som anvinds inom s olika anvindningsomrdden som tillverk-
ning av jetmotorer och vindkraftverk, tandvéard och hjdrnkirurgi.
Under Kyotech kommer de att visa métprober och mjukvara fér
styrning och kontroll av tillverkningsprocessen.

Forts. sida 10 >>
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TAR GROVBEARBETNING AV ALUMINIUM
TILL HELT NYA HOJDER

KOR™S5 ar den nya innovativa solida pinnfrasen
i hardmetall, som tar grovbearbetning av
aluminium till helt nya hojder.

Med 5 tander kan matningen 6ka upp
till hela 66% — detta pa grund av fler
aktiva kontaktpunkter som ger
forbattrad stabilitet och eliminerar
vibrationer aven vid de
tyngsta skaren.

I:ZKENNAMETAIZ

MAKES A DIFFERENCE
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Martin Paland vd pd Bromigruppen och Mekana Maskin fanns pa plats
dér applikationsteknikerna Anders Isaksson och Alexander Christensson
demokorde tva maskiner for besdkarna pa KYTECH. Dels fréasmaskinen
Brother Speedio F600X1 och langdsvarven Citizen L220. F600X1 sétter en
ny standard inom bearbetning med BBT30-kona. Den har ett nytt, vridstyvt
stativ for stabil bearbetning dven i mycket tuffa material med extrema
accelerationer med upp till 2,2 G (Z-axel) - hdr kommer det g& undan.
Med lingdsvarven L32-XIILFV med virldspatentet LFV kan man glémma
spannystan, men glidjas 4t bland annat béttre ytor och perfekt spankontroll
samt processtrygghet vid obemannad korning. LFV kan anvindas i samtliga
operationer inklusive borrning och géngfrasning.

Lite mer om LFV tekniken
LFV “Low Frequency Vibration” alltsa lag frekvens bearbetning, som tagit
att den japanska maskintillverkaren Citizen tre ar att utveckla och som man
nu har ett unikt patent for handlar om en helt ny teknik for bearbetning
som forbittrar prestanda, ytfinhet och bryter spanor sa att inte spanproblem
uppstar lika l4att. LFV tekniken kan anvéndas i de flesta processer sdsom
svarvning, &ndbearbetning, borrning, djuphélsborrning och gingskarning.
Bearbetmingsprover har visat klart férbattrade skirdata i flera material inte
bara exotiska sddana utan dven vanliga stalkvaliteter som &r svara att bryta
span pa. I flera fall har man genom bearbetningsmetoden kunnat eliminera
behovet av hégtrycksspolning liksom behovet av brandsldckningsutrusning.
Dyra investeringar i dylik utrustning liksom onddig stromférbrukning kan
pa detta vis undvikas.

- Léngdsvarvssegmentet vixer i Sverige och vi har ett mycket intressant

maskinprogram for att méta dessa behov. Man maste vara klar 6ver vilka
enorma fordelar en modern lingdsvarv kan medftra siger Martin Paland.
Férdelarna med en modern lingdsvarv typ Citizen L32 menar han kan
sammanfattas i att:

- Enda majligheten att producera langa, slanka detaljer, kortare stycktider,
lagt maskinpris i férhallande till prestanda, méjligheten att producera dven
i emulsion, korta, komplexa detaljer till lagt styckpris, sndvare toleranser
och hégre varvtal = finare ytor. Vi ser dven en forbéttrad verktygslivslangd,
termisk stabilitet, enkel programmering, lattare att hitta motiverad personal
och stabil produktion = obemannad produktion, sammantaget alltsa en
avsevirt battre maskinekonomi, menade Martin Paland. B

£ ip pina
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Innovationer fran Walter
skapar ny referensramar.

Innovationer fran Walter skapar ny majligheter varlden Gver

Walter tillverkar skdrande verktyg med prestandan i fokus till kunder éver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frdsning, borrning och géngning. Mer &n 35% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen dven i framtiden
dr av hogsta kvalitet.

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Abrahamssons Jarn ett

’

‘gasell’ foretag med visioner

Av stal bygger man infrastruktur och byggnader. Hela samhal-
let vilar pa konstruktioner av stdl och stdlet spelar roll i varje
manniskas vardag. Stalbranschen adr granslos och med 5 000
kvm i form av materiallager, verkstad och kontor i ett helt nytt
bygge, moter det unga foretaget som startade 2009 framtiden.

Lo

Thomas Hékansson maskinséljare Intercut AB, Marcus Johansson och Gabriel Moberg Abrahamssons Jérm AB.

“Vi dlskar stal” och med néra 1 000 artiklar i lager och vér
maskinpark kapar snabbt till lingder och former som pas-
sar dina 6nskemal och behov. Turbilar trafikerar dagligen
Jonkdpings ldn, sdger foretaget pa sin hemsida.

En konstant uppgang sedan starten, fran 0 till 82 mil-
joner i omséttning pa 10 ar. Nu har man investerat i helt
nya lokaler och nya kapmaskiner. I och med detta hdgrar
100 miljoner i omsittning pa horisonten.

Anledning till att vi &r hir idag och hilsar pa handlar
om att Abrahamssons Jdrns dgare tidigt fann ett behov hos

manga smaforetag som behévde hjdlp med leveranser och
kapning av mindre kvantiteter, det var sa det bérjade och
kunderna strommade till for att fa hjilp.

—Vihade en tomt inne i Jénképing med flera olika sma
skepp som lag utspridda och det var truckar som kérde ut
och in, kors och tviirs. En bieffekt av detta var simre flode
for effektiv hantering av material, vi var tringbodda helt
enkelt och dé bestdimde dgaren att bygga nytt pa Stigamo-
omradet sdder om Jonkdping berédttar Marcus Johnsson.

- Nu har vi en anldggning for framtiden och alla &r jét-

A

Aty uu
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testolta 6ver vad vi bygger var framtid pd, andamalsenliga
lokaler, effektiva floden och logistik samt férhoppningsvis
dnnu ndjdare kunder.

Automation ar framtiden inom kapning

For att kunna hantera order, férddling och distribution
i ett bra flode péa ett effektivit sétt s& satsar allt fler av
staldistributdrerna pa allvar pa effektivare maskiner och

Forts. sida 14 >>




Katalog fran KmK Instrument

- fullmatad med hogkvalitativa precisionsmatinstrument

Vi ar stolta over att kunna presentera var uppdaterade matdonskatalog
som vi hoppas du kommer finna bade inspirerande och anvandbar,

Ladda ner fran

www.kmk-instrument.se

T AL

Vill du ha katalogen i tryckt format sa ar du valkommen
att kontakta oss pa info@kmk-instrument.se

KmK Instrument AB
021-150 160

«ngtrument ab info@kmk-instrument.se
www.kmk-instrument.se
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processer for att moéta den 6kande efterfragan. For att for-
béttra effektiviteten i automatiserade sdgar och garantera
en allt stérre volym av precisionskapat material arbetar
branschen allt mer med fokus pa produktivitetsforbatt-
ringar vid sjdlva kapningen.

— Anldggningen ar nu i full drift efter installation
i november 2019. Kunderna uppskattar att vi har utékad
kapaciteten och véra leveranser sker nu med kortare led-
tid, sdger Patrik Andersson pa Abrahamssons Jarn som
dren av 10 anstéllda.

Kapning handlar mycket om effektiv hantering av
materialet fére och efter kapet. Ett hanteringsproblem
fran bérjan till shat som man maste l6sa genom att tinka
till och utifran kundens énskemal och speciella krav, &stad-
komma en sa effektiv process som mgjligt.

Kapning, ett intressant &mne att diskutera.

Vilka krav stélldes pa maskinen

— Vi behévde ytterligare automatisera vara kap pro-
cesser och hér blev valet att fa till en hogt automatiserad
anldggning som behdver klara upp mot 15 meter langt
material i dimensioner upp till 350 mm i diameter, bredd
och djup/héjd.

- Det viktigaste grundkravet med var nya maskin var
att den behtvde ha en automatisk geringsfunktion. Vi
specificerade en grunddesign, var maskinen skulle vara
placerad i maskinhallen och vilka matt som in- och utba-
nor behévde for att bide ergonomiskt och hanteringsmaés-
sigt klara jobben, siger Marcus Johnsson.

Den nya maskinen dr en Kaltenbach KBS 400DG NA.
Sagen dr helautomatisk (NA) med gering fran 90° till +
30° och - 30°, Sagvinklarna dr helt CNC- styrda, program-
merbara ldngder och geringsvinklar gérs i mjukvaran,

Operatoren kan se en visuell bild av kapjobbet innan
det startas. Sdgen skoter kapprocessen helt automatiskt.
Abrahamssons valde ocksa en helautomatisk métnings-
kontroll for dimensionen av profilen som ska kapas. Sagen
berdknar automatiskt rétt lingd pa materialet.

Andra funktioner som dr viktiga for Abrahamssons
ar hantering av order och orderpositioner som &r en av
ménga funktioner hos KBS 400DG NA sagen.

Vi har haft ett roligt och intressant samarbete
med Abrahamsson Jarn och efter manga diskussioner om
design och layout kom vi fram till en optimal l6sning som
fungerar vildigt bra.

Abrahamsson har valt Intercut att hjélpa till med utbild-
ning av sdgoperatorerna samt att anvénda det optimala
bandsdgsbladet for deras sdgapplikationer,

Kaltenbach sagen tillsammans med kunniga operatérer
och teknisk support dr en bra losning for att hantera dom
flertaliga order som Abrahamssons ser varje dag.

Ute i svensk industri finns sedan manga ar hundra-
tals Kaltenbach maskiner i drift. Pa den svenska mark-

naden dr Intercut Sverige AB sedan 9 ar aterforséljare
for Kaltenbach. Stockholmsbaserade Intercut har egen
utbildning,service- och reservdelsavdelning. M
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Stenbergs har en gedigen historia av teknisk innovation och produktion. Att vara nytankande kravs

for att vi ska kunna fortsétta var utveckling och hela tiden ligga i framkant i var bransch. Genom
att kombinera kunskaper, tdnka utanfér boxen och vaga ifrégasdtta hittar vi de bdsta [6sningarna

for vara kunder. Din framgéng &r var passion.

Las mer om oss pd var hemsida, www.stenbergs.se

www.stenbergs.se ST E n B E RGS




16 REPORTAGE

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2020

Passion I0r precision
hos Jobeverken

Ute i produktionen pa Jobeverken ar det langdsvarvarna som domi-
nerar. Man &r en underleverantdr som betyder att det man skall
tillverka styrs av kunderna.

— Vi dr duktiga pa att kommunicera och leverera det vi lovar véra
kunder och allt vi gor handlar om langvariga relationer med véara
uppdragsgivare, samarbeten som &ver tid gett oss méjligheter att

AB Jobeverken grundades 1970 av Lars Johansson och Kjell
Bengtsson i Angelholm. Langtan till pensionen gjorde att de bada
dgarna letade efter en arvtagare till verkstadsforetaget. Nagon som
med erfarenhet och driv skulle kunna utveckla féretaget vidare. Det
ar inte ldtt att hitta och ménga sma privata verkstdder stoter ofta pa
problem med att hitta nagon som vill fortsétta att driva verksam-

leverera svarvade detaljer i 6ver 50 ar, sdger Ulf A. Johansson vd  heten vidare. Som tur var sé fick man Lars brorson Ulf intresserad.

och édgare till féretaget. - Jag hade manga ars erfarenhet av att jobba pa ett stort ameri-
— Genom var mangariga erfa- kanskt bolag i férpackningsbranschen med ansvar for

renhet och gedigna kunnande

forser viidag ett stort antal kun-

der i Sverige, Europa och USA,

ibranscher som fordonsindustri,
Medical, tradgédrdsindustrin,
Bygg- och anliiggning, férsvars-
industri, VVS med flera.

Innan ndgon av de cirka 15 miljoner detaljer som man producerar dfgen pé

Jobeverken ldmnar verkstaden f6r leverans till kund, sé genomgér de en kontroll och

avsyning for att sédkerstélla kvalitet och att kunden fér det som &r bestélit enligt ritning.
P4 foto Torbjérn Wiik
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Ett axplock av vad man tillverkar

Kvalitetskontroll pagar efter
detaljerna tvéttats och rengjorts.

Norden och var drligt sagt lite tritt pa att resa. Sa ndr detta dék upp
sa sdg jag en chans att umgas lite mer med min familj. Men jag sa
till Lars och Kjell att jag forst ville “prya” pa verkstaden och se om
det var nagot fér mig. Det slutade med att jag bestimde mig for
att bli fabrikér, kdndes som det var rétt spar och starta en ny vig
i mitt yrkesliv och det har jag aldrig angrat.

—Nu dr det sa har att jag kan inget om verkstadsteknik for jag ar
siljare helt enkelt sa jag behtvde hitta en duktig produktionstekni-
ker och det gjorde jag i Torbjorn Wiik som idag &r min hégra hand
och skéter verkstaden. Vi dr tillsammans med véra andra anstillda
ett mycket sammansvetsat team och vi har roligt pa jobbet, sédger
Ulf A. Johansson.

For att kunna leverera svarvade detaljer av hogsta kvalitet och till
ratt leveranstid har man en maskinpark uppbyggd av langdsvarvar
med stAngmagasin som gar i manga fall 24/7. Med 6 anstillda och
12 miljoner i omsétining behdver man automatiserade processer,
for hédr behdver man utnyttja flera skift for att kunna leverera i tid.
Sa hir giller det att ha vél intrimmade och sékra processer.

— Vért mal ar att genom kompetens och erfarenhet tillverka
detaljer och komponenter av higsta kvalitet i dimensionsomraden
3 —26 mm och vi pratar om de flesta férekommande material som
automatjdrn, rostfritt, massing, aluminium, plaster m.m.

— For att klarar detta behover vi stindigt utmana oss sjélva i vad
vi kan forbittra genom att anvinda oss av moderna maskiner och
verktygslosningar.

Jobeverken har 10 CNC-styrda lingdsvarvar i sin maskinpark, hir
sticker fabrikat som Tornos och Hanwha ut i méngden dar man har
ett mycket bra samarbete med maskinleverantéren Ehn & Land som
ar en viktig samarbetspartner sager Ulf A. Johansson.

— Ett exempel nér vi fick mycket hjalp och stéd av bl.a Ehn &
Land var nér jag natten den 31 augusti 2007, fick ett samtal fran
Securitas om att det brann pé fabriken. Det var en av vdra maskiner
som hade tagit eld under vart obemannade nattskift. Att komma
till foretaget och se rok och blaljus var en riktig mardrém som jag
inte 6nskar nagon verkstadsidgare att f4 uppleva.

— Vi lyckades tillsammans med kunder och personal halla igang
fabriken under renoveringen och personalen gjorde ett fantastiskt
jobb, vi fick snabbt en lanemaskin av Ehn & Land och véara kun-
der stéllde upp pa oss till hundra procent. Jag kan séga att efter
den dagen har vi brandsléckare och rékdetektorer verallt och jag
rekommenderar alla som ldser detta att se 6ver sitt brandskydd.

- Nésta hdndelse som sticker ut var nér finanskrisen slog till och

allt stannade upp. Men vi sa inte upp nagon personal under denna
tid utan hade som tur var en god likviditet i foretaget som gjorde
att vi kunde betala ut loner trots att vi inte hade order som tackte
upp f6r det. Men nédr det vinde upp igen sa hade vi alla pa plats
och en supermotiverad personal som gav och ger fortfarande jarnet.

— Annars har det under alla ar pa Jobeverken fungerat bra och vi
har som sagt lyckats med att vdxa som vi gjort. Vi &r alla 6verens
om att vi ligger pa en bra omsittning och kidnner att vi inte behover
véxa utan nu tar vi hand om alla kunder pa ett bra sétt. Det ger
ménga olika mervirden och en del av féretagarna hir i Angelholm
som jag tréffar i olika sammanhang undrar “ska ni nu véxa vidare,
ni som dr sa duktiga” men jag resonerar som sa att man skulle
ta nédsta steg och omsitta 20 miljoner. - Ja, det &r mdjligt men da
behover vi nya lokaler, fler maskiner, mer personal och en stérre
organisation. —Nej. Vi dr ndjda med var kostym som den ser ut och
som sagt det dr inte omséatining som driver detta féretag utan det
dr "Passion for Precision” och ndjda kunder, sdger den ofrivillige
fabrikoren Ulf A. Johansson.

Vi har tidigare skrivit om hur man kan spéra likheter mellan
foretagande och elitidrott. Vinnarskalle och tavlingsménniska ar
ofta dven en del i att lyckas i affdrslivet. Hér ligger ishockeylaget
Régle Ulf varmt om hjartat och han dr engagerad i féreningen.

—Hockeyn ér en samlingspunkt dér man kan umgas med spon-
sorer och foreningsménniskor som vill som vi, vara duktiga och
“vinna” matcher. Man fér en bred bekantskapskrets som dr bra att ha
kontakter med bland féretagarna som engagerar sig i Rogle ishock-
eyforening for det finns manga paralleller med att driva foretag.

— De flesta kidnner mig som “fabrikéren” och vet vad vi sysslar
med pa Jobeverken. Det dr viktigt for vi har inte lagt en krona pa
reklam och marknadsforing men i detta fall sa kidnns det helt ritt.
Vi dr som spelarna i Rogle lika passionerade for det vi gér men var
precision &r faktiskt béttre &n hockeylaget, skrattar Ulf A. Johansson.

Maskinleverantdren
Det &r alltid ett stort beslut att investera i maskinutrustning som
ska producera under lang tid.

- Vi lagger ner mycket arbete for att hitta rétt utrustning, i skri-
vande stund har vi mer dn 25 Hanwha maskiner i produktion
i svensk industri. Vi dr tacksamma for fortroende vi far av vara
kunder vi vill hjdlpa till att skapa dem en I6nsam produktion, sdger
ansvarig maskinséljare Per Svensson pa Ehn & Land.

Forts. sida 18 >>
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Stangmaterial i olika dimensioner
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Maskinoperatdr Magnus Lindkvist
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Sydkoreanska langdsvarvar

Hanwha har ett brett sortiment pa léngdsvarvar med spindelgenom-
gang fran A3mm till @45mm. Fran enkel teknik till mycket avancerade
maskiner, allt for att mota marknadens énskemal. Hanwhas maskiner
kan fas med Siemens eller Fanuc styrsystem.

Hanwha har ett Europakontor i Frankfurt och ett 50 tal maskiner
i lager for snabba leveranser.

- Vi erbjuder radgivning och experthjélp infér och dven efter investe-
ring. Vi garanterar ratt utrustning for varje typ av arbete. Det kan vara
en singelmaskin eller en komplett cell klar for start. Det kan rora sig
om allt ifrdn automation, produktionsupplédgg och applikation till verk-
tygsval eller utbildning. Ehn & Lands helhetslésning med ratt maskin,
bra produktionsuppldgg och installation, utbildning och service, ger en
stabil produktion och trygghet, férklarar Per Svensson.

Jobeverken Ange]ho]m, en lang tradition med ett ndra samarbete
med Ehn&Land.

Framst dr det Ehné&Lands serviceteam med Robert Bddth i spetsen
som har odlat fram en god grund med kompetens och ett stort enga-
gemang pa service och férebyggande underhall.

- Det kinns dérfor extra roligt och spdnnande att vi fick visa och prov-
koéra Hanwha maskiner i Ehné&Lands showroom i Jénkoping. Fredag
den 3 maj 2018 kom Ulf och Torbjorn pa besok f6r att titta pa Hanwhas
Langdsvarvar, Efter genomgédng och en demonstration av maskinen
beslutade Ulf tillsammans med Thorbjérn att prova Hanwha XD26
som installerades kort dérefter hos Jobeverken i Angelholm. Kanske
ett vagat beslut med tanke att Hanwha var ett relativt oként fabrikat
i Sverige, sdger Per Svensson och fortsétter;

- Det har visat sig att denna satsning gett resultat f6r tillsammans
med Ehné&Lands personal har detta blivit en lyckad satsning, maskinen
ar stabil och mattnoggrann. Vi har utvecklat produktionsmetoder och
kapat stycktider. Under slutet av oktober 2019 behdvde Jobeverken dka
kapaciteten och beger sig till Jonkoping, dér det star en visningsmaskin
i demonstrationshallen. Efter samtal &dr vi alla 6verens, det kdanns roligt
att Hanwhamaskinen har presterar sa det ger repitaffdrer. Det talar sitt
tydliga sprak, Hanwha har kommit for att stanna, M
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S? Ceratizits FreeTurn
pa Elmia Verktygsmaskiner

115 ar 1ag teknologin i idéladan hos Ceratizit. Forst
nu har marknaden blivit redo. Det handlar om hogdy-
namisk svarvning i kombination med multiverktyget
FreeTurn. Ndgot som Ceratizit demonstrerar pa Elmia
Verktygsmaskiner 2020.

Hogdynamisk svarvning fran Ceratizit bygger i grun-
den pa en enkel idé. Namligen att sdval stédllvinkeln
som skdrpunkten dr variabel - vilket inte ar fallet
i konventionell svarvning - samtidigt som frasspin-
deln anvénds for att producera motsvarande vinkel
pa arbetsstycket.

~ Det &r egentligen ett verktyg som togs fram fér 15
ar sedan men da var marknaden inte redo for det. Nu
har vi samarbetat med olika software- och program-
meringsforetag och tillsammans tagit fram en dynamisk
svarvning pa ett sitt som inte har gatt att gora tidigare,
sdger Thomas Harder, vd, Ceratizit Scandinavia.

Fordelarna ar flera. Bland annat géar det bade att byta
skdregg och dndra stillvinkel utan att stéra skirproces-
sen. Tillsammans med multiverktyget FreeTurn kan
dessutom alla kiinda svarvoperationer utféras med ett
enda verktyg. Vinsterna dr storre flexibilitet och hogre
effektivitet i produktionen.

— Det hir dr en revolution inom svarvning. Det som
tidigare verkade ouppnaeligt r nu mojligt genom hog-
dynamisk svarvning, till exempel svarvning uppifran
och underifran. Beroende pa
bearbetningsomrdadet och
arbetsstyckets storlek kan
denna frihet vara ett viktigt kri-
terium, sdger Thomas Harder.

Farbo viaxte med automationen

Firbo Mekaniska har funnits sedan ar 2005 och da hade
foretaget tre anstdllda. Idag har det vuxit till ordentligt
med 40 anstdllda och omsétter 75 miljoner tack vare
automatiserade processer.

- Vi dr en mekanisk verkstad som haller pd med Lego-
produktion men satsar mycket pa dterkommande pro-
duktion, sdger vd:n Roger Berggren.

I foretagets lokaler finns 14 robotceller och 9 multima-
skiner. Man har specialiserat sig pa dterkommande jobb
till trogna kunder ddr snabba leveranser och hg kvalitet
ligger i fokus.

For att kunna korta ner leveranstiderna till sina kunder,
forsoker Farbo erbjuda lagerldggning av artiklar ocksa.

Farbo sticker ut pa andra séitt ocksa. De har gjort en
automationsresa. Genom att satsa pa automationsteknik
har foretaget vixt snabbt under de senaste elva aren.

Det hela borjade 2008. Foretaget 6kade snabbt som taget
och hade svart att fa in personal i tid. Det var under tiden
Roger tog beslutet att satsa pa automation. Roger och tea-
met sag potentialen i att ha en robot som kunde byta at den.

— 54 vi satte in en robotféll framfor en femaxlig maskin
och det var lyckat, den gick i 21 timmar obemannat, sdger
han och fortsitter.

- Det flot pa bra och vi kunde kéra pa kvillar och natter
utan att vara hér. Pa helgen akte en kille hit en timme och
sen gick maskinen obehindrat i ett dygn. Besparingarna

blev otroliga! Sedan dess har vi dkat successivt och skaffat
fler robotar, sager han.

De vet att utnyttja tiden och har ett tydligt kundfokus.
Over 7 000 timmars produktion sker nir foretaget dr obe-
mannat. Man har satt in robotar fér att frigéra personal
till andra uppgifter, med malsittningen att kunderna ska
fa valuta for pengarna. Men {or att hdlla kompetensen
uppe pa arbetsplatsen féresprakar han att man utbildar
personalen sd att operatdrer kan handha maskinerna
genom alla steg.

— Nu nir hogkonjunkturen pagdtt s linge sd dr ju
problemet att man inte hinner utbilda tillrickligt snabbt.
Och man kan inte bara kpa en robot rakt upp och ner fér
den gér inte av sig sjdlv. Man maste kunna programmera,
hantera, serva och skota den, menar han.

Funderar du pa att automatisera? Roger delar med sig

av sina tre bista tips!

1. Gor ett studiebesdk pa en jagmnstor verkstad som har
skaffat en robot.

2. Var inte sndl nér du koper en robot. Se till att
operatdren blir utbildad och har ritt kompetens.

3. Tank langsiktigt och anvand arbetstiden som frigors.
Det blir littare att rekrytera nér s6kande ser att man
hanger med i utvecklingen.

Text: Hans-Peter Ohman.




Ehn & Land vaxer inom slipning
Vilkomnar tva nya leverantorer

ANEN

CNC MACHINES

-
Addq 42

WALLRAM GROUP

Ehn & Land kompletterar sitt program inom slipning
med maskiner fran den australiensiska tillverkaren

ANCA. De ér ett av de stdrsta foretagen i varlden da

det gdller verktygsslipmaskiner for runda, skdrande
verktyg i snabbstal och hardmetall.

ANCA har ett heltickande produktprogram med verktygsslipmaskiner,
styrsystem och mjukvaror. Firetagets fokus &r automation och precision.
Maskinerna utmarker sig genom att halla en hiig kvalitet och tillforlitlighet.
MNCA:s maskiner &r dessutom kanda for att vara anvindarvnliga, med
(attprogrammerade styrsystem och det gar enkelt att importera CAD-filer

in | pragrammet.

Vi onskar en
dialog med dig - boka
ett mite redan idag!

Thomas Henkel
thomas.henkel@ehnland.se
070-598 82 12

Italienska maskintillverkaren Lizzini representeras
nupa den svenska marknaden av Ehn & Land.
Lizzini tillverkar hogkvalitativa rundslipmaskiner,
for ytter- och innerslipning.

Lizzini &r et innovativt foretag som stir for hag teknologi och produkt-
anpassade Losningar. Maskinerna tar angder fran 2560 mm i steg

upp till 1 600 mm. Férutom standardldsningar finns det ménga optioner
och de gar att specialanpassa med laddrobotar s& man faren helt
automatiserad helhetsldsning.

EHNEZ:AND

Ehn&Land AB, Box 1202, 131 27 Nacka Strand, 08-635 34 50, info@ehnland.se, www.ehnland.se
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"Elmia Automation &ar

den absolut basta

. .o . . ”
teknikmassaniSverige

P& Elmia Automation dr besokarna inte bara intresserade av tekniken.
Hir leder besiken till fortsatt kontakt och nya affirer. Det tycker
Tommy Strand pa InLead Automation.

InLead rankar Elmia Automation som den bésta teknikméssan i landet.
Hér far de valuta fér pengarna och det &r ofta som samtalen leder till
fortsatt kontakt. 5 ser det inte ut pa alla méssor, dar besokarantalet kan
vara hégt men vem som helst slapps in.

- Det finns méssor som du kan ldgga 20 minuter pa ndgon som bara
dr intresserad av tekniken, men inte av en affar. Tvdrtom ar det pa
Elmia Automation. Dit kommer ritt besékare och samtalen leder ofta
till leads med en férhoppning om affér, séger Tommy Strand, vd och
forsaljningschef.

Men det ér inte bara méssans bestkare som dr ritt for foretaget.
I 6vriga montrar hittar de sina leverantorer och kunder.

- Elmia Automation dr den absolut bdsta maskin- och automations-
maéssan i Sverige. Hit kommer flertalet av vara kunder, bade inom
skdrande och plast, och vi méaste finnas dér de dr, sdger Tommy Strand.

- Vi satsar stora pengar pa méssor och da vill vi fa nagot tillbaka.
Elmia Automation dr den missan som ger mest tillbaka per insatt krona
tror vi.

Tommy Strand ser ocksa stora fordelar med att Elmia Automation
samarrangeras med flera andra méssor.

— For oss som dven har ett ben inom plastsegmentet dr det perfekt att
vikan ta del av Elmia Polymer i hallen bredvid. Bestkarna dér kommer
gérna over till var hall for att diskutera 16sningar.

Cidan hittar ratt

kunder pa Elmia Plat

—

Cidan Machinery valde Elmia Plat for en stor produktlansering i fjol. Nagot som
visade sig bli en succé.
— Det dr den klart bdsta missan i Sverige, sdger Lars Olander, forsidljningschef.

Forma Z var det stora dragplastret i Cidan Machinerys monter under fjolarets Elmia
Plat. Nyheten lockade manga, men ocksa rétt besgkare till montern.

— Av véra tva kundkategorier, platslagare och industriféretag, var det industrikunderna
vi ville &t i det hér fallet och det var ocksa de som kom till méssan. Da dr det svart att
vara missndjd, sdger Lars Olander.

Efter en riktigt bra méssa i fjol satsar féretaget pa att gora lika bra ifrdn sig ar 2020,
som de redan 4r bokade till.

— Elmia Plat &r helt klart det bdsta méssalternativet i Sverige. Det finns storre méssor
internationellt, men dit dker inte vdra svenska kunder. Mdssan dr véldigt strategiskt
placerad i Jonkoping eftersom manga av vara kunder kommer fran just Smaland

Vad gar ni in med for kinsla till Elmia Plat 2020?

- Vildigt positiv. Var forséljning gar jattebra och vi hittar hela tiden nya kunder. Nu
ligger vart fokus pa att bli bredare i véart produktutbud samtidigt som vi satsar allt mer
péa automatisering, sdger Lars Olander.

BLB Industries
visar unik teknik
pa Elmia 3D

Den additiva tillverkningen exploderar inom industrin. BLB
Industries har vixt i samma takt och pa Elmia 3D visar foretaget sin
egenutvecklade 3d-skrivare The Box, som tar industrin med storm.

— Vi tinker stort och vi tanker snabbt. Med var teknik blir bade
den fotala tiden och kostnaden ligre, sdger Stefan Ek, vd.

p—

OIBLB

THINE THEIDL THI BOX

‘OBLB
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Bohler Welding har

receptet pa en lyckad mdssa

Naérheten till marknaden dr nyckeln for Voestalpine Bohler Welding Nordic.
Den méter foretaget pi Elmia Svets och Fogningsteknik.

- Det ir den enda riktigt stora svetsmissan i Norden. Ingen annan har samma
dignitet eller tyngd, sdger Thomas Olsson, som ir siljchef pa foretaget.

Stora produktlanseringar, bade i maskiner och rostfritt, i kombination med ett
hart marknadsarbete. Det satsar Bohler Welding pa for att gora Elmia Svets och
Fogningsteknik riktigt lyckad.

- Vi gér ut benhért och jag tror att vir satsning pa svetsmaskiner kan bli det
storsta dragplastret pa hela méssan. Det blir en raket som skjuts upp pa himlen.
Vi haller pa med marknadsaktiviteter hela aret, men for den har méssan kénner
vi en extra gladje att arbeta infor, siger Thomas Olsson.

Att alltid finnas ndra slutkunden dr av hogsta prioritet pa foretaget. Da ar
Elmia Svets och Fogningsteknik ett utmarkt tillfille att synas, triffas och visa sitt
erbjudande som helhetsleverantor inom svetsning.

- Tillsammans med vara aterforséljare arbetar vi véldigt ndra kunden. Pa den
hér méssan fir vi hora om de senaste trenderna och om vilka behov som finns
dér ute, sdger Thomas.

- Vivill ha en relation med véra kunder. De ska fé ta del av vér tekniska kom-
petens och se vad vi dr for foretag.

Hur lyckas man som féretag under en méssa?

- Du maste arrangera aktiviteter. Kunderna kommer ihdg vad som hédnder
i montern och da kan vi inte bara std dér, det skulle vara en vildigt dalig investe-
ring. Nagot maste handa for att locka besékare och kunder, siger Thomas Olsson.

JBLB

IME IMSIOE THE BOX

Stefan Ek pa BLB Industries marker tydligt av att allt fler industriféretag
bérjar anvanda additiv tillverkning i sin produktion.

- Det dr ett allmént uppsving i och med Industri 4.0 och utvecklingen av
produktion i allménhet. Det kommer pé bred front, sager Stefan Ek.

BLB Industries resa har gatt snabbt. Féretaget grundades 2015 och har
sedan dess vuxit mellan 50 och 100 procent per ar. Tekniken anvinds inom
alltifrdn generell industri samt gruvindustri till VA- och fordonsbranschen.
Hemligheten? Stora 3d-skrivare for industriella applikationer som anvénder
granulat i stéllet for, det mer traditionella, filament.

- Det paminner om formsprutning och gor att vi kan massproducera serier,
dér de enskilda produkterna kan goras unika, sdger Stefan Ek.

Premiirlanseringen av The Box, som 3d-printern kallas, skedde under
Elmia Verktygsmaskiner 2016 och gjorde
stor succé. Inte sd konstigt med tanke pa
att det da var den storsta 3d-skrivaren och
en av de snabbaste som hade tillverkats.

Nu har tekniken férfinats och BLB
Industries har dven tagit fram ett standard-
sortiment f&r kortare leveranstid. Nagot
som kommer att visas pa Elmia 3D i var.

— Tekniken dr fortfarande i sin linda och
det hinder extremt mycket. Det finns en
otrolig potential, men det krédvs ocksa att
industrin inser hur mycket det kan utveckla
deras verksamheter.

Renishaw hittar nya
satt att attrahera
masshesokare

| P

Renishaw deltar pa midssor 6ver hela varlden och fér den nordiska marknaden ar
Elmia Verktygsmaskiner en av de viktigaste. Men det giller att tdnka till ndr det
kommer till planering infér en massa.

- Kunderna dr mer paldsta, s vi maste hitta nya sitt att attrahera och fa dem
att kdnna ett mervirde av att besdka oss, sager Bo Eneholm, General Manager pa
Renishaw Sverige.

En missbestkare har nu for tiden en tydlig agenda, menar Bo Eneholm. Ofta planeras
besdket in i minsta detalj, och i stéllet for att ndrvara ndgra dagar kanske bestket bara
sker éver dagen. Dirfor dr god planering och en tilltalande monter ett maste.

— Det giller att gra en satshing som ligger i linje med méssans tema och koncept.
Avsluten gors sillan direkt pAd massgolvet och da maste vi ge ett professionellt intryck
och visa att vi arbetar ldngsiktigt, sdger han.

Arbetet infor en méssa ses som lika viktigt som massan i sig. P4 Renishaw sétts
planen for det kommande aret redan under sommaren.

- Det krdvs en noggrann plan for att lyckas fullt ut. Nu, ungefér ett halvar innan Elmia
Verktygsmaskiner, kommer vi att ga in pa detaljer. Exempelvis genom att ta kontakt
med maskinhandlare och fundera pa hur vi kan hitta intressanta 16sningar i var monter.

Vad ir det som lockar en besdkare till montern?

— Generellt sett lockar det alltid folk ndr nagot ror pa sig i montern. Det ser vi pa alla
maéssor vi stdller ut pa. Nar nagot hinder ger det effekt, séger Bo Eneholm.

— Jag tror pa att visa nagot som kunderna kéinner igen sig i. Att det kan ge dem en
konkurrensférdel eller har potentialen att férbéttra deras processer. Pa en méssa har du
ofta kort tid pa dig, ibland bara sekunder. Det kan till och med vara tillfalligheter som
avgor. Da giller det att vara pa tarna och att aktivt fanga dem.
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Rakna med en varldsnyhet

i DMG MORI:s monterx

DMG MORI har planen klar fér Elmia
Verktygsmaskiner i maj. Att visa sitt breda
sortiment kryddat med tva nyheter.

— Ambitionen dr att visa en virldsnyhet for
besdkarna pa missan, sidger Patrick Almquist,
forsdljningschef for DMG MORI i Sverige.

DMG MORI ar ett av de ledande foretagen pa
marknaden och tillverkar verktygsmaskiner mot
en rad olika branscher. Bland annat flygindustrin
—som rdknas som ett av de allra storsta tillvaxt-
segmenten globalt sett.

- Dithar vi kontinuerliga leveranser och en av
anledningarna till att vi dr stora i segmentet ar
att vi bade svarvar och friser. Vi kan erbjuda en
helt annan noggrannhet tack vare fler operationer

i samma uppséttning, sdger Patrick Almquist.

Till flygindustrin tar DMG MORI fram maski-
ner som forenklar och effektiviserar tillverkningen
av detaljer till flygmotorer.

- Vi lagger mycket pengar pa utveckling. Vi vill
ha den senaste utrustningen i det som vi séljer.
Kunderna ska kdnna att nir de véljer oss sa har
de valt det basta och de mest moderna flerope-
rationsmaskinerna pa marknaden.

Vad ska ni visa i montern?

- Vi vill visa det som vi sdljer mest av. Gar allt
som planerat blir det dessutom tva nyheter, varav
en vérldsnyhet dir prototypmaskinen &r klar
i bérjan av nista ar. Mer dn sa vill jag inte berétta
i nuldget, sdger Patrick Almquist.

Lukta, lyssna och

kanna

- darior lyckas

Ursviken 1 montexrn

Hur lyckas man som utstillare pd en méssa? Den knickfrigan har Ursviken svaret pa.

- Kunderna méaste se maskiner. Fa lukta, lyssna och kinna pa dem, siger Kenneth Ragnmark
sdljare pa Ursviken, som stéller ut pa Elmia Plat.

Elmia P14t 2018 blev en riktig hojdare for Ursviken. Det gjordes affarer och én i dag finns leads att
bearbeta. Mycket tack vare den lyckade taktiken i montern.

— Ofta kommer operatorer och tittar och dd maste du fa dem att kénna sig bekvima vid maskinerna
som visas. Det kan ju vara just den hdr maskinen som han eller hon sedan ska anvdnda. Sadant kan
du inte visa i ett prospekt, utan det gors bést pa plats, siger Kenneth Ragnmark.

- Har du dessutom en premiérvisning av en maskin eller tjénst tror jag att det lockar extra ménga.

For en stor spelare som Ursviken dr det viktigt att det finns tillfallen och utrymme att visa maskiner
och méta branschen. Och dé dr inte minst den geografiska aspekten viktig. Dérfor ses Elmia Plat
som en given moétesplats for foretaget.

—Maéssan ér en bra plattform for hela branschen. Man far nya infallsvinklar och det blir ett avstamp
for nésta fas i produktionen. Dessutom ligger den bra i tid pa senvaren och lockar réatt besokare,
sdger Kenneth Ragnmark.

Forra aret visade Ursviken en kantpress pa 6ver 300 ton i montern. Nér Elmia Plat arrangeras
ndsta ar har foretaget fler nyheter att visa for besokarna.

—Monterplatsen dr klar och vi har i princip redan bestimt oss for vad som ska visas i maskinvig.
Det 4r ett perfekt tillfille att visa nya produkter och 16sningar. Hir dr alla kunder samlade, avslutar
Kenneth Ragnmark.

Finska Aliko

vdljer Elmia Plat

=

I 6ver 40 ar har Aliko levererat platbearbetningsmaskiner till den
finska industrin. Nu vill de ndrma sig den svenska marknaden
- med hjdlp av Elmia Plat.

— Sverige dr en relativt ny marknad fér oss, dir det finns stor
potential, sdger Timo Valtanen, Sales Manager pa Aliko.

Med en kantpress i montern hoppas Aliko pa succé nér det finska
foretaget gor debut pa Elmia Plat i var.

- Vi vill introducera den svenska industrisektorn till vara hog-
kvalitativa maskiner. Det gor vi genom att ta med en kantpress till
miéssan och demonstrera den finska kvaliteten live, sdger Timo
Valtanen.

Under de senaste tio dren har Aliko haft ett fatal leveranser till
Sverige. Genom att stdlla ut pa Elmia Plat ska det bli betydligt fler
framéver.

— Den hir missan ger oss en stor méjlighet att ldra kiinna den
svenska marknaden. Hemma i Finland 4r vara kantpressar vilkinda
och efterfragan &r stor. An sd ldnge ar det inte likadant i de dvriga
nordiska linderna. Det finns stor potential i Sverige och det édr en
av anledningarna till att vi staller ut pa Elmia Plat.

Precis som i Sverige hdander det mycket i branschen &ven i vart
6stra grannland.

Nagot som passar Aliko bra, menar Timo Valtanen.

— Vara storsta styrkor dr innovativ produktutveckling, design
och flexibilitet — och att vi kan fokusera pa att svara &nnu béttre pa
platbearbetningsindustrins férdndrade behov. Vi specialiserar oss
pa kantpressar med en bjningslangd éver 3 000 millimeter och en
bajkraft pa 220 ton eller hégre, och med ett brett utbud av tillbehér
har vi mgjlighet att utforma en maskinltsning sa att vi kan mota
kundens alla behov.

Killa: Elmia AB
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)7 Ratt verktyg nar
vi behover det ,,

Verktyg for verkligheten
Hjulen ska snurra.

Eller snarare; maskinerna ska jobba. Utan stopp, utan problem.
Dérfér har Rof valt verktyg med omsorg. Han vet att det lonar sig. Pa
kort och lang sikt.

Hur gér du? Vad ar viktigt for dig? Hur ser din verklighet ut? Viljer
du av gammal vana utan att egentligen veta varfor?
Vaga utmana oss med dina krav. Det kan ju finnas nagot bat-
tre, nagot som minskar produktionstiden, ger battre ytfinish,
har langre livslangd. Allt det som paverkar din produktionse-
konomi. Pa kort och lang sikt.

Kyocera har lang och bred erfarenhet av verktyg till skarande
bearbetning. Vi vagar faktiskt sdaga att vi ar varldsledande.
Var stindiga ambition att utveckla vara produkter, ofta
med unika innovationer, gor att vi kan leva upp till dina
och Rolfs behov.
Verktyg for verkligheten. En battre verklighet.

Pa kort och lang sikt.

KHOCER

CNC-operatér . c U T T l N G T 0 0 L S

Stena Compgnents, Nybro
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En av de stora fordelarna med RIQ-brotschen d&r att den &r anvéndarvénlig och enkel att stélia,
séger Fortivas Stefan Olofsson. En erfarenhet som delas av Anette Ortengren och Fadil Fazlic.

Haldex Brake Products
kor avancerad automation
med RIQ=brotschning

Haldex Brake Products i Landskrona har tagit automation till en ny niva.

“Kennametals RIQ-brotschar haft en avgorande betydelse for att vi
skulle kunna forverkliga var automationsprocess”, siger Fadil Fazlic,
som ar Manager Tool & Indirect Material.

TEXT: AMELIE BERGMAN // FOTO: RICHARD LINDOR

L {
1 Med RIQ-brotschen har
\t Haldex Brake Products

gatt fran mattjusteringar
en géng per skift till att

— verktyget kan kdras

\ | flera mdnader utan att

det behéver justeras.

- For att RIQ-Brotschen
. skall ge ett bra resultat
- dr det viktigt att for-
borren skapar de rétta
| farutséttningarna.

Haldex é&r ett av vara allra starkaste varumarken, intimt férknippat med
svensk fordonsindustri, innovationsférméga och sdkerhet. Bromshdvarmen
och skivbromsen &r klassiska Haldex-innovationer som har exporterats
till resten av virlden. Efter mer &n 100 &r i branschen &r det fortfarande
Haldex som star for den odvertriffade expertisen nir det géiller broms-
system och luftfjadringssystem for tunga lastbilar, sldpvagnar och bussar.
Vid enheten i Landskrona utvecklas och tillverkas robusta och tekniskt
overldgsna losningar som grundas pa en djup insikt i kundernas verklig-
het och behov. I dag har koncernen 2300 medarbetare pa fyra kontinenter,
varav Nordamerika dr den stdrsta sett till omséttning. Haldex dr noterat
pa Nasdaq Stockholm och omsitter cirka 5 miljarder kronor.

Skolexempel i produktivitet

Haldex htgautomatiserade produktionsanlédggning i Landskrona &r galet
imponerande. Har finns tva produktionslinjer for bearbetning av bromsok
till Haldex skivbromsar, den ena installerad 2015 och den andra 2017. Bada
linjerna &r bestyckade med RIQ-brotschar fran Kennametal.

Linjen fran 2017 &r ett skolexempel i produktivitet med kapacitet att
bearbeta tva damnen parallellt. Den bygger pa fem fleroperationsmaskiner
bestyckade med tva spindlar vardera: totalt dr det alltsa tio RIQ-brotschar
iarbete samtidigt — och de jobbar dygnet runt.

“Brotschningsverktygen frin Kennametal haft en avgorande betydelse
for att vi skulle kunna férverkliga var automationsprocess. Tidigare hade

Forts. sida 28 >>



Presenterar varldsledande

E]]Imj}] maskinteknik fran den

tyska maskinbyggaren
VERKTYGSMASKINER
SVERIGE famie

(n VERKTYGSMASKINER ol i NNE K I

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Valkommen att besidka oss i montern

Stangsvarv TTS Duplex Sinumerik 840D SL

* Arsmodell: 2019

* (250x600 mm

» Dubbla revolvrar, Dubbla motorspindlar.

~j e+ Roterande verktyg pa samtliga verktygs-
platser, » Y-Axel i Bakre Revolver

e BMT45 verktygs interface

» Forberedd for Stangmagasin, redo med
detaljplockare.

* Siemens Shopturn

U5-1530 5-axlig Flerop Sinumerik 840D SL
Arsmodell: 2019

X1530 /Y530 / Z465

Uppldsning B-/C-axel 0,001°
Matningshastighet 48m/min

Spindel 12.000 v/min, 22kW

BT40 /54 ATC

Handratt, probar fran Blum, spantransportor,
HP-Kylning genom spindel, spolpistol

* Siemens Shopmill

VC1150 4-axlig Flerop Sinumerik 840D SL
 Arsmodell: 2018 - Demokord

e X1530 /Y530 /Z465

* Uppldsning B-/C-axel 0,001°

* Matningshastighet 48m/min

Spindel 12.000 v/min, 22kW
BT40/54 ATC
Handratt, probar fran Blum, spantransportor,
HP-Kylning genom spindel, spolpistol,
» Siemens Shopmill

CghE

Maskiner finns pa lager for omgaende leverans!
Valutrustade och redo for produktion.

For mer information kontakta: S Pl N N ER

Carl Backman Tel: 072-500 12 71 Mail: info @spinner-wzm.se VERKTYGSMASKINER

u . : wi ; SVERIGE
Mer information om Spinners produkter besék: www.spinner-wzm.de
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Diametern pa RIQ-brotschen justeras enkelt med hjélp av
en enda skruv, vilket innebdr att det gar supersnabbt jgmfért
med traditionella brotschar.

Ett patenterat raster pa skédrets baksida orienterar skéret
med s& hég precision att sldppningen helt kan byggas in
i verktygsidsningen.

RIQ-brotschen var en férutséttning fér att Haldex Brake
Products skulle kunna automatisera i den stora utstrdck-
ning som har skett, konstaterar operatér Anette Ortengren,
Manager Tool & Indirect Material Fadil Fazlic och produk-
tionstekniker Bjérn Kihiberg.

"‘. B AUTOMATION

SMOGEM - SWEDEN

Kl fﬁ

1| e \ ..::-’ve
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Samarbetet mellan Haldex Brake Products och Fortiva ar tétt. Bjérn Kihlberg produktionstekniker, Amiétte Crtengren
operatér, Fadil Fazlic Manager Tool & Indirect Material och Fortivas Stefan Olofsson stdmmer av regelbundet.

==

vien helt annan typ av verktyg som krdvde mycket kon-
troll och justeringar, ett sitt att jobba som inte matchar
en lina med robotar och fullt automatiserade celler”,
berattar Fadil Fazlic, som dr Manager Tool & Indirect
Material, pa Haldex Brake Products.

Overgangen till helautomatiserade 16sningar inled-
des for fem ar sedan och redan i planeringsstadiet fick
Fortiva fragan om det gick att l6sa utmaningarna kring
haltagning,.

Méter extremt hoga krav

Haltagningen sker med Kennametals kvadratiska RIQ-
brotsch som har flera unika lésningar for att sikerstilla
snabb justering och hog precision vid sndva toleranser.
Diametern justeras enkelt med hjélp av en enda skruv
vilket innebér att det gar supersnabbt jamfort med tra-
ditionella brotschar. Det finns heller ingen risk for att
plattan stiller sig snett under kérning. Ett patenterat
raster pa skdrets baksida orienterar skdret med sa hog
precision att sldppningen helt kan byggas in i verk-
tygslosningen.

Den smarta designen gor att alla klarar av att
stilla verktyget — man behover heller inte skicka
ivdg ndgra delar for justering eller rekonditionering.
Produkftiviteten och kvaliteten 6kar samtidigt som ris-
ken for driftstopp minskar dramatiskt.

“Fortiva tacklade det vildigt bra. Toleransen &r tight
med ett hél som har en diameter pa ca 30mm x 4D, dér
en tredjedel dr ett solitt hdl och resten dr halvméne-
format. Det stiller extremt higa krav. Det &dr oerhort
mycket ldttare att justera verktyget och vi kan kdnna
oss sdkra pa att toleransen stimmer pd en hundring”,
konstaterar Fadil Fazlic.

Brotschen en forutsattning
Operator Annette Ortengren och Produktionstekniker
Bjorn Kihlberg &r ocksa superndjda — och de har att
jamfora med. Bada har passerat guldklockan med 31
respektive 25 ar i Haldex produktion.

“Det gar inte att jamfdra den nya automatiserade
linan med hur vi jobbade tidigare.

Det var mycket mer justeringar innan och jag upp-
lever ocksa att det dr lAtt att stilla”, konstaterar Anette.

Faktum &r att Haldex har gétt fran mattjusteringar en
gang per skift till att verktyget kan koras i flera manader
utan att det behdver justeras.

"RIQ-brotschen var en férutsdtining for att vi skulle
kunna automatisera i den utstriickning som vi har gjort.
Vi vet att brotschen héller mattet véldigt bra under
lang tid eftersom vi har en avancerad mjukvara som
overvakar samtliga matt. Var nionde detalj gar in for
kontroll. Konceptet har varit sa framgangsrikt att vi
har valt att gbra en copy/paste pé flera linor”, berdttar
Bjorn Kihlberg,




29

Helhetsansvar som forpliktigar

For Fortivas Stefan Olofsson, som &r ansvarig sdljare for
de verktyg som levereras till IHaldex, dr férdelarna med
RIQ-brotschen uppenbara:

“De dr anvandarvanliga och enkla att handskas med,
och de haller mattet valdigt lange...”

Fortivas brotschningskoncept for Haldex omfattar &ven
verktyg for grovbearbetning,

“Det dr en princip vi har. Nar vi séljer in ett precisions-
verktyg ar det viktigt att ta ansvar for hela processen for
att garantera slutresultatet, och darfér levererar vi dven
grovverktyget. Det dr jag och Fortiva som ansvarar for
slutresultatet och da vill vi ha kontroll 6ver hela kedjan. For
egentligen sdljer vi ju inte ett verktyg. Vi sdljer ett hal.” Bl

Sténdig kemmunikation och
engagerade diskussioner &r
utgdngspunkten fér Fortivas
Stefan Olofsson och Haldex Fadil
Fazlic i arbetet med att skapa de
optimala verktygslésningarna.

Héalet har tighta toleranser diameter pa
ca 30mm x 4D, dér en tredjedel &r etft
solitt hal och resten &r halvmaneformat.

Ny pa nytt

Omslipning forlanger livslangden pa vérdefulla verktyg
och gér din produktion ekonomi- och miljésmart.

Vi &r certifierade specialister pa omslipning av

borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vislipar om och beldgger

alla fabrikat med bésta kvalité enligt era dnskemal

angéende slipning och mérkning med mera.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart [6sning for er.

y Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista

VEkatﬂdSTEkﬂH{ Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

AquaREVO Oil-Hole 3p5p 7D

PROVA PA-
KAMPANJ !

pligTor stal, nsffrltlstz"‘nl,gjuﬁim.
minlum, virmehallf. material m.fl.

Maximal spankontroll
Dubbel livslangd

Dubbelt flide

NYHET
FRAN
NACHI

X3'm Tool AB Telefon: 0 4 307 50
’ 5 mtool.se
xamtool.se
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Effektivare rorlaserskarning ett

Ray Metallfabrik AB i Ljungsarp tillverkar produkter i ror och plat.
Foretaget bildades 1961 av Simon Angerd. Man har bred kompetens
inom svetsning, laserskérning, platformning, rérbockning och verk-
tygstillverkning. Eftersom produktionen bygger pé snabba ledtider ar
man en duktig leverantér av mindre serier.

Har finns en hog kompetens inom avgasteknik och ljudddmpning.
Storre delen av verksamheten baseras just pa tillverkning och distribu-
tion av avgasdetaljer.

Foretaget ar specialister pa sportavgassystem dar egna varumarket
Simons Sportsystem dr huvudprodukten. Man tar dagligen dven fram
kundspecifika avgastekniska losningar fill alla typer av personbilar,
skogsmaskiner, hjullastare, traktorer, industrimotorer (endast seriepro-
duktion) och man har mgjlighet och kunskap att hjélpa kunderna med
hela processen, fran utprovning och ritning till fardig produkt.

_ Férutom vér tillverkning av véra egna sportavgassystem sa utfor
vi legoarbeten inom rérbockning, laserskirning i bade plat och rér,
pressning, svetsning som gdr under affirsomradet dvriga produkter. For
att klarar véra leveranstider och kvalitetskrav beh&ver vi den senaste
maskintekniken da vi dven ser att efterfrdgan av vara produkter och
tjanster haller i sig, sidger Johan Angerd vd for familjeféretaget och
huvudégare i 3:e generation, fortsitter;

— Det hir dr en stor investering for oss, vi har en rorlaser sedan sex

ar tillbaka och nu 6kar vi var kapacitet med en maskin till plus att vi
far en 6kad flexibilitet och ny teknik.

_ Vi har hela tillverkningen i var fabrik péd 10 000 kvm, varav pro-
duktionsytan técker cirka 6 000 kvm. Hér arbetar 50 personer fran
utveckling konstruktion och beredning, lager, produktion till monte-
ring i ett effektivt fléde. I verkstaden har vi 2D rérlaser med fiberkilla,
3D-laser och planlaser maskiner Co2 och en underhallsavdelning med
fleroperationsmaskiner och frasmaskin. Vidare har en avdelning for
rorbockning med fyra maskiner och stor kapacitet manuell svetsning
och svetsrobotar en avdelning med excenterpressar.

Nu har verkstadsforetaget investerat
i en ny rorfiberlaser LT5 fran ADIGE
Claes Hult med lang erfarenhet av den italienska maskintillverkaren
och som dr ansvarig for fabrikatet pa Edstroms tillsammans med Jim
Davies salt det stora flertalet av alla installationer som gjorts i Sverige,
ger oss vardefull information;

- BLM tillsammans med ADIGE utgér den italienska tillverkaren
BLM Group som &r virldsledande inom hantering av ror. Tillsammans
ligger de i framkant av utvecklingen och skapar hela tiden nya 16s-

Framfér nya investeringen Adige LT5 stér fran vénster: Henrik Skytt, operatér,
Jim Davis, séljare Edstréms Maskin och Johan Angerd, VD Ray Metallfabrik

: Johan Angerd, VD pé Ray Metallfabrik AB,
héller en ljudddmpare till Saab Soneft som
ar eft exempel pa produkt till veteranbilar.
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maste f6r tillverkaren RAY

ningar inom omradet. ADIGE dr enligt var mening vérldens ledande
tillverkare av rérlasrar och erbjuder dven ett brett program inom mer
traditionell rérkapning.

— Vi arbetar med ett mycket starkt varumérke som kidnnetecknas
av langsiktighet och tradition. Vi pa Edstroms Maskin har sélt 6ver 70
maskiner till svensk industri under 20 ars tid och da pratar vi ofta stora
investeringar i unik teknik. Vi sitter pa en uppbyggd kunskapsbank
som vi kan férmedla ut till svensk verkstadsindustri.

- Maskinleverantoren Edstréms har en organisation som krivs for
att hantera den hér typen av maskiner. Det maste finnas kunnigt folk,
det maste finnas en tradition bakom med erfarna servicetekniker for att
maskinsystemen som vi séljer far helt enkelt inte sta still.

Vi fragar Jim Davis om upplysningar kring maskintekniken.

— Tittar vi pa den maskinen som nyligen installerats hos RAY
Metallfabrik sa dr det en fiber rérlaser ADIGE LT5

Tekniska fakta: Laserkilla IPG 2KW. Ror fran 12 mm upp till 120
mm, ror in 6.5m, ut 4.5m. Tube Cleaner, (sprutfria ror). Material: stdl,
rostfritt, aluminium och koppar.

- Alltbygger pd ADIGE's egna 3D CAD/CAM programvara ARTUBE
vilken har utvecklats under mer &n 15 ar och ger kunden mdjligheten
att ha full kontroll pa sin planering och produktion, séger Jim Davies
och tilldgger;

— Plus att maskinen har en intressant option; TUBE CLEANER, vi
kallar det for en “sked” som kors in i det bearbetade réret for att suga
upp allt lasersprut som annars fastnar inuti réret. Med den hér optionen
gér det att laserskéra ror “sprutfritt”, d.v.s rér som méste vara rena
invindigt, ofta rostfria ror.

Vad sidger maskinsiljare Jim Davies om affdren?

— Fantastiskt roligt att ett foretag som Ray Metall vill fortsdtta att
investera och utvecklas med ny och avancerad teknik. Med den nya
fiberlaser maskinens snabbhet, kommer de att kunna konkurrera pa
ett helt nytt satt.

Bakgrunden till maskinaffaren
Produktionen domineras av sportiga avgassystem, som férutom ett
hiftigare utseende och ljud, @ven ger bittre effekt. Allt tillverkas i mindre

serier och hédr behovs flexibilitet och snabba tillverkningsprocesser for
att hinna med alla bestédllningar som kommer till foretaget.
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>> — Vi har mycket att géra och har helt enkelt inte tid med fér-
senade leveranser om en av védra nyckelmaskiner gar sénder och
orsakar ett produktionsstopp. Vi har en dldre ADIGE rorlaser C02
modell storre, sa det har dr en komplettering och samtidigt en
kapacitetsokning i fabriken.

—Numera sa kapar vi &ven alla ror i lasern dér vi tidigare hade en
gammal klingkap fér det jobbet. Nu fér vi en snabb och mer flexibel
process dven inom kapning av material och raka snitt med minimal
efterbearbetning. Dessutom kan vi skéra alla material i rorlasern
och beh&ver inte som forr anpassa klingan till vilket material som
skulle kapas. En smart losning tycker vi alla.

Tittar vi tillbaka i tiden sd beréttar Johan Angerd att nér hans
far drev foretaget sd bestod maskinparken mest av svetsutrust-
ning och excenterpressar for att klippa och forma plat. Idag
laserskdr man istéllet. Rorlaser, 3D-laser
och planlaser ar

Tf

!'! e Laser Teohigl

nyckelmaskiner i produktionen tillsammans med rérbockning
och givetvis svetsning.

Tittar vi pa investeringen sa var det en “langsam investering”
som jag kallar det. Man hade under flera ér tittat runt for att fraimst
hitta en begagnad maskin pa marknaden.

—Jag hade gérna képt en begagnad maskin igen men det som vi
fick presenterat férr oss var for gam-
malt, helt enkelt. Vi kor ett skift har pa
fabriken och dé hade vi kun-
nat klara oss med en begag-
nad maskin men nu blev det
en ny vilket vi dr glada for
idag. Det

.iADIGE LTS Fiber Laser Techm;;ogy
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handlar om mycket pengar och man maste tdnka sig for, siger Johan Angerd.
Och vi spérar lite smalandskt tank och sparsamhet i Johans investerings-
filosofi.
-JaSmaland ligger bara tre kilometer hérifran, sa vi dr ndra Gnosjoregionen,
skrattar Johan och tilligger att han kidnner sig mer som en smalédnning an
som en vastgéte.

— Nu har vi en maskinpark som kan locka till sig legojobb dér framst
rérbockningen kan bli intressant men ocksa rorlaserskdrning nu tack vare
den nya maskinen. Legodelen star idag for ungefédr 30 procent av var omsatt-
ning. Tanken &r som sagt att satsa mer pa lego, bli lite mer utatriktade, sédger
Johan Angerd.
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Vi ar specialister pA CNC-styrda skarmaskiner,
avgradning och riktverk. Vi har utrustningen som hdéjer
er kvalitet och effektivitet!

ARKU

Technology made with passion

AN

EdgeBreaker

Sasser Laurens vag 4 - 241 35 Eslév
www.tangra.se « order@tangra.se « 072-55 66 900

Ny profiljédrnsax? Webshop

1 webshopen hittar ni stansverktyg,
rorslip, rorstansar, bockningsma-
skiner, armeringsbock och arme-
ringsklippmaskiner m.m.

Passa pa att uppgradera er maskinpark men en ny
profilidrnsax eller stansmaskin frén Sunrise (Taiwan).

Hég kvalitet och funktionalitet till férdelaktiga priser.

K—sgﬂen med viert(;kal}a rsﬁre!ser vg:l a{lita statlo?‘er g:é‘uts
att den ar encylindrig). Som standard utrustad m 2= ¥
bl.a. elektiskt ldngdanslag och arbetsbelysning. Rorsta I"IS/ slits
Sunrise maskiner har som standard Mubea ‘s verktygs-
infastning men kan dven fas med Peddinghaus-
infastning.

Produktblad, tillbehdrskatalog och filmer hittar ni pa
vér hemsida.

Rorslipmaskiner

—

_— ol ey
Stansinféstning Excenter- BY |
press
Ni vet val om att vi dven saljer Mubea och
Peddinghaus infastning till Excenterpress?
Omvandla er excenterpress till en snabb stans-
maskin och utnytta era befintliga stansverktyg.

018-366426

order@atpab.se

Www.atpab.se

VERKTYG & MASKIN AB Webshop.atpab.se
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>> Vitar en “sving” ut pa verkstaden och mots av en stor fabrik, rent ~ Sa hur ser framtiden ut f6r RAY Metallfabrik, ber vi Johan Angerd

och snyggt med ordning och reda.

Foretaget har satsat pa att ha ett stort materiallager for att kunna
leverera snabbt, man dr breda nér det géller avgassystem och kom-
ponenter, tittar man i afférssystemet sa hittar man narmare 25 000
aktiva artiklar. Svetsfixturer tar mycket plats och vi gér i en hall med
flera hundra fixturer prydligt uppstillda i pallstéll och numrerade.
Rorbockning och laserskdrning fyller tva maskinhallar och hér dr
hjartat i produktionen.

Maskinhallen med platformningen ér vart mal och hér stannar
vi till och far se enkel och komplex rorbockning. Den nya fiberla-
sern for rorskdrming ADIGE LTS5 star pa plats och vi far se mycket
snabb skédrning av ror.

- Den nya maskinen dr ndstan dubbelt sa snabb som den dldre vi
har och det ger oss givetvis stora tidsbesparingar i produktionstid
och helt klart bdttre skérsnitt som i sin tur ger oss bittre toleranser
och slipper i princip efterbearbetningar som gradning och slipning,
sdger Johan Angerd.

Och Jim Davis pa Edstroms fyller i;

- Ja, hdr har man nu fatt den senaste tekniken fran ADIGE dér
man ser att den italienska maskintillverkaren prioriterar snabbhet
och precision, tillsammans med flexibilitet och snabba omstillningar.
Med den senaste programmerings mjukvaran ARTUBE 3.0 och det
nya maskininterfacet gir det med nigra fi musklick att fa framen
fardig detalj, som importerats frin en 3D modell.

forutspa?

—Tiden gar fort, for fort kan man tycka. Jag har varit vd nu sedan
2011 och fortsatt det arv som min farfar och far byggt upp. Jag ar
verktygsmakare i grunden och har alltid haft ett stort teknikintresse
i botten sa dven om min vd roll tar mycket tid sé &r jag gérna med
ute i produktionen och intresserar mig fér produktivitet och pro-
blemlasning, Till min hjalp har jag ett mycket kompetent team av
medarbetare som precis som jag sjdlv gillar att anta utmaningar
och lgsa problem.

— Vi dr duktiga pa var nisch, allt fran konstruktion till fardiga
produkter och kommer nu att 6ka véra satsningar pa var lego-
verksamhet. Med vdr moderna maskinpark dér vi nu ser att vi
har ledig kapacitet sd ser vi en utveckling i detta. Problemet som
vi har framfor oss och som hela branschen har &r att hitta personal,
framférallt duktiga svetsare. Men det har vi lost genom att intern-
utbilda och hir idag har vi flera medarbetare som aldrig hade sett
en svels innan vi introducerade tekniken for dem och visade hur
man gor. Det &r vi stolta 6ver och vi kan inte konkurrera med de
storre stiderna utan ar i behov av att medarbetare bor i ndromradet,
sdger Johan Angerd.

— Valet att anlita Edstroms som leverantdr av ny rorlaser var
enkelt d& de bade representerar Adige som ledande tillverkare av
rérlasrar samt har en egen mycket palitlig och proffsig organisation
nér det giller service och underhall, siger Johan Angerd. B
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M Johansson & SOner AB
utokar sin kapacitet

M Johansson & Soner AB utokar sin kapacitet med
hjdlp av investering i Salvagninis P2Lean 2120, som
har blivit den klara favoriten bland underleverantorer

Alexander ér fjarde generationen i foretaget sedan han tog 6ver som égare efter
pappa Thomas for tva ar sedan. Fortfarande bearbetas och forddlas metallduk till
viss del, ndgot som finns kvar som arvet efter farfars far, Malcolm Johansson. Men
idag ligger fokus pa plat. — I vara stans- och kombimaskiner kan vi bade forma,
forsdnka, génga, stansa och laserskira pa en och samma gang. Och vi bearbetar
allt ifrdn stal och galvade material, men &ven rostfritt koppar, méssing och plast,
sédger Alexander.

Nu tar vi nésta steg in i panelbockningstekniken och sjélvklara valet av
Salvagnini som leveranttér med Sver 40 drs erfarenhet dér den 1:a panelbocks-
maskinen visades redan 1977. Valet {51l pd P2Lean 2120 detta efter en omfattande

Sahragmni

Tre D Mekaniska AB i Vilshult

tar steget in 1 panelbockningse
tekniken, leverantdr ar Salvagnini

Tre D Mekaniska &r en legoleverantdr som erbjuder kompletta kundanpas-
sade produkter till kunder inom olika branscher, allt fran bérsno-
terade foretag till mindre familjeféretag, Vi &r en mycket
modern mekanisk verkstad med allt fran 3D
och 2D Laserskirning, kantpressning —
och Robotsvetsning. h

Nu tar vi dven steget in i panelbock-
ningstekniken och det sjdlvklara valet
dr marknadsledande Salvagnini med
dver 40 drs erfarenhet dér den 1:a panel-
bocken visade redan 1977.

Maskinen som vi tillsammans i ett
arbetsteam fran Tre D Mekaniska och
Salvagninis panelbocksexperter kom-
mit fram till & P4Lean 2520. Maskinen &r
i princip fullutrustad med bland annat Salvagninis
patenterade MAC 2.0 och CLA-SIM allt f6r att uppfyl-
la kraven och utmaningar som dagens underleverantérer
star infor med snabb helautomatisk omstéllning.

Efter en djupgdende analys av den nya generationen mjuk-
vara STREAM och testbockning i Salvagnini Scandinavias showroom
i Varnamo. Aven referensbesék och hos redan erfarna panelbockskun-
der allt for att f4 in rdtt info vad man bor tinkta pa infér en investering.
Tillsammans har vi hittat den optimala konfigurationen for att hantera allt fran
kitproduktion till volymproduktion.

Maskinen kommer att levereras under varen 2020

Salvagnini tackar fortroendet och vilkomnar ytterligare en underleverantor
in i panelbocksfamiljen.

Mer information: www.salvagnini.se
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genomgang av artiklar med testbockning i Salvagninis nyligen
tillbyggda showroom i Vérnamo.

Vi som manga andra gér i taket géllande bockning och da hjalper
det foga med ytterligare en kantpress till.

Flera artiklar vi tittat pa i studien och vara tester vi gjort till-
sammans har en cykeltid p& 2-3min i en traditionell kantpress
har nu en cykeltid pa under 30 sekunder i P2Lean. Lagger man
dessutom stilltid pa nagra minuter for kantpressens del, blir det
klart da P2Lean inte har ndgon stilltid alls, endast nan sekund. En
avgorande faktor dr ocksa den lilla golvyta P2Lean tar i ansprak,
vilket gor den lattplacerad i produktionen.

P2Lean dr fullt utrustad med Salvagninis patenterade MAC 2.0,
CLA-SIM vilket gor den till 100% helautomatisk och inte behovs
stillas manuellt, detta ett maste for att klara av att producera ner
till enstycksproduktion. Maskinen dr dven utrustad med P-verktyg
for bockning smala detaljer. Allt for att klara av den bredd av pro-
dukter som en underleverantér har i sin produktion.

Maskinen kommer att levereras under varen 2020

Salvagnini tackar for fortroendet och vilkomnar ytterligare en
underleverantor in i panelbocksfamiljen.

Mer information:
www.salvagnini.se

OLIKA PROCESS FOR TERMISK SKARNING
HUR VALJER MAN RATT?

LASERSKARNING

Fiberlaser skér 1 — 25 mm med bra kvalité.
Man kan direkt skapa fogberedda detaljer
infor svetsning. Den héga toleransen ger
battre passform som underlattar férmontering
innan svetsning.

KONTAKTA MIG DIREKT

[ ULF KARLSSON
08 5505 1214

070 324 4677

ULF.KARLSSON@INTERCUT.SE

MotalMantar 2 (

PLASMASKARNING

Plasmaskdrning eller finplasma &r en effektiv
och snabb metod for skérning i omrédet 5 -
50 mm och dardver.

MESSERe

Cutting Systems

GASSKARNING / PLASMA

Gasskarning skér 25 — 200 mm och déréver
i stél med bra kvalité. Val av branngas beror
pé flera faktorer, exempelvis arbetsstyckets
tiocklek och tid for uppvarmning.

wees: INTERCUT.SE reieron: 08 550 512 00 Intercu.[
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Tryckta star pall
i alla lagen

Det dr nog ingen leverantor som slar Markaryd
foretagets varumarkesspridning runt om i varl-
den. Fran langst upp i norra Norge enda till
Kina och Las Vegas dyker de upp - pallkra-
garna med varumarket Tryckta i Markaryd -
foretaget som statt pall i decennier.

Tryckta i Markaryd AB &r sedan bérjan av 1960-talet specialister pa platformning.
Pressning och trycksvarvning ér verksamhetens kidrna som supportas med en
mingd annan teknik, bland annat 2D och 3D laserskirning, rérbockning, stans-
ning och badde manuell samt automatiserad kantpressning med robot. Foretagets
mal, som legotillverkare, dr att vara en trygg samarbetspariner frin produktut-
veckling till produktion.

Ledarskap med en gedigen

grundkunskap i material, maskin och verktyg

I foretaget har VD Bengt-Ove Johansson arbetat nu i éver 50 dr. Den erfarenhet
han besitter i branschen dr det inte manga som har. Fran yrkesskolan till svarvare
och reparator av maskiner till VD. En sddan entusiasmerande berattare som B-O
dr dessutom sallsynt att stéta pa och med alla ar pa nacken i yrkeslivet blir det
en och annan formidabel historia.

For det dr sannerligen en hipnadsvickande resa B-O har gjort, bara det faktum
att ha varit med om hela utvecklingen fradn manuell till datastyrd produktion.
Den resan tillsammans med den grundliga erfarenheten i produktionen &r ocksa
vad som idag dr styrkan i ledarskapet tillsammans med ett starkt engagemang att
alltid anta en utmaning in i minsta detalj. Det dr knappast en ovanlig syn att man
ser B-O dven nu vid 71 ars alder halla pa och skruva isdr en maskin emellanat. —
Det finns ett antal maskiner jag har ryckt ur alla axlar p4 och fixat, skrattar B-O
och tillhandahéller en och annan hérlig historia.

Det hela startade for B-O med yrkesskolan i Ljungby och sedan som trycksvar-
vare pa firman Hans Agne Jacobsson. - I och med det hade jag ganska mycket
pa fotterna, siger B-O, som sedan i september 1965 borjade pa Tryckta. Foretaget
hade startats 1961 av herrarna Unto Teravainen och Gunnar Andersson. De gjorde
mycket jobb da &t Hans Agne Jacobsson samt till Fagerhult Belysning som Tryckta
sedermera saldes till 1968.

1971 fick B-O, da endast 23 ar frdgan om han ville bli chef. - Fortroende var
allt, sger B-O, och det hade jag hos Fagerhults dgare Bertil Svensson och fick ta
over en firma med drygt 15 medarbetare. Ledarskapet for Bertil handlade om att
vara rak och tydlig och det hade vi gemensam syn pa.

Fran 2500 kvm, till en borjan bara

halvfullt med maskiner, till 5000 kvm och tréngt

Fler anstélldes i firman och redan efter ett par ar blev det trdngt i lokalen. B-O
kopte en tomt i nirheten av firmans lige idag och det bygget stod klart 1974.
Det fortsatte att rulla pd i samma bana med fler kunder, fler anstillda och fler
maskiner och efter dryga 10 ar till var denna lokal ocksa for liten och bygget pa
dagens tomt tog fart. Smirtfritt gick det dock inte d det var en lang process med
diskussioner med Byggnadsndmnden mm. - Men ska man vara en bra foretagare
&r det ju vissa strider som ingdr, skrattar B-O. Och man kan verkligen sédga att han
besitter ett beundrande inre driv som kdmpar och inte ger sig mot alla tankbara
myndigheter nér han anser att han har ritten pa sin sida.

Det nya bygget stod i alla fall klart 1985, pa hela 5000 kvm. Ett vl genomténkt
arbete, i sann B-O anda, dédr man sjilva konstruerade ett nytt virmesystem inklu-
sive isolerade taket som inte var helt vanligt pa den tiden. — Vi satt och ritade pa
detta i min kallare, minns B-O och myser, och kom fram till att vi skulle ha en 25
kubiks ackumulatortank f6r att kunna ladda med natt el. Pa den tiden kostade det
ta3 dre per kilowatt. Vi sag ocksa till att ta hand om kylvattnet fran maskinerna
med en virmepump.

Ménga nya kunder fortsatte komma till under de foljande aren och mer och
mer syntes Tryckta pd marknaden — det var har man bérjade med de egna pall-
kragarna. Bakgrunden &r att far man tillbaka de egna pallkragarna hela och rena
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krediteras de. De dryga 5000 som f6rsvinner varje &r dr inget annat dn en
kanonbra marknadsforing. Med en QR kod pa dagens pallar underlattas
kontaktinformationen avsevért.

Bred produktlinje fran bumlingar till paraboler
Efter en tid ingéar Fagerhult tillsammans med 23 bolag till i den st&rre kon-
cernen Almedal Fagerhult med Goran Virenstam som koncernchef. Tryckta
satsade vidare med trycksvarvar och pressar - en bra teknik som hdangde
samman och blomstrade under méanga ar med stor 6kning i omséttningen.
Nagon av tidernas finanskriser har man inte markt mycket av pa resultat
eller omsitining. En stor produkt genom aren som kom redan 1968 var
den berémda lampan Bumlingen som man tillverkar &n idag. B-O har hir
sjdlv gjort verktygen till flertalet Bumlingmodeller. Belysning &r en stor del
i produktlinjen med bland annat den berémda Stockholmslampan samt en
bred variation av inne och utebelysning. Andra variationer av produkter
man har tillverkat &r en méngd kofdngare till Scania, de statliga hjilmarna
till hgvakten i Stockholm och kamerahuset till Hasselblad
Digitaliseringen senare blev ju en revolution som fér Tryckta innebar bl
a en datorstyrd stansmaskin och en 350 tons press och hér lyckades man fa
en svindlande stororder hos Ericsson péa 100 000 paraboler. Det var harda
provningar for att lyckas med detta och dterigen hir spelar noggrannheten
i foretaget den stdrsta betydelse. — Vi var den enda som hade rétt toleranser
som krévdes, berittar B-O. Vi levererade tvé lingtradare i veckan till dem
ett tag. Aven pa helger ibland och till och med under dlgjakten, minns han.
Den datorstyrda stansmaskinen Sppnade dérrarna till en helt ny virld.
Tryckta jobbade nu med alla slags material och bérjade dven med titan.
Den ene kunden efter den andre kom och dven belysningstillverkningen
till Fagerhult 6kade. Det blev med tiden dags for ytterligare investeringar
2013 dédr man efter att ha provat flertalet fabrikat fastnade for TRUMPE. -
Det visade sig under en resa ner till TRUMPF s huvudkontor i Tyskland
dér vi testade en produkt, att de kunde tillhandahalla helt perfekta ron-
deller i en av sina lasrar, sdger B-O. Det gjorde att vi képte tre maskiner
néstan pa en gang. Idag sex maskiner senare frain TRUMPF har man en
vil etablerad relation.

3D laser sen ldnge ett stort intresse

Summa summarum fran TRUMPF blev en 2D laser- TruLaser 5030 fiber
med automatiserat héglager, bockeellen - TruBend Cell 7000 med robot och
en manuell kantpress. Idag har man ocksa tva kantpressar i 5000 serien
och en av den mindre 7000 serien.

- Det har fungerat sa bra sédger B-O. Operatorerna dr vildigt ndjda och
har fatt bra utbildning. Och jag har ju reparerat en och annan maskin sjélv
och vet vad kvalitet &, menar B-O sa vi har gjort rdtt. Sedan var det dags
for en 3D laser ocksd — det blev en TRUMPF TruLaser 7020 fiber. Med
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Best choice.

Smart instegslosning
for laserskarning

Ledande teknik och samlad know-how.
BySmart Fiber fran Bystronic erbjuder
enastaende skarningskapacitet for ett brett
tillverkningsspektrum. Detta &r fiberlasern
som hjalper er att komma igang. Nu med
upp till 6 kilowatt.

Cutting | Bending | Automation
bystronic.com
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lasersystemen i TruLaser Cell 7000 serien finns allt man
behover. Oavsett om det handlar om tva- eller tredimen-
sionella komponenter eller ror, och man skiftar enkelt och
flexibelt mellan skdrning och svetsning. Det dr manga
smarta funktioner som gor att de producerar snabbar &n
nagonsin. — Den hédr fem-axliga maskinen har fungerat
utmérkt maste jag sdga, sager B-O. Vi ska nog ha en till.
3D laser dr bland det basta jag kopt.

Intresset for 3D laser startade redan i mitten av 90-talet.
- Jag var ganska ensam i idén att inforskaffa en, berdttar
B-O, men jag lyckades fa ett ok att investera av Virenstam,
Detta fick jag som en total 6verraskning pa min 50 ars-
fest, skrattar B-O. Och da var dealen att jag pa egen hand
lyckades hitta den bésta pd marknaden. B-O skrattar at
minnet. - s& forvdnad jag blev. Och det hér blev sedan
en resa jorden runt. Man hamnade till slut i Japan och
hittade fabrikatet NTC och den maskinen blev det. Den
monterade B-O ner sjélv (sa klart) med kollegorna sa att
de skulle kunde montera upp den exakt hemma igen.

- De var inte direkt vana i Japan att se en VD 1 arbetso-
verall, skrattar B-O, men det var ju enda séttet. Frakten
hem till Sverige fick han ockséd ordna sjélv. Tre trailer
blev det och 23 ton vigde den. Det hela var ett dventyr
som resulterade i ménga roliga historier och flera fina
bekantskaper till bade firman och familjen Johansson. -
Och vilken maskin sen dd, det fanns ingen motsvarighet
i nirheten i Sverige vid den tiden.

Ratt maskin som ska klara ratt saker
Pa Tryckta goér man med B-O i spetsen omfattande research
infor en investering och ser till att bade hitta ratt maskiner
och fa maskiner som ska klara kraven. - Styrkan i Tryckta
dr nog just att vi 4r maskintokiga, sdger B-O. Jag har alltid
véantat att kopa en ny maskin tills jag vet till 100% att den
klarar exakt det jag vill. Jag har inte haft medhall i allt
men det har varit min grej att vara extremt noggrann,
och dérfor fick jag mycket fortroende av koncernchefen.

- Kommer man fran myllan och har aldrig tjdnat en
massa pengar —dd gor man inte afférer hur som helst. Jag
lirde mig sa otroligt mycket under koncernaren, séger
B-O, och tvingades bli mer djdrv och stédrkt i min egen
tro. Och ménga investeringar har det sa klart blivit - som
flera tryckpressar, karusellsvarv och automatiserade
trycksvarvar.

- Vi manglar dem hela tiden och jag maste siga att de
har gjort underverk ocksa.

2004 tilltrddde dock en ny koncernchef och inom kort
blev det beslutat att Tryckta skulle séljas. - Jag ville inte
vara med pa det tiget, sdger B-O, och bestdmde mig for

att hoppa av, men efter ett tag kom Fagerhult till mig
och fragade om inte jag ville kopa det. Efter langt 6ver-
vigande, vakna natter och bankaffarer sa gjorde jag det
imaj 2005. - Det dr en dag jag aldrig glommer sdger B-O
och minns tillbaka hur han och hustrun Ingrid, da ocksa
verksam i féretaget tog en langpromenad pa kvillen allt
Kklart. De anstallda fick beskedet nar allt var i hamn. Sedan
dess dr foretaget hans och idag dr man cirka 60 anstéllda
inklusive sonen Krister.

Framtiden ljus och forberedd for 8500 kvm till
Man har byggt ut fem ganger och det sista stod klart 2015
med bland annat en helt ny jéttefin matsal, omkladnings-
rum och aktivitetsrum for de anstéllda med bl.a biljard,
tennis och shuffleboard. — Vi har flyttat viggar och block
ett par ganger, skrattar B-O. Och det finns utbyggnings-
mdjligheter for ytterligare 8500 kvm, ler B-O. Det har jag
redan ritat pa och képt mig en lastbil sa jag kunnat kora
bort all jord sjélv. Sa framtiden kénns ju onekligen spén-
nande. Och B-O kommer inte att ldgga av pa ett tag. — Det
dr ju synd att ligga av nédr man har roligt, menar han for
jag har verkligen haft jikligt roligt. Manga knasiga upptag
och resor har det ju blivit skrattar han och manga jakligt
trevliga kunder har jag fatt. Den storsta kunden idag finns
langt upp i Norge. Forsta gangen jag var dér var en som-
mar och en ldng vacker bilresa dit tillsammans med Ingrid.
Nu ér det vér storsta kund sen 20 &r.

I dag ligger antalet kunder pad dryga 500 runt om
iSverige samt forutom Norge d&ven USA, Kina, Frankrike
och Tyskland och Polen med en stor spridning i storlek.

Omséttningen i somras (halvarsbas) lag pa drygt 56
miljoner - Har man inte kundidéer sa dr det kért, menar
B-O som &n idag &r fortfarande i stort sett 100% involverad
ialla forfragningar. Vi forsoker alltid ta fram 3 forslag hur
man kan tillverka produkten och sé ser vi vilken som bli
optimal. Det dr var strategi.

Det finns manga recept pa framgéang men efter beséket
hos Tryckta kan man bara sdga att gedigen grundkunskap
draocho.

— “Ska man bli en framgéangs-
rik ledare kan man inte ga in i ett
foretag och starta pa vaning 3 utan
att kunna véning 1 och 2 forst”
// Bengt-Ove Johansson Tryckta
i Markaryd AB. W




Salvagnini Scandinavia AB
Bredastensvégen 14

Vdrnamo 331 44 - Sweden

T. +46 370 20730

E. info@salvagnini.se

@ salvagnini.se
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Fiberlaser

DET KOMPLETTA UTBUDET
FOR LASER AUTOMATION.

FRAN STAND-ALONE TILL HELT AUTOMATISKT

LEERELL]
LRLRRELE]
LETELT

€D 5NABB OCH EFFEKTIV STAPLING €D FULLT INTEGRERADE ANSLUTNINGAR
€O 08EMANNAD PRODUKTION & 10T LINKS
€O KOMPAKT AUTOMATISERINGSUTRUSTNING & ADAPTIV SKARFUNKTION

Automatisk Dunamiskt kompakt Automatisk Idgbuggd in- 6 Moduléra lagbygoda
stapling [MCU) lagertorn (LTWS) utmatning [ADL) minitorn [MTW)

L3 kan konfigureras med hégdynamiska, kompakta automationsenheter,
utrustade med unika I6sningar for att moéta alla typer av

produktionsbehov, fran manuell "Stand alone” till helautomatiska
system, inklusive stapling/sortering av skurna detaljer.
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Uppstickaren MOVS AB
sdljer fiberlaser
till Varbergsioretag

SBS Steam Boiler Service har sedan 1969 varit ett féretag
med tillverkning och inrikining mot dnga/ hetvattenpan-
nor samt viarmebehandling.

Foretaget startade som ett enkelt smidesforetag. Idag
kan man ta sig an stora projekt och totalentreprenad gél-
lande ror. Smide och pannor. Man star pa tva ben- dng- och
hetvattenpannor samt stilkonstruktioner, dér processin-
dustri och energiverk dr tillverkningsforetagets frimsta
kundsegment.

2006 byggde man en ny verkstad i Varberg d& man
flyttade frén Partille. Idag drivs foretaget av bréderna
Jonas och Jimmy Claesson. Man har sedan starten gatt
fran 3 till 30 anstdllda och man fortsitter vixa med sin
specialkompetens.

Egen verkstad

I samband med bygget i Varberg gjordes investeringar
i en modern maskinpark med kantpress, gradsax och sagar
dér alla maskinerna klarar mycket stora precisionsarbeten.

P4 fotot ser vi Jimmy Claesson vd S.B.S, maskinoperatiren Noah Claesson S.B.S. och maskinséljare Ivan Martin MOVS.

Med stor golvyta, htg takhjd och kraftiga traverser kan
SBS hantera projekt i alla storlekar. Man offererar pa bock-
ning, vattenskdrning, klippning och kapning och numera
ocksa laserskuret med fiberlaserteknik av sammantaget
de flesta material, smatt och stort.

Vad var anledningen till investeringen fragar vi vd Jonas
Claesson pa SBS?

— Att jobba innovativt dr en sjdlvklarhet for oss pd SBS.
Drivkraften finns dér hela tiden ndr det giller att hitta rétt
produktionsutrustning med de smartaste losningarna.
Vara kunder produktutvecklar konstant och da géller det
att ha rdtt maskinpark. Nu har vi gjort en av vara storsta
maskininvesteringar i foretagets moderna historia och vi
dr mycket nojda med vad vi nu kan gora med hjilp av
fiberlasertekniken och en maskin med automation som
gor att vi kan skéra detaljer i obemannad kérning, ett antal
timmar extra per dygn.

— Vi kéinde ocksa att vi inte var konkurrenskraftiga

i tunn plat (0,5 - 8 mm) med var vattenskdrmaskin. Det har
visat sig nu att &ven upp till 12 mm ér laserskirtekniken
att féredra da det tar ca en sjattedel av tiden.

Vad hade ni fér krav pa maskinen rent tekniskt?

- Egentligen inte mer &n att det ska fungera att skira
upp till 20 mm i svart plat med ett bra resultat. Det som
vi ser som positivt dr att det &r dubbla bord (tidseffektivt
att vi kan plocka ur en kérming under tiden nista startar).

- Denna modell hade dven tyska och amerikanska
huvudkomponenter, det sag vi som ett stort plus, siger
Jonas Claesson.

Maskinleverantoren
Vi ber Ivan Martin svara pd ndgra fragor om afféren.

- Affiren uppkom genom att Movs AB sckte en refe-
renskund, S.B.S Steam Boiler Service AB dr Movs AB kund
sedan tidigare. Vi har utfért service hos dem pa deras
maskiner i flertal ar.
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Vad stillde kunden for krav?

- S.B.S ville investera i en fiberlaser och sokte en driftsdker maskin for
ett bra pris. Maskinen &r en kinesisktillverkad G-Weike med 4 kW IPG
laserkilla, Precitec skdarhuvud, automatisk nozzle bytare, automatiskt
vaxelbord med storlek pa 3000 x 1500 mm. Maskinen dr otroligt snabb
i rérelsen och det beror mycket pa att rampen f6r skdrhuvudet dr av
flygplansaluminium. MOVS har &ven gjort fdrdndringar i maskinen med
bland annat, att vi lagt till Nitrogen regulator, byt ut filterskapet till det
kroatiska Tehnofilter, ljusrida som standard m.m. Idag har vi méjlighet
att erbjuda 3 olika Laser kéllor, IPG, Trumpf/Precitec (All In lights kal-
lan) och Raycus, Vi har anpassat maskinen for den svenska marknaden.

Och beritta lite om den finurliga bordsvixlingen.

— Fordelen med véxelbordet &r att den vdxlar samtidigt in och ut
vilket gor att bordsvixlingen gar mycket fortare dn traditionellt som
istdllet hojer och sdnker innan véxlingen. Skillnaden &r att det dr tva
olika nivéer inne i maskinen.

Vilka dr G-Weike?

—~G-Weike dr en av Asiens ledande tillverkare av laserskdrmaskiner,
med mer en 15 drs erfarenhet av lasertekniken. Jag fick upp dgonen fér
dem pa EuroBlech i Hannover 2018 dér de stillde ut med en mycket
fin monter. De har en mycket bra eftermarknad vilket dr A och O och
kompetent personal. Vi pd MOVS ir glada att representera G-Weike

- Smart IGsning med véxelbordet dar skirhuvudet ror sig istéllet i Sverige. Och man #r en uppstickare i branschen med stort fokus pa
for véxelbordet, tycker bade Ivan Martin och Jonas Claesson.

e

den europeiska marknaden didr man finns representerade pa alla stora
massor, nu senast BlechExpo i Stuttgart. B

DURMA FIBERLASER MED FASAGGREGAT

for en smartare och effektivare produktion

[
e

FASAGGREGAT DURMA FIBERLASER HD-FL

e Skdaromrade upp till 2500 x 13000 mm

* Lasereffekt upp till 10 kW

e CNCstyrning inklusive Metalix nestingmjukvara
e Effektiva automatiseringslésningar

FASSKARNING e Skarbord med utsugskanaler
UPP TILL 45°

e Fiberlaser med Fasaggregat
e Bereder Y-fogar och V-fogar
* Hog precision

KONTAKTA MIG DIREKT

ANDERS HOLGERSSOM

B 085505 1223

070 425 5244
ANDERS.HOLGERSSON@INTERCUT.SE

= _:_:—_—-___ ___ : wess: INTERCUT.SE reieron: 08 550 512 00 Inte rCUI
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Kirsebergs Mekanlska

...investerar i en av varldens mest intelligenta fiber-
laser pa 6 kW och koper samtidigt en parhast till denna.
En Xpert kantpress pa 200 ton. Bigge tva hopkopplade
med programmen BySoft 7 och Plant Manager PMC.

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Xpert 200

Operatérerna Emir Blazevic och Jérgen Andersen gillar sin
nya arbetskamrat. Den &r véldigt kompetent sédger de bada.

Den nya fiberlasern har forandrat arbetssattet!
Redan 1996 kom den forsta lasern till Malmdéforetaget,
sedan har man under aren bytt upp sig. Den senaste, en
6 kW ByStar star nu sedan ett testar tillbaka i lokalerna.

— Bystronic hade en képare pa var gamla fran 2012
vilket var en Bysprint Fiber pa 3 kW, Det har visat sig
att vi dubblade kapaciteten (fast det trodde vi nog inte
att vi skulle gora!) Hastigheten dr viktig for oss sa vi kan
leverera vildigt snabbt ut till vara kunder.

- Vi hade en kund som kom med en 6nskan om skurna
detaljer i 25 mm Hardox, kunde vi klara det? Vi far vil
prova sa vi, och det slutade med en storre order! I och

En avancerad detalj ddr mycket kan gé fel, men gér inte det!

med att vi gick upp i styrka, kunde
vi ga upp i storre tjocklek pa pla-
ten. Vi har kort 25 mm bade svart
och rostfritt, och det har fungerat
fantastiskt bra och problemfritt
berittar dgarna Lasse Moller och
Kent Berggren.

Grundmurad
erfarenhet i vaggarna
Trots att féretagsnamnet innehal-
ler Malmostadsdelen Kirseberg,
ligger man
inte ddr. KPM
flyttat
sedan
det grunda-
des i borjan pa

har
runt

70-talet och sedan ndgra ar tillbaka
har man hittat hem till stadsdelen
Gullvik dédr man idag huserar pa
1900 kvadrat. Lasse Mdller har fun-
nits i féretaget sedan 1988. Den andre
agaren Kent Berggren klev in i verk-
samheten 1996 och tillsammans ingér
de i ett erfaret gdng pd 12 personer
som arbetar tillsammans.

- Vi bearbetar plat sdger Lasse
och Kent och berittar att det ar
legotillverkning som spanner mel-
lan enstyckstillverkning for privat-
personer till storre foretag. Mangden

Kent Berggren plockar skurna detaljer.

detaljer som tillverkas kan vara hur stor som helst, fran
den enklaste platbiten till stora serier av avancerade
bockade och svetsade detaljer.

Den nya kantpressen

Kantpressoperatoren Emir Blazevic har varit 16 ar i yrket
och har varit p4d KPM i ett 4r. Han har erfarenhet av alla
sorters kantpressar och gillar sin nya arbetskamrat. Den
ar smidig och det dr aldrig nagra svarigheter for den att
rakna ut bocktilligget utan kompenserar det automatiskt,
sdger han. Aven Jérgen Andersen som bérjade i branschen
1985 har arbetat mycket med kantpressar i sina dagar.

Forts. sida 46 >>
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VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verkiyg efter ert behov

Vart utbud spanner éver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg f6r en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverkiyg.

Vi hjalper gama till med konstruk-
tion utifr&n en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Claus Hansen Kristian Diirr Larsen

Forséljningschef Séljare
Mail: Mail:
Ch@tooldenmark.dk Kdl@tooldenmark.dk

Mobil: +45 4028 3601 Mobil: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

maskinab

Servoelektriska kantpressar

Finns med 6ppning pa upp till
800mm fér bockning av djupa lador - 150 tons presskraft pa 1,6m

b
=y

e 20 programmering

» Allt servo elektriskt

* | dg energikostnad

® Hog noggrannhet

® Fnkel programmering

e | &tt att integrera i robotcell

Kontakta oss fér mer information! www.maskinah.se

Maskinab teknik AB | Box 604, 441 17 Alingsds | Tel 0322-64 33 70 | E-post info@maskinab.se
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- Jag borjade nér jag var 16 &r med plat, sd man har vil lite erfarenhet!
Den 4r jattebra, smart och berittar hur den vill att man ska arbeta och
man behdver inte gora nagon provbockning. Det funkar direkt!

Konstruerar och hittar lésningar
Lasse Moller sitter inne pa kontoret och arbetar i programmen som styr
béde lasern och bockningen.

—Jag gor en 3-D fil, och i mitt programmerande laggs alla parametrar
fran den oskurna platen till den fardiga produkten, si programmeringen
gors inne pa kontoret, men det dr klart, man kan aldrig ersétta en duktig
bockare.

[ plantmanager skapas beredningen som styr hela processen fram till
fardigt tillverkad detalj. Och man startar i “andra &nden” med sjélva
bockningen av detaljen, inte med att skéra till platen.

- Om man gor man en komplicerad detalj sa utgar man fran bock-
ningen, i vissa fall kan det vara ett tiotals bockningar pa en och samma
detalj, da rdknar programmen ut automatiskt vilka kompenseringar som
ska goras i lasern da platen skirs for att det ska bli rétt i slutdnden. Det
ar valdigt tidsbesparande och innebér att den ritade detaljen blir ratt
redan vid forsta férsoket séger Lasse, och sadant &r naturligtvis vildigt
bra vid fastyckstillverkning.

— Vid bockningen av en komplicerad detalj foreslog programmen
att det skulle giiras pd ett speciellt sétt, och dd upptéckte vi att det blev
8 moment istiillet fér 9 moment, vid stora serier spelar sddant en viktig
roll skjuter Lasse Moller in. Kantpressen klarar dven av detaljer som dr
3000 mm langa. Vid sadana lingder kompenserar verktyget vinkelav-
vikelser som sker, det man kallar bombering.

— Det dr magiskt att det fungerar!

Mer information:
www.bystronic.se

T

Stolta dgare av en ByStar Fiber pa 6 kW &r Lasse Méller och Kent Berggren pé Kirsebergs Plat & Mekaniska i Malmd




Nu som standard
med automatisk
verktygslasning och
programstyrd

bombering!

Undvik tunga och farliga lyft av stora platar i
Goteneds Z-maskiner.

De bockar platen bade uppat och nedat utan att
operatoren behéver vianda platen.

Finns i upp till 4-meters arbetslangd och upp till 4.0 mm tjocklek (stal).

Kontakta oss nar det galler
coilhantering!

Nagra anledningar till att vélja Géteneds:

» (Goteneds ar svensktillverkade maskiner med en kvalitet som gér att de kan ga i arv. Sedan
starten 1907 bygger vara innovationer pa sdkerhet, snabbhet, tillférlitlighet och flexibilitet.

* Med en Goteneds har du alltid nara till snabb service, support och underhall. Och vi talar
samma sprak som du. Tryggt och enkelt pa ren svenska.

FORSTNER Gdtened)s

CIDAN MACHINERY GROUP CIDAN MACHINERY GROUP
info@cidanmachinery.com | www.cidanmachinery.se
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Firvandla din maskin till en ﬁﬁyhasﬂyllatsmaskin pa Smin
Fungerar fran 8bars kyltryck vilket ger 36.000rpm
Mycket Iimplig for sma hm-frasar, hm-borr gravyrverktyg m.m.
Hanterar skaft 03 - 04 - 06 med h6 tolerans
Monteras enkelt i 25mm weldonhallare eller ER40 025 hylschuck
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Programmera CNC-styrda verk-

tygsmaskiner utifran ritningar

och digitala filer &r en spén-

nande del av yrket som CNC-

operator. For modern och effektiv bearbetning finns
idag kraftfulla hjalpmedel som patagligt underlattar
och rationaliserar arbetet. Det stavas CAM och &r en
viktig ldnk till maskinen. Alltfler verkstdder investerar
i CAM-I8sningar, i synnerhet nir det handlar om kom-
plexa detaljer och svar programmering, ddr en CAM-
lésning idag gor arbetet ldttare for alltfler och ar ett
maste for modern produktion. Att kunna kora sitt CAM

utan krav pa ndtverk ger manga fGretag

en trygghet och friheten att kéra mjukvaran i system.
CAD-filer dr en storre del av verkligheten for
dagens programmerare och konstruktérer. CAD ér
en teknik som enkelt sagt kan beskrivas som att kon-
struera och rita tekniska ritningar digitalt. Lange har
3D-modellering (CAD) varit reserverat for ingenjorer
nér det handlar om vilka krav man stéller pa modellen
och vad den ska anvindas till. Idag som sagt har mjuk-
vara utvecklats till att bli mycket enklare att forsta och

i farser den mokaniika
Inguztrin med smarta
CADYCAM verktyg.

CAD/CAM

anvandarvanligt med mycket grafik och visualisering.

Sa utvecklingen dr att verktygsmaskinerna blir alltmer
avancerade med t.ex. multifunktioner, kan géra mer och
bearbeta allt komplexare detaljer och former, Det 4r med
avancerad bearbetning vi som industri konkurrerar med
omvdrlden. Det dr ocksa i den typen av bearbetning som
CAM gor bést tjdnst, sparar mest tid och skapar en trygg
och siker tillverkningsprocess med méngder av kraftfull
mjukvara, méjligheter till simuleringar f6r att sdkra en
felfri bearbetning och minska risken for kollisioner och
obnskade stopp i produktionen.

netwas nrégmmmef

perMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL®
Och byt till en komplett [6sning for

era behov inom -2.5D, 3D, 5-axis,

mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

OPEN MIND

THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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Den digitala tvillingen vid
tillverkningen = maximal
sakerhet inom automation

For produktion och tillverkning innebar anvandning av digitala
tvillingar ett betydande uppsving i strivan efter automatisering.
Foljande inldgg fran Tebis behandlar fragan om vad tillverknings-
relaterade foretag bor tanka pa nar de arbetar med den digitala
tvillingen och vilka specifika fordelar de kan forvinta sig av den.

Hitta felet

Konceptet med den digitala tvillingen har ldnge varit etablerat
i manga branscher och fér minga olika tillimpningar. I den till-
verkningsrelaterade virlden av verktygs- och formtillverkare savil
som maskintillverkare betyder detta virtuell planering och pro-
grammering av den verkliga tillverkningsvirlden. Detta gor det
méjligt att simulera den verkliga produktionssituationen och de
beriknade verktygsbanorna direkt vid skrivbordet. Tidskrdvande
och kostsamma uppstartsprocesser elimineras. P4 marknaden for
verktygs- och formtillverkning, som kiinnetecknas av kad konkur-
rens, betyder arbetet med digitala tvillingar snabbare och framfér
allt sdkrare produktion.

Att komma igéng dr enkelt— pa marknaden finns redan ett flertal
programvaror med liknande digitala motsvarigheter fér nastan alla
frasmaskiner. Men om du vill se till att din programvara verkligen
supporterar dig och genom bindande garantier utesluta risken for
en dyr och eventuellt farlig kollision bér du inte vara néjd med en
standardlésning. Anledning: bland de icke uppenbara avvikelserna
kan dven de minsta skillnaderna fa allvarliga konsekvenser. Det dr
darfor tillradligt att forlita sig pa en hogkvalitativ och framfor allt
framtidssiker l6sning redan fran bérjan, som kontinuerligt hélls
uppdaterad av tillverkaren.

Detaljerad illustration av uppspanningen

En frasningsprocess ir ocksa en delvis mycket komplex process dir
ménga parametrar som t.ex. materialvalet, inldsningen av data, upp-
spanningen etc. inverkar pa varandra. Med andra ord: Syftet dr att
skildra den fullstindiga uppspédnningssituationen i detalj. Férutom
sjdlva frasmaskinen inkluderar detta alla tillhérande tillverkningsre-
surser. Mot denna bakgrund definierar Tebis den digitala tvillingen
som kartldggning av alla faktiskt befintliga produktionsmedel och
processer i programvaran. Den verkliga produktionssituationen ar
forplanerad 1:1 i den virtuella vérlden - oavsett om det handlar om
den digitala tvillingen i en gemensam frasmaskin eller en eventuellt
tankbar komplex uppspénningssituation.

Den speciella Tebis-metoden

Tebis har énda sedan 80-talet nar forsta fullstindiga versionen
lanserades varit utrustad med postprocessorer, och biblioteket med
virtuella maskiner har integrerats under lang tid. Under tidens
géng har de digitala tvillingarna blivit allt mer detaljerade mot
bakgrund av den 6kande spridningen av begreppet “digital tvil-
ling”. Inom omradet for verktyg bérjade det med den skédrande

delen av frasen, f6ljt av komponentbaserat borr- och frasverktyg
och i det efterfoljande steget ocksa komponentbaserade 3D-verktyg.
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Forutom de digitala tvillingarna for verktyg, lagrar Tebis alla vanliga
maskintyper i sitt maskinbibliotek med 6ver 1 400 virtuella modeller
i fler @n 3 700 varianter. De respektive geometriska och kinema-
tiska egenskaperna lagras ocksa dér. Dessutom har Tebis ett eget
bibliotek med aggregat f6r ytterligare utrustning som svarvchuckar,
stéddockor och dubb samt maskinbord, fasten osv. Aven virtuella
spannanordningar ingar i detta CAD/CAM-system.

For att utfora simuleringarna sa exakt som mojligt har Tebis
ett nagot speciellt tillvigagangssatt. Simulatorn ar helt integrerad
i CAD/CAM-miljén. Simuleringen och kollisionskontrollen utférs
redan under NC-programmeringen. Proceduren for att kontrollera
verktygsbanorna i CAM-miljon for kollisioner fére NC-utmatningen
och korrigering av dem om nddviindigt innebér en mérkbar 6kning
av sdkerheten och kortare repetitionsloopar nér kollisioner upptécks.
Framfor allt utgor detta forfarande ocksa en idealisk bas for produk- ~ planering - den kombinerar
tion med begrinsad tillgang till arbetskraft eller vid obemannad  data fran maskiner, lagrings-

| Tebis kartldgger féretagen sin tillverkningsmiljé, sin
tillverkningskunskap och nu ocksé sin konstruktionskun-
skap och anvénder allt tillsammans i automatiska pro-
cesser | CAD och CAM och hanterar sina tillverknings-
processer med den anslutna MES-I&sningen ProLeiS.

produktion pa helger, sérskilt for det senare &r det viktigt att alla
maskiner kérs konstant utan avbrott.

Digital processavbildning via MES
Inte bara frésnings-, laserskirnings- och svarvningsprocesser kan nu
realiseras helt digitalt och hégautomatiskt - detsamma géller dven
for tillhdrande planerings-, bearbetnings- och kontrollprocesser.
Om du vill skapa en stabil bas f&ér Industri 4.0 i detta sammanhang
kan du inte undvika en integrerad MES-16sning (Manufacturing
Execution System). Om du letar efter ett limpligt verktyg bor du
se till att viilja en MES-16sning som har utvecklats speciellt fér
tillverkningsrelaterade foretag. Tebis har positionerat sig som en
beprévad foljeslagare for branschen pa vég till Industri 4.0 och
har mot denna bakgrund redan lagt till sin egen MES-16sning till
sin portfslj. I MES ProLeiS lagras tillverkningsmiljén och tillverk-
ningskunskapen i mallar, inklusive kunskap fran tidigare projekt.
Dessutom kartldgger programvaran ocksa alla andra relevanta upp-
gifter sdsom dellistor, tillgangen pa resurser och produktionstiden.
Med ProLeiS kan alla orderprocesser hanteras. Dessa avser savil
materiallogistik som respektive interna foretagsdatum samt datum
for leverantdrer och tjnsteleverantérer. I ett modernt MES kan alla
produktionsrelaterade processer kartliggas digitalt. Jamfort med
en “digital tvilling for tillverkning” méjliggor denna programvara
orderkontroll av hogsta effektivitet.

Dessutom mojliggdr MES-programvaran ocksa framtidsinriktad

platser och erfarenheter. En

digital skugga skapas baserat

pa maskinens datainsamling.

ProLeiS anvinder detta for att

jamfora dterstdende verktygslivslingd. Om en leverans med ett
ersdttningsverktyg dr nodvindigt fir maskinoperattren ett med-
delande i god tid och kan generera motsvarande order automatiskt
med ett klick.

Detta ir tva exempel som visar hur tillverkningsrelaterade fore-
tag fullt ut kan utnyttja potentialen i Industri 4.0, som bland annat
inkluderar digitalisering och koppling av processer pa ett fornuftigt
sitt och realisering av dem inom Overskadlig tid. Som sa ofta dr
fallet inom affdrsvérlden &r det grundlédggande valet av system
av avgorande betydelse - ju mer framtidssédker programvaran 4r,
desto hogre mervirde.

Digital tvilling och digital skugga

En digital tvilling ar den digitala simuleringen av verkligheten.
Specifikt motsvarar detta den digitala representationen av en maskin
med ett geometriskt korrekt utseende och dess faktiska kinematiska
egenskaper.

Den digitala skuggan &r & andra sidan en utvdrderad data-
insamling, d v s en datareducerad bild fran verkligheten. Detta
innebir att den endast tar hidnsyn till relevant produktions- och
processdata (maskinstatus, drifttider) for att ge information om
tidigare och nuvarande férhallanden
i realtid. Samtidigt fungerar det som
en utvarderingsbasis for prognoser.

Den strukturerade sammanslag-
ningen av data fran olika killor
mojliggor forutsdgbar planering av
maskinkapacitet, forutsigbar leve-
rans av verktyg pa maskinen samt
dynamisk justering av produktions-
planering i realtid.

Mer information:
www.tebis.se

Programmering med digitala tvillingar:
Hdgsta sdkerhet med integrerad kolli-
sionsundvikning och simuleringsteknik.
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Under det 6ppna huset hos DMG MORI visade Holotech hur man
smart kan bygga upp en detalj i en CAD/CAM kedja med 3D-print
tillverkning.

— Vi gor en beredning at en kund och nér vi besdker kunden, sa
har vi sparat det simulerade resultatet frdn maskinen som en STL
fil och 3D printat. Kunden far da en bra bild av hur resultatet blir.
Eftersom man dven kan printa “kolfiber” idag kan dven fixturen for
tillverkningen printas.

- For prototyptillverkning ar det perfekt, det géller bara att ha bra
idéer, siger Mikael Tormod och tilldgger; - Man maste visa tekniken
for foretagen sa de far en idé hur och vad man kan géra med den nya
tekniken.

For att knyta ihop kedjan fran ritning till fardig produkt presente-
rade Holotech dven Discovery SpaceClaim: Model Prep for 3-D printing
fran kdnda Ansys. En modul speciellt framtagen fér 3D Printing och
skannade data “Reverse Engineering”.

Esprit har dven utvecklat en modul fér Additiv tillverkning. Detta
for att méta efterfrdgan fran de nya maskinerna frin DMGMORL
Aven denna teknik dr ny och intressant pd minga sitt d4 man kan
tillverka produkter, specialdelar i sma volymer, delar med invecklade
geometrier som annars dr svéra eller oméijliga att producera samt
reservdelar som inte lingre 4r tillgdngliga fran originaltillverkaren. B
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ETT VERKTYG
SOM FIXAR ALLA
MASKINER.

tld GibbsCAM’

Simply Powerful. Powerfully Simple.

OPERATORSNARA CAM PROGRAMMERING FOR

MTM MASKINER , SVARV, FRAS, TRADGNIST, SWISS |

Med GibbsCAM programmerar Du smidigt alla
Era nuvarande och framtida maskiner. Det ger
bade trygghet och manga nya mgjligheter.

Och, med var 30 dagars garanti far
Du en unik ytterligare trygghet.

Ring 08-59411630
begiv visming!

fructus
e

Fructus Data AB - info@fructus.se - www.fructus.se

THE FUTURE STARTS HER

Det véarldsledande CAM-systemet! Med en helhetslosning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

AMIE

Preparation/ Tool Support CNC alidatio Job www.ameab.se
Setup Management
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Iron Man programmerad
1 Mastercam

Forberedelser infor DMG Moris oppna hus, hur gick
tankarna, fragar vi Fredrik Jansson operativ chef AME AB.

— Mattias Gustavsson pa MG Verktyg kontaktade oss
mindre &n tva veckor fére DMG Moris 6ppna hus och sa
att det fanns en 5-axlig maskin som behévde ha nagot att
visa upp. Han undrade om vi hade mojlighet att hjélpa
dem? Skulle vi verkligen hinna med korta tid vi hade pa
oss, efter en stunds funderade tackade vi ja.

- Det vi pa AME férst var tvungna att ta reda pa var
vilka forutsdtiningar vi hade att ta hdnsyn till sasom stor-
lek pa utgdngsmaterial, verktyg som fanns att tillgd samt

hur detaljen skulle spdnnas upp maskinen.

— Vi kom fram till att vi fréser fram ndgot som de
flesta kiinner i igen, dven de som inte vistas dagligen i
en verkstad.

— En av vara applikationstekniker hade en modell av
Iron Man i sin dator. Vi tyckte att det var en bra detalj for
att visa vad man kan géra med programvara, verktyg,
fixturering och maskin.

- Vi pratade dven med alla inblandade parter, MG
Verktyg, DMG Mori, SECO Tools och Schunk Intec, de
gillade var idé.

Forklara for ldsarna vad man initialt maste tdnka pa
i de olika programmeringsfaserna.

— Nér vi fatt klart for oss vilka férutsdttningar vi hade
borjade med att modulera om halsen, detta fér att kunna
beatrbeta Iron Man i en uppspénning. Nér det var klart

Adwamead stochanical Enginaain

Vi férser den mekaniska
industrin med smarta
CAD/CAM verktyg.

skapade vi en fot som den kunde sta pa samt anvindas
vid uppspéanning i maskinen. All produktionsanpassning
gjordes med Mastercam inbyggda solid och ytmodulerare.
Bra CAD-verktyg som dr ett maste for ett bra resultat vid
fleraxlig simultan bearbetning. Man vill kunna paverka
verktygsbanan in i minsta detalj. Mastercam har bade
Solid och ytmodulering som standard.

— Strax innan inkérning av detaljen fick vi byta ansvarig
applikationstekniker eftersom den som var ansvarig blev
fordlder. Inga storre problem for vdra duktiga tekniker.
De &r vana vid snabba kast nér de sitter p& support och
svarar pa fragor allt ifrdn enklare 2D-programmering till
avancerad 5-axlig simultan bearbetning. Inget drende &r

det andra likt.

— Inkérningen i maskinen (DMU75 Monoblock) pabar-
jades pé fredagen fore missan start. Tiden var knapp men
tillsammans med DMG Mori applikationstekniker loste
vi uppgiften. Vi var fardiga fére médssans 6ppnande.

— Vi pa AME ville visa vad man kan astadkomma
nér kedjan och processen &r stabil. D.v.s. allt ifran ett
beprévat CAM-system (Mastercam), skdrande verktyg,
héllare, fixturering, till bra maskin. Allt hor ihop!

— Resultatet blev vildigt uppskattat bland besokare
och medutstéllare. Iron Man blev sa efterfragad att vi
fick bestdlla mer material for att kunna tillverka fler.
Det dr kul om man kan visa upp en detalj som inte bara
sldngs efter méssan. Intresset bland de yngre bestkarna
var ocksa stort, inte bara for detaljen utan dven hur den
tillverkades. Vi hoppas att man kan vicka ett intresse
till att soka sig till industrin, avslutar Fredrik Jansson
AME AB.

mer information:
www.ameab.se



HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

Om maskinerna sjalva
fick bestamma

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssmu!erm.
Tebis optimerar processer, hjalper till att sdnka kostnaderna och sékerstéller
forutséttningar for din vinst. Det &r darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvénder Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

17 — 19 mars 2020

Engineerigg Ve
Tampere L airs inla
Monter A-¥ ?6

Jonkping 4
Monter B#0:056

24 — 25 juni 2020
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THE CAD/CAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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Minska

Manga tillverkande industrier star infor
ett okat tryck med krav pa forkortade
ledtider. ”Alla vill ha allt imorgon.”
For att minska ledtider maste foretag
gora tunga investeringar inom automa-
tion, sa som att utrusta sina maskiner
med palettvixlare samt industrirobo-

For att realisera den bésta avkastningen pd investe-
ringar i avancerad utrustning ir det viktigt att dven
anvinda avancerade design- och planeringsverktyg.
Siemens Digital Industrial Software kan tillhandahalla
NX-mjukvaran fér det behovet. Innan NX, hade ménga
foretag separata CAD och CAM system som inte bara
saknade kapabilitet, utan ocksé kréavde filéverforing
mellan system som resulterar i forsamrad effektivitet
och bristande kommunikation av data. Den integrerade
kapabiliteten fér design- och produktionsberedning
i NX stodjer en mer effektiv process som majliggor
for foretag att snabbare gd fran CAD-modell till NC
programmering, simulering, verifiering och slutligen
producerad detalj. Detta leder ocksa till en mycket
snabbare hantering genom hela kedjan vid hantering
av nya revisioner.

Vérdet av integrerad CAD/CAM mjukvara
Den integrerade CAD-kapabiliteten &r inte den vikti-

ledtiderna

tar for material- och verktygsbyten.
Huvudsakligen for att kunna kora
maskinerna utan tillsyn, men ocksa for
att tillata bade serie - och enstyckspro-
duktion utan langa avbrott for stilltider.
Den har forandringen i produktion kan
leda till en tydlig konkurrensfordel.

gaste anledningen till att byta till NX,
det finns fem andra avancerade funktio-
ner i mjukvaran som ger férdelar:

1. Design for producerbarhet
Har du ndgon sttt pa att en CAD-modell inte
kan koras i maskin? Med NX 4r det enkelt att
fixa déliga geometrier, ta bort "features” eller
pa andra optimera modellen for berednings-
processen.

NX stédjer “master model concept”
som mojliggér fér anvédndare att bereda
och optimera CAD-modeller for CAM,
samtidigt som original CAD-modellen lam-
nas intakt. Det skapar majligheter for foretag
att erbjuda nya tjanster for att forbéttra pro-
ducerbarheten - en viktig tjdnst som forbattrar
samarbetet med kunder och kan leda till lagre
tillverkningskostnader.
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2. 3D-miljé 6ver uppspinningen i maskinen
Med hjélp av NX funktioner fér “assembly modeling” s& kan man latt bygga
hela 3D-miljén f6r uppspédnningen i maskinen, inklusive fixturer, verktyg,
fastelement och annat. Denna digitala tvilling av maskinmiljon leder till
en Okad forstaelse for verkligheten for CAM-beredaren och leder till férre
misstag under programmeringen.

Med NX borjar man inte fran noll utan kan istéllet spara och organisera
alla fixturer och skapa mallar av sammanstéllningar fér ateranvéndning,
vilket leder till 6kad dteranvdndning av befintliga resurser och minskar

mycket dubbelarbete,

3. 5-axlig bearbetning

Tack vare NX stod av avancerade 5-axlig bearbetning &dr det mojligt att leve-
rera komplexa produkter med hog kvalitet och ytfinhet. Fér komponenter
med komplicerade geometrier dr nyckeln till effektivitet att ha en korrekt
representation — en digital tvilling —av hela maskinuppséattnigen och bearbet-
ningsprocessen. Med NX gar det att matcha allt med den fysiska maskinen.

4. Adaptiv Milling (dynamisk frisning)

Adaptiv Milling &r en hégavverkande operation utformad for att sérskilt
passa harda material som stal och titan. Adaptiv Milling utnyttjar ett stort
skardjup och ett litet radiellt skdringrepp fér att uppritthalla en konsekvent
verktygsbelastning och reducera maskintiden.

Verktygsbanan kortar cykeltiden genom att utnyttja snabbare skarhas-
tighet, men den huvudsakliga férdelen uppnés genom att verktygets livs-
lingd kan 6ka med flera hundra procent. Den lingre och mer férutsidgbara
livslingden minskar den totala produktionstiden med férre stopp for att
kontrollera och byta verktyg.

5. Simulering och Verifiering av verktygsbanan

Med NX simulerings- och verifieringsfunktionalitet, tillsammans med den
digitala tvillingen av maskinuppséttningen, ger anvandare en storre till-
forlitlighet till NC-programmet. Integrerad simulering innebér att du inte
behover byta system for att verifiera G-koden, du far allt i samma mjukvara.
Det gar att direkt verifiera en &ndring och det du ser i NX dr precis vad
maskinen utfor.

Det ar kritiskt att postprocessorerna definieras for NX att skapa NC
program som &r optimerade for styrsystemen. NX simulering utnyttjar alla
delar av den digitala tvillingen, inklusive styrsystemet. Med detta kan man
spara upp till 50% i ledtid beroende pa detaljens komplexitet. Och med fullt
fortroende fér NC-programmen gar det att eliminera testkdrningar och
dédrmed minska stalltider i maskinerna.

Produktionseffektivitet skapas genom samarbete

Det ar viktigt att utnyttja mjukvaran for att mojliggora ateranvandning
av bearbetningsexpertis och “best practices”. Processmallar i NX gor det
mdjligt for programmerare att dteranvinda bearbetningsprocesser fran ett
jobb till ett annat. Det gér att skapa bearbemingsmallar med sekvenser av
operationer sdsom grovbearbetning, finbearbetning och fasning.

Med NX Feature Based Machining behtver du bara vilja ett bearbetnings-
omrade sa ger NX dig hela bearbetningsprocessen, definierar alla modellre-
ferenser och sitter alla parametrar alla parametrar — s som
hur man hut man gér ner i en ficka, hur man bearbetar hérn
osv. Med Feature Based Machining dr méjligt att programmera
upp till 90 procent snabbare med NX CAM.

Om du vill veta mer om NX och vilken typ av lésning som passar
bist for ditt foretag, kontakta IDEAL GRP som ér certifierad Siemens
Digital Industrial Software partner. IDEAL GRP &r verksamma
i Skandinavien och Baltikum och dr ledande inom industriell digi-
talisering som kan ta ditt féretag till nya nivéer.

Besdk oss i Goteborg pa vart tvAdagars event IDEAL GRP Industrial
skills - “SMART Produktion” den 17:e och 18:e mars.

I &r firar Industrial Skills 5-drsjubileum och kommer darfor att
fylla seminariet med extra mdnga nyheter, konkreta projekt och
referenserfarenheter. Det gladjer oss att det for vildigt manga ar
arets “one-stop-shop”. Med ledande teknologier visar vi de senaste
teknikerna inom digital produktion och erbjuder kostnadseffektiva
l6sningar inom maskinbearbetning (CAM), process simulering,
robotik, produktionslogistik, PLM, CAD samt integrerad kvalitet.
I ar har vi dven storre fokus 4n tidigare pa additiv tillverkning dér
vi kommer att presentera l6sningar fran Siemens och HP.

For anmailan: Sofia Alsterskar tel. 010- 498 4831

Mer information:
www.idealgrp.com
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invenio GmbH Engineering
vexrvices = flexibel
och lOsningsorienterad

invenio dr en global leverantor
av tekniska losningar och har
genom aren erhallit manga fina
utmarkelser. Ledande fordons-
tillverkare forlitar sig pa kom-
petensen hos invenio, precis
som andra tillverkande foretag
inom bl a medicinsk utrustning,
hushallsprodukter och anligg-
ningsindustrin. Detta dr en fullt
tillracklig anledning till att
fraga om receptet till framgang
for detta medelstora foretag.

Foretaget invenio som grundades 1986 av ingenjor
Alfred Keschtges in Riisselsheim, Tyskland, som ett
klassiskt ingenjérskontor, har under arens lopp véxt
till att bli ett multinationellt féretag som framgangs-
rikt positionerat sig sjdlva pa marknaden med de fyra
divisionerna utveckling, industrialisering, program-
vara och konsultation. invenio erbjuder hdgsta méjliga
ingenjérskap och tekniska tjanster och dr vida ként for
sin trovérdighet, korta ledtider och utmérkta kvalitet.
De har sin verksamhet fordelad pa 21 platser runt om
i virlden - tolv i Tyskland och nio internationellt - och
foretaget har éver 1 500 anstéllda.

De férsta stegen med Tebis: Lararen Raimund Dinyer visar eleven Armin Kajevic hur NC-programmeringen fungerar i Tebis.

-

Ett starkt team
Ett besk hos fabriken i Nauheim ger ett imponerande
intryck av hur invenio hanterar utmaningar. Denna avdel-
ning ar specialiserad pa prototyper, serie- och legotillverk-
ning vid konstruktion av kalibrerings-, mat- och fixtur-
konstruktion och i modellframstéllning och produktion
av gjutgods. Vid behov tar den tekniska avdelningen éver
hela projektstyrningen - fran konsultation géllande kost-
nader, deadlines och kvalitetssdkring hela végen till den
tekniska implementationen.

Praktisk tréning inom det tekniska omradet blir allt
mer viktigt. Redan vid entrén till fabriken ser man lar-

——i [

Teamchefen Andre Reuschel och rodukﬁonsteknfkem Martin Mayer diskuterar earbefm’ngen.

lingars detaljer med smarta, avancerade l6sningar fran
nya dedikerade talanger. Flera av de 40 medlemmarna
i teamet besitter tvarvetenskaplig expertis och mer dn
20 ars erfarenhet inom mekanisk tillverkning samt inom
modell-, fixtur- och prototyptillverkning, erfarenheter som
de gladeligen delar med sig av till sina yngre kollegor.
Nér man fragar dem om deras recept till framgéang &r det
dérfér ingen dverraskning att Andre Reuschel, teamchef i
Nauheim sedan 2005, i forsta hand talar om sina anstallda:
"Vért samarbete kinnetecknas av platta hierarkirer och
korta beslutsvégar. Med en blandning av flit, villighet att
ta risker och en foretagande tankesitt skapar vi ideala




forutsittningar for att ticka ett brett utbud av erbjudan-
den samtidigt som man kan svara pa ett flexibelt och
l8sningsorienterat sdtt pa nya forutséttningar och speciella
kundkrav,” sager Andre,

Investering i framtiden
Detta innebiér inte att Andre kom till dukat bord — utma-
ningen under 2005 var att etablera en stark och konkur-
renskraftig anldggning inom ett i princip nytt omrade
under en period med intensiv konkurrens och tkat kost-
nadstryck. “Vi behdvde investera for att bli framgéngs-
rika,” minns Andre. Vi behtvde mer personal, avsevart
fler CAD/CAM-stationer och, framférallt, en helt ny
maskinpark med hégpresterande system.”
Maskinparken &r nu redo att ta sig an alla tillverk-
ningsuppgifter. Den bestér av flera simultan 5-axliga frés-
maskiner savil som universella frismaskiner for 5-sidig
bearbetning, tre stycken 3-axliga maskiner, fem CNC-
svarvar och tre stycken 3D-métmaskiner i klimatkontrol-
lerade méatrum. Punktliga leveranser och ritt kvalitet &r

NC-programmeraren Andreas
Scheuermann har stora
férdelar med den automati-
serade Featureteknologin

i 2.5D-bearbetningen.

Simulering av bearbetningen av en detalf till fordonssektorn.
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kdnnemdérket fér samtliga projekt. Kontinuerligt treskift
sdkerstéller att &ven de mest brddskande uppdrag fér-
digstélls snabbt.

Andre och hans team ar véldigt ndjda med CAD/CAM-
systemet de anvénder — invenio har anfortrott sig ute-
slutande till Tebis for NC-programmeringen dnda sedan
tidigt 90-tal. “Allting maste passa ihop, framforallt vid
tillverkning av komplexa detaljer; noggrannheter och
toleranser maste vara i perfekt samspel” férklarar Andre.
"Tebis 4r oslagbara pa detta; ytkvaliteten ar fantastisk.”

Men trots fantastisk personal, kraftfull maskinpark och
hogpresterande CAM-programvara har kénslan varit att
de under senare tid inte utnyttjat sin fulla potential. “Det
géllde bade programvaran och véara processer” minns
Andre. Darfér bjod man in personal fran Tebis imple-
menteringsgrupp till foretaget forsta gangen under 2012.

Réatt samarbetspartners ar avgdrande
“Vi ville sdkerstilla att vi anvinde programvaran opti-
malt och samtidigt konfigurera och implementera den

i;er.r_u}'if'a‘nioir.
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exakt efter vara behov” férklarar Andre. “De anstillda pa
Tebis har stor erfarenhet och en vildigt processorienterad
instéllning. Redan efter tva dagar hade vi en mycket battre
forstaelse for hur processer kan automatiseras med Tebis,”
Som ett resultat byggdes processbiblioteken upp separat,
bland annat verktygsbiblioteket inklusive all skérdata.

Automatisering ar losningen

Nagra ar efter inledningen av samarbetet énskade Andre
ta det hela ytterligare ett steg langre: “Automatisering ar
nyckeln till att uppna en hallbar position pa marknaden.
Det Tebis erbjuder inom detta omrade &r helt otroligt.”
Processerna analyserades noggrant tillsammans med Tebis
i borjan av 2017. Resultatet: Féretaget &r valpositionerat pa
marknaden - men férdelarna med de automatiska funk-
tionerna aterspeglades inte till fullo vid tillverkningen.
"Vi bestdmde oss dérfor att ha mer ndra samarbete med
Tebis,” séger Andre. "Det handlar ju inte bara om funk-
tioner, utan framférallt hela processer. De initiala investe-
ringskostnaderna betalar for sig senare flera ganger om.”

Hjalper foretag hjélpa sig sjélva

Samarbetet mellan invenio och Tebis kan bést beskrivas som “att
hjilpa foretag hjilpa sig sjdlva.” Processbibliotek och -mallar gran-
skades noggrant av Tebis implementeringsgrupp, vilket resulterade
i specifika atgirder som invenio genomforde pa egen hand. Mer
personal med kunskap om Tebis anstélldes och organisationen
anpassades for detta &ndamal: Ddr operattrerna tidigare bade
korde maskinerna och programmerade dem med Tebis, utfér
numera utbildade specialister NC-programmeringen och proces-
soptimeringen med Tebis. Samtidigt l4r invenio sina praktikanter
att arbeta produktivt med Tebis redan fran borjan: P4 deras vag
att bli experter programmerar de med Tebis — detta bérjar de
med senast under andra utbildningsaret. Tva 3-axliga maskiner
fran Hermle anvinds for detta. Andre har hoga forvintningar
pa 2.5D-bearbetning med Featureteknologin: “Vi bearbetar ofta
gjutgods med ménga 2.5D-element. Om allt gar som planerat,
behover programmeraren bara vilja elementen som ska bearbetas.
Vi ser fram emot detta avgérande mervirde.”

“Vi kidnner oss vildigt vdl omhédndertagna och i goda hander
med Tebis nér det géller programvara och tjanster” sammarfattar
teamchefen fran Nauheim.

Mer information:

www.tebis.se
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Utékat aggregatbibliotek mdéjliggér helautomatisk djuphédlsborrning (Bild: Tebis AG)

Tebis har

lanserxrat

Version 4.0 Release 8

Mer sakerhet, mer automation, mer anvandarvanlig

Tebis, specialisten inom CAD/CAM- och MES-
processlosningar inom tillverkning av modell-, form- och
pressverktyg, har lanserat Version 4.0 Release 8 av sin
CAD/CAM-programvara. De manga nya funktionerna
och férbattringarna ér alla utvecklade fér att underlétta
for foretag att implementera sina tillverkningsprojekt pa
ett sidkert och effektivt satt utan kollisioner.

Héjdpunkterna omfattar indexerad kollisionsfri positio-
nering, en forenklad Featurescanner, forbéittrad simultan
5-axlig frasning med kollisionsfri positionering och mycket
mer. Reverse engineering dr ocksa enklare och snabbare
med mer automatisering.

Tebis 4.0 Release 8 lanserades vid arsskiftet.
En overblick over de viktigaste nyheterna i Release 8:
* CAD - Reverse engineering

Mer automatisering och tydlig presentation av resultatet
En tradmodell ligger till grund for reverse engineering;
den skapas utifran digitaliserad data, som 1i sin tur
anvinds for att skapa en ytmodell. Med Tebis Version
4.0 Release 8 kan nu trddmodeller automatiskt jamnas
ut och ytmodellen kan skapas automatiskt och effektivt.
Konstruktionskurvor som ej skall férédndras vid ytge-
nereringen kan &ven fixeras. Ytmodellen kan berdknas
automatiskt for hela traidmodellen. Pa sa vis kan man
numera skapa ménga ytor i ett enda steg, istéllet f6r som
tidigare ndr anvindaren var tvungen att skapa varje yta
individuellt.

* CAM - Borrning

Utikat enhetsbibliotek mojliggor helt automatisk djup-
hélsborming

Den nya releasen majliggor ocksa variabla borrbussning-

ar och borrbussningshallare som maskinkomponenter
iaggregatbiblioteket. Detta innebér att alla komponenter
for toppmoderna djuphalsborrmaskiner numera kan lag-
ras i systemet som digitala tvillingar. Baserat pa detta kan
anvindarna skapa sina NC-program for femsidig djup-
halsborrning hégst automatiskt och utan inskrankningar.

*CAM - Automatisering

Biittre dverskadlighet och tydligare handhavande i den
reviderade Featurescannern

Den reviderade Featurescannern ldser av hela model-
len utan avbrott fér hal och fickor. Tydligt identifierbara
Features infogas automatiskt. Om det finns flera majliga

Avgradning (Bild: Tebis AG)
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Indexerad kollisionsfri positionering (Bild: Tebis AG)

Features for en geometri, kan anvindaren klicka pa mot-
svarande omradden efter scanningen och vilja énskade
Features. Ytterligare en bekvamlighet dr att man kan ange
redan infogade Features — som exempelvis tillkommit
genom import eller genom att de infogats vid tidigare
tillfélle — och dessa tar scannern hénsyn till sa det inte
infogas dubbla Features p4 samma stlle.

* CAM - Frdsning

Snabbare bearbetning med indexerad kollisionsfri posi-
tionering

Release 8 innehaller en ny och vildigt bekvdam strategi
for kollisionsfria verktygsbanor med automatiskt index-
erad positionering av maskinhuvudet vid restmaterial-
bearbetning. Hela detaljen delas automatiskt upp i olika
frésomraden, dér varje enskilt omrade kan bearbetas kol-
lisionsfritt med en och samma vinkelrikining. Resultatet
dr ett komplett program for hela detaljen med flera olika
vinklingar. Indexerad positionering av maskinhuvudet
for kollisionsfria verktygsbanor kortar dédrmed ner bear-
betningstiden och férbittrar ytkvalitén. Denna strategi
rekommenderas bland annat fér fleraxliga maskiner som
dr oldmpliga for simultan 5-axlig bearbetning pa grund
av dess begrinsade dynamik.

Hogpresterande grovbearbetning

med optimerade anslutningsbanor

Den nya instéllningen for restgrovbearbetning i Release
8 gor grovbearbetningen snabbare samtidigt som man
forlanger livslangden pa verktygen. Anvéndaren kan
numera vilja rampmatning pé korta strdckor mellan bear-
betningsplanen. Man kan &ven ange anslutningslédngden
for snabbtransporten ovanfér rampmatningen.

Kortare kortider och farre

maskinrorelser i simultan 5-axlig bearbetning
Funktionen for simultan 5-axlig kollisionsfri bearbetning
har genomgatt omfattande férbattringar. Specifika frasom-
raden som inte kan bearbetas kollisionsfritt per automatik
inaktiveras istdllet automatiskt.

Optimala lyft vid restgrovbearbetning (gul markering = snabbtransport) (Bild: Tebis AG)

Dessutom har vinklingen av verktyget ocksa optimerats.
Verktyget utfér inte simultan 5-axlig positionering savida
inte en kollision verkligen skulle uppsta vid bearbetning
med endast tre axlar.

Simultan 5-axlig avgradning,

nu dven med koniska frasar

I Release 8 kan man med funktionen for fleraxlig simul-
tan avgradning bearbeta kanter som ligger i olika plan
i rymden helt automatiskt 4ven med koniska frésar, Som
anvidndare kan man dven vélja om detaljen ska bearbetas
med pendel-, med- eller motfrasning. Bearbetningen av
skarpa kanter och horn har ocksé optimerats.

Mer information:
www.tebis.s
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Hur ska man anvianda CAD/CANM/CAE
pa ett produktivt sdtt

Har du négonsin funderat pa varfor planeringsarbetet
framskrider langsamt, varfér modifieringar kénns kom-
plicerade, eller varfor sa manga nya fel uppstér i samband
med uppdateringar? Kan en forklaring till problemet vara
att planeringsverktygen inte anvands pa ett effektivt satt?

Enligt var erfarenhet 4r det hir en gverraskande vanlig
orsak. Men varfor uppstar dé sidana hér problem?

Det ar viktigt att forstd helheten i vilken en organisa-
tion som utfér design och tillverkning lever i. I den hér
texten har vi delat upp problemet pa tre specifika plan.

1. Designerns fardighetsniva
P4 grund av de mangfacetterade verktyg och funktioner
inkluderade in CAD-verktyg, kan ett och samma designar-
bete utféras pa en méangd olika satt. Fast slutresultatet &r
identiskt, kan sjélva utforandet vara véldigt olika. Ibland
dr vissa metoder véldigt mycket effektivare och snabbare
&n andra.

I varje foretag finns det mer avancerade anvindare
som kénner till alla mdjliga tillvigagangssitt och kan da
ocksd vilja den ldttaste och snabbaste metoden for att

uppna sitt slutmal. En hog fardighetsniva erhalls ofta av
att personen i fraga har en konstant vilja att ldra sig nya
sétt att anvinda designverktyget, och dérfor ocksa vagar
prova pa nya tillvigagangssatt vid olika planerings- och
problemsituationer.

A andra sidan s4 finns det i varje organisation personer
som inte har lika stor erfarenhet av verktygen och darfor
inte heller anvander dem pa ett lika effektivt satt. Det har
kan medféra att designern férsbker 19sa alla problem pé
samma sétt—dven med helt olika utgangspunkter for var
design. Slutresultatet kan medfora en mycket langsam-
mare och ineffektivare process.

I varsta fall leder en lag fardighetsniva till att CAD-
verktyget begrénsar designerns innovationsférmaga och
paverkar designarbetets slutresultat. Fardighetsnivan
for designverktyget bor dérfor vara pa en sddan niva att
detta inte hénder.

2. Planeringsprocesser och strukturer
Imdnga foretag framskrider planeringsarbetet genom att
modellera en enskild komponent i taget, utan ndgon sorts

kopplingar delarna emellan, fastdn dom hor till samma
sammanstéllning.

Typiskt dr ocksa att det saknas en klar konceptfas i pla-
nerandet. Det &r vért att minnas att det ar i konceptfasen
som de storsta mgjligheterna finns att hitta pa nya inno-
vativa losningar. Darfor ar en tillrackligt lang konceptfas
valdigt avgorande.

Moderna planerings-, simulerings- och tillverknings-
verktyg ger omfattande mojligheter att automatisera upp-
daterandet av bade geometri och relationer mellan olika
komponenter i en produkt, och till simulerings- (CAE) och
tillverkningsmodellerna (CAM). En sadan hér automatise-
ring kraver ett strukturerat tillvigagangssétt i formen av
en vl genomtinkt och dokumenterad planeringsprocess.

Alltfér ofta ser vi att 1 stéllet for en klart definierad
process, sa anvander sig varje planerare av egna meto-
der. Avsaknaden av en gemensam planeringsprocess och
gemensamma metoder kan innebéra stora problem i team-
arbetet som designers parallellt utfor pa samma produkt.
[ viirsta fall vet inte en designer hur en uppdatering av en
annan designers arbete ska utféras eller hur uppdateringen
mojligtvis paverkar ens eget arbete med samma produkt.

3. Verktygens egenskaper ger mdjligheter
Planeringsverktygen utvecklas konstant och en stor del
av uppdateringarna giller metoder for att effektivisera
planeringsprocesser och underlitta innovation. Att bérja
anvinda dessa nya funktionerna och méjligheter kan
innebéra bade tillaggsinvesteringar i form av nya licenser,
men ocksa extra arbete i form av test och utvirdering av
de nya funktionerna. Dérfor later méanga bli en sddan
utvérdering.

Om ett féretag inte pd manga &r har tittat pa de nya
stodfunktioner som deras system kan erbjuda, kan det
vara en mycket [6nsam process att utvérdera de nya funk-
tionerna och méjligheterna de medfér.

Ocksa bittre utnyttjande av redan existerande funk-
tionalitet kan i vissa fall visa sig vara ett effektivt sétt att
bittra pa produktiviteteten in planeringsarbetet. Storsta
hindret for detta dr oftast att foretaget inte har en dedi-
kerad person till uppgiften att utveckla arbetsmetoderna.



Hur kan vi da effektivera planeringsarbetet?

» Effektivisera det egna lirandet

Pé det personliga planet kan det langt réicka med att foku-
sera pa den "svagare halvan”. Forst miste man analysera
problemets grad och samla ihop exempel pa bade goda och
daliga anvandningssitt. Ofta ricker det med att undervisa
de mindre frekventa anvéndarna i de bittre anvandnings-
sdtten. Larandet kan ocksa effektiveras genom att inféra
metoderna i féretagets egna processdokumentation. For
att alla planerare ska kunna félja samma metodik behovs
en klar dokumentation och utbildning.

* Fordefinierade uppdateringsmekanismer

En avancerad planeringsprocess med hog associativitet
mellan modellerna, krdver en noggrann planerad pro-
dukistruktur och en fordefinierad uppdateringsmetodik.
Automatisk uppdatering av modeller genom associativitet,
kan mycket mérkbart snabba upp é@ndringsprocessen av
en hel produkt. Men det har kréver samtidigt att varje
designer d&r medveten om hur strukturerna ska definieras
och hur uppdateringar utférs.

e Ibruktagande av mer effektiva metoder

En god kinnedom av existerande funktionalitet kan vara
ett enkelt sétt att mer produktivt anvinda planerings-
verktyget. En utford analys av nuvarande metoder och
mojligheter som systemet erbjuder avsl&jar ofta ineffek-
tivitet i nuvarande metoder. Pa sa sitt kan man effekti-
visera den egna processen och fértydliga anvindarmdj-
ligheterna for olika funktioner. Genom att ta i beaktande
de nya metoderna i processdokumentationen far alla
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designers tillgang till de effektivaste sdtten att arbeta.

Pa grund av att 3D modeller idag i allt hégre grad
fungerar som en fullstindig produktdefinition, &ar det
allt viktigare att den hér informationen endast ateran-
vénds (inte aterskapas) dédr den anvinds i underprocesser
som simulering och tillverkning. Det hir & Model Based
Definition (MBD) ett gott exempel pa.

s Ett integrerat CAD/CAM/CAE system

Jubittre integration féretaget har mellan de olika systemen
for planering, simulering, tillverkning, kvalitetsgransk-
ning, etc. desto ldttare och effektivare kan dndringspro-
cesser utforas. Till exempel uppdateringen av CAM- och

FE-modeller fran en uppdaterad CAD modell gar vildigt
snabbt om associativitet kan bibehallas mellan modellerna
och vi kan undvika typiska problem som 6verforing av
data fran ett system till ett annat kan medfora.

Digital Twin-tdnkandet, dér data fran allt fler system
eller applikationer binds till en enskild digital tvilling,
krédver smarta kopplingar mellan data som skapas och
hur den delas. Hér hjalper ett systematiskt tdnkande som
beskrivet ovan, dér data skapas centralt och definieras
endast en ging.

Mer information:
www.idealgrp.com

EDGECAM | gor skillnad for er I6nsamhet

En del av den digitala verkstaden.

Vart engagemang tillsammans med det
ledande CAM-systemet EDGECAM ger er

okade mojligheter att vara Insamma.

Vi utger oss inte for att kunna allt men vi kan mycket

inom var bransch. Kunskap vi standigt forbattrar

samtidigt som vara leverantorer utdkar funktionalitet

och prestanda i de produkter vi levererar.
Denna kombination vill vi dela med er da vi ar vet att vi .

hjalper industrin producera bade |onsamt och effektivt.

EDGE TECHNOLOGY AB Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se

o
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Framtidens kompetenser

inom CAD/CAM

Mastercams nya partnerskap

sakras genomn

Ett alldeles farskt partnerskap mel-
lan varldens ledande CAD/CAM-
programvara; Mastercam och den
kostnadsfria utbildningsplattformen
inom CNC-tillverkning; TITANS of
CNC, sakrar tillgangen av nasta gene-
rations hogkvalificerade operatorer.

Amerikanska CNC Software, utvecklare av Mastercam, meddelade
i slutet av 2019 att de ingatt partnerskap med TITANS of CNC
for att hjdlpa till att utbilda nédsta generations hogkvalificerade
CNC-operatorer och eliminera ett alltmer ékande kompetensgap.
Det tredriga partnerskapet, syftar frimst till att utveckla material
som framjar och féresprikar utbildning inom CNC och déribland
komplexa tillverkningsprocesser inom flygindustrin.

Mastercam ar virldens ledande CAD / CAM-programvara
och har sa varit hela 25 ar i rad. Det dr den mest anvianda CAM-
programvaran globalt, bade ndr det kommer till tillverkning och
utbildningar pa omradet. Programvaran anvands ofta i foretag
som kréver precisionsbearbetning, exempelvis inom fordons- och
flygindustrin.

TITANS of CNC 4 sin sida, dr en kostnadsfri utbildningsplatt-
form, bestaende av &ver 3 000 onlinekurser, som guidar sdvil elever
som larare genom CNC-maskindrift och programmering. “Titan
Academy”, som det ocksa bendmns, bestar av videokurser i allt
fran rena grundldggande kunskaper inom CAD och CAM, till mer
avancerat arbete, 5-axligt arbete och mycket, mycket mer.

Foretaget har en snabbt vdxande skara anvindare, bade bland
studenter och yrkesverksamma operatorer, spridda i éver 170 lan-
der. Man har nyligen gett ut helt nya “TITANS of CNC: Aerospace

”Ett spannande samarbete som inte
bara ger tillgang till hogkvalitativt
utbildningsmaterial for skolor och
larare, utan dessutom har potential att
bli en viktig resurs for alla vara opera-
tiva anvandare idag”, sager Mastercam
Sveriges/ AME’s VD Jan Bohman.

Academy”, som ger hogkvalificerade operatdrer de nédvindiga
kunskaperna for att kunna producera komplexa flygplansdelar
i de allra svaraste materialen.

”Vi dr stolta dver att samarbeta med ett sddant inspirerande
team”, siger Meghan West, VD pa CNC Software som utvecklar
Mastercam. ”Anda sedan starten har vi pd CNC Software riktat stora
insatser pa att nd ut till utbildningssektorn. Vi har alltid insett vikten
av att rekrytera och attrahera unga kompetenser till vart omrade.
TITANS of CNC har gjort det till sin mission att dstadkomma just
detta. Vi dr stolta och édmjuka Gver att arbeta med en sa underbar
grupp méanniskor som drivs av samma sak som vi, fortsatter West.

“Vi pa TITANS of CNC &r stolta &ver att samarbeta med Mastercam,
den ledande CAM-programvaran globalt”, sdger Titan Gilroy, VD
péa TITANS of CNC. " takt med att var akademi stadigt véxer, anser
vi att det &r nddvandigt att undervisa med den allra senaste och
mest avancerade CAM-programvaran och bearbetningstekniken
som finns. Kunskap dr makt, och det vi lar ut har en direkt effekt pa
tillverkningsforetagens férmaga att 6vertraffa sina konkurrenter.”

Gilroy fortsdtter, "I samband med att vi nyligen introducerade
var nya “Aerospace Academy” tog vi klivet upp till den abso-
luta hogsta nivan av CNC-utbildningar. Med ndrvaron av ITAR-
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forordningar och de begransningar detta medfor, dr det helt ritt att anvan-
da Mastercam som var avancerade CAM-16sning. Férutom de extremt
detaljerade och utmanande projekten som visas i nimnda “Aerospace
Academy”, kommer Titans of CNC att nyproducera flera av sina tidigare
utgivna utbildningsprogram, men nu med Mastercam, daribland “Rocket
Series”, “Building Blocks Series” och “The Art of Fixturing Series”. Dessa
dr alla helt kostnadsfria.

Mastercam Sverige/AMEs VD Jan Bohman, ser fram emot det tillskott
av lattillgénglig och kostnadsfri kompetensutveckling som detta partner-
skap innebar for alla nuvarande och framtida anvéndare av Mastercam.
“Det &r ett mycket spinnande samarbete, som inte bara ger tillgang till
hégkvalitativt utbildningsmaterial for skolor och ldrare, utan dessutom
har potential att bli en viktig resurs for alla vara operativa anvéndare
idag”, kommenterar Bohman.

Mer information:
www.ameab.se

Edge Technology sprider
kunskap 1 Soderxrtalje
oclence Park

I Sodertélje arrangerades den tredje upplagan av Science Week
nyligen. Ett arrangemang samordnat av inte mindre 4n 38 med-

arrangorer. :
En kombination av seminarier, workshops och utstéllare i EDGE
skapade brett och intressant innehall fér de ca 5000 besékarna. il =3 g oA

EDGETAM

Edge Technology var inbjuda som utstéllare for att dela med
sig av kunnandet inom framférallt CAM.

Vi visade hur EDGECAM bidrar till effektivare och sik-
rare programmering av CNC-maskiner. Dessutom visade vi
NCSIMUL som tack vare den modena tekniken med en digital
tvilling har férmagan att ge en exakt verifiering och simulering
av program till CNC maskiner.

Mer information:
www.edgetech.se
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Avancerad teknik gor arbetet
sakrare, enklare och
attraktivare pa LKAB Mekaniska
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— Inforande av avancerade men littanvanda styrsystem gor att vi far
en sdkrare arbetsplats och en okad konkurrenskraft. Detta dr en del av
var satsning pa en okad tillvixt samt att gora vart bolag extra attraktivt
for vara medarbetare nya savial som nuvarande sager Jarl Uggla, vd.

Sju personer pa LKAB Mekaniska har under tva veckor
gatt en utbildning i datasystemet Edgecam for att under-
latta och effektivisera arbetet med att styra verkstads-
maskiner. Edgecam &r ett CAD/CAM-system avsett for
CNC-beredning av till exempel styrda frésar och svar-
var. Genom att via ett enkelt grafiskt
grénssnitt pd datorn programmera och
styra olika CNC-maskiner for att utféra
avancerade processarbeten. Syftet med
inforandet av systemet &r att reducera
kostnader, hija kvaliteten och korta led-
tiderna fér maskinerna.

— Vi kommer att bli strst pa Edgecam
pé CNC-maskiner i Kiruna och vi hal-
ler just nu pa att infora systemet fullt ut.
Det kommer innebira en stor omstéllning
for oss med manga fordelar. Bland annat
kan vi simulera komplicerade frésjobb
i datorn for att minimera riskera att kora
sonder dyr utrustning, berdttar Sten
Vanhainen, maskinoperatér och facklig
representant pd LKAB Mekaniska. En
annan fordel ar att vi far kompetensut-
veckling och att det nya systemet under-
lattar ett komplicerat och krdvande tan-
kearbete.

— Det nya systemet &r mycket mer
avancerat dn vad vi tidigare jobbat med,
men samtidigt mycket simplare. Du beho-
ver gora farre klick, programmet hjilper
till att undvika misstag och vi kortar ner
tiderna da maskinerna kommer att sta
stilla. Vi kan nu se det mycket mer gra-

TEXT: KARL-HENRIK DAGMAN // FOTO: JARL UGGLA

fiskt hur arbetet bor genomféras pa basta sétt. Vi har gétt
en grundldggande utbildning for att ldra oss systemet och
ova, forklarar Daniel Fors som ér maskinoperator.

— Jag arbetar pa en FPT Verus som &r en av de mer
avancerade CNC-maskinerna i Norrbotten och Sverige.

Storleken och flexibiliteten med maskinens sju axlar gora
att det gar att géra mycket stora och komplicerade arbeten.
Inférandet av Edgecam-systemen gor att vi kan arbeta
dnnu sdkrare, mer effektivt och med béttre precision fér-
klarar Mats Krylborg, maskinoperator.
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Ny version av IROKCAD nu har!

IronCAD erbjuder nu konstruktorer mojligheten
att oka hastigheten i produktutvecklingsprocessen
i och med lanseringen av nya IRONCAD 2020.

Programmet, som ges ut av IronCAD LLC i USA, har funnits pa marknaden
120 &r och anvands globalt inom maskinkonstruktion till att bland annat skapa
specialmaskiner, automationslésningar och produktionsutrustning. Nu finns
en nya version 2020 av 3D CAD lésningen IRONCAD tillgdnglig. Denna
utgdva medfor forbittrad produktivitet f6r anvindaren genom snabbare

flode i hela kedjan fran koncept till fardig 2D ritning.
IRONCAD anvindarna tillfrdgas kontinuerligt vilka nya funktioner
man vill inféra i programmet och detta ligger till grund f6r en stor
del av férbittringarna i nya 2020 releasen. Versionen har beta-testats
grundligt innan frislipp och aterkoppling frdn de som testat pre-

release versionen dr mycket positiv.

Bland férbattringarna kan ndmnas ¢kad prestanda vid hante-
ring av stora sammanstallningar. Nar det géller 6ppna, spara eller
importera stora filer med manga Parter i ssammanstillningarna marks

rejdlt kortare hanteringstider, kring 50%. Detta uppnas bland annat

genom att pa ett bittre sitt utnyttja flerkérniga processorer. IRONCAD

betraktas nu som en av de bdsta CAD-l6sningarna pd marknaden for

hantering av stora sammanstéllningar. En populér funktion i sammanhanget

ar ShrinkWrap (forenkling av en 3D-modell) dér anvindaren nu i IRONCAD

2020 snabbare och dynamiskt kan védxla mellan forenklad representation eller
detaljerad modifierbar version.

“Vi ser att manga anvindare av traditionella 3D CAD Iésningar far stora

problem med hanteringen nar sammanstéllningarna blir stora. Det dr svart att

Forts. sida 68 >>
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Overblicka vad som sker vid en fordndring. Hantering
av tappade relationer och komplicerad arbetsmetodik
ger enorma dolda kostnader for féretagen. Detta pro-
blem slipper anvindaren i IRONCAD. Anvéndaren har
istdllet full kontroll vad som skall ske vid en fordndring
- dven oplanerad sadana. Och med nya version 2020 har
vi sett att vi kan korta tidsdtgAngen och sinka kostnaderna
ytterligare for foretagen.” sdager Henrik Andersson, VD
pa Solidmakarna som ér aterforséljare for IRONCAD i
Sverige.

”Bland véra kunder i Sverige finns Husqvarna som
under senare ar skapat en helt ny fabrik med hjalp av

IRONCAD. Investeringen ar pd dver 1 miljard kronor
och den nya EDGE-fabriken pé 10 000 m2 tillverkar nu
sigkedjor med hég grad av automation. Hiar anvinds
IRONCADs férmaga att hantera stora filer, importera
mingder av olika filformat och skapa Layout éver hela
tabriken. Just Husqvarna har anvint IRONCAD inom
produktionen i méanga ér for till exempel fixturkonstruk-
tion. ” fortsatter Henrik.

Bland 6vriga nyheter i IRONCAD 2020 kan ndmnas att ett
annat fokusomrade har varit 2D ritningsmodulen som har
fatt ett stort lyft. Hér har prestandan generellt forbattrats
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En mycket anvéndbar funktion i IRONCAD ér katalo-
gerna for Drag and Drop pé sidan av skdrmen som nu kan
hanteras mer fritt och dr dockningsbara pa flera skdrmar
samtidigt. Nu finns &ven béttre stéd for 4K skdrmar.

Till IRONCAD finns en mycket populdr AddOn;
IronPRO XT med 3D fastelement, balkar etc. enligt svensk
standard. Denna erbjuder i sin nya version ett otroligt
snabbt och smidigt sétt att skapa trappor i metall. Vilj
bredd, héjd, typ av steg och vagnstycke - Klart! Och anvén-
daren kan enkelt dra i handtag for att &ndra dimensioner
pa sammanstéllningsniva och snappa mot omkringlig-

gande geometri sd som golv eller balkar! Detta dr nagot
som dr mycket tids6dande i traditionella l6sningar.

Solidmakarna erbjuder intresserade att ladda ned en
svenskanpassad testversion av IRONCAD som dr en
komplett version och den fungerar i 30 dagar. Dessutom
finns gratis grundutbildning for alla tillgdnglig pa
Solidmakarnas sida pa YouTube.

" Att véart svenska utbildningsmaterial med filmer dr
fritt tillgdngligt dr extremt uppskattat. Vi anser att foretag
inte férst skall képa ett program och déarefter méjlighet
att ga en utbildning for att se om programmet passar

men dven forbittrade kommandon, bittre tillginglighet
till vanliga kommandon samt att 2D kataloger kan nu
anvandas med Dra o Slapp for vanliga ritningssymboler
som svets, ytjgmnhet, toleranser till exempel. IRONCADs
funktion for att automatiskt skapa flera 2D ritningar med
en knapptryckning: Bulk Drawing har utvecklats ytter-
ligare for att g fran koncept till fardig ritning snabbare.

Manga IRONCAD anvindare anvander platbockning
(SheetMetal) och hér finns nya funktioner for stegvis bock-
ning och f6r att breda ut vanliga solider med ny kontroll
dver utformningen. Aven “Lay-flat Design” funktionerna
har utvecklats.

foretagets behov eller inte — det dr som att “kopa grisen
i sdcken”. Vi erbjuder istillet alla att félja var utbildning
gratis pé tider och platser som passar anvandaren — innan
képet!

Nu med IRONCAD 2020 har programmet tagit ett
stort steg framat ytterligare och vi tror att manga fore-
tag i svensk industri kan sanka kostnaderna rejélt med
IRONCAD.” avslutar Henrik.

Mer information:
www.solidmakarna.se och www.ironcad.com
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ITAAB investerar
i modern stansteknik

Specialtillverkar metalitak

ITAAB Trading AB startade pa 1950-talet med tillverkning och forsdljning av innertak

och undertak i metall. Foretaget levererar idag specialtillverkade undertak av metall och

integrerade belysningslésningar, for de flesta typer av miljoer inomhus och utomhus.
[ sortimentet finns det egna varumérket Itaab men ocksad Luxalon fran Hunter

Douglas som &r en av vérldens ledande leverantdrer av metalltak.

Senaste innovationerna inom modern stansteknik
ITAAB har investerat i en Punch Genius 1225 med tillhérande Compact Express fran
Prima Power, levererad och installerad av Din Maskin. Det &r en servodriven, hogef-
fektiv stansmaskin med de allra senaste innovationerna inom modern stansteknik.
Den roterande stanshammaren ger kortare verktygsvéxlingstid och de lyftbara borst-
borden vid revolvern ger en repfri process. Maskinen har dessutom manga vridbara
verktyg i revolvern, vilket reducerar stilltider och ékar den obemannade kérningen.
— Vi har ett storre projekt pd gadng och hade dérfor behov av att investera i en stans-
maskin. Vi har sedan tidigare en maskin frin Finn-Power (numera Prima Power) och
vi kiinner oss trygga och bekvima med det mirket. Att vi dessutom kan anvinda
samma verktyg som tidigare ar naturligtvis en férdel, siger Mattias Brink, vd, ITAAB
Trading AB.

Automation pa liten yta

Compact Express som dr en automatiserad 16sning for materialhantering och som
dessutom ryms pa en liten fabriksyta, har gjort att ITAAB tagit nésta steg i att auto-
matisera produktionen.

Magnus Levander, séljare pa Din Maskin, beréttar att en Punch Genius utan den
automatiserade l8sningen, ryms pa 5,9 x 6 meter och med Compact Express, s& ryms
hela maskinen pa endast 6,1 x 6,6 meter,

Maskinen levererades och installerades i borjan av aret och Mattias Brink avslutar
med att ge en eloge till Teodor Axelsson, servicetekniker pa Din Maskin.

- Teodor och hans kollegor har gjort ett grymt bra jobb med installationen och allt
har gatt vildigt snabbt och smidigt, avslutar Mattias Brink.

Mer informationer: www.dinmaskin.se

|
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Magnus Levander, Jacob Berggren, Tobias Nylin, Teodor Axelsson, Joel Florén, Kenneth Berggren
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SICOMP formar framtidens

kompositmaterial med senaste
presstekniken fran AP&T

Forskningsinstitutet RISE SICOMP i Pited i norra Sverige
dr specialiserat pa utveckling av nya kompositmaterial.
Bland annat bedriver man flera projekt i samarbete med
fordonsindustrin for att ta fram komponenter som kan
gora morgondagens bilar ldttare, energieffektivare och
mindre belastande pa klimat och miljé. Med den senaste
presstekniken fran AP&T far forskarna helt nya mdéj-
ligheter att testa och demonstrera sina lsningar under
industrindra forhéllanden.

Forskarna pa RISE SICOMP har under flera ar foljt
AP&T:s utveckling pa pressidan med stort intresse.
Nyligen bestimde man sig for att investera i en servohy-
draulisk AP&T-press som ska tas i drift i slutet av 2020.

AP&T:s servohydrauliska press gor det méjligt att
variera, styra och kontrollera hela formningsproces-
sen med extremt hog precision, vilket gor den till ett
flexibelt och mycket anvidndbart verktyg for forskning
och utveckling kring olika material, som till exempel
biokomposit. Sjdlva pressen dr dock en fullt kommersiell
produkt. Samma teknik som forskarna anvander, kan
redan idag utnyttjas for storskalig industriproduktion.

— Kombinationen av nya material och avancerad

formningsteknik ger biltillverkarna en betydligt storre
frihet nér det géller konstruktion av morgondagens
produkter. Det &r en oerhért spannande utveckling, dar
vi tillsammans med forskarna pa RISE SICOMP dr med
och skapar de forutsitiningar som industrin behéver
fér att kunna ta nésta tekniksteg, i riktning mot lattare
bilar med mindre miljopaverkan, sdger Kent Eriksson,
Sales Manager pa AP&T.

Fakta AP&T servohydrauliska press
Teknik och funktion: Servomotorer istillet for reglerven-
tiler; closed-loop styrsystem; atervinning av bromsenergi
vid retardation, kinetisk energilagring; aktiv parallell-
hallning; synkronisering med automationsutrustning.
Fordelar: Robust process, hig noggrannhet och repe-
terbarhet; parallell rorelse av verktygets éverdel dven
vid snedbelastning; snabb acceleration och retardation
— korta cykeltider och hog produktionskapacitet; 40 —
70% lagre energiforbrukning per tillverkad produkt.

Mer information:
aptgroup.com

Viktbesparande kompositmaterial kan f en utdékad anvéndning
i morgondagens personbilar. Kent Eriksson och Roger Nyman pé
AP&T visar en kombinerad hatthylla och bakvidgg tillverkad i avan-
cerad kolfiberkomposit.

KUNDANPASSADE
HYDRAULPRESSAR

FRAN HURSAN PRES

Hursan Press tillverkar kundanpassade L
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar fér en mangd olika

anvandningsomraden.

Lds mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!
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Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15
patrik@olsons.se

IEEEEES)

l

|

1

PRESSAR

DIN SPECIALIST
PA OCH OMKRING

OLSONS

MASKINSERVICE AP
WWW.OLSONS.SE



PLATBEARBETNING

Maskinoperatéren Nr 1 | Februari 2020

ALPAB har tagit ett teknikkliv
inom helautomatisk kapning

En helautomatisk klingkap fran Kaltenbach ar nasta steg for
utveckling och det senaste tillskottet i maskinparken.

ALPAB i Brandstorp ar ett familjeféretag med inrikining
pa legotillverkning i plat. Beldget pa en liten ort 45 minuter
norr om Jonkoping pa Vitterns véstra sida. Har har man
en bred och modern maskinpark som ger stor flexibilitet
och korta ledtider. Man formar pldt med laserskirning,
stansning, svetsning, automatpressning, kantpressning,
svarvning, frisning, kapning samt montering,.

- Vi investerar for en effektivare produktion. Framtiden
ser ljus ut och vi tittar kontinuerlig efter ndsta maskinin-
vestering som kommer nédr den kommer. Féretaget dkar
sin produktionskapacitet kontinuerligt med nya och olika
tekniksteg. Vi levererar platdetaljer till féretag inom bl.a.
ventilation, belysning, entreprenadmaskiner fordonsindu-
strin och kontorsmébler, sdger Christer Isaksson.

Det dr alltid roligt med nya maskiner. Vad var anled-
ningen till ny klingkap?
- Vi vill fa 6kad kapacitet och mindre stélltider.

Datorstyrd produktion idag, gér det enkelt att hantera material. Maskinens mjukvara ger operato-
ren fler méjligheter att snabbt och enkelt stélla in rétt vdrden som ldngd och vinklar pd materialet
som skall kapas och formas. Stor materialdatabas gor att man bara véljer material och maskinen
stéller in rétt skdrdata for materialet och dimensionen.

Kommer kapningen av material nu i ett "nytt ljus”. Sag
man forr kapning som en andra hands maskin som man
stillde i hornet?

— Den nya kapen gor det lattare att ta nya mer avance-
rade jobb dar olika typer av kapning krédvs. Nya kapen
blir en mer modern och anvindarvinlig maskin da den nu
ar programmerbar. Det blir en maskin som vi gérna visar.

Helautomatisk kapning leder till den kidnsliga fragan,
gor ny maskinteknik att vi behdver firre personal?
— Vi kan 6ka kapaciteten med den personal vi har.

Hur kommer den nya maskinen att pdverka produk-
tionen pa sik#?
— Viblir mer flexibla far ett biattre materialutnyttjande.

Varfor blev det fabrikatet Kaltenbach?
— Vi hade en Kaltenbach tidigare som vi var ngjda med.

HULIL FRAM
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Och sa den obligatoriska fragan, hur ser framtiden ut
i branschen?

- Vi tror pa framtiden annars skulle vi inte investera
i nya maskiner.

Tack for svaren, Christer Isaksson.

Ansvarig maskinséljare &r Thomas Hakansson pa Intercut
AB som dr generalagent i Sverige for den tyska maskin-
tillverkaren Kaltenbach.

Vi pd tidningen fir ndgra ord med honom och produk-
tionsansvarige Christer Johansson.

— Maskinen ersitter en dldre mekanisk kap frin 1989
fran Kaltenbach som fungerar bra men som sagt dr gam-

mal och kan ga sonder nir som helst. Och den dr manuell
vilket givetvis gér att det tar “mycket ldngre tid att kapa
material och det blir &ven klart sdmre toleranser och mer
efterbearbetning, sdger Christer Johansson och tilldgger

ALPAB valde ocksa att utrusta maskinen med ett manuellt ldngdanslag med digital avldsning fér
att snabbt kunna kapa en langd och en eller ett par detaljer. Det spar tid dd man slipper program-
mera kapen for enstaka bitar. Man kér helt enkelt kapen manuellt.
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att det inte var en dag forsent att investera i en helautomatiskt _ 1 T
CNC-styrd cirkelsag. |

— Maskinen ar en Kaltenbach KKS 451 NA med CNC styrd
gering 30/90/-30 grader. Proficut mjukvara med bl a visuell
kontroll av programmerade kapapplikationer. Slagléangd pa 2000
mm, kapacitet 150 mm. Frekvensmotor for variabel skidrhastig- g
het och automatisk installning av kapparametrar,

Programmering av olika lingder pa samma stdng. En mate-
rialoptimering finns i mjukvaran for att spara pa restbitar (en
form av nesting). Maskinen ger kunden mycket storre majlig-
heter till en effektiv kapning.

— Maskinen dr dven forberedd for ett automatiskt material-
magasin och sortering, s& mjukvara finns fardig att anvénda
i maskinens styrning. Det ger optionen att kéra obemannat nér
sa krdvs och ger ett intressant automatiskt fléde.

- Det blev en snabb affédr och da vi hade en demomaskin
tillganglig, sa kunde vi leverera maskinen fore jul. Installation
och igdngkorning forsta veckorna i januari och nu &r den
i produktion, siger Thomas Hakansson pa Intercut AB. Ml

Snabb affdr och nu har ALPAB tagit ett intressant tekniksteg
inom produktiv automatkapning.

P4 fotot ser vi Christer Johansson ansvarig produktionen
pé ALPAB och Thomas Hékansson maskinséljare Intercut AB.
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Servoelektrisk kantpress for ultrahog produktivitet och precision
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WireSense kan anvéndas tillsammans
med alla Fronius TPS/i-svetssystem,
som ér utrustade med maskinvaran
fér CMT-svetsprocessen.

Avvikelser hos komponenter sisom varierande spaltbred-
der eller fixturtoleranser kan ge problem vid svetsning,.
[ vérsta fall resulterar avvikelserna i &ndrade svetspositio-
ner och resultatet blir en svets med bindefel. Av den anled-
ningen anvander ménga foretag optiska sokutrustningar
vid robotsvetsning. Sddana ar inte bara dyra i inkop, utan
de begrénsar dven atkomligheten, krédver regelbunden
rengdring och ytterligare kalibrering mellan Tool Center
Point (TCP) och sensorn. WireSense fran Fronius erbjuder
ett enklare, stabilare och exakt alternativ.

Sa fungerar WireSense

WireSense-teknologin krdver ingen extra sensormaskinvara,
Istillet anvinds tradelektroden som sensor. Komponenten
skannas av med brannaren och svetssystemet med rever-
serande tradrorelser. Hojdangivelser och kantpositioner
skickas till roboten. Vid till exempel en Gverlappssvets kan
den kantposition som ska svetsas bestdmmas noggrant.
Systemet reagerar pa alla avvikelser och roboten justerar
svetsforloppet baserat pé ett applikationsspecifikt program.

Genom att utvirdera hojdinformationen kan roboten
bestimma bade kantprofil och h&jd. Det gar ocksa att
bestdimma den exakta spaltbredden mellan tvd arbetsstyck-
en. Kanter detekteras fran en héjd av 0,5 mm. WireSense
kan anvéndas pa stdl, rostfria stdl, aluminium och andra
legeringar. Speciellt pd aluminium kommer WireSense
till sin rétt da reflekterande ytor ofta stiller till problem
tor optiska métsystem.

Dessutom &r optiska sensorer ofta installerade som
en ytterligare hardvara pa robotens arm och péaverkar
atkomligheten negativt. Beroende pa arbetsstyckets geo-
metri kan anvindandet av kameror och lasrar vara ett
problem. Att anvidnda traden som sensor medfor inga
sadana begrénsningar.

Viktigt steg till adaptiv robotsvetsning

WireSense ger hojdinformation som gor att komponen-
ters konturer och spaltbredder kan bestimmas. Under
idrifttagandet kan svetsparametrar for olika spaltmatt
definieras och sparas. Nar WireSense hjilpt roboten att
bestdimma den verkliga spaltgeometrin kan de passande
svetsparametrarna kallas upp. For att undvika bindfel,

orsakade av spalter och andra ovintade
avvikelser reduceras ofta svetshastigheten
om inga sensorer anvinds. Tack vare nog-
grann detektering i forvag kan roboten ist4l-
let kras med optimal svetshastighet, vilket
ger reducerade cykeltider.

Den nya WireSense teknologin ser till
att svetsen hamnar exakt i fogen med para-
metrarna optimerade. Visuella slutbesikt-
ningar av resultatet kan dérfér bli historia.
Reparationssvetsning och kassationsgrad
minskas med upp till 100 procent.

Forutsattningar

WireSense kan anvandas med alla Fronius TPS/i-
svetssystem som &r utrustade fér CMT-processen. Robacta
Drive CMT som sitter direkt pd brénnaren dr nyckelkom-
ponenten tack vare sin exakta tradmaming. En uppgra-
dering av existerande TPS/i kan goras nar som helst tack
vare systemets flexibilitet.

Med Fronius nya
WireSense-teknologi
blir tréden till sensor.

WireSense:

WireSense ar en hjdlpfunktion fran Fronius som gor
robotsvetsning effektivare. Tradelektroden blir till
en sensor som bestimmer komponentens position
infor varje svetsning. Genom att kinna av platkan-
ter och deras verkliga positioner kan tillverkningsto-
leranser kompenseras och svetsresultat blir optimalt.
Reparationssvetsning och kassationer uteblir till stor del
och optiska mitinstrument blir o6verflodiga med betyd-
liga besparingar i tid och pengar som resultat.

\_

Med WireSense ldser
tradelektroden av kom-
ponenten och identifie-

rar kantpasitioner och

kanthdjder hos sévél
platar som rér.

Mer information:

Axson Teknik AB, Jerry Magnusson
S.Langebergsgatan 18 - SE 436 32 ASKIM
Phone: +46 31 748 52 62

E-Mail: jerry.magnusson@axson.se




AGENTURER PA MOVS AB

> carif ovickh «anEnn:

SAWING MACHINES

lsolgell . MAXMiN (5> fleri Teknik isstEmE

Extreme Machining Ability LASER
I N B U 5 T R Y

NGNAR v YCHARTERTET @3 ﬁe\nls_\'marllg%e?r:ani_oagEEmcal Co., Ltd.

MACHINE TOOLS

3 olika laserkallor: IPG, Trumpf, Raycus, upp till 15 kW
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Vicla Hybrid Hkantpress

KANFON servo precision kantpress
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Kontakta oss for en
demonstration eller
provbearbetning i var

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT o-C600:B

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk héj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT «-C400:/B

Arbetsomrade 370 x 270 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pa minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxiare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga It
smarta funktioner, dar man snabbt skapar program genom
inmatning av DXF filer eller genom import av ett NC program
till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

utstéliningshall! | Se mer pa www.starservus.se
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Fran Tyskland kommer varidens ledande tillverkare av
* maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

. Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)

; Manga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner

med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner fér
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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ESAB digital solutions
erbjuder smidiga
kundupplevelser via en
portfol] med onlineldsningar
fO0r datahantering

A 2420AV

o 9,54 m

ESAB Welding & Cutting Products meddelade att de har
migrerat alla element i ESAB Digital Solutions fér att
erbjuda en enhetlig plattform som drivs med Microsoft
Azure IoT och anvinder ThingWorx® Industrial
Innovation Platform frdn PTC. Flytten ger en smidig
kundupplevelse dver hela arbetsflédet under tillverk-
ningen och gér det mojligt att dela data smidigt mellan
komponenter i systemets serverdel. ESAB:s portfolj med
digitala tjanster sammankopplar platoptimering, skar-
ning, svetsning, gashantering och kvalitetssdkring for
att driva en kontinuerlig forbéttring i sparbarhet, doku-
mentering, kapitalférvaltning, produktivitet och kvalitet.
"Tillverkare och fabrikanter som vill vara en del av
den digitala omvandlingen beh&ver en 16sning som
ansluter alla steg i metallbearbetningsprocessen och
ESAB dr en av vildigt fa industripartner som erbjuder
en komplett portfolj med digitala tjanster”, sdger Ludvig
Enlund, Generaldirektor, ESAB Digital Solutions.
ESAB:s erbjudande med digitalt sammankopp-
lade tjdnster inkluderar Columbus® III CAD/CAM

16,6 V
10,6 nin

kapslingsprogramvara for mekaniserad skdrning,
CutCloud™ foér data om skdrningsproduktivitet,
WeldCloud™ och WeldCloud Universal Connector for
svetsningsproduktivitet, WeldQAS och WeldScanner fér
dvervakning i realtid och registrering av bagegenskaper
samt flera olika gashanteringssystem.

“ESAB Digital Solutions later anvandare anvinda data for
att garantera en kontinuerlig forbattring inom fyra storre
omraden: kapitalférvaltning, produktivitet, kvalitet och
dokumentering/sparbarhet”, siger Enlund.

I en av de senaste framgangshistorierna minskade
ESAB Digital Solutions tiden som en svetshandledare
dgnade 4t dokumentering med en timme i veckan, per
svetsstation.

“Produkter som WeldCloud, WeldScanner och
WeldQAS automatiserar en trakig och dyr process som
dessutom ar féremal f6r manskliga fel”, siger Enlund.
“Behovet av dokumentering och sparbarhet véxer, sar-
skilt inom el, vindtorn, oljeplattformar, tryckkérl, varvs-

industri 0.s.v., och anslutna losningar hjélper fabrikanter
att anvidnda tiden pé ett produktivare sitt.”

I ett annat fall kunde en tillverkare av jordbruksut-
rustning dka bagfaktorn frdn 10 till 20 procent tack vara
ESAB Digital Solutions.

“Ett steg inom tillverkningen som tidigare var en
flaskhals har nu effektiviserats for att kunna uppfylla
efterfradgan”, siger Enlund. “Kunden identifierade akti-
viteter som svetsarna inte behdvde utfora langre sa att
de kunde fokusera mer pa svetsningen.”

I ett tredje exempel anvinde en tekniker fran ESAB
en molnbaserad 16sning for att diagnostisera fel som
intrdffade ndr en slutanvéndare glémde fylla pa kyl-
medel i stromkéllans vattenkylningssystem.

“Att kunna fa varningar via text- och e-postmedde-
landen, t.ex. for ett system som plotsligt stings av eller
fungerar utanfor specifikationerna &dr standardfunktio-
ner i var portfdlj med tjanster”, sdger Enlund.

Mer information: www.esab.com.
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Dormer Pramet har utvidgat sitt frasprogram for formverktygs-
tillverkning och ovrig bearbetning med ett flertal nya produkter.

Bland dem finns det nya dubbelsidiga SNGX11-skdret for hog-
matningsfrasning med upp till 1,7mm ingreppsdjup.

Det fyrkantiga SNGX11-skéret har atta eggar och dr ddrmed
ett mycket ekonomiskt alternativ. Skédren har en stark huvudegg
som har lang livslingd och processikerhet, sarskilt vid frasning
av horn i en ficka.

SNGX11-skiret finns i tva varianter. M dr bist for stal, men
kan dven anvéndas i hdrdat stal och i gjutjairn. MM erbjuder ett
mjukare skirforlopp och passar bast till rostfritt stal, mjuka stal
och superlegeringar. Bada kan anvédndas vid kopierfrdsning,
spiralinterpolering, rampning, dykfrdsning och planfrasning,.

De nya skédren kompletteras av den nya frésen SSN11, som
finns i diametrar frin 32 — 125mm, med mellanliggande dia-
metrar. Alla frisar har kylkanaler med en speciell utformning
for att ytterligare forbéttra processikerheten, samt klarar stora

Dormer Pramet har dessutom lagt till en ny F-geometri till sitt
ADMX07-frésprogram for fin- och medelfin frasning.

Den kompletterar M, FA och HF-geometrierna som redan finns
och riktar sig mot latt bearbetning i rostfritt stal och lagkolhal-
tiga stal.

Spédnbrytaren dr mycket positiv med en smal eggforstarkning
som gor skiret extremt ldmpat for vibrationskénslig bearbet-
ning. Den minskar oljud och ger ett mjukt skirférlopp utan
skdggbildning pa de frésta viggarna.

Skiret minskar ocksa skirkrafterna betydligt, vilket inte bara
ger lagre energiférbrukning, men &ven férebygger arbetshérd-
ning och far ddrmed 6kad slitstyrka och livslangd.

ADMX-skiiret dr ett universellt 90° verktyg som kan anvindas
i en méngd frisapplikationer.

Dormer Pramets dubbelsidiga skdr SNGX11
och SSN11-frdsen kiarar hégmatningsfris-
ning med ingreppsdjup upp till 1,7mm.

dverhidng upp till 10xD.

Mer information: www.dormerpramet.com

Dormer Pramet
har utékat

sitt ADMX07-
frdsprogram med
en ny F-geometri
fér fin- och medel-
fin frdsning.

SSN11-frésen finns
i diametrar mellan
32 - 125mm, med
en méngd mellan-
storlekar fér form-
verktygsfrasning.

Byte till NSK=lager pa stalverkets
frasmaskin sparar € 35 600 per ar

Efter att ha upplevt stindiga problem med lagren pd en
vital frismaskin i stalverket vinde sig ledningsgruppen
till NSK for en losning. Detta beslut visade sig vara
extremt lukrativt, eftersom stdlverket nu fick en arlig
besparing pa 35 600 euro.

Stalverket producerar skenor for lyftutrustning som kréver
bearbetning av tva plana omréden i 4ndarna, vilket under-
lattar monteringen av skenorna under konstruktionen.
Medan den tid som krévs for att frésa dessa grova ytor ar
kort, dr styvheten hos maskinens spindel kritisk pa grund
av skenornas lingd. Men med anvéndning av frasmaski-
nens originallager markte stalverket att spindelstyvheten
minskade efter bara tre ménader, vilket gjorde det nod-
vandigt att byta spindel montaget, inklusive motorer.
Infor en aterkommande och dyr situation ombads NSK
att hitta en 16sning. NSK:s expertteam besgkte anldgg-
ningen och analyserade spindelkonstruktionen som en del
av dess AIP Added Value Programme. Berdkningar gjordes
baserat pa anvéndningen av verktyg som foérvantades
leverera hog skérkapacitet och motsta hoga belastningar.

Teknikerna inspekterade ocksa de misslyckade lagren och
kontrollerade slitspdren pa lagerbanorna.

Efter analysen rekommenderade NSK:s tekniker att
spindeln skulle konstrueras om med en fyraraders lageren-
het, istillet for tre, vilket dkar radiell belastningskapacitet
och radiell styvhet.

Kontaktvinkeln éndrades ocksa fran 15° till 25° for att
oka axelns bojstyvhet. NSK:s hogkvalitativa vinkelkon-
taktkullager (ACBB) valdes ur féretagets sortiment av
standardprodukter.

NSK:s ACBB-serie med hog precision tillverkas enligt
ISO-standarder. Ett val av tre kontaktvinklar, tva versioner
av hallare och tva typer av kulmaterial var tillgéngliga for
att passa tillimpningskraven.

Efter att stalbruket hade genomfért férandringen fort-
satte lagren att arbeta i frismaskinen i mer &n ett ar, utan
nagra fel i motorn eller véaxelladan. I sjalva verket produ-
cerades en fullstindig rapport av NSK for att verifiera de
forbattrade egenskaperna, med detaljer om den forbatt-
rade bdjstyvheten i axeln och forldngd livslingd fran tre
manader till Gver ett ar.

Nér man jamfér kostnaderna fore och efter inférandet av
NSK-lager dr besparingarna tydliga. Idag behover stilver-
ket inte léngre sta ut med fyra produktionsstopp per ar,
medan dven kostnaderna fér monteringar av ersittnings-
spindlar och motorer har eliminerats. Med hénsyn till
dessa faktorer har det berdknats att anldggningen sparar
35 600 euro per ar.

Mer information: www.nskeurope.com

NSK:s hégprecisions
ACBB-serie med vinkelkontaktkullager.
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Hylsa for CoroChuck® 930
maximerar utdragssakerheten

Ny Sandvik Coromant-hylsa
med mekanisk lasning

Specialisten pa skdrverktyg och verktygssystem
Sandvik Coromant har introducerat en ny hylsa for den

hydrauliska precisionschucken CoroChuck® 930. Den
nya hylsan ar utformad for att passa Weldon-skaft och
har mekanisk lasning som forebygger att verktyg dras
ut eller ror sig vid tillverkning av dyra komponenter
och/eller bearbetning med mer komplicerade skardata.

“Att kunna vara 100 % sédker pa noll utdragning fér Weldon-
skaft vid produktion av delar som genererar hogt vérde, som
flygplansskrov och motorkomponenter, dr av hiigsta vikt inom
denna konkurrensutsatta bransch”, séger Mats Backman

Global Product Manager vid Sandvik Coromant.
"Produktionstekniker och chefer har stindiga krav pa sig att
minimera kassationsgraden och maximera lénsamheten, Det ar
dessa tankar som har drivit utvecklingen av den nya hylsan.”

Den mekaniska lasningen agerar mellan hylsa och chuck samt
och hylsa och skaft. Om man kan lita pa att man kan undvika
utdragna verktyg nér bade hylsan och chucken é&r lasta, kan man
oka produktiviteten i tunga applikationer. Andra férdelar dr
bland annat enkel uppsattning i CoroChuck 930-chuckar, bade
slanka versioner och HD-versioner, medan rundgangsnoggrann-
heten sikerstalls med cylindrisk fastspanning av Weldon-skaft.
Dessutom ger skérvitsketillforsel igenom hylsan séker och till-
forlitlig skérvatsketillforsel till verktyget.

Sammanfatmingsvis dr den hir nya lésningen en fordel fér
alla verkstdder som behover problemfri bearbetning i tunga app-

likationer. Ingen utdragning eller rirelse av verktygen skyddar
mot den potentiellt hoga kostnaden fér att behdva omarbeta eller
kassera en dyr komponent. Utdragna verktyg &ndrar verktygets
stallingd mitt i ingreppet, vilket leder till detaljer med felaktiga
dimensioner eller kraschmérken.

I ett kundexempel som visar de potentiella fordelarna anvan-
des CoroChuck 930 (med den nya hylsan) i en frasoperation i en
flerfunktionsmaskin. Malet var att producera en extruderskruv
i 42CrMo4-legeringsstal. Med ett spindelvarvtal pa 3220 varv/
min, matningshastighet pa 1500 mm/min (590 tum /min), axiellt
(nominellt) skidrdjup pa 10 mm (0,394 tum) och radiellt skdrdjup pa
20 mm (0,787 tum) genererade den mekaniska lasningen en stabil
process utan utdragna verktyg. Dessutom dkade produktiviteten
tack vare en langre verktygslivslangd.

Hylsorna finns for de vanligaste Weldon-skaftstorlekarna.
Monteringsverktyg och ankarskruvar finns som tillbehor.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



KITAMURAR° MYCENTER HX250i

KOMPAKTA YTTERMATT
OCH STOR KAPACITET

HX250iG ar en kompakt, snabb, 4-axlig
horisontell maskin som okar din lonsamhet.
Den maste upplevas - finns inget liknande!

- Snabbtransport 60 m/min
pa X,Y, Z rorelsen.

- Tva palletter i standardutférande,
kan utrustas med Kitamuras
10 stations pallettsystem i efterhand

* Bygg pa en 5:e axel pa bada palletterna

- Kan utrustas med 30,000 varv/min
HSK E-40 for de riktigt sma detaljerna

» 15,000 varv/min ar standard
tillsammans med Kitamuras Big plus
spindel (dubbelkontakt)

54 /@ty Lromwums CUEUTNET]  uwvensanosors LAGUN T 2@ @imercen
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Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTROM s
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Intelligenta verktyg optimerar
bearbetning i en digital varild

Digitaliseringen fordndrar arbetsmetoder och tillverk-
ningsindustrin anpassar sig efter dessa. Nya krav paver-
kar ndsta varje steg i processen: frin planering och kom-
munikation till maskiner och verktyg. Tillverkare av
skirande verktyg maste forse marknaden med produkter
och lésningar som moter de nya kraven.

Digitaliseringen runt skdrande verktyg har tva tydliga
trender. Den forsta trenden ar att mojliggora att skdrande
verktyg kan kommunicera med avancerade maskiner
och produktionssystem f6r att kunna férutse forslitning,
bedoma forslitning och total bearbetningstid for ett verk-
tyg mm.

Den andra trenden handlar om att verktygsinformation
maste kunna levereras av tillverkaren av skdrande verk-
tyg. Tillverkare har alltid levererat data men utmaningen
nu &r att digital information ar en nédvéandig och vital
del av produkten som mojliggor att anvénda verktygen
i olika miljoer i produktionsprocessen, fill att borja med
i virtuell tillverkning,.

Ett bra exempel &r ISO 13399 standarder som specifice-

ISCAR World

rar den tekniska representationen av data och data-utbyte
for information om skérande verktyg och héllare - ett
forsta steg for att gora verktyget digitalt plattformsobe-
roende. Det &r bara verktyg som &r digitalt specificerade
enligt denna standard som kommer att anvéndas i smart
tillverkning, vilket gor latt tillgdnglig data till ett viktigt
mal for tillverkare av skidrande verktyg. Data blir en nod-
vandig del av produkten.

For ISCAR ér det viktigt att utveckla och anpassa
digitala l6sningar f6r bearbetningsindustrin. MATRIX,
logistiklésningar for automatisk verktygsforsorjning och
verktygsmontage i 3D och 2D i elektroniska katalogen &r
exempel pa produkter som sammanfogar den reella och
virtuella varld i en modern tillverkning.

Virtuellt verktygsmontage

TISCAR’s elektroniska katalog kan verktygsmontage base-
rade pa ISO 13399 skapas for fréisar, borrar, géingtappar och
brotschar. Verktygsmontagen ér tillgédngliga i0 3D och 2D
och kan laddas ned fran E-CAT péa ISCARS hemsida for
att anvdndas i anvindarens CAM

system. Detta gor det mojligt att

simulera bearbetningsoperationer, My hszzmbly
utfora kollisionstest och viljaden &5
optimala verktygkonfigurationen.
Simuleringen minskar avsevért ris- :f K
ken for fel i maskinen och sparar T P g—
tid och kostnader.

<L tssz4)
Smart scanning ‘fr
Information om ISCAR’s verktyg, ¢ : g —
skér, passande verktygshallare och
rekommenderade skardata &r till- ﬁ o,
gangligt via ISCAR 4.0Pro mobil
app, utvecklad fér maximal verk- vt

tygsutnyttjande. ISCAR 4.0Pro
dr en smart 2D Matrix streck-
kodscanner som fungerar som en
digital portal till att gora béttre
val av verktyg och dess anvand-
ning direkt pa verktygsgolvet.
Applikationen ger snabb tillgang
till teknisk data for varje ISCAR
produkt. Information &r specifice-

o Modified date
706309

rad enligt ISO 13399 standard och ger dessutom skérdata,
skirsorter, vikt, anvindarmanualer mm. Informationen ar
tillgéinglig genom att scanna 2D Data Matrix streckkoden
som finns pd varje ISCAR verktyg och forpackning.

En varld av information
ISCAR lanserade nyligen ISCAR WORLD, en utvidgad
app som innehaller alla ISCAR’s online applikationer,
lankar till digitala hjdlpmedel och produktkataloger pa ett
stille. Appen ger direkt tillgang till elektroniska katalogen
E-CAT, ISCAR 4.0Pro, E-Commerce (webshop), en med-
iekanal, ISCAR Tool Advisor — verktygsvéljare, teknisk
data, FAQ och mer. Appen uppdateras kontinuerligt vilket
ger anvindaren en hel virld av uppdaterad information.
Smart tillverkning innefattar bdde en reell och en
virtuell vérld. Avancerade tillverkningssystem kraver
skidrande verktyg tillsammans med relevant data for att
kunna anvéndas i intelligenta processer.

Mer information: www.iscar.se
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TechPoint

Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m. fran Rohm!

Innovation, teknik, precision och
kvalitet géor Rohm till en palitlig
partner i alla fragor som ror
spannteknik.

Rohm tillverkar ett brett sortiment
standardprodukter fér omgaende
leverans, men ar aven kanda for
sina hogkvalitativa kundanpassade
speciallésningar.

Idag ar Rohm en ledande leverantor
till alla maskintillverkare. Vill du
veta mer? Kontakta oss idag!

ROHM

Kontakta oss for mer information om spannutrustning fran R6hm eller nagon av vara andra leverantérer!

info@techpoint.se . 08-623 13 30 . www.techpoint.se

... PAss ‘ ST A N Z.l. E C H N | K AG smﬁi info@stanstek.se - www.stanstek.se
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Ny linjdrrobot fran KUKA
forenklar automatiserings-
processer inom ett flertal omraden

Nu kan falgmuti-
rar som 3D=printas
utifran din rost
forhindra stolder

Biljatten Ford revolutionerade bilindustrin
redan for hundra ar sedan nar de introduce-
rade effektiva serieproduktionsprocesser. Nu
anvdnder de EOS 3D-printingteknologi for
att kunna kombinera behovet av individan-
passade losningar med det okade behovet av
sakerhet. Med skriddarsydd serieproduktion
av 3D-printade falgmuttrar som anpassas efter
varje unik bildgare kan nu obehoriga personer
hindras fran att stjdla bilarnas hjul och filgar.
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KUKA utokar sin produktfamilj med
ett omfattande utbud av linjarrobotar.
Nytillskottet KR8OL medverkar till att
optimera kundernas automatiserings-
behov inom ett flertal omraden.

Automatisering blir allt viktigare inom maskinbetjéning och mate-
rialhantering. Enkel och exakt férflyttning &r ett viktigt krav pa de
linjérrobotar som anvinds for olika automationsuppgifter.

- Vér nya linjarrobot KR80L kommer att ge kunderna dnnu mera
mdjligheter att kostnadseffektivt automatisera sin smarta fabrik, sdger
Joacim Lorentsson, forséljningschef pd KUKA Nordic.

KUKA:s linjarrobotar skapar flexibla lsningar. KR80L kan exem-
pelvis arbeta 6ver ett omrdde upp fill 45 meter och utrustas med flera
extra axlar, Det dr dven mojligt att montera en sexaxlig robot pad en
portalrobot och pa sa sitt uppna en extremt flexibel 16sning for svets
och maskinapplikationer.

Linjédrroboten dr dessutom upphéjd ovanfor arbetsytan, vilket sparar
enormt mycket utrymme.

e

Maximerad precision
for kuggbearbetning

Hogsta rundgéngsnoggrannhet
For stora och sma spanndiametrar
Kan spdnna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering

— Detta gor den speciellt limplig att anvidnda till maskinbetjining Aven korta spanndiametrar
och materialhantering éver savil sma som stora arbetsytor.
Effektivitet och enkelhet utmérker KUKA:s nya nya linjdrrobotar.
Tack vare olika slaglingder och tillval kopplas olika maskiners och
anldggningars processer effektivt ihop.
- KUKA:s linjirrobotar anvénder samma robotstyrning KRC4 som
KUKA industrirobotar vilket innebér att operatoren dessutom mycket

enkelt kan programmera roboten, séger Joacim Lorentsson.

Mer information:
www.kuka.se

Under de senaste 130 dren har hela bilindustrin anpassat sig efter
behovet av mobilitet och just nu genomgar industrin en viktig
fordandring. Tva huvudsakliga trender driver férandringen framat.
Dels visar en studie av Capgemini att bilkdpare férvintar sig en
mer individanpassad upplevelse och viljer dirfér bort erbjudanden
som "passar alla” till férdel for skraddarsydda losningar. Samtidigt
blir bilarna allt mer digitaliserade vilket resulterar i en 6kad kom-

ori

plexitet. Detta i sin tur krdver en hégre sidkerhet for att forhindra

att information stjdls.

Spanndiameter 2 Spanndiameter 1

Virlden &ver finns det médnniskor som vill stjila just filgar.
Antingen f6r att sdlja vidare dyra filgar eller materialet i sig. Med
3D-printade filgmuttrar som tagits fram genom EOS teknologi
kan Ford nu hindra obehdoriga fran att ta bort hjul och filgar fran
bilarna tack vare deras geometriska sockeldesign. Genom en web-
baserad konfigurator och 3D-printing som produktionsteknologi
sa kan falgmuttrarna nu tillverkas individuellt och pa s vis hindra
att nagon stjdl bilens hjul. I ett forsta steg spelas bildgarens rost in.
Den unika résten férvandlas sedan till geometri som blir grunden
for 3D-printade muttrar som &r unika fér varje bildgare. Precis som

k(d)‘ni

en nyckel s kan de endast 6ppnas av rétt motsvarighet. Flera olika
sikerhetsfunktioner som dr implementerade i falgmuttrarna kom-
mer nu att ytterligare frbittra bilarnas sékerhet. Box 4061 - 18104 Lidingd - Sweden
Tel: 08-7315280 - Fax: 08-7317680

Mer information: info@glmaskin.se - www.glmaskin.se

www.eos.info
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Glada miner fran grabbarna
fran vénster: Emil Nilsson sélja-
re, Magnus Andersson applika-
tionstekniker, Anders Wikstrom

sdljare, Fredrik Arvidsson|
applikationstekniker, Per
Wilhelmsson applikationstekni-
ker och Peter Smith séljare.

|

— ' HAMER HAIMER

HAIMER Power Mill: Tool Dyna

RS N

dlsade é.

4 % . s
Haimer Scandinavia fanns pa plats. Magnus Carlstrom pa Heka Mekaniska h

Roger Cronholm pa Schunk-Intec stallde ut som va igt.
- Vi dr vildigt aktiva och tar alla méjligheter att visa vara
produkter pa olika event och 6ppna hus runt om i landet.

Mattias Gustafsson pa MG
Verktyg lyfte 35 kilo i stdende.
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Den 20 - 22 november bjéd maskinleverantéren DMG MORI och verktygs-
leverantoren MG Verktyg in till ett 5ppet hus och teknikdagar i Goteborg.
Temat var effektiv produktion. Pa eventet fanns flera medutstéllare som
Seco Tools, Haimer Scandinavia, Schunk Intec, Walter Norden, Holotech,
AME och ABB.

— Det blev ett rekordstort intresse i &r med ett bestkarantal pa ndrmare
400 teknikintresserade fran verkstadsindustrin. P4 Techs Days passade
vi pa att visa den senaste CNC-tekniken med fokus pd automation och
digitalisering, sa Elin Bernhardsson marknadsansvarig pa DMG MORI
Sverige.

P4 eventet fanns d@ven verktyg for skdrande bearbetning och fastspéin-
ning samt métutrustning pa plats. Seminarium hélls ocksa flera ganger
dagligen.

— Det hir dr jdttebra, det fyller ett stort behov, sa Elin Bernhardsson.

DMG MORI satte ett prydligt nytt rekord i antal salda maskiner pa
den nordiska marknaden i ar

Pa drets event visades totalt fem DMG MORI-maskiner. Bland annat
DMU75 monoBLOCK och NLX2500 som ér de tva DMG MORI-maskiner
som saljer bast. DMG MORI kopplar ihop tysk och japansk maskinbygg-
nadstradition och far pa det séttet det bésta av tva virldar.

— Var ambition dr att alltid ha dessa tva maskiner i vart svenska lager,
sa forsdljningschefen Patrick Almquist.

Massan i maj hagrar
Rdkna med en virldsnyhet i DMG MORI:s monter pa Elmia
Verktygsmaskiner i J6nk&ping och att visa sitt breda maskin- och pro-
duktsortiment, kryddat med tva nyheter.

— Vi vill visa det som vi séljer mest av. Gar allt som planerat blir det
dessutom tvad nyheter, varav en virldsnyhet ddr prototypmaskinen ar

3
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Per Wilhelmsson applikationstekniker och Markus Johansson maskins-éiljare
pa DMG MORI pratade teknik med Rickard Bergh pa Orrhaga Waterjet AB.

svensk
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DMG MORI fortsatter satta
rekord i maskinforsaljningen

klar i bérjan av ndsta ar, det &r ambitionen. Mer dn sd vill jag inte berétta
i nuldget, sdger Patrick Almquist.

- Vi ldgger mycket pengar pa utveckling. Vi vill ha den senaste utrust-
ningen i det som vi sdljer. Kunderna ska kdnna att nir de viljer oss sd
har de valt det bésta och de mest moderna fleroperationsmaskinerna pa
marknaden, fortsitter Patrick.

Tittar vi framat sa dr det en sjdlvklarhet for foretaget att stdlla ut pa
Elmia Verktygsmaskiner.

— Det dr en méssa som lockar manga besokare. Att det kommer rétt
besokare dr en aspekt. Den geografiska en annan. Men framfor allt dr
Elmia Verktygsmaskiner en motesplats for hela branschen, vilket ar det
viktigaste fér DMG MORL

— Naturligtvis vill vi hitta s3 manga kundkontakter som mdojligt nar
vi stiller ut pd en méssa. Det dr sa vi tar fler marknadsandelar. Den
chansen ges hér, och det dr ddrfor vi véljer att satsa pd méssan, sdger
Patrick Almquist.

Patrick Almquist berittar att foretaget har sex sdljdistrikt i landet. Elmia
Verktygsmaskiner gor det majligt for sdljarna att traffa hela kundregistret
pa samma plats.

— Fran Jonk&ping nar vi 80 procent av vara befintliga kunder inom 30
mils radie. Till méssan lockas dven de 6vriga 20 procenten som vi kan
bearbeta pd samma géng.

DMG MORI vet hur man ska locka bestkare och fa ett hogt tryck i
montern.

— Det &r jatteviktigt att stélla ut det som vara séljare vill visa upp, det
som séljer bést, sdger Patrick Almquist.

— Var ambition ar att alltid visa nyheter pa méssan och i dessa tider
sa handlar det ocksd om automatisering och digitalisering. Som kund pa
en massa forvintar du dig att se nyheter, héaftiga saker som lockar dig
att vilja se och veta mer. Det handlar om respekt f6r savil bestkare som
vart géng i montern.

P4 eventet presenterades dven ndgra intressanta CAD/CAM applika-
tioner som vi skriver om i tidningen pa sidorna 52 och 54.

Johanna Larsson dr nyan-
stdlld som Area Sales
Manager pa ABB.

Robert Ljunggren och Johan Kjill fran Walter
Norden visade verktyg och 16sningar
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Up2bate katalog januari 2020

Okad livslingd, 6kad flexibilitet
— mot nya SilverLine fran Ceratizit i senaste Up2Date

Iscar Modudrill =
Modulara borrar for
stora diametrar och
djupa hal med tva
typer av borrhuvuden

I och med introduktionen av Modudrill utékas Iscar’s utbud av borrar i stora
diametrar. Modudrill finns tillgdnglig i diameteromrade 33-40 mm. Tva olika
typer av borrhuvuden som &r avsedda for olika applikationer kan monteras
i de 400 mm langa borrkropparna.

Borrkropparna och den patenterade kopplingen klara hoga vridmoment
och den genomgaende kylningen tillsammans med de polerade spankanalerna

underlattar spanevakueringen. Var nya katalog Up2Date dr fullspéckad av verktygsldsningar och nyheter
I det ena borrhuvudet, MD-DFN, monteras Chamiqdrill borrskéret HFP- fran Ceratizit.
1Q for borming med hog matning som samtidigt ger noggrann tolerans pa Vi vill borja med att presentera en gammal trotjanare som nu blivit &nnu
IT8-IT9 i bade stal och gjutjarn. bittre, effektivare och mer flexibel. Den nya generationen SilverLine &r hir.
MD-DR-HD borrhuvudet med SOMX skir som har 4 skireggar dr lampligt For dig som redan har stiftat bekantskap med Ceratizit prestandafrasar
for bearbetning med laga till medelhéga matningar och ger en kosinadsef- i den gamla SilverLine-serien kanske inte kommer att se férandringarna
fektiv 1gsning. med blotta 6gat. Men de kidnns — och de mirks pa resultatet.
Iscar Modudrill dr en effektiv 16sning for intelligent bearbetning av djupa Prestandan i den nya generationen dr rejilt uppskruvad. Med den legen-
hél pa stora diametrar. dariska Dragonskin-beldggningen har SilverLine blivit énnu starkare och
kan nu bearbeta flera material pa ett mer effektivt sétt.
Mer information: www.iscar.se Vart utvecklingsteam har jobbat hért for att 6ka SilverLines produktivitet

och vi kan bara konstatera att resultatet dr utmdérkt.

Fran vart tekniska center, och nigra av vara utvalda kunder som test-
kért verktyget under flera méanader, kan vi konstatera att nya SilverLine
har upp till dubbel livslingd réiknat pd bearbetade meter, 30 procent higre
processikerhet, dkad temperaturbestandighet och 6kad stabilitet. Med ett
storre urval av diametrar, fler varianter av antalet effektiva eggar lovar vi
dkad flexibilitet med nya SilverLine.

Det dr bara ett av vara verktyg som lyfter vara kunders konkurrensfor-
maga. CTPX710 &r var forsta fleromradessort for svarvning av metaller och
icke-metaller. Med andra ord, &ven om du bearbetar manga olika material
s8 behéver du bara en sort. Enklare, och mer kostnadseffektivt, kan det inte
bli. Vi garanterar hoga skdrhastigheter och dkad processikerhet.

Dragonskin-beldggningen pa CTPX710 ger maximalt skydd mot slitage.

= 1 K ' I8

Vilkommen till Ceratizit Up2Date 2020.

Mer information:
www.ceratizit.com
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MarSurf PS10 satter
iIbban atskilliga
snapp hogre!

Ytjamnhetsmataren som ar
lika enkel som en SmartPhone

For SMAHRTA INNOVATIONER.
Kontakta Mytolerans!

MYTOLERANS AB ¢ BOX 588 « DATAVAGEN 3 A e, 175 26 JARFALLA « 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS SE

DUROC MACH | N E TOOL 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

BIG Kaiser tillverkar verktyg
som saknar motstycke

BIG KAISER &r synonymt med hallande och
skarande verktyg pa en makalds niva nar det
galler precision, kvalitet och innovation.

Deras namn &r ocksd en garanti for att '
kundernas investeringar i produkterna ’ll »
kommer att betala sig genom minimerade E
stalltider, kortare cykeltider och 6kad "
livslangd fér verktygen — dvs BIG Kaiser &r

synonymt med optimerad konkurrenskraft!

BIG Kaisers produktportftlj omfattar Gver
20 000 verktyg. Valkommen att kontakta oss
for en narmare presentation. Det kommer att
I6na sig.

Besck gdrna var hemsida fér mer info.
Eller &nnu hellre: Ring oss!

BIG [XAISER
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Idge Technology

arrangerar ETUX

oPo 2020
Upp till
70%

kostnaderx!

I Vdrnamo arrangerade Edge Technology arets forsta
ETUX. Denna gang var dmnet lagerautomat med fokus
pé SupplyPoint.

En dag fylld av information om produkten och foretaget
bakom SupplyPoint.

Pa plats i Viarnamo fanns Mark Peers VD for
SupplyPoint Systems Ltd. Han berdttade om de kom-
mande nyheterna inom bade hardvara och programvara.

SupplyPoint &r en av fa leverantdrer av lagerautoma-
ter som utvecklar bade hardvara och programvara. En
styrka dé det ger maximal kontroll 6ver savil funktion
som utveckling av automaterna.

Han presenterade hur den kommande generationen
av anvindargrénssnittet kommer att se ut. En utveckling
med fokus pé att skapa ett f6r anvéndaren 14ttillgédng-
ligt samtidigt 6verskadligt och funktionellt granssnitt.
Programvaran kan i huvudsak ségas besta av tva delar.
Den programvara som anvindaren méter vid automaten
ndr han eller hon ska hamta ut eller aterlagra en vara dr en
del av programmet. Den andra delen bestdr av en portal
som anvénds utanfér automaten.

Vidare gav Mar Peers en inblick i bredden av automater
som SupplyPoint innehaller.

Den senaste automaten Binsense dr utvecklad for
att sdkerstdlla tillgang till den typ av vara som oftast
plockas direkt ur lagerlddor, tex skruv, klammer och
andra montagedetaljer.

1inskade i
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Under dagen fick deltagarna stifta ndrmare bekantskap
med portalen och de funktioner som finns i denna.
Portalen &r ett kraftfullt verktyg som ger anvdndaren
stora méjligheter att konfigurera automaterna sa att de
fungerar som man sjilv onskar. Inte minst med tanke pa
rapportering, automaterna kan skapa en méangd olika
typer av rapporter som kan anvinds for beslutsfattande.

Vidare presenterades hur andra anvandare lyckats med
automaterna. Nils-Erik Larsson sdljchef berédttade om ett

flertal installationer dar anvéndaren kunde redovisa hur
stora besparingar de gjort. Nils-Erik kunde visa exempel
pa upp till 70% ldgre kostnader f6r en vara som anvinds
frekvent hos kunden. Utéver den ekonomiska vinsten
finns &ven en stor vinst i sikerhet dd automaten kan styra
anvandaren till ratt vara beroende av arbetsuppgift, till
exempel har man arbetsuppgifter som kraver handske
med kemskydd ska man inte kunna vélja nagon annan
typ av handske.
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Danmarks ledande
pa stangmagasin

Generalagenter
i hela Skandinavien

INFINITY »

Diameter skift: 60 sek.
Sténglangder: 700 mm-6.200 mm
Sténgdiameter: Min. @3 mm-Max. @35 mm

X-FILES ~
Diameter skift: 60 sck.
Sténgldngder: 200 mm-6.200 mm

Sténgdiameter: Min. @10 mm-Max. $100 mm

@® ;
FUSION *
Diameter skift: 60 sek. :
AUTOMAZIONI Sténgléngder: 200 mm-6.200 mm

Stiingdiameter: Min. $6 mm-Max. @52 mm

< MAGIC
Sténgléngder: 200 mm-1.600 mm
Stangdiameter: Min. @8 mm-Max. $100 mm

“ RETURN
. Sténglingder: 200 mm-1.500 mm
Stangdiameter: Min. @10 mm-Max. @80 mm

Kop dina verktyg
fran Tryl Verktyg

Anders Lilja IT-specialist gav exempel pa hur vi kan anpassa och inte- b . i [ '

grera SupplyPoint lagerautomater med andra system. Anders visade hur % A
smidigt SupplyPoint och EDGECAM kan fungera tillsammans genom .
att frdn en beredning i EDGECAM skapa ett sa kallat stéllblad som &r
tillgangligt i en webldsare, Anders anvénde sin telefon och kunde i denna
ta fram stéllbladet med all nédvéndig information inklusive en streck-
kod som gjorde utplock av de verktyg och andra for kérningen i CNC-
maskinen nédvéndiga artiklar i beredningen mycket enkel och sédker.

Under en mer hands-on session visade Nils-Erik om hur man sjilv
kan utfora enklare service pa automaten. Sasom byte av UPS och smorj-
ning av lador.

Efter en avslutande fragestund vande deltagarna hemat. Var férhopp-
ning dr att vi lyckats med var foresats att delge Fakta som Inspirerar att
utveckla arbetet i den egna verksamheten. For oss var det under alla
forhdllande stort Ngje att ha er som kom till oss pa besdk under denna

ETUX SPS 2020.

e Alltid snabb leverans
] : L]
L] (]

TRYL VERKT@)
Piberhusvej 18, Dalby - DK-4690 Haslev
+45 56 39 02 04 - info@tryl.net - www.trylverktyg.se




92

Maskinoperatdren Nr 1 | Februari 2020

Spitze AB vdxer sa det knakar

Spitze AB i Skottorp gar pa hogvarv. I maj i ar flyttade man
fran Vallberga diar man varit i 12 ar till splitternya lokaler pa
Skottorps industriomrade utanfor Laholm. Samtidigt passade
man pa att uppgradera sin maskinpark och aven investera
i ett nollpunktssystem fran SCHUNK. Allt for att mota en
okad efterfragan pa foretagets produkter och tjanster.

- Vi har investerat stort i samband med flytten. Vi hade
en del gamla maskiner och det var helt enkelt dags att
byta ut dem mot moderna maskiner av hogre klass. Sedan
behévde vi ocksa titta pa andra delar, till exempel hur vi
kunde fd ut mer av vara maskiner. Vi investerade darfor
dven i ett nollpunktssystem fran SCHUNK till var nya
frasmaskin och det blev ett rejalt lyft for oss, sdger Spitze
AB:s vd Peter Kjellberg.

Spitze AB grundades 2005 och foretaget utvecklar
och producerar férpackningsmaskiner f6r kartong och
wellpapp. IKEA 4r i dag den enskilt stérsta kunden och
livsmedelsindustrin utgér 60-70% av kunderna.

Vid starten 2005 var man fem anstllda, férra somma-
ren 12 och i dag ar man 23 anstéllda. Och trots att man
tidigare i ar flyttade fran 600 till 1500 kvm sa har man
redan vuxit ur lokalerna.

— Vi tittar redan pa nésta steg med att bygga ut. Vi
képte tomt sd att vi kunde expandera. Men tills det blir
klart har vi fatt titta pa alla delar i var verksamhet for att

effektivisera och forbittra. En del i processen har varit
att investera i SCHUNKSs nollpunktssystem VERO-S
NSE3 som vi anvinder i var nya femaxliga frasmaskin,
en DMG Mori CMX 50U. For oss har det varit viktigt att
korta ner stélltiderna. Med nya maskiner och nollpunkits-
systemet har vi dkat vér kapacitet méngdubbelt men det
récker faktiskt inte. Vi har fullt 6s pa produktionen men
har ibland svart att leverera detaljer till oss sjélva, sédger
Peter Kjellberg.

CNC-operatéren Markus Philipsson flikar in:

— Vér starka sida dr att vi har en stor stéllbarhet och flex-
ibilitet i vara maskiner men det dr ndgot som behévde bli
béttre. Nu gér det oerhdrt mycket snabbare med VERO-S
NSE3 att stélla om &n tidigare. Det skulle inte fungera
idag att rigga och nolla manuellt. Jag hade indikerat ihjal
mig. Vi dr fortfarande nyborjare pa systemet men vi kan
redan nu se en avsevird skillnad i bade precision och tid,
sdger Markus Philipsson.

Spitze AB har i dag en stor efterfragan pd sina produkter
och tjinster. En forklaring till framgangen handlar om
klimat, miljé och hallbarhet.

— Just nu har vi en stor efterfrdgan pa vara férpack-
ningsmaskiner fran livsmedelsindustrin och det beror
pa att manga vill ga 6ver fran plast till papp. Vi har till
exempel fyra maskiner som ska till Marocko och det &r
uteslutande pa grund av den plastdiskussion som har
varit. Manga vill ga over fran plast till papp sé vi kan
sdga att vi ligger helt rétt i tiden, sédger Peter Kjellberg.

Foretaget har ocksa blivit uppmérksammat och prisat
for sitt miljéengagemang och arbete med hallbarhet. Férra
aret blev Peter Kjellberg och Spitzes grundare Torben
Salander Arets foretagare i Laholms kommun och i &r
blev féretaget nominerat till Arets héllbara foretag till
Guldkvillen for sitt miljpengagemang.

- Miljon &r viktig for oss. Vi sammankopplar miljé och
ekonomi. Vi tror att om man &r i framkant nu s& kommer
man att vinna pa det i slutet. Vi tdnker pa miljé och energi



iallt vi gor. Vi kommer till exempel att installera solpaneler
och ha en biodling hér utanfér féretaget. Det &r for att
bidra. Vi vill vara med och paverka, sdger Peter Kjellberg.

— Spitze AB har verkligen tagit ett helhetsgrepp om sin
verksamhet och vi pd SCHUNK ér vildigt glada att fa
vara en del av foretagets steg in i framtiden med ny teknik
och arbetssitt, sdger Roger Cronholm, férséljningschef
pa SCHUNK.
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Planeringen av utbyggnaden ar i full gdng. Man behover
bade utrymme f6r sin maskintillverkning men dven lager-
utrymme. Foretaget visar pa en stark tillvaxt och Peter
Kjellberg ser med stor tillférsikt pa framtiden.

— Vi tror att vi kommer att ha &nnu mer att gora och Gka
var omsiattning. Vi kommer att pdbdrja utbyggnaden av
véra lokaler och med tiden byta ut gamla maskiner mot
nya. Vi kommer ocksa att beh6va investera i dubbla upp-

sattningar av SCHUNKS nollpunktssystem VERO-5 NSE3
sa att vi kan forrigga. Det dr viktigt att kapa downtiderna
nar vi staller om. Vi kommer ocksa att titta pd automation,
Var nya frasmaskin dr férberedd for robot och automa-
tion och det &r nagot som vi kommer att behdva framéver.
I dag kan man bygga automation pa véldigt korta serier
och det kommer att ge oss en &n storre flexibilitet. Vi vill
vara vil rustade infér framtiden, avslutar Peter Kjellberg. M

DU Roc M AC H | N E TOO |_ 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

FPT DINOSPIN - en futuristisk totalmaskin for
form- och verktygstillverkning

\E
Tag st ST

FPT DINOSPIN ar en femaxlig portalfras for
hoghastighetsbearbetning — och ett utmarkt
exempel pa hur italienska FPT gor verklighet

av rent futuristiska idéer. Maskinens optimerade
struktur vilar pa avancerade FEM-analyser.

Resultatet ar en mangsidig, hégeffektiv och
kompakt maskin till ett mycket bra pris.
Dinospin gors i tva storlekar, 2225 resp 4025:

® Langdrorelse 2200 / 4000 mm

® Tvarrorelse 2500 / 2500 mm

® Vertikalrorelse 1100/ 1100-1300 mm
® Matningshastighet 40 000 mm/min

® Verktygsplatser 25-60

® Styrsystem:; Fanuc/Heidenhain/Siemens

BesGk gérna var hemsida for mer info.
Eller annu hellre: Ring oss!

Ipt
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WFL Millturn Technologiles

- Okar nu fokus mot de nordiska marknaderna

TEXT // KENNETH SUNDBERG

Historisk tillbakablick

Centralt i Europa, med Miinchen, Wien och Prag inom tre
timmars bilresa och med naturskéna berg och bergssjoar
med kristallklart vatten inpa knutarna ligger industri-
staden Linz. Staden som for 2000 ar sedan hette Lentos,
styrdes av Romarna har utvecklats till en modern industri-,
kultur- och universitetsstad med cirka 210.000 inneva-
nare. Linz dr administrativt centrum for férbundslandet
Oberdsterreich som har en mycket stark mekanisk industri
och ddr Koncernledningen fér den gigantiska  stalfore-
taget Voest Alpine har sitt séte. Inom detta industriomrade
som técker flera kvadratkilometer har &ven WFL Millturn
Technologies sitt huvudkontor.

Voest Alpine dr Osterrikes nést stdrsta foretag och har
historiskt varit enormt viktigt fér den industriella utveck-
lingen i regionen. Redan 1948 startade Voest att bygga
verktygsmaskiner och var under flera decennier ett av
de mest framgangsrika maskinbyggarforetagen i Europa.
Inom maskindivisionen hade nagra kreativa och modiga
ingenjorer satt upp malsdtmingen att utveckla en maskin
som kunde hantera flera typer av bearbetningsteknologier
och redan 1982 lanserades den maskinen som senare blev

—
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grunden till Millturn. Under slutet av 1980-talet upp-
levde Voest en kraftig nedgang foljt av en ekonomisk
kris vilket ledde till att foretaget privatiserades och flera
verksamheter saldes ut. En del som avknoppades ar 1993
var multifunktionsmaskinerna som sedemera skulle bli
WEFL Millturn Technologies.

Den Tyska industrigruppen Rothenberger forvirva-
de Millturn divisionen och en organisation bestaende
av 70 medarbetare hade kniven mot strupen och var
tvungen att lyckas for att foretaget skulle dverleva. Det
var en dventyrlig period, men tekniken Gvertygande och
WEFL lyckades med att introducera den helt nya typen
av maskiner pa en global marknad. Med facit i hand
uppnadde WFL en stor framgéang och én idag & WFL
det enda féretaget som &r 100% fokuserat pa komplett-
bearbetningslosningar, och det till de mest utmanade
applikationerna.

WFL Millturn Technologies 2020

Foretaget dr idag en global teknikledare med drygt 550
medarbetare och en nirvaro med egen sélj- , service-
och tekniksupport pa ett flertal marknader. De senaste

aren har praglasts av en tydlig forstarkning av erbjudan-
det och en mycket god tillvixt.

WFL Millturns dterfinns ofta dér antingen komplett-
bearbetning av komplicerade detaljer bearbetas i en och
samma maskin och maskinen har skrdddarsytts for detta
andamal for volymtillverlkning eller sa anvands maskinen
av underleveranttrer med stort behov av att kunna levera
flexibla 16sningar med korta ledtider och hdgsta precision.
WEFL Millturn anvénds dessutom, p& grund av sin extremt
robusta konstruktion ofta for svarbearbetade material som
nickelbaslegeringar och titan.De viktigaste branscherna for
WEL ir generell maskinindsutri, olja& gas, gruvndring,
men det for ndrvarande absulut viktigaste ar flygindustrin.
Exempel pa overldgsna tekniklsningar &r komplettbear-
betning av landningsstill och turbinaxlar f6r jetmotorer.

Forvérvet av automatiseringsspecialisten FRAI 2018
innebar att en strategiskt mycket viktig pusselbit f6ll pa
plats. WFL har steg-for-steg utvecklats att bli en system-
leveranttr och skriddarsyr i ndra samverkan med kun-
dern robusta och hégpresterande produktionslésningar.
Genom att kunna erbjuda inte bara maskinen utan dven
egenutvecklade systemverktyg, egna mjukvarulésningar
och automatisering kombinerat med decennier av produk-
tionskunnande kan WFL erbjuda ett mervirde dér alla
behov kan tillgodoses fran en sammanhéllande partner.

Storsta teknologierbjudandet

pa marknaden i en och samma maskin
Maskinerna kan erbjudas med en stor variation av grund-
funktioner genom ett omfattande modulsystem som kan
konfigureras mycket flexibelt for att leverera hégsta resul-
tat och kundvérde. WFL har ett brett erbjudande fér med-
elstora till mycket stora maskinet. Den minsta serien, M30
linien kan spanna komponenter upp till Dia 520 och lingd
2m. Den hittills stérsta maskinen M200, som presenterades
2016 kan spanna upp till 2m Dia och 14 m langd.

Alla ténkbara bearbetningsmetoder kan erbjudas i en
WEFL Millturn och ddrmed optimera bearbetningskvali-
tet, flexibilitet och ledtid. Forutom traditionella metoder
som svarvning — frasning — borning kan ndmnas anvind-
ningsomraden som kuggfrasning, djuphalsborrning, slip-
ning och dven hirdning samt additiv bearbetning med
laser. Avancerade méttekniska losningar dr oftast en del
av paketlosningen for att kunna validera bearbetningsre-
sultatet innnan komponenten ldmnar maskinen.
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Chuckcenter har ett stort lager med hylsor, System Hainbuch.
Vi lagerfor de flesta dimensioner fr. storlek 42-65 for omedelbar leverans.
Ovriga storlekar levererar vi inom en vecka.
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Las mer om vart stora utbud i var online-katalog pa4 www.chuckcenter.se
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Millturn Innovation Center (MIC) och WFL Akademi
Under 2019 lanserades ett nytt teknikcenter och en uppgradering
av utbildningscentret. Syftet &r att intesifiera utveckling, mark-
nadsforing och inte minst transfer av kunskap till vara kunder
och darmed sdkerstilla att de fullt ut kan tillgodogora sig allt vad
deras Millturn har i inneboende potential. MIC kommer dven att
utgora en mycket viktig funktion nér det géller att utveckla nya
metoder och teknologier samt att utveckla egna medarbetares
kompetens. I centret finns tre topputrustade Millturn:

* M30G Millturn med automatisering

* M50G Millturn

e M8OX Millturn

I MIC kan bestkarna ta del av hela historien med verktygsma-
skinindustrin i Linz , bildandet av WFL Millturn Technologies
fram till dagens moderna foretag. Hela erbudandet av tek-
nik och lésningar kan presenteras och vi ser redan ett enormt

intresse frin kunder och partners att beséka WFL och interagera
i centret. Det 6vergripande syftet med denna investering dr att
sdkerstélla att vara kunder alltid kan uppleva och férsta vad
den senaste tekniken innebér och vilka vérden dessa tekniker
kan generera ndr de appliceras optimalt. Tillsammans med
kunderna utvecklar WFL framtidens l6sningar.

I planen ligger &ven att erbjuda Millturn kunder tillgang
till en Webportal, myMillturn dér ett mycket stort erbjudande
av information och kunskap kommer att presenteras i ett for
branchen helt nytt format. Vi skapar bl a en global community
dar Millturnanvindare kommer att kunna utbyta erfarenheter
med varandra samt med experter fran WFL. Via portalen kom-
mer trdning on-line med seminarier och Webinars kontinuerligt
presenteras for att effektivt kommunicera viktiga nyheter och
teknologiska framsteg. Vi &dr sdkra pa att detta kommer att ta
komplettbearbetning till en ny niva. myMillturn kommer att
introduceras till fyllo under kommande host.

Customer

Retro-fit
Solutions

Services

Manufacturing

Tooling
Solutions

Solutions

Passion for manufacturing
and research.

OH-system
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maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
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OUESKIMMER
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kylvitska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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M30-G
MILLTURN

Eftermarknadsstod for optimal kundupplevelse

WFLs har satt som mal att stétta kunderna dver hela livscykeln av deras
Millturn. Av denna anledning har stora resurser satts in for att forstirka
erbjudandet som rér eftermarknadsforsiljning. Detta innefattar tekniksupport,
engineering, retrofit och ombyggnad av maskiner, automatiseringslosningar
och dven begagnade maskiner. Dessa maskiner har noga inspekterats av kva-
lificerade tekniker, restaurerats och uppgraderats med ny teknik. Maskinerna
siljs som "Premium Pre-owned” och dr en garanti for hogsta kvalitet. Intresset
for detta erbjudande &r mycket stort och vi har under de senaste aren salt
manga av dessa maskiner till globala koncerner med stor kundngjdhet. En
Millturn 10 ar gammal, professionellt restaurerad och moderniserad levererar
hégsta precision och prestanda ytterligare méanga ar.

Samverkan med ledande parters

WEL har ett omfattande samarbete med tekniska universitet och hogskolor
samt forskingscenter. Har kan sédrskilt namnas AMRC (UK) och OMIC (USA)
som bada dr utvecklingscenter med primart fokus mot flygindustrin. Viktigt
ar ocksa samarbetet med det tekniska universitetet i Wien.

WEL och Sandvik Coromant tog 2019 beslutet att inleda ett strategiskt samar-
bete. Detta var ett naturligt steg da det redan funnits ett mycket gott samarbete
sedan langt tillbaka. Nu intensifieras samarbetet som kommer att behandla
Forskning & Utveckling, Marknadsforing och Forséljning,. Ett flertal positiva
iniativ har inletts och vi dr sédkra att det kommer att kunna ge en mycket god
effekt for samtliga partner, inte minst for vara gemensamma kunder.
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Innovation formar
framtidens platindustri.

Pa Elmia Plat visas maskiner, utrustning och
tilbehor for den platbearbetande industrin. Har kan
du ta del av béade nyheter och framtidens teknik.

Elmia PIat arrangeras tillsammans med fem
parallella massor under det gemensamma
namnet Elmia Produktionsmassor.

12-15 maj 2020
Produktionsmassorna.se Entré till alla
Jénkodping méssor med

en biljett!

ELMIA
Plat
ELMIA ELMIA ELMIA
13D Al OF aesmsoe
Elmia Q)12 EEimia
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WFLs syn pa framtida trender och behov

Det dr naturligtvis mycket svért att se in i framtiden,
men helt klart kommer det att bli stora forandringar
vad géller de viktigaste industrisegmenten. Exempelvis
Fordonsindustrin gar just nu igenom den troligtvis storsta
omstéllningen nagonsin med elektrificering och fordnd-
rade anvéndarbetetenden. Med helt eldrivna fordon g
ar behovet av komponenter ner till 25-30% av vad en
forbranningsmotor normalt innehaller, vilket naturligt-
vis innebdr dramatiska férandringar f6r leverantorer till
denna industri.

Sannoligt kommer en hog utvecklingstakt ske inom
energi- och recycling med nya innovativa koncept. WFL ér
i hog grad involverad i dessa brancher. Den globala flyg-
industrin jobbar intensivt for att fa ner bransleférbrukning
och renare jetmotorer. Detta innebér att de material som
ska bearbetas blir &nnu mer utmanade. Specialmaskiner
for vissa applikationer som exempelvis kuggbearbetning
byts ut mot multifunktionsmaskiner med hog flexibilitet
som kan bearbeta alla tempon i en och samma maskin.
WEL profiterar starkt fran omstéllningen inom kuggbear-
betning och har ett mycket stort kunnande och komplett
erbjudande av bearbetningslsningar inom detta utma-
nande segment.

Vad giller tillverkning sa ser vi att digitalt understodd
bearbetning och bevakning av processer med adaptiva
kommandon fran sensorsignaler redan dr verklighet.
Automatisering ir ocksa en mycket stark trend, dven vad
géller sma- till medelstora serier.

WEL é&r vil positionerat for framtiden och har en god
formaga att anpassa sig till trender och behov. Som alltid
dr ett intimt samarbete med kunden det viktigaste for att
kunna forsta framtida behov och omsétta krav och ideer
till robusta och effektiva produktionsldsningar.

Intensifierad marknadssatsning

pa de Nordiska marknaderna

WEFL har hittills en relativt liten marknadsandel i Norden
och satsningar har inletts for att uppna en starkare posi-
tion. Under senare ar har WFLs erbjudande breddats
visentligt som gor att en betydligt storre kundkrets kan
tillgodogora sig férdelarna av en WFL Millturn med
tillhérande teknologi, och inte minst den kunskap som
v ara bearbetnings- och tillverkningsexperter besitter.
Under Elmia (12-15 ma)j kommer for forsta gangen en
WFL Millturn M30 stillas ut pa en méssa i Norden och vi
hoppas att vi tillsammans med Masentia, var representant
for Sverige, Danmark och Finland kommer att f& ménga
besokare som vill informera sig om vad WFL kan erbjuda.
Denna maskin kommer efter méssan att stéllas i Masentias
Showroom i Varnamo fér en langre tid med mojlighet for

intresserade kunder att bestka och diskutera teknologi
och potentiella projekt.

Vi dnskar alla varmt vidlkomna att besdka oss och
Masentia pa méssan och ser fram emot ménga intres-
santa samtal! W

Kenneth Sundberg
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Oplanerade stopp inom
industrin 1 fokus pa
Underhallsmédssan

Oplanerade driftstopp innebir stora for-
luster for svenska industriforetag. Idag
finns det modern teknik for att snabbt
hantera stoppen, men an sa lange ar det
fa foretag som tillimpar den. 3D-printrar
- dar foretag kan printa ut reservdelar on

demand - ar ett exempel, och markna-
den for sa kallad additiv tillverkning
viaxer med ca 30 procent per ar. Dessutom
utvecklas sensorteknik och digitalisering
snabbare dn nagonsin, vilket gor det latt
att ha koll pa maskinernas status.

Under Underhéllsméssan, som pagar den 10-13 mars pa Svenska Méssan
i Goteborg, samlas drygt 300 utstéllare och 10 000 bestkare for att ta del av
det senaste inom drift och underhall. Har far sma startup-foretag chansen
att presentera nya tekniker for industrin. Och just nu &r det stort fokus pa
tekniker som kan minska risken fér oplanerade stopp.

De oplanerade driftstoppen ger férluster i méngmiljonklassen fér svenska
industriféretag varje ar. Uppskattningsvis kostar ett oplanerat stopp uppemot
10 ganger mer i forlorad produktion dn ett planerat.

En teknik som kan minska risken for stopp och som dr pa stark frammarsch
dr sensortekniken. Med hjélp av olika sensorer, mitinstrument och mjukvara,
som byggs in i maskinerna och kopplas upp mot digitala évervakningssystem,
kan foretagen halla koll pa olika komponenters status i maskinparken och pa

£

sa sitt minska risken for oplanerade stopp.

— Det hir ér tekniker som utvecklas i snabb takt. Om ett féretag har koll
pa hur maskinerna mar, kan de underhalla, byta ut eller laga komponenter

EFhn & Land exklusiv agent
f0r ANCA verktygsslipmaskiner

Ehn & Land kompletterar sitt program inom slipning med maskiner fran den aus-
traliensiska tillverkaren ANCA. ANCA ar ett av de storsta foretagen i varlden da det
giller verktygsslipmaskiner for runda, skdrande verktyg i snabbstil och hardmetall.

¢ ‘+ MistBuster- |

Jan Langfelder, managing director ANCA Europe
GmbH och Anders Berglind, vd Ehn & Land AB.

— Vidr mycket stolta och glada att nu repre-
sentera ANCA pa den svenska marknaden. Det
ir ett etablerat fabrikat och de har redan idag ett
stort antal maskiner i svensk industri. ANCA
blir ett starkt och viktigt komplement till vart
breda maskinprogram inom slipning, kommen-
terar Thomas Henkel, produktchef Slipning
Ehn & Land AB.

ANCA har ett heltdckande produktprogram
med verktygsslipmaskiner, styrsystem och
mjukvaror. Foretagets fokus dr automation och
precision. Maskinerna utmarker sig genom att
hélla en hog kvalitet och tillforlitlighet. ANCA:s
maskiner ar dessutom kidnda for att vara anvan-
darvinliga, med lattprogrammerade styrsystem
och det gar enkelt att importera CAD-filer in
i programmet. Anvéndare aterfinns inom ett
antal branscher som till exempel fordonsindu-
strin, flygindustrin, transmission, verktygssli-
perier och verktygstillverkare.

- Ehn & Land kan alltid erbjuda helhetslos-
ningar oavsett bransch och applikation och vi

samarbetar med vara kunder hela végen, fran
radgivning och leverans till support, service,
reservdelar och utbildning. Slipakademin —
var teoretiska sliputbildning har blivit mycket
populér och de senaste &ren har vi utbildat
drygt 200 operatdrer inom svensk industri,
sdger Thomas Henkel och fortsitter:

— Vi fokuserar pa slipning, har stor kompe-
tens pa omradet och jobbar hela tiden pa att
ligga i framkant. Senare i ar planerar vi ocksd att
ha Oppet Hus vid vart showroom i Jénkoping
dér bland annat maskiner fran ANCA kommer
att visas upp och demonstreras.

ANCA i korthet:

- Grundat 1974

- Mer dn 1 100 anstillda

- Huvudkontor i Melbourne, Australien
- Europakontor i Weinheim, Tyskland

- 2 500 kunder globalt i 45 lander

Mer information: www.ehnland.se
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innan de gar sénder. Det leder ofta till att komponenterna far langre
livslangd, men ocksa att man kan vélja service vid en tidpunkt som
stor produktionen sa lite som mgjligt. Vet man dessutom nér nagot
behiver bytas sa behtver man inte halla stora lager av reservdelar,
vilket sparar pengar for foretaget, siger Sten Farre, forskningsingenjor
pa RISE.

Kortare stopp

3D-printning, eller additiv tillverkning, gor det majligt for foretag att
snabbt komma igang igen efter ett stopp. Att skanna en reservdel och
sedan 3D-printa den, tar sdllan mer 4n ndgra dagar. 3D-printning har
funnits under flera ar och anvinds dven for att printa prototyper fér
att testa nya losningar. Marknaden f6r 3D-printning har vuxit med
ungefédr 30 procent varje ar de senaste 10 dren, men trots det dr det
fortfarande fa svenska foretag som anvénder sig av tekniken.

- Det dr framfor allt stora industriféretag inom medicin-, energi-
och flygbranschen och inom fordonsindustrin, som investerar i egna
3D-printrar. Sma och medelstora foretag vander sig istéllet till olika
servicebyraer for att fa hjalp med att skriva ut komponenter vid behow.
Och dven om anvindandet 6kar, sd dr det fortfarande férvanansvirt
fa foretag som 6verhuvudtaget anvénder sig av den nya additiva
tekniken, sdger Sten Farre.

3D-print av metalliska komponenter

Att kunna 3D-printa i metall efterfragas alltmer idag. Och lésningar
finns —bade i form av 3D-printade gjutformar som fylls med flytande
metall, eller vanlig 3D-printning dédr komponenten skrivs ut direkt
imetall.

- Sverige jobbar for att bli ledande inom 3D-printning med metall
och har tagit fram en fiardplan fér det. Men kompetensen att hantera
maskinerna dr en bristvara idag. Det finns sedan nagra ar tillbaka
YH-utbildningar for operatérer, bl.a. i Botkyrka. Nya hogskoleutbild-
ningar &r pa gang och forskningen gar framat med ca 50 doktorander
inom additiv tillverkning, sa de ndrmaste dren kommer vi att se stora
framsteg, menar Sten Farre.

Under Underhéllsméssan i Goteborg lyfter flera olika seminariedel-
tagare olika aspekter som ror 3D-printning och sensortekniken. Har
deltar bland andra Lars Nyborg, professor pa Chalmers, Mohamad
Abosh som beréttar om hur Volvo 3D-printrar reservdelar, Johan
Bengtsson, Teknikutvecklingschef pa Géteborgs Tekniska College och
Kalle Grennfalk fran Protech och Martin Wanerholm, redaktor pa U&D,
som samtalar om tekniker for 3D-printning av reservdelar on-demand.

Emuge-Franken AB har forstérkt sin organisation med Kenneth Andersson.
Kenneth kommer att arbeta som teknisk sédljare med ansvar for 6stra Smaland
och ha sin bas i Skillingaryd. Med Kenneth kommer vi pd Emuge-Franken
fa en starkare kompetens inom vara produktgrupper frisning och borr. Han
kommer att ansvara for hela Emuge-Frankens produktsortiment och samar-
beta pé distriktet med bolagets verktygsspecialister. Kenneth har sin grund
som CNC operatdr, men har under senare ar arbetat med produktionsledning
pa olika bolag.

Emuge-FrankenAB ser fram emot att fi in Kenneth i var organisation
och bygga vidare pa det fram-
gangskoncept som bolaget
lyckats skapa. En ny positiv
och engagerad person som vill
supporta och serva véar kande
kundbas dr ett alltid vdlkommet
tillskott till vart bolag. Kenneth
startar sin anstéllning i mitten
pa februari.

Mer information:
www.emuge-franken.se

5th Axis satter
en ny standard for
5-axlig bearbetning!

Amerikanska 5th Axis dr en av de frdmsta inom 5-axlig bearbetning med sina
[agprofil centrerskruvstycken och tillhérande férhdjningar, adapters, pyramider
och annat. Med rétt utrustning forkortas dina tider for omriggning till sekunder.

VT75100X Nyhat!
Annu hagre tolerans och
annu batire bett! 0 - T7 mm.
Finns &ven med dragtappar 52 mm.

W5 "AXIS Gea=

Spannelement for
fixturbyggaren

Partille Tool har ett mycket stort
sortiment spénnelement for
alla behov! Se véar hemsidal

Gor din efterbearbetning Ionsam
med maskinell gradning och fasning

Smart, snabbt och rationelit!

Utmirkta fér massproduktion och smé serier!

_ Samtidigt s prisvérda att de blir [5nsamma vid
b smé serier. Finns i dimensioner 0,8 mm - 50,8
mm for bade fram-och bakfasning.

= _ Cogsdill

..................................................................

Xebec stavborstar
innebar en smarre
revolution inom
_ ytbearbet-
hing
Invindig gradning
Keramiska stavborstar
liiser de flesta problem
med invandig gradning av korsborrade

hil, finslipning/gradning av yta eller inuti hal,
Finns i flera versioner och fér olika material.

XEBEC.

TECHNOLOGY CO.,LTD.

|

PARTILLE . GENT FOR SVERIGE

XEBEC har en uppbyggnad
som ger avverkning och

slipeffekt utan motstycke!
—

Tel 031-387 14 00  www.partille-tool.se
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Ellromaskin och, FFG
presenterar tva nya maskiner

VDF 350 TM SHOP Flerfunktionssvarv - Modular
maskinkonstruktion for hog kvalitet till lag kostnad

Den nya VDF 350 TM SHOP fran VDF Boehringer
utfor komplett bearbetning av komplexa arbetsstycken
i en uppspanning. Denna flerfunktionsmaskin uppnar
ett oslagbart pris-prestationsforhallande genom att kom-
binera styrkorna hos den vilkdnda VDF Boehringer och
kapaciteten hos Fair Friend Group, FFG. En kraftfull och
palitlig maskin som Klarar kravande bearbetning for olika
branscher ger en verklig konkurrensfordel genom lagre
kostnad for arbetsstycken.

VDF tl den tuffa kontinuerliga driften genom tillgang-
liga, palitliga och beprévade komponenter samt sofisti-
kerad design, robusta kulskruvar, linjara styrningar och
den valbara kraftfulla vaxelspindeln. Identiska styr- och
drivkoncept samt standardiserade operatdrgranssnitt
underlattar det dagliga arbetet.

Fordelar med VDF 350 TM SHOP:

* Minskning av kostnader per del med 5-sidigt komplett
bearbetning i en uppspéanning

* Exceptionell skarvolym vid grovbearbetning och hog
ytkvalitet under efterbehandling pa grund av hoga
spannkrafter i rotationsaxlarna.

* Maximal dimensionell stabilitet for arbetsstycket pa
grund av termiskt stabil maskin.

® Brett utbud av arbetsstycken, material fran lattmetall
till titan.

* Hog verktygskapacitet och enkel installation genom
smart verktygsmagasinsteknik.

* Ergonomisk tillgdnglighet under drift och underhall
for operatoren.

EEG

Horisontella Flerfunktionsmaskinen HMC 630
SHOP - Globala fordelar for individuell framgang
Nya HMC SHOP fran MAG &r din nyckel till reduce-
rade kostnader per detalj utan att kompromissa pa kva-
litet eller prestanda. Denna standardmaskin uppnar ett
oslagbart pris- prestandaforhallande genom att kombinera
styrkorna hos MAG som en kand leverantor av 16sningar
och kapaciteten hos Fair Friend Group, FFG.

Fn kraftfull och palitlig maskin som klarar kravande jobb
i olika branscher, men ocksa som grovbearbetningsmaskin
i tillverkningsceller och liner. HMC SHOP ger dig en
verklig konkurrensfordel genom reducerade kostnader
per detalj. Nycklarna for denna maskinen ar anvand-
ningen av lattillgangliga, palitliga komponenter, en stabil
baskonstruktion och nyckelkomponenter som kulskruvar
och linjara styrkoncept, en kraftfull vaxlad spindel och
olika kvalitetsfunktioner.

Fordelar med HMC 630 SHOP:

* Kostnadseffektiv standardmaskin med robust design
och palitliga komponenter
for kravande bearbetning
inom olika industrisektorer

¢ Utformad for anvindning
som en enda maskin eller
i olika automatiserings-
scenarier

® Maskinstruktur optimerad
for styvhet, stabilitet och
livslangd

® Precisionskomponenter
med beprévade konstruk-

tioner for precision och minimal servicekostnad:
stora kulskruvar med inre kylning, stel palletldsning,
linjarstyrningar

* Spindel med vaxellada for tung bearbetning tillgdnglig

* Finns med SIEMENS 840 D si och Fanuc 0-serien

* Expertsupport for maskinkonfig u ration, processlayout,
systemlayout, anslutning och OEE-optimering

* Snabb och palitlig service fran det globala FFG-
servicenatverket

Mer information:
euromaskin.se

VDF BOEHRINGER
VDF 350 TM sHop
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GJS Verktyg
blir ny
generalagent
for myTec

1 Noxden

MyTec tillverkar hydrauliska dorn och chuckar for precisionsuppspén-
ning av arbetsstycken for bearbetningsmaskiner och métrum. MyTec har
dven goda referenser inom kuggbearbetning, bade for att uppspénning av
verktyg och arbetsstycke vid kuggfrasning med hobb och skiving. MyTecs
produkter tillverkas i Tyskland och héller hogsta kvalitet.

GJS breddar ddrmed sortimentet inom uppspénning som nu &dven blir
ett eget affirssegment inom GJS Verktyg som komplement till befintliga tre
segment: skidrande verktyg, hallande verktyg och forinstillningsmaskiner.

Inge Gustafsson &r produktchef fér spéinnteknik pa GJS Verktyg: -myTec
kompletterar vl vara produkter fran RINGSPANN och vi kan nu erbjuda
kompletta 15sningar for hydraulisk, mekanisk, kombinerade losningar
(hydro-mekaniska) eller elektronisk uppspinning av arbetsstycken.

Mer information:
www.gjsverktyg.se

Optimera dina affarer.
Med precision.

M6t morgondagens innovationer och
produktionsteknik pa Elmia Verktygsmaskiner.

Har hittar du det senaste som ror verktygsmaskiner,
verktyg och matteknik.

Elmia Verktygsmaskiner arrangeras tillsammans
med fem parallella m&ssor under det gemensamma
namnet Elmia Produktionsmassor.

12-15 maj 2020
Produktionsmassorna.se
Jonkoping

Entré till alla

massor med
en biljett!

ELMIA
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Q

ELMIA ELMIA ELMIA
N5 i OF Bsuso
Elmia /, B Elmia

Polymer i\~ SVETS EdAutomation
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KmK Instrument fordjupar samarbetet

med schweiziska Proceq inom betong/
konstruktion och metall

KmK Instrument AB har blivit utsedd av schweiziska
Proceq AS att distribuera hela Proceq’s sortiment
inom metall och betong/konstruktion i Sverige.

Schweiziska Proceq utvecklar och tillverkar instrument
och programvaror for inspektion av exempelvis betong-
konstruktioner och provning av material, exempelvis
metall, betong, papper, berg/sten mm. Proceq lanserade
nyligen ett omfattande sortiment av instrument med revo-
lutionerande teknik avseende inspektion och provning av
betongkonstruktioner baserat pa ultraljud, virvelstrom
och georadar, vilket &ven bendmns som GPR — ground
penetration radar.

Instrumenten reformerar inspektion, dokumentation
och rapportering av t ex betongkonstruktionens status
och analys av korrosion, positionering och kartliggning
av armeringen, tickdjup och mycket mera. Instrumenten
dr mycket enkla att anvinda med en kraftfull visualisering
via 3D-teknik, tradlds datadverféring via Bluetooth® och
datalagring i molntjanst.

I samband med lansering av de nya Proceq Live instru-
menten erbjuds en banbrytande betalningsmodell med
ett kraftigt reducerat introduktionspris fér hardvaran
i kombination med ett drligen férnyat abonnemang av
programvaran. I och med detta kan besikinings- och
inspektionsféretag, forskare och byggforetag utrustas med
kraftfulla verktyg. I och med den omfattande produktlan-
sering beféster Proceq en ledande position pa marknaden.

Behovet av besiktning och inspektion férvantas vixa
kraftigt under de kommande aren da antalet féraldrade
konstruktioner i samhéllet 6kar. Férutom byggnader, sa
star grundldggande konstruktioner inom infrastruktur,
transport och energi for enorma tillgdngar och varden

i samhiéllet. Funktioner som
t ex vdgar, broar, tunnlar,
jarnvigar, hamnar, ledning-
ar, ror och pipelines mm. ar
viktiga konstruktioner som
far vart dagliga samhille
att fungera. I manga fall dr
de 10-, 20- eller 50-ar gamla,
eller mera, och ett stort antal
konstruktioner dr si pass
fordldrade och i ddligt skick
att de borde tas ur drift. Det
ér hiir Proceq’s omfattande
sortiment inom betong fyller
en viktig funktion.

KmK Instrument for ett brett

oberoende produktprogram med fokus pa unika tillverka-
re av hogsta kvalitet. Samarbetet med schweiziska Proceq
gér dnda tillbaka till 1998 och en stor méngd portabla
héardhetsprovare har levererats till svensk industri. KmK
Instrument &r Proceq’s lokala servicecenter och har kom-
petens att utfora lokal support och kalibrering. Samarbetet
mellan parterna har varit mycket néra och forsiljningsut-
vecklingen har varit god.

“- Vi dr mycket glada att Proceq har valt oss som huvud-
distributor fér den svenska marknaden. Det betyder att
var ambition och héga aktivitetsniva ger resultat. Proceq’s
innovativa produkter inom materialprovning och ofér-

stérande provning passar utmarkt i vart sortiment, sager
Anders Vallenfjord, VD, KmK Instrument AB.”

“- Proceq har lyckosamt samarbetat med KmK
Instrument i 6ver 20 dr. De har bevisat att kunskapsnivan
ar hog och att de arbetar strukturerat med marknadsak-
tiviteter f6r att uppna resultat. Det var ett tydligt val att
de nu &ven tar hand om hela betong-sortimentet, sager
Gunnar Schrider, Head of Central, Proceq SA”

KmK Instrument blir huvudansvarig distributér av
Proceq’s instrument som @ven kommer att erbjudas via
aterforsdljare och samarbetspartners i landet.

Mer information: www.kmk-instrument.se
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Samgaende mellan IDEAL
PLM, Summ Systems och
Pro=STEP skapar en
stark nyckelspelare
for digitalisering av
tillverkande industri

Den samlade f&retagsgruppen erbjuder unika virden och 16sningar fér den
tillverkande industrins digitala utveckling i Norden och Baltikum,

IDEAL PLM (Ideal Product Data Qy, Finland), Summ Systems AB (Sverige,
Norge och Danmark) samt Pro-STEP OU (Estland) meddelar i dag samman-
slagningen av sina affiarsverksamheter.

Den sammanslagna foretagsgruppen kommer att verka under det gemen-
samma namnet IDEAL PLM Group. I och med samgaendet blir man Siemens
Digital Industries Software ledande partner i Norden och Baltikum.

En samlad kraft for digitalisering av industrin IDEAL PLM Group kommer
nu att samla och skala upp de samgaende fretagens kompetens till en ny niva
for att ddrigenom kunna erbjuda en unik kundnytta frdn ax till limpa med
heltickande digitala foretagslosningar. Den gemensamma kraften ger dem
en ny plattform fran vilken de kan verka och ta sig uppdrag oavsett storlek
for digital utveckling av tillverkningsprocessen for foretag inom tillverkande
industri och processindustri.

Mialet fér IDEAL PLM Group ér att uttka sin leveranskapacitet sdvil som sin
kompetens samtidigt som man stdrker sin konkurrenskraft bade pa befintliga
och nya marknader.

Mer information:
www.idealgrp.com

Kvalitetsmaskiner fran

Dalgransens lMekaniska
investerar i svarv
“» ° i - ~ -
fran Hyundal=Wia
Lichron i Skévde har nyligen levererat en svarv fran den koreanska tillverkaren
Hyundai-Wia till Dalgrdnsens Mekaniska AB i Torsaker. Hyundai-Wia modell
HD2200Y &r en populér svarv uppbyggd pa plangejdrar for bista stabilitet.
Maskinen har en 45 graders snedbdddskonstruktion. Maskinen ar byggd fér
att minimera vibrationer och medféra méjligheten till tuffare tag med bibehallen
precision. Verktygsmitarm kommer som standard, vidare dr maskinen utrustad
med drivna verktyg och BMT-55 revolver. Full C & Y-axel dr standard. Styrsystemet
kommer fran Fanue.

Hyundai-Wia’s maskiner har framgang i Sverige och Europa mycket beroende
péd kombinationen kvalitet, prestanda och prislige.

Mer information: www.lichron.se

o e TNIMAL - 175 @

Vertikala fleropar
X rérelse 1000 - 2000 mm

L

Horisontella fleropar
Palett 500 - 1000 mm

= Portalmaskiner
X roérelse 1000 - 5000 mm
Y rorelse 800 - 3200 mm

rr=EZXCH

Multifunktion
Bordsdia 1000 - 3000 mm g

Langdsvarvar e
Stangdiameter 13-36 mm E éi_ §

- Vertikala fleroperationsmaskiner

- Horisontella fleroperationsmaskiner
- Portalfrasmaskiner

- Multifunktionsmaskiner

- 6-8 Spindels automatsvarvar

- Langdsvarvar

-’Gf VERKTYGSMASKINER AB |

First Link6ping
Eﬂr%tll}mt?ry Tel: 013-16 10 20
oLy WWW.jgv.se
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Lizzini rundslipmaskiner
- nytt tillskott 1 Ehn & Lands produktprogram

Italienska maskintillverkaren Lizzini representeras nu pa _ Lizzini ér ett innovativt foretag som star for hog tek-
den svenska marknaden av Ehn & Land. Lizzini tillverkar  rologi och produktanpassade lsningar. De ar sedan linge
hogkvalitativa rundslipmaskiner, for ytter- och innerslipning. et valkint fabrikat i centraleuropa och med Ehn & Land

som agent ska de nu dven etableras inom svensk industri.
Malgrupper &r bland annat industrier sa som fordon, trans-

mission, kraft, flyg samt deras underleverantorer. Lizzinis
*_' maskiner tar lingder fran 250 mm i steg upp till 1 500 mm.
Forutom standardlésningar finns det mycket optioner och

i B JaEEGEl

= _ de gar att specialanpassa med laddrobotar s& man far en

‘ i E WA LLRAM GROUP helt 'automatiserad he]het?lésning. Givetvis ?rbj-u(fier vi dven

service och reservdelar. Tillsammans med Lizzini tar Ehn &

Land nu nésta steg och kommer kunna erbjuda helt kompletta

l6sningar, sdger Thomas Henkel, produktchef Slipning Ehn
& Land.

Lizzini i korthet:

- Grundat 1945

- Beldget i Montichiari, [talien

- Ingdr i tyska Wallram Group

- Flet &n 600 internationella industriféretag anvinder maski-
ner fran Lizzini i sin produktion

Mer information:
www.ehnland.se

YGJS\erktyg

Tekniska saljare till distrikt Ost och Vast

- DU &r driven och tekniskt intresserad?

- Social och har forséljningsvana?

« Erfarenhet fran tillverkande industri och skarande bearbetning?
+Vana av dagligt arbete i CRM-system och Office?

« Talar svenska och engelska?

Vi soker nu tekniska séljare till distrikt Vast (Vastergétiand,
Varmland, Dalsland) och Ost (Ostergotland, Smaland).

GJS Verktyg har ett komplett sortiment av verktyg och teknik med
malet att kunna erbjuda vara kunder en effektivare bearbetning.

Vi &r stolta Gver att | Sverige exklusivt representera varldsledande
leverantrer sasom STOCK, TBT, Zoller, EWS, Tapmatic och
Avantec. Med véara |6sningar GJS Re-new™, GJS Specialverktyg och
GJS Academy kan vi med stolthet saga att vi &r mycket mer &n bara
en verktygsleverantor.

Bland vara kunder finns manga av Sveriges stdrsta industrier och
dess underleverantorer.

GJS Verktyg omsatter ca 60 MSEK och befinner sig i en spannande
och expansiv fas. Huvudkontor och lager finns i Nykvarn utanfor
Sodertalje.

Fragor eller funderingar kontakta VD Lars Bergstrom pé
lars.bergstrom@gjsverktyg.se

Las mer om GJS pa gjsverktyg.se eller skicka din anstkan direkt till
gjs@gjsverktyg.se

Tel 08-550 999 80 - E-mail: gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se




APPLIKATIONSTEKNIKER
TILL DMG MORI SWEDEN AB

SVERIGE OCH NORGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

TEKNIK
SERVICE
KUNDVARD

APPLIKATIONS]

DMG MORI &r en vérldsledande global koncern som tillverkar spa-
navskiliande bearbetningsmaskiner. DMG MOR! finns represen-
terat over hela vérlden med fler an 140 férsélinings-och service-
center med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support.
DMG MORI utvecklar kontinuerligt trendséttande produkter som
maskiner, styrsystem, automationslosningar och har idag over 12
000 anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som applikationstekniker p& DMG MORI arbetar du med CNC-ma-
skiner; tillverkade och levererade av, DMG MOR/.

Dina huvudsakliga arbetsuppgifter &r att utfdra utbildningar pa
CNC -styrda maskiner, delta i kundbesdok, géra tidsstudier och
testbearbetningar samt kéra demo vid massor mm. Arbetet utfors
i regel pd plats hos vara kunder men &ven arbete pd massor och
DMG MORIs saljkontor kan forekomma. Du utgar fran hemmet och
arbetstiden ar forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi stker dig som tidigare arbetat med CNC-styrda maskiner som
produktionstekniker. Du har kunskaper inom Iso-programmering
eller Heidenhain och erfarenhet av CAD/CAM.

Du talar och skriver svenska och engelska, har B-kérkort och &r
beredd pa att resa fulla veckor med fler &n hundra évernattningar
per ar. Datorvana och kunskaper i Officepaketet servi som en sjalv-
klarhet och vi lagger stor vikt vid att du ar ldsningsorienterad och
har ett tekniskt intresse och vill jobba med teknik.

SE.DMGMORI.COM

7

-KNIKER

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som applikationstekniker bor du gilla en re-
sande vardag ute p3 faltet och du satter stor vikt vid kundvard och
service. Du trivs med att arbeta sjalvstandigt med frihet under an-
svar men tar hjalp av, och stéttar, ditt team och tycker om att arbeta
i projekt med dina kollegor.

Du ar handlingskraftig och analytisk och en positiv attityd. DMG
MORI lanserar standigt nyheter och innovativa ldsningar som satter
din flexibilitet pa prov och utmanar dig (&ra nya saker.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 45 anstallda och omsatter omkring SEK
500 miljoner och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Frélunda.
Du jobbar med hdgteknologiska kvalitetsprodukter pa en nordisk
marknad. Atmosfaren pd DMG MORI préglas av ett stort tekniskt
kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI &r ett fram-
gangsrikt foretag som har en spannande utveckling framfor sig dar
det for ratt person finns goda utvecklingsméjligheter. Du kan ldsa
mer om bolaget pa http://se.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.sweden@dmgmori.com

/ 7
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"-Viir glada att f4 leverera maskiner, kunskap och support till tva fina féretag

Spanska SORALUCE
och Stenbergs
levererxrar
baddirasar
i toppklass

med lang erfarenhet i branschen”, sdger Thomas Akermark pa Stenbergs.

Rébe Tooling AB med site i Skultuna i nyss inflyttade lokaler ser optimistiskt
pé framtiden med flera nyinvesteringar ifran Stenbergs. Den nya baddfrisen
TA-A35 med 0,001x0,001 mm delning i huvudet méter dagens krav pa bearbet-
ning. Positioneringar, huvudvridningar och higre varvtal optimerar cykeltiderna.

Midroc Electro i Hofors projekterade for att ersétta en dldre baddfrds med en
ny maskin i dagens prestanda. Kylning genom spindel och fullt inkapslat bear-
betningsutrymme enligt dagens norm. Maskinen 4r dessutom utrustad med ett
rundbord for horisontell eller vertikal bearbetning. Allt integrerat i styrsystemet
Heidenhain TNC640.

"-Spanska Soraluce grundades 1962 och vi pa Stenbergs har haft ett langva-
rigt samarbete med ett flertal leveranser i hela landet. Kontakta gérna oss pa
Stenbergs om du vill veta mer om véara maskiner och den senaste tekniken”,

fortsdtter Thomas Akermark.

Mer information:
www.stenbergs.se

Weland, Schunk och Sydved, det dr de tre premi-
drvinnarna av Elmia Spark Award 2019. De vinner
varsin kategori som arets bésta utstillare. Det var tre
mycket stolta féretag som tog emot sina utmérkelser
pa Elmiadagen pa Elmia i Jonkoping.

Weland med fabrik och huvudkontor
i Smélandsstenar, vinner utmaérkelsen Innovator of
the Year, arets nytdnkare, for sin monter pa Elmia
Subcontractor. Edretaget dr en av Sveriges storsta akto-
rer inom omradet platbearbetning och har enligt juryn
anvint midssmediet pd ett kreativt och nytinkande
sétt.

- Vi dr sa glada for priset, det dr en viktig sak for
o0ss. Det ligger mycket hért arbete bakom, det hir ar
nédgot som vi gjort alla tillsammans i féretaget och
jobbat i samverkan hela personalen. Det dr sa roligt
att det uppmirksammas och beltnas, siger Mattias
Andersson, marknadsansvarig pd Weland AB.

Elmia Spark Award &r ett nyinstiftat pris dar ini-
tiativtagarna, Elmia och méssutbildningsforetaget
Fairlink vill lyfta och uppméarksamma utstillare som
gjort nagot alldeles extra av sitt méssdeltagande.
Forutom &rets nytinkare belonades érets publikdra-
gare och drets hallbarhetstink.

Tydliga mal och marknadsforing

Schunk Intec &r en av de vérldsledande leveran-
torna av gripsystem och fastspanningslosningar, tog
genom sitt deltagande pa Elmia Automation hem
utmaérkelsen Crowd Magnet of the Year. I juryns moti-
vering namns bland annat deras tydliga mal och mark-
nadsforing fér méssan, férberedd monterpersonal,

genomtiankt uppfoljning och ett resultat pa éver 1 000
nya kontakter genom massan.

-— Det betyder mycket. Det &r ju ett kvitto pa flera
ars arbete med massan som koncept. Vi har en fantas-
tisk formaga att dels samtala med kunder och dven
finna nya kunder under méssan. Det dr fa arenor déir
man kan visa upp sa manga fysiska produkter pa en
och samma gang, Tomas Berg, General Manager pa
Schunk Intec AB.

Mer information:
www.elmia.se

Schunk Intec AB vann utmérkelsen
Eimia Spark Award 2019, Crowd
Magnet of the Year. Petra Israelsson,
Marketing & Sales, Roger Cronholm,
Sales Manager, och Tomas Berg,
General Manager, tog emot priset fér
sitt publikdragande arbete pé Elmia
Automation. Elmia AB. Foto: Elmia AB.

& Weland AB vann Elmia Spark Award 20189,
# Innovator of the Year. Bjorn Henriksson,
vice VD, och Mattias Andersson, mark-
nadsansvarig, tog emot utmérkelsen fér
arets nytdnkare. Foto: Elmia AB.
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KmK Instrument AB
vaxer undexr 2020
och forvarvar

forsaljningsansvarig

fran Proceq

KmK Instrument inleder aret med att presentera med Jorg
Engesser som forséljningsansvarig av féretagets avancerade
matmaskiner.

Jorg kommer direkt fran Proceq ddr han ansvarade for teknisk
forsdljning av produkter for oforstorande provning i Europa.

Dessutom stdrker foretaget upp teamet med Frida Bergman
som marknadsansvarig. Hon kommer senast fran Malarenergi
dér hon arbetade med digital forsdljning och marknadsféring,.
Vi dr stolta Gver att kunna presentera Frida och Jérg som en
del av vart team. De blir viktiga spelare for att lyfta foretaget
ytterligare, sdger Anders Vallenfjord, VD pa Kmk Instrument.

Under 2020 kommer vi att bredda bade var kompetens och
vara forsédljningsomraden.

Mer information: www.kmk-instrument.se

SCHUNK
kickstartar 2020!

Vi kickstartar det nya dret med en ny sédljare pa SCHUNK!

Vi dr vildigt glada att fa presentera Jannice Stenmark som har ménga
ars erfarenhet fran Epiroc som maskinoperator och nu senast fran Rotool
AB som dr aterforsiljare for SCHUNKSs produkter.

Jannice kommer att arbeta som Area Sales Manager i mellersta och
norra Sverige inom produktomrade Clamping dvs uppspdnning, verk-
tygshéllare, backar, chuckar mm.

Vi pd SCHUNK kommer gérna ut och besoker er for att diskutera
Iésningar och se 6ver ert behov. Kontakta oss fér mer information.

Mer information:
schunk.com

T

—

Sveriges basta saljare -
Key account manager

Tryl Vaerktoj ar i snabb utveckling
och éppnar nu i Sverige!

Tryl Vaerktaj dr eft féretag som séljer verktyg fér metallindustrin och som har
funnits sedan 2005. Vi fokuserar mycket pa kundens behov och pa att ge god
service. De agenturer vi anvédnder oss av &r bland de ledande i branschen, de
ar starka varuméarken som Top Automazioni, MT SRL, Taiki, Everising, Leave,
Song Gia och stéder ett brett utbud av produkter med massor av kvalitet.

Vi s6ker en séljare till sédra Sverige, fran Jonkoping till Malmo.
En utdtvand, leende serids person som har en kénsla for férsaljning.
Du méste kunna hitta kvalitetsiésningar fér kunden.

Du ska ha séljerfarenhet fran bearbetningsindustrins vérld, eftersom
du sjalv maste bygga upp din kundportfdlj i sédra Sverige.

Vi férvantar oss att du har/ar:

Erfarenhet av férséljning inom bearbetning i metallbranschen.
Utbildad maskinarbetare kan vara en férdel.

Kan hantera frihet under ansvar.

Resultatorienterad

Service-inriktad

Energisk

Strukturerad

Tillmotesgaende

Klarar engelska i skrift och tal

Vi erbjuder:

e Nara samarbete med danska kollegor.

e Bygga upp Tryl verktyg i Sverige, med dig som ansvarig.
e Fri bil, dator och telefon

* Bra fast |6n + provision och pensionsavtal

Vi strévar efter att tillsétta anstéllningen s snart som méjligt.
Darfér har vi inte satt ut nagot sista ansékningsdatum.

Ansdkan skickas till: info@tryl.net
Skriv: Ansoékan Tryl Key account manager i &mnesraden.

Eller per post:

Tryl Veerkto;
Piberhusvej 18, Dalby
4690 Haslev
Danmark

Har du fragor dr du vilkommen att kontakta:
Thomas Ytte pé tel. 41606884 eller via e-post ytte@tryl.net

Tyl
Veernkitos

www.trylverktyg.se



Soger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 laeser Teknovation!
- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 9000

Teknovation®

Vores laesere er dine kunder!
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Elisolation
i Laxa &ar
forst i
overige med
nya Hedelius
Acura 85

Elisolation AB i Laxa grunda-
des redan pa 1940-talet och ar
verksamma inom omradena
for tillverkning av isolations-
komponenter till El-kraft,
elektro-, processindustrin.

ACURA 85

Hedelius Acura 85 med dppen dérr.

Foretaget har nu uttkat sin maskinpark med den alldeles
nya modellen Acura 85 fran tyska Hedelius. Maskinen ar den
storsta i Acura-serien och dr simultant 5-axlig med en bords-
diameter pa 850 mm och max detaljvikt pd 1 ton. Elisolation
sokte en 5-axlig fleroperationsmaskin i premiumsegmentet
men hade dven 6nskemal om att hitta ett fabrikat som dven
kan erbjuda modeller for deras dvriga behov. Da Hedelius
har ett heltdckande program av 3-, 4- och 5-axliga maskiner
ien mingd olika utféranden blev valet till slut ganska enkelt.

Hedelius Acura gar att fa i tre olika storlekar och i en
mingd olika utforanden. Utmarkande for Acura-serien dr
mycket god ergonomi och stabilitet. Dessutom har maskinen
goda méjligheter for laddning och urladdning, bade frami-
fran och fran sidan. Laddning med kran gar dven att gora
utan begransningar dé hela taket 6ver bearbetningsutrymmet
foljer med dérren nar den 6ppnas.

Maskinen har levererats och installerats av
MaskinFransson som har representerat Hedelius de senaste
4 dren med mycket goda resultat.

Mer information:
www.maskinfransson.se

Fr.v. Stefan Hallonborg (séljare MaskinFransson),
Daniel Svensson (produktionschef Elisolation)
och Sebastian Strilin (operatér Elisolation).
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Swepart Transmission har investerat i en Fanuc Robocut tradgnistmaskin f6r att méota
kundernas énskemél om kort leveranstid av prototypkugghjul.

Ledtiden for snickfrésar dr oftast styrande vid framtagning av prototyper. Aven om
kugghjulen ska kuggslipas efter hdrdning krévs det ndstan alltid en unik sndckfrasgeo-
metri for att det nya kugghjulet ska fa ratt prestanda.

Forutom lang leveranstid dr snédckfrasar relativt dyra.

Tradgnisten hdmtar kuggeometrin direkt fran kuggberdkningsprogrammet och det nya
kugghjulet kan tillverkas utan ledtid och kostnad fér specialverktyg for kuggfrasning.

Med tradgnistning kan kugghjulen tillverkas med geometri identisk med framtida
serietillverkade kugghjul varfor tex livslangdsprov kan goras pa tradgnistade kugghjul.
Om det behovs ér det ocksa latt att dndra kugghjulets geometri da man inte har bundit
upp sig i dyra specialverktyg.

Kombinerat med mjukvara for konturrivning av slipskivan for kuggslipning och egen
hérdning har Swepart Transmission nu alla processer i en egen dedikerad avdelning
for snabb framtagning av prototyper och reservdelar.

Swepart Transmission har kompetens och modern utrustning for konstruktion och
tillverkning inklusive hirdning av savil prototyper som stora serier av kugghjul, axlar
och kompletta viaxellddor for fordon och industri.

Mer information:

www.starservus.se

Mats Pauloff fran MaskinFransson och Elisabeth Ringkvist fran Nerike Kugg & Mekan.

—

Nerike Kugg & lMekan
AB investerar i mer
fraskapacitet

Nerike Kugg & Mekan dr nischade pa bade skiarande bear-
betning och tillverkning av transmissionsdetaljer sasom
kugghjul, splines, kedjehjul, kuggremshjul och kuggstinger.

For att mota en 6kad efterfragan har féretaget nu investerat
ienvertikal fleroperationsmaskin och denna géang féll valet
pa en Quaser MV184E fran Maskin AB Fransson,

4 ity ] Mer information:
Frén vénster Jonatan Burman, Thomas Gustavsson och Christer Blomstrém

www.maskinfransson.se

VIMAB AB dr det snabba och serviceinriktade foretaget som startade i Motala 1986 av

e g
foretagets VD Christer Larsson. Idag finns foretaget pa fem orter i landet med huvudsite Ny S V a t . V -b l l l

i Motala och dr numera dven internationellt etablerat och erkint. VIMAB ingar sedan drygt

ett ar tillbaka i en storre koncern med rétter i Hong Kong. Med visioner om expansion v B -
har VIMAB, med sina drygt 70 anstéllda, fatt en sjilvklar plats l o a a

bland de storre serviceforetagen i Sverige. VIMAB jobbar mot -

kraftvirmeverk, kirnkraft, pappersindustri samt livsmedels-och ~ p . '?W%
likemedelsindustrin. e [ o

Med krav pa omedelbara lésningar fér service och reparatio-
ner av ventiler krévs en palitlig och mangsidig maskinpark. Har
ar nytillverkning av detaljer som inte ldngre finns i produktion
eller som har mycket langa leveranstider en stor del i produk-
tionsledet. Med en NLX3000/1250 kommer produktionen kva-
litetssiikras och nya dorrar Sppnas for en bredare marknad med
tillverkning av detaljer f6r ventiler och dess kringutrustning. En
svarv med mycket 6verskadlig samt anvindarvénlig program-
mering och mandvrering, Med en extra axel och drivna verktyg
kommer vi med litthet klara av det som f&rut var tidsédande och
krangligt. Svarvens moderna och tilltalande yttre med de stora
fonsterrutorna och littrengjorda inre ytorna gjorde det ocksa
lattare att valja DMG MORI framfér konkurrerande leverantorer.

il

Johan Karlfeldt

Mer information: dmgmori.com Frén vénster i bild: Daniel Antfolk, Peter Rosenqw's, Ludvig Wisell och
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Peter Hellgren utsedd
till Ostra Sveriges
framste entreprendr

Under torsdagskvillen utsdgs Peter Hellgren, grundare
och vd fér Consid AB, till dstra Sveriges framste entrepre-
ndr i EY:s utmérkelse EY Entrepreneur Of The Year. Under
kvillen utndmndes dessutom Frida Alexandersson fran
Westal AB i Bankeryd till “Arets kvinnliga stjarnskott”,
Henrik Filtmars frdn Norrkopingsbolaget Stathoga MA
Teknik AB blev ”Arets manliga stjirnskott”. Familjen
Torefors frin HangOn (Gnosjépuls AB) i Hillerstorp mot-
tog SEB:s pris for "Bésta internationella tillvaxt”.

Peter Hellgren, grundare och vd fér Consid AB tog
emot utmirkelsen som dstra Sveriges framsta entreprendr
da regionfinalen i EY Entrepreneur Of The Year gick av
stapeln pé Elite Stora Hotellet i Jonkoping. Consid, med
huvudkontor i Jonképing, grundandes 2000 och &r idag
ett av Sveriges snabbast vixande IT-foretag. Foretaget
omsatte 6ver 830 miljoner kronor 2018 och har idag 930
anstillda pa 19 orter runt om i Sverige. Nu planerar man
dven for en utlandsetablering, forst i de nordiska linderna
och dérefter i Europa.

— Peter Hellgren har byggt en verksamhet praglad av ett
stort entreprendrskap och engagemang. Consid har vuxit
otroligt snabbt de senaste aren och en bidragande orsak
till framgangarna dr Peters fokus pd att bygga en stark
foretagskultur. Consid har blivit en plats dar kunder och
medarbetare kan métas och inspireras, och tillsammans
skapa nytdnkande idéer. Peter dr en fantastisk visiondr

entreprendr och en mycket vérdig vinnare, sdger jury-
ordfrande Eva Schlyter.

Den oberoende jury som korade vinnarna bestod av
juryordférande Eva Schlyter, vd Stahl Invest i Norrképing
AB, Helen Einarson Lundin, vd Ny Position HR Business
Partner AB, Jacob Nilsson, vd Axjo Plastic AB, Mattias
Weinhandl, dgare Weinhandl Holding AB, Paul Haglund,
dgare Konga Mekaniska Verkstad AB, Karin Bjérle, vd
PS of Sweden och Pér Liddker, Senior Advisor och dgare,
Gamlegard Invest AB.

Juryns motivering l6d:

En driven visioniir som inte bara skapar et bolag utan iven
bygger en kultur dir medarbetarna nédr nya hijder. Denna
superenfreprendr har genom starka virderingar lyckats skapa
en motesplats snarare dn en arbetsplats. Med sin vision om att
digitalisera Sverige lyckades pristagaren med konststycket att
gora juryn mallds.

Fler framgéangsrika

entreprendrer prisades under kvéllen

Under galakvillen i Jonkoping delades dven tre katego-
ripriser ut. Utmérkelsen “Arets kvinnliga stjarnskott”
gick till Frida Alexandersson fran belysningsforetaget
Westal AB. Henrik Féaltmars fran Stathdga MA Teknik
AB blev ”Arets manliga stjarnskott” och SEB:s pris for

“Bésta internationella tillviaxt” tilldelades Petter, Lukas,
Jakob och Héakan Torefors fran HangOn (Gnosjépuls
AB).

Samtliga vinnare frdn region Ost kommer den 30
januari att stillas mot vinnarna i de dvriga fem regi-
onfinalerna nédr den stora Sverigefinalen gar av stapeln
i Stockholms stadshus. Den nationella huvudprisvinna-
ren representerar sedan Sverige i virldsfinalen i Monaco
ijuni, ddr entreprendrer fran fler dn 60 lander gér upp
om titeln som virldens frimsta entreprenér.

- Konkurrensen bland arets finalister var mycket
hard. Vi hade tio fantastiska entreprendrsbolag som alla
foértjanar att hyllas. Vi ar jatteglada att se att regionen
fortsitter skapa sa manga skickliga och framgéngsrika
entreprentrer och det har inte varit nagot latt arbete
for juryn att utse arets vinnare. Peter Hellgren har med
Consid byggt upp ett av landets mest snabbvixande
IT-féretag, en vinnare som jag tror har goda chanser att
ta hem priset vid den nationella finalen i januari. Aven
de dvriga pristagarna ser starka ut i sina respektive
kategorier. Vi 6nskar dem ett stort lycka till i Stockholm,
sdger David Barmé, ansvarig fér EY Entrepreneur Of
The Year region Ost.

Mer information:
WWW.eoy.se



CoroDrill® DS20

Sa har ser

INnNovation ut

Efter ar av Forskning och Utveckling och kundtester ar vi
overtygade - CoroDrill® DS20 ar verkligen marknadens bésta
vandskarsborr for korta hal. .

Konceptet bestar av nya konstruktioner for bade borrkropp och :

skar. Det ger overlagsen tillforlitighet och forutsagbarhet med
odvertraffade borrsjunkningshastigheter fér borroperationer
med 4-7xDC. CoroDrill® DS20 ar det forsta vandskarsborret att
na haldjup pa upp till 7xDC - utan behov av pilotborrning - vilket
minskar cykeltiden och kostnaden per hal.

Vi ar stolta over att kunna bjuda in dig att upptacka den nya
standarden fér vandskarsborrning — CoroDirill® DS20.

www.sandvik.coromant.com/corodrillds20

SANDVIK




DMU 50 3:e generationen med PH 150

AUTOMATISERAD 5-AXLIG
ENSTYCKSBEARBETNING MED
OSLAGBAR KOSTNADSEFFEKTIVITET /

DMU 50 3:E
GENERATIONEN
FORSTAHANDSVA-
LET FOR 5-AXLIG

36 M;‘-\NADERg BEARBEETNING
GARANTI PA
speedMASTER SPINDELN

Utan begransning pa antalet spindeltimmar

DMGMORI.COM



16 m?

KOMPAKT
AUTOMATION

for detaljer upp till 250 kg

DMG MORI teknologicykel
MPC 2.0 - MACHINE
PROTECTION CONTROL

Vibrations- och
kollisionsbevakning som
standard
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B 446/465 serien representerar “state of the art” av CNC-svarvar.

2 verktygsrevolvrar med Y-axlar, C-axlar och 24 verktygsplatser
for bearbetning fran stang till fardig detalj i en uppspanning.

Stangkapacitet upp till 70 mm.
De viktigaste fordelarna med denna modell &r:
» Automatisk och simultan bearbetning pa bada sidorna av arbetsstycket.

« 4 axlig svarvning genom simultan anvandning av béda verktygsrevolvrarna
pa huvudspindeln.

¢ Upp till 50% hogre produktivitet!

¢ Sub-spindelns unika mojlighet att rora sig ur centrum reducerar kollisionsrisken
mellan de bada verktygsrevolvrarna.

MEKANA THE
State of the Art Metal Cutting Machinery EE i ‘l

Mekana Maskin AB Sédra vagen 10 702 27 Orebro tel: 019-19 79 90
www.mekanamaskin.se - info@mekanamaskin.se

THE TURNING TECH
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