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Redaktoren har ordet

Hej

Nu okar industrin takten, man véxlar upp fran tvéans véxel till
trean. Fordonsindustrin startar upp igen och fler och fler indu-
strier mérker en allt starkare industrikonjunktur. Aerospace dér
manga med mig trodde pd minga gyllene 4r med expansion och
tillvéixt kom pa skam. Men mdnga experter siger att vii Europa
kommer vara tillbaka i ett relativt normallige hsten/vintern
2021 (dock inte flyget). Men ovissheten &r stor och att f6rséka
planera och analysera dr mycket svart. Digitalisering hjélper nu
manga foretag pa olika sétt. Personliga kontakter har ersatts av
digitala moten for dels support, information och service. Men sa
hér kan det inte fortsétta, vi maste ha tillbaka ménskliga méten
som &r underskattat. Och utan det ménskliga métet ute pa verk-
stadsgolvet i alla former sa skulle inte tidningen kunna existera.

En indikator pa att vi gar mot lite béttre tider &r att antalet till-
verkade véndskar 6kar i vérlden. Prognoserna pekar uppat och
det kdnns bra i dessa tider ndr vi behéver positiva nyheter. I detta
nummer av tidhingen finns manga positiva nyheter, ja faktiskt
sa undviker vi negativa nyheter. Och det beror pa att de daliga
nyheterna far si mycket plats i de stora medierna att det behovs
positiva nyheter. Redaktionen vet ocksa att det inte bara édr bra
men vi ldamnar de negativa nyheterna utanfor vara spalter.

[ detta nummer dr det intressant ldsning om flera mindre verk-
stdder som satsar pa ny maskinteknik och automation. Hitta lite
nya idéer nar ni liser om duktiga entreprencrer och tekniker. Lds
annonserna sa far ni ocksa nyheter i en annan form. Tema CAD/
CAM och Mitteknik /Kontroll &r ocksd pa tapeten i detta nummer.

Nista utgdva nummer 7, kommer i mitten av oktober. DA har
det férhoppningsvis kommit nya prognhossiffror som visar pa
6kad industriproduktion.
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Ny produktionskedja ar en

Sa var det ater dags att bege sig ut pa végarna, till Gnosjo
dér foretaget Nystroms Pressgjuteri AB med en kombina-
tion av moderna maskiner, framétstravande utveckling
och decennier av tradition och samlat hantverkskunnande
inom pressgjutning av aluminium gett stora framgangar
i nutid genom robotisering, automatisering och teknisk
kompetens.

“Man kan sdga att &ven om vi alltid har ett finger
i luften for att kidnna vart framtidens vindar bldser, sa dr
historien viktig for oss och fotterna star stadigt forankrade
i den trygga Gnosjoandan”.

“Nir det géller skapandet av aluminiumdetaljer till
bade mébelindustrin och 6vrig industri bland vara 20-talet
nordiska kunder vill vi sla ett slag f6r var innovationsrike-
dom. Denna tillsammans med nédra hundra ar av samlad
yrkesskicklighet har gjort oss till ett tryggt val i gjuteri-
branschen, som gjutet, helt enkelt!”

Ett av specialverktygen som levererades tilf Nystréms var denna profilfrds

Inom gjutning &r slipning och polering ett maste som
efterbearbetningsmetoder, ofta manuellt, vilket dr tungt
och kravande for personalen. Idag dr den manuella slip-
ningen ndstan helt borta och automatiseringsprocesser har
gjort att man effektiviserat sin produktionskedja och ocksa
skapat en arbetsmiljo som attraherar medarbetarna. Och
nu bérjar en automationsresa inom skdrande bearbetning
med en investering som vi skall titta narmare pad.

— Vi gor affdrer just nu som far oss att inse att svensk
industri dr konkurrenskraftig tack vare automatisering.
Ibakgrunden givetvis ett stort tekniskt kunnande och dér
vara offerter ofta blir till order tack vare att vi kan erbjuda
tekniskt tinkande och kunnande, sdger Per Melert som
bakom sitt jobb som marknads- och kundansvarig har
ett CV som tidigare innefattar bade operatérsjobb och
produktionsteknik.

Frasa, borra och ganga med en av

marknadens snabbaste maskinlosningar
Turn-Key projekt till Nystroms Pressgjuteri i Gnosjd, inne-
hallande Brother palettmaskin, automatisering, fixturer
och bearbetningsverktyg fran Kyocera Unimerco.

- Nér kunden bestkte oss under ett ppet hus i oktober
2019 fanns redan tankarna om att producera mer i egen
regi. Efter att ha bekantat sig med vart utbud av maskiner
och olika automatiseringsnivaer foll valet pa en Brother
Speedio R650 X1 palettmaskin tillsammans med en stan-
dardiserad automationslosning. I leveransen ingick dven
fixturer for fem detaljer, verktyg, programmering och
igangkorning av detaljerna, berattar Kalle Nyrén ansvarig
maskinsiljare pd BromiGruppen.

- Vi har nu medvetet gjort valet att satsa péd egen
maskinpark nér det handlar om den skédrande bearbet-
ningen. Vi ser 6kade volymer och kan nu rdkna hem vira
jobb pé ett bra sitt och som nu kommer att bli fler, siger
Per Melert och fortsitter;

- Som sagt sa lade vi ut en forfragan/kalkyl med tids-
studie till flera maskinleverantérer som svarade med offer-
ter och vi fann snabbt att Bromi Gruppen gav det bista
forslaget ( inte bara maskinlésning utan dven service och
support) och med en presentation av sitt erbjudande som
var bland det bésta jag sett och hort (och jag har sett manga
presentationer genom éren) sa var valet givet.
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nyckelfardig bearbetningscell

- Investeringen vi gor handlar ocksa om att vi vill auto-
matisera oss sd mycket som mojligt. Med nya maskiner
kan vi fortsatta att 6ka produktionen, sager Per och Kalle
Nyrén haller med.

— Framtiden ar automatisering i nagon form. Nar vi
séljer en verktygsmaskin sa &r det till 90 % med nagon
form av automation. Idag styr cykeltiderna, produktivitet
och antalet maskintimmar per dygn.

— Med korta cykeltider som hér pa Nystréms maste
det till en automationslésning for att hinna med. Da hin-
ner inte operatoren med att ladda och plundra manuellt,
helt enkelt.

Kalkylerna héll med god marginal

— Nystréms bad oss gora en tidsstudie pa fyra olika
detaljer och i véra lokaler i Varnamo byggde vi upp en
standardautomationsldsning med;

— Brother Speedio R650 X1 fleroperationsmaskin.
Rorelse X650 Y400 Z305 mm. 18,9 kW spindelmotor. Tool-
Tool 0,8 sek. Palettvixling 3,4 sekunder. 22 verktygsplatser.
Spindel 16 000 varv.

Med automation Brother Feedio, kopplat till en ABB
robot och ett vision system.

Vad vi forstér, sd har du Kalle, salt maskiner sedan 1982.
Det betyder lang erfarenhet och tiderna forédndras som vi
forstar, Idag ar det tuff konkurrens och verktygsmaski-
nerna har blivit allt snabbare med allt hogre spindelvarvtal
och fatt den stabiliteten som ger maskinkdparen stora
mojligheter att forbéttra bade kvalitet och produktivitet.

Sé vad dr kundnyttan med investering i en nyckelfirdig
produktionscell?

— Rent allmént kan man sédga att man far reducerad
kostnad for skdrande bearbetning med tekniken in-house.
Minskade ledtider och tkad foréddlingsgrad med allt under
samma “tak”. Man kvalitetssidkrar sjdlv en stdrre del av
sin produktion och &kar sin framtida flexibilitet vilket
genererar nya order, sdger maskinséljare Kalle Nyrén.

~Tittar vi specifikt sd har Nystroms fitt en maskincell
pé plats som dr klar att kéra produktion frén dag ett.
Programmen &r klara och inkérda, fixturering och verk-
tygsval dr klart och det &r egentligen bara att trycka pa
knappen f6r cykel start.

— Maskinen har varit igdng i fyra méanader nu och allt
fungerar vil, siiger Per Melert.

Vi ber dven Kyocera Unimerco att kommentera projektet
ddr man &r verktygsleverantsr. Ola Johansson, siljare
i distriktet, var med och tog fram verktygen, och han
menar att det dr en stor fordel att involvera verktygsle-
verantoren i en maskinaffar fran forsta borjan. Genom
det ndra samarbetet kunde maskinen levereras med en
totalldsning fér verktyg och hallare.

- Det innebér att kunden kan kéra igéng sin produk-
tion direkt och vara trygg i att verktygen dr optimala
for deras bearbetning. Nér vi &r med fran borjan kan vi
ocksa komma fram till bdsta majliga fixturering och bear-
betningsstrategi. Genom det kan kunden uppna hogsta
mdjliga processikerhet, som till exempel bra spankontroll,
vilket vi har ett stort fokus pa, sédger Ola Johansson.

Verktygen som Nystréms beh6vde var bade standard-
verktyg och kundanpassade verktyg (specialverktyg),
ndgot som Kyocera Unimerco kan tillhandahélla snabbt
och enkelt. Vid produktion av stora serier dr kundanpas-
sade verktyg en viktig del i att minska cykeltiderna och
dédrmed oka lonsamheten.

- Vi har ldng erfarenhet av tillverkning av bade stan-

Forts. sida 8 =>

Kalle Nyrén maskinséljare p4 Bromi Gruppen som &r generalagent fér den japanska maskintillverkaren Brother i Sverige och Per Melert marknadsansvarig pa Nystrém
Pressgjuteri AB, dr bada mycket néjda med maskinlésningen som nu skall ge kortare ledtider till kunderna och en hégre produktivitet fér underleverantéren pa Marasliden i Gnosjé.
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Industridetaljer. Aluminium &r ett litt material med
hég strack- och brottgrins som lampar sig val for
gjutning. Det &r 4ven ldttbearbetat, korrosionsbe-
standigt och har hog ledningsforméga. Det fina
med att pressgjuta detaljer dr att det i ett steg gar
att integrera manga funktioner. Manga ganger ar
det smartare att pressgjuta en detalj istéllet for att
smida, pressa eller svetsa den. Inte minst for att
kvalitén blir hogre, priset ldgre och dértill enkelt
att dtervinna. Pressgjutning har &ven bra mattnog-

grannhet och repeterbarheten dr mycket hog.

- Sist men inte minst har aluminium manga mil-

>

jomaéssiga fordelar och materialet vi anvénder blir

atervunnet till 97 %, siger Per Melert.

>

dard- och specialverktyg. Till Nystrom levererade vi
bland annat en spandelande pinnfris som 15ste ett stort
problem med spanor i bearbetningsutrymmet. Spanorna
blev betydligt mindre och kunde spolas bort med kyl-
vitskan, avslutar David Klint Key Account Manager pa
Kyocera Unimerco.

Dags for svensk industri att bli sjdlvforsorjande
Produktionen ska inte behéva stanna nir linder sétts
i karantidn. I Gnosjéregionen dr nu méanga foretag i tillverk-
ningsindustrin som Nystréms redo att takta upp och mota
nya behov hos sina kunder. Och det 4r dags for svensk
industri att bli mer sjalvforsorjande.

— Vi har fatt flera order p.g.a att lander har stingt ner
sina fabriker. Vad som hdnde under 90- och 2000-talet var
att manga stora svenska féretag gjorde vad man kunde
for att lagga produktion i lagléneldnder, ofta langt bort

Stolta gjutare

En stor del av produktionen handlar om
att férse mobelbranschen med pressgjutna
aluminiumdetaljer. Det kan till exempel
vara kryssfoten under en kontorsstol som
pa fotot. Det finns manga fordelar med att
pressgjuta aluminium. Exaktheten, franva-
ron av skarvar och formdgan att ingjuta
olika funktioner i en detalj. Materialet
kan dven latt pulverlackeras i olika fér-
ger. Stoltast & man 6ver att man med
raffinerade slip- och polermaskiner och
egenbyggda konstruktioner i automa-
tionslésningar kan uppbringa exakt den
ytfinish som estetiken krédver. Detta &r
Nystréms tamligen ensamma om i landet.
Inte konstigt att designviarlden i manga ar
efterfragat foretagets detaljer.

pa andra sidan jordklotet, det blev en trend och i manga
fall ett flockbeteende. Men i takt med den stora automa-
tiseringsvag som skdljt ver den globala industrin har
manga av férdelarna forsvunnit med outsourcing. Idag
dr nédrheten till sina kunder viktigt, samma kultur och
héllbarhet fér miljon nér det handlar om transporter och
logistik, séger Per Melert pa Nystroms.

— Flexibla underleverantérer pa néra hall dr bésta 16s-
ningen pa sikt. En annan avgtrande aspekt &r méjligheten
till snabba omstéllningar. Var kompetens &r lite “unik”
vilket ger oss férdelar nér vi lamnar offerter. Var teknik-
kompetens foljer produkten fran ax till limpa. Néar man har
kunder dér design star i fokus sa dr ytan viktig. Nystroms
Pressgjuteri har lyckats att véxa tack vare sin stindiga
modernisering, men ocksé den tradition av kunskap och
bra slutprodukter som kunderna inte vill vara utan. En
snygg yta med ett genuint inre helt enkelt.

— Om efterfrdgan forindras eller om jag maste styra
om produktionen av andra skil dr det littare att gora det
med en flexibel underleveranttr pa néra hall. Jag forstar
inkdpare som jagar ligsta pris men ldgsta pris dr sillan
den bésta ldsningen pa sikt, sidger Per.

Ofta dr smaldndska tillverkningsindustri i Gnosjoregionen
nagot av ekonomiska under. Nystroms Pressgjuteri AB
ar ett av dem. Kloka beslut, affdrssinne och arbetsamhet
préglar manga foretag samt langsiktighet och trygghet.
Den senaste investeringen dr ytterligare ett bevis pa att
man dr pa ratt vag. Och man ser fler affdrer pa gang in. Det
innebér fler maskininvesteringar och en eventuell utbygg-
nad av produktionsytan om inget ofgrutsett intréffar.

Mer information:
www.nystromsgjuteri.se
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KARL BRUCKNER GmbH
Dubbar for svarvning, slipning & matning.
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Rorlaser skar i ledtiderna
hos Skeppshultcykeln

Skdrning av cykelramarna sker numera med den senaste
maskintekniken. Har pa plats star nu en kraftfull, fullut-
rustad och supersnabb 3D laserskdrmaskin med fiberkilla
pa 3 kW fran den italienska maskintillverkaren ADIGE.

— Vi har nu gjort den stérsta investeringen i foreta-
gets historia i form av en helt ny rorlaser. Vi dr den enda
cykeltillverkaren i Sverige som tillverkat cykelramar
i obruten foljd sedan starten av foretaget 1911, sdger
Fredrik Andersson produktions- och personalchef pa
cykelfabriken i Skeppshult.

Teknikskifte

- Vi har tidigare anvint en kombination av en kapma-
skin och en fleroperationsmaskin for att kapa och skira
hélbilder och ménster i vara cykelramar. Maskinerna bor-
jade bli gamla och tekniken férlegad, sd hir fanns starka
skill att investera i den senaste tillverkningstekniken, séger
Fredrik och fortsatter;

—Jag har arbetat hir pa foretageti 18 ar fran grunden
och upp i organisationen och jag har lirt mig att inget dr
omdjligt. Att vara nyfiken och teknikintresserad ar tva
bra attribut for att utveckla vara produktionsprocesser
och det var viktigt for oss att nu ta ndsta teknikkliv i var
produktion. Hér pa foretaget som &r familjedgt dr det

korta beslutsvigar och &r det problem eller oklarheter,
kan man ofta ta dem pa “uppstuds” direkt ute i fabriken.
Fredrik beréttar att han och flera av medarbetarna
dgnade ndstan tre ar at att understka och analysera vad
som fanns pa marknaden nér det géllde att effektivisera
produktionen av cykelramar. Genom kontakt med ett flertal
leverantorer av maskiner sa fann man att fiberlasertekniken
var mycket intressant och efter flera méssbestk och fore-
tagsbesok, bl.a. hos en av de stora aktérerna inom platbear-
betning i Smalandsstenar, sa valet blev relativt latt till slut.
— Men som sagt det blev en lang process och fragan var
egentligen om vi skulle fortsitta pa det invanda sparet
med kapning och fleroperationsmaskin eller ta nésta steg
1 ny maskinteknik och som var bra sd enades vi om att
vinda tankarna till att investera i en 3D fiberlaserskdrma-
skin. Jag hade sett skurna ror pa en missa och undrade
hur man kunde gora sa dér, jo det handlade om att det
var gjort i en rorlaser. Oj, tinkte jag, det hidr maste vi
titta ndrmare pa, sdger Fredrik Andersson och Jim Davis
maskinsiljare pa Edstroms Maskin kommer med input.
— Aldrig forr har det varit s viktigt att ha ratt maskin-
park for sina processer. Aldrig har det varit sa tydligt
som nu. Man méter foretag som dr pa vidg att hamna pa
efterkdlken. Fel maskin och leverantsr kan bli en dyrkopt

Fredrik Andersson och Jim Davis skakar hand efter en mycket lyckad maskininvestering.

ldxa. Det ar viktigt att fatta ratt beslut med bra végledning
och hér har vi pa Edstroms langa erfarenhet med ledande
maskintillverkare i ryggen och en stor organisation bakom
oss som borgar for support och service till kunderna.

Vi dterkommer till den véltajmade maskininvesteringen
fér nu blir det en runda i produktionen fér att folja flodet
och processerna, Och pé 7 000 kvm produktionsyta hdnder
det mycket. Att se verkligheten dr bra for da kan man
stilla de ratta fragorna efterat nar det handlar om produk-
tionstanket och var huvudfraga som fanns i huvudet hos
redaktoren pa vig till métet. Och fragan dr:

”Det kan vl inte vara sa svart att tillverka cyklar?”
Vi ser médngder av ror som skall bli cykelramar (se foto)
och vi passerar en rorbockningsmaskin. Nésta avdelning
handlar om manuell svetsning (se foto) och robotsvets-
ning. Vi ser hundratals cykelramar som hiinger i krokar
pa vig in i ytbehandlingsboxar och vidare till lackering
for att till slut hamna i monteringen.

54 man kan lekmannamaissigt sdga att in kommer
sex meter langa stalror i hoghallfast stdl, ut kommer
tardiga cyklar.

Forts. sida 12 >>
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Innovationer fran Walter
skapar ny referensramar.

Innovationer fran Walter skapar ny majligheter varlden dver

Walter tillverkar skarande verktyg med prestandan i fokus till kunder dver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frasning, borrning och gangning. Mer an 35% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen &dven i framtiden
ar av hogsta kvalitet.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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—Ja, sd enkelt kan det lita men nu gor du det enkelt for
dig och ja det &r enkelt om man vet hur man skall gora,
det &r manga led men borjar alltid med ett rér, skrattar
Fredrik Andersson.

Och man vet hur man gor. Foretaget har funnits och
tillverkat cyklar sedan 1911. Vi far veta att man under
aret satt forséljningsrekord under 2019-2020 och man
sdljer till 99,9 % sina cyklar till den svenska marknaden,
sadan dr branschen.

— Vi har forsokt med export men de flesta lander ar
vildigt trogna sina inhemska cykelfabrikat, s &r det bara
och nédmner Danmark, Italien och Tyskland som exempel.

— Nu nésta vecka med start 1 september &r det nyérs-
afton hér i cykelfabriken som &r en héjdpunkt for oss.
Dé borjar en ny sdsong och vi skall visa upp alla véra
nya modeller fér aterforsiljare /cykelhandlare fran hela
landet. Och utsikterna ser ljusa ut for Skeppshultcykeln
som hoppas och ser fram emot nya fdrsiljningsrekord,
sdger Fredrik och tilligger;

— Vi tillverkar 160 - 180 olika modeller och nér det gél-
ler vAra ramar, sa finns de i 25 — 30 olika varianter. Och
i vart sortiment finns givetvis el-cyklar och trehjulingar.

Vad ér det som gor ert sortiment av cyklar sa populéra?

— Vi sdger med all 6dmjukhet att med hantverket
i grunden sa tillverkar vi “ovanligt vanliga cyklar” med
hég kvalitet, svarar Fredrik.

Och malet &r alltid att tillverka Europas bésta cykel.
Men konkurrensen &r tuff sa det handlar mycket om att
ha langsiktiga mal och de &r att tillverka cyklar i hundra
ar till minst. Med en smalédndsk affdrsidé i botten sa satsar
Skeppshultcykeln mycket pa kvalitet och hallbarhet med

miljon i fokus.

Det nya robusta magasinet &r frdn bérfan framtaget till den stérre maskinmodellen LT8. Magasinet kiarar en
buntvikt pa 5 ton och &r framforallt mer latt tillgédngligt vid lastning av nya rérbuntar. Vid kérming av 6ppna
profiler och special profiler kan kunden vélja till optionerna "Pusher” och "Loading Chains”.

Rdren som formas och bearbetas &r i dimensioner 15 — 34 mm.

ADIGE LASERTUBE LT7

Tillbaka i konferensrummet far vi veta mer om maskin-
investeringen.

Jim Davis &r maskinséljare pa Edstréms Maskin med
huvudkontor och utstéllningshall i Jonképing, han infor-
merar om maskinbyggaren fran Italien, BLM Group.

— BLM tillsammans med ADIGE utgtr den italienska
tillverkaren BLM Group som ér véirldsledande inom han-
tering av ror. Tillsammans ligger de i framkant av utveck-

lingen och skapar hela tiden nya lésningar inom omradet.
ADIGE ér enligt var mening virldens ledande tillverkare
av rorlasrar och erbjuder dven ett brett program inom mer
traditionell rérkapning,.

- Vi arbetar med ett mycket starkt varumaérke som kéin-
netecknas av langsiktighet och tradition. Vi pa Edstroms
Maskin har sdlt 6ver 80 maskiner till svensk industri under
20 ars tid och da pratar vi ofta stora investeringar i unik
teknik. Vi sitter pa en uppbyggd kunskapsbank som vi
kan férmedla ut till svensk verkstadsindustri.

— Maskinleveranttren Edstréms har ocksa den orga-
nisationen som krévs for att hantera den hir typen av
maskiner. Det maste finnas kunnigt folk, det maste finnas
en tradition bakom med erfarna servicetekniker for att
maskinsystemen som vi séljer far helt enkelt inte sta still.

Forts. sida 14 >>
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Sylvacs maskiner for optisk matning
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Vi fragar Jim Davis om upplysningar kring maskin-
tekniken.

- Tittar vi pa den maskinen som installerades hér pa
Skepphultcykeln AB under februari/mars manad sa ar
det en fiber rorlaser ADIGE LT7. Har har man nu fatt den
senaste tekniken fran ADIGE dér man ser att den italienska
maskintillverkaren prioriterar snabbhet och precision,
tillsammans med flexibilitet och snabba omstéllningar.
Med den senaste programmerings mjukvaran ARTUBE
3.0 och det nya maskininterfacet gar det med négra fa
musklick att fa fram en férdig detalj, som importerats
fran en 3D-modell.

Tekniska fakta kring maskinsystemet

Maskin: Adige LT7.
Laserkilla: IPG Fiber 3 kW.
Skidrhuvud:  Adige Tube Cutter 3D Autofocus.

Ror dimension: Fran 12 mm till 152,4 mm.

Ror vikt: Upp till 23 kg/m.
Material: Stél, rostfritt, aluminium, koppar, massing.
Rérldngd: upp till 8,5m in och 8,5m ut.

Energieffektiv och laga driftskostnader.

Fredrik Andersson i utstéliningshallen med alla nya modeller

Vi laser ur ett pressklipp fran Tidningen
Maskinoperatoren fran méissan EuroBlech 2018.

— Efter 30 ars kontinuerlig teknisk utveckling och med
en erfarenhet av mer dn 3 000 sélda rorlasermaskiner i vérl-
den, presenterade Adige sitt méasterverk LT7, sa Edstroms
Maskins utsdnda Claes Hult och Jim Davis pa méssgolvet
i Hannover.

—LT7: ans, kapacitet 4r anpassad till marknadens mest
efterfragade produktionsbehov. Och de olika processer
beroende pa vilken tillverkning maskinktparen har sa kan
man ridkna med att fran det minsta till det storsta roret, ar
processen helautomatisk.

— En annan viktig nyhet & “ Tube Cutter ” med
Autofocus, ett nyutvecklat skdarhuvud fran ADIGE som
ar framtaget for snabb och sdker 3D skdrning. ADIGE;s
kraftfulla CAD/CAM mjukvara Artube &r grunden ocksa
i LT7.an, och hir ingar dessutom alla Active Tools sa som;
Active Focus, Active Scan, Active Marking, Active Tilt,
Active Speed och Active Piercing.

—Och detta bevisar aterigen, att en mjukvara aldrig
blir fardigutvecklad utan den lever under devisen ” under
utveckling”, sdger Claes och Jim.

som presenteras fér marknaden under september manad.

Teknikspréang in i framtiden med fiberteknologi
Vi gér aterigen ut i produktionen och hamnar mitt i ett
jobb i den nya LT7:an ddr operatoren laserskér ror med
stor precision. Iar uppnar man fina toleranser och darmed
slipper operatdren efterféljande moment med efterbear-
betning vilket ger en mycket bra tillverkningstakt och
produktivitet samt en bra produkt till kund.

- Ett problem vi hade med var dldre process var att vi
fick 14gga tid pé efterbearbetning av vara cykelramar efter
den skidrande bearbetningen i var fleroperationsmaskin.
Aven s handlade det forr och detta ér viktigt, mycket
om att konstruera efter de forutsittningar som maski-
nerna hade. Nu har vi en resa hir hur vi kan konstruera
nédr maskinen/tekniken inte &r begrdsningen, foérklarar
Fredrik.

Inom svensk industri finns en betydande produktivi-
tetspotential som kan och behover utvecklas. For att sikra
produktionen giller det hela tiden forsoka effektivisera
och forbéttra.

- En produktion blir aldrig fardig utan det finns alltid
utvecklingspotential tack vare att det kommer ny tek-
nik ofta datastyrd och nya mjukvaror som hjilper till att

Mycket svetsning vid tillverkning av cyklar.

skapa allt bittre produktionsprocesset och i slutindan en
bra produkt, siger Fredrik.

— Det dr manga som bidragit till att vi fatt till en sa lyckad
maskininvestering som detta har blivit. Dels Jim Davis pa
Edstroms som forstod vad vi ville ha och stod pa sigi sina
argument som helt klart var mer pa det tekniska planet dn
att sdlja. Vi fick och har en mycket bra kontakt och det ger
fortroende och lugn, sdger Fredrik.

— Nista viktiga person dr Mikael som skéter maskinen.
Han &r ett riktigt ess och mycket duktig, Stort teknikintresse
och gillar datorstyrd produktion. Han har erfarenheten och
Ogat att se hur vi skall programmera maskinen, framforallt
nér vi borjar skdra cykelramar fér nya modeller.

Sa slutligen vad blev utvixlingen nér vi pratar dldre tek-
nik/maskiner kontra den nya lasern?

— Vi pratar tillverkningstider som kortas med flera hundra
procent. Och vi far en kvalitetsforbéttring pa cykelramarna
som #r riktigt tillfredsstidllande. Och det forstérker det som
vi sdger;

“Wi dr stolta att tillverka cyklar av hogsta kvalitet, effek-
tivt och med héllbarhet och miljoténk i grunden”, M
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En merx a,vancerad
mekanisk verkstad

Vid infarten till den anrika bruksorten Boxholm ligger det mindre
familjeforetaget Slipmekano som de senaste aren har genomgatt en
spannande utvecklingsprocess. Foretaget har lanserat en helt ny hem-
sida, har erhallit tva ISO-certifikat och uppdaterat sin maskinpark med
en multifunktionell svarv med frasspindel och en fullt 5-axlig flerope-
rationsmaskin fran Doosan. Investeringarna stirker foretagets position
och gor att fler foretag utanfor regionen nu uppticker Slipmekano.

e

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Peter Ortlund, dgare av Slipmekano och Fredrik Ljungberg, Area Sales Manager pd Duroc Machine

Tool, har utvecklat ett bra samarbete som har lett till investeringen av Doosan 850 VCF LSR II.

oosan 850 VCF LSR har en spindeleffekt
pa 22kW och spindelvarvtal pa 12000 rem.

Det forsta som Slipmekanos bestkare ser nér de kliver in
i produktionshallen ér Doosans prisbelénta multifunktio-
nella svarv Puma SMX 31005 som féretaget kipte in av
Duroc Machine Tool 2017. Svarven, som dr utrustad med
en frasspindel och B-axel, utmirker sig fér sin innova-
tionsrika och ergonomiska design och har fatt ta emot The
Red Dot Award inom omradet produktdesign, Australian
International Design Award och Good Design Award i
Sydkorea. Nagra meter bort star den senaste investeringen
fran Duroc Machine Tool, den

5-axliga vertikala fleroperationsmaskinen Doosan 850
VCF LSR 11, som levererades och installerades sommaren
2019.

— Maskinen var belagd redan innan den levererades och
har sedan dess bara kort pa. Investeringen innebér att vi
kan kora mer avancerade bitar. Tidigare hade vi bara en
enkel biddfrds men nu kan vi vénda sida pa detaljerna
i maskinen och gora fardigt dem i ett snabbare tempo med
hdgre noggrannhet och kvalité dn tidigare, beréttar Peter
Ortlund, dgare av Slipmekano.

Bruksorten Boxholm dr sprunget ur den svenska industri-
koncernen Boxholms AB och som ménga andra industri-
foretag i regionen finns en stark koppling till det anrika
foretaget. I borjan av 1980-talet arbetade Peter Ortlunds
far Jan Ortlund som underhallschef pa Boxholms AB,
nuvarande Ovako Bar. Samtidigt som det stod klart att
Boxholms AB skulle omorganiseras fick Jan Ortlund
hora att leverantéren Slipmekano, som anlitades {6r att
slipa verktyg, var till salu. Tillsammans med Boxholms
AB:s verkstadschef kopte han bolaget och flyttade det till
Sittertorp utanfor Boxholm.

- Tva ar senare borjade jag pa foretaget och de forsta
tio ren slipade vi verktyg, men med tiden blev vi allt mer
en mekanisk verkstad med manuellt styrda maskiner. Vi
borjade dven gora en hel del svets- och underhéllsarbeten,
vilket vi fortfarande ar vildigt duktiga pa.

- Under sommarveckorna ér vi ute pa valsverken
i regionen och gér underhallsarbeten.

Slipmekano vaxte till slut ut ur sina lokaler och fann
da en ledig lokal inne pa Ovako Bar AB:s omrade, vilket
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kindes naturligt vid tidpunkten med tanke pa féretagens
goda relation och samarbete.

— Ovako vet exakt vilken kvalité och noggrannhet som
vi kan leverera och vi vet vad de forvantar sig av oss. Alla
samarbeten som vi har med véra kunder bygger pé bra
relationer och det &r ocksa dirfér som det ér till oss alla
ringer nér de behover sina bitar akut. Vi star for kvalité
och snabba leveranser.

Kundstocken har alltid bestatt av framst féretag fran
regionen, det vill sdga Ostergétland, norra Sméland och
en del av Véstra Gétaland, men nu bérjar allt fler fore-
tag utanfor regionen uppticka Slipmekano. Forsta steget
var att foretaget ldamnade Ovakos omrade och flyttade in
i lokaler precis intill riksvég 32.

- Ovako behovde lokalerna sjilva, men vi sdg ocksa
att flytten gav en positiv effekt dven for oss. Tidigare var
vi mer starkt férknippade med Ovako, eftersom vi ldg
dar, och efter flytten blev det littare for andra foretag
i branschen att bestka oss och forma nya samarbeten.

- Lokalmassigt krévs det lite mer planering vid investe-
ringar da denna lokal &r lite mindre, men fastighetsdgaren
har nu ocksa pdbérjat grundarbeten for en utbyggnation
mot riksvég 32. I den delen kommer vi stdlla vara mindre
maskiner.

Den andra fordndringen dr att foretaget under varen har
lanserat en ny hemsida i syfte att forbéttra sin marknadsfo-
ring och leda potentiella kunder frdn stkmotorer och hem-
sidans forstasida vidare till kontakt med nagon pa foretaget.

- Det tog inte lang tid innan vi fick napp frin ett foretag

— Den nya har blivit
ett stort lyft och dr
enkel och rolig att
kéra, anser maski-
noperatér Henrik
Fredriksson.

iStockholm och ett i Géteborg, men just de jobben valde vi
att tacka nej till da det var for sma detaljer for att det skulle
bli I6nsamt. Vi kor gérna storre detaljer, och framforallt
tillverkning i smad serier i alla material.

Den stérsta forindringen dr att Peter Ortlund de senaste
dren har gjort tva stdrre maskininvesteringar som har
medfort att Slipmekano har tagit steget frdn mekanisk
verkstad till en mer avancerad mekanisk verkstad. Fram
till millenniumskiftet anvinde Slipmekano endast manu-
ella maskiner, men 1999 investerade foretaget i sin forsta

styrda maskin, en mindre svarv. Nir Peter Ortlund ensam
tog dver foretaget 2007 bestdémde han sig for att investera
ien storre styrd svarv, men nér den vil levererades hade
vérlden drabbats av en finanskris.

- Vi hade ett par tuffa dr dér vi fick sdga upp folk, och
dn sa ldnge har vi inte drabbats lika hart av pandemin
som vi gjorde da. Visst, vi mérker att jobben minskar
i branschen, men vi har 4ndd haft en hyfsad belidggning
pa vara maskiner.

Forts. sida 18 >>
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— I véras var vi fardiga med var ISO 9001- och ISO
14001-certifiering, men nér covid-19 slog till kunde inte
kunderna komma ut och godkénna oss. Med certifiering
hoppas vi pa att fa fler jobb.

Niar Fredrik Ljungberg, Area Sales Manager for Distrikt
Ost pa Duroc Machine Tool, tilltrddde sin tjanst for fyra
ar sedan hade Slipmekano redan bérjat titta pd en Puma
SMX 3100S med styrsystem frén Siemens, och nir det var
dags fér EMO i Hannover 2017 &kte Peter Ortlund ner dit
for att titta pa maskinen.

- Vi hade fatt ett par forfragningar pa jobb och insédg
att vi behtvde en svarv som kunde gora mer avancerade
svarvdetaljer. Sen finns det manga maskinleverantorer,
men vi tycker att Doosan levererar kvalitetsmaskiner for
ett rimligt pris. Nér vi sag den dér nere slog vi till, berdt-
tar Peter Ortlund.

Samarbetet med Fredrik Ljungberg pa Duroc Machine
Tool ledde sedan till att foretaget borjade titta pa en flero-
perationsmaskin i Doosans stora produktkatalog som
innehaller upp mot 400 olika modeller av fleroperations-
maskiner, frésar och svarvar,

—Som en av Nordens och Baltikums stérsta leverantérer
av verktygsmaskiner, verktyg, maskinservice och support
representerar vi ett 60-tal internationellt kiinda fabrikat,

Med ett bord pa 3500 millimeter gdnger 870 millime-
ter kan Slipmekano kéra stora detaljer plus att man
kan kéra 5-axliga detaljer upp till en meter i diameter.

Till Doosan 850 VCF LSR Il valde Slipmekano Heidenhain TNC 640 som styr-
system, vilket &r ett system som de kénde till sedan tidigare och &r n6jda med.

bland annat Doosan. Ingen annan har en liknande bredd,
férklarar Fredrik Ljungberg.

— Var afférsidé ar att hjdlpa verkstadsforetag i Norden
med allt frin maskiner, verktyg, tillbehér och produktions-
optimering till finansiering, service, support och utbild-
ning. Oavsett vad du behéver inom verktygsmaskiner sa
kan vi leverera det.

Efter ett studiebesdk pa ett foretag som redan hade den
flexibla 5-axliga vertikala fleroperationsmaskinen Doosan
VCF 850 LSR 11 i Sverige valde Slipmekano att investera
i en Doosan VCF 850 LSR II med Heidenhain TNC 640
som styrsystem.

— Vi anvédnder Heidenhain pa andra maskiner och ar
ndjda med det systemet. Méanga ganger far vi bara rit-

Verktygsmagasinet i
Doosan VCF 850 LSR If
har plats fér 60 verktyg.

Doosans prisbeldnta multifunktionella svarv Puma SMX 31008 har en
svarvidngd pa 1520 millimeter och &r utrustad med frdsspindel Capto C6.

Detalfer som har bearbetats i nya Doosan VCF850

ningar och inte fdrdiga filer, och da &r det bra med ett
system som &r enkelt att programmera. Vi dr dven duktiga
pd att konstruera reservdelar med rétt toleranser utifran
trasiga bitar som skickas hit.

Sydkoreanska Doosan, som drligen tillverkar runt 18
000 maskiner, har ett stort lager med olika maskinmodeller
i Tyskland och kan leverera maskiner till Sverige pd en
eller tvé veckor. Men eftersom Slipmekano var tvungna
att gjuta fundament innan leverans fick brinntiden styra
nir maskinerna kunde levereras.

- Med stora maskiner dr det viktigt med ett stabilt golv
som inte flexar for dé finns chansen att maskinen kan réra
pa sig lite. Det &r inte bra om man jagar den sista nog-
grannheten, men hér har man gjort ett bra grundarbete till
bada maskinerna, berittar Fredrik Ljungberg.

/'_ |
™ -

& klar att levereras till kund.
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Investera 1 smarta fabriker:

Skillnaden mellan att overleva ellexr blomstra

AV CARL AHLGREN, HEAD OF SIEMENS SALES NORDICS, SIEMENS FINANCIAL SERVICES

Den nuvarande krisen har paverkat alla industrier och
tillverkningsindustrin dr inget undantag. Méanga tillver-
kare maste anpassa produktionen till en fluktuerande
efterfragan eller inriktar sina processer for att stodja det
mest akuta produktbehovet. I bdda fallen kan fordelarna
med de kostnads- och energibesparingar som hérror sig
fran investeringen i ett fullt digitaliserat fabriksgolv vara
avgorande for att hjdlpa tillverkningsftretag att klara av
tider av fordndring.

Foretag borjar till exempel att generera sin egen varme
och kraft for att féra energiproduktionen ndrmare dess
anvandning. Detta gor det majligt for tillverkare att mins-
ka energibortfallet som sker nir man transporterar el frin

en del av landet till en annan. Energiéverskott fangas upp
och dteranvinds, medan produktionslinjens processer
justeras for att optimera energieffektiviteten. P4 liknande
sétt kan frikopplingen mellan fysiska tillgangar och deras
overvakning forbéattra flexibiliteten och minska maskiners
driftstopp - till exempel, istdllet for att reparera pa plats,
kan en snabb fjarranalys av problemet och en fjérrstyrd
omstart utféras.

Nir det giller energioptimeringen mojliggor energief-
fektiva uppgraderingar av utrustningen, energiproduk-
tion pd plats och effektiv mikrogridéverforing attraktiva
energibesparingar. Detta kan generera miljarder euro
i besparingar fér den svenska
tillverkningssektorn. Manga
tillverkningsforetag anvander

Globalt
$390,4md
| | I
Mordameriks Europa Rizsten av varklen
$68,5md  $137,4md

APAC
$161.3md

| de stora besparingarna fran den
forbattrade energihanteringen till
att subventionera digital trans-
formation, forbéttra positione-
ringen gentemot konkurrenter,
utveckla innovativa produkter,
genomfora marknadsforingsi-
nitiativ samt ta sig in pa nya
marknader eller andra affdrsge-
nererade aktiviteter. For foretag
som dnnu inte har startat ett ener-
gioptimeringsprogram &r darfor

varje dags férdrdjning en dag da aktiedgarnas kapital
inte anvands optimalt.

Foretag som inte investerar i digital transformation kom-
mer sannolikt att hamna langt efter sina konkurrenter. Att
forsta kostnaden av att inte investera i Industri 4.0 dr temat
pa den senaste marknadsanalysen fran Siemens Financial
Services (SFS). Rapporten uppskattar storleken pa inves-
teringsutmaningen och tittar pa de potentiella vinster fran
investeringar i smarta fabriker som lag-investerare eller
icke-investerare gar miste om. Investering i digital trans-
formation utgdr nu skillnaden mellan att Gverleva eller
blomstra for foretagen och har en allt storre betydelse med
tanke pd den ekonomiska osdkerhet som nyligen uppstatt.

Studien “Industry 4.0: Rising to the Challenge”, den
férsta i en serie — uppskattar konservativt att den globala
investeringsutmaningen for smart fabriksomvandling
kommer dverstiga 370 miljarder euro ($400 md) under
de kommande fem aren. Europa star fér 127 miljarder
euro ($137 md) av detta - en betydande kapitalinvestering.

Medan férdelarna med digitalisering kan vara odndliga,
ar tidsfonstret da investeringen kan generera konkur-
rensfordelar begransat, vilket gor fragan akut. For ndrva-
rande kan endast 10% av de globala tillverkningsforetagen
klassificeras som “digitala médstare”, medan néstan tva
tredjedelar bara har klarat av de tidiga stadierna av sin
digitala resa. Tidigare SFS-undersékningar har visat att
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tidsfénstret f6r méjligheten att ta ledningen fére konkur-
renterna star 6ppet i 5-7 &r.  Vid tidpunkten déa 50% av
tillverkningsforetagen har gjort betydande investeringar
i Industri 4.0 — kommer tillverkare som &nnu inte har
investerat i digital transformation behova arbeta sig ikapp.
Aven tidigare blir trycket for transformation higt eftersom
konkurrensfordelen fran konverteringen minskar nér fler
och fler tillverkare anvander Industri 4.0-plattformar.
Utmaningarna med att genomfora en digital transfor-
mation tenderar att kretsa kring finansieringsproblemet
—sdrskilt under denna tid av ekonomisk stagnation. Dessa
barridrer kan dock Gvervinnas med hjélp av smarta finan-
sieringsmetoder - kant som “Finans 4.0” — som tacker alla
krav, frdn forvarv av en enstaka digitaliserad enhet, till
finansiering av en helt ny fabrik, till och med forvérv av
en konkurrent. Smarta finansieringslosningar hjélper till
att fokusera pa investeringsbehovet, binder héllbart tredje-
partskapital for att minska bérdan pa foretagens befintliga
kreditlinor, samt nyttjar kassaflédeshanteringstekniker
som hjélper till att maximera tillgéngligt rérelsekapital.

Dessa smarta finansieringsldsningar erbjuds ofta av inte-
grerade specialistfinansidrer som har en djup forstielse
for tekniken, marknaderna, applikationerna och driften.
Med hjilp av denna kunskap skapar och anpassar de
finansieringsstrukturer vars inriktning ér att uppna tyd-
ligt identifierade positiva affdrsresultat for tillverkaren,
genom tillgdng till ritt teknik, tjdnster och radgivning,.
Finansieringsmetoderna anpassas alltsa till affarsresultat
for att ndra koppla finansieringen till den forvintade
avkastningen som levereras genom fordelarna med digi-
tal teknik.

S, vilka affarsmal méjliggdrs med digital transforma-
tion genom smart finansiering? Okad produktionskapa-
citet och produktivitet, samtidigt som priskonkurrensen
forbattras, vilket kan leda till en hogre efterfragan som i sin
tur krdaver okade mangder ramaterial eller komponenter.
Digitaliseringen kan darfor leda till att tillverkarna upp-
lever en begrinsad likviditet pa grund av snabb tillvaxt.
Tillgangsbaserad finansiering gor att en lantagare kan fa

tillgdng till det kapital som kan vara bundet i rorelse-
kapitaltillgdngar. En kreditram, sdkrad av lantagarens
kundfordringar och lager, ger den likviditet som krévs
for att tillgodose dagliga kontanta behow.

Med teknikinnovation och uppgraderingsperioder som
forkortas, kan smarta finansieringsmetoder som erbjuds
av specialistfinansidrer skydda tillverkarna fran risken
med foéraldrad teknik, genom att integrera uppgraderingar
i ett totalt finansieringspaket. Detta gor att plattformens
livslingd kan férlangas, sivél som vardet och kapaciteten
den ger tillverkaren. Ett vixande antal leverantérer av
Industri 4.0-16sningar integrerar dérfér smart finansie-
ring i sitt vardeerbjudande till tillverkningssektorn. Detta
okar virdet av det totala forslaget, samtidigt som det
gor erbjudandet ekonomiskt hallbart och anpassat till de
affdrsférdelar 16sningen levererar.

Det rader en konsensus mellan globala analytiker som

sdger att det dr viktigt att uppritthdlla investeringar dven
i tider med ekonomiska svdrigheter. Att investera i smarta
fabriksteknologier kan gora att det blir enklare for tillver-
kare att uppna de 6nskade affdrsresultaten - genom 6kad
produktivitet, minskad energifdrbrukning eller till och
med ligre lagerhéllningskostnader. 1och med att tempot
inom den digitala omvandlingen 6kar och tidsfonstret
att uppna konkurrensfordelar fran digitala investering-
ar minskar, anvander tillverkarna allt mer integrerade
finansieringsalternativ for att underlétta sina Industri
4.0-investeringar och paskynda sin resa mot digitalisering.

Mer information, se rapporten hir:
www.siemens.com/rising-to-the-challenge

For ytterligare information om SFS:
www.siemens.se/ finance
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Den é&r precis som jag vill ha den, den helautomatiska anldggningen frdn Bystronic som inte ldmnar ndgot att 6nska.

Innovatorens val

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

I en nybyggd lokal ndgra mil vdster om Umea i indu-
striomradet Marahéllan strax utanfér Viannéds star det
ovanligt manga kraftfulla och kompetenta maskiner
under ett och samma tak. Det investeras dessutom mer
hela tiden, senaste investeringen fran Bystronic blev en
fiberlaserskdrmaskin med automatiserat lager. Vad ska
den anvindas till och vad tillverkas egentligen héar? Vi
blev nyfikna och besgkte dgaren och uppfinnaren Max
Segerljung.

25 egna godkénda patent

Uppfinnare? Innovator dr vil ett battre ord sédger Max
och vi gar in i den ljusa fina kontorslokalen med mycket
generds takhojd. Allt kinns nybyggd och Max berittar att
nydoften beror pa att det var invigning i borjan av aret.

- Fran borjan lag totalytan pa 600 kvadrat, med nybyg-
get kan vi nu skriva 2000 kvadrat, sa vi rustar for fram-
tiden sédger Max.

Det finns forstds en historia bakat. Foretaget etable-
rades 1961 och Gvertogs senare av bréderna Olofsson
som var grundarens tre soner. Max Segerljung hade
haft god kontakt med féretaget under sin karridr som
innovator, och manga snillrika konstruktioner har Max
fatt hjélp att fardigstélla i féretaget. Han har idag 25
patent pa olika saker.

- De har tillverkat mdnga komponenter till mina pro-
dukter genom aren, och det har funnits en hog kompetens
och framittinkande i foretaget vilket dven varit min inrikt-
ning sedan jag blev dgare till Vinnds Verkstads AB 2010
dd jag kopte foretaget av broderna sdger Max.

Konstruerade Maxhjulet

Han har under hela sitt liv konstruerat saker och hittat
lasningar pa tekniska problem. Som 15-aring trimmade
han sin moped till att komma upp i en fart pa 130 km.
Din forsta moppe?

— Nejdéa, foére den si hade jag nog skruvat i 10-15
stycken, jag byggde om motorerna och hade kul! Sedan
fortsatte jag att konstruera saker. Mitt forsta patent tog jag
ndr jag var 28 ar, sedan har det rullat pa. Under aren har
det i mitt féretag byggts ménga maskiner for att tillverka
hjdlpmedel for flygplansindustrin som krdver speciella
losningar. Den amerikanska flygindustrin intresserade
sig for vart lilla foretag hade nog att géra med Maxhjulet
vars snedstallda hjul monteras pa en vertikal drivaxel sa de
kan rotera 360 grader. Finessen med denna konstruktion
innebér att hjulet roterar dven nir fardrikiningen dndras,
vilket ger en millimeterprecision d4ven nédr maskinen ar
i rorelse, som exempelvis under en arbetsplattform eller
truck berdttar Max.

En rejél investering for framtiden pagéar

Den stora byggnaden som rymmer verkstaden har ett
spannande innehdll. P4 industriomrddet Marahillan var
man det allra forsta foretaget som etablerade sin verksam-
het, och forst har man varit pd manga omraden. Redan
1989 stod Norrlands forsta laserskdrmaskin hir, och med
Max som VD hamnade Nordens férsta HP Jetskrivare
i3D som installerades 2017. Sedan ett par minader tillbaka
star Norrlands mest kompetenta fiberlaserskirmaskin med
en maximal automatiseringslésning. Det dr en Bystronic
fiberlaser hopbyggd med ett torn dir sammanlagt 13 fack
kan laddas med tre ton plat vardera och matas in fiberla-
sern som med millimeterprecision skér ut detaljer med en
enorm hastighet. Det som &r s& speciellt, 4r att grovleken
pa platarna kan variera fran de allra tunnaste platarna och
upp till 20mm i tjocklek. Oavsett tjocklek sa kommer de
fardigskurna detaljerna ldggas fardiga i konstruktionen
under tornet medan en ny korning redan startats.

En speciell kravspecifikation.

- Jag visste vad jag ville ha och vad anliggningen skulle
klara av. Exakt! Och da var det bara att skicka den krav-
specifikationen till leverantrerna laserskdarmaskiner pa
marknaden. Den skickades till sju aktérer med fragan;
klarar ni av att leverera en sadan?
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Max berittar att en efter en f6ll bort, och att det pa slutet bara fanns
en enda leverantér kvar. Bystronic, och de fick komma till Vannas
och stélla upp anldggningen i den nybyggda verkstaden.

- Det var deras 16sning for service och det totala systemet som
gjorde att de vann, och det kdnns nu som ett mycket bra beslut
sdger Max.

Ett annorlunda syfte med automationen.

S& nu star det en ByStar Fiber p4d 4 kW sammankopplad till en
ByTrans Extended och ByTower. Den helautomatiserade anldgg-
ningen skulle nog av de flesta anvandas for att massproducera
artiklar, da man kan ligga in en kororder, ga hem for kvéllen och
plocka upp tusentals artiklar dagen efter, men det &r inte syftet
i Vannds sdger Max.

- Man kan anvidnda den sa, men vi rdknar pa ett annat satt. Vi dr
ett legoforetag som framst levererar 16sningar pa svéara problem for
vara kunder. Vi kan, men tillverkar inga valdsamma serier utan har
ett annat tink. Om vara kunder, ség Volvo Lastvagnar och Komatsu
eller vilken som helst av vara 100 terkommande kunder, stills infor
ett faktum att de maste ha en detalj tillverkad och att det méaste ga
snabbt da det 4r en detalj som gor att deras fléde inte fungerar. D&
kan vi svara dem att pliten redan ligger i lasermaskinen, och att
detaljen de vill ha &r klar strax efter lunch med expressleverans!
Det handlar om att 1ésa problem. Och vi dr vildigt bra pa det hér
i Vinnds sdger Max.

Unik verkstad skapar kundnytia
Max dr idag 68 ar fyllda och som blev Arets Foretagare 2012 lyfter
fram sin kompetenta personal. Men varfor investerar han sd mycket?
Ska han inte gd i pension?

- Nejda, sa lange det ar kul att arbeta gor jag det, men med
alderns rétt tycker jag vél att det dr dags att ga ner till heltid i alla
fall skrattar han.

Mer information:
www.bystronic.se

I en av kravspecifikationerna géllde att det inte fick uppsta en enda repa pé pldten
vid hanteringen i autornationsforfarandet, dérfér levererades skenorna som pldtarna
forflyttas pa med ett ddmpande gummimaterial. Volvo Lastvagnar krdver detta,
Bystronic klarar av det och alla andra kunder fér ju nytta av det med beréttar Max.

1t
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WWX400 = Dubbelsidiga
skdr med 6 skareggar

Mitsubishi Materials har kompletterat med en méng-
sidig vindskérsfris till sitt omfattande sortiment av
hogpresterande verktyg. Den nya WWX400-serien ar en
frds som genererar exakta 90°-hérn vid plan-, vals- och
hornfrasning. WWX400 har ekonomiska dubbelsidiga
trigonskiir med 6 skidreggar och har designats fér att mota
den moderna industrins alla behov.

Palitlighet

Den innovativa och hogprecisa geometrin i skirldget,
tillsammans med den exakta positioneringen av skérldget
pa fraskroppen, sikerstéller att en exakt 90°-vigg kan
bearbetas pa arbetsstycket. I de allra flesta fall elimine-
rar detta behovet av en extra finbearbetningsoperation,
vilket sparar virdefull produktionstid och kostnader.
WWX400-frasen kan prestera med héga bordsmatningar
over ett brett urval av applikationer. En férutsagbar och
sdker prestanda efterfrdgas av dagens kunder och frés-
serien uppfyller dessa kriterier med en stark fastspin-
ning utan kompromisser av vandskéren. Fraskroppen har
skirldgen med fyra kontaktytor samt &r férsedd med en
kraftig skdrskruv som hindrar att skdret ror sig ur sin posi-

tion. Genomgaende kylkanaler dr ocksé
standard i frisar under @160, vilket ger
effektiv spdnavging och kylning for att
ytterligare 6ka processtillforlitligheten.

Ekonomiska och innovativa skar
De unika hardmetallskdren har 6 skireg-
gar som erbjuder ligre kostnader och
utmérkt processtillforlitlighet. Trots att
vindskdret ar dubbelsidigt, ger det en 9°
positiv axiell spanvinkel ndr det monterats
i fraskroppen. Detta ger den perfekta inno-
vativa l6sningen som innefattar en stark
men vass skéregg samtidigt som vandskéret
tillats att vara dubbelsidigt. Den positiva
axiella spanvinkeln ger ocksé laga skarkrafter
som tillsammans med en 6kad skértjocklek jam-
fort med konventionella frasar genererar utmarkt
motstadnd mot skirbrott.

Dessutom &r ett sa stort skdrdjup som upp till 8,2
mm méjligt vid valsfréasning. For att uppfylla férvant-
ningarna pa hdga ytkrav pa komponenten har andskéret

pa alla skér en stor radiegeometri som fungerar som en
traditionell wipergeometri.

Tre olika spanbrytare finns tillgéngliga, L-, M- och
R-brytare for litt-, medel- och grovbearbetning. Dessa
kan matchas med ett omfattande urval av totalt 4tta olika
belagda och obelagda hardmetallsorter, vilket sdkerstiller
att den perfekta kombinationen kan viljas for att effektivt
bearbeta ett brett sortiment av material och applikationer.

Utbud

e Fraskroppar @50 - @250

e Skafttyper fran @50 - @80

¢ Varje diameter finns i normal-, fin- och extra
fintandat utférande.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se
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3D Center lanserar nytt varumarke
med fokus pa efterbearbetning -
AM Efficiency och ettt nara samarbete
med nystartade AM Printsexrvice

Vi upplever en stark utveckling inom additiv tillverkning,.
Antalet produkter producerade med Multi Jet Fusion, MJF
och Selective Laser Sintering, SLS dkar konstant och sa dven
maskinkapaciteten runt om i landet. MJF och SLS anses idag
som vedertagna produktionsmetoder till ménga produkter
pa marknaden.

Lokal produktionskapacitet 4r mer aktuellt 4n ndgonsin
eftersom nédrproduktion dr ett av nyckelorden inom AM.
Industriella produktionsfléden kan sikerstillas genom
ndrmare produktion av komponenter och produkter. Det
finns &ven en enorm potential kring utveckling, optime-
ring och effektivisering av nya och befintliga produkter.
AM Efficiency &r ett nytt varumaérke och tillverkare av
efterbearbetningsutrustning fér AM-industrin. En stor
flaskhals idag vid produktion med additiv tillverkning &r

efterbearbetningsprocessen. Samtliga bitar ska rengoras

fran pulver och genomga en eller flera efterbehandlingar.
Denna process vill AM Efficiency effektivisera och auto-
matisera. De produkter som finns p& marknaden idag ér
for oeffektiva och dyra.

Idag finns tva produkter for effektiv efterbearbetning klara
for marknaden. Dessa samt ytterligare produkter kommer
presenteras p4 Formnext i november 2020. Fér mer info bestk:
www.AMEfficiency.com

3D Center inleder dven ett samarbete med den nystar-
tade servicebyran AM Printservice som kommer verka med
ett lokalt fokus. I samarbetet kommer 3D Center leverera
hardvara. Produktionsmetoderna kommer att vara framst
pulverbdddsskrivare sa som MJF och SLS, men dven metall.

Mer information:
www. AMPrintservice.com
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Maskininvesteringar
lyfter verksamheten

Grimmereds Verkstads AB &r ett familjeforetag med 15
anstillda. Foretaget startades 1946 och har legat pa nuva-
rande plats i Véstra Frélunda sedan 1952. Legotillverkning
och service inom plat och svets dr arbetsomraden.
Specialiteter dr allt fran stora stalkonstruktioner till min-
dre och snabba uppdrag.

— Vi har alltid arbetat och klarat oss med manuella
maskiner nir det giller den skdrande bearbetningen.
Avancerade bearbetningar har vi lagt ut externt. Men
ménga nya jobb driver pa for allt avancerade jobb och
det kraver allt mer att man har styrda maskiner i eget
hus. Fler fordelar dr kortare ledtider, en béttre prisbild fér

UlIf Lundborg, Fredrik |
Andersson, Lars Lundborg 3
alla Grimmereds verkstad §
och Jonas Ackeborn §
Edstréms Maskin.

Detta foto finns &ven péd
framsidan av denna utgéva.

snabbt blev det aktuellt att investera i ytterligare en maskin
frain HAAS, en ny CNC-svarv ST35 med Y-axel. Vi fick
direkt forfragningar fran nya kunder, sdger produktions-
ansvarige Lars Lundborg.

Samarbetet med Edstroms Maskin fungerade utmérkt
och niir det sedan néstan blev “proppen ur” och det var
dags att képa maskin igen sa var det fler maskinleverants-
rer som fick vara med och ge offert. Men aterigen var det
Edstroms Maskin och HAAS som gick segrande ur striden.

- Vi har ingen produktion i stora serier utan arbetar i
sma serier eller gor prototyper, sager Fredrik Andersson.

Det leder till att HAAS passar utmirkt och har en bra
prisbild da det géller att képa standardmaskiner och bygga
pa med endast de optioner man verkligen behdver.

— Manga verkstidder behgver inte all utrustning och
optioner som man kan kopa till efter behov. Har &r
Grimmereds Verkstad ett utmirkt exempel pé att man
kan noja sig med det fundamentala for att sedan kopa
till vissa optioner efter att man haft maskinen ett tag och
ser vad egentligen man behéver ha for att klara av sina
order, séger Jonas Ackeborn regionsiljare pa distriktet.

kunderna och kontroll 6ver hela processen, sager Fredrik
Andersson som arbetar som verkstadschef.

Manga sma traditionella verkstdder har starka skal
att nu se 6ver sina maskinparker och analysera vad kun-
dernas krav ar infor framtiden. Manuell maskinpark i all
dra, fungerar idag mer som ett komplement men idag
krivs nya maskiner for att klara de allt mer avancerade
detaljer som kunderna efterfragar. Grimmereds Verkstad
har sedan lang tid tillbaka satsat pa att ha svetsmaskiner
och utrustning av higsta kvalitet.

— Har ligger vi langt framme men som sagt var
maskinpark inom den skédrande bearbetningen har varit

GRIMMEREDS

S

— HAAS ar kinda for att leverera ratt maskin till ratt
jobb och vi ser allt oftare att manga foretag blir “"HAAS-
verkstdder” dédr fabrikatet d&r dominerande. Bérjar man
kopa HAAS sa dr det vanligt att man fortsétter.

— Hir niir vi pratar om vad som dr populdrt med maski-
nerna sd har man ett mycket intressant och anvéndar-
vénligt styrsystem som dr FANUC baserat men som ger

operatéren en enkel och okomplicerad programmering
och styrning, forklarar Jonas Ackeborn.

— Hér har vi verkligen fatt uppleva lyckade maskin-
investeringar med en mycket bra support och serviceor-
ganisation bakom. Med Edstroms linga samarbete med
HAAS har man byggt upp en gedigen kunskap och kom-
petens som hjilper till nar vi har fragor och behéver extra
utbildning, dessutom tar inte maskinerna stor plats och
det var viktigt da vi &r trangbodda i verkstaden, sdger
Fredrik Andersson.

— Att man sedan hade lagermaskiner till hands vilket
gav snabba leveranser var mycket viktigt speciellt nér det
géller den sista investeringen i frasmaskinen HAAS VF-255.

eftersatt ndr det giller den senaste tekniken.

- Vi hade funderat linge pa att investera i en CNC-styrd
frasmaskin. I och med att vi rekryterade en maskinopera-
tor s behovde vi agera. Han hade kort HAAS maskiner
och rekommenderade att vi tog en titt pa fabrikatet.

Nu tar de styrda maskinerna
dver pa verkstadsgolvet
[ borjan av 2019 investerades i en Haas VF 4.

- Det dr det bdsta som vi har gjort pa manga ar, detta
blev en nystart for oss, sdger Fredrik Andersson och till-
ldgger att den snabbt blev fullbelagd. Behovet véxte och

Tekniskt fokus pa de tre nya verktygsmaskinerna fran

HAAS

Vi ber Jonas Ackeborn om tekniska fakta

s HAASVF4, X 1270 mm Y 508 mm Z 635 mm
Spindel 10k (standard 8.1k) 40-kona.
HAASST35Y, X324 mm Y 101 mm Z 584 mm
Stangkapacitet 102 mm, BMT65.

e HAAS VF-255, X 762 mm Y 406 mm Z 508 mm.
40-kona, Spindel 15 k (standard 12 k).

Tre maskininvesteringar pa 18 manader kidnns lite som
“proppen ur” for Grimmereds Verkstads AB. Varfor tror
du att det blev detta scenario, fragar vi Jonas Ackeborn.

- Da de fatt ligga ut mycket av den skidrande delen
som de inte lgste med den manuella maskinparken
sa har man fatt en battre kontroll och ytterligare ett
ben att std pd, man kan ta hela ordern, och det tror
jag ger en mereffekt. Att man sedan viljer HAAS har
manga fordelar, dels att alla maskiner byggs pa ett och
samma stdlle, Oxnard i Kalifornien, fran gjutfundament
till styrsystem. Man kan litt plocka ihop en maskin
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Maskinoperatér Stefan Eriksson vid den nya svarven HAAS ST35 Y

pa haascnc.com, for att se vad det finns for optioner och vad man ar
i behov av och fa ett pris.

- Styrsystemets funktioner och utseende genomsyrar alla maskiner, och
det blir da en f6érdel ndr operatdrerna utan problem kan byta maskin, det
ser precis likadant ut. Man bygger i stora volymer, forséker fa sa mycket
gemensamma komponenter som majligt, och far pa sa satt ner kostnaden
pa maskiner och reservdelar. Allt detta gynnar kunden, tillsammans med

en vil fungerande serviceavdelning. Edstréms Maskin har sedan starten
salt ca 3 500 verktygsmaskiner, avslutar Jonas Ackeborn. l
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Fredriksons vaxer
med automation

Att industrin har utmaningar i att standigt
forbattra sin produktivitet ar inget nytt.
Det finns alltid mer att gora och hari ligger
ett antal underliggande behov som maste
tillfredsstallas. Det dr inte bara behovet

av arbetskraft till industrin som behover
losas. I takt med digitaliseringen inom
branschen, kommer en ny sorts kompetens
att behovas for att styra sina maskinsystem
och produktionsutrustning pa ratt sitt. Det
kan handla, och som vi skall belysa i denna
artikel, om automationslosningar i form av
robot palett- och nollpunktsystem och pro-
grammering fran System 3R.

Utveckling dr inte nagot som bara hinder. Den skapas av foretagens beslut.
Industrin méste vilja automatisering fér 6kad konkurrenskraft och battre miljo.
Dagens tillverkningsindustri férandras snabbt och robotiken och automationen
i stort spelar en allt viktigare roll for att fa féretag att viixa och utvecklas. Allt
mindre serier med stora variationer och allt kortare produktlivscykler blir
allt vanligare. Det finns allt starkare skl att automatisera mer i framtiden.

Automation blir alltmer 16nsamt {6r en effektivare produktion ddr man
kan och skall utnyttja dygnets (helst) alla timmar. P4 Fredriksons Verkstads
har man insett detta fér méanga ar sedan och investerat i tva robotceller for att
automatisera sin produktion av frésta precisionsdetaljer.

Fredriksons dr ledande inom utveckling och tillverkning av transportorsys-
tem till livsmedelsindustrin. Man dr dven en systemleverantor for kontraktstill-
verkning av kundspecifika produkter med global marknad som utgangspunkt.

Kunder finns inom livsmedel, medicinteknik, miljé och generell industri.
Man arbetar internationellt med egna utvecklings- och fillverkningsanldgg-
ningar i Sverige och Kina. Som ledande kontraktstillverkare finns mer &n
100 ars erfarenhet att utveckla, konstruera, tillverka och montera produkter.
Fredriksons ingar som en del i den borsnoterade Xano-koncernen.

Personalen i fokus
Vi tréffar Denis Ibrakovic som adr produktionsledare pa maskinverkstaden pa
Fredriksons sedan tre ar tillbaka.

- Men jag har arbetat hér i 18 ar och borjade jobba som CNC-operator
i manga ar, bade med platbearbetning och skidrande bearbetning och fortsatte
som programmerare och nu dr vi hir idag.

— Arbetsmoralen dr mycket hég och all personal pa Fredrikssons ger 100
procent. Engagemanget och arbetsmoralen lever stark och det ger alla en stor

Forts. sida 32 >>

Den senaste robotcellen dr fran 2014 och avsedd fér produktion av stérre detaljer. Den bestar av
en 5-axlig frdsmaskin av madell DMUSO duoBlock P4 med 250 verktygsplatser och ett robotsys-
tem frdn System 3R med 24 palettplatser, P4 fotot ser vi Lars Westin och Denis Ibrakovic,
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Na hogre hojder!

Anything you need? We got it...

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar pa fras, svarv,
gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till nyckelfardiga helhetslésningar
med integrerad automation. Vi star for kunskap och professionell service
eftersom det ger dig stérsta utbytet vid val av maskin, Ratt maskinutrustning
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trivsel pa jobbet, vilket betyder hégre produktivitet och minsta méjliga
personalomsétining, 54 jag vill hir i denna artikel verkligen framhalla var
personal som &r fantastisk, siger Denis Ibrakovic.

- Det dr mycket att gora sa det géller att alla hjalper till. Mitt jobb &r
verkligen intressant och innehaller méanga olika arbetsuppgifter. Det pas-
sar mig for jag dr en rastlos person som behver utmaningar varje dag for
att halla igang. Det skall hdnda saker hela tiden och jag tycker om att ha
mdnga bollar i luften, skrattar Denis.

- Dérfor passar det, att som sagts, finns mycket att gora och vi dr ca
145 medarbetare i produktionen och jag har ansvar for c:a 50 personer pa
maskinavdelningen och alla vi skall hjdlpas at att tillverka de bésta pro-
dukterna for vara kunder. Har har vi fria hdnder och frihet under ansvar
frdn vara dgare, vilket betyder att vi ser till att ha de bésta férutsdttningar
for att bedriva produktion med de bista processerna vilket da innebar en
hog automatiseringsgrad.

Ndjd kund med etablerad teknik

Med pa besoket dr Lars Westin forséljningsansvarig pa System 3R som ér
en leverantdr av produktionsutrustning till Fredriksson och det handlar
som sagt om automation.

Vibrukar skriva om nir man nyligen har kopt maskiner men hér har vi
sedan manga ar tillbaka tvé vil fungerande maskinceller med automation
som ger Fredrikssons den viktiga fordelen att kunna producera kompo-
nenter 24/7 om det behovs.

Vilken utrustning har man i sin verkstad?

~ Ar 2010 installerades den férsta robotcellen som bestar av en 5-axlig
frasmaskin av modell Mori Seiki NMV 3000 med 320 verktygsplatser och
ett robotsystem WorkMaster frin System 3R med 60 palettplatser. Det
handlade om expansion och effektivisering av produkter till Medical.

Robotcellen dr utrustad med en WorkMaster robot for lagserieproduk-
tion av komplexa detaljer.

- En specialitet med véra automationslésningar &r att halla igdng ett
stort antal jobb samtidigt, i det hér fallet nir vi har 60 palettplatser skulle
vi rent teoretiskt kunna hantera 60 enstycksbitar pa samma gang. Normalt
sett handlar det dock om mindre serier pa 5-10 detaljer per artikel men det
innebir fortfarande att det som oftast finns ett 10-tal unika jobb i korlistan
pa celldatorns bildskérm.

Mjukvarorna WorkCenter och CellManager fran System 3R styr robot-
cellerna och ser till att rétt program laddas in i maskinen tillsammans med
paletten/arbetsstycket vid ritt tillfalle.

Obemannad kdrning

- 2014 var det dags for nésta automatisering for produktion av strre
detaljer. Denna 16sning bestar av en 5-axlig DMUS80 duoBlock P4 med 250
verktygsplatser och ett robotsystem fran System 3R med 24 palettplatser.

Den nya robotcellen dr avsedd for avsevirt storre detaljer. Roboten ér
en Fanuc M 900iB/700 som maximalt kan lyfta 700 kilo - och &ven den hdr
robotcellen dr avsedd for smaserietillverkning.

—Magasinskapaciteten dr 24 paletter med méatten 630x630 mm, max
palettvikt dr 500 kg och i det hir fallet kan vi hantera detaljer med storlek
upp till diameter 900 mm och ungefir samma hojd fran palett, sdger Lars
Westin.

- Stélltiderna minskar avsevirt ndr man kan stilla jobben under tiden
som maskinen gér. Cykeltiden inklusive robotens vixlingstid dr ocksa en
viktig faktor. Ndar man har alla verktyg permanent pd plats i maskinerna
blir stélltiderna minimala, ndstan noll. Och av det fir man en vildigt
intressant produktivitet, sdger Lars Westin.

—Mjukvarorna WorkCenter och CellManager styr 4ven denna robotcell
— detta var en viktig detalj vid valet av en storre automationsanldggning,.
Operatorerna hos Fredriksons dr vildigt ndjda med var mjukvara och ville
ha mdgjligheten att jobba pa samma sitt i den stora Fanuc-cellen som i den
mindre WorkMaster-cellen, avslutar Lars Westin.

Sa till sist en 6gonblicksbild 6ver vad som hédnder i dessa ovissa tider
pa Fredriksons i Vadstena.

— Vi har en bra beldggning idag och Fredriksons ar en stor aktor inom
utveckling och tillverkning av transportorsystem till livsmedelsindustrin.

Vi har fatt géra mindre justeringar for att klara av var egen produktion
da coronaviruset skapat hinder pa vidgen. Men nu ser vi att det mer och
mer Overgar i “det normala”. Vara maskiner och robotceller producerar
i den takten som vi och vara kunder 6nskar och vi haller vara leveranstider,
avslutar produktionsledaren Denis Ibrakovic. M

Roboten kan maximalt hantera en palettvikt pd 80 kg och palettens stor-
lek &r 210x210 mm. Ovanpé paletterna har Fredriksons monterat flera
olika uppspéanningslésningar med bade skruvstycken och egna fixturer.

Al
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Den nya fleroperationssvarven &r en Okuma LT2000EX med motspindel, tvé revolvrar
med vardera 16 verktygsplatser, drivna verktyg och Y-axel.

Automatiserad kortstangsmaskin och integrerad plockrobot fér utplock av férdiga
detaljer skapar férutsédtiningar fér obemannad kérning under ldngre tid.

_ Vi valde ett nytt fabrikat hér fér vi blev positivt éverraskade av Stenbergs service
och support, alt runt omkring maskinen och hur man kunde hjéipa oss med idéer
och produktionstekniska Isningar, sdger Denis lbrakovic
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Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav
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Maestro 80 NO Limits ar ett stangmagasin for Maestro 80 No Limit ar framtaget for att max-
stanger fran 10-80 mm i diameter, perfekt for dem imera produktiviteten, vara extremt flexibelt
som har behov av hég prestanda och flexibilitet. och samtidigt vara ergonomiskt.- Allt detta

med med en ny look och en modern design.
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Betydligt

snabbare

Waveform bearbetning

Stor tidsbesparing i den senaste versionen

~Feed-

lgnore Unagercuts D

Prime Finish Turning

General Leads/Links Control

Z Offset | 0 |
X Offset | 0 |
Offset Register
Campensation Pathcomp +d
CRC Register | 0 2 Comment

EDGEGAM 2021

Ny och forbidttrad funktionalitet i den senaste versionen av
EDGECAM fran Hexagon, 8kar anvéndares produktivitet genom
kortare berdkningstid och snabbare verktygsbanor.

Ett antal av dessa produktivitetshojningar har uppnatts genom
att minska berdkningstiden genom att forbittra EDGECAMSs paral-
lella bearbetningsformaga. Tva av de mest populdra bearbetnings-
cyklerna - Roughing och profilering - drar nytta av férbéttringar
av programvarans algoritmer fér flera tradar.

Tre betydande tidsbesparingar: EDGECAMs viirldsledande hig-
hastighets Waveform Roughing-strategi 4r nu betydligt snabbare

Feedrate (mmj/rev) | 0.1

Technology None _hip Thickness

Speed (Metres/min) | 1000 /i

nér man skapar verktygsbanor f6r bade solider och tradgeometrier.
Produktchef Miguel Johann sdger: “Manga benchmarktester visar
en forbattring motsvarande 30 procent i berdkningstider, jAmfort
med féregdende version.” Nar du anvinder profileringscykelens
underskarningsfunktion har besparingar pa mellan 40 och 60 pro-
cent registrerats, beroende pa modellens storlek och komplexitet.
Forbéttringar av programvarans arkitektur ger en genomsnittlig
tidsbesparing pa 70 procent vid kontroll av verktygsbanor med
Machine Simulator nir programvaran startas.
En radikal 6versyn av EDGECAMs probehantering kretsar kring
atta nya cykler, som ger stod f6r programmering av olika probe-
cykler i maskinen. Cyklernas NC-kod
kan konfigureras for att stodja Hexagons
m & h probemakron, liksom ménga

iy it s ¥ andra populira probesystem fér olika
T styrsystem. Dessutom stdds Siemens-
e D) ; och Heidenhain probestyrning.

Secondary Lead In

& i

e

Som foljd av specifika kundforfrag-
ningar har sex nya eller uppdaterade
kommandon inforts i Inspektion cykeln.
Inklusive f6rmagan att global redigering
av features och att specifikt kontrollera

aage [ 135 wosnadis [5 | layouten fér bade Linjér och Rektangulir
wengtn [E Perpendicular | | mdnster.

cacondary Laod ut En av EDGECAMSs mest anvédnda
angle Lead Radius | strategier, Face Mill Cycle, erbjuder
tesgh [ | Perpenticutar | nu béttre styrning av verktygsbanan

som ger reducerad cykeltid, mindre
e verktygsslitage och potentiellt 6kad
livslangd pa maskinen.
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Eorutom tidsbesparingar anvinder den nya optionen Cut by Region en
jamnare verktygsbana dir varje segment av en komponent gors klart
innan nésta bearbetas

Ny strategi, ("Outside To In”) som skapar banor utifran och in mot
mitten av planet. “Overlap Edge” som anpassar verktygsbanan sa att det
inte blir ndgot material kvar utmed ytterkanterna pa planet som bearbetas.

Extra Lead In / Out-funktionalitet fér svarvar ger mer styrning av
sekundérrorelsen i Finish Groove-cykeln. Applikationsingenjér Mike O'Neill
forklarar: “Spar finns i alla former och storlekar och &r inte alltid symme-
triska. EDGECAM 2021 innehéller en sekundir Lead Move-dialog, vilket
innebdr att nér cykeln slutfér den motsatta sidan av ett spar kan anvindaren
nu anvéinda unika Lead In- och Lead Out-rorelser.”

Ytterligare forbéttringar inom svarvning ger mer styrning niar man
anvénder vinklade svarvverktyg. Tva nya modifierare, “Corner” och
"Lock”, mgjliggor en “dynamisk kontaktpunkt”, som bibehaller samma
position i forhéllande till skdret vid alla rikiningar.

Sa kallade "Dovetail-frasar”, som introducerades i tidigare versionen
av EDGECAM, kan nu anvindas i profilcykel i bade fris- och svarvningr.
Features i solider och ytor kan viljas i for att skapa kollisionsfria verktygs-

banor. “Som svar pa kundférfrigningar har funktionen Protect Solid som
finns i profileringscykeln forbattrats f6r att ge sdkrare verktygsbanor nir
man anvinder kommandona Multi-Pass och Pick Solid Face.”

Utgdvan fran 2021 innehéller tv viktiga nya funktioner for maskinkonfi-
gurationer for att utnyttja bista praxis. “Variabel stigning och stid for flera
axlar pa verktygsmonteringsblock har inférts i kinematiken for Linear Turret
Lathes. Anvind switch i Code Wizard fér att ange den exakta positionen for
flera verktygsplatser i en revolver, som tydligt visas i Maskinsimulatorn.

“Flerfunktions-svarvar (MTMT) stodjer verktyg monterade vinkelhu-
vud. Den hir typen av verktygskonfiguration har anvants i EDGECAMSs
frasmiljo i flera ar, pa sa sitt drar MTMT-anvindare nytta av en funktion
som har testats noggrant.”

Avslutningsvis, Wire EDM (Tradgnist) innehdller en ny strategi fér kom-
mandot “Wire Set-Up” och utékat stod for styrsystem.

Strategin "
och gor det mojligt for anvindare att skapa fyra separata NC-filer, for
Pocketing, Roughing, Tag och Finishing. Teknologitabeller fér Charmilles
och ONA AV har lagts till, tillsammans med uttkat stod for en rad

Mitsubishi-styrsystem.

create pocket rough tag and finish files” stédjer branschpraxis

Mer information:
www.edgetech.se
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Spegla, flytta, rotera dina banor

Relative

onabbare robotprogrammering

Definiera din egen robotcell

Hypertherm, en amerikansk tillverkare av industriella
skarsystem och programvara, har tillkdnnagett en ny ver-
sionuppdatering till Robotmaster V7, dess CAD / CAM-
baserade offline-programvara for robotar. Den hir nya
versionen innehaller riktade funktioner och forbittringar
som dr utformade for att gdra kunderna mer effektiva och
lénsamma. Nya funktioner inkluderar:

Path Transform

Path Transform tilldter anvéndare att kopiera, flytta, rotera
eller spegla rorelsebanan pé ett enkelt sdtt. Denna nya
funktion eliminerar 6verflidigt arbete och paskyndar
programmeringen.

Den helt nya intelligenta cell- och verktygsskaparen
Integratdrer, partners och slutanvéndare kan nu sjdlva
definiera upp sin robotcell inuti Robotmaster. Det intui-
tiva anvandargranssnittet med visuell feedback i realtid
gor det mojligt for anvéndare att kalibrera, optimera,
validera och driftsétta sin robotcell och sitt verktyg med
odvertriffad litthet!

Nya svetskommandon

De nya svetskommandona kommer att lyfta fram hur latt
det ér att skapa banor vid svetsning. Den nya svetsvalsme-
toden forbiattrar rorelsen i en visuell metod som praktiskt
taget eliminerar behovet av att &ndra geometrin for att
vélja svetsfogar samtidigt som antalet klick minimeras.

ed Robot

Nya svetskommandon

Denna metod och den nya berdringsavkénnande tekniken
paskyndar inte bara processen (upp till 10 gdnger snab-
bare) utan férenklar ocksa det totala arbetsflodet.

Filtrering av geometri
Den nya funktionen Geometry Filtering filtrerar auto-
matiskt bort daliga geometriska kanter f6r att skapa

iaster version 7.2

rorelsebanor av hog kvalitet. Man behéver inte oroa
sig for CAD modellens déliga kanter. Geometrisk fil-
trering mojliggdr inte bara renare rdrelsevagar utan
ocksa mjukare robotrorelser.

Mer information:
www.ameab.se

Effektiv filtrering av CAD modellens kanter.

-

Filtering Disabled
i %
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... skulle de viilja NC-program frin Tebis! Maskinetiaalskar-Tebis Bitersom
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undy Rs-tack Vare
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering:
Tebis optimerar processer, hjalper till att sénka kostnaderna och sékerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

e

'S : 4
THE CAD/GAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tehis.se
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Uppt ‘ker iorsta o
planeten med tva stgarnor

hyperM I® CAM Soitware e
blstar NASA.S Knowledge Quest

Artist concept of TESS Spacecraft.
Image Courtesy of NASA's
Goddard Space Flight Center.

e o GRS OPENMIND Technologies, en ledande utvecklare
av CAD / CAM, meddelar att Ramco Machine, LLC
(Rowley, MA USA) hjilper till att paverka framtiden
for utforskning av rymden genom att anvianda hyper-
MILL® CAM programvara och 5-axlig bearbetning for
att tillverka avancerade detaljer till NASA’s satellit-
uppdrag. Uppdraget, som heter Transiting Exoplanet
Survey Satellite (TESS), krediteras for att ha upptackt
sin forsta planet som kretsar kring tva stjarnor.
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Ar 2017 anlitades Ramco av MIT Lincoln Laboratory
(Lincoln, MA U.S.A.) for att tillverka de kritiska kame-
rafdstena for ett viktigt NASA TESS-satellituppdrag.
NASA: s TESS uppdrag dr utformat fér att utforska
och kartldgga narliggande ljusa stjdrnor for att ana-
lysera planeter, bade mindre och stérre an jorden,

som planeterna cirkulerar kring sina vérdstjirnor i "‘ ; l‘ il L T nn ;I ;‘ ;f : bl L T
och jorden kretsar kring solen. Under 2018 skickades SRS Re. : : ‘n b b LR T ~ : ; f“l Ll
en soldriven satellit upp i rymden utrustad med fyra " " “ “ TR annayn '|. : : :g : ‘E Ll T k] i:::::u.al
ultrakénsliga kameror ombord pa en SpaceX Falcon AEE T ‘, : o : “ AT : :: : : TTon 5."“:::':.
9-raket pa vdg bortom jordens solsystem till yttre = :" “ " " wm g ', AN RERny = : : ::fll‘llln".,:
rymden. Den kamerasystemet bestar av fyra kame- e eens b T et ]

ror och som utvecklats vid MIT Lincoln Laboratory
Gvervakar ljusstyrkan pa mer &n 200 000 stjdrnor och
soker efter minskningar i ljusstyrka allt eftersom som
planeterna ror sig kring varje stjdrna.

For att gbra monteringsfistena krévs bearbetning
av materialet Invar, en nickel-jarnlegering med lag
termisk expansionskoefficient, sa att den kan méta
péfrestningarna i uppskjutningen och géra det méj-
ligt att kompensera for de extrema temperatursving-
ningarna i yttre rymden. Monteringsfastet har mycket
sndva toleranser. Det centrala revbenets tjocklek &r
0,050" +/-.001", vinkelrédtt mellan ytorna halls till
0,001" och fastets tvd motsatta ytor méste vara ilinje
med varandra till inom 0,001".

For att bearbeta Invar och uppna de toleranser
som krévs anvédnde Ramco en 5-axlig simultan
ytkorningscykel (5X profilefinish). Genom att gora
detta uppndddes en korrekt ytfinhet pa varje detalj,
och for att kunna hélla dem inom dessa mycket
snédva toleranser.

Mer information:

Svensk kontakt:

Mikael Martensson applikationsexpert

Epost: mikael martensson@openmind-tech.com
Tel: +49 (0)176 70079987

Mounting Brackets shown on camera-mount holder mock-up
Source: Ramco Machine
www.openmind-tech.com
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HOGVOLYMPRODUKTION,
OBEVAKAD DRIFT!

PALETTPOOL MED 8 STATIONER FOR UMC-1000SS

Oka produktiviteten pa din UMC-1000 med vér
fullstandigt integrerade Palettpool med 8 stationer.
— Perfekt for hogvolymsproduktion med obevakad drift!

HELT INTEGRERAD LOSNING

Stationerna kan schemalaggas individuellt enligt prioritet ~ « 8+ 1 stationer (8 lagringsplatser + 1 bearbetningsstation)
och sekvenseringskrav, vilket gor att hogprioriterade v’ Inkluderar 50 + 1 verktygsmagasin 40 kona
delar kan bearbetas forst eller oftare. Kompletta v 100 kg max nyttolast per station (arbetsstycke

stationer returneras automatiskt till hallplatsen, eller + arbetshallande)

kan sekvenseras till en skyddad operatorsstation for v’ 356 mm dia. x 533 mm langt arbetsstycke
omedelbar avlastning och omlastning. Palettlosningen v’ Anvisad last/loss-station

maste bestéllas med maskinen. v’ Maste bestéllas tillsammans med maskinen

L // Haas A KITAMURA CHEVALIER R
ﬁ /.JFFHLE!E‘??{I‘_ Machining Challenges-Simplified® UNIVE SAL 0B

Kontakt: 036-392000 | info@edstroms.com | www.edstroms.com




Bygg din maskin
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Det dr givetvis mdjligt att dndra sina detalffiler som man vill ha dem, hur parametrarna styr detaljuppbyggnaden med mer.
Exempel: Storlek pa ett hal ska dndras pa grund av en revision — detta gdr man enkelt in och andrar sfélv.

Det andra séttet dr att ange parametrar genom att importera de ingdende produktens parametrar via en enkel ordertextfil, till exempel *.csv fil.
Filen kan skapas fran ett afférssystem och exporteras ut och ldsas in i programmeringsmodulen via “Import”- knappen. Ordertextfilen innehéller alla

parametrar som vi tidigare angav manuellt.

NC Express e’

NcExpress dr Prima Powers egenutvecklade CAD /CAM system for stans-
och lasermaskiner,

I systemet finns stéd for import av 2D/3D, utbredning av 3D filer,
stansning, laserskérning, kombimaskiner stans/vinkelsax, stans/laser
och maskiner med plockrobotar - det dr helt enkelt ett oerhort mangsidigt
system.

NcExpress har ett snyggt anvandargrinssnitt och dr mycket latt att
anvénda. Det har en tydlig rod tradd genom hela systemet fran ren geome-
trifil till fardig nc-kod med plockrobot och allt. Med ett fatal knapptryck-
ningar skapar du enkelt ett program till din maskin.

[ artikeln ger vi ett exempel pa en skrdddarsydd losning i form av en
programmeringsmodul som skapar alla ingdende detaljer till en produkt,
i det hdr exemplet en dérrkarm. Programmeringsmodulen matas med
parametrar och CAD/CAM mjukvaran, NcExpress, skapar alla ingdende
detaljer samt program fér exempelvis stansmaskinen.

Det finns tre olika sétt att skapa sina program i detta exempel av pro-
grammeringsmodulen:
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| A B C 2] E F G H
1 Ordernr Sekvensn Antal Hojd (m) Bredd (m) Tjocklek (i Typ Modell
2 TO00425 1 321 1 40 L 2
3 TOO00846 2 2 2 140.2 R
4 TO02010 2 319 1 42 R 3
5
3

Programmeringsmodulen skapar dé alla ingdende komponenter och utldgg pé
plét (nest) i NcExpress programmeringssystem samt skapar dven kdrorderiistan.

et [ 1 Doce Heat ID OiD  Quety  Hegr  Wan  po [ S— Fuotston

Yog . [i60
Oocetickn. Gg |
Odee il 331
Guertty  [1 H|
framatipe
0 Denble thowsheld
() Mouriing profle.
O Lowsbveshald
2 Rt thresheid

O ekt
@ Rgt

Create door Setoct ingud e Create doors

Ready—

Det tredje sattet &r att starta en automatisk avidsning i systemet efter nyskapade order-

textfiler som affdrssystemet skapat och som sparats ner i en specifik mapp. Nér en ny fil

finns ldser programmeringsmodulen in alla angivna parametrar och skapar alla ingdende

komponenter och utldgg péa plét (nest) i bakgrunden utan manuell handpaldggning.
Funktionen arbetar helt i det dolda och ingen manuell handpéldggning krévs.

Door / Hest iD OsderiD Cuantty Hsight Wadth o .

Valet av pldtstoriek sker automatisk och kan med férdel vara instéllt pa bést platutnytt-
jande, Systemet véljer vad som finns tillgdngligt i definierat plétiager.
Exempelvis har man i materialdatabasen dessa material:

Vérdena sorm matas in skapar alla geometrier till den kompletta karmen samt dven

Oirden 221 done.,

verktygssétter dem. Detta skulle kunna vara detaljer till vitken komplett produkt som
helst, exempelvis en diskbénk eller ett flédktaggregat.

s Nér geometrierna 4r fdrdiga nestas de ut pad en plat i NcExpress programmerings-
system och allt detta gdrs i bakgrunden och kréver ingen manuell handpéldggning.
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Simply Powerful. Powerfully Simple.
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Med GibbsCAM programmerar Du smidigt alla
Era nuvarande och framtida maskiner. Det ger
bade trygghet och manga nya majligheter.

Och, med var 30 dagars garanti far

Du en unik ytterligare trygghet.

fructus Ring 08-59411630

Fructus Data AB - info@fructus.se - www.fructus.se

hyperMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL®
Och byt till en komplett l6sning for
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mill-turn, HSC och HPC bearbetning.
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We push machining to the limit
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B Matedal sheet database

Sortby: | cheetiv [ mstensl |
>> e - — oy
Det forsta sattet ar manuell konfiguration: |mm.w
Vi méter hojd, bredd och tjocklek pa hélet i vaggen dar
karmen ska sitta och matar in de parametrarna.
Vi anger ett “Order ID” och antal karmar som ska ALUZINK R o
produceras. :

Det finns lite olika typer av karmar, vi véljer vilken
sort som ska produceras samt om dérren ska vara hoger-
eller vansterhdangd.

Mer information: GALY

www.dinmaskin.se

Vi kan ocksa ldgga till information, i form av datum, ordernummer, artikelnummer eller lik-
nande som systemet mérker detaljerna med. Prima Power maskiner kan antingen mérka
detaljerna med laser eller bldckstraleskrivare i form av text, streckkod eller QR-kod.

Nest: 221 2125 1000 40

Programmet aktiveras automatiskt i kérplanen pa anvéndargrénssnittet, Tulus, pa till exempel stansmaskinen.

Nest: 221_2125_1000_40_R_MHO001 Material: RVS Thickness: 1.25 Size: 2500 x 1250 Utilization: 52.2% #Sheets: 1




THE FUTURE STARTS HERE

Mastercam

Det varldsledande CAM-systemet! Med en helhetslésning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

®@ & AMIE

Preparation/  Tool Support | Job www.ameab.se
Setup Management

EDGECAM
NCSIMUL
WORKNC
WORKXPLORE

Ledande CAM-program fran Hexagon Manufacturing Intelligence hjalper oss
fokusera pa var uppgift att ge er ckade majligheter att vara ISnsamma.

Var kreativitet och kunskap ar tillganglig for er. Kontakta oss sa berattar vi mer.

EDGE TECHNOLOGY AB  Stockholm | Sala | Varnamo 0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se l‘ I DG

TECHNOLOGY
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GibbsCAM 14, som lanseras inom kort, omfattar ett stort
antal nya funktioner & forbattringar som forenklar och
accelererar CNC programmering. Temat i v14 releasen dr
“forenkla programmering av sofistikerade maskiner”.
Nedan ar kort forhandsinformation om nagra av nyheterna.

Forutom ett hundratal nya funktioner och forbattringar slapps ett flertal helt nya modu-
ler - Additiv bearbetning (tva till femaxligt), ny tva till fyraxlig tradgnistmodul med
avancerad AFR (automatic feature recognition) samt nya moduler fér Probning.

Framtidssdkrad kinematik

GibbsCAM v14 fortsitter utbka mojligheterna med forstirkt kinematikhantering. En
av de kinematikbaserade finesserna som adderas dr bearbetning med positionerbar
spindel i svarv. Som exempel pa detta kan ndmnas Ceratizit Freeturn. Andra nyheter
ar stod for styrda vinkelhallare samt styrd U-axel, dvs bearbetning dar man kan styra
svarvhuvud fran exvis D’Andrea och Komet. Dértill stéds nu d4ven maskiner som har
magasin for utbytbara frashuvud, exempelvis bddd- och portalfrésar, dér frashuvudet
kan skiftas mellan olika operationer. Kinematikstodet framtidssédkrar GibbsCAM med
mottot — ingen maskin &r {6r svar att programmera, eller simulera.

3D restmaterial & vassare verktygsbanor

En mycket kraftfull nyhet &r att restmaterialfunktionen nu blir medveten om det ater-
stdende materialet i alla typer av situationer, alltsa bade i 2D, 3D, femaxligt, MTM, samt
vid véxling mellan frds & svarvoperationer samt vice versa. Detta eliminerar ontdig
bearbetning i luften. I svarvning adderas bland annat fullt stod for “doublemilling” som
ger stor tidsbesparing da flera verktyg kan bearbeta samtidigt pﬁ samma detalj, &ven
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med individuellt olika verktygsbanor. Femaxliga modulen far ett stort antal férbéttringar
och nya funktioner och den automatiska halhanteraren forbéttras.

Anvéndargranssnitt / CAD

Det redan hypermoderna granssnittet far &nnu fler majligheter till individuell anpass-
ning med bland annat dockningsbara dialogrutor. En dialogruta kan konfigureras sa
att den innehaller flera funktioner via olika flikar, egna kortkommandon kan assigneras
till “styrkulans” knappar, osv. I den inbyggda CAD delen adderas nya funktioner for
interaktiv frihandsritning och dértill far funktionerna fér mattsattning en uppfraschning.

Mer detaljerad information om version 14 kommer i samband med release - hall utkik!

Mer information:
www.fructus.se

Frédsning av restmaterial efter fregdende svarvoperationer
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Avancerad 5axlig bearbetning &r nu dnnu enklare

Med kund och omvarldsutveckling i fokus

- Mastercam 2021 levererar effektiva nyheter for
och minskade produktionskostnader

okad produktivitet

Nyligen slipptes den svenska versionen av nya
Mastercam 2021, vilken innehdller en rad nya funk-
tioner och forbattringar som sparar tid och stromlinje-
formar hela processen - fran jobbplanering till fardigt
jobb. Mastercam, som ir virldens ledande CAD/CAM-
programvara, har utvecklats och optimerats i decennier.
Ett arbete som aldrig avstannar. Foretaget har stindigt
orat mot marken for att ligga steget fore gillande teknisk
utveckling, branschtrender och inte minst — leverera
Iésningar pa feedback frin kunder.

Nya Mastercam 2021 fokuserar pa att 6ka maskinbearbet-
ningens produktivitet och minska de totala produktions-
kostnaderna bl.a. genom férbéttringar for snabbare och
mer flexibel fleraxlig frasning, férbdttringar i svarvning
och svarvrelaterade applikationer, 6kning i hastighet,

Ed

X

Automatisk 3+2 bearbetning

¥

0000000 0000000 1000000 Habmussenatsk
CAISAEE Q000000 0501812

sakerhet och mycket mer. Alla forbéttringar i versionen
har utvecklats som ett direkt svar pa den globala tillverk-
ningsindustrins behov.

Mastercam 2021 stromlinjeformar
tillverkningsprocessens alla steg

- Mastercam utvecklas genom att vi lyssnar pa vara
anvédndare och genom att skapa lésningar pé deras pro-
blem”, beréttar Meghan West, VD pa CNC Software,
foretaget bakom Mastercam. “- Vi anpassar oss efter
marknadens férindrade behov och sékerstiller att kund-
upplevelsen hela tiden &r sa bra den bara kan, samtidigt
som vi Ipande utvecklar for att forbattra automatisering,
effektivitet och precision. Man kan helt enkelt lita pa att
var teknologi stirker produktiviteten - hela végen frén
jobbplanering till fardigt jobb”.

Snabbare och

mer flexibel fleraxlig
programmering
Eftersom allt fler verksam-
heter dr beroende av strom-

z

linjeformad fleraxlig bear-

Egendefinierad géngning

betning i en uppspénning, har Mastercam 2021 lagt till
nya tekniker och strategier for detta. Utdkade “Multiaxis
Pocketing” kombinerar effektiv bearbetning av fickor med
fokus pa " Accelerated Finish”-verktyg, vilket automatiskt
bibehaller ratt verktygskontakt inom dina definierade
parametrar.

Mastercam ger dig nu méjligheten att analysera och
dndra UV-rikiningen pa ytmodeller, vilket utokar kraften
och flexibiliteten fér verktygsbanor vid fleraxlig “flow-
line” frdsning .

Nya “3+2 Automatic Roughing” skapar automatiskt
verktygsbanor for 3-axlig grovbearbetning i flera plan
genom att utvdrdera modellen, skapa en verktygsbana,
berdkna vad som aterstar och repetera processen ftills
grovbearbetningen ér klar.

Framsteg inom svarvning
och svarvrelaterade applikationer
I Mastercam Svarv 2021 finns en ny verktygsbana
Egendefinierad giangprofil.

Mastercam Millturn 2021 utdkar och férenklar sto-
det for chuckar och chuckbackar. Mill-Turn stédjer nu
hylschuckar som en egen maskinkomponent, vilket




Stéd fér 3D Multiverktyg

kraftigt okar stodet for olika maskinkonfigurationer.
Mill-Turn Simulation har adderats till Mastercam
Simulator-grinssnittet sd att du kan kéra Mill-Turn-
simulering med samma grinssnittsverktyg som
Mastercam Simulator.

Dessutom, Mastercams Langdsvarvssldsningar kom-
binerar nu Mastercam Fréds och Mastercam Svarv med
specialiserade postprocessorer. Detta adderar maskin-
specifika instédllningar i Mastercam-grédnssnittet och
levererar exakt G-kod for ett stort antal Langdsvarvar.
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B 20 Vesktygivagar -~ Anpassad Soming

Advanced drill — definiera din eé‘en borreykel.

NC-programmering:
hastighet, sakerhet och precision
Advanced Drill - en ny verktygsbana i Mastercam 2021
- dr en anpassningsbar multisegmenterad borrcykel som
dr anvandbar for punktborrning, djupborring och bak-
planing dér varje segment av borrcykeln kan definieras
och anpassas.

Nir du anvénder verktyg med en spetsvinkel, borrar
den nya Chamfer Drill-verktygsbanan hal efter berak-
ning av rétt djup baserat pa 6nskad bredd eller djup. Den

| B
Typ #eBearbeining
Vadidyg Manirg Sparezal nvardmin]  Kylning WVanietd el
Hitars o 1600 Medus 4500 oy 0
8 Hean Medun S0 A i
180 15000 et 1200 oy an
Ho00 e a0 ~ o0
Wiy 1500 Medan 0 A o
Bagelianing
Haenna- | Rl - |
Lk L
Fan
Mo Vieden
Hondombinaon
Rstatorn el
+
Srgrepeg 4 _—_—
L Topphampendares Eommentar-
Utk o L
Uniparingissgment Crining e segrmentinding
Snabbviicing hlEinng T Ingen
Vet 680 ;
Vedtmida 6
Heweads 0 2
Maing 120
Vadi) 1000
Vetktpliegd 50
Lingd Ofset 1
Dametweotiol 1
Konpl [ Vel Topp
Aentinerbiea . et (1)
= s
oo [ e [

later dig dessutom vilja hédl med olika diametrar eller
storlekar, eller som ligger i olika plan och bearbetar dem
i en enda operation med ett enda verktyg. Nér du skapar
en begrinsningsram i Mastercam 2021 tilliter det nya
Wrap-alternativet att du skapar minsta mojliga begréns-
ningsram. Med nya Check Tool Reach-funktionen kan
du kontrollera ditt verktyg och hallaren mot den valda
Geometrin for att se vart verktyget kan na och inte.

Mer information:www.ameab.se

DUROC MACHINE TOOL

DUROC representerar Rémheld-gruppen
vars uppspanningssystem gor matbar nytta
hos verkstadsféretag varlden runt. Och

alla sager de samma sak: De héar produk-
terna bara funkar ar efter ar efter ar.

ROMHMELD anses marknadsledande inom
hydraulisk och pneumatisk uppspanning.
Utvecklar aven skraddarsydda lésningar.

HILMA &r inte bara mekanisk-hydrauliska
skruvstycken av Roll Royce-kvalitet, utan
mycket annat i teknikens framkant.

STARK nollpunktssystem Okar den effektiva
produktionstiden hos en flerop upp till
sex ganger (!) med automatisk palett.

ROMHELD-GRUPPEN - tre specialister pa
overlagsen uppspanning

Besdok garna var hemsida fér mer info.
Eller annu hellre: Ring oss!

08 630 23 00 -

durocmachinetool.se

00, ROEMHELD

HILMA = STARK
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Ett CAl=system for att
tillgodose alla behov

"'\.'

Hogkvalitativa resultat, automatiserade processer, effek-
tiva arbetsrutiner och maximal sékerhet vid tillverkning
- kraven pa moderna CAM-system dr hoga. Stindigt
forindrade marknadskrav och tekniska innovationer
kriver kontinuerlig anpassning av programvaran. Nir
marknadskonsolideringen fortsdtter dr det inte alltid
givet. Sd vad dr ett CAM-system fOr ndrvarande och
vilka delar ar viktiga?

Manga aspekter av CAM-programvaran paverkar idag
effektivitet, kvalitet och sékerhet i tillverkningen. De kom-
mer att inverka pa olika steg i processkedjan. Darfér ar
kapaciteten fran borjan till slut en vasentlig egenskap hos
moderna CAM-lésningar. Med andra ord: Ett enda mjuk-
varusystem ska kunna ticka s manga arbetsprocedurer
som majligt, fran design (CAD) till tillverkning (CAM) och
kvalitetskontroll (CAQ) - oavsett om det giller tillverkning
av stora delar, komplex geomettri eller hela serier. Den bor

CAM med en enda systemstrategi: Frén konstruktion till maskin bibehdlls data inom ett CAD/CAM-
system genom hela processen. Detta minskar sannolikheten for inférda fel och ger maskinoperatéren
tydiiga digitala specifikationer. Detta mdéjligg6r béttre standardisering av tillverkningen.

S

Digitalisering av tillverkningsmiljén: Deta{}'erade virtuella representationer av element som
maskiner, verktyg, spdnnanordningar och enheter dr integrerade i Tebis CAD/CAM-system
med sina respektive geometriska och tekniska egenskaper. Detta ger stérre tillfériitlighet,

standardisering och automatisering vid programmering och tillverkning.

ocksd stadja s4 manga olika tillverkningstekniker som
mojligt, sdisom frésning, svarvning, borrning, hdrdning
och den senaste maskinkinematiken med flera axlar samt
robotar. Med Tebis CAD/CAM-programvara konstruerar
anvindare 3D CAD-modeller for ett brett spektrum av till-
verkningsomréaden och berdknar automatiskt NC-program
for deras NC-kontrollerade tillverkning och kvalitets-
testning. Det sikerstiller att bestdllningar, fran enkla till
mycket komplexa detaljer, alltid kan slutforas i tid.

Total effektivitet, hdg kvalitet och tillforlitlighet
Denna strategi med ett enda system goér tillverknings-
processen mer flexibelt, snabbare och mer transparent,
Fordelar kan ses sa tidigt som arbetsférberedelseste-
get. Istillet for att arbeta i maskinverkstaden arbetar
NC-programmeraren vid en stor bildskédrm pa ett lugnt
kontor. Som ett resultat &r maskinerna alltid produktiva.
Dessutom minimeras fel eftersom informationen fran

hdg tillférlitlighet och hég grad av realism. Anvédndare kontrollerar beréknade NC-program i den virtuella CAM-miljén.

CAD-modellen skickas direkt till maskinen utan forlust
av precision. Maskinoperatoren far tydliga instruktioner
om uppspanning och ngdvindiga verktyg - utan manuella
inmatningar eller pappersarbete. All data finns kvar i ett
enda system fran borjan. Detta &dr effektivt och mindre
kénsligt for fel och standardiserar maskinanvédndningen.

Palitlig tillverkning i en digitaliserad

miljo med digitaliserad kunskap

Manga CAM-system gor det mojligt att arbeta med digitala
tvillingar av verktyg. Moderna lésningar gér &nnu mer:
De kénner till alla detaljer i foretagets tillverkningsmilj6
och har tillgang till dess unika tillverkningskunskap.
Detta sékerstaller storre tillforlitlighet, standardisering
och automatisering vid programmering och tillverk-
ning. Systemspecifika bibliotek innehaller verkliga digi-
tala representationer av maskiner, styrsystem, verktyg,
spiannanordningar och enheter med deras respektive geo-
metriska och tekniska egenskaper. Den individuella till-
verkningskunskapen finns i mallar och funktioner. Detta
ger alla anvidndare tillgang till beprévade metoder efter
bara en kort trdningsperiod. I automatiskt lige for rela-
terade bearbetningsuppgifter viljer NC-programmerare
lampliga maskiner i den virtuella miljén, definierar den
optimala uppspénningen och viljer motsvarande bearbet-
ningsmallar. Ett modernt CAM-system som Tebis viljer
sedan automatiskt lampliga och tillgdngliga verktyg och
berdknar kollisionskontrollerade NC-program som &r
optimalt anpassade till tillverkningsmiljon.

Integrerad simulering for

maximal kollisionssakerhet

CAM-ldsningar med integrerad simuleringsteknik ger hog
sdkerhet. Sadana system erbjuder redan en hog grad av
realism nér de definierar uppspdnningen i den virtuella
maskinmiljon. Anvindare kontrollerar sedan berdknade
NC-program i den virtuella CAM-miljon. CAM-system
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CNC-Skarbord Swift-Cut

Industriell Vattenskérning och Plasmaskérning

SWIFT-JET VATTENSKARMASKIN SWIFT-CUT PRO PLASMASKARMASKIN
Swift-Jet vattenskérsystem skér i alla material och erbjuder en Skaromrade fran 1250x1250mm till 4000x2000mm.
komplett |6sning i syfte att uppfylla dina behov. CNC-styrning inklusive mjukvara.

Denna produkt ger hégsta tédnkbara véirde med hégkvalitativ Hypertherm plasmastrémkélla ger hég snittkvalitet.
design och teknisk support samt utbildning efter forsélining. Skarbord med vatten eller utsugskanaler.

Fran 300 000 SEK eller leasing fr. 4 800/man.
Egen serviceorganisation.

Las mer pd swiftcut.se
KONTAKTA MIG DIREKT

LARS BOSTROM
08 55051205
0705 156 928

e Intercut

= = wese: INTERCUT.SE reeron: 08 550 512 00

DU Roc MAC H | N E TOO |_ 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

DOOSAN VCF 850 &r en vertikal flerop VCF 850-serien har flera modeller med
som ger er verkstad maximal valfrihet: manga valbara optioner, t ex 5-axlig
Dels kan man bearbeta l&nga detaljer, bearbetning genom ett inbyggt rundbord.

dels kan man pendelkéra med en
skiljevdgg monterad.

® 3-, 4+1-, 5-axlig bearbetning
@ Bordsstorlek < 3500x870 mm
® Bordsbelastning < 3500 kg

® X-rorelse < 3000 mm

® Y-rorelse < 850 mm

® Z-rorelse < 800 mm

® B-axel + 110° (option)

® Spindelvarvtal < 18 000 mm

® Styrsystem: Fanuc/Heidenhain/

Siemens

For mer info besok garna
var hemsida eller annu hellre: Ring oss! DOOSA”
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med integrerad NC-programsimulering uppticker even-
tuella kollisioner och dndlagesproblem ndr NC-banorna
berdknas och undviker dem automatiskt, till exempel
genom reducering av frésomradena och anvindning av
simultan 5-axlig kollisionsundvikning.

Erhall effektivt hdgkvalitativa

CAD-ytor samt ytor av klass A-kvalitet

Moderna CAM-system lagger grunden for tillverkning
av hogkvalitativa detaljer och motsvarande grad av
NC-automatisering i tillverkningssteget. Beroende pa
tillverkningstekniken anvander NC-programmerare olika
CAD-funktioner for att férbereda sina tillverkningsmodel-
ler fér efterféljande NC-processer.

Naturligtvis kan NC-friformsytor bara vara lika bra
som underliggande CAD-data. Bra CAM-programvara
kannetecknas dérfor ocksa av kraftfulla integrerade funk-
tioner for strukturering, konstruktion, reparation, morp-
hing, scanning och reverse engineering.

For kvaliteten pa tillverkade ytor - sarskilt for friforms-
geometri - dr det ocksa viktigt att CAM-
systemet berdknar NC-banorna p& matema-
tiskt exakta ytor istéllet fér pa tessellerade
ersdttningsmodeller som polyhedroner.
For att undvika manuell omarbetning bor
det ocksd vara méjligt for anvindaren
att paverka ytkvaliteten med justerbar
NC-punktférdelning.

Systemspecifika bibliotek: NC-programmerare
véljer lampliga maskiner i den virtuella miljén
och definierar den optimala instéliningen. Ett

modemnt CAM-system som Tebis véljer ldmpliga

och tillgdngliga verktyg och berdknar kollisions-
kontrollerade NC-program som &r optimalt
anpassade till tillverkningsmilién.

Béade modulért och flexibelt

i ett och samma system

Tillverkningsprocesserna i branschen varierar mycket
fran sma och medelstora tillverkare till de stora aktorerna.
En modulstruktur dr dérfér absolut nédvéndig for en
modern programvaruldsning. Anvéndare kan komma
igang till 1dg kostnad och kan véxa flexibelt for att méta
okande krav. Tebis erbjuder lampliga programvarupaket
for typiska CAD/CAM-applikationer som kan uttkas nar
konstruktions- och tillverkningsuppgifterna véxer. Om
specifika tilldgg endast behévs ibland kan dessa kompo-
nenter delas mellan anvandare.

Oppet for granssnitt och natverk

Slutligen har nitverk av system blivit allt viktigare
isamband med digitalisering, och moderna CAM-system
erbjuder det alltmer. Sérskilt anvindarorienterade l6s-
ningar kinnetecknas av att de dr 6ppna for andra system.
Anvandare ska kunna utbyta sina CAD-modeller med
potentiella kunders viktigaste system via grianssnitt utan

aerraniae

Eigenschalien Liatzen

W Argabe

dataférlust. Vid import ska programvaran automatiskt
dela upp sammanstéllningar i enskilda tillverkningsfiler
och ocksa optimera ytkvaliteten.

Realtidsanslutningar till verktygsdatabaser och pro-
gramvara for orderplanering och kontroll moijliggor for-
béttringar av de logistiska processerna, vilket ger stora
effektivitetsvinster. Till exempel kan Tebis kopplas direkt
med MES ProLeiS. I denna integrerade milj6 kan tillverk-
ningsprojekt planeras och kontrolleras mycket béttre med
data som alltid dr aktuella. I den mycket deadline-orien-
terade tillverkningsindustrin av form- och pressverktyg
mojliggdr detta for foretag att se till att alla bearbetningso-
perationer och komponenter slutférs i tid och att de leve-
rerar sina produkter inom deadline.

Mer information:
www.tebis.se
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Automatiserad férberedelse av delar: Ett féretags specifika tillverkningskunskap lagras i funktioner och mallar i Tebis. Det fér-
enklar uppgifter som férberedelse av en del fér automatiserad NC-programmering av plana ytor, fickor, (stegade) hél och gdngor.



NLX 2500/700 med Gantryrobot GX 10 T

NLX SERIEN
SVARVNING MED L WEARE
DRIVNA VERKTYG / oromon

REVOVLER

MED INTE-

GRERAD

MOTORSPINDEL
UPP TILL

med 10 000 vpm Q 80 mim

r Stangbearbetning [Chuckkom-
ponenter pa upp till @460 mm)

!

Exklusiv teknologicykel

gearSKIVING

INTEGRERAD
AUTOMATION

ex. Gantryrobot GX 10 T for arbetss-
tycken pa upp till @ 200 x 150 m

Hogproducerande process:
upp till 8 ganger snabbare &n

kugghyvling

Find out more about
NLX Series

nlx.dmgmori.com DMG Monl



Kontakta oss for en
demonstration eller
provbearbetning i var

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT 0-C600:B

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankdorr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT «-C400:B

Arbetsomrade 370 x 270 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pa minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket |attarbetat PC-baserat styrsystem med manga
smarta funktioner, dar man snabbt skapar program genom
inmatning av DXF filer eller genom import av ett NC program
till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

¢ Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

¢ Tiltning av spindeldockan

utstéllningshall! Se mer pa www.starservus.se



- n’ "
- ‘* o — > - IH “"--.r.
A. s - <%

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
»  maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

. Special modeller fér dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)

. Manga olika losningar fér automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner

med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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TruLaser Tube 3000 fiber passar bra for féretag
som dnskar béria med rérlaserskdring eller fér et
demn som vill expandera sin produktion. =]

—

Rorlaserskarning for
nyborjare och experter

Ny TRUMPF maskin for att komma igang med rorla-
serskdrning eller som en extra maskin i produktionen.
Kostnadseffektiv dven vid ldg utnyttjandegrad och enkel
att kora tack vare ett antal automatiseringsfunktioner.

TRUMPF lanserade under véaren sin senaste rorlaserskdr-  operatéren sa att dessa blir positionerade pa onskvért sitt  mycket anvindarvdnlig maskin som representerar ett
maskin - TruLaser Tube 3000 fiber. Ett kostnadseffektivt val i den fardiga detaljen. Med vildigt enkel installation och  konstandseffektivt alternativ fér mindre serier.

dven vid lag utnyttjandegrad, vilket gor den lika [ampad  grad av automatisering dr TruLaser Tube 3000 fiber en
for de foretag som vill bérja med rorskdrningsteknologi

som for dem som expanderar sin produktionskapacitet.

Maskinen besitter alla processer for ror och profiler och | Tack vare optionen LoadMaster Tube - ett auto-

ersitter de konventionella metoderna som att saga, frisa i l matisérad in- och utlastningssystem &r maskinen —
allse Worea - &éven kostnadseffektiv for stérre volymkémingar.

Forts. sida 82 >>

Perfekt startkit for rorlaserskdrning

TruLaser Tube 3000 fiber ticker en bred rdckvidd av app-
likationer som profiler, runda eller fyrkantiga ror samt
erbjuder optionerna L och U profiler. Maskinen &r utrustad
med en tva kilowatts fastkroppslaser och utfér hoghastig-
hetsskiirning i stdl, rostfritt, aluminium samt i icke jarn-
haltiga metaller som koppar och méssing. En omfattande
miéngd skérdata finns redan lagrad i maskinen. TruLaser
Tube 3000 fiber kan skira ror med en diameter upp till
152 millimeter och profiler med en yttre omkrets pa upp
till 170 millimeters. Den sjdlvcentrerade spanntekniken
dr konstruerad att hélla réret pa plats i korrekt position

och anpassas per automatik till rérets dimensioner utan
att det krdvs ndgon manuell instdllning av operatoren.
TruLaser Tube 3000 fiber konfigurerar dessutom flertalet
andra viktiga installningar automatiskt. AdjustLine funk-
tionen modifierar skidrparametrarna med ett knapptryck
och forsakrar palitlig skdrning av material i ndgot lagre
kvalitet. SeamLine Tube detekterar svetssémmar och
andra mérkningar pa rorets inre och yttre yta och hjilper



Best choice.

Den smarta vagen in i

laserskarning

Ledande teknik och samlad know-how.
BySmart Fiber fran Bystronic erbjuder enastdende
skdrkapacitet for ett brett tillverkningsspektrum.

Ratt fiberlaser for en riktig rivstart.
Nu med upp till 10 kilowatt.

Cutting | Bending | Automation
bystronic.com

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

hBU www.lpv.se

M.DENVER VERKTYGSMASKINER AB

Vastbov. 53, 331 53 Varnamo e« Tel 0370-491 00
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Valsar supporterar riren och guidar dem till stationen fér
att producera sdkra detaljer med toppkvalitet. Valsarna
kan justeras till befintlig rérdiameter i ett enkelt steg.

=>

Pélitlig och precis detaljhantering

TruLaser Tube 3000 fiber skér rér som véger upp till 18.5
kg per meter med en materialtjocklek pa upp till 8 mil-
limeter. Den finns tillgdnglig i tva ldngder som klarar
antingen 6,5 eller 8 meter material. Tack vare optionen
LoadMaster Tube - ett automatiserad in- och utlastnings-
system dr maskinen &ven kostnadseffektiv for storre
volymkorningar. Ett integrerat materiallager kant som
ett “bundle space” tillhandahaller ett litet buffertlager upp
till 4 ton rAmaterial eller upp till 5 ton i 8 meters maskinen.
LoadMaster Tube systemet separerar och méter réren

Den sfédivcentrerade spénn-
tekniken &r konstruerad fér
att halla réret pé plats i kor-
rekt position anpassas per
automatik till rérets dimensi-
oner utan att krdva manuelf
instélining av operatéren.

parallellt med produktionen och transporterar dem in
i maskinen. Valsar supporterar réren och guidar dem till
stationen f6r att producera sikra detaljer med toppkvalitet.
Valsarna kan justeras till befintlig rérdiameter i ett enkelt
steg. Maskinen fungerar &ven sa att den har guidevalsar
vid utlastningen sa att det blir en béttre support framforallt
ndr langre ror bearbetas. De fardiga detaljerna kommer
ut i korrekt ergonomisk hojd for operatéren och avlags-
nas smidigt samtidigt som maskinen arbetar vidare och
maskinen separerar per automatik restgitter och skérrester
bort frén den fardiga detaljen

Nyckelkomponenter enkla

att komma at nar som helst.

Tack vare hog siakerhet i konstruktionen kan man enkelt
komma ét in- och utlastning nér som helst om det till
exempel behtvs laddas med nagra enskilda ror for ett
mindre jobb mellan de storre. Det behévs ingen komplett
kabin da ett stort lasersékrat fonster gor det enkelt att halla
koll pé hela processen.

Mer information:
www.trumpf.com

* :{
“ ¢ l i'

i | ‘ '

i |';!:1|'|!]|'1|h'r'|“ l'l” ' U 1



e
Vi dr specialister pa hallande verktyg

Kitagawa ar varldsledande leverantor av chuckar och rundmatningsbord.
Rundmatningsborden finns i ménga utférandensom 4 eller 5-axliga och med flera spindlar.
Aven modeller till tradgnist ingar i sortimentet.

Kitagawas sortiment av standardchuckar spédnner mellan 100-1000 mm, bade med och
utan genomgang. Specialchuckar finns mellan 75-380 mm och i olika utféranden.

Kitagawa TP530 Rundmatningsbord Kitagawa GT200 Rundmatningsbord Kitagawa CK160 Rundmatningsbord

530 mm @ frontplatta. 200 mm @ frontplatta. 160 mm @ frontplatta.
Mazx. hastighet: 11,1 rpm. Max. hastighet: 41,6 rpm. Max. hastighet: 41,6 rpm.
Spannkraft: 6100 Nm. Spannkraft: 820 Nm. Spannkraft: 340 Nm.

5 o
<,

Kitagawa BT208 Kitagawa LU-06
2-backig genomgéaende chuck Bestill fore kl. 15.45 Chuck med nedatdragande backar
Utrustad med specialbackar . s Specialchuck for gjutna detaljer.
Genomgéng: 52 mm. Sé skzck_ar ?l samina fjag’ Max hastighet: 3500 rpm.
Max hastighet: 5000 rpm. fraktfritt inom Sverige

QJR- Snabbviéxelchuck Kitagawa PW-10 Kraftchuck Kitagawa TW2180
Snabbvéaxlande, 254 mm, 3-backig 3-backig kraftchuck med nedatdragande Tippbar modell med dubbla spindlar
kraftchuck med genomgéang. och pendlande backar. Lamplig for 4 eller 5-axlad bearbetning.

Passar Kitagawas standardbackar.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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KUKA lanserar ny konsole
robot med lang rdckvidd
i QUANTEC=2 serien

Den nya konsolroboten KR QUANTEC-2 K
ar den mest kompakta och starkasteroboten
i sin klass. Med en rackvidd pa upp till 3900
millimeter ger den stora fordelar for kunderna.

— KR QUANTEC-2 K ir en robot med stort arbetsomrade och
med sdrskilt god dtkomst framfér allt nedanfor roboten. Den &r
designad fér att monteras pa eller ovanfér maskiner och for att
jobba under sin egna fot, &ven om det absolut gédr att arbeta ovan
foten ocksa, séger Andreas Verga, Chef teknisk siljsupport pa
KUKA Nordic.

Totalt finns fyra konsol varianter varav tre gar att fa i gjuteri
utforande da de til hogre temperaturer och smutsigare miljo.

Konsolrobotarna har en birlast pa 120 till 270 kg och kan anvéan-
das inom de flesta marknadssegment, som exempelvis plast-, for-

Okuma MB=80V
sortimentet
fleroperation

Oavsett produktion av cylinderhuvuden, form-
nings- och skarverktyg eller komponenter fortsat-
ter kraven pa bearbetningsmaskinerna att vixa.
Detta galler bade for tekniken och pa arbetsstyck-
ets storlek. Okuma, varldsledande inom CNC-
maskinverktyg och processoptimering, har svarat
pa detta behov och erbjuder nu ocksa sin nya
MB-80V vertikala fleroperationsmaskin i Europa.
Den storsta vertikala fleroperationsmaskinen

i MB-V-serien kommer att ge nya bearbetningsal-
ternativ som gynnar leverantorer till fordonsindu-
strin och andra industrier med stora arbetsstycken.

dons- och gjuteriindustrin.

I plastindustrin dér de oftast monteras pa formsprutorna fér
att plundra dem pé detaljer, i gjuteriindustrin da de gir att fa
i gjuteriutférande och i fordonsindu-strin f6r hantering av stora
detaljer samt svetsning.

Produktserien har optimerats i termer av prestanda, kostnads-
effektivitet och flexibilitet, vilket innebér fordelar fér kunderna
i form av kortare leveranstider, maximal flexibilitet och extremt
lag dgandekostnad (TCO).

— KR QUANTEC-2 K kan dessutom uppgraderas fran en vikt-
klass till en annan i fabriken, vilket ger stor flexibilitet om roboten
far en ny uppgift eller om godset som ska hanteras tkar i vikt,
sdger Andreas Verga.

Med KR QUANTEC-2 introduceras Motion Modes som innebér
att robotens maskindata kan anpassa efter applikation. Motions
Modes anpassar robotens rorelser pa ett dynamiskt sétt och ute-
kar dess egenskaper for hogsta mdjliga processkvalitet. Detta ar
programvarutilldgg som sidkerstéller optimala robotrorelser for
specifika tillimpningar. R6-relseldget “Path Mode” méjliggor ban-
korning med hgre noggrannhet och precision me-dan “Dynamic
Mode” gor att roboten arbetar snabbare och med kortare cykeltider
for att atgdrda flaskhalsar i produktionslinjer. “Eco Mode” ndr man
vill spara energi.

Mer information:
www.kuka.se

MotolMini ar en liten,
1att och snabb robot

MotoMini dr en liten robot som arbetar i hog hastighet. Den klarar 500 g
och har en réckvidd pa 350 mm. Den har en hog repeterbarhet pa 0,02 mm
vilket ger den extraordindra egenskaper fér till exempel montering av sma
komponenter. P4 grund av att den &r liten &r den 14tt att placera for olika
robotarbeten i olika miljder.

MotoMini drivs av det ocksa lilla och kompakta MOTOMAN YRC1000
micro, vilket dr speciellt anpassat for att fungera med sma robotar.

Mer information:
www.yaskawa.se
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: Borr-/frasverk fran

VARNSDORF

kompletterar
av vertikala
smaskiner

MB-80V dr den storsta vertikala fleroperationsmaskinen i den internatio- S :
nellt framgdngsrika MB-V-serien och &r idealisk for bearbetning av stora s
arbetsstycken. Detta beror dels pa arbetsomradet yta med bordsdimension
pa 1 600 x 800 millimeter och dels pa X-Y-Z-rorelsen pa upp till 1 600 x 1 050
x 600 millimeter. Trots dessa imponerande dimensioner krdver maskinen
en liten golvyta och kan snabbt installeras tack vare dess enkla hantering.

Bordsmodeller

Hogre prestanda, mindre anstrangning - Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
Nar den anvénds, till exempel, fér bearbetning av kubiska delar, formkom- - X-rérele fran 1 250 upp til 6 000 mm
- Y-rorelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

ponenter eller halvledarkomponenter, dr det vertikala bearbetningscentret
sirskilt utmérkt med sin extrema upprepningsnoggrannhet, utmérkta
dynamik och higpresterande frisning. Detta garanterar maximal kvali-

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rérele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

tet, produktivitet och precision. Precision garanteras ytterligare genom den
beprévade fleroperationskonstruktionen. Dessutom konstruerades maskinen
pé ett sadant sétt att stora mdngder aluminiumspan ocksé kan tas bort. Detta
garanterar maximalt maskinanvindning.

Optimerad anviandbarhet for att mota kundernas krav

Den redan enkla funktionen av MB-V80 med Okuma OSP P300-kontrollen
kan ocksd anpassas for att mota individuella kundkrav. Ett antal applika-
tioner f6r styrteknik finns tillgangliga, till exempel hoghastighetsstyrning
“Hyper-Surface” eller "Machining Navi”, fér att undvika vibrationer under
bearbetning. Programvarualternativet “One-Touch IGF” underlattar program-
mering. “Thermo-Friendly Concept” fran Okuma garanterar ocksa maximal
processtillfrlitlighet, dimensionell stabilitet och formnoggrannhet.

MB-80V ér tillganglig for omedelbar bestéllning. Leverans fran augusti 2020. JG/ VERKTYG S.N’A SKINER AB {

Mer information:

m:zﬁzjiise FIfSt ' Link('f')ping
Machinery — Tel: 013-16 10 20
Group

sutze o WWW.jgv.se
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Nya linjdrroboten KR 300LP fran
KUKA hanterar tunga laster med
mycket hog precision och hastighet

Nu presenterar KUKA det senaste tillskottet i sin produktfamilj av linjarrobotar, KR
300LP, och kan darmed erbjuda linjirrobotar i hela spannet upp till och med 600 kilo.

— Med nytillskottet KR 300LP kan vara kunder hantera
tunga laster med mycket hog precision och hastighet och
ytan som kan tdckas av roboten ger en maximal volym om
675 m3 som kan nas, sdger Micael Amandusson, partner-
ansvarig pa KUKA Nordic, och konstaterar:

- Detta gor att tyngre gods snabbt och effektivt kan flyt-
tas mellan maskingrupper med hjélp av en standardpro-

dukt. Tack vare en moduldr uppbyggnad kan produkten
enkelt anpassas till den yta/volym som erfordras.

KUKA:s linjérrobotar passar alla miljder dir det finns
ett behov av snabb och tillforlitlig forflytining av material,
exempelvis inom och mellan maskingrupper, palletering
och positionering.

Med KR 300LP fir kunden en linjdrrobot som &r en
standardprodukt som med enkelhet kan programmeras
om utan sdrskilda kunskapskrav av PLC eller drive-kun-
skaper. Som extra bonus gér det att kora portalen manuellt
med tillhdrande smartPAD.

KUKA:s linjéra robotar utmérkts av att de anvander

sig av samma styrsystem som vara ,vanliga” robotar,
vilket innebér att funktioner for exempelvis person-
sdkerhet finns att tillga dven for dessa. Tillsammans

med andra mjukvarufunktioner far vara linjdra robotar
helt unika fordelar jamfort med liknande produkter
pa marknaden.

Jamfort med permanent installerade robotar finns flera
fordelar med KUKA:s linjédrrobo-tar. De medverkar till
att optimera kundernas automatiseringsbehov inom ett
flertal omraden och ger kunderna optimala mojligheter att

kostnadseffektivt automatisera sin smarta fabrik.

— En linjar robot tacker till skillnad fran en konventio-
nell robot stora ytor.

KUKA:s linjérrobotar skapar flexibla 18sningar, till
exempel kan KR 300LP utrustas med ytterligare tva
axlar vilket ger mycket stor flexibilitet och hog atkom-
lighet i trdnga utrym-men. Linjdrroboten dr dessutom

upphdjd ovanfor arbetsytan, vilket gor att golvytan kan
utnyttjas maximalt.

- Med var serie av linjarrobotar kompletterar vi vart
ordinarie produktprogram och ppnar nya méjliga mark-
nader for KUKA, sdger Micael Amandusson.

Mer information: www.kuka.se

ISCAR SUMOCHANM

- utokat med marknadens minsta borrhuvud

Iscar’s utbud av populira haltagningsfamiljen SUMOCHAM
har uttkats med borrhuvuden i sma storlekar. Numera finns
dven sd sma borrthuvuden som fran 4.0 mm upp till 5.9 mm!
Nya borrkroppar har ocksa tillkommit i storlek fran 4.0 mm
upp till 9.9 mm.

Borrhuvuden for stal, ICP, finns tillgdngliga i storlek 4.0-5.9
mm i steg om 0.1 mm medan ICM for rostfritt stal finns i storlek
5.0-5.9 mm i steg om 0.1 mm samt ICK fér gjutjarn i storlek
5.0, 5.5 och 5.9 mm. De nya borrkropparna finns i langderna
3xD och 5xD.

Eftersom skdren dr sd sma levereras de i en monteringsnyckel
for enkel montering i borrkroppen.

Mer information:
iscar.se




shaping your dreams

Fullradie frasar till stal & hardat stal.

AE-BALL SERIEN

AE-BM-H, AE-BD-H, AE-LNBD-H

Uppna lang livslangd och fina ytor med
de nya fullradie frasarna ifran AE serien:

Overliagsen radieprecision
Droppformad geometri
Skafttolerans h4

Lamplig for krymp

OSG Durorey beldaggning.

Frasarna finns med tva och fyra skar, i
dimensioner som passar ett stort antal

applikationer i stal upp till 70 HRC.

Fa mer information pa var hemsida.

www.osgeurope.com

N
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4. Providing thaé:(ﬂiustom'ized Solutions

Fokus pé kundens behov

Ett nytt 1iv £f0r en WFL MILLTURN

I tiden av snabb utveckling och fortskri-
dande maste innovative losningar och kva-
litet halla under lang tid. WFL’s begagna-
de maskiner ar ett levande bevis for detta
— dven efter manga ars anvindande under
tuffa produktionsforhdllanden ger dessa

Oversittning text:

maskiner en mycket konkurrenskraftig pre-
standa, dven i jamforelse med nya maskiner.

Pa samma sdtt som vid ett kop av en ny
maskin, erbjuder WFL med begagnade
maskiner unika optioner och hogsta kvali-
tet samt fullstindig kundsupport.

Kenneth Sunberg chef eftermarknad WFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG

Retrofit M120

T

MILLTURNMN

EC HHND

M120
MILLTUR™

Allt fran samma ursprung

En MILLTURN ér alltid en produkt for hogsta tdnkbara
kvalitetskrav. Detta giller sjdlvklart ocksa for begagnade
maskiner da vi garanterar att hela systemet ar i topp-
skick innan maskinen levereras till kunden. Beroende pa
kundens behov erbjuder WFL ett komplett koncept med
konsultation, tekniksupport, leverans, igdngsattande och
utbildning fér begagnade maskiner.

For att mota hogt uppsatta kundkrav har WFL organi-
serat en ny, specialiserad enhet fér detta omrdde. En
“premium pre-owned” MILLTURN kan visa sig vara
det bésta alternativet ndr en ny hogpresterande maskin
beh6vs inom kort tid eller att inte budget rédcker for
investering i en ny maskin.

Manga ars hogproduktiv anvindning av en MILLTURN
leder till férslitning av maskin- och utrustning och dven
i relativ prestanda jamfort med nyutvecklade maski-
ner. Kontinuerlig service och uppgraderingar reducerar
denna effekt och ger maskinen ett langt liv fritt fran
oplanerade stérningar.



Med helhetserbjudandet frdn WFL kan higkvalificerade
tekniker sikerstalla att de basta mojliga forutsattningarna
ges for en storningsfri produktion.

Inom ramen for retro-fit av en begagnad maskin kan
ny teknik byggas in och pa sa sitt ge signifikant béttre
prestanda av en dldre MILLTURN,

En klar férdel med en begagnad maskin dr kostnads-
nivan. Beroende pé alder och nivé av uppgradering kan
en begagnad maskin erbjudas till cirka 40-70 % av en
motsvarande ny maskin. WFL &r mycket flexibla vad gél-
ler kommersiella erbjudanden. En begagnad MILLTURN
kan enkelt erbjudas med attraktiva och flexibla modeller
for leasing.

Sakerstalld WFL kvalitet alltid forsta prioritet

Ett retrofitprojekt frdn WFL har en véldefinierad process.
Nér en MILLTURN planeras att séljas tillbaka till WFL
nomineras ett projektteam som stdimmer av projektet

Retrofit ME0
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Specialister fér Retrofit
ansvarar for helheten

y med varfe enskilt projekt,
fran analys av maskinen
till idriftséttande.

i detalj. Maskinen i friga inspekteras av
en hogkvalificerad tekniker som ocksé
definierar vad som behdver géras med
maskinen for att aterstélla den till topp-
skick. Néar kopet genomforts arrangeras
demontage och transport till WFLs fabrik
i Linz som dér restaureringen och moder-
nisering genomfors av specialiserad mon-
tagepersonal.

Restaureringen inkluderar en rad dtgérder
inklusive geometrikontroll, lasermétning och
valideringstest under bearbetning. Nér alla
steg genomforts och maskinerna uppfyller
samtliga kravs erbjuds de till forséljning som
“Certifierade begagnade maskiner”. Pa grund
av detta omfattande arbete och kontroll kan
dessa maskiner erbjudas med garanti.

Hallbarhetsaspekten med begagnade maskiner
Det faktum att dldre WFL MILLTURN maskiner restau-
reras och aterstalls i toppkvalitet innebér att en retrofit ar
mycket miljovinlig.

Enligt det tyska statlinstitutet VDEh emitteras cirka

1.34 ton CO2 per ton producerat rastal.
En M65 3000 MILLTURN viger ungefar 34 ton och en
retrofit spar 80-90 % material, vilket innebér en reduce-
ring av CO2 utslapp pa néstan 30 ton per maskin. Mycket
positivt fér miljén!

Moderna uppgraderingar som Ergonomic Light
Concept fér optimal ergonomi for operatéren, utokat
verktygsmagasin eller automatisering dr exempel pa
moderniseringar som kan goras.

For ndrvarande arbetar WFL med ett projekt dér en
komplett retrofit inklusive styrsystem kommer att genom-
foras. Om detta faller vél ut kommer detta erbjudande att

r

M1 LLTURN

E RS o E

thélo i

rullas ut under bérjan av 2021 och denna typ av retrofit
av stora maskiner kommer att intensifieras.

Kunskap till anvandaren
WFL’s erbjudande vad géller utbildning dr mycket omfat-
tande och var malsitining dr att formedla vart kunnande
sd att kunden kan fd maximalt ut av sin investering.
WFL utbildar lokal underhallspersonal, programme-
rare och operatorer vilket inte bara 6kar produktiviteten
i tillverkningen utan ocksa operatérens motivation. Vi
kan erbjuda utbildning i var Akademi i Linz, men ocksa
hos kund samt for vissa utbildningar dven kurser online.

Modulér design - enligt kundens dnskemal
WEFL har mdjlighet att skriddarsy maskinen enligt kun-
dens behov. I manga fall dr det méjligt, tack vare WFL’s
modulsystem att bygga om maskinen sa att det passar
kundens behov optimalt.

Feed-back fran marknaden
Det utokade fokus pa begagnade maskiner hos WFL har
tydligt visa fatt det finns ett stort intresse frdn markna-
den. Flertalet maskiner har salts till stora koncernkunder
i Tyskland, Sverige och USA men ocksé till sma- och med-
elstora kunder.

Projekten har i samtliga fall fallit val ut och ger utmarkt
och stabil output.

Sa varfor 6verviga att képa en begagnad maskin?
Lagre kostnad och snabba leveranstider dr uppenbara
fordelar. En retro-fit MILLTURN kan oftast levereras inom
2-3 manader och vi har alltid ett antal maskiner tillgangliga
i var produktion i Linz, Osterrike.

Mer information: www.masentia.se
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MOTOMAN MH900 &ar en
robot med en
hanteringskapacitet
pa 900 kg

MH900 for tunga robotarbeten

MH900 gor YASKAWAS produktportfolj komplett. Vi kan da erbjuda 6-axliga robotar med hanteringska-
paciteter fran 0,5 kg hos MotoMini samt robotar med hanteringskapaciteterna 400 kg, 600 kg, 800 kg till
MH900 med en hanteringskapacitet pa 900 kg. MH900 &r ett exempel pa ett internationellt samarbete inom
YASKAWA. Den dr globalt utvecklad inom koncernen vad géller design och robotteknik.

Mer information:
www.yaskawa.se

s - .
c lR o ﬂ‘ maX lme ra r Vartefter anvindandet spred sig tkade efterfrigan pa en storre vari-

ant av CiRo. Med anledning av det &r man idag stolta Gver att kunna
presentera CiRo XL. Som ett komplement till modellerna S, M, MHD

1 iv S lén g d e n p é och L lanseras nu denna variant for robotar med en hanteringsvikt upp

till hela 200 kg. Det vill séga dubbelt s& mycket som tidigare modell

L. I enlighet med de tidigare modellerna klarar CiRo XL en rotation

b -b k b 1 i robotens axel 6 pa upp till 500°. Tack vare den patenterade designen

r o 0 a ag e ar detta mojligt utan att kablar och slangar behéver begridnsa axel-

6-rorelsen. Man erhaller da en relativt enkel 16sning som motverkar

Att kunna 6ka flexibiliteten hos robotar utan att behova riskera ett ~ 0forutsigbara produktionsstopp och minimerar behovet av under-

i i . . hallsarbete. CiRo kan med férdel &ven kombineras med Robot System

hogre slitage pa kablar och slangar var utmaningen som fick Robot Products slangpaket, for att pa sa sétt effektivisera och strémlinjeforma

System Products att ta fram CiRo. Malet var att skapa en kostnadsef- robotens bekladnad ytterligare. CiRo XL lanseras nu i juni och leverans
fektiv 1osning som mojliggor en 6kning av rorelsefriheten hos robotar ~  sker fran augusti.

men dnda behalla en kompakt design. Sedan lanseringen 2018 har CiRo

varit ett mycket uppskattat robottillbehor runt om i virlden. Miiinfotidiohe

www.robotsystemproducts.com/sv/ciro

With CiRo




MACHINE NOT
CUTTING DUE
TO TOOLING
PROBLEMS?

Take a machine utilization leap and
save on cutting tool costs with Fastems’

advanced tool automation solutions.

» Advanced planning of when and where each
tool is needed

» Machine tool utilization up to 95%

» Unlimited flexibility - any machine can
produce any part with tool sharing

» No scrap and zero spindle crashes due to
wrong tool loading

» Reduced investment in sister tooling and tool
magazines

Learn more at our free Virtual Event
that is organized on the 4th of
November. Secure your spot for this
event and register now!

ey Fastems

TechbPoint

Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m. fran Rohm!

www.fastems.com

Innovation, teknik, precision och
kvalitet gor Rohm till en palitlig
partner i alla fragor som ror
spannteknik.

Rohm tillverkar ett brett sortiment
standardprodukter féor omgaende
leverans, men ar aven kanda for
sina hogkvalitativa kundanpassade
speciallésningar.

Idag ar Rohm en ledande leverantor
till alla maskintillverkare. Vill du
veta mer? Kontakta oss idag!

ROHM

Kontakta oss for mer information om spannutrustning fran Rohm eller nagon av vara andra leverantorer!

info@techpoint.se . 08-623 13 30 o www.techpoint.se
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Nya KR 4 AGILUS fran KUKA:
prestanda i kompakt format varhelst det behovs

Den nya, ultrakompakta roboten KR 4 AGILUS fran KUKA har
ytterst hog precis-ion, sma yttermatt och litet underhallsbehov.

Med sin nya KR 4 AGILUS presenterar KUKA en het kandidat som kan inta forstaplatsen pa topplistan for de
minsta robotarna i oktober. Den kompakta roboten erbjuder hég prestanda till ett 6verkomligt pris. Den dr perfekt
anpassad till arbetsplatser med standardmaétten 600 x 600 mm som &r vanliga inom elektroniktillverkning och fér
en ldng rad hanteringsuppgifter — dven inom andra branscher.

Den nya, kompakta roboten KR 4 AGILUS fran KUKA levererar oavsett om det handlar om sma automationscel-
ler, produktionsmiljéer med begréansat ut-rymme eller anvandningsomraden med hogt stillda krav. Potentialen
for automatiserade produktionsprocesser dr nést intill obegridnsad med den nya modellen i barlastklassen upp till
4 kg —inte bara i elektronikbranschen, utan dven inom manga andra sektorer. Roboten kan installeras i valfri posi-
tion, t.ex. pa golvet, viggen eller taket, och i valfri vinkel.

Fler funktioner och stirre kapacitet — trots mindre utrymmesbehov
Roboten forflyttar laster pa upp till 4 kg snabbt och sékert. Tack vare en dkad rdckvidd pa 600 mm erbjuder den
dnnu fler anvindningsmadjligheter — arbets-omradet har blivit ndsten 40 % stdrre &n hos tidigare generationer.
Samtidigt levererar den ytterst hég precision med minimalt utrymmesbehov.

KR 4 AGILUS édr enastdende kraftfull i termer av repeterbarhet och cykeltider. En maximal avvikelse pa
bara 0,02 mm per arbetssteg och cykeltider under 0,4 sekunder (i den lilla Adept-cykeln) gor att roboten
dr en av de ledande i sin klass. Nér det géller underhéllsbehovet har roboten & andra sidan en mer
avslappnad at-tityd och nér sin maximala livslingd med minimala underhéllsinsatser.

Nya KR 4 AGILUS kan hantera nastan alla miljoer

KR 4 AGILUS har kapslingsklass IP40 och dr darmed perfekt utrustad, t.ex. f6r sin kom-fortzon
med temperaturer pa mellan 0 och 55 grader Celsius. Driftsikerheten har testats av TUV medan
den europeiska CE-mérkningen och den amerikanska UL-certifieringen bekréftar att roboten

har tillforlitlig kvalitet. Anvdndarna behover inte ens oroa sig 6ver kdnsliga komponenter.

KR 4 AGILUS ér skyddad mot okontrollerad statisk elektricitet (ESD) och &r ddrmed perfekt

lampad for kdnsliga arbetsuppgifter.

Prestanda var den an behdvs )
"Med KR 4 AGILUS fyller vi inte bara igen en lucka i KUK A:s produktportfolj”, sdger Markus P |
Hollfelder-Asam, produktportfoljchef pa KUKA. ”Vi levererar en ny liten robot i 4-kilosklassen X
som blir en stor hit, eftersom den ér perfekt for en stor méngd olika auto-mationsuppgifter — 9
bade inom elektronikindustrin och i manga andra sektorer.” /
KR 4 AGILUS har flera olika granssnitt som gor det méjligt att ansluta manga perifera en-heter /
som ger dnnu fler anvandningsmdjligheter. Och det basta av allt? Den lilla /
roboten har den senaste styrtekni- ¢
ken fran KUKA - KR C5 micro med
den senaste systemprogram-varan
KSS 8.7 som styr och léser uppgif-
terna med dnnu hogre effektivitet.

Mer information:
www.kuka.se




PRISBELONAD TEKNOLOGI

Banbrytande teknologi for laserskarning
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Revolutionerande kontroll

g T o
av Iaﬁerstralen
Mﬁnsterjlﬁtering\ av laserstralen
och kontroll av KERF bredden

Vinnare av MM Award
pa EuroBLECH 2018
i skarande bearbetning

Kvalitetsforbattring
50% béttre skarsnittskvalité jamfort
med konventionella fiberlasermaskiner

Lagre kostnad per detalj
Hogre produktivitet med mindre effekt
och investeringskostnad

Growing Together with Our Customers

AMADA SCANDINAVIA AB
Tfn: 0322-20 99 00

Email: info@amadasweden.se
E www.amadasweden.se

STIEFELMAYER 2
Spanntechnik Stl efe I m aye r
SMARTA

LOSNINGAR En klOk inves'te ring!

FOR SVARA
AMNEN!

G Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@gimaskin.se www.glmaskin.se
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OnRobot utokar sina produktiunk
vilket ger kunderna mdjlighet
anvanda verktyg i1 annu fler

I och med lanseringen av en
programuppdatering till den
populdra roboten “Eyes”
visionssystem visar OnRobot
prov pa sitt engagemang for

kontinuerlig och snabb produkt-
forbattring. Uppdateringen ar en

del av en bred applikations-

fokuserad strategi for att kontinu-
erligt erbjuda OnRobots kunder
forbattringar till sin produktportfolj.

ESAB Cutmaster® 40 plasmaskdrmaskin
ger ooOvertraffad rorlighet och krait

Idag lanserade ESAB det manuella plasmaskirsystemet
Cutmaster® 40 som véger 10 kg, har en markuteffekt pa
40 A vid 40 % intermittensfaktor och dr sa flexibel att den
kan kdras pd 110-240 V strom med automatiskt val av
ingdngsspanning.

Vid ingéngsspéanning pa 230 V ger den en rekommen-
derad skdrnings- och haltagningskapacitet pa 12 mm stdl
och kan skira stal upp till 25 mm. Vid 120 V primérspén-
ning ger den en rekommenderad skirning och héaltagning

pa 9 mm stal. Enheten dr konstruerad for reparation och
renovering av bilkarosser, mobil tillverkning, latt kon-
struktionsarbete, rérarbete och VVS, metall /byggnads-
verksamhet/taklaggning, underhall / reparation, jordbruk
och dekorativa arbeten.

"Jamférande utvarderingar mot ledande konkurrenter
bekriftade att Cutmaster 40 ger 6verldgsen skirprestanda
och oovertriffad kraft och rorlighet”, sdger Kris Scherm,
Global Manual Plasma Business & Product Director, ESAB.

“"Du kanske inte alltid behéver den extra effekten eller
40 % intermittensfaktor, men den finns alltid ddr nar du
behover ta dig an storre jobb.”

Cutmaster 40 har ett kraftfullt, viderbestiandigt holje
med tre handtag som skyddar enheten béttre, sarskilt
under transport i ett arbetsfordon. Handtagen gor det
lattare att flytta enheten i trdnga utrymmen och haller
ordning pa kablarna.

Cutmaster 40 levereras med SL60 1Torch™ och en 6,1
meter lang brinnarkabel, vilket dr 2 meter lingre &n kon-
kurrerande brinnares kablar. Eftersom den dessutom
anvinder sig av ATC®-brannaranslutning (standard pa
alla Cutmaster-enheter) kan anvandare ansluta ytterligare
en brinnarkabel pd 7,6 meter. Arbetskabeln har en stan-
darddinseanslutning pa 50 mm, och den robusta arbets-
klamman skapar en stark elektrisk anslutning,

“Vi utformade briannaren och arbetskablarna sa att de
skulle kopplas ifran pa sekunder, vilket forbdttrar kabel-
hanteringen ndr man flyttar enheten”, tilldgger Scherm.
“Eftersom de ocksa kan skadas, gor utformningen med
snabb frankoppling att de &r latta ersétta.”

SL60 1Torch levereras med Cutmaster Black Series-
slitdelar, som férldnger livsldngden med upp till 60 %.
Det innebér att de sdnker kostnaderna for skirning och
minskar driftstoppen, och de upprétthaller skirprestandan
under en lingre tid.

ESAB backar upp Cutmaster 40 med en branschledande
fyraarsgaranti pa strémforsorjningen och en ettarsgaranti
pé 1Torch.

Mer information:

esab.se
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Traditionella industrirobotar med ett specifikt &ndamal forlorar mark till
prisvirda, anvandarvanliga robotar och kringutrustning som flexibelt kan
ateranvindas for ett brett spektrum av applikationer. Detta gor att tillverkarna
kan 6ka sin produktivitet &nnu mer nér de gor automatiseringsinvesteringar.
OnRobot utékar i och med lanseringen av en programuppdatering till sitt
populira, 2,5 D-kamerabaserade Eyes visionssystem sitt engagemang for
uttkat kundinflytande.

“Traditionella metoder for industriell automatisering placerar produkten
i centrum, vilket resulterar i kostsamma, alltfér komplicerade l6sningar
pa enkla automatiseringsproblem”, férklarar Enrico Krog Iversen, vd pa
OnRobot. “OnRobot anammar en mer praktisk, applikationscentrerad strategi.
Detta gar ut pa att férse vara kunder med anvindarvinliga verktyg anpas-
sade till specifika behov. Men det innebédr ocksa att genom uppdateringar
ge kunderna tillgéng till befintliga produkter som nu kan anvindas i nya
tilldimpningsomriden.”

De nya funktionerna som gér det méjligt att anvinda Eyes i kvalitetskon-
trollsapplikationer och pa mobila anordningar inkluderar one-shot-avkinning
av flera objekt, firgavkinning och automatiska kalibreringsverktyg for att
forkorta cykeltiden fér mobila robotinstéllningar.

“P& OnRobot dr vi stolta éver att kunna ha meningsfulla samtal med
kunder och ha flexibiliteten att snabbt svara pa dessa samtal genom nya
lanseringar och produktuppdateringar”, sdger Iversen. “Vara kunder har
sagt att de dlskar Eyes anvandarvénlighet men att de skulle vilja ha nya
funktioner anpassade till vanliga kvalitetsinspektionsuppgifter. Dagens
uppdatering till Eyes tillhandahaller den funktionen.”

Ny funktion for visuell inspektion

ger minskad cykeltid och snabb ROI

Eyes nya inspektionsfunktioner gor att systemet enkelt kan sortera, inspektera
eller plocka och placera ostrukturerade objekt med hjélp av farg- och kontur-
avkdnning — en funktion som dr mycket mer én vad de flesta konkurrerande
visionssystem klarar av. Denna avkénningsmetod kréver ingen information
om arbetsstycket och hittar enheter baserade pa firg och storlek med hjilp av
den information som har angetts av operatoren. Eyes inspektionsfunktioner
kan anvindas fér att inspektera delar som har avldgsnats fran exempelvis
CNC-maskiner eller for att kontrollera IMM-delar avseende 6éverblivet eller
felaktigt material efter att delen har gjutits. Verktygen stéder ocksa manu-
ella kontroller: operatdrer kan stélla in en kamera och inspektionsprogram,
manuellt placera ett arbetsstycke i synfaltet och utfora en inspektion. Ingen
robot kravs.

Uppdateringen ger dven anvindarna one-shot-avkidnning av flera
objekt, vilket giir att systemet kan plocka alla arbetsstycken med endast
en bild. Detta minskar komplexiteten fér anvéndaren och férbattrar
cykeltiderna. Uppdateringen innehdller verktyg som gor att anvidnda-
ren kan begéra specifika typer av arbetsstycken och ange griparmarnas
parametrar for godkidnnande.

Ansluta Eyes till mobila robotar

En ny signaturfunktion har lagts till Eyes kraftfulla verktygslada, vilket
gor det enkelt att anvanda Eyes pa mobila robotar och instdllningar med
vagnar, brickor och pallar. Signaturfunktionen gér det enkelt att program-
mera mobila robotar sa att de kan flytta fran station till station med hjélp av
slutanvandardefinierade funktioner som guide. Dessa funktioner kan ocksa
anvéndas for att initiera specifika robotoperationer. Exempelvis nér Eyes
kédnner av en mobil enhet i sin arbetsyta laddad med delar som ska plockas
kan den l&4tt byta till pick & place-rutiner.

“Fler och fler tillverkare funderar pa att anvanda robotarmar pa mobila
plattformar for olika anvdandningsomraden pa fabriker och lager. Dagens
uppdatering ger vara kunder méjlighet att ansluta Eyes till mobila robotar
och att gora det utan att offra den anvindarvinlighet som gor vara produkter
sa lockande for olika stora tillverkare”, forklarar Iversen.

Mer information: www.onrobot.com

Ny pa nytt

Omslipning forldnger livslangden pa vardefulla verktyg
och gor din produktion ekonomi- och miljésmart.

Vi ar certifierade specialister pa omslipning av
borr, brotsch och solida frésar av véra egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger
alla fabrikat med basta kvalité enligt era nskemal

angaende slipning och markning med mera.

Kontakta oss sa skrdddarsyr vi en smart |6sning for er.

Colly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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Ett borr for alla material
CoroDrill® 860-=GM forlanger verkiygslivsldngden

med 1 150 % hos koreansk fordonstillverkare

Fér fordonstillverkarna har CoroDrill® 860-
GM blivit ett anvdndbart verktyg for bear-
betning av motorblock, gjutna detaljer,
fldnsar och grenrdr.

Livet bor betraktas som ett maratonlopp i stillet for ett
sprintlopp, sidgs det ibland. For fordonstillverkare ir
verktygslosningar med lang livslingd en forutsittning
for hogre lonsamhet i produktionen — trots det tvekar
manga tillverkare att byta ut sina befintliga verktygslos-
ningar. I den hir artikeln forklarar produktchefen James
Thorpe frin Sandvik Coromant fordelarna med ling
verktygslivsldngd, sisom hos den senaste produkten
i CoroDrill-sortimentet, inte bér underskattas om man
siktar pa att minska kostnaderna per del eller 6ka den
overgripande produktiviteten.

Ofdrutsdgbar verktygslivslingd &r ett av de stérsta hoten
inom storskalig fordonstillverkning, sarskilt eftersom
produktionen mestadels &r kraftigt automatiserad och
baseras pa extremt avancerad robotteknik. Eftersom stil-
lestandstid &r tidsédande, stor produktionen och kostar
mycket pengar, dr det en sjdlvklarhet att verktygsfel bér
undvikas i sa hog grad som mdjligt.

[ vissa fall definierar tillverkarna verktygsbytesintervall
som &r kortare dn den maximala verktygslivslingden.
Metoden dr populir eftersom det brukar vara mycket
sma materialvariationer hos fordonskomponenter. I stéllet
for att tillverka ytterligare ett fital komponenter innan
verktygen gar sénder, foredrar man sikra planerade
verktygsbyten.

Borrning i manga olika material

Enligt Sandvik Coromants specialister beror forbattrad
verktygslivslangd inte enbart pa hur lange verktyget
anvénds, utan dven pa borrets konstruktion. Med utgéngs-
punkt i den insikten utvecklade man CoroDrill 860 med
forbattrad -GM-geometri. Det ér ett nytt borr i solid hard-
metall med optimerat utférande for en rad material och
applikationer i alla industrisektorer.

CoroDrill 860-GM baseras pa Sandvik Coromants
expertis inom skdrande bearbetning och bestar av den
nya sorten X1BM - ett unikt finkornigt hardmetallsub-
strat som utvecklades specifikt fér den nya produkten.
Substratets inneboende egenskaper ger kad hardhet med
bibehallen seghet.

Borrspetsen har en tunn PVD-film
= i flera skikt (fysikalisk dngde-
ponering). Beliggningen

ar en forutsatiming for
forbattrad borrpro-
duktivitet och kon-
sekvent verktygs-
livslangd vid bear-
betning i manga
olika material.
Resultatet &r
ett verktyg med
utmaérkt stabilitet,
bearbetningssikerhet
och verktygslivslingd vid
bearbetning av gjutjdrn, stal,
rostfritt stdl, hidrdat stal och icke-
jarnhaltiga metaller.

Berdkna verktygslivslangden
Ett battre sitt att utvirdera verktygslivsling-
den dr att méta avverkad materialméngd. For
att ge 6kad produktivitet har CoroDrill 860-GM polerade
kanaler i ett innovativt utférande som forbéttrar spanav-
gangen och forbattrar halkvaliteten. Utforandet minskar
viarmeuppbyggnaden i verktyget och ger en stark kdrna
samt lagre skdrkrafter vid borrning.

860-CGM ingar i Sandvik Coromants CoroDrill-sortiment
av hardmetallborr. De &r utformade f6r optimerade pre-
standa och hég mangsidighet, vilket innebér att de kan
anvéndas i ménga olika applikationer, material och indu-
strisegment.

Till exempel kan de anvindas for foljande material-
grupper: ISO-P, som ér den stdrsta materialgruppen inom
skidrande bearbetning och innefattar olegerade till hog-
legerade material; ISO-M, som innefattar svarbearbetat
rostfritt stal, austenitiskt stal och duplexstdl; ISO-K, som
innefattar gratt, noduldrt och kompakterat grafitgjutjarn;
1SO-H stal med en rockwellhardhet mellan 45 HRc och 65
HRc; ISO-N f6r mjukare, icke-jarnhaltiga material sasom
aluminium, koppar och méssing.

Avancerad geometri

CoroDrill 860-GM har, som nimnts ovan,
fatt en forbittrad design. Men vad menas
med det, mer exakt? Grunden for pastien-
det dr den vergripande konstruktionen:
Borret har en avancerad och optimerad
spets och spankanalsgeometri, en forstarkt
kdrna och hornfaser, eggpreparering for
eliminerade mikrodefekter samt en cdub-
bel styrlist for forbattrad borrstabilitet.
Borrspetsen har forbéttrade slappnings-
vinklar och hgre ytkvalitet.

De hdr egenskaperna ger stabilare borr-
ning, forhindrar ingéngs- och utgéngsgrader
samt frbattrar haltoleransen, ytjamnheten
och rakheten. Borret far ocksa jamn forslit-
ning och levererar utmarkt noggrannhet.

Battre skarlivslangd
For fordonstillverkarna har CoroDrill
860-GM blivit ett anvidndbart verktyg for

bearbetning av motorblock, gjutna detaljer, flansar och
grenror. Borret lampar sig for fordonsindustrin och allmén
verkstadsindustri, men dérutéver for alla applikationer
dédr hdlkvalitet &r avgtrande — exempelvis inom flygin-
dustrin, olje- och gasindustrin, kdrnkraftsindustrin och
férnybar energi.

Nagra av de hittills mest framgangsrika resultaten av
att anvinda 860-GM rapporteras fran en fordonstillver-
kare i Korea. Uppgiften var att borra genomgdende hal
i fjarrstyrningskopplingar. Totalt borrades atta stycken
genomgaende hal med diametern 8,2 mm (0,32} i varje
komponent, som hade ett djup pa 10 mm (0,39”).

Med kundens befintliga 16sning tillverkades 200 kom-
ponenter, dvs. 1 600 hal, med en skdrhastighet (Vc) pa 80
m,/minut (3 102 varv/minut) och en matning (Vf) pd 381
mm /minut. Med CoroDrill 860-GM tillverkades 2 300
komponenter (dvs. 18 400 hal) med en skérhastighet pa
100 m/minut (3 878 varv/minut) och en matning pa 814
mm/minut. Verktygslivslingden férbittrades med 1 150 %
och kostnaden per del minskade vasentligt, tack vare den
forbattrade produktiviteten. Andra Sandvik Coromant-
kunder inom fordonssegmentet rapporterar likartade,
imponerande resultat.

Ett gediget val

CoroDrill 860-GM ger fler férdelar 4n bearbetningsséker-
het och forbattrad verktygslivslangd. Eftersom 19sningen
innebér ett enda borr for alla material, kan man minska
lagerhéallningen och dra férdel av hogre bearbetnings-
flexibilitet, vilket leder till kortare riggningstider och lagre
kostnader. Det hdr betyder att fordonstillverkare bor ta
héansyn till de positiva, langsiktiga effekterna av forbatt-
rade verktyg, exempelvis 860-GM - dven inom tillverk-
ning har man mycket att vinna pa att betrakta livet som
ett maraton snarare dn ett sprintlopp.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Det évergripande utférandet dr avgérande
fér hur ldnge verktyget kan anvéndas,
enligt Sandvik Coromants experter.




50T00L/  nripe9 ERGO

em som passar  jijie”

Snabbvéxelsysta i ttar

ERII, ERIG, Ei 2
granserna

for alla svarvar me
drivna verktyg

— . e ; : - o~ + ERgo ER16 finns som frasar fran @10 till
' ’ . @32mm. Dimensionen pa frasen &r inte
l&ngre begrénsad till spadnnomradet fér

ER16 hylsorna.
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Allin-one

* Frasar som ar storre an muttern ger.nya mojligheter att frasa nara spindeln
* Extremt korta stéillangder ger fantastisk atkomst och 6kade livslangder

* Snabbvaxelsystem med konstant stallangd eliminerar inmatning

* Passar sa val fasta som drivna hallare, hylsstorlek ER11, ER16, ER20 ER25
* Forbalanserade verktyg for hoga hastigheter

* Maximal precision

* Utnyttja erbjudandet om 40% rabatt pa ERGO till sista oktober, galler ej skar.
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Goda relationer. DMG MORI:s sdljare Anders Wikstrém skojar med far och son Stridh.

o TRAMEK 1 framkant
med nya
DMG=MORI=maskiner

I over 30 ar har verkstadsforetaget TRAMEK
i Karlshamn tillverkat mekaniska produkter i enstaka
enheter eller mindre serier till svensk industri. Aven
om foretaget, sett till sin storlek, raknas som ett
mindre verkstadsforetag har de under 2010-talet
genomfort stora investeringar for att ligga i framkant
ndr det giller mekanisk tillverkning.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

De senaste sju dren har Karlshamnsforetaget TRAMEK investerat i minst en maskin-
investering per ar och i borjan av mars, innan pandemin tog fart pa allvar i Sverige,
levererades den senaste maskinen — svarven DMG MORINLX 2500/1250 som klarar
av att svarva 1250 millimeter langa detaljer med upp till 366 millimeter i diameter.

- Det som &r speciellt med NLX 2500/1250 &r att den har magnetskalor i alla axlar,
vilket g6r att den far en fantastisk precision och repeternoggrannhet. For att kunna
inspektera detaljer automatiskt under bearbetning képte vi dven till en métprobe,
sdger Tim Stridh, beredare och maskinoperator pa TRAMEK.

TRAMEK, som &gs av Tims pappa Jonas Stridh och dkta paret Ola och Bodil Sernelin,
grundades 1987 av fyra vinner varav tva var Bodils pappa och Tims farfar. Nér fore-
taget startade var inriktningen produktion av komponenter fér transmissioner samt
tillverkning av kompletta tapp- och kuggvixlar, vilket fortfarande &r en vésentlig
del av produktionen.
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DMU?S Monob!ock var den forsta 5-axliga frdsen som féretaget kdpte 2017.
Maskinen &r bland annat utrustad med skérvétskeanldggning 600L 40bar
genom spindel, coolant ring jet, och Blum laserinmétning av verktyg.

—Idag arbetar vi framférallt med enstyckstillverkning, men det
hénder att vi &ven kor legotillverkning. Vi har en stor bredd i var
produktion vad géller bdide maskiner, verktyg och kompetens vilket
gor oss vildigt flexibla, forklarar produktionsansvarige Jonas Stridh.

Foretaget tillverkar bland annat specialvéxlar och transmis-
sionskomponenter som kugghjul, splines och axlar, samt genomfor
renoveringar, service och ombyggnader av befintliga industriella
transmissioner. TRAMEK:s kunder finns mestadels i sédra Sverige
och dr spridda inom olika branscher som stél- och valsverksindustrin,
livsmedelsindustrin, bilindustrin, och pappers- och massaindustrin.

- Véar malséttning &r att inte bara vara leveranttr av bitar utan
att vare en problemlosare nar vara kunder dr i behov av hjdlp. Vi
erbjuder service och underhall och &r en stédresurs for tillverkning
av reservdelar och produktionsutrustning, sdger Jonas.

- Oftast &r det vi som ritar upp reservdelen som ska tillverkas,
och vi planerar alltid sommarsemestern efter vira kunders behov.
I ar hade vi stingt i tvd veckor innan vi kirde igdng igen med att
leverera bitar.

Bodil, Jonas och Ola berittar att foretagets styrkor alltid har varit
lyhordhet, flexibilitet, snabba leveranser och korta stélltider - en
kombination av styrkor som ger resultat. I slutet av 2014 fick
TRAMEK ta emot Volvo Quality Excellence Award vid en ceremoni
pa Volvo Cars i Goteborg. TRAMEK fick utmérkelsen genom sitt
mangariga samarbete med Volvo Cars Body Components, Volvos
produktionsanldggning for karosseridelar, i grannorten Olofstrom.

- Det dr fantastiskt att fi en sadan utmérkelse av ett stort globalt
foretag som ar kédnda for sitt fokus pa kvalité och &ven ett kvitto
pa att vi har gjort ritt som har satsat pa att ge service och resurs-
stéd under kvillar och nétter, menar Ola som &r vd for TRAMEK.

—Om en kund ringer och beh&ver en detalj p4 mandag sé star vi
hér pé helgen och fixar det, Nér det géller just Volvo har vi i manga
ar servat dem med underhall av maskiner och nytillverkning av
reservdelar till deras produktionsutrustning.

2007 kopte trion ut de gamla deldgarna och borjade samtidigt
den stora resan fran manuella till styrda maskiner. De senaste 13
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5th Axis satter
en ny standard for
5-axlig bearbetning!

Amerikanska Sth Axis &r en av de framsta inom 5-axlig bearbetning med sina
lagprofil centrerskruvstycken och tillhérande férhdjningar, adapters, pyramider
och annat. Med rétt utrustning forkortas dina tider f6r omriggning till sekunder.

V75100X Nyhet! '
Annu hogre tolerans och

annu batire bett! 0 - 77 mm.
Finns &ven med dragtappar 52 mm.

BS"AXIS vsa=

---------------------------------------------------------------------------

Spannelement for
fixturbyggaren

Partille Tool har ett mycket stort
sortiment spannelement for
alla behov! Se var hemsidal

Gor din efterbearbetning Ionsam
med maskinell gradning och fasmng

Utmérkta for massproduktion och sma serler!
Samtidigt sa prisvdrda att de blir [onsamma vid

B sméa serier. Finns i dimensioner 0,8 mm - 50,8
@ mm fir bade fram-och bakfasning.
cCTB

CTA

: Xebec stavborstar
«._innebdr en smarre
.. revolution inom
N ytbearbet—

Invindig gradning
Keramiska stavborsiar
loser de flesta problem
med invindig gradning av korsborrade ™%
hél, finslipning/gradning av yta eller inuti hal.
Finns i flera versioner och for olika material.

XEBEC.

ECHNOLOGY CO.,LTD.

PARTILL - AGENT FOR SVERIGE

XEBEC har en uppbyggnad
som ger avverkning och

slipeffekt utan motstycke!
. ™

Tel 031-387 14 00  www.partille-tool.se
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Den senaste frisen, CMX70U, har en 5-axlig gjutenbédd, skérviitske-

==

aren har foretaget investerat omkring 25 miljoner kronor i pro-
duktionslokaler och nya maskiner, bland annat fran DMG MORI
som representeras av Anders Wikstrém i sédra Sverige.

- Redan innan jag borjade pa DMG MORI hade jag en bra rela-
tion med TRAMEK och vid ett besok 2016 fick jag veta att Tim
var intresserad av var 5-axliga frasmaskin DMU75 Monoblock,
forklarar Anders.

Tim, som har ett stort intresse fér bearbetningsmaskiner och
foljer utvecklingen i olika kanaler, har blivit en drivande kraft vid
nyinvesteringar. Pd Instagram, under namnet cnctim_s, ligger
han kontinuerligt upp bilder och information om processer och
maskiner till sina drygt 2400 féljare.

- Sociala medier dr ett fantastiskt verktyg dér jag sjilv hittar
mycket inspiration pa vad olika maskiner kan géra och far tips

anldggning 600L 20bar genom spindel och prob- och inmétningskit.

har tillverkningstiden néstan halverats samtidigt som detaljerna
haller en higre kvalité,

Forra aret uppstod ett behov av en ny svarv och TRAMEK
valde dd DMG MORINLX 2500/1250. Investeringarna har gjort
foretaget mer konkurrenskraftiga och med en orderstock som
har fortsatt att vixa under 2020 — som en f6ljd av att manga av
foretagets kunder har satsat pa reparation och underhallsarbe-
ten under pandemin - ser deldgama en potential att pa sikt 6ka
omsitiningen. Nackdelen &r att de, precis som manga andra
i branschen, har problem att hitta maskinoperatorer med kom-
petens att programmera och kéra en modern svarv eller fris.

om framtida investeringar och lésningar pd olika problem. Jag
upptéckte att DMU75 kunde hjélpa oss med jobb som vi fram till
dess inte hade kunnat gora.

Maskinen levde upp till forvintningarna och efter en lyckad
resa till DMG MORI;s fabrik i tyska Pfronten 2018 tillsammans
med andra svenska kunder beslutade TRAMEK for att investera
i ytterligare en 5-axlig frds, denna gang CMX70U.

—Nér du vl har tagit steget till 5-axligt vill du inte ga tillbaka
igen. Nu kinns det som att vi kan tillverka det mesta, och det
kunde vi inte siga for ett par ar sedan. Allt dr s& mycket enklare
ndr frasen gor klart detaljen utan att du behover stilla om, séger
Tim.

— Dessutom kan jag gd in och kontrollméta mitt i processen
nir jag kor en detalj, vilket spar vildigt mycket tid. For vissa jobb

—Under en ldngre tid har vi funderat pa att automatisera delar
av var produktion. Nér vi investerade i svarven var vi ndra att
képa till nagon form av automation, och det ar vl bara att accep-
tera att det inte kommer ett géing maskinoperattrer och knackar
pa hdr i morgon, siger Bodil.

Hon beréttar att TRAMEK var pé& plats under DMG MORI
EPIC Days som DMG MORI anordnade pa det nya teknikcentret
pa Linnéuniversitetet i Vaxjo 2019 dér fokus var just automation
och digitalisering. Anders Wikstroms kollega Markus Johansson,
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TRAMEK:s CMX70U é&r ufrustad med 3D quick set och styrsystemet Heidenhain 620.

De flesta jobb skickas | PDF och 2D, och Tim Stridh ritar nya bitar i Autodesk
Fusion 360. Allt sparas vilket gér att TRAMEK nu har ett bibliotek av ritningar.
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Ingen ar p erfekt
— 3a Vi skapade CoroPlus®

Inom tillverkningsindustrin ar alla medvetna om att ett litet misstag kan bli mycket dyrt.
De digitala CoroPlus®-losningarna ar de extra ogon och oron som kan upptécka det
som du sjalv inte marker.
CoroPlus®-l6sningarna overvakar bearbetningsprocessen och forebygger skador
pa maskiner, skarverktyg och komponenter. Och de forhindrar forstas ocksa dyra
produktionsstopp.

CoroPlus® ar en produktfamilj med program- och maskinvara som ger er en fordel
i Overgangen till Industri 4.0.

Upptack vad CoroPlus® kan gora for er:
coroplus.sandvikcoromant

@ CoroPlus®
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DMG MORL:s siljare i stra delen av Sverige, holl da intressanta foreldsningar
om automatiserad kortserietillverkning,.

— Automation handlar inte bara om att képa en robot utan kan vara sd
enkelt som att kopa ett stingmagasin till sin svarv eller en palettvixlare till
frasen. Vi har flera automationspaket och malet ar alltid att fa ut fler timmar.
Far du ut tre timmar extra fem dagar i veckan motsvarar det 1,5 extra tjanst,
sdger Anders Wikstrém.

Han férklarar att det i regel alltid hinder tva saker ndr ett foretag képer in
sin forsta automation. Det forsta som néstan alltid hander 4r att 4garna angrar
att de inte satsade pa automation mycket tidigare.

- Det andra som sker &r att engagemanget 6kar pa foretaget. Plotsligt blir
det en sport att fa ut s manga timmar som mojligt. Med hjélp av appar kan
produktionsledningen styra och kontrollera bearbetningen hemifran. Ibland
gors en kort avstickare till jobbet for att ladda nytt och kéra en laddning till.

DMG MORI rader alltid sina kunder att atminstone forbereda for automa-
tion i samband med en maskininvestering, och pa sa sdtt vara forberedd ifall
personalstyrkan eller orderstocken férandras.

- Vara frédsar dr ju sa smart utvecklade att man kéra med automation och
samtidigt sta pa sidan och ladda for ndsta kérning. Med svarvar dr det svarare,
men dér kan vi losa det genom att roboten kommer uppifran och inte star

framfér maskinen, berdttar Anders.

Tim konstaterar att TRAMEK férmodligen kommer botja semiautomatisera
i en liten skala med palettvixlare for att 6ka beldggningen i de nya frisarna
och ldra kénna tekniken.

— Vi far se efter histen och pandemin hur behovet ser ut, men vi kommer nog
bérja smatt och sedan ka automatiseringen till andra delar i produktionen. M

Tillverkade detalfer.

DMG MORI NLX 2500/1250 levererades i mars och &r
den senaste maskininvesteringen. Maskinen &r utrustad
med subspindel, Y-axel och riktigt kraftiga drivna verktyg
som har ett maxvarvtal pd 10000 rpom. Svarven &r ocksd
férberedd fér bade stdngmatare samt robot-automation.

NLX 250011250

Néjda med maskin-

| investeringarna -

Ola Sernelin, Anders
Wikstrém och Jonas Stridh.
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Taffil LYCKA!

srother har gjort det igen

Brother lanserar ett standard robothanteringsystem for sina
SPEEDIO maskiner. FEEDIO ansluts enkelt till nya men aven
aldre Brother maskiner.

FEEDIO ar ett semiautomatiskt system dar detaljerna placeras
pa ett transportband och taktas fram under en visionkamera.

FEEDIO ar en mycket kompakt standardmodul. Omstallning
mellan olika detaljer beraknas till mindre an 5 minuter.
Inlarning av nytt &mne beraknas till ca 10 min.

FEEDIO lampar sig pa grund av de snabba stélltiderna och
laddnings- och plundringstiderna far saval sma som storre

serier. Detta ar normalt ett motsatsforhallande men IGses
alltsa med hjélp av FEEDIO’s enorma flexibilitet

- total lycka med andra ord!!

Exempel pa uppstélining med 2 maskiner

R

e

SPEEDIO
+FEEDIO

Bromi==

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Hexagon presenierar
kvalitetslosningar for att

driva framtidens

automatiserade

kooxrdinatmatmaskiner

Hexagons Manufacturing Intelligence-division lanserar
en serie teknikprodukter som okar produktiviteten for
arbetsfléden i inspektionsprocesser

Hexagons Manufacturing Intelligence-division har lan-
serat flera tekniklosningar som utvecklats for att stdrka
tillverkares kvalitetsprocesser och CMM-kapacitet och for
att oka effektiviteten i inspektionsprocesser.

I takt med att kraven pa automatiserade inspektions-
processer Skar globalt levererar Hexagons l6sningar ett
antal smarta alternativ som hjalper CMM-operatérerna
att véxla fokus fran manuella, repetitiva arbetsuppgifter
till uppgifter med ett storre lervirde, och samtidigt upp-
ritthaller en konsekvent kvalitetsniva.

EYE-D gor det mojligt fér operatorer i produktionspro-
cessen att enkelt styra koordinatmétmaskiner genom auto-
matisk igenkédnning och inrikining av arbetsdetaljer och

automatiskt utférande av ritt inspektionsrutin. TEMPO,
det automatiserade laddning- och lossningssystemet f6r
koordinatmitmaskiner, méjliggér produktion dygnet runt
och helt obemannade inspektionsprocesser.

Det tradlgsaDigital Control Center (dCC) erbjuder oGver-
traffad anvandarvanlighet i CMM-granssnittet, ger ope-
ratorerna snabb tillgang till metrologimjukvara i handda-
torer, oavsett var de befinner sig, och gor att anvandarna
inte ldngre behover véxla mellan dator och jogbox. Dessa
lasningar omfattar ocksa en tradlds version av Hexagons
CMM-miljoovervakningsverktygPULSE som ger anvan-
darna mgjlighet att ta emot aviseringar om betydande
fordandringar vad géller vibrationsnivaer, fukt, lufttryck
och om funktionsfel.

”Automatiseringen av tillverkningsprocesser kréver
inte nddvéndigtvis en kostsam omvandling av tekni-

ker och processer. Hexagon skapar lgsningar som gor
det mojligt f6r tillverkare att gora stegvisa férandringar
som ger kumulativa produktivitetsvinster, sdger Ingo
Lindner, Director Product Line Management Bridge
CMM pa Hexagons Manufacturing Intelligence-division.
“Hexagons nya produktivitetshdjande CMM-teknik &r
forsta steget pa tillverkarnas resa mot smarta fabriker och
mer sjilvgdende inspektionsprocesser. Oavsett om tillver-
karna vill 6ka kapaciteten, minska antalet métcykler eller
effektivisera sina arbetsfléden erbjuder dessa 16sningar
alternativ som ger en smartare produktion.”

Det kompletta sortimentet med lgsningar dr nu tillgang-
ligt for NAFTA-, EMEA och APAC-regionerna. Du kan fa
mer information hos din lokala forséljare eller representant
for Hexagon.

Mer information: www.hexagonmi.com
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DELTA OFPERA

Hexagon
forbattrar
laddningse-

kapaciteten med
ny hogvolyms CMM

Den dppna strukturen i DELTA OPERA erbjuder odvertriffad effektivitet
och tillforlitlighet vid laddning av mycket stora arbetsstycken

Hexagon slédppte idag DELTA OPERA, en hégvolyms CMM som underlédt-
tar laddning av mycket stora delar i industrimiljoer. DELTA OPERAs unika
Oppna konstruktion tillater anvéndarna att ladda arbetsstycken fran tre sidor av
CMM:en, vilket gor laddningen snabbare, flexiblare och skyddar arbetsstyckena
genom att kollisioner med CMM-konstruktionen kan undvikas.

Mgjligheten att ladda métvolymen i DELTA OPERA framifran, bakifrén och
frdn ena sidan gor den perfekt for tillimpningar inom flyg- och tillverknings-
industrin. DELTA OPERA kan &dven erbjuda minskat krav pa golvutrymme
jamfort med traditionella gantrymaskiner, vilket minskar kostnaderna for tem-
peraturstyrning.

“For tillverkare som inspekterar mycket stora arbetsstycken kan laddning av

delar vara bade utmanande och kostnadskrévande,” siger Marco Mussino,

Product Manager och Project Management Leader, Manufacturing

Intelligence, Hexagon. “Med innovativa DELTA OPERA blir det enk-

lare att ladda delar, vilket ger effektivare inspektion. Med den éppna

konstruktionen och dess enastidende prestanda utgtr DELTA OPERA

det mest betydande utvecklingssteget fér hdgvolyms koordinatmat-
maskiner pa manga ar.”

Forutom dess hoga prestanda ger DELTA OPERA en méngd
fordelar fér anvindarna, till exempel LED-indikering av hastighet
och status samt Hexagons smidiga system for byte av mathuvud,
Manual Application Changer (MAC).

DELTA OPERA ér nu tillgénglig 6ver hela vérlden.

Mer information:
hexagonmi.com
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Mer an bara matning

Till kunder som har chip i verktygshallarna som data-
bérare av stillvdrden har vi pé senare tid kompletterat
innehallet med mer anviéndbar information. Informationen
kan vara fasta varden eller variabler. For att lagga till den
extra information som &r anvandbar for kunden behovs
vanligtvis inte mer utrymme dn de 512 byte som de flesta
har i deras befintliga chip.

Sparbarhet

Mycket av informationen handlar om att erhélla sparbar-
het for att enkelt hitta problem genom att kunna filtrera
verktygen i olika kategorier - snabbt ringa in verkgtygs-
problem utan att lagga en massa tid pa att felséka. Och
detta genom att systemet automatiskt, utan att stjdla tid

wentburion 430 i _,__.-~—~-' -

frdn operatéren lagrar virdefull information om verktygen
vid varje stall.

Larmar innan det ar for sent

Att addera raknare for att systemet ska ha koll pa byte-
sintervaller for olika slitdelar som skirskruvar, under-
laggsplattor, serviceintervaller for synkrohéllare, olika
skér med olika livsldngd som sitter p4 samma komplett-
verktyg m.m. Nér intervallen uppnéts flaggas detta f&r
operatéren som far upp en ruta pa ZOLLER-maskinen
med ett meddelande om vad som ska géras. Pa det
hér séttet kan systemet larma for atgard innan det dr
forsent och ett eller annat tids- och kostnadskrivande

problem uppstatt.

Exempel pa uppsakattade tillagg

Ett datum f6r nér en hallaren forinstilldes for forsta gang-
en och sen togs i bruk i produktionen. Det hjéper oss att
ha koll pa hur gammal hallaren &r.

En rdknare som haller koll pa hur méanga ganger hal-
laren har forinstillts och da ocksa hur manga ganger verk-
tyget har varit i produktion. Nér hallarna borjar ge sig
kan man filtrera ut de som uppnatt ett visst kritiskt antal
och ersétta dessa eller serva. Vet vi det kritiska antalet
kan vi ocksd ldgga en gréins da vi blir informerade att
gréansen uppnatts.

Ett individnummer for respektive hallare ex 123 sa att vi
med hjdl av ZOLLERs mjukvara “Tool Life Management”
kan filtrera ut ex exakta hallarindivider som orsakar mer
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problem &n andra individer. Det fungerar sa att nir ett verktyg kommer tillbaka till
forinstdllningen och inte natt full livslingd far operatéren upp en lista med pro-
blemorsaker for att kategorisera handelsen. Ex skdrbrott. Detta lagras i databasen och
statistik kan enkelt presenteras. Mha filter kan olika problemorsaker, héallarindivider
eller verktyg jamforas.

Vilken CNC maskin som verktyget senast har anvénts i och eventuellt i vilken
spindel och vilket temp. Detta krdver dock input fran bearbetningsmaskinen.

Har man fler datastrdngar installerade i sin ZOLLER kan vi ldgga in en automatisk
igenkdnning av datastrdngarna s att ZOLLER-maskinen automatiskt viljer att man
slipper vilja strang manuellt.

Vi har ytterligare ett tiotal tilldgg att erbjuda. Alla tilldgg passar inte alla foretag
men har man chip i sina verktygshéllare sa tycker jag definitivt att man ska utnyttja
ledigt uprymme till att ldgga till fér sin produktion anvind-
bara funktioner. For de enklaste funktionerna innebér det
dessutom en véldigt liten kostnad.

Demonstrationer online

Nu har vi mgjlighet att demonstrera bdda maskiner och
mjukvaror for verktygshantering online via webbkameror
och skiarmdelning och det har funkat riktigt bra.

Mer information:
www.zoller.info

(A HEXAGON

Koordinatmatmaskinen
som tar produktiviteten
till ndsta niva
GLOBAL S

Koordinatmatmaskinen GLOBAL S ser till att
kvalitetsingenjéren som skapar matrutinerna, operatéren
som utfdr inspektionen samt kvalitetschefen som
analyserar datan, alla har den losning de behdver
for kontinuerliga forbattringar i produktionsflodet

| Besék hexagonmi.com
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ABB:s nya robotcell for
3D=inspektiion gor att
kvalitetskontroller gar
tio ganger snabbare

Skalbar cell for kvalitetsinspektioner
snabbar upp produktionen
for fordon, flyg, tunga maskiner och
byggindustrier genom att oka kvalitet,
produktivitet och minska avfall.

Med méjlighet att identifiera felaktigheter hilften sa stora som ett manskligt
hérstrd och som det blotta 6gat inte kan uppfatta kan ABB:s nya robotcell
for 3D-kvalitetskontroll (3DQI) avsevart paskynda produktionen genom att
tillhandahalla snabba, exakta tester for att gora meteorologin enklare och
mindre tidskrdvande. Cellen for 3D-kvalitetsinspektion tar bort behovet
for tidskravande manuell inspektion samtidigt som den avsevért minskar
risken for misstag och fel. Utéver att 6ka produktiviteten minskar l6sningen
dven kostnader genom att minimera risken fér produktdefekter som kan
leda till eventuella returer.

Huvudfordelarna med 3DQI-cellen &r en kombination av hastighet och
noggrannhet till under 100 (mikrometer) pm och flexibilitet genom den
modulidra designen dir kunder kan skapa en lésning som &r skraddarsydd
for sina exakta behow.

3DQIn ar skapad for offline-testningsstationer och dess modularitet
mojliggor anpassning eller utékning for att mota fordnderliga affarsbehov.



En luftballongs hastighet och riktning ar bestamd av
vinden.

| er produktion daremot, vill ni forstas inte lamna

. . £ - nagot at slumpen. Aliting maste vara perfekt koor-
Kor den, lat _— dinerat och exakt sammanflatat.
den inte bara —

www.heidenhain.se

Vi kan garantera sadkerhet och palitlighet, som ni

driva vind for vag

behover pa er vag mot toppen, genom linjara givare
och vinkelgivare fran HEIDENHAIN som &r basen for
morgondagens automatiserade produktionsmaski-
ner och utrustning.
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Genom att anvénda en enskild 3D-optisk sensor med vitt ljus
for att skanna miljoner punkter per bild kan en digital modell
av delen som inspekteras skapas, vilken kan jimforas med en
ursprunglig CAD-ritning. Allt detta kan giras tio génger snabbare
an med traditionella Coordinated Measuring Machines (CMM).
Sensorn kan béras av robotar med hanteringskapaciteter storre
ar 20 kilo och &r kompatibel med ett brett utbud av robotar, spar
och rundmatningsbord, vilket ger obegrinsade méjligheter att
inspektera olika delar oavsett dimension.

Den nya 3DQl-inspektionscellen dr den senaste cellen som
introducerats av ABB och gor FlexArc® och

FlexLoader sallskap i ABB:s véxande portfolj av smarta, flexi-
bla 16sningar.

"Mojligheten att korrekt kunna méta och kontrollera kva-
litet &r avgdrande for att sdkerstélla att produkter dr enhet-
liga, 6verensstimmer med standarder och méter kundfor-
vantningar. Traditionella testningsmetoder dr langsamma
och fangar ofta upp potentiella kvalitetsmisstag foér sent
i processen”, sdger Tanja Vainio, Manager Director Auto Teir

0] ilm' _
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One Business Line fér ABB Robotics. “Var 3DQI-cell automa-
tiserar denna process och overtréffar kapaciteten i traditionell
inspektion ndr det kommer till hastighet, noggrannhet och repe-
terbarhet. Vi har utvecklat och pilottestat var 3DQI-teknik pa
fordonsapplikationer, vilket inkluderar leverantéren Benteler, och
3DQI-6sningen har visat sig forbittra produktkvalitet, produk-
tionsflodet och sikerhet, vilket innebir att skicklig kompetens
kan liggas pd andra uppgifter.”

Lésningen ger ocksd en omfattande dataanalys som behandlas
irealtid. Digitala registreringar stédjer och underléttar sparbar-
heten, vilket behovs i flertalet industrier, sdvil som mojliggor
for kunder att anpassa sina processer for att férhindra eventu-
ella misstag ddrmed forbéttra savél kvalitet och produktivitet.
All utrustning stéds av ABB:s kraftfulla RobotStudio® Sidio
Planner Power Pack fér enkel och intuitiv programmering, vil-
ken mdjliggor for nya anvandare att snabbt bekanta sig med
3DQI-Igsningen.

Mer information: abb.com
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Foxrtsatt att arbeta
eftfer en kollision?

Effektivt kollisionsskydd for
touch probar fran Heidenhain

En felaktig vridning ar allt som kravs
for att touch proben skall kollidera med " A
arbetsstycket eller fixturen. I sddana ligen ] '
dr det skont att touch proben TS 460 fran
HEIDENHAIN ar utrustad med kollisions-
skydd. Maskinoperatoren behover inte vara
radd for att skada proben och kan i lugn och
ro mata arbetsstycket.

Ingen r felfri, vilket betyder att det ibland sker misstag - ofta helt oavsikt-
ligt och oftrutségbart. Vid exempelvis komplex 5-axlig bearbetning kan
en felaktig vridning inte helt uteslutas. Vid métning av arbetsstycket kan
da touch proben litt skadas och i vérsta fall &ven spindeln. De olyckliga
omsandigheterna &r i dessa situationer inte bara irriterande utan dven kost-
samma — stopp i produktionen, reparationskostnader och andra faktorer
kan snabbt uppga till stora belopp. Det &r har maskinoperatorer gdrna drar
nytta av intelligent teknologi for att undvika misstagen eller dtminstone
minimera effekten av dem.

HEIDEN

Anvénd det som redan finns tillgéangligt -heidenhaini

Spindelproben TS 460 fran HEIDENHAIN visar hur enkel en sadan intelligent  §
losning kan vara. Systemet dr utrustat med ett mekaniskt kollisionsskydd
monterat mellan proben och konan som tar upp kraften i sma kollisioner

och forhindrar stora. Skyddet utnyttjar vad som redan finns pa plats och &r

tillgéngligt: elektroniken i touch proben och ready-signalen som talar om
for styrsystemet att touch proben dr aktiverad.

Vid ldtta kollisioner mellan touch proben och arbetsstycket eller fixturen
deformeras det mekaniska kollisionsskyddet och touch proben forblir oskadd.
Nér deformationen nar 1 mm aktiveras en brytare och ready-signalen bryts.
Den informationen talar om for styrsystemet att omedelbart stoppa maskinen.
Eftersom proben hinner rira sig en viss stricka innan maskinen stoppas tal
kollisionsskyddet ytterligare 5 mm deformation innan nigon skada uppstar.

Métning av arbetsstycke och verktyg:
TS 460 och TT 460 frén Heidenhain

Kalibrera och fortsatt

Om kollisionsskyddet har avvirjt den kritiska situationen och touch proben
frin HEIDENHAIN har klarat sig utan skada behdver maskinoperatren
bara kalibrera proben med styrsystemets kalibreringscykel. Efter att CNC-
programmet justerats for att undvika framtida kollisioner kan operatéren
fortsidtta bearbetningen utan stérre tidsforlust, och framforallt utan dyra
reparationskostnader.

Kollisionsskyddet fungerar ocksa som en temperaturbarridr som hindrar
varme fran att sprida sig fran spindeln till proben. Den typen av varmesprid-
ning sker ofta vid lingre métcykler dér spindeln fortfarande &r varm fran
tidigare bearbetning. Det resulterar i felaktig métning.

Passar verkstaden pa alla satt

Man klarar sig inte ldngre utan en touch probe nar det kommer till att minska
verktygsmaskinens stillestand. Tillsammans med styrsystemet fangar touch
proben noggrant upp arbetsstyckets position och orientering. Den infor-
mationen goér det enkelt att rikta upp arbetsstycket och sitta nollpunkter.
Verktygsproben hjélper ocksa till att identifiera verktygsslitage och verk-
tygsbrotti god tid via noggrann méatning av verktygets dimension och ater-
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kommande slitagekontroll. Ju mer operattren kan utnyttja touch
probarna, desto mer kan tillverkningsprocessen vinna pa hogre
kvalitet och lagre kostnad.

Touch probar fran HEIDENHAN fér matning av arbetsstycken
och verktyg har manga fundamentala férdelar, inklusive sli-
tagefri optisk sensor och tryckluft for att gbra rent méatom-
radet. Inget har heller limnats at slumpen nar det géller
databverforing — TS 460 och TT 460 kan anvanda bade
infrardd- och radiodverféring. Operatéren viljer lamplig
datadverféring med tanke pa radande omstédndigheter.
Infrarod overforing ger maximal precision och snabbhet,
medan radioéverforing kan anvindas pa langre avstand

och i skymda utrymmen.

Mer information:
www.heidenhain.se

Férebygger skador pé touch proben och spindeln:
Mekaniskt kollisionsskydd finns som option till TS 460.

Heidenhain touch probe TS 460 med mekaniskt kollisionsskydd fiddrar ut och stoppar maskinen.
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Snabb och noggrann matning
vid maskinuppriktning

BlueSYSTEM SIGMA Engineer Set med tradlos Bluetooth®
teknik dr det ideala verktyget for tekniker som servar och
underhaller verktygsmaskiner, eller snabbt behover mata

lutning och planhet med extremt hog noggrannhet.

Schweiziska Wyler AG fran har utvecklat BlueSYSTEM
SIGMA Engineer Set som bestar av tvd inklinometrar,
BlueLEVEL och en visningsenhet BlueSYSTEM SIGMA.
Beroende pa applikation eller tillimpning kan systemet
anslutas till PC med mjukvara for att &ven ldsa av och logga
métvarden on-line.

ENGINEER SET &r speciellt anpassat f6r behoven som
servicetekniker har fir att underhalla bearbetningsmaskiner
och dess komponenter. Det dr det ideala verktyget for att
mita planhet, rakhet, vinkelriktighet i bearbetningsmaskiner
direkt i produktionsmiljén. Utéver det kan systemet dven
mita dedikerade upprikiningsparametrar som (Pitch and
Roll). Mjukvaran kan dven hantera och presentera métvirden
frn externa mitinstrument (t.ex. laser) for ett gemensamt
métprotokoll.

Tack vare den trddlosa Bluetooth® tekniken mellan inkli-
nometer och display kan en tekniker enkelt utféra matningar
och samtidigt ha displayen pa golvet vid t.ex. justerskruven,
for att direkt och enkelt ldsa av och justera maskinen.

Kinsligheten dr av storsta vikt vid upprikining av bear-
betningsmaskiner. Engineer Set omfattar tvé olika nivaer

Ty, e
N T
[

0.001 mm/m med métomrade pa + 20 mm/m eller 0.005
mm/m med matomrade = 100 mm/m. Instrumenten har en
kompakt och ergonomisk design. Datadverforing sker via
Bluetooth™ Standard. Instrumenten har en stor LCD
display for enkel avldsning och &r roterbar for
att kunna avldsas fran bada hallen. Hantering
av métprocessen dr enkel med hjélp av en
anvindarvinlig programvara for olika
applikationer, och inldsning av externa
maitinstrument t ex laser for gemensamt
mitprotokoll dr méjlig.

BlueSYSTEM SIGMA ENGINEER SET
har en kiinslighet pa 0,001 mm/m,
linjdritet dr enligt DIN 2276, och
bestar av tre enheter. Sensorerna (1)
BlueLEVEL™ 16-IT TYP 122 med
en 150mm basplatta med smuts-
spar och 2 hal for att kunna skruva
pa vtterligare basplattor; @=7 mm
/ avstand 130 mm. (2) BlueLEVEL™
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16-W med en 150mm vinkelbas i gjutjirn, bdda sidor har prisma-
tiska vertikala baser och magnetiska inldgg samt (3) métinstru-
mentet BlueMETER SIGMA med tradlés BluetoothTM standard
for dverforing till BlueLEVEL sensorerna. Ovriga tillbehdr som
ingdr i ett set dr kabel 2,5m och fjarrkontroll IR-Zapper. Som tillval
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elektroniska lutningsmatinstrument, lutningssensorer och mjuk-
vara for lutningsmétning. Foretaget stir for genuin kvalitet fran
Winterthur, Schweiz. KmK Instrument AB dr distributor av hela
Wylers sortiment till den svenska marknaden inklusive installa-
tion, utbildning, service och kalibrering.

kan du ldgga till Accredited Calibration Certificate SCS-ILAC och
MT-SOFT programvara.
Wyler AG dr den ledande tillverkaren av precisionsvattenpass,

Mer information:
www.kmk-instrument.se

Effektivisera er produktion
Zoller — En hornsten for digitalisering och Okad produktivitet

En forinstéllningsmaskin fran varldsledande Zoller
ger manga fordelar och betalar sig ofta pa kort tid.
Med hdgkvalitativ optik och den senaste mjukvaran
garanteras snabba méatningar med extrem precision.

GJS On Tour

- Var egen rullande méassa.
™ Kontakta oss fér en demo pé plats hos er.

-v.10g
359.9,’3

» Minimerat maskinstillestdnd med kortare stélltider
« Okad livslangd pé verktyg

+ Hégre bearbetningskvalitet pa tillverkade detaljer
« Minskat skrotutfall

Vi pa GJS Verktyg skoter installation, utbildning och
service med egna tekniker i hela landet. Fér maximal
tillganglighet erbjuder vi aven serviceavtal pa vara
forinstallningsmaskiner.

OLL

expect great measures

vGJS\erktyg

Skélbyvagen 4, 155 35 Nykvarn * Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se
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Nikons nya MCAx S serie matarmar

Nikon har nu Slappt sin nya S_serie m'a'tar.. - MO;I]_ig?ﬂet till helt tradl6st hanterande med batteridrift
a3 e . . och tradlss laserskanning. Skanning med Nikon’s H120
mar med stora forbattringar. Tillsammans g
d Nik tik i1 " d skanner med virldsledande prestanda.
med IN1Ikonoptken 1 laserskannern ger aen Helt och hallet certifierat i enlighet med ISO10360-8 :s

kunden en av de mest hogupplosta skanning  mest kravande tester, informerar Markus Lindén pa LK
resultaten och en av de noggrannaste hand-  Scandinavia som ér generalagenter for produkten.
hallna laserskannern pa marknaden.

Mer information: www.lksab.se

Nikons 4:e generations ESP hanterar Full noggrannhet direkt pé& f&rs
dynamiskt varje enskild skannad pixel system som inte har ndgen uppvérmningstid.
i realtid. Detta ger full noggrannhet

trots att materialen har olika farger

eller blankheter. Undvik helt skan-

ningsspray som férstér noggrannhe-

ten pd skanningar. Mycket noggran-

nare dn HDR-teknik.




Sylvacs maskiner for optisk matning

sylvac

Matning med ett knapptryck

$145

SUPERSNABB
MATNING MED ETT ENDA KNAPPTRYCK
MATER UPP TILL @ 145mm OCHL 1280mm

SCANFeoL)

v SCAN 52)

. = Ett enda knapptryck

Sylvac SCAN F60L Sylvac SCAN F60T Sylvac SCAN 52

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument ab
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Stena Stal Viasteras investerar i ny kapline

Stena Stél dr en rikstackande stalleverantor med lager, produktion och férsiljning
pa 14 platser i Sverige och en i norska Moss. Bolaget erbjuder ett brett sortiment
av balk, armering, ror, plat, stingstal, specialstal, rostfritt och aluminium. Som
komplement till grossistverksamheten utfors &ven anpassning och férbehandling
av stalprodukter utifran kundspecifika behov.

I Viasteras finns bolagets huvudlager med ett femtiotal duktiga medarbetare
och det &r Stena Stéls produktionscentrum for kapning, blastring och malning
av langa produkt. Hérifran forses alla kunder i Sverige med kapat material nér
man vill ha nagot annat dn standardliangder, en 6kande efterfragan.

Den nya kaplinen fran Kaltenbach matar helt automatiskt fram material till
ritt ldge med en kraftfull gripper. Kapning sker sen med bade precision och
hog hastighet.

Emma Dahlholm, produktionledare: “nu far vi ett betydligt stabilare flode
fran order till leverans”

Mer information:
www.intercut.se

Torbjérn Sdvstrém, maskinoperatdr, Emma Dah!o.‘m pmdukﬁonsidare, Trond Hansen sélj-
chef Intercut samt Markus Lindelof Servicechef Intercut ser glada ut efter igdngkdrningen.

Forsaljningen Okade under
sommaren for Star Sexrvus
Verktygsmaskiner AB

Nér Corona slog till upphérde ju i princip all maskinforsaljning for oss siger Jan-Anders
Johansson pa Star Servus. Det enda vi silde forsta kvartalet utGver férnédenheter till
gnistbearbetning etc. var en liten vertikal planslip till JA Mekaniska i Motala.

Det var dérfor oerhort glddjande att det dter bérjade rora pé sig ute pa marknaden
i slutet av maj.

RXP 501»
DS

Forst ut var Njudungsgymnasiet i Vetlanda som bestillde en Fanuc Robocut C400iB,
tradgnist som snabbt foljdes av den storre modellen C600iB Z400 till Total Innovation
AB i Orebro som uttikade sin gnistkapacitet med dnnu en Fanuc.

Strax innan semestern var det dven dags for tva styck fem-axliga hghastighetsfrasar
fran Réders GmbH. En RXP 501DS5 till Tingverken AB i Tingsryd samt en RXP 601DSH
till Formteknik AB i Anderstorp. Bada skall kopplas till en 3R robot.

I mitten av augusti var det sa dags fér Andrénverken AB i Smalandsstenar att upp-
gradera sin tradgnistpark med en Fanuc C600iB sd férhoppningsvis ser framtiden lite
ljusare ut &n vad vi trodde i mars.

Lo

Mer information: www.starservus.se
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\\Ny saljare
Hakan Nilsson bérjade 1/8 pa GJS Verktyg som teknisk séljare i distrikt
Syd, med sin bas i Uradsa utanfor Vaxjo. Hakan har lang erfarenhet av bade
verktyg och tillverkande industri, det betyder att han exempelvis kan stétta
i verktygsval eller hjdlpa er att hitta nya losningar dér ni har problem. Hakan
kommer senast frdn Haimer Scandinavia.

Mer information:
www.gjsverktyg.se

Bucci Industries
Nordic AB ar det
nya namnet som
Kenson Component AB

Bucci Industries Nordic AB dr det nya namnet som Kenson
Component AB antog efter att ha forvarvats av Bucci Industries
Group 2019. Bucci Industries Nordic dr nu den officiella distributiren
av I[EMCA-produkter for den skandinaviska marknaden.

IEMCA har konstruerat och tillverkat automatiska stingladdare sedan
1961. Foretaget ar en referenspunkt pa varldsnivé for alla typer av sting-
laddare for svarvar, bearbetningscenter, slipmaskiner, kuggfrasar och
andra typer av verktygsmaskiner. Produktutbudet IEMCA dr avsett
for svarvindustrin. Utbudet ar det storsta pa marknaden och omfattar
automatiska stdngladdare bade for enspindliga svarvar med fast spin-
deldocka och de med rérlig spindeldocka for upp till 6 m langa sténger
med diametrar fran 0,3 mm: till 100 mm och stérre samt l6sningar fér
flerspindliga svarvar med upp till 8 spindlar. Produktutbudet inkluderar
dven integrerade stdngladdare och modeller f&r installation i efterhand
for rorbuntar. IEMCA erbjuder en otroligt hogkvalitativ service var som
helst i varlden tack vare sin globala nérvaro.

Mer information:
info.se@bucci-industries.com

Stor satsning
for att oOka

konkurrenskraften

for foretag
1 Norrland

Nytt gemensamt bolag under
namnet InLead Nord AB, vill

genom kostnadseffektiva
maskinbetjaningslosningar for CNC-
maskiner oka konkurrenskraften

for foretag i norra Sverige.

Tommy Strand VD Infead B
Automation AB (till va.),
och Per-Olov Embretsén
VD Affkon AB (till hé.)

I mars 2020 bildades ett nytt bolag inom automation till CNCmaskiner (frés och
svarv) for svensk verkstad norr om Gévle. Affkon AB och Inlead Automation
AB har under en tid tillbaka haft en dialog kring hur man kan stérka konkur-
renskraften dven i norra Sverige.

Nu kan vi stolt presentera InLead Automation AB, Anderstorp som tillsammans
med Affkon AB, Bollnds, bildat foretaget InLead Nord AB. InLead Nords fokus
dr robotlosningar till frimst svarvar och frésar. InLeads automationskompetens
samt ett brett utbud av standardlésningar som &r vél beprévade under manga ar
tillsammans med Affkons stora kontakinétverk kommer bidra till en trygghet for
kunden. InLead Nords partner Gemek AB, Ljusdal, kommer tillsammans med
oss ta hand om installation och support. InLead Nord erbjuder ett helhetsansvar
fran projektering till fardig installerad och CE dokumenterad losning.

Mer information: www.inlead-automation.se

Kostnadseffektiva automar:'osfdsnmgar genom bade smarta
standardlésningar eller helt kundanpassade.
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Masentia AB tillsatter Country Manager

Colly Verkstadsteknik
starker sin organisation
for att mota en Okad
efterfragan av sina
produkter och tjanster

Anton Oxenlov

Anton bérjar sitt arbete pa Colly verkstadsteknik i augusti 2020, och ar anstalld
som distriktsdljare med ansvar for forsédljning och kundsupport inom vastra
Smaland, norra Skane och delar av Blekinge lén. Senaste 1 % &ren har Anton
varit anstilld p& Laserkraft i Bredaryd AB som teknisk beredare, och dess-
forinnan arbetade han pa Hallborn Metall AB som produktionstekniker med
inrikining pa skidrande bearbetning,.

Hans bakgrund inom svarvning lampar sig vil med tanke pa alla svarvar
som finns hos foretagets kunder i och kring Smédland. Anton &r placerad pa
regionkontoret i Hillerstorp, vilket gor att han &dr centralt placerad inom sitt
distrikt.

Alexander Rydin

Alexander &r fran och med augusti 2020 anstélld pa Colly Verkstadsteknik
som teknisk sédljare med placering pa regionkontoret i Arboga och ansva-
rar for férsiljning och kundsupport med inriktning pa fordonsindustrin
i sbdra Milardalen. Alexander kommer ndrmast fran Gnutti Carlo Sweden
AB i Kungsor ddr han under 19 dr inférskaffat en gedigen erfarenhet inom
skdrande bearbetning. Startade som CNC-operatér och har de senaste 10
aren jobbat som produktionstekniker med ansvar for bl.a. verktygsinkop
och processutveckling. Tidigare anstéllning gor att Alexander ddrmed &r vl
insatt i bearbetningstekniken inom fordonsindustrin.

Eleonor Andersson

Eleonor dr anstalld sedan april 2020 pa Colly Verkstadstekniks kundsupport
i Kista, dir hon férstiarker organisationen som kontorschef, Hon ar dock
inte okdnd for Colly Verkstadstekniks personal d& hon funnits med i deras
organisation som ekonomikonsult sedan hsten 2018,

Eleonor kommer att vara en del i det fokuserade arbete som foretaget
inlett med att effektivisera och digitalisera det administrativa arbete som
sker pa kundservice, och med huvudsyfte att 6ka servicegraden gentemot
foretagets kunder.

Forutom kontorschef har @ven Eleonor ansvar for ekonomi och personal,
vilket gor att hennes erfarenhet fran 15 dr som redovisningsekonom inom
detaljhandeln kommer vl till pass.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

i

Andreas Ostberg har utsetts till Country Manager for Masentia AB, Sverige,
Andreas har jobbat pa féretaget i snart 10 &r och &r vél insatt i organisationen.

Vér dgare Flemming Hjort &r kvar som koncernens VD men Andreas blir nu
ansvarig for den dagliga verksamheten i det svenska bolaget. Detta innebér att
Andreas som Country Manager pd Masentia AB har det 6vergripande ansvaret
for alla avdelningar, det vill siga ekonomi, férsiljning och service.

Fram tills nu har Andreas jobbat som Key Account Manager och kommer dven
fortsdtmingsvis ha kvar ndgra av sina stérre kunder.

"Jag dr stolt och hedrad dver fortroendet och mitt mal dr att, tillsammans med mina
kollegor, kunder och leverantirer vdrda och vidareutveckla Masentias starka virdegrund,
framtidstro och kompetens”

Vi onskar Andreas lycka till pa sin nya tjanst!

Mer information:
www.masentia.com

Nordens ledande tillverkare av monteringsfardiga detaljer satsar pa 6kad digita-
lisering och modern produktionslésning som effektiviserar och férenklar.

Den senaste investeringen dr en multifunktionell sdg- och borrmaskin som
bestar av en automatisk cirkelsag KKS 463N A kombinerad med en borrmaskin
KDV fran Kaltenbach.

KDV, vertikal borr-axel for KKS 463NA méjliggor borming i sdgade stélprofiler, allt

investerar i
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caab Dynamics har investerat
i en S5=axlig Hurco VM301

Saab Dynamics i Linkdping har investerat i en ny Hurco VM30i
till sin utvecklingsavdelning for att forstarka mojligheterna
att ta fram prototyper och for serier pa nya férsvarssystem .

Hurcos snabba stilltider och kompakta yttermatt var avgo-
rande i valet siger produktionstekniker Mikael Akerlind som
ansvarar for utvecklingsarbetet.

Hurco VMB30i &r den mest flexibla l6sningen for oss ,med
en stor arbetsyta, 5-axligt bord och mdgjligheter att ta in 3d
solider direkt i maskinen fran vara konstruktérer, fér att kunna
bearbeta fram detaljer till vara utvecklingsprojekt.

Hurco vm30i dr utrustad med radioprobar, hogtryckskyl-
ning ,3D solid och mycket mer ...

Roligt att fa leverera en 5-axlig maskin med alla optioner
som vi har, tilligger Hikan Conradsson fran Nordiska wemag,

Mer information:
www.nordiskawemag.se

P4 bilden frv Hékan Conradsson. Mikael Akerlind, Nils Hjertner

saglinje fran Kaltenbach

i en och samma produktionslinje. Kaltenbach har utvecklat kombimaskinen KDV + KKS 463NA fér
att forverkliga den innovativa automationen.

Cirkelsag KIS 463NA &r avsedd for dubbel gerkapning av rostfritt stal och metaller upp till 153
mm. Borrmaskin KDV dr utrustad med horisontell borr och rullbanesystem.

Kombinerad sdg- och borrmaskinen &r driftsatt och okar kapaciteten samt forbéttrar kvaliteten.
Den nya satsningen ska sinka kostnaderna och korta leveranstiderna.

Weland AB &r en av Sveriges storsta akttrer inom platbearbetning och tillverkning av trappor,
rdcken, handikappramper, gangbryggor, gallerdurk och entresoler etc.

Mer information: www.intercut.se
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A.?&T utbildar under-| pg Maskin tar over
ha l l s P e r s Ona l ho s Sedan 2015 har Stenbergs ansvarat for Exceteks agentur i Sverige,
G‘ 1 .,l : d f 0 S i S e r‘b i e n bade forsilining och eftermarknad med reservdelslager. Excetek

tillverkar tradgnistar i flera olika storlekar med olika specifikatio-
ner och har maskiner med rérelseomrade fran X350 Y250, Z220 till

Nér pumptillverkaren Grundfos férra dret beslét sig for att uppdatera kunskaperna hos X1200, Y1000, Z1000. Tradgnistmaskinerna har hég precision och
underhéllspersonalen vid sin produktionsanldggning i Serbien tog man kontakt med AP&T siker tradtradning som gor att maskinerna stér sig bra i férhallande
Global Training. I december 2019 genomfordes en uppskattad tvadagarsutbildning inriktad till andra fabrikat.
pa pressunderhdll under ledning av AP&T:s utbildare Andreas Kronstedt vid Grundfos Fredrik Claesson som tidigare har varit séljare pa Stenbergs, med
fabrik i Indjija, nordvast om Belgrad. specialisering pa tradgnistmaskiner, har nu grundat FC Maskin
- Utbildningen var verkligen givande och praktiskt anvindbar. Innan trodde vi att det och kommer representera Excetek i Sverige fran och med juli 2020.
hér skulle bli rena raketforskningen, men Andreas Kronstedt vet hur man férklarar dven "1 FC Maskin AB kommer det finnas 6ver 30 ars erfarenhet av
komplicerade saker sa att de blir enkla att forstd. Om vi ska gradera hans insats pé en skala gnistbearbetning och med Excetek kommer vi kunna leverera kvali-

fran ett till fem sa far han en femma, siger Rade Kozomora, PM Specialist, pa Grundfos Serbia.

Indjija-anldggningens fem AP&T-pressar installerades nar fabriken byggdes 2013. Under
de ar som gatt sedan dess har flera nya medarbetare i underhallspersonalen tillkommit,
medan andra har gatt i pension. Dérfér behévdes maskinkunskaperna
fyllas pa.

— For att alla ska fa ut mesta méjliga av vara kurser forstker jag alltid
formedla innehdllet pa ett sdtt som tar hdnsyn till de olika deltagarnas
varierande forkunskaper, och det dr forstas vildigt kul nédr det fungerar
och uppskattas, sidger Andreas Kronstedt.

Utbildningen i pressunderhall ingdr i AP&T:s omfattande program av
utbildningar — AP&T Customer Training — som lanserades under 2019.

— Vi erbjuder bade standardiserade och skridddarsydda utbildningar pa
olika nivéer for operatorer, stillare och underhallspersonal. Utbildningarna
genomfors 1 sma grupper och kombinerar teori och praktik. De ges pa
engelska, tyska, kinesiska och svenska, berdttar Milena Bialkowska, Global
Training Developer and Coordinator pa AP&T.

Malet &r att ge kundens personal den kompetens som behgvs for
att hantera maskinerna pa ett sikert sitt och att se till att utrustningen
presterar pa topp under hela livsldngden med minimal risk fér produk-
tionsstérningar.

— Fler och fler kunder drar nytta av vara utbildningar, och den som
ar intresserad av vart program ar varmt vilkommen att bestélla var
kurskatalog, sdger Milena Bialkowska.

Andreas Kronstedt, utbildare och servicetekniker pd AP&T.
Mer information: aptgroup.com

Lindab Steel AB investerar for framtiden

Lindab Steel AB ett foretag inom Lindabkoncernen har i dagarna officiellt invigt sin stora
investering i en komplett ny formatplatslinje.
Produktionslinjen skall tillgodose bade interna som externa kunder med forstklassigt material.

- Det dr mycket gliadjande att vi nu ser det férdiga resultatet av vart gemensamma arbete.
Processen att ta fram den fér Lindab optimala linjen har skett genom ett titt samarbete
dér alla tre parter, Lindab Steel, GSW Schwabe och Camcoil har bidragit med all
sin kompetens, sidger Hakan Nilsson forsiljningschef Camcoil AB.

— GSW dr mycket stolta dver att var teknik moter de hogst stillda
kraven fran Lindab och den svenska marknaden. Med var part-
ner Camcoil har vi det lAngsiktiga samarbetet ddr vi bide
tillfér teknik och personella resurser allt utefter kun-
dens behov och denna affir dr frukten av detta

4

tita samarbete sidger Benjamin Schwabe

CEO GSW Schwabe.

Mer information:
www.camcoil.se

Fr.v Jon Stibe brodukﬂonsche ", Pontus Kaﬂén VD Lindab Steel, Méns Andersson
operatér CTL-T4, Kalle Friberg 1: operatér CTL-T4, Ola Ringdal CEO Lindab, Pal
Abrahamsson Projektledare/Manager Group production development
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Excetek 1 Sverige

Excetek V500G

tetsmaskiner som kommer vara konkurrenskraftiga
for svensk industri.” Fredrik Claesson, FC Maskin

"Stenbergs vill tacka alla kunder och samarbets-
partners vi haft under de fem ar vi har representerat
Excetek och vill samtidigt dnska Fredrik och FC
Maskin lycka till d& de tar 6ver forséljning och efter-

Mer information: iscar.se

Peter Backstrdm

ISCAR Sverige

halsar en ny

sdljare valkommen

Var siljare och trotjinare Ake Sj6lin kommer att g i pension fran sista
augusti och vi kan redan nu hélsa hans eftertréidare Peter Backstrom
varmt vilkommen till Iscar Sverige. Peter kommer ndrmast fran Sunfab
Hydraulics i Hudiksvall dir han jobbat som produktionstekniker.

Peter bérjade hos oss 19 maj och &r anstilld som séljare i norra
Gévleborgs, Jamtlands och Vésternorrlands ldn.

marknad for agenturen. Vi hoppas pa ett fortsatt
bra samarbete och spdnnande projekt i framtiden”
— Pierre Huss, Forséljningschef Stenbergs

Mer information:
www.stenbergs.se

Addcut AB investerar
1 en ny Hurco

P4 bilden fr v4 Jonas Sjédell( deldgare) Alexander Skéld( deldgare Hakan Conradsson (Nordiskawemag)

Addcut Ab i Smélandstenar gar emot Pandemi nedgéngar
och investerar i en ny Hurco VMX42Ti.

Detta serviceinriktade familjeféretag med kusinerna
Alexander och Jonas i spetsen har satsat pa Legotillverkning
med inrikining pé vattenskirning, bearbetning och tillverk-
ning av formverktyg.

Med erfarenhet fran Konstruktion och Produktion,
kompletterar dom varandra och ihop med personalen tar
dom ett helhetsansvar for projekten: fran konstruktion och
tillverkning till fardig produkt.

Fran en styck till riktigt stora serier, dom &r flexibla och
kénda for sina korta leveranstider.

En av deras storsta produkter dr maskindelar och det
dr inte ofta dom tillverkar samma detalj 2 ganger. Oftast
dr det en styck av varje detalj och da &r det viktigt med
korta stélltider.

Alexander.

Att vi valde Hurco var just for den saken, de har en mjuk-
vara som gor det mdjligt f6r operatren att programmera
alla korningar direkt ute vid maskinen. Vid riktigt avan-
cerade kdrmingar gér vi beredningen i Master CAM. Pd sd
sitt kan vi utnyttja maskinen bist. Den str inte still nér
ndgon maste programmera i CAM utan dé kan vi kira
andra bitar, siger Alexander Skold (Delédgare).

Nérmaste dren kommer vi dven att bygga ut verkstaden
for att satsa mera pa att ta fram nya formverktyg och da
kédndes Hurcon som en bra storlek med rejéla slag i alla
axlarna avslutar Alexander.

Det blev en vertikal Hurco VMX42Ti med 1066x 610 x610
i XY Z slag och en kraftig Big-Plus spindel pa 18Kw och
12000 varv/min.

Med Winmax 5, enkel dialogprogrammering och dyna-
misk frasning direkt i kontrollen som direkt simuleras pa
dubbla 19 tums skdrmar, blir jobbet enkelt.

P& bilden fr vi Jonas Sjsdell( delagare) Alexander Skald(
deldgare Hakan Conradsson (Nordiskawemag)

Mer information: www.nordiskawemag.se
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Olsons lMaskinservice Oppnar
forsaljningskontor i Danmark

Olsons Maskinservice AB arbetar med forsdljning
och service av alla typer av pressar och automations-
18sningar och har en bra marknadsposition pa den
svenska marknaden.

For att bredda vért marknadsomrade har man fran
och med den 1 Augusti 6ppnat nytt forsiljningskontor
i Danska Horsens pa Jylland. Dér finns nu Ole Sérensen
som kommer att ansvara fér marknadsféring och
forsaljning av vara produkter och servicetjdnster for
befintliga och nya kunder i Danmark, Norge, Finland

Ole har de senaste 16 aren arbetat med konstruktion
och forsdljning av Stenhdj hydrauliska pressar for den
Skaninaviska marknaden och har under de senaste 10
aren varit en sammarbetspartner till Olsons.

Ole dr 54 ar och bor i Horsens med sin familj som
bestar Hanne och tre utflyttade barn.

Fritiden spenderar Ole helst med snickarbyxorna
péd, med familjen pd motorcykel pavig till segelbaten.

Mer information:

www.olsons.se

och de baltiska staterna.

Dalform AB 1 Sater tar steget in
1 panelbockningstekniken och
investerar 1 Salvagninli PZ2Lean 2120

I Siter har Dalform tillverkat forvaringsskap och annan offentlig
inredning sedan 2008. Nu gors en satsning i maskinparken och man
tar ndsta steg i uppgraderingen av den legoproduktion som under aren
viaxt fram i verksamheten.

Stadigt 6kad efterfragan

Dalform har haft en jamn, stabil tillvdxt och cirka 40 personer arbetar
idag vid fabriken med design, konstruktion, férséljning och tillverk-
ning. Merparten av Dalforms egna produkter levereras i dagslaget till
kunder i Sverige. Man har under aret inlett en verksamhet med egen
marknadspersonal i Norge och redan under foérsta halvaret har man
kommit igdng bra med flera stora leveranser. Aven i 6vriga Norden har
efterfragan stadigt 6kat under senare ar.

Dalform - Stort engagemang, gedigen kunskap, modern maskinpark,
lang erfarenhet och flexibel organisation dr nagra av ingredienserna
i var service.

Att ta ansvar for det vi gor — och lova det vi kan halla - &r A och O
for oss.

Sida vid sida med produktionen av produkterna inom egna
varumdrket utfér vi en stor del legouppdrag inom tunnplat, ror-
bearbetning, pulverlackering, montage, projektledning mm. Vi
hjélper er hela resan fran idé-/konstruktionsstadiet till fardig
produkt om sé nskas.

Vi levererar en hog och jamn kvalitet Gver hela linjen, tillverk-
ningen sker enligt lean-principerna i egna produktionslokaler med
modern maskinpark och vi vistas i en trivsam och bra arbetsmiljo.

Hallbarhet star i fokus pa Dalform och f6r oss dr det viktigt
med socialt ansvarstagande, lag miljépaverkan och att vi genom

standiga forbittringar tar nya steg for en hallbar framtid.

Agarna Tony Bergh och Anders Proos berittar att nu tar vi steget in i panelbockningstekniken och det
sjdlvklara valet dr Salvagnini som dr marknadsledande dér den 1:a panelbocken visades redan 1977.

Efter en mycket omfattande genomgéang av mjukvaran STREAM med testbockning i bade Varnamo
och i Osterrike har vi tillsammans med Salvagninis panelbocksexperter kommit fram till att P2Lean
2120 utrustad med bland annat patenterade CLA-SIM &r den optimala maskinen fér Dalform. Nu kan
vi hantera s& vil enstycks produktion och stirre serie med avancerad bockning utan nagon stélltid
och utan behov av ink6p av specialverktyg till kantpressarna.

Salvagnini &r mycket stolta dver att fa fortroendet till den hir maskininstallationen till ett bolag
som satsar pa den Svenska produktionen med en premiumprodukt.

Mer information:
www.salvagnini.se och www.dalform.se
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Lasertool i1 Blekinge saljer

verksa:

mhetso

Det ar till nuvarande anstilld Max Duljan
genom nystartat bolag Tradgnistning Blekinge
AB som forvarvar hela verksamhetsomradet
med tilltrdde redan 2020-09-01.

Afféren har varit pd gdng under nagra
manader men mycket ska sjgsittas innan ett
tilltrade kunnat ske. Bolagsverket, Banker,
Forsdkringsbolag, Revisionsbyréer, dr nagra
pusselbitar som var nédvandiga att ligga séger
Max Duljan. Att ndgon gang kora eget har all-
tid funnits i tankarna och ndr Jan Kvist gav mig
mojligheten fanns inget att tveka pa. Det blir
saklart mycket jobb med allt runtikring men
mitt focks kommer vara sjdlva Tradgnistningen
sdger Max. Det drju detta jag kan, forklarar Max.
Till en bérjan képer jag 6vriga administrativa
tjanster sdsom lopande bokforing, skatter etc.
Samt kommer min mentor Jan Kvist supporta
ndr behov finns. Jan fick ju sjdlv en gang i tiden
(2011) liknande mdjlighet, att ta 6ver en befint-
lig verksamhet, fran ddvarande Duroc Tooling
i Olofstrém AB och besitter dirfor stor erfarenhet.

Att det frdn 2017 bygg-
des upp ett afférsomrade
inom Trddgnistning var
helt och héllet Shiloh
Industries I Olofstréms
fortjanst. Shiloh hade
under ndgra ar anvént
sig av tekniken genom
legokop ddar man blev
tvungen att skicka detal-
jer langvidga med risker
och ladnga leveranstider
till foljd. Den egna perso-
nalen fick manga ganger
sjalva kora manga mil
och lamna/hamta godset
vilket blev bade ohéllbart
och kostsamt. LaserTool
som da var en leveran-
tor av Laserhédrdning, 3D

nradet Tradgnistnig

| 7

| i —

—

Scanning & 3D Mitning ca 200m fran Shiloh fick under
2016 en forfrigan om att starta upp tjansten Tradgnistning.
Den 1:a mars 2017 startades verksamheten upp med 1st
nyinvesterad maskin. Redan slutet av 2017 togs beslut
om att investera i ytterligare 1st maskin da fler och fler
kunder fick upp 6gonen for Tradgnistningstjansten. Ett
typiskt jobb dr svetsade klippstal, som tidigare manuell-
slipades med ojamn kvalité som ménga ganger skapade
produktionsstérningar. Enligt Shiloh kan man tydligt
se minskade produktionsrelaterade problem genom att
anvédnda Tradgnistning pa svetsade klippstal. Forutom
svetsade klippstal Tradgnistas &ven nya klipp/formstal
samt méngder av dvriga mekaniska detaljer. Férutom stél
gnistar jag idag alla mojliga material sdsom Aluminium,
Titan, koppar och Méssing. 54 lange materialet dr elektriskt
ledande kan tekniken anvéndas. Fér CAM-beredning
anvénder jag Tebis.

LaserTools nuvarande VD Jan Kvist ser mycket positivt
pa forvarvet. Max Duljan har sedan verksamhetsomra-
det startades 2017 varit den som drivit Affirsomradet,
utvecklat processer samt haft den dagliga kundkontakten.
Tradgnist Blekinge AB &vertar samtliga maskiner, inventa-
rier samt kunder och avtal. Att Max nu far méjligheten att
pa egen hand aktivt fortsétta utveckla omrddet samt skapa
nya langsiktiga kundrelationer genom aktiv marknadsfo-
ring tror Jan blir ett lyckat koncept. Tradgnist Blekinge AB
kommer fortsatt finns kvar som hyresgast i befintlig lokal
i Innovations Park pa Villaregatan i Olofstrom.

LaserTool kommer fortsitta fokusera pa kdrnverksam-
heten Laserhdrdning dér fler spannande utmaningar ar
i uppstarten. Framst dr det mekaniska seriekomponen-
ter som vi ser ett 6kat intresse av. Fler och fler kunder
har under de senaste aren upptéckt férdelarna med lokal
ythérdning genom laserteknik beréttar Jan Kvist. Férutom
Laserhérdning utfor vi dven 3D Métning och 3D Scanning
men det finns dven framtidsplaner pa att viva in fler meto-
der som lasern kan anvindas till. Detta ligger en bit framat
i tiden sdger Jan Kvist. LaserTool har sedan uppstarten
2001 ndrmare 20-drs erfarenhet av Laserhdrdning vilket
manga kunder virdesatter hogt.

Mer information: www.lasertool.se
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Experten pa hogtrycks—
hydraulik investerar
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“"REHOBOT Hydraulics ér ett vilmaende bolag med en otroligt fin historia
av egenutvecklade produkter av hogsta kvalitet, “Made in Sweden”, sdger
Johan Theorell VD pa fabriken i Eskilstuna”

Herbert Landin Domkraftfabrik tillverkade ar 1932 den forsta hydrauliska
dombkraften, och under samma tid sléts det férsta OEM-avtalet med Volvo
Lastvagnar. Verksamheten bolagiserades senare och fortsatte att tillverka
sina produkter som marknadsférdes under varumaérket NIKE. Under 2010
forvarvades foretaget av Obadja-koncernen och bytte namn till REHOBOT
Hydraulics. Samtidigt introducerades en ny produktionsfilosofi baserad
pa LEAN.

Ute i produktionen har REHOBOT idag 16 st OKUMA: 11 svarvar, 3
fleroperationsmaskiner och 2 flerfunktionsmaskiner. Den senaste installa-
tionen ifran Stenbergs dr en Okuma Multus B400 med ABB FlexLoader 600.
Cellen &r precis tagen i drift och dér tillverkas komponenter helt klaraien
maskin och fortsitter sedan vidare till montering. De stora fordelarna med
den nya maskinen dr kvalitetssékring pa ett mycket bittre sitt och kortare
genomloppstid. Robotcellen med vision samt in- och utbanor méjliggor
obemannad kérning.

OKUMA MULTUS bygger pa en beprévad vilkind teknologi och finns
idag i tva olika produktfamiljer: Multus B respektive Multus U. Alla maski-
ner specas med dubbdocka eller motspindel, samt att det finns flera storlekar
péa verktygsmagasinet. Verktygsinfdstningen viljer kunden sjdlv mellan
HSK eller Capto.

“Vi har levererat och installerat Okuma till davarande NIKE och nu
REHOBOT under lang tid. Foretaget tillverkar noggranna produkter i
toppklass och vi menar att Okumas maskiner under alla ar har levererat
rdtt kvalitet och tillgénglighet”, sdger Thomas Akermark pa Stenbergs.

Mer information:
www.stenbergs.se
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Okat kapacitetsbehov for
stansade detaljer hos Swegon

= Prima
1 Power

Swegon Operations i skdnska Tomelilla, som dr marknads-
ledande inom energieffektiva produkter och system for
inomhusklimat, har investerat i en produktionslinje med

en stans-vinkelsaxmaskin fran Prima Power levererad
av Din Maskin i Varnamo. Ett 8kat kapacitetsbehov hos
foretaget inom stansade detaljer féranledde investeringen.

Marknadsledande inom

system for inomhusklimat

Swegon ingéar i bérsnoterade Latourkoncernen och har
16 produktionsenheter i Sverige, Finland, Italien, Indien,
Nordamerika, Tyskland, Belgien och Storbritannien och
har mer &@n 2 400 anstéllda runt om i varlden. Foretaget
har flera gdnger vunnit Stora Inneklimatpriset som syf-
tar till att 6ka intresset for inneklimatteknik, starka dess
stéllning och uppmarksamma teknik som framjar ett sunt
inomhusklimat i energieffektiva byggnader.

Stans-vinkelsaxmaskin

— unik losning fran Prima Power
For att mota en 6kad efterfrdgan och ddrmed ett kat
kapacitetsbehov, har Swegon Tomelilla investerat i en
stans-vinkelsaxlinje Shear Brilliance SBe STS utrustad med

hoglager for ramaterial samt ett avancerat sorterings- och
staplingssystem fran Prima Power.

Hjdrtat i stans-vinkelsaxmaskinen &r en servoelektrisk
stansmaskin samt en vinkelsax med ett eget servoelektriskt
drivsystem. Klipprérelsen kan dérfor utféras bade snabbt
och med hog precision.

Maskinen har linjarmotorer fér axelrérelser och 35 ton
stanskraft och dr den maskinmodell med hogst produk-
tivitet fér volymproduktion. Integrerad forladdning och
centrering, automatisk laddning sdvil som utmatning och
sortering av detaljerna och skrot ar standard.

— Det hdr dr en losning som motsvarar

......

dagens krav pa teknisk prestanda, produktivitet och till-
ganglighet, sager Kjell Arne Thorén, siljare pa Din Maskin.

Tidigare investeringar

Sedan tidigare har Swegon Tomelilla flera maskiner
levererade av Din Maskin, bland annat en kombinerad
stanslasercell, flera stansanlaggningar och kantpressar,
bade robotiserade och manuella. Din Maskin tackar fér
fortroendet och onskar Swegon Tomelilla lycka till med
den nya investeringen.

Mer information: www.dinmaskin.se
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Elmia Subcontractor
flyttas fram till 2021

Med anledning av Covid-19 pandemin och dess paverkan for allmidnna
sammankomster kommer tillverkningsindustrin frimsta arena, Elmia
Subcontractor, inte att kunna genomforas som planerat i november 2020.

Beslutet har fattats efter noga évervigande och i samrad med utstal-
lare och samarbetspartners.

— Vi befinner oss i en mycket svaranalyserad situation och radan-
de ldge ger oss tyvérr inte ndgra andra alternativ n att fortsétta
fokusera pa att stélla om. Vi har forsokt hilla kvar genomforande-
datumen sa linge som majligt men stora fackmassor kridver lang
framforhallning, vilket innebér att vi nu tvingas ta beslutet att Elmia
Subcontractor 2020 inte kommer kunna genomforas, siger Lotta
Frenssen, VD, Elmia AB.

- Vi vet hur viktig médssan &dr och det &r manga som uttryckt att
arets Elmia Subcontractor skulle blivit den viktigaste nidgonsin, dér-
for kinns det extra trakigt att inte kunna genomfora drets méssa som
planerat. siger Helena Ahs, Massansvarig for Elmia Subcontractor.

Projektteamet jobbar nu intensivt for att erbjuda ett alternativt
deltagande for att dven i &r kunna skapa forutsdttningar for nya kon-
takter och affdrer, och dterkommer inom kort med mer information.

Nista ars Elmia Subcontractor kommer att genomforas 9-12
november 2021.

Mer information: elmia.se

Dela kunskap for
framgangsrik bearbetning

Sandvik Coromant lanserar ett utbildningspaket
online for skarande bearbetning

Utbildningarna ger deltagarna vardefull

insikt om de bdsta metoderna for bearbetning.

Programmet bestdr av dtta separata moduler, inklusive specialiserade &mnesomraden som Solida
hardmetallverktyg fér borrning, frisning och “gingning med gingtapp. De tre moduletna for solida
hdrdmetallverktyg leds av Henrik Liljeby, Produktspecialist — Solida hardmetallverktyg f6r Norden
pa Sandvik Coromant. Under dessa sessioner kommer deltagaren att lidra sig grunderna for fram-
gangsrik bearbetning, inklusive vikten av processkontroll och utveckling av ritt maskinuppsitining.

Modulen om vindskérsborrning leds av Mikael Carlsson, Produktspecialist Borrning for
Nordeuropa vid Sandvik Coromant. Hiar kommer deltagarna fa en férstdelse for processhinsyn vid
borrning av djupa hal och hur man optimerar spanbildningen fér olika typer av borr och material
i arbetsstycket. Mikael leder dven den modul som presenterar de viktigaste grunderna framgangsrik
bearbetning med frasning.

Sacha Kotarac, Produktspecialist — Svarvning for Nordeuropa vid Sandvik Coromant kommer att
presentera modulerna Avstickning & Sparsvarvning, Gangning och Svarvning. Hér kan deltagarna
utveckla sina kunskaper inom skargeometrier och sorter.

Varje utbildningsmodul &r ca 30 minuter lang, vilket ger deltagarna méjlighet att anpassa pro-

Sandvik Coromant, virldsledande inom verktyg for skdrande bear- grammet till sin egen situation och schema. Da kurserna ar inspelade, kan de ses nir som helst, vilket
betning, har lanserat ett nytt program av onlineutbildningar for att dven gor det méjligt att slutféra programmet i sin egen takt.

dela kunskap och lésningar for utmaningar inom metallbearbet- “Upptack véra atta korta, onlinebaserade utbildningar som técker samtliga omraden inom skérande
ning. Programmet innehaller atta delar som sldppts online och ar berbetning. Du kan titta ndr som helst och var som helst. Registrera dig och utoka dina kunskaper,
tillgdngligt via Sandvik Coromants webbsida. Genom att ta del av sager Bjorn Roodzant, Vice President Marketing and Communications pa Sandvik Coromant.
programmet utvecklar deltagarna sin teoretiska och applikationsba-

serade kunskap om svarvning, frisning, borrning och gingning for Mer information:

bade indexerbara och solida hardmetallverktyg. www.sandvik.coromant.com
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