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Redaktoren har ordet

Hej

Det svenska samhaillet star och faller i mangt och mycket med
hur framgéngsrika vira industriféretag dr globalt. Den svenska
marknaden ér for liten och det géller att sélja produkter globalt.
For att kunna fortsétta att vara framgangsrika behéver industrin
allt stdd som den kan fa av samhiillet.

Det finns en undersékning ddr man har frigat tio stora export-
foretag med tillverkning i Sverige och som har huvuddelen av
sina kunder ute i vdrlden, vad de behéver mer av, for att kunna
investera i svensk tillverkning och produktion. Nio av tio vill se
fler utbildade ménniskor, ett stérre intresse dédr samhdillet satsar
mer pa kompetenshjning och en stigande utveckling inom tek-
nisk innovation.

Och da giller det att satsa i det lilla f6r att f4 utvixling i det stora.
I tidningen finns manga exempel pa att &ven de sma verkstads-
foretagen med ritt styrning kan na oanade hgjder i sitt teknikin-
nehall. Automation och allt effektivare maskiner och robotik ger
stora skalftrdelar och genererar konkurrensférdelar och béttre
lonsamhet. Men det dr faktiskt sa att manniskan med rétt forut-
sdttningar skapar det som kommer ut frdn bearbetningsmaskinen.

Som en klok man sa som jag besékte i detta nummer, ” det
hjédlper inte att ha den senaste maskintekniken och Gud sittande
padin hogra sida, om du inte har personal och medarbetare som
opererar maskinerna”.

Kompetensutveckling i kombination med investeringar i nya
produktionsldsningar girna med ett allt stérre inslag av digita-
lisering och datorstyrd produktion.

Ute i verkligheten ser vi nu att svensk industri reser sig sakta
men sikert och det ser allt ljusare ut infér den osdkra framtiden.
Och kan industrin plantera allt mer av citatet “ mindre héander,
mer hjdrna”, dr det som krévs for att det industriella samhallet
skall behalla greppet om var valfird och utveckling.

Vi pé redaktionen énskar en god ldsning och dterkommer om
en manad.
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Road 1rip med maskinsaljare
Skogefors pa viastkusten och
japansk maskine— och produkt

Foto: Mazak
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GOran
har pratar vi

ionsiilosofi hela vagen

Med de ritta verktygen och smarta maskin- och produktionsldsningar
vid CNC-bearbetning sa kan kunden l6sa ett traditionellt problem och
skapa l6nsamhet i sin produktion, Det handlar om att ta nya vdgar mot
en allt effektivare produktionsmodell, fa ner den icke produktiva tiden
och 6ka prestandan. Mycket av det som upptar produktionstekniker
och operatorers tid idag har fokus pd “multitasking” dvs. komplett
bearbetning, fi en komponent fardig i en uppspéanning.

OCH tar vi nista steg s kommer vi in pd optimerad kortserietill-
verkning och produktionsvervakning med helt nya maskinsystem,
automation och mjukvara. Just férmdgan att kunna producera smé serier
och &nda vara lénsamma.

MEN vi tar en sak i taget och dterkommer i &mnena ldngre fram
iartikeln.

Investeringsviljan dr pa vig upp igen i den svensk tillverkningsindu-
strin efter Coronapandemin och har sa varit om vi tittar i backspegeln
ett antal ar tillbaka, fram till pandemin da manga projekt, investeringar
och expansioner lades pa is.

Vi skall tillsammans med Géran Skogefors, kompetent maskinsal-
jaren pa Ravema, besoka tre verkstader pa vistkusten namligen Surte
Mekaniska Verkstad i Kungélv, P. Noords Mekaniska i Uddevalla och
OMEK - Orust Mekaniska i Henan. Alla foretagen investerade fore
pandemin och flera verktygsmaskiner installerades i borjan pa detta
ar. Otur och délig tajming, sdger manga men de ovanstdende foretagen
har helt andra och 6verraskande svar, om det ldngre fram i artikeln.

Och temat i var artikel speglar och forstorar hur verksamheterna préglas
av hogpresterande verktygsmaskiner for nista steg i foretagens tillverk-
ningsprocesser och produktivitet. Trots stora olikheter mellan de tre
foretagen vi bestker finns en samlande bild, man vill framat, man vill
utvecklas. Och dessa tankar och mal kan inte nog uppftrstoras da det
av ndgon anledning som jag inte forstar skrivs stort om negativiteter
och mindre om positiva nyheter.

54 hér skall vi ” ta tempen” pa tre verkstdder och fa input fran tre
foretagsledare som frontas i var spannande artikel som konstaterar att
produktionsforetag behéver maskiner /system for olika behov inom
kravande skidrande bearbetning. Man har individuella och unika férut-
sdttningar och det finns ingen mall eller “quick fix” som kan anvinda
generellt.

54 till sin hjdlp har man pd manga sétt tagit maskinleverantdren
Ravema som med mer &n 45 irs erfarenhet och fler &n 4 700 installationer
av verktygsmaskiner frin den japanska maskintillverkaren Mazak samlat
erfarenhet och kompetens inom skédrande bearbetning med produk-
tionslosningar for alla tekniska nivéer och féretags individuella behov.

— Vi har en av virldens storsta maskintillverkare i ryggen med 200
olika maskinmodeller att erbjuda till vérldens tillverkningsindustri. Det
centrala i maskintillverkarens filosofi dr det faktum att Mazak erbjuder
inte bara verktygsmaskiner, utan kompletta 16sningar som méjliggor
forandringar i tillverkningskapaciteten. Foretagets mal ar att visa hur
tillverkare kan forbattra drifttid och effektivitet i produktionen under
maskinens totala livsldéngd genom att inféra en helhetssyn. Alla vi som
arbetar pa Ravema finns till marknadens férfogande fér att hjilpa vara
kunder att maximera férdelarna i sina maskiner under maskinens hela
livslangd, fran kop till produktion, sdger Goran Skogefors och tillagger;

— Vért mantra &r att féra en dialog for att hitta den bésta och mest
flexibla metoden att tillverka kundens produkter.

Forts. sida 8 >>
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- At? investera 1 ny teknik &ar en

vinstlott med ratt forutsattningar

Verkstdder som satsar pa automatiseringar och investerar
i ny teknik kan né upp till en helt annan l16nsamhet dn
andra foretag i samma bransch, man far upp produktivi-
teten tack vare en hégre maskinutnyttjandegrad. Bland
annat paverkas dven stélltider och ledtider.

Surte Mekaniska Verkstad i Kungélv och dess dgare
Johan Essén som investerati en ny Mazak Integrex i-200s
integrerad med en robotlgsning fran InLead Automation.
Allt paketerat dér Ravema har tagit ett helhetsansvar for
cellen inom ramen for sitt koncept Smart Automation.

Ofta behover sma verkstiader enkla l16sningar med hog
teknikniva. De smi och medelstora foretagen tillverkar
séllan ndgot i langa serier, hiar maste produktionsutrust-
ningen istéllet vara flexibel och méjlig att stédlla om snabbt.

Foretaget startade i Surte 1960. Idag tréffar vi Johan
Essén som jobbat i verkstaden sedan 1989. Idag &r Johan
ensam dgare och beskriver foretaget;

- Har pé verkstaden tillverkar vi egentillverkade lyft-
och specialverktyg for lastvagnsindustrin. Vi tillverkar
aven fixturer, verktyg och lyftar som kan anvéndas vid
tunga lyft. Vi har dven legotillverkning av maskin- och
fordonsdetaljer, verktygsdetaljer och fixturer med hjilp
av hogteknologisk svarvning, frisning och svetsning. Och
vi tar ett stort ansvar for slutprodukten vilket innebar
lackering, montering och CE médrkning.

- Vért samarbete med Ravema gar langt tillbaka i tiden
till 1984. Da, som man maste vara lite dldre for att komma
ihag sa hade Ravema agenturen f6r den svenska maskin-
byggaren Modig. Ett par “ljusbld” frasmaskiner har vi
haft i var maskinpark genom aren men idag ar det enbart
maskiner fran Mazak. Och vad vi uppskattar mest ar att
vi far helhetslosningar vid en maskininvestering och da
pratar jag hjilp med installation, uppstart och utbildning,
det tillsammans med vad jag tror dr Sveriges bdsta servi-
ceorganisation sa kdnner jag mig trygg, sdger Johan Essén.

Laddning och plund-
ring sker med robot.

Gdran Skogefors Ravema
och Johan Essén Surte
Mekaniska Verkstad.

Kapaciteten i maskinparken bestar idag av;
Mazak Integrex i-200S med robotautomation fran Inlead
installerad 2019 som vi skall titta lite ndrmare pa.
Mazak VTC800/20, X2000, Y820, 12 000 rpm. Mazak
VCN530C, X1050, Y530, 12 000 rpm
Och tva Mazak QT250MSY, Y +- 50 mm, spindelgenom-
gang 80 mm, utrustad med kortstingsmagasin.

Tittar vi pa de tvd senaste maskininvesteringarna sa

handlar det om;

Mazak VTC530C installerad 2017, vertikal fleroperations-

maskin med fast bord. Mellanvégg for pendelbearbeming.

30 verktyg i magasinet. X 1740, Y 530, 12 000 rpm.
Mazak Integrex i-200s installerad 2019. Automation

Inline M frén Inlead med in/ut bana. Roboten lyfter
detaljer upp till 40 kg. Robot mjukvaran &r installerad
i Mazaks styrsystem SmoothX tillsammans med Ravema
Smart Automation som ér utvecklad for att passa SmoothX
touchpanelen tillsammans med automationen. SmoothX
gor det mjligt att programmera Mazatrol program med
hjélp av 3D modell pa detaljen

Integrex 12005 dr maskinbyggaren Mazaks 7:e genera-
tionen Integrex.

Frasspindel 12 000 rpm (22Kw / 120Nm). Svarvspindel
15 000 rpm (22Kw / 467Nm).

Svarvspindel 2 5000 rpm (18,5Kw / 325Nm).

Slag X-axeln +490 -125 mm, slag Y-axeln +-125 mm.

Forts. sida 10 >>
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Detta gor att man kan bearbeta 4kant 250 mm runt chucken. Med detta maskinkoncept
kan man fd ut helt firdiga detaljer, &ven gradade fran en rddmneskuts under manga
timmars obemannad korning.

Vad var méilbilden om vi koncentrerar oss pa det senaste maskinkdpet, fragar vi ' B
Johan Essén? ;
- Obemannad produktion, tva ord som sdger allt. Vi har alltid haft snabba omstll-
ningar i fokus och vi jobbar mycket med smé order, sa det handlar om att tinka ett
steg fére och fa ner stalltider och produktionsstillestind. Man kan inte nog forstora
upp betydelsen av att utnyttja fler produktionstimmar per dygn.
- Och tittar vi idag, efter ett ar fran installationsdagen, s ser vi att var automa- _ 5

tionscell har presterat dver vara forvantningar och kalkyler. Vi dr vildigt néjda med
vart nya teknikkliv in i automatiseringens vérld. _ = i o
Nui och med den nya maskininvesteringen sa kom det férsta men inte sista steget | Il t B
in i automation och obemannad kérning,. | Al . I
- Det dr framtiden for oss, fa ut fler timmar per dygn, detta skall vi satsa pa ar ks Lt I -
tanken och man undrar lite varfor vi inte satsat pa robotik tidigare, funderar Johan. ! [ Migals 4 -_‘-: ‘-
- Sa siger manga verkstadségare efter att ha tagit det forsta steget, sd det &r inte ' _—

en unik kdnsla som Johan har, férsvarar Géran.

—Ja, 4 dr det sdkert som Goran séger. Bittre sent dn aldrig och nu har vi fatt
“blodad tand” och ge oss in pa tankarna att var nédsta utmaning &r nagon form av Tt
automationslsning pa frasning, sédger Johan Essén.

Attindustrin har utmaningar i att stindigt férbéttra sin produktivitet dr inget nytt.
Att automatisera idag dr inte svart tack vare férenklade handhavande och produkter
samtidigt som det idag ges majligheter till att standardisera sina produktionsprocesser. R N NG —— y

Hitta fler produktionstimmar i maskinparken. _ ;';

- Den dolda fabriken representerar den outnyttjade kapaciteten i produktionen - oy -
och den canvinda potentialen i den dolda fabriken dr ofta mycket storre &n man tror.
Har man 50 % maskinutnyttjandegrad per dag sa édr det godkiint pd ménga produk-
tionsenheter, menar Goran Skogefors.

- Hir pa Surte Mekaniska har vi nu vissa dagar i var automationscell kért produk-
tion i utvalda produkter fran klockan 07 00 - 20 00 med endast 30 minuters stopp. Har
ser vi potentialen med produktionsplanering och rétt utrustning, séger Johan Essén.

Genom att hitta den dolda men lediga tillverkningstiden och ta till vara pa de
maskintimmar som finns pa ett dygn, har en modern produktion mycket att vinna.
Faktum dr att manga inom produktionsledning blir férvanade ndr de inser att de har
lika mycket dold kapacitet kvar att utveckla, utéver den de redan anvéander.

Har har Johan Essén och hans medarbetare pa Surtes Mekaniska Verkstad verkligen
hittat ratt i sina ambitioner att effektivisera sin produktion och tillverka mer per dygn.

Forts. sida 12 >>

Al och datorstyrd verktygshantering i digitaliseringens tecken.

- Maskinen har ett verktygsmagasin pa 36 verktygsplatser. | kombination med det
har vi med nérhet till maskinen ett verktygsskap dér vi byggt upp ett system med
135 verktygsplatser. Alla verktyg &r mérkta med chip/informationsbérare och allt
ihopkopplat med vart MPS system, sdger Johan Essén och tilldgger;

— Det ger mig méjligheter att frén mitt kontor planera nésta jobb, se vilka verktyg
vi behéver utifran en ritning och skicka informationen till maskinoperatérerna.

Maskinoperatéren Alex &r en av anledningarna till att implemente-
ringen av ny maskinteknik och robotik i verkstaden gétt smidigt.
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Innovationer fran Walter skapar ny maéjligheter varlden over

Walter tillverkar skdrande verktyg med prestandan i fokus till kunder Gver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frdsning, borrning och géngning. Mer an 35% av produkterna vi erbjuder
dr nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen dven i framtiden
ar av hogsta kvalitet.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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I denna artikel dr det den japanska maskintillverkaren
Mazak som hamnar i fokus pa samtliga tre kundbestk som
vi gor tillsammans med maskinséljare Goran Skogefors hos
generalagenten Ravema. Med mer &n 45 ars erfarenhet och
fler &én 4 700 installationer av verktygsmaskiner, represente-
rar maskinleverantdren Ravema och foretagets medarbetare
en mycket erfaren och kompetent samarbetspartner.

— Vart mal &r att vara en helhetsleverantdr av 16s-
ningar fér industrin med verktygsmaskiner, automa-
tionslosningar, verktyg samt industriférnodenheter
och vi dr idag en av marknadsledarna bade i Sverige
och Norge, sdger Goran Skogefors maskinséljare region
sydvastra Sverige och ett vilkint ansikte efter mer dn
30 &rs anstéllning pa Ravema.

Beskriv och beritta lite om den japanska maskinbyg-
garen for véra ldsare;

— Mazak &r en av vérldens storsta tillverkare av verk-
tygsmaskiner med en stor global ndrvaro och foretaget har
fabriker Gver hela vérlden. Foretaget firade under 2019
sitt 100-arsjubileum och med sina drygt 6 000 anstéllda
har Mazak en viktig position pa marknaden. Féretaget
fokuserar sin maskinutveckling pa design, hog kvalitet,
ergonomiskt anvandande och hogteknologisk intensitet,
nagot som man verkligen bevisat med bl.a sitt senaste
hogteknologiska styrsystem Smooth som fér manga
maskindgare har férdndrat synséttet pa styrsystem och
anvindarvénligheten fér maskinoperatérermna.

Vi skall prata mer med Géran om Mazaks DNA och

hur man méter industrins krav pa nya och allt effekti-
vare maskinutrustningar.

Men nu sitter vi oss i vara bilar och tar oss vidare pa var
road trip dér nésta besok dr hos P.Noords Mekaniska AB
i Uddevalla. Vi tréffar Martin Marberg deldgare, produk-
tionstekniker och allt i allo pa foretaget.

Uddevalla som stad har fatt mycket stryk genom éren
om man ser det ur ett industriellt perspektiv, nedlagg-
ning av varvet och stangning av Volvos fabrik, hur ser
klimatet ut idag.

- Industriverksamheterna i staden har dverlevt och for
manga handlar det om det geografiska laget dr gynnsamt
logistiskt med motorvag till Goteborg, nérheten till Norge

Multifunktion 1 fokus

Martin Marberg, Daniel Hansson och Géran Skogefors.

med bra forbindelser, det har ocksé spelat en stor roll att
ett antal duktiga verkstadsféretag antagit utmaningen
med att hitta nya kunder. Och hér ser jag oss pa P. Noords
som en av de mekaniska verkstader som klarat sig bra.
Med vér nya flerfunktionsmaskin ar det ocksa sa att vi
har natt sddana héjder i var produktivitet och vart kva-
litetsarbete att vi numera via vara uppdragsgivare dven
exporterar till Kina.

- Vi ser att med multifunktionsmaskiner och kompetens
bland véra medarbetare i huset sa kan vi vél konkur-
rera med Asien nu ndr seriestorlekarna gar ner éver hela
vérlden och det handlar mer och mer om snabba leve-
ranstider — snabbast vinner. Ny teknik gor det mojligt att
automatisera dven sma serier och dér har vi fatt ett litet
overtag pd “ldglonelédndernas prispress.

— Vi anstréinger oss mer tack vare den senaste tekniken
som hjélpmedel i huset, f6r vi kdnner att vi kan prestera
mer och bli battre pa vart arbete, sa en viktig psykologisk
effekt har det ocksd. Att kunna gora mer kittlar givetvis
och skapar forutsattningar, menar Martin.

—Sa nér det géller den senaste maskininvesteringen
i en Mazak Integrex i-200S, sd handlar det mycket om
en nyckelprodukt fér oss som vi tillverkat de senaste
femton aren och som vuxit i volym de senaste fem aren.
Volymdkningen har blivit en stor utmaning for oss och
vi behtvde ny maskinteknik for att kunna tillverka pro-
dukten pa ett snabbare och framférallt rationellare sétt.
Att tillverka en produkt med sndva toleranser i flera olika
maskiner med manga tempon &r inte forsvarbart i en
modern fabrik, séger Martin Marberg,.

INTEGREX
i-200S

Franfemtempontillettochmed smartfixturering.
Och stalltider i fokus.
Tidigare process dar man beh&vde fem maskintempon mot
dagens ett, kan forklaras sa hdr, menar Martin Marberg;
- Tack vare det nya storre arbetsomradet som Mazak
Integrex I-200S har i férhallande till de lite dldre Mazak
Integrex maskinerna spelar en stor roll och blir en stor
skillnad. Den nya generationen Mazak Integrex ser vi mer
som frasmaskin med svarv méjligheter, tidigare modeller
har vi sett mer som en svarv med fraisméjlighet. Detta gor
en stor skillnad for oss som gillar att tinka utanfor boxen.
Ibland méste man tanka om, tédnka till och hitta nya infalls-
vinklar for att férbéttra processerna i tillverkningskedjan.

Forts. sida 14 >>
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Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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—Mazaks fleroperationsmaskiner har menar méanga
revolutionerat den skdrande bearbetningen och spelar en
viktig roll i dagens allt smartare fabriker. Mazak fortsitter
den inslagna viigen med teknologin inom DONE-IN-ONE,
alltsa fran ramaterial till fardig slutkomponent i en och
samma maskin, sdger Goran Skogefors.

— Férsta Integrex’en kom 1997 och vi pa Ravema salde
10 maskiner pa kort tid till svenska verkstidder utan att
kunna visa eller leverera maskinen. Och skall man beskri-
va tekniken sa &r det en 5-axlig fleroperationsmaskin med
svarvmdojlighet.

~ Med Integrex har Mazak varit lyhorda och lyssnat
péa marknaden och levererar en serie maskinmodeller
som underlattar fér sma och medelstora foretag, att ta det

INTEGREX s

e 1-200S

med tonvikt pd avancerad 5-axlig bearbetning av med-
elstora eller stora geometrier, da behéver vi den senaste
maskintekniken inom multifunktion.

— Nér man som Noords jobbar med tillverkning av
komplexa och avancerade detaljer sd ar maskinopera-
torerna mycket viktiga och hér har framférallt Daniel
Hansson visat stort intresse i allt fran CAM-beredning till
fixturering, sdger Goran Skogefors och Martin Marberg
nickar gillande.

- Utan intresserade medarbetare kommer vi inte framat
och hir har det kravts stora anstrdngningar i att fa en
siiker process. Grundjobbet och forstaelse for ny teknik
dr jatteviktigt och nu kan vi gé vidare, tillverka var nyck-
elprodukt i storre volymer och samtidigt kora in fler jobb
i Integrexen, dédr det handlar om sma serier med detaljer

forsta steget till Multi-Tasking bearbetning, sdger Géran
Skogefors och vilkomnar P. Noords satsning i den nya
tekniken.

— Maskinens mangsidighet bidrar till att sénka inves-
teringskostnaden, ldgre omkostnader samt att generera
forsta detaljen snabbare. Med Integrex- serien har Mazak
skapat en forenklad multi-tasking maskin i ratt prisniva,
séger Goran Skogefors.

—En av de viktigaste férdelarna med Integrex maski-
nerna dr just formagan att kunna producera sma serier
och dnda vara lonsamt. Det skapar storre flexibilitet och
kortare genomloppstid i fabriken. Om man anvinder en
Integrex istdllet fér konventionell metod med svarv och
fleroperationsmaskin kan man minska tillverkningstiden

iavancerade former som ofta krdver 5-axlig bearbetning
och firdig detalj i en “smaill”, avslutar Martin Marberg

Vi "grottar ner” oss i tekniken och far tekniska maskin-
fakta av Goran Skogefors;

Ny maskin i januari 2020. Mazak Integrex I-200S. Maximal
bearbetningsdiameter: @ 650 mm.

¢ Bearbetningslingd: 1519 mm.

* Svarvspindelsvarvtal: 4600 rpm

* Huvud svarvspindel motor effekt: AC 22 kW

e Sub svarvspindel motor effekt: AC 18,5 kW

e Frisspindelsvarvtal: 12000 rpm.

¢ Frisspindel motoreffekt: AC 22 kW.

* Verktygsplatser: 36

e Spindelgenomgéng: & 65 mm.

samtidigt som man far detaljen helt klar i en maskin och
det ger ocksa i nésta steg en kvalitetsférbattring.

Maskinen hos P. Noords i Uddevalla installerades januari
2020 efter att Martin och hans medarbetare skannat av
marknaden under flera ar, for att hitta det bésta alter-
nativet.

— Vi har sedan tidigare fértroende fér Ravema och ser
dem som en mycket palitlig leverantor. Man ger oss en
helhetslosning ndr det géller installation, igangkorning
av maskin och verktyg och vi har support frin dag ett,
menar Martin Marberg.

- Och skall vi sta for var affdrsidé dér vi efterstrivar
korta tider i langa relationer inom svarvning och frésning

- Kundens krav var en maskin pa minst 1,5 meter. Detta
for att klara av de extremt langa hélen som ska borras.
Viktigt var aven den invaxlingsbara dubben som vixlas
in fran verktygsmagasinet till spindel 2 helt automatiskt.

- Detta maskinkoncept dr kanske ett maste for fram-
forallt legotillverkare med mdjligheter att kéra komplexa
detaljer helt fardiga i en maskin.

Minska sina stdll- och ledtider. Kunden kréver idag
kortare avrop med allt snabbare leveranstider,

Da behdver man anpassa sin maskinpark med teknik
som klarar av framtidens krav pa flexibilitet och snabb-
het. Som man oftast inte kan planera fér. Man vet inte
vad man tillverkar om 6 manader, sdger Géran Skogefors
maskinséljare Ravema.
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KAMPAN] PA NYTT BORR-PROGRAM
FRAN ZCC CUTTING TOOLS

ZCC Cutting Tools har nu lanserat en ny borrserie speciellt utvecklad for stal och gjutgods.
Borr upp till diameter 20 finns nu pd lager fér omgaende leverans.
Kép 5 solida borr ur nya GD-serien med prestandagaranti. Férbattrar du inte produktiviteten sé féar du
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Nu limnar vi Uddevalla for vért sista besok pa var resa i Bohusldn tillsam- Int r e s S ant me d

mans med Goran Skogefors, maskinsdljare p4 Ravema och denna ging o -

knappar vi in Hendn - Orust pa GPS:en, f6r nu dr vi pa vég till ett foretag s ma v e rk S 'b a d e I'

som dr maskinbyggare av anldggningar for bl.a viatskehantering (med

komplexa rorsystem) i rena miljoer inom ldkemedels- livsmedels- och R ve
energisektorn. Féretaget Nordholms har “seglat upp” som vérldsledande S om t ank_ e I' S t 0 rr e
inom svetsning dédr Nordholms svetsmetoder leder till jimna skarvar utan
vulst eller vassa kanter, vilket ger ett mer hygieniskt system med minskad
bakterietillviaxt som foljd, detta minskar intervallen for service och underhall
samtidigt som behovet av kemikalier fér rengtring minskar.

For att kunna tillverka allt man far bestillning pa behdver man en
vélutrustad produktionsenhet med hog kompetens och vigg i vigg med
Nordholms huvudkontor ligger OMEK - Orust Mekaniska AB, en véleta-
blerad mekanisk verkstad som startades 1984, idag heldgt av Nordholms
Construction och del av Nordholmskoncernen.

Vi triffar foretagsledaren Anders Hygrell som &r kapten for en storre
industrikoncern dar modern i bolaget d&r Nordholms Construction AB.
OMEK var fram till 2011 en underleverantér till foretaget. Tidigare dgaren
nérmade sig pension och da férstod Anders att snabbt agera for att fa full
kontroll pa situationen och man bestdmde sig for att flytta verksamheten
fran Ellos och bygga en ny hall pd Industrivigen, intill Nordholms och
alla maskiner skeppades éver till Hendn. Nu var det firdigstddat och man
kunde fokusera pa kirnverksamheten.

- Vi dr inte uppbyggda for stérre serieproduktion utan vi gillar att till-
verka avancerade och komplexa detaljer och specialartiklar i svdra material
upp till 10 bitar, det dr séllan fler, siger Anders Hygrell.

Detaljerna som maskinbearbetas maste uppfylla kraven i ASME BPE
(Bio Process Equipment) for anvindning till likemedelsindustrin. Valet av
material &r mer komplext da ett antal krav och provningar skall uppfyllas,
vid inleverans granskas certifikaten dér &ven enskilda &mnen kontrolleras
sd att de ligger inom rétt virden, detta dr viktigt for att uppfylla kraven vid
svetsning. Nar detaljerna &r tillverkade skall det intygas att man uppfyllt
CGMP (Good Manufacturing Practice) enligt BPE.

Forts. sida 18 >>

Komplexa maskinkonstruktioner tillverkas pd Hendn for leverans 6ver hela vériden.

Senaste maskininvesteringen pa plats i verkstaden. Pa fotot ser vi Anders Hygrell, Ingvar Karlsson OMEK och Gdran Skogefors Ravema.
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Hoéga krav pa ytkvalitet?

Rull- och tryckpoleringsverktyg fran Baublies

Fler och fler féretag inom fordonsindustri, IAkemedelsindustri och
flygindustri stéller 6kade krav pé ytfinish pé bearbetade detaljer.
Rull- och tryckpolering &r en effektiv och framtidsorienterad
process for att optimera ytkvaliteten pa bearbetade detaljer. Det
ar en icke skirande process dar arbetsstyckets toppar slatas och
didrmed stamhardas ocksa materialet.

« Mycket stabil process

- Kan ersétta finbearbetning och slipning

- Maximal ytfinish p& arbetsstycket

- Slatar och stamhérdar

- Ytan far 6kad motstandskraft mot slitage och korrosion
« Minskar ytans friktion

« Upp till 60 HRC GJS 0n Tour
Var egen rullande méassa.
GJS Verktyg har 1&ng erfarenhet fran rull- och tryckpolering vilket Kontakta oss fér en demo pa plats hos er.

g6r att vi enkelt hittar ratt I6sning for varje applikation. Invandig,
utvandig, konisk, plan eller sfarisk yta &r inget problem med vara
rullpoleringsverktyg frén Baublies.

vGJS\erktyg

Skalbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn « Tel 08-550 999 80
gis@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se

Automatiserat byte
av spannhuvud och anslag

m hojer produktiviteten eftersom
man kan bearbeta utan operator

® Okar kvaliteten och ger samma
resultat varje gang
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Och vilken maskinpark! vi pratar om ...
Mazak Integrex 100 - 35, Mazak Super Quick Turn 250M,
Magzak Nexus 250-I1 MS och Mazak Super Quick Turn
28MS.
Plus de senaste maskinerna pa verkstaden som &r;
Mazak Variaxis J-500/5X, Mazak Quick Turn 250MY
Mazak VTC760C, Mazak Quick Turn 350MY
.... pd en produktionsyta av 1 800 kvm.

Fina ytor ett méste.

- Var verkstad &r en nyckelfaktor i var tillverkning och
vi har som du férstar en mycket fin maskinpark idag, en
riktig diamant, séger verkstadsansvarige Jan Meng

- 2018 startade vi ett féréndringsarbete med att borja
byta ut en dldre maskinpark dér flera av maskinerna var
upp mot 30 ar. Mitt uppdrag var att sondera marknaden
och hitta ny teknik for att klara av Nordholms expansion.

VARIAXIS
J-500/5X

Hjarnan i maskinerna som
ar styrsystemet = Smooth

Sista delen av artikeln handlar om styrsystemet. Vi vill binda ihop &mnet skdrande

bearbetning med det ack sa viktiga styrsystemet.

SMOOTH styrsystem &r framtaget med hjilp av senaste tekniken, det dr inte
bara ny design pa panelen utan hela kedjan ut till servomotorn har senaste tek-
niken, detta gor att bearbetningen blir effektivare och haller higre precision.

For maskintillverkaren Mazak har det alltid varit viktigt att tillverka maskiner

Flera olika fabrikat fanns pa kompassen dock fanns ett
stort fértroendekapital fér Ravema som skétt service och
support pa OMEK under manga ar, sa valet blev enkelt,
att fortsdtta samarbetet med Ravema/ Mazak, forklarar
Jan Meng.

— Hér har vi nu investerat i fem nya maskiner under
de senaste 2-3 dren. Prioritet var 5-axlig frasmaskin och
nya svarvar med dubb och komplexa detaljer krévde
INTECREX tekniken.

Goran Skogefors ger sin syn pa hur han tanker maskin-
tekniskt och samtidigt hur Ravema har forverkligat kun-
dens visioner och behov.

—Har har vi tillsammans med OMEK skapat ett “smor-
gasbord” av teknik och produktivitet fran Mazak.

- Maskinparken var vildigt alderstigen. Nar vi tillsam-
mans med OMEK bérjade diskutera framtiden géllde det
att vilja ritt maskintyper som passar bast for OMEK:s

produktion. Det slutade 2018 med en QT250MY och en
Variaxis j-500/5x (5-axlig fleroperationsmaskin).

- Naésta steg, i ar installerades en QT350MY x 1250
samt en VIC760C.

Resultatet syns direkt med nya maskiner dér det gar
betydligt snabbare att ta fram komponenterna med finare
ytor och toleranser.

OMEK anvéinder sig av CAM-18sningen Smooth CAM
RS som skapar en digital kopia av maskinen f6r off-line-
programmering, simulerar i Mazatrol och ISO-kod virtuellt
med 3D modeller pa verktyg samt detalj.

- Detta dr nog bara borjan for OMEK:s utveckling, tan-
ker Goran Skogefors.

Det blir dags att lamna 6n Orust och ta sig tillbaka till
kontoret. Vi konstaterar att pa véstkusten handlar detinte
bara om turism, batar och fiskeindustri. Bevis pa det har
vi nu sammanstéllt i denna artikel.

med ett eget styrsystem, vi pratar Mazatrol, det forsta dialogprogrammerade styr-
systemet i virlden som lanserades redan 1981. 1998 fusionerades Mazatrol med
en persondator och bildade grunden fér en mycket intressant verkningsgrad. Idag
erbjuds en rad intelligenta funktioner for ékad produktivitet och enkel anviindning.

Mazak Smooth Technology innehéller avancerad och optimerad programmering
for tillverkning av komplex geometri.

— Smooth har revolutionerat sittet som vara verktygsmaskiner presterar. Genom
att hantera hela spannet fran programmering och avlidgsnande av metall till
automation och datainsamling ger denna smldsa plattform dig hogre hastighet,
noggrannhet, funktionalitet och ergonomi i varldsklass.

— Vart och ett av de fyra Smooth-systemen som finns idag ger kunderna innova-
tioner som &r fullt integrerade och en odndlig mangd méjligheter for att gora ditt
jobb enklare och bli mer produktiv. Smooth dr mer &n bara en hard- och mjukvara,
plattformen innehaller alla de nddvandiga verktygen for att vara fortsatt konkur-
renskraftig och hitta nya majligheter for att vixa.

Och det nya styrsystemet paminner om en stor ldsplatta och dr anpassad efter
den nya generationens maskinoperattrer, med hog anvindarvanlighet och flera
forbattrade funktioner, avslutar Goran Skogefors Ravema. B
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Raka

vagen

till Vislanda

Nu var det dags for Duroc Machine Tool med huvudkon-
tor och utstéllningshall i Vislanda att anordna temadagar
for sina kunder. Det handlade fraimst om att demonstrera
de maskinmodeller som man skulle visat och stéllt ut pa
Elmia Produktionsméssor i maj i &r men som blev installt
pa grund av Covid19-pandemin.

Tidningens redaktor passade pd att gora ett besok och
fa ta del av maskinnyheterna. Fran vart kontor i Varberg
tar man sig snabbt och latt till Smaland via Halmstad mot
Ljungby och efter Ljungby en ovanligt rak kérstrdcka pa
nédrmare 4 mil, Vislandavégen.

- Ja det méste vara en av de rakaste vagarna i Smaland
och det beror pa har jag hort, att det planerades fér en
jarnvidg men att det byggdes en landsvig istillet pd
samma strickning, sdger produktchef Doosan, Michael
Hakansson.

Raka vigar, finns ocksa till Iyckade maskinaftdrer som
vi skriver om i flera reportage i tidningarna just nu och
som speglar den medvind i sin férsiljning som den kor-
eanska maskintillverkaren Doosan har till den svenska
verkstadsindustrin och hir har generalagenten Duroc
Machine Tools svenska division lyckats bra den senaste
tiden, sa bra att man s6ker med ljus och lykta efter fler
servicetekniker.

- Vi ibranschen star alla infor olika utmaningar. Vara

Besdkare och maskindgare till Doosan — Tutaryds Mekaniska AB. (Mer om dem pa nésta sida)

kunder soker efter operatorer och produktionstekniker for
sin produktion och vi som maskinleverantorer stker efter
servicetekniker, sdger vd Mikael Hégberg och tilldgger;

— Hér gér vi nu en stor satsning for att frigéra mer
resurser inom utbildning, service, support och applika-
tion, det r ett maste idag, kunderna kréver snabb hjilp
vid olika behov och da maéste vi vara behjilpliga.

- Sydkoreanska Doosan som &r en av varldens storsta
tillverkare av maskiner for skidrande bearbetning, till-
verkar ca 17 000 maskiner per ar. Europa motsvarar mer
dn 30% av deras marknad och for att tillgodose behovet
har de standigt 400-600 maskiner pé lager i Tyskland for
snabb leverans. Detta innebir att vi pa Duroc Machine
Tool har méjlighet att serva véra kunders behov gil-
lande kort leveranstid. Pa lagret i Tyskland finns allt
frén flerfunktionsmaskiner, 5-axliga fleropar till enklare
svarvar och frésar.

Maskindivisionen startade 1976 under namnet Daewoo
och 2005 képtes verktygsmaskinsdivisionen av Doosan
Machine Tool. Har kan nimnas att det var det lilla
foretaget som kopte det stora. Daewoo’s division fér
verktygsmaskiner var vid tillfallet 10 ggr storre dn sin
képare Doosan. Hur kunde det ga till, jo Doosan salde
av en stor bryggeriverksamhet i Korea och valde att

investera och expandera inom verktygsmaskinstillverk-
ning. Man hette Doosan Daewoo under nagra ar for
att sedan slippa namnet Daewoo och som alla vet, s&
heter man nu enbart Doosan. Sedan dess har foretaget
utvecklats till en av de snabbast vixande maskintill-
verkarna i vérlden.

- I foretagets produktprogram aterfinns ocksa det vil-
kiinda varumérket Puma som betecknar namnet for alla
modeller av svarvar som Doosan tillverkar och nu ocksa
sedan barjan av 2019 sa aterfinns kattdjuret pa foretagets
nya logotyp. Idag pa temadagarna skall vi ldra kdnna
Puma svarven modell TT 1300 SYY och Puma svarven
modell 2600SY II lite béttre for tidningens ldsare lingre
fram i reportaget, sdger Michael Hikansson.

I dessa tider med aterhdmtning frin pandemin behaver
branschen komma igang igen med de manskliga méten
som ofta krdvs ndr maskinteknik/produktivitet dr pa
agendan mellan tekniker.

Vi pa tidningsredaktionen mérker nu under kom-
mande hostmanader en dkad optimism i den konjunk-
turkdnsliga verkstadsindustrin, ljuset i tunneln har blivit
allt starkare. Férutsdttningar finns for en efterldngtad
ekonomisk aterhdmtning.
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fleroperationssvarvning.
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Tel (+46) 370 37 84 00

www.masentia.com
Din maskinpartner... 110 %




22

Maskinoperatéiren Nr 7 | Oktober 2020

Automation

==

Vi gar “raka vagen” ut i demonstrationshallen pa Duroc
TechCenter och far guidning av produktchef Michael
Hakansson. Forsta maskinmodellen med vart fokus blir
Doosan DVF 5000 utrustad med Lang Robo-Trex 52 auto-
mationssystem.

- Det hér dr forsta gangen maskinen visas pa en utstall-
ning i Sverige och hir framfér oss har vi en vertikal bear-
betningsmaskin, den minsta 5-axliga maskinen i Doosan’s
nya DVF serie.

— Maskinen har en BT40 BigPlus spindel och 12 000
varv/min som standard. Och ett arbetsbord pa @ 500
mm. Verktygsmagasin med 60 platser tillsammans med
mitprobe, verktygsinmitning/brottskontroll av verkty-
gen och en automatisk sidoddrr gor den vil anpassad
for automation. Fanuc kan styra maskinen fullt 5-axligt
simultant, men dven Heidenhain och Siemens styrsystem
ar valbart for maskintypen.

~ Till detta har vi pé var utstillning integrerat robo-
tiklosningen LANG Robo-Trex 52 som lampar sig
mycket bra fér automatisering av sméaserietillverkning
av olika detaljer. Dess kompakta matt ger i detta fall
tva vagnar med 30 skruvstycken pa varje vagn, tva
dockningsstationer, vilket da ger max 60 skruvstycken,
anpassade for skruvstycken LANG Macro-Grip, vilka
roboten som klarar vikter upp till 40 kg med enkelhet
plockar i och ur maskinen.

— En stor fordel med LANG automationen &r dess
enkelhet, ingen robotprogrammering krdvs da man
endast med en M-kod styr nidr roboten ska hdmta och
ldmna ett skruvstycke i maskinen, darav behéver man
heller varken robotinterface eller luft/hydraulik genom
maskinens arbetsbord.

P

— Nér roboten gar fram och
dockar mot dockningsstation
och nollpunktsystem i maski-
nen, sa kopplas luft fran roboten
och skruvstycket kan lasas upp
fér att sedan lamma och sdtta in
nésta palett.

Paletten som sitter i maskinen
ar helt mekanisk, roboten placerar
skruvstycket i nollpunktssyste-
met, och sténger sedan lasvredet
/ armen med robotens gripdon.
Dérav behdvs ingen luft, eller
hydraulik alls. Det enda man gor frin maskinens sida &r att
den kallar pa roboten vid laddning och plundring.

— En riktigt bra ergonomisk 1dsning fér maskinoperato-
ren dé laddning och plundring av maskinen automatiseras
fran sidan av maskinen vilket innebér att du fortfarande
har full tillgénglighet framifrdn. Och hédr har DOOSAN
i sin nya modell DVF 5000, gjort en konstruktion pa sin
5-axliga maskin, ddr man flyttat vaggan sd att man kan
ladda fran sidan. Hér har man alltsa vint pa det for att det
ar en stor efterfragan pa automation till 5-axliga maskiner,
sdger Michael Hakansson.

Intill maskincellen ser vi ett valbekant ansikte. Det ar
Bengt Gustafsson, dgare till Tutaryds Mekaniska Verkstad
tillsammans med tva av hans medarbetare.

—Vi dr stamkunder till Duroc och har kopt flera maski-
ner fran Doosan de senaste aren. For att fa upp var pro-
duktivitet behéver man férmya sin maskinpark i en stindig
process. Var senaste investering dr en 5-axlig Doosan DVF

Jimmy. Kauk.-'néﬁ Area Sales Managsr Distrikt Syd och Anders Svensson produkrchf Tooling.

5000 med integrerad automation fran Lang. Precis som
den maskinen bakom oss men med en annan automa-
tionslésning och som ni pa tidningen skrev om sa bra
ier marsutgdva 2019, siger Bengt Gustafsson.

Tutaryds Mekaniska har gatt den raka viigen till bittre
lonsamhet och jamnare kvalitet. Att tillféra automations-

Idsningar ger mindre verkstider nya méjligheter for effek-
tiv tillverkning,.

Vi far en kommentar fran ansvarige Anders Svensson
pa Duroc verktygsavdelning-Tooling som kidnner Langs
produkter val.

- Den tyska tillverkaren av fast- och uppspénningspro-
dukter LANG é&r en av vara mest innovativa leverantorer
med manga kluriga l6sningar med allt fran enkla till avan-
cerade skruvstycken, nollpunktsystem och specialbackar
till prisvird automatisering och effektivisering av din
produktion.

En viktig milstolpe for foretaget var introduktionen av
den forsta egna produkten 1997: Vario-Tec pin-systemet.



.

Hér ser vi panelen fér
LANG automationen
Robo-Trex. Det &r en
pekskédrm, med hég
anvéndarvénfighet. P
bilden ser vi enkelt det
nédvéndiga for den
dagliga driften.

Hart arbete och uppfinningsrik talang var avgérande for ytterligare produkt-
utvecklingar under de f&ljande aren, som Prdage-Fix, Makro-Grip, Quick-Point-
nollpunktsystem och Clean-Tec rengoringsflakt. Idag har foretaget cirka 70 anstéllda
och dr erkédnt som en av de ledande tillverkarna inom sitt omrade. Varje manad
levereras tusentals uppspanningssystem till kunder 6ver hela virlden och hjélper
dem att 6ka sin produktionseffektivitet.
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AKIRA-SEIKI SR3XP

e Rorelse X/Y/Z 762/430/460 mm

e Bordsstorlek 910x380 mm

e Spindel 11.000 rpm, 11 kW, BT40
e Snabbtransport 36m/min

e Armvaxiare med 20 platser

e Kylvatska genom spindel 35 bar
e Spantransportor

e Styrsystem Fanuc OiIMF

e Plats for minneskort

e Dialog Manual Guide

e Portabel handratt

e Natverksanslutning

e M-kods styrd luft vid spindel

e Kylvattenmunstycken runt spindelnos
e Lamptorn 3-farger

e Automatisk avstangning M30

e Extra belysning 2 LED lysror
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Mattias Stribrand och
Patrik Andersson béda pé _
applikation och teknik, S

>>

Pa temadagarna presenterades det nya
styrsystemet frdn Fanuc 0i Plus iHMI
som star for Intelligent Human Machine
Interface.

— FANUC iHMI, eller intelligent
Human Machine Interface, ger ett enk-
lare, mer effektivt och intuitivt sétt att
interagera med FANUC-serierna 30i /
31i / 32i / 0i. IHMI har ett snyggt nytt
grafiskt utseende med pekskdrm och en
mycket enkel navigering. Den innehal-
ler ocksd en uppsittning nya funktioner
som dr utformade for att 6ka anvin-
darvanligheten, forbattra driftseffektiviteten och ge mer
kontroll 6ver hanteringen. Detta dr en option, dédr Fanuc
plus ligger i botten. Det gor att man kan vixla mellan tva
olika. Sa det passar bdde den erfarne men dven nybérjaren,
forklarar Mattias Stribrand applikationstekniker.

Vad man ocksa vill visa pa temadagarna var det nya

Vi tar raka vigen ut till demohallen igen och till nédsta
maskin som dr en Doosan PUMA TT1300 SYY som det
dr premidr for i Sverige.

- TT betyder dubbla revolvrar och S star for subspindel
och YY = dubbla y-axlar. En ny serie multifunktionssvar-
var for bearbetning fran stang. Maskin och inbyggd teknik
skall attrahera verkstidder som behéver automatiserad,
avancerad svarvning med fardiga detaljer i en uppspén-
ning, beréttar Michael Hakansson.

Svenska verkstédder star idag infor flera utmaningar
och det giller att investera i ny teknik som ger en
snabbare tillverkningsprocess. Helt nya former
och komplexitet pd detaljer betyder ocksa att man
maste tidnka till och téinka pa, att implementera
nya metoder och ny teknik for att kunna tillverka
morgondagens produkter.

Vi gér vidare till ndsta maskin Doosan DNM 5700,
en traditionell 3-axlig fleroperationsmaskin som med
fordel kan automatiseras med LANG Robo- Trex sys-
temet, siger Michael Hakansson och fortsatter;

— DNM-serien dr baserad pa maskiner med rullstyr-
ningar (linjarstyrningar av rulltyp). Doosan har bade
maskiner baserade pa rullstyrningar och gejdstyr-
ningar. De gejdstyrda maskinerna kommer fran Mynx-
serien. DNM serien omfattar hela 16 olika modeller
med X-rorelser mellan 800 — 2160 mm. Spindelvarv
upp till 20 000 r/min fér maskiner med 40 BigPlus
kona, naturligtvis finns manga av modellerna ocksa
med 50 BigPlus kona for ytterligare stabilitet. Vad
giller styrsystem kan kunden vilja mellan Fanuc,
Siemens eller Heidenhain.

- Och avslutningsvis kan vi sdga att maskinmo-
dellen i DNM-serien dr en riktig arbetshdst som ger

SsCAIN
NG THE FUTURE

a‘:&“ﬁe ToOL

styrsystemet Fanuc Plus som har féljande forbattringar
och nya l6sningar.

— Alla nya maskiner som vi sédljer med Fanuc styr-
ning kommer att levereras med Plus som standard. Det
stora som hdant, till synes dr att vi fatt ett nytt morkt
tema, menyerna dr véldigt likt det dldre Fanuc 0i som

maskindgaren en palitlig produktion och den passar alla
typer av mekaniska verkstdder som har frasning pa pro-
grammet, upplyser Michael Hakansson.

Sista utstdllningsmaskinen dr en PUMA 2600 SY II,
utrustad med ett LNS stdngmagasin Quick Load Servo 80.

—Puma 2600 SY II &r en uppdaterad modell av en riktig
storsdljare fran Doosan. Maskinen har ett férbdttrat slid-
system i X- och Y rorelserna for att ytterligare forbattra
stabiliteten. 12-ldges revolver med 24 index ldge samt
BMTG65PF verktygsfdste dr standard pa denna modell. De

man kidnner igen sig i. Men man har lagt mest fokus pa
att forbdttra ldshastigheterna i program hanteringen
under drift, men &dven ytkvaliten pa detaljerna kommer
bli béttre just p& grund av att processorerna klarar av
att lasa programmen fortare och framforallt mera exakt,
informerar Mattias Stribrand.

drivna verktygen 4r pa hela 7.5 kW. Stangkapaciteten &r
ocksé uppgraderad till 6 81 mm som standard. Vad géller
styrsystem kan kunden vilja mellan Fanuc eller Siemens.

- Som sagt, maskinmodellen &r en riktig storsédljare
iSverige. Radgmne matas fran stdng och maskinen &r utrus-
tad med detaljhédmtare och utbana for firdiga detaljer. En
automationslésning som bér raka végen till hég produk-
tivitet for en rimlig kostnad, sa Michael.
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Avhjdlpa spanproblem

>>

En av de storre utmaningarna vid olika typer av skidrande
bearbetning, oavsett material, &r att fa spankontroll. For
nédr man bearbetar kan det mesta hinda som inte ska
hdnda men det finns olika botemedel.

For spanproblem kan forsamra produktionens effektivi-
tet, sanka komponenternas kvalitet och skada verktygen.
Att hitta verktygsldsningar som ar sérskilt utvecklade for
att minimera spanproblem kan vara optimerade geome-
trier och spanbrytare, invandig skdrvatsketillférsel och
forstas en riktigt bra CAM-losning,

Doosan har utvecklat CBS, Chip Breaking Solution fér
att dndra spanans form vid ingrepp sd man slipper det
negativt berémda “skatboet -trassel”, speciellt i svarbe-
arbetade material som t.ex plast, som vi ser pa bilden.

CBS demonstrerades pa temadagarna och applikations-
tekniker Mattias Stribrand pa Duroc beréttar;

— CBS funktionen fungerar sa hér. Detta dr en option
man kan kopa till vissa svarvar och fungerar endast
pa linjarstyrda maskiner pa grund av att det &r snabba
och exakta rérelser som #r grunden till denna options
funktion.

- Vad som sker nir denna option aktiveras ar att skiret
pulserar framat enligt angivna virden som kunden anger
i sin programkod. Man kan kort séga att man talar om
hur ofta och hur mycket skéret ska backa per varv. Med
dessa tvd parametrar som faktiskt dr ganska enkla medel,
s kan man styra hur linga spanor man vill ha vid bear-
betning utav material som dr svéra att f4 spanbrytning
pa. Fungerar i bade linjéra rérelser, konor samt pa sfarer,
forklarade Mattias Stribrand.

Raka vigen for oss till verktygsutstillningen for ett méte
med ansvarige Anders Svensson. Vi far se ett urval av
intressanta verktygsldsningar fran ledande tillverkare.

- ROEMHELD bildar tillsammans med specialisterna
i fastspanningsteknik HILMA och STARK en grupp av
foretag som erbjuder ett omfattande sortiment inom omra-
det fastspanningsteknik for produktionsteknik.

Produktsortimentet kompletteras med manga hydrau-
liska element f&r allmén industriell anvéandning samt

komponenter och system fér montering och drivteknik.

—ROEMHELD-koncernen omfattar cirka 510 anstéllda
med en arlig omsétining pa ungefdr. 105 miljoner euro.
Forutom det mest omfattande utbudet av katalogelement
och system, tillgingliga i fastspanningsteknik, utvecklar,
designar, tillverkar och levererar man kundspecifika 16s-
ningar i samarbete med sina kunder.

Var och en av dessa foretag ses som en av de ledande
isitt produktomrade.

—Rémbheld som da har en mer dn 300 arig historia — sta-
tade redan 1707 som gjuteri.

Har dr det storsta produktomradet hydrauliska kom-
ponenter for i fosta hand fixturbyggnad, men &ven
drivteknologi och montering, man har ocksa pneu-
matiska komponenter. De senaste &ren har man ocksd

utvecklat fler och fler elektriska komponenter som da
ocksa dr direkt anpassade f6r Industri 4.0

Hilma som redan 1949 lanserade sitt patenterade
“Hilma Hydraulic Clamp” som d4 &r grunden till alla
varianter av skruvstycken i mekaniskt och hydrauliskt
utforande, man har i standardprogrammet allt fran sma
centrerande till varianter som spanner detaljer storre dn
1m. hér finns dd dven l6sningar for att spdnna upp flera
detaljer samtidigt bade vertikalt eller horisontalt, d4 som
3 alternativt 4 sidiga kuber.

Alla varianter av backar gor att skruvstyckena kan
fungera som ett fixtursystem!

Stark grundades 1977, med focus pa verktyg och
maskinbearbetning. - 1988 lanserade Stark Vérldens forsta
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nollpunktsystem, séger Anders och idag &4r man en av de
ledande inom detta omrdde och har vidareutvecklat ett
antal olika system under arens lopp.

— Har idag mekaniska, pneumatiska, hydrauliska och
*elekiriska system i manga olika storlekar, idag 10 olika
system. Man har i princip 16sningar for alla typer av
bearbetning i fleroperationsmaskiner och svarvar, men
dven for svetsning och montage. Anvinds bade for byte
av fixturer men dven for direkt spdnning av detaljer ex
i fordonsindustrin, ddr man levererat manga losningar
for tillverkning av motorblock och toppar mm. Ett nytt
omrdde dér man ocksa anvénder dessa losningar dr i addi-
tiv tillverkningsteknologi “3D Printing”

*speciellt anpassade for Industri 4.0

FORKARDT, en av de ledande tillverkarna av hallande
maskinverktyg for i férsta hand svarvar.

—IHar ett imponerande program med bland annat hand-
spannchuckar och kraftspannchuckar, liksom spanndor-
nar. Deras innovativa niva dr mycket hég och namnet
Forkardt forknippas i forsta hand med olika specialkon-
struktioner, sdsom centrifugalkraftsutjgmning och tvangs-
loppssmorjning pa kraftspdnnchuckar (QLC). Som da
ocksa finns i en mingd olika utféranden, detta for att ge
kunderna allra hdgsta produktivitet och processikerhet.
Da dven f6r automationsceller, hdr har man dven gjort
losningar dér roboten skoiter byte av backar i chucken,
da det dr dags for detaljbyte.

— Fran den hogprecisa handspannchucken F+ utveckla-
des ocksa den mycket populdra FNC kraftspannchucken
med snabbvéxelbackar, med mycket god repetitionsnog-
grannhet.

Dom utvecklade ocksa den forsta serietillverkade index-
erande chucken, liksom de forsta spannkraftsmétanord-
ningarna fér svarvchuckar.

Vi far en ocksd kommentar fran ansvarige Anders
Svensson pa Duroc verktygs-
avdelning-Tooling om Langs
produkter.

— Den tyska tillverkaren
av fast- och uppspdnnings-
produkter Lang dr en av vara
mest innovativa leverantGrer
med manga kluriga lsningar
med allt fran nollpunktsystem
och skruvstycken speciellt
anpassade for 5-axelbearbet-
ning! Dessa skruvstycken har
man steg for steg utvecklat
s4 att man idag har manga
olika standarbackar som ger
oss otaliga mojligheter att
spinna upp de mest kompli-
cerade detaljer, bade i forsta
och andra tempot.

Med alla dessa méjligheter

Eawer Devition (o)

Per Deviation mm)

¥\ N
Med EWE digitala finborrhuvuden kan man med hjélp av Big Kaiser egen App kommunicera direkt

med sin mobiltelefon eller surfplatta — hér far man da hjéip med alit frén skérdata och verktygsval till
att f& hjélp med injusteringen av verktyget till réitt métt — man ser béde verkliga vérdet, delta vérdet
och det diametermatt man skall komma till fér att hamna rétt i toleransen.

klarar vi da ocksa tunnviggiga och formkinsliga detaljer.
Behovs det si kan vi dven hjilpa kunderna med specialbackar.

- Dessa produkter ér ju ocksad grunden till Langs pris-
varda automatiseringsutrustningar, som idag finns i tva
olika storlekar RoboTrex 52 upp till detaljvikter pa 12 kg
och RoboTrex 96 som klarar upp till max 30 kg i standard-
utférande, kan fis med stérre robot som da klara dnda

upp till 50 kg,

— RoboTrex systemen é&r ju i sin konstruktion val-
digt enkel att anpassa till bade nya och redan befintliga
maskiner, da man ju inte behdver robotinterface, luft eller
hydraulik i maskinen f6r att dom skall fungera. I dagsldget
finns det mojlighet att kora helt utan pneumatik pa den
mindre varianten RT52 da roboten i detta fall skiter bade
oppning och stingning av nollpunktsplattan i maski-
nen. Kan ocksd som redan nidmnt skotas pneumatiskt dar
roboten helt skéter detta sjdlv, men om man redan har en
maskin som dr utrustad med pneumatik genom bordet
sd kan vi &ven anvénda denna.

— For det storre systemet RT96 &r det alltid man&vrerat
via pneumatik, pa det ena eller andra séttet. Bada syste-
men kan viljas med plats for 2 respektive 4 vagnar detta
innebdr att man kan ladda upp till max 168 paletter for
RT52 och max 64 paletter f6r RT96 systemet, &t gdngen.

Att det sedan ocksa ar vildigt enkelt att hantera utrust-

ningarna gor ju saken dnnu béttre, kunderna dr igdng och
kér direkt efter fardig installation, ridcker med en kort
genomgang.

Kort och koncist kan vi med Langs losningar lova en
effektivisering av din produktion, bade vad gller stan-
dard och specialdetaljer, i sma eller stora serier.

Lang grundades 1982 som legotillverkare

En viktig milstolpe for foretaget var introduktionen av
den forsta egna produkten 1997: Vario-Tec pin-systemet.
Hart arbete och uppfinningsrik talang var avgérande for
ytterligare produktutvecklingar under de féljande aren,
som Prige-Fix, Makro-Grip, Quick-Point-nollpunktsystem
och Clean-Tec rengoringsflakt. Idag har foretaget cirka 70
anstillda och ar erkdnt som en av de ledande tillverkarna
inom sitt omrade. Varje manad levereras tusentals upp-
spanningssystem till kunder 6ver hela varlden och hjilper
dem att 6ka sin produktionseffektivitet. Lang har till dags
dato levererat éver 600 automationssystem i Vérlden,
avslutar Anders Svensson.
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Vi far en pratstund med vd Mikael Hogberg dar vi disku-
terar dagens situation och hur den péaverkar framtidens

maskinhandel.

Nir kom du in i branschen i slutet 2018, i en hogkon-
junktur, vad var forutsidttningarna di och hur ser det
ut idag?
— Den stora skillnaden &dr framférallt att det idag ar
mycket svérare att komma ut till kunderna pga. Corona
pandemin och de restriktioner som finns hos vara kunder.
Utifran de forutsittningarna har vi varit tvungna att mota
kunden pa andra sétt sisom Teams méte, utomhusméte,
telefon ete. I och med att Elmia och 6vriga méssor stélldes
in gick vi miste om att traffa manga av vara kunder vilket
lett till att vi nu istdllet anordnar vara Temadagar. Aven om
marknaden har minskat sa séljs det fortfarande en hel del
maskiner och man far vara proaktiv och kreativ i dessa tider.

Hur positionerar sig Duroc med sina produkter pa en
mycket konkurrensutsatt svensk marknad?

- Vi vill erbjuda det kunden efterfragar och da vi har
runt 400 olika modeller att tillga i vart sortiment av maski-

ner fran bade Doosan och FPT har vi den méjligheten. Det
tillsammans med vart utbud inom skidrande och hallande
verktyg kan vi ta fram kompletta losningar till vara kunder
inklusive automation. Utifrdn dessa forutsidttningar har
vi en bra position pa marknaden for att vixa ytterligare.

Hur ser en arbetsvecka ut for dig i ditt vd arbete?

— Man kan vl pa ett enkelt sdtt sdga att ingen vecka dr
den andra lik men mycket av tiden gér at till att stétta mina
sdljare och service. Det dr ocksd viktigt att man blickar
framat och inte bara agerar i nuet.

Var ligger storsta fokus just nu?

— Mitt fokus ligger pa att fortsatta utveckla bolaget och
bygga vidare pé det som vi har paborjat inom service och
forsdljning. Vi har idag en stabil grund att sta pa och en
stabil ekonomi. I ndrtid &r naturligtvis férsaliningen i fokus
mycket tack vare pandemin och att mycket stod stilla i varas.

Det blir allt viktigare med support och service, hur job-
bar ni med den biten och hur férdelar ni era resurser?
— Framforallt sa fokuserar vi pa kunden och att se till

G THE FUTURE

10K
MANUFACTURlN

fructus.s€

att vi hela tiden haller hen uppdaterad. Det viktigaste
for oss dr att fa igdng maskinen sa snabbt som méjligt
for att minska stillestdndet fér kunden, Strategin &r
att vixa var serviceavdelning med bade tekniker och
applikation da det &r en férutsitining att vi kan erbjuda
en bra service till vdra kunder om vi ska lyckas sélja
maskiner. Vi kan idag erbjuda vdra kunder utbildning
till sina operatérer i var utbildningslokal hir i Vislanda
och det dr en del i att férsdka 6verbrygga problemet
man idag har med nyrekrytering.

Vad dr framtidens utmaningar for er och era kunder?

- Atervixten inom industrin dr en utmaning fér oss
alla. Idag &r det svart att hitta ny personal da manga
unga har en felaktig bild av industrin och pa sa satt
viljer bort dessa yrken. En annan utmaning i industrin
dr naturligtvis att vara konkurrenskraftig mot foretag
i andra lander och detta leder till att vi allt mer behtver
automatisera tillverkningsprocesserna.
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Raka vagen till Almhult

Pa dagens schema ingar dven ett foretagsbesok pa
eftermiddagen sé jag och Michael “smiter ivag” till
verkstadsforetaget Alfing som kopt sin forsta flero-
perationsmaskin av Duroc. Det handlar om en stor
Doosan VCF 850 LSR IT med styrsystem Fanuc 31i-B5.
Med ett bord pa 3 000 mm x 850 mm kan man kora
stora detaljer plus att man kan kora 5-axliga detal-
jer upp till en meter i diameter dd maskinen ocksa
ar utrustad med ett inbyggt rundbord. Maskinen
har en spindeleffekt pa 22kW och spindelvarvtal pa
12 000 rpm.

- Med var nya bidddfréds kan vi hantera och bear-
beta storre arbetsstycken. Det innebdr att vi numera
ocksa kan erbjuda legobearbetning av stora svetsade
detaljer, vilket vi inte har kunnat gora tidigare. Det
gor ocksa att vi blir mer sjélvférsorjande pa detaljer
till var egen produkt Terris skogsmaskiner, sdger vd
Claes-Gorran Claeson.

Trots ovissa tider, sa fortsétter Alfing framét
Alfing Produktion gar bra, orderingdngen pd legotill-
verkningen &r tillfredsstillande, trots coronavirusets
framfart. Med andra ord har 2020 fortsatt pa precis
samma spar som 2019. Verkstadsforetaget har tre ben
att std pa och vad man nu véntar pd dr att det skall
vénda inom skogsindustrin och att lander skall ppna
upp sa forsdljningen kommer igéng pa allvar da man
har siktet instéllt pa att 6ka produktionstakten.

— Vi har stora forhoppningar att 6ka takten i var
skogsmaskinstillverkning men férséljningen har blivit
lidande av att alla internationella méssor och event dr
instéllda, vi nar inte maskinktparen pa samma sétt
globalt sett, siger Hans Johansson dgare till foretaget.

- Grunden till maskinafféren handlar om att vi vill
ha bittre kontroll ver vér skdrande bearbetning. Ser vi
tillbaka sa &r vi ett foretag med tva verkstader (21 000
kvm) med platbearbetningsmaskiner, rorlaser, planla-
ser, kantpressar, svets, pulverlackering och montering.

— Vad vi sett under senare ar &r att vi far fler och fler
forfragningar pé att forddla platen. Det handlar om att
borra, génga eller/och frésa, framf6rallt inom var lego-
verksamhet och inte bara skuret material. Vi investerade
i tva mindre fleroperationsmaskiner fér ett par ar sedan
och nu kédnner vi oss redo och tar ett stort steg att bli mer
sjdlvforsorjande pa den skédrande bearbetningen.

- Vi kommer fortsétta att tillverka detaljer extern men
da handlar det om svarvning, sdger Hans Johansson.

Ménga foretag gor ekonomiska kalkyler ndr man skall
gora en storre investering och det &dr bra. Pa Alfings tdnker
hans Johansson ocksa pa det men mycket som styr dr
magkénslan, helt enkelt.

- Jag har aldrig kdpt en maskin for ett jobb utan det
giller att ligga steget fére och investera forst och sedan
kommer férhoppningsvis jobben. Har man en ny maskin
sa kan man marknadsfora det till sina kunder. Men som
du vet sd har vi ocksd egna produkter sa ett visst grund-
behov finna alltid fran borjan, férklarar Hans Johansson.

Hans Johansson och Michael Hakansson dr béda ndjda med maskinafféren.

- Jag har handlat maskiner av Michael Hakansson sedan 1993 d3 jag startade
féretaget. S4 vi har en ldng relation och litar p& varandra, sdger Hans.

- Det har varit en stor variation av plétbearbetningsmaskiner till verkstaden hér

i Almhult och nu har vi pd Duroc fétt dran att sélja en stor fleroperationsmaskin
frdn Doosan ndr man nu expanderar inom skdrande bearbetning, sédger Michael.

- Vi tittade pa flera olika fabrikat och gjorde flera refe-
rensbesok. Vi ringde runt till Doosan kunder och fann att
de var néjda maskinégare, sdger Claes-Géran Claeson
och fortsatter;

— Maskinen installerades och vi korde igdng med jobb
forra torsdagen v.37 sa det har &r helt nytt fér oss och vara
maskinoperatorer. Detaljerna som vi kor just idag ar for
véra Terris skogsmaskiner och dr boggie armar som det
gér fyra pa varje skogsmaskin.

Och vi kan ndmna att Alfing kopte fyra olika verktygspa-
ket frdn Duroc som man fasar in allt eftersom.

- Det kinns mycket bra fér det &r en djungel dérute
av olika verktyg och lésningar och vi som ér nya i den
skirande bearbetningens virld uppskattar att fa vigled-
ning i vara verktygsval badde ndr det géller uppspénning
och skérande verktyg, siger Hans Johansson.

- Sa det kénns jittebra nu ndr vi har maskinen pa plats.
Vad som &dr extra positivt dr att vdra maskinoperatorer

Mihbei ] ¢
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Viktiga spelare i produktionen.

De bada maskinoperatérerna Moa
Cederholm och Robin Hagerstam
héller pd med inkérning av kompo-
nenter i maskinen, programmering
"% och kérsétt stér pa programmet.

visar ett stort engagemang och intresse. De ér jatteduktiga maste jag siiga
och vi tar nu den raka védgen att bli allt mer kompletta i var maskinpark.
Med var lyckade maskininvestering och méter upp vart och kundernas
framtida behov av komponenter och detaljer, avslutar Hans Johansson.

Vi pd redaktionen kénner att det finns mycket, mycket mer att skriva
om hos Alfing i Almhult och vi bokade in ett besok i slutet pa januari 2021
for att fa en mycket storre helhetsbild 6ver verksamheten och kanske
fler maskininvesteringar, vem vet. M

Maskinbordet med en mellanvdgg som kan utnytljas vid pendelkdr-
ningar/taktkdrning. Pa fotot ser vi boggie armar till skogsmaskinen Terris.

CHUCKTEKNIK
Norden AB

Vi erbjuder HALLANDE TEKNIK

www.chuckteknik.com

Webbshop

Fr. 286 kr/st Fr. 77 kr/st Fr. 641 kr/st Fr. 444 kr/st

MAGNETBORD

BISON CHUCKAR

SKRUVSTYCKEN

NOLLPUNKTSCYLINDRAR

www.chuckteknik.com
info@chuckteknik.com
040-12 33 44
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Maskinsakerhet
& vikten av CE=markning

CE-markning av maskiner handlar om sidkerhet och arbetsmiljo — men vad gal-
ler om man bygger om eller kompletterar en befintlig maskin? Vem ar ansvarig?

TEXT: TORD KACK // BILDER: STENBERGS OCH CEDOC

En CE-mérkning av en maskin visar att maskinen fritt
kan siljas pa den europeiska marknaden eftersom den
uppfyller maskindirektivet och eventuella andra krav
som CE-mérkningen krdver. Genom mérket intygar till-
verkaren, eller importoren, att maskinen uppfyller EU:s
hilso-, miljé- och sikerhetskrav.

Det dr maskintillverkaren som ansvarar for att identi-
fiera och bedéma riskerna som &r aktuella for maskinen,
som sedan skall konstrueras och tillverkas med hansyn till
den beddmningen. Nér maskiner sldpps ut pa marknaden
eller tas i drift ska de vara siikra. Exempel pa risker kan
vara; ergonomiska risker, till exempel daliga arbetsstéll-
ningar, kldmrisker, risker med ovintad start, till exempel
vid underhallsarbete, och risker som uppstar da maskiner
byggs ihop till en maskinlinje.

Reglerna behovs for att vi ska ha sikra maskiner som
inte orsakar olyckor. For att kunna ha fri rorlighet pa
marknaden inom EU géller darfor gemensamma regler
i Europa. Maskinforeskrifterna géller for de flesta maski-
ner och maskinanldggningar och regleras, i Sverige, via
arbetsmiljoverkets foreskrifter om maskiner, AFS 2008:3,

Okuma

CE Enligt Bilaga Il 1A (lIA)

vilken grundar sig pa EU:s maskindirektiv 2006/42/EG.
Foreskrifterna giller sedan 29 december 2009.

En maskintillverkare ska ocksa; Uppritta och férvara en
teknisk tillverkningsdokumentation, utarbeta och skicka
med en bruksanvisning pé svenska, intyga i "EG-forsikran
om dverensstimmelse” - att maskinen uppfyller kraven
i maskindirektivet, och CE-mérka maskinen.

Alla dr medvetna om att en ny maskin méste vara
CE-mirkt, men vad hinder om man bygger ihop flera
maskiner, maskinen kompletteras med en robot eller andra
nya funktioner? Vi tar nigra exempel

En fraditionell verktygsmaskin ir en s.k. “fardigstalld
maskin” som CE-mdrks enligt maskindirektivet II a.
Detta da den &r byggd for att fungera som en fristaende
maskin och riskbedémning och CE-mérkning kan gtras

av maskintillverkaren.

Man bygger en line av

tre nya (CE-markta) maskiner
Du ska bygga en maskinlinje med tre maskiner, alla maski-
ner dr CE-mérkta. En riskbeddmning av grénssnitten mel-
lan maskinerna ska géras och dokumenteras.
Bruksanvisningen behéver stéllas sam-
man och eventuellt kompletteras.

Noédstopp for maskin-

linjen ska riskbedémas. Hela maskinlinjen ska CE-mérkas
om den har ett gemensamt styrsystem. Se foreskrifterna
om maskiner, AFS 2008:3.

Ny maskinlinje med tva CE-mérkta

maskiner kompletterad med en

robot ("delvis fullbordad maskin”)

Du ska bygga en maskinlinje med tvd CE-mérkta maskiner
och en robot f6r maskinbetjining.

Riskbedémning av granssnitten mellan maskinerna ska
goras och dokumenteras. robotcellen ska kompletteras
enligt monteringsanvisningen.

Bruksanvisningen behover stillas samman och even-
tuellt kompletteras. Nodstopp for maskinlinjen ska risk-
bedtmas. Hela maskinlinjen ska CE-mérkas om den har
ett gemensamt styrsystem. Se foreskrifterna om maskiner,
AFS 2008:3.

Ny maskinlinje med bade

CE-markta maskiner och aldre maskiner

Du ska bygga en ny maskinlinje med tva CE-mérkta
maskiner och en dldre maskin. Begreppet “éldre

Spéntransportdr

CE Enligt Bilaga Il 1B (lIB)

——— ]

SIENBERGSICE ENLHGTEBILAGANSIEANIA]

Stenbergs Certifiering
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maskin” innebér att maskinen &r tillverkad innan Sverige gick med i EU,
d.v.s. fore 1 januari 1995 d& maskinféreskrifterna trddde i kraft. En sén
maskin ska uppfylla kraven i AFS 2006:4, men kan ocksd vara CE-mérkt
enligt AFS 1993:10

Riskbedémning av granssnitten mellan maskinerna ska goras och doku-
menteras. En ny maskinlinje ska alltid uppfylla kraven i féreskrifterna AFS
2008:3 och CE-mérkas ndr den sldpps ut pa marknaden eller tas i bruk.

Om det ingar en eller flera gamla maskiner i maskinlinjen, s& behéver
dessa inte CE-mérkas, men samtliga ingaende maskiner ska uppgraderas
om sé behovs, sa att maskinlinjen uppfyller kraven i AFS 2008:3.

Bruksanvisningen behdover stillas samman och eventuellt komplette-
ras, Noédstopp for maskinlinjen ska riskbedémas. Hela maskinlinjen ska
CE-mérkas om den har ett gemensamt styrsystem.

Att komplettera en maskin med robot dr ett uppenbart exempel da “cel-
len” méste riskbeddémas och CE-mérkas, men det géller &ven om man kom-
pletterar maskinen med t.ex. en spantransportor.

Ombyggnad av en maskin eller en maskinlinje
(Ur Arbetsmiljéverkets broschyr “Sékra maskinlinjer och CE-mérkning”
- ADI 670)

En ombyggnad ska alltid riskbeddmas och dokumenteras. En ny CE-miirkning
kan behdva goras vid visentliga ombyggnader. Till exempel vid: stirre kapacitets-
dkningar, forindring av anvindningsomrdde, till exempel tillverkning av andra
produkter, dndringar som beror hillfasthet eller stabilitet.

Bedomning om en ny CE-miirkning behidver giras avgdrs i en dokumenterad
riskbedomning, fran fall till fall.

Tar vi ndgra konkreta exempel, utdver komplettering med robot, sa

Mathias Holmgqvist — AB Sigfrid Stenbergs

Forts. sida 36 >>
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o

ar komplettering med en spantransportér ett exempel,
vilket gor att man férédndrar maskinens funktion och
tillfor risker.

Négra andra exempel kan vara att man monterar en
indexerande chuck eller bygger in hogtrycksspolning.

Att komplettera en maskin med en spantransportér ar
ett exempel ndr man gor en “signifikant modifiering”, och
nya risker kan tillkomma. En riskanalys och CE-mérkning
mdste alltsa goras i ett sadant fall.

Anvandaren ar ytterst ansvarig for

att de maskiner och liner/celler

man anvander uppfyller maskindirektivet.

I slutdnden &r det anvdndaren av maskiner /utrustning
som dr ytterst ansvarig for sdkerheten och att regelver-
ken efterlevs. Skulle man installera en kompletterande
funktion i en maskin, utan att riskbeddma och CE-marka

‘L__:‘f[

menar att den &r siker, méste du sjilv forvissa dig om
att maskinen har de skydd den behéver och fungerar
som den ska. Mycket av det som giiller sdkerheten syns
direkt, annat kan upptickas om du gér igenom maskinen

lite mer noggrant.

Kontrollista; Finns det begriplig information om instal-
lation, anvéndning, underhall och rengdring? Finns det
delar som ser ut att vara farliga eller rdrliga delar som ar
oskyddade?

Finns det skydd och 4r de monterade? Gar maskinen att
starta med skydden borttagna? Férstar du hur maskinen
mandvreras? Ar varningsskyltar synliga och begripliga?

Om maskinen inte verkar vara sdker ska du kontakta
tillverkaren eller distributéren. Ofta har tillverkare eller
distributdrer en supporttjanst for sina kunder dér du kan
fa mer information vid behov.

I arbetslivet 4r det arbetsgivaren som ska kontrollera
bade CE-mirkning och sékerhet.

anldggningen sd dr det foretagets styrelse/vd som stér
ansvarig vid en ev. olyckshédndelse.

I normalfallet s& har maskinleverantdrer och systemin-
tegratorer, som installerar robotlosningar, koll pa riskbe-
domning och CE-mérkning, men i slutinden ar det alltsa
anviandaren som dr ansvarig for att den produktionsutrust-
ning man anvénder foljer géllande regelverk.

Ditt ansvar som maskindistributor

For att fa distribuera en ny maskin pa den svenska
marknaden maste du som distributér forvissa dig om
att foljande krav ar uppfyllda: Ett CE-mérke ska vara
placerat pa maskinen. Forsdkran om 6verensstimmelse
ska vara pd svenska. Férsdkran om &verensstimmelse
dr det dokument dér tillverkaren visar att maskinen
uppfyller gdllande krav. Bruksanvisningen ska vara pa
svenska. Om inte bruksanvisningen fran tillverkaren
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Vad gor jag om jag kidnner mig osdker & hur gir en
riskbedomning och CE-mirkning till?

Finns det minsta tvivel pd om en maskin /installation inte
r korrekt riskbedémd och CE-mérkt, eller tveksamheter
om en ombyggnad kraver en ny CE-mérkning sé tag kon-
takt med din maskinleverantor!

Vi intervjuar Mathias Holmqvist, som &r produktchef
och sékerhetsexpert hos AB Sigfrid Stenbergs — en av
Sveriges storre maskindistributorer.

Mathias beréttar att Stenbergs, sedan ldnge, tar det hér
med sédkerhet och CE-mérkning pé stérsta allvar. Man har,
till exempel utarbetat en enklare checklista, som alla projekt-
ledare och tekniker pa féretaget kan hantera, vilken innebér
en forsta kontroll efter en installation och /eller ombyggnad.

Om det visar sig att en fordjupad riskbedmning beho-
ver goras sa anvdnder Stenbergs programmet CEDOC,
som genom en steg-for-steg-metod stodjer en riskbedom-
ning och CE-mérkning.

dr pa svenska ska bade originalet pa nigot av spriken
inom EES och en &versétining till svenska félja med
maskinen, Skriftliga upplysningar och varningar ska vara
pa svenska. Om inte lattforstaeliga symboler eller bilder
anvinds pa skyltar med instruktioner eller varningar
ska skriftliga upplysningar och varningar pa maskinen
vara pa svenska.

Om du distribuerar maskiner tillverkade fére 1995,
géller anvandning av arbetsutrustning (AFS 2006:4).

Ditt ansvar som maskinkopare
Kontrollera tre saker: Att det finns en férsdkran om
overensstimmelse som visar att reglerna uppfyllts. Att
bruksanvisningen &r pa svenska. Att ett CE-mérke finns
pé maskinen.
Kontrollera maskinen d&ven om den dr CE-mérkt!
Aven nir tillverkaren har CE-mérkt maskinen och

™ U Bilo: © JL Safety AB /

CEDOC. www.cedoc.se

CEDOC ér programmet som férenklar arbetet kring
CE-mirkning av maskiner och ir framtaget av specialister
som har erfarenhet fran dver 1000 CE-mérkningsuppdrag
inom olika branscher. Programmet hanterar sjélvklart dven
riskbeddmning mot minimikraven fér anvdndning av
arbetsutrustning (gamla maskiner) och ombyggnationer.

“Riskbeddmning och CE-mirkning dr en viktig del av en
maskininstallation och hos pd Stenbergs ser vi det naturligt
att vi dr experter dven pd det omradet” Mathias Holmqvist
— AB Stenbergs

Mathias berdttar vidare att Stenbergs numera ocksa
erbjuder konsulttjanster inom det hiar omradet. Vi vill
inte bara vara specialister pa maskiner, bearbetning och
automation utan dven pa arbetsmilj6 och sdkerhet — allt
for att vara kunder ska ha en bade produktiv och séker
arbetsmiljs, avslutar Mathias.

Mer information: www.stenbergs.se
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Fortiva kompletterar
sitt produktutbud med
polerande verktyg fran
Elliot Tool Technologies

Tryckpolering fran Elliot Tool Technologies resulterar i en
jémnare, finare och hardare yta &n vid skidrande bearbetning.
Fortiva kompletterar darfér produktutbudet med Elliot Tool
Technologies for att erbjuda kunder en verklig helhetslgsning.

Metoden &r kostnadseffektiv och snabb nér det géller att
forbéttra en yta redan i forsta uppspénningen. Tryckpolering
avldgsnar inte ndgot material, istéllet komprimerar den ytan
och jamnar ut toppar och dalar vilket genererar en slat yta for
exempelvis o-ringar.

"Viser att tryckpolering som metod behévs i Sverige, da den
dn sa ldnge dr ganska okdnd. Tidigare har man hanvisats till att
svarva en yta med flera passeringar och ldga matningar for att

generera en bra yta eller skicka ivig komponenterna fér slipning
om maskinkapaciteten inte finns tillgénglig. Tryckpolering ger
en imponerande yta for krivande mekaniska applikationer som
lankarmar i gravmaskiner, styrleder eller hydrauliska delar dér
det maste vara titt. Tryckpoleringen genererar en hardare yta
som Okar hallbarheten pa komponenten” sédger Peter Lindén,
teknisk chef pa Fortiva

Utbudet fran Elliot Tool Technologies bestar av verktyg som
passar bade f6r utvindig & invandig tryckpolering saval for
koniska och sfériska ytor.

Mer information: www.fortiva.se

OH-system
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Fastems uppdaterar sin
mjukvara och bjuder 1in
till seminarium

I den nya versionen av Gantry Tool Storage (GTS) och Manufacturing Management Software
(MMS) fran Fastems ar utformade for att avsevart oka effektiviteten, forbattra ergono-
min och den totala anvandarupplevelsen. Nar ett GTS installeras tillsammans i ett Flexible
Manufacturing System (FMS) ndr maskinerna ofta en utnyttjandegrad pa 6ver 95 procent.

I GTS systemet finns en plockrobot och en gantryrobot som hanterar
det centrala lagret pa upp till 4000 verktyg och utfor exakt “justin
time” leverans av verktyg till varje enskild bearbetningsmaskin.
Mjukvaran MMS bestimmer de automatiska verktygsbytena base-
rat pa de planerade NC programmen samt uppdateras i realtid av
den aktuella livslangden pé varje enskilt verktyg.

GTS systemet gor det mojligt att verktyg kan delas mellan
flera bearbetningsmaskiner, minimerar redundans och eliminerar
behovet att reservera ett verktyg for en specifik maskin. Detta
genererar besparingar pa verktyg, minskar operatdrsnérvaro fér
verktygsbyten och kanske viktigast — reducerar risken for fel
i verktygsbyten, Att dela verktyg mellan flera maskiner inne-

Tool D _T365!

bér ocksa att mindre verktygsmagasin pa varje enskild maskin
fungerar. Vid installation av GTS system sa mojliggor den nya
moduléra designen kortare leveranstid, kortare installation och

idrifttagning samt lagre total kostnad.

Forbéttringar I mjukvaran MMS vilket innefattar tex, ett béttre
ergonomiskt granssnitt, snabbare verktygsuppdatering, battre sok-
funktioner, utdkad hantering av NC program vilket sammanslaget
ger en battre anvandarupplevelse.

Sammantaget kan man siga att Fastems GTS och MMS férenklar
verktygshanteringen och ger i god tid information om kommande
verktygsbyten, minimerar risken for verktygshaveri / spindelkrash
pga fel verktyg pa fel plats. Mgjliggér verktygsdelning mellan
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Fastems

FACTORY AUTOMATION

Valkomna att besSka vart virtuella seminarium, " Produktivitet
bortormn maskinhantering *, den 4 november, hélsar Henrik
Brodén Fastems AB, forsdljningschef Skandinavien.

Fér mer info och anmélan besdk;
https://www.fastems.com/event/seminar-productivity-beyond/

fler maskiner och ékar méjligheterna till obemannad produktion,
sk “light out production”. Underhéllet av verktyg kan ske mer
planerat och gemensamt. De rent ekonomiska fordelarna kan ses
i dels den initiala investeringen som den I6pande vilket ger en kort
aterbetalningsperiod. Fastems verktygshantering, bade mjukvaran
och hardvaran kan installeras i olika steg, dir varje steg tkar kapa-
citeten och funktionaliteten.

Eor att till fullo introducera GTS- och MMS-forbéttringarna kom-
mer Fastems att genomféra ett virtuellt seminarium “Produktivitet
bortom maskinhantering” den 4 november 2020, med omfattande
detaljer om systemens funktioner och méjligheter, samtidigt som det
ger en god inblick i verktygshantering i allménhet. Visar pa sitt att
minska véntetiden, minimera risken att fel verktyg laddas i maskin,
uinyttja verktygen bast for att némna ndgra punkter. Seminariet
innehaller dven intressanta presentationer och fragestund kring
flexibel automation och intelligent mjukvara foér planering som
okar effektiviteten och kvaliteten pa ett fabriksgolv, oavsett storlek.

Mer information:
www.fastems.com
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monoBLOCK Excellence Factory
- digital och automatiserad

Banbrytande monteringskoncept: DMG MORI revolu-
tionerar produktionen av monoBLOCK, 5-axliga bear-
betningsmaskiner, med sin nya 4,000 m? stora Excellence
Factory hos DECKEL MAHO i Pfronten. Montering med
hjalp av Automated Guided Vehicle (AGV) transportsys-
tem ger en produktivitetstkning pa 30% vilket inte bara
gynnar tillverkningen utan dven kunderna.

“Investeringar och innovation dr den enda vdgen
ut ur en kris. Darfor jobbar vi dven med automatise-
ring och digitalisering av var interna kedja,” sdger
Christian Thoénes, styrelseordférande i DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT.

Den centrala punkten i den nya produktionen i monoB-
LOCK Excellence Factory é&r ett AGV transportsystem.
AGV:erna flyttar maskinerna autonomt genom monte-
ringsstationerna med en konstant hastighet pa 45 mm/
min. Optiskt navigering med hjélp av den senaste laser-
scanningsteknologin sikerstiller en kontinuerlig process.
Fran och med nu sd byggs alla olika monoBLOCK model-
ler och serier, inklusive dem med palettvixlare (DMC) och
svarv/fris-bord (FD), i samma lépande produktion som
bestdr av 34 cykler med bérjan i basmontering, vidare till
geometri, maskinkabinett och slutligen inspektion.

“Var nya monoBLOCK Excellence Factory i Pfronten
visar redan idag hur morgondagens produktion kommer
att se ut. Genom att anvinda moderna digitala och auto-
matiserade l6sningar riktar vi konstant var produktion
mot framtiden” forklarar Michael Horn, styrelsemedlem
i DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT. “Det forarlosa
AGV transportsystemet dr helintegrerat i var digitala pro-
duktionskedja. Jimfort med rélssystem sd é&r AGV:erna
mycket mer flexibla och har méjligheten att optimera
produktionens infrastruktur.”

AGV:erna kan dven styras fritt med hjélp av en fjdrr-
kontroll. Den flexibla timingen i maskinerna sikerstéller
ett obrutet och problemfritt flode i monteringsprocessen.

Mix av samtliga modeller — hog flexibilitet

Med en cykeltid pa bara tva och en halv timme kan nu
varje monoBLOCK maskin monteras pa strax under sju
dagar. Det innebir en tidsbesparing pa 30% och ér ett
betydande produktivitetskliv som ékar produktionska-
paciteten fran 600 till 1 000 monoBLOCK maskiner per
ar. “Vart mal var att anvinda vart utrymme effektivt och

att kunna producera hela monoBLOCK serien pa ett mer
flexibelt, miljsvénligt och produktivt sétt,” sdger Reinhard
Musch, VD pa DECKEL MAHO i Pfronten.

Att arbeta i monoBLOCK Excellence Factory har ocksa
inneburit framtidsorienterade fordandringar: “Vi involve-
rade véra specialister i utformningen av den nya fabriks-
delen redan fran start och kunde pa sa satt forbéttra alla
processer med hinsyn till ergonomi och genom att skapa
en optimal arbetsmiljo for att stotta vara hogkvalificerade
specialister” forklarar Musch.

Digital montering
med hjalp av TULIP
Den nya monoBLOCK Excellence Factory sdtter &ven ny
standard ndr det géller digitalisering. TULIP ar en viktig
komponent i monteringsflodet.

US start-up’s ger anvdndare utan programmeringserfa-
renhet mojlighet att skapa sina egna applikationer snabbt
och intuitivt. Med hjilp en kodningsfri plattform har DMG

MORI utvecklat en applosning som visar medarbetaren
nodvandiga monteringsdata for varje cykel med maskin-
specifika arbetsscheman. Monteringsprocesser med ny
utrustning eller specialoptioner far stdd av detaljerade
ritningar, bilder och videoinstruktioner.

TULIP hjalper ocksa till att bibehélla en konsekvent god
kvalitet: “Interaktiva checklistor och inspektionsritningar
dokumenterar hela monteringsflédet i realtid och garan-
terar kontinuerlig kvalitetskontroll genom monteringen,”
forklarar Musch. Informationen finns tillganglig i TULIP-
appen i realtid - tillsammans med hela flodeskedjan: det
finns d@ven en koppling till det befintliga ekonomisystemet
samt ett ndtverk med koppling direkt till leverantorerna.

DMG MORI férmedlar den 6kade produktiviteten
vidare till sina kunder: alla monoBLOCK-modeller far
en prisreducering om 10 000€ och paketet for 6kad nog-
grannhet ingéar som standard. For kunderna innebir det
en prisfordel pa 30 000€.

De automatiserade och digitaliserade processerna runt
monoBLOCK Excellence Factory gor
tillverkningsenheten till branschens
mest moderna. Att bygga den var ett
logiskt steg for DMG MORI, sum-
merar Michael Horn: “Den stora
efterfrigan beféster att monoBLOCK
maskinerna dr en viktig komponent
i vér portfolio.” Med monoBLOCK
Excellence Factory har DMG MORI
lagt grunden till vidareutveckling
av produktionen och kortat ledti-
derna for hela serien” monoBLOCK
Excellence Factory innebér sa manga
fordelar for oss, och i synnerhet fér
vara kunder, sa vi vill férmedla det

konceptet till fler fabriker.”

Mer information:
www.dmgmoti.com
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IRO tar hem
produktion till
fabriken 1 Ulricehamn

Textilindustrin &r véarldens nést storsta och nést éldsta
industri. IRO AB har lyckats med konststycket att bita
sig fast i branschen ndr den overgav Sverige under 1960
- och 70-talet. Oavsett vart marknaden begav och beger
sig dr man ledande pa hogteknologiska garnmatare till
vav maskiner.

Féretaget IRO &r bést i védrlden pa att tillverka garn-
matare. Och man har patent. Foretagets produkter foljer
med kunderna globalt. Nédrheten till kunden ér viktig. De
bésta garnmatarna kommer frdn Ulricehamn, de bésta
vavstolarna tillverkas i Europa. Sedan hamnar det mesta
i de stora producentlinderna pé 6stra halvklotet.

"Textilkrisen berodde bland annat pé att de stora lin-
derna i Asien och andra linder som Indien med grann-
linder utvecklade egna textilfabriker, som med mycket

Vélutrustade stédllrum effektiviserar processen.

laga l6nekostnader framgangsrikt konkurrerade med de
europeiska industrierna.

Sverige hade vidare ett hdgt kostnadslidge. Under
1970-talet 6kade till exempel l6ne- och andra kostnader
ibranschen med 30 - 50 procent, vilket for manga foretag
innebar dédsstéten. Krisen var som mest akut fran sent
1960-tal till sent 1970-tal och ledde sammantaget till att
manga foretag gick i graven och omkring 70 000 arbets-
tillfdllen forsvann”.

MEN... De svenska textilfabriker som 6verlevde tekokri-
sen gjorde det med nischade och framgangsrika varumérken
till kund och okat teknikinnehall i sin produktion. Och rdknat
iexportvirde dr nu svensk tekoindustri pa frammarsch igen.

Parallellt med utvecklingen som vi ser idag och sedan
en tid tillbaka har IRO fér nédrvarande stor del av tillverk-

Anton Oxenlév, Colly Verkstadsteknik, Oliver Sahlén, Per Clagsson produktionstekniker IRO och
Per Davidsson Colly Verkstadsteknik. | bakgrunden ser vi balanseringsmaskinen fran Haimer- Tool Dynamic Comfort.

ningen av sina garnmatare i Kina. Men man &dger produk-
ten, sa all utveckling och slutmontering sker i Sverige. Det
betyder att man kan ta tillbaka tillverkning beroende pa
olika scenario. Sikra leveranskedjor blir idag allt viktigare
och Covid-19-pandemin har visat pa hur kinsliga de glo-
bala handelssystemen &r for stérningar.

Att industrin ocksd sedan ett antal ar tillbaka arbetar
med stindiga férbittringar i sin produktion och i sina
fabriker i stort och i smatt, s kan man séga att IRO under
senare dr tilldtit sig att tinka till och avsett en avdelning
for verksamhetsutveckling.

Och dé handlar det om framst automation och som vi
skall sétta ett fokus pa i denna artikel, effektivisera han-
teringen av skidrande verktyg och sikerstilla kvalitet i det
man tillverkar. Vi pratar stédllrumsteknik och médtmaskiner.
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Forst lite bakgrundsfakta dir vi far information om hur...

IRO transforme=
eras och expanderar
rejalt med &agare som

satter teknik och
utveckling framst

IRO AB éar aktiva inom flera segment — garnmatare, magnetmotorer och
komponenttillverkning. Svensk fordonsindustri &r ocksd kunder hos IRO
och vi forklarar;

Foretaget IRO AB i Ulricehamn ingér i det belgiska familjeforetaget
Vandewiele som ocksa dger Aros Electronics AB med séte i MoIndal. Denna
foretagskonstellation har genererat unika losningar for tillverkning av mag-
netmotorer till fordonsindustrin (séljs genom varumaérket Aros Electronics).
Detta ger flera ben att std pa f6r IRO som montage av garnmatare och
tillverkning av mekaniken till magnetmotorer.

Vi har tidigare i reportage manga ganger lyft fram féretagare som satsar
pa hela produktionskedjan fran konstruktion, elektronik, mekanik till fardig
produkt i samma hus. Hir ser vi nu att IRO via styrelsebeslut hos huvuda-
garfamiljen Vandewiele i Belgien far en helt ny spelplan att férhélla sig till.

- Foretaget har upplevt bdde uppgangar och fall genom dren och man har
dragit stora lairdomar av det. Nu dr det stora investeringar pa gang i fabriken
hér i Ulricehamn och mycket handlar om forédling av vira komponenter/
produkter. Samt att vi &r med pa taget nar det géller elektrifiering av motorer
och drivlinor fér fordonsindustrin, sdger produktionschef Daniel Dalqvist

- Med offensiva dgare har vi sedan en tid fatt “fria hdnder” att inves-
tera i vér fabrik och nu &r det nya slipmaskiner som &r pa ingdende, for
vi bygger upp en helt ny fabrik i fabriken. Satsningarna kommer sig av
flera skél, ett dr att dgarna flyttar produktion fran sin fabrik i England till
Ulricehamn. - Sa ett stort fokus blir nu att utveckla och ta ett stirre grepp
om hela produktionskedjan inom Vandewiele -gruppen.

Forts. sida 44 >>

Per Claesson produktionstekniker glids at de minskade stélltiderna
och bittre kontroll pa verktygens kondition.

— Med smart maskinteknik uppticker vi snabbt felaktigheter pa
verktygen och far en noggrannare process. Fler fordelar &r minskade
maskinstillestdnd och en férenklad hantering genom att helt auto-
matiskt fora 6ver verktygsdata direkt till bearbetningsmaskinen.

[ bakgrunden ser vi ett verktygsmagasin med 160 verktygsplatser.

; \\ En luftballongs hastighet och riktning &r bestdmd av
' vinden.

| er produktion daremot, vill ni férstas inte ldmna
nagot at slumpen. Allting méste vara perfekt koor-

Korcan, ft = ~ dinerat och exakt sammanflatat.
den inte bara - e
driva vind for vag

——

www. heidenhain.se

o " e | morgqnda_gens _a_utomat_lserade pra_duktr'o.némaski-
" : ‘ner och utrustning.
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Effektivisera hanteringen av skarande
verktyg och sakerstdlla tillverkningskvaliteten

Produktionschef Daniel Dalqvist har arbetat pa IROi 6 ar
med produktionstekniska fragor, nagot som han brinner
for. Sa dagens d&mne innehéller hur man kan effektivisera
sin produktion,

- Vi har automatiserat under en ldngre tid och byggt
upp maskinceller for att pa ett effektivt sétt tillverka vara
komponenter och detaljer i bemannad och obemannad
produktion. Med en stor variation av produkter och fler
jobb/mer att géra blir det fler omstéllningar och det ger
i sin tur fler manuella verktygsbyten som blivit ett allt
vanligare arbete for maskinoperatérerna. Det har skapat
manga och langa stélltider som paverkar var maskinut-
nyttjandegrad negativt, séger Daniel.

Sa nu till kdrnan om bestket/reportaget hos IRO
i Ulricehamn dit tidningens redakt6r styrt kosan efter ett
tips, att man som rubriken sdger har implementerat matut-
rustning inom stillrumsteknik som effektivt kar maskin-
tillgéingligheten och sikerstéller produktionskvalitén.

Vi triiffar Per Claesson och Oliver Sahlén, bada arbetar
med produktionsteknik. Ett arbete som aldrig tar slut. Det
kan lata lite deprimerande f6r den oinvigde men om vi
vinder pa det, s& dr det bade drivande och inspirerande
niir arbetsuppgifterna dr varierande och tillférs resurser
till verksamheten samt ett mdste for att vara konkurrens-
kraftig. Hér krivs bade intresse och teknisk kompetens av
medarbetarna och anvinda sig av ny teknik fér att skapa
en allt effektivare produktionsprocess. En malbild som
hela tiden utvecklas framat pa IRO.

Med pa métet dr ocksad Per Davidsson, ansvarig for
stallrumsteknik och med kompetens i dmnet som fa (nér-

Produktionstekniker Oliver Sahlén visar hur man gjorde férr. Inmétning av

verktyg med hjélp av skjutmatt, | bearbetningsmaskinen.

— Métten stdmde inte alltid och man fick ofta justera manuellt i maskinen.

mare 20 ar), alltid val foérberedd samt Anton Oxenlév,
nyanstilld verktygsséljare hos teknikleveranttren Colly
Verkstadsteknik.

— Var leverantér HAIMER MICROSET har tagit fram
nya generationer maskiner av forinstallare och balansering
for métning och instillning av verktyg. Maskinerna ér
konstruerade for att ge optimal noggrannhet och sdkerhet
vilket bidrar till bittre utnyttjande av maskinparken, ndgot
som &r av yttersta vikt for ett féretag som IRO AB som
tillverkar volymprodukter dér effektivare inmaming och
balansering av verktyg skapas och processerna blir snabba,
intuitiva och oberoende av operatdr. Métresultaten blir
ocksd mer exakta och pélitliga dven for de mest komplexa
verktygen som finns ute i verktygsmagasinen, forklarar
Per Davidsson.

Tekniska fakta Forinstillaren;

VIO Linear som ar Microset's premiummaskin med unika
egenskaper inom omradet forinstéllning. Helintegrerat
maskinstativ byggt i termostabilt gjutjirn for att garan-
tera precision oavsett temperaturskillnader i verkstaden.
Linjirdrivna axlar som ger snabb och noggrann forflytt-
ningen av mitkamera. Moduldr precisionsspindel fér siker
och noggrann verktygsinspidnning med repeterbarhet
inom ndgra my.

- Automatiskt styrd Balluff-enhet. Identifiering av
verktyget samt skrivning av nya stélldata sker genom
det automatiska Balluff-systemet. Mitprocessen startar
automatiskt efter identifiering. Operattren behéver endast
stélla in/godkénna verktyget, resten skoter maskinen,

forklarar Per Davidsson ansvarig for stallrumsteknik pa
Colly Verkstadsteknik AB.

Tekniska fakta balanseringsmaskinen;

- Med serien Tool Dynamic Balancing Machine erbjuder
vi tillsammans med HAIMER, ett omfattande program for
balansering av verktygshallare, slipskivor och rotorer med
diametrar upp till 800 mm. Automatisk intuitiv métprocess
som ger enkel instruktion var och hur balansering behévs
for specifika verktyget. Olika balanseringsmetoder bero-
ende pa verktygstyp. Balanseringsringar, balanserings-
skruvar samt materialavverkande. Adaptrar for alla olika
héllarsystem, forklarar Per Davidsson.

Den dolda maskintiden skall upp till ytan
I moderna verktygsmaskiner kar spindelhastigheterna
for att kunna tillverka dkade volymer pa kortare bearbet-
ningstider i maskinerna. Dessa 6kningar stiller stora krav
pa verktygen och hallarna i maskinerna, eftersom hogre
spindelhastighet gor att effekterna av obalans blir allt
mer mérkbara. Konsekvenserna dr vibrationer som ger
sdmre ytor pa detaljer och kortare livslingd pé verktygen.
Att gora precisionsbalansering av verktygen och
hallarna i paket gor att maskinens kapacitet forbattras
vésentligt med hinsyn till hastighet, volym och resultat,
eftersom balansering minskar vibrationer. Det i sin tur
minskar slitaget pa maskinspindeln och genom minskat
slitage av verktygen minskar maskinernas stillestand och
dkar processékerheten.
Forts. sida 46 >>

Nu med automatisk férinstélining s& minskar véra maskinstillestdndstid och

vi sparar tid samt far en béttre precision, métten stdmmer hela tiden, vilket

ocksé leder till mindre och néstan obefintliga kassationer, sédger Oliver.
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Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m. fran Rohm!

Innovation, teknik, precision och
kvalitet gor Rohm till en palitlig
partner i alla fragor som ror
spannteknik.

Rohm tillverkar ett brett sortiment
standardprodukter for omgaende
leverans, men ar aven kanda for
sina hogkvalitativa kundanpassade
speciallésningar.

Idag ar Rohm en ledande leverantor
till alla maskintillverkare. Vill du
veta mer? Kontakta oss idag!

Kontakta oss for mer information om spannutrustning fran R6hm eller nagon av vara andra leverantorer!

info@techpoint.se . 08-623 13 30 . www.techpoint.se
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Stéllrumsteknik handlar om att med rétt instillning och
balansering av sina verktyg sa sdkras bearbetningskvali-
teten och kostsamma maskinstillestand kan minimeras.
Dessutom sikerstiller forinstillaren en snabb och sdker
overforing av stéllvirden till bearbetningsmaskinen.

Vad sdger produktionsteknikerna Per Claesson och
Oliver Sahlén om utvixlingen fran att mita in verktyg
i maskinen och till att méta och férinstilla verktygen ien
automatiskt maskin/process.

— Det blev mycket bittre sdklart genom att anvénda for-
instdllaren som dr sd mycket mer noggrannare én manuella
stéll ddr operattren med enklare utrustning som exempel
ett digitalt skjutmatt. Ofta stod maskinerna stilla vilket
betydde att véra stilltider blev lingre desto oftare vi bytte
serie/artikel. Dessutom sd har vi i tva av vara multifunk-
tionsmaskiner farre verktygsplatser, siger Oliver Sahlén.

— I var stora FMS-line med 48 paletter/kuber har vi tre
Mazak maskiner med varsitt verktygsmagasin pa 160 verk-
tyg, ddr paverkas inte stélltiderna men vi far en mycket
bittre kvalitet pa vara tillverkade detaljer, da verktygen ér
hogpresterande tack vare var balanseringsmaskin, sdger
Per Claesson.

- Andra fordelar och dé pratar vi om noggrannheten
och att vi kan lita pa vara métresultat, ar att vi kan starta
produktionen pa alla detaljer direkt utan att vi behGver
vénta in métresultaten. DA sparar vi tid. Matten som vi
far fran forinstéllaren kan vi verkligen lita pa, sdger Per.

Nir vi star och pratar sa kommer en av maskinoperatd-
rerna Rikard Andersson som kor axelcellen och han sédger;

%

— Hér behover jag byta in ett nytt frasverktyg i maski-
nen och behéver darfor se vilka viarden som verktyget
skall ha. Har kommer f6rinstéllaren till pass, Verktygets
livslangd styrs av dokumenterade tider och/eller antal
bearbetade detaljer. Bearbetningsmaskinen séager till nar
det dags att byta ett verktyg av en anledning och da gor
vi det, beriittar Rikard.

—Hir handlade det om att frisen bérjade nd max av sin
skirtid och da byter jag innan det blir ett simre resultat
ifrdsningen. Idag dr det fredag och da dr det extra viktigt
att vi har bésta forutsdttmingar for verktygen da de skall
gd ett antal timmar obemannat.

- Tidigare innan vi hade stillrumsutrustningen sa
stod jag vid maskinen och métte in verktygen och da
stod maskinen still. Med denna métmaskinteknik som &r
datastyrd s blir det smidigare och komma igang snab-
bare och producera mer. Vi behéver teknik for att snabba
pa vara processer for vi far mer och mer att gora, vilket
dr roligt, avslutar maskinoperatoren Rikard Andersson
och tillagger;

— Mjukvaran dr dessutom otroligt lattanvand och det
gick snabbt att l4ra sig anvénda den.

Idag pagar arbetet (digitaliseringen) med att implemen-
tera chip som databarare av stillvarden i alla verktygshal-
larna. Detta ger den sdkraste hanteringen eftersom data
da foljer med verktyget in i magasinet.

— Att fa ut vérdena pa en etikett, vilket &r vanligt idag,
dr vil bra men det gor det ocksd mojligt att gora felaktiga

| grund och botten handlar det om att effektivisera férin-
stélining och inmétning av verktyg for att sdkerstélla hégsta
produktivitet och kvalitet, helt enkelt att minska maskinstil-
lestdnden och spara tid fér maskinoperatérerna. Férbéttrad
prestanda av férinstdllda verktyg, processdkert och tidig
upptéckt av felaktiga verktyg reducerar kassationer och ger
betydande 6kning av kvalitén pé firdigproducerade detalfer.

.'

- = r

inmatningar i bearbetningsmaskinens styrsystem. Off-line
instdllningen minskar stalltiden vasentligt vilket ger ett
bittre maskinuinyttjande. Som alla f6rstar sa kan det inne-
béra stora kostnader genom kassationer och maskinhave-
rier. Och man erhéller en bra sparbarhet och kan snabbt
ringa in problemet och felstka, sdger Per Davidsson.

Produktiviteten blir allt bittre och man har fatt “balans
i obalansen” av sina bearbetningsverktyg. 54 den avslu-
tande fragan drdjer inte. Alla i produktionen, tekniker
och maskinoperatorer ser nu vilka férdelar man far med
ett stillrum och fradgan varfér man inte har haft tekniken
tidigare i verkstaden far ett svar;

- Lite svart att svara pd men det handlar givetvis om
att komma till skott, och som produktionschef Daniel
Dalqvist menar att féretagen behdver avsitta ordentligt
med tid fér att gé igenom tekniska fragor pa ett mer
framsynt sitt och kunna péavisa nyttan for att {4 pengar
till investeringarna. Och att man, av tradition, inte betrak-
tar utrustningen som en del av produktionsapparaten,
utan kommer i andra hand. Man satsar pa maskiner och
verktyg dédr man direkt kan se hur mycket pengar man
sparar i kronor och 6ren. Matutrustning ses fortfarande
ibland som en sidomaskin som bara “kostar pengar”
vilket gor det svart att rdkna hem investeringen pa pap-
peret, svarar Per Davidsson pa teknikleverantsren Colly
Verkstadsteknik.

Men vi pa tidningens redaktion konstaterar till slut att
teknikerna pa IRO har "fattat galoppen” med automatiska
processer i hela produktionskedjan. B

Ut i verkligheten pa verkstads
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FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «a-C600/B

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och
sankbar tankdoérr for snabbare och enklare betjaning
av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT «-C400/B

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg.

HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

YOUGAR.
KAMPANJ:
Komplett program av CNC-styrda

= s (o)
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvéxiare. -1 0 /0

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga Pa priset!

smarta funktioner, dar man snabbt skapar program genom
inmatning av DXF filer eller genom import av ett NC program
till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

demonstration eller

provbearbetning i var

utstaliningshall! | Se mer pa www.starservus.se
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Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare
av maskiner for hoghastighetsfrasning med
superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)

Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och

horisontella planslipmaskiner.
P pmas Vertikala planslipmaskiner

med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

 Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

® Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sénkgnistning IEI -:.L'

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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opara tid och 0O0ka produktivie
teten med den nya appen Seco
Assistant fran Seco Tools

Fagersta, oktober 2020 - Seco Assistant ger dig den produkt-
information och de verktyg du behover, utan att du behover
soka pa internet eller i olika kataloger, dven ndr du ar offline.

Seco Assistant ger dig berdkningar for svarvning, friasning och
halbearbetning for alla varumdrken, t.ex. matning, skdrhastig-
het och avverkningshastighet. Funktionen Tool Comparison ger
dig Secos verktygsrekommendationer och alternativ till andra
tillverkare, medan Suggest hjélper dig att hitta ratt verktyg och
skér for specifika jobb.

Du kan stka efter produkter med produktnummer, beteck-
ning eller sort, eller helt enkelt skanna koden pé férpackningen.

Appen dr utvecklad for maximal anvindarvinlighet, liten
nerladdningsstorlek och ett klart och tydligt grinssnitt. Om
du inte har internetanslutning kan du dnda séka efter Seco-
produkter eller anvinda kalkylatorerna offline.

Seco Assistant effektiviserar ditt dagliga arbete genom att
kombinera nédvindig information och verktyg med enkel
anvandarupplevelse. Med latinavigerade verktyg har du alltid
den information du behéver néra till hands.

Skanna QR-koden eller ga till din appstore f&r att hdmta Seco
Assistant.

Mer information:

www.secotools.com/se

Ny podcast om skarande bearbetning

Dormer Pramet foljer strommen och lanserar nu en podcast med inrikining
pa skdrande bearbetning. Skdrande-podden &r riktad till dig som har ett
intresse fér dmnet — oavsett kunskapsniva.

s — Det finns numera méngder av podcasts man kan lyssna pd, men kan-
ske inte s& manga inom vart omrade och pa svenska. Vi tror detta ligger helt
ritt 1 tiden, sdger Olof Wixe, forsdljningschef pa Dormer Pramet i Norden.

De bdda medarbetarna, Mattias Banelind och Tobbe Johansson, leder
podden och varje vecka diskuterar de allt fran tips och trix, till de utma-
ningar de stills infor som tekniska sdljare pa Dormer Pramet. I de forsta
avsnitten avhandlas olika applikationer, som exempelvis borrning, ging-

ning och frésning. Ambitionen &r att tonen i podden ska vara informativ
och serids, men pé ett lattsamt och underhéllande vis. Langden pé avsnit-
ten varierar, men berdknas ligga pa mellan 15-20 minuter och nytt avsnitt
utkommer varje torsdag.

- Skdrande bearbetning &r ett ganska komplext &mne och vi foérsdker
gora vad vi kan for att forenkla for var malgrupp, men ocksa for att fler
ska fa upp dgonen for industrin i allmédnhet och skdrande bearbetning
i synnerhet. Podden 4r en del i denna strategi, sdger Olof Wixe.

Skarande-podden finns att lyssna pa i flera appar, sdsom Spotify, Apple
Podcast, Podbean App och saklart pa Dormer Pramets hemsida.

DORMER ) I RAMET Mer information:

www.dormerpramet.com




Nya KERN Micro,,,

Precisionstillverkning | Produktionsprocesser | Tillverkning av detaljer H(’igsta produktivite‘t utan begrénsningar

Nyttja de innovativa tillverkningslésningarna fran KERN. Enastdende prestanda och noggrannhet gor
Inspirerade av véra kunder, testade och optimerade i var valbe- denna maskin till den nya standarden inom
kanta tillverkningsverksamhet. Med 6ver 30 &rs erfarenhet inom precisionstillverkning.

konstruktion och tillverkning med hég precision garanterar vi
optimala l6sningar for ditt foretag.

Snacka med oss —
I&t vara tilldmpningsexperter hjélpa
dig med att méta nya utmaningar

KERN Micro HD forkroppsligar teknologi
Maskin + process fran KERN = for tillverkning pa gransen till vad som &r mdjligt.

Formeln for din framgang
Foér mer information, kontakta var séljchef Stefan Budsa

eller ga in pa: www.kern-microtechnik.com

Séljchef i Sverige: Stefan Budsa | stefan.budsa@kern-microtechnik.com | Tel.: +49 8824 9101-268
www.kern-microtechnik.com | info@kern-microtechnik.com | Tel.: +49 8824 9101-0

Best choice.

Den smarta vagen in i

laserskarning

Ledande teknik och samlad know-how.
BySmart Fiber fran Bystronic erbjuder enastdende
skarkapacitet for ett brett tillverkningsspektrum.

Rétt fiberlaser for en riktig rivstart.
Nu med upp till 10 kilowatt.

Cutting | Bending | Automation
bystronic.com
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Den intelligenta iTENDO md&j-
liggér processdvervakning och
kontroll i realtid i verktyget.
Veerktygshéllarens batteritid

&r 10 timmar i kontinuerlig
anvéndning och 14 dagar

i véinteldge i verktygsstéllet.
Foto: SCHUNK

Uppkopplad verktygshallare

SCHUNK gar inienny era av verktygshallare. Nu i sep-
tember borjar leveransen av den hydrauliska verktygshal-
laren iTENDO som édr den mest uppkopplade verktygs-
héllaren pa marknaden. For forsta gangen ar det mojligt
att 6vervaka bearbetningsprocesser med hég upplésning
vid verktyget och att kunna styra skdrparametrar i realtid.
Erforderlig accelerationssensor och elektronik dr integre-
rad i verktygshallaren utan att det paverkar kontur pa
verktygshallaren eller andra egenskaper.

ITENDO kan kontinuerligt registrera bearbetnings-
processen, évervaka tidigare exakta grénsvarden och,
i hiindelse av oegentligheter, mojliggora realtidsadaptiv
kontroll av rotationshastighet och matningshastighet.
Utrustad med en sensor, batteri och sdndarenhet regist-
rerar den intelligenta verktygshallaren data vid verktyget
och dverfor den tradldst via Bluetooth till en mottaggaren-
het vid maskinen, dir den vidarebefordrar med kabel till

en kontroll- och utvirderingsenhet. Detta gor systemet helt
annorlunda dn andra 16sningar fér processévervakning,.
Medan 6vervakningen av spindelns nuvarande ingang
endast tillater diffusa signaler om vibrationsbeteende,
ger den intelligenta verktyghallaren exakt processdata.
I pilotapplikationer har den intelligenta verktygshallaren
visat pa hog prestanda for frasning, borrning, forsankning
och till och med gradning.

Startpaket for enkel idrifttagning

I ett forsta steg standardiserar SCHUNK iTENDO det
gemensamma granssnittet HSK-A 63 med skaftdiameter
fran 6 mm till 32 mm och en lingd pé 130 mm. Den
sensoriska verktygshdllaren dr lamplig for anvénd-
ning med kylviétska och &r utformad for hastigheter
upp till 10 000 rpm. Driftsdtming och dataanalys utférs
via en webblédsare pa vanliga datorer, surfplattor eller
smartphones. I den enklaste konfigurationen, som kan

implementeras helt utan justeringar pa maskinsidan,
kan data i nutid fran sensorn visas pA SCHUNKS instru-
mentpanel via en lokal anslutning. For detta andamal
tillhandahaller SCHUNK hérdvara med integrerad
skdrm som mojliggdr idrifttagning av verktygshal-
lare inom tva timmar och med minimal anstringning.
I en andra konfiguration &r realtidsstyrenheten direkt
ansluten till maskinstyrsystemet av en servicetekniker
via digital eller analog I/O sa att exempelvis larm kan
utltsas eller processer kan styras adaptivt. Den tredje
och mest sofistikerade konfigurationen majliggdr ytter-
ligare informationsutbyte med maskinen (t ex nir det
giller det senaste Siemens-styrsystemet via OPC UA).
Alla varianter kan ocksd hanteras och centralt styras
via en molnldsning.

Mer information:
schunk.com

Norgren ELION kolvstangslos cylinder erbjuder precis kontroll med hog repeti-
tionsnoggrannhet, enkel installation och reducerad total gandekostnad.
Den kolvstangslosa cylindern passar i de flesta industriapplikationer och finns

béde i remdrift och kulsskruvsutforande for att kunna optimeras efter applika-

tionsbehow.

Precis och repeterbar: Precisionskulskruv uppnadr +/- 0,05 mm. Remdrift upp-

nar +/-0,1 mm.

Hog hastighet och snabb respons: Remdrift erbjuder snabb acceleration och en

mycket dynamisk kontroll upp till 10 m/s. Ett urval av vaxellddor ger mojlighet

att vilja olika hastighetsomrade.

Hog belastningskapacitet: Precisionskulskruv klarar hoga belastningar.
Konfigurera online: Var konfigurator gor det att snabbt och enkelt att vilja ratt

variant, baserat pa applikationens specifikationer.

Mer information:
www.norgren.com/se

JION

Norgren E

kolvstangslos cylinder

Med snabbare linjara rorelser och lingre slaglingder



Salvagnini Scandinavia AB
Bredastensvagen 14

Véarnamo 331 44 - Sweden e
T. +46 370 20730

E. info@salvagnini.se
@ salvagnini.se

DET KOMPLETTA UTBUDET
FOR LASER AUTOMATION.

FRAN STAND-ALONE TILL HELT AUTOMATISKT

1
Fiberlaser

- ﬁ LA
\t--‘_:t: pe

| salvagnini &T@@__ |

'F_ o e — ] .

W =

€ UBEMANNAD PRODUKTION € FULLT INTEGRERADE ANSLUTNINGAR

€ KOMPAKT AUTOMATISERINGSUTRUSTNING € AoRPTIV SKARFUNKTION

Automatisk Automatisk lagbygod in- & Moduléra laghyggda
stapling (MCU) utmatning (ADL) minitorn [MTW)

L5 kan konfigureras med hégdynamiska, kompakta automationsenheter,
utrustade med unika I8sningar fér att moéta alla typer av
produktionsbehov, fran manuell "Stand alone” till helautomatiska
system, inklusive stapling/sortering av skurna detaljer.

006
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Skapa mer produktivitet
med 3D=printade verktyg

Om vikten pa PKD-verktyg kan minskas, 4r regeln att skérdata kan dkas visentligt. Tillsammans med sttrre
frihet av designen, ar mojligheten till viktoptimering en av de viktigaste fordelarna med 3D-printning. Tack
vare speciellt utvecklad konstruktion inuti verktyget, som inte kan gtras med konventionell tillverkning
kan vikten reduceras vasentligt.

Nytt klockverktyg med lag vikt, ger lang livslangd och higre skérdata

Ett exempel hur MAPAL anvinder fordelarna med 3D-printning i praktiken, &r det nya
klockverktyget med lodda PKD-skdr (diamant). Klockverktyg anvands till utvindig
bearbetning av bla. rérkopplingar. Dessa kopplingar pa turbo-aggregat, maste ha en
komplex kontur. Tillverkningen maste darfor vara vildigt noggrann. Dagens processer

Den invéndiga honey-
comb-strukturen kan
tillverkas tack vare
3D-printning.

ar ocksa objekt for kontinuerliga forbattringar sa tillverkningen blir kostnadseffektiv
och siker i serie-produktion.

MAPAL har dérfor optimerat dagens konventionella klockverktyg, med anvindning
av 3D-printning sd har insidan pa verktyget modifierats — istéllet for solitt material &r nu
insidan gjord i en speciell honeycomb- struktur. En konsekvens av detta dr att verktyget
dr 30% lattare och livslangden pd verktyget kat med ca. 40% tack vare den ddmpande
effekten. Det dr dédrfor mojligt att kéra fortare med bibehadllen hig kvalité.

Totalt har bearbetningstiden reducerats med 50%. Dessutom har designen pa kylkanalerna
optimerats. Det nya klockverktyget dr gjort med hybriddesign. Med hjdlp av 3D-printning gors
den nya verktygsgeometrin pa en verktygskropp med HSK-63 koppling. Resterande bearbetning

kérs konventionellt. Sedan 16ds PKD-skéren pa plats och bearbetas med laser till sin slutgiltiga form. Sealli S ‘ MAPAL presenterar det
) nya klockverktyget med

Mer information: : &g vikt, ldng livsidngd

www.collyverkstadsteknik.se é och bésta skédrdata.

WELDING AUTOMATION J

WWW.PEMAMEK.COM

WWW.INTERCUT.SE
+468 550 512 00
Kontakta:

i
Trond Hansen +468 550 512 06 I n.[erc u .[




Med sin unika skédrldgesdesign passar SBN10-frésar till
en rad olika frésoperationer, fran grov- till finfrdsning.
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Dormer Pramets véndskdrsfrasfamilf innefattar SCNO5C-frédsen
f6r medelfin till finfrasning i stal, hdrdat stal och gjutjarn.

De senaste tillskotten starker
kapaciteten for formverktygsbearbetning

Pa senare ar har den globala tillverkaren Dormer Pramet
expanderat sitt sortiment av solida och véndbara roterande
verktyg for att méta en mingd olika applikationer inom
formverktygstillverkningen.

Den hér méangskiftande industrin uppvisar en bred

flora av formverktyg och komponenter, ofta av svarbe-  och en krédver speciella verktyg. Det handlar om allt fran
arbetade material, vilket kréver verktyg som klarar htga  grovavverkningsverktyg till finbearbetning.

matningar och avverkningshastigheter. Dormer Pramet samarbetar med en rad olika tillver-
Det ror sig ofta om insprutningsdysor till plastartiklar,
smidesverktyg, gjutformar och mikroformar, som var Forts. sida 56 >>

BUASER Over 300 levererade maskiner i Sverige

we cul faster

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar

MV204 - MV 235

« X-rorelser fran 1270 till 2040 mm
+ Bord 1400x700 ~ 2250x800 mm

« Spindlar BT40/50, HSK-A63/100

» Spindelvaryv fran 6000~20000 rpm
* Upp till 46.5 kW och 892 Nm

MV154 - MV184

* MV154 rorelser 762/530/560 mm * Rorelser XYZ: 661/572/560 mm

+ MV184 rorelser 1020/610/610 mm + Golvyta: 2050 x 3141 mm

+ Spindelvarv fran 9000~20000 rpm + Spindelvarv fran 9000~20000 rpm
» 30, 48 eller 60 verktygsplatser + 30, 48 eller 60 verktygsplatser

* Fanuc, Heidenhain, Siemens eller « Fanuc, Heidenhain, Siemens eller Mitsubishi
Mitsubishi

I‘ﬁ MASKIN AB A. FRANSSON Lagermaskiner till kampanjpriser
v

www.maskinfransson.se 08-554 309 30

bade med Fanuc och Heidenhain
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kare av formverktyg, frdn firmor som sysslar med sma
komponenter, som t ex flaskor eller mobilskal, till stora
smidesverktyg. Arbetsstyckena ér ofta gjorda av svarbe-
arbetade material, som t ex hérdat stal, verktygsstal och
rostfritt stal.

De vanligaste materialen ar P20, H13 och D2-stél enligt
international standard. P20 &r ett mangsidig, laglegerat
material som &r segt och relativt starkt. Det anvénds van-
ligtvis inom plastindustrin, mfl.

H13 ér ett krom-molybdenstal, som dr mycket anvand-
bart ddr temperaturen varierar mycket under tillverk-
ningsprocessen. Det har htg motstandskraft mot termisk
utmattning och sprickbildning, som kan uppsta i vissa
lagen av tillverkningen.

Till slut har vi D2, som har hog kol- och kromhalt och
uppvisar mycket goda slitegenskaper. Det virmebehand-
las vanligtvis till omkring 62 HRC, dér det fortfarande kan
bearbetas med limpliga verktyg och ritt bearbetnings-
strategi. Det hoga krominnehallet ger materialet, nér det
ar hardat, ett visst korrosionsmotstand.

De manga materialtyperna och spannet mellan kom-
ponenter och storlekar stiller stora krav pa att ha de rétta
skdrverktygen. Dormer Pramet erbjuder en stor mdngd
standard- och specialverktyg, i forsta hand frasverktyg,

for att stétta produktionen av detaljer i sma serier for
specifika andamal.

P4 grund av industrins natur behover slutanvandaren
i hog grad teknisk support och radgivning for att uppna
ratt kvalitetsniva. Som stod och hjélp till att bygga upp
sina kunders kunskaper har Dormer Pramet utvecklat ett
héngivet team for formverktygsbranchen.

Den som leder teamet heter Pavel Jass. Han sdger: “Vara
verktyg for formtillverkning innehaller savil vandskars-
verktyg som solida sidana. Det betyder att vi kan erbjuda
skirverktyg till en médngd operationer. Vart frassortiment
utgdr den stérsta delen, fran grovfrésar till frasar for finbe-
arbetning. Programmet innehaller kopierfrésar, planfrésar,
homfrasar och hogmatningsfréasar.”

Som en del av utokningen av verktyg for det hir seg-
mented har Dormer Pramet byggt upp ett omfattande
program med hogmatningsfrasar varav flera har introdu-
cerats nyligen. SBN10-frdsarna, t ex, passar till en mangd
olika applikationer, med sin unika skarlagesdesign, fran
grov- till finfrésning. De finns i diametrar fran 16 - 42mm,
iflera utforanden.

De hir frédsarna anvinds tillsammans med en serie
BNGX10-vandskir for skdrdjup upp till lmm. Det paten-

terade dubbelsidiga skidret med fyra eggar dr ett mycket
kostnadseffektivt och mangsidigt alternativ.

Det nya dubbelsidiga skidret SNGX11 klarar ingrepp pa
upp till 1,7mm skérdjup. Det introducerades i november
2019, som sortimentets starka forstaskdr med hog slitstyrka
och processikerhet, sarskilt vid horfrasning inne i fickor.
Det kvadratiska skidret SNGX11 med &tta skdreggar &r
ocksé en extremt ekonomisk l6sning,.

En annan viktig operation inom formbearbetning
ar kopierfrasning. I Dormer Pramets frasfamilj finns
SCNO05C-frasen for medelfin och finfrasning i stal, har-
dat stdl och i gjutjarn.

Den har fler skir &n standardfrdsar brukar ha, vilket
dkar produktiviteten med atminstone 20 %. Den har opti-
merats for att arbeta mjukt i horn och fickor tack vare sin
laga vibrationsniva.

Dormer Pramets SRC10 finns i diametrar fran 25 -
66mm och i flertalet utféranden. Alla har invandiga kyl-
kanaler, stort antal skir och en skdrldgesdesign, som ger
maximalt stod for vandskir med atta eggar.

Tillverkarens radiefrdsar med vandskir ZP, XP, SRC och
PPH, ér ett annat val f6r grov- och medelgrov bearbetning
av fickor. Multiside XP-serien, t ex, dr en hégpresterande
profilfris med det patenterade SideLok™ inspanningssys-
temet som ger mycket hig stabilitet, sdrskilt vid fem-axlig
friasning av komplexa ytor.

Dormer Pramets solida radiefrdsar klarar &ven de kom-
plicerad 3D profilfrasning och konturfrisning. S2xx och
S5xx frésarna for hirdat stdl finns i olika ldngder, fran
kort till extraldng och har dubbla radier som minskar
skérkrafterna och stéder hogre matning,.

Den forstarkta kdrnan gor att frésen star emot radiella
krafter béttre vid korning i hdrdat stal medan den starka
egg-designen okar stabiliteten vid hog avverkning,

Aven S7xx-programmet med solida frasar 4r anpassade
for att fungera i manga olika material. Alla frésar i den
hér serien har en extra styrkant pa skdreggen som ger en
stabilare och sékrare process. Frisarna finns i en méangd
olika diametrar, lingder, sparutféranden och beldggningar,
savil som spandelande och med hémradie, vilket gor dem
till ett bra allround-val.

5766 och 5767 har differentialdelade skadr och olika
spiralvinkel, som ger vibrationsfri gang och excellent
ytfinhet. Frasarna klarar ddrmed hogre skirdata.

Dormer Pramets breda utbud av verktyg visar deras
stora engagemang for formverktygsindustrin och fler
produkter ér att vinta under de kommande éren.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Dormer Pramet samarbetar med en rad olika
tillverkare av formverktyg, frdn de som tillver-
kar smé komponenter till riktigt stora smiden.



SYSTEM S117 Specialverktyg

Tack vare ny Greenline process

e Offert inom 48h

¢ Ritningsgodkannade inom 48h

¢ | everans inom 5 arbetsdagar efter ritningsgodkannande

phorn.se 019-277 76 06 info@phorn.se

(ol HoRn pih)

HORN Sverige & Danmark

Powered by JR TOOL
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statellonitor

- Pull koll pa din

Statelonitor fOr insyn 1 produktion

Samla in, analysera och visualisera maskindata:
Med smarta analysverktyget StateMonitor har du alltid
full koll pd maskinernas aktuella status.

Hur 6kar jag produktiviteten i produktionen?

Lonar det sig att investera i en ny verktygsmaskin?

Hur behaller jag 6verblicken nér flera maskiner
anvénds?

Det ar fragor som ofta dyker upp och som inte alltid
dr latta att svara pa.

For att 6ka insynen i driften och optimera processerna
har HEIDENHAIN tagit fram StateMonitor.

Med den hir programvaran kan du se maskinernas
tillverkningsstatus i realtid.

Det gor att du alltid har en éverblick och snabbt kan
reagera om fel uppstar.

Du har atkomst till driftdata dven frdn mobiltelefonen
eller surfplattan, alltsa var som helst under ett méte, pa
kontoret eller utanfor foretagets néatverk.

Niér onddiga avbrott och flaskhalsar kan férhindras
dkar maskinernas produktivitet.

StateMonitor har omfattande meddelande- och ana-
lysfunktioner som gér det mojligt att uppticka dolda
potentialer och att 6ka effektiviteten.

Det gér dessutom att ansluta olika styrsystem via
StateMonitor.

Den stéder protokolltyperna HEIDENHAIN DNC,
OPC UA, MTConnect och Modbus TCP.

Pa sa sétt har du alltid en 6verblick Gver maskinparkens
produktivitet.

Siffror och fakta

10 minuters okédnt maskinstopp per skift med 5 maski-
ner i treskift 264 dagar med en timtaxa pa 80 euro kostar
52 800 euro om dret.

Du far 3 168 extra spindeltimmar om den produktiva

maskintiden tkar med 15 %
med 5 maskiner i tvaskift.

Det tar bara 3 minu-
ter att koppla
ihop
ningen

anldgg-
med
StateMonitor via
HEIDENHAIN
DNC om din
maskin kan nas
via nédtverket.

Om du testar
StateMonitor pd 5
maskiner kostnads-
fritt 1 90 dagar och dédrigenom minskar maskinstoppen
med 15 minuter per dag och maskin med en timtaxa pa
80 euro har du redan sparat in kostnaden f6r StateMonitor

e, Co

inklusive optioner.

StateMonitor talar 23 sprék.

Och varje anviindare kan vilja sprék individuellt.

100 % av data dr tillgdngliga pd din server, utan skyl-
dighet att anvinda molnet.

Alla maskiner med en TNC-styrsystemsversion fr om
2006 kan anslutas via StateMonitor.

HEIDENHAIN DNC, OPC UA, MTConnect eller
Modbus TCP: din anldggning kan kopplas ihop med
StateMonitor via fyra olika grénssnitt.

"Den ska ga att anvédnda i praktiken”

Intervju med en expert,

Simon Veit Produktchef StateMonitor

Iborjan stillde man sig frdgan hur man skulle kunna gora
det mgjligt for foretag att samla in maskindata utifran
grianssnittet HEIDENHAIN DNC.

skinpark

Da bérjade Simon Voit och hans kollegor att utveckla
programvaran StateMonitor.

Simon, vilken roll har StateMonitor inom digital &ill-
verkning?

Alla pratar om Industri 4.0.

Med StateMonitor kan vi nu visualisera verklig pro-
duktionsdata.

Eftersom det &r sa l4tt att géra far &mnet maskindata-
insamling en helt ny dynamik.

Hur stor potential kan StateMonitor upptiacka?
Enligt erfarenhet kan produktiviteten utan vidare stiga
med tio procent.

Ofta &r potentialen till och med betydligt storre pa
grund av dalig insyn i processerna.

Vad gillar du personligen mest med programvaran?
Viér avsikt var redan fran borjan att erbjuda en plug and
play-produkt.

Nar maskinen &r ansluten till ndtverket och
HEIDENHAIN DNC &ar aktiverat dr StateMonitor klar
att anviandas inom tre minuter.

Varfor startades projektet fran férsta borjan?
I samband med Industri 4.0 funderade vi pa hur vi skulle
kunna erbjuda maskinévervakning med styrsystemet
som utgingspunkt.

For mig som maskintillverkare och hobbyfixare var det
viktigt med en pragmatisk produkt som verkligen skulle
gd att anvdnda i praktiken.

Vilken aterkoppling fir ni fran anvindarna?
Sjdlvklart hoppades vi att StateMonitor skulle tas emot vl
tack vare det intuitiva anvéndargréinssnittet och visuali-
seringen av data som hittills varit otillgingliga.
Déremot hade vi inte véntat oss att den skulle bli en
sadan fundamental del av IT-landskapet och fa en sadan
avgorande roll dar.
Det motiverar oss nir vi vidareutvecklar den.

StateMonitor och Connected Machining
Om du vill digitalisera din produktion, maste du forst
skapa forutséttningarna for det.

HEIDENHAINSs koncept Connected Machining hjilper
dig med det.

Alla omraden inom produktionen kopplas ihop med
varandra via styrsystemet, pa ett sdtt som dr anpassat efter
befintliga strukturer och mojliggér framtida utveckling,



Kraftfulla funktioner som HEIDENHAIN DNC,
StateMonitor, Extended Workspace och Remote Desktop
Manager ger en effektiv datahantering inom den nétverk-
skopplade produktionen.

Det gor att du far en digital orderhantering som under-
lattar arbetet tack vare enkel dataanvindning, tidsbespa-
rande férlopp och transparenta processer.

De fyra pelarna hos Connected Machining;
1 HEIDENHAIN DNC

2 StateMonitor

3 Extended Workspace

4 Remote Desktop Manager

StateMonitor — funktioner
Full koll pé din maskinpark

Atkomst via webblésaren i olika enheter som mobilte-
lefon, surfplatta, dator eller tv

Visualisering av maskinparken, inklusive maskinstatus
och aktuellt program som anvinds

Maskinanslutning via granssnitten HEIDENHAIN
DNC, OPC UA, MTConnect och Modbus TCP

Fordelning av order till produktionsenheter, order-
statusbokning och aterkoppling om tillverkningsméngd

Realtidsmeddelande vid maskinstopp, fel och indivi-
duellt definierade hindelser

GVerfﬁring till extern SQL-databas f6r behandling av
maskindata i MES- eller ERP-system

Analys av maskinstopp och programkérningstider
samt bearbetning av nyckeltal

Statusiversikt Over maskinparken
20,0 % Productive (Overrides = 100 %)
20,0 % Productive (Overrides < 100 %)
40,0 % OK, but not productive

0,0 % Not ready for operation

0,0 % Delay

20,0 % Machine not in use

98,8 % Availability

27,5 9% Utilization rate

Frihet
Nya maskiner och ny teknik bor 6ppna for ny frihet.

Det &r en hjartefraga for Vaclav Huta.

Nu har dgaren till den tjeckiska fordonstillverkaren
Nafo digitaliserar sin maskinpark via HEIDENHAIN-
programvaran StateMonitor.

Morgondimman ligger tung &ver den tjeckiska industri-
staden Strakonice ndr Véclav Huta parkerar sin motorcykel
till héger om huvudingangen till Nafo.

Nafo star for “Néstroje a Formy” — verktyg och former.

Féretaget borjade tillverka verktyg i pressgjutet alumi-
nium 1992 och tre ar senare uttkades verksamheten med
formsprutade verktyg.

Platsen dr ingen tillfallighet: tillverkningen av verktyg
till aluminiumgjuterier har en lang tradition i Strakonice.

Harifran levererar Nafo till leveranttrerna av Europas
stora biltillverkare.

Andra dorren till vinster leder rakt in till Hutas kontor.

Medan espresson bryggs kollar han e-posten — och pa
sistone &ven statusen for maskinparken,

Klick.

“Det hdr dr varje dgares drom”, sdger han och pekar
pa anldggningsdversikten som byggs upp pa skidrmen.

"Det ar fantastiskt att ndr som helst kunna se om och
hur maskinerna gar.” Klick.

Ett cirkeldiagram med tio maskiner visas pa skdrmen,
tre d&r markerade med gult, resten med gront.

Uppgifterna levereras av StateMonitor fran
HEIDENHAIN.

Huta har anslutit alla tio huvudmaskinerna till sys-
temet.

Allt frdn en 18 &r gammal spansk CME till en modern
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SAMAG TFZ 3L och FPT DINOX 350.

"FPT:n gav jag mig sjélv i julklapp”, sdger han och
dgonen lyser.

Med SAMAG - en grovbearbetnings- och djuphélsborr-
maskin — och FPT:n, som har en spindelvéxlare och darfér
kan grov- och finbearbeta dynamiskt, ar Nafo vl rustat.

De hdr maskinerna mojliggér namligen fullstdndig
tillverkning av mycket stora pressgjutna och formspru-
tade verktyg som Nafo framstéller huvudsakligen &t bil-
industrin.,

Foretaget levererar till underleverantérer som Magna,
KSM och Gruber & Kaja, som i sin tur tillverkar delar till
BMW, Audi, Skoda och WABCO.

"Ju stérre maskiner, desto mindre konkurrens”, sdger
Huta och skrattar.

Véclav Huta var tolv ar nédr han drvde en moped av
sin morfar som var fast 6vertygad om att den aldrig mer
skulle gd att kora.

Men barnbarnet radfragade en dldre granne och satte
igang att meka.

Den rykte och stank nagot fruktansvart — och startade!

"Det dr en fantastisk kinsla ndr man lyckas vicka liv
iett sddant vrak.

Den héir upplevelsen har priglat mig.” Mopedens ater-
uppstindelse vickte en grinslos fascination for maskiner
och mototer hos Vaclav Huta.

“StateMonitor innebér frihet. Inte bara fér mig. Framfor
allt fér mina medarbetare som var som helst kan kontrol-
lera maskinerna i obemannad drift.”

Och sedan limnade han sin hemstad Prag och bérjade
pa Webasto i Wien.

Efter tio ar gick han &ver till CAG Holding och blev
senare VD f&r dotterbolaget Nafo 2 i Slovakien.

Naér den slovakiska verktygstillverkningen och gjuteriet
saldes flyttade Huta Gver till Nafo 1 i Strakonice.

Han ledde foretaget i atta ar innan han for tre ar sedan
kopte upp det helt.

“Jag byggde upp Nafo och tog &ver ledningen 6ver
foretaget.

Jag ville ndmligen veta vad f6retaget gar fér.” Hans
ledarstil har inte fordndrats sedan dess.

“Vi har bara fatt storre frihet.” Ndr Huta vill investera
ien SAMAG eller FPT gor han det utan omsvep.

Detsamma géller foér introduktionen av nya program,
och dven f6r StateMonitor.

Han ér forst i Tjeckien med att ha en sddan.

“Man maste agera mycket snabbt idag for att gora
framsteg”, sdger han.

Nafo ska véxa, och da maste Huta avsléja dolda poten-
tialer.

I slutindan handlar det om insyn: var finns det reserver
i foretaget och hur kan man utnyttja dem?

“Vi kor med tvaskift hos oss, ett tredje, obemannat skift
vore gorbart”. Dir skulle StateMonitor spela en mycket
viktig roll.

Programvaran skulle kunna skéta évervakningen av
den autonoma driften pa natten och helgerna och visa pa
fel och driftstopp.

“Det ir frihet.

Jag har &versikt 6ver maskinparken var jag dn ar.

Och mina medarbetare behover inte langre sta bredvid
maskinen for att kunna kontrollera den.”

Han talar hela tiden om “frihet” och om hur mycket
mod det krdvs for att utnyttja den som édgare, det vill séga
gora stora investeringar.

“Tbland balanserar jag pa gransen”, siger han och véger
sina ord vl

"Men man maste vaga for att komma framat.” Néar
trycket blir for stort hoppar Viclav Huta upp pa motorcy-
keln, ddr han helt maste koncentrera sig pa végen istéllet
f6r att ténka pa jobbet.

"Efter en tur dr jag fysiskt trott.

Men klar i huvudet som ett barn.” Da far han nya idéer
och ambitionen dtervinder.

Precis som nér han var tolv och lyckades ateruppliva
ett vrak.

Du hittar videon till reportaget pa
www.heidenhain.de/statemonitor

Roster fran verkligheten
Efterfragad: det sdger chefer och medarbetare som redan
anvénder StateMonitor.

Information om maskinstatus, meddelanden i realtid,
ha full kontroll pa sin data — det finns manga skal att
anvanda StateMonitor.

Dérfér dr det dnnu viktigare att ta en titt pd hur den
fungerar i praktiken, for att ta reda pa vad som 4r avgo-
rande for anvandarna.

I foljande uttalanden klargor anvindare, gruppledare
och chefer vilken nytta programvaran for med sig fér dem.

“Vi kan inte ha vdr data i molnet. Dirfér mdste en programvara
fungera oberoende av molnet sd att vi kan behdlla kontrollen
dver vdra data.”

Stefan Cabra Direktor pa Schelling i Slovakien

"Med StateMonitor for vi Gver maskindata till ERP-systemet.
Med sd mdnga olika komponenter inom verktygstillverkningen
dr det alltid viktigt att analysera enskilda order- och kirtider.”
Johannes Herzog, Gruppledare frisning, formtillverk-
ning pa Toolcraft i Tyskland

“Mitt arbete har blivit betydligt bittre och enklare tack vare
StateMonitor. Jag kan alltid kontrollera situationen i realtid,
utan atf nodvindigtvis behdva std framfor maskinen.”
Federico Vidali, Anvindare och CAD/CAM-
programmerare pa RS Meccanica i [talien

Mer information:

www.heidenhain.se
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ARP = HOg precision med runda skar

Fris for bearbetning av svarbearbetade material med hog noggrannhet och effekti-
vitet, Mitsubishi Material har utdkat sin ARP-frisserie med runda skér, frisen har
mycket hég rundgangs precision.

ARP é&r idealisk f6r bearbetning av titan och andra virmebestdndiga legeringar
samt rostfria stal som 4r vanliga inom flyg- och energisektorn. ARP serien har ckat
verktygslivslangd och en betydande minskning av skdrkraften jamfort med andra
produkter.

Noggrannhet och styrkor
Dessa férdelar har uppnatts genom ett precisionsutvecklat skérldge som férbéttrar
den radiella rundgéngsnoggrannheten med 25% jamfort med konventionella verktyg
med runda skér. Detta 6kar ocksa noggrannheten vid indexering av skir. ARP-
verktygskroppar har exceptionellt starka skérligen med tva radiella kontaktytor
for att forhindra att skiret ror sig under frasoperationen. Den robusta positio-
nering kompletteras av ett innovativt spanbrytarutférande som genererar
ett smidigt spanfléde och minskar skdrkrafterna. Denna férbattring
skapar ett jgmnt spanflode och styr skirkrafterna mot mitten, till den
starkaste delen av skirldget.

Ovrigt

En ny sort och typ av skir har lagts till i sortimentet med &tta skireggar
som &r idealiska f6r mindre skirdjup och kan effektivt fordubbla anvind-
ningen av skiiret. Utbudet av det traditionella skiret med fyra skdreggar
har ocksd utékats. Dessa nya skiir har forbattrad struktur med mer mate-
rial vid den svagaste punkten for att motverka plétslig sprickbildning
under svdra bearbetningsforhdllanden. En nyhet till serien d&r MP9140,
en ny PVD-belagt skir. Dessa flerskiktsbeldggningar ger stabila bearbet-
ningsprestanda och férhindrar mikrosprickor och eggurflisning fran att
trénga igenom till substratet. Detta forlédnger livsldngden och stabilitet.
MP9140 idealisk fér bearbetning i titan och vdrmebestindiga material.
Totalt finns det fyra olika hégpresterande sorter som kan kombineras med
flera olika spanbrytare for att optimera valet och prestandan for att bearbeta

fin-, medel- och grova applikationer. ARP-serien finns med arbor- och screw-in
typ i diameteromrade @40 till @100 mm. Fraskropparna fin bade som fin- och extra
fintandad utférande beroende pa diameter. Fér bearbetning av haligheter som ar
svara att na och ytbearbetning finns ocksa en skaftfrds som &r tillgdngligt i bade
standardldngd och i langt utférande. Dessa skaftfrasar med lang rdckvidd erbjuds
i diameter @25, 32, 40 och 50 mm med tva till fem skér for att mota ett stort utbud
av bearbetningsapplikationer. Screw-in erbjuds i diameter @25, 32 och 40

Optimalt val av 4 eller 8 positioneringsplan
Férhindrar rotation vid bearbetning.

o

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Nya skér med ett mer material | skéret
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Anders Svensson, ldrare fér den nya verktygstekniska utbildningen, Torbj6rn Ahnell, idrare och teknisk projektledare, och Thomas Jansson
ldrare fér produkt- och maskinteknik metall (verktygsteknik) &r alla véldigt néjda med den nya Fanuc tradgnisten frin Star Servus.

Njudungsgymnasiet satsar
pa verkiygsteknisk utbildning
och investerar i tradgnist

Njudungsgymnasiet i Vetlanda startar, med hjdlp av medel fran
Stiftelsen Seydlitz MP Bolagen, en unik utbildning som ska mota
industrins behov av verktygsmakare. For att forse eleverna med
modern teknik av hog kvalitet ska gymnasiet investera i fyra moder-
na och hogkvalitativa maskiner. Forst ut dr en Fanuc tradgnist fran
maskinleverantoren Star Servus som redan ar pa plats.

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

Under en presstriff i bérjan av oktober presenterade Njudungsgymnasiet
i Vetlanda sin nya satsning pa en gymnasial verktygsteknisk utbildning. P4
plats fanns representanter frin skolan, lokala féretag, naringslivsnitverk och
Stiftelsen Seydlitz MP Bolagen som har bidragit med betydande medel for
att utbildningen ska bli verklighet. Mikael Lindén, rektor fér Teknikeollege,
och lararen Torbjorn Ahnell, som &r teknisk projektledare, visade upp den
forsta maskininvesteringen - tradgnisten RoboCut C400iB fran Fanuc.

- Tradgnisten &r en forutsédttning for att bedriva en modern verktygs-
teknikutbildning och en viktig forsta investering. Vi ar valdigt nojda med
maskinen som har en bra stabilitet och hog kvalitet i de snitt som gnisten
skér, berdttar Torbjorn Ahnell.

Investeringen av tradgnisten foregicks av en upphandling. Ett av kraven
var att maskinen, pa grund av platsbrist i undervisningslokalerna, skulle fa
plats i vad som tidigare var en liten robotcell, och samtidigt vara tillrackligt
stor och stabil for att tillverka ett verktyg som MP bolagens verktygsmakare
har tagit fram.

- Vi har gjort bedémningen att om eleverna klarar av att tillverka ett

Mikael Lindén, rektor fér Tekmkccﬂege och Torbjérn Ahneﬂ tekmsk projektledare star pé : __ : %
varsin sida av Peter Josephson, styrelseledamot fér Stiftelsen Seydiitz MP bolagen vars sadant verktyg dr de val forberedda att bli verktygsmakare, och dérfor har
stéd har bidragit till den nya utbildningen och dess maskininvesteringar. verktygets matt dven paverkat vara andra maskininvesteringar.



Beroende pa vald utbildning kan eleverna pa
Njudungsgymnasiet ldra sig automation...
-,-_|1 = "] u 1 |

BAS visar eleverna hur man programmerar en frés.

N

' Tyrone Lofstedt, ldrare inom metall for Komvux Industri
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...och att hantera en manuell maskin
fér aft ldra sig grunderna i yrket.

] Eﬂ

han har arbetat med pa en tidigare arbetsplats.

som har testkért maskinen som en referens till sina egna maskiner.

en verktygsteknikutbildning.

I slutindan var det endast maskinleverantéren Star Servus i Falkenberg som kunde
matcha alla krav genom RoboCut C400iB fran Fanuc. Anders Svensson, en av ldrarna
for den nya utbildningen, dr néjd med maskinen och styrsystemet fran Fanuc som

—Gnisten dr noggrann, har bra toleranser, ger bra resultat och styrsystemet &r littma-
novrerat. Vi har kort igdng gnisten och har redan haft besok frdn Hydro Profilverktyg

Anders Svensson och Torbjérn Ahnell lyfter fram samarbetet med Star Servus
forsdljningschef Jan-Anders Johansson, som i sin tur berdmmer skolans satsning pa

— Det dr jattekul och badar gott for framtiden. Jag har sdlt tradgnistrar i 30 ar och

Forts. sida 64 >>

DU Roc MAC H | N E TOOL 08 630 23 00 - durocmachinetool.se

LANG tillverkar produkter for uppspanning
—men de levererar mathar konkurrenskraft

DET FINNS alltid en I6sning: Marockos getter, Robotrex automationssystem (bilden) dubblar
till exempel, har lart sig konsten att klattra ofta maskinens produktionstid. Passar all till-
i trad for att komma &t ndringsrika notter i verkning. Enkel installation. Kan eftermonteras.

6knen. Och iverkstadsindustrin erbjuder Lang
geniala produkter ach system for vagvinnande
uppspanning och automation:

Forpragling av arbetsstycket sakerstaller en
perfekt uppspanning, tekniskt och ekonomiskt,
i Makro-Grip skruvstycke.

Quick-Point nollpunktssystem for

snabba omstéllningar. Flexibelt for
alla behov. Kan eftermonteras
pa alla bord.

=y

—— e EF1ANG

Eller dnnu hellre: Ring oss! TECHNIK.de
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det ar forsta gngen jag siljer en maskin som ska anvian-
das i rent utbildningssyfte. Eftersom Fanuc &r det stérsta
tradgnistfabrikatet i Sverige &r det stor chans att eleverna
far arbeta med en sddan hédr maskin i arbetslivet, sdger
Jan-Anders Johansson.

- Vad géller RoboCut C400iB &r det en gnist som ger
snitt av hog kvalitet.

Njudungsgymnasiet har 14 nationella program dér
tre program - Industritekniska programmet, El- och
energiprogrammet, och Teknikprogrammet - ér cer-
tifierade och samlade under Teknikcollege. Innehéllet
i de tre utbildningarna formas och certifieras i samarbete
med ett hundratal regionala féretag samt kommunens
utbildningssamordnare. Ungefar 100 av de 220 elever
som finns pa Teknikcollege ldser en utbildning direkt mot
tillverkningsindustrin. 2017 sammantrddde Teknikcollege
programrad for att diskutera hur gymnasiet skulle starka
och hoja kvalitén pa skolans tekniska utbildningar.

Med det behov som finns i den lokala industrin slog
programradet fast att Teknikcollege skulle underséka
mdojligheten att skapa en utbildning fér verktygsmakare.
Skolan kom i kontakt med Stiftelsen Seydlitz MP Bolagen,
vars dndamal dr att frimja utbildning av verktygsmakare
i Sverige samt teknikutveckling och forskning avseende
verktygstillverkning. Stiftelsen avsatte finansiellt stod dér
Teknikeollege fick resurser att géra en férstudie om hur
en utbildning skulle kunna se ut.

- Forstudien bestod egentligen av tre delar, men dér vi
i slutindan valde att fokusera pd en gymnasial verktygs-
makarutbildning som stiftelsen beslutade att st bakom.
Mellan 2020 och 2022 ska stiftelsen ga in med 4,9 miljo-
ner kronor som bland annat gar till maskininvesteringar,
personalkostnader och marknadsforing, férklarar Mikael
Lindén, rektor f6r Teknikcollege.

Den forsta maskinvesteringen, tradgnist RoboCut
C400iB, ar alltsa redan pa plats och innan éret &r slut

diy Tp Prestall [ Micosol. ﬁ'hm_m

e ——

Pa lank deltog Roland Stolt, docent f6r produktutveckling och ansvarig pmgramt Produktu

ska Teknikcollege investera i en planslip och en press.
Aven dessa upphandlingar har anpassats efter utrymmet
i undervisningslokalerna och det verktyg som eleverna
ska ta fram.

— Maskinerna ska vara levererade och fakturerade innan
arsskiftet. I slipen ska eleverna slipa verktygets kompo-
nenter och med pressen, som ska ha en presskraft pa 50
ton, kommer de kunna testa fram produkter med sina

verktyg, sager Torbjorn Ahnell.

Idag har skolan tre CNC-frésar, men eftersom dessa har
hog beldggning redan nu och héller en enklare standard
ska Teknikcollege investera i en mer avancerad frés.
Upphandlingen startar i bérjan av 2021.

— De styrda frésar som vi har idag fyller sitt syfte, men
vi behover en frds som dr mer férekommande péa verk-
tygsavdelningar och som dr mer avancerad.

Forutom maskinvesteringar gar stiftelsens pengar till
personalkostnader. Genom att ta in en extra resurs kan
Teknikcollege kompetensutveckla befintliga ldrare genom
kurser och utbildningar.

— Vad lirarna behover kompetensutveckla édr individu-
ellt, en av vara ldrare har precis varit ivig pa en kurs for att

Njudungsg
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tveckling och material pd Jonkoping University, vars

spetsa sin kompetens i CAD. Sen handlar det ocksd om
att avsétta tid for att ta fram relevanta laromedel och sam-
verka med Tekniska Hogskolan pa Jonkoping University.
Vi har precis borjat samverka med hogskolan for att ta del
av deras kunskap, forklarar Torbjorn Ahnell.

Roland Stolt, docent i produktutveckling och ansva-
rig for programmet Produktutveckling och Material pa
Jonkoéping University medverkade péa presstréffen via
digital lank och berdttade att Tekniska Hogskolan har
stort intresse for verktygsteknik.

- Var malsdttning ar att vi ska bli ett verktygstekniskt
kunskapscentrum som kan bistda med kompetensutveck-
ling och laromedel f&r att driva verktygstekniken fram-
at. Med utbildningen i Vetlanda finns en réd trad fran
grundskola till forskningsniva. Efter examen blir eleverna
i Vetlanda gymnasieingenjorer och kan om de vill satsa
vidare pa en akademisk bana, siger Roland Stolt.

Utbildningsstart for den nya verktygsteknikutbild-
ningen dr augusti 2021 och det finns idag tre sétt att
ansoka till utbildningen. Den forsta vdgen dr genom det
Industritekniska programmet, som har tre inrikiningar -
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Mikael Lindén, rektor fér Teknikcollege,
presenterade satsningen pa den nya
verktygstekniska utbildningen, utbild-
ningens maskininvesteringar och hur

utbildningen ska marknadsféras.

mélséttning 4r att bli ett verktygstekniskt kunskapscentrum som bistdr med kompetensutveckling och ldromedel fér att driva verktygstekniken framdt,
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TO TOOLING
PROBLEMS?

Take a machine utilization leap and
save on cutting tool costs with Fastems’
advanced tool automation solutions.

Advanced planning of when and where each
tool is needed

Machine tool utilization up to 95%

Unlimited flexibility - any machine can
produce any part with tool sharing

No scrap and zero spindle crashes due to
wrong tool loading

Reduced investment in sister tooling and tool
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Learn more at our free Virtual Event
that is organized on the 4th of
November. Secure your spot for this
event and register now!

www.fastems.com
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DUROC MACHINE TOOL
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For mer info besok garna
var hemsida eller annu hellre: Ring oss!

DOOSAN VCF 850 LSR ar en fantastiskt
mangsidig vertikal flerop

VCF 850-serien har flera modeller med
manga valbara optioner, t ex 5-axlig
bearbetning genom ett inbyggt rundbord.

DOOSAN VCF 850 ar en vertikal flerop
som ger er verkstad maximal valfrihet:
Dels kan man bearbeta langa detaljer,
dels kan man pendelkéra med en
skiljevdgg monterad.

® 3-, 4+1-, 5-axlig bearbetning
@ Bordsstorlek < 3500x870 mm
® Bordsbelastning < 3500 kg

@ X-rorelse < 3000 mm

® Y-rorelse < 850 mm

® Z-rérelse < 800 mm

® B-axel + 110° (option)

@ Spindelvarvtal < 18 000 mm

@ Styrsystem: Fanuc/Heidenhain/

Siemens

DOOSAN




66

Maskinoperatéiren Nr 7 | Oktober 2020

>

svetsteknik, produkt- och maskinteknik trd och produkt-
och maskinteknik metall (verktygsteknik) - dér elever som
laser produkt- och maskinteknik metall har mdjlighet att
vilja den nya verktygstekniska utbildningen under ars-
kurs tre. Utbildningen har ett begransat antal platser som
styrs av hur manga samverkansforetag som ar anslutna.

- Samverkansféretagen har undertecknat en avsikts-
forklaring om att ta emot hela elevgruppen for utbild-
ningsmoment i verksamheten eller enskilda elever for
praktik, examensarbete och eventuell yrkesintroduktion
i form av sex manaders yrkesanstillning efter examen.
Anstéllningsformen &r framtagen tillsammans med IF
Metall och &r mindre kinslig for konjunktursvingningar,
och styrs av behovet just da och &r inget bindande, berét-
tar Mikael Lindén.

- I dagslaget kan vara samverkansforetag tillsammans
ta emot totalt tio elever vilket innebér att var utbildning
har tio platser. Om det &r fyra elever vid Industritekniska
programmet som véljer utbildningen finns det alltsa sex
platser kvar.

Dessa sex platser tillsédtts genom ett nationellt intag fran
Teknikprogrammet dér elever éver hela Sverige som har
valt inrikining produktion har méjlighet att séka till verk-
tygsteknikutbildningen genom det fjirde tekniska dret
i Vetlanda.

- Forhoppningsvis kommer vi fa sékande frin
hela landet. Det betyder sdklart mycket for hela
Njudungsgymnasiet att vi nu har Sveriges enda verk-
tygsteknikutbildning med det hér innehéllet pa gymnasial
niva.

— Vi har fatt tillstdnd av Skolverket till ett fjirde tekniskt
ar till minst 2023. Eleverna som ldser denna vég kan efter
examen titulera sig som gymnasieingenjor.

Den verktygstekniska utbildningen finansieras bland
annat av den statliga skolpengen, och skulle det visa sig
att det ar for fa sokande for att utbildningen rent kost-
nadsmassigt ska ga att genomftra gar stiftelsen in som
siikerhet och tdcker upp skolpengen.

—Sikerheten ger oss tid att marknadsféra utbildningen
och fé fler sbkande. Stiftelsen premierar alla elever som tar
examen med goda studie- och nédrvaroresultat genom ett
stipendium pa 20 000 kronor per person. En extra morot
for de elever som viljer den verktygstekniska utbild-
ningen, séger Mikael Lindén.
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Ett av kraven i upphandlingen var att den nya trddgnisten skulle innehélla Fanucs styrsystem
som ldrarna anser dr lattmandvrerat och har en bra struktur, vilket passar i utbildningssyfte.

Det tredje sittet att anséka om en plats i utbildningen &r
genom Vetlanda Larcentrum och Komvux, som har ett
industriyrkespaket for yrkesverksamma inom industrin
som vill vidareutvecklas.

— Vér forhoppning dr att vi genom marknadsféring
kan ansluta fler foretag till utbildningen sa att vi kan tka
antalet platser och utbilda fler verktygsmakare. De elever
som nu gar i arskurs tre pa Industritekniska program-
met blir pilotelever ndr vi nu testar olika moment infér
utbildningsstart.

For att marknadsféra utbildningen har Teknikcollege
tagit fram en grafisk profil, kopt tva doméner - verktygs-

Anders Svensson, larare fér den nya verktygstekniska
4 utbildningen, visar upp en detalj som ldrarna har tagit
fram i den nya tradgnisten. Detaljen &r en del av det
verktyg som eleverna ska klara av att tillverka.

tekniker.se och verktygsmakare.se - och skapat en ny
hemsida dér de presenterar yrket, de olika vigarna in pa
utbildningen och hur en modern industri ser ut.

— Tanken &r att dem som stker pa dessa yrken i sok-
motorer ska ledas in pd hemsidan och dérifran bli inspi-
rerade att bli verktygsmakare. Hemsidan ér skapad for att
attrahera grundskoleelever i arskurs atta till vuxna som
har arbetat i industrin i flera ar.

- Malsattningen &r att den ska bli en nationell resurs
som beskriver yrkesrollen, och dé kan #ven fler eftergym-
nasiala utbildningssamordnare inom teknikomradet finnas
med pd sajterna, siger Mikael Lindén. W




DMU 65 monoBLOCK med PH CELL

FLEXIBELT KONCEPT FRAN
9 TILL 40 PALETTER /

Optimal Laddning

+ Laddning med kran ovanifran
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Mer kapacitet pa verke—
tygssliperiet i Huddinge

Framgéngsrika industriforetag krédver kompetenta verk-
tygspariners. Professionella, pélitliga specialister som
forstar verkstadsindustrins jakt pa stindiga forbattringar
av processer och har verktygsldsningar som svarar upp
mot héga krav pa precision, livslingd och produktions-
ekonomi. Pa Colly Slipservice lagger man fullt fokus pa
omslipning, modifiering och nytillverkning av skdrande
verktyg med den spetskompetens man besitter.

— Vi dr specialister pa omslipning av borr, brotsch
och solida frésar. Och vi uppfyller de krav som véra
leverantdrer stdller pé en certifierad omslipningspart-
ner avseende maskinpark, programvaror, utbildning
och mitutrustning. Vid sidan av vdra leverantorers
breda verktygsprogram erbjuds omslipning, anpass-
ning och nyproduktion av solida verktyg i egen regi.
2014 fick vi ett fullstindigt certifikat fér omslipning
av Mitsubishi borrverktyg, som férsta foretag utanfor
Mitsubishi-sfaren. Vi har fatt fértroendet att ta hand om
omslipning av borr och pinnfrisar for norra Europa.
Och idag nér vi skriver september 2020 sa har vi ett
kvitto pa var kompetens, da Mitsubishi skickar mer
och mer omslipning till oss fér kunder i Tyskland. Vi
pratar 6kade order som &r néstan tresiffriga i procent,
sdger platschef Patrick Soodla. - Samma uppldgg och
certifiering géller Mapal/Miller produkter dar
vi har ett véldigt bra samarbete ndr det géller
att fa fardiga program och omslipningsritningar
for att kunna gora "Certifierade” omslipningar.

Patrick och hans medarbetare pa Colly Slipservice
ar superndjda med installationen av den nya
Walter Power Helitronic, det &r en uppgradering
av maskinparken som var nodvéndig for att folja
med i utvecklingen. Samtidigt passade vi pa att Iyfta
den andra Walter Power med en ny panel och upp-
graderade den till senaste mjukvaran ToolStudio
3.0 vilket gor att maskinerna dr kompatibla med
varandra. Vara leveranttrer arbetar med de senaste
programmen och det maste saledes vi ocksa gora
darfor viktigt att vi alltid gér de uppgraderingar
som kommer. Och nér vi kommer pa besik ér den
nya slipmaskinen Walter Power installerad och
kars for fullt.

Det kommer att bli ett stort lyft i tillverkning
och omslipning hos oss. Det ligger i tiden att tdnka
mer héllbart och att ge verktyg en betydligt lingre
livslingd och det dr vil verkligen att ta tillvara pd
miljdaspekten, sdger Patrick Soodla.

Med var maskinpark 4r vi rustade och har dnnu
mer kapacitet for omslipning av borrar, solida frasar
och brotschar. Nytillverkning av kundanpassade
verktyg for problemlgsning som stegverktyg och
profilverktyg, gors alltid tillsammans med kunden.

De senaste investeringarna

— Walter Helitronic Power ger oss den nog-
grannheten som behovs for att ligga i framkant,
tillsammans med den nya tekniken som forkortar
stélltider tex genom att maskinen méter upp sin
egen geometri sjilv. Den drivs av en kraftfull I5
processor som forkortar berdkningarna upp till
60% pa avancerade verktyg. Maskinen &r ocksa
utrustad med automation.

- ToolStudio 3.0 ger oss mdjligheten att skapa avance-  lingen for verktygstillverkning, informerar Patrick Soodla.
rade steg och profilverktyg dar vi ser exakta dndringar pa Det ger oss mdjligheten att programmera pa helt nya
skidrmen innan ni slipar verktygen. Med mottot “what you  sétt dd varje tand kan programmeras individuellt, vi kan

see is what you grind” star Walter i framkant av utveck- med enkelhet skapa verktyg med diffdelning som har

Ny slipmaskin och
senaste mjukvaran
hojer kompetens
och kapacitet




NYHETER 69

Q140

>,

UNO 2

Efter att man har haft korttidsarbete sedan april i pandemins spér av Covid-19
sé ar foretaget sedan 1 september igdng igen med full personalstyrka i sliperiet,

o

olika spiraler samt vinklar, ja man kan sédga att varje tand kan programmeras som
ett eget verktyg.

Vi har ocksé méjlighet att dndra skalan pd ett verktyg.

En diameter 10 kan med ett knapptryck skalas upp eller ner till en annan diameter
vilket underlédttar omskdrpning av tex pinnfrisar.

Ogonblicksbilden vi gor idag &r Covid-19-pandemin har visat pd hur kénsligt
samhillet dr forst och frimst for att folk blir sjuka men i nista steg s maste samhillet
fortsitta att fungera. Det svenska samhillet star och faller med industrin. Vi dr helt =8
beroende av branschen. Det bidrar till vélfirden samt dkar forskning och kunskap. “ HAIMER
Och niir vi pratar om kunskapen, ja vart tar den vigen i kristider.

—Om inte vi som arbetar med kompetens inom skirande verktyg far bestka
kunderna sa missar foretagen den kunskap och kompetens som vi tillfér. Vi som
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Starkt fokus pa
stallrumsfunktion

Ett samarbete med Colly Verkstadsteknik ger dig kunskap,
erfarenhet och ett av marknadens allra starkaste program
av stallrumsutrustning.

Ordning och reda i processerna okar produktiviteten

och reducerar kostnaderna.

Colly Verkstadsteknik erbjuder alla de viktigaste delarna
i stéllrummet, fran rengoring, férvaring och transport till
kontroll av spindeldragkrafter.

Fran HAIMER — varldens stdrsta tillverkare av hallande-
verktyg med en produktion av 4 000 héllare per dag —
levereras avancerad balanserings- och krymputrustning,
forinstallare och verktygshallare.

Vi hjalper dig effektivisera dina hanteringssystem och

processer for stallrummet. Kontakta oss!

‘ ’ ’ Colly Verkstadsteknik AB

Ny CNC slipmaskin Walter Power a : y Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
pé plats med den senaste mjukva- = Tel: 08-703 01 00 E-post: info@uvt.colly.se
ran ToolStudio version 3.0. Ver kstadSTEknfk Webb: www.collyverkstadsteknik.se

P4 fotot ser vi maskinoperatGr
Omar Al Ashiri och Patrick Soodla
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verktygsleverantdrer siljer inte bara verktyg utan vi
bidrar &ven med nya idéer om bearbetningsmetoder
och ny teknik, med vér kunskap kan vi tillsammans
med kunderna stirka deras position pa marknaden och
gora dem mer konkurrenskraftiga, sdger Patrick Soodla.

Man kan vil gott och vil séiga att Colly’s Slipservice &r
uppbyggt av en anledning och det 4r att verktygen man
séljer &r komplexa och krdver tekniskt kunnande for att
tillverkas och 4r ofta specialverktyg, som vid omslipning
ska fa samma exakta form som ett nytt verktyg.

- Vi tillfor ett mervdrde som gor att vara kunder for-
bittrar sin produktivitet och blir mer konkurrenskraftiga,
menar Patrick och fortsétter;

— Dels hur man anvinder ett verktyg pa ett opti-
malt sédtt fér att ndr verktyget blir slitet, erhalla
ett mervidrde med omslipning. Vi siljer tekniskt

komplicerade produkter och da behover vi samma tek-
nik och kunskap for att kunna slipa om verktygen, och
det maste vi fa kunderna att forsta.

C)gonblicksbilden dé som var augusti har nu under hos-
ten blivit allt béttre ndr det géller kundbesok.
- Viser nu i skrivande stund att industrin 6ppnar upp

allt mer, tillverkningsindustrin léttar pa sina restriktioner
nér det géller bestk for som sagt manga behover hjalp pa
plats och nya projekt maste komma till start. Vi gar nu
upp i full bemanning hér pa Slipservice och det betyder
en 8kande aktivitet ute pa svenska verkstider. Industrin
har slutat att bromsa och varvar dntligen upp igen och
da behover vi gasa, sdger Patrick Soodla. B




Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering: : 5 y
Tebis optimerar processer, hjalper till att sdnka kostnaderna och sékerstéller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det &r darfor de flesta fordonstillverkare i varlden

Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergtgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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Ny maskininvestering
inspangs

Det blir aldrig béttre
dn vad man stéller krav
pa... skrev vi i var artikel
fran Finspangs Allmekano AB i
tidningens oktoberutgdva 2012, nir
vi bestkte dem forra gdngen.

Det har nu gétt 8 &r men idag giller samma “mantra” for dgaren,
entreprendren och visiondren Kurt Thunberg och hans medarbetare.

Sa hir ldt det da, 2012.

Vi pa tidningens redaktion fick ett tips om att det skulle finnas
ett framgéngsrikt verkstadsforetag i lilla Lotorp, strax utanfor
Finspang. Har far vi veta att drivkraften i forsta hand utgérs av
dkta nyfikenhet. Vad kan ménniskor astadkomma genom tekniska
framsteg och ekonomisk affarsutveckling. Flur kan man spetsa sin

produktionskapacitet och kvalitet. Vi
akte dit for att undersdka saken.
— Vart verkstadsforetag dr starkt pa
marknader dér det stills mycket héga krav pa
tillverkade komponenter. I princip sd har vér produk-
tionsapparat ingen begrinsning vad giller former som vi kan
framstiilla. Vi dr specialister och har alltid haft kompetens att bear-
beta s.k. svara material som exempelvis Inconell, Alloy, Hastaloy,
Titan, Monel, Cobolt, Armox, Hardox och Wolfram. Hér rdknar jag
upp material som manga verkstiider skulle tacka nej till att bearbeta
redan i offertstadiet, siger Kurt Thunberg pa ett sjilvsikert men
samtidigt med en 6dmjuk framtoning.
Kurt Thunberg dr inte bara verktygsmakare utan utbildad pro-
duktionsekonom.
— Jag dr utbildad verktygsmakare i grunden men idag kér jag

P4 foto med den nya Doosan 850 VCF LSR Il i bakgrunden ser vi; Kurt Thunberg, Madelen Eklind, Fredrik Ljungberg och Christian Karlsteen.

o
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inte maskiner utan jag arbetar med produktionsekonomi i olika
former och som applikationsingenjor pa hogskoleniva, sa dr det
inte sa manga som hidnger med i landet (fortfarande 6dmjuk). Jag
arbetar dven fillsammans med en grupp pa KTH som reser runt
och hjélper féretag med produktionstekniska losningar.

- Jag tror att man maste vara bade och, alltsa tekniker och eko-
nom. Det som maste ske i egentligen alla verkstédder &r att man gor
en optimerad ekonomi ute i produktionen. Nar man riknar ihop
summan av man gjort ute i produktionen sa far man ett ekonomiskt
resultat. Ser jag tillbaka sa var det en udda utbildning som jag gick
pa hogskolan lingt tillbaka pa 80-talet men den har varit guld vird
for mig och for var verksamhet. Idag finns inte den hir utbildningen
utan man gar och ldser ekonomi eller produktionsteknik, séger
Kurt Thunberg.

— Sedan har jag ocksa gatt den langa vigen genom verkstads-
arbete pa Néfverkvarns Bruk och jag hann bli drygt 30 dr innan
jag bestimde mig for att ldsa 3 ar pa hogskolan. Under ett antal
ar sa hjilpte jag andra foretag att bygga upp foretag och utveckla
verksamheter. En vin Christer Zeisig, utanfor Strdngnds tyckte att
" Kurt nu #r det dags att du skaffar dig en egen verkstad” och da
kopte jag Finspangs Allmekano 2002.

Maskinoperatdrer och teknik

- Vi dr inte intresserade av “operatérer” utan vi vill ha maskin-
tekniker. For att hdr maste alla ha stora datorkunskaper och tek-
nisk kompetens fér att kunna ta emot och férsta CAD-filer, kunna
beredning - CAM och kéra maskinerna, materialkénnedom samt
kontrollera kvalitet, forklarar Kurt och menar att varje individ far
pa detta sitt ett mervirde i att de kiinner att de far ett ansvar och
kan fatta egna beslut.

— Jag brukar sdga att det tar c:a fem ar for den intresserade
maskinteknikern att bli sjdlvgéende i var verkstad.

— Och om man skall vara lite filosofisk sa tror jag att det &r det
viktigaste fér médnniskan “ att kdnna att det dr jag som paverkar
foretagets resultat. Ser man tillbaka ett antal ar i historien sa var
det sd att i gamla tiders verkstadsarbete sa fanns det en inbyggd
filosofi for att ta ansvar for det man tillverkade, en stolthet Gver
det jobb man gjorde och jag tror att det &r s vi vill ha det hér pa
Finspangs Allmekano. Detta tinkande pa 50- och 60 talet &r, tycker
jag jamforbart och samma sak som dagens ISO 9000, [SO 14000 och
Lean-andan, forsoka att fa tillbaka det individuella ansvaret ute i
produktionen, funderar Kurt.

sdger Christian
Karlsteen och
beréttar att nu blev
det brattom och man
behdvde en ny verktygs-
maskin med mycket kort leve-
ranstid.

- Det handlar ndmligen om sattelitplattor till
RUAG Space som dr en av vara kunder och hir blir det avancerat
med automatik, badde ndr det galler material och toleranser som
skall bearbetas.

- Vi saknade kapacitet i den typ av maskin vi behévde och vi
frigade runt bland nagra leverantdrer och den som snabbast kunde
leverera var Duroc med en ledande maskintillverkare som korean-
ska maskintillverkaren Doosan i ryggen.

Kurt Thunberg har “friska” asikter om det mesta och sdger bl.a;

— Maskiner &r inget virde om du inte har kunskap. Det ér vara
medarbetare som dr “allt” for att foretaget skall kunna sélja det vi
tillverkar. Du kan ha supermaskiner men det hjdlper dig i iallafall
inte om du inte har kompetens. Vi tar in elever fran Curt Nicolin
Gymnasiet AB som vi har ett partnerskap med och vi lar upp dem
med ett personligt mentorskap. For det tar fem ar for en operator att
bli sjdlvgiende. Och sjilvgiende maste man vara da varje operator
ansvarar for det som tillverkas av dem.

ldag — oktober 2020

Produktionskapacitet, spetskompetens och kvalitet
Vért bestk idag handlar mycket om den senaste investeringen
fran Duroc Machine Tool, en 5-axlig vertikal fleroperationsmaskin
Doosan 850 VCF LSR II, som levererades och installerades 2018 och
var en av de forsta sdlda maskinerna av den modellen i Sverige.
—Maskinen som vi skulle investera i var belagd med order redan
innan den levererades och produktionen har sedan dess bara kért pa.
Vi korde nagra prototyper och kunden blev sa n&jd att det bestdm-
des att all tillverkning skulle ske hos pa Finspangs Allmekano,

—Och jag anstéller gdrna bada kénen. En blandning 4r den bésta
och vi har flera tjejer som arbetar som operatorer hir pa verkstads-
golvet, de dr minst lika duktiga som killarna,

Maskinleverantdren
Fredrik Ljungberg, Area Sales Manager pa Duroc Machine Tool
- Finspang sokte en verktygsmaskin for att kunna méta kunden

Forts. sida 74 >>
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>> krav. De behtvde en stirre maskin dér man har

50LSR

mdojlighet att pendelkéra med plus korta leverans-
tiderna f6r att kunna bérja leverera detaljer till
kunden. Vi hade d& denna VCF850LSR pa lager
for snabb leverans som passade deras krav med
snabb leverans och pendelkérning.

- Vi pratar en 5-axlig vertikal fleroperations-
maskin Doosan 850 VCF LSR II. Full 5-axlig for
simultan bearbetning. Skalor i alla axlar fér nog-
grannheten. Spindeleffekt 22 kW, varvtal 12 000
rpm. Verktygsmagasin 60 verktygsplatser. Dra
fordelen med pendelkérningstekniken med vigg
emellan och tvd bord. Fordelen dr att kunna halla
igang maskinen utan att tappa massa stélltider.
Med ett bord pa 3 500 mm x 870 mm kan kunden
kora stora detaljer plus att man kan kéra 5-axliga
detaljer upp till en meter i diameter.

Den sydkoreanska maskintillverkaren Doosan
har en stor och bred produktpalett som innehéller upp mot 400 olika
modeller av fleroperationsmaskiner, frisar och svarvar.

— Vir affirsidé dr att hjdlpa verkstadsforetag i Norden med allt
fran maskiner, verktyg, tillbehor och produktionsoptimering till
finansiering, service, support och utbildning, sdger Fredrik Ljungberg.

Med avslutande ord kan vi sammanfatta;

— En otroligt stabil maskin som fungerar mycket bra. Vir nya
maskininvestering med dess konstruktion och teknik innebér
att vi istéllet for en palettmaskin fatt en intressant 16sning dér vi
kan bearbeta ldngre och strre detaljer i en uppspénning eller tva
i pendelkérning. Det kallar vi flexibilitet och med lite lingre serie-
storlekar med komponenter med hoga toleranskrav blir det ratt
kvalitet varje gang, sdger Christian Karlsteen.

Verkstadsdgaren Kurt Thunberg far de sista orden;

— Med teknisk kompetens uttver det vanliga f6r en verkstad av
var storlek kan vi ta avancerade uppdrag och bista med vérdefull
kompetens om materialval och tillverkningsprocesser. Detta har
gjort att vi vuxit oss starka pa produkter, dar det stdlls mycket hoga

krav pé ingdende detaljer. Vi arbetar gédrna med storre foretag for
nér industrin drabbas av en sémre konjunktur, s& finns kunderna
kvar da det alltid finns jobb inom prototyp- och utveckling.

Och han menar att man behdver personliga egenskaper som att
vara orddd, delegera, vara driven och kunna genomfétra affarer
med en adekvat kostnadskalkyl.

- Som ekonom élskar jag siffror och drivet har jag fatt fran
idrotten, dd jag som ung tédvlade i Skeetskytte under den olym-
piska flaggan. Har larde man sig att det dr viktigt med mental
traning och det har jag tagit med mig ut i arbetslivet. Utéver
det sa dr jag jagare fran barnsben och det har blivit en fritids-
sysselsittning genom livet.

Manga foretagsledare idag lever for sin verksamhet men det 4r
latt att brdanna ut sig. Man behéver stada upp i hjarnan lite da och
da och jag passar pa att gora det varje dag i bilen pa vig hem till
Katrineholm dér jag bor. Resan tar 1 timme och det ger mig mdojlig-
het till en stunds kontemplation (djup begrundan).

Kloka ord fran Kurt Thunberg som sdker aterspeglar hur
maénga foretagare kidnner det speciellt i dessa Coronatider och
ovisshet om framtiden. M

S, ey
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Hdég efterfrdgan och lanseringen av sex nya klockmodeller innebar att Bremonts produktionskapacitet méste Gkas.

Fordubblad tillverkningskapacitet

Den exklusiva klocktillverkaren Bremont fick maximalt
utbyte av Sandvik Coromant och DMG MORIs strategiska
partnerskap ndr man investerade i en nyckelfardig tillverk-

ningscell som gav fordubblad tillverkningskapacitet.

Bremont Watch Company ér ett brittiskt féretag som till-
verkar lyxklockor med stor framgéng. Foretaget startades
2002 av bréderna Nick och Giles English och har inriktat
sig pa chronometer-certifierade pilotklockor. Klockorna
siitts ihop med enorm precision och tryck- och kvalitets-
testas vid Bremonts specialbyggda huvudkontor i Henley-
on-Thames, ndgra mil vister om London. Tillverkningen
av huvudkomponenterna, som boetter i rostfritt stal, sker
ndgra minuters bilfird bort.

Hog efterfragan och lanseringen av sex nya klockmo-
deller innebar att Bremonts produktionskapacitet méste
Okas. Darfor kopte foretaget en NTX 1000, en toppmodern
femaxlad fleroperationsmaskin fran DMG MORI, som &r
utrustad med verktyg fran Sandvik Coromant.

Projektet tog sex manader att slutfora, berdttar Mathew
Bates, Machine Tool Investment Specialist frdn Sandvik
Coromants Machine Tool Solutions Team i Storbritannien.
“Redan fran borjan var mélsattningen att leverera en ‘rétt
fran start’-1dsning"”, forklarar Bates. “Vi ville att Bremont
skulle kunna bérja anvinda det nya systemet pd en gang.”

Det kravdes ett ndra samarbete DMG MORIs tekniker
for att vilja rdtt verktyg,.

Vi visste att vi skulle tillverka sex nya klockmodeller”,

siger Bates. “54 snart ritningarna var klara triffade vi spe-
cialisterna fran DMG MORI for att gora upp en lista med
standardverktyg och se var det behtvdes specialverktyg.”

Integrerad automatisering for

oavbruten operation, dygnet runt

DMG MORINTX 1000 har ett magasin for 38 Coromant

Capto®-verktyg, med mdgjlighet att utdka kapaciteten till

upp till 76 verktyg. Svarv- och frismaskinen dr lamplig for

svarvning och femaxlad héghastighetsfrasning, samtidigt.
Tack vare stingmataren tillverkar maskinen de olika

rostfria komponenterna dygnet runt, utan operator.

Allt fran en enda kélla - verktyg,

maskin, automatisering och programmering
Redan innan maskinen installerades kunde Frederick
Shortt, applikationstekniker hos DMG MORI, och hans
utvecklingsteam skapa och simulera NC-programmen
med CAM-systemet Vericut.

“Tillsammans med Sandvik Coromant optimerade vi
alla program sa att det behévdes sa fa verktyg som méj-
ligt”, sdger Shortt.

Med andra ord kopte Bremont bara det de faktiskt

behoévde. Allt detta skedda fére installationen, och
Bremont kunde bétja producera fran dag ett.

“Optimeringssamarbetet innebar att alla eventuella
barnsjukdomar holls till ett minimum och att investeringen
snabbt lonade sig for Bremont”, forklarar James Rhys-
Davies, Strategic Relations Director, Northern Europe vid
Sandvik Coromant.

“Behovet av sddana hér nyckelfirdiga l6sningar kom-
mer stadigt att Ska. Aven om de initiala kostnaderna kan-
ske dr lite hogre gor fordelarna med snabb avkastning
pa investeringen (ROI) och maximeringen av maskinens
tillgdnglighet att sddana nyckelfirdiga produktionsceller
ar ett mycket tilltalande alternativ, eftersom kostnaden
per detalj normalt &r mycket ldgre.”

Toleranser mellan 3 och 5 mikrometer (um)
Precis enligt plan kunden Bremont borja producera klock-
komponenter med full kapacitet s& snart den nya maski-
nen var pa plats, precis som det var tinkt. Malcolm Kent
ar tillverkningschef hos Bremont och han &r mycket nojd
med resultatet.

“Vi blev foérvanade 6ver att det gick sa snabbt att till-
verka varje enskild komponent, och med sa hég kvalitet”,
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NTX 1000, en toppmodern femaxlig flerfunktionsmaskin fran DMG
MORI, utrustades med verktygspaket frdn Sandvik Coromant.

sdger han. "Vi tillverkar mycket komplicerade detaljer med toleranser pa 3 till 5 um, dér kvalitet
och precision &r av avgdrande betydelse. Tack vare kombinationen av NTX 1000 och Sandvik
Coromant-verktyg ér processerna helt och héllet problemfria.”

"Tack vare samarbetet mellan Sandvik Coromant och DMG MORI kunde vi bérja tillverk-
ningen med NTX 1000 redan dag ett”, tilldgger Bates.

INTX 1000 — den perfekta kombinationen av maximal svarv- och friskapacitet

Hojdpunkter:

¢ 6-sidig komplett bearbetning — Produktionsvarvning med synkron bearbetning med
B-axeln och den nedre revolvern med 10 platser mot huvud- och subspindel

¢ DDM (Direct Drive Motor) pa B-axeln for 5-axlad samtidig bearbetning av komplicerade
arbetsstycken

* Termosymetrisk spindeldocksstruktur med skérvitskecirkulation

Klockféretaget Bremont &r inriktade pé tillverk-
ning av chronometer-certifierade pilotklockor.

Fakta om Sandvik Coromant
e Over 75 ars erfarenhet av precisionsverktyg for bearbetning
* Uppfann det modulédra Coromant Capto® -verktygssystemet

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Sandvik Coromant visar kunden den nya verktygslésningen.
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LOGIQ forx

TEXT // ANDREI PETRILIN

Gjutjérn anses inte svart att bearbeta. Detta beror delvis
pa att materialet har en hégre grafithalt jAimf&rt med stal.
Crafiten gor spanorna sproda och korta, och har dessutom
friktionshammande egenskaper som bidrar till mycket god
smorjning. Eftersom grafiten ocksa tar upp vibrationer,
bidrar den till stabiliteten i bearbetningen. Aven om dessa
fordelar talar for att pastidendet stimmer, finns det dnda
mycket att tinka pa ndr man jobbar med gjutjarn, som gor
att man behdéver ga in mer i detalj pa &mnet.

Som namnet anger, sd dr gjutjirn avsett fér gjutning.
Bearbetning av gjutjarn innebédr avverkning av ojamna och
inhomogena arbetsstycken, som till exempel kan innehalla
sandinneslutningar, gjuthud, héligheter, krympsprickor
och andra gjutfel, vilket paverkar de skdrande verktygen.
Den hégre grafithalten medfér dven en nackdel: verktygen
slits snabbare. Det innebdr att de skirande verktygen
maste ha god slitstyrka for att ge hog produktivitet. Med
begreppet “gjutjdrn” avses ofta olika typer av jirnlegering-
ar med mycket varierande bearbetbarhet. Detta forbises
ofta, vilket kan leda till val av fel verktyg och skérdata.

Det finns manga typer av gjutjarn. Gratt, nodulart
och aducerbart gjutjdrn fran materialgrupp K (rod iden-
tifieringstirg). Hidrdat och kokillhdrdat gjutjirn ingér
i grupp H (gra identifieringsfdrg). Dessa specifikationer
ger tillverkarna tydliga riktlinjer for anvandningen av
skdrande verktyg - rétt verktygsmaterial, skdrgeometri
och skardata.

Oftast &r bearbetning av ISO K gjutjdrn inget problem fér
industrin. Ferritiskt gratt gjutjarn &r till exempel ett latt-
bearbetat material. Daremot ar ISO H gjutjarn svéarare att
bearbeta. Aven om férhallandena liknar dem vid bearbet-
ning av hart stal, kréver materialets sdrskilda egenskaper
lampliga l6sningar av skdrande verktyg. Dessutom kan
bearbetningsegenskaperna hos vissa typer av gjutjarn
variera inom samma arbetsstycke.

Bearbetbarheten hos korrosiv-resistenta gjutjarn kan
jamféras med grijarn, men den skdrgeometri som behovs
bér vara mer lik den som anvinds for austenitiskt rostfritt
stal. Detaljer av ADI (austempered ductile iron) levereras
i olika materialtillstind och hardheter, vilket paverkar
valet av verktyg. Bearbetbarheten for ADI innan hdrdning
ar tillrdckligt god och paminner om bearbetning av hog-
legerat stal. Men om gjutjdrnet som skall bearbetas dr i ett

gjutjarn

Bild 1

mycket hért tillstind, méste samma verktyg som for ISO H
material anvindas for att uppfylla kundens forvéntningar.

Det kan vara utmanande att bearbeta gjutjarn med hog
hdrdhet i gruppen ISO H. Bearbetning av gjutjarn med
hardheter upp till HB 440 &r oftast mindre problematiska
men situationen fordndras dock om notningsbestandigt
gjutjiarn med hog kromhalt ska bearbetas. Hardheten ar
ofta ungefdr HRC 52-54, men i de tunnvéggiga delarna
kan hardheten nd upp till HRC 60 eller mera. I kombina-
tion med det héga krominnehallet blir bearbetningen
mycket besvirlig och verktygens livslingd minskar avse-
vart.

Tabell 1 visar den genomsnittliga bearbetbarheten fér
olika typer av gjutjirn. Perlitiskt gratt gjutjirn, som sétts
till 100 %, ar grunden for jamforelsen.

Valet av det lampligaste verktyget f6r bearbetning av
gjutjdrn bor baseras pa noggrann analys av gjutjarnstypen
och dess hdrdhet. Specialister pa skidrande verktyg, vars
uppgift ar att vilja ratt verktyg for olika tillimpningar,

Material Tillstand ISCAR mat. Bearbetbarhet
grupp* %
Gratt gjutjarn, GCI Ferritiskt 15 130
Perlitiskt 16 100
Nodulért gjutjarn, NCI Ferritiskt-perlitiskt 17 75
Perlitiskt 18 70
Aducerbart gjutjarn, MCI Ferritiskt 19 115
Perlitiskt 20 93
Kompakt grafitjdarn, CGI cal? 80
Bainithdrdat formbart segjarn, ADI | Mjukt cal0 80
(Austempered ductile iron) Hardat 41 35
Korrosiv-resistent gjutjarn, Cl 90
Kokillhdrdat gjutjarn HB 400...440 40 50
Hardat gjutjdrn HB 550...600 41 25

maste vara noggranna och exakt kdnna till egenskaperna
for det gjutjérn som ska bearbetas. Tillverkarna av skdrande
verktyg forséker hitta de effektivaste 16sningarna for att
bearbeta gjutjarn, med hénsyn till de olika varianterna.
De framsta anvdndarna av gjutjarn ar bilindustrin, form-
verktygsindustrin och tung industri - som kraver alltmer
effektiva produkter fran sina skarverktygspartners.
Verktyg for bearbetning av gjutjarn utgdr en stor del av
ISCAR:s produktsortiment. ISCAR har lanserat en mingd
intressanta och kreativa losningar och skédrverktygsmaterial
sérskilt avsedda for bearbetning av detta populdra material,

Pa fast grund

Det tidigare nédmnda materialet, gjutjirn med hég krom-
halt, &r svarbearbetat, vilket 4r utmanande f6r att na en
hog produktivitet. De skdrande verktygen utsdtts for
hoga mekaniska och termiska belastningar. Vid frasning
av denna typ av gjutjarn med hardmetallverktyg ligger
skdrhastigheten oftast pa 40-50 m/min. Den kraftiga
virmeutvecklingen tvingar anvindaren att tillfora
kylvatten vilket innebar att verktyget utsdtts f6r vir-
mevixlingar som avsevirt forkortar dess livsldngd.
ISCAR utvecklade sorten DT7150 sérskilt for dessa
applikationer. DT7150 dr en hdrdmetallsort av typen
“DO-TEC” som har ett segt substrat och en kombine-

rad CVD- och PVD-beldggning. Sortens mycket higa

Bearbetningsbarhet hos
gjutjidrm (genomsnitisdata)



Maskinoperatren Nr 7 | Oktober 2020

TEKNISK ARTIKEL 79

motstand mot slitage och urflisningar gor den effektiv vid
bearbetning av hart gjutjdrn.

En vésentlig forbattring av produktiviteten kan nés
genom att anvanda kubisk bornitrid (CBN), vilket mojlig-
gor en kraftig 6kning av skdrhastigheterna. Vid bearbet-
ning av till exempel hart gjutjdrn kan 2-5 génger hogre
hastigheter anvéndas, jgmfort med hardmetall. ISCAR:s
hogpresterande friasar med tangentiella skir och skireg-
gar av kubisk bornitrid (CBN) &r mycket populdra inom
bilindustrin. For hardsvarvning har ISCAR utokat sorti-
mentet av [SO-skdr med CBN-spets for bade kontinuerligt
och intermittent bearbetning (Bild 1).

11SO K-applikationer (grajdrn, nodulért och aducerbart
gjutjdrn) vid medelhard belastning, har keramiska verktyg
visat goda resultat. Med periferislipade och tangentiellt
infista TANGMILL frisskir i kiselnitridkeramen IS8, kan
skirhastigheten 6kas med upp till tre ganger, och dnda ge
en utmirkt ytfinhet. Vid svarvning kan skérhastigheten
okas upp till fem ganger, dven vid grovsvarvning, genom
att anvinda CVD-belagda keramiska skér.

Geometrins betydelse
Avgorande for verktygets prestanda dr skdrgeometrin och
eggutformningen. Det finns flera typer av eggutforming,
bland annat avrundad eller fasad. Valet av utformning pa
skiret kan verka enkelt, men s ir det inte alltid. Vilken
bredd pa fas och fasvinkel dr mest effektiv? Hur skapas
ritt vinkel under tillverkningen? Dessa fragor dr sérskilt
viktiga nér keramiska skar eller CBN skdr anvinds. Svaren
krdver professionellt kunnande och erfarenhet. Dagens
ingenjorer har tillgéng till kraftfulla konstruktionshjilpme-
del - till exempel datormodellering av spanformning — for
att hitta den optimala formen. Sddana hjdlpmedel forkortar
avsevirt tiden for att utveckla skérgeometrin, vilket &r
en viktig faktor for framgangsrik verktygskonstruktion.
Ett bra exempel pa hur ett hardmetallskér kan utformas
optimalt for bearbetning av gjutjdrn r sparstickningsska-
ret TGMA. Detta skér har lanserats under senare ar och
kompletterar ISCAR:s produktgrupp TOPGRIP. Skérets
front- och sidoytor har en fasad utformning s kallad
T-land, vilket 6kar skédreggens styrka och skérets livslangd
(Bild 2). Datormodellering hade en avgorande betydelse
vid optimeringen av skidrgeometrin. Skiiren &r gjorda av

Bild 3

Bild 2

CVD-belagd hardmetallsorten IC5010,
och har utvecklats sérskilt for gjutjarn.

Extra fin ytfinhet

En av ISCAR:s senaste produktlan-
seringar i “LOGIQ-kampanjen” ar
TANGFIN - planfrisar utformade
for att ge extra hog ytfinhet (Bild 3).
De tangentiellt monterade skéren i en
TANGFIN-frés har en gradvis forskjut-
ning i bade radiell och axiell riktning.
Varje skér tar bara bort en liten del av
materialet. Denna metod, kombinerat
med den kraftiga tangentiella inspén-
ningsprincipen och skérets langa wiper-
kant, ger en imponerande ytfinhet, Ra
ned till 0,1 pm.

Kundanpassade lésningar

Bilindustrin &r en av de storsta producenterna av gjutjdrns-
detaljer. For att minska kostnaden per detalj vid masspro-
duktion av bilkomponenter har tillverkarna av skirande
verktyg utvecklat kundanpassade avancerade verktyg som
maximerar produktiviteten vid vissa bearbetningsmoment
och minskar stillestandstiden.

En kundanpassad l6sning for styrspindlar (Bild 4) &r ett
utmérkt exempel pa dessa kombinerade verktyg. ISCAR
foreslog denna lésning som en del av ett nyckelfardigt
projekt for en av de stérsta biltillverkarna. Det kombine-
rade monterade verktyget utfor flera operationer — det
skdr en innergénga med en géngtapp; fréser tva spdr (for

lasring och smérjmedelstitning) genom spiralinterpole-
ring; samt fraser ytterytan. Verktyget har olika radiellt
och tangentiellt infdsta skar.

Kort sagt — att bearbeta gjutjdrn dr alltsa inte sd enkelt
som man fran borjan kan tro. For att uppna - och uppritt-
halla - effektiva bearbetningsmetoder, maximera effektivi-
teten och dra nytta av verktygens “intelligenta” funktioner
ar det alltsd av storsta vikt att forsta alla aspekter av detta
méngfasetterade material och f6lja instruktionerna fér
korrekt bearbetning av gjutjdrn.

Mer information:

www.iscar.se
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GC4415 och GC4425 dr perfekta for tillverkare som arbetar
med riggning fér mass- och batchproduktion vid bearbet-
ning av laglegerade (P 2.1 till 2.6) respektive olegerade
(P 1.1 till 1.5) stal.

Sorten GC4425 har visat sig prestera bdttre 4n konkur-
renternas skir vid de flesta applikationer med stilsvarv-
ning. Den har forbittrad slitstyrka, varmhallfasthet och
seghet, vilket utdkar tillimpningsomradet betydligt. Bade
den och GC4415 kan anvindas vid alltifran finbearbetning
till grovbearbetning, i applikationer med kontinuerliga
och latt intermittenta passeringar.

Samtidigt &r GC4415 utformad for att komplettera
GC4425 ndr dnnu béttre prestanda och varmhallfasthet
krdvs. Dessutom har den nya efterbehandlingen av mate-
rialet visat sig forbéttra prestanda vid operationer med
intermittent skarforlopp, sa att plotsliga skédrbrott undviks
och bada skirsorterna kan leverera utmarkt resultat dver
ett brett tillimpningsomrade.

“Rent allmént vill varje tillverkare uppna foljande
mal: 6kad spanavverkningshastighet fler komponenter
per skiregg, forkortade cykeltider, minimerat spill och
optimerat lagerutnyttjande”, sdger Johan Anderstedt,
Global Product Manager for svarvning pa Sandvik
Coromant.

"For tillverkare med riggning f6r batchproduktion
innebér detta ocksa att ha friheten att kunna bearbeta

flera olika stalmaterial med samma sort. Vara nya sorter
(GC4415 och GC4425 kan hjdlpa dig att uppna detta - dven
i sega och komplicerade ISO-P-material.”

Nya hardmetallskdr for produktiv
och effektiv stalsvarvning

Sandvik Coromants hardmetallsorter
erbjuder en kraftigt forbattrad verktygse=
livslangd och mer tillforlitliga prestanda

Sandvik Coromant uppgraderar sitt sortiment av
svarvskar for bearbetning av ISO-P-stal. Specialisten pa
verktygsuppsattningar har lanserat tva nya hardmetall-

sorter som ir konstruerade for utvandig och invandig

bearbetning av laglegerade och olegerade stal. De nya
skaren, som heter GC4415 och GC4425, ger forbattrad
seghet, varmhallfasthet och forutsagbar forslitning.

Forbattrad slitstyrka

Skiren med GC4415 och GC4425 uppvisar dverldgsen
slitstyrka jamfort med konkurrenternas skir, vilket bidrar
till 6kad verktygslivslingd och forutsigbara prestanda
varje gang de anviinds. Det minimerar dven materialspil-
let, bade fran arbetsstycket och fran skiret.

Skdrens overldgsna slitstyrka beror pd Sandvik
Coromants andra generation av Inveio®-teknik, som
innebdr beldggning med ett lager aluminiumoxid. Det
unika med Inveio syns ndr man tittar pa skéret i mikro-
skop - da ser man ndmligen att kristallerna i ytskiktet ar
orienterade i samma riktning.

Varje kristall ar riktad mot skédreggen, vilket skapar en
stark barridr som forbéttrar motstandskraften mot grop-
och fasforslitning. Varmen leds ocksa bort snabbare fran
skdrzonen, vilket haller skdreggen i form under langre
tid. Resultatet &r ett mer slitstarkt verktyg.

For att bidra till battre hdllbarhet innehaller hardme-
tallsubstratet i dessa nya sorter en hiigre andel atervunnet
hardmetallmaterial, mer &n 40 %. Att tillverka sorter av
atervunnet material sparar jungfruligt rama-
terial, krdver mindre energi och ger légre
CO2-utsldpp vid produktionen.

Lagre produktionskostnad

Kunderna har kunnat anvéanda hogre skér-

hastighet (vc) och flerfaldiga matningshas-

tigheten (fn) med de nya hardmetallskéren.
I ett fall 14t en tillverkare inom allmédn

verkstadsindustri grovbearbeta ett virmebehandlat 4140-
stdl utvindigt i flera olika riktningar med GC4425-skiret.
Jamfort med att anvinda en konkurrents 1SO-skér till
samma process lyckades kunden 6ka produktiviteten
med 100 % och sdnka cykeltiden med 50 % samt sidnka
kostnaderna med 30 %.

For att hjdlpa kunderna optimera skidrhastigheten och
matningshastigheterna och hitta det bista skiret eller
verktyget for sina behov, har Sandvik Coromant tagit fram
sitt onlinehjdlpmedel CoroPlus® Tool Guide.

“GC4425 och GC4415 ger utokad verktygslivsldangd
under ndgra av de mest utmanande skirvillkoren”, till-
lagger Johan Anderstedt. “T kombination med det nira
partnerskapet med Sandvik Coromant och var Toolguide,
kan vara kunder uppna hogre produktivitet, en lagre
kostnad per detalj och en mer 16nsam produktion.”

Mer information:

www.sandvik.coromant.com




LAGUN

MAHER HOLDING

www.lagunmt.com

MODERN TEKNIK |
LAGUNS BADDFRASAR

Laguns nydesignade maskiner hanterar
riktigt tunga detaljer fran 2—-12 meter.

Fast bord och rorlig pelare med rorelse
i langdriktningen gor detta majligt.

BM-serien finns i flera storlekar och med olika rorelser.
En mangsidig [6sning &r ett vinnande koncept.

i Haas O KITAMURA' m SELM [ SHIMADA |
v / @Liess SNTARLRR X UNIVERSAL ROBOTS LAGUN .. = D@L @mercati

Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTRGM s
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NEW: Procurement without
SYSI&I’(’I breaks thanks to an
ESE interface

[Easy Supplier Integration Senvices)
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Guhring lanserar ny webshop!

Giihrings resa mot en ny digitaliserad virld fortsatter.
Mandagen den 5e oktober lanserade Giihring sin helt
nyutvecklade webshop som tillsammans med en vida-
reutvecklad navigator blir det perfekta verktyget for att
hitta rétt verktyg samt administrera inkoép utefter just
dina specifika 6nskemal och krav.

Giihring har under en lingre tid arbetat med att ta fram
en helt ny webshop och nu finns den éntligen pa plats.
Webshopen ir framtagen for en optimerad anvindar-
vinlighet vare sig du sitter framfér din PC, anvénder
din ldsplatta eller anvénder din telefon. Féljande fordelar
finns nu pa plats:

¢ Individuella inképsvillkor.

* Enkel nedladdning av skir- och datablad samt
ritningar.

*  Omgdende information angdende lagersaldo.

s Intelligenta sékfunktioner samt bestillning via egna
materialnummer.

¢ Detaljerad dokumentation och fullstindig historik
om tidigare bestdllningar samt favoritlistor for
framtida inkop.

¢ OCI-grénssnitt, ESIS® komfortgranssnitt siker-
stiller datagverforingen mellan ERP-system och
Giihrings webshop.

¢ Chattfunktion

Forutom en optimerad anvédndarvinlighet och tekniska
fordelar & man som anvéndare beréttigad till en 2% extra
“webshopsrabatt” pd samtliga order som liggs genom var
nya webshop. Ny webshop /navigator tillsammans med
vart prisbeldnta utbildningsverktyg, Githring Academy
(academy.guehring.de/en/), skapar ett heltickande digi-
talt erbjudande. Glihring; vem erbjuder mer?

Mer information:
www.guhring.se

Forsta SPINNER-Maskinen med SIEMENS ONE

Carl Backman; Ansvarig séljare pa Machinebros AB som
har agenturen foér Spinner i Sverige, kommenterar: “Jag
tycker det dr spannande att visa upp VCB50-5A, en maskin
jag tror starkt pa, den ér robust, tysktillverkad, kostnadsef-
fektiv, har stora axelrorelser men &r fortfarande extremt
platseffektiv. Att den presenteras med Siemens nya styr-
system, Sinumerik ONE som innehéller flera nyheter
samt fokus pa en utvecklad anvandarvanlighet sa ser vi

— PINNE le-

vcs50

att detta &r en maskin som kommer fa stort genomslag -
speciellt i de mindre verkstdderna som vill kunna bearbeta
komplexa detaljer men har en begrinsad yta.”

VC850-5A ar en av de kompaktaste maskinerna pa
marknaden men behaller ett stort arbetsomrade, For att
maximera platsanvéndningen i verkstaden sd gor du det
med denna nyhet som endast krdver en golvyta pa 2,49
x 1,8 m.

Bredvid rundbordet sitter en extra klimplatta som mojlig-
gor tva arbetsstycken i maskinen samtidigt med bade 4
och 5-axlig bearbetning. Hydraulisk och pneumatisk
tillforsel i rundbordet fér automatisk fastspén-
ning av arbetsstycken

Maskinen &dr utrustad med
en kraftfull planetvixel som
driver de roterande axlarna
och det 4r som standard
direktskalor i bada rote-
rande axlarna. Det finns tva
kraftfulla spindlar att vilja
mellan SK40 12.000 v/min
eller HSK63 18.000 v/min och
ett stort magasin som rymmer upp
till 48 verktyg. Maskinen kan utéver
Siemens Sinumerik ONE &dven levereras

med Heidenhain TNC620/640.
Nyckelfirdig med tillbehér som spén-
transportér, BLUM verktygsprobe,
Touchprobe BLUM, ShopMill, Svenskt sprak

samt installation och utbildning.

Kontaktperson: Carl Backman ¢ info@spinner-wzm.se
¢ Telefon 072 - 500 12 71

Mer information: www.storebromachinetools.com




Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

hgm www.lpv.se

VERKTYGSMASKINER AB

P |
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Preparation/

Setup

Det varldsledande CAM-systemet! Med en helhetslésning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

Job
Management

Tool Support CNC

© AME

www.ameab.se
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Robotnyheter lockade
manga till digital mdssa
- KUKA:s virtuella

event blev en framgang

Den virtuella robotmidssan KUKA Nordic General
Industry web expo blev ett vil-besokt event, dir kunder,
partners och kollegor kunde traffas online, utan nagra
problem med att skota den social distansen.

— Vi ar mycket nojda med hela evenemanget, siger
Joacim Lorentzon, forsilj-ningschef for KUKA Nordic.

Bland dem som framtridde pa méssan fanns bland andra Martin —I'sammanhang med mindre robotar ar det viktigt, dér dr plats
Bunk, Area Sales Manager pa KUKA. Han talade om KR C5 micro,  lika med pengar.
en controller anpassad for sma robotar.
— Det ir den senaste teknologin, men med en fysisk storleksom KR G5 micro bérjar lanseras i oktober
ar 70 procent mindre &n KR C5 som anvinds for storre robotar, sa  Pa den digitala méssan gick det ocksa att stilla fragor till Tomas
Martin Bunk. Rudolfsson, Key Account Manager for Tier 1 Industry, som berit-
Just storleken dr en avgérande egenskap. tade om KUKA:s koncept cell4_production. cell4_production ir

Pandemi eller inte « Ravensa

I pandemitider dr det viktigt att finna nya effektiva losningar och
satsa pa framtiden. Ravema starker sitt team med ny kompetens
inom automation, Kristin Alexandersson Rohdin borjade pa Ravema
i juni och kommer halla ihop Ravemas arbete kring automation.
Kristin kommer driva affarsutvecklingen, vidareutveckla Ravemas
utbud och bidra med gedigen kompetens inom omradet.

“Det enda vi kan vara sdkra p4 &r att graden av automation bara kom-
mer att 6ka framéver och vi tror det 4r en nédvandighet for den nordiska
industrin for att bibehalla och stdrka sin konkurrenskraft,” sager Kristin
Alexandersson Rohdin.

Kristin bor i Torslanda med sin familj och pa fritiden lockar bland annat
batlivet, renoveringar och skidékning. Men pa vardagarna &r det numera
Ravema och automationslésningar som géller. Kristin har en hégskoleutbild-
ning i Industriellt Ledarskap fran Hogskolan i Skévde och har jobbat med
automation och bearbetande maskiner i 6ver 15 ar. Kristin kommer ndrmast
fran AH Automation i Kungshamn och innan det jobbade hon i manga ar pa
Edstréms Maskin i Jénképing som bade siljare och férsiljningschef. Hennes
gedigna bakgrund fran verktygsmaskiner i kombination med automation
ser Ravema som en perfekt kombination som kommer komplettera avdel-
ningen pd ett mycket bra sétt. Ravema har genom dren tagit fram intressanta
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modulbyggda robotceller som bland an-nat ar inriktade pa
olika 16sningar for svetsning — bagsvetsning, punktsvets-
ning, friktionssvetsning med mera. Cellerna finns bland
annat dven for skruvdragning och limning, sammanlagt
finns de att bestélla for ett tiotal olika processer.

- Det handlar om kostnadseffektiva koncept fér robot-
celler, som snabbt gér att sitta i produktion, sa Tomas
Rudolfsson.

Aven KUKA:s landschef i Danmark, Kim Reeslev, fanns
bland dem som framtrédde online. Han presenterade
KUKA:s nya portalrobotar — bland andra KR300LP - i ett
av de virtuella presentationsrummen.

Linjarrobotarna, som framst anvénds f6r att lanka sam-
man olika arbetsprocesser, finns i en rad olika utférande.
Allt fran sma enheter for barlaster pa 16 kilo upp till storre
robotar som klarar 600 kilo.

Repeterbarheten har en noggrannhet pa 0,1 till 0,3 mil-
limeter, och principen for att pro-grammera dem ar den-
samma som for alla andra av KUKA:s robotar.

- Samma mjukvara, samma funktioner och sa vidare.
Bara att de &r linjéra. Aven kalibre-ringen sker pa samma
siatt som med KUKA:s dvriga robotsortiment, sa Kim
Reeslev.

KUKA Nordic General Industry web expo pdgick den
15 och den 16 september.

Mer information: www.kuka.se

satsar vidare

automationslésningar tillsammans med vara partners och vi vill
stirka och utveckla detta samarbete och det kommer bli en viktig
del i Kristins tjanst.

Ravema har i dr dessutom tagit in en ny agentur fér autonoma
robotar, MiR, vilken Kristin ansvarar fér marknadsféring och
forsiljning av och det dr riktigt roligt att se att det finns ett stort

intresse for denna produkt. Ravema har i dagsldget tre MiR-
robotar pa plats i sitt teknikcenter i Varnamo fér demo, savil
i teknikcentret som pa plats ute hos kund.

“Robotarna dr sa pass latta att anpassa och installera s vi tar
gidrna med dem ut f6r att demonstrera dem pa plats hos foreta-
gen, pa sa satt far vi lattare att prata om fordelarna och anpass-
ningsbarheten i respektive féretags verksamhet,” sdger Kristin
Alexandersson Rohdin.

Mer information:
www.ravema.se

d'll.lcts AB

Proc Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
e, 642 96 Malmképing

E-mail: brainproducts@telia.com

Vi sOker en
partner/aterforsaljare

i Sverige f('irgop

Du skall ha eget féretag och ha plats i din organisation

for att hjalpa oss pa Tryl Verktyg att sélja ett brett sortiment
av varldsledande stdngmagasin fran den italienska maskin-
tillverkare Top Automazioni till svensk industri.

Vill du ta hand om den svenska marknaden fér oss?

Ansdkan skickas till: info@tryl.net

Skriv: Ans6kan Partner Sverige Top Automazioni
Eller per post:

Tryl Veerktgj

Piberhusvej 16A, Dalby

4690 Haslev

Danmark

Har du frigor dr du vilkommen att kontakta:
Thomas Ytte pé tel. 41606884 eller via e-post ytte@tryl.net

Iyt
Voenkstos

www.trylverktyg.se
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Robotceller okar produktiviteten

Specialiteten for Kern Microtechnik GmbH i Tyskland ar mycket
komplexa delar med hog precision. For att ytterligare 6ka kvaliteten
och produktiviteten fokuserar Kern ocksa pa innovativ automation.
Till exempel en robotcell med fyra Kernmaskiner.

: : Kern Microtechnik byggde in en robotcell i sin verkstad. Var och en
== ~ av de fyra maskinstationerna har en utnyttjandegrad pé 94 procent.
Foto: Kern Microtechnik GmbH

Patrick Ginzel, teknisk chef och Sebastian Wihr, fabrikschef hos Kern Microtechnik

har évertygats av sin robotcell. Med robotcellen var det méjligt att na en tvésiffrig Hégsta precision har alltid varit en utmérkande styrka for foretaget Kern
Okning av produktiviteten jamfért med fyra fristdende maskinstationer. Microtechnik i Oberbayern.

""‘g- a o REAETE = -
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Bearbetningsstationer utvecklas hos Kern i Eschenlohe och testas i Kerns egna
fabrik i Murnau. Bearbetningsstationerna utgor basen i Kerns mekaniska verkstad.

Forutom innovativa maskiner némner fabrikschefen Sebastian Wiihr flera
avgorande faktorer. “Var personal &r mycket vilutbildad och &r mycket enga-
gerad i att finna den perfekta l6sningen for varje utmaning. Tillsammans med
vara kunder bestimmer de den bésta mdjliga tillverkningsstrategin. Det &r
mdojligt for oss att analysera processen medan den fortfarande befinner sig pa
prototypstadiet. Pa sa sdtt sparar vi mycket tid, och det ér enkelt att integrera
processen i en serietillverkning.”

En vilkdnd utmaning: Det finns aldrig tillrdckligt manga kvalificerade med-
arbetare. Nir vi diskuterade framtida strategier kom idén upp att tka automa-
tionen sd att en robot arbetar med fyra maskiner. Patrick Ginzel, teknisk chef,
blev ansvarig for detta projekt. Han forklarar: Vi bestdmde oss for att stka
efter nya idéer och dven anlita externa killor for att fa fram en bra losning pa
var automation.”

Processtyrsystem hanterar komplexa produktionscykler

Uppgiften for robotcellen ar att tillverka krdvande delar med toleranser i mik-
rometeromradet och ytor i nanometeromradet dygnet runt. Det behévs ingen
personal for natt- eller helgskift, inmatningen av arbetsstycken sker med ett
pallsystem,

Den komplexa styrningen av tillverkningscellen sker i vart processtyrsystem
WorkShopManager. Roboten ér en ledad robot med en pabyggnadsldngd pa
over tre meter. “Eftersom roboten maste arbeta med fyra tillverkningsstationer
— tva Kern Micro och tva Kern Evo — dr pabyggnaden relevant”, siger Ginzel
och fortsidtter: "Dessutom finns det tva roterande magasin som rymmer 250
pallfickor. Det dr har som pallarna — markta med RFID-chip - och de klamrade
delarna férvaras, klara att anvdndas!”

Bearbetningsstationer med tillganglighet pa mer an 94 procent

Alla fyra bearbetningsstationer dr alltid forberedda for olika arbetsstycken. Det
innebdr att ett motsvarande antal CNC-program och deras tillverkningsdata
sparas i WSM, flera verktygssatser séitts upp, och radmnen sparas i det rote-
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ed 30 procent

rande magasinet for alla arbetsstycken. Det innebér att inte ens ett
trasigt verktyg saktar ned systemet. Om det skulle ske, upptécker
PLS problemet och véxlar omedelbart till det andra arbetsstycket
i den bertrda maskinen.

Det r viktigt ndr det inte finns ndgon personal pa plats. Naturligtvis
uppticker maskinerna verktygsfel &ven utan WorkShopManager.
Men det innebér att de stoppar processen tills felet &r avhjdlpt, vilket
normalt utférs av en ménniska. Arbetstiden for dessa fyra maskiner ér
mer &n 90 timmar per arbetsdag med den har nya, digitala strategin.
Teoretiskt dr 96 timmar méjligt. Med 90 timmar har maskinstationen
ddrmed 6ver 94 procents utnyttjandegrad.

En annan fordel som Sebatian Wiihr ser ar att det behovs farre

= AiE
anstillda for en tillforlitlig drift av denna robotcell. “Normalt beho- ! ™ R — _ : _
ver vi en kvalificerad medarbetare for varje maskin som &r i drift. Fyra bearbetningsstationer — tvé Kern Micro och tvé Kem Evo - ingér i en Kern robotcell. De producerar
Eftersom det nu for tiden &r en utmaning att hitta kvalificerade team- mycket krdvande delar med toleranser i mikrometeromrédet och ytor i nanometeromrédet dygnet runt.

medlemmar har den situationen férbittrats med robotcellen.” Patrick
Ginzel instdmmer: “Det dr litt att arbeta med PLS och pekskédrmen.
En kvalificerad teammedlem kan litt skéta robotcellen med hjdlp av
en eller tvd teammedlemmar under utbildning.”

Att spara vardefull kapacitet
hos hdgt kvalificerad arbetskraft

Den kvalificerade teknikern ansvarar fér komplexa uppgifter som att
siitta upp nya produkter och analysera verktygens livslingd. Dessutom
avhjalper teknikern eventuella funktionsfel, optimerar processen och

WorkShopManagers pekskérm gor &
arbetet med robotcellen enkelt. En kva-
lificerad tekniker och en eller tvd assis-
tenter &r tillréickligt for att kéra robotcel-
len och de fyra maskinstationerna.

Den komplexa styrningen av cellen sker
ivért processtyrsystem WorkShopManager.
Systemet kdr bl.a. en ledad robot som las-

tar ach lastar ur fyra maskinstationer.

™ organiserar cyklerna. Hans eller hennes kollegor stodjer

processen med radmnen, byter verktyg nar de enligt PLS
ndrmar sig sin livslingd och méter delarna med hjilp av
ett kvalitetskontrollkort samt tar de fardiga delarna till
en rengdringsstation.

Det som forvintades av de bada teknikerna Patrick
Ginzel och Sebastian Wiihr uppfylldes. Investeringen
i en robot lonar sig. Den icke-produktiva tiden minskade
enormt, och produktiviteten tkade med tvasiffriga tal.
Ginzel forklarar: “De hir siffrorna visar att vi till och med
overskred vart mal med 25 procent.”

Den tekniska chefen tanker framat och ser ytterligare
potential som han skulle vilja anvénda, Ginzel férklarar:
“Det dr valdigt viktigt att arbeta med ritt verktygs- och
skdrdata, och det &r en av vara kdrnkompetenser. Det
finns mycket knowhow i den hér robotcellen. Som ett
resultat av det har vi fatt mycket feedback om verktygen,
speciellt deras livsldngd och stabilitet.” Den informatio-
nen aterfors till systemet, och pa sa satt ar det méojligt att

LTI MW - organisera verktygshanteringen bittre for varje enskild
i AH! 'ilr il order. Ginzel dr 6vertygad: “Det kommer att ge ett ytter-
]E ﬁ#j% il s ligare lyft at systemets produktivitet.”

Lk

tlhi"
(R !!!! 94

Mer information:
www.kern-microtechnik.com
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Mastexrca

m fortsatter

sin framgangssvit som
varldens storsta CAM=system

#1 WORLDWIDE in NC Programming
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ESPRIT
CAMWorks®
TopSolid'Cam
Fusion 360 with
FeatureCAM®

Tack vare sina innovativa, flexibla 16sningar och bransch-
ledande support, konstateras det dn en gang i obero-
ende mitningar att Mastercam 4r virldens storsta CAM-
programvara (CIMdata), Den fortsatta toppnoteringen
gdller de tre kategorierna: industri, utbildning och sup-
portnitverk - en obruten svit som pagatt i hela 26 ar.

CIMdata, ett oberoende forskningsforetag som specialiserat
sig pa trender och information inom NC-industrin visar
i sin drliga rapport att Mastercam fortsatt 4r den fraimsta
CAM-programvaran globalt. [ drets sammanstillning behal-
ler Mastercam sin topplacering for CAM-programvaror i de
tre kategorierna: industri, utbildning och supportnétverk.
Och detta for 26:e aret i rad!
Det innebir att Mastercam ar det CAD/CAM-
programvarupaket som allra flest
tillverkande foretag och utbild-
ningsinstanser dver hela virlden
investerar i. Faktum &r att antalet
anvindarlicenser dr ndstan dubbelt
sd manga jAmfért med konkurrenten
pa andra plats.
”- 1 takt med att bade fler fore-
tag vialjer Mastercam och fler sko-
lor undervisar i programmet, for-
bereds framtida arbetskraft for en
smidig 6vergdng till arbetsmark-
naden. Studenterna har med sig
praktiska kunskaper, vilket for-
kortar inldrningskurvan.” Detta
sdger Jan Bohman, VD for AME/
Mastercam Sverige i ett uttalande
kring CIMdatas tillkdnnagivande av
resultatet. “"Denna samverkan skapar
en win-win-situation for utbildnings-
véasendet och tillverkningsindustrin,

da kompetensgapet minskar och lediga arbetstillfillen kan
fyllas med kvalificerad arbetskraft.”

Med det storsta lokala aterférséljar- & supportnétverket
globalt, ger Mastercam en ojamfoérlig tillgang till praktisk
hjélp och support at féretag och programmerare. Oavsett
var du dr i varlden finns det alltid en expert tillgédnglig for
att hitta losningar och se till att du far ut det allra mesta
av programvaran och i Sverige heter dessa experter AME/
Mastercam Sverige.

Hog serviceniva med

distanssupport & fjarrstyrning

AME /Mastercam Sverige har en stark uppstillning engage-
rade medarbetare med lang erfarenhet och en genuin vilja
att se till att deras anvindare fir strsta mojliga utbyte av

programmet och sina maskininvesteringar. Foretaget har
behallit sin hdga serviceniva med stark bemanning pa sup-
porten trots radande pandemi. ”- Genom vart vélutvecklade
digitala uppldgg med distanssupport och fjdrrstyrning, &r
vi lopande ett lattillgangligt stod for vara anvdndare, vilket
vi vet dr vildigt uppskattat”, berdttar Bohman.

Mastercam 2021 ar slappt!

Mastercam 2021 nu ér tillgingligt for bestéllning? Besok
gdrna whatsnew.mastercam.com dér du hittar filmer, tuto-
rials och en ingdende presentation av den nya versionens
alla forbdttringar.

Mer information:
ameab.se

LARGEST AND MOST KNOWLEDGEABLE NETWORK OF
SERVICE AND SUPPORT ORGANIZATIONS IN THE INDUSTRY
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Mastercam.

Autodesk

Dassault Systémes
Hexagon

Siemens

PTC

SolidCAM

Geometric Americas, Inc.
BobCAD-CAM

TOPSOLID

Number of Global Service and Support Organizations



Soger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 9000

Teknovation®

Vores laesere er dine kunder!
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FC Maskin tar in ny agentur!

FC Maskin som startades av Fredrik Claesson fore semestern utdkar sin
agentportfolio med SSG EDM. Det ér framférallt en modell med molybde-
num trdd som jag vill framhalla. Anvénder Ni 3D printers i metall och tdnker
"kapa av” detaljerna frin plattan &dr en S5G perfekt att gora detta med tack
vare den speciella traden. I en vanlig tradgnist dr det en del problem med
just detta sa ddrfor dr det battre att ga 6ver till en SSG maskin som l&ser
dessa problem. Maskinen &r tillverkad i Kina och den finns representerad
i stort sett i hela vérlden. FC Maskin blir generalagent och kommer att skéta
service och reservdelar fran sitt site i Ulricehamn. Ar ni nyfikna pa denna
teknik med molybdenum trad sa tveka inte pa att sla en signal!

Mer information:
www.fcmaskin.se

HUMA Hulthéns Maskinfabrik AB i Moheda ér ett famil-
jedgt foretag. Allt sedan starten i blygsam skala i brjan
av 50-talet har de konstruerat och tillverkat maskiner for
jord- och skogsbruk. Sedan i bérjan pa 90-talet har dven
legotillverkning kommit in i deras produktion fraimst inom
skarande bearbetning dér de férfogar 6ver moderna CNC-
styrda maskiner for tillverkning i smé och medelstora serier.
Deras senaste investering dr modellen B 465 T2 Y2 fran
Italiens storsta svarvtillverkare Biglia. Maskinen dr en kom-
pakt och kraftfull snedbdddssvarv f6r bearbetning i stang
upp till 70 mm. Den dr utrustad med tva revolvrar med
drivna verktyg, dubbla C- och Y-axlar samt subspindel.
Motorspindlar med effekter pa 26 kW och med max. varvtal
7000 v/min. Revolvrarnas kraftiga konstruktion medger
tuff bearbetning dven pa de drivna verktygen. Sedan tidi-
gare finns ett flertal svarvar frin Biglia i produktionen.

Mer information:
www.mekanamaskin.se
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Iscar Sverige avslutar
korttidspermitteringen
for alla medarbetare

Efter att ha haft korttidspermittering sedan april atergar
Iscar Sverige fran och med 1 oktober till ordinarie arbets-
tid. Som VD Weine Werlevik pratat om tidigare sjonk
forsdljningen av skdrande verktyg “bara” 20% under
forsta halvaret jAmfért med 2019. Detta bland annat
tack vare en rekordmanad i mars. Efter sommaren har

Weine Wer-‘ew'k, VD Iscar Sverige

forséljningen och aktiviteterna ute pa marknaden stadigt
Okat och dessa positiva signaler foranleder beslutet att
aterga till 100% arbetstid.

Mer information:

www.iscar.se

Balans 1 obalansen

Beros Verktygsslipning i Kalmar investerar i en balanseringsmaskin
ifrdn den tyska tillverkaren Haimer. Modellen heter TD1002. Beros
anvinder sig av komplexa slipdorn. Kraven pa toleranser dr hoga, en
viktig faktor dr rundnoggrannhet.

— Att investera i en balanseringsutrustning ifrdn Haimer dr en del
av Beros hoga kvalitetskrav.

— Haimer &r sedan ménga 4r virldsledande inom balansering av
verktygshallare. Man har inte bara den noggrannaste lésning utan éven
den mest anvéndarvénliga, menar Niclas Fager pd Haimer Scandinavia
och fortsatter;

— Haimer har ett brett produktprogram och tillverkar bland annat
forinstallaningsutrustning, utrustningar for balansering av verktyg,
verktyg for skdrande och hallande bearbetning,.

Alla roterande verktyg har nagon form av obalans. Obalans skapar
vibrationer som i sin tur kan ge upphov till daliga ytor, verktygslivs-
ldngd, spindelhaveri. De ndmnde faktorer blir inte bara dyra onddiga
kostnader utan bidrar dven till minskad produktivitet. Att investera
i balanserings utrustning betalar sig fortare &n vad man tror.

Mer information:
www.haimer.com

Tool Dynamic
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VALKOMMEN!

DMG MORI OCH MG VERKTYG
BJUDER IN TILL TECH DAYS

18 - 20 NOVEMBER 2020

DMG MORI & MG VERKTYG TECH DAYS

Det ar med stort noje MG-Verktyg och DMG MORI bjuder in
till Tech Days! Vi kommer visa verktyg, hallare, forinstallare
och méatutrustning. P& maskinsidan héller vi livedmonstratio-
ner av en NLX2500SY/700, en M1 som &r helt ny pa markna-
den och vi @r dessutom extra stolta att kunna visa upp

DMC 65 H monoBLOCK som gor Sverigepremiar!

Det kommer dven finnas god lunch frén Oves Gatukok mel-
lan kL. 11 och 14 varje dag och vi serverar fika hela dagarna.

ANMALAN

| och med det radande laget med Covid-19 begransar vi anta-
let utstallare och personal pa plats. Vart caféomrade &r stérre
och har glesare mellan borden och lokalen i dvrigt anpassas
sd att man kan halla rekommenderat avstand och kinna sig
trygg under besoket hos oss.

Viber darfor aven alla besokare att anmala sig till en specifik
dag och tid enligt nedan alternativ sa att vi kan garantera att
det aldrig &r for manga personer i lokalen samtidigt.

Besok 1 Besok 2 Besok 3
Onsdag 09.00-11:45 1200-14:45 15.00-17.00
Torsdag 09.00-11:45 1200-1445 15.00-18.00
Fredag 09.00-11:45 12.00-15.00

0.S.ASENAST DEN 9:E NOVEMBER!

till Elin Bernhardsson pa:
e-post: elin.bernhardsson@dmgmori.com
eller ring: 0709-42 35 99

DMGMORI.COM

i B

TECH DAYS
| GOTEBORG

Onsdag 18/11: 09.00 - 17.00
Torsdag 19/11: 09.00 - 18.00
Fredag 20/11:09.00 - 15.00

/
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ITAB Shop Products,
JOonkoping, 1lnvesterar 1 en
P41=5220 panelbockningsmaskin

Itab Shop Products AB i Jonkoping stirker sin panelbockningskapacitet
och har installerat och produktions startat en P4L-3220 panelbock fran
Salvagnini Scandinavia AB. Systemet togs i drift under maj manad.

ITAB Shop Products AB utvecklar och producerar kassadiskar,
sjdlvutcheckningssystem och entrésystem for dagligvaru-
handeln. Inom koncernen hjdlper de kunder att forverkliga sin
konsumentupplevelse med kunskap, lésningar och ett ekosystem
av partners. Erbjudandet inkluderar designradgivning, kundanpas-
sad butiksinredning, kassadiskar, kundflédeslésningar, professionella
belysningssystem och digitalt interaktiva l6sningar for den fysiska butiken.

Produktionschef Peter Klint beridttar:

- Vihar under flera r behovt stirka vér panelbockningskapacitet. Kriterier fér maskin-
investeringar for oss omfattar bland annat; funktionalitet kopplat till vara behov, tekniska

egenskaper samt tillforlitlighet for savil maskin- som
eftermarknad och service. Valet foll pa Salvagninis P4L
med den valda utrustningen som stammer val in i vart satt
att producera med sma serier eller enstycksproduktion.

Vi har sedan tidigare producerat i en fullautomatisk
fiberlaser fran Salvagnini (2013) sa vi ar vl fortrogna med
Salvagnini och dess maskinmodeller, samt organisation.

P4L-3220 maskinen som man investerat i dr ett vilbe-
prévat koncepti Salvagnini’s program av panelbocknings-
maskiner, som har sitt ursprung i var forsta P4 som tillver-
kades 1977, informerar Pelle Wallin, séljare pa Salvagnini
Scandinavia AB.

P4L.-3220, L star for Lean och ir ett koncept som

togs i drift forsta gangen 2014. 32 &r lika med en bock-
laingd pa 3,2 m. Maskinen har automatisk instéllning
av verktygstillhallaren ABA (Automatic Blankholder
Adjustment) i 5 mm steg, som gor det mojligt att kora
kit-produktion eller enstyckstillverkning med verktygs-
instdllning mellan panelerna utan cykeltidstidsforlust.
Den dr dven utrustad med flikverktyg som efter pro-
grammet stéller in sig helt automatiskt, vilka kallas fér
CLA SIM, fér bockningar av bruten bocklinje for att
t.ex. gora punktsvetsflikar. Detta innebér att det finna
inga manuella stélloperationer som operatéren behdver
gora for att snabbt vixla mellan olika produkter som
har bruten bocklinje. Som alla véra panelbockningsma-

skiner, har den dven automatisk vinkelkompensering,
MAC 2.0, som justerar bockvinkeln automatiskt vid
material variation, samt hybridbockteknik utan nagon
hydraulisk oljetank med en total elférbrukning pé c:a
9kW i genomsnitt.

Maskinen &r forberedd fér en eventuell framtida linje
inkoppling av antingen en stans, kombi eller lasermaskin.

Off-line programmeringen kommer att goras
i Salvagnini nya programmeringssvit, “"STREAM", 3D
delen kan integreras med Solid Works.

Mer information:
www.salvagnini.se



HIGH FEED NIILL

Mangsidig hégmatningsfras
med fyra starka skdreggar

¢ Hogmatningsskar med stark geometri

¢ Hog produktivitet med maximalt antal skar

¢ Hogpositiv skarvinkel

¢ Bra spanavgang

¢ Stort skarutbud fér olika material och manga olika
frastyper och diametrar

SMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
. +46 371 343 48 verktyg@smv.se @& verktyg.smv.se
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MULTI-MASTER LINE

CHATTER/-~IEIE

SOLID MILL LINE

Grov- och finfras
i samma verktyg

Chatterfree-geometri for
finbearbetning med

trokoidalfrasning eller

hoghastighetsfrasning
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Alla ISCAR's online-appar, elektroniska hjélpmedel och App Store  Play Store
o | produktkataloger pa ett och samma stalle.
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mastarne]pa
solidalpinninasar

CHATTER/FRiElE

SOLID MILL LINE

Solida hardmetallpinnfrasar
med variabel spiralvinkel
och differentierad tanddelning

MACHINING O TELTIGENTLY

SOLID 7

CERAMIC ENDMILL

Keramiska pinnfrasar
for kostnadseffektiv
bearbetning med
hog produktivitet

Member IMC Group

Y4i1llm
— 1 | [T
www.isCar.se
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Nya stora Brother M300X3

— evolutionen inom Brothers 5-axliga
flerfunktionsmaskiner.

Nya.stora M300X3 ar tillsammans
med lillebror M200X3 en
flerfunktions'maskin med de
klassiska Brother'DNA’n sasom
oslagbar produktivitet kombinerat
med en lag investeringskostnad.

“\M300 iir idealisk for bearbetning
av stal och storre detaljer i
aluminium

5 axlig (indexerande) maskin med
svarvspindel.
Svarvspindel med 1.500 v/min
Klarar 6350 och H 350 mm stora arbets
stycken
Mycket stabilt verktygssystem for svarv
verktyg med dubbla tryckkolvar
Stabil A- & C-axel — 500/450 Nm i
bromskraft
Snabbaste verktygsvaxlingen i
_ marknaden, T-T pa 0,8 sek
- Nya styrsystemsfunktioner - G54 ar
- standard liksom att interpolering kan
A zel‘o tlme WaSte gbras utan CAM
dvs alit rér sig samtidig sasom att Z-axeln aldrig Kraver mindre dn 6 m?2 golvyta inklusive

stannar upp under verktygsvaxlingen utan ar i rorelse spanhanteringsutrustning

hela tiden liksom dvriga axlar och spindiar.

Gruppen

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se




