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Tidningen Maskinoperatéren upplever att svensk industri hdvdar
sig vél och investerar och tror pd framtiden. Sverige och Europa
O6ppnar upp allt mer och vi fir helt enkelt avvakta och se om det
blir ndgra méssor och event under hosten. Signalerna borjar i alla
fall bli allt starkare for bade EMO- missan i Milano i oktober och
Elmia Subcontractor i [6nképing i november.

Under tiden arbetar redaktionen oftrtrutet vidare med den
redaktionella resan. Vi skriver under var slogan “Svensk industri
blir smartare for varje dag” och det stimmer vildigt vil in pd
verkligheten ute bland svenska verkstdder.

I detta nummer hittar vi intressanta artiklar om produktionsut-
veckling, investeringar av bade stora och sma foretag och forstar
den pagaende digitaliseringen.

Kundkraven pé de foretag som leverera produktionsutrustning
okar fran tillverkningsindustrin och nya maskiner och verktyg
i kombination med nya IT-tjanster ger stora utvéxlingar i pro-
duktivitet. Nar foretag genom digitalisering samlar all teknik i
sina affars- och produktionssystem generera det 6kad lonsamhet
och kvalitetsforbattringar samt sdkrare leveranstider.

54 dter till detta nummer du nu har i din hand eller pa datorskér-
men. Stor bilaga eller del 2 som vi kallar det, om temat platbear-
betning. Manga intressanta reportage fran verkligheten. I 6vrigt
dr hela tidningen vélfylld med produkinyheter och information
i form av annonser och pressreleaser.

[ ndsta nummer innan sommaren, skall vi uppmérksamma
arbetsmiljo med ett specialtema. Den dr mycket viktig, framst
for manniskors hélsa men ocksa for att kunna rekrytera den yngre
generationen som helt enkelt kréver en ren och siker arbetsplats.

. Tatad fér minskat underhall och effektiv produktion
» Snabbvaxelchuck med minimal omstéllningstid
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Hér ser vi Anders Wikstrém DMG MORI
tillsammans med Roger Andersson, Niklas
Andersson och Lars Nilsson Svetruck.
Cellen &r specialbyggd med stor plats fér
robot och utrustning. Och ocksa bra
ergonomi fér maskinoperatéren som kan
arbeta i cellen pa ett bra séitt.

Konceptet bygger pé stor flexibilitet med
manuell kdrning nér det handlar om riktigt
stora artiklar. Och en hég automatiserings-
grad nér det blir lite mindre artiklar som
kan gé obemannat i ménga timmar. |

Trucktillverkaren ar
stark och stabil 1 sina
tillverkningsprocesser

Vill man veta mer om trucktillverkning, Ja da skall man
bestka trucktillverkaren Svetruck i Ljungby. Det lilla sam-
héllet med 25 000 innevénare ir en av virldens metropoler
nér det galler trucktillverkning. Pa 21 000 kvm arbetar 180
medarbetare med att bygga olika truckar i vérldsklass.
Sa ndr det handlar om t.ex. motviktstruckar, ja da vet
Svetruck hur man gor.

Aterigen besoker tidningens redaktér ett framgangs-
rikt familjedgt tillverkningsftretag med egna produkter
som éar ett av de ledande pa en gigantisk och global

marknad. Entreprentrerna och bréderna Holger och
Sture Andersson har sedan 1977 byggt upp ett stabilt
och vilskott svenskt familjeféretag med fokus pa trygg-
het, kompetens och produkt- och marknadskiannedom.
Sedan 10 ar tillbaka dr makarna Astrid och Holger
Andersson dgare till Svetruck AB. Sénerna Niklas och
Roger Andersson ir operativa chefer. Holgers broder
Rune och Sture har vi skrivit om i tidigare artiklar, da
de startat egna féretag med framgang men det dr en
annan historia...

Idag nér vi hélsar pa dr Holger Andersson hemma, dé
han &r 79 ar och haller sig sjdlvisolerad pa grund av
pandemin.

- Annars dr han hdr varje dag och haller koll pa oss,
skrattar fabrikschefen Niklas Andersson som tillsammans
med brodern Roger Andersson marknadschef har det
operativa dagliga ansvaret for foretaget.

Med vid kaffebordet &r ocksa en annan nyckelperson,
Lars Nilsson produktionschef och som varit med sedan
starten av Svetruck 1977.



—Ja, det var faktiskt sa hér att foretaget hade varit igng
en manad nér jag borjade arbeta hir pa Svetruck. 45 ar
senare arbetar jag kvar och det har blivit som mitt andra

hem och det beror nog pa min goda kontakt med dgarna,
alla trevliga medarbetare och att det hander saker hér varje
dag, den ena dagen &r inte den andra lik. Och givetvis
att vi dr framgéangsrika pa det vi gor och att vérldens alla
kunder tycker om vara produkter, séger Lars Nilsson
och fortsitter;

- Idag arbetar jag som produktionschef som sagt och
min huvudsakliga huvudsyssla 4r att se till att vi har en
vil fungerande produktion med en maskinpark som ger
oss en effektiv och produktiv tillverkningsprocess. Vara
senaste maskininvesteringar ér flera hogt automatiserade
och flexibla robotceller dar vi nu kan utveckla var produk-
tion och koéra mer obemannat, f6r vi behover utnyttja fler
av dygnets timmar pa ett battre sitt for att hinna med och
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klara vara uppsatta leveranstider. Dessutom har vi som
alla andra industrifretag en brist pa svetsare, maskino-
peratdrer och produktionstekniker.

— Svetruck &r ett modernt verkstadsforetag och hér
behdver vi fa hjalp av stat och kommun att utbilda ung-
domar i exempelvis produktionsteknik och hantering
av modern produktionsutrustning. Idag &r det brist pa
produktionstekniker och hogkvalificerade operatérer,
upprepar Lars Nilsson.

— Men direktérer och séljare, dr det gott om skrattar
alla runt kaffebordet.

Svensk industri maste alla virna om, den svenska pro-
duktionen och se till att industrin behaller tillverkning,
kompetens och arbetstillfallen inom landet, det &r vl
alla 6verens om.

Och da tinker jag som redaktor och som vanlig med-

borgare i landet Sverige. Hur skall vi ha rdd med den
vilfdrd vi vill ha om skattekronor férsvinner ut ur lan-
det och arbetstillfillen forsvinner som dkar pa statens
och kommunernas inkomsttapp betydligt. Infrastruktur,
skolan, den sociala sektorn och var dldrevard behover
stora resurser for att klara av forsorjningen av samhallets
vitala funktioner.

Vi behaver en levande och attraktiv industriproduk-
tion i Sverige och da maste vi stotta och utveckla svensk
industri med alla till buds stdende medel. Férsvinner
industrin sa utarmas vart samhaélle och da ar vi mycket
illa ute. Sa precis som Svetruck i Ljungby och det ledar-
skap som genomsyrar foretaget, sa behover fler féretag
tdnka pd samma sédtt och utveckla istéllet for att avveckla
sina verksamheter.

Forts. sida 8 >>
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Lite mer om Svetruck, tagit frén deras hemsida.

Varje Svetruck byggs f6r de arbetsuppgifter den ska utféra, med smidig
kontroll 6ver alla funktioner och bdsta tdnkbara sikt 6ver arbetsomrédet. En
truck som klarar krdavande uppgifter samt ar en sdker och bekvam arbetsplats
som ger truckforaren en bra dag pé arbetet.

Med vart grundldggande kvalitetstink och 40 ars gedigen erfarenhet
erbjuder vi marknaden starka, palitliga och langlivade 16sningar for effek-
tiv materialhantering. En truck, byggd av hogkvalitativa komponenter,
genomtinkt och beprovad design, samt anpassad for just dina behov, det
ar en Svetruck.

Sedan 1977 har foretaget levererat gaffeltruckar, containerhanterare och
timmerhanteringsmaskiner éver néstan hela véarlden med konceptet genuina
och palitliga kvalitetsmaskiner med det allra bésta av modern teknologi.
Idag ér vi en av de ledande tillverkarna av gaffeltruckar. Hjirtat av Svetruck
finns i Ljungby. Har finns var utvecklingsavdelning, tillverkning och huvud-
kontor, allt under samma tak.

Vér passion for att utveckla och tillverka kvalitetsmaskiner lever kvar
sedan foretagets grundare byggde den forsta maskinen pa 1960-talet. Denna
passion lever fortfarande idag pa Svetruck. Vi fokuserar alltid pa kvalitet
i varje moment, i var utveckling och tillverkning.

Foretaget utvecklar, tillverkar och marknadsfér manga olika modeller
av gaffeltruckar 10-80 ton, containerhanterare 25-55 ton och timmerhante-
ringsmaskiner 15-35 ton.

Fakta: www.svetruck.se
Forts. sida 10 >>

Laserskurna detaﬁernsom ﬁé‘nrar pa vidareféradling.
-Vi kallar de fér hundben lite skdmisamt, sdger Niklas Andersson.

i

Anders Wikstrém vid en av de senaste cellerna frdn
DMG MORI 2018. Denna cell med métmaskin integrerad.
Automatiseringen har under en tid statt hégst pa listan.
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Nasta steg mot mer obemannad produktion

Maskinleverantéren DMG MORI Sweden har levererat ett
flertal olika maskinlosningar for den skdrande bearbet-
ningen pa Svetruck, flera av maskinerna med automation.

Anders Wikstrom &r maskinséljare pA DMG MORI
och representerar den tysk/japanska maskintillverkaren
i distriktet.

Jag forscker alltid stdlla ménga fragor for att kunna
foresla basta losningen och inte kopiera konkurrenternas
forslag. Jag har arbetat som maskinséljare i 17 ar. Borjade
som siljare av férmddenheter med inrikining pa skdrande
bearbetning som huvuduppgift pa Verkstadsservice. Sedan
blev det maskinséljare pa VS Maskin och dar efter Duroc
Machine Tool, och nu har jag jobbat pA DMG MORI i 5 ar.

Hur upplever du den svenska marknaden just nu?

- Tillverkningsindustrin har varit bra pa att ta till-
vara pa de mgjligheter som faktiskt har uppstdtt under
de senaste dren. Vi pratar ny maskinteknik, automation,
digitalisering och nya mjukvaror. Det visar att det dr en
bransch som stindigt vill och utvecklas. Den utvecklingen
vill vi pd DMG MORI vara en del av. Jag brinner for ny
teknik, speciellt att automatisera enstycks och sma serier,
vilket manga kunder fortfarande tror inte dr mgjligt. Vi
pa DMG MORI har mycket bra férutsittningar att lyckas
eftersom vi har det bredaste maskinprogrammet att tillga.
Och sa har vi nu ménga bra egna automationsldsningar
att koppla pa vara maskiner, nya som gamla.

Vad dr det som gor att era maskinlosningar blir allt
populérare hos kunderna. For vad jag forstar sa har ni

en mycket bra forsdljning till svensk industri.

— Under en lang tid har vi framgéangsrikt salt till
exempel manga 5-axliga maskiner och &ven hjélpt fére-
tag att 6ka sin 16nsamhet och produktivitet genom att
erbjuda helt nya och egenbyggda automationslésningar.
Automatisering av hogvolym har linge setts som en sjalv-
klarhet och med DMG MORISs satsningar pa att erbjuda
kompletta robotlésningar med automation i fokus och
produkter som vart nya styrsystem CELOS, sa 4r murarna
rivna och motstandet s& gott som borta ndr det handlar
om att automatisera lagvolym, vilket ar fullt mojligt idag
med lénsamhet, sdger Anders Wikstrom.

- Men grundlidggande &r givetvis att spindeln skall
snurra och ga, det &r det viktigaste for en verkstadsdga-
res l6nsambhet, att gora span. Sa trots alla budskap om
digitalisering, automatisering och smarta fabriker, sa &r
det givetvis fortfarande smartast om man kan producera
sa mycket span per timme och dag som mdjligt. Och det
idr grundldggande incitament i var forsiljningsfilosofi.

En av de enskilt storsta dtgérderna for att oka till-
ginglighet och lonsamhet dr enligt Anders Wikstrdm att
investera i stérre verktygsmagasin, da operatdren slipper
onddig och tidskrdvande verktygshantering.

Om vi tittar specifikt pd kunden — Svetruck som ir
ifokus i denna artikel. Vad ser du fér kundkrav om man
liser dina svar fran texten ovan. Och hur ser historiken
med maskininvesteringarna ut fram till idag,.

— Svetruck har sdklart “lattare” att investera d&d man
bearbetar till sig sjélva och har koll pa antalet detaljer och

utseendet. De kor sma till medelstora serier och 4r idag

Hér ser vi pé fotot, omfattningen av cellen som ABB/Svia
kallar fér en av de snyggaste celler man byggt.

Och det handlar om stor plats och ordning och reda pé
kablar och annat.

Vi far lite input frén ABB och Johanna Larsson som &r
sales specialist.

- Svetruck satsar stort pa automation frdn abb fér
att kunna behdlla sin starka marknadsposition och
produktion i sverige. Sedan mars i &r star nu en ny
toppmodern automation pé plats, en flexloader fp800

B

och en ABB Robot irb6700 som i linfe med deras tidi-

=

framkant och optimerar maskinnyttjiandet genom att méj-

mycket effektiva genom att de planerar jobben noga for
att kora ratt detalj och antal vid ratt tidpunkt pa dygnet
trots att de jobbar dagtid, avslutar Anders Wikstrém.

Nér Svetruck i Ljungby,

nu investerade i nya svarvceller,

sa skall det vara extra mycket av allt.

Tidningen Maskinoperattren har skrivit spaltmetrar om
framgangsrika féretag ddr entreprendrer i Smaland byggt
upp verksamheter fran tva tomma hénder till ledande och
ibland vérldsledande foretag med egna produkter. Ingen
nidmnd ingen glémd.

For att maximera sin produktion behéver man stindigt
jaga nya maskin- och tekniklosningar och maskintillver-
kare med egna produkter dr inget undantag.

Historierna om tillfillet som gor att man kdper maskin
varierar. | fallet med ovanndmnda sa far vi fraga Anders
Wikstrom om hur det gick till med senaste maskininves-
teringen hos Svetruck och det handlar om en kaffepaus
och en servett? det far du utveckla Anders.

- Jag och min arbetskamrat Olof Gyllenoxe var i
Ljungby och hilsade pa en kund till DMG MORI och
viblev fardiga i tid sa innan vi skulle dka hem, s tdnkte
jag att vi slar en signal till Lasse och Niklas pa Svetruck
och ser om de vill triffas éver en fika. Det var inga
problem och nér vi satt ddr med kaffet sa pratade vi
givetvis om alla mdjliga vardsliga problem men ocksa
om deras svarvavdelning.

Forts. sida 12 >>

gare flexloader-installationer skapar ett starkt fokus p&
modern produktion.

Fér denna automation har flexloader vision 3d varit
nyckeln fér att kunna hantera &mnen direkt ifrén pall och
déarmed f6rbédttra arbetsmilién ytterligare f6r sina ope-
ratérer. Cellen &r resultatet utav ett ndra samarbete fér
att uppné den grad av flexibilitet som Svetruck beh&ver
fér att kunna variera manuell kérning i maskinen med
robotladdning. Det dr en automationsldsning som ligger i

ligg6ra hantering av en bred produktflora med varierande
volymer som krédver snabba, automatiska stéll. En high-
end lésning med automnatiskt verktygsbyte, mellanldggs-
hantering och rengéring av detaljer innan palletering, som
skapar férutsdttningar att kéra obemannat och med tiden
kommer Svetruck addera fler artiklar till denna cell.
ABB:s automationen avspeglar vél den flexibilitet som
DMG MORIS ntx3000 representerar vilket ger Svetruck
bédsta, méjliga férutséttningar att optimera sin produktion.
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Innovationer fran Walter
skapar ny referensramar.

Innovationer fran Walter skapar ny mojligheter varlden over

Walter tillverkar skdrande verktyg med prestandan i fokus till kunder dver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram grdanserna inom svarvning, frdsning, borrning och gangning. Mer &n 35% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen dven i framtiden
dar av hogsta kvalitet.

—_ ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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—Med tidigare goda erfarenheter fran samarbete med
DMG MORI och ABB/SVIA sé hade vi en plan som vi
diskuterat internt pa foretaget, hur skall vi tinka denna
gang, vilken maskintyp och hur skulle cellen se ut, séger
Lasse Nilsson produktionschef,

— det var frdgor som nu “poppade upp” nér tillfallet
gavs.

— Nér alla de vardagliga varldsproblemen var avkla-
rade, s& visade broderna Niklas och Roger Andersson
och Lars Nilsson upp en servett dar man pa den skrev.

“ Harmed bestiller vi en styck DMG MORI NTX 3000
... med industrirobot ABB/SVIA, s& och s och sd. Och
priset med en signatur.

—~MEN vi vill ha svarvlangd 3 000 mm i samma maskin-
modell och inte 1 500 mm som finns idag. Tror du att Dr
Mori kan bygga en specialmaskin till oss, fragade grab-
barna pa Svetruck?

— Jag och Olof tog med oss servetten med ordern till
huvudkontoret och birjade understka méjligheterna nista
dag. Efter nagra dagar kom svaret - Ja, Dr Mori kan tinka
sig att bygga en ny maskinmodell. 5& Svetruck ar forst
ivérlden med detta koncept. Numera stdr en systermaskin
i en utstédllningshall i Japan och vad vi forstdr kommer
man att borja tillverka fler av maskinmodellen efter behov.

Och man blev forst i virlden med
NTX 3000 med 3 meters svarvldngd.

Idag édr servetten inramad pd vart kontor och maskinen
dr pé plats, siger Anders Wikstrom.

Sa varfor detta dnskemadl, fragar vi Lars Nilsson pa

Svetruck?
— Vi var ute efter méjligheten att kunna svarva ldngre

Med passion fér stora maskiner

TR

artiklar vid behov. Multifunktionsmaskiner heter det och
da maste vi ha multifunktion och flexibilitet. Vi har ett
brett spann av komponenter i sma och stora storlekar.
Satsar vi pa en produktionscell sé vill vi ha flexibili-
tet att imorgon eller nar det sker kunna svarva langre
komponenter som cylinder rér och liknande. Med egna
produkter kan vi styra véara processer pa ett bra sétt och
kan planera pd lang sikt hur, var och nar vi behover byta
artikel i maskinen.

- Haér gick vi grundligt till viga och undersokte mark-
naden dér flera andra fabrikat var med i vara funderingar
men det foll till slut pa att vi kunde fa byggt en mindre
maskin men med “lang” svarvlingd.

- Det handlar om att bland virldens maskinbyggare sa
tillverkar man storre maskiner (diametern) beroende pa
svarvldngden. Och da blir det s klart allt storre och tyngre
och givetvis en storre prislapp. Har kunde vi tillgodose
kraven pd en mindre maskin med da saklart en vettigare
pris fér kunden, det var en av de avgorande faktorerna,
sdger Anders Wikstrém.

Maskincellen installerade den 11 februari 2021 klockan
11.58. Trailern kom med maskinen klockan 9.12.

Varfor skriver vi sa hér, Jo trots den goda stimningen
och alla skdamt och skratt, s& 4r det full koll pa verksam-
heten och en professionalism tonar in allt eftersom vi
diskuterar produktionen.

— Vi har gjort ett grundligt arbete innan vi symboliskt
skrev pd servetten och efter det bérjade arbetet att gora
provkorningar och tidsstudier for idag styr cykeltiderna,
produktivitet och antalet maskintimmar per dygn, séger
Lars Nilsson

Och Anders Wikstrom inflikar;

g XNETAINSHN

— Vi tar ett helhetsansvar ddr véra applikationstekniker
ansvarar for projektet. Vi hjalper till med programmering
och utbildning av maskinoperatorerna. Vi erbjuder en
nyckelfdrdig 16sning sa att det egentligen bara skall vara
att trycka pa knappen for cykel-start.

Sa kan vi fa ta del av lite tekniska fakta om den senaste
nyinvesteringen hos Svetruck i Ljungby, ber vi Anders
Wikstrom.

- NTX3000SZ /3000, multimaskin for simultan 5-axlig
bearbetning med max svarvdiameter © 670 mm och
svarvldngd pa 3019 mm, med 12" chuck och 102 mm
i genomgang i spindel 1, motspindel med 10" chuck,
frisspindel med Capto C6, 12 000 varv och magasin
med 76 verktygsplatser, nedre revolver med Y-axel, 12
verktygsplatser, dubbfunktion i motspindel och nedre
revolver, stodlager fran SMW (SLUB-3.2, 50-200mm)
i nedre revolver, automatiska matarmar for frasspin-
del och nedre revolver, matprobe till frisspindeln for
méining av arbetsstycke, automatisk dérr och robot-
forberedelse.

— Vidare dr maskinen utrustad med MPC (Machine
Protection Control), kollisionsskydd i maskinen med hjilp
av vibrationssensor. GEAR skiving function, méjlighet att
gora kugg i maskinen snabbare dn traditionell kuggfras-
ning med hobb.

— Alltsd extra mycket av allt, fullutrustad f6r framtiden
som det stdr i en av rubrikerna.

De maskiner som DMG MORI levererar i Sverige (och
Norden) ar ofta specificerade for automation och med ett
hogt teknikinnehall. Detta dr vilként inom foretaget, sa
nér vi fick fragan fran Svetruck att leverera en 3 meters
maskin till dem sa godkénde Dr Mori detta. W

ol
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LICHRON SOKER SERVICETEKNIKER!

Vi ar inne i en expansiv fas. Vill du ansoka ill
vart team och jobba med intressanta maskiner
frén bl.a:

YASDA (AXA] ZAYER ()

-Hor av dig!
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Experionce The New Techaokoqy
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== 9 Er partner for tillforlitlig produktion!
MLLY EDIT IBN 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se

www.kyocera-unimerco.se

Bette
Toolin

Oavsett vad du tillverkar eller vilken maskin du jobbar Med hogkvalitativa verktygslésningar med processakerhet
med, vill du ha verktyg som gdr att du far ut s3 mycket som i fokus, dar du kan kéra stora serier med sé fa avbrott som
madjligt, en effektiv produktion. Du vill ocksé vara trygg i att mdjligt, ser vi till att leverera basta mojliga verktyg.
maskinen arbetar utan avbrott sd att du kan maximera ditt

Med Kyocera kan du vara sédker pa att fa det basta for din
produktion. Det dr vart |6fte till dig, och du kan vara séker
Pa Kyocera jobbar vi stindigt med produktutveckling for att pa att fa sa stor lonsamhet som majligt.

mdta just de har kraven.

arbete.

Vélkommen till en battre verktygsaffar

INDUSTRIAL TOOLING SOLUTIONS
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EasyStart = Edstroms unika helhet

EasyStart dr Edstroms unika helhetssupport till vara kunder med CNC-maskiner.

Den smidiga tjinsten ar tillginglig for savil nykunder som redan befintliga
och anpassas enkelt efter behov.

— EasyStart ger dig som kund bittre kontroll och optimering, vilket

ger en 6kad 16nsamhet, siger Viktor Wessbo, VD pa Edstroms Verktyg.

Fler formaner ger okad trygghet. Och da kompetens inom savil
maskin och verktyg som service samlats under ett och samma tak
ar detta nagot 16nar sig dven fér kunderna.
Med tjansten EasyStart far du tillgang till just hogklassiga
férmaner och expertis som Edstroms besitter.
Samtliga med fokus pa att du som kund far langsta mojliga
livslingd pd din maskin. Delarna i EasyStart dr support,
underhéll, programmering, verktyg, utbildning, reservdelar
och digital radgivning. En unik helhetsservice, som du
vanligtvis inte hittar annars hos en och samma leverantor.
- Vi pa Edstréoms blir en bra samarbetspartner till dig som
kund. Som nykund kan vi erbjuda ett paket dir allting ingar. Om
du redan investerat i maskiner och inte behéver programmering eller
utbildning sa fokuserar vi pd verktygssupport och underhill istéllet,
berittar Viktor Wessbo.
Edstréms har sedan 1947 byggt upp en rutin och expertis pd maskiner,
service och verktyg. Dérfér kan den kunskapen samlas i EasyStart-supporten
och ddrigenom férenklas ditt maskindgande. Med tjdnsterna i supporten
medfoljer dessutom ett praktiskt startkit pa kopet. Den lyxiga lddan innehal-
ler flera nédvéndigheter som exempelvis handskar och ett magnetiskt stéll for
mobiltelefon. Det senare underldttar vid supportsamtal och digital radgivning.
— Vi gor det enkelt att 4ga en maskin. De kunder som viljer EasyStart-erbjudandet

far mycket fin support.
Kan Edstroms genom detta pavisa l6nsamhet hos kunden har vi méjlighet
att tillsammans skapa en langsiktig affarsrelation med slutkunden i fokus, siger

Toolbar fran it
Edstroms Verktyg
forbattrar
lonsamheten
hos Weland

Den familjedgda verkstadskoncernen Weland AB &r en av landets ledande tillverkare och

leverantdr av spiraltrappor, gangbryggor, handikappramper och gallerdurk. Dessutom ér de
en av landets stérsta aktérer inom platbearbetning. Stora verksamhetsomrdden, som stéller
héga krav pa manga olika plan, exempelvis vad giller tillgdnglighet, smart lagerhallning
och ekonomi.

Sedan omkring fyra dr anvdnder Weland ToolBar-systemet frdn Edstroms i sin verksamhet.
Idag finns dessa verktygsskdp pd dtta av féretagets arbetsplatser. Artiklar med regelbunden
atging, som exempelvis arbetshandskar, fylls pd kontinuerligt nér lagersaldot sjunker till en
viss niva. Weland méarker en mingd férdelar med de smarta lagerhallningsskdpen. Saldokoll,
tillgdnglighet, bittre helhetsbild och dédrigenom forbittrad ekonomi dr nagra exempel.

— Varje liten sak som forenklar dr vdlkommen, med ToolBar blir allting enklare. Historiskt
sett s& har vi jobbat med bemannade forrad. Det hir systemet ger oss tillgdnglighet dygnet
runt, dret runt. Vi behdverinte ligga med lika stora lager och far battre koll pa forbruknings-
varorna. Det ger automatiskt dkad lénsamhet och vi har d&ven markt att servicegraden bland
personalen dkat rejilt, berdttar Welands vice VD Bjorn Henriksson.

Viktor Wessbo, VD pa Edstroms Verktyg, beréttar att det under coronapandemin varit en
dkad forfragan kring ToolBar och dess funktioner.

— Fler foretag ser 6ver mdjligheterna till effektivisering och ToolBar blir da for manga ett
sjdlvklart val da det bade effektiviserar och samtidigt ger en besparing i forbrukning,

Edstroms Verktyg har installerat ToolBar hos sina kunder sedan 2015 och har darmed
béade trygghet, erfarenhet och kompentens att hitta den mest lI6nsamma végen for foretag,
oavsett verksamhet.

Mer information: www.edstroms.com
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Bade tradgnist och frdsmaskin
till Lideco i Dalstorp

Pressmeddelande;

Lideco AB har sedan starten 1985 levererat verktygskom-
ponenter och kompetens till den platformande industrin.
I varje verktyg finns delar som maste vara specifika for
just det verktyget och hér ligger fokuset for féretagets
produktion som snabbt tar fram speciallésningar anpas-
sade efter kundens énskemal.

Lideco har valt att investera i en tradgnistmaskin fran
GF Machining Solutions, en CUT E 600. En maskin med
linjdra métskalor i X och Y och kollisionsskydd i X, Y och
Z. Maskinen har Drop-door, for litt och smidig atkomst av
arbetsomradet och dven ett nytt styrsystem AC CUT HMI
2 med héj- och sinkbar kontrollpanel fér god ergonomi

Vid samma tillfille investerade Lideco i en 3-axlig
frasmaskin, dven denna fran GF Machining Solutions,
MIKRON VCE 1000 Pro, med spindelvarvtal 16 000 rpm,
40 verktyg, linjira skalor mm. Step-Tec-spindeln frdn
Schweiz innebér prestanda i virldsklass, lag ljudniva och
med en extremt hog tillférlitlighet.

P.S Maskinen var ej pa plats ndr tidningens redakttr
var pa plats sa dédrfor ingen bild pd maskinen fran verk-
ligheten.

Med utgangspunkt fran pressmeddelandet, sa vill vi
veta mer och akte till verkstaden i Dalstorp.

upp ett agenturprogram med vérldsledande produkter
som fortfarande séljs av foretaget, har kan ndmnas den
tyska tillverkaren FIBRO, amerikanska MATE och svenska
Stromsholmen med KALLER.

—2003 var det dags att starta egen produktion for att
kunna leverera specialprodukter med korta leveranstider
for i var bransch ar det alltid brattom. I bérjan var det
tillverkning av stansar och dynor och idag har vi utveck-
lat produktionen med fler och allt modernare maskiner
och produktionsmetoder och nu under 2021 fortséitter vi
att utveckla var verkstadsproduktion med den senaste
maskintekniken inom tradgnistning och frésning, sdger
Peter Nilsson vd pa foretaget.

—Maskininvesteringen ger oss en bra plattform att fort-
sitta dela vara kunders intresse i att leverera komponenter
irétt tid och med rétt kvalitet, ddr vi under hela processen
kan erbjuda skarpa rdd och vara bollplank. Med egen pro-
duktion har vi full kontroll av vara tillverkningsprocesser
och sdkerstiller ddrmed att vara kunder far produkter av
higsta klass, med vilfyllda lager av standardkomponenter
blandat med snabba leveranser av special, fortsitter Peter.

— Vi har under en ldngre tid byggt upp var maskinpark
och nér det var dags att fortsitta pa det sparet, sa kontak-
tade vi flera maskinleverantsrer som kom med erbjudande
och férslag men vi fick ett sa bra erbjudande av Masentia

De nya maskinerna ska bade
oka effektivitet och kvalitet

Lideco grundades 1985 och affarsidén handlade fran bér-
jan om att silja produkter och kompetens till verktygs-
makare och maskinbyggare. Man byggde under flera dr

P4 fotot ser vi Andreas Ostberg Masentia, Peter Nilsson och Jonas Rénnfalk Lideco samt Zoran Malesevic Masentia.

att vi fann det lampligt att ta in en ny partner med nya

fabrikat i var verkstad. — Vi horde oss dven foér vad vara
operatorer tyckte och deras syn pa maskinteknik och ute

och inne sdlj fick komma med sina erfarenheter och till-
sammans fattade vi de avgorande besluten, séger Peter.

- Vi hade planerat for en maskininvestering under en
ldngre tid och bestéllningen gjordes i bérjan pa 2021. Vi
tycker att det dr ratt lige for oss att gbra dessa investe-
ringar nu, lite enligt planerna, for att ytterligare stirka
var produktion.

- Maskininvesteringar sprider alltid en positiv kinsla
och skapar arbetsglidje i hela foretaget. Det kiinns lite extra
bra att kunna genomfora investeringarna nu nér vi vill tro
att vi borjar se slutet av pandemin, sdger Peter Nilsson.

Som tidigare ndimnt kommer bada maskinerna fran GF
Machining Solutions och vi ber ansvarige maskinséljare
Andreas Ostberg pd Masentia om en kommentar till affa-
ren.

- Kravet frin kunden styr alltid maskinvalet och hér
kunde vi gemensamt hitta en bra lésning plus att vi kunde
erbjuda mycket kort leveranstid fér bada maskinerna. Ett
attraktivt pris givetvis, da vi fick méjlighet att sédlja tva
maskiner pa en gang.

- Vi har ett slagkraftigt agenturprogram med vérlds-
ledande maskinbyggare som Masentia byggt upp under
ménga ar tillbaka. Jag har arbetat pa foretaget i 12 ar och da
réknar jag in de aren nédr foretaget hette TL Maskinpartner.
Vi har numera sedan nagra ér tillbaka ny dansk dgare
i entreprendren Flemming Hjort som ar vd och jobbar
med maskinférsaljning i bade Sverige och Danmark —
Masentia A/S.

- Forsta kontakten kom dér Lideco hade en férfragan
till oss baserat pa deras behov av storlek, prestanda och
precision ndr det géllde bade trddgnist och frdsmaskin.
Dessa parametrar styr alltid. Den lite l&ngre historien ar

Forts. sida 18 >>
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5%
att for tva ar sedan s& var vi med i en upphandling med trddgnist men da valde man Servicetekniker Zoran Malesevic arbetade med instal-
fran Lideco ett annat fabrikat, Vi sdlde i var tur en tradgnist fran GF Agie Charmilles lationen nér vi var pa plats. Han dr en av fyra tekniker p

Masentia som enbart arbetar med tradgnistmaskiner.

; ’ < ’ : , - En extra och véardefull trygghet fér oss som maskinkd-
Lideco skulle gora nésta investering, sa blev vi mer intressanta och pa den vigen ér e Br itt NNSSAUA-PaF BN SloF DIGSTISEloN el proes:

det, siger Andreas Ostberg.

— Efter flera “teamsmdten” sa kom vi 6verens och vi uppfattade att
Masentia f6rstod vara behov och kom men en attraktiv maskinlésning,
en losning som vi fick ett fértroende for, sdger Peter.

— En viktig parameter i var leverans handlar om CAM-system.
Har pratar vi PEPS som &r ett 3D programmeringssystem fran tyska
CAMTEK.

- CAM lésningen &r fullt integrerad med maskinen, sé alla tekno-
logier — kdra olika material, olika héjder, olika tradval finns i PEPS,
sa det dr enkelt for operatdren att direkt fora over till maskinen. Sa
det dr i princip bara att trycka pa knappen och gnista, extremt anvén-
darvénligt system, sager maskinsiljare Andreas Ostberg pa Masentia.

till ett grannféretag hér i bygden och man var vildigt njda med maskinen. Nar sa

sionell support, sdger Peter Nilsson vd pa Lideco.

.,

Mer fakta;

PEPS &r ett innovativt och flexibelt CAM-system fér tradgnistning,.
Med 30 ars erfarenhet och &ver 40 000 installationer "World Wide” &r
PEPS ett av vérldens framsta programmeringssystem. I samarbete med
ledande producenter av verktygsmaskiner, bl.a. GF AgieCharmilles,
dr PEPS i stindig utveckling. Detta ger PEPS en fortsatt siker bas for
framtida investeringar.

- PEPS dr baserat pa parasolidstandarden och dr moduluppbyggd,
kan bl.a. levereras till trddgnistning och 2,5D-3D-frésning. CAM-
systemet kan importera CAD-data frdn bla. Catia, ProE, Simatron
Unigraphics, Inventor m.fl. och dr ett komplett 3D-program och geo-
metrier till bearbetning kan tas ut direkt frdn solid-filer. PEPS levererar
kompletta lésningar med postprocessorer till i princip alla marknadens maskintill-
verkare och dess maskinmodeller, siger Andreas Ostberg, som betonar vikten av att
snabbt och med ett enkelt handhavande kunna programmera sina maskiner.

Mer obemannad produktion.
Har blir svensk industri
smartare fOr varje dag

Vi gér ut i verkligheten och kommer f6rst till lagret som &r stort, dér har man c:a 5 000
olika artiklar pa “hyllan” att tillga f6r kunderna, som dr verktygsbyggande, standard
och special. Detta &ér grunden till Lideco och foretagets affirsidé under alla ar. Sélja
komponenter till platbearbetningsindustrin och verktygsmakeri, det r sa jag fram
till idag kidnner féretaget Lideco. Men det finns som sagt ett ben till och det dr egen
verkstad och tillverkning av komponenter, vilket vi nu skall bestka;

Maskinoperattrerna dr viktiga och de var givetvis med i beslutsprocessen. 5a vad
sdger operattren Jonas Ronnfalk om de nya maskinerna.

- Jag har arbetat hir i fyra dr nu och ser att man fran foretagets sida vill ge oss pd
verkstaden de biésta forutsittningarna fér att kunna géra ett bra jobb och tillverka
komponenter och verktygdelar pa bidsta mojliga och effektiva sitt.

— Vi har jobbat i dldre maskinteknik och behévde helt enkelt investera i ny maskin.
Nu blev det att vi bytte leveranttr och fabrikat men det ser jag som enbart

positivt, sdger Jonas.

—Har har vi en effektivare maskin och kan kéra mer obemannat, vilket ar
en viktig del i vart arbete, att tillverka mer pa ett dygn dn tidigare.

- Klara fordelar, effektivare och snabbare gnistning. Flodet gor, att vi
kan hélla igang och fa ut fler maskintimmar efter att vi gatt hem. 54 nér
vi kommer pa morgonen sa har allt fungerat i en stabil process och vi har
vunnit mer produktionstid nér vi inte &r ndrvarande, séger Jonas Rénnfalk.

- Vi mérker att vi nu sedan en tid tillbaka far en inte bara "snabba jobb” utan
mer ldnga jobb med gnisttider upp mot pa 20 timmar och har vi da en snabbare process
i ny maskin sa sparar vi 30 % vilket betyder 6 timmar i ett jobb som tar lite tid fran
bérjan, avslutar en néjd Jonas Rénnfalk. W
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréckning blir eldrivna
innebér nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt stérre roll. Produktion av
tunnvaggiga detaljer, med risk for vibrationer, Skar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.

Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda
lang erfarenhet och hég kompetens kring bearbetning av
detaljer fér den nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta,
konstruktiva och kundanpassade |ésningar fér varje applikation.

Kontakta oss!

Standardforfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Ver kStadSTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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BIG KAISER smarta dampers
genererar vibrationsfria
borrprocesser fOr mindre diametrar

BIG KAISER, en tillverkare inom premium segmentet
for finborrningsverktyg, utokar sortimentet med tvd nya
dampade EWN Smart Damper finborrhuvuden.

Dessa som utnyttjar den patenterade dimpande 16s-
ning som minimerar vibrationerna frin finborrning vid
djup upp till 10xD. I vissa fall dven lingre 4n sa.

En markant dkning av produktiviteten upp till 10x
ganger, forbatirad yt-finhet och toleransnoggrannhet!

Jamfért med traditionellt da dessa dimensioner skulle
ha tillverkats med en extra lang HM-bom.

Dessa finns
tillgéngliga pa
lager frdn den 1 april
2021

Tidigare har man varit tvungen att
kora dessa applikationer med en extra ling
HM-bom, da med vildigt konservativa skérdata.

Nya “Smart Damper” méjliggor korning med betydligt

Nu tidcker Big Kaisers finborrhuvuden fran diameter  tuffare skirdata! Ger en
20 mm, &@nda upp till 203 mm. Hér kan man dé exempelvis kombinera HM-bommen  total lingd pa

CK1 huvudet har 100 mm i lingd medan linden pd  med nya Smart Damper huvudet. verktyget pa 380 mm
CK2 huvudet &r 125 mm. —(6ver 11x diameter)

Designen av “Smart Damper” ar utvecklad for att  Som exempel: Skardata for denna kor-
minimera avstandet mellan ddmpningsmekanismen och Korning i Horisontal maskin med 50-kona ning Ve= 300m/min, f =
skdreggen, det vill sdga, dér vibrationerna uppstar. Material Segjarn (GGG50) 0,06mm/ varv,

Detta forbattrar prestandan signifikant, minskar vibra-
tionerna avsevirt, speciellt dédr kraven dr hogt stillda.
Sasom inom flyg-, energi- eller Automotive- industrin
dér véldigt langa verktyg ofta krdvs,

BIG KAISER’s moduldra CK/CKB/CBN system som
dr kompatibelt med varandra finns med de flesta infast-
ningarna. BBT, BDV, HSK, Capto med upp till 10 x dia-
metern i ldngd .

Alla verktygskombinationer har invéndig kylning, erbju-
der tre olika skirhallare per borrhuvud. Just for att hitta
den bésta geometrin fér kundernas &ndamal.

“Sedan vi lanserade den forsta “Smart Damper” 2012,
s har det hir innovativa, unika vibrationsdédmpande
systemet sdlts i tusentals exemplar. Det har gjort férut
“omgjliga jobb méjliga”, sdger produktchef Marco Siragna
hos BIG KAISER.

“Smart Damper” togs original fram for enbart tva olika
applikationer, finborrning och fréisning.

Kunderna runt om i virlden kan enkelt uppgradera
sina befintliga borrhuvuden, allt for att optimera proces-
serna och 6ka produktiviteten. Oavsett om det ar bittre
ytor, snabbare bearbetning eller kortare tillverkningstider
som kunden efterstrévar.

Sedan lanseringen av “Smart Damper” sa har BIG
KAISER kontinuerligt byggt ut sortimentet och méjlig-
heterna i sin stridvan att inte bara tillfredsstilla, utan dven
overtriffa kundernas férvéntningar och nskemal. Fran
de férsta moduléra finborrsystemen och systemet for
frasning har programmet succesivt utékats, Mono-block
system for bade grov och finborrning, idag finns dven en
variant for invindig svarvning dar langa bommar kravs.

De tva nya mindre storlekarna av “Smart Damper” ér
i Mono-block utférande fér finborrning,.

CK1 técker diameter @ 20-36 mm medan CK2 tacker
@ 25-47 mm.

En 220 mm HM-bom kombinerad med nya CK2-EWN-
25DP-125 Smart Damper huvudet

Mer information:
www.duroc.com
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Ny PUMA fleroperationssvarv
levererad till Vislanda
Verkstad plus en
frdas/fleroperationsmaskin

Kattdjur ar populdra att symbolisera for sina olika egen-
skaper. I Asien forknippas katter med tur och framgang.
Den koreanska maskinbyggaren Doosan har en puma i
sin nya logotype, vilket skall formedla framgéng, vilstind
och tur. Ocksa finns en anknytning till fruktbarhet. Och
i Egypten dr kattdjuret heligt. S& kattdjur &r populédra
symboler dir kanske lejonet dr det mest avbildade.

Vad har detta med denna artikel att géra, absolut ing-
enting men med Puma i rubriken, sa fick jag en associa-
tion, helt enkelt.

Raka vigen i till Vislanda - igen

Med tva nya verktygsmaskiner fran Doosan, levererade
av Duroc Machine Tool, ser foretagsdgaren Tony Ekstrom
ett Okat intresse frdn marknaden och fler order &r pa vég
in. Verkstaden tar nu ett rejdlt teknikkliv framat inom den
skdrande bearbetningen.

Atta &r har gatt sedan vi senast var och hélsade pa hos
grabbarna i verkstaden. 54 vi tar aterigen den “raka”
végen fran Ljungby till Vislanda.

Vi "slapper sargen” och

satter fart mot framtiden

Vislanda Mekaniska AB dr ett foretag som bedriver till-
verkning av ingjutningsgods fér betongindustrin samt
andra stilprodukter, dédribland trapprécken, balkongramar
och lyftanordningar. Man arbetar ocksd mycket med ser-
vice och underhall av maskiner ute pa faltet.

— Om man skall férsoka att férklara vér affirsidé sa
handlar det om att vi ér en flexibel verkstad ddr vi tar
snabba order som ibland kan vara rena akutjobben och
snabba order handlar om leveranstider pa allt mellan 3
till 5 dagar. Manga andra verkstdder behtver kanske 10
till 14 dagar for att kunna tillgodose en kunds 6nskemél.

Tony Ekstrém, Mattias Karlsson, Robert Puekker och Michael Hakansson.

I grunden sa har vi mycket jobb och kunder som féljde
med nir vi kopte firman 2006 men vi behover precis som
alla andra fler kunder och de far som sagt gdrna vara sma
hos oss, vara special, ligga sma serier och ofta, sdger Tony
Ekstrom pa Vislanda Mekaniska.

Skall du beskriva verksamheten hdr pa Vislanda
Mekaniska for vara lasare, med dina ord?

—Ja, om vi séger sa hir sa tillverkar vi pd uppdrag, allt
fran den lilla jarnbiten till den stora jarnbiten. Vi bygger
mycket blomlddor/former som ér en stot produkt f6r oss.
Och pratar vi riktigt stora jobb sa dr den storsta jarnbiten
som vi tillverkat en vikt pa 19 ton! Vi fick problem att fa ut
den ur verkstan och genom dérren. Vira traverser tar upp
mot 5 ton men det finns hjdlpmedel for det med. De gamla
egypterna rullade fram stenblocken till sina pyramidbyg-
gen och vi anvinde samma princip, sédger Tony Ekstrom.
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P4 Vislanda Mekaniska kan man géra det mesta i eget hus
numera och dé behéver man en skdrmaskin frén t.ex Messer.

Jag som redaktor gillar verkligen det Tony Ekstrom representerar, hur
han resonerar, tinker och vad han stér for.

Nu kom vi in pd de gamla egypterna igen och katter och bjérnar,
blandningen i vart resonemang ger uppfriskande tankar och vi paminns
aterigen om att féretag &r hérliga ménniskor och entreprenérer och
for nagra timmar far digitalisering och Industri 4.0 sta tillbaka f&r det
ménskliga motet.

Hur ser din produktionsfilosofi ut?

- Man far inte kunder, man fortjanar dem och hér har vi byggt upp
ett langsiktigt samarbete med att tillverka ritt kvalitet till rétt pris och
med leveranstider som vi kan halla.

Har ni nagon marknadsforing?

- Det ér jag som verkstadsdgare som dr marknadsforingen, vi har en
hemsida ocksa, skrattar Tony. — Nej skdmt &sido sa handlar det om att
halla det man lovar och vara drlig.

- Vi diskuterade oss fram till en bra l6sning med Michael Hakansson
Duroc Machine Tool, ddr man genom sin maskinleverantér Doosan
kunde erbjuda en kostnadseffektiv 16sning jamfort med flera av sina
konkurrenter. Det gjorde att “tinket” som vi hade med att investera i
tva nya maskiner, blev inte lika kostsamt fér en mindre verkstad som vi
ar. 5a for framtiden har vi nu fatt en rejl utvéxling i dels produktivitet
men ocksd att vi kan tillverka delar och komponenter som vi tidigare
har fatt tillverka extern, sdger Tony Ekstrém.

- Under tva ar hade jag och Tony kontakt och diskuterade fram och
tillbaka. Tony skall man inte stressa och han fick i lugn och ro diskutera
med sig sjdlv och sina medarbetare vad som kunde vara bista alterna-
tiven utifrdn de forslag han fatt av mig.

- Det slutade med att han képte maskinerna pa telefon och vi kiinde
gemensamt att detta var ett mycket bra beslut. Jag brukar resonera som
sa att kan kunden tdcka upp 80 — 85 % av de framtida férfragningar
han far och istéllet f6r att képa for stort och fér dyrt da lagga ut 15 % av
forfragningarna extern sa har kunden gjort en mycket bra investering,
sager Michael Hakansson.

Sa visst finns det raka végar till lyckade maskinaffarer som vi skriver
om i flera reportage i tidningarna just nu och som speglar den medvind
i sin férséljning som den koreanska maskintillverkaren Doosan har
till den svenska verkstadsindustrin och hér har generalagenten Duroc
Machine Tools svenska division lyckats bra den senaste tiden.

“Det dr inte den nya tekniken vi ska vara rddda for, utan den gamla”,
resonerar Tony och vi forstar att det ar mycket svart att kdpa “ratt
maskin”.

- Jag litar till 100 % pa vad Michael Hakansson ger for rad, tycker
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LEHMANN"®

Ska du arbeta med
skruvstycke?

Jobbar du med 5-axlig
bearbetning?

Den perfekta l6sningen far bada
uppgifterna ar att anvanda din 3-axliga
vertikala maskin med ett kompakt
roterande bord fér en 4:e/5:e axel
fran pL LEHMANN

Effektiv teknik som gor att du ligger steget fore

Helt integrerad, kompakt, stabil konstruktion, hog
sion, kraftfull fastspanning, inbyggd overvakning av
tandan och flera alternativ for arbetsstyckshallare

sales@plehmann.com
service@se-pl-lehmann.net
www.lehmann-rotary-tables.com/en
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och tinker, sedan dr det klart att jag har en vilja och kan
min verksamhet bittre in ndgon annan. Men tidigare
maskinaffdrer har fungerat bra och det ger en tillit som tar
tid att fértjina men den har Michael, siger Tony Ekstrém.

Vi brukar alltid frdga vara intervjuoffer om vad som dr
det bésta de gjort i sin yrkeskarridr och Tony Ekstrom
svarade sa hdr.

- Det var nédr vi hade expanderat rejalt under flera ar,
fatt mer och mer att gora, tackade ja till allt och jag hade
ansvar for 28 anstillda under 2010. Och ledtider, leverans-

Servo driven revolver BMT 65 med 12 stationer
Drivna verktyg 7,5Kw / 85,5 Nm, maxvarvtal 5 000 rom.

tider som tog upp storre delen av vér vardag, stressande,
verkligen.

— En kvill satt jag hemma och kinde att jag var pa vig
att braka ihop, ga in i den negativt berémda vaggen. Stor
och stark har jag alltid varit, du skrev om kattdjurets olika
betydelser i borjan pa artikeln, sjilv dr jag kanske nigot av
en bjorn som skall klara av allt. Bjornen dr ocksd en symbol
for frihetstyrka och men frihet kiinde jag inte mycket av.

- En farlig best, skrattar Tony.

— Det slutade i alla fall med att jag borjade titta Gver
lonsamheten och det visade sig att vi arbetade “gratis”

Programmerbar dubbdocka med inbyggd lagrad pinol MKS5. Fast dubb MK5 till ovan dubbdocka. Max svarvidngd 2 125 mm.
Programmerbar dubbdocka med lagrad inbyggd pinol. Férberedd fér programmerbart hydrauliskt stédlager Atlings AX6 @30-255 mm

i vissa fall. Jag behovde montera ner vissa delar av verk-
samheten som inte var lonsamma, helt enkelt. S idag ir
vi 15 anstdllda och mdr bra.

Har du ndgon plan for framtiden?

- Nej, egentligen inte. Man vet inte vad som hdnder
men nu har vi investerat rejélt i nya maskiner och det
skall vi dra nytta av. Och dterigen, vi skall ma bra som
foretag och varna om de anstillda. Passa pa och njuta
av det vi gor sa bra och utveckla allt det positiva till nya

dimensioner, sdger Tony.

Doosan Machine Tools W

' PC YION

—
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MAINTEMANCE |
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Maskininfo

CNC-svarv Doosan PUMA3100XLY

i grundutforande samt utrustad med:

» Styrsystem Fanue 0iT PLUS EZ-Guide iHMI samt Touch display 15"

s Verktygshallare fér BMT 65P revolver, fasta och drivna

s Forhojd effekt pa roterande verktyg till 7,5 kW

» Hydrauliskt 3-back chuck @ 315 mm

* Gjutet stativ med boxgejder for hogsta stabilitet och precision

e Programmerbar dubbdocka med inbyggd lagrad pinol MK5

e Inbyggda sensorer for termisk dvervakning och kompensering
av maskinstativ

e Mitarm fér automatisk verktygsinmatning o

* Skérkraftstvervakning Doosan Tool Load Monitoring

e Spantransportér av lamelltyp LNS typ HB. N a n tt

*  Y-axel rorelse 130 mm (+/-65mm)

¢ Spindelnos A2-11, Chuck @ 315mm

e Stingkapacitet @ 102mm

¢ Max svarvlangd 2 125mm

Omslipning f6rlanger livsldngden pa vérdefulla verktyg
och gbr din produktion ekonomi- och miljgsmart.
Vi &r certifierade specialister pd omslipning av

borr, brotsch och solida frésar av véra egna fabrikat

Flerﬂpef ationsmaskin/frasDNM 750L Il Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och beldgger

i grundutforande, samt utrustad med: alla fabrikat med basta kvalité enligt era Gnskemal
Arbetsomrade; bordsstorlek: 2160 x 760 mm. angéende slipning och mérkning med mera.

* Max bordsbelastning: 1800 kg Kontakta oss 53 skraddarsyr vi en smart |6sning fér er.

e X-rorelse: 2160 mm

e Y-rrelse: 762 mm
o Z-rorelse: 650 mm ‘ a”y
Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista

e Styrsystem: Fanuc 0iMF Plus iHIMI med touch display 15” VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se
e EZidialogprogrammering med grafisk simulering.

¢ Spindelmotor 28/11 kW spindelvarvtal 12 000 r/min inkl. spindeloljekylare
e Spindelkona BT40 BigPlus

e Skidrvatska genom spindel med pump 4.0 kW 20 bar inklusive cyklon filter
» Skirkraftsovervakning Doosan Tool Load Monitoring

» TForberedd for 4:e axel inklusive kablage & NC-funktion.

e Spantransportér av lamelltyp LNS typ HB

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MACHINE
'& ENGINEERING
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AMEC Pro o 11.10-47.80mm

— Nya maskiner, vem gillar inte det, som verkstadsédgare, da géller alla

garantier och man féar utbildning pa maskinerna, servicen skéts och man
en behagligare tid som kan dgnas at produktion, istéllet for irriterande och

kostsamma produktionsstopp, sdger Tony Ekstrom och alla kring bordet
nickar och haller med.

X3'm Tool AB
Polygonvégen 53 E-post: infi
187 66 Taby i
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Tony Ekstrém, Mattias Karisson
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Investering tog tid men det blev bra till slut.

- Jag sparkade déck under en tid men vi fann att Duroc Machine Tool
och Doosan dr en bra kombination dér vi hittade en 16sning, jag gick pa
min magkénsla som ocksa genomsyrat hela mitt liv! sdger Tony Ekstrom
pa Vislanda Mekaniska.

Séa under december 2020 och januari 2021 sa installerades maskinerna.
Sa idag ndr tidningens redaktor &r pa besok &r det inkérningar och pro-
grammeting som giller.

Att Michael Hakansson fatt till en bra affér f6r Tony Ekstrém pa
Vislanda Mekaniska dr ingen hogoddsare. Vi kommer att sakna Michael
och hans kompetens men som vi alla vet ingen ar oersittlig och ersét-
taren, den nye forsdljningschefen Robert Puekker kommer att gora ett
bra jobb, det &r vi alla 6vertygade om. M

& I~
Michael Hikansson har under de 30 dren som jag kédnt honom, sé&kert
salt éver 2 000 maskiner till svensk verkstadsindustri, bade nytt och
begagnat. Men nu &r en era slut och Michael gér i pension.
- Jag kommer givetvis att fortsétta ldsa Tidningen Maskinoperatdren
frén soffan, hemma i Mellbystrand, fér man vill ju hdnga med vad som
hénder i branschen, dven som pensionér, sdger Michael,



Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

-
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... skulle de vélja NC-program fran Tebis! Maskinetfitréiskar.160 )
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undviks:tack Vare e ” f‘_"”‘*

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering: — o _ : y
Tebis optimerar processer, hjdlper till att sanka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutséttningar for din vinst. Det &r darfor de flesta fordonstillverkare i varlden

z : Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergdgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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Maskintillverkaren STUDER
gar on=line med sin
traditionella presskonferens

Och 120 nyhetsbevakare fran 30 lander besdkte press-
konferensen, inte som tidigare ar, pa plats hos STUDER
schweiziska Thun dér fabrik och huvudkontor dr beldget
utan bakom sina datorskdrmar runt om i Europa.

Och hela koncernen som gér under namnet United
Grinding Group har kimpat och kimpar sig igenom pan-
demin. Ett av flera sétt dr i detta fall att man har skapat ett
symboliskt mantra, ett ledord, i féretaget -“Fight Club” som
skall visa vigen ur pandemin. Man tar boxaren som symbol
for det harda och tuffa arbete som krévs for att lyckas ta sig
ur alla de olika svarigheter som finns pd vigen till att bli en
mdstare. Och digitaliseringen passar som hand i handske
nér det giller att ta sig vidare i en oviss framtid.

Den pa manga sétt, hdgteknologiska tillverkningsindustrin

"W CHALLENGES

kréver kompetenta partners. Professionella och palitliga
specialister som forstar tillverkningsindustrins jakt pa
stindiga forbattringar av maskinteknik, processer och ofta
helhetslosningar och automatiseringar som svarar upp
mot hoga krav pa precision, livslangd och produktions-
ekonomi. Den schweiziska slipmaskinsbyggare STUDER
dr en tillverkare som levererar hogteknologiska maskin-
l6sningar géng efter gang.

Men ogonblicksbilden vi gor idag &r att Covid-19-
pandemin har lagt ett lock 6ver manga nya projekt och
dven mdjligheter for maskinleverantorer i stort, att géra
sina viktiga besok IRL for att fora kunskaperna inom

maskinteknologi vidare. S ndr vi pratar om kompeten-

sen som Overfors framst genom ménskliga méten och
tester direkt ute i produktionen som &r sa viktigt, ja vart
tar den vdgen i kristider,

Jag har hort av och intervjuat flera maskinséljare och
applikationstekniker som arbetar med kunskapsoverforing
beritta, att “om inte vi som arbetar med kompetens inom
maskinteknik kan eller far besoka kunderna, s& missar
foretagen mycket av den kunskap och kompetens som
vi tillfér. ” Vi som maskinleverantérer siljer inte bara en
maskin utan vi bidrar d4ven med nya idéer inom ny tek-
nik. Med var kunskap kan vi tillsammans med kunderna
stdrka deras position pa marknaden och gora dem mer
konkurrenskraftiga”.

Alla dessa digitala event har blivit det nya normala.

-

.
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& STUDER

Inte bara for oss tidningsmakare och journalister runt om i vérlden som &r
vana att se nyheter pa plats pa event, ppna hus - teknikdagar och méssor.
Att inte kunna vara ute hos foretagen i det fysiska motet skapar “problem”
om inte annat mer fér kunderna som skall kdpa maskiner, for oss reportrar
funkar det &nda helt ok. Men fragor behéver svar av experter. Den schwei-
ziska maskintillverkaren STUDER holl ett givande och intressant event, dar
man digitalt, (pressmaterial kunde laddas ner efterdt ) kunde fa relevant
och intressant information om hur féretaget tdnker om sin situation, hur
foretagsledningen mandvrerar i denna svéra tid och om de nyheter som man
nu sldpper pa marknaden. Och en rapport om forsiljningen och framtida
marknadsaktiviteter.

Covid-19 har gjort att industrin i alla led behévt tinka om och tinka nytt
pa jobbet. Nér det giller m&ten och konferenser har vi anpassat oss och
stillt om. Det fysiska motet har i mdnga fall ersatts av det digitala métet.
En utveckling som i sig inte behdver vara negativ utan istéllet helt naturlig
och ett bra komplement till det fysiska motet.

Hir har digitaliseringens framfart skapat bra férutsitiningar for att motas.
Trenderna den senaste tiden handlar mycket om att kunna férmedla kunska-
per digitalt istéllet for i en fysisk miljé. Dessutom ser man dver floden och
problemlésningar fér hur man pé béasta méjliga sdtt kan skapa och uppfylla
de syften och méal som man sétter upp nér det handlar om att fa ut konkreta
och viktiga nyheter till kunderna.

Sa vi ser och har sett allt fler olika former av digitala satsningar under det
senaste aret fran industrins olika aktérer. Pa grund av den globala pandemin
ar forsdken och anstringningarna manga att locka bestkare till digitala
méten on-line dér inkdpare, verkstadstekniker och experter mots framfér
sina dataskdrmar pa sina arbetsplatser, istdllet fér IRL. Teknik skall ses och
upplevas pa plats och méten mellan manniskor ar viktiga men just nu svara
att genomfora. Det har vi blivit varse nar pandemin drog in 6ver vérlden
med tusentals affirsméten, hundratals méssor och ppna hus som blev
instdllda. S alla digitala event har blivit det nya normala. Pa gott och ont...

Forts. sida 30 >>
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STUDER |-: PRESS CONFERENCE 2021 .
STEPHAN STOLL | MANAGING DIRECTOR COO
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>=

En varld dér tillverkningsindustrin
soker efter nya produkter
Maskintillverkaren kom igenom 2020 med en rimlig for-
sdljning efter omstédndigheterna som rdder och 2021 ser
riktigt lovande ut sa CEO Jens Bleher under véalkomsttalet
som startade den digitala presskonferensen. Under 2021
tar nu hela foretaget och organisationen krafttag ” (pd med
boxningshandskarna) “ inom forskning, utveckling, nya
produkter och forsiljning.

Ettbevis pé att frimja teknisk utveckling handlar om att
man varje ar delar ut ett pris The Fritz Studer AG Award.
Malet med priset dr att fokusera pa att hitta nya kreativa
idéer och losningar inom maskinteknik. 1 &r fick Dr. -Ing.
Mirko Theuer priset. Ett stort antal ansékningar gjordes
frdn universitet och teknikcenters, fran ett flertal europe-
iska lander och det blev Mirko Theuer fran Institutet for
produktions- och maskinteknik vid Leibnitz universitetet
i Hannover som blev den utvalda pristagaren.

Vad var det han fick priset f&r, jo han &vertygade hela
juryn med sin studie “Kontinuerlig slipning av skérverk-
tyg”. Arbetet som skickades in fér detta pris dr fokuserat
pa foljande &mnen:

Innovativa maskinkoncept for precisionsbear-
betning, alternativa material inom maskinteknik.
Simuleringsmodeller for verktygsmaskiners dynamiska
och termiska beteende. Kontroll- och sensorkoncept for
verktygsmaskiner. Nya eller avancerade tillverknings-
tekniker, sérskilt vid hardbearbetning, sdsom slipning,
hardsvingning etc.

Arbete handlar om utveck-
lingen av en ny typ av verk-
tygsslipmetod for tillverkning
av skdrverktyg som exempelvis
borrar, kvarnar eller sagblad.
Prisvinnaren Mirko Theuer
har overfort teoretisk och
praktisk kunskap inom konti-
nuetrlig generering av slipning
av kugghjul i en 5-axlig verk-
tygsslipmaskin, som normalt
anvinds for bearbetning av
skérverktyg. For att gora detta
utvecklade han en matematisk
modell for att designa skar-

verktygsgeometrierna.
De praktiska testerna for
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kontinuerlig generering av slipning visade att ett stort
antal verktygsgeometrier kan utformas i ett verktyg. Den
nyligen utvecklade slipningsprocessen gor det majligt
att producera réfflor och perifera skdrkanter pa ett skér-
verktyg samtidigt med en enda slipskiva, sa att det inte
langre dr nédvéndigt att anvénda flera slipverktyg i foljd.
Den nya metoden 6kar produktiviteten i den totala pro-
cessen, liksom tillverkningskvaliteten. Den férbéttrade
tillverkningskvaliteten visar ocksa fordelar for den efter-
foljande anvindningen av ett frasverktyg. Jamfort med
konventionella referensfabriker faststilldes en 15% hogre
livslingd. Den mycket hdga innovationsgraden inom
detta &mne understryks ocksa av en patentanstkan for
den utvecklade metoden.

Larlingssystem fungerar vél

i samhallet, hur gor STUDER

1Schweiz gor man ménga ritt, ndr det handlar om att
rekrytera unga medarbetare. Och det pekar pé att larlings-
systemet dr en avgorande faktor. Systemet bygger pa en
lang tradition som gor det svért for andra lander som t.ex
Sverige att kopiera. Det bor ocksa lyftas fram att larlings-
systemet finns inte bara pa gymnasieniva. Av alla larlingar
ar en tredjedel universitetsstudenter som kombinerar en
kandidatexamen med arbetsplatsférlagd utbildning

54 under pandemin har STUDER fortsatt att rekrytera
genom landets larlingssystem och av den totala arbets-
styrkan pa sin fabrik, sd bestar 6ver 11 % av unga som ar

new customers!

under traning for att efter avklarad examen fa ett tryggt
och intressant arbete som maskinbyggare, berdttade CEO
Jens Bleher.

- Det ger oss en ovirderlig kompetensférsorjning och
skapar den expertis vi behover for framtiden nér det hand-
lar om att fortsétta tillverka slipmaskiner av hégsta kvalitet
och funktion, fortsatt CEO Jens Bleher.

Hir bor ocksa tilliggas att det gdr bra f6r STUDERs
lérlingar som tidvlar i SwissSkills, en tivling for landets
ungdomar som utbildar sig i ett industriyrke och har
olika larlingsplatser. Med ett guld, ett silver och tva
brons kammade man hem manga priser. Guldmedaljen
medfor att den personen som vann den dr automa-
tiskt som méstare med i den globala tévlingen, nésta
WorldSkills.

CEQ Jens Bleher, avslutade presskonferensen med att
meddela att koncernen som gar under namnet United
Grinding Group, bokat upp en 900 kvm stor monter pa
EMO i Milano 4-9 oktober i host, fylld med sma och
stora nyheter inom teknik och mjukvara. Om nu méissan
blir av, vilket vi inte vet riktigt idag. Vi pa redaktio-
nen Jdr fa dterkomma om det. 2022 i maj dr det ocksa
inplanerat en médssa och det blir da premiér for ett nytt
mdésskoncept — Grinding-Hub i Stuttgart, det skall vil
g4 att genomféra i alla fall, tror vi.

Mer information:
www.jnmaskiner.se
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Digital connectivity
in standard

+ loTconnector .
+ NETservice
+ myDMGMORI I

DMG MORI

M1.DMGMORI.COM

4 WEEKS
DELIVERY

TIME
EX-WORKS

Easy transport and
simple commissioning

High performance
at a competitive price

+ Unique design based on monolithic bed
assures static and dynamic rigidity

+ Perfectly suited working area
(X=550/Y=550/Z=510mm) combined with
compact design (footprint 6 m?)

+ Inline spindle with up to 12,000 rpm
+ 24 pocket tool magazine with double gripper

+ Easy-to-operate and user-friendly
control system SIEMENS 828D
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Henrik Ridell och Fredrik Persson

Verkstad expanderar
tillsammans med
hisstillverxrkare

Idag ér det framforallt fotbollen som sitter Degerfors pa
kartan. Tillbaka i allsvenskan igen efter 23 &r men ldktarna
pa Stora Valla ekar tomma, da publiken inte finns dar,
annu. Mitt stora fotbollsintresse gor att jag foljer sporten
pa niira hall. Men i mitt yrke som tidningsmakare sd dr
det verkstadsindustrin som fér all uppmaérksamhet.

Pa andra sidan samhdllet pd Kranvigen ligger WeldCut
AB som dr ett spannande och expanderande verkstads-
toretag, med ménga jdrn i elden som vi skall bestka och
gora ett reportage hos. For hir har tva foretag i samma
lokaler, startat ett fruktsamt samarbete med tillverkning
av mindre plattformshissar.

Bruksorternas vara eller inte vara
Jarnverket dr den industrielle vaggan och har alltid varit
i fokus i Degerfors men tiderna fordndras. Bruksorter ar
och har ett problem, nér det gar bra dr det fest atta dagar
i veckan men nér det &r kris, ja, da dr det inte nadigt.
Innevanarna blir beroende av ett fatal arbetsgivare och
ndr man som i fallet med Degerfors, dar hela samhallet
byggts upp runt en arbetsplats och den drabbas av ned-
laggning, ja d blir bruksandan kvivande och konservativ
och tillhor gardagen.

I Gver 300 ar har Degerfors varit ett med sin stalpro-
duktion. 2003 gick en epok mer eller mindre i graven och
hundratals anstéllda blev utan jobb, ett drapslag for kom-

munen. Idag finns en enhet som enbart tillverkar rostfritt
stal, inget annat dr kvar och just nu gar det ganska bra f6r
foretaget. Mycket handlar tror jag om att ndr man lamnar
over och siljer till utlindska dgare da blir en del av en
global konkurrens och priskrig ddr multinationella féretag
gor sitt jobb och ser till sina bolags Insamhet. Det ar kalla
fakta och ofta blir det den enes bréd den andres brod.

Vi ser paralleller med stora nedldggningar som FACIT
i Atvidaberg, varven i Goteborg, bilfabriker i Trollhdttan,
Malmé, Kalmar och Uddevalla men av ndgon anledning
sa fightas man vidare och 1dser manga ginger problemen.

Sa Degerfors har varit nere pd knd men kamplusten har
varit stark. Och idag ar féretagarna néjda med klimatet
i néringslivet Néarheten till Karlskoga dr ocksa en klar
fordel da man nu mer én tidigare binder ihop foretagande
och jobb vilket ger en stark framtidstro.

Och hér finns nu, tack vare att manga foretagare har lagt
ner ett stort jobb, flera framgéangsrika verkstadsindustrier.
Ett av féretagen dr WeldCut AB som nu expanderar med
dgaren Fredrik Persson i spetsen. Fredrik har startat en
resa med att byta ut och investera i sin maskinpark suc-
cesivt och han har en lang 6nskelista som vi snart skall
fa information om.

Sa jag korde vagen mellan Karlskoga och Degerfors
och det tog 10 minuter med bil och da kérde jag lagligt. Vi
skall som sagt tréffa verkstadsdgare Fredrik Persson som

pendlar mellan sina tva verkstidder den ena i Karlskoga
och den andra i Degerfors.

Weldcuts (tidigare KP Produkter) historia startade 1983.
Dé var den frimsta ndringsgrenen legotillverkning av spe-
cialgjorda slipvagnar. Varen 2007 tog Fredrik Persson dver
foretaget efter sin far och dndrade namnet till Weldeut.
Idag arbetar man med ett brett urval av produkter och
tjanster med en specialisering inom svetsning och laser-
skdrning.

Fortsatt positivt i Degerfors

trots mitt i pandemin

Vi traffar Fredrik Perssons samarbetspartner Lennart
Gunnarsson som beréttar att man startade Innovation
Lift Scandinavia 2013, hir pa Kranvégen.

- Vi ligger mitt i landet och har mycket bra infrastruktur
och forbindelser med Oslo, Géteborg och Stockholm, sédger
Lennart och beréttar att man dr ett féretag som tillverkar
plattformshissar och séljer dem via ett globalt distribu-
torsnétverk.

Vart mél pa ILS ar att hjdlpa vara kunder med att skapa
en lattare och smidigare vardag genom att tillhandahalla
hégkvalitativa plattforms- och lagfartshissar, skraddar-
sydda efter sina behov. En hiss fran ILS &r en investering
for en hogre grad av mobilitet, for en ny standard av inno-
vation och kvalitet.
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En av de senaste investeringarna handlar om en laserskérmaskin fran Bystron
dédr man kan erbjuda sina kunder, lag detaljkostnad i bade tjock och tunn plat.

— Hir i Degerfors har vi byggt upp en néringskedja av tillverkningsfs-
retag, dér Fredrik och Weldcut dr var stérsta underleverantér av platkom-
ponenter till att bygga véra hissar. Har intill som grannar finns ett féretag
RN Verkstad som arbetar med skdrande bearbetning som ocksa hjalper
till med detaljer och komponenter.

— Weldcut &r var storsta underleverantor och det ger oss riktigt bra
logistik. Vi bygger néstan allt hdr i Degerfors “in-house. Vi sdljer mycket
av vara produkter utomlands och har idag ca: 70 % pa export och vi véxer
stadigt, vilket gor att Fredrik behover fortsitta satsa pa sin verksamhet med
nya maskininvesteringar och fler medarbetare, siger Lennart Gunnarsson.

Ja vad sdger du Fredrik hur resonerar ni?

—Om vi tar det fran borjan sa hade vi enbart verkstaden i Karlskoga och
da tillverkade vi mest smaserier och framférallt prototyper till Innovation
Lift. Sen borjade produktionen att 6ka och vi fick mer och mer att gora
vilket gjorde att vi flyttade in hér hos Innovation Lift i Degerfors och
borjade bygga upp en maskinpark, det blev naturligt att vara nya maskin-
investeringar hamnade hér. Och hér finns att bygga vidare p4, idag har
vi en produktionsyta pa 2 800 kvm och det finns tankar om att bygga ut.

Smaskaligt och effektivt
Nu dr det uppat och Weldcut behéver fa in mer teknik, bdttre ergonomi
och effektivisera produktionen.

—Ja, vi kan ta ett exempel med vir stativiillverkning till hissarna. Stativen
kan viiga 40 kg och vara 2,5 meter higa och det gar dtta bockar pa ett stativ,
vilket betyder att vi behdver vara tvd man som skéter det, sd hér tittar vi
pa nya losningar, sédger Fredrik Persson.

- Tittar vi in i framtiden s ser vi mycket positivt och tillvixt. Det finns
en vision om att vi skall omsétta 100 miljoner 2025 och da behdver vi
utveckla véart samarbete med Weldcut, fér de kommer att fi mycket att
gora i framtiden, sdger Lennart Gunnarsson.

Och Fredrik far sista ordet;

— Vi kommer nu att ta nésta steg i var utveckling av produktionen
och investera. For vad jag forstar s& 4r marknaden f6r Innovation Lift
Scandinavia enorm. M
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SotOrre inforselspel och langre

RINGSPANN presenterar nya

15¢=-spanndiskar med baittre noggrannhet

Backstop ring
(by customer)

Seating body

Shoulder ring

Bonded Disc Pack

Thrust ring

Mushroom
bush

Baserat pa den funktionella principen for denna platta avsmalnande fjaderstal-
ring presenterar fGretaget regelbundet nya spanntekniklosningar som ytterligare
forbdttrar bearbetningen av cylindriska vixelkomponenter f6r fordons- och
maskinteknikindustrin samt fér rymd- och fluidteknik. Och det &r dags igen: For
forsta gdngen presenterar foretaget nya 15 ° spanndiskar fér sina flanschuckar
och flinsdorn. Vad som gor dem sd speciella dr deras precision i rundnoggrann-
het pa 10 pm.

LAFF-seriens flanschuckar och LBDF-seriens flansdorn fran RINGSPANN
rankas bland de precisionsspdnnarmaturer som har satt tonen i metallbear-
betning i manga ar. Oberoende av var cylindriska arbetsstycken maste vara
centrerade, och internt eller utvandigt fastspanda i bilindustrin, flygindustrin
eller vid tillverkning av pumpar och vixlar, garanterar dessa chuckar utmarkta
resultat. Det funktionella - och namngivande - hjdrtat av dessa flanschuckar
och dorn &r deras RINGSPANN-spanndiskar. De kombineras i ringformade
och forspanda férpackningar med en bredd pa mellan 4,0 och 20 mm, beroende
pé antalet skivor. Deras storlek foljer den fastspanningsdiameter som krévs for
bearbetning av arbetsstycket. De finns tillgédngliga upp till 170 mm f6r chuckar
och 200 mm for dorn.

Mer inforselspel vid laddning.

En viktig kvalitetsfunktion med ett avgérande inflytande pa den precision som
kan uppnas vid frésning, svarvning, borrning, slipning eller balansering ar den
verkliga noggrannheten hos spanndiskarna som anvands i LAFF-flanschuckar
och LBDF-flansdorn. Tidigare har standardvinkeln f6r spinndisken varit 9° med
en rundnoggrannhet pa < 10 um. For nagra manader sedan satte RINGSPANN-
ingenjorerna sig som mal, som en del av ett medelldngt utvecklingsprojekt, att
utveckla ytterligare spanndiskar med en forbéttrad verklig kérnoggrannhet,
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Borr-/frasverk fran

VARNSDORF

livslangd

vilket skulle ge anvéndaren tva avgorande fordelar utan att kom-
promissa med noggrannheten.

— Som ett resultat av vart utvecklingsarbete kan vi nu erbjuda
leverantorer och mekaniska ingenjorer tva nya serier av spann-
diskar eller bundna spéannblock med koniska vinklar pa 15 °
vars verkliga kérnoggrannhet ocksa dr < 10 pm = - detta med
en expanderande diameterférédndring som ungefdr fyra ganger
storre &n tidigare sdger Inge Gustafsson.

Skonsam fastklamning av kansliga arbetsstycken
Utrustad med de nya kéroptimerade 15 ° spanndiskarna &r de

nya LHFF-flanschuckarna och de nya LIDF-flansdornarna for- Bordsmodeller

utbestdmda f6r bearbetningsuppgifter med mycket héga krav - Spmd eldiameter fran 100 upp til 150 mm
pa bearbetningsnoggrannhet. Samtidigt ger de anvéndarna en - X-rérele frén 1 250 upp til 6 000 mm
hogprecisionslosning for centrering, inriktning och fastspdnning - =

av cylindriska arbetsstycken vars inre och yttre ytor redan har - Y-rérelse fran 1 100 Upp till 3 500 mm

forberarbetats - med andra ord komponenter for vilka virdeska-
pandet redan dr lingt avancerat. Tack vare att spidnndiskarna
spinner runt hela diametern sd fir man en jdmn och noggrann
spannkraft pa hela detaljen som kan overfora ett hogt overforbart
vridmoment.

- Denna homogena 360 ° -spanning skyddar ytorna pa kom-
ponenten och goir vara LHFF-flinschuckar och LIDF-flansdornar
- speciellt pa grund av den 6kade verkliga noggrannheten for
deras nya 15°-spanndiskar - vl lampad for bearbetning av tunn-
véggiga, deformationskénsliga precisionskomponenter ”, betonar
Inge Gustafsson.

Tillaten arbetsstyckestolerans for dessa spénnverktyg stracker
sig upp till IT13 och fér de flesta storlekar upp till IT14. ms

Mer information:
www.gjsverktyg.se

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rérele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

_’G/ VERKTYGSMASKINER AB |

First LinkGping

Ella[hinery Tel: 013-16 10 20
roup

SuETE Www.jgv.se
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Mitsubilishi
Materials

lanseraxr

nya innovativa
pinnfrasar

Mitsubishi Materials uttkar nu sitt sortiment med fyra
nya pinnfrésar till VQ-serien. De senaste tillskotten dr
speciellt framtagna for specialapplikationer till bearbet-
ning av superlegeringar och rostfritt stal.

Beldggning och ZERO-p-Teknologi

Mycket av palitligheten och den higa prestandan i hela
VQ-serien kan kopplas till en innovativ flerskiktsbeldgg-
ning (AICr)N-MIRACLE SIGMA som ger avsevirt for-
battrad slitstyrka. Beldggningsytan har fatt en polerande
efterbehandling som resulterar i bittre bearbetade ytor,
minskat skdrmotstand och kad spanevakueringskapa-
citet,

Den nya beldggningen innebér att ndsta generations
pinnfrdsar kan maximera prestandan och forhindra verk-
tygsslitage dven under de tuffaste skdrférhallandena.

Med konventionella beldggningar kan skidreggen
paverkas, men med den unika ZERO-p Teknologi behal-
ler skdreggen sin skirpa samtidigt som den skyddas vid
tuffa skarforhdllanden.

Skireggen i fokus
- Vassa skireggar och polerade flerskiktsbeldggningar.
- Den optimala kombinationen for svérbearbetat material.

280°

fyra

Fyra nya pinnfrasar

VQHVRB

Hérnradiefrds med vibrationskontroll som ger dkad
matningshastighet och storre skdrdjup vilket resulterar
i mycket effektiv bearbetning.

Mitsubishis unika skyddsfas tillsammans med det
extra spanutrymmet i centrum mojliggér god spanbryt-
ning, kad matningshastighet och stérre skidrdjup medan
skédreggens spiralvinkel ger god vibrationskontroll och
stabil bearbeting.

VQFDRB

Frés for rostfritt stal som ger exceptionell lang verktygs-
livsldngd vid bearbetning av kobolt-kromlegering. Den
speciella geometrin ger stabil bearbetning med laga radi-
ella skédrkrafter samt motverkar stralférsliting.

VQ2XLB

Den nya langa fullradiefrisen har en skar-
egg med en unik, stark S-formad geometri
som ger forbattrat urflisningsmotstand.

Hog precision pa radien sékerstiller stabilt och jamnt
bearbetningsfléde under hela verktygslivslangden.

VQ4WB

En multifunktionell lollipop-pinnfrds med forlangd
skaryta till 280°, skdreggets speciella geometri ger en
multifunktionell bearbetning inom ett brett spektrum av
applikationer.

Det hir 4r det optimala valet for bearbetning av fri-
gang och komplexa former ndr du anvénder en 5-axlad
maskin. Tack vare det smart designade skiregget minskar
vibrationen och forhindrar gradning.

Finns i féljande varianter:

VQHVRB - @1 med hornfrds R0.1, @2 med hornfras R0.2,
@3 med hornfrés R0.5 och @4 med hérnfrés R1.0
VQFDRB - @3, @4 och @6 med fris for rostfritt stal
VQ2XLB - @1, @1.5. @2 och @3 med olika halsldngder
VQ4WB - fran 1.0 ~ 36.0

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se




I
Spannhylsor fran DT Technologies

Chuckcenter har ett stort lager med hylsor, System Hainbuch.
Vi lagerfor de flesta dimensioner fr. storlek 42-65 for omedelbar leverans.
Ovriga storlekar levererar vi inom en vecka.
Hylsorna finns i slit, rutmonstrad, 4-kant och 6-kant.
Lds mer om vart stora utbud i var online-katalog pa www.chuckcenter.se

Flerspindelhylsa,
Index

Bestall fore kl. 15.45
sa skickar vi samma dag,
fraktfritt inom Sverige Fimsrintieiiiin:

Svarvfixtur Schiitte

DT Specialhylsor i alla mojliga utforanden, for alla applikationer!

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Valj ratt gangskar

FORFATTARE // SHAI LEIBUSHOR, ASSISTERANDE PRODUKTCHEF
OCH YURI SORKIN, PRODUKTCHEF FOR GANGSVARVNING, GANGFRASNING OCH GANGTAPPAR.

En mycket vanlig uppgift i bearbetningsindustrin ar att
tillverka géngor. De flesta verkstider tillverkar delar for-
sedda med utvéndiga eller invandiga gangor. Det kan vara
allt fran sma dentalskruvar till stora géngkopplingar till
pipelines for olja och gas.

Det finns en uppsjo av olika gédngor tillverkade enligt
nationell eller internationell géangstandard. Formen pa
géngorna varierar, liksom dimensionerna. Varje standard
innehaller definitionerna f&r en speciell typ av génga.
I méanga fall har gingstandarden kommit till for att till-
godose kraven fran en viss bransch eller ett specifikt

anvéndningsomrade. UNJ-och M]-standarderna, till exem-
pel, férknippas med flygindustrin och NPT och BSPT-
standarderna hor till olje- och gasindustrin och anvénds
fér pipelines, rérkopplingar och rorfasten.

Ett av de vanligaste och effektivaste sédtten att tillverka
géngor dr genom svarvning med ett roterande arbets-
stycke.

Pa dagens marknad f6r indexerbara skarverktyg finns
en manga olika gingsvarvningsverktyg och -skér. Skéren
finns i olika geometrier och med olika inféstning som
passar olika anvindningsomréaden.

For att lyckas med géngsvarvning
giller det att vilja ritt verktyg och
metod. Genom att folja ndgra enkla
steg underldttas valet av ritt verktyg.
Forsta steget dr att bestdimma mat-
ningsrikining, vilket oftast dr i rikining
mot spindeln. [ vissa fall kan det dock
vara fordelaktigt att mata i rikining
frdn chucken, vilket paverkar valet
av hallare.

Nér du valt rdtt matningsrikining
for gdngtypen i fraga, maste du ta
reda pa gingans bendmning genom
att se pa ritningen fér komponenten
och med hénsyn till hur gangan ska
anvindas.

Géngans bendmning kan definieras
i mm eller tum beroende pa vilken
standard den aktuella géngan ska
folja. I de flesta fall anges géngdimen-
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sionerna med hjilp av foljande parametrar:
e Standard

s Géngstigning

e« Antal passeringar och antal ingangar

¢ Nominell diameter

» Génglédngd

* Toleransklass

Nér vi har vérdena for gdngdiametern, géngstigningen
och antalet ingdngar gar det att berdkna stigningsvinkeln
@ (helix) for gdngan. Stigningsvinkeln &r en mycket viktig
parameter som manga ganger gloms bort. For att gangan
skall skdras pa ritt sdtt maste skiiret ha sldippning och
“luta” pa ett sddant sétt att den foljer gdngan. P4 “lay-
down skér” korrigeras detta med underldggsplattan. Som
standard dr hallarna avsedda fér stigningsvinklar mellan
1°-2°, men kan med byte av underldggsplatta anpassas for
en stigningsvinkel fran 0,5° upp till 4,5°. Stigningsvinkeln
beriknas enligt formeln nedan och dr en funktion av dia-
meter, stigning samt antalet ingédngar pad géngan.

Forutom att ge rétt lutning at skdreggen, ger under-
laggsplattan ocksa stod at skidreggen och skyddar verk-
tyget vid eventuellt brott pa skéret.

Det finns tva typer av gdngningsskir: fullprofil och
delprofil.

Fullprofilskdr innehaller hela gdngans profil vilket inne-
bér att de dr “toppande”. Skiret kan endast anvindas till
en specifik gangprofil och stigning,

Delprofilskdr saknar den toppande funktionen men
klarar ett matningsomrade och kan dérfér anvéndas till
flera olika géngor. Detta stiller dock hégre krav pd den

svarvade diametern.

I ISCAR:s sortiment med laydown-skér finns ett brett

urval av typer for bade invindig och utvindig gangs-

varvning, Laydown-skéren kan delas in i tre huvudtyper:

* G-typ -Skér med precisionsslipad profil for bearbet-
ning av diverse olika material.

* M-typ — Pressade géngskir med sintrad spanbrytare
for effektiv spankontroll. Trots att skidren av M-typ
ir direktpressade ger de géngor med samma nog
grannhet som G-typsskdret. Vid gingning med
mycket sma skérdjup blir spanbrytningen mindre
effektiv och skédren av M-typ rekommenderas dir-
for inte i dessa fall.

* B-typ — Periferislipat skiir med pressad spanbrytare.
Effektiv spankontroll med spanbrytare och skarp skir-
egg dr den bésta kombinationen for material som
bildar ldnga span och férstahandsvalet fér rostfritt
1SO M-stal. Vid bearbetning av mycket sma delar &r
det en fordel att anvinda skir med skarp skiregg
med spanbrytare som ger lagre skdrkrafter och dar
med mindre vibrationer.

Ett av de vanligaste mélen for verktygsanvéndarna dr
att forbéttra produktiviteten, Darfor skapade ISCAR
ett flertandat skidr som komplement till de tre huvud-
skértyperna ovan och underfamiljen till G-skidren. Det
viktigaste syftet med det flertandade skéret var att dka
produktiviteten genom att férkorta bearbemingscykler-
na. Det flertandade skiret har tva eller tre tinder, var
och en med sin speciella funktion.
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Innan man bérjar anvanda flerprofilskaret dr det vik-
tigt att se till sa att den gédngade delen inte &r ndra en
skuldra alternativt att det finns en frigang sa att det
gdr att slutfora hela gangan ldngs detaljen.

Forutom det ISO-standardiserade laydown-
skéret, finns dven ett stort antal olika gdngskérs-
geometrier som ar unika for ISCAR i sortimentet,
bade for invandig respektive utviandig gangning
beroende pd anvandningsomrade. I motsats till de
1SO-standardiserade laydown-skiren, dr sldppnings-
vinklarna redan slipade.

PENTACUT é&r ett av ISCAR:s framgangsrika
och unika sortiment av gidngskar. Gangskdren
PENTACUT-familjen har vildigt manga fordelar:

¢ Med hela fem skireggar ar de en kostnadseffektiv

¢ For hoger- och vinstergangning,
* Mijlighet att svarva en gédnga bakom en flins
eller mellan viggar.

Det ar viktigt att vilja ratt sort for applikationen.
Valet av sort beror pa vilket material detaljen i fraga
ska tillverkas av, stabiliteten i bearbetningsproces-
sen samt applikationens forutsédttningar i ovrigt.
Rekommendationer for val av sort finns i ISCAR:s
produktkatalog. Kom ihag att livslangden pa skdret
kan forlingas avsevirt om du viljer ratt hardme-
tallsort.

ISCAR:s breda utbud av skar técker in de flesta
behov for gingning som efterfragas. ISCAR erbjuder
avancerade losningar for ett stort antal anvandnings-
omraden, och nér dessa inte racker till kan vi dven

16sning! skriaddarsy en passande speciallosning.
¢ Skaren har en pressad spanbrytare for effektiv ISCAR:s breda erfarenhet av olika gangapplikatio-
spankontroll. ner har gett fantastiska resultat i industrin.

* Stark konstruktion for dkad produktivitet.
* Enunderfamilj med delprofilsskir som utformats Mer information:
sdrskilt fér att kunna arbeta ndra en skuldra. www.iscar.se

Hoga krav pa ytkvalitet?

Rull- och tryckpoleringsverktyg fran Baublies

Fler och fler foretag inom fordonsindustri, |1dkemedelsindustri och
flygindustri stéller 6kade krav pa ytfinish pd bearbetade detaljer.
Rull- och tryckpolering ar en effektiv och framtidsorienterad
process for att optimera ytkvaliteten pé bearbetade detaljer. Det
ar en icke skdrande process dar arbetsstyckets toppar sldtas och
déarmed stamhéardas ocksd materialet.

- Mycket stabil process

« Kan ersétta finbearbetning och slipning

- Maximal ytfinish p& arbetsstycket

= Slatar och stamhérdar

- Ytan far 6kad motstédndskraft mot slitage och korrosion
» Minskar ytans friktion

- Upp till 60 HRC

i,

GJS On Tour

Var egen rullande méssa.

GJS Verktyg har l&ng erfarenhet fran rull- och tryckpolering vilket
gor att vi enkelt hittar ratt I16sning for varje applikation. Invandig,
utvandig, konisk, plan eller sfarisk yta &r inget problem med vara
rullpoleringsverktyg fran Baublies.

-azy _—
WGJSVGrktyg _@ .

Skélbyvégen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se « www.gjsverktyg.se
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FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT a-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ2),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
N\ODELLER och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

NYA

FANUC ROBOCUT 0-C400:C k

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ) .
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg _ :-

HOG effektivitet pa minimal golvytal
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket |attarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutforande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller y |

provbhearbetning i var
utstéllningshall! Se mer pa www.starservus.se



| Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

» Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
. for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika lésningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsférmaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning " .
Félj oss pa facebook!

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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Nasta steg mot obemannad

e

rutsagbar verktygsiodorslitning

for hogre processakerhet och
minskat spill vid stalsvarvning

I en studie fran Beihang University i Kina,
publicerad i International Journal of Production
Research, kopplas prediktivt underhall
direkt till produktkvaliteten. Men hur
ska tillverkare kunna kombinera denna
forutsagbarhet och hoga kvalitet vid
stalsvarvning med farre arbetare pa
verkstadsgolvet, eller med helt obe-
mannad produktion? Hir forklarar
Rolf Olofsson, som ar produktchef
pa Sandvik Coromant, den globala
ledaren inom verktyg for skarande
bearbetning, varfor ratt verktygs-
uppsittning tillsammans med fel-
siakrade processer dr avgorande for

komponentkvaliteten.

Samtidigt som forskningen pa Beihang University belyser
“det starka sambandet mellan underhallsstrategi, produk-
tionsplanering och kvalitet”, mérker Sandvik Coromant av
en vixande trend ddr maskintillverkare infogar processo-
vervakningssystem i moderna CNC-maskiner.

I den nyligen utkomna Digital Factories 2020 report
fran Pricewaterhouse Coopers (PwC) rekommenderas
att “Foretagen maste fatta smartare beslut med hjilp av
prediktiv analys och maskininldrning,” medan 98 % av
tillverkarna i enkdten menade att de forvintar sig att
oka effektiviteten genom prediktivt underhall. Samtidigt
forvintas den globala marknaden fér produktionséver-
vakning vixa fran 4,0 miljarder dollar under 2018 till 6,4
miljarder dollar 2023, vid en genomsnittlig arlig tillvaxt
(CAGR) pa 9,8 %, enligt MarketsandMarkets.

I enlighet med dessa trender har forutsdgbarheten dven
blivit allt viktigare inom modern svarvning av stalkom-
ponenter. Detta sammantfaller med en allt mer begransad
minsklig 6vervakning i ljuset av de nya kraven pd social
distansering i fabriksmiljéer. Det &r tydligt att obemannad
produktion dr vagen framét — men det forutsatter att man
har formagan att uppticka verktygsforslitning i tid och
undvika plotsliga brott pa verktygen.

Utan ménskliga atgarder
Aterkommande skirbyten, avbrott i bearbetningen och att
inte kunna hitta ratt skir for respektive applikation eller
material dr tidstjuvar inom den moderna produktionen.
Flera olika faktorer kan forhindra tillverkare av stal-
komponenter fran att uppna onskat antal arbetsstycken
per skift. Inte minst brister i verktygets motstandskraft mot
forslitning. Detta géller sarskilt for applikationsomradena
ISO P15 och P25. ISO P15 och P25 avser de krav som olika

arbetsbetingelser stéller pa bearbetningsparametrarna.
Hit hor skdrdata, ytjaimnhet, skdrdjup, bearbetade eller
raa ytor och kontinuerliga eller intermittenta skirforlopp.
Det dr inom detta applikationsomrade som hardmetallskér
med dverldgsen slitstyrka blir avgérande for att stédja
obemannad, eller fullstindigt automatiserad, produktion.

Vad avser vi dd med slitstyrka? Det finns olika slag,. Till
exempel har brottstyrkan avgorande betydelse, liksom
att skdreggen kan motsta den plastiska deformering som
latt uppstar vid extrema temperaturer. Dessutom maste
beldggningen pé skiret forhindra fasforslitning, grop-
forslitning och loseggsbildning. Det dr ocksd avgorande
att beliggningen verkligen fister pd substratet. Vid dalig
vidhiftning av beliggningsskiktet blottas substratet, sa
att brottet snart kan vara ett faktum.

Nyckeln till att undvika dessa forslitningsfenomen &r
att begrénsa den kontinuerliga, kontrollerbara forslitning-
en och helt eliminera plétslig, okontrollerbar forslithing.
Detta 4r inte alldeles enkelt, givet den aktuella trenden
med begransad ménsklig 6vervakning — eller helt utan —
men det finns flera tekniker som kan utnyttjas. Man talar
ofta om prediktivt och forebyggande underhall, liksom om
intelligenta program och sensorer som kan fungera som
“tgon och 6ron” pa en maskin och ge stéd med optimala
rekommendationer for att kompensera nér verktygets
prestanda férsdmras.

Det gar alltsa att uppna en béttre férslitning med hjalp
av sensorer, men hur skulle det g med béttre verktygs-

uppsittning?

Undvika brott
Nar man ska vélja ett skdr med béttre prestanda, r den per-
fekta sorten den som begrédnsar uppkomsten av oonskade

forslitningar, eller rent av forhindrar dem helt vid vissa
operationer. Forutsédgbar forslitning &r sarskilt viktig vid
obemannad eller fullstandigt automatiserad produktion.

For att uppna minimal forslitning dr det nodvandigt att
vilja ratt hardmetallskdr, med konstanta och férutsdgbara
prestanda. Darfér har Sandvik Coromant lanserat ett par
nya hardmetallsorter for [ISO P-svarvning i sitt sortiment,
GC4415 och GC4425, som bada ér konstruerade for bdttre
slitstyrka, varmhallfasthet och seghet.

Bada sorterna dr framfor allt perfekta till laglegerat och
olegerat stal. De kan bearbeta ett stort antal arbetsstycken
och bidrar till hégre verktygslivslingd — bade vid mass-
och batchproduktion.

Sorterna GC4415 och GC4425 — namnen hénvisar till
P15 och P25 - innehéller bada tva den andra generationens
Inveio®-teknik. Inveio innebér en enhetlig kristalloriente-
ring i skiktet med aluminiumoxidbeldggning, vilket gar
att se nér man underséker materialet i mikroskop och ger
unika egenskaper.

Alla kristaller i aluminiumoxidbeldggningen ligger
riktade &t samma hall, vilket skapar en slitstark barridr mot
skdrzonen. Kristallorienteringen har forbattrats vasentligt
i den andra generationens Inveio-beliggning. Detta ger
skéren dnnu hogre slitstyrka och verktygslivslangd — och
kan stédja foérutsédgbar forslitning,.

Riktigt goda resultat
GC4415 och GC4425 har redan visat imponerande resul-
tat for Sandvik Coromants kunder. I jimforelse med
skiret fran en konkurrent hade GC4425 en livsldngd
pa hela 270 detaljer mot konkurrentens 150.

Ett annat jamforelsetest utférdes av en kund
inom allmén verkstadsindustri i USA. Har mittes
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produktion

prestandan hos GC4415 mot en kon-
kurrents hardmetallskédr. Bada skéren
anvindes till batchproduktion inom
svarvning och finbearbetning av ett
arbetsstycke i 330HB-stal och verktyget
byttes ndr det borjade fa en dalig ytjamnhet.

I bada fallen anvidndes emulsionsskérvitska.
Slutresultatet talade for sig sjalvt. Med GC4415-

skiret lyckades kunden néstan férdubbla skirdatapa-
rametrarna. Hit horde en skédrhastighet (vc) pa 280 m/
min (918 fot/min) med GC4415 jamfért med 200 m/
min (656 fot/min) med konkurrentens verktyg och en
matningshastighet (fn) pa 0,15 mm/varv (0,006 tum/
varv) jamfort med 0,1 mm/varv (0,004 tum/varv).
Kunden lyckades patagligt 6ka bade verktygslivs-
langden och produktiviteten. Sammantaget producerade

Sandvik Coromants GC4415-skdr med Inveio-teknik
dubbelt sa manga detaljer - 80 stycken, jamfért med 40
fér det andra verktyget — innan det bérjade visa tecken
pa forslitning. Detta betyder en produktivitetsékning
pa 100 % och fordubblad skarlivslangd.

Digital forstarkning

Forutom att forstirka verktygsuppséttningen med skér
av sorterna GC4415 och GC4425, har Sandvik Coromant
dven flyttat fram sitt digitaliseringserbjudande. Har sam-
arbetade foretagets specialister ndra med maskinverktyg-
stillverkare, molnleverantérer och nitverksforetag for att
utveckla CoroPlus®- en digital plattform med uppkopp-
lade verktyg och programvara.

Programvaran avspeglar hur tiderna har féréndrats.
Tidigare behévde operatérerna lita pa erfarenhet och
magkiénsla for att forbéttra processerna och uppticka
forslitning i verktygen. Idag kan produktionscheferna
med hjélp av sensorforsedda verktyg justera, styra och
overvaka bearbetningsprestanda automatiskt i realtid.

CoroPlus-plattformen har redan visat sig virdefull nir
det giller att 6vervaka och styra sensorférsedda verk-
tyg. Plattformen underlittar processoptimering genom
att undanrdja de tidigare ndmnda “tidstjuvarna” inom
modern produktion, minska antalet produktionsstopp som
krévs for att byta ut slitna verktyg — inklusive svarvskir
av hardmetall - och minska mangden spill.

Dessutom utgtr CoroPlus, i kombination med skér
av sorterna GC4415 och GC4425 eller andra forbéttrade
Sandvik Coromant-verktyg, en vasentlig del av stodet for
prediktivt underhall. Det &r genom en kombination av
ratt programvarusystem som tillverkarna kan forutsiga
verktygsforslitning och undvika plétsliga brott.

Detta ger inte bara tillgéng till férdelarna med obe-
mannad produktion — 8kad processékerhet, minskad stil-
lestandstid och skyddade investeringar. Sattet det sker
pa kopplar dven, som studien fran Beihang University
framhaller, det prediktiva underhallet direkt till en kon-
stant produktkvalitet.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Borrning fran @ 1
med invandig kylning

Vid bearbetning av insprutningsmunstycken eller
tillverkning av de minsta pressverktygen, anvinds
microverktyg i manga applikationer.

Mapal har utdkat sitt program med hardmetallborr for stalbe-
arbetning for att kunna erbjuda rétt verktyg for dessa bearbet-
ningar. Den nya MICRO-Borr serien f6r diameter-omradet &
1 - @ 2,9 mm med invindig spolning méjliggtr borrdjup pa f
5xD), 8xD och 12xD. Fyra styrlister garanterar de bdsta egen-
skaperna for styrningen. Verktygsexperterna har utvecklat
en geometri speciellt for effektiv och ekonomisk bearbetning
av sma hal stal.

Spankanalens utformning med konisk kérna garanterar bra
spantransport dven i tuffa stdlmaterial. Maximal prestanda
och livslingd garanteras tack vare en ny kombination av
hdrdmetall och speciellt anpassade micro-geometrier.

S Soar S

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Borrar frén det nya programmet
MICRO-Drill-Steel finns tillgdngliga
i diameter omradet @ 1 - @ 2,9 mm.

ISCAR HELIZ2000 Jet Line
- fraskroppar for hogtryckskylning

Iscars produktfamilj HELI2000 utdkas nu med nya frés-
kroppar for hogtryckskylning. Kylningen som éar riktad
mot varje skidregg ger bland annat lingre livslingd och
forbéttrad spankontroll framférallt vid frasning i titan
och hogtemperaturlegeringar. Fraskropparna finns till-
gingliga saval som pinnfrisar med MultiMaster- eller
FlexFit-koppling samt som hornfrésar.

Precist riktad hogtryckskylning mot varje skiregg sdn-
ker temperaturen i skiirzonen och det tillsammans med att
spanevakueringen underlittas, tack vare att spadnorna rull-
las ihop, ger méjlighet till hdgre avverknings-hastigheter.

ISCAR HELI2000 Jet Line &r utmérkt fér frasning i titan
och hgtemperaturlegeringar dir hig véirme genereras
men rekommenderas ocksa for rostfritt stal och stal. Aven
vid laga kylmedelstryck ger designen béttre resultat jam-
fort med konventionella fraskroppar.

Fraskropparna har en beldggning som skyddar mot
forslitning och korrosion. Till HELI2000-frésarna finns
ett stort urval av skar for olika material och applikationer.

Mer information:
wWww.iscar.se
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Enklaste introduktionen

till automation
Okuma utodokar sina automatiseringslOsningar
med GENOS L3000=e STANDROID

For att mojliggora ett enkelt steg in i automatisering for alla
foretag erbjuder Okuma nu en ny kombination av svarv och
robotsystem. Operatorer kan dra nytta av en flexibel auto-
matiseringslosning med imponerande skdrprestanda hos

GENOS L3000-e med STANDROID &r en 2-axlig horison-
tell svarv utrustad med plangejdrar och en stabil revol-
verdesign. Detta resulterar i exemplarisk bearbetnings-
prestanda med maximal verktygslivslingd och langvarig
precision. Den nya modellen erbjuds som en paketversion
fullt utrustad och redo att anvandas. Ett omfattande till-
behorspaket levereras som standard, innehéllandes en
integrerad motorspindel med tre rs spindelgaranti, span-
transportor och ett verktygshéllarpaket, samt en hélad 3
backschuck. Det bepriévade Thermo-Friendly Concept
som utvecklats internt sdkerstéller konsekvent de hogsta
noggrannheterna pa arbetsstycket, &ven med foréndrade
termiska miljépaverkan.

Enkel att anvanda

Okuma STANDROID-robotsystem &r en del av OKUMA
ROID-serien och har utvecklats speciellt for automati-
sering av sma och medelstora batchstorlekar. Med det

GENOS L3000-e STANDROID.

nya ROID Navi-systemet med ett anvandargranssnitt for
dialog, krivs ingen tidigare kunskap om robotar. Det intel-
ligenta styrprogrammet OSP-P300LA gor det ldttare att
anvinda och leder ocksa till kortare stilltider. Dessutom
ir bide maskinen och roboten integrerade i det beprovade
Collision Avoidance System (CAS).

Forsta steget for att oka effektiviteten

Med GENOS L3000-e STANDROID erbjuder Okuma en
automatiseringslosning som mojliggor ett enkelt steg in
i automatiserad produktion for alla foretag. “Kompakt
design och var optimerade drift gér GENOS L3000-e

STANDROID till ett dedikerat verktyg f6r att 6ka pro-
duktiviteten och maximera maskinutnyttjandet”, for-
klarar Jakob Simon, automationsspecialist pA Okuma
Europe GmbH.

Leveranser i Europa fran september 2021, forbestillningar
kan redan goras nu.

Mer information::
www.stenbergs.se
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SCAN

Use the app to scan QR codes, barcodes and
data matrix code to find your product.

Get started

dr Jan Gravningsbraten kom pa en idé om
hur man minskar avfallet i verktygspro-
duktionen, kunde han inte forestélla sig
dess potentiella effekt pa Secos verksam-
het. Flera ar senare kan hans idé spéra tio
miljarder verktyg som i sin tur kan generera insikter om
hur vara produkter anvinds.

Ar 2018 upptickte Jan, som dr FoU-tekniker pa
Innovation Lab i Fagersta, att ndr fel uppstod i produk-
tonsprocessen var det omdjligt att identifiera de enskilda
verktyg som paverkats, eftersom varje verktyg endast
kunde identifieras med ett batchnummer. “Det kunde
finnas 10 000 eller 20 000 i en batch, och det var oméjligt
att ta reda pa vilka som hade paverkats av ett produk-
tionsfel, sa vi var tvungna att borja om fran borjan. Det
var inte ekonomiskt hallbart”, siger Jan.

Individuell identifiering

Utmaningen var att hitta ett sdtt att gora varje verktyg
individuellt identifierbart, och det var dd det gick upp
for honom — Data Matrix-koder som liknar QR-koder
(Quick Response). “Vi har valt en serie med tio miljarder
nummer for vara koder och vi kan spara varje verktyg
som har en kod, genom att anviinda en programvara som
samlar in alla koder fran de maskiner som producerar
verktygen”, forklarar Jan.

Datamatriskoder, som ursprungligen uppfanns 1987,
ar tvadimensionella koder som ofta anvands for att spara
objekt i industriprocesser. Koderna lasermirks pa varje
Turbo 16-verktyg — ett av de mest populdra verktygen i
Seco Tools-programmet. Genom att placera datamatris-
koder pé varje verktyg som anvinds ute pa faltet kan
bade kunder och Seco Tools spara verktyget genom hela
sin livslangd.

Koderna &r dessutom kompatibla med Seco Assistant,
en app som innehaller en méngd anvéndbar information
for kunder och som gor det mgjligt att géra berdkning-
ar samt skanna sina verktyg direkt for att fa veta mer.

Pata Matrix=koder
revolutionerxrar
produktinformae=-

tionsflodet

“Kunderna kan ange data i systemet om hur de anvin-
der verktyget — vilken maskin de anvinder, nér den har
installerats, hur linge den anvénds och i vilket syfte. Nar
koderna pa verktyget sedan skannas visas alla dessa data,
som i princip dr verktygets historia”, sdger Micael Baudin,
specialist pa digitalisering pa Seco Tools.

Lasermérkta koder

Tillsammans med Jan och ett litet team hittade de ett sitt
att anvinda laser for att skriva koderna pa verktygen.
“Det hdr ér sarskilt anviandbart om en kund har problem
med att anvénda verktyget pa ett visst sitt - vi kan se vad
det har anvénts till tidigare och utifran det kan vi forsoka
hitta en 16sning pa problemet, oavsett var de befinner sig
ivérlden”, sdger Jan Gravningsbraten.

Data som samlas in fran verktygen kan sedan genere-
ras tillbaka till FoU som kan foérbattra nédsta generations
verktyg. “Om datamatriskoderna fortfarande ér ldsbara
kan de anvandas f6r att sortera produkter som returnerats
till oss, vilket gor atervinningsprocessen mycket enklare.
Vi kan sortera de olika metallerna snabbt for att dteran-
vanda s& mycket som mgjligt, vilket dr ett stort plus for
vart hallbarhetsarbete”, fortsétter Jan.

“Hittills har vi anvént idén pa en produkt och vi dtgér-
dar problem som uppstar i ett tidigt skede, men helst vill
vi se en situation dir kunder som kdper produkter av oss
returnerar verktygen till oss nér de ér férbrukade.

Nir de gor det kan vi skanna koderna och se vad som
har hiant under deras livslingd”, sager Micael Baudin.

For Jan
Gravningsbriten &r

den storsta fordelen

den hdllbara aspekten

av projektet. "Tank om

vi kunde séga till kun-
derna att de maste skicka
tillbaka verktygen till oss
nér de dr forbrukade — det
kan till och med uppsta
en situation i framtiden dar
gamla verktyg inte far kas-
seras utan de maste atervin-
nas. “"Det finns manga for-
delar med att kunna hjilpa
kunderna direkt, men
genom att automatisera
dtervinningsprocessen

och kunna sortera olika metaller och beliggningar med
hjédlp av Data Matrix, kan vi snabbt &ndra saker till det
battre”, sdger Jan.

Digitala losningar
Anvandning av Data Matrix-koder har stor potential nér
det géller att foréindra hur Seco Tools gor affdrer.

“Jag ser manga méjligheter med den hér tekniken fér
framtida digitala l¢sningar som kan lésa problem och
oka produktiviteten, bade inom Seco Tools och fér vara
kunder”, sdger Thomas Norstrom, Senior R&D

Manager. “Om vi gor vara produkter smartare genom
att koppla information till varje enskild produkt under
hela dess livscykel, kommer vi att uppleva en stor skillnad
- védra smarta produkter kommer att kunna ge informa-
tion om vilka de &r, var de kommer ifrdn, hur de skall
anvindas och hur de har anvints.”

Anvéndningen av Data Matrix utgor en del av ett storre
initiativ kallat Seco Beyond Hardware. Thomas lamnar nu
sin nuvarande roll som Senior R&D Manager och blir istil-
let Program Manager for the Beyond Hardware Program.
"Jag ser verkligen fram emot det hér. Det ska bli riktigt
roligt att kunna folja och stodja alla dessa spannande
losningar hela vigen, fran idéer till produkter som imple-
menteras internt eller hos vara slutkunder”, siger han.

Mer information:

www.secotools.com




Var samarbetspartner Diatool &r specialister pa brotschar sedan 35 ar
vilket gjort att de samlat p4 sig en gedigen erfarenhet och kompetens.

Sortimentet inkluderar ett brett sortiment av verktyg med geometrier
och beldggningar f6r maximal prestanda i alla typer av material.
Expanderbara brotschar i diameteromrade @5 - 225mm. For mindre
dimensioner finns solida brotschar. Standardsortiment fér raka hal,
koniska brotschar och stegbrotschar finns som special.

« N3 exakt tolerans med maximal rundhet och ytkvalitet pa
bearbetade hél

GJS '\ GJS On Tour
Var egen rullande méassa.

._ '. Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

- Processakerhet vid hogvolymproduktion
+ Brett sortiment av kompensationshallare
- Tillverkas i Tyskland med hég kvalitet och korta ledtider

- GJS ombesdrjer retipping/omslipning av alla typer av T ®
brotschar, dven fran andra tillverkare (<=5 D ATOOL

vGJS\erktyg

Skalbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn + Tel 08-550 999 80
gis@gjsverktyg.se * shop.gjsverktyg.se

Det véarldsledande CAM-systemet! Med en helhetslosning fran
Mastercam forenklas och optimeras tillverkningen.

© AMIE

Preparation/ Tool Support CNC Validation Job www.ameab.se
Setup Management




92 NYHETER

Maskinoperatdren Nr 4 | Maj 2021

FANUC lanserar ny tradgnist modell!

I dagarna har de forsta Tradgnistarna av modell Robocut C400iC och C600iC
levererats.

Dessa ersitter de tidigare C400iB samt C600iB. Den storre modellen C800iB
lever kvar i oféréndrat utférande.

I den nya CiC serien har ledorden varit Hastighet och Precision. For att
mojliggora den hdgre precisionen har maskinstativet gjorts betydligt kraftigare
och stabilare. C600iC t.ex. dr hela 600 kg tyngre &n sin féregangare. Givetvis
har aven dessa inbyggd temperaturstabilisering.

Pa generatorsidan har det &ven hint en del med nya snabbare teknologier
dér man med hjélp av den nya generation iPulse 3 kan astadkomma finare ytor
med forre antal snitt. Aven precisionen vid konkérning har forbéttrats avsevért.

En hel del utveckling har lagts ner har for att &nnu mer minska tid for
underhall, reducera antal delar samt ytterligare forbittra tillforlitligheten. Bland
annat &r den tidigare mekaniska “Tension Sensorn” ersatt med ett system déar
servomotorerna till trddmatning och tradbroms kontrollerar detta. Maskinerna
har dven forsetts med ythirdat maskinbord vilket tidigare varit tillval.

Aven CAM programmet Robocut CAMi har utvecklats till att nu dven stddja
indexering av styrt rundbord mm.

Maskiner for omga-
ende leverans finns nu
péa lager i Sverige och
Luxemburg.

Mer information:
www.starservus.se

Utvidgningen fortsatter

Dormer Pramet har expanderat sitt GL-sortiment fér avsticknings- och sparstickningsapplika-

tioner med en serie verktyg, dubbelsidiga skir och geometrier.
Utékningen omfattar nya verktyg for tillverkning av smé detaljer och sparning med kortare
6verhing. De kan ocksa anvindas till kopier- och lingdsvarvning i en mingd olika material.
Det hir 4r en fortsiitining pa foretagets utveckling av avsticknings- och sparsticknings-

verktyg som kom i november 2019, da den varldsomspannande tillverkaren introducerade
det 25mm stora GL-skaret och G8330 PVD-sorten for att erbjuda ett méngsidigt och stabilt
alternativ for bearbetning av stal, rostfritt och gjutjarn.

De senaste verktygen innehéller en ny hallare 12x12 for radiella operationer, som kan
halla flera olika vandskéirsbredder och klarar olika skirdjup. En forstérkt inspannings-
anordning ger storre styvhet och motstér vibrationer béttre, vilket resulterar i battre ytor.

Dessutom blir riggningstiden kortare tack vare en lattatkomlig spadnnskruv som sitter
vinklad 30°och gor att skdrbyte kan géras med en hand.

De nya Pramet-héllarna innefattar den universella GLSF (RL) EXT for 6verhdng pa
24-32mm och GLSF (RL) EXT-G for sparstickning med 10-12mm &verhdng. GLSF (RL)

EXT-S dr skaftversionen som dr anpassad for tillverkning av sma detaljer i smd svarvar, t
De nya GL-artiklarna erbjuder till- ex schweiziska svarvar.
verkning av smé detaljer och spér- Det langa GL-skéret, som klarar 60% djupare spar an det nuvarande LCMF16-skiret, finns
ning med ett kortare éverhéng. ocksa i tva geometrier, GM och MM. Bada har en positiv eggbrytning som forldnger livslangden
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norelem faststaller s&akerheten
med spanndorn med sidklamning

norelems sortiment av spinndorn med sidklamning dr utformade for att hilla
arbetsstycken i ett exakt, 1ast lage och erbjuder sikert stod for konstruktorer vid
arbete med svarv-, fris-, polerings-, skirnings- och mitstycken.

Spéanndornen dras dt med en spannmutter eller spannbult, eftersom spénnkragens diameter alltid ar
koncentrisk mot spanndiametern, vilket garanterar en hog precisionsuppfyllelse i alla tillimpningar.

Marcus Schneck, VD f&r norelem, séger: »Genom att erbjuda dessa spdnndorn med sidkldmning kan
konstruktorer lasa arbetsstycken for att bearbeta svarvade delar sikert och snabbt. Att garantera att
arbetsstyckena ar sékra och pa plats dr viktigt for att undvika arbetsplatsskador - att hdlla maskindelar
pa plats ger ocksa forbittrad noggrannhet och precision vid bearbetningen.»

norelems sortiment av spdnndorn med sidklamning &r sdrskilt limpade for sekundér bearbetning
och omarbetning av svarvade och frésta arbetsstycken med géngbussning. Dessa spainndorn ér gjorda
av lagkolstal pd grund av dess svetsbarhet och bearbetbarhet, vilket ger konstruktérer flexibilitet nir
det géller att omforma komponenter.

Detta sortiment har spanndorn bade for borrning av genomgéende hél och fér géngbussning med
sidklamning i 11 olika storlekar, fran 4,1 till 175 millimeter. Beroende pa storlek och modell kan norelem-
spinndorn na spdnnkrafter pa upp till 44,5 kilonewton. Eftersom néistan varje arbetsstycke har ett
borrhadl kan spdnnutrustningen anvindas enkelt och universellt inom flera branscher och tillimpningar.

Konstruktérer kan hitta komponenterna i norelems erkidnda katalog, THE BIG GREEN BOOK. Datablad
och CAD-ritningar finns tillgéngliga online och kan bestéllas direkt via norelems webbshop.

Mer information: www.norelem.s

tack vare laga skdrkrafter och minskad risk for
l6seggsbildning.

MM-geometrin har en rund egg,
som gor den ldmplig for kopierope-
rationer, medan GM-geometrin &r
utformad fér spéarning och langds-
varvning.

Dessutom finns nu en serie breda-
re skdr, upp till 6mm, fér smadetalj-
tillverkning. Designen pa 5mm och
6mm breda MM-skar gor att hallaren
inte behover dndras for att kunna
skédra djupare, Samtliga vandskar
finns i sorterna CVD T7325 och PVD
(8330 och ticker in en stor variation
av arbetsmaterial.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Vara nya
lyftoglor

Oglebultar och andra lyftelement masta skruvas in pa ett tids-
krdvande sitt. Halder’s gdngade lyftoglor kan ddremot séttas
fast i existerande gingor endast genom att trycka pd en knapp
och sparar ddrigenom enormt med tid nér det handlar om att
lyfta manga olika detaljer.

Dessa nya lyftéglor med roterbar bygel har férdelen att
bygeln fritt kan rotera runt sin axel tack vare ett kullager som
sitter i en underhallsfri bussning som &ven ger skydd mot
varme, kemikalier och olja. Eftersom enbart bygeln roterar,
istédllet for hela lyftanordningen, forblir den gingade delen
ordentligt fist i gingan och tillater sikra lyft och transporter
av detaljen

I enlighet med CE-mérkningen sd dr den roterbara lyftoglan
inte bara ldtt att anvdnda, utan &ven riktigt robust. Den maxi-
mala lyftkapaciteten stricker sig upp till 1850 kg — beroende
pad modell - med 5-faldig sdkerhet. Deras utmérkta hallbarhet
har blivit certifierad av TUV Syd.

Vi erbjuder dessa gingade lyftoglor i tva olika material. Stift,
lager, ring och bygel dr antingen tillverkad av manganfosfaterat
varmebehandlat stal eller av hédrdat rostfritt stal. Fjadern och
de gidngade delarna &r alltid tillverkat av rostfritt stal. Dessa
hogkvalitativa material borgar for ett utmérkt skydd mot rost
och temperaturtalighet. Den rostfria varianten dr vadertalig
och dérfér utmérkt f6r anvindning utomhus.

Dessa lyftoglor finns lagerforda for snabb leverans i alla
standard metriska gangor (M8-M24) samt i de vanligaste tum-
gdngorna (1/2”-1”). Beroende pa dess storlek sa levereras
lyftoglorna med antingen stor eller liten bygel.

Mer information:
www.standardmekano.se
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Skrdddarsytt fran Italien

DOOSAN PUMA 4100-5100 ®

DEN KRAFTFULLA SVARV-SERIEN BEARBETAR STORA OCH TUNGA KOMPONENTER

Doosan Machine Tools

Doosan PUMA 4100/5100 erbjuder totalt 38
olika maskinvarianter for de flesta behoy, tex
med/utan drivna verktyg samt mer komplexa
bearbetningar med y-axel tillvalet.

Doosans horisontella CNC-svarvar PUMA
4100/5100 ar kraftfulla maskiner, gjutet stativ
med boxgejder for den hdgsta stabilitet och
precision.

Max svarvdiameter: 650 mm

Max svarvlangd: 3000 mm

Max chuckstorlek: 530 mm

Max spindelborrning: 275 mm

Max spindelmotoreffekt: 45 kW
Valfritt styrsystem: Fanuc / Siemens

D u Roc Duroc Machine Tool AB +46 8 630 23 00
MACHINE TOOL 342 50 yitanca wdiromachnessarse
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111l Sverige

Med sin nya enhet for ”“Special Solutions”
moter SMW AUTOBLOK det 6kande
behovet av kundanpassad fixturering.

Pa SMW AUTOBLOK, som kanske mest &r kdnda fér
sina chuckar, stédlager och annan uppspéanning fér
roterande bearbetning, bestimde man sig fér 5 ar sedan
att man skulle gora en rejél satsning for att méta kun-
dernas behov av anpassade uppspanningslosningar.
Man beslutade samtidigt att ifall man ska gora detta
ska man ocksa gora det med samma héga kvalitet som
kunderna forvéntar sig av varumérket.

Foretagets italienska del har sitt huvudkontor
strax utanf6r Turin i den teknik- och industritéta regi-
onen Piemonte i norra Italien. I Turin finns ju, som
sdkert manga vet, ocksa fotbollsklubbarna Torino och
Juventus, och pd SMW Autoblok resonerade man lite
som ett Serie A-lag och ifall den bdsta kompetensen inte
fanns bland de anstillda si fick man helt enkelt vdrva.
Sagt och gjort. Den nya enheten i Petacciato startades
upp 2016 med Gabriele Massimi som chef ver en hig-
kvalificerad personal med &ver trettiodrig erfarenhet
inom design av utrustning och specialmaskiner.

Kvalitet - Palitlighet - Punktlighet

Sedan starten har man haft en kontinuerlig tillvéxt och
utveckling av sina l6sningar f6r stationdr uppspéanning
och fixturer — skrdddarsydda utifrdn kundens specifika
behov, med kvalitet, palitlighet och punktlighet i fokus.
Man borjade med att arbeta med de stora industrikon-
cernerna i Italien och har efterhand fortsatt ut pa nya
omraden, och nu kommer man kunna erbjuda sina
tjanster fullt ut i Sverige, Norge och Danmark genom
dotterbolaget SMW-Autoblok Scandinavia.

— Med den hér enheten kan vi erbjuda anpassade
fixtureringar av allra hogsta kvalitet, siger Magnus
Nilsson — teknisk sdljare. Den tekniska kompentensen
dr mycket hog bland medarbetarna med erfarenhet
fran bearbetning, montering och automatisering. Man
ar ocksa véldigt innovativa och hittar ofta nya sitt att
l6sa uppdraget pa.

— En férdel vi har dr ocksa att vi ofta kan anvinda

Forts. sida 94 >>

FORKARDT

WORKHOLDING SOLUTIONS FOR ALL NEEDS!

Forkardt &r en av varldens ledande tillverkare av avancerade

uppspanningslésningar.

Fran kraftchuckar, spannhylsechuckar och indexchuckar till
speciella spannanordningar, svarvbackar, hydraulcylindrar

Forkardt.

och kundanpassade losningar, Forkardt erbjuder en
komplett produktlinje fér CNC-bearbetning.

Kontakta Duroc Machine Tool for att ldra dig mer om

Vi férser dig alltid med den perfekta I6sningen, anpas-
sad efter dina individuella bearbetningsbehov.

DUROC
MACHINE TOOL

Duroc Machine Tool AB
Snedgatan 1
342 50 Vislanda

+46 863023 00
ordermt.se@duroc.com
www.durocmachinetool.se
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oss av vara egna produkter ur standardsortimentet. Nagot som ger savil
ekonomiska som tekniska och driftsméssiga férdelar.

For att klara sina héga ambitioner gor man hela tiden stora investeringar
i hogteknologiska maskiner och inte minst i rekrytering av kvalificerad
personal.

“Special Solutions”-enheten erbjuder alltifrin mekanisk design till instal-
lation, utbildning och utveckling.

Varje &r medverkar man pa nationella och internationella méssor for att
hélla sig uppdaterade om utveckling och innovation. Alla produktionsavdel-
ningarna har ocksé specialiserad personal med moderna maskiner och hog-
teknologiska mit- och testsystem, for att sdkerstilla kvaliteten i processen.

Fran forfragan till slutlig testning.

— Ofta bérjar ett projekt med att vi far en fraga fran en kund om att de
vill spanna upp och bearbeta en detalj. Efter att ha gatt igenom kundens
onskemal och krav, maskinspecifikation, toleranser och sa vidare gor vi en
sammanstillning och har ett férsta méte med vara kollegor i Italien, sidger
Magnus Nilsson.

- Vi tar da fram forslag pa en eller flera losningar som vi presenterar for
kunden. Nar vi hittat en bra 16sning gar vi vidare med att arbeta ut ett mer
detaljerat forslag. Efter godkénnande startar produktion, f6ljt av montering,
kontrollmétning och slutlig testning av applikationen. For funktionstestning-
en har man en méingd olika maskiner for att kunna provkéra utrustningen.

Ifall kunden sd dnskar finns det ocksd mdjlighet till utbildning pa plats
i Italien for att sdkerstilla att man far ett smidigt idrifttagande, nédr vil
utrustningen dr levererad och péa plats.

—Instruktioner till ansvariga operattrer samt manualer fér bruk och under-
hall medftljer alltid maskiner och utrustningarna, men givetvis finns vi till-
gingliga for support, antingen via ett besék eller mote per telefon och dator.

Mer information:
www.smwautoblok.com

Komplett program av

HIEDELILS 5-axliga fleroperationsmaskiner

ACURA 65

ACURA50/65/85 TILTENTA 6,7,9 och 11

JRELE
» Utmarkt ergonomi/atkomlighet + For enstycks- och serietillverkning b in

Germany

» 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser » Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning

» Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm - Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

+ Standardsving @550 / @700 / @900 mm « X-rorelse 1350~4600 mm

» Forberedd fér automation * Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

MASKIN AB A. FRANSSON Folj med pa virtuell rundvandring

www.maskinfransson.se 08-554 309 30 1 HEDELIUS showroom via Teams
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KUKAs:s programvara lyifter
robotarna in i framtiden

For att na industri 4.0 fullt ut behéver produktionsutrust-
ning vara uppkopplad och distribuera data. Och det maste
ske mer eller mindre sémlost medan produktionen ar
i gang. Den stora mangden data utgor grunden for preven-
tivt underhall, maskininldrning och processoptimering.

- Exakt det dr vad var programvara KUKA.
DeviceConnector gor, det dr en fantastisk méjliggtrare, séger
Micael Amandusson, Channel Manager pa KUKA Nordic.

All den driftdata som KUKA.DeviceConnector samlar
in pa ett enkelt sdtt, sekund efter sekund, gar i och for sig
att fa fram manuellt.

~Ja, om du dr beredd att ldgga ner hundratals ingen-
jorstimmar, siger Micael Amandusson.

Flera anvéndningsomraden

Med KUKA.DeviceConnector samlas datan in blixtsnabbt
och distribueras via nigot av kommunikationsprotokollen
OPC UA eller MQTT.

— Vanligast i vér del av virlden &r OPC UA. Men bada
ar standardiserade sétt att férmedla data mellan produk-
tionsutrustningar, inom produktionsutrustningar och
uppat i hierarkierna, siger Micael Amandusson.

Det finns flera anvindningsomraden diar KUKA.
DeviceConnector forenklar pa ett avgorande sétt:

» Asset management. Att halla ordning pa vilken robo-
tar som anvinds, med allt fran serienummer till natverks-
adresser och vilken mjukvara de har.

s Condition monitoring. Insamling av driftdata.
Exempelvis vilka laster roboten hanterar, vilka vinklar
robotarmarna har och temperaturen pa servomotorerna.

» Communication. Vilken extern utrusning &r kopplad
till robotarna? In- och utgangar, externa signaler, med mera.

» Safety. Kontroll p4 om roboten utfért sina bromstester,
ivilket sdkerhetsldge den dr vid nédstopp, om sékerheten
ar lika bra som vid leverans, med mera.

Den enklaste versionen, KUKA.DeviceConnector
Presinstalled, finns med som default nér
roboten kops in. Med den gar det att se
vilken information som finns att tillga.
Men fér att kunna anvénda sig av datan
fullt ut behévs nagon av de tva licensie-
rade versionerna — Standard eller Full
—med olika grad av komplexitet.

En process som lonar sig
Allt det hidr ger méjlighet att analysera
och dra slutsatser, och ddrmed né forde-
lar som minskad energianvandning, ned-
kortning av cykeltider, diagnosticering
av fel innan de blir till allvarliga problem
och sé vidare.

— Att ldra sig anvanda informationen
dr en mognadsprocess som sker i flera
steg, men en process som dr mycket vl

Komplett program av

vérd att ga igenom, sdger Micael Amandusson.

Enligt honom méjliggér KUKA.DeviceConnector den
maskininldrning som &r en av hérnstenarna inom artifi-
ciell intelligens.

- Om tio ar kommer det hér att vara en sjdlvklarhet.
Och den som snabbast blir bra pa det kommer att ha en
enorm konkurrensfordel, sdger han.

Mer information: www.kuka.se

1 cne-svarvar fran HWACHEON

| HIIRCH=EDON

CUTEX- & HI-TECH-SERIEN 6 - 32"

- Tung och rejal design med med plangejdrar for basta stabilitet
* Drivna verktyg, Y-axel och subspindel finns pa flertalet av maskinmodellerna

MASKIN AB A. FRANSSON

08-554 309 30

www.maskinfransson.se

Lagermaskiner i Sverige och
Tyskland nu till kampanjpriser
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Kyla och precision ger resultat

Avancerade verktygshallare med
precisionstillforsel av skarvatska forbattrar
kostnadseffektiviteten vid stalsvarvning

Som fotbollsspelaren Lionel Messi sa, “talang
och elegans betyder ingenting utan stringens
och precision.” Malet for alla tillverkningsfore-
tag ar att uppfylla sina kunders krav genom att
leverera arbetsstycken av ritt kvalitet, i tid och

Oavsett bransch behover verkstiader i allt stérre utstrack-
ning lattare komponenter, 8kad héllbarhet och forbéattrad
brinsleeffektivitet. Detta driver trenden mot material med
hogre hallfasthet och varmhallfasthet, till exempel i form
av renare stal och varmhallfasta superlegeringar (HRSA).

Det innebir en utmaning fér tillverkarna vad géller verk-
tygslivslingd och produktivitet, men dven spankontroll.
Var och en av dessa faktorer kan frbéttras med precisions-
tillférsel av skdrvitska. Det dr inte bara tillverkarna som
upplever dessa utmaningar, utan dven verktygsleverantorer
som Sandvik Coromant. Vira specialister maste ta hdnsyn
till dessa framsteg inom materialvetenskapen i form av skar
som uppfyller vara kunders behov. Svarvskir ska kunna
st emot hoga temperaturer vid bearbetningen.

Dérfor rekommenderar Sandvik Coromant att man
anvinder precisionstillforsel av skirvitska.

| ratt zon
Men vad exakt innebdr det att anvénda precisionstill-
forsel av skdrvitska? Eftersom stalsvarvning skapar en
miljo med hogt tryck i maskinen kan ett modernt svarv-
verktyg med munstycken kan leverera en hoghastighets
skdrvitskestrale,

Genom att anvinda verktygshallare med precisions-
munstycken kan skirvétskestrdlarna riktas exakt mot skir-

zonen pd skérets spansida. De fungerar som en hydraulisk
kil som lyfter upp spanan, vilket ger tva resultat: det kortar
kontaktlingden mellan skéret och materialet, och det
hjélper till att minska skirkrafterna. Slutresultatet dr en
ldgre temperatur med bittre spankontroll.

Riktad 6vre precisionstillforsel av skédrvitska kan for-
béttra spadnbildningen och vidga fénstret fér obemannad
korning. Da anvédndningen av helt autonoma digitala
fabriker forvintas dubbleras under de ndrmsta fem aren,
enligt rapporten Digital Factories 2020: Shaping the future
of manufacturing fran Pricewaterhouse Coopers (PwC),
kan sadana fordelar vara avgorande.

Men dessa fordelar dr endast méjliga med verktyg som
har utvecklats for applikationer med precisionstillforsel av
skarvitska - till exempel borr med invandig skarvétsketill-
forsel och svarvverktyg med riktade stralar. Orsaken &r att
det skdrvitsketryck som krévs for att bryta spanan i svarv-
verktyg beror pa munstyckets utformning, materialet som
bearbetas samt skdrdjup och matning, Vilket skirvatskeflode
som krdvs beror pa trycket och ytan for skarvitsketillforsel.

Valj modulara losningar

Déarfér har Sandvik Coromant uppgraderat sina
Coromant Capto®-verktygshédllare for T Max®
P-hardmetallsvarvskédren. Coromant Capto® &r en verk-

till en optimal kostnad. Har forklarar Staffan
Lundstrom, Product Manager hos Sandvik
Coromant, varfor kostnadseffektivitet och kva-
litet vid stalsvarvning innebar precision - sdr-
skilt nar det handlar om val av skarvatska.

tygshallare med snabbvixling som dr utformad for att
minska omriggnings- och verktygsvixlingstiden. Den
hjdlper ocksa tillverkarna att uppna det viktiga malet dkat
maskinutnyttjande.

Coromant Capto® ar ett modulért system for flero-
perationsmaskiner, vilket innebér att det erbjuder en
miéngd olika férlingnings- och reduktionsadaptrar som
stoder anvindning av verktyg med olika ldngder och
konstruktionsegenskaper, oavsett maskingranssnitt. For
slutanvindaren innebdr modulariteten mindre behov
av dyra specialverktyg med langa leveranstider. Samma
verktyg kan pé sé satt anvindas i hela verkstaden, vilket
ger unik flexibilitet, basta méjliga stabilitet och ett mini-
malt verktygslager.

Coromant Capto® har uppgraderats sa att den har
stdd for T-Max® P, vilket Sandvik Coromant rekommen-
derar som forsta val vid allmén svarvning, for allt mellan
medelstora och stora komponenter. Skiir med utférande
for T-Max® P anviénder flera av Sandvik Coromants
stalsvarvningssorter, inklusive GC4425 och GC4415, for
battre slitstyrka, varmhallfasthet och seghet.

Bada skdrmaterialen innehadller andra generationens
Inveio®-beldggningsteknik déar kristallorienteringen har
forbattrats ytterligare for 6kad slitstyrka och d&nnu mer
konstanta prestanda.
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T-Max® P ar sdrskilt utformat for 6vre och undre invindig precisionstillforsel av
skdrvitska. De nya verktygshéllarna ger 6kad verktygslivsldngd och produktivitet
for arbetsstyckesmaterialen ISO S, M och P, som &r bade bland de vanligaste och
de mest komplicerade. Precisionstillforsel av skérvitska ar sarskilt effektivt for
dessa svarbearbetade material.

Okad verktygslivslangd

Léangre cykler med verktygslivslangd och férbéttrad spankontroll &r avgérande
for kostnadseffektiv bearbetning. Bada faktorerna underlédttas om man med
hjélp av skédrvitska sédnker den véarme som bildas i verktyget. En av Sandvik
Coromants kunder upplevde detta vid bearbetning av navkomponenter i ole-
gerat stal, P1.2.Z.AN (CMC 01.2), med riklig kylning. I den befintliga processen
grovsvarvades arbetsstycket i en horisontell svarv fran Okuma, och upp till 30
detaljer kunde tillverkas innan verktyget visade tecken pa forslitning.

Verkstaden ville forbattra spadnkontrollen och verktygslivslangden for kad
bearbetningssékerhet och béttre cykeltider. Kunden bytte ut sitt befintliga skir
mot ett CoroTurn 300 QS®-skaftverktyg for svarvning med precisionstillforsel av
skarvitska istillet for riklig kylning. Slutresultatet var att kunden kunde bearbeta
upp till 79 komponenter innan verktyget visade tecken pa forslitning — en 6kning
av verktygslivslingden med 6ver 263 %.

Totalt innebar anviandningen av CoroTurn 300 QS® med precisionstillforsel
av skirvitska att verkstadens produktivitet 6kade med 180 %.

Dessa fordelar gynnar naturligtvis dven det ekonomiska slutresultatet. I ett
annat fall kunde en Sandvik Coromant-kund inom flygindustrin bearbeta tva
uppsittningar av huvudlandningsstillet till ett flygplan med ett enda verktyg,
(GC4425, i kombinationer med dvre och undre kylning. Den tidigare 16sningen
ddr man anvant en konkurrents verktyg med riklig kylning bearbetade endast
0,8 komponenter innan man sag tecken pé forslitning. Aven hir tkade verktygs-
livslingden rejdlt — med 250 %.

Kunden kunde nu tillverka tva hela komponenter utan risk for att skéret gick
sonder, vilket var positivt bade for produktiviteten och cykeltiderna da man slapp
stanna maskinerna for skirbyte. Detta ledde till en kostnadssénkning pa 29 %.

Nya idéer for bearbetning

Dessa exempel visar att 6vre och undre precisionstillférsel av skirvitska kan
forlanga verktygslivslangden och forbattra komponenternas kvalitet vasentligt.
Dessutom kan 6vre precisionstillforsel av skdrvitska vara viktig for att kontrollera
spéanbrytningen for siker bearbetning. Undre skérvatsketillforsel styr tempera-
turen och ger lang och férutsdgbar verktygslivslangd.

Skérvitsketekniken har ocksa positiva effekter pa ytkvaliteten, vilket gor
den ovérderlig i tillverkarnas strategi for produktionskvalitet. Darfor kan ocksd
Sandvik Coromants specialister ge rekommendationer for skdrvitskeanvandning
och tryck vid stalsvarvning.

Och s har vi Sandvik Coromants PrimeTurningTM, ett koncept som mdéjliggor
svarvning i bada rikiningar fér maximerad produktivitet. Metoden bygger pa
att verktyget gar in i komponenten vid chucken och avverkar material nar det
ror sig mot komponentens dnde. Pa sa sdtt prioriteras de mycket viktiga spanav-
verkningshastigheterna, och man far @&ven snabbare produktion och byten med
bibehallen hog kvalitet.

Genom att anvdnda béttre verktyg med ritt koncept — och naturligtvis pre-
cisionstillforsel av skdrvitska och T-Max® P - kan stringens och precision bli
centrala begrepp i alla tillverkningsféretags stilsvarvningskonfigurationer.

Verkstdderna kan sdkerstilla att kunderna far sina arbetsstycken i tid
och till ett optimalt pris med, for att parafrasera Messi,
kvalitet, talang och elegans.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

5th Axis satter en ny

g
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5th Axis dr en av de
framsta inom 5-axlig
bearbetning med sina
lagprofil centrerskruv-
stycken och smart
kringutrustning.
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Spannelement fo
fixturbyggaren

Partille Tool har ett mycket stort
sortiment spinnelement for
alla behov! Se var hemsida!

MIEE-BITE
FPRODUCTS LLC

--------------------------------------------------------------------------------------

Gor din efterbearbetning lonsam
med maskinell gradning och fasning
Smart, snabbt och rationellt!

Utmérkta fér massproduktion och smé serier!
Samtidigt s& prisvérda att de blir lonsamma vid
sma serier. Finns i dimensioner 0,8 mm - 50,8
mm for bade fram- och bakfasning.
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= _ Cogsdill
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Nollpunktsindikator 50mm

Tschorn 3D-Taster
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Myl tor med hog precision,
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referensmattet 50 mm
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* Diameter spets: @ 19 mm
Hdjd tot: 50 mm
Ca-pris: 2.359:-

Tel 031-387 14 00  www.partille-tool.se
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Flera intyessanta
nyheter fran Vargus

Nu presenterar Fortiva nagra spannande produktnyheter
fran Vargus, en av de varldsledande tillverkarna av pro-
dukter inom gangning, sparsvarvning och avstickning.

Smooth Cut - nya moduléra skdrhuvuden for vibrations-
ddmpade bommar.

Dessa moduldra skarhuvuden for vibrationsddmpade
bommar dr framtagna for standard gdngsvarvningsskér
i storlekarna 16 mm, 22 mm och 27 mm. Alla skdrhuvuden
kan anvindas med ett brett utbud av skafti olika lingder,
med ett maximalt dverhédng pd 5xDa (Da - skaftdiameter).
Smooth Cut-systemet dr kompatibelt med de vanligast
forekommande system f6r vibrations démpade bom-
mar pad marknaden. Skaft och centrumror f6r kylningen
ingér ej. Notera att dessa skirhuvuden dr framtagna for
att klara hogtryckskylning (HPC) upp till 70 bar, vilket
starkt rekommenderas for bittre spankontroll och battre
verktygslivslangd.

Nya verktyg for axiell sparsvarvning med
fullradieskér i populdra Microscope-serien.
Dessa nya verktyg (i Microscope-serien) for axiell
sparsvarvning med fullradieskér har positiv span-
formare for béttre spankontroll, och ger upp till
tre ganger bittre livslangd jamfort med de bdsta o,
konkurrenterna. Med den nya forstirkta struk- &
turen, dr dessa verktyg utmarkta fér applikatio-
ner med axiell sparsvarvning med fullradieskér.
Sparbredder fran 1.00 mm upp till 3.00 mm.
Verktygen &r framtagna med genomgéaende kyl-
ning for hogtryck (HPC) upp till 100 bar, vilket
starkt rekommenderas for bittre spinevakuering
och 8kad livslingd.

Nytt moduldrt koncept inom TMSD-
familjen — for géngfrésning av djupa hal.
Det moduldra TMSD-konceptet anviinds for litta
och snabba verktygsbyten, vilket sparar bade
tid och pengar, d endast fraishuvudet behé-
ver bytas. Med dessa ekonomiska och
utbytbara Vardex-frashuvuden beho-
ver anvdndarna inte kopa flera halla-
re. De dr inte bara kostnadseffektiva
utan dven kompatibla med de mest
vanliga forekommande hallarna pa
marknaden. Denna flexibla l&sning
passar utmérkt till bade grunda och
djupa géngor. Verktygen har invindiga
kanaler for hogtryckskylning (HPC) som
reducerar temperaturen i skdrzonen ach for-
béttrar spanevakueringen.

Fler fordelar: Ett frashuvud passar flertalet
héllare, kompatibla med de vanligaste stal- och
hardmetallhallarna pa marknaden, har invéndig kyl-

ning for optimal livslingd. Flera skér for effektiv bearbet-
ning, viindskdr som ticker de flesta populéra gingstan-
darder: ISO Metrisk, amerikansk UN, BSP (G), NPT, API
Rund & Trapez.

Framst for djupa hal och designen med en rad skir
ger laga skirkrafter.

For mer information kontakta Fortiva AB:
Telefon 010-121 91 00 eller info@fortiva.se
www.fortiva.se
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Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omrade: 860x450x420 mm

maskiner med mer &n 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg
Deras tradgnistmaskiner &r liktydiga e Max dimension arbetsstycke
med snabbare ledtider samt dver- 1000x800x400 mm

lagsen ytfinhet och precision for

de mest komplicerade geometrier. Skdirpverktyg ar Sveriges ledande
Tack vare den tillférlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.
tionen blir d&ven underhalls- och Vér verksamhet vilar pa tre pelare:
reservdelskostnaderna légre. kvalitet, precision och kunskap.

Anak Krakatau, Indonesien
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- Touch screen

= Fast maskinbord

= Kompakt konstruktion
- Tradtrddning 10 sek
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Verktyg lika unika som du
Att skrdddarsy sina verktyg pa ndtet
tillverkare att klara de Okade kraven

Att det ar viktigt att “skilja sig fran ter i mycket svarbearbetade material.
mangden” har vi alla hort. Men utma- Har forklarar James Thorpe som ar
ningarna ir manga nir en osdker fram- Global Product Manager hos Sandvik
tid tvingar tillverkarna att prova lyck- Coromant, som ar varldsledande inom
an pa nya marknader dir man maste metallbearbetning, varfor anpassade
tillverka helt nya typer av komponen- verktyg ar framtidens melodi.

Anpassad tillverkning, det vill siiga att utforma, konstruera och
tillverka produkter utifrdn en enskild kunds specifika kravlista,
innebér unika utmaningar for tillverkarna. Vid tillverkning i stora
serier dr verkstadens mal att kunna tillverka tusentals eller till och
med miljontals detaljer till en sd ldg kostnad per enhet som mdj-
ligt. Traditionella metoder for utformning och tillverkning gér att
foretagen kan leverera produkter till ett pris som kunderna tycker
dr acceptabelt. Vinstmarginalen per enhet &r liten och lénsamheten
ligger i de stora volymerna.

Men det &r en helt annan sak med enstaka detaljer, specialbe-
stillningar (sa kallade BTO) eller kortare produktionskérningar.
Dir maste operatoren anpassa skidrdata och verktygsval for att
sdkerstdlla kvalitet och produktivitet och dessutom se till att den
fardiga produkten inte kostar mer dn vad kunden &r beredd att
betala. Dessa parametrar maste snabbt tas med i berdkningarna for
att tillverka en typ av produkt som operatdren i vissa fall kanske
aldrig har stott pa tidigare. Dessutom kan det vara fridgan om att
bearbeta arbetsstycken av svarbearbetade material som hirdat stal,
olegerat stal eller varmhallfasta superlegeringar (HRSA).

Det &r en utmatning dven for verkstdder dar man har inriktat
sig pa att tillverka skriddarsydda produkter i olika svarbearbetade
material. Men nu maste dven andra tillverkare ge sig in i leken.
Coronapandemin fortsdtter och eftersom ingen riktigt vet hur den
kommer att paverka branschen, i synnerhet vad géller tillgang och
efterfragan, dr radet till tillverkarna att forsoka hitta nya inkomst-
mdjligheter, leverantérer och produkter.

I en rapport som den brittiska tillverkarorganisationen Make UK
nyligen publicerade drar man slutsatsen att det kommer dréja till
2022 innan tillverkningsindustrin i Storbritannien 4r tillbaka pé
samma volymer som fiire coronautbrottet, vilket bara i ar kan komma
att kosta 35,7 miljarder engelska pund i férlorat bruttomervirde.
[ rapporten har man ocksa tittat ndrmare pd nagra av virldens strsta
industrinationer, ddribland Tyskland och USA. Make UK drar samma
slutsats som méanga andra, ndmligen att tillverkarna maste diversifiera
sin kundbas for att kunna na tillvéxt, bibehalla efterfrdgan och und-
vika att bli allt for beroende av en viss marknad eller kundkategori.
Sa nu 6ppnar verkstdder som tidigare varit specialiserade pa
ett visst produktionsomrade upp sina CNC-svarvar och frésar for
manga fler svarbearbetade och utmanande material, samtidigt som
man maste forkorta omriggningstiderna mellan batcharna. Det
betyder nya detaljer, nya verktygsgeometrier och specifikationer,
och om operatorerna ska ha en chans att hdnga med maste de fa
tillgang till styr- och datasystem som gar att anpassa i realtid.
] Det dr ocksa sannolikt att fardiga standardverktyg inte alltid
- J =/ har vad som krévs for att leverera optimala resultat. Tillverkarna

bor istdllet fundera pa anpassade verktygslésningar for att halla

Med Sandvik Coromants nétbaserade TailorMade-verktyg kan anvén- produktkvaliteten uppe — men hur ska de kunna géra den omstll-
darna skapa verktygsuppséttningar utifrdn sina egna tillverkningsbehov. ningen snabbt och med bibehallen lonsamhet?
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pa diversifiering

Varfor skraddarsytt?

Vi borjar med att titta pa hur det gar till att anpassa ett borr och varfér
det dr sa viktigt. Borrets spankanalsgeometri, kirna, skireggar och faser
har ett mycket ndra samband med slutresultatet i form av halkvalitet,
produktivitet och verktygsforslitning. Dessutom hdnger det ihop med
flera bearbetningsfaktorer som till exempel hur hég skédrkraft och hur
stort moment som borret klarar av.

Eor verktygsexperterna hos Sandvik Coromant ér borrets utformning
A och O. Detta blir extra tydligt i foretagets optimerade sortiment av
borr i solid hardmetall, med designférbéttringar bland annat i form av
en avancerad optimering av spets- och spankanalsgeometri, forstarkt
kédrna och hornfaser, eggpreparering for att avligsna mikrodefekter
i skdreggen och en dubbel styrlist for att 6ka stabiliteten vid borrning.

Ett bra exempel dr CoroDrill® 860 med -GM geometri. Detta borr
ar sérskilt populdrt inom den allménna verkstadsindustrin och hos
tillverkare med blandad produktion, eftersom det dr utformat for alla
applikationer dér produktivitet och hélkvalitet star i fokus. CD860-
GM anvinds ocksa inom flygindustrin, olja och gas, kirnkraft och
fornybar energi.

Dess optimerade design har ocksa visat vad den gdr fér inom
bilindustrin, ddr borret anvinds bland annat till borrning av motor-
block, héljen, flansar och grenror. I Korea anvande en biltillverkare
CoroDrill 860-GM for att borra genomgaende hal i for anslutnings-
delar till vaxellador.

Med konkurrentens borr tillverkade man 200 komponenter, vilket
innebar sammanlagt 1 600 hal, med en skérhastighet (Vc) pa 80 m/
minut (3 102 varv/minut) och en matning (Vf) pa 381 mm/minut. Med
CoroDrill 860-GM kunde man istéllet tillverka 2 300 komponenter (18
400 hal) med en skirhastighet pa 100 m /minut (3 878 varv/minut) och
en matning pa 814 mm,/minut.

Det betyder att verktygslingden ékade med hela 1 150 % och visar
hur viktigt att det &r att kombinera borrdesign och skdrdata pa ett sétt
som ger optimala prestanda.

Det lilla extra

Men vad hdnder om en verkstad behdver fa ut mer av sin verktygslds-
ning och de tillgdngliga standardverktygen inte klarar att leverera? De
flesta operatorer har nog varit i ett ldge dar de tyckt att ett kortare borr
eller en annan diameter skulle ha gett battre resultat.

Och det dr hér anpassade verktyg kommer in i bilden. Tack vare
modern teknik gar det ndmligen att skraddarsy befintliga standard-
verktyg eller utveckla ett alldeles nytt verktyg fran scratch. I det hér
fallet betyder "modern teknik” Sandvik Coromant TailorMade, ett
online-verktyg dédr anvdndarna kan skapa verktygsuppsattningar
som &r anpassade efter just de krav som tillverkningen av en specifik
detalj stéller.

I korthet gar det till s& att anvdndarna loggar in och matar in

Forts. sida 104 >>
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sina egna konfigurationer i programmet, vilket sedan
kan leda vidare till anpassning av ett befintligt borr
som till exempel CoroDrill 860-GM. Ség att de vill ha
en diameter pa 18 mm, 36 mm anvéndbar langd och
Weldon-skaft. Alla de hidr parametrarna gar att ligga till
sa att anvéndaren kan ange sina egna dimensioner och
krav. Programmet kan ocksd rekommendera parametrar
som till exempel borrlangd.

TailorMade-verktyget &@r ett exempel pa hur ingen-
jorer, tekniker och anldggningsansvariga allt oftare
anvénder sig av ndtbaserade verktyg for att fa konkreta
fordelar i den fysiska verkligheten. Anpassade verktyg
&r sarskilt anvindbara vid bearbetning av komponenter
med manga hal och méanga applikationer — till exempel
vid tillverkning av motorblock till bilar.

Det finns ocksa tidsmaéssiga fordelar eftersom slut-
anvindaren slipper sitta och vinta pa att f en offert.
Dessutom dr TailorMade tillgéngligt dygnet runt.
Ytterligare ett exempel pa hur allt fler tillverkare 6ver-
gar till att kommunicera med sina leverantdrer 6ver
nitet. Enligt en undersékning som e-handelsforetaget
Sana Commerce har gjort kdper 19 % av tillverkarna
minst 90 % av sina produkter online.

En fordel hir ér att det gar snabbare att fa sina varor.
Det dr extra viktigt nir tillverkarna snabbt maste stélla
om till specialbestillningar (BTO) eller styckevis till-
verkning, utan att tappa i tid eller kvalitet.

Bara ett klick bort

Men de allra stdrsta férdelarna med anpassad verktygs-
utformning har att gora med bearbetning och prestanda.

Ta till exempel en tillverkare som ville 6ka produkti-
viteten i en av foretagets produktionslinjer. Kunden hade
dittills anvént tva verktyg for att tillverka en detalj, ndmli-
gen ett hal och en férsankning for en fingédngad M10-bult.
De tillverkade komponenterna hade 45 hal och i vissa fall
upp till 90 hal.

Kundens standardlsning, ett stegborr dér borr och
forsdnkare kombinerades, visade sig inte vara optimalt.
Detberodde pa geometrin hos den detalj som skulle fram-
stéllas och pa att de bada befintliga verktygen inte kunde
astadkomma en tillréckligt stor férsdnkning.

Genom att istéllet anvéinda Sandvik Coromant TailorMade
kunde kunden gé in pa nétet och utforma ett nytt verktyg.
Pa bara nagra minuter genererade programmet en DXF-
fil i 2D och dessutom en 3D-rendering, samt uppgifter
om pris och leveranstid. Kunden kunde ocksé se att det
behdvdes ett par mindre dndringar i verktygets geometri.

Det tog inte ldng stund, sd kom verktyget tillbaka med
uppdaterade modeller och ritningar. Bara nagra veckor
senare levererades ldsningen till kunden och man kunde
borja anvinda det nya verktyget i tillverkningsprocessen.

Kunden konstaterade att det var mycket imponerande att
det gick sa litt att skapa en ny l6sning och att f4 resultaten

CoroDrill® 860 med -GM &r utformad fér alla applikationer dér produktivitet och hélkvalitet stér i fokus.

fran TailorMade s snabbt. Man métte ocksa den cykeltid
som man hade uppnétt med TailorMade och jamforde den
med den gamla. Det visade sig att kunden, bara genom
att ge sig ut pa nétet, hade minskat cykeltiden med 10 %.

Tillverkarna kan bygga vidare pa de hér fordelarna i
andra online-verktyg som till exempel Sandvik Coromants
CoroPlus® ToolGuide, diar anvandarna kan rdkna fram
optimala skérdata for sina behov och matcha dem med
ratt verktyg.

Dessutom técker de hér online-verktygen in produkt-
grupper inom alla omraden av skdrande bearbetning:
svarvning, frisning och haltillverkning - alla gir att anpas-
sa. For tillverkarna innebér det dubbla fordelar. For det
forsta underldttar det en snabb omstallning till styckevis
tillverkning och specialtillverkade delar av en typ som
man kanske aldrig har stott pa tidigare. For det andra
kan det hjdlpa tillverkarna att ga fran ord till handling nér
det giller diversifiering och till exempel kora flera olika
svarbearbetade material eller data i sina CNC-maskiner
och dessutom véxla snabbare mellan dem.

Med online-verktyg som Sandvik Coromants
TailorMade blir det ddar med att “skilja sig frin méngden”
inte lingre bara tomma ord, utan ett sitt for tillverkarna
att diversifiera sin verksamhet och hitta nya maéjligheter.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Oka verktygslivsldngden

L

med preclsionskylning

sandvik Coromant uppgraderar en av sina &aldsta
verktygsfamiljer med precisionstillforsel av skarvatska

Den globala ledaren inom skarande
bearbetning Sandvik Coromant har
uppgraderat sina Coromant Capto®-
verktygshallare for hardmetallsvarvska-
ret T-Max® P . Nu har verktyget invan-
dig ovre och undre precisionstillforsel

av skarviatska. Precisionstillforsel av
skarvatska ar sarskilt fordelaktigt vid
bearbetning av arbetsstyckesmaterialen
S, M och P. Med det har tillagget okar
de nya hallarna verktygslivslingden
och maximerar produktiviteten.

Operationer som stalsvarvning skapar en miljo som stéller
hoga krav pa bearbetningsverktygen. Hir kan svarvverk-
tyg med munstycken fér precisionstillférsel av skdrvatska
till skaromradet kontrollera spanbrytningen och erbjuda
siker bearbetning. Nér man anvinder skirvitska regleras
inte bara spanbrytningen, verktygstemperaturen kontrol-
leras ocksa for lang och forutsdgbar verktygslivslangd,
samtidigt som ytkvaliteten paverkas positivt.

Manga av Sandvik Coromants verktyg for stalsvarvning
har senaste kylteknik for att kunna utnyttja férdelarna
med precisionstillférsel av skédrvitska. Nu fir den mest
anvéinda av Sandvik Coromants svarvverktygsgrupper
den hir uppdateringen.

T-Max® P-skiiren ar sdrskilt utformade for effektiv svarv-
ning i modern produktion, samtidigt som Coromant Capto®
ar moduldrt snabbvixlingskoncept som erbjuder en rad
olika férlangnings- och reduktionsadaptrar fér att under-
ldtta montering av verktyg med olika langd och utformning,
Som en del av ett verktygsutbud som kombinerar det modu-
lara Coromant Capto®-granssnittet med T-Max P®-skéret,
finns Coromant Capto-verktygshéllarna for T Max® P i
tva olika utféranden: T Max P®-hdvarmsfastspanning f6r
svarvning av medelstora till stora komponenter och T Max
P® med stabil fastspanning, som ar utformad f6r maximal
operationssdkerhet.

Coromant Capto-verktygshallarna for T-Max P® har
bade évre och undre precisionstillférsel av skirvétska,
vilket innebdr att skdrvitskan levereras bade till verkty-
gets span- och flanksida. Funktionen &r utformad for att
sénka drifttemperaturen,

Eftersom forriktad 6vre precisionsskdrvitska kan forbéttra
spanformningen och 8ka den tid dér det inte krdvs att ope-
ratéren ingriper kan metoden anvindas for att férbattra
effektiviteten vid obemannad bearbetning. Detta sdker-
stéller en mer tillforlitlig process som i sin tur minskar
operatorskostnaderna.

Integrerad undre skdrvitsketillforsel kan dven for-
béttra verktygets livslingd med upp till 20 %. Férdelen
med undre skirvitsketillforsel blir dnnu tydligare vid
bearbetning med stor virmegenerering i och med att det
forbattrar komponentkostnaderna och minskar verktyg-
skostnaderna per detalj.

“Méanga Sandvik Coromant-produkter blir bittre med
precisionstillférsel av skdrvitska”, forklarar Staffan
Lundstrém, Product Manager pa Sandvik Coromant. “Vi
borjade se fordelarna med skarvitsketillforsel for ungefar
ett decennium sedan och @nda sedan dess har vi anvant
det pd bade nya och befintliga produkter. Som en del
idenna introduktion erbjuder vi kompletta svarvverktygs-
lésningar med bdde vre och undre precisionstillforsel
av skdrvitska.”

"Coromant Capto®-verktygshallarna for T Max P®
ingdar i Sandvik Coromants storsta grupp svarvverktyg och
tillhandahaller verktygshallare for de vanligaste svarvska-
ren. I och med det visste vi att det var mycket viktigt att
vi introducerade skirvitsketillforsel till vart sortiment for
att pd sa sitt forlanga verktygslivslangden och hoja kom-
ponentkvaliteten vid bearbetning av krdvande material.

Tidigare prestandatest visade pa en markant 6kning av

verktygslivsldngden nér precisionstillférsel av skdrvitska
anvéndes. Till exempel 6kade produktiviteten hos en kund
med 180 % och verktygslivslangden tkade med 263 % nér
kunden bytte fran en l6sning med riklig kylning, vilket
dr en mer konventionell form av kylning, till var 16sning
med precisionstillforsel av skdrvétska.

Denna del i vart erbjudande ar en grundpelare inom
bearbetning och dérfér férvintar vi oss att fler kunder
kommer att kunna dra nytta av alla dess fordelar”, avslutar
Staffan Lundstrdm.

Mer information: www.sandvik.coromant.com
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Ko}laborativa robotar
fran ABB hjalper Husqvarna
att blli mer kostnadseffektiva

Med fokus pa hog prestanda, anvéndarvanlighet och
sikerhet har Husqvarna i éver 60 ar tillverkat motorsa-
gar for skogsarbete, jordbruk och tradgardsskotsel. Att
hela tiden utveckla produktionsmetoderna &r ett maste
for att foretaget ska vara konkurrenskraftigt pa vérlds-
marknaden. Ar 2018 var det darfér hog tid att uppgradera
momentet ddr motorsdgens startapparat monteras. Det var
inte flexibelt, hade lang cykeltid och det blev rétt ofta fel.

”Vi kom ganska snabbt in pa en flexibel kollaborativ
losning som vi kan kora relativt snabbt, och dér vi har
mdjlighet att utoka eller byta uppgifter i framtiden”, sdger
Jimmie Sollén, teknisk chef pa Husqvarna.

YuMi lyft i produktionen

Efter att ha analyserat alternativa losningar sa foll
Husqgvarnas val pa YuMi®, en kollaborativ robot fran
ABB. Efter installation och igangkdming arbetar nu robo-
ten sida vid sida med operattrerna i monteringsbanan,

Fotograf: Bo Lundvang

dédr den plockar skruvar och med hjélp av skruvdragare
monterar startapparaten pa motorsagen.

"Det hér ar en mycket mer tillfrlitlig 16sning dn den vi
hade tidigare. Roboten utfor ett monotont moment och det ar
dessutom ganska enkelt for vara teamledare ute pa banan att
aterstilla om det skulle bli ndgra problem. Tack vare YuMi far
vi en mycket mer flexibel produktion”, séger Jimmie Sollén.

Installationen av YuMi har resulterat i hogre repeterbar-
het, firre avvikelser i monteringsbanan och har bidragit
till en hog tillforlitlighet. Dessutom har roboten forbéttrat
operatrernas arbetsmiljs, eftersom den reducerar ergo-
nomiproblem till foljd av repetitivt skruvande.

Industrirobot blev kollaborativ

Med YuMi i drift fortsatte Husqvarna att undersoka moj-
ligheterna till forbéttringar i produktionen av motorsdgar.
Det resulterade i att man under fjolaret installerade ytter-
ligare en kollaborativ lgsning pa samma monteringsbana;

Bueapun og :eibojof

Jimmie Sollén, teknisk chef pd Husqvarna.
Fotograf: Bo Lundvang

Fotagraf: Bo Lundvang

For foretaget Husqvarna dr automa-
tion en viktig nyckel till konkur-
renskraftig produktion. Tack vare
kollaborativa robotlosningar har
foretagets motorsagstillverkning
okat flexibiliteten och blivit mer

kostnadseffektiv

en industrirobot IRB 1600 fran ABB som med hjilp av
programvaran SafeMove och scanners kan arbeta néra
operatdrerna och delvis utan stingsel. ABB-roboten skru-
var fast motorsagens handtagssystem, samtidigt som den
satter dit en kedjefdngare.

Fler robotidsningar i framtiden

Idag producerar Husqvarnas operatdrer med hjilp av
de kollaborativa robotlosningarna fran ABB 6ver 400
motorsagar per skift. YaMi har bliviten i gdnget pa mon-
teringsbanan, och for att ytterligare ka flexibilitet och
kostnadseffektivitet i framtiden kommer Husqvarna att
fortsdtta investera i sofistikerade robotlgsningar.

"Vi letar l6pande efter nya sitt att automatisera och har
viéldigt ambitiosa planer for fler kollaborativa 16sningar,
antingen med rena cobots eller med kollaborativa appli-
kationer. Pa sa sdtt kommer var fabrik att bli &nnu mer
konkurrenskraftig”, sdger J[immie Sollén.

"Vi dr vildigt glada Gver att fi vara en strategisk partner
till Husqvarna niir de automatiserar. Med var YuMi-cobot
har de kunnat fa bort en monoton arbetsuppgift och med
vér industrirobot har de kunnat minska sina kostnader per
producerad produkt och dirmed okat sin konkurrenskraft.
Vi bidrar géirna med kollaborativa lésningar, bide med
cobots och industrirobotar”, sdger Peter Wik, Area Sales
Manager pa ABB Robotics.

Mer information: www.abb.se

Peter Wik, Arss Sales
Manager pa ABB Robotics
Fotagraf: Kim Norman



TechPoint

Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m. fran Rohm!

Innovation, teknik, precision och
kvalitet gor Rohm till en palitlig
partner i alla fragor som ror
spannteknik.

Rohm tillverkar ett brett sortiment
standardprodukter for omgaende
leverans, men ar aven kanda for
sina hogkvalitativa kundanpassade
speciallésningar.

Idag ar Rohm en ledande leverantor
till alla maskintillverkare. Vill du
veta mer? Kontakta oss idag!

ROHM

Kontakta oss for mer information om spannutrustning fran R6hm eller nagon av vara andra leverantorer!

info@techpoint.se . 08-623 13 30 . www.techpoint.se

Har ni varor i lager?

Prata med nagon som kan och
vill hjalpa Er nar det galler att
sakerstalla tillgang pa varor.

Vi har losningar med lagerautomater
som okar er [6nsamhet genom béattre
sakerhet, minskat svinn och kontroll
over kostnader.

<|EDGE | supplyPoint

TECHNOLOGY

0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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a=Tec AB satsar pé. en
helhetslOsning fran PE:MA, en
(modell storreeee. sald av

Jonas Kélistrém, Anders Pettersson och Trond Hansen framf&r den senaste maskininvesteringen pé FA-TEC i Falkenberg.
Automatiserade produktionsidsningar ger definitiv kostnadseffektivitet och en kapacitet att 6ka fér alla tunga strukturtillverkningar.
~ Nér du arbetar med tunga och komplexa arbetsstycken stér det att upprétthdlla sdkerhet och optimal produktionskapacitet. PEMA svetsldgesstéllare, pelare och bom-

mar, rullbédddar och robatsvetsiésningar ger hégsta sdkerhet och svetseffektivitet pé jobbet, férklarar Trond Hansen férséliningschef pd maskinleverantéren Intercut AB
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PRODUCTION
TURNING

Snabba omstéliningar dér roboten ar utrustad med
~_ dubbla matarverk fér bade svart och rostfritt material.

\.Med GibbsCAM kan Du_enkelt flytta jobb ‘ I:'
; tmellan helt olika typer av. maskiner,
exempelvis frés/millturn/mtm.
Det ger FLEXIBILITET MULTI-TASK
pa hégsta niva. MA-ERHING

CAM for

produktion

Powerfully Simple, Simply Powerful

GibbsCAM ar ett single-interface CAM
program som klarar alla dina behov
inom CNC programmering - fran enkel
2D fras och svarv till komplex multi-task
bearbetning.

Med programvaror i varldsklass och
30 ars kompetens inom CAM och CNC
programmering, hjalper vi vara kunder
att utdka sin potential. “Together, we
drive the future of manufacturing.”

fructus
/"'_""--_-"

www.fructus.se
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Pressmeddelande;

FA-TEC har investerat i en mycket intressant svetsautomation med
mojlighet for MIG/MAG och pulverbdgsvetsning. Svetsanldggningen
har ocksa svetskran, rullbockar och monteringsstation for att montera
samman svepen till exempelvis tryckkérl och eller riktigt stora detaljer.

VD Jonas Kallstrém formedlar;

- FA-TEC genomsyras av en gedigen produktionskultur dér vi vill
vara ratt utrustade for varje tillfdlle. Vi arbetar ndra vara kunder och
att automatisera vara processer dr viktigt. Darfor ser vi mycket fram
emot var senaste investering i en svetsrobot for att kunna erbjuda saval
“smartare som billigare produktion fér vara kunder.”

Intercut AB representerar svetsautomation fran finska Pemamek i Sverige
med syfte att hjdlpa sina kunder med system for 6kad produktivitet, inte
bara logistik runt skdrmaskinerna utan ocksa med robotsvetsning.

8 000 kvm produktionsyta ger

stora mojligheter att expandera

FA-TEC AB grundades 1968 och hette da Falksvets AB, med svetsning
som huvudsaklig sysselséttning. Under 1980-talet utdkades verksam-
heten och man investerade i svarvar, frésar, arborrverk och fleropera-
tionsmaskiner vilket kan ségas dr en del i det “védgval” vi har dn idag.
Hosten 2015 koptes foretaget av Jonas Kéllstrém, Leif Bruhn och Nils-Erik
Blom och i samband med det flyttades all produktion till Falkenberg.

Foretaget har under dren byggt upp en hog kompetens inom tillverk-
ning av kompletta maskinutrustningar for olika branscher, kvalificerad
svetsning samt bearbetning med avancerade CNC-maskiner. FA-TEC’s
specialitet dr systemldsningar som kriver hogsta kvalité pa komponenter
och detaljer.

- Vér effektiva produktionsapparat, en avancerad maskinpark till-
sammans med kompetent och kunnig personal, gor att de kombinerar
manggsidighet och flexibilitet pa ett konkurrenskraftigt sétt. Och i centrum
finns var personal. Utan den &r man ingenting, séger Jonas Kéllstrém.

Medarbetarna i fokus och pa FA-TEC
handlar det mycket om mjuka varden.

- Vart foretag genomsyras av en gedigen produktionskultur dar
kénslan och stoltheten for arbetet &r stor. Vi jobbar hért for att vid varje
tillfille vara rétt rustade for vart uppdrag oavsett om det géller en kom-
plett utrustning eller om uppdraget &r en bearbetad komponent. Vi
arbetar néra vara kunder och gemensamt optimerar vi tillverkningen,
séiger Jonas och fortsitter;

- Engagerade medarbetare dr mycket viktigt for oss och vilken posi-
tion du &n har i foretaget vd, svetsare, maskinoperator eller nyanstalld
vi gor alltid vért bdsta och gor det tillsammans.

- Jag dlskar och har alltid dlskat m@nniskor om du férstar vad jag
menar! Att se dem utvecklas, nar man ger ett fértroende och ser fram-
stegen. Prata med dina medarbetare, prata inte om dem. Om jag som
vd inte gor mitt bdsta sd dr det lika illa som om véara medarbetare inte
gor det eller far “verktygen” att gora det.

Vad &r din produktionsfilosofi forutom fokus pa de mjuka virdena,
vad 4r de hirda virdena som ocksa baddar for tillvaxt?

- Vi har haft en lang tillvéixtresa som paborjades under 2015. Och
parallellt med att anstélla fler medarbetare i produktionen, investera i
maskiner och utrustning s har jag sett det som nédvindigt att ocksa for-
stirka pa tjinstemannasidan, vi i ledningen maste ta oss tid i att leda och
se in i framtiden. Senaste rekryteringen handlar om en platschef. Nu kan
jag slippa de dagliga processerna och det betyder att jag arbetar mycket

)

mer dn tidigare med kundkontakter och silj, sdger Jonas Kéllstrém.

Foretaget befinner sig nu i en tillvaxtfas

FA-TEC i Falkenberg AB har som vision att bli den mest efterfradgade
produktionspartnern till kunder med hga krav inom svensk tillverk-
ningsindustri. Féretagets specialitet dr systemldsningar som fordrar
hogsta kvalité pd komponenter och detaljer. Foretaget tillverkar dven
“nyckelfardiga” maskinutrustningar for olika branscher.

-Vi kombinerar ett unikt kunnande inom svetsning med en stor
maskinpark for tung frasning. En effektiv produktionsapparat, en
avancerad maskinpark dven for detaljtillverkning tillsammans med
kompetent och kunnig personal, gor att vi pa ett konkurrenskraftigt
sdtt kombinerar méngsidighet och flexibilitet, siger Jonas Kéllstrém,
huvudégare i FA-TEC och Interconsult.
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Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE
Interconsult siger du, vad dr det for verksamhet?

— InterConsult AB &r specialist pa att bygga miljé-
fordon inom slam och spolbilspabyggnader for tunga
fordon. Det dr en stor verksamhet som omsétter 80 mil-
joner och har en stark tillvaxt. Med egen utveckling och
fullstindig kontroll &ver tillverkningen &r fordonen
bland de mest lattarbetade med hogst lastforméga bland
miljofordon i savél Sverige som utomlands.

FA-TEC:s del av pabyggnaderna ér tillverkningen
av tankar enligt svetskraven PED och ADR, krav som
handlar om mycket hég kompetens inom samman-
fogningsteknik. Det ger oss en styrka i alla led att
kunna erbjuda externa kunder enskilda produkter
och kompletta systemleveranser. Med var nya svet- suga upp
sautomation kan vi nu ta riktigt stora projekt till ett -
brett spektrum av kunder. sp’ I I

SPILLVAC

Forts. sida 112 >>

Styrkan dr foretagets kompetens pé svetsning och
med den nya anldggningen kunna ta riktigt stora
projekt och erbjuda systemleveranser.

— Hér ser vi var finska samarbetspartner PEMA
ndr vi pratar riktigt stora maskinlosningar inom

lackolja

OLUESKIMMER

svetsning och produktionsautomation, sager
Anders Pettersson pa Intercut AB.

— PEMA-lsningar f6r svetsning och produktionsautoma-
tion passar rétt fér tillverkning av tung utrustning och kom-
§ plexa arbetsstycken. Vér finska partner levererar l6sningar
i} som maximerar kapacitet, 6kar produktivitet och forbattrar
arbetsergonomi och arbetssikerhetsférhallanden.

Fran svetsstdllare till hela produktionslinjer och automatise-
rade robotlésningar sdkerstiller man hog kvalitet, palitlighet och
flexibilitet. Fran effektiv engangsproduktion till massproduktion
garanterar man flexibla lésningar, allt fran férdesign till livs-
cykelhantering. Alla l6sningar kan integreras med egna mjuk-
varusystem, PEMA WeldControl. PEMA-tjénsterna inkluderar
till exempel fjarrsupport, utbildning och installationskontroll, Blanda

underhéllstjinst och helpdesk. ky ,Vé. ts ka
Q-DOS

futerfc‘irséljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Investeringar i fokus, en satsning pa ndrmare 15 miljoner
Man tror pa framtiden och svensk industri

De flesta maskininvesteringar bérjar ofta med att en kund expanderar och som
i flera fall att det 6ppnar for nya kunder och segment. En annan typ av expansion
som genererar och dppnar dorrar till fler affdrer.

— Allt bérjade med att det bérjade dyka upp forfragningar pa allt mer svets-
ning av stora kérl och tankar. Nya jobb som krdvde ndgon form av investering
i robotsvetsning plus att vi behovde isa fall férbattra arbetsmiljon och ergonomin
for véra svetsare.

- Nésta steg blev att vi dkte till den stora svetsméssan i Essen, {or att fa inspira-
tion och se vad marknaden hade att erbjuda oss. Med specificerade svetskrav och
tankar om att f& en jdmn kvalitet s& var det en svetsautomationsldsning som vi
sag framfor oss.

Bland en av flera utstéllare och vi tittade brett bland produkterna, sé traffade
vi pd Pemamek som stdllde ut pd médssan och dér hittade vi intressanta losningar
som skulle passa oss, sdger Jonas Kallstrom.

Vi ber slutligen Anders och Trond hos maskinleverantoren Intercut att kom-
mentera affiren:

- FATEC investerade i en ny gas- och plasmaskérmaskin ( se fotot sid 112), for
ett par ar sedan och det har sedan resulterat i att Trond och Jonas diskuterat olika
losningar for svetsning av tryckkirl och silos. Tillsammans med PEMA i Finland
har vi tagit fram en vildigt bra 16ning som ger FATEC stor tidsbesparing. Il
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Jonas Kéllstrém ténker stort, hdr vid arborrverket som kan bearbeta
riktigt stora komponenter.

— Vi fokuserar hért pa att alltid hitta nya effektiva produktionslés-
ningar. Vdr maskinpark spénner dver allt fran smasnabba fleropera-
tions- och palettmaskiner till stora tunga béddfrdsar och arborrverk.
Vi svarvar smatt som stort och automatiserar gérna maskinparken.
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l!?ﬁducts AB Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
6 Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

SPILLVA

. +.=Suger upp och separerar
/ * aSpanor fran vatskan

. -
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&
Pumpa tillbaka vatskan till
maskin eller valfri tank

' QH-system
Enklare blir det inte » Kvalité sedan 1994

www.QH-system.se 031-45 65 65 info@QH-system.se
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MAQ satsar pa -
DMG MORI for att .
testa sina verktyg

"MAQ AB &r ett snabbt vixande féretag skapat genom en avknoppning fran KTH.
Deras vibrationsdampande verktygshallare anvander ett unikt material som éndrar
sin styvhet beroende pa vibrationsfrekvens. MAQ har idag ett brett sortiment av produk-
ter for svarvning och frésning, De salde sina forsta produkter 2018 och nu finns deras
produkter tillgéngliga globalt via ett stort nit av distributérer. Utvecklingsarbetet &r
fortsatt intensivt och de har stor nytta av sin stabila svarv frin DMG MORL I svarven
kan vi verifiera funktionen hos alla vara svarvprodukter sdger Torbjérn Nordstrom.”

Varfor investerar kunden i en maskin fran DMG MORI?

DMG MORI &r en av de absolut storsta tillverkarna pad marknaden och &r representerade

globalt och eftersom MAQ s kunder finns 6ver storre delen av virden kidnns det bra att

testa sina produkter i en DMG MORI. Maskinen dr dessutom vildigt trevlig att jobba i.
Maskinen levererades till MAQ under slutet av 2020.

Mer information: www.dmgmori.com

Ifjol investerade komponenttillverkaren Hultdin i en maskin av mérket . [
Kitamura fran Edstrom. En affir som bara efter ett par manader visade sig K lt almra-ma S k- ln e n
vara guld vird.

— Kopet har enbart haft positiva effekter och vi har verkligen hojt hela verk-

2 s v e
samheten ett snipp, berittar Hultdins VD Tobias Aman. i I a I I I i:d S t l oms
Hultdin huserar i Mala, mitt i Vésterbottens miktiga skogar. Deras verksamhet ... - g
&r inom tillverkande industri med fokus pa redskap, tillbehor och komponenter 0 a e apa c l e e I I

for skogsindustrin. Rundvirkesgripare dr en produkt i sortimentet, som Hultdin

tillverkar cirka 3 500 stycken per ar. De samarbetar med samtliga stora tillverkare LIy H t a
inom skogsmaskinbranschen. o r u l n S

Valet att vilja en Kitamura-maskin fran Edstroms var, enligt dem sjilva, ganska
enkelt. I samband med affdren var 4ven Fastem AB med och levererade ett FMS
linjdrsystem med 14 platser.

- Vi gjorde en noggrann jamforelse mellan ett antal maskiner och fabrikat.
Noggrannhet och prestanda &r tva av flera faktorer som gav en véldigt bra hel-
hetslosning. Vi lade en bestéllning fér omkring ett och halvt ar sedan och har haft
maskinen pa plats sedan i vintras.

Under efterforskningsarbetet som landade i just denna maskin képte Hultdin
en annan maskin av Edstroms. Trots en pandemi och forutsétmingar som det ger
har samarbetet med Edstroms flutit pa utan storre hinder. Ganska omgaende efter
leverans och installering mérktes de positiva effekterna av Kitamuras maskin,
som till exempel forbéttrat fléde och 6kad kapacitet i produktion.

— Vi dr oerhort nijda med hela affiren. Det dr vildigt viktigt med en leverantor
som lyssnat och tar in feedback fran kunder. Dir haller verkligen Edstréms riktigt
hog klass, siger Tobias Aman.

Mer information:
www.edstroms.com
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G Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@glmaskin.se www.glmaskin.se
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Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

MBU www.lpv.se

M.DENVER VERKTYGSMASKINER AB

Vastbov. 53, 331 53 Varnamo e« Tel 0370-491 00
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Gnosjo Automatsvarvning
tar tag 1 det sjalvklara

Gnosjo Automatsvarvning ligger i framkant pa manga
olika omriden, de anvinder tiden for annorlunda sats-
ningar som egentligen dr sjilvklara for alla underleveran-
torer. Mot en av utstillarna pa arets Elmia Subcontractor
som stannar upp, har en plan och agerar! Hur ser de pa
framtiden och 2021?

- Manga foretag forsoker nu att aterskapa sina lager
men da vi har haft ett normallédge hela hosten anvinder
vi nu det lager vi byggde under férsta delen av pan-
demin eftersom vi valde att inte stdnga ner utan kora
pé som vanligt. Detta gor att vi nu har plats for nya
kunder och kan leverera. Det har kommit in en hel del
och det kinns oerhort roligt att kunna lagga tid pa att
hitta nya kunder under 2021 séger Linda Fransson, VD
Gnosjd Automatsvarvning.

Kanna sin marknad, goda
samarbeten och med en langsiktighet
Linda beréttar vidare att de under 2020 jobbat fram en
héllbarhetsrapport som visar det arbete foretaget gor och
vad man far ndr man anlitar Gnosjo

Automatsvarvning. Rapporten som nu 4r redo att pre-
senteras ska forhoppningsvis hjélpa dem att hitta och na
framtidens kunder men ocksa att de befintliga kunderna
ska fundera kring det globala perspektivet dvs forsta var-
for ursprungskunden har valt dem som underleveran-
tor, att de erbjuder en annan typ av héllbar produktion.
Parallellt med den hér rapporten vill de ocksa tala om
att de dr koldioxidneutrala, de koper endast 10% av den
energi som de forbrukar, resten producerar de sjdlva med
vind och solkraft.

— Detta maste vi tala om att man far pa képet ndr man
anlitar oss sdger Linda, men det méaste ocksa vara kundens

Linda Fransson
Gnosjé
Automatsvarvning-
stannar upp, har en
plan och agerar!

viktigaste del, att de forstdr och vill agera mot en mer
hallbar process dvs aktivt viljer leverantor utifran en
helhetssyn och inte bara utifran priset.”Made in Europe”
hela vigen betonar Linda.

Foretaget &r en viktig spelare i arbetet med att fa pro-
duktionen att stanna och utvecklas i Sverige, den langsik-
tiga héllbarheten och mer hallbar politik i vérlden med
projektet “Maker Square” och med sina innovationsrace.

"Future us”

Under 2020 fick personalen éver 2000 utbildningstimmar.
Sedan en tid tillbaka har féretaget en egen yrkesldrare
anstélld. Frukten av detta dr att de nu kan systematisera
utbildningarna, skapa bésta utbildningsmaterialet helt
anpassad efter sin verksamhet och behov samt anvinda
sina duktiga medarbetare.

— Detta dr inte mojligt ndr man képer in utbildningar
externt och vi blir pa detta sitt mer effektiva och lang-
siktiga i vart kompetensutvecklingsarbete hos vara
medarbetare. Och genom att vi agerar testcenter for ex
det grona certifikatet far vi ett kvitto pa att vi utbildar
vara medarbetare pa ritt nivd, menar Linda.

Vilken kompetens behévs infor framtiden i fore-
taget? Vilka 4r framtidens funktioner? Linda betonar
vikten av att ta hjalp utifrdn, se med andras 6gon;
tianker vi rétt, hur kan vi véxla upp? Idag jobbar man
bl a med tva studenter fran JTH, gor undersékningar
internt men ocksa i sitt kontakinét och vagar griva
i dmnet.

Vaga lyfta blicken ar ett viktigt motto
for Linda Fransson.

Killa: elmia.se



Vad gor DU pa jobbet?

Vi utvecklar svensk industri...

Vi expanderar nu ytterligare och
tillsatter foljande tjanster:

m Teknisk Saljare
m Servicetekniker
m Platsansvarig/ Back-office

“Det handlar om att ha ratt personal oehifatt teknik

LENIMA &r en komplett maskinleverantor inom
svarvning och frasning med stort engagemang
for att 6ka kundernas I6nsamhet.

Det uppnar vi genom att leverera den béasta
tekniska l6sningen i kombination med support
utdver det vanliga. Vi representerar nagra av
de mest moderna och hogkvalitativa
maskintillverkarna pa marknaden:

EMCOD Sst@r* 2bumote:

Intresseanmalan/ mer information:
Kontakta Simon Larsson
0704-129057
simon.larsson@lenima.se
Vilkommen att hiira av dig!

LENIMA Machine Tool AB
Telefon: +46 393 61 4110
E-mail: info@lenima.se
Hemsida: www.lenima.se




Soger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores laesere er dine kunder!

www.teknovation.dk
+45 4613 9000
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Anders Jarnmannen (Qlsson

- med cykelhandtag
av Uddeholm Corrax

Nér Anders Olsson efterfrdgade cykelhandtag i ett hdrdare
material till sin armcykel fick han svar fran tillverkare att
det inte gar. For en man som Anders, med en mentalitet att
allt &r mojligt, var det inte ett svar han tdnkte acceptera.

Efter kontakt med Uddeholm var vi snart igang med att
lyckas géra det man sa var oméjligt. Tack vare en resurs-
lucka och engagerade Uddeholmare hade vi mdjlighet att
printa cykelhandtag i Uddeholm Corrax som uppfyllde
Anders 6nskemaél. Med additiv tillverkning byggde vi upp
handtagen lager for lager, utifrdn en unik CAD-ritning,
ivar 3D-printer.

Torsdagen den 15 april limnade vi 6ver cykelhandtagen
till Anders. Ivrigt tog han dem i sina hénder.

- De ligger perfekt i handen! De har tyngd, men trots
att de &r gjorda i stal kinns de 6verraskande mjuka, séger
Anders.

Anders beréttar att det & méanga funktioner som ska
rymmas i handtagen, savil viaxlar som broms. Han visar

¥ UUDE Yy

bilder pa sin telefon pa olika knappar och tekniska prylar,
och pekar pa handtagen vilken pryl som kommer sitta var.

Vad ar planerna for 2021 och framat?
- Forst och framst ska jag genomfora en axeloperation,

s A~
!

sé att kroppen héller &nnu lingre. Nér axeln ér i ordning
finns planer pa att kora kust till kust i USA, en strdcka pa
ca 500 mil. Om OS i Tokyo skjuts fram till 2022, da kan
det vara aktuellt. Annars satsar vi pa nasta OS. Sen har
Ironman pé& Hawaii alltid varit storsta malet.

Det later som att cykelhandtagen
kommer att anvindas vil!

— Det kan du ge dig pa, svarar
Anders med ett stort leende.

Tack till alla engagerade inom
Uddeholm som gjorde detta méjligt!

Mer information:
uddeholm.com

Anders Olsson med
cykelhandtag printade
i Uddeholm Corrax.
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TYKOFLEX far ytterligare en maskin
levererad av DMG MORI, NTX2500/1500

Tykoflex star f6r kundanpassade 16sningar och flexibel produktion.

Foretaget har egen produktutveckling, férséljningskontor och
produktion i Tyreso, Har tillverkar man under egna varumérken
hogkvalitativa kapslingar for svarvning och terminering av opto-
kablar i luft, mark och hav.

Att jobba néra sina kunder 16per som en rod trad genom verk-
samheten.

Det &r inte forsta gdngen man képer en maskin fran DMG
MORI utan den 6:¢ i ordningen. Idag kianner vi ett stort fortroende
for DMG MORIs serviceorganisation. Det var enkelt att hitta ratt
maskin med ritt utrustning for vara behov.

Tykoflex anser att maskinerna erbjuder god kvalitet och en
god ergonomi for sina operattrer. Dessutom ligger DMG MORI
i framkant i den tekniska utvecklingen.

Férvininingar var att man snabbt skulle komma igang med
maskinen dd den har ett kidnt styrsystem for dem vilket ocksd
blev fallet.

Mer information:
www.dmgmori.com

Fran vénster pa
bilden: Jovo Rapaic,
Reijo Koskela och
Jan Hékansson

Duroc Machine Tool utokar sin
forsaljningsorganisationisSverige

I ett led att forstdrka var ndrvaro till vara kunder med att guida
dom for att hitta den ratta kostnadseffektiva bearbetningslsningen
anpassad for deras behov, har Duroc Machine Tool anstéllt 3 per-
soner inom forséljning,

Vi vdlkomnar Robert och Hakan som arbetar inom
Maskinforsiljning och Olov som arbetar inom Verktygsforséljning,

Fran och med den 25 januari bérjade Robert Puekker som Siljchef
for Sverige inom Maskinforsiljning. Robert har med sina 34 ir
inom skédrandebearbetning arbetat som operatér, bearbetnings-
tekniker pé Scania, forsiljningsingenjor, kundservicechef, teknisk
chef, produktchef pa Sandvik Coromant samt forsdljningschef hos
en kollega inom maskinbranschen.

Hékan Conradsson bérjade 1 maj som maskinséljare i distrikt vist.
Med sina 25 drs erfarenhet fran branschen som bade serviceingenjor
/ applikationsingenjor inom bearbetningsmaskiner, férsdljnings-
ingenjor inom skirandebearbetning och nyligen de senaste 5 aren
som produktchef hos en kollega inom maskinbranschen.,

Olof Kalin borjade 1 april som sdljare for verktyg pd vart vistra
distrikt. Med en gedigen bakgrund inom skédrande bearbetning
med mer &n 30 ars erfarenhet. Han har arbetat bade som siljchef
och som operatdr pa frasmaskiner.

Vi dr mycket glada over att Robert, IHakan och Olof bestamt sig
for att borja arbeta hos oss. Varmt vilkomna till Duroc Machine
Tool familjen.

Hékan Conradsson

Mer information:

www.duroc.com Olof Kalin
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Bejo AB investerar 1 ny svarv

Bejo AB ér familjeforetaget med stor kunskap inom skédrande bearbetning. Var
styrka ar produktionseffektiva helhetslosningar med hogsta leveranssikerhet. Med
toppmodern maskinpark kan vi tillgodose dina behov inom CNC-svarvning, langds-
varvning, automatsvarvning och frasning. Allt &r mdjligt — hér av dig till oss med

ditt legobehow.

Fran starten 1972 har familjefcretaget Bejo AB vaxt till
att bli en liten men betydande aktor, inte minst inom bilin-
dustrin dér ratt kontakter och efterfragan i ritt tid skapade
majligheter. Bengt Jénsson startade foretaget som idag drivs
vidare av stnerna Mikael och Thomas.

Deras senaste investering av svarv dr modellen B 438
Y2 fran [taliens storsta svarvtillverkare Biglia. Maskinen &r
en kompakt och kraftfull snedbédddssvarv for bearbetning

i stang upp till 38 mm. Den &dr utrustad med tva revolvrar med drivna
verktyg, dubbla C- och Y-axlar. Motorspindlar med effekter pd 11 kW och
med max. varvtal 7000 v/min. Revolvrarnas kraftiga konstruktion medger
tuff bearbetning &ven pa de drivna verktygen. Sedan tidigare finns ett flertal
svarvar fran Biglia i produktionen.

Mer information: www.mekanamaskin.se

LENIMA fortsitter att utvecklas och etablerar sig
nu med nytt teknikcenter i Virnamo.

From maj manad star de nyrenoverade lokalerna
redo samtidigt som demomaskiner dr pa vig hem.

“Det &r en langsiktig satsning vi gér for att kunna
ge vara kunder &nnu bittre support”, siger Simon
Larsson som &r deldgare tillsammans med Niclas
Bruce.

"I de nya lokalerna pad Runemovégen 1C erbjuder
vi demonstrationer och provkorningar i vara maski-
ner frin EMCO som STAR samt héller utbildningar
i flertalet olika styrsystem.

Det ger oss dven storre och battre férutsittningar
i form av lager, serviceverkstad och konferens.”

LENIMA vilkomnar samtidigt 3st nya medarbetare

under forsta kvartalet 2021,

¢ Philip Nilsson, Teknisk sdljare (kommer ndrmast
fran Edstroms Maskin AB)

* Rickard Hellsten, Applikationstekniker (kommer
nérmast fran Fortiva AB)

e Ingemar Nilsson, Servicetekniker (kommer
nérmast fran Bromigruppen AB)

Under det andra kvartalet planeras fler rekryte-
tingar inom Service och forsédljning.

Lds mer om tjdnsterna pa lenima.se

Philip Nilsson dr utbildad produktionstekniker och
har tidigare jobbat inom tung industri. De senaste
15 dren har han jobbat med teknisk férséljning och
projektledning inom skirande bearbetning och ser
nu ljust pa framtiden hos LENIMA.

” Fordelen med LENIMA dr att vi &r ett samman-
svetsat team med hogt tekniskt kunnande samtidigt
som véra produkter sticker ut.

Vi representerar oavkortat premiumprodukter,
bland annat i form av langdsvarvar fran STAR och
det enorma utbud som EMCO erbjuder.

Qavsett om ni dnskar en manuell maskin, 3-revol-
vers svarv, 5-axlig frds eller baddfrés sa loser vi det.

Vart fokus ligger pa att hjdlpa kunden till en opti-
mal investering. ”

Mer information:
www.lenima.se




SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE]

DMG MOR)| r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiliande bearbetningsmaskiner. DMG MORI finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 forséljnings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsdttande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationsldsningar och har idag éver 14 000

anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pa DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsckning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfér
mycket resor i tjansten. Du utgar frén hemmet och arbetstiden ar

forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det &r dven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsékning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort krévs och vi ser garna att du har erfarenhet

av resande arbete sedan tidigare.
Stor vikt 8ggs vid grundldggande tekniskt intresse och drivkraft.

SE.DMGMORI.COM

-KNIKE

e

CNC-TEKNIK
INSTALLATION
POSITIV ENERGI

PERSONLIGA EGENSKAPER

Foratt trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemdta foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du &r handlingskraftig, fattar sjélvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du &r van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 45 anstallda och omsétter omkring SEK
350 miljoner och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Frolunda.
DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och omvéxlan-
de, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor teknisk
utveckling. Du jobbar med hogteknologiska kvalitetsprodukter pa
en nordisk marknad. Atmosfaren pd DMG MORI praglas av ett stort
tekniskt kunnande, nytdnkande och engagemang. DMG MOR| &r ett
framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling framfor
sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmdjligheter. Du
kan ldsa mer om bolaget pa http://se.dngmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

sam skickas fill: job.sweden@dmgmori.com

P
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milling solutions

Din maskinpartner... 110 %

Starkare med
morgondagens

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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GNISTMASKINER

Tradgnist — Sankgnist — Starthalsgnist!

CUT = TRADGNISTMASKINER - Micro- och hdghastighetsbearbetning

‘Ha&r far du allt fran ultraprecis bearbetning till kraftfulla |6sningar far krévande
héghastighetsbearbetning. Vara tradgnistmaskiner bidrar till din framgang!

FORM = SANKGNISTMASKINER - Dyk ner i framtiden

Den nya FORM-familjen ger dig en flexibel och kostnadseffektiv
investering pa minimal golvytal

DRILL = STARTHALSGNIST - Gor ditt liv enklare
DRILL 20 &r en hélanist for borrning av starthal i hardade material.

Schwelziska GF Machining Solutions uppfyller alla férvantningar!

HOR AV DIG!
Kontakta girna ndgon av vara séljare:

Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel
Sydvastra Sverige Sydéstra Sverige: Mellan/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 99 48 tel. 070-348 99 40
aos@masentia.se ’ oki@masentia.se tha@masentia.se

PEPS VERSION 8 = WIRE EXPERT

Tank produktivitet! PEPS &r ett extremt innovativt
och flexibelt CAM-system f&r tradgnistning!

VARNAMO INDUSTRIEXPO

Unikt digitalt event!

Under 26-27 maj bjuder vi pa Masentia, tillsammans
‘med samarbetande och konkurrerande féretag fran
smaldndska V&rnamo, in till ett unikt digitalt event.

~— e O = S . 5 Missa inte dppningen av vart showroom
e S e e e b e . VARNAMO
~ x 3 e fér Online Expo den 26 majl INDUSTRIEXDO
. g E6-27 MFAU 2021

varnamoindustriexpo.se

o @ ° Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com
#masentia #dinmaskinpartner10 M A S E N T I A
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432 54 Varberg

Seeing is helieving

Bromi.tv

streaming on

2 YouTube

Lat oss visa pa de fantastiska produktfordelar
och teknisk innovation som ger dig redskap
att automatisera, forenkla och forbattra din
produktion. M6t vara medarbetare framfor ;
kameran och se hur de kan skapa nya mdjlighetej r \f“"”
for ert foretag. ‘

Hitta losningen och framtidsséakra din
verksamhet inom skérande bearbetning
- se sjdlv och Iat dig inspireras

Vialkommen till Bromi.TV

brother. 0(\|sanu
CITIZEN 4

XYL

Mactine Tools

VARNAMO
INDUSTRIEXPFPO
=26-27 MRAJ 202

Gruppen

©

Bromi Gruppen AB: Telefon 040- 53 75501 mfo@hromlgiuppen se | wwwﬂmmlgruppen se
@
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MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
Svensk industri blir smartare for varje dag
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ELEMENT 400
ETT BANBRYTANDE SKARSYSTEM

MESSERe
Cutting Systems

Messer Cutting Systems presenterar ELEMENT 400,
en varldsnyhet inom termisk skarning

ELEMENT 400 &r en
multiprocessmaskin fér termisk
skarning med gas, plasma och

fiberlaser. Fasskarning, borrning
och andra bearbetningsprocesser
finns tillgéngligt. Fokus ligger pa
perfekt skarning och bearbetning i
serieproduktion.

Messer ELEMENT 400
INKLUSIVE ALLT

% : 08560512 00 INTercut

_———__—
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Manga vill gora snabba affarer.
Vi vill hitta gnistan.

Vi @r din kunskapspartner inom platbearbetning.

Coilhantering Lasermaskiner Kantpressar Kantpressrobotisering

(‘ DIN MASKIN

Produktionsutrustning fér plat

0370-693400 | dinmaskin.se
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Tillverkningsindustrin upplever en vag av investeringar i auto-
mation och ny maskinteknik som man historiskt sett inte upplevt
tidigare. Vi ar mitt inne i olika digitaliseringsprocesser och Industri
4.0 som driver produktivitet och effektivitet framat. Svensk indu-
stri blir allt smartare for varje dag.

Detta har det skrivits om i manga artiklar i tidningen de senaste
aren. Produktiviteten maste férbittras for svag produktivitet drar
ner den potentiella tillvéxten som finns i ménga foretag.

Foretag som forédlar plat maste automatisera, det dr ndstan
enda chansen for dem att ha kvar produktion i “hégkosmadslan-
det” Sverige och klara jobben. Och vi &r pa rdtt vig. Sverige ar
bland de ledande i vdrlden hur man investerar i olika automa-
tionslésningar inom alla typer av maskinteknik. Alla moment gar
att automatisera idag och med nya mjukvaror och IT-lésningar
okar dven digitaliseringen i industrin.

Man far &ven en kvalitetshjning med automatiserad produk-
tion pa sina artiklar. Antingen blir alla fel eller alla ritt och jamfor
vi med en manuellt betjinad maskin oavsett vad det dr fér maskin-
teknik, sa dr den manskliga faktorn alltid dar pa vatje detal).

Tidningens redaktion har varit hir och skrivit om maskininves-
teringar nagra ganger tidigare och vi pratar om Kvinumfabriken
som dr den storsta av Swegons fem fabriker. Hir tillverkas luft-
behandlingsaggregat och mitt pa “Viastgota sldtta”, i ett omrdde
ként fér sina expanderande platindustrier, ligger Kvinumfabriken.
Hir har Swegon tillverkat och levererat luftbehandlingsaggregat
i mer dn 50 &r. Den stora produktionsenheten tar mer dn 36 000
kvm i ansprak och hir arbetar 350 personer.

Medarbetarna pa produktionsanliggning i Kvinum har lang
erfarenhet av hur man med teknik och kompetens skapar de rétta
forutsattningarna for en effektiv produktion.

- Vi maste alltid ligga i framkant av utvecklingen och vart
nytdnkande tillsammans med vara maskinleverantorer gor att
vi ér ledande i vérlden nér det géller 16sningar for att effektivt
tillverka luftbehandlingsaggregat som sedan exporteras éver hela
varlden, sdager produktionstekniker Michael Gustafsson.

Fabriken i Kvanum tillverkar luftbehandlingsaggregat, huvud-
sakligen for klimatanlaggningar och energidtervinningssystem.
Traditionellt sa har man inte stora serier utan arbetar med korta
serier med méanga variationer och denna typ av produktion har
vuxit fram i framférallt Skandinavien. 54 hér &r all produktion

hogt automatiserad. Nu skriver vi in 2021 och resan fortsdtter

mot den allt smartare fabriken,
.. och nu skall vi nu ha i minnet att 99 % &r enstycksproduk-
tion idag, sdger Michael Gustafsson.

Vi sitter och diskuterar med tva experter, Michael Gustafsson
produktionstekniker pa Swegon och Pelle Wallin maskinséljare
pé Salvagnini Scandinavia om dmnen som effektivisering — digi-
talisering — automatisering.

Forst en presentation av grabbarna. Michael Gustafsson har
arbetat pa Swegon sedan 2001. Han arbetar med produktions-
teknik inom ett omrdde som kallas Team maskin. Har samlas
kompetens fran flera tekniker och teams och tillsammans ser man
till att alla produktionsprocesser fungerar tillsammans inom da
maskin, logistik och montering. Michael &r ocksa projektledare
for den senaste teknikutvecklingen och skall langre fram beritta
om fler anledningar till att man nu gjort denna rekordinvestering
i fabriken i Kvanum.

Maskinsdljare Pelle Wallin; Tidningens redaktor kanner dig
vil men kan du presentera dig for ldsarna.

— Har gétt den "ldnga vigen”. Min férsta kontakt med plat,
efter att i hdgstadiet ha sommarjobbat pa Hoks Mekaniska, var
att montera pulverlackeringsanliggningar frimst i ddvarande
Tjeckoslovakien och nir jag inte var ute pa filtet sa blev det lite
bockning av plat och svetsning mm. - 1989 bérjade jag som servi-
cetekniker pd Salvagnini. Jag kom att arbeta som servicetekniker,
utbildare och med projektarbeten mm fram till 2008, da tog jag
en paus fran platvarlden och jobbade med forsiljning av trabe-
arbetningsmaskiner och av bearbetad grafit for att sedan 2013
atervinda till platbearbetningsvarlden igen och borja arbeta med
forsilining pa Salvagnini.

Uti verkstaden

—Ivar bransch ar det en stidndig press pa effektivitet, att till-
verka dels “Just in Time” och med allt kortare ledtider, som bottnar
i vara kunders krav i sin tur, for att Swegon skall kunna leverera
ventilationsprodukter ut till marknaden och déa behdver vi en
maskinpark som matchar vara behov, utifran en 6kad orderingang,
forklarar Michael Gustafsson pa Swegon.

—"Ljuv musik” for oss som arbetar fér och med den italienska

LOpande
owegon 1
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processiorbattringar ger
Kvanum en fabrik i varldsklass

maskinbyggaren Salvagnini som har ett DNA dér det handlar
om att erbjuda effektiva maskinldsningar allt fran “stand-alone”
maskiner till halv- och helt automatiserade maskinsystem i pro-
duktionslinjer, ddr man endast tillverkar exakt vad man behéver,
mer eller mindre pa ett sd flexibelt sitt som mojligt och utan
stilltider, sa automatiserat som maojligt, sager maskinséljare Pelle
Wallin pa Salvagnini Scandinavia.

Svensk industri lever i en hart konkurrensutsatt varld, varje
dag och hér har Swegons fabrik i Kvéinum, under en ldngre tid
tillsammans med flera olika maskinleverantérer byggt upp en

Ui r':" \
Maskinoperatérerna John Flaminio och Alex:

effektiv produktionsapparat. Och i detta fall idag med den senaste
investeringen som vi uppmirksammar sa &r det maskinleve-
rantren Salvagnini Scandinavia som installerat och anpassat
produktionsutrustningen.

- Allt for att klara de framtida ékade bestéllningar och order-
rader som &r kopplat till vért digitaliserade affdrssystem. Vi tar
marknadsandelar tack vare vér effektiva produktionsapparat,
dér var kompetenta personal och effektiva tillverkningsprocesser
tillsammans skapar framgéng, sdger Michael Gustafsson.
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Produktionsfilosofi, planering,
framtida Okade volymer och
digitaliseringsbehov skapar

behov av maskininvesteringar

- Projektet startade for 2 &r sedan da vi gjorde en arbets-
plan med en ordentlig benchmarking, dar vi scannade
marknaden for att se hur de olika maskinleverantérerna
resonerade kring véra krav. Och projektet grundades ocksé
i det man kan sdga &r en investeringsplan i maskinpar-
ken. Vi tittar d& och da pa hur var maskinpark fungerar,
antal ar i produktion, tillgdnglighet och om vi behéver
ny teknik, sdger Michael och fortsétter;

- Vi sag har att var dldre produktionslinje fran 1999
som renoverades for 6 ar sedan for ett antal miljoner,
bérjade “tappa fart” eller skall vi sdga vi behdvde ny
maskinteknik for att 6ka var kapacitet helt enkelt. 54 da
sag vi det som ett lampligt tillfdlle att borja vart projekt
med att nyinvestera i en hogt automatiserad platbearbet-
ningsmaskin-system.

Effeictiviteten 0O

Aummaﬁoﬂ rvi

ktivitet och
offo {gsning SO
vererar enp

Minskat platspill
Man pratar ofta om att ha en effektiv nesting,
hér fungerar det pa ett lite annorlunda sitt,
forklara Pelle.

- Eftersom den stora tillverkningsvolymen produceras
ienstycksflode med Alu-zink material varvat med forlack-
erad Alu-zink, dvs. innerpanel obehandlad och ytterpanel
firdigmalad utan skyddsfolie. 54 det enda vi anvénder
nestingen till &r att férdela ut netto och bruttoskillnaden
av utgdngsamnet och den fardiga detaljen korrekta utbred-
ningar dér vi alltid borjar med 3D ritningen for att fa ratt
utbredning i stansmaskinen.

- Nesting for att programmera, nir man producerar
storre batcher dn enstyck fungerar, genom att mjukvaran
(StreamNest) ldgger ut &mnen pa de utgangsformaten
som ger minst platspill och kan vara multipler eller fri
nesting, den enda begransningen dr att man maste haélla
sig till samma materialkvalitet.

Vad det giller digitaliseringen mellan Salvagnini
och Swegon. 54 sker detta i tva steg. Vi har gemen-
samt utfért ett pilotprojekt, steg 1 (pa Salvagninis sprak
L-Bit) for ett planeringssystem av produktionssekven-

— Vi hade uppe flera olika alternativ och upplagg. Men
vi fastnade fér Salvagnini som har utrustningar hér sedan
madnga ar tillbaka och dér vi &r njda med service och
support, sa vi gjorde var hemlédxa bra, sdger Michael.

—Fler och fler av vara kunder kommer idag med ett pro-
duktionsbehov och inte ett maskinbehov i forsta stadiet.
Att tillsammans ta fram en Iésning i ett ndra samarbete dér
malet alltid méste vara att slutresultatet blir en optimalt
fungerande anldggning som motsvarar kundens enskilda
krav och behov, menar Pelle Wallin.

- Vad som ér bade spidnnande och produktivt med den
nya linjen dr att vi har investerati tre
materialtorn for att dels fa tillgdng till
olika platformat och eftersom materi-

alflédet i volymtillverk-

sen av 3 dagars produktion med utgdngspunkt att
aggregat monteringen drar hela flédet genom fabriken.
Planringsmjukvaran samarbetar med informationen som
finns 1 Swegons monterings stéd mjukvara, Casat. L-Bit
talar om med hjilp av data i Casat vilket som dr den

mest fordelaktiga monteringssekvensen fér att undvika
flaskhalsar och komponentbrist. Men det kan dven tala
om att med vald produktionsplanering behovs extra resur-
ser vissa klockslag mm. For produktionstekniker sa kan
man se vad belastning blir pa var monteringsstation osv.
Verktyget har anvinds i skarp produktion i ca 6 manader.
L-Bit sétter produktionssekvensen i affdrssystemet innan
produktionsorderna slapps for produktion.

Steg 2 i digitaliseringen gors via Salvagnini OPS (som ar
Salvagninis namn pa kopplingen mellan kundens affars-
system och Salvagnini systemen som har forfinats sedan
forsta leveransen till GE 1985) innehaller fullstindig kon-
troll av ramaterial och deras interna transporter till de 3
Salvagnini linjerna. Produktionsflodes optimering av de

ningen dr ett 1-stycks flode innebér detta, ett utgangsamne
ar lika med en detalj och eftersom materialet vixlar mellan
Alu-zink och for lackerad pldt med intervall - med en av
tva. Sa jamfort med existerande linjer fran Salvagnini att
vi gar fran tva till tre torn och far 16 st ytterligare grund-
format att vélja pa for att kunna optimera spillprocenten
ytterligare och pa detta vis sparas pengar i materialatgang.

Kitproduktion olika varje gang

— Aven om vi har en stor variantflora s inte nog med
det staplar vi &ven méanga olika kombinationer dér vissa
paneler forekommer i flera olika kit med olika sekvenser
och tex olika staplingsvinklar mm.

tre linjerna med hinsyn taget till aktiv produk-
tions ko jamfort med kvarvarande monteringstid
i panelbufferten och minimering av skrotprocent
per kit. Kitten kommer att vara staplade pa lastbdrare som
har programmerbar RFID och elektroniska hyllkantseti-
ketter for enkel information om plastbirarens innehall.
Alla transporter mellan de 3 linjerna och de olika panel
buffertlagren kommer att styras av Salvagnini OPS. Steg
2 kommer att var fullt implementerat i alla tre linjer inom
ca ett ar. D4 finns det en anledning att terkomma och
gora ett uppféljande digitalisering reportage.

Viber som alltid om tekniska fakta, Pelle Wallin ger
oss den informationen;

— Linjen bérjar med tre héglager som har 16 hyllplatser
med max 3 ton material per plats, I extrema fall kan dven
inmatningsbordet mata maskinen direkt utan att mellan-
lagra formatet i lagret. Stansmaskinen 4r var beprovade
modell med inbyggd vinkelsax och 50 stansstationer som
alltid &r stansberedda, dvs vi vaxlar inte verktyg. Med
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integrerad vinkelsax. F6r att maskinen ska producera
paneler s har vi ingen staplingsstation utan efter stansen
sa kommer RIP platvandaren for att fa eventuella grader
in i panelen samt forlackerad plat att komma med lacken
pa undersidan i panelbocken.

— ACP f6rcentrering bord innan P4L-2516 som &r utrus-
tad med RBU, en borste som rengdrplatarna innan platen
centreras. Dessutom rengérs bockverktygen med tillbe-
haret PSE mellan varannan plat for att inte fa belaggning
fran Alu-zink materialet pa bockverktygen. For att klara
att hdlla bockvinklarna inom tolerans, dven pa det mest
kriavande profilerna sa anviands MAC 2.0 som i realtid
kompenserar skillnader i materialhdrdhet. En oférsto-
rande process, da vi méter innan forsta bocken ér fardig-
bockad och applicerar eventuella korrektioner pa sista
delen av bockvinkeln. Maskinen &r utrustad med ABA
for att stilla om panelstorleken mellan var panel utan
cykeltidspaverkan.

—SAR kallas vér robotstaplingslésning som ar en stan-
dardmodul med interaktiv automatisk stapling via mjuk-
varan ConnectionManager. CM lédser av den geometriska
information fran P4 programmet och med hjilp av detta

sé& anpassas gripdonets konfigurering och rérelseméns-
ter automatiskt. Men fér Swegons rdkning sé finns ett
antal anpassningar jaimfort med standardutgavan. Dels
hanteringen av kit lastbdrarna som paverkar staplings-
beteendet och majlighet till flexibel linjarstapling. En av
utmaningarna har varit att staplingsordningen inte sker
i fallande storleksordning utan strikt efter monterings
sekvens. Samt att man oftast vinder varannan panel fér
att inte fa onddiga repor pa panelerna. For att kompensera
detta staplas kitten pa pallar med sidostdd och ett auto-
matiskt lutande plan. Det finns plats for fyra ostaplade
pallar och fyra staplade pallar innan man maste ta hand
om pallarna in och ut ur linjen.

Swegon har nu en
nyckelfardig losning for framtiden.

— Att kunna leverera automatiserade och komplexa
lésningar har alltid varit och dr maskintillverkaren
Salvagninis ledstjirna girna som en helhetslésning. Man
siktar hela tiden mot att inte ha ndgot som helst manuellt
stéll. Att under l6pande produktion snabbt kunna stilla

om maskinerna med automatik, dér fasta program

i olika varianter ligger i en databas och operatéren kan
enkelt styra produktionen efter kundernas bestéllningar,”
allt sker i ett enda flode, i sekvens och styrs efter vad man
skall leverera till monteringen.

Projektledare och produktionstekniker Michael Gustafsson
far sista ordet;

- Vi f6érsoker att automatisera sa langt det gar och nér
det jobbet ar gjort sa forséker vi lite till. 5a for en auto-
mationsivrare som Swegon dr, sa dr denna investering
en drom att dagligen utveckla och arbeta med stéindiga
forbattringar MEN utan att det blir fér komplext. Vi skall
inte 6verautomatisera.

- OCH om man

—1
1
]
z

Maskinoperat&ren John Flaminio, maskinséljare Pelle Wallin och produktionstekniker Michael Gustafsson &r ndgra av dem som sett
till att investeringen har fallit pd




ser tillbaka hir i fabriken sa skulle automationen vara
visuell. Operatorerna skulle kunna félja produktionen,
visuella buffertar osv.

—Nu gar vi ifrdn det, talar om att nu &r det “systemet”
som skall “se”. Digitala produktionssystem som dr sjalv-
tinkande ger béttre forutsdttningar att kunna optimera
dnnu mer. Produktionsmixen blir allt mer komplex och
varierad, sa det behovs ett produktsystem som supportar
operatorerna i deras beslut

- Vi har fatt nu upp farten men det dr nagra steg kvar
till det helt digitaliserade maskinsystemet.

- Vér strategi fungerar och anldggningen
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gér idag i tre skift som &r schemalagd. Har pd Swegon
dr det en stindig produktutveckling med tillkommande
varianter och l6pande processforbittringar, sa nu har
vi en tillverkningscell som vi styr efter vad vi skall
leverera till kund, sédger Michael Gustafsson och han
ser mycket néjd ut.

Redaktdrens spaning

Sa hér far nu medarbetarna en roll som Gvervakare av
systemet. FOr trots allt sa médnniskan 6verldgsen den
storsta datorn som man kan bygga

men da handlar det om andra

parametrar som att hitta och separera ménster, snabbt
dndra sig, da en dator inte kan dndra ett av sina program
hur som helst mm. Och AI artificiell intelligens saknar
en forméaga till savél kreativitet i nuet samt kunna for-
mulera en helhetssyn.

Och datorer dr naturligtvis konstruerade av méann-
iskor och fungerar i enlighet med de instruktioner som
programmeras in. Datorer behtévs men ménniskan ar
fortfarande dverlagsen. M

- Robot hanterar paneler i slutet pa den automatiserade produk-
"~ tionscellen. Man kallar det fér linjérstapling pé Swegon och det
O‘ handiar om att f4 plats med fler paneler pa pallen.
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Jim Davis, Edstréms rérlaserséljare, och Mattias Lind, VD f6r Conpipe Engineering, visar upp Conpipes senaste investe-
ring, rériaserbearbetningsmaskinen Adige LT7 fran BLM Group som nu gér att féretaget kan gdra jobb inom aluminium.

Ny rorlaser med fiberteknik
lyft for Conpipe Engineering

Sedan Automatlego i Smaland blev Engineering, som idag utmarks for sin
Conpipe Engineering 2016, med ny dgare  hoga leveransprecision, har nu tagit nasta
och VD, har foretaget, som tillverkar steg och investerat i rorlaserbearbetnings-

rorprodukter och rorkomponenter, haft maskinen Adige LT7 fran BLM Group
en mycket positiv utveckling. Conpipe som representeras av Edstroms i Sverige.

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

Négon minut frin E22:an, mellan Karlskrona och Kalmar,
pa en vig som leder ner till Kalmarsund ligger foretaget
Conpipe Engineering. Inne i produktionslokalen rader
tull fart pa rérlaser- och bockningsmaskinerna, och den
senaste investeringen Adige LT7 frdn BLM Group skér
rordetaljer med fiberlaser i hog fart.

— LT7 har varit ett rejalt lyft for oss, med ckad kvalité
och hégre produktionstakt 4n i var gamla rorlaser. Jag
vet inte hur vi hade klarat varen utan var nya maskin.
Jamfor vi effekt, férbrukning av el och verkningsgrad &r
det skillnad pa fiberlaser och CO2-laser, berittar Mattias
Lind, VD f6r Conpipe Engineering.

I slutet av 1980-talet startades verkstadsforetaget
Automatlego i Bergkvara dér storre delen av verksam-
heten var inriktad pa rérkapning till Torsmaskiner (nuva-

rande Faurecia) som da hade tillverkning av avgassystem
sjélva, och anvénder Siemens
som bas fér CNC-kontroll.
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Det &r enkelt att ladda material i Adige LT7. Conpipe kér alitid siut pa
en laddning innan de byter storlek for att slippa extra materialhantering.

Conpipe, som har elva anstélida, gér allt frén avgasrér och vdrmevéxlarér till ror-
detalfer pé lastbilshytter, vixthus och grésklippare. En av de stérre kunderna &r
Husqvarna som har flera volymartikiar. | snitt levereras 5 ton i veckan till kunden.

— Vi &r véldigt flexibla och kan hjélpa véra kunder med akuta jobb, séger Mattias
Lind, VD fér Conpipe Engineering.

b

Conpipe upplever en stor skillnad mellan pé fiberlaser och
CO2-laser i effekt, férbrukning av el och verkningsgrad.

i Torsas. 2005 fick Automatlego nya dgare som slog in pd féretagets nuvarande
inriktning, det vill sédga ta fram allt frdn enkla ror till komplicerade rorlésningar
fran prototyp till serieproduktion.

- Tre dr senare vinde sig foretagets dadvarande dgare till maskinséljaren
Edstroms som siljer rorbearbetningsmaskiner fran BLM Group, vérldsledande
pa rorbearbetning, och man képte da LT722D som vi fortfarande har kvar.

2011 képtes dven rorlaserbearbetningsmaskinen LT8 fran Edstréms och BLM
Group, men maskinen sildes vidare redan efter tre r. Automatlego i Bergkvara
hade ekonomiska problem och gick i konkurs 2015, men startades sedan upp igen
som Automatlego i Smaland. Hésten 2016 bestdmde sig INCITA Forvaltning,
som dgs av Kalmarentreprenoren Jan Eklund, for att kdpa verksamheten och
inforliva foretaget i sin industrikoncern Conpipe Holding AB.

- INCITA fick ett foretag med stor potential, en duktig personalstyrka med
ovérderlig kompetens och en bra maskinpark. Férutom oss bestar koncernen av
Kama som tillverkar fordonstillbehér och Conpipe Scandinavia som erbjuder
bockade ror och svetsade rérkonstruktioner.

- Den stora skillnaden mellan oss och Conpipe Scandinavia dr att vi bockar ror
upp till 60 millimeter i diameter medan dem bockar rér upp till 150 millimeter.
Vér senaste bockmaskin kdptes av Edstroms for fem ar sedan.

Mattias har varit VD sedan 2018, men har en lang historia i foretaget d& han
under flera ar arbetade i verkstaden och da ldrde sig hela verksamheten. 2013
lamnade han Automatlego for just Conpipe Scandinavia, som nu alltsa dr sys-
terbolag, och strax efter 6vertagandet 2016 handplockades han for att fa fart pa
Conpipe Engineering - férst som platschef och sedan som VD.

- Utvecklingen ser bra ut. Trots att vi var tvungna att permittera en del
anstéllda férra varen pd grund av pandemin fick vi ett positivt ekonomiskt
resultat 2020. Vart resultat dr en f6ljd av de férdndringar som vi har gjort pa
foretaget de senaste aren.

- Vi har bland annat uppdaterat védra prislistor som inte ldg i relation till
verkligheten och forstérkt var organisation. Innan 6vertagandet lag leverans-
precisionen pa 65 till 75 procent. Nu snittar vi 97 procent.

I verkstaden tillverkas allt fran enstycksprodukter till detaljer som har en
arsvolym pa runt 30 000 detaljer. Fran att en gang i tiden enbart ha varit inrik-
tade pa att kapa ror at fordonsindustrin har Conpipe Engineering idag ett flertal
kunder inom olika branscher, framst i Sverige, ddr de fem stérsta kunderna star
for 50 procent av omsétiningen.

— Vi dr inte beroende av en enda stor kund utan har spritt jobben ganska
bra, vilket gor oss mindre sarbara om det uppstar problem i en industri. En av
vara stora kunder inom laserskédrning dr faktiskt vart systerbolag som har en
IATF-certifiering och gor uppdrag fér Scania och Volvo.

- I sambhdllet finns ror i alla dess former, runda, ovala och fyrkantiga, och vi
gor allt fran avgasror och varmevixlaror till rordetaljer pa lastbilshytter, vaxthus
och Husqgvarnas grasklippare.

I hostas tog produktionen fart igen och sedan borjan pa 2021 har persona-
len arbetat Gvertid pa lérdagar och kvillar f6r att hinna med. Under hésten
insag Mattias att det var dags att investera i en ny rérlaserbearbetningsmaskin.
Foretagets gamla Trumpf-laser hade gjort sitt, den hade gétt 6ver 50 000 timmar
och klarade inte kundernas kvalitetskrav, och for att inte bli alltfor sarbara med
endast en rorlaser - LT722D - kontaktade han Jim Davis, Edstroms rorlasersiljare.

- Samarbetet med Jim och Edstroms har fungerat jattebra genom aren och férutom
att BLM Group har véldigt bra maskiner med hog kvalitet sa dr en av fordelarna
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med att vélja samma fabrikat som LT722D att maskinerna
dé har samma programvara.

- Tidigare fick vi gora skérfiler at bade Trumpf-lasern
och Adige-lasern, vilket var omsténdligt och resurskra-
vande om vi ville flytta jobb mellan maskinerna. Nu &r
det enkelt att bara skicka filerna emellan maskinerna.
Dessutom kénde vara operatorer redan till Adiges styr-
system vilket medfdrde en kortare inkorningsperiod.

Conpipe Engineering bestillde rorlaserbearbetnings-
maskinen Adige LT7 fran BLM Group i december férra
aret. Maskinen &r tillverkad i familjeféretaget Adiges hog-
teknologiska fabrik i bergen utanfér italienska Trento.
Leveranstiden sattes till endast tre ménader. Ndr Conpipe
Engineering veckan innan leverans skulle ta bort Triumpf-
lasern for att bereda plats at den nya maskinen upptickte
Mattias och hans kollegor att det fanns tre brunnar med
fall pa den plats dédr den nya lasern skulle sta.

- Katastrof. Vi upptéckte det pa torsdagen och pa man-
dagen skulle maskinen komma pé tre lastbilar och koras in
ibyggnaden av en lokal flyttfirma. Verkstaden dr s&@ gammal
att det inte finns nagra kompletta ritningar sa vi kunde inte
veta hur det sdg ut innan vi tog bort den gamla maskinen.

\ Fike ]
En robot fran Yaskawa Nordic,
som ocksa finns i Torsas kom-
mun, laddar en rérbockningsma-
skin som féretaget har képt fran
BLM och Edstréms.

Omséttningsméssigt har Conpipe slagit
nya rekord, men nu ser Mattias en viss
inbromsning pa grund av den omfat- £
tande bristen péd material. | normala fail
handlar féretaget i snift 500 ton materi- |z
al om &ret, mestadels stél, rostfritt och
krom, fran Italien och Tyskland.

—Som tur ar fick jag tag pa en lokal firma som snabbt
kom hit och kunde gjuta igen brunnarna och forstéarka
golvytan. Med tanke pa vikten, ndstan 20 ton, och den
rorelse som finns i maskinen var det kanske lika bra att
forstirka golvet. Men det var svettigt innan det 16ste sig.
Redan pa fredagseftermiddagen var golvet gjutet.

Nu star nya Adige LT7 mitt emot den gamla LT722D,
som Jim var med och installerade nir han arbetade som
servicetekniker for Edstroms. Den stora skillnaden mel-
lan maskinerna r laserkéllan. LT722D har en CO2-laser
medan nya LT7 dr utrustad med fiberlaser med 3D-teknik,
vilket gor den mycket snabbare.

— Vi séiljer ndstan bara fiberlaser idag. Fordelen med
fiber dr att den klarar aterreflektion béttre och kan skéra
i tuffa material som aluminium, koppar och méssing.
CO2-laser dr dock fortfarande vanligast i vildigt stora
maskiner, forklarar Jim.

Mattias beréttar att operatéren brukar materialpla-
nera och samkéra artiklar i samma storlek fran olika
program for att kora slut
pa en laddning material
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at gangen. P sa satt slipper operattren ta hand om det
material som inte dr bearbetat och kora ut det pa lagret
igen. Maskinens maxkapacitet dr en rordiameter pa
152,4 millimeter. Omséattningsmassigt blev april 2021
den bésta manaden pa flera dr, men nu ser Mattias en
viss inbromsning pé grund av den omfattande bristen
pa material. I normala fall handlar féretaget i snitt 500
ton material om aret, mestadels stdl, rostfritt och krom,
fran Italien och Tyskland, men precis som manga andra
foretag har Conpipe-koncernen svart att fa tag pa mate-
rial pa grund av pandemin.

— Det &r saklart trakigt och vi gor allt for att fa loss det
material som vi kan hitta. En annan stor fordel med den
nya maskinen &r att vi kan skdra aluminium i den vilket
vi inte har kunnat innan. Det 6ppnar upp fér nya kunder
och produkter.

— Om inte den radande materialbristen blir vérre och
alltfér kdnnbar sd ser framtiden ljus ut for foretaget,
berdttar Mattias. B

Edstrém installerade maskinen pé 1,5 vecka. Under
en vecka i véras hade Conpipe 100 timmars arbete
inbokat p& den nya maskinen vilket &r en fingervis-
ning pé hur viktig Adige LT7 &r fér féretaget.
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Tldnlngens redaktor tar pulsen pa Anssi Jansson,
ny vd pa TRUMPF Maskin. Amnen som skall
diskuteras ar digitala 1lOsningar och hure...

En s

1art produktion

blir en saker produktion

Pa BlechExpo i Stuttgart 2019 signalerade Hubert Wilbs
vd for TRUMPF Maskin att han med all rétt drar sig till-
baka efter 6ver 30 ar pa foretaget, dir han arbetat bade i
Tyskland och Sverige. Ny vd blir Anssi Jansson som tar
over rodret under varen 2020.

TRUMPF Maskin AB &r ett heldgt dotterbolag till den
tyska maskintillverkaren TRUMPF GmbH + Co. KG. Man
har kontor och utstdllningshall i Alingsds som startade
1984. Hér ansvarar man for den svenska och norska mark-
naden och erbjuder verktygsmaskiner fér flexibel pldt- och
rorbearbetning. Man tillhandahaller ett komplett program
inom laserskidrning, kantpressning, stansning och kombi-
nerad stans- och laserbearbetning. Foretaget arbetar ocksa
med produkter och tjdnster inom digitalisering, smarta
fabriker, enligt Industri 4.0. Och som en av de teknikle-
dande inom laserteknik for industriell produktion finns
hér lasrar, maskiner och lasersystem i alla skalor for skér-
ning, svetsning, mérkning och ytbehandling samt additiv
tillverkning sdsom exemplevis 3D printning i metall.

Foretaget i Alingsas har ett femtiotal anstillda varav
halften arbetar med service och eftermarknad sédsom
utbildning, verktyg och reservdelar.

Vi far en telefonintervju med Anssi Jansson, 18 méana-
der efter att jag triffade honom pa missan Blech-Expo
i Stuttgart.

Hur har tiden varit sedan dess?

- Efter médssan i Stuttgart sa arbetade jag tre manader
pa huvudkontoret i Tyskland. Hdr var det introduktions-
utbildning pa agendan och jag fick méjlighet att ldra mig
det mesta om TRUMPF s produktprogram som ar impo-
nerande. Och dven triffa manga kompetenta och intres-
santa mdnniskor som introducerade mig for féretagets
ideologi och hur man langsiktigt arbetar med ny teknik
och utveckling. S jag fick se alla olika avdelningar och hur
man bygger sina tillverkningslgsningar frin konstruktion
till maskintillverkning.

- Men s& kom pandemin och allt stdlldes pa dnda. Det
blev en vildigt annorlunda start fér mig i och med radande
omstdndigheter med Corona pandemin. Jag kom hem till
Finland fran ett kundbesdk i Osterrike i slutet av mars och
blev genast satt i karantdn. Under mer dn 7 veckor fick
jag arbeta fran Finland vilket var precis samtidigt som jag
tog over rodret frin Hubert. Men med ett bra samarbete
mellan ledningsgrupp och &vrig personal i Sverige och
Tyskland samt med digitala hjdlpmedel, har det gatt val-
digt bra. Jag vet numera hur Teamsmoten fungerar, om
jag uttrycker det sa, skrattar Anssi.

Och vi har hort pa omvigar att du fyllt 50 ar nyligen,
sa grattis.
- Tack, ja nu 4r man mitt i livet,

Jag ldste i en annan intervju om dig att du dr vildigt
teknikintresserad.

- Den lilla ingenjoren i mig, brinner just fér innovation
och avancerade tekniska l6sningar i litet som stort och har
har jag nu fatt jobb pa ett foretag som TRUMPF som har

teknik i fokus och erbjuder industrin maskiner och lasrar
fér alla behov, speciellt laserteknik ar ett stort.

— Laserprocesser har alltid fascinerat mig och det dr fan-
tastiskt att se alla mojligheter som finns har pA TRUMPF,
inte minst inom additiv tillverkning. Det dr odndliga moj-
ligheter och applikationer inom laser och jag har ocksa
skrivit ett fjugotal artiklar i &mnet sedan ar 2000, da jag
forskade inom just inom laserprocesser.

Hur fick du reda pa att man sokte en vd till TRUMPF
Sverige?

—Jag har en kollega och vin som jag ldrt kinna under
mina dr inom forsknings- och utvecklingsvirlden. Han
arbetar idag som vd for laserteknologin pa TRUMPFE
1 USA och var den som tipsade ledningen pd TRUMPF om
mig, séger Anssi och beréttar att rekryteringsprocessen var
lang och véldigt noggrann innan bada parter var éverens.

— Med min erfarenhet inom ledarskap, marknad, forsk-
ning och utveckling, sa dr detta en bra méjlighet for mig

ocksa personligen att fa arbeta for ett foretag som tyska
TRUMPEF, som &r ett av de storsta och mest anseende
bolagen inom tunnplatsbearbemming, ett fantastiskt foretag
att arbeta for.

Sa rent praktiskt sa ser Anssi fram emot att arbeta mer
och mer i Sverige. Hittills sa tycker Anssi att det kidnns
béttre dn forvintat, mycket pd grund av gemenskapen
med alla pa kontoret i Alingsas.

— Det &r en mycket positiv atmosfir pa jobbet och nir
man moter kunder. I Sverige si har industrin som du
ocksd vet investerat dven under pandemin och de svenska
industriféretagen tar allt fler jobb till och i Sverige. Manga

av dessa foretag dr ocksd numera hégt automatiserade
och inne i ndgon form av digitaliseringsresa och vill éka
takten mot smarta fabriker. (Lds om Rotage AB:s digitala
resa pa sidorna 72, 73, 74 och 75).

Forts. sida 58 >>
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Digitala tjanster pa flera
nivaer hgalper tekniker och
operatdrer 1 produktionen

For TRUMPF i Sverige ar forsédljningen véldigt bra och
vi ser mycket positivt pa tiden som kommer. Det bygger
jag pa véra produkter givetvis men dven vart rutinerade
och duktiga siljteam som jag skall forstarka, for jag ar en
siljande vd som inte vill sitta bakom ett skrivbord hela
dagarna, sa hoppas att jag kan tillféra en hel del.

Vad handlar din produktionsfilosofi om?

— Ser vi olika typer av foretag sma som stora, foretag
med egna produkter eller underleverantérer, s finns det
inte en vig utan hir handlar det om att kundanpassa efter
behov. Vi ha ocksd olika mognad nir det giller automa-
tisering och digitalisering. Helt Klart dr att vissa foretag
inte behdver automatisera eller for den delen digitalisera,
medan andra foretag maste for sin Gverlevnad.

— Vi har produkter och plattformar for alla typer av
investeringar sd min produktionsfilosofi har flera delar
men det viktigaste dr kundens behov som maste komma
i fokus. Att 6verautomatisera eller ge sig in i en digitalise-
ringsresa som inte leder ndgonstans vore ett misslyckande
fran var sida, sd rétt niva for ritt foretag. Var service och
support ar viktig och ratt maskin for rdtt tillverkning,
TRUMPF har en mogen och nykter syn pa hur vi skall
behandla vara kunder oavsett storlek och forutsattningar,
sdager Anssi.

Anssi Jansson som foljer den digitala utvecklingen
med storsta intresse ser mycket fram emot vad framtiden
kommer att erbjuda. Och vi pratar en hel del om dmnet
i intervjun.

- Vara digitala lgsningar hjélper redan nu vara kunder
att optimera hela produktionen och §vervaka och ana-
lysera data, och eftersom TRUMPF l8pande investerar
stort i forskning och utveckling, ser jag mycket fram emot
kommande innovationer inom bade hdrd- och mjukvara,
sdger Anssi.

Snabb support och uppkoppling.

- Vi kan inte ha en servicetekniker tillginglig f6r alla
vara kunder 24 timmar om dygnet. Det dr en omdjlig
ekvation. Men med véra digitala tjiinster kan man snabbt
uppticka och avhjélpa fel direkt med en kontakt med vart
service- och supportteam via Internet. Vi kan dven koppla
upp maskinerna mot vara experter pa fabriken i Tyskland
som sitter redo att hjdlpa varje kunds individuella behov,
sdger Anssi.

Al robotar sorterar och identifierar.

Framtid, Iénsamhet och effektivisering driver utvecklingen
inom Industri 4.0 och automation, vilket innebér allt mer
komplex mjukvara och behov av smartare metoder for
kvalitetssdkring. Och hér 4&r TRUMPF en av flera viktiga
spelare for tillverkningsindustrin.

Sa digitalisering, automation och smarta fabriker ger en
effektivare produktion och logistik, stérre flexibilitet, kor-
tare ledtider och hogre kvalitet. For industriproduktionen
ar extremt viktig for ett land som Sverige. Och skall man
overleva som industriland s& maste en del av industrin

utveckla smart tillverkningsteknologi och processindu-
striell IT, for att fa vél fungerande fabriker i framtiden.

Konceptet har koppling till Internet of Things — IoT -
och gor att varje produkt i en produktionskedja bar med
sig information om vart den ska och hur, for att fabriken
ska kunna organisera sig sjdlv. Méalet &r produktion med
kortare omstillnings- och ledtider, farre fel, mer flexibilitet
och ingen tidskrévande programmering.

Anssi far en av de sista frigorna om; Hur ser TRUMPF
pa framtiden i stort, vilka signaler kommer fran huvud-
kontoret i Tyskland?

— I grunden handlar det om att ofdrtrutet fortsitta
att presentera och demonstrera vira nya maskiner och
system inom véra olika teknologier och erbjuda smarta
automationslsningar for industrin. Det &r huvudsparet
men ocksd att vi gor stora satsningar pa digitala hjélp-
medel som till exempel en kundportal - MyTRUMPF
dér kunden samlar flertalet av de processer knutna
till sina TRUMPF maskiner pé en central plats. Ett helt
transparant system som dr enkelt och 6verskadligt. Det
ger bittre dversikt, direktatkomst och betydligt minskad
arbetsbelastning. Portalen innehaller diverse APPAR
bland annat for service- och supportarenden, mjuk-
varuprodukter, hjdlpfunktioner, manualer och
en E-shop for reservdelar. Med serviceappen
anmadler man nya servicedrenden online
med endast ett par klick och kan sedan
komplettera sitt drende och samtliga
kollegor kan enkelt félja med i hela
processen vad som hinder.

Andra digitala verktyg &r ju kon-
ditionsbaserad datagvervakning
— dér vi kan 6vervaka kundens
maskin for att fa en gedigen kon-
troll 6ver hur olika komponen-
ter och parametrar upptréder.
Aterkopplingen frin maskinen
analyseras av TRUMPF och pa
sé siitt kan vi identifiera pro-
blem, forekomma dem och
minimera stillestandstider.

1 ett storre perspektiv handlar
all digital information hur den
dn presenteras om att kunden
ska kunna évervaka och styra sin
produktion i realtid pa distans,
forklarar Anssi.

Kompetensen bland duktiga
produktionstekniker, maskinopera-
torer ersitts inte for att man plotsligt
anvdnder en APP men det ger mer-
vérde och sparar tid for kunden samt
kan ge information som hade varit svar
att snabbt fa svar pa. Och det finns en stor
utvecklingspotential i det digitala.

Manga industrier lever idag i en situation av stindig
férandring, okade krav med sénkta produktions- och
leveranstider, detta gér snabbare &n ndgonsin. Det stéller
hoga krav pa medarbetarna och den produktionsutrust-
ning som finns att tillga. Ett samarbete mellan ménniskor,
maskinsystem och digitala majligheter kan vara den enda
framkomliga vigen for konkurrenskraftig produktion
i framtiden, det frdgar manga sig.

_ Vi p4d TRUMPE har ménga av svaren for indu-
strins utveckling och digitaliseringsméjligheterna ar
ménga. Jag tror att vi dr precis i borjan pd en snabb
utveckling med virdeskapande aktiviteter dir smarta
fabriker kommer att bli allt vanligare men att det &dr
som en digitaliseringstrappa ddr man far och maste ta
ett steg i taget, avslutar Anssi Jansson vd pa TRUMPE
Maskin AB. B
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Claes-Géran Claeson &r VD och ser ndjd ut éver de nya investeringama. | bagrunden ej-‘a P.-'ﬁwc med pert 80, den lilla smidiga kanpressen man kan sitta och anbet vid.

ok .

Alfing investerar!

Skriver man Almhult tinker ménga pé...

...ett vérldsberomt féretag. Men det finns &ven andra
foretag pa tillverkar och siljer mébler i stora serier.
Foretaget Alfing i samma stad har under drens lopp
levererat mer dn 250000 sittplatser till idrottsanldgg-
ningar och aulor. Detta innebér att sa gott som varje
svensk vid nagot tillfille suttit i en Alfingprodukt, eller
legat i en, for foretaget tillverkar ndmligen dven séngar,
och en hel del annat. Nu har man, pandemin till trots,
investerat ordentligt ibland annat den kraftfullaste
och snyggaste fiberlasern pa marknaden. Claes-Géran
Claeson dr VD och bjuder pa en rundtur i lokalerna och
berdttar om verksamheten.

— Det nya grédnssnittet pdminner om en mobiltelefon och
menyema &r véldigt Sverskadiiga konstaterar Sebastian Persson.

Tre foretag i ett

Ryggraden och huvudverksamheten &r legotillverkning
vilken stér for 60 % av foretagets omsédttning. Man har
tva produktionsenheter i Almhult, Nord och Syd. De &r
lika stora med sina 11000 kvm produktionsytor vardera,
ddr man i Syd har fokus pa tunnplat, och pa Alfing Nord
vi bestker idag, hanterar de grovre platarna och en hel
del annat.

Bland nagra av foretagets kunder aterfinns Elme
Spreader som hanterar de stora fraktcontainrar man ser
i hamnar runt om i vérlden. En annan produkt dr sjukhus-
séngar till Invacare.

- Vi tillverkar allt som ligger under madrassen berattar

Claes-Goran, och ndr vi gor det, har vi en produktionstakt
pa 90 séngar per dag.

Forutom legotillverkningen finns hir dven Alfing
Seating, som tillverkar sittplatsldktare for konserthallar
och liknande. Vi vandrar vidare och kommer till en vack-
ert rod skogsmaskin vid namn TERRI med atta hjul som
fungerar bdde som skdrdare och skotare. Finska Valmet
gjorde den forsta prototypen i bérjan pa 70-talet, Alfing
kopte fretaget och sedan dess tillverkas TERRI i Almhult.
Maskinen tar sig fram i terrdngen 6verallt pa grund av
sin latthet vilket uppskattas av skogsédgare som inte vill
ldmna spar i marken dir man arbetar.

Sebastian Persson och Tobias Nilsson &r erfarna laser-

operat6rer som bégge arbetat 4tta &r med laserskérning.

u 1
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Bytte tv mot en 12-kilowattare!

I en av lokalerna str en kantpress p& 400 ton med en bockningslingd p4 Den nya kraftfulla fiberlasern pa ?2 kW har ersatt tva tidigare laserskdrmaskiner och samtidigt
4100mm med ett utokat verktygsutrymme p& 200mm. Den héir kantpressen har ordentligt kapat ledtider i produktionen séger Claes-Géran Claeson VD pé Alfing i Almhuit.
mjukvaran BySoft 7 Bending i sig, och &r sammankopplad med den glénsande
nya fiberlaserskdraren som installerades fore jul.

- Tidigare hade vi tva laserskdrmaskiner, en pa 3 kW och en pa 6 kW, dessa
byttes ut mot en pa 12 kW och vi kunde rékna ut att de férsta 600 timmarna
vi koérde den motsvarade 2000 timmar med de tvé dldre sdger Claes-Goran.

Operatorerna gillar den nya fiberlasern
De tva laseroperatdrerna Sebastian Persson och Tobias Nilsson ser ndjda ut dir
de star och ser hur snabbt nytillskottet arbetar.

- Till den nya fiberlasern har vi &ven en ByTrans Extended, ett materiallager
som gor att vi kan ladda sex ton plt pa eftermiddagen, och nér vi kommer
tillbaka pa morgonen dagen efter ar allt firdigskuret sdger Tobias.

- 5& den nya fiberlasern dr imponerande snabb, och killarna vet vad de pratar
om. De har bagge atta ars erfarenhet som laseroperatérer.

En liten smidig kantpress pa samma gang!
Strax intill den nya fiberlasern star en liten behéndig kantpress dér Sejla Pilipovic
sitter och bockar pa en Xpert 80, en liten smidig kantpress som kom samtidigt

som lasern. Sejla dr inne pa 14:e dret i foretaget och rdknas som en kantpress-
veteran.

- Jag trivs bra, siger hon bakom skydd sl Den imponerande ByStar Fiber med styrka pa 12 kW kopplad till en ByTrans
: B blir tifl en enhet som i styrka och snabbhet ersatte tvd andra laserskdrmaskiner:

hon sitter och arbetar framfor kantpressen, som trots . . :

sitt lilla yttre dr fylld med smarta ldsningar som gor

att arbetet kan automatiseras.

Det fina med Bystronics program fér metallbearbet-
ning dr sammankopplingen mellan just kantpress och
laserskédrning. Redan nir pldten blir skuren i lasern
“vet” programmet hur manga bockningar som ska ske : ;
i senare skede, och riknar ut vilken kompensation ska e
goras vid en storre méngd bockningar av sjélva platen.
Med bade den stora 400-tonnaren och den lilla nya
pa 80 ton som hopkopplade med den nya fiberlasern
star nu Alfing i Almhult rustade for en ljus framtid.
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- Jag trivs bakom den nya lilla kantpressen

sédger Sejfla Pilipovic med ett leende bakom masken.

Tillverkningen av skogsmaskinen Terri dr en av byggstenarna i verksam-
heten och ett utmérkt exempel pa méangfalden av vad Alfing kan tiflverka.

......
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Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner fér bearbetning
av tunnplat: stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskiner,
kantpressar, fiberlaserskarmaskiner, FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.
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Nya Z2D=lasermaskinen lLaser Genius+
driver utvecklingen framat

Prima Power &r en vérldsledande tillverkare av hogtekno-
logiska platbearbetningsmaskiner och i produktsortimentet
finns bland annat stansmaskiner, kombilaser, lasermaskiner
och bockautomater. Din Maskin ar sedan manga ar aterfor-
siljare av Prima Powers maskiner och bara i Skandinavien
har éver 200 Prima Power 2D-lasermaskiner installerats.

[ borjan av maj presenterade Prima Power deras senaste
2D-lasermaskin, Laser Genius+. Lasermaskinen skulle
egentligen ha presenterats pa Lamiera-méssan i Bologna,
men nu skedde lanseringen istillet digitalt via Prima
Powers digitala plattform Prima@Home.

Snabbare hastighet och

kortare cykeltider med Laser Genius+

Tack vare en exakt kalibrering av parametrarna, sasom
material, jocklek och skirteknik, dr det mojligt att utféra
piercing som garanterar kvalitet i kombination med en

stor tidsbesparing, oavsett vilken produktionsprocess
som anvénds.

- Den har maskinen ar otroligt snabb och kommer att
minska cykeltiderna, sdger Henrik Bergkvist, produktan-
svarig for Prima Powers sortiment pa Din Maskin.

Helt automatiserad process
Industri 4.0 innebér en mer automatiserad och samman-
kopplad produktion, vilket Prima Power har tagit fasta pa.
Laser Genius+ dr en maskin konstruerad for kontinuerlig
produktion dygnet runt. Den innehéller som standard en
automatisk, helt elektrisk pallvixlare med cykeltidsminsk-
ningar pa upp till 30% jamfort med tidigare versioner.
Laser Genius+ kopplas enkelt ihop med automatise-
ringslésningar for olika behov - fran enkla lastnings- och
lossningssystem, till sma lager med ett eller tva torn och
upp till mer komplexa automationslsningar med nattag.

Nytt fiberhuvud for optimerad skarkvalitet
Prima Power har d&ven utvecklat ett nytt fiberhuvud,
med adaptiv optik for automatisk hantering av focal-
punkten och straldiametern och en snabb, reaktiv och
exakt avstandsmétning. Det nya huvudet 4r utformat
for optimerad skdrkvalitet och maximerad dynamik pa
alla material. Huvudet &r utrustat med en enda foku-
seringslins, som &r lamplig for alla produktionsbehov.
Skyddsglaset dr integrerat i ett dedikerat fack for enk-
lare inspektion.

Tillganglighet och anvandarvanlighet

Tvé nya 24-tums skdrmkonsoler i hog upplosning och
ett forenklat anvéndargranssnitt har utformats for Laser
Genius+. For att ytterligare hjdlpa operatéren har en
InfoPanel inforts, som mojliggor visning av data i realtid,
sdasom detaljer om bearbetat material och energiférbruk-
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ning, vilket &r mycket anvandbar information fér operatérer och produk-
tionschefer.

Tillgdnglighet har alltid varit en nyckelfunktion i alla Prima Powers pro-
dukter och dnnu mer pa Laser Genius+. Det finns en tydlig skillnad mellan
det omréade dér operattren arbetar och det som ar dedikerat till service. De
tva sidorna av arbetsomradet dr for operatoren, sa att de enkelt kan komma
at alla interna omraden, medan alla serviceelement samlas och integreras i
en dedikerad modul.

Okad flexibilitet pa platformat och resonatorstorlek

Maskinen &r utvecklad for platformat 3150x1600mm och kan levereras med
resonatorstorlekar pa 2, 3, 4, 6, 8, 10, 12 samt 15 kw, maskinen dr &ven kompa-
tibel med Prima Powers befintliga automationssystem fran pldtladdare upp
till Nighttrain lagersystem.

- Det hér &r en maskin som lampar sig vl for bade stérre och mindre pro-
duktioner. Med hog anvéndarvénlighet i fokus sa har man méjlighet att vixa
fr&n en maskin i grundutférande, till ett mer automatiserat system i framtiden,
avslutar Henrik Bergkvist.

Mer information:
www.dinmaskin.se

7 Tangra AB
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Blomberg & Stensson AB
i1 Katrineholm investerar
1 Fiberlaser fran Salvagnini

Vi dr det kompletta verkstadsforetaget i Katrineholm som specialiserat oss pa plat-,
maskin-,och rérbearbetning. Var produktion ar flexibel fran prototyper till seriepro-
duktion i smé och medelstora serier samt tillverkning av egna produkter. Vi tillverkar
alltifran enkla detaljer till komplexa och kompletta produkter och kan dven erbjuda
konstruktion, pulverlackering och montering.

Var affarsidé som underleverantor &r att finnas néra vara kunder fér problemlos-
ning och teknikutveckling i syfte att stdrka var gemensamma framtid. Vara viktigaste
branchsegment &r den svenska fordons-, energi-, gruv-, jordbruks- och byggindustrin.

Vi erbjuder vara kunder helhetsansvar fran &mne till férdig och funktionellt riktig
produkt i moderna och miljdanpassade utrustningar.

Foretaget bestdr idag av en sammanslagning mellan Engstroms verkstdder,
Gustafsson & Hjorth, Williamsons Metallbearbetning samt Blomberg & Stensson,
alla anrika Katrineholmsféretag varav det dldsta hdrror fran 1927.

Maskinen och systemet Blomberg & Stensson valt att investera i, dr L3-30 6kW fiberla-
ser tillsammans med Salvagninis egenutvecklade dubbla lagertorn LTWS/ B T W
med plats fér drygt 110 ton rdmaterial detta pd en mycket kompakt

yta endast pa 11x11 meter. Flexibilitet &r nyckelordet till

investeringen for att hantera korta serier, detta

med hjilp av Salvagninis OPS (Order Process

Software) som hanterar planering och helau-

tomatisk nesting direkt fran MPS systemet i

detta fall Monitor. L3-30 som &r fullt utrustad

bland annat SVS & AVS vision system samt

APC2(Adaptive Process Control) samt auto-

matiskt nozzlebyte. Detta gor att maskinen

kan producera obemannat under kvills- och

nattskift, allt med full 6vervakning och ater-

rapportering med hjélp av LINKS & OPS,
Salvagnini Scandinavia tackar Stefan Edlund

och Kimmo Frondelius for visat fértroende och ser

fram emot ett framgangsrikt samarbete. Maskinen kommer

att installeras under 2:a kvartalet 2021.

Mer information;
www.salvagnini.se
www.blomberg-stensson.se

N —
salvagnini &'E;W@;é :
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BLM - Varldsledande
inom rorbearbetning

Rorlasern LT7 ar en helautomatisk l0sning
som garanterar maximal produktivitet och
snabba produktionsomstéllningar. Hastighet
och jitet innebér hogre produktion och

Jim Davis 036-39 20 50 [ jim.davis@edstroms.com -
Claes Hult 036-39 20 60 [ claes.hult@edstroms.com EDs I Ro M s
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gastanken till den nya fiberlaserskdrmaskinen frdn Eagle.

rerar PST 350 enheter pd ett &r, i bakgrunden syns

PST:s transportérer kan
anvéndas tilf mycket, bland
annat som inmatare och trans-
portsystem fér pelletsbriannare.

Robert Karlsson, produktionschef fér PSf visar upp en
typisk spiraltransportdr — som inte ar tillverkad med digi-
taliserad métning utan &r ett hantverk. Spiralen malas fér
transporten, och forsvinner direkt nédr den tas i drift.

Med Eagles fiberlaser ska
PST na rekordomsatining

For 30 ar sedan var PST, Plat & Spiralteknik, en liten verkstad i
smalandska Torsas, idag ar foretaget en av Europas ledande till-
verkare av axellosa spiraltransportorer. Med hjalp av sin dgare,
Lagercrantz Group, har foretaget nu investerat i en ny laserskar-
maskin med fiberteknik fran polska uppstickaren Eagle — en
investering som PST tror kan oka deras omsattning kraftigt.

I utkanten av Torsas, i ett industriomrade som rym-
mer savil Yaskawa Nordic som Spring Systems som
Maskinoperatoren har skrivit om tidigare, ligger PST, Plat
& Spiralteknik. Foretaget dr specialister pa skruvtranspor-
torer, transportskruvar, sedimentering, paddelblandare
och spiralpress, och dr en av Europas ledande tillverkare
av spiraltransportdrer. For att effektivisera sin produktion
och fortsitta viixa har PST kopt in fiberlaserskdrmaskinen
eVision 2040 F6.0 fran polska maskinbyggaren Eagle.

— Maskinen har ¢kat var skirkapacitet rejélt, vilket
behévs da vi har haft en rekordftrsiljning de senaste veck-
orna. Idag har vi en orderstock pa 20 miljoner kronot, och
den brukar ligga pa 12 miljoner kronor vid den hér tiden
pa aret, sdger Robert Karlsson, produktionschef f6r PST.

— Med eVisions 3G acceleration och funktioner ser vi
goda majligheter att 6ka var omséttning, fran vart nuva-
rande rekord pa 65 miljoner kronor till runt 100 miljoner
kronor.

I fatsljen bredvid Robert sitter designingenjor Ola
Milesson som har varit med under hela den resa som
PST har gjort fran en liten verkstad till global leverantér
av spiraltransportérer. Allt borjade med Olas morfar Olle
Tornegard som hade tillverkat skruvar sedan 1958 och
sedan salt sitt foretag IGM. I borjan av 1980-talet bestimde
Olle sig for att starta en ny verkstad med fokus pa pann-
tillverkning.

— Ndégra ar senare fick han for sig att vi skulle bérja

TEXT & FOTO // PIERRE EKLUND

tillverka skruvar igen sd vi satte igdng och byggde en
egen spiralmaskin. Det fanns inga ritningar. Viaxelladan
tog vi fran ett ankarspel till en jagare och den forsta skru-
ven som vi levererade var till det lokala sagverket hér i
Torsés, berittar Ola.

Islutet av finanskrisen 1994 var det dags for ett gene-
rationsskifte. Ola och tre kollegor sdg flera mojligheter
att oka forséljningen, och tog over foretaget. PST byggde
upp ett stort nitverk av kunder i och utanftr Kalmar lin,
bland annat ett féretag i Goteborg som sélde galler till
avloppsreningsverk.

— Vi salde mycket till det féretaget vilket gav oss stor
kunskap och erfarenhet av avloppsreningsbranschen. Vi
vixte snabbt och bara nagot ar efter 6vertagandet byggde
vi var nuvarande anldggning.

- Sedan forvarvade vi d&ven grannfastigheten nér den
blev ledig. Alla maskin- och fastighetsinvesteringar finan-
sierade vi med de vinster som foretaget gjorde. Under den
hér tiden byggde vi var andra spiralmaskin som fortfa-

rande ir i drift.

2005, ndr PST precis hade bérjat cka sin forséaljning till
sagverk i Norden, sdlde de fyra deldgarna foretaget till
Bertil Ovgérd. Under Bertils ledning byggdes den tredje
spiralmaskinen som dr den maskin som féretaget i huvud-
sak anvénder idag,.

— Den dr kraftig, sjdlvgaende och mer elektroniskt styrd

an foregangarna. Nér jarnet dr slut stannar maskinen auto-
matiskt. Det har hént att folk har forsokt kopiera véara
unika spiralmaskiner och vi dr darfér valdigt noga med
att inte visa upp den offentligt.

Genom aren har PST tillverkat ver 7000 olika spiral-
transportorer till reningsverk, sdgverk, atervinningsindu-
strier och verksamheter inriktade pa biobrinsle-hantering.
Idag finns foretagets skruvar installerade 6ver hela virl-
den, bland annat i sdgverk i Japan och avloppsreningsverk
i Kanada. Aven om PST har en siljgrupp som jagar nya
kunder och branscher &ver hela virlden sa bestir en stor
del av séljarbetet att ta hand om befintliga kunder som
behiver bade nya produkter och reservdelar.

- I bérjan var det svart att 6vertyga sadgverken att
anvéanda axellésa skruvar eftersom de alltid hade kart
med skruvar med axel, men nu finns merparten av vara
kunder i sdgverksindustrin. P& gott och ont, det dr en
bransch som gar lite upp och ner, siger Ola.

- Under pandemin har sdgverken hallit igen lite, men
nu har det tagit fart igen. Trots nedgéngen behévde vi
aldrig saga upp nagon. Tittar vi framat nu, p alla ordrar
som kommer in, behover vi istéllet nyanstélla framéver,
berittar Robert.

Sommaren 2012 meddelade bérsnoterade Lagercrantz
Group, som bestar av ett 50-tal foretag, att de hade forvér-

Forts. sida 70 >>
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MAZAK FT-150 FIBER

SENASTE GENERATIONEN RORLASER

Skar, ganga och borra i samma operation - 8 verktygsplatser
Hog precision och hog hastighet for sma till medelstora profiler
U-axel med 80mm rorelseomrade for ultrasnabb skarning

Automatisk justering for bojningar och vridningar
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vat samtliga aktier i PST med mal att fortsétta utveckla
verksamheten vidare savil i Sverige som pa export.

— Med en stor organisation som Lagercrantz Group
bakom oss kan vi fortsétta vixa, bland annat genom inves-
teringar i maskinparken vilket dr enklare att genomféra
med en stark dgare. De &r lyhorda f6r vara behov och
har skjutit till medel s& vi har kunnat investera i bade
kantpress och fiberlasermaskin de senaste tva aren, f6r-
klarar Robert.

PST:s produktion &r inriktad mot kundanpassade, oftast
enstycks, produkter vilket innebér att det fordras en del
ritningar till varje produkt. Féretaget har tre konstruktérer
pa heltid samt Ola, som dr &lderspensionér och jobbar
halvtid som konstruktor. Ola beréttar att det tar ndstan tva
ar for en konstruktor att ldra sig hur alla férutsdtiningar
som finns hos varje enskild kund inverkar pa skruvtran-
sportrens design.

— All den erfarenhet som har samlats i foretaget sedan
1950-talet dr sdklart en av vara storsta styrkor. Vi dr inte
bara en tillverkare som tar fram produkter som kunden
onskar utan levererar alltid produkter som passar optimalt
i deras verksamhet.

— Det har hiint att kunden har stitt pa sig och velat
ha produkten pd ett annat sitt, som vi ser inte kommer
fungera, men det har alltid slutat med att kunden har
aterkommit och sagt att de borde ha lyssnat pa oss.

Produktionsanldggningen som kallas platverkstaden
dr tydligt strukturerad i stationer med ett naturligt flode
fran skdrning till montering. Allt borjar i hallen langst
bort dédr bade den gamla vattenskdrmaskinen och den
nya fiberlasermaskinen fran Eagle star.

- For nagra ar sedan var kantpressen var stora flaskhals,
men efter att vi kdpte en ny kantpress blev skédrningen en
flaskhals. For att hinna med fick vi ldgga ut mycket skéar-
ning pa andra foretag, vilket medfdrde en del extrajobb
som inte uppstar om vi gor allt inhouse.

—Till slut kéinde vi att om vi ska sékerstélla produktion
och 6ka var kapacitet maste vi ersdtta var vattenskdrma-
skin med en modern skdrmaskin.

Samtidigt som PST under varen 2020 borjade jam-
fora olika fabrikat inom CO2 laser och fiberlaser hirde
Eagle av sig och presenterade sin produktportfélj. PST

Nér PST.s operatérer har
skurit fardigt pléten
i fiberlasermaskinen
bockas pléten i féretagets
tvd kantpressar pd 320
ton. Dérefter svetsas,
tvéttas, lackeras och
monteras produkten.

Detaljer skurna i eVision 2040
F6.0. Skdrméssigt gdr maski-
nen 30 ganger snabbare &n
vattenskédrmaskinen.

'%I*;iﬁ |

Robert Karlsson, produktionschef fér PST, och John Thura som dr ansvarig fér Eagles férséljning i Sverige via bolaget
Eagle Scandinavia, framfér fiberlaserskérmaskinen eVision 2040 F6.0 frdn polska maskinbyggaren Eagle.

genomforde en forstudie pa eVision 2040 F6.0 och upp-
levde att Eagles maskin matchade deras behov mycket
béttre dn CO2 laser och andra fiberlasermaskiner.

— Priset var inte avgtrande utan det var helheten med
service och eftermarknad som passade vira behov. Vi
besokte en referensanldggning och fabriken i Polen dér
Eagle gav ett fértroendeingivande intryck. I slutdndan
var det ett enkelt val, sdger Robert.

—Ingen av oss hade erfarenhet av fiberlaser innan, men
vi insag att om vi ska tka i produktionskapacitet sa ar
det fiberlaser som géller. Skdrmassigt gar maskinen 30
ganger snabbare &n vattenskdrmaskinen. Tittar vi rent
produktionstekniskt dr hela processen fyra till fem ganger
snabbare idag,.

Eftersom PST har behov av att skira platar som ar 2000
millimeter breda och 3000 millimeter langa, och anvander
svart stdl med tjocklek pa 20 millimeter valdes ett véx-

lingsbord pa 2000 génger 4000 millimeter.

- Standardstorleken pa plat dr 1500 ganger 3000 och
2000 ganger 4000. Vattenskdrmaskinen kunde inte ta ling-
der pa 4000 millimeter vilket innebar att vi var tvungna
att kopa fardigklippta format, vilket var svért att fa tag
pa med kort varsel.

—Nu har vi tagit bort den begrénsningen eftersom den
nya maskinens véxlingsbord kan ta den storsta standard-
storleken. Dessutom kan bordet plundras och férberedas
fér nésta omgang medan maskinen 4r i drift.

I borjan av 2021 levererades maskinen. Vanligtvis
genomfors utbildning i mjukvara och hardvara i Eagles
fabrik i Polen som rymmer utbildningssalar och testma-
skiner, men pa grund av pandemin fick den genomféras
pé lank frén Polen. Enligt John Thura som sedan 1 januari
2021 &r ansvarig for Eagles forséljning i Sverige via bolaget
Eagle Scandinavia, lagger Eagle stor vikt vid just utbild-
ning och service.

- Eagle har en helt annan grundtanke inom service och
utbildning dn andra tillverkare. Genom &ren har vi salten
hel del maskiner till USA och 6vriga Europa, men mindre
iSverige. Med tanke pd att Eagle var forsti virlden med att
lansera fiberlaser 2008, nagra ar innan Gvriga tillverkare,
borde vi vara mer kinda i Skandinavien.

- Det ska bli &ndring pa det och nu har vi ytterligare en
referensanldggning i PST dit vi kan ta med foretag som dr
intresserade av fiberlaser, siger John Thura. B

Eftersom PST har behov av att skdra pldtar som &r
2000 millimeter breda och 3000 millimeter ldnga, och
anvénder svart stdl med tjocklek pd 20 millimeter val-
des ett védxlingsbord pa 2000 gdnger 4000 millimeter.
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Digitalisering, hallbarhet

och nyinvesteringar
1 fokus hos Rotage AB

Digitala tekniksprang i produktionen och distribution av teknisk
information med digitala analysverktyg, hjélper till att maximera
operativ prestanda for forbattrad produktion och lénsamhet. Detta
fungerar pa ett sitt som inte dr mojligt med manuella l6sningar.
Svensk industri tar nu tag i sina digitaliseringsplaner och anledning-
arna &r manga och Sverige har en generellt hog digital kompetens,
vilket underléttar den allt htgre implementeringen av datastyrd
produktion. Och medarbetarna &r med pa tiget och med foretagets
mantra “Always in the Frontline” i fokus, fortsdtter Rotage sin resa
mot nya utmaningar, utmaningar som vi skall dterkomma lédngre
fram i artikeln.

Att vidareutveckla sin produktion dr vil ndgot av det viktigaste
for ett foretags framtid. For ett foretag som dr en underleverantér
och inte har egna produkter kan det skapa problem och bekymmer
samt i forldngningen innebdra att. Om man fir en forfrdgan och
inte har effektiva processer, f6r att kunna tillverka det kunden ger
isitt uppdrag, ja da blir det problem.

Vi skall prata runt och omkring en intressant diskussion kring
dmnet — den smarta fabriken - och héir har vvd och marknadschef
Bo Hanson och vd Mathias Larsson i foretagsledningen pa Rotage,
en uppfattning att Industri 4.0 och IoT kommer att bli en viktig och
avgorande punkt i tillverkningsindu-

strins utveckling dels som en gradvis
process dels for att locka till sig den
yngre generationen av medarbetare
(hur man skall och vill 4terkommer
vi till langre fram i artikeln). Det dr en

tydlig vision. Och for att na malet krévs férandringskraft.

Utbredning av digitalisering i tillverkningsindustrin i stérre skala
kan paskyndas om integrerade teknikleverantorer, som i detta fall
TRUMPE, kan presentera starka argument for dess fordelar.

- Det &r ingen hemlighet att vi tillsammans med maskintillver-
karen och leverantéren TRUMPF bygger vidare pa var digitalise-
ringsresa in i framtiden. Virde skapas genom att digitaliseringen
ger foretag formagan att uppdatera eller helt nyskapa sina affirs-
modeller och ge sina medarbetare ett stérre teknikinnehall och
overblick, sdger vd Mathias Larsson.

Alla medarbetare i organisationen maste forstd de direkta och
langsiktiga fordelar, det stér i att vinna pd en datoriserad produktion
ialla led. Industrin i smatt och stort maste inse att digitaliseringen
ger mervirde inte bara i form av nya och bittre produktionspro-
cesser och system. Utan ocksa sa ger smart teknik lénsamhet och
konkurrenskraft som maste till fér en 6verlevnad som féretag.

Verkstadsfiretaget har de senaste aren tagit stora
utvecklingskliv i sin resa mot den smarta fabriken.
Rotage ar ett modernt legoféretag inom platbearbetning med hég
automatiseringsgrad inom framférallt bockning, laserskérning,

W TruBend 7036

» SRR,

“Varldens snabbaste bockcell” - Tid per bock ar ca 4 sekunder, vil-
ket tidigare inte har kunnat uppnas i en automatiserad cell, sdger
Martin Carlsson maskinséljare TRUMPF Maskin.

- Som Martin sdger i féregaende mening sa handlar bockproces-
ser om tid per bock och bockkvalitet. Har sétter vi programmering

i stort fokus. Nér det géller vara tva nya bockeeller sa har vi gjort
tidsstudier nere hos TRUMPF i Osterrike. Det handlar om ritningar
och STEP-filer som deras experter kunnat programmera, veri-
fiera, simulera, funktionstester, vilka verktyg kravs och vad tar det
i bocktid for att skapa effektiva program. Och allt skall integreras

i konceptet “Smart Factory” som ger oss en verklighetsberoende
uppfatining direkt fore produktion och viktigt — kunna aterrap-
portera efter produktion, forklarar Bo Hansson.
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stansning och svetsning. Verksamheterna i Kvanum och Mjélby
hanterar tillsammans 17 000 ton plat per ar. Och det betyder att
om man plockar ner det i daglig hantering, sa handlar det om 73
ton plat per dygn i fabrikerna. Férbrukningen av material ser inte
ut att minska, for orderldget dr 6kande och foretaget fortsatter att
expandera bade med teknik, maskiner och man stker aktivt efter
fler medarbetare.

Det rader en stor efterfragan av platdetaljer och komponenter
bade inom och utanfor Sverige, och trenden ser ut att halla i sig. For
att klara av att tillverka de volymer och den kvalitet som efterfra-
gas, kravs ett helhetstdnkande och en flédesorienterad verksamhet
med hog effektivitet och smarta l6sningar, ddr alla medarbetare
vill framat och tillsammans skapa forutséttningar fér féretaget att
kunna vixa. Samtliga processer for produktionskontroll, lagring,
logistik, verktygstvervakning, markning och sparning av detaljer
sammanlédnkas och en webbaserad 16sning som genererar en total
overblick 6ver verksamheten.

Hur bra foretagets affarsidé dn dr och hur modern maskinpark
som man &n kan presentera, sa krdvs det en engagerad och moti-
verad personal for att foretaget ska lyckas. Ett bra och motiverande
ledarskap paverkar personalens prestation samt féretagets resultat.

- Ja det handlar givetvis om ledarskap i forsta hand. Dérefter
kommer vira gemensamma beslut om hur vi kan utvecklas som
tillverkare med nya maskinldsningar och teknik och mycket av detta
sker pa vara dagliga méten och taktiska avstimningar som

sker kontinuerligt. Vi maste ge vdra medarbetare de ritta verktygen
for att kunna lésa sina arbetsuppgifter ute i verkstaden, sdger vd
Mathias Larsson.

— Och det &r extra viktigt ndr man vixer med automatiseringar
och skérpta krav pa produktivitet. Tid ar pengar och vi forsoker nu
atti princip fa bort alla still i vara processer till ett minimum oavsett
om det handlar om kantpressning, stansning eller laserskédrning,
sa skall stilltiderna ner ndrmare noll.

— Vi som mdnga andra foretag i branschen har det gemensamt
att vi mer och mer jobbar med mindre serier och allt fler orderrader
med olika artiklar som “kostar” stélltid. Det har tidigare talat emot
automatisering men nu finns det maskinteknik och mjukvara som
pa helt nya sétt foréndrar produktionsprocesserna och skapar nya
satt att tillverka pa, fortsdtter Mathias Larsson.

Morgondagens medarbetare,

den stora utmaningen

Tittar man pa Rotage hemsida sé &r det ett stort fokus pa rekrytering
av bade maskinoperatorer och produktionstekniker. Det var som
en industriledare i en intervju i tidningen myntade, ” var finns en
produktionstekniker”?

Forts. sida >>

PUATBEARBETMNG ™

Att séka teknik for att forbéttra processer dr en starkt lysande ledstjdrna
fér hégteknologiska Rotage. Och pé fotot ser vi den senaste investeringen —
i robotiserad kantpressning med automatiskt verktygsbyte TruBend 5130
integrerad med TooiMaster och allt sammankopplat enligt TRUMPF's S
koncept TruConnect.

Man automnatiserar produktionen dven for korta serier och genom det
hdr man fér en bra utvéxling i produktiviteten, ndr maskinen véxlar verktyg
helt automatiskt. TRUMPF's senaste maskinutveckling dr en kantpress
som ger snabbare och exaktare stéll utan aft ta extra golvyta. Hela verk-
tygsmagasinet dr inrymt inne i maskincellen.

P4 fotot ser vi maskinoperatérerna Tobias Jannesson, Niklas Gannholt
och servicetekniker Andreas Nilsson pd TRUMPF Maskin.

1RUMFE
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— Vi dr nu i en expansiv fas och har behov av produktionsper-
sonal for att mota vara kunders behowv. I dagsldget har vi brist pa
operatorer, séger Mathias Larsson. Detta ar ett problem for industrin
istort men det finns menar vi, bade kort- och langsiktiga 1osningar.

- Man pratar idag om att man skall vara den dér attraktiva arbets-
givaren Men det egentligen ingen idag som riktigt kan sétta fingret
pa vad som gor ditt foretag till en attraktiv arbetsplats. Hér &r det
manga olika parametrar som paverkar som vi pa Rotage jobbar med
dagligen. Och vi tror att vi 4r en bit pa sparen och det handlar fér
oss om att personalen maste fa vara mer delaktiga, arbeta med fler
teknikomraden och inkluderas pa ett helt annat sitt &n tidigare till
helheten i och hur véara fabriker fungerar, séger Mathias Larsson.

Bo Hansson sdger;

- Vi méste utnyttja varje medarbetares kompetens pa ett mer
effektivt sdtt och till mer kvalificerade uppgifter. Vara automa-
tionslosningar idag och i framtiden, tar hand om de monotona
arbetsuppgifterna. Och en stor uppgift &r att intern vidareutbilda var
personal, htja kompetensen pa ett brett plan. For 6kad kompetens
och mer innehallsrika jobb ger ett storre engagemang och ocksa
inflytande, vilket i sin tur forbéttrar arbetsmiljon, produktiviteten
och kvaliteten, hér finns manga fordelar med att investera i ny tek-
nik och nya arbetssitt — digitalisera — hallbara och smarta fabriker.

Vi befinner oss nu i mitten pd 2021, investeringar &r pd plats och
kunderna &r tillbaka med full kraft. Och hur ser da nista steg ut
ier digitaliseringsresa om vi vinder blickarna mot 2022 och 2023.

— Arbeta mot en allt hdllbarare produktion och skapa en allt
hégre grad av “gréna” processer. Energieffektiviseringar, minskat
platspill och hantera avfall pa ett effektivt och miljovinligt sdtt.
Vila produktionsutrustning och maskiner som dr miljdmérkta och
i manga fall helelektriska m.m.

— Fortsétta att rekrytera medarbetare, vi dr idag 80 anstéllda pa
fabriken har i Kvinum och vi behéver bli fler.

— Arbeta med véara produktionsprocesser och ett stindigt for-
bittringsarbete.

— Vi tittar nyfiket pa konceptet kollaborativa robotar dér
maskinoperatoren och en robotarm kan utféra olika arbeten
med enklare programmering. Den kollaborativ roboten kan jobba
sida vid sida med operatéren, i en mer flexibel industrimiljé &n
en traditionell industrirobot.

Fiberlaser Trulaser 3030, 8 kW.

— Automatisering av intern logistik (ofta handlar det om truck-
kérning), 4r en fraga som vi nu tittar allt intensivare pa. Varfor
anvanda vara medarbetares tid och resurser for att flytta material
ndr man kan automatisera dessa uppgifter och lata operatorerna
fokusera pa arbetsuppgifter med ett hégre vérde.

— Genom att automatisera materialtransport kan produktionen
optimera och planera leveranser mer effektivt fér att minska pro-
duktionsflaskhalsar. Darfor tittar vi nu pa automatiserade guidade
fordon (AGV) och dven autonoma mobila robotar (AMR), avslutar
Bo Hansson.

Resumé

Vi har aterigen fatt dran att besoka en av de ledande platindustri-
erna i landet och det dr alltid intressanta &mnen pa agendan. Denna
artikel har en rubrik som egentligen séger allt om innehallet.

Mina intervjuoffer denna gang &r Mathias Larsson och Bo
Hansson som bada gatt den ldnga vigen fran att arbetat som
laseroperatdrer, fram till idag da bada sitter i féretagsledningen
som vd och vvd.

S& man kdnner for produktion, “brinner f6r verkstadsindustrin”
vilket ocksd avspeglar sig i det dagliga arbetet. Foretaget vixer och
med det ett antal utmaningar. Framst inom att attrahera arbets-
kraft till féretaget. En svar uppgift men man ser ljuset i tunneln
da industrin idag far en alltmer framskjuten plats som en populdr
arbetsplats. Fler och fler ungdomar uppticker industrins férdelar.
Och som Mathias Larsson séger, “Fabriken och produktionen ser
inte alls ut som f6r 20 &r sedan, nér jag borjade arbeta hir. Idag har
fabrikerna (Kvénum och Mjélby) rena arbetsmiljder med allt mer
intressanta arbetsuppgifter, med ett allt hogre teknikinnehall och
en datadriven produktion”.

Idag dgs Rotage av den stora industrikoncernen Weland AB,
vilket skapat stora och intressanta utvecklingsméjligheter och gjort

Rotage till ett ledande svenskt legoftiretag som erbjuder tjdnster
inom laserskérning, stansning, bockning, svetsning, montering och
ytbehandlingar. Foretagets kompletta och moderna maskinpark har
skapat en konkurrenskraftig aktér inom detalj- och komponenttill-
verkning. I foretagsgruppen ingar dven dotterbolaget Platmodul
i Mj6lby AB som &r en hdgproducerande industri for tillverkning
av stal- och platkomponenter.
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Smart Factory =
inte bara
digitalisering
utan aven
maskinteknik

Maskinsiljaren Martin Carlsson har manga intressanta kommentarer
kring de senaste maskininvesteringarna hos Rotage, fran den tyska
maskinbyggaren TRUMPF;

- Uppbyggnaden med ett logistikcenter for material, i form av ett
STOPA lagersystem &r och blir hjdrtat i Rotage verksamhet. Foretaget
har ocksa pa végen, investerat i 2 bockeeller, en fiberlaser och en
stansmaskin.

— TruBend Cell 5000 dr direkt kopplad till lagret ddr det tidigare
stod en CO? -laser med materialférsérjning fran lagret. Denna cell &r
kopplad sé att den kan bocka med ki-kdrning fran lagret av detaljer
som har stansats eller laserskurits helautomatiskt.

— Maskinen dr utrustad med gripdonsvixlare och verktygsvix-
lare for att automatiskt kunna stéllas om for olika plattjocklekar.
Verktygsvixlaren ar forsedd med en vindstation sa att svanhalsverk-
tyg kan vindas for att mojliggdra bockning av mer komplexa detaljer.

— For att sdkerstilla kvaliteten pa bockningen &r maskinen utrus-
tad med laservinkelmétning underifran samt mekanisk métning
ovanifran for att kunna sdkerstilla en vinkelnoggrannhet pa +/- 0,3
grader. Firdigbockade detaljer staplas pa pall pa cellens framsida.
Kantpressen har 130 tons presskraft och 3200 mm arbetsldngd.

—TruBend Cell 7000 stér direkt placerad bredvid den nya TruBend
Cell 5000. Maskinen &r optimerad f6r komplexa detaljer upp till
A3-storlek i hogsta bockhastighet.

Tid per bock &r ca 4 sekunder vilket tidigare inte har kunnat uppnas
ien automatiserad cell.

— Aven denna maskin ar férsedd med automatisk verktygsvixling
och vinkelmaétning for hogsta flexibilitet. Maskinen ar uppbyggd
med en forladdningsautomatisering som “serverar” perfekt lokali-
serade @mnen till bockroboten som kan ga direkt till kantpressen och
bocka detaljen. Bockroboten haller detaljerna med tang och ldgger
av repkénsliga detaljer pa ett transportband alternativt slapper ner
ien utdragbar pall med krage.

- De nya bockcellerna stér i direkt anslutning till de tidigare
TruBend Cell 5000 som Rotage har haft under manga ar. Aven dessa
uppdateras for automatisk kokorning fran STOPA lagret. Med detta
upplidgg kan Rotage operatdrer vervaka de fyra bockeellerna med
lag bemanning.

— TruPunch 5000 FMC é&r stélld som stand-alone for volymkor-
ning som inte krdver samma flexibilitet som Gvriga stansmaskiner.
Denna maskin ér forsedd med adaptiv dyna for repfri stansning samt
indragbara klovar (mindre platspill), for full flexibilitet utan att ta
hinsyn till klovarnas dédomrade.

- Rotage har sedan tidigare tre stansmaskiner ur 5000-serien och
far med denna investering ytterligare kapacitet. Anléggningen fran
TRUMPF &vervakas och styrs via TruTops Fab som skéter logistik
och lagerbestand sa att samtliga maskiner forses med ramaterial samt
amnen for bockning, sager och forklarar Martin Carlsson maskinsél-
jare pa TRUMPF Maskin AB.

For att fa veta lite mer om tédnket kring nésta steg i produktion f6r
hogteknologisk platformande industri. Lds min intervju pa sidorna
56 och 58 med Anssi Jansson som &r ny vd f6r TRUMPF Maskin.
Han har lang erfarenhet och kompetens inom industriell utveckling.

Hantering av laser skurna detaljer.

Mer information
WWW, rotage.se

TruPunch 5000 FMG
P4 fotot ser vi Bo Hansson och maskinoperatér Linn Hénninen
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Utan servicetekniker
stannar produktionen

En viktig kugge vid alla installationer och underhall av maskiner
ar serviceteknikerna. P4 Din Maskin, som levererar produktions-
utrustning for plat, arbetar omkring 20 servicetekniker och tva
av dem dr Anton Wallander och Emil Pettersson. Bada har arbe-
tat som servicetekniker pa Din Maskin i manga ar och de arbetar
framst med férebyggande och akut underhdll, samt installationer av
2D-lasermasker och kombimaskiner. De haller &ven i utbildningar
pa plats hos kunder i samband med installationer, men dven vid
forfragan som nédr nya operatorer behover utbildning.

"Den ena dagen é&r séllan den andra lik”
Anton, som har arbetat pa Din Maskin i sju 4r, beréttar att det
bésta med jobbet &dr att man har frihet under ansvar och att den ena
dagen sillan 4r den andra lik, vilket gér att man inte tréttnar pa
jobbet. Han tycker dven att det dr roligt att fa mojlighet att arbeta
med den allra senaste tekniken inom laser och att man ofta méts
av nya utmaningar.

- Niir man dker pd akuta underhall s maste man vara lite detektiv
for att forsoka hitta felet pa en maskin och da dr det viktigt att man
inte sndar in pa en sak, utan férsoker se helheten, berédttar Anton.

: 2 A :
Frén vénster Emil Pettersson, Anton Wallander,

En annan utmaning med jobbet dr att man maste kunna prata
samma sprak som kunden sé att det inte uppstar nagra miss-
forstand. Social kompetens och att vara bra p4 att hantera olika
typer av manniskor dr ocksa viktiga egenskaper, fortsatter han.

Attvara nyfiken och ha ett tekniskt intresse underlattar ocksa
i arbetet som servicetekniker. Flera gdnger om aret genomfors
det internutbildningar, bade i Din Maskins lokaler och i det egna
Teknikcentret pa néstan 2000 kvm, men dven pa plats hos leve-
rantorerna i Italien, Finland och Nederlédnderna.

Installation av Prima Power Platino
fiberlaser hos RZ INM Mekaniska
Anton och Emil har gjort ndrmare 15 installationer av laserma-
skiner tillsammans och den senaste installationen gjordes pa RZ
INM Mekaniska i Vistra Frolunda. Foretaget har investerat i en
Prima Power Platino fiberlaser pa 6kw med en Compact Server.
RZ INM Mekaniska dr en legotillverkare som &r specialister inom
platbearbetning. De tillverkar bland annat komponenter som
exporteras fér slutproduktion i andra delar av Europa, bland
annat till Renaults lastvagnsfabrik i Lyon, Frankrike.

Bade Emil och Anton dr néjda med hur installationen har gatt
och tycker att det har varit ett roligt projekt.

- Allt har gatt bra. Vi har fatt ett kanonbra bemétande fran
kunden och de dr grymt trevliga, berdttar Anton.

Pandemin har inte stoppat
Att det pagdr en pandemi mérker de inte sa mycket av och Emil
menar att de i stort sett jobbar pa som vanligt, sérskilt nir det gal-
ler akut underhall, men att de naturligtvis foljer alla restriktioner.
- Om en kund har ett akut produktionsstopp sa dr de vanligtvis
véldigt angeldgna om att snabbt fa i gang produktionen igen,
vilket g6r att vi far komma in pa de allra flesta stéllen.
Och med de avslutande orden &r det dags fér Anton och Emil
att dra vidare pa nédsta uppdrag,.

Mer information:
www.dinmaskin.se
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Amada ENSIS

fiberlasexr utbud

expanderar med 12 kW kraift

Amada har sldppt sin senaste hogeffektiva fiber-
laserskdrmaskin, ENSIS-AJ 12 kW, vilket bidrar till
de for ndrvarande tillgdngliga versionerna 3, 6 och
9 kW. ENSIS-fiberlasER riktar sig till alla tillverkare
som behover snabb haltagning och skédrning i ett brett
spektrum av material. Den nya 12 kW ENSIS innehéller
alla funktioner i 6 och 9 kW-versionerna, till exempel
Amada: s ursprungliga Variable Beam Control och Auto
Collimation-teknik, savél som den egenutformade och
utvecklade fiberlaser resonatorn. For 12 kW-versionen
anvands 3 x 4 kW diodmoduler (den hogsta effekten,
per modul som hittills producerats av AMADA) for att
sakerstilla att en mycket hog stralkvalitet bibehalls for
snabbare skirhastigheter. Det 6ppnar ocksd nya mgjlig-
heter for tjockare bearbetning av stdl med kvive, upp

Hogre effekt ger ocksa fordelen att bearbeta tjockare stal
med kvéve for att ge en oxidfri skdryta. ENSIS-AJ] med
12 kW kan nu bearbeta upp till 15 mm stal med kvéve
och anvidnder Amada: s Clean Fast Cut (CFC) -process
for att 6ka skirhastigheter och minska gasforbrukningen
med upp till 70% jamfort med standard kvivebearbet-
ning. Detta 6ppnar nya méjligheter fér kunderna inom
bygg-, jordbruks- och tung industri. Dessa betydligt hogre
skarhastigheter jamfort med syre resulterar i snabbare
leveranser f&r slutanvéndaren

Centralt for den avancerade kapaciteten hos ENSIS-
AJ-fiberlasrar dr Amada: s Variable Beam Control-
teknik, dér laserstralen automatiskt anpassas for att
ge stabil skdrning 6ver alla materialtyper och tjocklekar.
Variabel stralkontroll kan ocksa vixla omedelbart mel-
lan en hogdensitet for haltagning och en hoghastighets,
hogkvalitativ stréale for skdrning, vilket minskar cykel-
tiden. Med hansyn till stilltider krdvs endast en enda
lins for att bearbeta tunna till tjocka material, vilket
hjalper till att maximera maskintiden och eliminera
dyra operatorsmisstag.

till 15 mm. Det nya ECO WACS-systemet for bearbet-
ning av tjockt stal med syre forbéttrar den totala ENSIS
losningen ytterligare.

Under de senaste dren har fiberlaser med hogre effekt
blivit mer populéra for platbearbetming, vilket ger snab-
bare skédrhastigheter och snabbare haltagning vilket i sin
tur leder till ldgre kostnad per detalj. Den nya Amada
ENSIS-A] fiberlasern pa 12 kW har utvecklats speciellt
for att forbéttra de redan hoga prestanda som finns for de
nuvarande 3 - 9 kW versionerna. 3 kW-versionen kunde
redan bearbeta 25 mm stal. 12 kW tar helt enkelt detta
till en ny niva med tillagget av den nya ECO WACS-
funktionen. WACS (Water Assisted Cutting System) har
varit standard pa de fullt utrustade ENSIS-AJ-

fiberlasrarna sedan den ursprungliga lanseringen 2014 och
mojliggor skdrning med syre med mycket hog kvalitet i
tjockt stal. ECO Cut anvéndes for skdrning med syre med
i lagre tjocklek (10-15 mm), for hastighetsékningar och
minskade driftskostnader. Nu kombinerar ECO WACS
bdda dessa funktioner for att majliggbra mycket tjock
bearbetning av stal med en extremt hig kantkvalitet och
forbéttrad avfasningsvinkel, samtidigt som det bibehalls
snabb skédrning och haltagning.

Amada: s Auto
Collimation-teknik dr ytter-

ligare en utmérkande funktion hos ENSIS-
fiberlasrar med hogre effekt eftersom den levererar
oovertriffad strdldiameter och fokuspunkt for hogsta
skdrhastighet och ytkvalitet, vilket minskar behovet
av sekundir efterbehandling. Auto Collimation skapar
dven ett bredare snitt i tjockare material, vilket gor det
lattare att avldgsna detaljerna fran skuren plat vilket

leder till minskad hanteringstid.

“Genom att kombinera Amada: s val beprovade Variable
Beam Control-teknik, som vi har anvint sedan 2014, var
Auto Collimation-teknik och 12 kW effekt, ger den senaste
ENSIS-modellen med hog effekt nya och befintliga kunder
en betydande férdel pa en konkurrensutsatt marknad,”
sdger Matt Wood, Senior Product Manager pd Amada
Europe. “Faktum &r att haltagning i 25 mm stal kan utfo-
ras pa sa lite som 1 sekund med 12 kW-versionen, vilket
sparar betydande bearbetningstid.”
Anvindarvénlighet underlédttas av Amadas intuitiva
AMNC 3Bi-styrenhet, samtidigt som ftillforlitlig pro-
duktion garanteras tack vare funktionalitet som den
automatiska munstycksvixlaren med 16 munstycken.

Det finns manga automatiseringsalternativ tillgangliga for
ENSIS-AJ-maskinerna for att hjdlpa anvindare att maxi-
mera produktiviteten och spara arbetskraftskostnader.
Till exempel ASE-EU / ASLUL-tornsystem med automa-
tisk laddning /urladdning av material, vilket erbjuder en
mycket snabb vixlingstid p& mindre &n 90 sekunder (for
ASF-EU). Det finns dven TK, detaljsorteringssystem for
automatisk plockning, sortering och stapling av laser-
skurna detaljer utan att maskinen avbryts. Den extra utsta-
tionen gor det mojligt fér operatdrer att sortera detaljer
och skelett fran 3 sidor av skdrbordet samt att inférandet
av ett tredje skdrbord i systemet for dnnu storre flexibilitet
och produktivitet.

For alla producenter som kdampar med langre bearbet-
ningstider i tjocka material pa sina befintliga lasermaski-
ner, erbjuder ENSIS-AJ 12 kW 16sningen. Anvéndning
av denna teknik kommer ocksa att innebidra extremt
tillforlitlig skiarning over ett brett spektrum av material
och tjocklekar. Sist men inte minst, eftersom Amada
designar och tillverkar bade maskiner och fiberlaser
resonatorn, kan kunderna vara sékra pa klassledande
service och support framat.

Mer information; www.amada.eu
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Messer Cutting Systems GmbH
presenterar en ny maskinplattiorm:
Element; Den Mangsidiga Skdrlosningen

Hogteknologi for metallbearbetningsindustrin
Maingsidighet och effektivitet virderas mycket hogt, ocksa

i industriell miljo, detta for att kunna mota nuvarande och fram-

tida krav. Messer Cutting Systems GmbH fran Grofs-Umstadt har

nu skapat ett alltomfattande maskinpaket och den mest innova-
tiva skarlosningen, ELEMENT. Den nya skarmaskinen har en ny

design med hog flexibilitet, precision och produktivitet.

Det finns médnga leverantorer av skérsystem pd marknaden,
men bara de som kan presentera innovativa koncept kan
lyckas. Dirfor moter Messer Cutting Systems GmbH, som
losningsleverantdt, marknadens krav i sékandet efter allt
biéttre losningar for kunderna. Detta har resulterat i den
flexibla maskinplattformen ELEMENT: Den kombinerar
hég produktivitet med precision, individuell konfiguration
och uppdateringar. Sdledes kan anvéndarna ocksd méta
framtida krav och dessutom uppna konkurrensférdelar.
“Vi har utvecklat den nya ELEMENT-plattformen
for att erbjuda vara kunder dnnu fler méjligheter och
flexibilitet, fér att konfigurera alla sorters skérproces-
ser exakt efter deras individuella krav”, betonar John
Emholz, VD och koncernchef fér Messer
Cutting Systems Group. Dessutom
ingér den senaste tekniken i alla
komponenter — fér 6kad produk-
tivitet, férbattrad skdarkvalitet
och kortare stélltider.

Smart maskinstyrning
Idag kan vi ndstan anvinda en smartphone i sdbmnen.
54 varfdr inte dverfora det vi gor i det dagliga livet till
skdrmaskinens CNC-styrning? Det var sd utvecklarna
tiankte ndr dom tog fram den nya CNC-styrningen, Global
Connect, och integrerade touchkontroll med ett modernt
granssnitt, Human-Machine-Interface (HMI).

Ingo Géller, CTO Global pa Messer Cutting Systems:
“Var vision var att gora hela bearbetningsprocessen enk-
lare, snabbare och framfor alltmer reproducerbar. For att
uppna detta integrerades manga innovationer som gor
hela operationen, och sérskilt férberedelsen av kérningen,
mer intuitiv, automatiserad och processaker, vilket innebér
att &ven nyborjare kommer igang snabbt.

Naturligtvis har vi ocksa sett till att anvandare av den
konventionella Global Control styrningen kdnner igen
sig med den nya Global Connect.

Aven om sjilva kérningen och dess férberedelser ar
mycket viktiga och avgorande &r sjdlva driftsprocessen
allra viktigast i en maskin. Det ar just det som Messer
Cutting Systems ldgger tonvikten pa, med helautoma-
tiska cykler och minimering av icke-produktiv tid. For

att uppna detta

Det nya aggregatet fér fasning med plasma

har utvecklats speciellt av Messer Cutting

Systems for ELEMENT-plattformen. Brannaren

dr mycket flexibel och bearbetar komplexa
konturer, hal eller fasning for fogberedning.

understktes nédstan alla processer grundligt i utvecklings-
arbetet, vilket medforde kraftfulla férbéttringar.

Nu kan nya Global Connect bearbeta produktionsorder
direkt och uppna maximal produktivitet, sarskilt ndr man
arbetar med OmniFab-familjens produkter. Det nya anvin-
dargrédnssnittet dr tydligt och enkelt strukturerat som
hjdlper operatdren anvénda alla funktioner utan problem.

Modulér plattform for individuella l6sningar

Ett stort urval av skér- och mérkningsverktyg kan integre-
ras. ”Ar ditt behov gasskirning och markning? Eller kan-
ske snabb plasmaskérning med fasning? Med ELEMENT
kan du konfigurera ditt skarsystem exakt efter dina indi-
viduella krav och 6nskemal, sdger Jorg Mosser, Director
Sales, Service & Marketing, Europe.

Tempo och precision - perfekt férenade

Vid utformningen av den nya ELEMENT-serien har
Messer Cutting Systems haft fokus pa maskinens pre-
standa och de senaste innovationerna, till exempel nya
specialkomponenter som mdjliggér hoga accelerationer
och korhastigheter i alla axlar, Dessutom har man utveck-
lat de nya lyftanordningar, vilket paskyndar skirprocessen
annu mer. Med den intelligenta hjdavkanningen kan pro-
cesser optimeras och onddiga rorelser elimineras. “Detta
sparar tid och dkar ddrmed den totala produktiviteten”,
sdger Abraham Balendran, produktchef pa Messer Cutting
Systems, Europa.

Hastighet dr dock inte det enda fokusomradet med nya
ELEMENT: Oavsett om det géller komplexa konturer, hal
eller faser for fogberedning, &r nya ELEMENT mycket
flexibel. Skdarhuvudet tilldter noggranna fasskidrningar
med stort antal vinklar. Rotationen med hog accelera-
tion sdkerstiller ett effektivt utnyttjande av maskinen.
Bagspédnningen styr automatiskt den exakta brinnarhgj-
den under hela snittet och ger ett perfekt resultat. Ett helt
nytt fasaggregat har utvecklats med fokus pd funktion
och lagt materialslitage

ELEMENT:s nya drivsystem med snedstéllda kuggar
sdkerstéller ocksa en jamn, vibrationsfri rérelse, vilket
forbattrar skdrkvaliteten. Installationen dr enkel: 16pba-
nan monteras endera direkt pa golveti produktionshal-
len, eller pad HE-balk. Man kan till och med anvénda
befintlig Messer rils om man byter kuggstang. Det &r
flexibelt och ekonomiskt.

Uppkoppling med kvalité

Vid sidan av den hogkvalitativa, robusta systemtekniken
dr det ocksa sdrskilt viktigt att maskinen kan integreras
smidigt i kundens arbetsflode. Messer erbjuder en modulér
mjukvaruldsning som kan konfigureras efter behov. ”Var
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mjukvaruportfslj med produktfamiljerna OmniWin och OmniFab ~ Helheten ger mervardet.
erbjuder en komplett digitaliserad produktionsprocess dnda fram  ELEMENT kan dstadkomma mycket och ocksa géra manga saker riktigt
till maskinen och tillbaka”, sdger Roger Kilian-Kehr, CDO Global  bra. “Det dr dock interaktionen mellan teknik, mjukvaru- och hardvaru-
pa Messer Cutting Systems. losningar samt vara tjdnster som gor skillnaden. Med detta dvergripande
Kombinationen av affarssystem och Messer-system gor det lattare ~ maskinpaket far vara kunder det avgorande merviardet och kan sékra sin
for anvandaren att ka sin totala produktivitet genom 6kad trans-  position pa en hart konkurrensutsatt marknad”, avslutar John Emholz.
parens. “Data som kan utvdrderas gor det majligt att bedoma
den totala produktiviteten. Vid behov kan alltsa rétt justeringar ~ Mer information:

= goras for att halla produktionen pa en stabil och hég nivd”,  www.intercut.se

e tilligger Roger Kilian-Kehr.

For att géra processen enklare, snab-
bare och mer reproducerbar integre-
rade utvecklarna fran Messer Cutting

Systems en uppdaterad touchpanel med
ett modermt grénssnitt i det nuvarande Den flexibla maskinplattformen ELEMENT frdn Messer Cutting Systems kombinerar hég produktivitet och precision med

Human-Machine-interface (HMI) i den individuell konfiguration och uppdateringar. Detta innebdr att anvdndare kan méta framtida krav och f4 konkurrensférdelar.
nya CNC-kontrollen Global Connect.
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Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner éver mode-
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Presshérdm’ngsﬁema som levererades av AP&T 2007 och 2008 har nu en dnnu hégre produktionskapacitet &n nér de installerades.

AP&T optimerar presshardningsprocessen
hos Fiat Chrysler Automobiles

Nar Fiat Chrysler Automobiles (FCA) automotiveindustrin. Det var ocksa starten
i Cassino, Italien investerade i fem kom-  pa ett innovativt och Oppensinnat samar-
pletta presshdardningslinjer frain AP&T for bete, som banat vig for kontinuerlig opti-
drygt tio ar sedan var det inte bara AP&T:s mering av tillverkningsprocesser, kortare
da enskilt storsta affir med en kund inom cykeltider och okad produktivitet.

[ FCA:s produktionsldggning i Cassino tillverkas presshirdade delar till en
rad olika bilmodeller fran koncernens varuméarken Alfa Romeo, Jeep och Fiat.
Presshdrdningslinjerna, som levererades av AP&T 2007 och 2008, har idag en
annu hogre produktionskapacitet &n nér de installerades. Forklaringen till det
dr i mangt och mycket det tillgédnglighetsavtal som FCA och AP&T tecknade
i bérjan av 2019.

Behovsanpassat tillginglighetsavtal

- Den tekniska utvecklingen gar hela tiden framét och genom att uppgradera
och optimera befintlig utrustning hos vara kunder kan vi forbittra prestanda,
samtidigt som vi sikerstiller en langsiktigt hig driftsdkerhet och tillgénglighet.
Dérfor tog vi initiativ till en dialog kring Fiats behov och hur vi skulle kunna
mota dem pa basta satt. Med utgangspunkt fran de olika avtalsnivaer som ingér
i vart standarderbjudande skapade vi tillsammans en kundanpassad 16sning
for underhall och optimering av Cassinofabrikens presshardningslinjer, berattar
Magnus Svenningsson, Director Aftermarket Services pa AP&T.

— Maskinutrustningen maste vara hogeffektiv for att presshdrdningslinjerna
ska kunna utnyttjas fullt ut. Det kan uppnés genom att anvinda WCM-metodik
(World Class Management) pa ett korrekt sitt och genom att involvera tillverka-
ren av utrustningen. Tack vare deras djupa tekniska kunnande kan de uppticka
svagheter och foresla tekniska forbattringar, sdger Antonio Colucci, Head of
Press Shop and Dies Department pa FCA EMEA.

I avtalet ingar férutom regelbundet underhall ocksa sékerhetsunderhall,

teknisk dterkoppling till kund, optimering av maskiner och system samt inte
Ett nytt kylsystem for pressverktyg, utvecklat av AP&T, har minskat cykemden avsevért. minst att ge rad och forslag pa hur produktiviteten kan forbéttras ytterligare
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genom ny, innovativ teknik. En noggrann genomgéang av behov och
mdjligheter gér parterna tillsammans en gang per ar.

Nytt kylsystem gav kortare cykeltider

- Deten stor fordel att samma féretag som konstruerat och tillver-
kat linjerna ocksa tar hand om underhall, optimerar funktionalitet
och informerar oss om intressanta tekniska nyheter som kan bidra
till forbéttringar pa bade kort och lang sikt. Det &r ett fruktbart
samarbete som vi ar véldigt ndjda med, sager Cesare Zeppieri,
Cassino Press Shop Operational Manager.

Ett exempel pa en innovativ 16sning som implementerats
i Cassinofabrikens presshdrdningslinjer &r det nya kylsystem for
pressverktyg som utvecklats av AP&T. Genom att optimera kyl-
systemets kapacitet gar kylningsprocessen nu betydligt snabbare
an tidigare,

- Det har inneburit rejdlt sinkta cykeltider, vilket gor det majligt
att forma fler detaljer pa kortare tid. Flera befintliga och alla nya
verktyg som nu tas i bruk har den hér typen av kylning. En annan
hégintressant l6sning som vi tittar ndrmare pa just nu &r AP&T:s
in-line process monitoring. Vi féljer ockséa deras utveckling av
TemperBox®-tekniken, séger Cesare Zeppieri.

AP&T:s in-line process monitoring ger full kontroll éver uppvirm-
ning och nedkylning med hjélp av infraréd kamerateknik och pyro-
meter, vilket gor det enklare att sakerstalla att varje del uppfyller
kvalitetskraven. TemperBox® gor det mojligt att tillverka press-
hdrdade delar med bade harda och mjuka zoner i samma process.

Service och underhall ger hig tillganglighet

—Samtidigt som vi f6r en spannande diskussion om vad vi kan
astadkomma framover med ny teknik, &r det viktigt att komma
ihag betydelsen av det kontinuerliga stod vi tillhandahaller genom
kvalificerad support, professionellt underhall och en vil fungerande
reservdelsférsorjning. Det dr det som lagger grunden for linjernas
hoga tillgédnglighet, sdger Magnus Svenningsson.

- Vi vill naturligtvis ha sé f&, korta och vélplanerade stillestind som
mojligt. AP&T:s servicetekniker vet vad som giller, dr alltid valdigt
vil forberedda och gor sitt jobb pa utsatt tid. Ett stort plus ocksa
for den snabba reservdelsforsérjningen. De delar vi behover finns
alltid pa lager och levereras inom 24 timmar, sdger Cesare Zeppieri.

Mer information:
aptgroup.com

.' koncernens varumérken, Alfa
%l: Romeo, Jeep and Fiat.
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— Det en stor férdel att samma fdretag som
konstruerat och tillverkat linjerna ocksé tar __
hand om underhll, optimerar funktionalitet och | B

informerar oss om intressanta tekniska nyheter
som kan bidra till férbéttringar pa bade kort och
lang sikt, sdager Cesare Zeppieri, Cassino Press
Shop Operational Manager.

Foto: FCA.
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DISC MASTER

DISCMASTER 4 TD

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba i ménga olika material - stal, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skéta och stélla in, lag driftkostnad.
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