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Redaktoren har

Hej
Investeringarna duggar nu tatt i svensk tillverkningsindustri.
Maskinhandeln upplevs som ryckig men klart &t det positiva hallet.

Sa vad “pratas” det just nu om ute i svensk produktion. Rétt
gissat — Automatisering. Som Edstrdoms i Jéonkoping séger, -
Automationens tydligaste fordel dr enkel, man kan forlinga
produktionstimmarna, ddr maskinerna fortsétter produktionen
efter att anstillda limnat arbetsplatsen for dagen.

Det gor att dven mindre foretag kan investera for att snabbt
och enkelt tka bade sin produktivitet och lénsamhet. Systemen
dr ofta firdigprogrammerade standardlésningar som enkelt kan
modifieras efter Snskemal.

Att tréffa och férmedla positiva forebilder av entreprendrskap och
tréffa dessa sanna foretagare som dér allt, ofta borjar med en idé
och drém i hur man startar upp en verksamhet med tva tomma
héander, det far vi ibland majligheten att skriva om i Tidningen
Maskinoperatoren. Det d&r manga som har och som gar runt med
framtidsdrommar men det &r fa som kan realisera dem. I detta
nummer &r det innovatéren Fredrik Axelsson som genom sitt
foretag FX Airguns AB och hans passion for sportskytte med
luftgevir startade en verksamhet som idag &r pa vég mot 300
miljoner i omséttning och hundra anstéllda.

Verkstiddernas arbetsmiljo &r mycket viktig idag och for fram-
tiden. Skall branschen attrahera ny arbetskraft och den unga
generationen sa krdvs en ren och hilsosam arbetsmiljo dar luften
skall hallas fri frén farliga partiklar. | detta nummer kan vi isa om WG HIFTION? 5 1780 LT 7T
foretag som sdljer produkter som skyddar maskinoperat6rerna

« CENTRERANDE
Nu &dr sommaren hidr och i host kommer Tidningen
Maskinoperatdren att fortsdtta att vara ute i verkligheten och
skriva om produktionsteknik nir den dr som intressantas, nim- ® D u BBE LCLAM PAN D E

ligen applicerad direkt pa verkstadsgolvet.
Ha en fin sommar sa hors vi i spalterna fran mitten av septem-

ber. D& kommer nr 6 ut och innehdller ménga intressanta teman. ® 100% KOM PENSERAN DE
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FX Airguns AB satsar nu rejalt
Och planerar fOor hogre volymer

Att trdffa och formedla positiva forebilder av entrepre-
norskap och triffa dessa sanna féretagare som dar allt,
ofta borjar med en idé och drém och hur man startar upp
en verksamhet med tva tomma hénder, det far vi ibland
méjligheten att skriva om i Tidningen Maskinoperatoren.
Det &r médnga som har och som gar runt med framtids-
drommar men det dr fa som realiserar dem. I detta num-
mer dr det innovatoren Fredrik Axelsson som genom sin
passion fér sportskytte med luftgevér startade ett féretag
som idag dr pd vdg mot 300 miljoner i omsédttning och
hundra anstéllda. Idén om att starta ett féretag kom nér
Fredrik inte kunde hitta sitt "drémgevar” borjade han
utveckla ett eget.

Sa 1999 i Mariestad borjade han resan, som han sdger
idag, nér vi triffar honom, handlade och handlar om att
konstruera och utveckla det “coolaste” professionella
luftvapnet pa marknaden och med en precision som skall
vara den bista i vérlden. Och i och med att det blev en
marknad och ett behov fér avancerade luftvapen sa har
marknaden 16st problemet, sd fungerar det i ménga olika
branscher

- EX &r idag vérldsledande inom luftvapen for sport-
skytte och jakt med unika innovativa l6sningar, héga
kvalité samt stilbildande design och allt tillverkas hér
i Sverige, siger Fredrik Axelsson.

Vi féar ga tillbaka nagra ar i tiden till 2018 och foretaget
tillverkar delarna till sina produkter genom flera olika
samarbetspartners. Huvudkontor finns och montering
sker, i Mariestad, ddr ocksé flera av féretagets underle-
verantdrer har sina fabriker.

Volymerna 8kar och det d&r motiverande att satsa pa
och bygga upp en konkurrenskraftig maskinpark fér den
skdrande bearbetningen. Sa nu kdnner FX dgare Fredrik
Axelsson att tiden &r mogen att expandera och att det finns
hdllbara kalkyler fér att starta upp egen tillverkning. Det &r
ofta en utmaning att starta fran noll, sa Fredrik kontaktar
Emil Sandin som ar dgare till ett av de verkstadsforetag

som tillverkar en del av de ingdende komponenter till
FX luftvapen.

— Han dr mycket duktig och har ett driv som &r helt
fantastiskt. Och han dr den bésta leverantdren till oss nir
det handlar om kvalitet, precision och leveranssikerhet
till var montering, sdger Fredrik Axelsson.

- Jag gillar nér det hdander saker och jag gillar nér jag
far arbeta i produktionen helst hela dagarna men ett litet
foretag som Sandins Industriteknik har svart att kunna
véxa utan ett stérre kundunderlag och det krdvs mycket
kapital for att utveckla verkstaden med ny
maskinteknik. For att kunna tillverka
effektivt och med hogsta precision krivs
att man investerar kontinuerligt och har
helst det allra senaste som finns i maski-
ner, siger Emil Sandin.

—Jag har varit i branschen pa olika till-
verkningsforetag sedan 1999 och vet och
fatt erfarenheter om hur branschen fung-
erar. Nér Fredrik horde av sig och berittade
om sina planer sa fanns det bara ett svar och
det var att sdga ja.

—Vad sa jag ja till, jo att Fredrik
Axelsson fick kdpa mitt foretag
men under premisserna att jag
fortsétter att driva Sandins
Industriteknik precis som
tidigare. Det som blir annor-
lunda &r att jag far tillgang
till mer resurser och mer
kapital att gora de inves-
teringar som behovs for
att ta 6ver tillverkning av
komponenter och detal-
jer till EX luftvapen.

- Jag ar fullstandigt

oradd och litar pa ménniskor. Och jag tar risker for man
far inte vara radd for att misslyckas. Det dr av misstagen
man l&r sig. Detta blir en fantastisk 16sning for alla. Jag
far en egen fabrik med full kontroll av alla processer och
Emil kan med stora resurser och kan planera vér resa in
i framtiden nér det handlar om vér produktion. Jag dr s
glad och tycker att detta blir sa bra och nu skall vi ha roligt
tillsammans och viixa vidare mot nya mal, séger Fredrik.
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pa produktion i eget hus

Volymerna okar for det snabbvaxande féretaget.
Sa 42-ariga Emil Sandin har en lang erfarenhet och &r
mycket duktig pa det han tar sig for — produktionsplane-
ring och tillverkningsprocesser som ér och blir effektiva
och effektivare. S& att Emil handplockades av Fredrik
Axelsson var ingen slump. Jag kdnner Emil sedan flera
reportage tillbaka och vet vilken kapacitet han har. Ett
proffs uti fingerspetsarna och med en enorm arbetska-
pacitet som omvandlas till effektiv och produktiv
arbetsplanering.

- Jag ser mitt jobb som en hobby som ger mig
mycket stor tillfredsstéllelse nar allt “rullar pa”
och det finns nya mal i sikte. Och jag kan de

produkter som FX vill ha tillverkat, da jag har
en lang erfarenhet sedan flera dr tillbaka att till-
verka en del av deras detaljer men nu blir det
tkade volymer och fler artiklar (ndgonstans
runt 300 olika artiklar fér ndrvarande) i och
med att FX Airguns tar hem tillverkningen

till oss pa Sandins Industriteknik, sdger Emil.

——

Sa lite kort, vad ir din produktionsfilosofi Emil?

— Min filosofi dr att man maste ha roligt pa jobbet och
att folk ska trivas. Mar folk bra och har det bra pa jobbet
sa kommer resultaten av sig sjdlvt. Jag litar pa mina kol-
legor de gor sitt bista. Springa och tjata pa folk dr inte
min grej utan hjdlpa dem nér problem uppstar och finnas
dér nér de behéver stdd, det skapar vardefull trygghet
iarbetsuppgifterna.

Ny och mer teknik skall in i fabriken
“Investeringar pagar” skulle det kunna std pa en stor
skylt utanfér FX huvudkontor i Mariestad. Man har
redan under 2020 investerat i mer &n 20 miljoner i nya
verktygsmaskiner och mer &r pa gang ndr man vl far
mer plats fér under 2021 flyttar man fran 450 kvm pro-
duktionsyta till 1 200 kvm vigg i vigg med FX dvriga
verksamheter.

— Emil Sandin far helt fria tyglar att fortsitta investera
idet han behdver for att vi skall 4 en fabrik och maskin-
park i toppklass. Vi maste hinga med i teknikutvecklingen.

Vill han kopa en maskin - kép tva. Nu satsar vi som tusan
hér och att producera det mesta i eget hus, menar Fredrik
och tillagger;

- Han skoter produktionen och jag skoter konstruktion
och utveckling och affarerna. Jag ser inga grénser for vad
vi kan dstadkomma, nu kér vi.

Foretaget ar en snabbvéxare,
en “gasell”, med stor tillvaxtpotential.

- Produktionen dkar nu i var fabrik jamfért med
samma tid forra dret. Vi dr nu och sedan en tid tillbaka
inne i en stabil férsaljningsuppgang fér vara produkter.
Det betyder att vi som manga andra foretag ser 6ver
var maskinpark, verksamhet och analyserar hur man
vill se ut i framtiden f6r att bli mer framgangsrika och
kunna bli mer l6nsamma. Nu dr potentialen stor fér nya
affirsmdjligheter. Och vi dr ett av de féretagen som nu
satsar allt pa framtiden och blir vinnare.

Forts. sida 8 >>

Simon Larsson och Emil Sandin.
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Kraftfull
expansion
genom nya
maskininvese
teringar med
effektiv teknik

Med ldng erfarenhet av ink6p av maskiner i grunden sa
gjorde Emil Sandin en noggrann undersokning av vad
maskinbyggare fran hela virlden kan erbjuda.

- Han kontaktade mig bland andra och vi hittade fram gan-
ska snabbt till vad Emil behévde i nédsta steg nér det handlade
om maskininvesteringar, sdger Simon Larsson pa Lenima.

~ Jag sokte efter maskiner med kapacitet for storre diametrar
och hér blev jag nyfiken pa EMCO och deras maskinkoncept
Hyperturn 65. Allt stimde efter vara kravspecifikationer och
behov av nytinkande och det kom in ett nytt fabrikat i var
verkstad, sdger Emil.

Vad var det som lockade med dessa modeller fragar vi for-
sdljningschef Simon Larsson pa Lenima?

- Att kunna komplettbearbeta direkt i en maskin med en s&
kort cykeltid som mgjligt. Det intressanta hdr ar att detaljerna
som skulle bearbetas normalt ses som “rena frasdetaljer”, och
det forsta alternativet for de flesta skulle vara tva frasmaskiner
med en robot emellan. Alla detaljer bearbetas fran alla sidor
och tvingas normalt sett koras i tva tempon. I en EMCO HT65
bearbetas detaljen komplett fran plattstang och matas ut fardig
via ett transportband.

Vilka fordelar ser vi?

—Man slipper flera fixturer och problematiken med att hélla
toleranser etc vid omgrepp. Snabbhet d& man slipper vénta
pa automatiska dorrar och hantering av robot. En maskin att
operera istéllet for flera maskiner + robot. Mindre golvyta och
man slipper kapning av materialet. Hogre effektivitet tack vare
3 verktyg i ingrepp istéllet f6r 2 vilket blir mer kostnadseffek-
tivt, siger Simon och fortsdtter;

- Att deras val foll p4 EMCO Hyperturn 65 beror dels pa att
den 3 revolvrar som ger 3 verktyg i ingrepp samtidigt vilket
i sig lampade sig bra for deras detaljer. Men det som verkligen
sticker ut dr de hoga varvtalen och att man kan kéra oavkortat
med alla drivna verktyg pa 100%. Varje revolver kan kon-
tinuerligt frasa med 12.000v/min utan att behdva anvinda
uppvixlade hillare.

- Normalt sett dr detta inte mojligt da de flesta anvén-
der sig av en klassisk vinkelviixel i revolvern som bygger
virme ndr varvtalen blir fér héga.
Vérmen i sig pressar ut fettet ur
lagren och livslingden férkortas
avsevirt vilket leder till maskin-
haveri och kostsamma stillestand.
Har har EMCO istéllet anvant
sig av en vitskekyld integrerad
spindelmotor med direkt anslut-
ning mot sjdlva verktygshallaren
i revolvertallriken.

Kraft och stabilitet

— Maskiner fran EMCO kénne-
tecknas av hoga effekter, kraftiga
linjérstyrningar och tunga funda-
ment. Och det &r krav som kun-

Bearbetar man tex aluminium som de g&r hdr sd far man
alftsa ut lika mycket kapacitet per revolver som en mindre
frasmaskin. Och som ni ser hdr sd kér de i princip enbart

detalfer i sina tvd EMCO svarvar som traditionellt sett &r rena
Forts. sida 10 >> *frdsmaskinsdetaljer”. sdger Simon.
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Man letar efter optimala sétt att bearbeta pé.

— Hér laddar man plattstang i ett speciellt magasin fér att komplettbearbeta detalfer med

100 % fradsoperationer direkt i svarven som &r en EMCO Hyperturn 65 TT, sdger Simon

Larsson maskinsélijare pd Lenima AB.
5>

derna stiller i det higre premiesegmentet av maskiner
pa marknaden, beréttar Simon Larsson.

Att vii Sverige dr duktiga pa att producera komplexa
detaljer med hog produktivitet dr ingen nyhet, det dr ju
framst dér vi dr konkurrenskraftiga, fortsitter Simon.

— Dérfér tror vi lyckats bra med forsédljningen av flera
EMCO modeller, eftersom effekt, hastighet och flexibilitet
har statt i fokus for utvecklarna. Ligg sedan till en sup-
port utéver det vanliga dér vi hjdlper till med allt fran
igangkorning och utbildning till optimering av detaljer
och service med snabb instéllelse.

Hos Sandins Industriteknik har man ocksa helt nyligen
investerat i en ldngdsvarv STAR SW 20.

Det finns fordomar nér det géller langdsvarvning,
den storsta &r trots allt namnet som felaktigt hanvisar

till att bara tillverka “langa” detaljer. Sa lingdsvarv eller
automatsvarv som det ocksd brukar kallas dr en bearbet-
ningsmetod fér svarvning av bade enkla och komplexa
detaljer upp till @ 42mm.

—Med véra lingdsvarvar frin japanska STAR bearbetar
vi allt stdingmaterial inklusive ror och profilerade stinger
med vildigt hog precision, men framférallt &r det effek-
tiviteten som ér svarslagen, da vi kor pa korta stycktider
med vildigt liten bemanningsgrad, menar Simon.

Svaret pa varfor valet {6l pa just STAR SW-20 kéinns igen
fran tidigare. Har ville de fa ut sa mycket som majligt ur
maskinen,

STAR SW-20 har blivit en av vara storsiljare, fortsat-
ter Simon.

SW-serien for kortast mdjliga cykeltid och hdgsta mdjliga kvalité. Dubbla sk. gangtool méjliggdr simultant
ingrepp frdn 3 st olika verktyg vilket fér de flesta detaljerna innebér en stor reducering av cykeltid.

Kamratskap dr viktigt pa en arbetsplats. Ge ansvar och lita pa varandra

—Den har en enkelhet mixat med effektivitet som passar
de flesta. Aven hir bearbetar vi med 3 verktyg i ingrepp
samtidigt vilket ger vildigt korta stycktider vid savil
enkla som mer avancerade detaljer.

Maskinen bygger pa tva separata verktygsbarare
mot huvudspindeln och en tredje fér motspindeln. Som
exempel kan man tex borra invindigt samtidigt som man
svarvar en profil utvindigt, alternativt svarva utvindig
med grov/fin-skdr i huvudspindeln. Allt detta medan
bakbearbetningen sker simultant i motspindeln.

- Vi har &ven kunder som nyttjar denna maskin pd samma
sitt som de hér nyttjar EMCO-maskinerna. Det vill sdga att
de enbart fréser i maskinerna fér att nd ovan ndmnda for-
delar, Alltsa samma tank och samma koncept {6r att ersétta
frasmaskinerna, avslutar Simon Larsson Lenima AB. B
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Andreas Borg startar egen
verkstad 1 Mariestad

Att starta eget féretag dr nagot som uppmuntras fran flera
hall. Det har under méanga ar varit ett mantra hos arbets-
formedlingar runt om i Sverige. Ett sdtt att forsoka fa ner
arbetslosheten menar ndgra, andra menar att det maste
starta nya foretag for att vi som land skall klara vélférden
och fa in skattekronor. 53 har du som ldsare funderat pa
att starta eget de senaste aren ja, da ar du i gott séllskap,
over en miljon personer har redan gjort det. Men alldeles
for mdnga med en svag affirsidé dér foretaget som ofta
dr en enskild firma faller i glomska efter att starta eget
bidraget dr slut. Men det finns undantag och bra dr det...

Drygt 881 000 enmansféretag finns idag i Sverige och
fler vill vara politiker att det blir. Och trenden &r tydlig.
Fler och fler lockas att starta eget utan att egentligen forsta
hur svért det 4. Myndigheterna férskénar bilden av att
“vara sin egen chef”. Nog om politik, hir skall vi trdffa
33-drige Andreas Borg och hora hans historia och varfor
han blev “sin egen smed”.

- Det var givet pa nagot sitt att jag skulle arbeta péd en
verkstad. Min far jobbar industriellt och han rddde mig
att ga en verkstadsteknisk utbildning, sd det gjorde jag.
Tre ar pa Vadsbogymnasiet och efter det direkt ut i jobb
pa flera olika verkstader. Tyvarr blev jag av med jobbet
under finanskrisen, det var tuffa tider, tycker jag men det
hindrade inte mig fran att tervinda till industrin nér den
krisen planade ut, berdttar Andreas Borg.

— Ménga séger att jag &r typ en “hoppjerka” men det
har sina naturliga forklaringar. Jag vill mycket, jobbar
manga timmar men far inte riktigt utvéxlingen pa vad jag
presterar. Ar man duktig och jobbar hért sa bor det synas
i lonekuvertet men jag tycker och stér f6r det;

— Féretagen bor uppskatta om man jobbar hart men
samtidigt forstér jag att det kan vara svart, s& dé fanns
det egentligen bara ett alternativ och det var att forstka
uppfylla en drém som vixte fram fér nagra ar sedan — om
att starta eget, sdger Andreas Borg.

- Ge mig sjélv en chans.

- Hér ser vi, en duktig verkstadstekniker som manga
foretag skulle behdva i sin organisation. Nu vet vi att det
dr for sent, da Andreas bestdmt sig for att starta eget och

att méanga verkstadsféretag nu missat, en ung medarbetare
med en god utbildning i botten, &ver 10 ars erfarenhet och
ett driv som inte &dr vanligt i branschen, sdger Kjell Ahl.

— Jag tycker och det dr en personlig uppfattning att
féretag ibland missar tillféllet att knyta till sig en duktig
operator/tekniker fér man vill inte betala den personen
efter prestation, tinker Kjell Ahl

Som redaktor sa ser jag svarigheterna med att erbjuda
hoga I6ner till vissa individer. Jag forstar ocksa problema-
tiken dér en duktig medarbetare viljer att séka sig vidare
och i detta fall med Andreas, starta eget.

- Jag ringde Kjell Ahl och berdttade att jag startat eget
och da dr vi framme i maj i ar. Han har hjalpt mig mycket.
Den 3:e maj installerades min maskin och den 7:e maj
korde jag forsta bit. Jag har sedan den dagen varit fullbe-
lagd med jobb och den nya maskinen som kom hér den
8 juni, sd &r dven den pa vég att bli fullbelagd, beréttar
Andreas och fortsétter;

- Jag dr vl nagot av en “"akutmottagning” pa manga
sétt och vis men om vi generellt skall prata om min pro-

Forts. sida 14 >>
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Innovationer fran Walter
skapar ny referensramar.
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Innovationer fran Walter skapar ny méjligheter varlden over

Walter tillverkar skdrande verktyg med prestandan i fokus till kunder dver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frasning, borrning och gangning. Mer &n 35% av produkterna vi erbjuder
dar nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen dven i framtiden
dar av hogsta kvalitet.

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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duktionsfilosofi sd handlar det om prototyp, sma serier
upp till 1000 bitar i de flesta material. Jag har stor erfaren-
het av syrafast rostfritt sa det 4r en av mina specialiteter
att bearbeta det materialet. Jag har just nu tillverkat en
serie i ett plastmaterial sa jag klarar av det mesta.

Det moderna foretagandet dr mer av en livsstil men ett
sdtt att forsérja sig pa ett battre sitt, inte vara beroende
av andra och kunna férhoppningsvis styra 16nsamheten
pa ett bra satt, Foretagande har ocksd i individualismens
tidevarv blivit ett satt att skapa frihet.

- Detta dr och blir min personliga utmaning, mitt mer
an heltidsarbete och min hobby. Jag kan inte forvinta mig
semester och ledighet utan hdr handlar det om att jobba
hart och erbjuda kunderna det lilla extra ndr det handlar
om kvalitet och korta leveranstider.

- Manga moderna verkstéder dr stopta i samma form.
Man tillverkar samma detaljer till ofta pressade priser
och har samma Sppettider och samma garantier. Samma,
samma, samma. Jag vill inte hamna dér. Jag kommer inte
vara billigast, det kortet far nigon annan ta. Ddremot kan
jag erbjuda hogsta kvalitet med snabba leveranser och da
maste man betala for det, siger Andreas Borg.

De flesta verktygen kommer ifran...

Colly Verkstadsteknik som under manga ar haft en mycket
god utveckling nér det handlar om att silja och leverera
avancerade verktygsldsningar till en bred svensk verk-
stadsindustri. Hir i tidningen har vi under arens lopp
skrivit spaltmetrar om verktygsleverantorens framgéngs-
rika arbete att hjdlpa tillverkningsindustrin att tillfora rétt
skdrande verktyg, hoja sin produktivitet och losa svara
bearbetningsproblem. MEN da har det handlat om sttrre
verkstdder och som funnits pa marknaden sedan lang
tid tillbaka.

Dérfor &r det extra intressant att denna dag f6lja med
Kjell Ahl (som tipsade om Andreas) och som dr teknisk
siljare i vdstra Sverige, da vi skall bestka ett helt nystartat
foretag i Mariestad som bestar av en anstilld i dagslaget.

—Jag har en lang erfarenhet fran VOLVO i Skévde
och upplevt hur det fungerar pé stora foretag. Aven gatt

pé hogskolan i Skévde. Efter finanskrisen, precis som
Andreas, sa fick man en tankestéllare om var min yrkes-
karriar skulle ta vigen. Det blev néstan tva &r pd ELOS som
svarvare innan jag "bytte sida” efter att jag sett en annons
och blev siljare av verktyg hos Colly Verkstadsteknik.
Tjobbet triaffar jag manga intressanta féretag och tekniker
och det dr alltid lika roligt att hjdlpa till, framf&rallt nér
det handlar om nystartade féretag som behover hjélp
med det mesta.

—Manga verkstadsdgare ser inte nér och hur man skall
ta tillvara pa talangerna i branschen, har missar man ofta
och da startar man eget om man har modet eller sa byter
manga bransch eller som dven Andreas funderade pa -
att borja studera.

— Haér pa Borgs har jag fatt mojlighet att “bygga” ett
verktygssortiment ddr Andreas behéver lite av allt. Sa
ett grundpaket av framforallt verktyg fran Mitsubishi
som &r en riktigt bra helhetsleverantér hos oss pa Colly,
sédger Kjell Ahl.

Maskinerna kommer fran Lichron i Skdvde.
Andreas kontaktade oss pa Lichron och berdttade om sina
planer och vi blev nyfikna, ett nystartat bolag med mycket
driv dr alltid spénnande.

Efter en del provkorning i var utstillningshall £6ll valet
pa nya Hyundai-Wia SE2200LSY, en kompakt maskin
som kan det mesta och med ett pris som gér den mycket
attraktiv. Den finns dessutom i en méngd olika utféranden
for att fylla de flesta behov.

Redan nér forsta affaren genomftrdes och verkstads-
foretaget Borgs Bearbetning startades i maj, funderade
Andreas pa en andra maskin och tidigt i denna juni ménad
slog vi hand igen och verkstadsféretaget stoltserar nu med
tva Hyundaisvarvar.

- Jattekul tycker jag och 6nskar Andreas lycka till med
foretaget, sdger Anders Jacobson maskinséljare

Jag som redaktor sdger ocksa lycka till. Min erfarenhet
séger att Andreas har s& mycket ” pa fétterna” att han
kommer att lyckas. Konjunkturen dr ocksa gynnsam och
vilken kund vill inte ha snabba leveranser med hogsta
kvalitet, jag undrar...

For mer info:
www.borgsbearbetningmariestad.se

Andreas och Kjell understker om Mitsubishis invan-
diga svarvbom DIMPLE BAR som &r speciellt kon-
struerade/designande for att minimera vibrationer
skulle passa till detaljen Andreas skall kéra at kund.

Borgs Bearbelning
Marestad
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UNIMETER™ ar tradition inom svensk matteknik. Vi har standardutforanden och tillbehor i
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Nya &agarna Urban STAC

Y Industri

transformerar Hellstens lMekaniska till
att bli snabbare och effektivare.
Och man hittar ratt i sin verktygshan—
tering och sitt maskinunderhall
pa fabriken i Viaderstad.

Den starka industrikonjunkturen bestar. Och nu 4r den
pa vdg mot historiskt hga nivaer. Det blir en utmaning
for tillverkningsindustrin langre fram. Coronapandemins
storningar och en 6kad brist pd insatsvaror samt kraftigt
okande materialpriser forefaller inte ha ddmpat industri-
foretagens produktionsplaner.

Vi ser att mdnga verkstadsforetag dkar sin produktions-
kapacitet genom att investera i nya maskiner, teknik och
bygga ut sina verksamheter. Det finns manga exempel
pa det i Tidningen Maskinoperattrens olika reportage
den senaste tiden. 54 man kan vixa organiskt men ocksd
expandera genom forvarv.

I denna artikel handlar det om Urban Stacke Industri
AB i Skillingaryd vars dotterbolag Stacke Hydraulik AB
behdvde mer kapacitet och férvirvade komponenttillver-
karen Hellstens Mekaniska i Vaderstad.

Ett pressmeddelande fran september 2018, sa féljande;

" Urban Stacke Industri férvarvar komponenttillverkare”,

For att ytterligare stdrka dotterbolaget Stacke
Hydrauliks position som en ledande partner inom
hydraulcylindrar férvdrvas nu komponenttillverkaren
Hellstens Mekaniska AB.

Med egen produktion av svarvade och frésta kom-

ponenter till den svenska maskinindustrin tar nu Stacke
Hydraulik greppet om ytterligare en del av viardekedjan,
vilket innebér fordelar for kunderna.

— I Hellstens Mekaniska finner vi det som vi har sékt
under en lingre tid, ndmligen en offensiv, kvalitetsinriktad
och kunnig komponenttillverkare med hég produktions-
kapacitet, siger Anders Stacke, VD for Stacke Hydraulik
AB och nytilltradd VD pa Hellstens Mekaniska AB.

Det handlar om modern industri och en produk-
tionsteknik som sténdigt ar under utveckling.
Stacke Hydraulik dr en vérldsledande, kunnig och lingsiktig
partner som levererar en helhetslésning fér hydrauleylindrar.

— Vi pa Stacke Hydraulik &r stolta dver att kalla oss
en av branschledarna inom moderna hydraulcylindrar
fér mobila och industriella applikationer. Hela Stacke-
koncernen skall genomsyras av flexibilitet, omstéllnings-
férmaga, kunden i fokus. Pratar vi ute i produktionen pa
véra enheter, sd skall vi leverera i tid och kvaliteten skall
vara odiskutabelt bra, sdger Anders Stacke.

Som sagt vi befinner oss pa Hellstens Mekaniska
och vill veta lite om hur man arbetat for att uppna sina
mantran dven pa Stackes enhet i Vdderstad.

Alla samlade framfér kameran vid vért besék. Fotot &r dven vér férsta sida i detta nummer.
Vi ser frén vénster till héger, vd Anders Stacke Hellstens Mekaniska, Christian Johansson verktygséljare ISCAR

Sverige, Mikael Nilsson platschef Hellstens och maskinoperatérerna Jonathan Ekstrém och Thomas Sjé

berg
! 2 By

- Forst och framst handlar det om ordning och reda.
Fundamentet i min produktionsfilosofi dr att effektiva
verktygsmaskiner 6kar produktiviteten. Har fanns det en
hel del att gora for oss nér det géllde den aspekten. Du
maste skota din maskinpark nir det handlar om underhall
och service. Man kan inte skota sina lovade leveranstider
om maskinerna stér still eller det &r oplanerade avbrott
i produktionen pga. att en maskin behiver repareras. Sa
det har vi nu styrt upp och platschefen Mikael Nilsson
har jobbat hart med att laga och byta ut komponenter och
infora forebyggande och planerade underhdllsscheman.

- Ofta dr maskinfelen egentligen enkla att avhjilpa
men man kan rdka ut for “spokfel” och da blir det mycket
svarare att hitta felkallan. Men som sagt med regelbunden
rengoring och service av maskinerna, sa slipper man dessa
irritationsproblem, sdger platschef Mikael Nilsson som
har ett CV ifran branschen som stracker sig fran 1993 fram
till idag. Forst 7 ar som maskinoperatér pa Hellstens for
att sedan arbeta 18 ar med service pa verktygsmaskiner
och maskinséljare i tva ar, han vet vad han pratar om...

- Hellstens Mekaniska levererar till manga vilkanda

Forts. sida 18 >>
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréckning blir eldrivna

innebér nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt stérre roll. Produktion av
tunnvaggiga detaljer, med risk for vibrationer, Skar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.

Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda
lang erfarenhet och hég kompetens kring bearbetning av
detaljer fér den nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta,
konstruktiva och kundanpassade |ésningar fér varje applikation.

Kontakta oss!

Standardforfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Ver kStadSTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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CHUCKTEKNIK

Norden AB Hallande verktyg

>> namn inom svensk industri. Att arbeta med denna typ av kunder gor att

vi hela tiden utvecklas och stér pa ta. Maskinparken &r i dag anpassad
fér medelstora till storre serier dar maskinerna har mojlighet att rulla
obemannat, sager Anders Stacke

Presstopp!

Vi far efter vart besok veta att man nu investerar i en snabbare takt for att
mota efterfragan frdn marknaden. En ny maskin kommer under semestern
att installeras pa fabriken i Vaderstad och da handlar det aterigen om en
EMCO Hyperturn 45 med stangmatning,.

- Vi ser vilken produktivitet det ar i maskinens koncept, dér vi kan
producera i htga hastigheter och att komplettbearbeta direkt i en upp-
spadnning. Med denna investering skapar vi en 6verkapacitet som gor att
vi nu har méjlighet att vixa med befintliga kunder samt ta in ytterligare
nya afférer.

— Vi hdller nu pd att ta in flera offerter om ytterligare en investering som
vi héller pa att titta pa. Nista maskin, en cell optimerad f6r komponenter
till bland annat hydraulcylindrar, ddr vi har som ambition att stdrka oss,
sdger Anders Stacke

Verktygsleverantoren i fokus

Motet hos Hellstens Mekaniska dr initierat av ISCAR Sverige och Christian

Johansson som ér séljare pa regionen. Vi skall prata skdrande verktyg

i allménhet, fokusera pa ett nytt 3-skiirigt borr och verktygsskép.
ISCAR idr den dominerande leveranttren av skidrande verktyg och

verktygshantering till Hellstens Mekaniska idag.

Hur ser du i allménhet pd skidrande verktyg idag. Vilka krav har kun-
derna, fragar vi Christian?

- Yrket har fordndrats drastiskt det senaste artiondet och idag &r det
mer teknik och applikation och mindre silj, om ni fdrstar vad jag menar.
Aven om det stér séljare pa mitt visitkort sd 4r man mer tekniker idag
lite beroende pa hur kunderna styr och vill ha det. Syftet 4r att med vara
produkter och véra tjdnster 6ka vara kunders produktivitet, konkur-
renskraft och I6nsamhet.

- Det kommer nya verktygslosningar hela tiden och om kunderna
6nskar optimera alla sina processer fran enkla till komplexa sa har vi pa
ISCAR verktyg for allt, sdger Christian.

— Verktygstillverkaren ISCAR har ett snillrikt koncept for produktut-
veckling som ger framgéng gang pd gang. Vara produkter maste utvecklas
eftersom att vi skall kunna vara med pé banan for det ar en tuff konkurrens
bland alla vdrldens verktygstillverkare.

Vi skall idag titta specifikt pa en nyhet som handlar om LOGIQ3CHAM,
ISCAR’s lostoppsborr med 3 effektiva skireggar.

— Vi har lyckats riktigt bra med borrningen hér pa Hellstens Mekaniska
och man dr mycket néjda med prestanda och resultat.

-84 ISCAR’s borrfamilj har fatt tillokning med ett 3-skarigt lostopps-
borr. Eftersom antalet skéreggar har dkats med 50 %, kan kunden nu tka
matningen och dérmed sin produktivitet med 50 %,
sdger Christian Johansson verktygsséljare.

- En 6kning av avverkningshastigheten leder till hogre
skirkrafter vilket gér att borren méste ha en botrspets
som kan std emot higa skirkrafter. Bra centrering och
en mjuk start av borrningen &r ocksé viktigt for att fa
en stabil borrprocess. En 3-skirig borr har jémfort med
en 2-skiirig med samma dimension mindre utrymme i
spdren dér spdnan skall evakueras. Darfér var det av
storsta vikt att konstruera spadnkanalerna, sd att spa-
norna effektivt och opaverkat kan transporteras ut. En
variabel spiralvinkel ger borret hog dynamisk stabilitet
och motstand mot hoga axiella krafter.

- Den skirande delen pa ett LOGIQ3CHAM borr
ar en 3-skérig utbytbar spets, H3PF, i solid hardmetall.
Den konkava skireggen ger en mjuk och stabil borrning

Forts. sida 20 >>

Maskinoperatéren Jonathan Ekstrdm visar en detalj dédr
Hellstens anvédnder det nya verktyget LOGIQ3CHAM,
ISCAR's léstoppsborr med 3 effektiva skéreggar.

Vi bidrar med god totalekonomi genom:
v Hogpresterande produkter

v Férmanliga priser och villkor

v Snabb och kunnig support

Ortlieb Rubber-Flex, System Hainbuch,
prisexempel:

GT52 ©@10,0 mm, radiella spar 1.841 kr/st
GT65 @18,0 mm, slat 1.943 kr/st
GT80 ©@65,0 mm, kryssmonstrad 3.353 kr/st

ER-hylsor, prisexempel:
ER32 @10,0 mm, hdg precision (kast <5um) 163 kr/st

ER32 @10,0 mm, standard (kast <10um) 138 kr/st
ER25 @10,0 mm, tatad, hég precision 444 kr/st
Spannhyisor DIN 6343, prisexempel:

163E @10,0 mm, slat 502 kr/st

173E ©@10,0 mm, radiella spar 404 kr/st

185E @10,0 mm, kryssménstrad  1.204 kr/st

Priserna &r exkl. moms.
Se fler varianter pa var hemsida med &éver 10.000 artiklar.

www.chuckteknik.com
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och skapar en optimal spanform som i sin tur underlattar
spantransporten. Hornfasen pa 15° ger béttre forslitnings-
motstand och stirker skdreggens ytterhorn.

- Den nya borrspetsen dr sjalvcentrerande vilket gor att
det inte behtvs nagon forborrning. Den rekommenderas
i forsta hand for kortspanande material och i stal, K och P
material. Tre skdreggar ger dig ocksa béttre rundhet och
béttre koncentritet.

— En unik design pé skérinspénningen som ytter-
ligare okar antalet bestyckningar i skdrbéararen.
Infdstningsmetoden mellan borrskér och borrkropp é&r
konstruerad sa att stdlltiden dr noll pa samma sétt som
for manga av ISCAR’s andra verktygsfamiljer. Byte av ett
slitet borrskir krdver ingen speciell instéllningsprocedur
utan kan till och med goras med borren uppsatt i maski-
nen. Detta minskar avsevirt den icke-produktiva tiden
i bearbetningsprocessen.

Diameteromrade 12-25,9 mm med 0,1 mm intervall.
Skirbérare 1.5xD, 3xD, 5XD och helt nya 8xD, cylindriskt
alternativt Weldoninspanning. Kundanpassade borr med
bl a fasskir finns som semistandard. ISCAR's logiska
losning kombinerar fordelarna av en konkav skiregg,
tillférlitlig koppling mellan borrskiir - borrkropp och borr-
ning utan stilltid vilket ger ett extremt effektivt verktyg
for higproduktiv borrning i dimensioner mellan 12-25,9
mm, forklarar Christian Johansson.

- Vi har verkligen lyckats med det nya borret hiir pa
Hellstens. Dubbel produktivitet och férbittrad livslingd
vet jag dr mdjligt utifrdn en tidigare kalkyl som vi nu
skall testa hir.

- Jag har gjort tester pa ett annat foretag dér vi jam-
forde oss med en konkurrent och da kunde vi uppvisa
52 % bittre produktivitet. Vi korde 130 detaljer med 6
hal i varje detalj med konkurrentens borr samtidigt som
vi korde 240 detaljer med 6 hal i varje detalj innan vi fick
byta borrskir och varje detalj kérde vi 50 sekunder snab-
bare, sdger Christian Johansson.

—Och en av flera fordelar med 3 skireggar dr att kunden
inte behéver ligga och mata pa max.

— Det betyder att du far mertid och kan kéra mer obe-
mannat i en séker process, Utnyttja livslingden pa borret,

— Tittar vi lite, i ett storre perspektiv sa handlar det
i framtiden om att minska pé storleken pa skiren. Generellt
kan det i framtiden bli svart och dven allt dyrare att fa tag
péa hardmetall. Madnga menar att vi gdr mer och mer mot
18stoppsfrasning och 16stoppsborming samt skdr i mindre
storlekar i frdsmaskiner och svarvar. Héllbarhetsfragor blir
allt viktigare for verktygstillverkare 6ver hela vérlden,
sdger Christian Johansson.

Produktutvecklingen gétt i steg sedan ISCAR inled-
ningsvis var koncentrerat pa att utveckla verktyg for
avstickning och sparbearbetning, for att sedan ga vidare
med att utveckla frisgeometrier pa 90-talet och déirefter
fokusera pa hilbearbetning (se nyheten ovan). Idag &r
alltsa bredden pa bearbetningsmetoder stor och man ér
en komplett leverantér av skdrande verktyg. Och som
sagt idag dr hallbarhetsfragor och milj6 viktiga fragor
som &r pa agendan.

Vad ir din filosofi nidr det handlar om relationer med
kunderna?

— Hjélpa kunderna med bésta 16sningarna for 6kad
lonsamhet och produktivitet, svara Christian kort och gott.

Verktygshanteringen pa Hellstens Mekaniska
Har star tva Matrix verktygsskap i centrum fér en effek-
tivare verktygshantering och vi fradgar maskinoperatér
och verktygsansvarig Jonathan Ekstrom vad han tycker.

- Jattebra och enkelt. Jag skapar en anvindare som ar
jag i Matrixskapets mjukvara, identifierar mig med kod
och plockar ut exakt de verktyg jag behéver, varken mer
eller mindre.

Hér har nu Hellstens skapat goda forutsédttningar for

att halla full koll pa sina verktygskostnader och det ger
en god verktygsekonomi for féretaget.

— Allt registreras vilket gor att vi inte langre har verktyg
skér ute i lador som man far “prova” av olika verktygs-
leveranttrer eller rea varor som dnda inte anvidnds. Vi
har blivit mycket mer restriktiva till vad vi képer in och
ingatt avtal med ISCAR som ger oss kostnader som éar
overskadliga, som sagt ordning och reda, séger Anders

Stacke vd pa Hellstens Mekaniska.

Nar vi star ute vid verktygsskdpen sa ber vi 25-arige
Jonathan Ekstrém att presentera sig.

- Jag 4r egentligen helt sjdlvlard genom att arbeta som
maskinoperator och bérjade hér for fyra ar sedan, da jag
hade en kompis som skulle birja jobba pa Hellstens. Jag
trivs mycket bra och far mer och mer ansvar.

- Jonathan dr en riktigt bra operatér som har en snabb
inldrningskurva. Det &r sidana som han vi behéver
i industrin f6r bra personal dr det viktigaste som finns,
berommer platschefen Mikael Nilsson. W
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Oavsett vad du tillverkar eller vilken maskin du jobbar Med hégkvalitativa verktygslésningar med processikerhet fﬁ“ > o,

med, vill du ha verktyg som gor att du far ut sa mycket som i fokus, ddr du kan kdra stora serier med sa fa avbrott som @‘ i E ‘“

mdjligt, en effektiv produktion. Du vill ocksa vara trygg i att majligt, ser vi till att leverera béasta majliga verktyg. ] ‘

SRR RS A el Med Kyocera kan du vara siker pé att f det bsta for din =
: produktion. Det &r vart |6fte till dig, och du kan vara séker -

Pa Kyocera jobbar vi standigt med produktutveckling for att pa att fa sa stor lénsamhet som mdjligt. m
mata just de har kraven.
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Véalkommen till en béttre verktygsaffar

INDUSTRIAL TOOLING SOLUTIONS

LICHRON SOKER SERVICETEKNIKER!
Vi ar inne i en expansiv fas. Vill du ansoka till
vart team och jobba med intressanta maskiner
fran bl.a:

YASDA [AXA] ZAYER ]/

-Hor av dig!

LICHRON

5 . Er partner for tillforlitlig produktion!
RALLY EDIT. IBN 0500 - 44 50 50 | www.lichron.se
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OPEN MIND hjalper
kontraktstillverkaren BAM att
automatisera sina processer

Reducerar programmeringstider
i hyperMILL® med upp till 80 procent

BAM GmbH, ett foretag som dr baserat
i Weiden, Bayern, gar nu helt over till
digitala processer for att minska kost-

nader och projekttider ytterligare i kon-

traktstillverkning. Med hjilp av OPEN
MIND Technologies AG har BAM
anviant hyperMILL® AUTOMATION

Center for att effektivisera och paskyn-

] | oR \ da sin CAM-programmering. Detta

s A\ representerar det slutliga digitala

' ' steget i omvandlingen fran kundens

design till det fardiga arbetsstycket.
Automatisering har bidragit till att
reducera CAM-programmeringstiderna
i hyperMILL® med 70 till 80 procent.

Modern maskinbearbetning forlitar sig pé teknik med fem axlar. BAM anvénder CAM-
systemet hyperMILL® fér att generera ldmpliga NC-program - i vissa fall till och med

"Tack vare de kraftfulla cykler med 2.5D, 3D och fem axlar som hyperMILL®  arbetningssteg och automatiskt tillimpa dem pa nya arbetsstycken. OPEN
erbjuder har vi lyckats reducera konfigurations- och programmeringstiderna ~ MIND finslipade och optimerade processen fér anvdndning pd BAM. For att
pa maskincentren, vilket lett till 6kad effektivitet och hogre kapacitetsanvdnd-  kunna hantera en méingd olika bestéllningar och arbetsstycken integrerade
ning”, sdger Stefan Bauer, tillverkningschef pd BAM GmbH. “Med sin funk- CAD/CAM-tillverkaren en interaktiv anvindarguide som anvinder nagra
tionsteknik, sina makrodatabaser och sin associerade process tillhandahaller ~ parametrar for att kontrollera automatiserad programmering.
hyperMILL® &ven en stadig bas for att automatisera programmering och
avsevirt reducera tidsatgdngen genom att dteranvinda befintlig program-  Du hittar mer information p&: www.openmind-tech.com.
meringskunskap.”

hyperMILL& AUTOMATION Center bygger pa funktions- och makro-  Kontakt Sverige, Mikael Mdrtensson, applikation
teknik, och gor det mgjligt for alla anvdndare att standardisera maskinbe-  e-post: mikael. martensson@openmind-tech.com

CAM-kontoret &r en viktig plats. Med hjdlp av det avancerade CAM-systemet
hyperMILL® frdn OPEN MIND skapar anstéllda NC-program som &r baserade pé
3D-designdata. | vissa fall genereras programmen till och med helt automatiskt. Marco Bauer, grundare av och vd pd BAM GmbH

4
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The new CLX 450 TC

6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
AND 100% SETUP TIME REDUCTION /

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tool - on both spindles

CLX 450 TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or é0-cavity mold magazine

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce non-stop with the
Robo2Go Turning - without robot
programming knowledge!

Find out more about

::pzc;fclil::sltfsczcmg mori.com D M G M D R I
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Nytt maskinkoncept fOr de som ”6nskar .
laserkvalitet men endast skdr da och da

Durma HD-FO 3015 Fiberlaser med manuellt upplédggningsbord

Idén &r att erbjuda alla de féretag som behdver skira fiberlaser =
i korta serier tex for framtagning av prototyper, hos reparationsverk-
stader eller de som tillverkar specialmaskiner. Nu finns en fiberlaser
med hog kvalitet till rimlig ménadskostnad.

Ett nytt maskinkoncept for de som skir “d4 och da” med laser
samt 8nskar bekymmersfri produktion.

Durma tillverkar kvalitetsmaskiner uteslutande med vélrenom-
merade leverantorer av alla ingdende komponenter; exempelvis
Bosch-Rexroth, IPG fiberlaser 3000W, Precitec laserhuvud osv.

Intercut Service tar hand om utbildning, support, reservdelar och
slitdelar med egen personal och lager i Sollentuna.

Mer information:

www.intercut.se

Varldspremiar i Okumas
onter under ENMO Milano 2021

Okuma Europe GmbH, europeisk representant for den internationellt kinda CNC-
maskintillverkaren, har bekriftat att de kommer att delta i EMO Milano 2021.
Branschevenemanget for maskin- och verktygstillverkare kommer att dga rum 4 till 9
oktober 2021 pa Rho i Milano. Okuma kommer att anvinda detta tillfélle f6r att presen-
tera flera spdnnande nya utvecklingar under temat ” Feel the Magic of Okuma”. Det
blir varldspremidr for det nyutvecklade MA-600HIII f6r hogpresterande bearbetning,

“Viser verkligen fram emot att @ntligen kunna tréffa och hilsa pa nya samt befintliga

kunder personligen och ge dem rad om de optimala l6sningarna for deras produk-

tionsutmaningar”, sdger Norbert Teeuwen, VD fér Okuma Europe GmbH. “Vid detta

tillfélle kommer vi att presentera flera méssnyheter samtidigt, som kommer att héja

vara kunders produktion till en ny niva.” Under temat “Feel the Magic of Okuma”

kommer foretaget att presentera bland annat ménga innovativa verktygsmaskiner med .
nya speciella utvecklingar - och en riktig vérldspremiér.

Varldspremiér: Ny fleroperationsmaskin for hdgpresterande bearbetning
Okuma presenterar nu den forsta hdjdpunkten fér missbestkare: Féretaget firar
en virldspremidr pd EMO Milano med den nyutvecklade horisontella flero-
perationsmaskinen MA-600HIIL Tack vare optimerade funktioner majliggér
den hir medlemmen i den beprévade MA-H-serien den storsta mojliga
automatiserings- och storningsfria robotdriften. MA-600HIII &r ocksa
imponerande med dnnu snabbare processhastigheter, maskinprestanda

och precision. En nyutvecklad universalspindel anvinds bland annat for

att uppné detta. Dessutom bidrar MA-600HIII med sin speciella "ECO
Suite”, energisparande system, till mindre energiférbrukning och minskad
miljopaverkan. Detta gor det mojligt for maskinen att uppfylla alla krav

for processiakerhet och mattnoggrannhet, sarskilt inom bilindustrin,
jordbruk eller vid tillverkning av byggmaskiner och jarnvégsdelar.

Fler Okuma-hdjdpunkter kommer

“Under de kommande veckorna kommer vi att ge ytterligare glimtar
av vara mésshdjdpunkter”, siger Norbert Teeuwen. “Jag kan redan
nu avsldja att det kommer en europeisk premiér och en banbrytande
ny utveckling.”

Mer information om de utstédllda maskinerna och deltagandet
vid EMO Milano 2021 kommer att meddelas pa www.okuma.eu.
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www.ceratizit.com
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Hundraarsjubilar firar

Inom svensk industri finns flera
anrika foretag, bland annat Konrad

Eriksson & Co i Nybro som
i slutet av maj firade 100-

arsjubileum. Infor jubileumsaret

2021 har foretaget investerat

i kantpressen SafanDarley E-Brake
35T Premium fran maskinsaljaren

Din Maskin. Samtidigt som

foretaget hyllar sin historia och
investerar i nytt genomfors en
forandring i agarstrukturen dar

Tommy Lundgren nu ensam
driver foretaget vidare.

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

Naéstan exakt dér riksvig 31 och Kust till Kust-banan kor-
sar varandra i smdstaden Nybro ligger Konrad Eriksson
& Co som med en lang erfarenhet av platbearbetning
erbjuder allt inom laserskarning, svetsning, kantpressning,
bultsvetsning och stansning. Maskinparken uppdate-
ras kontinuerligt ddr den senaste investeringen &r en ny
SafanDarley-kantpress fran Din Maskin.

— Det dr viktigt att hela tiden uppgradera sin maskin-
park och hdnga med i utvecklingen. Nir vi skulle byta en
dldre kantpress mot en ny var det naturligt att vilja en
Ergo fran SafanDarley da vi har en likadan press sedan
tidigare samt en storre kantpress fran SafanDarley, berét-
tar Tommy Lundgren, foretagets dgare och ansvarig for
teknik och utveckling.

- SafanDarleys kantpressar ér lattarbetade med snabba
stélltider och lite bekymmer. Vi dr jattendjda med alla tre,

Att Konrad Eriksson & Co har en lang och gedigen
erfarenhet inom platbearbetning &r egentligen en under-
drift. Féretaget grundades for hundra dr sedan - efter
forsta virldskriget och den efterféljande pandemin - och

Konrad Eriksson & Co i Nybro firar i ar 100 &r. Under sommaren kliver Per Thydén
av som deldgare och Tommy Lundgren (bilden) ska nu ensam driva féretaget vidare.

registrerades vid Lénsstyrelsen Kalmar lan den 26 maj
1921 enligt registreringsbeviset som idag &r upphéngt
pa védggen i personalmatsalen. Det var Konrad Eriksson
med tva kompanjoner som startade verksamheten, vilket
ocksa blev foretagsnamnet som har levt kvar genom aren.

— Vi har fatt férklarat for oss att det var ganska tuffa
tider efter forsta varldskriget, det var svart att f4 jobb, och
da bestamde sig herrarna for att starta en egen verksamhet.
Redan fran start lag fokus pa platbearbetning. Efter kriget
fanns stort behov av husgerad och formar i bleckplat.

— I slutet av maj fyllde vi alltsd hundra ar. Tyvarr kunde
vi inte bjuda hit kunder fér att fira jubileet utan vi samlade
personalen och firade har pa foretaget med lite god mat.

Verksamhetens historia sitter bokstavli-
gen i vdggarna. I matsalen dr inte bara regist-

Féretaget tillverkar smé serier inom jérnplét, allt
frdn 0,1 till 10 millimeter, till fordonsindustrin,
mdbelindustrin och belysningstillverkare.

reringsbeviset uppsatt pa viggen. Prislistan fran 1930-
talet talar om att tvaliters fotogenkannor kostade 80 &re
styck, sockerkakformar lag pa 45 dre styck medan runda
diskbaljor pa atta liter kostade 80 ore styck. Pa viggen
hédnger dven en tavla med ritningar Gver lokalen som nu ar
matsal, men som vid flytten hit 1951 rymde bade produk-
tion och ett litet kontor. Kontoret anvindes senare av Leif
Edsenius, Konrad Erikssons barnbarn, som drev féretaget
mellan 1978 och 2008. Genom decennierna har foéretaget
vixt organiskt och anpassat sig efter nya tider och forut-
sittningar. Redan 1989 valde Leif, som var tekniskt intres-
serad, att investera i en laserskdrmaskin. Uppdraget att
kora maskinen gick till en nyanstélld ung kille.

— En kvéll nér Leif holl pa att installera maskinen kom
jag forbi for att soka jobb och dven om jag inte hade jobbat
med metall innan sa tyckte han att jag skulle kéra den.

Felix Persson kér laser-
skdrmaskinen Prima
DOMINO 3D frén

Din Maskin.
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kantpress fran SafanDarley

Nér han sedan byggde ut verksamheten med aren och skaffade
fler laserskdrmaskiner fick jag allt storre ansvar, sdger Tommy.

En av kunderna, dia som nu, var @rs}ﬁ Belysning dér Per
Thydén i borjan av 2000-talet var produktionsansvarig. Nér
Per, som fick en bra kontakt med bade Leif och Tommy, bestkte
foretaget en vardag 2008 fragade Leif om han ville ta Gver
hans familjeforetag.

- Jag visste d& att Konrads var ett vélskott bolag och svarade
att om Tommy gar in som deldgare sa dr jag intresserad. Precis
vad jag hade tinkt svarade Leif. Det var ett klokt drag eftersom
jag och Tommy kompletterar varandra s bra, berdttar Per.

— Tommy han kan allt om maskiner, medan jag har mer
kunskap och erfarenhet av det administrativa arbetet. Sen ar
vi bdda sadana att vi trivs bast nér vi far std ute i verkstaden
och arbeta praktiskt.

Tommy och Per fick dock en tung start. Bara ndgra méana-
der efter dvertagandet svepte finanskrisen Gver vérlden.
Telefonerna slutade plotsligt att ringa och de nya dgarna blev
tvungna att nédstan direkt sdga upp bade personal och olén-
samma avtal.

—Da madde vi inte sd bra. Med facit i hand var det faktiskt
en nyttig upplevelse. Vi var tvungna att se dver véra kostnader
och ga igenom alla avtal. Néar konjunkturen sedan vinde var
vi starkare dn forut, sdger Per.

Forts. sida 28 >>
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Per Thydén (till héger) IlEmnar Sver sina arbetsuppgifter, bland annat planering och inkdp, iﬂ nyanstéilde Jan Ekstrém.

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

FOrkorta

stalltiderna

Okad prispress och ont om tid?
Automatisera bockningen med
intelligenta lésningar frén Bystronic.
Modular Tool Changer byter verktyg
helautomatiskt och utan att satta
programmerare i arbete. Stalltiderna
forkortas och bockningskvaliteten
forbattras.

Modular Tool Changer + Bending Cell

bystronic.com
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Agaren Tommy Lundgren
trivs bést med att arbeta =
i produktionen. Konrad
Eriksson & Co har nu tvd ~
SafanDarley E-Brake 35T
Premium. Maskinerna &r fri
fran hydraulik, vilket gér att
operatéremna slipper risken || &
for oljeldckage samt hante- |-
ring av miljépaverkande olja.

Operatérerna gillar
SafanDarleys styrsystem.
E-Brake férbrukar bara
energi nér pressbalken rér
sig, det vill séga inte i stand-
bylédge, och har en mycket
lag energiférbrukning.

S I -
Operatér Ola Rosén bockar kamin-
detaljer i den nya Ergo-maskinen.

Den servoelektriska press-
balken mdjliggdr hdga
presshastigheter med

extrem noggrannhet.

EE-.FE\H
DaRLEY

)

==

— Det gjorde nog ocksa att vi var bra rustade
for den hir pandemin dér allt bromsade i borjan,
men dér industrin snabbt kom igang igen. Nu &r
det full fart. Det kiinns som att fordonsindustrin,
dér vi har kunder, tinker kora ifatt det som de
forlorade forra ret.

Forutom fordonsindustrin tillverkar féretaget
platdetaljer till mobelindustrin och belysnings-
tillverkare. Konrad Eriksson & Co &r specialise-
rade pd sma serier inom jarnplat, allt fran 0,1 till
10 millimeter. Bdde Tommy och Per lyfter gdrna
fram personalen, ddr manga har arbetat i flera ar
inom fGretaget.

— Vi har tur som har bade lojal och duktig perso-
nal som tar eget ansvar. Hos oss &r det ingen som
sitter pa kontoret och bereder jobben och sedan
lamnar 6ver en sticka till operattrerna. Hér dr ope-
ratdrerna delaktiga hela vigen. Det dr dem som kan
maskinerna och utférande bast, och det dr ocksa
dem som da ska rita och programmera jobben.

Sedan deras forsta gemensamma investering
i ett laseraggregat 2009 har Tommy och Per képt
tre SafanDarley-kantpressar och laserskdrmaski-
nen Prima DOMINO 3D fran Din Maskin samt
dven en stansmaskin, en gradsax och
bytt ut styrsystemet pa tre dldre laser-
skdrmaskiner som &r specialanpas-
sade efter foretagets produktion. Den
senaste investeringen — kantpressen
SafanDarley E-Brake 35T Premium —
levererades i borjan av 2021. Tommy
beréttar att SafanDarley E-Brake
erbjuder bra ergonomi fér operato-

4 2015 investerade féretaget i en E-Brake kantpress med mycket kraft, 80 ton,
4 och mdjlighet att leverera detaljer pa upp till 2,5 meter med hég kvalité. En
maskm som Per Thydén har kért mycket.

ren och utmérker sig for sin servoelektriskt drivna
pressbalk som méjliggér hdg presshastighet och
noggrannhet.

— Det underldttar att ha tre kantpressar frdn
samma fabrikat med samma verktyg och styrsys-
tem. Nu har vi tva Ergo som kan ta lingder upp till
1250 millimeter, och en stérre press som tar 2500.

— Sen har vi en bra relation med Din Maskin,
i allt frdn bestdllningar till service. Eftersom
SafanDarley firade jubileum férra dret fick vi en
bra prislapp. Nu kor den for fullt.

Under sommaren gér Konrad Eriksson & Co
in i en ny epok ddr Tommy blir ensam &gare av
foretaget. Per viljer att dra sig tillbaka, ett beslut
som han beskriver som bade sként och vemodigt.

— Det 4r manga kénslor. Nir jag skulle berétta
for personalen blev jag lite for kdnsloméssig, jag
kénner sa mycket for dem och foretaget. Vi har gatt
igenom mycket tillsammans.

— Det kdnns dock skont att lamna Gver till just
Tommy och veta att Konrads finns kvar i Nybro
i ménga ar framéver. Sedan en manad tillbaka har
vi anstillt Jan Ekstrom som ska ta 6ver mina arbets-
uppgifter och det kinns som en bra rekrytering,
sager Per som ska dgna mer tid till familjen och
sommarstugan pa Oland.

Tommy berdttar att han tinker driva foretaget
i samma anda och fortsitta investera for att ligga
i framkant inom platbearbetning.

—Nasta steg dr nog att investera i en storre fiber-
lasermaskin, men det kommer droja ett tag da vi
forst behover bygga ut vara lokaler. Just nu dr vi
lite tringbodda. M

Tommy Lundgrer; och Per T?iydé visar up
SafanDarley E-Brake 35T Premium.



Vad gor DU pa jobbet?

Vi utvecklar svensk industri...

Vi expanderar nu ytterligare och
tillsatter foljande tjanster:

m Teknisk Saljare
m Servicetekniker
m Platsansvarig/ Back-office

“Det handlar om att ha ratt personal oehifatt teknik

LENIMA &r en komplett maskinleverantor inom
svarvning och frasning med stort engagemang
for att 6ka kundernas I6nsamhet.

Det uppnar vi genom att leverera den béasta
tekniska I6sningen i kombination med support
utdver det vanliga. Vi representerar nagra av
de mest moderna och hogkvalitativa
maskintillverkarna pa marknaden:

EMCOD st@r* 2bumote:

Intresseanmalan/ mer information:
Kontakta Simon Larsson
0704-129057
simon.larsson@lenima.se
Vilkommen att hiira av dig!

LENIMA Machine Tool AB
Telefon: +46 393 61 4110
E-mail: info@lenima.se
Hemsida: www.lenima.se
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Sandvik Coromant lanserar ny automatiseringslosning

Villkorad automatisering for
svarvning och uppborrning

Sandvik Coromant, global ledare inom
skarande bearbetning, kommer nu med en
maskinintegrerad version av sina prisbelon-
ta Silent Tools™ Plus. Detta sammanfaller
med lanseringen av CoroPlus® Connected,
en losning for att skapa uppkopplings-

mojligheter mellan verktygsmaskiner och
skarverktyg. Tillsammans ger produkterna
mojlighet till villkorad automatisering for
inviandiga uppborrningsapplikationer och
skapar forutsiattningar for framtidens auto-
matiserade bearbetning.

CoroPlus® Connected sldpptes den 17 maj 2021 och dr en
helt ny produkt som kombinerar maskin- och programvara
for att uppfylla behoven for villkorad automatisering och
bana vig for helautomatiserad bearbetning. Lésningen
ger mojlighet till automatiserade dtgérder baserade pa
realtidsdata.

CoroPlus® Connected anvinds sida vid sida med
befintliga Silent Tools™ Plus, en digital vibrationsdampad
svarvbom fran Sandvik Coromant. Silent Tools™ Plus till-
delades forstaplatsen i innovationstavlingen International
Manufacturing Technology Show (IMTS) 2018 och hjélper
kunderna att fa insyn i vad som hénder i skidrzonen vid
invandig svarvning med langa Gverhing,

Silent Tools™ Plus anvénder en ansluten svarvadapter
och sensorer for att 6vervaka belastning, vibrationer, utbgj-
ning, ytjamnhet, temperatur och ingreppsindikatorn vid
svarvning. Produkten togs fram for att komma till ratta
med det faktum att operatéren inte ser nagot vid invandig
svarvning. Eftersom operatoren inte kan se vad som pagar
har det hittills varit mycket svart att identifiera eventuella
problem innan operationen &r slutférd.

Inom branscher som arbetar med invéndig svarvning
av stora komponenter, som till exempel flygindustrin
och olje- och gasindustrin, kan fel leda till stora kostna-
der, spill, stillestandstider och férseningar. Genom att
overfora data direkt till en dashboard ger Silent Tools™
Plus operatdren ett par extra “6gon” i skirzonen, vilket

SilentTools

> Process Menitoring Application

TEMPEF

Cut in progress

HISTORY

gor det mojligt att identifiera problem innan de eskalerar
och tillverkaren tvingas att kassera dyra komponenter.

Den nylanserade, maskinintegrerade versionen med
CoroPlus® Connected omvandlar de ovirderliga data
som genereras i skdrzonen till automatiserade skarférlopp
— vilket minskar behovet av operatdrer som évervakar
maskinens dashboard under hela processen.

“Genom att anvinda systemet behover operattren bara
stilla in de 6nskade grinsvirdena for belastning, vibratio-
ner och temperatur. Antingen med hjélp av programvaru-
dashboarden eller direkt i NC-koden”, férklarar Thomas
A Nilsson som dr produktigare pa Sandvik Coromant.
“Dérifran skyddar den villkorade automatiseringen pro-
cessen och atgérder vidtas baserat pa de angivna grans-
virdena. Det 8kar bearbetnings-
sikerheten, minskar behovet av
omarbetning och risken for spill,
samtidigt som det ger operatdren
mojlighet att fokusera pa vikti-
gare saker.”

"Att kunna lansera en
maskinintegrerad version dr en
mycket spdnnande utveckling
av Silent Tools™ Plus”, fortsit-
ter Mafttias Tjomsland, Software
Product Manager. “Verktyget har

Live View

SURFACE QUALITY

-00:00:10

lange anvénts for att underlétta beslutsfattandet vid invén-
dig svarvning, eftersom det levererar information och
ger trygghet f6r operattrer som annars arbetar i blindo.
I kombination med CoroPlus® Connected ger Silent
Tools™ Plus évervakning som for forsta gangen nagon-
sin kan utlgsa automatiska, korrigerande atgérder om
problem och avvikelser uppticks. Det kommer att vara
banbrytande for att férbattra komponenternas kvalitet
och den 6vergripande effektiviteten.”

CoroPlus® Connected finns hos utvalda Sandvik
Coromant-partners.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

( i) CoroPlus®
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KUNDANPASSADE \
HYDRAULPRESSAR ~ w
FRAN HURSAN PRES aw

Hursan Press tillverkar kundanpassade
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika
anvandningsomraden.

BEEEEESSS

Lds mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15 DIN SPECIALIST
patrik@olsons.se PA OCH OMKRING géggxﬂ

PRESSAR WWW.OLSONS.SE

PRISBELONAD TEKNOLOGI

Banbrytande teknologi for laserskarning

Revolutionerande kontroll

o .
av~|a§erstralen

Mﬁnsterjtﬁte\r\ing\ av laserstralen

och kontroll av KERF bredden

Vinnare av MM Award
pa EuroBLECH 2018
i skdirande bearbetning

Kvalitetsforbattring
50% battre skarsnittskvalité jamfort
med konventionella fiberlasermaskiner

Lagre kostnad per detalj
Hogre produktivitet med mindre effekt
och investeringskostnad

VENTIS 301541,

«

Growing Together with Our Customers

E E AMADA SCANDINAVIA AB
= ~% Tfn: 0322-20 99 00

Email: info@amadasweden.se
[=] 4 www.amada.eu
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Med snabbhet,

flexibilitet

och nya investeringar
fortsatter Repay att vaxa

Med lokal nérvaro och en gedigen produktionsapparat
skir de plat, tid och kostnader. Hos Repay ar det tydligt
och enkelt - de dr specialister pa att skara plat. Repay
koncernen dr idag en av Sveriges storsta och snabbt véx-
ande leverantdrer av skurna detaljer inom stal. [ Norrland
ar de klart stérst och ledorden de senaste aren "Tillvaxt
Tillsammans” tyder pa att det hdr har bara borjat. Idag
finns man pa tio strategiska orter i landet under uppdel-
ningen Repay Nord, Mitt och Syd.

Fokus pa en sak och vara bést pa den

Teknologierna bakom ir laserskidrning, gasskirning, plas-
maskirning, kapning och rorlaserskdrning. Den sistndmn-
da dr centraliserat till en anldggning i Koping men ovriga
enheter tillhandahdller i stort sett ett komplett utbud av
samtliga 6vriga tekniker. Foretagets senaste investeringar
dr ytterligare tva laserskirmaskiner till enheten i Skellefted.

TEXT & BILD // KARIN GUSTAFSSON

Det &r TRUMPF som installerat ett system med tva 8 kW
laserskdrmaskiner med tillhérande automatisering. Pa
plats dir just nu finns fyra laserskdrmaskiner, fyra gasma-
skiner och tva kantpressar. - Fokus dr skdrningen, sidger
Sebastian Sommerich, Platschef pa Repay Skelleftea. Vi
kapar och bockar litegrann men vi &r absolut bast och
snabbast pa skira plat.

P& samma sétt arbetar de gentemot kund och istéllet for
att erbjuda en bredd av tjanster ldgger man fokus pé en
sak och blir bast pa den. Darmed genomf6r man inte hel-
ler sjdlv ndgon efterbearbetning av detaljer som svetsning
eller liknande. Efterarbetet har man valt att effektivisera
med en bra kedja av partners, oftast ndgon lokal eller
regional part ur nidtverket av egna kunder.

- Vi vill ha ett tdtt samarbete med kunden och vad
vi menar med “Tillvdxt Tillsammans” dr att vi ska vixa
tillsammans med kunderna, sdger Peter Jonsson, VD for

Repay Nord Mitt Syd och anstilld i bolaget Repay Invest.
Vi vill inte heller konkurrera fér mycket med kunden utan
bara ta 6ver en del i processen —den vi gor bast. Kunderna
kan da servas med material i rétt tid och rdtt kvalitet sa
att de ocksa kan vixa

Lokala och rikstdckande pa samma géng

Det privatidgda bolaget som funnits sedan 1997 har hela
tiden haft det glasklara konceptet att skira som specialise-
ring. Grundarna Petter och Lotta Mikaelsson ger stabilitet
kvar som dgare i bolaget tillsammans med koncernchefen
Jimmie Sill. Idag ar man totalt 110 anstillda, varav 30
stycken i Skellefted dir dven ledningen sitter lokalt med
10 personer i Repay Invest. Ovriga ér fordelade pa res-
terande nio anldggningar. Spridningen i landet dr man
overldgsen med och ger foretaget en stor konkurrensfér-
del. Grundfilosofin dr just att vara strategiskt lokala dér
kunden finns, berittar Peter, men ocksé finnas utspridda
rikstdckande. Lokalt kan vi vara sa snabba vi vill vara till
kund och med den stora produktionsdraken i ryggen pa
ett antal fler platser kan vi alltid hjdlpas at. Skulle exem-
pelvis ett haveri intréffa pa en ort, flyttar vi produktionen.
Kunden ska aldrig bli drabbad.

»Overallt dér det finns stél kan vi leverera”
Repay har éver 2000 aktiva kunder. Produktionen &r
lite nischad péa orterna utifran behovet sa exempelvis
skogs- och gruvindustrin dominerar en del i Norrland
av naturliga skil. Bortsett den lilla nischen &dr kundbasen
i ovrigt otroligt bred bade vad géller storlek, bransch
och produktion.

Forts. sida 34 >>
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— Det ar dessutom nya produkter néstan hela tiden,
beréttar Sebastian. Det kan handla om allt fran en liten
privat aktor som behaver ett plattjarn till en storre aktér
med serietillverkning av stora detaljer. Vara kunder &r
overallt dér det finns stal och dér kan vi vara med och
leverera.

- Majoriteten av koncernens kunder dr inom seg-
mentet smé och mellanstora féretag, tilligger Morgan
Lundgvist, Projektledare, Repay Invest, och det dr dér
vi helst vill vara med just den hér stora bredden av olika
produkter. Det dr spannande och utmanande. Férdelen
med den stora variationen betyder ju si klart 4ven en
mindre sarbarhet da det svénger i nagon bransch.

nu prioritera att skidra mer upp till och 6ver 25 mm. Vi
ar valdigt nojda med det vi sett hittills i maskinerna. Nu
provar vi och utvecklar nytt hela tiden.

TruLaser 3040 fiber med
flertalet smarta funktioner
Arbetsomradet i TruLaser 3040 fiber dr pa 2 x 4 meter
i varje och de dr integrerade med varsin TruDisk 8001 laser
- framtagen for ett optimerat skérresultat med ett forfinat
skérsnitt. Maskinerna har man valt att utrusta med flertalet
extra funktioner, Till exempel hanterar de en mycket stor
bredd material och geometrier tack vare en funktion som
kallas CoolLine som med hjélp av destillerat vatten kyler
ner platen under skirprocessen och férhindrar okontrol-
lerad smélta med forsamrat skirresultatet. Detta dr en stor
fordel nar man jobbar i tjocka material. - Den anvéander
vi hela tiden, sdger Sebastian, och det dr vildigt effektivt.
Den automatiska dysvixlaren dr en annan smart funk-
tion att ndmna ddr maskinen helt automatiskt véixlar dysor
mellan olika material och haller koll pa dysans driftid. Det
eliminerar operatérens ingripande vid byte av dysa och
dr pa sa sitt ytterligare ett exempel dédr automatisering
reducerar tiden i varje jobb avsevirt och kortar ledtiderna.
Ytterligare ett tillval &r ett speciellt skairmunstycke om
nitrogenskérning anvinds - HighSpeed Eco som méjliggér
gasbesparing pa upp till 70 % samt en dkad skérhastighet
pa upp till 50 % beroende pa material och tjocklek.

Automatisering for ergonomi,
flexibilitet och kvick process
Hos Repay &r lasermaskinerna placerade bredvid var-
ann och helt identiskt konfigurerade vilket gor att ope-
ratoren pa plats viljer vilken maskin han ska kora i. Det
behdvs ddrmed inte bestimmas redan i programmeringen

Pigga enkla experter i varje led
Foretagets linje har under aren varit rak och tydlig i alla
led i verksamheten. Man skar plat och man gor det snabbt
och ritt. - Det dr enkelt och vi dr enkla att géra med ocksa,
séger Peter. Vi styrs av vérderingar och brukar séga att vi
4r ett gang pigga enkla experter och med det menar vi att
- Vidr enkla att géra med och vi dr alltid enkla att na med
flera végar in i bolaget. Vi dr pigga och alerta pd att ta oss
an alla jobb och vi levererar dem snabbt i utlovad tid. Vi
ar experter pa det vi gor och vi maste alltid se till att ligga
iframkant med bade kunskap och teknik och maskinpark.
— Vi byter nog ut i alla fall en maskin per ar siager
Morgan.

vilket kar flexibiliteten ytterligare. Tillsammans med
maskinerna investerade man i tillhérande automatisering
LiftMaster Linear och PartMaster for transport och hante-
ring av plat och detaljer. LiftMastern som &r den centrala
funktionen i automationen servar bada maskinerna och
har sex stationer for in- och ut laddning av pldt samt dven
en sorteringsfunktion.

PartMastern transporterar fardigskuren plat och matar
fram till operatdren. — Férutom att det gar snabbt ér forde-
len hér att operatéren inte behdver springa runt skérbord,
strécka sig etc utan far materialet till sig, sdger Morgan.

Investeringar for framtida tillvaxt
Den senaste investeringen fran TRUMPEF till Skellefted
installerades under varen 2021 och bestédr av tva stycken
8 kW TruLaser 3040 fiber baddlasrar. - Malet dr ju tillvixt
och ta fler marknadsandelar och d& behévs det en utékad
maskinpark som vixa och som namnt innan maskiner
som ligger i framkant. TRUMPF presenterade den hér
gangen det basta upplégget fér oss, menar Morgan, som
passade utifran vart behov &r att klara att kéra dnnu
storre volymer.

— Syftet &r ocksa att skdra mer tjockt material och det
ska vi gora i de nya maskinerna, sdger Sebastian. Vi skir
fran ca 10-12 mm upp till 20 mm hela tiden, och vi ska

Frén vénster Sebastian
. Sommerich, Morgan

Lundqvist, Peter Jonsson

(de som &r intervjuade)

Materialet matas fram till operatéren och det blir bade
ergonomiskt, underldttar plockandet samt speedar upp
hela processen.

Enkelhet och snabbhet hela végen till kund

Podngen med hela den hér produktionslinjen dr flexibilitet
och snabbhet och att kunna matcha detta till kund. Snabba
svar och snabba leveranser till kund kréver sin teknik.
Leveranstiderna dr mellan 7 - 10 dagar men man erbjuder
expressleveranser fran tre timmar. En konkurrensfordel dr

att Repay mérker, packar och levererar fardiga kit rakt in
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i kundens verksamhet. - Ska ex ett antal detaljer direkt in i kundens svetsbas
kommer en pall helt redo fran oss med alla detaljer som ska svetsas, sdger
Sebastian, Vi lyfter ju allt oavsett pa plats hos oss och pa det hir séttet blir det
enkelt och smidigt for kunden som slipper packa om det.

Plattjockleken &r allt mellan 0,1 — 310 mm s& ingen plat &r hos oss den
andra lik, sdger Sebastian. Manga projekt kommer bara en gang och ibland
kors serietillverkning men nesten ser aldrig likadan ut. - Man lagger ett antal
kundordrar pa en plat for att minska stélltiderna och minska spillet pa platen.
Vi nyttjar restplatar ocksa, vi skér det vi ska i den kvaliteten och tjockleken
och sparar resten.

Malet ar att fortsatta vaxa med nojda kunder och ndjd personal
Vérderingarna i verksamheten gir hand i hand bade extern och internt.
Relationer ar viktigast, menar Peter, bade mot kund men ocksa internt dar
man arbetar mycket med interna relationer sa att vi bli starka tillsammans. - Vi
ar pigga och enkla mot varann, samarbetar och behandlar varann pa ett bra
sitt. Det dr hog transparens i bolaget och personalen ar vildigt delaktig i allt
och det sitt tydliga tre ars mal pa varje enhet samt man miter nyckeltal varje
vecka. - Med ett s kallat balanserat styrkort méter vi allt vi kan, fortsdtter
Peter och det man méter det blir man bra pa ocksa. Férutom rena ekonomi-
och produktionstal tittar vi pa kundngjdhet och personalndjdhet. Vi jamfor
med oss sjilva hela tiden och ser till att fokus inte ligger pa siffran utan att
vi hela tiden blir bittre.

Huvudmalet dr att fortsdtta vixa 25 % per &r med ndjda kunder och néjd
personal. Idag omsitter koncernen ndrmare 400 miljoner varav enheten
i Skellefted stir for 120 av dessa. Det senaste forvirvet tidigt 2021 var fore-
taget Wahlins i Krylbo som har ékat bolagets styrka i Mélardalen. For drygt
ett och ett halvt &r sedan kopte man Femcab i Viarnamo. - Vi vill vara sa pass
rikstickande att man kan dka fran tva av véara enheter och métas inom tva
timmar, sdger Peter, dér dr vi inte riktigt &n Gverallt, men vi kommer dit. Det
dr med stolthet man berdttar att Repay som startade fran noll har vuxit varje
ar och dessutom tjanat pengar varje dr. — Det 4r den végen vi gdr vidare pa nu,
sdger Peter. Det kommer sa klart att innebéra ett antal nya investeringar och
forandringar framférallt inom det digitaliserade. - Det enda man kan sédga
med sdkerhet dr att det inte kommer att se ut som det gér just nu om ett ar,
skrattar Peter. Men snabbast och bést pa att skira det lar de vara.

Mer information: www.trumpf.com
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Miele Okade produktionse
kapaciteten med helauto=-

L

Den helautomatiska tandemlinjen med sex pressar frén AP&T har varit
i drift vid | Mieles produktionsanidggning i tieckiska Unicov sedan 2018.

Miele, virldsledande tillverkare av hogkvali-

2
—

matiserad 6-presslinje fran AP&T

over 100 lander jorden runt och har totalt 14

tativa vitvaror och hushadllsmaskiner, dr nagot produktionsanldggningar. Koncernens storsta

av en institution i sin bransch. Foretaget som
funnits sedan 1899 siljer sina produkter i

2017 bestdmde sig Miele for att 6ka sin produktionskapa-
citet genom att investera i ny utrustning f6r formning av
metallkomponenter till de diskmaskiner och torktumlare
som tillverkas i Unicov-fabriken.

Upphandlingen vanns av AP&T, som har en lang histo-
ria som leverantdr till bade Miele och andra vitvarutillver-
kare. Inom Mieles produktionskluster &r utrustning som
AP&T installerade pa 1990-talet fortfarande i full drift.

Helautomatisk tandemlinje

Den hér gangen bestod utmaningen i att konstruera och

leverera en helautomatisk tandemlinje med hela sex pressar.
- For att 6ka var kapacitet for produktion av metall-

komponenter beslot vi att investera i en ny presslinje.
AP&T erbjod en komplett linjelosning inklusive automa-
tion till ett konkurrenskraftigt pris, sdger Robert Ruprich
pa Miele Unicov Procurement.

En komplett I6sning

— Som totalansvarig partner fick vi uppgiften att
utveckla en komplett 16sning med pressar, automation
och styrsystem. Vart atagande omfattar ocksa underhall
och reservdelsforsérjning, sger Slawomir Grabowski,
Area Sales Manager pa AP&T.

Sjdlva linjen ar byggd av AP&T:s standardkompo-
nenter. En av de sex hydrauliska pressarna har en
presskraft pa 630 ton, de 6vriga 250 ton.
Automationsutrusiningen bestar av press-
robotar ur AP&T:s SpeedFeeder-program.
Processtyrningen sker med AP&T:s senaste
generation styrsystem med anvdndarvéanliga
granssnittet LOGOS.

— Dessutom innehéller linjen var unika
16sning for automatisk vixling och lagring av
verktyg. Totalt sett har vi skapat en vildigt
rationell, effektiv och noggrann process som

Tandemlinjens automationsutrustning bestar av
pressrobotar fran AP&T:s SpeedFeeder-program.

fabrik ligger i Unicov i Tjeckien. Och det ar
har AP&T kommer in i bilden.

med kvalificerad service sikerstéller en ldngsiktigt hog
tillganglighet och produktivitet, siger Roger Frolander,
Technical Sales Manager pa AP&T.

Installationen av 6-presslinjen var planenligt klar
islutet av 2018 och sedan dess har utrustningen levererat.

Framgangsrikt samarbete

- Vi dr genomgaende nojda med vart samarbete med
AP&T. Vid driftsdttningen i slutet av projektet lyckades
de med den allra viktigaste uppgiften — att na vart mal
for cykeltidprestanda, sdger Robert Ruprich.

- Den hér affdren befdster AP&T:s position som One
Responsible Partner® till ledande tillverkare i vitvaru-
industrin, och det dr vi vildigt stolta 6ver, sdger Roger
Frolander.

Fakta Miele Unicov

* Miele-koncernens stérsta produktionsanldggning,

e Tillverkar torktumlare, diskmaskiner och tvattmaskiner.
e Har 6ver 2000 medarbetare.

Mer information:
aptgroup.com

AP&T:s 6-presslinje
har gjort det méjligt
att utéka produktio-
nen av metallkompo-
nenter till de vitvaror
som tiliverkas vid

j Mieles anldggning

b | Unicov.



NYHETER 37

Maskinoperattren Nr 5 | Januari 2021

Nu levererades den forsta
DATRON MXCube till Sverige

Nu &r den levererad. En av véara kunder har utdkat sin maskinpark med DATRONs
MXCube - en premiummaskin f6r héghastighetsbearbetning som enkelt kan inte-
greras i en automatiseringslosning,

DATRONs MXCube har en hogfrekvensspindel pa 8kw och ett verktygsmagasin
pa upp till 110 verktyg.

DATRONs MXCube har en styv konstruktion och en maximal dynamik, den
hir maskinen dr idealisk fér moderna HSC-strategier och kan kombinera hég
bearbetningsvolym med enastaende ytjamnhet. MXCube har forsetts med en stor
fonsterruta for klar och tydlig dversikt av bearbetingen, Med mjukvaran next och
den tydliga LED-displayen kan man enkelt félja maskinens status dven pd avstand.

Mer information:
www.solectro.se

Aavsi.,

DATRON T/ Cube

DATRON MXCube -
en maskin
i premiumklass

ISCAR KNEODO
- ger exakt 90¢ horn

Iscar’s nya frisfamilj NEODO ér en del av NEOLOGIQ - nésta steg av logiska
verktyg for en smart fabrik. NEODO bestar av plan- och hérnfrasar, ©40-125 mm,
med tillhérande kostnadseffektiva, fyrkantiga fréasskér med 8 skdreggar NEODO
ger exakt 90° horn upp till 5 mm’s skdrdjup.

Fréaskropparna &r slitstarka och robusta med en hard ytbeldggning och plattla-
get blir mycket stabilt tack vare dess laxstjartsform. I kombination med att skiret
ar tjockt och robust och tal héga belastningar klarar NEODO édven intermittent
bearbetning.

Fraskropparna $890 FZA.. .R08 finns tillgdngliga i normal- och tdttandat utfo-
rande i varje diameterintervall och har invandig kylkanal med kylvétsketillforsel
till varje skdregg.

Frasskadret 5890 SXMU 08... dr tjockt och stabilt vilket gor att det klarar hoga
avverkningsvolymer med hég processdkerhet. Skdren dr positiva vilket gor att
skirkrafterna blir laga och de finns tillgéngliga i tva olika utféranden med spén-
formare anpassade for antingen ISO P/M- eller ISO K-material.

NEODO rekommenderas foér grov- och medelgrov plan- och hérnfrésning
och kan anvéndas i savil vanliga frdsmaskiner och fleroperationsmaskiner som
i svarvar med roterande verktyg och flerfunktionsmaskiner.

Mer information:
www.iscar.se

Idstroms lanserar ny
automationslosning
till Haas=maskiner!

Under maj lanserar Edstroms en purfirsk automationslosning med Fanuc-robot
till alla sina Haas-maskiner. Detta 6ppnar upp helt nya produktionsméjligheter
for savil medelstora som mindre foretag,.

— Om du viljer denna 16sningen tar du ett stort steg in i automationsvérlden,
sdger Henrik Olsson pa Edstroms.

Haas dr véstvirldens volymmassigt storsta tillverkare av CNC-maskiner. De har
sett behovet av automation véxa pa hela den globala marknaden och har darfor
tecknat avtal med japanska robottillverkaren Fanuc.

Som siljare av 16sningen erbjuder Edstroms en fantastisk tva-i-ett-1dsning till sina
kopare. Maskin och robot programmeras i samma styrsystem, utan att utvecklings-
kostnader eller dylika utgifter tillkommer.

—Det gor att &ven mindre foretag kan investera, for att snabbt och enkelt ka bade
sin produktivitet och lonsamhet riktigt mycket. Systemen dr fardigprogrammerade
standardlosningar som enkelt kan modifieras efter dnskemal, séger Henrik Olsson.

Automationens tydligaste fordel dr enkel: du kan forlanga produktionstimmarna,
dér maskinerna fortsétter produktionen efter att anstillda lamnat arbetsplatsen for
dagen. Med de nya “arbetsdagarna” kan ditt foretag anvinda dygnets samtliga
timmar for att bestimma produktionstakt och volym. Edstroms bistar med kunniga
produktionstekniker som hjdlp under processen.

- Montering av utrustningen gar snabbt, det tar max tva dagar. Sedan &r det bara
att aterga till produktionen igen. Losningen dr komplett med sdkerhetsgrindar och
allt nédvéndigt for att folja sdkerhetsforeskrifter.

Vi erbjuder automation till alla pé bésta och enklast méjliga satt, sdger Henrik Olsson.

Mer information: www.edstroms.com
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Saker bearbetning av tuffa ytor
sandvik Coromant lanserar nya svarvsorter
for varmehallfasta superlegeringar

Sandvik Coromant har lanserat tva
nya svarvsorter speciellt framtagna
for varmhallfasta superlegeringar.
Svarvsorten S205 for finbearbet-
ning och medelgrov finbearbetning
och den keramiska sorten CC6165
for grovbearbetning och medelgrov
finbearbetning ir utformade for att
klara besvairliga ytor i varmhallfasta

superlegeringar (HRSA).

Ett vanligt anvindningsomrade for varmhallfasta superle-
geringar dr flygplansdetaljer som madste sta emot enorma
pafrestningar. HRSA-materialen har hog hallfasthet vid
mycket hoga temperaturer, vilket innebér att de bibehaller
héardheten dven nar de utsétts for extrem varme. Kraven
pa lagre utslapp, hogre bréinsleeffektivitet och 6kad ener-
gitdthet inom transport- och energibranschen gor denna
typ av legeringar ar sdrskilt vardefulla.

Eftersom HRSA-materialen har en metallsammansétt-
ning som gor att de dr héghallfasta dven vid temperaturer
pa upp till 1 000 °C sliter de mycket hart pa verktygen vid
bearbetning. Det dr just den unika férmagan hos dessa
nickel-, jarn- och koboltbaserade superlegeringar att behal-
la sina egenskaper dven nir de ndrmar sig sméltpunkten
for grundmetallen som gér dem sa svara att bearbeta.

Sandvik Coromants nya svarvsorter &r optimerade just
med dessa bearbetningsutmaningar i dtanke. $205 ér en sort
med kemisk dngdeponering (CVD) som har tagits fram for
bearbetning i sista steget av komponenter for flygindustrin.
Den ger 6kad produktivitet tack vare hogre skdrhastigheter
vid medelgrov finbearbetning och finbearbetning.

Andra generationens Inveio®-beldggning for hog slit-
styrka och efterbehandling f&r extra lang livslangd starker
5205-skédren genom att férdndra deras mekaniska egen-
skaper. Inveio®-tekniken bildar ett skikt av titt packade
kristaller som alla ligger at samma hall runt skéret och
skapar pa sa vis en stark skyddsbarridr, samtidigt som
skéret fir maximalt virmeskydd och ddrmed star emot
bade gropforslitning och fasférslitning battre.

Passar perfekt for aldrade nickelbaserad material och
forbearbetade ytor, f6r bearbetning av komponenter som
till exempel turbinskivor i flygplansmotorer, ringar och
axlar. 5205 klarar 30 till 50 % hogre skérhastigheter 4n
konkurrerande HRSA-svarvsorter — med bibehallen verk-
tygslivslangd.

Aven svarvsorten CC6165 har egenskaper som innebar
overldgsen slitstyrka. CC6165 dr tillverkad av SiAION-
keramik, en specialklass av virmeresistenta material med
hog hallfasthet vid héga temperaturer och optimerad
for grovbearbetning och mellanbearbetning av varm-
hallfasta superlegeringar samt for profilsvarvning och
allmén svarvning.

I likhet med S205 ar typiska komponenter som bear-
betas med CC6165 bland annat turbinskivor, héljen,
ringar och ventiler.

Jamfort med féregangaren CC6160 har Sandvik Coromants
svarvsort CC6165 forbéttrad eggseghet for sdker bearbet-
ning av &nnu mer kravande HRSA-ytor. Den medger ocksé
hogre spanavverkningshastigheter och bidrar didrmed
till att 6ka produktiviteten och minska kostnaden per
komponent.

“Medan sorten CC6160 ir forstaval for grovbearbetning
till medelgrov finbearbetning av forbearbetade varmhall-
fasta superlegeringar vid stabila férhallanden klarar nya
CCh165 dnnu mer svarbearbetade material”, férklarar
Rolf Olofsson, Product Manager pa Sandvik Coromant.

“CC6165 och 5205 har tagits fram for att underlétta for
operatdrer att klara utmaningarna med att arbeta i HRSA,
sé att de kan fa ut mesta mojliga av de hir materialens
unika fordelar. Faktum &r att vara utvarderingar har visat
en 210-procentig 6kning av verktygslivslingden jamfort
med konkurrerande verktyg nir S205 anvénds for att
bearbeta en teststing av aldrad Inconel.”

Vid lanseringen omfattar 5205-sortimentet 36 artik-
lar och kompletteras ytterligare under varen 2021, Den
keramiska sorten CC6165 finns ocksé i en lang rad olika
sortiment for att tillgodose behoven inom ménga olika
branscher och vid bearbetning flera materialtyper.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



Trond Hansen och Thomas Hakansson &r nagra av de mest erfarna
specialisterna i branschen. Berétta om era funderingar, sa tar vi fram
en skraddarsydd I6sning for 6kad produktivitet.

Vi representerar Kaltenbach, Bomar, Exactcut och Istech. Fyra riktigt
valrenommerade maskinleverantérer inom kapning.

Valkommen till oss péa Intercut!

Trond Hansen 070 570 73 84. Thomas Hakansson 070 425 52 46. I n I e r C u I
www.intercut.se
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Ett nytt flaggskepp
bland svarvsorterx

bildar en
ny generation

T8430 &r Dormer Pramets mest anvéndbara sort fér allmédn och grov svarvning.

Dormer Pramet har uppgraderat sitt flaggskepp, den PVD-belagda sorten T8330
med en ny beldggning som okar slitstyrkan och prestandan.

T8430 kommer att bli den globala tillverkarens mest anvéndbara sort for bade
allmén svarvning och grovsvarvning, ocksa vid ogynnsamma foérhallanden.

Den dr utvecklad for gjutstdl, men Pramet-sorten fungerar utmaérkt ocksa
i rostfritt och gjutjarn samt i superlegeringar.

PVD-beldggningen av multi-lagertyp &r optimerad for hogre produktivitet
och T8430 har upp till 69% langre livslingd jaimfért med den tidigare T8330.
Det géller sarskilt vid svarvning av raa stdldmnen och tuffa material som t ex
Inconel och Stellite.

Ett unikt ytlager av Titan-Bor-Nitrid (TiBN) minskar léseggsbildningen och
torbéttrar prestandan medan ett tjockt TilN-lager ger laga interna spanningar
vilket motverkar gropférslitning.

Det hirda AlTiN-lagret pa T8430 skyddar mot fasférslitning och det ljusgula
TiN-lagret indikerar slitagegraden.

Mer information: www.dormerpramet.com

Ta hjalp av 1ISCAR KEOITA forx
att hitta basta verktygslOsningen
till din applikation

NEOITA &r en vidareutveckling av ISCAR s tidigare verk-
tygsviljare ITA. Hér finns manga olika funktioner som
hjélper anvandaren att hitta ritt bearbetningslésning for
fleroperationsmaskiner, svarvar, flerfunktionsmaskiner
och automatsvarvar.

NEOITA anvénder Al och ”Big Data” och kan
genom maskinldrning hjalpa till att hitta rétt I6sningar
dven for de mest avancerade bearbetningsproblemen.
Tillgénglig pa iscar.se och i [SCAR
WORLD-apper.

1. Valj maskin
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4. Fyll i och anpassa

sOkningen
powered by mygr.se g Sl -; @ —
Scanna QR-koden fér att komma o e e

till en film om NEOITA : i

Ny design, utseende och uppdaterat innehall

* Webdesign som passar PC och surfplattor.

* Lankar till andra avancerade berdkningsappar
s Utdkade méjligheter att vilja maskin

e Nytt dynamiskt materialbibliotek

2. Valj material
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5. Se tillgangliga

Mer information:
www.iscar.se

¢ Nya parametrar och mojligheter som ges
tillsammans med verktygsrekommendationer
* Berdkningar for livsldngd och kostnad
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GJS Verktyg har ett brett sortiment och lang erfarenhet av drivna verktyg och fasta
héllare for svarvar. Var huvudleverantdr ar tyska EWS med ett sortiment pa mer &n
40 000 olika verktyg som finns tillgdngliga med kort ledtid. Sortimentet inkluderar
maskinspecifika hallare och kompletta verktygspaket for Mazak, Okuma, DMG och
HAAS fér att nAmna nagra.

- Brett sortiment av maskinspecifika hallare fér bade nya och gamla maskiner
* Drivna axiella och radiella héllare

- Standardverktyg / héllare finns med standard ER-hylsa, Weldon, Capto, KM,
ABS, HSK samt med EWS egna snabbvaxelsystem Varia

» Upp till 12.000 varv/min
« Vi ombesdrjer service och reparation pé alla typer av drivna verktyg

Né&gra av EWS specialutvecklade produkter:

EWS Varia - hallare med snabbkopplat modulsystem. Minskad risk fér
skador vid verktygsbyten, kortare stélltider och battre precision pa verktyg.

EWS HPC Line - driven héllare med keramiska tatningar, tatningssatsen
klarar upp till 70 bars tryck och 12 000 varv/min.

EWS CyberCon - en ny generation av drivna héllare som via bluetooth kan

kommunicera exempelvis bearbetningstid, rotationshastighet, temperatur
och serviceintervall.

YGJS\Verktyg

Skéalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn = Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se - www.gjsverktyg.se

QUASER

we cut faster
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GJS On Tour

GJS A )
. Var egen rullande méassa.
'.- @' Kontakta oss for en demo pé plats hos er.
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Over 300 levererade maskiner i Sverige

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar

MV204 - MV235

« X-rorelser fran 1270 till 2040 mm

* Bord 1400x700 ~ 2250x800 mm

« Spindlar BT40/50, HSK-A63/100

» Spindelvarv fran 6000~20000 rpm

- Upp till 46.5 kW och 892 Nm
Mitsubishi

n'd: MASKIN AB A. FRANSSON

08-554 309 30

www.maskinfransson.se

MV154 - MV184

* MV154 rorelser 762/530/560 mm

* MV184 rorelser 1020/610/610 mm
+ Spindelvarv fran 9000~20000 rpm
* 30, 48 eller 60 verktygsplatser

* Fanuc, Heidenhain, Siemens eller

* Rorelser XYZ: 661/572/560 mm

* Golvyta: 2050 x 3141 mm

+ Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

+ 30, 48 eller 60 verktygsplatser

* Fanuc, Heidenhain, Siemens eller Mitsubishi

Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain
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Overvag

AL

iska

garna kerar

standardkomponenter fOr att

minska notning och slitage

Slipande notning kan vara extremt skadlig - det kan dndra en komponents avgorande
dimensioner och toleranser, samt orsaka att maskiner och utrustning snabbt forsamras
i prestanda och i slutaindan framkalla maskinfel och produktivitetsforluster.

For den som vill minska effekterna av slitage och ndtning
finns det nu standardkomponenter tillverkade av kera-
mik och som &r speciellt designade fér uppgiften. Marcus
Schneck forklarar fordelarna och tittar pa olika tillamp-
ningar dér keramiska standardkomponenter kan anvandas.
Hoégpresterande keramik blir allt viktigare, sarskilt
inom tillverkning. Pa grund av keramikens egenskaper
kan en lingre livscykel uppnds och ett stort antal krav
uppfyllas. Keramiska material dr temperaturbestindiga
med hygieniska material, vilket inte bara dr limpligt for
maskinteknik utan dven for fordonsindustrin, livsmedels-
och likemedelsindustrin och tillverkning av kretskort.
Marknaden for teknisk keramik forvintas vixa med 9,3%
arligen mellan 2020 och 2027 pa grund av efterfrigan pa
hallbara och hdgtemperaturbestindiga material.

Se upp for slitage

Slitage &r den pagaende forlusten av material fran ytan
av en fast kropp som en del av mekaniska processer, till
exempel kontakt och relativ rorelse av en fast, flytande eller
gasformig motkropp. Under tiden &r notning det material
som slits bort genom repor och materialutmattning,

Det finns tvd grundldggande former av nétande slitage:
notning med tva kroppar och nétning med tre kroppar.
En enkel beskrivning av notning med tva kroppar skulle
vara en hard, roterande yta som skér i en mjuk, fast yta.
Och nétning med tre kroppar kan forklaras som en hard
partikel som ror sig mellan tva ytor.

Om slitaget pa en komponent inte uppticks i tid och
dérefter gar sonder kan skador ocksd intréffa p4 intillig-

gande delar och maskiner - vilket resulterar i oplanerad
stillestdndstid och produktionsstopp. Svéra driftsforhal-
landen eller mycket langa underhallsintervaller kan leda
till kraftigt slitage pa komponenternas yta om rétt material
inte anvdnds.

Exempelvis utsdtts positioneringsbultar, som ofta
anvinds vid placering av metallplatar, for 6kad notning
under speciella driftsforhdllanden. Pigdende forlust av
material ndr man sitter in platarna kan paverka fistan-
ordningarnas positioneringsnoggrannhet, vilket skulle
losas om keramiskt material anvindes.

Overvig keramik

Anvindningen av keramiska produkter resulterar ofta
i konkurrensférdelar, trots allt dr de positiva egenska-
perna odndliga: den higa dimensionella stabiliteten, baj-
héllfastheten och slitstyrkan f&r att bara namna négra.
Komponenter tillverkade av hogpresterande keramik
fungerar med hog precision och visar ndstan inga tecken
pa slitage dven vid tung anvdndning,.

I ménga tillimpningar ddr komponenternas robusthet
dr viktig dr det lampligt att anvdnda komponenter av
hégpresterande keramik. De hogre kostnaderna uppvégs
mer dn vl av den ldngre livsldngden. Keramik har ocksa
en termisk och elektriskt isolerande effekt. Detta &r en
fordel i alla tillimpningar dér det finns risk for elstdrning.

Hogpresterande keramik har en lag vidhiftnings-
tendens i kontakt med metaller, vilket ger en langre
livscykel for komponenten om den anvinds tillsam-
mans med metall.
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Det robusta materialet i keramik &r ocksé ett bra val fér tillimpningar med
héga mekaniska belastningar tack vare sin héga bajhallfasthet och hardhet.
Tack vare den mekaniska hallfastheten och den laga densiteten fungerar
verktyg av keramik exakt, pélitligt och ér slitagefria under lang tid, &ven
under hégsta belastning.

Keramiska produkter dr ocksa livsmedelssidkra och har hog bestandighet
mot syror, alkalier och dngor. De &r i allménhet okdnsliga f6r kemikalier, &r
tryckbestidndiga och temperaturstabila och klarar darfér tita och intensiva
rengoringsprocesser eller underhall, Detta gor dem till idealiska komponenter
for anvdandning i livsmedels- och dryckesindustrin, dar kemikalier och sura
[6sningar anvinds regelbundet.

Undvik nétning med standardkomponenter

Att introducera keramiska standardkomponenter i designprocessen ger ocksd
en annan fordel - det méjliggér en dkning av drifts-
temperaturen om det behévs, vilket kan paskynda
produktionsprocessen och skapa fler komponenter
inom en kortare tidsram.

Problemet med korrosion minskas ocksd dramatiskt
ndr det giller keramiska standardkomponenter, vilket
innebdr att maskindelar sidllan behéver service eller
bytas pa grund av komponentens héllbarhet. Sarskilt
for krivande tillimpningar bor konstruktorer inte lata
sig skrdimmas av de hogre priserna - komponenter
gjorda av higpresterande keramik bokstavligen “beta-
lar sig” pa medellang till lang sikt.

Slitage och nétning dr en stindig utmaning for till-

verkningsindustrin, med ett brett spektrum av miljder
som maskindelar och komponenter méste tala, darfor
har konstruktorer manga materialval att gbra innan
produktionen startar. norelems omfattande sortiment
= av keramiska produkter har utvecklats for att tala de
tuffaste miljoerna och har utvecklats med tanke pa
livslingden. Aven under hga mekaniska belastningar
i &r norelems keramiska komponenter mycket robusta
S och lampliga under extrema forhallanden, vilket bidrar
till att forldnga maskinernas livslangd.
Med mer &n 60 000 standardkomponenter erbjuder
norelem ett komplett utbud av delar, inklusive keramik.

Mer information: www.norelem.se

AB Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

+ Plasma

« Gas

« Vatten

« Fiberlaser
+  3D-bevel
« Inkjet

«  Gravyr

« Borrning

« Gangning
« Frasning
« Scanning
* mm

Vi ar specialister p4 CNC-styrda skarmaskiner,
avgradning och riktverk. Vi har utrustningen som hojer
er kvalitet och effektivitet!

ARKU

Technology made with passion
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Sasser Laurens vag 4 - 241 35 Eslov
www.tangra.se « order@tangra.se * 072-55 66 900
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.. SCHUEK ROTA THW3

_—

—a

4  ROTA THWS
225 — 66

Tatad snabbvéxlingschuck for sma till medelstora batcher
Om du vill svarva mer effektivt, f& minimalt underhéll och sdkra uppspén-
ningar sa dr chucken SCHUNK ROTA THW3 det ritta valet.

ROTA THW?3 dr snabbvaxlingschucken med ny patenterad tatning som
ger anvandaren langt serviceintervall och konstant spannkraft.

Multifunktion for olika applikationer
ROTA THWS3 har en noggrannhet pd upp till <0,02 mm.
Da chucken &r helt titad innebér det reducerat underhall p g a mindre
smorjning.

Chucken dr hdrdad och extremt stabil, och dven vid tung bearbetning
kan exakta och tillforlitliga bearbetningsresultat uppnas. Tack vare den
optimerade yttre konturen &r chucken perfekt utformad dven for fras-
ning. Chucken har stort centrumhal pa 52 mm (for storlek @200mm)
upp till 165mm (fér storlek @630).

Quickfinder for backar
Att soka efter passande backar for SCHUNK ROTA THW3-chucken
ar enkelt med “Jaw quickfinder”.
Anvindaren far en lista éver alla matchade chuckbackar, fran éver
1200 typer av backar fran virldens storsta standardchuckback-program
fran SCHUNK.
De matchande chuckbackarna kan viljas direkt i quickfinder.

Mer information:
schunk.com

SCHUNK ROTA THWS3, chucken foér
snabba byten och med patenterad tétning
som sékerstéller konsekvent fastspdnning med
langt serviceintervall och hég tillférlitlighet.
Foto;SCHUNK

AP&T hjalper kunderna att sakra

sin produktion och fa batire
kontroll pa kostnaderna

For att mota kundernas behov av hog maskintillganglighet och produktivitet,
utvecklar AP&T sitt erbjudande med individuellt anpassade tillganglighetsavtal.

— Ett vilplanerat underhall och snabb service ér - P ' -~
nyckeln till hég maskintillginglighet och produktivitet. | W
Med ett Availability Agreement ser vi till att kundernas
maskiner far exakt det underhéll de behdver for att
prestera pa topp under hela livslingden till en férut-
sdgbar kostnad, sdger Magnus Svenningsson, Director
Aftermarket Services pa AP&T.

Varje tillgédnglighetsavtal utformas for att passa
varje kunds specifika verksamhet. Grunden 4r en vl
definierad plan for underhéll och support som ger
en god Gverblick dver de dtgédrder som behovs for att
sdkerstdlla en stabil och lénsam produktion pa bade
kort och lingre sikt. Underhall, reservdelar, teknisk
support, maskinévervakning och utbildning &r nagra
av de tjanster som ingar i AP&T:s erbjudande.

- Ett tillgdnglighetsavtal med AP&T ger helt enkelt
vara kunder mojlighet att fokusera helhjdrtat pa att
serva sina kunder, medan vi tar hand om maskinerna,
séger Magnus Svenningsson.

-

Fér att mdta kundernas behov av hdg maskinﬁﬂgs‘:‘het och proukﬁviter,
aptgroup.com utvecklar AP&T sitt erbjudande med individuellt anpassade tiligénglighetsavtal.

Mer information:



ToolBar

By EDSTROM'S

ToolBar ar uppkopplad och hanterar dina uttag,
lagernivaer och inkop automatiskt.

ToolBar FlipTop™ &r anpassad for skdrande verktyg,
kontakta oss for mer information!

Kontakt: 036-392000 | edstroms.com EDSTROM s
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j=skarig borrning
och brotschning 1 ett steg

Att kombinera flera bearbetningssteg i ett verktyg 4r ett bevisat satt
att tillverka s& ekonomiskt som maojligt. Till exempel kan hal bor-
ras och brotschas samtidigt med Mapals borrbrotsch fran Colly
Verkstadsteknik.

MAPAL har utvecklat borrbrotscharna och lagt till ett skér for att
kunna producera snédva toleranser vid bearbetning med ett verktyg.
Det utmynnade i nya produkten Tritan-Drill-Reamer. Verktyget finns

med invidndig kylning i ldngderna 3xD och 5xD.

Borren har sex styrlister for utmérkta styrningsegenskaper, polerade
spankanaler med en geometri som ger god spantransport och en sjalv-

MAPAL's Tritan-Drill-Reamer: tre skdreggar och

centrerande tviregg. Den nya Tritan-Drill-Reamer Gvertygar i alla delar.
- Varfor anvinda tva verktyg nir det ricker med ett, Tritan-Drill-
Reamer, sdger Bjorn Torslund, produktchef fér Mapal hos Colly

Verkstadsteknik.

Den sjdlvcentrerande tvireggen garanterar bra positionering. Tre
skidreggar garanterar optimal rundhet pa halet och optimal prestanda.

Brotschskiren ger mycket bra ytfinhet.

Mitsubishi Materials har utvecklat en nytt, innovativt
PCBN-belagt vindskar for hogeffektiv svarvning av hardat
stal. Beldggningen har utvecklats for att skapa en produkt
som ger ett utméarkt skydd mot verktygsslitage, 6kad
produktivitet och foérbéttrad anvindbarhet.

Med skirdjup upp till 0.8mm och med skérhastigheter
upp till 250m/min klarar BC8220 bearbeta de allra flesta
applikationer med ett enda skir. Detta férenklar produk-
tionsplaneringen och sinker lagerkostnaderna, forklarar
Hakan Oldin produktchef f6r Mitsubishi Materials hos
Colly Verkstadstenik.

Hogteknologiskt substrat och beldggning

Det nya utbudet av skér har férbéttrad prestanda och
resulterar i en méngd férdelar tack vare stindig forbéttring
och gediget forskningsarbete, ett arbete som har skapat
ett nytt sintrat substrat av bade mikro- och mediumstora
CBN-partiklar. Den nya bindningstekniken i substratet
ger ett virmebestidndigt skir som foérhindrar plotsliga
skérbrott.

Da skirkrafterna sprids i radiell rikining med denna
bindningsteknik utmarker sig BC8200 vid bearbetning av
extremt hart stalmaterial.

Dessutom Oppnar detta nya substrat fér anvandning
av ett bredare utbud av applikationer. Det ger ocksa ett
okat urflisningsmotstand och slits mindre.

Den senaste tekniken har ocksa applicerats pa ett speci-
alutvecklat flerskiktslager av PVD-beldggning som BC8220-

skidren anvinder. Det bestar av ett TiIAIN-bottenlager
som forbéttrar vidhéftningen mellan baslagret och CBN-
beldggningen vilket ger exceptionell l6seggsbildning.

Ovanfor detta skikt finns ytterligare ett lager med
enastdende bestindighet mot flagning och skydd mot
verktygsslitage. Ytskiktet dr guldfirgat for att gbra det
litt att identifiera anvinda skireggar. Med detta uppnar
BC8220 hog prestanda och tillforlitlighet vid bearbetning
av hidrdat stal.

Val av eggpreparering och spanbrytare

En helt ny eggpreparering, VA, har inkluderats i BC8220-
skiret. Det ér en optimal 16sning for fin och mediumbear-
betning och kompletterar de redan existerande GA-, GH-,
TA- och TH-typerna.

Tva spanbrytare, BF och BM, kompletterar serien.
BM-typen ér designad for enkelt och effektivt spankon-
troll vid borttagning av hardat ytskikt vid skardjup upp
till 0.8mm. BF-typen finns nu tillgdnglig som en standard-
produkt och kan kombineras med en wipergeometri f&r
produktion av enastdende ytfinish.

Finns i foljande varianter:

Den forsta lanseringen av BC8220 innehaller ett omfat-
tande utbud av negativa geometrier med multipla skiregg
inom CNGA, CNGM, DNGA, DNGM, SNGA, TNGA,
VNGA och WNGA samt positiva geometrier inom CCGT,
CCGW, DCGT, DCGW, TPGB, CPGB, VBGW och VCGW.

sex styrlister for hégsta precision, ekonomisk
fér bearbetning hal med snéva toleranser.

#B08220: PCBN=beldggning
nasta generationens teknik

Nyutvecklad PVD-beldggning for BC8220

TiN Guldfédrgad, for enkel identifikation av anvénda
skiiregg.

1AIN Beldggningslager for skydd och okat
urflisningsmotstand.

TiAIN  forbittrad bindning till substratet

Substrat CBN-sintrad kropp “Ultra micro-partikel
bindning”

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

de skapar mésterverk pa rekordtid samtidigt som koliisioner Cvare b Y ‘E _{ﬂ
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimulering: — b 4
Tebis optimerar processer, hjlper till att sanka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS

forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden , Al
Tebis Scandinavia AB

anvander Tebis. Backa Bergigata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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\YA MODELLER

FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade p& minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «a-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ2),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 2050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0-C400iC L

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ) 3
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg _ '

HOG effektivitet pa minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm ———

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import __
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad
e 1 -2 axligt rundbord
e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller
provhearbetning i va

r
utstallningshall! Se mer pa www.starservus.se




~ Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

.~ Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
| Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

» Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e P& en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

o Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid fér handpolering

e Minskad tid for sankgnistning FO'] — pé facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
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Flyttar fram positionerna 1Ior

BILDER: KERN MICROTECHNIK & CEMEC GMBH

e

=

Med bearbetningscentrumet Kern Micro HD kan Cemec
GmbH serietillverka med hogsta precision

Cemec Intelligente Mechanik GmbH o6vertygar dven
de mest krivande kunderna med sin highend-utveck-
ling och -produktion, nimligen flyg- och rymdbran-

Nér Martin Schwab tittar upp pé himlen vet han att det
uppe i djupaste rymden flyger komponenter som har
tillverkats pa hans foretag, Cemec Intelligente Mechanik
GmbH. Fér flyg- och rymdbranschen dr en av de vikti-
gaste kunderna for vilken den 58-arige bolagsgrundaren
och VD:n och hans sju anstéllda utvecklar och tillverkar
highend-produkter med maximal precision. For att hitta
optimala l6sningar for sina kunder och majliggéra pro-
dukter som tidigare betraktades som omgjliga att till-

Kern Micro HD i arbete hos Cemec Intelligente Mechanik GmbH. P4 liten uppstéliningsyta férenar detta femaxlade bearbetningscentrum hégsta precision och effektivitet.

verka behtver finteknikingenjéren maskiner med hégsta
precision. Detta ledde till att han 2019 inforskaffade det
femaxlade bearbetningscentrumet Micro HD, den nya
toppmodellen i Kern Micro-serien fran maskintillverkaren
Kern Microtechnik. Det gjorde att Cemec kunde ta ett
sprang till en ny precisions- och reproducerbarhetsniva -
dven nér det géllde storre volymer. Foretaget i Spalt néra
Niirnberg, Tyskland tillverkar hittills mest sma serier.
Ofta maste toleranserna vara pa nagra fa mikrometer till

schen. Genom att anvianda det femaxlade bearbetnings-
centrumet Kern Micro HD har foretaget flyttat fram
positionerna avsevirt for vad som ar gorbart. Pa foreta-
get friser man numera dven de svaraste materialen med
en reproducerbar precision pa under mikrometerniva.

négra hundra nanometer, och det med reproducerbarhet.

Direkt efter sina studier inom finteknik startade
Martin Schwab eget. Snart vixte en forstaelse fram om
att utveckling och produktion star i ett titare beroen-
deforhallande dn vad som ér fallet i manga projekt och
foretag. “Sdrskilt vid hoga precisionskrav maste experter
inom dessa bada omraden sténdigt och pa 6gonhéjd
bolla fragor med varandra for att arbeta sig fram till
onskat resultat”, lyder hans ledord. Dérfor borjade han




vad som ar

snart anvinda egna bearbetningsmaskiner f&r
att ssmmanfoga de tva falten. Denna princip
har han fortsatt att fullinda efter grundandet
av Cemec ar 2001 och ddrmed fatt rykte om sig
som en som lgser till synes omdjliga problem.

Utan Kern Micro HD vore det inte mdjligt
Idag utvecklar och producerar hans féretag pro-
dukter for olika branscher, exempelvis 16sningar
for drivningsteknik, optiska eller elektroniska
komponenter. Aven det senaste forevisningspro-
jektet &r en optisk komponent. I det hér fallet
en som snart ska flyga upp i rymden. Schwab
betonar att denna produkt inte hade varit méjlig
att tillverka utan Kern Micro HD. Komponenten
sitter i det ganska oansenliga omkring 66 mm
ldnga “teleskopet” med 20 mm diameter. Det
sitter i sin tur i kommunikationsenheten pé en
satellit och maste med hjélp av tva linser bunta
ihop en laserstrile som har en diameter pa 5 mm
sd att den kommer fram med maximalt 10 mm
utvidgning pd ett avstind pa 100 000 km - och det
i ett temperaturfonster pa 40 till +60 °C. Denna
optik, som ingar i ett stérre system, maste dess-
utom klara av de enorma belastningarna vid en
raketuppskjutning och far inte férlora i precision.

Bara aluminiumlegeringen, som Cemec valt
ut tillsammans med sin uppdragsgivare Tesat-
Spacecom pa grund av dess homogenitet och
sdrskilda varmeledningsformaga dr en utmaning. Den
bestar av 40 procent kisel, d&r mycket sprod och svar att
spanbearbeta. “Det var linge sedan jag bearbetade ett
sa svart material”, sdger Schwab och fyller i med tydlig
stolthet: “Med Kern Micro HD kan vi trots detta frédsa
in mycket sma gédngor med mikrometer-noggrannhet.”
Parallelliteten hos de tva linssétena maste vara bittre
dn 2 pum, och eftersom det dessutom ska sitta en ring for
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Barbara Bergmann, omrddesférsdljningschef pa Kern och Cemec-chefen Martin Schwab ser frascen-
trumets smidiga termohantering som férutséttning for att uppna den hdga bearbetningsprecisionen.

kompensering av termisk utvidgning daremellan méste
de enskilda delarna bearbetas med en noggrannhet pa
mindre dn 1 um.

“Tidigare hade jag helt enkelt varit tvungen att tacka
nej till en sddan forfrdgan — och jag tror inte ndgon annan
hade kunnat forverkliga det heller. Men nu har vi en ny
produkt som blivit mgjlig tack vare den mycket precisa
frdsmaskinen och vara kunskaper”, betonar Schwab

och blir konkret: “Med Kern Micro HD férverkligar vi
ytjigmnheter pa mindre dn 800 nm och kan efterarbeta pa
mikrometerniva, om det behévs.”

Klassisk svarvdetalj tillverkad i friscentrumet
Ett teleskop &r egentligen en klassisk svarvdetalj. Men en
svarv skulle inte ha samma erforderliga precision. Darfor
tillverkar Cemec det helt och héllet i en enda uppspénning
i Kern Micro HD. Bearbetningen tar 40 minuter pa den
ena sidan och omkring tva timmar pa den andra.

For att kunna uppna den hoga precisionen och repro-
ducerbarheten for bearbetningen har maskinutvecklarna
péa Kernintegrerat ett antal innovationer i Kern Micro HD.
Framfor allt mikrospalt-hydrostatiken, linjira direktdriv-
ningar och den nya tempreaturhanteringen ger avsevirda
tordelar for anvindaren. Alla tre teknologier &r titt sam-
manvivda, vilket ger ett konsekvent fullstindigt system.
Mikrospalt-hydrostatiken dr en patentsokt vidareutveck-
ling av de hydrostatiska drivningarna som sedan linge
finns i Kerns Pyramid Nano.

Den grundldggande férdelen bestdr i att de hydro-
statiska styrningarna och drivningarna inte slits meka-
niskt. Dessutom méjliggér hydrostatiken stora accelera-
tioner och samtidigt utmirkt vibrationsdimpning, samt
avsevirt mycket mer skonsamma och absolut ryckfria
verktygsrorelser, vilket dkar deras livslingd. Mikrospalt-
hydrostatiken i Kern Micro HD &r emellertid en nyhet
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Vélbestyckad: Fdr sina komplexa
bearbetningar utnyttiar Gemec de
upp tilf 210 platserna | verktygsvéax-
laren pd Kern Micro HD fullstdndigt.
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inom maskinkonstruktion. Genom den integrerade designen i kombination med
de linjira motorerna dr den mer robust och har omkring 80 procent ldgre energi-
forbrukning dn vanliga hydrostatiska system. Den lilla spalten gor samtidigt att
styvheten och dimpningsegenskaperna hos maskinen forbattras, vilket ger basta
yttjocklek och precision pa arbetsstycket. Vid behov uppnas Ra-virden pa 0,05
mikrometer i serie utan polering.

Stora och aktivt tempererade linjira motorer dr en annan héjdpunkt. De har
avsevirda férdelar gentemot kulskruvsmotorer nér det géller dynamik och jus-
teringsnoggrannhet. For att integreringen skulle fungera var det bland annat
avgdrande att fa ordning pa den hoga varmeutvecklingen hos de linjira motorerna.

For enligt studier star temperaturpaverkan for omkring 70 procent av alla
noggrannhetsfel inom hogprecisionstillverkning. Darfér har de linjara motorerna
aktiv temperering och dr integrerade i det hydrostatiska systemet, vilket mini-
merar varmeinférandet. Dessutom har utvecklarna tagit temperaturhanteringen
till en ny niva pa HD.

Temperatursvangningar pa maximalt +/- 0,05 Kelvin

Skérvitskorna regleras mycket exakt och skickas med ett volymfléde pa upp
till 200 1/min genom maskinfot, rotations-/svdngaxlar, linjdraxlar och spindel.
Resultatet fran denna innovation blir tydlig vid ett termiskt stresstest. Barbara
Bergmann, omradesforséljningschef pa Kern forklarar: “Justeringsnoggrannheten
for den centrala temperaturhanteringen &r endast +/- 0,05 Kelvin och bildar den
perfekta basen fér mycket precis bearbetning.”

Detta och mikrospalt-hydrostatiken var viktiga anledningar for Cemec i valet
av Kern Micro HD. Att tillverka teleskopet fér satellitkommunikation vore till
exempel knappt méjlig med en maskin som inte ar termiskt absolut stabil, betonar
Martin Schwab: “Vid bearbetning med stor spantagning, hogt vridmoment och
snabba spantagningssteg blir maskinen oundvikligen varm. Utan aktiv tempe-
rering leder den termiska utvidgningen vid den slutgiltiga bearbetningen till s&
stora avvikelser att jag inte kan uppné den precision som krdvs.” For att utnyttja
all potential kommer Schwab att temperera utrymmet i vilket Kern Micro HD star
till plus/minus en grads noggrannhet.

Hydrostatiken garanterar slutligen att precisionen uppnas kontinuerligt. “Att
veta att maskinen kommer att arbeta lika exakt om 15 &r som den gor idag &r ett
viktigt argument for mig”, betonar Schwab.,

Perfekt stid av Kern-tekniker

For honom éar det klart att “Kern Micro HD &r en vésentlig komponent nér det
géller de kvalitetskrav som vi méste och vill tillmé&tesga”. Till detta bidrar ocksa
det kontinuerliga utbytet med experterna hos maskintillverkaren i Eschenlohe,

Bayern, Tyskland. “Om vi har ett problem kontaktar vi Kern och far allt st6d man Teleskop fér en kommunikationssatellit i genomskéming: Denna
kan ténka sig. Den perfektionen har jag aldrig upplevt hos nagot annat foretag”, optiska komponent och enskilda delar som en ring fér kompen-
framhéver Schwab. Ddrfor vill han satsa pa Kern dven for den expansion som sation av termisk utvidgning fréser Cemec pé Kern Micro HD

med reproducerbarhetsexakthet pa mindre én 1 um.

ligger i pipelinen.

Cemec tillverkar just nu mest prototyper och sma serier fran fem till 2 000 st.
Med den nya maskinen har Schwab forberett sig pa att dven gora storre volymer
i samma precision. “Min plan dr att anvénda ytterligare minst tva eller tre Kern-
maskiner”, sdger han.

Mer information:
www.kern-microtechnik.com

Martin Schwab: "Att veta att den hydrostatiska
maskinen kommer att arbeta lika exakt om 15
4r som den gér idag &r ett viktigt argument fér
mig", betonar bolagsgrundaren och VD:n.

AAAAAAL AR A A



MITSUBISHI ELECTRIC

MITSUBISHI 100 YEARS OF
ELECTRIC INNOVATION

EDM SYSTEMS Y,/ /J/
W

100
YEARS

MAKE YOUR LIFE SO EASY

With more installed EDMs than any other manufacturer, we have
also learned more. We know that you expect superlative preci-
sion at a competitive price and with low running costs. Ease of
use comes as standard with any Mitsubishi Electric EDM, but
the MP Connect Series moves the benchmark for what is pos-
sible so far ahead that you might jump for joy - just by thinking
about the cost savings a single-step process can bring you.

Have a look for yourself at www.mitsubishi-edm.se

FC Maskin AB

Stenbocksgatan 58 / 523 35 ULRICEHAMN
Telefon +46 72 441 10 67
fredrik@fcmaskin.se / www.femaskin.se




o4

Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2021

Coxrebon e

Vi beger oss till Malmg, parkernas stad. S& manga parker
ser vi inte, dé vi styr var redaktionella penna till Fosie
industriomrade och Kantyxegatan, dér ett hogteknologiskt
svenskt foretag har startat en tillvéxtresa dar man haller
pa att vixa in i sin nisch med den unika Corebontekniken.

- Vi har uppfunnit och utvecklat vérldens snabbaste
produktionsprocesser for fiberforstarkta kompositer, ofta
tio ganger snabbare &n konventionell teknik. Samtidigt
drar den en brakdel s mycket energi, med besparingar
upp till 95 % vilket resulterar i nya hogre standarder for
material och delar till ligre kostnad.

- Alla tillverkningsprocesser av fiberkomposit beror pa
véarme; vi erbjuder 6verldgsna varme- och tillverkningslos-
ningar med jamn och styrbar temperatur fran rumstempe-
ratur till + 425 ° C utan begransningar i storlek. Tekniken ar
tillimplig inom kompressionsgjutning, vakuuminjicering,
fiberlindning, autoklavhirdning, induktionssvetsning och
limning, sdger vd Erik Ringdahl.

Nu dr vi pa redaktionen ute pa djupt vatten och hig-
teknologi dr inte riktigt tidningens starkaste sida och skall
sd inte vara heller men vi dr och blir nyfikna och ber om
lite mer information fran Erik;

Den energieffektiva tekniken hos skdnska Corebon
kom till tack vare utférsdkning och ett intresse frdn nagra
skidentusiaster att utveckla nya material och metoder for
kolfiberanvandning for effektivare skidor. Nu efterfragas
den applicerbara tekniken av fordonsindustrin, flygplans-
tillverkare och telekombolag.

Foretaget 4r ett relativt ungt foretag som grundades
2003. Idag 4r man ett hogteknologiskt materialprocess-

VD Erik Ringdahl, maskinoperatdr/tekniker Riccardo Luzi Corebo

tt

16sningsforetag som utvecklar metoder for tillverkning
av komponenter i fiberforstdrkt plast baserat pa induk-
tionsvdrmning. Tekniken dr patenterad och méjliggdr
kostnadseffektiv tillverkning av lattviktsmaterial sdsom
glas- och kolfiberkomposit.

- Vért huvudomrade dr processlosningar med varm-
ning i fokus, men vi erbjuder dven prototyp- och volym-
produktion.. Kunden dger ritningen som vi tillverkar fran.
Vi hjélper dven till med materialval, vi bistar i hela kedjan,
sdger vd Erik Ringdahl.

Het teknik och en tillvaxtresa

De senaste fyra aren har bolaget gjort en fantastisk resa
bade gillande utvecklingen av den egna tekniken och en
omsitningsokning som gédr att méta i tusentals procent.

— Efter manga ar av utveckling och certifiering sa ar vi
nu igdng och levererar system till vara kunder pa riktigt.
Det kan handla om en viss position i en tillverkningslina,
om ett enskilt verktyg, eller om en hel nyckelfdrdig lina,
sdger han.

Men det hela bérjade i de franska alpernas skidbackar.
Skidfantaster bérjade experimentera med tunna, ldtta och
slitstarka skidor i kolfiberkomposit, mest pa kul.

I samband med skidutvecklingen upptéckte man att
produktionstekniken uttver kraftigt reducerad cykeltid
dven kunde minska méngden plast i kompositmaterialet.

Exempel pa skriaddarsydda produkter, sdger Erik, dr
radartransparenta vaderskydd (radomer) till telekomsek-
torn, som tillverkas i en sandwichkonstruktion av olika
plaster. Hir ingar ingen kolfiber eftersom materialet inte

n AB och Stefan Thuresson Chuckcenter AB.

& |4

svenskt

framtids

far vara elektriskt ledande, samtidigt som det ska klara
temperaturer mellan minus 50 och plus 80 grader utan
att paverkas.

Fler exempel handlar om att elektrifieringen i bilin-
dustrin 6ppnar en stor potential for Corebons kompo-
sitmaterial.

- P4 grund av de tunga batterierna maste de fa ner
fordonsvikten pa annat hall. Dér vill vi komma till nytta
genom att sanka vikten pa chassi och kaross, séger Erik.

Flygindustrin &r en annan viktig sektor. For att ndmna
ett par exempel &r bade den senaste versionen av Boeings
787 Dreamliner, och den nya Airbus som lanserades
i vintras, till cirka 50 procent byggda i kolfiberkomposit
sa hér finns mycket att erbjuda.

- Vi vill att kompositindustrin fran fibertillverkning till
kompositatervinning ska anvinda véra processer for att
fa ner produktionskostnaderna och energiférbrukningen,
avslutar vd Erik Ringdahl.

Riccardo Luzi
Ttalienare fran Florens och nu arbetande som maskino-
perator/ stéllare/tekniker, sedan tva ar pa Corebon AB.
- Jag kan kora alla maskiner, da jag har trettio ars erfa-
renhet av manuella och CNC-styrda verktygsmaskiner.
Jag dr en utddende art, for snart finns ingen kvar som kan
kara manuella maskiner. Att kdra CNC-maskiner dr 1att,
séger Riccardo lite skimtsamt.
-Idag har vi nagra manuella maskiner kvar i var verk-
stad men foretaget har sedan tva ar tillbaka investerat
ien fleroperationsmaskin HAAS VF 9,



foretag, redan idag

— Maskinen har ett arbetsomrade pa 2 000 x 1 000 mm,
sé vi far plats med stora verktyg. Pratar vi stora verktyg
sa kan det vara kérning en hel helg sa da géller det att ha
palitlig utrustning.

Vi skall prata arbetsmiljo med Riccardo och har far vi
information om att man nu har, sedan ett ar tillbaka, kom-
pletterat sin CNC-maskin med produkter fran LOSMA.
Vad det handlar om specifikt skall vi fa experthjdlp av
Stefan Thuresson som arbetar med arbetsmiljoprodukter
pa Chuckcenter.

- Allt hogre bearbetningshastigheter gor ocksa att verk-
tygen “slar sonder” skdrvitskan och oljedimma bildas.
Vi tillverkar formar/verktyg i maskinen och det handlar
om material av aluminium, verktygsstal, plaster och olika
kompositer som krédver rening av skérvitskan efter bear-
betning fran spanor och komposit-"mj6l” (kan liknas mer
som babypuder), sdger Riccardo.

— Det dr valdigt viktigt att ha en ren arbetsmiljo
och da behovs utrustningar som experter som Stefan
pé Chuckcenter sidljer/installerar. Sa vi kontaktade
Chuckeenter via deras aterforsiljare Malmo Maskin AB
som ocksd hjdlpt till och vi har fatt installerat riktigt bra
grejer.

— For det dr det som man inte ser som ér farligt for
minniskan, siger Riccardo.

Stefan Thuresson

Att regelbundet jobba med férbédttringar i arbetsmiljén
ar inte bara ett lagkrav utan ger framfor allt effektivare
verksamhet och friskare anstillda. Man paverkas av den
luft man andas. Om man upplever luften som frisk mar
personalen bra. En bra ventilation behvs for att fora bort
luftféroreningar som i detta fall handlar om oljedimma
men ocksa fukt och dalig lukt.

- En verkstad utan bakterier och dalig luft. Det 4&r mal-
sdttmingen for mitt dagliga arbete ute pa svenska verkstader.
LOSMA grundades 1974 av italienaren GianCarlo (med
samma efternamn) for att utveckla och producera system

- . i
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for oljedimavskiljare och filtrering av skarvitskor for verk-
tygsmaskiner. Redan fran borjan var affirsidén att verka
inom omrédet hélsa och miljs. LOSMA reningsprogram
for luft och vétskor har funnits i Chuckcenters sortiment
sedan 2018. I bada segmenten finns ett antal produkter som
kompletterar varandra vél vad det giller funktionalitet och
nytta, berittar Chuckcenters Stefan Thuresson som har lang
erfarenhet av arbetsmiljéprodukter.

Detta har Corebon installerat.

- Tva stycken Losma Galileo Plus GP2000
Oljedimavskiljare med Hepa H13 efterfilter. Luftfléde:
2160 m3/h per enhet.

Ett Losma DTE150 Skirvitskefilter med bandpap-
persfilter, reningsgrad 10 pm. Tankkapacitet: 445 liter.
Filtreringskapacitet: Emulsion: 150 liter /min. Rak olja:
75 liter /min.

— Corebons behov var dels att f& bukt med oljedim-

man, dd deras nya maskin ar placerad i ett begrénsat
utrymme, men dven att rena skdrvéatskan fran partiklar
som uppstér vid bearbetning av deras speciella material.

- Losningen blev Losmas oljedimavskiljare Galileo
Plus och deras reningssystem for skdrvétska, Losma DTE,
bandpappersfilter med ett flottérsystem som interagerar
med maskinens befintliga skarvitskesystem.

Luftreningen:

- Losma Galileo Plus &r ett centrifugalfilter for olje-
dimma skapad av emulsion och raka oljor vid bearbet-
ning i maskinen. Filtret finns i 5 olika modeller med flode
fran 325 till 3 500 m3,/h. Reningsgraden &r 95 %, med ett
Hepafilter H13 6kar den till 99,97 %.

- Det som oftast avgér valet av filter 4r storleken pa
bearbetningsrummet, men dven typ av skérvétska, bear-
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betningsmaterial, typ av bearbetning och lingden pa
cykeltider.

—I denna typ av maskin behdvs det oftast tva utsugs-
punkter pad grund av att det dr ett stort bearbetningsrum
med mycket volymer pd bdda sidor om spindeln. Risken
finns om man har enbart en utsugspunkt vid ena sidan
om spindeln, att oljedimman passera dérren till maskinen.
Nar den ppnas, dker oljedimman rakt ut i lokalen i stéllet
for att passera filtret forst.

—I Losmas sortiment finns dven Darwin-serien, som ocksa
ar ett centrifugalfilter. Detta &r vinklingsbart i tre olika ligen
for att férenkla monteringen vid behov. Finns i 4 olika model-
ler med flode frdn 600 m3/h till 3 000 m3/h. Reningsgraden
ar 95 %, med ett Hepafilter H13 dkar den till 99,97 %.

— Behdver man ett stdrre filter eller rentav en centralan-
lagening finns Argos Pro som har fléden fran 3 000 m3/h
till 15 000 m3/h. Dessa finns dven med Hepa H13-filter
och kolfilter for att ta bort dalig lukt.

Riccardo Luzi & mycket néjd
med sitt arbete och utvecklingen
med nya maskiner och de atgér- v
der som gjort att man har en bra -

4 24 arbetsmilj. '

. @ — Hér har vi resurser att utveck-
'@ /a verkstaden och nu fungerar
.. . produktionen riktigt bra.

@

Riccardo och Stefan diskutera
anldggningen fran LOSMA.

Skarvitskereningen:

— Losma DTE 150 skarvitskefilter dr ett bandpap-
persfilter med en tankstorlek pa 445 liter med en filtre-
ringskapacitet pa 150 liter/ min. (emulsion), 75 liter/
min. (raka oljor).

— Vid installationer som hos Corebon, placerar man
DTE-tanken bredvid maskinen och maskinens befintliga
skdrvitskepumpar flyttas over till denna tank som kom-
mer att fungera som rentank. I maskinens skdrvitsketank
installerar man en evakueringspump med tillhérande flot-
torsystem som haller koll pa nivderna, hdrifrdn pumpas
den smutsiga skdrvatskan till Losmas DTE-filter.

Vétskan hamnar pa ett filtermedia bestdende av, en
filterduk med (i Corebons fall) en reningsgrad pa 10 pm.
Nir filterduken maéttats av smutsen, stiger vétskenivan
och flottéren skickar en signal till filtermotorn att mata
fram nytt papper sa att vitskan faller igenom. Forbrukat
filterpapper samlas upp i en behallare.

— Losmas DTE-serie finns som enbart

'a' tank, for att sedan kunna byggas pa
c2 med bandpappersfilter, magnetfilter
oljeskimmers, skérvatskekylare m.m.

J tar Stefan Thuresson pa Chuckcenter.

Har man mycket magnetiska sma partiklar i skérvétskan som inte
fastnar i bandpappersfiltret, kan man komplettera med LOSMA
| magnetfitter DMD/DMD-P med roterande magnetiska diskar, beréit-

DTE-serien finns i tankstorlekar fran 50 till
1400 liter. Detta system fungerar dven utmarkt till att rena
tvittvitskor frin industritvittar.

— Filterpapperet som finns i alla olika storlekar och som
passar till alla filterenheter oavsett fabrikat, finns med
reningsgrad fran 70 pm ned till 10 um.

Forutom DTE-filterna finns Master-serien som 4dr sa
kallade gravitationsfilter, med samma princip for rening
som DTE-filtret. Dessa filter kan byggas mer pa hojden
om det ér lite plats i verkstaden.

Losma Spring och Spring Compact dr s kallade trum-
filter som dr sjélvrengoérande. I dessa filter anvander man
ett finmaskigt metallnédt med reningsgrad ned till 25 um
och dédrmed slipper man all férbrukning av filterpapper.
Principen dr den samma som for DTE och Master-filterna,
att smutspartiklarna samlas pa filterytan, och nér vitskan
stiger matas filtret fram.

Som option kan man utrusta dessa filter med Auto
Clean System som kontinuerligt tvittar filtertrumman med
jetstralar. Losma Spring och Spring Compact passar bast
for centralsystem eller stérre maskiner, som tillbeh6r kan
ndmnas slamkomprimator, magnetfilter och skimmers. M




Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangd och darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.

Kontakta oss pa TechPoint % info@techpoint.se | www.techpoint.se
for mer information! gty Tel: 08-623 1330 | Fax: 08-623 13 45

Ratten till ren luft

Vi pa 3nine anser att alla ska ha rétt till en ren och
hélsosam arbetsmiljo, dar luften i verkstader ska héllas
fri fran farliga partiklar. Genom véra innovationsledande
I6sningar kan vi garantera ren luft till |agsta totalkost-
nad. Dessutom bidrar var unika teknologi till att minime-
ra pa underhallskostnader och dven bidra till att mini-
mera foretagets klimatpaverkan.

Ta kontakt med en av vara saljare, sa berattar de garna
mer om hur vi kan hjélpa er att fa en ren |uft i er produk-
tion

Sddra Sverige - Peter Kalnak
Phone: 070-590 79 07
Mail: peterkalnak@3nine.com

Mellan/Norra Sverige - Christian Reyer

Phone:072-0768523
Mail: christian.reyer@3nine.com

www.3nine.se | info@3nine.com | 08 601 35 40

INDUSTRIES
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ar det full fart

i Aluminiumriket

Idag skall vi skriva en bransch som just nu gar som
“taget”, vi pratar om tillverkning och bearbetning av
aluminiumprofiler i ett omrade i Smaland som i folkmun
kallas - Aluminiumriket. Vi letar pa Internet och hittar inte
sa mycket information men...

Aluminiumriket Sverige, bransch- och intresseorganisa-
tion bildad 1999, sedan sammanslagen 2007 med bransch-
organisationen Svenskt Aluminium. Organisationen orga-
niserar foretag som dr verksamma i aluminiumbranschen
och man har cirka 100 medlemsforetag.

Vi soker vidare...

Allt borjade 1963 med att entreprenérerna Nils Bouveng
och Lars Johansson i Vetlanda grundade SAPA som dr en
forkortning for Skandinaviska Aluminiumprofiler. Idag
heter man Hydro Extrusion AB efter att man slagits thop
med Norsk Hydro.

Pa Norsk Hydro erbjuder man bearbetning, montering
och ytbehandling - anodisering. Man &r 650 anstéllda och
fabrikerna i Vetlanda producerar ett stort utbud av olika
aluminiumldsningar for stringpressade aluminiumprofi-
ler, dven kallade extruderade aluminiumprofiler.

En annan stor aktor i Aluminiumriket &r Profilgruppen
som grundades 1981. Foretaget startar verksamheten
i Aseda med en produktionslinje for profiltillverkning.
Bland grundarna aterfinns de nuvarande huvudégarna
Lars Johansson och Mats Jonson, bida med lang erfarenhet
fran profilbranschen. ProfilGruppen &r ett svenskt bolag
som utvecklar och tillverkar kundanpassade profiler och
komponenter i aluminium. Man &r 500 anstéllda.

Den hér regionen ska vara for aluminium vad Silicon
Valley &r for IT. Men man har borjat med att bli varlds-
berémda i Europa.

De tva konkurrerande och vérldsledande foretagen
dr stommen i Aluminiumriket och som gér att manga
foretag inom bearbetning av aluminium startats. Stora
och framgangsrika féretag skapar kluster omkring sig
nér man expanderar och ger ménga specialistverkstédder
som hjélper till att hitta nya l6sningar och utveckla alu-
miniumindustrin.

Roster pd Internet sdger att langsiktigt vill branschen
koncentrera sig pa kompetenshjning. Kunskapen om
aluminium ér inte sd utbredd som den borde vara. Ser man
ett tvirsnitt pd verkstdderna i och runt omkring omridet
sé finns ett antal verkstadsforetag som representerar ett
tvdrsnitt ur branschen som ligger langt framme tekniskt.
Och trots att man &r hirda konkurrenter s kan man bli

béttre pa att samarbeta och vinner pa det, kanske framst
inom utbildningsfragor.

Klarvik AB
Klarvik har funnits sedan 2003, vackert belédget
vid Norrsjén i det lilla samhallet Klavrestrom mitt
i Aluminiumriket i Smaland. Foretagets expansion har
varit kraftig. Idag &r komponenttillverkaren Klarvik en
betydande leverantér av aluminiumdetaljer, med kunder
i hela Norden.

— Vi investerar for framtiden och har byggt upp en
hogt automatiserad och flexibel produktion. Det ger oss
kapacitet att fortsitta vixa tillsammans med savil nya

och vi levererar alltid kostnadseffektivt och med hog kva-
litet. Och det &dr personalen som driver foretaget framat.
Det &r var 6vertygelse att det gagnar bade oss sjdlva och
vara kunder. Framtiden ser mycket ljus ut.

[ detta reportage skall vi prata arbetsmiljo i forsta hand. Att
regelbundet jobba med forbattringar i arbetsmiljon dr inte
bara ett lagkrav utan ger framfor allt effektivare verksam-
het och friskare anstéllda. Man paverkas av den luft man
andas. Om man upplever luften som ren mér personalen
bra. En bra ventilation behévs for att fora bort luftférore-
ningar som i detta fall handlar om oljedimma men ocksa
fukt och dalig lukt. Har krivs investeringar i produkter

Effektiv tillverkning handlar ofta om att man har ett affdrs- och produktionssystem som belyser effektivitef, produktivitet och kvalitet

i fabriken kopplat till order och leveranser.

P4 fotot ser vi Jan Widmarson, Fredrik Holmberg, Pontus Pearson Techpoint Systemteknik AB och Martin Trdnk Klarvik AB som

alla medverkar i detta reportage.

som befintliga kunder, sdger dgaren Jerker Blomqvist
och fortsitter;

— Vart smaldndska arv praglar vért sétt att arbeta. Vi job-
bar hért fér att hitta de bésta losningarna for vara kunder

som renar arbetsmiljén pa det absolut optimala séttet.
- En verkstad utan bakterier och dalig luft. Det &r mal-
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Tusentals aluminium detaljer passerar genom maskinparken. P4 Klarvik atervinner man allt
spill och anvédnder | princip bara atervunnen aluminium i sin produktion. Det gér aluminium
till ett framtidsmaterial och ett méngsidigt material med ménga férdelar.



WORKING CLEAN, BREATHING HEALTHY

Behover du battre arbetsmiljo,
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Icarus DTE Darwin Gallileo Plus
Oljedimavskiljare for svarv, frds och Flatbdddsfilter for rening av skér- Oljedimavskiljare fér svarv, frés, En nagot enklare oljedimavskiljare
slip. Finns i 3 olika storlekar fran & skarvatskor. Pappersfilter som slip eller industritvattar. Finns i for svarv, fras, slip eller industri-
600 - 3000 m¥*h. Finns dven som renar fr 55 ym ner till 10 um. 4 olika storlekar i 3 utféranden, tvédttar. Finns i 5 olika modeller,

elektrostatfilter, Icarus-E. frdn 600 - 3000 m¥h. fr 325 - 3500 m®/h.
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Pascal Pascal-M AI’QOS Master
Svets-, damm- och rékutsug med auto- Mindre, mobil variant av Pascal, Oljedimavskiljare som passar Skarvitskerening med filterpapper,
matiserat rengdéringssystem for storre géar att f4 med 2 sugarmar. for stérre verktygsmaskiner och frdn 55 pm ner till 10 pm, bade for
anldggningar. centralanldggningar. singel- och centralsystem.
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Minimaster Spring DMD Magneto
Tack vare sin konstruktion renar detta Skarviatskerening utan forbruk- Magnetseparator med roterande Filter for ultramagnetisk separation
filter effektivt utan att ta foér mycket av ning! Lamplig for lite stdrre diskar, 14tt att eftermontera, finns med Neodumiummagneter. Enkel
din verkstadsyta i ansprak. anlaggningar. att fa i olika storlekar. att rengéra. Finns i olika storlekar.

Bestdll var produktkatalog med
en oversiktlig presentation av
Skandinaviens mest kompletta

utbud av hallande verktyg. ®
Bestill den pa var hemsida; M
www.chuckcenter.se C @mr

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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sattningen for vart dagliga arbete ute i produktionen nér vi
har kontakt med Techpoints tekniker, séger Martin Trinke
ansvarig for bearbetningen och underhaéll pa Klarvik AB.
Och vi aterkommer langre fram i reportaget om hur man
har atgérdat problem med dalig luft — Filtermist -och hur
man lyckats att hitta en skdrvitska som fungerar utan
problem — Blaser.

Pé Klarvik har man investerat i en avancerad och effektiv
maskinpark som héller produktionen rullande dygnet runt.
Den higa automationsgraden ger en rad fordelar. Med en
stabil och kostnadseffektiv produktion kan man hélla en
jamn och hég kvalitet dven i storre serieproduktion. 5a vad
sdger Martin Trank om sin produktionsfilosofi, fragar vi.

- Ute i verkstan har vi elva maskiner varav tio dr kopp-
lade med robot. Automatiserad produktion dr avgtrande
for att vi skall kunna hdvda oss i den hart konkurrensut-
satta bransch som vi verkar i. Varje operator skoter i snitt
tre maskiner vilket ger en bra utvéxling i produktivitet,
maskinspindlarna skall snurra, sa det & min produktions-
filosofi, siger Martin och han tilldgger;

— Vi verkar i en extremt utsatt bransch, allt skall ga

Sty

Jan Widmarson, Fredrik Holmberg och Pontus Pearson fran Techpoint. Alla med ldng erfarenhet
och hég kompetens som hjdlper verkstadsindustrin att som man séger alla tre, - Sdnka kostna-

derna f6r vdra kunder.

Verksamheten dr indelad i produktgrupperna “Skérande
och hallande”, “Skérvitskor och rening”, “Kap och span-
hantering” samt ” Arbetsplats- och lagerutrustning”.
TechPoint’s affarsverksamhet kiinnetecknas av TEAM-
arbete. Man jobbar tillsammans for optimera kundernas
processer och gtra dom mer l16nsamma. Rétt gubbe pa
ratt plats vid ritt tillfdlle. En styrka for foretaget ar att
man lyckats inleda samarbeten med branschens ledande
tillverkare nér det giller teknik och kvalitet. Tanken &r
att ndr man som kund vinder sig till Techpoint sd dr det
for att man vill f4 ut ndgot mer, hogre prestanda, lingre
livslingd eller helt enkelt ett stabilare och mer hallbart sétt
att effektivisera det dagliga arbetet. Man vill som kund
allt sa inte bara ha yttersta kvalitet, utan ocksa forsékra
sig om att man utnyttjar sina nya investeringar pa bésta
satt. Darfor stracker sig Techpoints arbetet langre én till att
bara leverera forstklassiga produkter. Techpoints vision ar
att vara svensk industris mest sjdlvklara industripartner.
For att kunna erbjuda bésta méjliga leveranspre-
cision sd finns ett eget lager i Vallentuna pa 650 m?.
Har lagerhalls alla forbrukningsartiklar samt part-
nerkunders nyckelprodukter fér snabb leverans.

Medarbetarna:
Fredrik Holmberg
- Jag dr fran borjan maskinoperator och har arbetat i

snabbare och snabbare och det skall bli bra kvalitet, det
férvantar sig kunderna helt enkelt. Sa rétt kvalitet i rétt
tid. Kvalitet dr ett centralt begrepp hos oss. Vi ér sjdlvklart
ISO-certifierade och har byggt upp en egen kvalitetsavdel-
ning som kontinuerligt féljer upp produktionen. Allt som
gdr in och ut passerar kvalitetsavdelningen. Varje steg
i processen kvalitetssidkras genom noggrann métning och
resultaten dokumenteras i matprotokoll.

Vem dr Martin Trank fragar vi?

— Jag har arbetat hér i sju &r nu och bérjade hér pa
Klarvik som stillare efter att ha svarat pa en annons. Har
tidigare arbetat ménga &r pa Volvo i Brads och upplevt hur
en stor arbetsplats med méanga hundra anstéllda fungerar.
Allt arbete &r uppstyrt och vildigt systematiskt och man
har en arbetsuppgift som man haller sig till, speciellt om
det handlar om att foretaget tillverkar egna produkter.
Forstar mycket vl att det maste vara sa. Darfor dr det
intressantare for mig att arbeta pa det mindre foretaget
dér man far vara lite mer Gverallt och arbetet blir mer
innehéllsrikt, stimulerande och varierande och man kan

TS

produktionen i 20 ar. P4 sma

och medelstora foretag. Jag har

arbetat som skiftledare i aluminiumféretag sa jag kdnner
till den bransch som Martin och hans medarbetare jobbar
i. Jag bor 1 Eksj6é numera som ligger hér i Aluminiumriket
och frdn borjan dr jag fran Bjorkeby.

- Och idag har jag en delad tjinst som tekniker och
siljare pa Techpoint. Kombinationen med att silja och 16sa
tekniska problem passar mig mycket bra. Och da hand-
lar det om en palett av skdrande verktyg dir Techpoint
har flera intressanta premiumleveranttrer som Botek,
Vergnano, Heimatec, och numera ocksd DOF Tools. P4
uppspénning har vi ROHM och flera andra fabrikat sa
vi &r vl utrustade for att hjélpa till med den skirande
bearbetningen till svensk verkstadsindustri.

Vilken dr din produktionsfilosofi?
—Kort o gott, sinka kostnaderna f6r kunderna genom
effektivare verktygslosningar och nya tankesétt.

Pontus Pearson

—Jag dr ocksa operattr fran borjan och har haft eget
foretag inom legotillverkning tidigare. Nésta steg blev
att arbeta som sdljare pa Partille Tool i Goteborg. 30 maj
2011 bérjade jag arbeta pa Techpoint. Jag minns datumet
sa vil, for jag missuppfattade nér jag skulle bérja jobba

péaverka processerna pd ett helt annat sitt, viket jag givet-
vis forstar inte fungerar pa storre foretag,.

Apropa det vi skrev i ingressen om att stora ledande
bolag inom en viss nisch skapar underleverantorsnat av
mindre verkstdder med specialistkompetens. Sedan &r
det trender inom strre bolag att ibland skall man ha allt
ieget hus och andra ar inte.

- 5a den utvecklingen har vi sett hidr pa
Klavrestromsvéagen dar det finns en lang tradition
inom aluminiumbearbetning och Klarvik hette tidigare
Bergstroms Metall som var en del av Profilgruppen. Och
i och med avyttringen av anodiseringsanlédggningen som
ocksa den tidigare var dgd av Profilgruppen, s koptes
fabriken for nagra ar sedan av Klarvik, sd nu har vi en
komplett process, sdger Martin Trank.

Verktygsleverantdren Techpoint

Bolaget TechPoint Systemteknik AB grundades ar
2000 och &r ett dotterbolag till Johan Nordstrém
Verktygsmaskiner AB. Huvudkontoret ligger i Sollentuna
och lager i Vallentuna, bada beldgna norr om Stockholm.

och kom en manad for tidigt till jobbet. Men det loste sig
och hir sitter jag idag med ytterligare 10 drs erfarenhet
till mitt CV. Jag dr foretagets ende goteborgare men bor
idag i Stora Hoga.

Din produktions- och séljfilosofi?

- Jag tycker om att vara mycket ute pé féltet och hjidlpa
till lite hir och dér. Jag arbetar egentligen pd vistra Sverige
men...

Hér avbryts vi av Jan Widmarson som &r siljare pa
Smaland och han sdger med glimten i 6gat;

— Pontus &r dverallt och ibland &r han och hjélper verk-
stader pa mitt distrikt och jag brukar skratta gott nér jag
far hora var han kan dyka upp varsomhelst och nastan
nédrsomhelst.

—Men det &r ok for vi har som strategi att hjélpa varan-
dra s mycket som mdjligt for att kunderna skall bli néjda.
Det ar det viktigaste, sdger Jan och Pontus haller med.

— Ja det dr ingen som blir sur om vi dr i “fel distrikt”,
utan vi tar vara pa varandras kompetens och jobbar ihop.

Vad dr din produktions och séljfilosofi?
- Jag brinner mycket fér uppspénning och arbetsmiljé
som har sitt ursprung i min yrkesbakgrund, skulle jag nog



kunna séaga. Alltid effektivisera och férenkla for kunden, helt enkelt.
Precis som Fredrik séger, - sdnka kostnaderna per detalj for vara kun-
der genom att tdnka lite annorlunda inom uppspéanning och givetvis
minimera arbetsskador pga. ineffektiv arbetsmiljé. Och ordning och
reda dr viktigt tycker jag, svarar Pontus.

— Har har vi knutit till oss ledande tillverkarei vart agenturprogram
som Réhm pa uppspanning. Lista pa forvaring, hissautomater, skdp,
hyllsystem, arbetsbankar och materialskap, ddr egentligen allt handlar
om ergonomi for de som arbetar i produktionen. Vidare har vi numera
agenturen for Filtermist som renar luften bade i verktygsmaskinen och
verkstaden. Foretaget designar, tillverkar och producerar industriella
luftutsugningsenheter och anldggningar. I produktportféljen finns ett

brett utbud av kompakta, tysta och effektiva dimoljefilter. Belki dr ett

annat fabrikat inom arbetsmiljé som konstruerar och tillverkarutrust-
ning for separering och filtrering av vitskor. Utrustningen kan instal-
leras fristiende, integreras eller som centralsystem for betjaning av

ménga maskiner eller maskingrupper. Huvudsparet for Belki r rening

av skirvitskor, bearbetningsoljor och tvittvatskor.

— Hér p& Klarvik har vi sedan en tid tillbaka fatt méjligheten att
installera Filtermist pa hela maskinparken, sidger Pontus Pearson pa
Techpoint.

— Vi dr mycket ndjda med luften i verkstaden idag. For det blir
problem om oljedimman ldcker ut ur maskinerna och ndr man éppnar

och stanger dérrarna i maskinen. Det blir som en vattenanga som kan
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Bind ihop med en gemensam bildtext

Martin Trdnk ute | produktionen dér som vi ser mycket dr robotiserat,
— Vi réknar spindeltimmar och férséker att beldgga véra automations-

celler alla timmar pé dygnet.

Féretaget satsar pd anodisering och har en stor anldgg-
ning fér det. Hér ser vi ansvarige Christian Axelsson.
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vara farlig och som ldgger sig uppe i taket. Fér en skér-
vétska bestar oftast av 95 % vatten och 5 % olja vilket gor
att oljedimman hamnar i luften och pa golvet om man
inte som vi, slipper det da vi har effektiv utrustning fran
Filtermist, séger Martin Trank.

Jan Widmarson

- Jag &r inte maskinoperator fran borjan som mina kolle-
gor har runt bordet idag utan har arbetat som arbetsledare
inom SAPA med lackering i 18 ar. Jag bor i Vetlanda som
dr dér allt borjade en gang och som utvecklats till den
geografiska delen av Sméland som dr Aluminiumriket
idag. Efter att ha arbetat pa SAPA blev jag séljare av
industrifornédenheter pa en firma som hette Ljungbergs
Verktyg. Nista steg blev 4 ar som séljare pa Edstréms
i Jonkoping. Sedan har det blivit Techpoint for hela slanten
och hér arbetar jag framst med arbetsmiljoprodukter som
Blaser Swisslube. Foretaget utvecklar och producerar skér-

in produkter och teknik fran hela var produktportfslj och pa
Klarvik har det blivit mycket Blaser, Dof Tools och Filtermist.

- Forutsdttningarna var att Klarvik ville minska for-
brukningen pa skarvitska, med fokus pa miljon men
dven gora en ekonomisk besparing. Dessutom var renare
maskiner samt och en béttre arbetsmiljé ytterligare viktiga
forbdttringar som skulle inforlivas.

- Ur en ekonomisk synvinkel sd gjorde Klarvik en
besparing pa ca 30 % i pengar forsta kvartalet i &r och en
besparing pa miljon, da foretaget har forbrukat ca 4 fat
mindre skérvitska forsta kvartalet.

Och hur léste man problemet?
— Vi gjorde en analys av forutsdttningarna pa plats

och svarvvitskor av absolut hgsta kvalitet, och deras
anvandare producerar ett brett omfang av detaljer, fran de
minsta av komponenter till stora, kritiska och strukturella
komponenter i alla tillverkande industrier. Produktivitet,
ekonomisk effektivitet och bearbetningskvalitet dr kritiska
faktorer som till stor del beror pa valet och kvaliteten pa
bearbetningsvitskan, menar Jan.

—Sedan brukar jag diskutera med véra kunder om hur
man praktiskt arbetar med detaljerna som kommer ut ur
maskinerna. Ett stort mne handlar om verkstadsindu-
strins, kanske framforallt inom tillverkning av massing och
aluminium och deras behov av blaspistoler for rengéring
av detaljerna fran smuts, skirvétska och spanor. Som har
hos Klarvik dér man behéver renblésa allt av det man
tillverkar som sedan skall ga till anodisering, sdger Jan.

— Ja och det som inte gar till anodisering skall ocksa
vara rent innan leverans. Vara kunder vill inte ha bléta
detaljer med ens den minsta spana, da blir det felrapport

tillsammans med produktionspersonalen och klargjorde
tydliga mal for vad vi ville dstadkomma. Tillsammans med
vara specialister pa Techpoint samt support frén Blaser
Swisslube, s& kom vi fram till att B-Cool MC610 var en
stark kandidat for utmaningen hos Klarvik. Genom att
sjdlva vara pa plats hos kunden vid témning och rengé-
ring kunde vi sékerstélla att férutséttningarna fér B-Cool
MC610 blev det bésta, sdger Jan Widmarson,

Resumé

Techpoints medarbetare krigar varje dag mot spanpro-
blem ute pa de svenska verkstdderna och man ser ratt
kylvétska som ett flytande verktyg, vilket &r en intres-
sant formulering,

och klagomal. Sa vi vet vad vi behdver férhalla oss till,
sdger Martin.

- Vi fors6ker att hitta 16sningar med sé kallade blasskap
i de automationslésningar som Klarvik har dér roboten
skoter renblasningen men det fungerar i vissa seriestor-
lekar och lite hur detaljen ser ut. Och det &r faktiskt sa att
ien cell har vi hjélpt till att 16sa en stérre del av problemet

dé tva robotar skoter gradning och renspolning, sdger Jan.

Vi avslutar med att be Jan Widmarson om lite input hur
man loste skdrvitskeproblemen pa Klarvik med hjilp av
Blasers skérvitska Bi-Cool MC 610, for vad jag férstdr sa
finns det manga varianter av Blasers skédrvatskor.

Sa forst fragar vi, vad var forutsdtiningarna ndr projektet
startade med att byta ut sina skidrvitskor.

- Produkten som vi anvénder pa Klarvik heter B-Cool
MC610. Min séljroll hidr har dven inneburit att jag har fatt silja

- Alla tjanar pd en bra arbetsmiljs. Problemen med
skdrvitskor pa marknaden dr manga och rent ut sagt val-
digt individuella. Dédr den ena skérvétskan fungerar bra,
fungerar inte alls pa nista verkstad. Det dr da var kompe-
tens och att vi har ett stort foretag som Blaser Swisslube
iryggen som ldgger mycket pengar pa R&D och tekno-
logicenter, séger Jan.

— Allt ar inte perfekt och skulle det uppsta problem pa
en verkstad som eventuella eksem eller allergier, sa &r vi
blixtsnabbt pa plats for att l6sa problemet. Ingen som séljer
skdrvitska vill ha ett arbetsmiljoproblem och som sagt det
ar ofta enskilda individer som kan reagera efter en kort
eller langre tid men da hjélper vi till och 16ser problemet,
avslutar Jan pa Techpoint Systemteknik AB. W



BATTRE ARBETSMILJO MED FOLIA

Alla inom svensk industri har ratt till en trygg och sdker arbetsmiljo. Ingen ska skadas eller

bli sjuk pa grund av jobbet. En sund arbetsplats dar man anvénder sig av sdakra maskiner

och godkénda produkter ar en viktig del for att forebygga ohélsa pa arbetet. Dar har de stora
foretagen ett stort ansvar. Darfor ar det gladjande att se att franska TotalEnergies har fokuserat
pa just dessa aspekterna i utvecklingen av skarvitskan FOLIA. Med FOLIA far man en lukt-

och skumfri biopolymerbaserad skarvatska som ar skonsam mot bade manniskor och natur.

En skarvatska som eliminerar risken for allergiska reaktioner
och framjar en god arbetsmiljo, samtidigt som den erbjuder
béttre prestanda &n traditionella oljebaserade skérvétskor.
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For mer information om
TotalEnergies och FOLIA kontakta:

Fri fran bor och formaldehyd Helt luktfri Langre livslangd pa verktyg
¢ Helt fri fran varningssymboler ¢ Ingen hudirritation e | Angre bytesintervaller pa vatskan
e Avger inte angor ¢ Minskad forbrukning
¢ Ben maskin och lattstadad ¢ Okad produktivitet
arbetsplats

RENEWABLE
AND CLEAN
SOURCE LUBRICITY

Om TotalEnergies

TotalEnergies ar ett brett energiforetag som producerar och marknadsfdr energi
i global skala: olja och biodrivmedel, naturgas och grana gaser, fornybara energikéllor och
el. Vara 105 000 anstéllda arbetar dedikerat varje dag for energi som ska vara mer pris-
vard, renare, palitligare och mer tillganglig for s& manga manniskor som mojligt. Total
Energies ar aktivti mer an 130 lander och satter hallbar utveckling i alla dess dimensioner

- i centrum for sina projekt och verksamheter for att bidra till manniskors valbefinnande.
TotalEnergies
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Mikael Bergh produktansvarig
pa Ehn & Land informerar om
filtrering och kylning

Nér man talar om krdvande tillverkningsprocesser sa handlar det om att
hitta den bésta l6sningen i varje maskininvestering, dar man férstar kundens
situation och behirskar hela produktionskedjan. Férutom produkter med
en hog teknisk kvalitet behovs det formaga till samarbete alltifran planering
till testning och smidiga leveranser.

Det dr vildigt viktigt att man filtrerar och kyler oljan fér att hilla en
konstant temperatur for bdsta resultat i slipprocesserna och det innebér att
dven maskinerna alltid haller ritt temperatur. Har man inte temperatur-
reglering sa blir oljan varmare allt eftersom dagen gar och det kan innebira
stora avvikelser i produktionen/kvalitén.

En viktig fordel ndr man kyler/spolar slipskivan under slipprocessen ér
att man inte har nagra smutspartiklar mellan verktyget och slipskivan vilket
annars dr en stor risk att det blir om man inte filtrerar oljan pa ritt satt. Det
i sin tur skulle dé i stillet ge sémre ytor storre forslitning av slipskivan och
kvalitetskraven blir lidande.

Livsldngden pa oljan forlangs med rétt filtrering och kylning vilket gor
att den kan anviandas under ménga &r och att man inte behover byta ut oljan
utan bara fylla pa vid behov. Detta medfor en stor forbattring av miljon
i stillet for att behdva byta ut oljan efter ett eller nagot ar. Partiklar som inte
filtreras ur oljan sjunker till botten av tankarna och ligger sedan dér och
fororenar oljan vilket innebar att livsldingden foérkortas visentligt.

For mer information kontakta;
www.ehnland .se
mikael.bergh@ehnland.se
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Vad betyder hallbarhet
for MOTOREX AG

Som tillverkare av smorjmedel och industriprodukter har

Motorex tillbringat flera ar pa att forbéttra vdra produkter

lings tre hallbarhetsaxlar:

» Nya kylvitskor for att minska forbrukningen och 6ka
effektiviteten.

*  Toppmodern teknik och enastdende kostnadseffektivitet.

»  Forfina var kemimetod for att skydda arbetare och skydda
hélsan.

Sparande med innovativa tillsatser

*»  Overensstimmer med den senaste lagstiftningen,
innehaller inga skadliga ingredienser som kan férbjudas
under de kommande aren.

»  Under de senaste aren har antalet nya tillsatser som anses
vara sdrskilt hallbara okat.

MOTOREX anvinder framgangsrikt dessa framsteg i ett brett

produktutbud.

Vattenblandbar skarvatska

Den nya polymertekniken fran motorex for basta prestanda

»  Mycket effektivt korrosionsskydd for ett brett spektrum
av applikationer.

e Den nya polymertekniken i SWISSCOOL skyddar
bade maskin och arbetsstycke mot korrosion och
mdjliggor smidig bearbetning av kritiska aluminium-
legeringar, titan, hdglegerade stél och icke-jarnmetaller.

Uppfyller gillande bestimmelser

Den innovativa formeln &r fri fran klor, borsyra och for-
maldehyd depadmnen. Detta gor den mycket skonsam
och garanterar utmérkt kompatibilitet med ménniskor,
material och maskiner.

b
Utmarkt biostabilitet

Den komplexa strukturen i den nya polymerteknologin hindrar
bakterieintag av niringsamnen och ddrmed naturligt hdmmar
deras tillvéxt,

Lang livslingd

»  MOTOREX-laboratoriet &r utrustat for att utféra éver
100 olika analyser och anses vara en av de mest avancerade
i branschen.

» Testav prover som levereras av kunder ger resultat som
avsevirt kan forlanga livslingden for stora méangder
skdrvitska.

* Dessutom kan information hirledas om de berérda
enheternas skick och funktion. Flera tusen kundprover

testas arligen.

* FORSKNING & UTVECKLING: Vi frdmjar aktivt anvénd-
ningen av hallbara basrdvaror och arbetar stindigt for att opti-
mera livsldngden

* MEDARBETARE: Vi dr fast beslutna att uppratthalla hogsta
standard fér arbetsforhdllanden, vélbefinnande och sidkerhet.

* PRODUKTER: Vi erbjuder ett brett och véxande utbud
av biologiskt nedbrytbara produkter. Vi anvédnder alltmer
fornybara ravaror och atervinner anvénda oljor och forpack-
ningsmaterial.

» CO2-UTSLAPP; Ravaror levereras till var produktionsan-
laggning i Langenthal fraimst med jarnvég eller kombinerad
transport. Vi anvdnder egengenererad solenergi.

¢ ENERGIEFFEKTIVITET: Toppmoderna tillsatser hjélper oss
att minska friktionsférluster och spara brénsle, varmeatervin-
ningssystem gor det mojligt for oss att minska energianvand-
ningen i produktionen.

Mer information: www.ehnland.se

aH-system
Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

Ta bort
lackolja

OLUESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-Das

terforséljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Montaget och idrifttagningen I6pte pé fint tack vare gott samarbete. P4 bilden i mitten frén vanster

Olle Ekman, Robert Johansson, Lars Haarus och Henrik Bokstedt.

Olsbergs valde llercatus

Nair det var dags for Olsbergs i Eksjo att investera
i ny skdrvitskeutrustning fick Mercatus forfragan att
komma med ett forslag. Det kandes intressant att kika
pa ett alternativ efter att ha haft en annan leverantor
sedan manga ar tillbaka, siager Stefan Melkersson.

Olsbergs i Eksjo dr vl kdnda for sina frascha och vélorganiserade
fabrikslokaler och utrustning. Deras skirvitskeanldggningar har
tack vare gediget och kontinuerligt underhall hallit linge och man
hade samma krav pa de nya anldggningskomponenterna.

Den familjedgda industrigruppen har lang tradition inom gjuteri,
hydraulik och elektronik och startade redan 1906 med Olsbergs
Gjuteri AB dérefter Olsbergs Hydraulics AB 1976 och Olsbergs
Electronics AB 1996.

Olsbergs utvecklar, designar och tillverkar elektro-hydrauliska
styrsystem fér mobila maskinapplikationer och ér virldsledande
pé styrsystem till lastbiloch skogskranar, Tillverkningen av samtliga
produkter sker i egna fabriker i Eksjo och Vallentuna for fullstandig

Stefan Melkersson, Olsbergs, sidger — Mercatus var redan frén
borjan vildigt engagerade i var forfragan och tack vare flertalet

besdk och genomgangar hittade vi ett helt ratt upplagg. Vi kunde
anpassa farg och form efter vara énskemal och utefter de forutsatt-
ningar som fanns gillande befintlig utrustning, rér och el.

Aven att Mercatus tog hela montagebiten borgade for ett smidigt
uppldgg. Visag ocksa en stor fordel i att vi ligger sa ndra varandra
geografiskt. Mercatus gjorde en grundlig 6versyn av bade var bear-
betning och befintliga skirvitskeutrustning for att kunna presentera
den basta l6sningen. Mercatus forslag skilde sig fran andra aktorers
uppldgg och de stod pa sig géllande den funktionsutveckling och
vinning de sag fanns for oss, fortsatter Stefan.

Efter installation kan vi nu konstatera att den lett till en mycket
forbattrad foravskiljning, minskad pappersférbrukning samt en
rejlt reducerad méingd spillvétska som foljer med spanorna ut fran
anldggningen. Det sparar bade pengar och miljon.




Systemen stod klara och idriftsattes under september manad. Leveransen
bestar av tva Kompaktbandfiler frain KNOLL och ett Hydrostatfilter
i rostfritt utférande. Ett av kompaktbandfiltren levererades i kombination
med en foravskiljare for att minska méangden spanor som belastar filtret.

Hydrostatfiltret behévde vara i rostfritt utforande for att kunna han-
tera de tvattvdtskor som ska renas. Utéver detta levererades dven tva
kompressorkylare for att temperera skdrvitskan och en oljeavskiljare
typ OAS 2,

Olle Ekman, Mercatus, ansvarig for hela leveransen, tackar for fértroen-
det att fa leverera till Olsbergs. Jag ser det hela som en ganska problemfri
leverans fran barjan till slut, troligen eftersom vart samarbete fungerat
pa ett mycket dppet och smidigt sétt, sdger Olle.

Richard Swahn, Olsbergs, siger — En annan foérdel med Mercatus &r
att de kan leverera allt kopplat till var skdrvitskehanteri Med de tva
produktgrenarna spanhantering /skérvitskerening for metallbearbetande
och tillverkande industri och processvitskerening med membranteknik,
indunstare och jonbytare for bade industri, virme- och vattenrenings-
verk har vi en unik bredd i kompetens och erfarenhet. Fran sma mobila
anldggningar till kompletta system for att sluta en hel process.

Mer information:

www.mercatus.se

Ett av systemen kompletterades med en oljeavskiljare OAS2 med véldigt bra resultat.
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Pumpa tillbaka vatskan till
maskin eller valfri tank

l QH-system
Enklare blir det inte » Kvalité sedan 1994

www.QH-system.se 031-45 65 65 info@QH-system.se

5
SWARF TREATMENT AND COOLANT FILTRATION SYSTEMS

INDASS spdnhantering
— MINISYSTEM

KENSON

Kenson Sales KB ¢ 0322-12020
www.kenson.se
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KNOLL HydroPur, skraddarsydd
l0sning fOr skarvatskerening

Om du vill kunna konfigurera ett fil-
tersystem efter dina behov kommer
du tycka om KNOLLSs nyutvecklade
HydroPur. Grundmodellen for detta

moduldra hydrostatiska skarvatskefil-
ter bestar av en tank och en filterdel.

KNOLL HydroPur dr ett filtersystem med ett hydrostatiskt
filter for bearbetningsmaskiner som producerar spanor och

slipslam. Anldggningen renar och tempererar skérvétskan
och forser maskinen med ren skérvétska.

Tack vare den hoga filtreringsgraden i filtret dr anlagg-
ningen sérskilt limpad for rening till slipningsprocesser.

Filterpapper i kombination med det hydrostatiska
trycket som anvinds i filtret for att separera viétskan och
partiklarna, sakerstéller effektiv filtrering med manga
fordelar jamfort med enklare filter. KNOLL HydroPur
avskiljer enkelt partiklar av alla slag - dven litta legeringar.
Andra fordelar dr lag restfuktighet och smutsavskiljning
fran filterpapperet, laga destruktionskostnader och lag
forbrukning av skérvitska.

KNOLL HydroPur’s styrka dr dess moduldra struktur

med standardiserade optioner. Det 4r en standardprodukt
vilket gor det mojligt att konfigurera olika varianter pa ett
vialdigt enkelt sidtt. Kunderna kan konfigurera en komplett
produkt skriaddarsydd efter deras behov med hjélp av
funktionsmoduler som tex pumpar, kylare, forskiljare,
upprullningsenhet ete.

Tack vare standardiserade optioner kan KNOLL leve-
rera HydroPur snabbt och till ett bra pris. Dessutom kan
filtret tas i bruk enkelt och snabbt, ndstan “plug & play”.

Anvandningen av HydroPur &dr ocksa enkel och
mycket intuitiv tack vare KNOLLs nya SmartConnect-
driftkoncept. SmartConnect innebér att en liten dator ar
ansluten till anlaggningens PLC och den 7" stora touch-
displayen.

Detta mojliggor att anldggningen kan styras via en

Beroende pa dina krav pa pumpar,
kylare, forskiljare etc. kan du vilja till
standardiserade optioner - for enkel
uppskalning till den fullutrustade
versionen, som kan uppfylla dven de
mest krivande kraven.

app i mobil eller surfplatta dir operatdren kan se aktu-
ella driftsdata, driftsmeddelanden och kontrollera eller
andra parametrar.

Fordelar med HydroPur

¢ Enkel konfiguration tack vare standardiserade optioner

¢ Snabb installation och idrifttagning

¢ Flexibel anvindning, passar till olika processer
och material

¢ Hog filtreringsgrad

¢ Enkel, intuitiv anvandning

¢ Kort avskrivningstid

Mer information:
www.mercatus.se
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Just nul!
Vid kop av en tvitt med tillhérande vitska erbjuder vi

20% rabatt pa hela bestéllningen.
Giller tom 30/7 2021

GT Compact: GT Maxi:

- GT Maxi (G60030)
- 120L B-C Liquid (A02026)
- Rostfri durk-plat (G60230)

- GT Compact (G50030)
- 100L B-C Liquid (A02026)
- Rostfri durk-plat (G50230)

20% rabatt pa hela ordern vid

20% rabatt pa hela ordern ;
bestéllning

vid bestéllning

Var rengodringsvitska Bio-Circle L ar vattenbaserad och helt
utan piktogram, vitskan innehaller mikroorganismer som bryter
ner olja & fett. Den renar sig sjalv och har en betydligt langre
livslangd dn vanliga rengéringsmedel.

@

Kolla girna pa vara
andra maskiner ocksa.
Vi har bade automatiska
tvattar & tvattar med

hogtryck. -
HP-Vigo Kontakta oss: HTW-II 800
info@bio-circle.se
Rostiri manuell smadeilstvitt med 80 bar 031-106070 Rosthrl sutomattviits for
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Bio-Circle Surface Technology AB Telefon: 031-106070
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SE - 43994 Onsala www.bio-circle.se
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Carlstad Machinetools sdljer tva
Rottne

nya baddfrasar till Industri

Maskinerna dr en central del i en stor investering om 40 miljoner som f&re-
taget gor, ni kan ldsa mer om detta pa Cision.

Maskinerna till Rottne heter Correa Fenix 60 och &r fullutrustade med:
Heidenhain 640, indexerande huvud 6000 rpm, roterande bord med W-axel,
kylning genom spindel, verktygsvixlare, renishaw probar och spantranspor-
torer. De har ocksa programvara fér Svervakning av produktion och maskin-

héilsa, samt teleservice.

Maskinerna har fem ars garanti och levereras tillsammans med totalt
fyra veckors utbildning, samt tillhgrande dokumentation.

Bakom forsdljningen ligger ett hart arbete med att ta fram ett bra koncept
for den svenska marknaden och vara kunder. Sveriges verkstidder forvantar
sig en genomgdende hog kvalité. Férutom maskinen och utrustningen sa
innefattar det &ven transport, installation, garanti, service, utbildning, under-

hall, reservdelar och allt “runt om”. Vi har férhandlat bdde om villkor och
priser med Correa och andra samabetspartners for att skapa en bra helhet.

Mer information: www.cmabs.se

Ny teknik och rait personal
ar framgangsfaktorerna

Utstéllaren Hygap, det lilla familjeforetaget med storbo-
lagstink svarar pa 3 fragor om samverkan och satsningar
pa ny teknik.

Metallbearbetningsféretaget som erbjuder ett brett sorti-
ment av allt fran enstaka prototyper till stora serier som
levereras just in time, rakt in i sina kunders produktion,
med stark kompetens genom hela processen- fran idé till
fardig produkt.

Vilka satsningar har ni gjort senaste tiden? Hur ser du
pa svensk tillverkningsindustri i stort?

Vi har investerat kraftigt i ny teknik och nya processer
for att kunna leverera &nnu mer kompletta produkter,
na en hogre férddlingsniva och bli 4n mer effektiva pa
flera punkter i virdekedjan. Och dédrmed kunna hélla
produkten lingre hos oss.

Vi har nyligen investerat i tva olika bolag vilket gor
Hygapgruppen starkare.

Vi dr sedan tidigare vdldigt kompetenta inom ror och
profiler, men med de nya bolagen tar vi ocksa stora kliv
inom plat och kan ddrmed dven stirka dessa processer.
Nu blir vi &n mer attraktiva och effektiva i virt erbjudande
mot kunden dé vi kan géra fler produkter sammansvet-
sade och tillverka vildigt mycket i huset.

Andreas berittar ocksa att de har anstallt en VD till ett
av bolagen som har stor erfarenheten av ett storbolagstank
som de vill utveckla och dra nytta av.

Pa fragan kring tron pa svensk tillverkningsindustri
svarar Andreas utan tvekan:

- Jag tror stenhart pa svensk tillverkningsindustri och
jag dr overtygad att vi gar starkta ur detta.

—Men da ar det viktigt att produktionen star upp kost-
nadsméissigt och kvalitetsméssigt gentemot andra lander
och dr det ndgot land som klarar detta sa ar det Sverige,
betonar Andreas.

Pa senare &r har den “svenska plantan” som vi har vuxit

dven internationellt, med stora volymer och storre kun-
der har valt att “komma hem”. Vi l6ser nu leveranserna
at kunderna som ser vinningen med att halla det lokalt.

Varfor dr kompetensutveckling och samverkan nagra
nyckelord for er?

- Ny teknik och rétt personal dr vara framgéngsfaktorer,
det rdcker inte med att satsa pa ny teknik menar Andreas.

— Trots att detta dr en stor utmaning finns det en stor
kreativitet, vi vet att vi ska goéra det hér, vi ser till att
I6sa delar av det och vi viljer att gora det vi kan, sdger
Andreas.

Utifran det senaste aret tar vi med oss att vi dr snabba
i vindningarna, personalen dr hjélpsamma och flexibla. Vi
har prioriterat att utbilda personalen pa flera omraden nar
viinte kunde erbjuda de vanliga arbetsuppgifterna, men
fokuset lag framst pa utbildning i vart nya affdrssystem.
Det var sjdlvklart och vi gar stirkta ur detta.

Automatiseringen dr svrare att gira pa vara processer,
det dr en jitteutmaning jimfoérelse med dvriga branscher
inom industrin, detta
pga. stora tunga pry-
lar, mycket i stil och
langgods vilket kra-
ver enorma maski-
ner for hantering av
detta. Darfor har vi
tagit fram, ihop med
en underleverantor,
en helt ny automa-
tionslésning for
vara rorlasrar som
ska sjosittas under
hosten. Och den har
typen av samverkan
gor att vi kan bli &n
mer effektiva mot
andra ldnder.

Ni satsar stort pd drets Elmia Subcontractor, med storre
yta och ny placering, vad betyder missan for er och vilka
forvantningar har ni pa aret méissa?
Vi har gatt fran att se vart deltagande pa méssan som en
relativt tuff investering for ett litet bolag som oss och med
en viss tveksamhet pd resultatet till att méssan nu dr en
sjalvklarhet for oss att finnas med pa. Elmia Subcontractor
passar oss perfekt, hdr kan vi bredda vart erbjudande till
inkdpare, produktutvecklare, konstruktdrer mfl. En av
vara storsta kunder vi har idag traffade vi pa médssan.
Pa arets méssa i november satsar Hygap med ny pla-
cering och storre monter da de vill och &r redo for att
visa upp Hygapgruppen som en komplett leverantor for
branschen. De ér fortfarande det lilla foretaget som kan
leverera mycket av det som de riktigt stora leverantorerna
kan, med samma kvalitet men med en stirre effektivitet.
Elmia Subcontractor dr den perfekta platsen for oss att fa
ut vart budskap pa.

Killa: elmia.se

Hygap &r en av drets utstéllare pd Elmia Subcontractor 2021.
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Denmark

Passa

VARA LOSNINGAR

pa att slipa dina verktyg pa semestern.
Vi har 6ppet hela SOommaren!

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spénner éver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverklyg.

Vi hjalper géama till med konstruk-
tion utifran en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

TOOL DENMARK A/S

. .

Claus Hansen
Forsaljningschef
Mail:
Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601

Kristian Diirr Larsen
Séljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502

Effektivisera er produktion
Zoller — En hornsten for digitalisering och 6kad produktivitet

En forinstaliningsmaskin frdn varldsledande Zoller
ger manga férdelar och betalar sig ofta pa kort tid.
Med hégkvalitativ optik och den senaste mjukvaran
garanteras snabba métningar med extrem precision.

« Minimerat maskinstillestdnd med kortare stélltider
- Okad livslangd pé verktyg

« Hogre bearbetningskvalitet pa tillverkade detaljer
* Minskat skrotutfall

Vi p& GJS Verktyg skoter installation, utbildning och
service med egna tekniker i hela landet. For maximal
tillganglighet erbjuder vi dven serviceavtal pa vara
férinstélliningsmaskiner.

YGJS\erktyg

Skalbyvégen 4, 155 35 Nykvarn - Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se + www.gjsverktyg.se

GJS On Tour

Var egen rullande méassa.
Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

ZO0LLER

expect great measures
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Duroc M@chine Tool lanserar
cobots fran Doosan Robotics for
att mota de vdaxande kraven pa
obemannad automatisering

Duroc Machine Tool lanserar tre serier av kollaborativa robotar (cobots) fran

Doosan Robotics - en av varldens ledande cobot-tillverkare. Med Doosan

Robotics tillfor Duroc Machine Tool en ny dimension till en redan impone-

rande produktuppstillning av CNC-maskiner, automatisering, verktyg och
tillbehor for maskin- och verkstadsindustrin.

Duroc Machine Tool har lanserat ett helt nytt automa-
tiseringsprogram med tre serier av cobots fran Doosan
Robotics. Tidigare i ar skrev Duroc Machine Tool ett avtal
for att bli officiell distributér av Doosan Robotics i Norden
och Baltikum, och foretaget kan nu erbjuda en av de mest
omfattande och imponerande automationslsningarna fér
maskinbetjdning, svetsning, montering och andra appli-
kationer pd den svenska marknaden.

Cobots kommer att integreras i en fardig automa-
tionslosning, som bestdr av en installationsbas, ett enkelt
granssnitt, ett bord med 28 graverade positioner och ett
standardprogram for hantering av alla 28 positioner for
béde last och lossning. Automationslésningen dr darmed
férberedd som en komplett plug-and-play-lésning av
Duroc Machine Tool med forinstallerad programmering
av maskinen samt kréver bara en dags installationsarbete.

Fordelar med Cobot

Cobots &r utformade for att hantera komplexa uppgif-
ter med hoég precision och effektivitet och har mycket
kénsliga momentsensorer som kan upptacka hinder pa
arbetsytan. Serien har 6-axlig artikulering, latt viktstruk-
tur, upp till 1 700 mm rackvidd och 25 kg nyttolast, och
de kan monteras pa en mingd olika platser, inklusive
véggar, tak och golv.

Till skillnad fran vanliga industrirobotar ar férdelen
med cobots frén Doosan Robotics att de dr unikt utfor-
made med sensorer for att upptidcka och undvika onormal
akfivitet inom arbetsmiljon, vilket gor det mojligt for ope-
ratoren att arbeta sikert nédra cobot. Cobot-programmet
frdn Doosan Robotics inkluderar A-serien, H-serien och
M-serien, som har utformats f6r att tillgodose en méngd
olika applikationsbehowv.

Anvandningsomraden
Doosan Robotics cobots kan anvéndas inom olika bran-
scher som metall, el, elektronik och logistik, samtidigt som
de visar tydliga prestationer &ven inom fordonsindustrin.
Cobots dr den perfekta 16sningen fér t.ex. maskinbetji-
ning, svetsning, traditionella monteringsuppgifter som
skruvdragning och véxelmontering, och plastikinjektion
support. Cobots kan anvéndas i alla produktionsinstall-
ningar dér det finns en efterfrigan pa obemannad auto-
matisering och en 6nskan att maximera produktionsef-
fektiviteten, 6ka produktkvaliteten, minimera manuell
arbetskraft, och minska kostnaderna.

Okat intresse ifran kunder
Enligt Mikael Hogberg, VD foér Duroc Machine Tool har vi
redan upplevt ett 6kat intresse inom cobot automations-
lésningar ifran Doosan Robotics.

“Vi upplever att fler och fler kunder tittar pa att auto-
matisera sin produktion fér att kunna kéra maskinen

obemannad och pa s& sitt 6ka sin produktivitet. Aven
om vi inte officiellt hade lanserat Doosan Robotics vid
den tiden sé har vi levererat 5st cobot automatiserings-
losningar forra manaden, vilket dr ganska imponerande,
sager Mikael Hogberg.

Lémned Bruk AB har képt in 3st olika applikations 16s-
ningar ifrdn Doosan Robotics. Robotarna kommer att jobba
inom foljande omraden.

. Detaljladdning i frismaskin.

. Robotsvetsning.

] Metallsprutning.

Lamnea Bruk har valt Doosan Robotics for sin stabila
konstruktion och kapacitet. Aven den enkla hanteringen
och programmeringen har varit en viktig del i beslutet.

Vidare tillagger Mikael Hogberg att 1dsningen kan
anvindas i olika applikationer och dr kompatibel med de
flesta maskinmaérken pa marknaden, inklusive maskiner
ifran Doosan.

Mer information:
www.durocmachinetool.se




#1 ROBOTLOSNINGEN PA MARKNADEN

Doosan kollaborativa robotar (cobots) ar mangsidiga,
|attinstallerade samt anvandarvanliga, otroligt sakra
och konkurrenskraftigt prissatta.

Cobots ar utformade for att utféra en rad uppgifter, in-
klusive detaljladda CNC-maskiner, svetsning, testning
och inspektion till forpackning, montering, plocka &
placera applikationer.
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M-SERIES H-SERIES A-SERIES

- Payload up to 15 kg

« Reach up to 1700 mm
« Navy color

- Mobile base

« Payload up to 25 kg

« Reach up to 1700 mm

« Direct Teaching Unit (standard)

« Direct Teaching Unit (FTS model)

- Payload up to 9 kg

« Reach up to 1200 mm
« Direct Teaching Unit

- Mobile base

» Dress pack

- Robot jacket

« SVM (Vision)

- Welding (EMI Protection)
- DC Controller package

- TP soft cover

DUROC
MACHINE TOOL

« Smart pendant
- Teach pendant
« Mobile base

« Dress pack

« Robot jacket
« SVM (Vision)

Duroc Machine Tool AB
Snedgatan 1
342 50 Vislanda

» SVM (Vision)

Doosan Robotics

+46 8 630 23 00
order.mt.se@duroc.com
www.durocmachinetool.se
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ovenska investerare

fabriken i

Den nya privata agarstrukturen och ledningsgruppen har alla sina
rotter inom svensk maskin- och tillverkningsindustri och ser med
stor tillforsikt pa framtiden for Frammestadverken AB.

- Jag och min familj kipte foretaget av konkursfoérvaltaren
i december 2019 tillsammans med entreprendren Sture Andersson
och hans son David och har nu bérjat bygga tillbaka fortroendet
fran kundbasen inom tung fordonsindustri. Bland annat har vi
ambitionen att fa tillbaka alla de tillverkare som varit kunder hos
Componenta tidigare och vi dr pa god vig, berittar Victor Backman
son till Dag Jacobson.

Men det som man inte visste dé var att det kom en global pan-
demi som ingen i sin vildaste fantasi kunde tédnka sig eller forsta.

— For varje manad blir vi en allt starkare och palitlig aktor som
leveranttr av gjutna, bearbetade och lackade komponenter foér
medeltung och tung industri med storsta fokus pad Automotive.
Agargruppen, foretagsledningen och Frimmestadverkens alla
anstillda ser gemensamt fram emot att utveckla samarbeten med
befintliga kunder och vilkomnar ocksa nya kunder for att bredda
basen fér produktionen, séger Victor Backman vd for foretaget.

Mycket bra tillvaxtmojligheter.

Nu tar de svenska investerarna Gver inkramet efter Componenta
Frammestad och driver verksamheten vidare. Frimmestadverken
AB tilltrddde som &4gare av produktionsenheten i Frammestad
2019-12-04. Nu borjade arbetet med att nyanstéllningar och fram-

Frammestad

forallt dteranstéllning av tidigare personal fran fore konkursen
i den takt som tillverkningen belades med nya jobb. Produktion
och utleveranser fran nya Frimmestadverken borjade redan dagen
efter, den 5:e december efter ett febrilt arbete och hir kan ndmnas
att Daimler kom tillbaka som kund och lade order f&ér ndrmare 20
miljoner kronor.

54 arbetet var snabbt igang for att sikra leveranser till befint-
liga kunder och samtidigt skapa nya kundrelationer. I den takt
som anldggningen beldggs med uppdrag sker nyanstéllningar och
ateranstillningar av personal. Och hidr kan ndmnas nya order fran
CLAAS och Caterpillar.

Nystarten 2020
2019
4 december 2019 kips konkursboet Componenta Frammestad
upp av nya dgare och Frimmestadverken AB bildas.

5 december 2019
Produktionen aterstartas och delar av tidigare personal ater-
gar till arbetet.

6 december 2019
Avtal med storkunden Daimler Trucks AG skrivs, och pro-
duktionen av kritiska artiklar till montaget av Mercedes Benz
lastbilar sdkras.

11 december 2019
Diskussioner med Volvo Trucks
aterupptas

1 februari 2020
Nya affdrssystemet Monitor ar
installerat och driftsatt

4 februari 2020
Avtal med CAT / MAK i Kiel skrivs
- som gor att serietillverkningen av
delar till deras marina dieselmotorer
sdkras

19 februari 2020
Diskussioner om att dteruppta
serieproduktion till Scania paborjas.

raddar
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25 mars 2020 — For bolaget hade haft tuffa tider under 5-10 ar och manga
Kunderna Volvo, DTAG och SCANIA flaggar for produktions-  skulle kanske sédga att bolaget har varit misskétt och toppstyrt fran
stopp pga covid-situationen. Detta leder till att planerna pa kéra  Finland men det far andra bedéma och det &r historia idag. Men

serieproduktion mot Volvo/Scania skjuts upp tidsméssigt. spiken i kistan blev ndr den finska dgaren Componenta gick in i en
prisforhandling med foretagets storsta kund Volvo. Man kom inte
31 mars 2020 overens och det betydde att man Gver en natt blev av med 70 % av
Flytt av huvudkontor fran separat byggnad till produktions-  omséttningen, da Volvo bytte leverantér, helt enkelt, berdttar Victor.
enheten i Fraimmestad slutfors. ”Sékert en stor 6verraskning f6r de siljare som motte Volvo
Lastvagnar och som fick 4ka hem och ett avslutat samarbete med
1 april 2020 sin fram till da, storsta kund. Volvos inkopare var sdkert ocksa for-
Produktionen stinger under 3 veckor pga Covid-19 situatio- vanade att man inte kunde komma Gverens. Men stora fGrlorarna
nen i virlden blev de som arbetade pa fabriken i Fraimmestad, dar da 200 anstillda
forlorade sina jobb 6ver en natt. Detta blev bérjan till slutet fér en
21 april 2020 100-arig epok, trodde man...”
Produktionen aterstartar Red. anmdrkning

4 maj 2020 Nya dgare, nya krafter och nya mal.

Order fran Scania om att ateruppta serieproduktion. Vi gar runt i fabriken som bestar av narmare 9 000 kvm produk-

tionsyta och idag dr man ndrmare 40 anstéllda, alla handplockade
— Som ni férstar av det som vi har kunnat rapportera under  och de allra flesta tidigare anstéllda. Stora insatser har gjorts for
det tuffa Corona éret, sd ser jag en mycket stor potential attbygga en effektiv produktionsenhet inom legotillverkning och
i Frimmestadverken, som med sina heltidckande resurser/faciliteter ~ hér finns FMS anldggning och tyngre maskinbearbetning manga
och personal som levererar produkter som lever upp till de harda  kopplade till automation.
krav som stélls fran var stérsta kundsektor, tung fordonsindustri. — Vi vill gidrna ligga i segmentet dir vi bearbetar detaljer mellan
Och forutom att vi nu fortsitter att leverera forstklassiga produkter, 20 och 60 kg i vdra produktionsceller. Vira produktionstekniker
skall vi fokusera dnnu mer pa att hjilpa vira kunder attsamlaoch  tar utifrdn kundens ritning och konstruktion fram en plan fér pro-
stromlinjeforma sin produktion fér att bli &nnu mer konkurrenskraf-  duktionen som bade kan vara delmoment eller en helhetsldsning,.
tiga. Frimmestadverken har samtliga processer for att fairdigstdlla ~ Fordelar med legoproduktion hos Frimmestadverken ar att vi
kundernas produkter fran rdmaterial — konstruktion, bearbetning, i vdra stora produktionslokaler kan samla ménga steg till firdig
ytbehandling och montage i samma hus, siger Victor Backman, VD produkt vilket sparar bade tid, frakt och pengar. Fran produktion

pa Frammestadverken AB. av fixtur till packning och lagerhallning av fardig produkt. Tidigare

var Frammestad beroende av ett gjuteri idag har vi gjutgods med
Nystarten i Frammestad. Och man olika egenskaper da vi koper fran gjuterier i Sverige, Danmark,
har en bra orderstock for 2021. Tyskland, Tjeckien, England, Polen och Turkiet. Det ger oss frdelen

Idag och da pratar vi april 2021 s triffar vi Victor och hans bror  att presentera det basta gjutgodset for varje individuell kund och
Carl, da vi dker till Frimmestad for att fa information om vad  produkt, férklarar Victor,
som hénder just nu och dven g& en runda i fabriken och tréffa Forts. sida 76 >>
maskinoperatdrer och produktionstekniker och titta lite ndrmare
pa verksamheten.

— Overtagandet av verksamheten har tagit nagot lingre tid 4n
berdknat men detta gav samtidigt mojligheter att utfora en méangd
nodvindiga forandringar infor aterstarten,

Victor Backman, Bert-Ola Bryngelsson och Kimmo Isovatjus.

Per Léfman

7l
Ly /
J.'Jr..t{g"
JUSonN

s}

LT
LLLLIT
||=!!§£ﬂﬂ L
s
lm_ﬁs LI

-

= |
Erling Héglund



Maskinoperatiren Nr 5 | Juni 2021

==

—Som sagts, sa dr mdlet dr att sdtta Frdmmestad pa kartan igen.

Pandemin har inneburit att ménga svenska exportfretag ser
over sarbara leverantorskedjor. Pandemin har blottlagt riskerna
med langa och geografiskt avldgsna leverantérskedjor. De vanli-
gaste problemen for féretagen under pandemin har varit langre
leveranstider, brist pa komponenter, higre priser samt hinder for
personalens rorlighet.

Och hdr kommer vi in pa en viktig aspekt som kommer att gynna
svensktillverkningsindustri och inhems produktion. Manga féretag
har vidtagit, eller planerar att vidta atgdrder for att minska sarbarhe-
ten i sina leveranskedjor. Bland dem som har drabbats av stdrningar
uppger manga foretag att de ska 6ka sina lager. Vi hor och ser nir
vi ldgger 6rat mot rélsen och lyssnar in oss i branschen, att féretag
med egna produkter sprider sina inkop 6ver fler leverantorer och
regioner. Och att de dkar inkdpen fréan Sverige och Europa.

Har haller Victor Backman med helt och hallet.

- Hér visar det sig att nirheten mellan kund och leverantor
kommer att forstirkas i flera led i framtiden vilket blir valdigt
betydelsefullt. Det &r ocksa ndgot som Corona-pandemin visar,
vérlden dr kdnslig. Korta avstand i en kedja dr viktigt.

— Innan pandemin tog det 12 timmar att flytta material och kom-
ponenter mellan Sverige och Kina, under en period i Q2-2021tog
det fem veckor. Om du har tillverkningen i Sverige sd har du dag-
liga leveranser “just in-time” pd minuterna exakt. Det kommer
att gynna svensk industri som utéver detta arbetat linge och hért
med att automatisera och effektivisera sina tillverkningsprocesser,
reflekterar Victor.

Slutligen i var intervju maste vi ta upp Victors unga &lder och
hur branschen reagerar pa det.

Victor Backman féddes praktiskt tagit in i verkstadsbranschen
och hans framtid som foretagare var tidigt ganska sjalvklar.

4

Denis Palcic chef fér ytbehandlingen och Victor Backma
T e ks -

— Mina framsta mentorer har varit min far, David och Sture
Andersson. Pappa dr mitt tekniska bollplank, Sture 4r strategen,
David dr en annan ung och utvecklande foretagsledare med ménga
bollar i luften, och med dessa har vi en eminent bolagsstyrelse.
Samtliga har jag daglig kommunikation med. De har betytt mycket
for mig, sdger Victor. Dessutom har jag hela min familj bakom mig.

Hans unga ér till trots (27 &r) har Victor aldrig kdnt ndgot mot-
stand i egenskap av féretagsledare.

— Maénga av foretagens anstéllda har kidnt mig i mdnga 4r och
dér har det inte varit nagra problem. Alla har accepterat mig, sédger
han. Jag har vunnit stort fértroende hos bade anstillda, kunder och
leverantorer. Och det dr jag véldigt glad for.

— Niér vi kpte konkursboet efter Componenta och bildade
Frammestadverken anstillde vi omkring 25 personer redan under
dag tva och de kom frén ett bolag, dér det var sdkert mdnga som
skulle sdga, att det funnits hoga murar mellan foretagsledning och
gubbarna pa golvet. Har anstélldes de som vi trodde pé och byggde
den organisation som vi ansag behovdes for att leda och driva en
underleverantor till fordonsindustrin.

— Ingen har ifradgasatt mig eller mitt sitt att agera utan jag har
fatt valdigt fin support och stétining.

Victor Backman tillhor de “synliga” ledarna, han ér inte en diffus
chefsperson pa ndgot kontor ndgonstans som de anstéllda séllan
ser. Tvdrtom ror han sig stindigt bland sina medarbetare.

—Jag tror pa en platt organisation och dlskar att springa runt och
prata med alla. Jag tar alltid ett varv pa formiddagsskiftet och ett
pa kvillsskiftet. Det tycker jag dr viktigt. Jag far en direktkontakt
med alla och har méjlighet att férhéra mig om hur saker och ting
fungerar.

— Jag gillar korta beslutsvégar, sdger han. Samtidigt som jag
vagar att ta beslut och styra saker pratar jag med folk at alla hall. m

n.
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EOS ska leda vagen mot global
ansvarsfull tillverkning med
industriell 3D=printing

Marie Langer, CEQ fér EQS

EOS &r en ledande leverantdr av ansvarsfulla till-
verkningslésningar som bygger pa industriell
3D-printingteknologi, och hela deras verksamhet prég-
las av en vilja att tillgodose kundernas behov utan att
tumma pad omsorgen om var planet. Som en del av enga-
gemanget i hallbarhet infér EOS nu en overgripande
hdllbarhetsstrategi for att bana vig for utveckling av
nya tillverkningsmetoder som sékrar framtidens pla-
netvinliga produktion.

EOS-teknologin har haft en inneboende ansvarsfull-
het redan frén bérjan. Marie Langer, CEO for EOS sdger:
“Haéllbarhetstink finns i vart foretags DNA. Vi har den
innovativa kraft och 6vertygelse som gor skillnad.”
Hon fortsdtter: “Allt detta har dstadkommits genom
gemensamma insatser, och vi vilkomnar vara partners
och kunder att f6lja oss pa resan och stédja véart mal
att gora ansvarsfull tillverkning till den nya normen.”

For EOS betyder det att anvanda foretagets expertis och
langa erfarenhet inom banbrytande teknologi for att fora
vérlden vidare mot ansvarsfull tillverkning och gora det
lattare for féretagets kunder att né sina egna hallbarhets-
mal. EOS ger sina medarbetare handlingsutrymme att
jobba for att uppna okad energieffektivitet, mindre avfall
och ett medvetet resursutnyttjande i varje steg av tillverk-
ningsprocessen.

Ett bevis pa att EOS ar pa ratt spar ar att foretaget
har utsetts att representera 3D-printingbranschen inom
det globala héallbarhetsinitiativet 50 Sustainability and

Bjérn Hannappel, Head of Sustainability fér hela EOS GROUP

3D-printingforetaget EOS har som mal att bidra till
en mer hallbar framtid. Foretaget har blivit utsett att
representera 3D-printingbranschen inom det globala

hallbarhetsinitiativet 50 Sustainability and Climate
Leaders. 3D-printingteknologin fran EOS dr ansvars-
full redan i sig sjalv och ar daven drivkraften bakom
EOS overgripande mal att fraimja hallbarhet.

Climate Leaders. Initiativet innefattar internationella
foretag som visar 6nskan, ledarskap och vilja att vidta
effektiva atgdrder mot klimatforandringen.

Bjoérn Hannappel, Head of Sustainability for hela
EOS GROUP, tillagger:

“Var jord &r den mest vdrdefulla resurs vi har, och
dnd4a dr det en utmaning att bevara balansen mellan
levnadsstandard och respekt fér naturresurserna.
Ansvarsfull tillverkning &r var strategi for att bidra till
en mer hallbar framtid. Vart mal dr héllbara ekonomiska
resultat samtidigt som vir verksamhet har en positiv
inverkan pa samhillet och miljén.”

Viktiga fordelar

3D-printade produkter har ett inneboende mervirde
ndr det géller ansvarsfull tillverkning: latta konstruk-
tioner, funktionell integration och produktdesigner
som loser komplexa tillverkningsutmaningar samtidigt
som avfallsméngden minimeras. Pa materialsidan job-
bar EOS f&r biobaserade och biologiskt nedbrytbara
material, med nollavfall som vision.

Tillsammans med kunderna utvecklar EOS allt fler
skrdddarsydda applikationer som bygger pa 3D-printing
och som minskar bade materialatgéang, 6verproduktion
och avfall. Dessutom visar studier som genomforts
med utvalda kunder och forskningsinstitut att additiv
tillverkning har potential att minska koldioxidutslap-
pen jamfért med konventionell produktion for lampade
applikationer. Samtidigt férbattrar EOS kontinuerligt

sina egna system och processer for att minska energi-
anvandningen och goéra driften effektivare.

En av de viktiga férdelarna med industriell
3D-printing &r att den ger majlighet till lokal on
demand-produktion. Under pandemin har det gjort
stort skillnad genom att additiv tillverkning har till-
latit decentraliserad produktion av bland annat medi-
cintekniska produkter som efterfragats akut och har
kunnat fylla luckor i avbrutna leveranskedjor. Utanfor
pandemisammanhang ger decentraliserad produk-
tion som baseras pé additiv tillverkning och integreras
i digitaliserade leveranskedjor 6kad resiliens och mj-
lighet till anpassning till externa padverkande faktorer
och avbrott.

EOS ser dven att ett vixande antal kunder investe-
rar i industriell 3D-printing fér att underlatta digital
on demand-produktion av reservdelar, vilket minskar
behovet av bade lagerhallning och transport globalt.

Marie Langer tilldgger: “Pa EOS tror vi att produk-
tion generellt behover bli mer digital, decentraliserad
och flexibel for att ga att anpassa till kund- och mark-
nadsbehov som stindigt férédndras, och dér dr additiv
tillverkning en perfekt lgsning.”

En kombination av banbrytande innovation och
hallbara metoder kommer att forma framtiden inom
ansvarsfull tillverkning. Marie Langer avslutar:
“ Ansvarsfull tillverkning &r en resa — dven vi som orga-
nisation férandras nar vi infér det for att bli en mer

maéldriven och mangsidig organisation.”
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RPS AB 1 Partille
expanderar 1 hog fart

Och mer Hr pa gAnge.. F*¥

= 1

LICHRON

P4 fotot framf&r maskininvesteringen ser vi Anders Jacobson Lichron AB, UIf Thérne verkstadschef, Pontus Janerstél ansvarig skdrande bearbetning och Anders Olsson vd och “slottsnarr”.

Vi tréffar vd och verkstadsdgaren Anders Olsson som jag
maste sdga, dr en man fylld med mycket energi. Vi skall
samtala om hur man driver verkstad pa ett effektivt sétt.
Men det dr ocksa komplext och kraver mod, kunskap och
att man har lite jdvlar anamma som Anders uttrycker det.

Idag nér vi hilsar pd har Anders slutat snusa sa han
dr extra allt f6r att uttrycka det. En verkstadsidgare som
ser en stor potential och framtid i sin bransch. 5a forut-
sittningarna dr goda till att vi far ett intressant méte som
det skall visa sig innehdlla ovanligt ménga skratt. Att
bara fa hora historien om hur Anders hamnade i Partille
igen, efter manga ars jobb pa Irland &r virt trycksvirtan
i tidningen manga ganger om.

S hur gick det till att du hamnade hir som dgare till
den hir verkstaden, fragar vi Anders Olsson?

- Vi far ga tillbaka till 2010 och jag arbetar pa Irland nar
en kompis ringer mig och sédger att han sett en verkstad
till salu pa blocket. Och nu tycker han att det &r ett bra
tillfélle fér mig att avsluta och flytta hem till Sverige igen.

-0k, sajag men skall jag med pa denna affar s vill jag
se hur det ser ut, sa jag ber min kompis ta 100 - 150 kort
pa verkstan, allt fran toaletter och lunchrum till viggar,
maskiner, golv, tak allt, allt skall fotas. Gillar jag det jag
ser sa dker jag hem och vi dr verkstadsédgare, sager jag
till min kompis.

- Han skickar mig alla kort och det &r t.o.m 20 kort pa

dgaren, hahaha och vi bestimmer oss for att kdpa verk-
samheten. Och 6 manader senare sa ér vi pa plats och
skall borja jobba. Hir stod vi nu och i 6verenskommelsen
var det ocksa att vi skulle fa hjélp av en 70-arig duktig
svetsare som jobbade dir. Inga problem men tyvirr, sd
gick han och dog efter ett kort tag. Det blev brattom fér
mig att ldra mig svetsa kan man sédga. Det gick bra och vi
var igdng och jobbade som jag minns det, natt och dag.

— P4 den végen #r det och hér stdr viidag 11 ar senare
och vi har pa 10 ar gatt frin 2 miljoner i omséttning till att
2020 omsitta 33 miljoner, sdger Anders Olsson stolt och
vi pa redaktionen kan inte annat 4n imponeras.

— Vi maste ocksd nimna Emil Fernerud som bérjade
arbeta har 2013 och som &r delédgare sedan 2016. Han ar
fantastisk och utan den mannen sa hade inte RPS funkat.

Sa vad hinder nu?

— Vi maste fd mer ordning och reda f6r nu &r det expan-
sion som géller. Vi dr sedan 2019 ISO certifierade och har
precis skaffat Monitor ERP System, sdger Anders Olsson.

MONITOR é&r ett komplett affirssystem som ger kon-
troll 6ver hela verksamheten. MONITOR bestér av olika
moduler som tillsammans tdcker alla aktiviteter i ett till-
verkande foretag.

tillverkningsmodulen &r hjartat i MONITOR.
Systemet dr optimerat for just till-verkning och
produktions—planering. Har sdtter man upp beredningar,

gor viktiga kalkyler och ldgger sina tillverknings order,

- Vi lider av véxtvdrk och behéver strukturera upp oss
for att bli mer effektivare i vart arbete, hér finns mycket
att gora och med ISO-certifieringar och nytt affarssystem
frdin MONITOR s dr vi redo fér nya utmaningar.

— Vi skall fortsétta att satsa pd den skirande bearbet-
ningen och behdver s smdningom i en snar framtid inves-
tera 1 en frasmaskin och en svarv till.

Har ni inte hingt med sd kommer hér ytterligare informa-
tion om féretaget RPS som dr en forkortning fér Rostfri
Plét & Svetsservice AB.

Verkstan grundades redan 1960 och har under 60 &r
jobbat med tillverkning och svetsning. Man har under aren
anpassat sig efter kundernas dnskemal och kompletterat
foretaget med skdrande bearbetning och konstruktion.
Foretaget har idag tre egna konstruktorer och flertalet
samarbetspartners.

- Vihar sedan flera &r tillbaka jobbat med 16sningar till
tagindustrin. Och lyckats bygga upp bra erfarenhet och
kunskap inom detta omrade.

Vi har under 2019 certifierat oss enligt ISO9001,
15014001, ISO3834, EN15085-CL1 for att kunna véxa och
bli en béttre samt mer heltickande leverantér, forklarar
vd Anders Olsson.
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SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MACHINE
' ENGINEERINGE

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

AMEC Pro @ 11.10-47.80mm
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Ny pa nytt

Omslipning forlanger livslangden pa vérdefulla verktyg
och gbr din produktion ekonomi- och miljgsmart.

Vi 8r certifierade specialister pd omslipning av

borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och beldgger
alla fabrikat med basta kvalité enligt era dnskemal

angaende slipning och markning med mera.

Kontakta oss s& skréddarsyr vi en smart l6sning for er.

Lolly

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista

P e , } ' X3'mToolAB  Telefon: 08-514 307 50
VerkstadsTeknik Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se Polygonvagen 53 E-post: info@x3mtool.se

187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se

STIEFELMAYER
Spanntechnik
SMARTA

LOSNINGAR

FOR SVARA
AMNEN!

G Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80 info@glmaskin.se www.glmaskin.se
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Ny fleroperationsmaskin hdjer kapaciteten

i verkstaden inom den skarande bearbetningen.

Anders Jacobson maskinséljare hos maskinleverantoren Lichron AB
ar med pa motet och vi skall prata maskinaffarer med Anders O. och
Anders J.

- Som sagt vi beh&vde investera inom skirande bearbetning och vi
har sedan tidigare en maskin levererad av Lichron, sa det {51l naturligt
att vi kontaktade dem for att se vad de kunde erbjuda. Maskinoperatiren
Pontus Janerstal berdttade att hans erfarenheter av Lichron &r att de
har en mycket hog serviceniva och det d&r mycket viktigt for oss, siger
Anders Olsson.

-5 jag kontaktade Anders J. pa Lichron och vi fick flera olika alterna-
tiv som skulle kunna passa vara krav. Alltid brattom nar man bestimmer
sig for att investera, det kiinner sidkert manga verkstadsigare igen sig

pa och vi fick ett mycket bra erbjudande med kort leveranstid. . Anders Olsson visar upp négra av de detaljer
som man tillverkar till tdg och transportsektorn.

Vi stiller ndgra fragor till Anders Jacobson om RPS val av maskin
och hur man kom fram till att det var “ratt” maskin for utvecklingen
av den skdrande bearbetningen som dr progressiv.

— Vi pa Lichron har ett stort sortiment av verktygsmaskiner frin
manga olika landers maskinbyggare och hir foll valet pa taiwanesiska
AKIRA-SEIKI som tillverkar kostnadseffektiva fleroperationsmaskiner
med x-rorelser fran 400 — 3 000 mm. Spindelkona 30, 40 eller 50. P4
optionslistan finns all tinkbar utrustning, informerar Anders J.

Sa berdtta om maskinen AKIRA-SEIKI SV 1050 som blev den modell
som RPS AB i Partille valde.

- Till att borja med kan jag nimna att SV-modellen dr Akira-Seikis
virsting modell med fokus pa hastighet, kraft och noggrannhet. RPS
har investerat i en maskin som de kan vixa i och utrusta vidare nir
behoven uppstar. Just den hdr maskinen &r utrustad med en 15 000 rpm
spindel med 35 bars skérvitsketryck genom verktyg.

Snabb matning ligger pa 48m/min, sa att det gér fort att forflytta
sig de 1 050 mm som X-axeln méter. Légg dartill en méngd utrustning,
styrsystem efter kundens dnskemal, allt forpackat till ett bra pris, sa for-
star man vara framgangar med AKIRA-SEIKI i Sverige, sdger Anders J.

Vad dr viktigast att tinka pd ndr man skall vilja en maskin som
i detta fall med RPS, vilka var férutsittningarna och hur tinker du
i och runt i kring en maskinaffir?

- Viktigast dr att vara lyhord for vad kunden sdger, manga parame-
trar spelar roll och priset viger givetvis ofta tungt, eller rittare sagt
priset i férhallande till vad vi levererar. Man far heller inte underskatta
personkemin. Nér jag séljer en maskin bérjar resan, en resa som ofta
blir ett langvarigt samarbete med kunden dér vi gor allt vi kan for att
maskinen skall leverera det den ska under sin livstid, sdger Anders J.

Vad jag forstar sa var detta en demomaskin som ni hade stiendes

i utstillningshallen i Skévde. Och hir var leveranstiden ocksa avgo- e B =

rande att det blev just denna modell? P4 vaggen fangade fotogfnen klassisk produ PosiStop som ér ett
— Anders pa RPS haller ett tempo som gdr att man inte tinker sig materialansiag fér svarvchuckar. Ersétter alla former av distanser som

lang véntan p& maskinen. Vi valde en maskin frén var kombinerade van!;l'gen anvé"nds w‘(?‘ svarvning ait' korta arl')etssnfcken fdf' atf'undnfika kast.

uistiliningshall och ielknik alueen, RPS kom Bl ach Kindepd PosiStop ersétter mjuka backar vilket kraftigt reducerar riggningstiden.

prylarna och sd var vi 6verens, svarar Anders J.

Och slutligen hur gar deti industrin £6r tillfdllet. Det 4r manga posi-
tiva rubriker om att svensk industri investerar for fullt?

- Vi behéver verkligen inte vara syssloldsa, just nu dr det fantastisk
kul att verka i branschen. Ménniskor och foretag vadrar morgonluft
och stdimningen dr pa topp. Lichron rustar fér hosten och séker nu fler
servicetekniker till vart harliga gang, svarar Anders J.

*kk

Presstopp!

Islutet pa maj var det dags for nasta investering hos RPS - en Hyundai-
Wia HD3100SY med stangmagasin samt en 4:e axel till sin AKIRA som
vi berdttar om i artikeln.

—Svarven dr en kraftfull plangejdsmaskin med 12" chuck, subspin-
del och Y-axel. Aven denna maskin fanns for snabb leverans frén Tech
Cube i Frankfurt dér man har sitt Europalager, sdger Anders Jacobson
maskinséljare pa Lichron AB, M




FC Maskin har salt
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Zenjo Verktygsteknik AB investerar nu i en ny tradgnist till sitt verktygsmakeri,
sdger dgare Fredrik Claesson.

FC Maskin har salt en Mitsubishi tradgnist till Zenjo Verktygsteknik AB. Zenjo
har valt att investera i en ny MV2400S och maskinen har ett rérelseomrade pa
800x600x310mm.

Det som kénnetecknar Mitsubishis maskiner dr mycket tillforlitlig tradtrédning
och hig precision. Till detta kan man ldgga ett mycket attraktivt pris.

Maskinen installeras i juni och kommer att vara i drift fére semestrarna.

Zenjo Verktygsteknik AB:

Zenjo Verktygsteknik AB &r ett legotillverkningsforetag i Ostersund specialiserat
mot verktygstillverkning och skdrande bearbetning i form av svarvning, frasning
och langhalsborrning. Investeringen i ny tradgnist genomférs som ett led i att 6ka
kapaciteten i verktygstillverkningen och dven ge kapacitet fér produktionskorning
av tradgnistade komponenter till externa kunder. En ny effektiv tradgnist kortar véara
ledtider, viktigt framforallt vid verktygshaverier da kunden far stopp i produktionen.

I verktygstillverkningen dr vi med kunden fran idé till firdigt verktyg. Vi har lang
erfarenhet av olika klipp-, stans- och pressverktyg.

Legotillverkning sker enligt kundens onskemal géllande material, toleranser,
viarmebehandling och ytbehandling. Vi arbetar i de flesta metaller men dven poly-
merer vid behov. Vi dr bést pa sma till medelstora serier och excellerar i allt med
specialgédngor och fina toleranser.

Mer information: www.fcmaskin.se

NYHETER

GPA utokar sitt
program av servopressar

GPA tillverkar mindre
servodrivna pressar i olika
utforanden. Nu har man
utokat programmet med
presskrafter upp till 100 kN.

GPA Servopressar lampar sig speciellt fér montagearbete
dér exakta vérden kraft och position dr viktiga parame-
trar tillsammans med sparbarhet av pressade produkter.
Programmet omfattar presskrafterna 15, 25, 50, 75 och
nu 100 kN.

Pressarna byggs ofta kundanpassade med avseende
pa stativtyp och specifikation sdsom inbyggnadshdéjd,
slaglingder etc samt kan levereras som automatpressar
eller godkinda fér manuellt plockarbete.

Pressarna dr utrustade med lastcell som ger informa-
tion till de min. och max. virden man vill kontrollera
under olika positioner av pressrorelsen samt grafisk ope-
ratérspanel for enkel &vervakning och programmering
av maskindata.

Mer information:
www.olsons.se
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Hur mdanga av er ldsare visste att vi
har en varldskind tillverkare
av flugfiskerullar i Sverige?

Allt startade i Smedjebacken, en mindre
bruksort i Bergslagen, av familjen Danielsson
som bestar av Kurt, Gun-Britt, Lennart
och Tomas. Bergslagen ar svensk stalindu-
stris vagga, med anor fran 1600-talet. Kurt
Danielsson, uppfinnare av den storspoliga
flugrullen, arbetade som konstruktor av tung
utrustning for stalindustrin. Nar han tog upp
flugfisket, efter nagra ars paus, konstatera-
de han att datidens rullar var undermaliga.

Resten dr historia som man brukar siga.

Entreprendrskap + innovation

TEXT & BILD // WWW.STENBERGS.SE

En egen prototyp byggdes av en bit alumi-
niumplat, tre sytraddsrullar och en ursvarvad
tom spole for en fluglina. Det visade sig att
prototypen loste problemen med befintliga
rullar sasom linminne, overvarvning och
invevningshastighet. Efter detta byggde man
ordentliga prototyper som man anvande for
eget bruk. Sedan ville vannerna ha... och vian-
nernas vianner... och pa sa sitt startade allt
det som har forandrat varldsstandarden av
flugrullar. En Danielsson-rulle ar i dag en
varldskand produkt, inom sin nisch, som
marknadsfors genom nojda anviandare, och
inte genom massiv reklam.
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Danielsson satte virldsstandarden for flugfiskerullar
Sonen Tomas, som nu dr vd fér Danielsson Innovation AB, berdttar
att den nu dominerande standarden pé vérldsmarknaden har sitt
ursprung i Danielssons innovativa rullar.

- Vér originalrulle vinde helt pa alla begrepp. Vi tog vara pa
vart kunnande inom tung industri och liste de problem som
gédckat sd manga under lang tid. Detta var redan pé tidigt
80-tal. Sedan dess har vi fortsatt att hdja standarden genom
nya innovativa flugrullar, alla med arv och sjél fran origi-
nalrullen. Detta dr den enkla anledningen till att vi har sa
manga trogna kunder, i hela vérlden.

Vi dr tekniker som flugfiskar, och det dr den kombina-
tionen som gett upphov till vara flugrullar. Nagra séljare
har vi inte - vi lter vara rullar tala, och néjda kunder &r
drivkraften!

Kurt borjade alltsd hemma i sitt garage, som man byggde
ut efter en tid, men ganska snart véxte behoven och 96/97
byggde man sin egen “fabrik” i Smedjebacken. Tillvaxten har
fortsatt och 2017 byggdes nuvarande lokaler ut och i dag bedrivs
verksamheten, med fem anstillda, pa 1000 kvm och 70% av forsalj-
ningen gar pa export.

Under en tid sa sdldes Danielssons flugrullar under namnet “Loop”
men sedan 2005 kér Danielssons allt i egen regi — fran design till till-
verkning, marknadsféring och forséljning i Sverige!

Design, tillverkning, marknadsforing
och distribution - i Sverige
Tomas berittar:

— All tillverkning och montering sker i vdr egen verkstad, vilket ger
oss full koll pa allt frdn borjan till slut. Tillverkningen &dr optimerad
och effektiv, vilket ger ett bra slutpris.

Vi prissitter efter hur ldng tid en detalj tar i produktion och alla
restprodukter dtervinns pa ett miljovanligt sétt.

— Tittar man pé branschen flugfiskerullar s& styrs det mesta av ett
konsumentprodukttiank. Dér handlar det mest om att ta betalt och inte
sa mycket att leverera funktionalitet och tillforlitlighet. Detta beror
nog i grund och botten pa brist i kunskap och kéinsla fér mekanik. En
god gissning dr att 95% av alla konkurrenters flugrullar tillverkas i
Asien, detta for att de olika méarkena inte har nagon kompetens inom
konstruktion och tillverkning. Da blir det inget annat &n en renodlad
“konsumentprodukt” med ett primdrt syfte att debitera... och inte
leverera funktionalitet! Detta tar vi starkt avstand ifran, ” vi kommer
alltid att konstruera och tillverka efter var industriella filosofi, i Sverige
— dérfor att vi har stoltheten, kunskapen och erfarenheten”

" nér deti stridens hetta giller som mest uppstar inte det dér have-

»”

in Sweden

Den egna uppfinningen, ©

spénvolymen till en brék-

Fortfarande idag finns ingen flugrulle som motsvarar Danielsson Original-rulle
nér det kommer till ldg spolvikt och mdjlighet att stélla lagt startmotstand
utan dvervarvning. Hemligheten ligger i de sex kullagren och deras I6phjul.
Designen nyttjar kullagrens egen friktion genom férspdnning. Detta gér att
man kan stélla in ett lagt startmotstand pa spolen utan dvervarvning eller tras-
sel pa linan. Darfdr kan du fiska med VALDIGT tunna tafsar och fortfarande ha
marginalerna pa din sida.

riet som kan forstéra hela dagens fiske. Vi kan inte garantera att du
inte tappar dromfisken, men om det hinder, kan vi garantera att det
inte beror pé rullen”

Produktprogrammet har i dag utvecklats till att besta av, forutom
"original-serien”, Control-serien, H5D-serien, F3W-serien och L5W-
serien. Alla med olika egenskaper for olika typer av flugfiske.

” vi kommer alltid att konstruera och tillverka efter var industriella filo-
sofi, i Sverige — dirfor att vi har stoltheten, kunskapen och erfarenheten”

Kvalitetsprodukter med extrema krav kréaver en val genom-
ténkt upphandling av maskin och utrustning

Tomas beréttar att tankarna pa en ny och modern maskin, med robotbe-
janing fér obemannad drift, bérjade redan 2014. Med tanke pé att vi ska
tillverka "flugrullarnas Rolls Royce”, som bade ska ha unik prestanda
och kvalitetskédnsla, och vara en “dekorativ konsumentprodukt”, s
krdvs en mycket vil genomténkt tillverkningsprocess. Hosten 2017
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pa riktigt!

med arbetsnamnet
“Raptor” reducerar

del, ger mer betalt fér y
spénskrotet, terfér all
kylvétska till maskinen,

g iy T A7 s och tilliter obemannad i
Tomas Danielsson vid Danielsson Innovation;s produktion i upp till 100 -

presterande OKUMA Muiltus U 3000, betjénad av en robatcell frdn Marab 150 timmar.... &
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s& hade Tomas “grillat” ett antal maskinleverantérer och
valet {611 pa en OKUMA Multus U3000, med en robotcell
fran Marab.

Gert Carlsson, som &r forsdljningsingenjér hos
Stenbergs och kundansvarig fér Danielsson Innovation,
beréttar att Tomas tankar om, och krav pa, en ny maskin
"ldarde mig mycket”,

- Vi diskuterade igenom bearbetningsprocessen ner
i minsta detalj och kopplingen till olika funktioner och
prestanda i maskinen. 95-97% av dmnet skulle bearbetas
bort, kraven pa ytfinhet var extrema och lagerlaget skulle
ha en noggrannhet pa 3my —i en “multimaskin”.

Det hér gjorde att jag fick sdtta mig in i funktioner och
maskinegenskaper som jag inte gjort tidigare, berattar Gert.

- Det hér gjorde att vi landade i kanske den mest vil-
specade OKUMA Multus U3000 i Sverige.

Bl.a. s& ha maskinen métskalor i dom linjira axlarna,
Okumas unika anti-kollisons-system "CAS” (Collision
Avoidance System), forberedd for stingmatning (upp till
76 mm) och Okuma “High Cut Pro” — som automatiskt
justerar matningen for att uppna programmerad tolerans
utefter konturen.

Hosten 2017 installerades den nya maskinen och Tomas
bekriftar att sdvil maskinen som Stenbergs levt upp till
deras hogt stéllda férvantningar.

— Vi bearbetar nu med forvantad ytfinhet och noggrann-
heter ner till 3 my och maskinen &r extremt stabil, sdger
Tomas.

— Vidare s& har Stenberg alltid stéllt upp pa ett bra satt
om det dykt upp nagot problem.

De har varit en genuin samarbetspartner "fran forsta

tanke till full produktion” och har dessutom en mycket
vil fungerande serviceorganisation sa vi ar mycket ndjda
med samarbetet, sdger Tomas.
Stenberg har varit en genuin samarbetspartner “fran férsta
tanke till full produktion” och har dessutom en mycket
vil fungerande serviceorganisation sa vi &r mycket néjda
med samarbetet.

Spanhanteringen satte innovationsformagan pa
prov - dkar nu mdjligheten till obemannad pro-
duktion fran 45 minuter till dver 100 timmar!

T och med att Danielsson bearbetar bort 95-97% av raam-
net sa produceras stora méangder span, och “langspéanig”
aluminium skapar ofta stora problem. Spanbollar som
fastnar i spantransportéren och ”“gdr runt” kan gora en
spantransportor till skrot och hanteringen av fulla span-
behallare blir en utmaning.

Tomas beréttar att han linge funderat pa ett nytt kon-
cept for spanpress dd det han sett pd marknaden inte
alls motsvarat hans krav. Men innovationskraften sitter
iryggmadrgen hos Danielssons sd Tomas har nu konstru-
erat en helt ny typ av spanpress — med arbetsnamnet
“Raptor”. Principen dr ganska enkel menar Tomas, men
konceptet har tagit tid att
fintrimma till att nu vara
ifull drift vid sin OKUMA
Multus U3000.

—Tack vare en smartare
spanhantering sa far vi nu
biittre betalt for spanet, vi
tar tillbaka all kylvitska
till maskinen, och vi kan
producera upp till 100 -
150 timmar obemannat.
Utan den hir losningen
av spanhanteringen sa tor-
des vi inte kora mer dn 45
minuter utan tillsyn och nu
kan vi i basta fall (beroende
pa detalj) kéra upp till 150
timmar obemannat.

—TIoch med att vi nu kan
fa plats med drygt 900 kg
span i en EU-pall med fyra
“kragar” sa okar inte bara
majligheten till obeman-
nad korning dramatiskt.

Hanteringen av “spanbingar” minimeras ocksa. En otill-
forlitlig spanhantering sdtter ju kdppar i hjulet f6r obe-
mannad produktion sa vi var helt enkelt tvungna att gora
nagot sager Tomas.

- Konceptet dr s& pass bra sa att vi kommer att scka
samarbetspartners foér var, patenterade, “Raptor”.
Marknaden &r s stor att det krdvs en partner som har
goda kontakter pa verkstdder runt om i vérlden, optimalt
en verktygs eller maskintillverkare, avslutar Tomas. M

Inte en helt ovanlig syn vid bear-
betning i ("lAngspanig”) aluminium




SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE]

DMG MOR)I &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiljande bearbetningsmaskiner OMG MORI finns representerat
dver hela varlden med fler dn 140 forsédljnings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner; styrsystem, automationsldsningar och har idag éver 14 000

anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pa DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsdkning, farebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfér
mycket resor i tjgnsten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden &r

férlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det dr dven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsdkning, mekanik, eller styrsystem da kravet &r kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet

av resande arbete sedan tidigare.
Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

SE.DMGMORI.COM

-KNITKE

Ve

CNC-TEKNIK
INSTALLATION
POSITIV ENERGI

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du &r handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du &r van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 45 anstallda och omsatter omkring SEK
350 miljoner och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Frolunda.
DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och omvaxlan-
de, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor teknisk
utveckling. Du jobbar med hogteknologiska kvalitetsprodukter pa
en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett stort
tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MOR ar ett
framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling framfor
sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmdjligheter. Du
kan ldsa mer om bolaget pd http://se.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.sweden@dmgmori.com
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Efterfragan pa stal har aldrig varit stor-
re an nu. Samtidigt star stalbranschen |
infor flera utmaningar bade over tid och l
under det kommande aret. )
Ovako moter detta med ett tydligt J
fokus pa hallbarhet och en betryggande {
1

narhet till kunderna.

Ovako spar en

Jukka Kivels, General

Scandinavia, Ovako om

Manager, Sales Unit j f

svensk stalindustri.

ljus

framtid

for en tuff bransch

Den som vill ta temperaturen pé svensk stalindustri just
nu ska inte enbart kolla siffrorna pa borsen. I stéllet ska
temperaturen tas pa orderbtckerna ute bland féretagen.
Och dér dr den hog.

- Jag har sillan sett en sd snabb och ovintad ékning
av marknadsléget som nu och det spas bara tka under
2021, sdger Jukka Kiveld, General Manager, Sales Unit
Scandinavia, Ovako.

Men sa sag det inte riktigt ut under varen 2020. Precis
som for samhéllet i dvrigt verraskades Ovako — och hela
stalindustrin — av coronapandemin.

Orderingangen sjonk drastisk under de tva forsta kvarta-
len och nédr sommaren gjorde sitt intag sag det riktigt tufft ut.

Just da var det inget som tydde pa nagot annat 4n en
riktigt jobbig avslutning pa 2020.

— Men efter semestern kom Kina i gdng och satte fart
pa hela marknaden.

Aven om Kina dr vérldens storsta stalproducent efter-
fragade de mer stél. Sa fran Q4 2020 har det varit en otro-
ligt stor efterfragan pa stal, siger Jukka Kiveld.

Globala inkop har blivit mer lokala

En efterfragan som mérks av dven i Sverige. Jukka Kiveld
beréttar att orderingdngen for Ovako har varit explosions-
artad sedan hosten 2020 och att det faktiskt dr svart att
hianga med i tempot.

- Det ér positivt att det drar i gdng och att vi kan borja
anstilla igen. Jag ser en ljus framtid for en tuff bransch,
sdger han.

Men —jo, det finns ett stort men — den ¢kade efterfrgan
gor ocksd att leveranstiderna okar. Visst, Ovako har borjat
anstilla igen efter 2019 och 2020 4rs permitteringar, men
eftersom de frimst finns pa sma bruksorter i Sverige dr
det svart att hitta arbetskraft.

— Det finns miljoner utmaningar, just nu dr det att hinna
med att anpassa produktionen efter det som hander pa
marknaden. En annan mer langsiktig utmaning &r logis-
tiken hos védra kunder. Tittar vi pa Norden ser vi att inko-
pen i allt hogre grad blir mera lokala i stéllet for globala.
Bristen pa bl.a. halvledare och stoppet i Suez-kanalen
har gjort att stora foretag dr mycket mer tveksamma att
handla frdn nagon langt ifran dem sjélva. Ddr kan Ovako
bidra eftersom vi har alla vara bruk i Sverige och Finland,
sager Jukka Kiveld.

Lagst koldioxidutslapp i varlden

Ovako ér vérldsledande tillverkare av specialstal och
kunderna finns frimst inom kullager-, tillverknings- och
transportindustrin. Allt stal som Ovako producerar bestar

av dtervunnet stalskrot frin Norden och enbart fossilfri
el anvinds vid tillverkningen.

— Stalindustrin dr varldens storsta bov nédr det géller
koldioxidutsldpp. Men kper man frdn Ovako fir man
skrotbaserad stdl som ir tillverkad av Nordisk el. Det
enklaste sittet for en kund att komma ner i sin koldiox-
idférbrukning ar att handla fran oss, sdger Jukka Kiveld.

Det dr sa deras kommunikation ser ut. Det dr s deras
budskap till kunderna later nér de stéller ut pa Elmia
Subcontractor. Genom att anvénda atervunnet skrot och
nordisk fossilfri el &r Ovakos koldioxidutslapp ca. 80 pro-
cent lagre dn det globala genomsnittet bland varldens
stalproducenter.

Och de vill hjdlpa sina kunder med att forsta hur kli-
matavtrycket paverkar hela virdekedjan.

—De som anvénder stal i sina produk-
ter har oftast sjédlva ett lagre koldioxidut-
sldpp én staltillverkaren . Darfor vill vi att
vara kunder forst och framst ska titta pa
var ramaterialet kommer ifran. Darefter
mdste de sjilvklart &ven ha koll pa sina
egna utslapp. Har gar vii brdschen och tar
ett stort ansvar fran var sida. Sa pass stort
ansvar att stora svenska industrier fragar
oss om hur de ska méta utsldppen fran
andra stdltillverkare, sidger Jukka Kivelo.

Framtidsbransch
med kompetensutmaningar
Det finns en annan ldngsiktig utmaning.
En utmaning som knappast dr unik for
stilindustrin men som dr hogst aktuell just
nu ndr efterfrdgan pa stal nar rekordhdj-
der. Det handlar sa klart om kompetens-
utveckling och mer specifikt att fa fler att
lasa teknik och metallurgi.
En sak &r i alla fall siker, Jukka Kiveld
ser stilindustrin som en framtidsbransch.
— Vi har varit, och &r, en stor bransch
i Sverige. Fortfarande &r malm, skog och
stal mycket viktiga for svensk export. Det
vill sdga basindustrin. Men det gléms bort
lite eftersom borsvirdena inte alltid &r sa
hoga. Men sa ér det, basindustrin 4r otro-

ligt stark, sidger han. 24

5

o

Pa s& manga sitt moter Ovako utma-
ningarna kring kompetens, hallbarhet och
logistik pa Elmia Subcontractor. Genom
nyheter i montern och foreldsningar till

kunderna sprider de budskapet om att dven stil kan vara
héllbart.

Dessutom ser Ovako en mdjlighet att dven lyfta stal-
branschen i stort for alla bestkare.

— Vidr den enda stéltillverkaren i Norden med den hér
typen av produkter och det dr pd Elmia Subcontractor
som vi vill visa vad vi har att erbjuda. Men vi dr dér inte
bara for att traffa kunder, utan dven for att triffa elever
och ungdomar, de dr ju vara framtida potentiella kollegor
och kunder. Det &r ocksé ett viktigt mote, séger stalman-
nen fran Ovako.

Mer information:
elmia.se




VI SOKER TEKNIKER FOR o
MAZAKS PRODUKTPROGRAM ~ RAVEMA

Har du ett genuint intresse for teknik och erfarenhet av skarande
bearbetning i produktionsmiljo?

Da kanske det ar just Dig vi soker till vart tekniska team for
Mazaks varldsledande produktprogram.

Sa om du ar redo att ta nasta steg i din karriar, da kan det vara
med oss pa Ravema som du fortsatter din utvecklingsresa.

Las mer om tjansten och ansok pa:

ravema.se/lediga-tjanster

VI SOKER TVA SALIARE o
AV MASKIN OCH MATLOSNINGAR s RAVEMA

till Malardalen och sédra Sverige.

Satter du alltid kunden i fokus och har erfarenhet av att planera
och driva storre inforsaljningsprojekt?

Da kan det vara just Du som ar var nya Saljare inom
maskiner och matutrustning.

Sa om du ar redo att fortsatta var framgangsrika resa med att
skapa langsiktiga affarsmassiga relationer, da har vi

mojligheten for dig.

Las mer om tjansten och ansok pa:

ravema.se/lediga-tjanster
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Amokabel i Alstermo

investerar i DMG MORI CLX 450 V6

Stefan Cronholm och Richard Cronholm frdn Amakabel

Amokabel i Alstermo har investerat i en svarv
fran DMG MORL Svarven CLX 450 V6 leve-
rerades i mars 2021 och dr en extremt kraftig
och stabil 2-axlig svarv med roterande verk-
tyg, Y-axel och subspindel. Maskinen &r ett
led for att effektivisera verktygsavdelningen
och ska anvindas vid kortserieproduktion dér
detaljerna har héga krav pa precision och ytfin-
het. Med den hdr investeringen blir de valdigt
flexibla och det bekanta styrsystemet Siemens
SLIMline Operate 4,7 underldttar mycket vid
programmering av nya program till maskinen.
Maskinen &r som standard utrustad med ska-
lor som bidrar till hdg precision.

Amokabel- koncernen grundades 1992.
Fokuseringen pé den tekniska utvecklingen
har byggt upp en mycket 1énsam och fram-
gangsrik koncern pa kort tid. Inom koncernen
ingdr flertal bolag inom tillverkning och dist-
ribution av kabel. Parallellt med detta sa har
man byggt upp en produktion av férnyelsebar

energi; sol, vind och vattenkraft. Amokabel
férfogar 6ver totalt 32 000 m? produktionsyta.
Huvudkontor och fabrik finns i smalandska
Alstermo som ligger 70km fran Vaxjo respekti-
ve Kalmar. Amokabel dgs sedan 2016 i huvud-
sak av en stiftelse. Framsta anledningen till
att dgarna Sverlatit kontrollen till en stiftelse
ar for att kunna sdkra framtiden fér koncer-
nens etablering i Alstermo samt se till att en
del av framtida vinster gar till regionen inom
Uppvidinge kommun dér man framjar regio-
nens naringsliv genom bidrag till utvecklings-
projekt, framjar regionens ungdoms- och/eller
idrottsverksamhet, framjar utbildning inom
el-elektronik, ldmna bidrag eller stipendium
for utbildning och/eller kompetensutveck-
ling och frémjar miljdarbete med inriktning
pd héllbarhet.

Met information:
www.dmgmori.com

Sjoson utodokar Ifa

miljen

genom forvarv av Tooltec

- och signalerar en storsatsning inom industri och teknik

Trots att pandemin har slagit hart mot leveranto-
rer till flygindustrin visar Tooltec redan plussiff-
ror och signalerar en stark aterhamtning. Bolaget
har dessutom breddat sin kundbas och blir

nu en del av Sjoson for att kunna vaxa an mer.
Forvarvet okar samtidigt takten i Sjosons stor-
satsning inom affirsomradet Industri & Teknik.

Tooltec, med huvudkontor i Trollhdttan, dr en teknisk
ledare inom tillverkning av avancerade komponenter
i komplexa material dér kvalitetskraven dr extremt héga.
Huvuddelen av kunderna finns inom energi, vindkraft
och flygindustri, vilket innebar en stor paverkan nir pan-
demin slog till.

“Flygindustrins tvirstopp satte stora kippar i hjulet,
men vi lyckades parera dem”, siger Claes Haraldsson,
VD Tooltec. “Samtidigt var det en nyttig pAminnelse om
vikten av att ha en bredare kundmix och under aret har
vi faktiskt fatt in flera nya kunder.”

Efter ett resultatmaéssigt tufft 2020 véande Tooltec till
plussiffror under forsta kvartalet och hosten ser riktigt
bra ut, menar Claes Haraldsson. Inte minst f&r att ater-
hdmtningen inom flygindustrin som befarades ta flera ar
redan tar fart med en 6kande orderingang.

For att ytterligare stirka Tooltecs konkurrenskraft har
en del av bolaget forvdrvats av foretagsbyggaren Sjoson.

"Med Sjoson far vi tillgang till utékade kompetenser
inom styrning, ekonomi, utveckling av ménniskor och
ledarskap. Vi ar experter pa det vi gor, men Sjoson kan
vidga vara vyer och se pa verksamheten med nya égon.
Dessutom far vi hjdlp med omvirldsbevakning och att

halla koll pa de
trender som paver-
kar oss,” sidger Claes
Haraldsson.

Lars Sjoberg, en
av Sjosons grundare,
dr mycket ngjd med
att Tooltec nu ingar
i Sjoson.

“Med Tooltec far
viin spannande kundsegment med en hallbar profil, nagot
som ligger heltilinje med var filosofi. Det ér ett vilskott,
stabilt bolag som ger affirsomradet Industri & Teknik
savil stadga som en utékad kompetensbas. Framférallt
stdr Claes for ett ledarskap dédr 6msesidighet och skirpa

dr avgorande, vilket gor Tooltec till en perfekt familje-
medlem.”

Forvdrvet dr ett led i en storsatsning inom affdrsom-
radet och kommer att f6ljas av fler, slar Lars Sjoberg fast:

"Vara senaste tillskott, Tooltec och WP Welding, &r
vildigt bra bolag som med vér hjalp kan né sin fulla poten-
tial. Det &r bra for affirerna, men gor ocksé att ménn-
iskor utvecklas och vixer, vilket dr centralt for oss. Vi har
redan identifierat flera nya industri- och teknikbolag dar
vi ser samma tillvaxtmaojligheter — och mélet dr tydligt:
Sjésonfamiljen ska bli &nnu storre.

Forvirvet av Tooltec genomftrdes under april 2021. Claes
Haraldsson fortsétter som VD och kvarstar som deldgare.




Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores laesere er dine kunder!

www.teknovation.dk
+45 4613 9000
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WhizCut forstarker organisationen:
Niclas Axelsson ny IfoOrsaljningschef

“Kunskaperna dr gedigna och viljan att hjélpa vdra kunder ir stark”,
sager Niclas Axelsson som dr ny forsiljningschef pA WhizCut.

Foretaget, som utvecklar och siljer precisionsverktyg till automat-
svarvar, befinner sig i ett expansivt skede och breddar sitt sortiment
pa den skandinaviska marknaden samt forstirker sdljorganisatio-
nen. Niclas Axelsson har gedigen forséljningserfarenhet mot en
rad olika industrisegment och har haft stort fokus pa bland annat
verktygsmaskiner. Han har specialkunskaper inom férséljning,
langdsvarvning och skidrande verktyg. Niclas kommer att spela en
viktig roll i WhizCuts satsning pa den svenska och skandinaviska
marknaden. Han kommer bland annat att ansvara for WhizCuts
nya bredare sortiment — dér ledorden &r “allt till din lingdsvarv”.

— Det kénns verkligen spannande och stimulerande att bérja
jobba pé ett féretag som bade utvecklar och sdljer verktyg, till kun-
der éver hela virlden. Att fa vara med och bygga upp WhizCut
satsning pa den skandinaviska marknaden och bidra till att vi blir
en komplett leverantor av verktyg och tillbehor till automat- och
langdsvarvningsindustrin kdnns verkligen som en spdnnande
utmaning, sdger Niclas Axelsson.

Han lyfter fram WhizCuts starka
kundfokus och berittar att han
langtar efter att fa besoka kunder,
sd snart pandemin dr ver.

— Jag har pa den korta tid jag
arbetat pa foretaget kdnt att kun-
skaperna dr gedigna och viljan
att hjdlpa véra kunder &r otroligt
stark. Hir finns en mentalitet och
vilja att hjdlpa varandra att stin-
digt bli bittre samt att “ingenting
ar omojligt eller for svart”— och
det gillar jag, sdger han.

Chris Schmidt, vd pa WhizCut
betonar rekryteringen av Niclas
Axelsson som en viktig del i att
WhizCut véxlar upp i skandina-
vien.

— Niclas tillfér vardefull kom-
petens inom forséljning och mark-
nadskunnande. Han kompletterar
var nuvarande organisation och
vart kunnande perfekt.

WhizCut har skérdat fram-
gangar pa exportmarknaden, med
forsdljningskontor i USA, Hong

Kong och Thailand. Féretaget vill nu anvinda sina internationella
erfarenheter for att hjdlpa och utveckla de svenska kundernas verk-
samheter.

— Jag ser fram emot att Niclas dr med och utvecklar och genom-
for var satsning i Skandinavien. Det &r inte den stérsta, men absolut
den viktigaste marknaden f6r WhizCut i stort. For att utvecklas
framat behdver vi en stark hemmamarknad, sdger Chris Schmidt.

WhizCut satsar pa att bli en komplett leverantér till ldngd- och
automatsvarvsindustrin och breddar sortimentet av verktyg. Nagra
av de nyare varumérkena ar tyska MAS Tools med sina nyskapande
verktygshallare och Inopart, som sedan ldnge dr experter pa hal-
lande verktyg till automatsvarvar. Samtidigt som WhizCut fokuserar
pa den inhemska marknaden gérs dven satsningar i Europa dér
WhizCut ér deldgare i det tyska, nystartade forséljningsbolaget
Prestera Tool System GmbH, som har sitt sdte i Stuttgart.

Mer information:
whizcut.com
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OGP Scandinavia far fortroende av Cell
Impact i Karlskoga att leverera mAtmaskin
till deras kvalitets= och processkontroll

Cell Impact i Karlskoga utvecklar och tillverkar mycket tunna avancerade {16-
desplatar till branslecellsstackar for vatgasmotorer. De mycket tunna platarna dr
svara att kontrollera pa annat sitt &n med optisk métning. Den optiska métningen
dr mycket snabb och noggrann och ger snabbt operatérerna feedback hur de ska
kompensera produktionsmaskinerna vid still och under 16pande produktion.

Utéver basmaskinen med sin optiska sensor och zoomlins sa valde Cell Impact
att gora sin maskin till en verklig multisensormaskin och utrusta den med en
DRS500 laser fér médting av formerna och hojden pa platen samt Renishaws
beprévade TP200 probesystem utifall att de behover verifiera mer tredimensio-
nella detaljer sdsom pressverktyg eller liknande.

Maskinen kontrolleras av OGP’s egenutvecklade Zone3 métprogramvara som
kan programmeras ifrdn och utvirdera relativt kundens CAD-modeller. Matdatan
samlas enkelt in och sparas i Prolink’s QC-calc Real Time statistikprogram.

Mer information:
WWW.0gp.se

Laholm CHNC rustar
sig for framtiden!

Annu en Mazak maskin pa vég in pa foretaget.

Under véaren har de investerat i tva nya Mazak maskiner for att vara i framkant
och méta marknadens behow.

Mazak Integrex i-200ST férberedd f&r robot automation.

Mazak QuickTurn 200MS utrustad med robot automation fran ABB.

Ut6ver dessa maskiner har man under de senaste tva dren investerat i tva
Marak Variaxis j-600/5X samt en Quickturn 250MSY.

Foretaget dr nu dven ISO-certifierade for att mota marknadens krav.

Mer information:

www.ravema.se

Géran Skogefors Ravema Daniel Hedqvist och Jerker Hindgren dgare till Laholm CNC

IND

R |

Hydal Aluminium
Profiler = ytterligare
en DMG MORI NHX6300

Hydal Aluminium Profiler AB (HAP) har investerat i ytterligare en NHX6300, en hori-
sontal fleroperationsmaskin fran DMG MORI. Investeringen dr en kapacitetsokning for
en befintlig fordonskund. Dels var leveranstiden viktig, men det som avgjorde affaren ar
upplégget kring finansieringen med DMG MORI Finance.

I mer &n fem decennier har HAP levererat komponent- och systemlésningar baserade pa

stringpressade, ytbehandlade och bearbetade aluminiumprofiler till nordisk och europeisk
industri.

HAP ingdr i Hydal [ | ' 18 |
gruppen dér det dven j=r—r L i
ingdr ett pressverk :
i Norge med 3 pressar
med kapacitet upptill
30000 ton. HAP dr en
aktiv samarbetspartner
nar det géller design,
produktutveckling och
konstruktion av kon-

kurrenskraftiga system-
och produktlsningar
i aluminium.

Mer information:
www.dmgmori.com

Fran vénster Peter Andeson' och Petra Olsson.
Senaste investeringen DMG MORI NHX6300.
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Bli var nasta kollega!

Tillverkar for den globala verkstadsindustrin
W '

Stalservice i Nykoping AB
har investerat i en ny
bandsagautomat av
fabrikatet KASTO som
marknadsfors av Mekana weyrkesstolthet

Maskin AB teknisk framkant
P

prestigelost ..
gemenskap
« hOg precision

|
System 3R International AB, grundat 1967 ar sedan 2001

en del av den schweiziska industrikoncernen Georg Fischer.
Vi pa System 3R utvecklar och tillverkar
produktivitetshéjande utrustning for verkstadsindustrin, till
exempel for formverktygstillverkning och
precisionstillverkning av enstycksdetaljer - inom dessa
omraden &r vi vérldsledande. Konceptet omfattar allt fran
palett-/referenssystem & robotar till mjukvarusystem for
produktionsplanering och automatisering.
Produktutveckling och produktion sker framst i Sverige.

: Marknadsfoéring och forsaljning sker via koncernens
— A séljbolag i Europa, USA samt Asien. Exportandelen uppgar
' till 95 %. Vi omsatter ca 450 Mkr och har ca 180 anstallda.

AT R

Modellen dr KASTOwin A 4.6 som finns i storlekarna @ 330, 460, 560, 860, 1060 mm Fér mer information om tjansterna i Stockholm Villingby 'i'GF'l'
och erbjuder fler tidsbesparande fordelar, SmartControl anvandarvinlig styrning. kontakta: hr.system3r@georgfischer.com System 3R
KASTOrespond Overvakar kontinuerligt pé ett intelligent sétt sdg bandets skiirkrafter

och optimerar all skédrdata.
SmartControl anvéndarvénlig styrning. Automatisk instéllning av bandstyrningen
Stdlservice i Nykoping AB grundades 1988 som en traditionell jairnhandel. Foretaget har

idag 15 anstéllda och &r huvudsakligen legotillverkare av mekaniska komponenter. Vi
har erfarenhet inom frasning, kapning, plasmaskarning, platklippning och exenterpress-
ning samt ombesérjer all typ av 6vrig bearbetning och transport av bestallt material.

Mer information: www.mekanamaskin.se

Ricana Concept AB satsar pa att
utveckla platproduktionen och investerar
i Salvagninis panelbock P2lean 2120

Ricana Concept AB, en del av Hestra gruppen sedan oktober 2019 tar ~ Mer information:
nu nésta steg och utvecklar platproduktionen in i panelbockningen.  www.salvagnini.se
Dir valet foll pA marknadsledande Salvagnini som visade den 1:a
panelbocken redan 1977,

Nu kan vi utveckla metall produktionen med hjélp av panelbock-
ningen som kan skapa nést intill oméjliga profiler och helt nya
idéer déir trd och metall kan kombineras pé ett mycket bra vis.

Efter en omfattande genomgang av nya mjukvaruplattfor-
men STREAM och testbockning hos Salvagnini Scandinavia
AB i Varnamo f6ll valet pa storsdljaren P2Lean 2120. P2Lean ar
precis som sina syskon P1 & P4Lean fullt utrustad med bland
annat CLA, ABA, patenterade MAC 2.0. Detta pa en yta av
mindre &n 18m?2, vilket gor det lattplacerad i produktionen
hos Ricana Concept AB. P2Lean 2120 upptar inte mer yta an

en normalstor kantpress.
Maskinen kommer att installeras nu i andra kvartalet 2021.
Salvagnini tackar Johan, Rickard & Bengt for visat fGrtro-
ende och valkomnar in Ricana Concept AB in i panelbocks-
familjen och ser fram emot ett framgangsrikt samarbete med

utveckling av framtida platproduktionen.
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Din maskinpartner... 110 %

Starkare med
morgondagens

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION
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Spana in vart
showroom!

Missade du vart Online-expo kan vi gladja
dig med att vart showroom fortfarande

VARNANMOD ar 6ppet. Valkommen!

INDUSTRIEXXPO )

Z6-27 MAU 2021 Besok varnamoindustriexpo.se/masentia
LAGERMASKIN

Pa lager for omgdende leverans!

MATSUURA MX-330 PCI0O

('.')_I-:_a din produktion pa minimal golvyta med )
MX-330 PCI0. En fullt 5-axlig fleroperationsmaskin
med intergrerat palettsystem, spindel 15.000 rpm
och verktygsmagasin 20 platser.

HOR AV DIG!
Kontakta gérna nagon av véra saljare:

Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel
Sydvistra Sverige Syddstra Sverige Mellan/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 9948 tel. 070-348 99 40

aosi@masentia.se ok@masentia.se tha@masentia.se

Framtiden &r ljus! Att investera i
automation och beprévad teknik ar
nyckeln till I5nsam produktion.

VART TEAM

Lar kdnna oss!

= - i - : Fem snabba fragor till var séljare Thomas Hassel
e e e 'som #ven pratar lite om MATSUURA MX-330 PC10
i e e : T _ : : - en fullt 5-axlig vertikal fleroperationsmaskin med

' = s E=re integrerat palettsystem.

e R : : 3 intervjufilm pa masentia.com/sv-se

Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com

t#tmasentia #dinmaskinpartnerMO MAS EN I IA
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Seeing is helieving

Bromi.tv

streaming on

2 YouTube

Lat oss visa pa de fantastiska produktfordelar
och teknisk innovation som ger dig redskap
att automatisera, forenkla och forbattra din
produktion. Mot vara medarbetare framfor
kameran och se hur de kan skapa nya mojlighetef ",f**""‘”"‘”"
for ert foretag. '*

Hitta losningen och framtidssakra din
verksamhet inom skdrande bearbetning

— se sjalv och Iat dig inspireras

Vilkommen till Bromi.TV

0(\1'.-|an|:|
CITIZEN

Gruppen

®

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | mfo@brumiggxppen se | wwwﬂromlgruppen se
< @




