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Doosan DVF 5000

KOMPLETT 5-AXLIG VERTIKAL BEARBETNINGSMASKIN

DUROC

MACHINE TOOL

Klarar alla vinklar Specifikation

Doosan DVF 5000 ar en komplett 5-axlig
bearbetningsmaskin som kan bearbeta de mest
utmanande materialen och komplexa detaljerna
for att mota en mangd olika kundbehov.

DVF 5000 ar anvandarvanlig med sin
lattatkomlighet med goda utrymmen framfor
maskinen for att underlatta arbetet.

Doosan DVF 5000 ar enkel att forbereda for
automation fran sidan och har ett kombinerat
svangbart och roterande bord for att ge optimal
atkomst till alla fem axlarna.

Kontakta Duroc Machine Tool for att lara dig mer
om DVF 5000 fran Doosan Machine Tools.

Robert Puekker

Sales Manager | Machines
+46 (0) 73 254 29 90
robert.puekker@duroc.com

Bordsstorlek: 8500 mm

Spindelvarvtal: 12000 - 18000 rpm

Max vikt pa arbetsstycket: 400 kg
Verktygsplatser: 30 - 120 st.

Valfritt styrsystem: Fanuc / Heidenhain /
Siemens

Doosan AWC-palettsystem (extra tillboehor)
eller anna system for obemannad och
effektiv produktion

Kom och se DVF5000 live
pa Elmia Verktygsmaskiner
Vi syns i monter B05:80

Skaffa din entrébiljett till massan har
och bestall en gratis lunch hos oss

www.durocmachinetool.se/elmia



The new CLX 450 TC

6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
AND 100% SETUP TIME REDUCTION/

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tool - on both spindles

CLX 450 TC

Vi ses pa Elmia!

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce non-stop with the
Robo2Go Turning - without robot
programming knowledge!

Find out more about
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Redaktoren har ordet

Hej

Ska robotarna rddda svensk industri. Ja, detta kanske kontroversiella utta-
lande fran mig som redaktér for en tidning som sétter maskinoperatérerna
i fokus, blir allt mer en sanning desto lingre tiden gér. Nir jag borjade skriva
for 20 r sedan var det inte relevant, dé en robot var vildigt svér att program-
mera och en automationscell, ofta var ett hav av problem, om man inte var
ett stort foretag med egna anstillda experter pa plats varje timme, vatje dag.
40-talisterna och framforallt 50-talisterna arbetade fortfarande och beman-
nade svenska verkstdder med kompetens och erfarenhet.

Nu skriver vi ar 2022 och bristen av utbildade maskinoperatorer gor
att svenska verkstédder har mycket svért att rekrytera medarbetare till en
produktion som nu expanderar med full kraft och det krdver mer personal.
Sa vad gor man...

Man automatiserar, automatiserar och automatiserar. Vi har som tur &r,
sett en utveckling inom robotik som betyder att verkstadsféretagen kan
expandera och producera mer med obemannad produktion. Denna och nista
generation robotar kommer att kunna klara av att planera sitt eget arbete
genom maskininldrning som r ett omrade inom Al Och det handlar om
metoder for att fa en dator eller ett system att upptécka och lira sig regler
for att 16sa en uppgift ofta genom statistiska metoder.

Det finns givetvis enklare metoder att automatisera och férldnga sina
produktionstimmar. I detta nummer kan man l4sa om flera foretag som
automatiserar for fullt och dar man anvinder sig av flera olika automa-
tionslosningar. Allt fran rena produktionsceller till enklare automatiseringar
med stangmagasin och som blir allt populdrare, namligen allt fran enkla
till lite mer komplexa kollaborativa robotar. Inom plat industrin har man
automatiserat under en lang tid och hér finns ocksa fardiga 16sningar inom
datorstyrd produktion.

Ar ni nyfikna pa mer, s tycker jag att ni verkligen skall aka till Jonkoping
mellan den 9 och 13 maj d arrangeras namligen Elmia’s Produktionsméassor
igen. Har finns ett brett spektrum av det mesta som en verkstadsigare behover
for morgondagens produktion.

Borja med att ldsa detta nummer av tidningen som &r full med informa-
tion, artiklar, pressreleaser och annonser.

Och vi har fatt dran att triffa entreprensren Kenth Ohlin pa hans nya
hemmaplan i Upplands Visby, lds reportaget och bli inspirerad.

Vil mott pd missan!

SMW
"-AUTOBLOK

FT-X 4.0

SPANNKRAFTSMATARE

- Tradlés uppmatning av spannkraft och
hastighet i chuckar

- Vaska for transport och forvaring

« Multimedia-platta for industrimiljo - IP 67

- Mathuvud M3 foér 2- och 3-backs-chuckar

(mathuvud for 6-backs- och hylschuckar finns som tillval)

MASSPRIS!!

39990:-

Galler vid bestéllining | var monter pa Elmia, 10-13 maj.
Ord.pris 45290:-

Monter B02:40

:: ELMIA

VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB SMW
Tel. +46(0)76 1420111

+46 (0)76 14 20 440

+46 (0)76 14 20 031 .'Au TOBLOK
E-mail: info@smw-autoblok.se
www.smwautoblok.com
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- "T den h&r branschen
finns bara vinnarskallar"

Historien kring Ohlins Racing AB &r ett svenskameri-
kanskt bolag som utvecklar och tillverkar avancerade
fiadringssystem for bil, motorsport och fordonsindustrin.
Ohlins tillverkar hégkvalitativa produkter och har en
vél utvecklad service och support till eftermarknader,
OEM-partners.

Foretaget grundades av Kenth Ohlin &r 1976 som da
skapade sin forsta legendariska motorcrossddmpare pa
50 kvm verkstadsyta. Flera av motocrossforare i vérlds-
eliten satsade pa dessa produkter som exempelvis Hakan
Carlkvist, vilket ledde honom till varldsmastartiteln 1979
och efter det ville alla forare i vérldseliten ha Ohlins stot-
ddmpare pd sina motorcyklar. En annan forare som Kenth
vill nimna och som fick stor betydelse for utveckling
och anvdndande av produkterna var Torleif Hansen som

Entreprenéren Kenth Ohlin

vann 6 SM-guld och silver pa VM och som representerade
Uppland Visby motorklubb.

Vi har letat p& nétet och hittat Thorleifs klassiska utta-
lande da han tivlade under det uttalade mottot “Det vik-
tigaste &r inte att kimpa vil och deltaga, utan att vinna
och vinna stort!”. Ett uttalande som passar vil in i Ohlins
malbilder.

Sedan dess har Ohlins fortsatt att utveckla nya produkter
inom toppmodern fjddringsteknik till olika racingteam
i motorsporter och racingteam 6ver hela vérlden och har

kan vi ndmna flera Formula 1 team, MotoGP, ndstan alla
stall och NASCAR alla team. Med tillverkningsanldgg-
ningar i Europa och Asien har Ohlins lyckats kombi-
nera global rdckvidd med branschkunskap i vérldsklass.

fungera som det ar tinkt.

— An sé ldnge har vi bara kért mindre serier som den
senaste utveckling av Gaffelror till framgaffel som ar svara
att tillverka med de higa toleranskraven som kunden 6nskar.

Det betyder, forstar jag som lekman, skapar mindre frik-
tion. Fér mycket i tivling och med hogprestanda motorcyklar
ar friktion. Det betyder att har foraren lite kast pa infast-
ningen utvdndigt i hoga farter, sa star gaffeln lite snett och
dé far féraren ovilkommen friktion. Toleranskraven uppfylls
tack vare GROB maskinerna indexering och noggrannhet
samt att dven skarvatskans temperatur halls konstant.

Vd Ola Emvall visar tillsammans med sina anstillda nya
produkter som har tillverkas och idag tillverkas i den nya
produktionsanldggningen. Vi pratar virldsledande produk-
ter med i manga ginger extrema toleranskrav fér att de skall

Det sdgs att Ohlins produkter har funnits med och varit
inblandade i 6ver 300 varldsmastartitlar i olika motor-
sporter, vilket dr helt fantastiskt. Inte s konstigt da att
svenska ddmpare sitter inbyggda i dessa fartvidunder
over hela virlden.

Men om vi nu backar négra ar fran idag, s kommer
vi in pa varfor tidningens redaktor &r pa plats ute pa
Instrumentvédgen i Upplands-Visby, fortsitt och lds pa
nésta sida for vi skall beritta historien om Kenth Ohlins
beslut att inte pensionera sig utan att med en vision och
eget kapital bygga upp en helt ny verkstad och det blev
inte vilken verkstad som helst...

Forts. sida 10 >>




5 ars garanti

° [ ° I
Vi ses pa Elmia!l | Transport
Monter B04:39 16 Installation

Utbildning
Service

correa

Nicoldas Correa grundades 1945 och har idag 350 anstallda.
De dr sedan 2002 bérsnoterade pd Spaniens storsta
aktiemarknad och idag finns ca 400 av deras maskiner

i produktion hos verkstdder inom Sverige.

Correa ar ett valkant marke tack vare sin héga precision,
kvalitét och langa livsldngd. Det &r den enda fillverkaren
av frédsar som erbjuder 5 ars garanti pd hela maskinen.

Correas senaste teknik & nya digitala system hjdlper verkstader
att optimera sina processer och effektivisera sin bearbetning.

Patented Milling Head
Correa UDX

Speed: 10.000 RPM
Force: 620 nM
Locking: 215.000 nM
Rotation: 360° / 360°
Indexing: 0.02° / 0.02°

5-Axis High Speed Head
Correa UCE

Speed: 24.000 RPM
Effect: 20 kW

Rotation: 360° / 360°
Indexing: Full 5-Axis

Var serviceorganisation bestar av:
NC Service, Svizza AB, Karl-Henrys,
Correa samt externa omradesexperter.
Tillsammans har vi éver 50 man fill forfogande.

CARLSTAD MACHINETOOLS

www.cmabs.se | Zakrisdalsvdagen 26, 653 42 Karlstad | info@cmabs.se
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“Verkligheten
overtraffade
drémmen och
nu ar nasta

utmaning oo o s e . o, ot e

drivet Kenth och allt bérjade nar han hjélpte sin far som hade en mekanisk
r r verkstad. Och det dr inget konstigt med det men det som sticker ut var

u I I e p o c e S S att Kenth borjade hjilpa till ndr han redan var 6 ar och pa den tiden var
det manuella maskiner som gallde f6rst (vissa av dem &r fortfarande i

familjens dgo) men ganska snabbt kom hans far in pd CNC-tekniken. 54

nidr manga av oss andra lekte med bilar och tennsoldater s& var Kenths
stora intresse verkstadsarbete.

Forts. sida 12 >>

Teknik och verkstad &r fér ménga det mest spdnnande och roligaste som finns. P4 fotot ser vi frdn vénster skér-
vitskeingenjér Anders Ekholm TechPoint Systemutveckling, Ola Emvall VD pa Ohlins Utveckling, Milos Stoiljkovic
CNC-tekniker, féretagets dgare Kenth Ohlin och Urban Astrém maskinséljare pa Johan Nordstrém Verktygsmaskiner.




For svarvning
behovs tid. Och lang
verktygslivslangd.

Go for better, go for Gold

Proffs inom skdrande bearbetning vet att all stalbearbetning innebar vissa utmaningar. Det
ar tur att Tiger-tec® Gold kan ta sig an praktiskt taget alla svarvningsuppgifter. Ingen annan
|6sning har ett sadant fokus pa prestanda utan att kompromissa med flexibilitet och
sakerhet. Tillforlitlig svarvning: Tiger-tec® Gold.

— | TWARALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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==

Intill huvudkontoret fanns en griasmatta men idag dr
det en toppmodern verkstad som har byggts upp déar
bolaget Ohlins Utveckling AB gjort en stor investering.

- Vi ldt under 2019 grdva en grop som blev 80
meter ldng, 20 meter bred och 7 meter djup ner
i Brunkebergsasen.

— Drédmmarna har alltid funnits att nér jag kliver
av den stora verksamheten sa vill jag avsluta med en
supermodern mekanisk verkstad med maskiner och
utrustning fran ndgra av de bdsta leverantdrerna. Sa
trots mina 73 ar och allt jag uppnatt i livet, sa vill jag
girna fortsdtta arbeta och jag har linge haft en drém om
att pa nagot sétt dtervinda till det som min far byggde
upp en gang i tiden.

S4 vi sitter hédr idag och blickar ut genom de stora
glasrutorna i konferensrummet och ner pa en toppmo-
dern verkstad, dér jag tror att alla maskinoperatdrer och
produktionstekniker i hela landet skulle vilja arbeta.
Aven jag...

- Personalen och medarbetarna, det &r de som bety-
der nagot. Maskiner (harda varden) kan man képa men

erfarenhet, kompetens och manniskan (mjuka vérden)
ska och kan man inte undervérdera, sdger Ola.

Jag sdger till Ola Emvall att pa en del verkstédder ser
man personalen som ett problem i vissa fall.

—Da har man fel rekryterat eller s 4r man en sdmre
ledare. Det handlar om att ge mdnniskor mojligheter
att utvecklas och att véixa med sina arbetsuppgifter.
Delegera mycket och finnas dir med uppmuntran och
sin kompetens.

Produktion och utveckling.

— Har finns flera olika incitament till varfor vi bygger
en ny verkstad. Och det handlar som det alltid gjort, att
vi vill utveckla teknik for att tillverka de riktigt svara

Milos Stoiljkovic CNC-tekniker och maskinoperator dr en av dem
som har ansvaret fér bearbetningen i maskinerna fran GROB. Och
hidr har man investerat i maskiner, teknik och process, direkt med
den tyska maskintillverkaren.

- Intressant med GROB och deras horisontella 5-axliga universal-
maskiner och den unika funktionalitet vill jag sdga som bland annat
bestér i att arbetsstycken kan vindas upp och ner fér gynnsammare
bearbetning och hantering av span, samt att verktygsvixlingen sker
utanfér maskinens arbetsomrade.

—Och blir det problem (som det ibland blir), ndr man arbetar med
den teknikh&jd som vi gor, sa kan jag trycka pd en knapp pé styr-
systemet och far direkt kontakt med fabriken och deras experter for
direkthjdlp och behover inte sitta i telefon eller vénta pa att support
skall ringa upp, vilket 4r riktigt bra, séger Milos Stoiljkovic.

komponenterna till vara kunders konstruktsrer, sdger
Ola Emvall.

Ola visar oss nagra detaljer som ligger pa bordet
och forklarar att detta dr det senaste som kommer fran
konstruktion och det &r riktigt svartillverkade detaljer.

Forts. sida 14 >>



Sylvacs maskiner for optisk matning

sylvac

Métning med ett knapptryck

Sylvac Sylvac SCAN S145

SUPERSNABB
MATNING MED ETT ENDA KNAPPTRYCK
MATER UPPTILL®@ 145mm OCHL 17280mm

SCANFeL)

Sylvac

' 3 ol 525T))
e

Sylvac SCAN F60L Sylvac SCAN F60T

Vi levererar bara riktigt bra mattekn
Sylvac Scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
l6sningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument
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- Wi ska alla vara stolta over att
svenska innovationer anvands utav
10 O00-tals utdvare av professionell

motorsport varlden over'.

Vi skall prata lite mer med Ola Emvall, rekryterad som
vd for Ohlins Utveckling AB och som var den som férst
initierade vart mote, da jag stéllde fragan pa Linkedin om
vi kunde fa mdjlighet att skriva ett reportage om denna
mycket speciella hiindelse - att en entreprendr med vérlds-
ledande produkter siljer merparten sitt féretag och néstan
direkt bérjar planera och rita pa en ny verkstad, i dessa
tider nér man ofta ldgger ner verksamheter eller outsour-
car sin tillverkning istéllet for att satsa pa svensk mark.

Jag drar mig till minnes mina intervjuer med Gerteric
Lindquist pad NIBE som “brinner f6r svensk industri och
inhemsk produktion” och som férklarat hur man arbetar
pé NIBE med in source och att ligga nidra konstruktion
och utveckling. Hir dr vi pa exakt samma spar.

Hir féljer en kort intervju med Ola; Din bakgrund och
din roll pa jobbet som VD?

- Jag borjade jobba pa Torsten Ullman AB i Smaland nér
jag hade gatt ut verkstadsskolan som fanns i anslutning till
foretaget. Jag kom dér i kontakt med Ohlins produkter d&
jag borrade tvérhal i kolvstdnger och var som 18 aring fast
beslutsam att bérja jobba med dessa fantastiska produkter.
Jag flyttade upp till Stockholm och blev senare platschef
for en mekanisk verkstad, dérefter borjade jag jobba som
inképare pa racingavdelningen hos Ohlins Racing.

- Jag markte efter ett par ar att jag saknade verkstad,
Kenth Ohlin hade d4 planer pa att bygga upp en topp-
modern verkstad.

- Rollen som VD &r fantastiskt roligt, att fa jobba ndra
kunder och leverantorer. Men framfor allt att vara delaktig
med medarbetarna i verkstan sa att dem kan fortsétta att
gora ett fantastiskt jobb.

I samma lokaler som den nybyggda verkstaden ligger den tidigare proto-
typverkstan. Hér &r det ordning och reda och det star LISTA verktygsskap
ilanga rader. Hér pratar vi rent hantverk och kunskaperna i kombination med
hogteknologiska CNC-maskiner. Har inne arbetar handplockade tekniker med
langa och breda kunskaper som &r unika idag,.

Har ser vi ocksa dldre manuella svarvar och frésar, vél fungerande efter ar
av noggrann skotsel. Kenth har under alla ar statt som ensam &gare till proto-
typverkstaden pa Instrumentvigen, med det manuella hantverket i fokus. Nu
integreras konventionell maskinteknik med CNC-vérlden i det nya konceptet

vilket ger stor tillfredsstéllelse i det lilla.

Ola Emvall VD Ohlins Utveckling AB

Investerings- och projektplanen, hur sig de ut?

- Under &ren som ink&pare pa Ohlins Racing fanns en
verkstad dér vi korde prototyper till bil och MC racing.
Manuella svarvar och frisar och ndgra CNC-maskiner.
Maénga special verktyg och fixturer har sparats och ater-
anvinds under arens lopp.

Vi har hela tiden haft stort fokus pa helbearbetade bot-
tenstycken och cylinderhuvud ifran solitt material med
dmnen som véger ca 7 kg innan tillverkning dér fardig
detalj véger ca 500 gram.

Den stora utmaningen blev att skapa férutsittningar
for att vi ska bli bist pd att giira ytterroren (se foto sid 8).
Det dr lang bearbetningstid med extremt héga krav. Darav
valde vi GROB 5-axlig high precision och Nakamura
WY250 for frasning och svarvning av ytterrGren.

Vad har varit svirigheterna utifran din roll?

— Att bygga upp och starta en helt ny verkstad &dr en
utmaning men vi dr inga grongolingar utan alla som jobbar
iden nya verkstan har alla mycket langa erfarenheter av
verkstadsjobb och teknik. Och vi har fran féretagsled-
ningen noggrant fangat upp dnskemal och synpunkter.
Men alla som vet hur svart det kan vara att bygga upp
en helt ny verkstad fran grunden och utmaningen som
kan uppsta forstar nog vilka utmaningar det hér har varit.

Vi skriver nu april 2022. Hur ser vardagen ut, vad hinder
och vari bestir dina arbetsuppgifter i nu?

— Jag bérjar alltid varje
arbetsdag med att ga ett varv
i verkstaden och hélsa péa
mina medarbetare.

Det dr viktigt att medarbetarna mar bra och allt 4r bra
ddrhemma. Vi stker standigt efter nya kompetenser. Nu
letar vi efter en orderadministrator, s jag kan fa avlastning
och fokusera pa att leta nya spénnande projekt och kunder.

En sadan hir satsning maste vara oerhort inspirerande.
Vad har du att sdga till ldsarna av tidningen?

— Det &r ritt och riktigt. Det har varit en lang resa pa
kort tid och oerhort inspirerande. Vi har en tydlig malbild
av vad vi ska bli bist pa, att tillverka svéra detaljer enkelt.
Sa till ldsarna vill jag sdga:

Kédmpa pa och bli bést pa det som dr svart. Det viger
tungt i svensk industri idag och i framtiden, avslutar Ola
Emvall och tilldgger;

Innan vi tog forsta spadtaget gjorde jag noggranna
understkningar vad och vilket material dédr efterfrigan
dr storst och paborjade arbetet med att bestilla material,
Det har nu gjort oss starka och trygga i att alltid kunna
starta upp ett arbete snabbt och effektivt.

- Under verkstaden har vi ett killarplan med ett stort
materiallager och hér finns det bl.a. ett lager pa 30 ton

aluminium, det gor att vi har material att tillga utan att
behdva tanka pd leveranstider.

Forts. sida 16 >>
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Trdffa oss och vara leverantérer pa
Elmia Verktygsmaskiner. | ar hittar
ni oss i ny monter pa Mdssgatan.
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Automationslésningen.

I leveransen ingdr specialtillverkade fixturer och verktyg. Med
vetskap om detta kontaktade Ohlins Utveckling GROB direkt for en
nyckelfardig 16sning. GROB har som kutym att silja i egen rdkning,
nér det blir lite storre projekt och dér process ingar.

==

Vi ber Urban Astrém maskinsiljare pa Johan
Nordstréom Verktygsmaskiner AB att ge oss tek-
nik kring den nya maskinparken hos Ohlins
Utveckling AB.

—Ja om vi bérjar med GROB G350 och G550
sd ér det 5-axliga horisontella fleropar med
sving pa 600 resp. 900 mm. Utrustade med 18
000 rpm spindel resp. 16 000 rpm spindel HSK-

A63. Verktygsmagasin pa 117 resp. 126 platser.
Upp till 80 bar programmerbart kylmedelstryck.
Kompaktbandfilter och spantransportér integrerat.
Laserinmétning och brottkontroll av verktyg. Probe
for kalibrering och inmétning av detaljer. Modell
G350 har dven intern palettvixlare. Styrsystem,
Siemens Sinumerik 840D med GROB4Pilot panel.

~ Naér det géller GROB, s valde Ohlins att investera
i en helhetslosning, direkt med den tyska maskintillver-
karen, maskin - teknik plus process med omfattande test
och provkérningar dir Ohlins gjorde sina materialval och
valde detaljer med komplexitet och extrema toleranskrav,
for att tillsammans med experter pa plats i fabriken nere
i Tyskland hitta rétt process och losning.

Idag arbetar generalagenten Johan Nordstrom tatt
tillsammans med Ohlins och experter i Tyskland i ett
allt mer uttkat samarbete for bista utfall och resultat.

—Nakamura-Tome NTJ100 CNC-svarv med 2-revolvar
varav ovre har B-axel. Drivna verktyg pa 12 +12 méjligt,
i teorin totalt 54 platser Dubbla Y-axlar. Svarvning fran
stang upp till 65 mm. Chuckdetaljer till 175 mm.

- Nakamura-Tome WY250L CNC-svarv med
2-revolrar. Drivna verktyg pa 12+12 mojligt, i teorin
totalt 48 platser. Svarvning fran stang upp till 65 mm.
Chuckdetaljer till 225 mm. Kompaktbandfilter fran Belki
i bada maskinerna.

Bada maskinerna har NT-SmartX styrning (Fanuc
31iB) med ménga hjdlpmedel som ex vis. “cut in check”.

-"""".' e -s
X =
S g o

Tryck in knappen och maskinen stannar pa nirmaste GO
och du kan starta om igen efter att ha inspekterat eller
matt detaljen.

Kommentar;

— Jag skulle vilja sédga att det dr ndrheten geografiskt
och i botten en gammal relation som baddat fér utveck-
lingen av den hir affiren, sedan maste man ju ha lite tur
ocksd, att det vi representerar matchar kundénskemalen,
sdger Urban Astrém, JN Maskiner.

Automatisering, ett maste
idag dven vi smaserier
Tva GROB verktygsmaskiner kopplade till en automa-
tionslésning med en industrirobot FANUC. Hur var tanket
dédr? Och vad kunde ni erbjuda

— GROB erbjuder en egenutvecklad robotcell GRC som
kan hantera 14 paletter med hydrauliska eller manuella
fixturer. Palettstorleken dr 400x400 mm, manuella fixturer
hanteras i ladd stationen. Intill finns ett ladsystem dér
detaljerna placeras f6r hantering av roboten som laddar
maskinen. Varje lada 1660x600 mm med en vikt pa max
300 kg, upp till 6 ador, 3 lddor i Ohlins fall. Detaljerna

placeras i ett raster som litt kan skiras till efter behow.
Automatiskt byte av gripdon méjliggér att en mix av
jobb kan kéras obemannat.

Vad var kundkraven frin Ohlins i detta fall?

- Det viktiga for Ohlins Utveckling var att layout-
missigt fd plats, GROB kunde erbjuda just det med en
kompakt automation som hanterar tva maskinstorlekar
med samma palettstorlek. Bearbetning av de langa gaf-
felroren mojliggors fran ett hall tack vare GROB G550
kapacitet med upp till 700 mm langa verktyg.

- Det dr givetvis hedrande att fa var en del i ett sadant
hir projekt, speciellt som nistan alla vet vad Ohlins ér.
Nu nér vi idag séljer GROB till en bredare kundkrets och
ménga inte kénner till dem sa &r igenkdnningen viktig.

- En prestigeorder for GROB (inte i antalet maski-
ner kanske men) nir det handlar om kundens storlek
globalt och vem man &r och vad man vill tillverka idag
men ocksd for framtiden, avslutar maskinséljare Urban
Astrom JN Maskiner.
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Vi ér laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstriackning blir eldrivna
innebér nya utmaningar fér tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skéarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt storre roll. Produktion av
tunnvaggiga detaljer, med risk for vibrationer, ékar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.
Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda

lang erfarenhet och hég kompetens kring bearbetning av

ELMIA
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

konstruktiva och kundanpassade |6sningar for varje applikation.

detaljer for den nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta, O

I
Kontakta oss! M6t oss i monter B01:72

Standardforfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

Lolly

2 Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Ver kStadSTEkn’k Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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BELKI oljeavskiljare anvénds f6r avskiljning av lackolja
och andra féroreningar fran processvitskor, till exempel
skérvitskor och tvéttvitska. Oljeavskiljaren installeras
fast pa tanken eller mobilt pa en vagn for rening av flera
tankar. Huvudapplikationer &r rening av skirvitskor,
bearbetningsoljor samt tvittvitskor.

— Flexibla l6sningar fér brikettering och hér &r vi
stolta 6ver att kunna presentera Hocker Polytechnik
for den svenska marknaden. Hocker &r en tysk pro-
ducent av briketteringsmaskiner i alla storlekar. Valj
bland mindre maskiner som installeras direkt vid
spantransportéren till din bearbetningsmaskin eller
storre automatiska l6sningar ddr spanvolym och behov

av kapacitet inte begridnsar oss att erbjuda en riktigt e

intressant 16sning, beréttade Anders Ekholm skirviits-

keingenjor pa Techpoint Systemteknik.

>

Som helhetsleverantor sa har maskinleveranttren Johan
Nordstrom tillsammans med sitt dotterbolag Techpoint
Systemteknik tagit uppdraget och ansvaret i nagot av
en helhetslésning, ndr det géller framst arbetsmiljé och
hallbarhet men ocksé forvaring och verktygspaket till den
nya produktionsanldggningen i Upplands Vasby. Vara
fragor besvaras av Anders Ekholm och Stefan Eriksson
pa Techpoint.

Vad handlade det om ndr det giller produkter som ni
sidljer och har kompetensen runt?

— For oss pa handlar det om att leverera ritt produkt
for varje given applikation. Vi dr dérfor tacksamma att ha
leverantdrer som kan erbjuda produkter for att méta hoga
kravstillningar. Det dr ocksa dér vi har vért frimsta kompe-
tensomrade, i de allra mest krivande situationerna dir stor
vikt liggs pé precision, processtabilitet med snéva toleranser.

Forindrades forutsittningarna under tidens gang.
Produkter och tink som kom in senare. Vad “bollade”
ni for idéer?

— Det blir sa klart flertalet turer och diskussioner nér
det giller ett sddant projekt som pa Ohlins. Men énske-
malen och direktiven har varit tydliga fran bérjan och vi
har lyckats tillmétesga det flesta av dem. Sma justeringar
gjordes hir och dar men i stort sa fortlopte projektet enligt
plan och 6nskemal.

Beskriv kunden utifran din synvinkel?
—Ohlins Utveckling ar ett verkstadsforetag med extremt
hoga krav pa precision, noggrannhet samt ordning och

reda. Hér limnas inget at slumpen. Val av utrustning blir
dédrmed helt avgtrande for att uppritthélla de noggrann-
hetskrav som stlls. Det ar ingen slump att Ohlins produk-
ter dr kéinda vérlden dver och presterar i vérldsklass. Med
det val man gjort pa skirvitska och spanhantering sa visar
man ocksa att man vill vara i framkant dven nar det géller
att minska avtrycken pa miljon, séger Stefan Eriksson

Vi pratade om BLASER pé métet, utveckla girna den
skidrvitska de anvinder i sina verktygsmaskiner.

— Synergy 735 ér en helsyntetisk produkt med ett
neutralt pH, vilket gor skdrvitskan kompatibel med alu-
minium. Den &r mycket stabil och ger extremt fina ytor.
Andra fordelar &r ocksa att den dr latt att tvédtta bort fran
detaljerna (endast ljummet vatten behvs) samt att det dr
latt att se in i maskinen under bearbetning.

Fler arbetsmiljoprodukter...

- Brikettering och spanhantering &r en viktig del i mil-
joarbetet. Med en Hécker briketteringsmaskin kunde vi
minska volymen spanor med mer &n 80 % samt att vi far
ut torrare spanor i form av briketter. Hér tippas spanorna
ner i spanpressen med hjilp av en truck.

- Separata filter-tankar till maskinerna. For att uppna
de hoga kraven pa bearbetade ytor &r det av yttersta vikt
att ha ren skdrvitska. Genom att filtrera bort partiklar och
separera bort lackoljan maximerar vi verktygens prestanda
vilket ger béttre ytor och mindre slitage pa verktyg och
maskin. Har pa Ohlins har vi 16st det med ett djupbadds-
filter samt oljeseparator fran Belki.
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mal produktivitet och exakt bearbetning
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~ Svarvning fran stang upp till 65 mm. Chuckdetaljer

Nakamura-Tome NTJ100 CNC-svarv med 2-revol-
var varav dvre har B-axel. Drivna verktyg pa 12 +12
mdjligt, i teorin totalt 54 platser Dubbla Y-axlar.

till 175 mm.

Fleroperationssvarven har NT-SmartX styrning
(Fanuc 31iB) med ménga hjdlpmedel som ex vis.
“cut in check”. Tryck in knappen och maskinen
stannar pa ndrmaste G0 och du kan starta om igen
efter att ha inspekterat eller métt detaljen.

Métning och kontroll &r grundldggande process
for att man skall kunna verifiera extrema matvir-
den som sedan har full sparbarhet fér kontroll |
idag eller om en manad.

Mitrummet har all utrustning som krévs for
verksamheten. Och som vi har skrivit s& manga
ganger i tidningen “att méta ar att veta”.

T t HA A 1"
e n e d am ar Hela racingvirlden har stindiga behov av utveckling, vecka for vecka,
manad for manad och sésong fér sésong. Foljer man motorsport sa for-

stdr man effekterna av att hitta férdelar med de réitta komponenterna.

e0
l O re l a e l S Intresset blir ocksa allt st6rre foér racingsporten som sddan. Att tivla
och att bli en vinnare.

Att utveckla och tillverka nya produkter som hojer prestanda och

innov atio n S kr af"t minskar energiférbrukning r nagot som foretag i branschen kommer

Har ser vi en 6ver-
siktsbild éver den
nya verkstaden.
Hur ser framtiden
ut, ja, lat oss komma

tillbaka om nagra '

ar och se vad som
har hant. Jag som
skribent ar Gverty-
gad om att det finns
nagot att skriva

om i Tidningen
Maskinoperattren
da ocksa.

att kunna leva pa for lang tid framéver. W




"'l’izc"’o Smart solutions on the cutting edge

AI ] a S ka r d u be h Ove r WhizCuts J-skér fér svarvning,
WhizCuts mdngsidiga véindskér har per- kopiersvarvning, profilsvarvning,

grovsvarvning, kopiersvarvning och
omvénd svarvning.

fekt spdnkontroll och minimala skérkrafter:

Samtliga WhizCut-véndskar har komplexa
skargeometrier och skarpa, helt slipade
skareggar. | standardsortimentet finns
skar mellan 2°- 20° positiv spanvinkel for
att du ska fa ut den basta prestandan for
varje jobb. WhizCuts vandskar passar fill
de allra flesta typer av material och bear- -
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betningsapplikationer. e %ﬂ m”ﬁ%
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Med verktygshallarsystemet WhizFix kan 1 .

du indexera skdret med verktygshallaren

kvar i maskinen. Byt eller vind skiret pa
bara 15 sekunder.

Hégtryckskylning genom verktygshallar-
na finns att f& for hela sortimentet av
WhizCut-skar. Utmarkt att kombinera
med WhizHip-kopplingar och slangar!
WhizCuts nya katalog for 2022 ar nu fill-
ganglig pa var hemsida whizcut.se. Vill du
ha en pappreskatalog hér av dig till oss
pd: sales@whizcut.com. WhizCuts K-skdr fér sparstickning, géngning, baksvarvning och avstickning.

ALLT TILL DIN LANGDSVARV!

VI SES
PA ARETS
MASSA!

NYHETER!

ELMIA
Y} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTERNIK
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Svarvverktyg som haller

WhizCut tar Inoparts stora utbud av hédllande
verktyg till idngdsvarvar till Sverige!

INS)PART

Inopart har ett av Europas storsta utbud av kvalitativa hallande verktyg, med 6ver 20 000 olika artiklar i sitt lager. De &r sedan lange experter pa hal-
lande verktyg till CNC-svarvar, med fokus pa bland annat ER-spannhylsor. Med ledorden innavation, flexibilitet och tysk kvalitet erbjuder Inopart ett
mycket brett standardsortiment, genom WhizCut — vi kan givetvis ocksa leverera speciallésningar till just din langdsvarv. Styrbussningar i hardmetall:
alla Inoparts styrbussningar har hardmetallinfatthing. Detta okar livslangden och gor materialpaverkan mindre. ER-héllare fér genomgédende kylning: precisa
ER-hallare med bra kylanslutning bade ovanifrdn och bakifran. Allt till ditt stdngmagasin: ett enormt urval och lager av stdngmatarhylsor och roterande
stangmatare fill alla magasin. Kontakta gdrna WhizCut om du vill att vi skickar en Inopart-katalog till dig: sales@whizcut.com.

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com
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SCHUNK &ppnar Colab, Sveriges férsta
robotlab fér validering av ldsningar
inom gripsystem och robotiserad
materialborttagning

Sverige ligger langt fram
ndr det galler att skapa
automationslosningar for
att oka den svenska indu-
strins konkurrenskraft.
Nu tar SCHUNK ett natio-

nellt ansvar och oppnar
"CoLab”, ett robotlab som

kan hjdlpa svensk industri
att ytterligare ta steg framat.

"CoLab” ér ett globalt initiativ som nu kommer till
Sverige. Redan 2020 6ppnade SCHUNK sitt férsta
CoLab i Tyskland. Malséttningen var frdn bérjan att
hjdlpa kunder att hitta nya automationslésnngar for
hur man kan gripa, flytta samt hantera produkter som
foretag i Tyskland tillverkar. I oktober 2021 ppnades
ett CoLab i USA, i november i Kina samt nu i mars
2022 dven i Mexico. I september 2022 ppnar SCHUNK
Intec AB i Sodertélje sitt CoLab med malsittningen att
hjdlpa inte bara svenska foretag att hitta nya lgsningar
utan dven foretag i Finland, Norge samt Danmark.

CoLab kommer fran bérjan besta av en méngd robo-
tar fran en majoritet av de tillverkare som finns pa den
svenska marknaden. Genom detta vill SCHUNK mgjlig-
gora breda nya tekniska l6sningar som kan fungera som
ett startskott for att borja automatisera. Svensk industri
har en mycket varierad tillverkning av olika produkter
av olika material och malsattningen &r att kunna skapa
tekniska I6sningar inom alla segment. Oavsett om man
tillverkar och férpackar livsmedel, tillverkar produkter for
elektronik eller lakemedelsindustrin, tillverkar produk-
ter gjorda av stal, aluminium, plast eller trd sa kommer
SCHUNK erbjuda en kostnadsfri analys, teknisk planering
samt validering av den tekniska losningen. Kunden far
dven en video samt en rapport pa hur losningen kan se
ut samt far aktivt delta i utvecklingen.

Rédgivning ColLab

Malgruppen for CoLab &r sma- och medelstora bolag
som kanske har begrdnsade resurser att sjilva testa fram
l6sningar som passar deras behov. SCHUNK tror dven
att de svenska robotintegratérerna kan ta hjilp av CoLab
i deras arbete att hitta nya losningar for att greppa och
hantera produkter. CoLab kommer d&ven kunna méjliggora
utvecklingen av nya losningar for att nyttja robotar i efter-
behandlingsprocessen, exempelvis om man behéver grada,
slipa eller polera produkter efter maskinbearbetning.

“Vi tror att detta kan hjdlpa svenska foretag att ta steget
att automatisera. Vi vet hur svart det kan vara att borja
processen men hoppas genom denna satsning att initiati-
vet skall fungera som en katalysator. CoLab &r ett robotlab
som dr mirkesneutralt men skall ocksa ses som en miljé
dédr man fritt kan “leka” fram lésningar som har potential

att implementeras skarpt i en produktionsmiljé”, sdger
Tomas Berg, VD fér SCHUNK Intec AB i Sverige.

“Inom omradet robotiserad materialborttagning ser vi
ocksé stora méjligheter. Automatiserad efterbehandling
ar att av de omraden som vi ser stor utvecklingspotential
hos svenska foretag. Alltfor ofta ser vi hog automations-
grad i allt utom just omraden som gradning, polering
och slipning.”, sdger Roger Cronholm, forsaljningschef
for SCHUNK Intec AB.

CoLab kommer &ven spela en viktig roll i utbildningen
av unga automationstekniker genom en koppling till sko-
lor samt vara knutet till akademisk tillampad forskning
inom omréadet. Har kommer CoLab fungera som en éppen
milj6 att anvéndas vid behov.

CoLab &ppnar officiellt i Sodertilje i september 2022
men kommer kunna ses pd Elmia Produktionsméssor i
Jonk&ping i maj, dit ett antal av robotarna flyttas tillfalligt
for att visa speciella l6sningar.

Mer information: schunk.com

@ SCHUNK Application Center CoLab
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MRT Castings valjer andra

MRT Castings grundades 1947 och foretaget ar specialist

pa pressgjutning av aluminium. Forutom att foretaget
regelbundet investerar i den senaste gjuttekniken har

det progressiva familjeforetaget under de senaste 70 aren
infort manga kostnadsfria tjanster. Foretaget som ar baserat
i Andover, Hampshire erbjuder hogtrycks- och kokill-
gjutning med den senaste tekniken samt forstklassig
verktygstillverkning, ytbearbetning, mekanisk montering
och sist men inte minst omfattande CNC-bearbetning.

Hoérnstenen i MRT Castings imponerande tillverkning
ar samlingen mycket effektiva vertikala Brother CNC-
fleroperationsmaskiner fran Whitehouse Machine Tools
Ltd. MRT:s policy att anvinda maskiner frdn en och
samma tillverkare ger storre flexibilitet eftersom bade
operatdrer och produkter kan vixla mellan olika maskiner.
Andra férdelar dr standardiserade fixturer, verktygsfésten
och CNC-rundbord.

Foretaget som tidigare anvént tva vilkidnda maér-
ken av CNC-rundbord féljde rekommendationen fran
Whitehouse Machine Tools och valde att ldgga till pL
LEHMANN CNC-rundbord i de senaste Brother-
fleroperationsmaskinerna.

MRT Castings VD, Phil Rawnson, férklarar: «MRT
Castings hjdlper sina kunder med allt fran férsta idé,
produktutveckling och konstruktion till full pro-
duktion och logistik. «Vara omfattande egna CNC-
bearbetningsutrustning dr kdrnan i var verksamhet. For
att kunna garantera korta leveranstider och tillverkning av
produkter i toppklass anvénder vi flera Brother-maskiner,
som dr de snabbaste fleroperationsmaskinerna p& mark-
naden.

Var CNC-bearbetning héller hogsta kvalitet och ér kost-
nadseffektiv och férutom att vi pressgjuter i vart eget

gjuteri bearbetar vi dven komponenter som

dr gjutna av andra foretag. Eftersom vi nor-

malt bearbetar mindre till medelstora satser av manga
olika produkter méste vdra maskiner vara sa flexibla som
mdjligt. Vi férsoker dven maximera maskinernas anvind-
ningstid for att minimera installationstiderna. Under flera
ar har rundbord varit en viktig del i detta.

Manga av komponenterna som vi tillverkar ar relativt
komplicerade och utan rundbord skulle vi behéva utfora
2-3 olika bearbetningar istiillet fér med en cykel som
nu dr mojligt. Aven férmégan att tillverka maskindelar
ien enda cykel innebdr att vi inte maste l6sa problem
till £61jd av exakt omplacering av arbetsstycken for
efterféljande bearbetning.

Under de senaste 12 méanaderna har vi gjutit och bearbetat
viktiga delar som behdvdes for respiratorer. For att vi skulle
kunna halla takten med det hdr extremt utmanande pro-
duktionsschemat var vi tvungna att képa in sex vertikala
Brother-fleroperationsmaskiner tidigare 4n planerat, s&
att det totala antalet Brother-fleroperationsmaskiner nu
uppgar till 25 maskiner. Var och en av vara senaste Brother-
fleroperationsmaskiner utrustades med pL LEHMANN-
rundbord for att mojliggora bearbetning i fyra axlar.

EA-510-rundbird frén pL. LEHMANN.
(Bild: pL LEHMANN)

‘ edition :l.
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LEHMANN®

Eftersom anvénd-

ningen av rundbord och en

fjarde axel som kommer med dem &r

en viktig aspekt for effektiv bearbetning och efter

att ha anvédnt andra mirken av dessa, rekommenderade
Whitehouse Machine Tools pL LEHMANN CNC-rundbord
istdllet. Att infora pL LEHMANN CNC-rundbord har
inneburit manga fordelar for oss.

Trots att pL LEHMANN CNC-rundborden &r mycket
robusta och kan utféra alla arbeten som behdvs, dr de rela-
tivt sma jamfort med rundborden som vi tidigare anvant.
Det mindre formatet innebér att de tar mycket lite plats
ndr de monteras i vara Brother-fleroperationsmaskiner.
Forutom att det finns mer plats i maskinen fér andra hal-
lare innebér det minskade formatet hos pL LEHMANN
CNC-rundbord att de ofta kan ldmnas kvar i maskinerna
nér de inte behovs dven nédr andra bearbetningsjobb utférs.
Tack vare att pL LEHMANN CNC-rundborden ar littare
kan vi uttka det tillgéngliga arbetsutrymmet i maskinerna.

Forutom fordelarna med den haga kvaliteten pa pL.
LEHMANNSs produkter har vi fatt bra
hjdlp med installation och granssnitt
bade fran Whitehouse Machine Tools
och pL LEHMANNS servicerepresentant
i Storbritannien. Bearbetmingsflexibiliteten,
precisionen och hastigheten som pL
LEHMANN CNC-rundbord levererar ér
numera oumbirliga for MRT Castings.»

pLLEHMANN har sysslat med konstruk-
tion och tillverkning av rundbord av
hég kvalitet i 6ver fyra drtionden. Deras
djupa kunskaper som inférskaffats under
den hér tiden aterspeglas i kvaliteten pa
foretagets avancerade produkter. For att
minska antalet delar och tillhanda halla
schweizisk kvalitet till ett bra pris dr pL
LEHMANNS rundbord baserade pa ett
innovativt modulsystem. Den har mycket
effektiva 16sningen gor att méanga olika
CNC-rundbordstillval kan anvindas for
kundernas olika behow.

pL LEHHMANN CNC-rundborden finns
i fyra olika grundstorlekar - typerna 507,
510, 520 och 530, med en hojd pa 110-240
mm och frontplattor med en diameter pa
160-500mm. Tack vare féretagets modul-
koncept kan man erbjuda fler &n 400 olika
rundbordskonfigurationer baserade pa
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rundbord

dessa storlekar. Det finns modeller med allt fran enheter med en spindel
och fyra axlar till rundbord med fyra spindlar som kan lutas och med kapa-
citet for en fjarde och femte axel. Istéllet f6r att behova kompromissa och
anvanda ett rundbord som inte riktigt uppfyller bearbetningskraven kan pL
LEHMANNS kunder istillet kdpa ett CNC-rundbord av hog kvalitet som
passar deras sdrskilda behov exakt.

Dessutom innebér féretagets modulkoncept att inkdpet av ett vélutveck-
lat pL. LEHMANN CNC-rundbord &r en framtidssiker investering. Om till
exempel kundens tillverkningskrav éndras kan den befintliga pL. LEHMANN
CNC-utrustningen fortsdtta att anvédndas istéllet for att man maste kopa ett
nytt rundbord.

pL LEHMANNS standardiserade spindelplacering medger anvindning
av manga olika fastspdnningssystem for arbetsstycken. Férutom att vanliga
fixturer installeras for ett basutbud av arbetsstycken kan systemet snabbt
dndras sa att det passar andra arbetsstycken.

' pL LEHMANNS robusta CNC-rundbord har ett gott globalt rykte nér
det giller prestanda, kvalitet och ldng livsléngd. For att bidra till effektiv
precisionsbearbetning har foretagets robusta produkter utmérkt klamkraft,
lastkapacitet och noggrannhet.

Mer information:

www.lehmann-rotary-tables.com

seeepia) s700x2 [

Triiffa oss pa Elmia Verktygsmaskiner!

Elmia Verktygsmaskiner 2022!

Antligen &r det dags igen och vi kommer att finnas pa
plats i Jonkoping med hela teamet fran var salj samt
teknikavdelning under hela massan. Detta innebar att
du kommer fa full support och service inom alla vara
produktgrupper. Vi kommer givetvis att servera tilltugg
samt kalla och varma drycker.

ELMIA
)} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Spara datumet: 10 - 13 Maj, 2022

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Det ringde pé telefonen och det var Andreas Borg.

- Har du vigarna férbi sa kom in pa en kopp kaffe. Sedan du var hir senast har
jag kopt tva maskiner till och en &r med robot. Och jag vill garna marknadsféra mig
och min satsning pa egen verkstad i Tidningen Maskinoperatéren, som har méanga
ldsare. Bland ldsarna ocksa nista generation verkstadstekniker som gar pa olika
industriutbildningar precis som jag gjorde och som behdver fa lite inspiration av detta
reportage [Gr att satsa pa ett verkstadsjobb. Som alla vet och ser sd rader det brist
pa intresserade ungdomar som vill jobba i industrin. Det dr verkligen ett hinder f6r
fortsatt utveckling och expansion for manga verkstider vilket jag mérker av, sdger
Andreas under vart samtal pa telefon.

Sa pa vdg mot Stockholm, stannade jag till i Mariestad och tankte att detta maste
vara nagot av ett investeringsrekord for en nystartad verkstad.

Brada dagar for Andreas som tryckt pd "expans:onsknappen

Mitt forsta besok var i juni forra aret och da hade Andreas varit igang nagon manad.
Sa har skrev jag da bl.a. och rubriken var:

Andreas Borg startar
egen verkstad i1 Mariestad

Drygt 800 000 enmansféretag finns idag i Sverige och fler
vill vdra politiker att det blir. Och trenden dr tydlig. Fler
och fler lockas att starta eget utan att egentligen férstd hur
svart det dr. Och att investera stora belopp i maskinutrust-
ning dr den inte manga som vagar. Och min uppfattning
ar att myndigheter fGrskonar bilden av att “vara sin egen
chef”. Nog om politik, hir skall vi tréffa 33-drige Andreas
Borg och hora hans historia och varfor han blev “sin egen
smed”.

- Det var givet pa nagot sétt att jag skulle arbeta pa en
verkstad. Min far jobbar industriellt och han radde mig
att ga en verkstadsteknisk utbildning, sa det gjorde jag.
Tre ar pa Vadsbogymnasiet och efter det direkt ut i jobb
pa flera olika verkstader. Tyvarr blev jag av med jobbet
under finanskrisen, det var tuffa tider, tycker jag men det
hindrade inte mig fran att dtervénda till industrin nér den
krisen planade ut, berédttar Andreas Borg.

— Manga séger att jag dr typ en "hoppjerka” men det

har sina naturliga forklaringar. Jag vill mycket, jobbar
manga timmar men fir inte riktigt utvéixlingen pa vad
jag presterar. Ar man duktig och jobbar hért, s& bor det
synas i lonekuvertet tycker jag och star for det;

— Féretagen bér uppskatta om man jobbar hart men
samtidigt férstar jag att det kan vara svart, s da fanns
det egentligen bara ett alternativ for mig och det var att
forstka uppfylla en drém som véxte fram for ngra ar
sedan — om att starta eget, séiger Andreas Borg.

— Ge mig sjélv en chans.

Idag ser vi vad som hént och jag vet att manga med mig &r
mycket imponerade. En av dem r sjélvfallet den maskin-
sdljare som Andreas vint sig till och fatt hjalp. Fér maski-
nerna kommer fran leverantoren Lichron AB i Skévde och
maskinsiljaren &r Anders Jacobson.

Sa har sa Anders da, for ett ar sedan;

— Andreas Borg kontaktade oss pa Lichron och berit-

tade om sina planer och vi blev nyfikna, ett nystartat bolag
med mycket driv dr alltid spannande.

Efter en del provkdrning i var utstillningshall 61l valet
pa Hyundai-Wia SE2200LSY, en kompakt maskin som kan
det mesta och med ett pris som gor den mycket attraktiv.
Den finns dessutom i en méangd olika utféranden for att
fylla de flesta behow.

- Redan nér forsta affaren genomfordes och verkstads-
foretaget Borgs Bearbetning startades i maj, funderade
Andreas pé en andra maskin och tidigt i denna juni méanad
slog vi hand igen och verkstadsféretaget stoltserar nu med
tva Hyundaisvarvar,

Sa vi ringer upp Anders Jacobsson och han far beritta
om ytterligare maskininvesteringar, for nu har Andreas tre
Hyundaisvarvar och en dr utrustad med robot (se bild).

— Vi pa Lichron har fatt fortsatt fortroende att leverera

Forts. sida 28 >>



(@Hanwha

VI HAR NYCKELN
TILL DIN FRAMGANG.

Stabila maskiner fran Spinner, Haas och Hanwha. Ett brett sortiment av

verktyg och tillbehdr, och manga ars erfarenhet. Det hittar du hos oss.

Men vi vill egentligen inte prata om oss sjalva. Vi lyssnar hellre pa
dig och vad ditt foretag behover. Valkommen till var monter

B02:32 pa Elmia Verktygsmaskiner 10-13 maj.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Med Hanwha HCR &r det mdjligt att
anvénda robotar pd icke skyddade
och fasta platser, de & mobila, enkla
att programmera och arbetar sékert
med ménniskor och maskiner.

>=

maskiner till Borgs verkstad. Vi har hittat en maskinmodell
och ett fabrikat som passar perfekt for den verksamhet och
tillverkning som Andreas bedriver. Sa allt eftersom han har
slagit i det sa kallade kapacitetstaket, sa har vi direkt sett
till att kunna leverera en maskin med snabbleveranstid,
vilket dr svart idag som alla vet som gér och vintar pa
sin leverans ute i induskrin.

Sa vad jag forstar, sa handlar det om en fantastisk
utveckling i sin verksamhet dér Andreas Borg expan-
derar allt eftersom orderldget gor att han behéver mer
maskinkapacitet.

- Ja visst gar det bra men baksidan dr att han inte kan
skota tre maskiner sjlv, trots automatisering med stang-
magasin och ddrfér kom vi helt naturligt in pa att nista
maskin som &r den tredje Hyundai-Wia SE2200LSY som
nu star pd plats behovde utrustas med en robot. Allt for
att kéra obemannat och ddrmed 6ka antalet maskintim-
mar, siger Anders Jacobson pa maskinsiljare pa Lichron.

Vi ber Anders om tekniska fakta kring den senaste svarven
och vi vill ocksa veta mer om roboten

— Maskiner frAn Hyundai-Wia dr kiinda for sin till-
gianglighet och stabilitet bland vdra kunder och Andreas
ar inget undantag. FHans val 4r nya SE2200LSY en maskin
med 65mm spindelgenomgang 12 till 24 verktygsplatser,
Y-axel, drivna verktyg samt subspindel.

De gér att bestélla i en mdngd olika utférande och finns
pa lager for snabb leverans, maskinen kommer dven visas
pa Elmia med betjaning av Hanwha Cobot.

= Vi har ett ar bakom oss med manga framgangsrika
installationer av Cobotar. Den populdraste modellen heter
HCR 12 och ldmpar sig vl f6r betjdning av medelstora
och sma svarvar och frdsmaskiner. Den lyfter 12 kg och
har en rdckvidd pa 1300mm i radie. De flesta kunder vi
levererat till viljer &ven vart egendesignade bord samt
gripare fran danska Onrobot.

Tillbaka till starten av foretaget ar 2021.

— Den 3:e maj installerades min maskin och den 7:e
maj kirde jag forsta bit. Jag har sedan den dagen varit
fullbelagd med jobb och den nya maskinen som kom hér
den 8 juni, s& &r dven den pa vig att bli fullbelagd, berittar
Andreas och fortsitter;

— Jag dr vdl ndgot av en “akutmottagning” pa manga
sitt och vis men om vi generellt skall prata om min pro-
duktionsfilosofi sd handlar det om prototyp, sma serier
upp till 1000 bitar i de flesta material. Jag har stor erfaren-
het av syrafast rostfritt sa det &r en av mina specialiteter
att bearbeta det materialet. Jag har just nu tillverkat en
serie i ett plastmaterial sd jag klarar av det mesta.

Det moderna foretagandet &r mer av en livsstil men ett
sétt att forsorja sig pa ett béttre sitt, inte vara beroende
av andra och kunna férhoppningsvis styra l16nsamheten
pa ett bra sdtt. Foretagande har ocksa i individualismens
tidevarv blivit ett sétt att skapa frihet.

— Detta dr och blir min personliga utmaning, ett mer
dn heltidsarbete och min hobby. Jag kan inte férvénta mig
semester och ledighet utan hér handlar det om att jobba
hért och erbjuda kunderna det lilla extra nar det handlar
om kvalitet och korta leveranstider.

—l ]|

Hur gar tankarna fran nu och framat om man ldser det
du beskriver ovan?

- Min nuvarande produktionsfilosofi &r sméa och med-
elstora serier dér jag kan anvidnda mina stdngmagasin och
min robot for att fa s4 mycket produktionstid som méjligt.
I takt med att nya kunder har kommit in och lagt order,
sd har jag védxt och har nu 3 maskiner och en robot som
jag kor allt frdn prototyper fill stérre serier i.

- Roboten klarar upp till 10 kg och &r en bra hjdlp att
automatisera verkstaden med sé att maskinerna kan ga
mer obemannat tex pa nétter. For att fortsdtta min auto-
matisering under expansionen har jag bestéllt en ny twétt
som kommer installeras under hosten 2022,

- Nésta steg kommer bli ytterligare maskiner och att
anstilla personal. Malet &r att kunna fa in 2-4 maskiner
och 2-3 personal de narmaste 2-3 aren.

Sedan en tid tillbaka har jag startat upp arbetet med att
bli ISO:9001 certifierad och malet dr att vara certifierad
innan 2022 &r slut.

Andreas avslutar med att konstatera;

- Manga moderna verkstader dr stopta i samma form.
Man tillverkar samma detaljer till ofta pressade priser och
har samma &ppettider och samma garantier.
Samma, samma, samma. Jag vill inte hamna
dér. Jag kommer inte vara billigast, det kortet
far ndgon annan ta. Ddremot kan jag erbjuda
hogsta kvalitet med snabba leveranser och da
maéste man betala for det, sdger Andreas Borg.

Nir jag limnar verkstan efter en timmes
besok forstar jag att hir kommer det att hinda
mer hér i framtiden...

- " kanske sla ut en vigg hér intill, sa jag far
plats med ett par maskiner till och jag behéver
anstilla en eller tvd maskinoperatorer for att
min expansion skall fungera och utvecklas,
avslutar Andreas Borg,.

Jag “tdnker ” - Undrar om Andreas ringer
mig igen om ett ar eller tvéa och ber mig komma
in pa en kopp kaffe nér jag har vidgarna férbi
och se nésta steg i utvecklingen av Borgs
Bearbetning AB. W

Senaste maskininvesteringen.



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Besok oss pa Elmia Verkygsmaskiner i maj.
Passa pa att diskutera gnistproduktion med
oss i monter B04:30.

MV1200R

Vi stéller ut denna maskinen, en tradgnist MV1200R. MV-R serien stracker sig
upptill X800 Y600 Z310 mm.

En maskin med mycket hog tillforlitighet och med ett toppmodernt styrsystem
val anpassat for industrins behov.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. MITSUBISHI

FC Maskin tar &ven pa sig séalj och képuppdrag pa begagnade maskiner sasom: ELECTRIC
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Berter
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TNC7, det nya styrsystemet fran

Sedan starten har TNC-styrningar fran HEIDENHAIN
statt for anvandarvinlig och verkstadsorienterad maskin-
betjéning. De har bevisat sig sjilvt med att tusentals
anvindare runt om i vérlden varje dag anvénder oss.
Styrsystemet &r ett verktyg for skickliga operatdrer som
soker kreativa losningar. Mjukvaran har genomgatt konti-
nuerlig utveckling under de senaste 45 aren. Under dessa
ar har det grundldggande utseendet pa styrsystemets
anvandargranssnitt forblivit detsamma. For flera ar sedan
introducerades pekskarmstekniken pa TNC 640 och TNC
620, vilket medforde att anvindaren kunde arbeta direkt
pa skidrmen med svepande rérelser, men den traditionella
metoden for att betjaina systemet forblev densamma.
Med den nya TNC?7 bérjar framtiden hér och nu hos
HEIDENHAIN, som sétter en ny standard for effektivt
arbete med en verktygsmaskin. Den ger optimal vag-

TNC 426 (1994)

TNC7 med en 24-tums MC 336 huvuddator och TE 361 tangentbord

ledning till anvédndaren
genom alla processer tack
vare en uppgiftsfokuse-
rad design med kraftfull
visualisering och hjalp-
funktioner for program-
mering, instdllningar och
bearbetning,.

Mjukvara som ér opti-
merad for pekfunktion
gor att TNC7 kan na
denna prestandaniva.
Arbetsstycke och fast-
spdnningsanordningar
simuleras praktiskt
taget for varje uppgift,
vilket ger anvindaren
kontinuerligt stéd for
3D-visualisering. P4 den
avrundade designen av
TNC7 finns komponenter
med optimerad ergonomi
for arbete vid maskinen.

Med intuitiv, uppgifts-
fokuserad och anpassningsbar drift, 5ppnar TNC7 nya
méijligheter och en exceptionell anvandarupplevelse f&r
operatdren. Som niésta niva inom CNC-styrning stédjer
TNC7 anvandaren i varje steg pa vigen, fran den forsta
designen till det fardiga arbetsstycket, oavsett om det
gdller enstycksdetaljer eller serieproduktion, komplexa
konturer eller enkla spar, under simulering eller faktisk
bearbetning.

TNC? forbéattrar det vélbekanta begreppet Klartext,
med smarta funktioner och nyutvecklad grafisk program-
mering. Du kan enkelt rita konturer direkt pa pekskidrmen.
De manga smarta funktionerna i TNC7 forenklar det dag-
liga arbetet avsevirt, forbattrar din produktionsverksam-
het och 6kar din tillférlitlighet.

Och det hér dr bara borjan! TNC7 kommer snart att

kunna géra mycket mer. Méalet med allt detta kommer
att vara att ta tillverkningen till en ny niva.

Banbrytande CNC styrsystem:

perfekt och hogkvalitativa komponenter

TNC7 definierar nista generations design av styrsystem.
Detta gar langt utéver ett markbart nytt utseende och
kénsla. Tillsammans med hégkvalitativa hardvarukom-
ponenter levererar TNC7 ett avancerat, anpassningsbart
anvéndargrénssnitt och ett generdst utbud av funktioner.
Séttet for operatorer att anvanda TNC7 har genomgétt en
total forvandling, dar resultatet dr en smidig och exakt
pekskdrmsfunktion.

Utvalda héjdpunkter for TNC7

* Grafisk programmering i kombination med
HEIDENHAIN Klartexts fértrogenhet gor det méjligt
for bade nybdrjare och experter att snabbt program-
mera dven komplexa arbetsstycken.

¢ Ny, intuitiv maskininstdllning med smarta
probningsfunktioner.

* Grafiskt stod for att anpassa fastspadnningsanordningar
med den nya DCM v2 optionen.

¢ En konstant 3D vy av bearbetning med en ny
integrerad processévervakning,

¢ Genomtédnkt design, intuitiva 16sningar for dagliga
produktionsuppgifter, inklusive komplett integrering
av programtest med hogupplost simulering av
bearbetningsprocessen i programmeringsldge.

Frasmaskiner hanterar en méingd olika uppgi fter. Vad
foretag och anvindare behover &r en lésning som kan
anpassas perfekt efter deras individuella énskemal.

TNC félt med driftarter
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Quality wins.

YEARS

OF QUALITY

Heidenhain

Tillsammans med sin omfattande funktionalitet ger TNC7 maxi-

mal flexibilitet f6r det dagliga arbetet. En anvéndare kan optimalt

anpassa skdrmens innehall till sina individuella uppgifter och

alltid se exakt vad som behdvs for tillfallet:

e Vilja arbetsfonster och ordna dem pa skdrmen efter behov
fér den givna uppgiften

e Favoriter for filer, statusmeddelanden, NC-funktioner och
mycket mer

¢  Hem-meny f6r snabb start

* Personliga instdllningar i anvandarfaltet

Med sin optimerade driftdesign, definierar TNC7 nasta niva
av effektivt och ergonomiskt arbete med verktygsmaskinen.
Driftsdesignen for TNC7 ar helt touchoptimerad. Anvandaren
kan rotera 3D-bilder, vilja funktioner och navigera, allt med P o B\
dynamiska tryck- och svepfunktion direkt pd pekskdrmen. Men ® 9%, 6 ;

anvindaren har fortfarande bekvidmligheten och ergonomin att
anvidnda tangentbord och styrkula om sa 6nskas. Kédnslan hos

il

10. - 13. Maj 2022

de nyutvecklade tangenterna har optimerats for smidigare, felfri Kom och besok oss p§

drift vid maskinen. TNC7 definierar nista niva av CNC-styrning Elmia Verktygsmaskiner

med sin nya driftsdesign baserad pé vilmatchad hardvara och Monter B05:38 Tool Dynamic

mjukvara: St
ELMIA

The TNCY is defining the next level of CNC control with its new VERKTYGSMASKINER

VERKTYRSMASKINER, VERETYD & MATTERNIK.

operating design based on well-matched hardware and software:

e  24-tums full-HD antireflexskdrm optimerad fér verkstads-
golvet

e Kraftfull hardvara for exceptionell prestanda

*  Quad-core CPU for optimal dator- och grafikprestanda

* Mycket snabb respons och smidig gestkontroll med noll
fordréjning

e Nydesignat tangentbord med forbéttrad kénsla

Mer information: Balanseringsteknologi
wwheldenhain.com Verktygsteknologi

Oversikt pa det nya TNC7 anvindargrinssnittet

Mat- och

Krympteknologi Forinstéllningsteknologi

Anvéndarfalt Informationsfélt Maskintillverkarens falt

AIME

Vicrpoce pogtion

Ty i
ool Dynamic
Balansering for hdgsta
noggrannhet, basta
ytorna och maximerad

verktygslivslangd

Edy

www.haimer.com

Funktionsfélt
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Elmia Produktionsmassor i maj
- en innovativ teknikplattform for industrin

En arena fylld med nyheter och innovationer
inom teknik och industri.

450 utstallare pa plats. Hogaktuellt dagspro-
gram som satter stralkastaren pa utmaningar
och losningar for tillverkningsindustrin. Allt
samlat for Sveriges produktionsstarka bran-
scher inom tillverkande industri - pa Elmia
Produktionsmassor den 10-13 maj 2022.

Det fysiska motets méjligheter far snart bekdnna farg. Det r fyra ar sedan
sist och mycket har hént i branscherna under dessa ar. Det &r pa Elmia
Produktionsmaissor det sammanfattas — har hittar du alternativ pd smarta
investeringar for att ta nésta steg i utvecklingen av din produktion.

- Det dr tydligt att utstillare och bestkare har siktet instéllt pa att
triffas, inspireras och gora affirer. Bade lanseringar och nyheter med
teknikhdjd utlovas av véra utstallare som kommer att fylla médsshallarna
med sina maskiner och 16sningar i drift, tekniker, tillbehér och material,
sdger Ulrika Elmersson, méssansvarig for de sex parallella méssorna
under Elmia Produktionsméssor.
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The new TNC7 control
Intuitive | Task-focused | Customizable

As the next level in CNC control, the TNC7 offers
professional machinists completely new possi-
bilities at every stage, from initial design to the
finished workpiece.

Graphical programming developed from scratch,
individual customization of the user interface,
perfect visualization of machined parts and the

Get
s’taﬁed
now!

www.heidenhain.com/tnc7

work envelope, and numerous smart functions
all make your workday immensely easier.

The TNC7 assists you throughout the entire pro-
duction process. It will advance your operations
and add reliability to your processes. So take
your manufacturing to a new level. It's the future
of machining.

Visit us at
Elmia Machine Tools
May 10 - 13 | Stand B01:35

HEIDENHAIN Scandinavia AB
www.heidenhain.se



Elmia Produktionsméssor gér av stapein
10-13 maj 2022 - den viktigaste arenan fér
industri.

—

produktion inom tillverkande

Maskinoperattiren Nr 3 | Maj 2022

Ett helhetsgrepp kring
branschernas briannande fragor

Ett 60-tal seminarier lyfter utmaningar och lésningar for
tillverkningsindustrin, Férutom att arenan ar en dynamisk
marknadsplats for affirer mitt i det industriella Sverige — &r det
ett vitalt forum f6r industrins utveckling och starka framtid.

- Vi ser att industrin utmanas pa manga olika plan, allt fran
rubbningar i globala vardekedjor till energitillgang och kom-
petensforsorjning. Det dr komplexa fragor som inte har enkla
losningar — och dérfor kidnns detta viktigt att belysa i vart pro-
gram. P4 Stora Scenen dér vi har vart gemensamma program
ser vi talare fran bland annat Teknikféretagen, SAPO, Scania,
Volvo och Svenskt Néringsliv, berdttar Ulrika Elmersson.

Pa méssorna finns ocksé specifika scener som fordju-
par sig i branschunika fragor. P4 Scen Svets halls foredrag
om nya tekniker och metoder inom svets och fogning. Pa
Automationscentralen gors nedslag i omraden som framtida
teknologier och robotikvana. Och du kan stilla fragor till exper-
ter inom automatisering, robotisering och digitalisering for att
fa ritt vagledning infor dina framtida investeringar.

Nytt pa méssorna

Pa Elmia Polymer lanseras Héllbaren, en plats fér ndtverkande,
som under onsdagen och torsdagen ocksd erbjuder ett semina-
rieprogram. Fokus dr hallbarhet i plast- och polymerindustrin.
Med i programmet dr bland annat Svensk Plast, Trioworld,
SPIF, Svensk Plastdtervinning och Reelab.
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Pé Elmia 3D hittar du AM-arena, dar intressanta seminarier
fokuserar pa nya metoder och material inom additiv tillverk-
ning. Hér kan samtalen leda till spgnnande innovationer.

P4 Elmia Automation kan du bestka en helt ny del av massan
- AGV-torget. Dér visar sex olika foretag sina AGV-er i drift. En
unik mojlighet att stalla fragor och fa forslag pa nya losningar.

Pa Elmia Verktygsmaskiner genomférs Industriboost,
ett samarbete med UF, Teknikcollege och MakerSquare.
Hégstadieelever méts i en monter for att delta i workshops
och l6sa teknikrelaterade utmaningar. En aktivitet for att 6ka
intresset fér svensk tillverkningsindustri bland ungdomar.
Pa fredag dr det Future Friday, med fokus pa industrins fram-
tid - ungdomarna. Till den dagen bjuds gymnasieskolor in till
Elmia Produktionsmaéssor. P& Stora Scenen finns programpunk-
ter som dr intressanta for de yngre bestkarna och utstéllare dr
redo att mota framtidens medarbetare i sina montrar.

En arena. Sex méssor. Fyra dagar.

Elmia Produktionsmaéssor dr de sex parallella méssorna: Elmia
3D, Elmia Automation, Elmia Plat, Elmia Polymer, Elmia Svets-
och Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner.

Killa: Elmia.se

SOM MAN SAR FAR MAN SKORDA

VI FAR DIN PRODUKTION ATT BLOMSTRA
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Pressmeddelande: Edstroms laddade infor
arets branschhéjdpunkt- Elmia 10-15 ma]

Efter ett ars uppehall dr det snart dags for en ny upplaga av
massan Elmia Verktygsmaskiner. Edstroms kommer givet-vis
att finnas pa plats och satsar i ar mer dn nagonsin.

Elmia Verktygsmaskiner &r en av landets storsta branschméssor och har
anordnats sedan 2016. Arets upplaga av den uppskattade méissan gar
av stapeln den 10-13 maj. Edstréms har varit med sedan starten
och kommer i ar finnas pa plats med bade sin Verktygs-och
Maskinavdelning.

- “Detta ar arets hojdpunkt for ménga inom industrin.

Alla som nérvarar vill ta del av de senaste trenderna och
branschnyheterna. Vi kommer satsa hardare dn nagonsin for
att ge alla som besoker var monter basta mdjliga upplevelse.”
beréttar Henrik Olsson, VD pa Edstréms Maskin.

For Edstroms del blir det ett stort fokus pé savil auto-
mationsldsningar som ToolBar-skdp, med demovisningar och
mingder av kunnig personal pa plats. En av nyheterna som kommer
presenteras dr automationslésningen Easy Automation by Edstréms,
som tagits fram i samarbete med deras integratdrer. Losningen &r ett
naturligt steg 1 utvecklingen och méjliggor enkel automation dven for =
de lite mindre foretagen. Pa ToolBar-sidan kommer ett flertal olika skap
finnas pa plats i montern, dir méjlighet ges till en personlig demonstra-
tion av Edstroms tekniker.

- “Forra aret blev ett oerhort lyft for ToolBar och vi marker en stor
efterfragan pa denna typen av Igsningar. Vi ser fram emot att &ntligen
fa mota kunder frén hela landet igen for att inspirera och visa

7

hur vara produkter och 18sningar kan gynna deras 16n-
samhet, Det kommer bli en hirlig méssa som
vi har mycket stora férhoppningar
pa.” sdger Edstroms Verktygs VD
Viktor Wessbo.

Under massan hittar ni Edstréms
Maskin i monter B05:30 & Edstroms
Verktyg i B05:28.

Mer information:
www.edstroms.com
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Pé Elmia Verktygsmaskiner blir det virldspremiidr for OK-Vises nya projekt ELVA
(Extra Low Voltage Actuation). Det utgdr frin OK-Vises vil beprivade spénnare
och spannlister men kan nu anvandas i automatiserade miljoer. Systemet mojlig-
gor maximal flexibilitet inom elektrisk fastspénning.

. Inga stora investeringar fér hydraulik behévs.

. Enkel “plug and play” automatisering

. Radikalt forkortad startstrdcka for nya detaljer jamfért med
traditionell automatisering

. Inget behov av special-expertis

] Ren och siker inkoppling vid laddning och plundring av detaljer

Detta koncept passar manga applikationer, tack vare en design som ger maximal
flexibilitet fér uppspanning,.

Premidrvisning i Standardmekanos monter B07:16

Mer information:

www.standardmekano.se

ELMIA
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTERMIE
Besdk oss pa Elmia
Monter B05:68

AlRw

systemsolutions

EROWVA Wi
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Robot Dynamic 1500

Med den moduluppbyggda EROWA
Robot Dynamic 150L investerar du
inte mer an behovet kraver.

Mojlighet for utbyggnad for upp till
12 maskiner, 30m rals, multipla ladd-
stationer och magasin.

Vi automatiserar fran enstyck till
serieproduktion med mer an 30 ars
erfarenhet och fler an 5000 sdlda
robotlosningar.

EROWA Nordic AB
Fagerstagatan 18A
163 53 Spanga

Telefon +46 8 36 42 10
info.scandinavia@erowa.com

SRSV &

systemsolutions
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ELMIA monter BO7:39
pa Elmia Verktygsmaskiner

Med FluidWorker® 150 har Wallenius Water Innovation vidareut-
vecklat sina 16sningar for industriell UV som utan anvandning av
biocider sékerstiller en hallbar skarvitska. Detta har nu kombinerats
med unik teknik for automatisk justering av skdrvitskans koncentra-

FluidWorker

A

omatad Flukd Quality -

Ji

tion samt reglering av tanknivan.

Darmed kommer bearbetningsmaskiner med skirande verktyg
alltid ha en fullt fungerande skdrvatska med optimal koncentra-

tion.

Livslangden uttkas vilket ger ligre kostnader samt sankt for-
brukning av vatten. FluidWorker 150 &r redo for Industri 4.0 med
dess behov av kontinuerlig processévervakning och kundkrav
nér det géller sparbarhet. FluidWorker 150 erbjuder méjligheten att
ta ett stort steg ndrmare malet att uppna effektiv, siker och hallbar

automation dven inom skérvitskehanteringen.

Mer information: www.walleniuswater.com

for industri 4.0.

KUKA Nordic:

Den 10 maj startar Elmia Automation och KUKA
kommer att vara pa plats.

Forutom robot-nyheter fokuserar foretagets
monter pa mjukvaror for simulering samt losningar

— Vi har flera smarta mjukvaror och tjanster som
gor arbetet betydligt enklare for systemintegratorer
och slutkunder, sager Micael Amandusson, channel
manager pa KUKA Nordic.

Fokus pa4 mjukvaror och

"More Than Robots" pa Flmia Automation

KUKA kommer bland annat att visa upp sin egen sjilvga-
ende plattform KMP 1500, med en KR CYBERTECH-robot
monterad pd. Kombinationen siljs som en produkt, och
dr en unik 16sning inom mobil robotik.

Aven den kollaborativa roboten LBR iisy demonstreras
i montern pa Elmia Automation. En robot som ér ldmpad
for hantering av produkter i alla typer av branscher

- Till den har vi ett helt nytt operativsystem, som kréver
betydligt lagre forkunskaper an tidigare versioner. Kort
och gott, en robot som dr klar att anvindas direkt ur lddan,
sdger Micael Amandusson.

Full kontroll pa automationsprojekten
Huvudtema under KUKA:s deltagande pa Elmia-méassan
ar dock vad de kallar More Than Robots — foretaget dr
skickligt pa att ta fram smarta mjukvaror som gor att
erbjudandet blir betydligt storre 4n enbart robotarna i sig.

KUKA har en rad olika 1ésningar foér industri 4.0 och
virtual comissioning. Operativsystemen ger full kontroll
over robotarnas prestation, med olika métvéarden samt
dvervakning av underhallscykler med mera. Ett annat
exempel dr simuleringsprogrammet KUKA.Sim.

Med det kan en systemintegrator bygga upp hela
produktionslinjer direkt i en vanlig dator — med speci-

fika robotar, transportband och all
annan utrusning som behdévs.

Applikationen gir sedan att
provkéra i datorn, med full kontroll
over viktiga parametrar.

- En systemintegrator kan i prin-
cip fa ett factory acceptance innan
en enda robot dr inkdpt, sdger
Micael Amandusson.

Nésta Lillestrom
Efter Elmia Automation kom-
mer KUKA till Smart industri
i Lillestrém utanfér Oslo, den 23 till
den 25 maj. Dér stéller de ut tillsam-
mans med systempartner-foretagen
Welmax AS, Intek Engineering AS,
Viddal, Amatec AS och Pioneer
Robotics AS.

Enligt Micael Amandusson har KUKA Nordic rejal
medvind just nu.

— KUKA hade en helt fantastisk tillvaxt under 2021.
Den har férstarkts vidare under 2022 genom lansering
av nya produkter och lésningar.

)

‘(u\{A

LBRiisY

Mer information:

www.kuka.se
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Vi ses pa Elmial

Anak Krakatau, Indonesien

TRADGNIST MAKINO UG H.EA.T | Oueo
Makino &r vérldsledande inom EDM- e Arb.omrdde: 660x450x420 mm
maskiner med mer 4n 140 patent. e Max vikt arb.stycke 15600 kg
Deras trddgnistmaskiner &r liktydiga o Max dimension arbetsstycke UTG' H'i‘""'r
. . - Touch screen
Ted snabl?are ledtider sa.n:at ws:r— 1000x800x400 mm - Fast maskinbord
lagsen ytfinhet och precision for — - Kompakt konstruktion
de mest komplicerade geometrier. Skérpverktyg ar Sveriges ledande - - Trédtrédning 10 sek
Tack vare den tillférlitliga konstruk- leverantdr av allt inom tréadgnist.
tionen blir d&ven underhélls- och Var verksamhet vilar pa tre pelare: “*
reservdelskostnaderna légre. kvalitet, precision och kunskap. -
i SKARPVERKTYG AB Tel 03187 00 50 - www:skarpverktyg.se o MAKINO

TechPoint

Chuckar, spannutrustning, dubbar, dornar m.m. fran Rohm!

Innovation, teknik, precision och
kvalitet géor Rohm till en palitlig
partner i alla fragor som ror
spannteknik.

Rohm tillverkar ett brett sortiment
standardprodukter for omgaende
leverans, men ar aven kanda for
sina hogkvalitativa kundanpassade
speciallosningar.

Idag &r Rohm en ledande leverantor
till alla maskintillverkare. Vill du
veta mer? Kontakta oss idag!

Kontakta oss for mer information om spannutrustning fran R6hm eller nagon av vara andra leverantorer!

info@techpoint.se . 08-623 13 30 . www.techpoint.se
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Precision — engagemang —

TEXT // MASENTIA AB

Vilkommen till var monter nr. B04:56 pa ELMIA Verktygsmaskiner.

- Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar pa frés, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfardiga helhetslosningar med integrerad automation. Rétt maskinutrustning i kombination med ratt CAD-16sning
hjélper ditt foretag att na hogre hojder i form av 6kad produktivitet och hogsta kvalitet.

- Maskiner ar det roligaste vi vet — eftersom vi vet vad de kan gora for dig! Har far du en kort presentation av de maskiner
vi visar pad ELMIA dér vi har en monter pa 6ver 330m2, sdger Masentias marknadsavdelning.
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MATSUURA MX-520

- En hogkvalitativ 5-axlig maskin med hog kapacitet

. X/Y/Z = 630/560/510mm

. Kraftfull MAXIA Spindel fran Matsuura pa 15,000 rpm

. Verktygsmagasin 60 platser [+
. Mekaniskt raka axlar inom 2 mp S N
. Alla precisionsytor &r handskavda )
. 2 mp tolerans pa Matsuuras testdetalj. s‘ *
Med en MX-520 far man en smidig 6vergang till 5-axlig bearbetning :

GF Machining Solutions MIKRON MILL P 800 U Short + System 3R Transformer 6-axis robot

Den stdrsta nyheten dr att den &r mindre.... hela 16m2 mindre golvyta med samma hdga produktivitet!
En 5-axlig, mycket robust, stabil och noggrann frasmaskin som litt tacklar tuffa krav pa bearbetning av
komplexa och noggranna detaljer detta bla. tack vare att maskinstativet dr i polymerbetong och att den ar

uppbyggd som en portalmaskin

MATSUURA MAM72-35V PC32
- Maximera din effektivitet 110% med Japansk 5-axlig “Formel 1”

Palitlig produktion 24/7, MASTUURA MAM?72 ir pionjar inom 5-axlig obemannad produktion
och har levererats till néjda kunder sedan 1991. Nu kan vi stolt presentera generation 4.

Matsuura HighTech Spindel BIG PLUS som standard

Mekaniskt raka axlar inom 2 mu

Alla precisionsytor dr handskavda

Detaljstorlek diam. 350mm och héjd 315mm max detaljvikt 60kg

2 mp tolerans pa Matsuuras testdetalj, linjdra skalor i alla axlar

Rotationsaxlar B-C dr utrustade med DD motorer (svarvméijlighet finns som option)

Matsuuras egna fullt integrerade palettsystem, palettvixlare med 32 paletter (med option pa 40)
Kraftfull MAXIA Spindel fran Matsuura pé 15,000 rpm

Verktygsmagasin med 130 verktyg (option upp till 330 verktyg)

Matsuuras nyutvecklade anvéndarvénliga HMI system for enkelt handhavande och paletthantering.
Palettsystemet helt integrerat i maskinens styrsystem ger en mycket flexibel och "lattkord”
produktions cell.

Hela maskinen &r fylld med funktioner for att verkligen kunna producera obemannat och som
namnet séger 4r den konstruerad fér 72 timmars oavbruten produktion - "Money-Maker”

GF Machining Solutions — MIKRON MILL E1200

- ny design, férbittrad prestanda
3-axlig bearbetning har aldrig varit enklare.
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flexibilitet

GF Machining Solutions sankgnistmaskin

FORM P350 + System 3R WorkPartner 1+

- for en kostnadseffektiv tillverkning

FORM P 350 - Hér far du en sdnkgnist med en kombination av hog effektivitet,
produktivitet och flexibilitet pa minimal golvyta! FORM P ér operatdrsvanlig
och har en utmarkt prestanda.

|

st
CUT E 350

o/ E

System 3R WorkPartner 1+

Extremt anvéndarvénlig med generdsa magasinsddrrar som underléttar
laddning. WorkPartner 1+ &r en kompakt enhet for vixling av bade paletter
och elektroder - upp till 50 kg i standardutférande — pa maskinbord, savil
som i maskinspindel i en eller tva maskiner. Cellen dr mdjlig att utoka med
exempelvis elektrodfrasmaskin, t.ex. MIKRON, eller andra maskiner.

GF Machining Solutions tradgnistmaskin CUT P 550 Pro

-110% trygg produktion och med hég skdrhastighet och lag tradférbrukning
Kontakta oss fér en produktivitetsanalys - vi jaimfor ytfinhet, hastighet och
tradatgang fér produktion av din detalj i gammal vs ny maskin!

En CUT P kan ge:
+40% skarhastighet / -20% detaljkostnad / -20% produktionskostnad / -40%
trddkostnad / -30 % energibespating

GF Machining Solutions tradgnistmaskin CUT E 350
- hidg flexibilitet till 1ag kostnad!

“CUT your parts and costs faster” Med CUT E tradgnistmaskin
far kunden en trygg produktion och med hig skérhastighet
och lag tradférbrukning

COHERENT

- Allt inom laserteknik for tillverkningsindustrin
Fordelarna med lasermérkning jamfort med traditionella mark-
metoder &r manga. Processerna ér beroringsfria och ger darmed
ingen mekanisk paverkan. Det dr en mycket flexibel, i princip
underhallsfri process, och resultaten dr mycket exakta och ger
héllbara markeringar pa néstan alla typer av material. Det finns
en méngd olika applikationer inom fordons-, elektronik- , flyg-,
medicin-, livsmedelsindustrin m.fl. dir laser manga ganger ar
det bésta alternativet.

I var laserportf6lj ingér &ven maskiner med avancerad laser-
teknik for utskdrning, svetsning, ytbehandling, lasercladding
och reparation. Systemltsningar med mdéjlighet att vélja laser-
killa och vaglangd for de flesta material och applikationer.
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FANUC

tradegnistmaskin
pa ELMIA massan s

FANUC har sedan manga &r varit en av de mest salda tradgnistmaskinerna
pa den svenska marknaden. Sedan Robocut serien introducerades har Gver

200 maskiner levererats.

Maskinerna dr kdnda for sin hoga tillfrlitlighet, utmérkta precision och
supersnabba tradtradning. FANUC'S maskiner gér &ven att fa med en 6e

axel dédr man kan tradgnista simultant i 5 axlar.

Pa arets ELMIA Automation visas FANUC Robocut C-modell i FANUC

Nordic monter D04:40

For demo kontakta Jan-Anders Johansson:
Tel: 070-669 60 04

e

Kemppl lanserar ny flexibel MIG-svets
pa Elmia Svets och Fogningsteknik

Puls eller inte puls. Luftkylt eller vattenkylt. Det
dr nagra av de flexibla funktioner som finns i nya
serien MasterMIG som Kemppi lanserar pa Elmia
Svets och Fogningsteknik. Dessutom presenteras
en ny svetshjdlm som ocksa dr en skyddshjalm.

MasterMIG &r en helt ny serie av kompakta MIG-
stromkallor. Eller som Ola Runnerstam, forsédljningschef
péa Kemppi, beskriver dem - “toppmoderna maskiner
med manga features”.

- De ir vildigt flexibla och finns bade som luftkylda
och vattenkylda. Bdda varianterna dr dock vildigt smi-
diga. Med MasterMIG far kunden en toppmodern maskin
med manga synergilinjer och kan sjilv vilja om det ska
vara med puls eller utan. Dessutom har den ett antal
nya specialsvetsprocesser i det som vi kallar fér MAX-
processer, siger han.

Vad ar det da for features som Ola Runnerstam pratar
om? Ja, det handlar om en ny design med bland annat
inbyggd belysning som kan lysa upp morka hornor,

digital ljusbagskontroll, snabba och enkla
instdllningar samt ett utmarkt effekt/ vikt-
forhallande.

- Sammantaget sdtter MasterMIG nya
standarder for svetskvalitet. En mer unik
detalj dr att dven pulsmodellen ar pa 350
ampere. Det &r mycket for att vara den hér
typen av kompaktmaskin och hela serien
dr vart stora nummer pa Elmia Svets och
Fogningsteknik i ar, sdger han.

MasterMIG &r en helt ny serie av kompakta MIG-strémkéilor
som Kemppi lanserar pa Elmia Svets och Fogningsteknik.

Imonternblir det en hel del demosvetsning

bade med MasterMIG och flertalet andra

nyheter som har lanserats sedan méssan for

fyra ar sedan. Det hand-

lar da framst om Master

TIG samt X5 FastMIG.

— X5 ér en indu-

striell multisvets

med MIG/MAG-

utrustning som det

dven gar att kora

TIG/MMA-svetsning

med. For industriell

svetsning behdvs det

ofta en stérre maskin

som kan kéra 6ver 400

ampere och den har

finns bade i 400 och 500

ampere. Dessutom har

den ett modernt granssnitt

med en 7-tums TFT-skdarm,
sdger Ola Runnerstam.

Forutom nya maskiner lanserar Kemppi dven en ny svets-
hjdlm pa Elmia Svets och Fogningsteknik. Hjdlmen &dr bade
en skyddshjdlm - tillverkad av italienska Kask — och en
svetshjdlm med svetsvisir fran Kemppi.

En ny svetshjidlm presenteras pd Elmia Svets och
Fogningsteknik. Hjdlmen &r bade en skyddshjalm - till-
verkad av italienska Kask — och en svetshjalm med svets-
visir fran Kemppi.

— Vi ser att personligt skydd far allt stérre fokus inom
industrin och det gor ocksa att vi férnyar en del av vart
erbjudande. Det gor vi genom att ta fram béttre och lattare
hjdlmar som &r behagliga att anvénda plus att vi satsar
mer pé frisklufthjilmar. Det dr i och for sig inget nytt, men
har inte anvénts sarskilt flitigt. Men nu ser vi att det borjar
anvéndas alltmer inom industrin och vi har tre modeller
varav tva i den higsta sdkerhetsklassen.

Kalla:
Elmia.se
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COMPACT CNC AUTOMATION

= FLEXIBLE PALLET TOWER
FOR 4 AND 5 AXIS MILLING MACHINES

INCLUDES FASTEMS MMS FOR FASTER PAYBACK AND GREATER EFFICIENCY

Meet Fastems at ELMIA 10-13 May, booth B04:28!

LANG ROBOTREX DUROC

AUTOMATISERING OCH EFFEKTIVISERING AV DIN PRODUKTION MACHINE TOOL

Lang RoboTrex ar en prisvarda och innovativ robotlésning som
lampar sig mycket bra for automatisering av smaserietiliverkning av
olika detaljer och effektivisera din produktion.

RoboTrex ar i sin konstruktion valdigt enkel att anpassa till bade nya
och befintliga maskiner. Ingen robotprogrammering kravs, da man
endast med en M-kod styr nar roboten ska hamta och 1amna ett
skruvstycke i maskinen. Darav behover man varken robotinterface
eller luft/hydraulik genom maskinens arbetsbord.

ROBOTREX FINNS | 2 STORLEKAR
» RoboTrex 52 upp till detaljvikter pa 12 kg
+ RoboTrex 96 som klara upp till max 30 kg (kan fas med stérre
robot som klara upp till 50 kg)

Bada systemen kan valjas med plats for 2 respektive 4 vagnar. Detta
innebar att man kan ladda upp till max 168 paletter fér
RoboTrex 52 och 64 paletter for Robotrex 96 at gangen.

KOM OCH SE ROBOTREX LIVE PA ELMIA
>> Visyns i monter BO5:80

Skaffa din entrébiljett till m&ssan har och bestall
en gratis lunch hos oss.
www.durocmachinetool.se/elmia

Vill du veta mer om RoboTrex fran LANG?

Anders Svensson

Product Manager | Tooling
+46 (0) 70 555 32 64
anders.svensson@duroc.com
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Dormer Pramet pa
Elmia Verktygsmaskiner 10-15 ma]

10-13 maj dr Dormer Pramet nédrvarande pd méssan Elmia
Verktygsmaskiner i Jénkdping.

P& mdssan kommer vi att visa upp vart omfattande sortiment av
skédrande verktyg innehéllande solida verktyg och vandskérsverktyg
for verkstadsindustrin. Vi delar d&ven med oss av kunskap som kan
hjélpa dig effektivisera arbetsprocesser och minimera kostnaderna

for din produktion.

Verktyg for borrning, frasning, géngning och svarvning finns i var
monter, liksom vara verktyg for jarnvagsindustrin och tung bearbetning.
Dormer Pramets podcast “Skdrande Podden” kommer vara forst pa
programmet varje morgon pa Elmias stora scen och spela in en podcast

om méssans program for dagen.

Fran Dormer Pramet finns Roger Larsson forsiljningschefen i Sverige,
tillsammans med hans kollegor pa plats i montern hela veckan.

Kom forbi pé kaffe och glass i Dormer Pramets monter B03:75, och

prata skdrande bearbetning med oss!

Mer information:
www.dormerpramet.com

Resurseffektiv tillverkning med

manniskan i fokus ndr PMH ITnternational
AB staller ut pa ELMIA Verktygsmaskiner

Tillverkningsindustrin i Sverige star infér manga utma-
ningar for att fi en resurseffektiv produktion. Nya tekniska
l6sningar skapar en mojlighet att férbéttra, utveckla och
effektivisera bade arbetsmiljé och materialhanterings-
processen.

Mainniskans roll i produktionssystemet dr ofta en
forbisedd variabel dar stora kostnader kan minimeras
genom enkla lésningar som bade gynnar arbetstagaren
och arbetsgivaren.

Det ar har PMH International ABs kunskap och 16sning-
ar inom lyft och materialhantering gor skillnad, Med ver

45 ars erfarenhet av lyftlosningar vet PMH International
AB hur ert féretag kan optimera hanteringen mellan mén-
niska och maskin.

Niklas Hikansson, VD

— Nu nédr mer tillverkning flyttar tillbaka till Sverige
finns det stora mgjligheter att utveckla arbetsstationer,
arbetsflode och ergonomi.

— Att fa till en konkurrenskraftig, hallbar och flexibel
produktion i Sverige dr en utmaning, dédr ménniskan ofta
gloms bort. Fér oss d&r minskad arbetsférméga pé grund av

onddiga belastningsskador nagot konkret som kan mini-
meras pa varje arbetsplats kostnadseffektivt och enkelt.

Rétt lyftutrustning underiattar for
att fa en mer resurseffektiv tillverkning.
Niklas Hakansson fortsitter

- Begréansar foretaget arbetsskador och medféljande
kostnader s som rehabilitering, évertid och upplirning
sa kommer det paverka foretagets ekonomiska resultat
positivt. Att hanteringen &ven blir snabbare, effektivare
och mer inkluderande gor det annu mer intressant.
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Hexagon uppmanar verkstader
att digitalisera fér hallbarhet
pa Elmia Verktygsmaskiner

Hexagon fragar delegaterna om

deras verkstader ar en del av framtiden

Som experter i att samla in data och sitta data i arbete
har Hexagon skapat ldsningar fér smartare tillverkning.
Hexagons teknologi ger tillverkare méjlighet att ta kontroll
over kvaliteten i alla viktiga steg i sin process. Genom en
ojamférlig portfolj av digital tillverkningsteknologi inne-
hallande CAE-lésningar for design och ingenjorskonst,
CAD CAM och kompletterande mjukvara foér produk-
tionsapplikationer, l6sningar med métsystem och pro-

Pa Elmia Verktygsmaskiner, monter B01-36, kommer
Hexagon att visa det absolut senaste inom datainsam-
ling s& som vérldens forsta matarm med 1P56 klassning,
Absolute Arm RA8v2, eller HP-1-10.10, Hexagons noggran-
naste laserskanner for koordinatméatmaskiner. De kommer
dven visa hur verkstider pa bésta sdtt kan konvertera data
till handlingsbara insikter i form av Metrology Reporting
eller SFx asset managetment. Alla hardvaru eller mjukva-
ruldsningar bidrar till smartare tillverkning och en mer
hallbar framtid.

Mer information:

hexagon.com

gram samt datahanterings- och analysverktyg, stirker vi
teknikanvandare genom hela processen med in- djup och
beslutsfattande kunskap om produktkvalitet. sikerstiller
att kvalitet driver produktiviteten.

“Porskare tror att ca 2050, om vi inte gir ndgot, kommer
att vara “point-of-no-return” géllande vart klimat hir pa
planeten. Ren luft kommer inte vara en sjdlvklarhet. Att
plocka frukt och bér direkt fran vdra trid kommer kanske
gd men det dr osdkert om det kommer att vara étbart,
Hexagon menar att verkstdder dr en stor del av 16sningen
till en hallbar framtid dér vi kan till en borjan i alla fall
bromsa denna eventuellt hemska framtid — kom och prata
om hur vi kan skapa l6ften och hur vi haller dem - Peter
Petersson, Solutions advisor for smarter manufacturing,
Manufacturing intelligence divisionen.

Ett urval av Hexagons verktyg for en mer héllbar framtid:

® “Design for manufacturing” - anvind mindre material
eller mindre energi.

s Bittre maskin OEE - bittre produktivitet

* "Intelligent Machine Control” — Gor det ritt forsta
gangen, gor det ratt varje gang

* Mitning — Att méta dr att veta och att veta ger dig
kraften att ta kontrol.

- Ménniskor har olika fysiska forutsittningar, men med rétt
utrustning spelar det ingen roll. Alla i personalen ska kunna
utféra tunga eller repetitiva uppgifter och ma bra, det dr ett tdnk
som varje féretag maste ha for f& en resurseffektiv produktion.

TraffaPMHInternational AB pa ELMIA Verktygsmaskiner
PMH International AB visar produkinyheter och stéller ut
lyftutrustning (traverser, svingkranar, telfrar, vakuumlyftare,
och lyftvagnar) i sin monter. Foretaget erbjuder dven samtal
i enskilda métesrum som kan férbokas redan idag. For att boka
samtal i enskilda métesrum maila: info@pmh.se

ELMIA Verktygsmaskiner, Jonkoping 10-13,/5-2022. Monter: B05:74

PMH International AB &r ett ledande f6retag med ett kom-
plett produktprogram fér lyft och materialhantering till den
svenska industrin med Gver 45 ars erfarenhet. PMIH erbjuder
ett totalkoncept inom “lyft” dir d&ven konstruktion, montage
och service ingdr.

Mer information:

www.pmh.se



DMU 50 3:e generationen med PH150

EKONOMISK PRODUKTION
STARTAR MED FORSTA BATCHEN /

EEDEDS

FORSTA-
VALET FOR
5-AXLIG
UNIVERSAL- CELDS

FRASNING

Exklusiv teknologicykel

MPC 2.0 -
MASKINSKYDDS-
KONTROLL

Vibrations- och momentdvervakning
| processen

Ta reda pa mer om
DMU 50 3:e generationen

dmu.dmgmori.com



16 m?

KOMPAKT AUTOMATION

lastkapacitet upp till 250 kg
(inkl. palett)

36 MANADERS

GARANTI PA
speedMASTER-SPINDEL

garanti utan obegransade spindeltimmar
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OPEN MIND stadller ut pa Elmia Verktygsmaskiner 2022

hyperMILIL®:s heltackande
CAM-16sning
nu annu kraftfullare

File Select View Workplane Anabysh  Help

FOTO: OPEN MIND

ar

hyperMILL® VIRTUAL Machining: NC-kodsimulering av additiva verktygsbanor

Den 10 — 13 maj stdaller OPEN MIND
Technologies ut pa Elmia Verktygsmaskiner
i Jonkoping och visar den senaste versio-
nen av hyperMILL® CAD/CAM Version
2022.1 nu fler funktioner, optimerade
strategier, stora forbattringar: OPEN
MIND har uppgraderat sin hyperMILL®
CAM-programvara for maskin- och sty-
renhetsoberoende NC-programmering.
Bland annat har det gjorts optimeringar

P

VHCE
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for hyperMILL® VIRTUAL Machining,
forbadttringar av 5-axelsstrategierna for
bittre resultat vad betraffar ytkvalitet, nya
alternativ for 2D-funktioner, samt effek-
tiva innovationer inom elektrodtillverk-
ning som levererar annu smidigare och
snabbare programmering.

Monter 90 i Hall B0O4 kommer OPEN
MIND'’s experter att demonstrera optime-
ringarna till hyperMILL®

hyperMILL® VIRTUAL Machining handlar om att till-
forlitligt generera, optimera och simulera NC-koder,
Tack vare en hel samling av malriktade 16sningar kan
Virtual Machining anvindas for att kartldgga CNC-
tillverkningens alla processteg for perfekt processtyrning.
Den moduléra tekniken stédjer nu ocksé program foér
additiv bearbetning. Optimizer-modulen, som levererar
kraftfulla optimeringsalgoritmer for effektiv bearbet-
ning med flera axlar, har ocksd funktionen “Optimized
Table-Table Logic” for enkel programmering och mins-
kad lufttid mellan skdrningarna. Anvéndaren viljer ett
avstandsvirde, och Optimizer berdknar automatiskt
de sidkra avstdnden baserat pa ravaran, komponenten
och klammorna som valts i jobblistan. Det definierade

avstandet till alla komponenter uppratthalls och rrelse-
sekvenserna optimeras automatiskt. Resultatet dr att det
dr énnu enklare att generera idealiska lankningsrorelser.
Dessutom ger den nya funktionen for direkt datadver-
foring i CONNECTED Machining-modulen ytterligare
sdkerhet under verktygsinmatning. Istillet for traditionell
manuell inmatning 6verférs parametrarna direkt fran

hyperMILL® till styrenheten.

Sammanfor somlost den

virtuella och verkliga variden

De tre hyperMILL® VIRTUAL Machining-modulerna
fér sémlés sammanslagning av de virtuella och verkliga
vérldarna utgér den sdkra simuleringsldsningens kérna.

Center-modulen kartldgger verkliga bearbetningssitua-
tioner virtuellt for maskinen och styrenheten och simu-
lerar dessa baserat pa NC-koden. Optimizer-modulen
tillhandahaller kraftfulla optimeringsalgoritmer som
sikerstéller effektiv maskinbearbetning med flera axlar.
Den identifierar &ven automatiskt den bésta lutnings-
vinkeln for bista bearbetningsresultat. CONNECTED
Machining-modulen méjliggor djupgaende nétverk och
synkronisering med maskinen.

Intelligent komponentjustering

med ett enda knapptryck

Ett annat verktyg for att sikerstilla dkad effektivitet och
kostnadseffektivitet vid maskinbearbetning dr den intel-



ligenta komponentjusteringen i CAM i realtid med hjilp
av hyperMILL® BEST FIT. Den ojusterade komponenten
sonderas pd maskinen med hjilp av en 3D-sond, och sond-
punkterna skickas tillbaka till CAM i form av en métlogg.
hyperMILL® BEST FIT justerar sedan NC-koden noggrant
till delens faktiska position. Den justerade NC-koden
simuleras sedan i den virtuella maskinen med den faktiska
instéllningen for fastspanning och optimeras automatiskt.

Radiell 5-axelsbearbetning

Bearbetningsstrategier for 2.5D, 3D, HSC, svarvfrdsning
och 5-axelsapplikationer erbjuder den idealiska 15sningen
for alla bearbetningssituationer. Inom omradet radiell
5-axelsbearbetning hojer de nya forbéttringarna i CAM-
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programvaran ribban for bearbetning av blasformar. Den
nya inmatningsstrategin “Flow Equidistant” &r den férsta
av sitt slag som stddjer generering av verktygsbanor med
en konstant inmatning fér vertikala och utmanande ytor.
Det betyder att dessa ytor kan integreras i den dvergripan-
de bearbetningssekvensen och bearbetas i ett enda steg.
S6mlés bearbetning med mycket hog ytkvalitet garanteras.

Ny underskirningsdetektering identifierar automatiskt
underskérningar och gér motsvarande bearbetningsjuste-
ringar, om sa 6nskas. Detta betyder att underskérningsom-
raden nu kan hoppas 6ver, utan behov av nagra manuella
ingrepp. Med resultatet att anvéndare inte behover gene-
rera ytterligare ytor.

Ett sdrskilt 3-axelsbearbetningsldge forenklar avse-
vart anvandningen av radiell bearbet-
ning pa dessa maskiner, och funktio-
nen “Smooth Overlap” kan tillimpas
pa det allménna fréasningsomradet
utan att vilja en granskurva. Till
exempel férenar funktionen “Smooth
Overlap” 6vergangarna mellan tva
ytor som har frasts i olika bearbet-
ningsriktningar. Detta resulterar i helt
overgéangsfria ytor.

Programmera
svarvningsprocesser

annu snabbare och enklare

De tvd nya funktionstyperna gor
det mycket enklare och snabbare att
programmera SVarvningsprocesser.
Komponentomraden for svarvning eller
dykfréasning detekteras, struktureras
och visas pa ett péalitligt satt. Under den
hér processen delar hyperMILL® auto-
matiskt upp de detekterade funktio-
nerna i flera omraden som kan svarvas,
plansvarvas, sparbearbetas eller bearbe-
tas med en kombination av dessa tekni-
ker. Detta besparar anvandare mycket

Ny inmatningsstrategi levererar bésta ytkvaliteterna fér radiell 5-axelsbearbetning

Enkel programmering
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tid vid kontursval och programmering, samtidigt som
det ger dem full tillgang till alla detekterade konturer.

hyperMILL® erbjuder nu bekvdm programmering av
dubbelsidig bearbetning pa maskiner med en huvud-
och motspindel. Bearbetningsjobben programmeras
enkelt under behéllarna "Main Spindle” och “Counter
Spindle”, som tilldelar dem till respektive bearbetnings-
sida. Komponenten eller stingmaterialet, med eller utan
avstickning, dverfors tillsammans med det nya éverfs-
ringsjobbet. NC-resultat fran huvudsidan, motsatta sidan
och komponentoverforing forverkligas i ett heltdckande
NC-program med en maskinmodell och en postprocessor.
DMG MORI CTX-maskiner med Siemens-styrning stods
fr.o.m. versionen 2022.1. Fler tillverkare och maskintyper
kommer sedan.

Tidshesparande @ndringar av bearbetnings-
banor med hyperCAD®-S Electrode

Tack vare hur enkelt det dr att skapa och sedan modi-
fiera banorna under gnistbearbetningsprocessen med
hyperCAD®-S Electrode behover anvéndare inte ldngre
programmera med styrenheten. Tre nya ldgen &r tillgéng-
liga for anviindare att skapa banorna med, och ytterligare
torbéttringar, t.ex. de nya 2D-funktionerna.

Mer information:
www.openmind-tech.com

Kontakt OPEN MIND Technologies Scandinavia AB,
Mikael Martensson, applikation
E-post: mikael. martensson@openmind-tech.com
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Partille Tool narvarar pa arets massa och visar sin tradition trogen upp
manga spannande produkter inom segmentet uppspanning, gradverktyg,
verktygshallare, mitinstrument och oljedimavskiljare. Produkter ddr fore-

taget har stor erfarenhet och ett mangfassetterat sortiment.

Gradverktyg

Partille Tool har troligen marknadens bredaste och
storsta sortiment nér det géller gradning, fasning-, for-
sdnkning och bakplaningsverktyg. Bade f6r maskinell
och manuell bearbetning. Exempel p& varumérken som
visas pa Elmia adr Xebex, Cogsdill, Kopal.

Nikken

Hogpresterande rundmatningsbord, exakta och
stabila NC-verktygslosningar med hog nog-
grannhet tillsammans med ett brett utbud av
spindeloptimeringslosningar. Pa Elmia visar vi
upp delar av NIKKENs omfattande produkt-
sortiment inom verktygshallare och chuckar.

M

et m ﬂ':}"
,‘-“- i

Spannelement

Amerikanska MiteeBite har ett enormt sortiment av spann-
element. Har hittar fixturbyggaren allt som kan behovas for
rationell uppspanning och effektiv produktion. Pa Elmia visar vi

stora delar av sortimentet samt nagra riktigt intressanta nyheter.
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Tschorn

Tyska Tschorn har ett intressant sor-
timent av 3D-tasters, kantavkénnare,
nollpunktsindikatorer.

Oljedimavskiljare

Filtermist 4r med sina mer dn 200.000 installerade enheter mark-
nadsledaren inom omréadet oljedimavskiljning. Lés ett arbetsmil-
joproblem och samla upp atervunnen skirvitska pa ett enkelt
och effektivt sdtt. Vi visar upp delar av sortimentet pa Elmia och
kan ge rad och tips om eliminering av oljedimma, rok och dnga.

5th Axis
Med sina lagprofilbyggda skruvstycken och smarta tillbehor
ar Amerikanska 5th Axis hogintressant for alla som vill ha det
senaste inom uppspinning. Idag ar det viktigt med korta ledti-
der och snabba intag, med 6kade krav pa precision och effektiv
produktion. 5th Axis erbjuder l6sningarnal!

Infor 49
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Chick

Chick OneLok &r ett unikt snabbin-
stillt maskinskruvstycke i den tyngs-
ta kategorin. Chick dr en namnkun-
nig Amerikansk tillverkare av utrust-
ning for uppspénning. Partille Tool
har under aren levererat ut manga
kompletta system bestdende av
maskinskruvstycken, modulskruv-
stycken, kuber och annat. Vi visar
upp delar av sortimentet pa Elmia.
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Gasen 1 botten fér Kyocera
pa Elmia Verktygsmaskiner

Hapnadsviackande hastigheter i bade aluminium och stal.
Ja, det ar vad Kyocera utlovar i sin monter under Elmia
Verktygsmaskiner. Dessutom bjuder foretaget dven pa ett par

overraskningar inom allt fran fordons- till flygindustrin.

For att nd de ddr hoga bearbetningshastigheterna i aluminium har
Kyocera en Brother Speedio 5700X2 med sig i montern — utrustad
med savil den nya verktygsserien MEAS som med Gammadrill.

- Manga tillverkande féretag inom fordonsindustrin valjer
Gammardrill eftersom den mer eller mindre “stansar” halen med
en enorm hastighet. Den kommer vi att visa badde pa podie och
genom demokdrningar, sédger Jan Bengtsson, forsaljningschef pa
Metal Division, Kyocera Sverige.

Aven pa stdlsidan lar det ga undan och da tillsammans med
maskinleverantéren Bromi som i sin monter bestyckar flera av
sina maskiner med verktyg fran Kyocera. Exempelvis hdgmata-
ren MFH Boost som dr framtagen att kéra stora skirdjup i hoga
hastigheter.

I samarbete med maskinleveranttren Bromi har Kyocera
bestyckat ett flertal maskiner med sina verktyg. I Bromis monter
kan du bland annat se nyheten, hdgmataren MFH Boost, bearbeta

stal i mycket hog hastighet.

— Vi har betydligt fler nyheter dn sa
bédde pé podie och i maskin fér demo-
kérning, men vill bjuda bestkarna pa
ndgra 6verraskningar ocksd, sdger Jan
Bengtsson.

Férutom nyheter ligger stort fokus for
Kyocera pa att visa bredden inom verk-
tygslésningar och montern ér uppbyggd
utifrdn fyra specifika teman: Automotive,
Aerospace, Fluid Power och General
Machining.

— Skidrande bearbetning inom exempelvis Aerospace stiller
vildigt hoga krav och det anvédnds ofta material med flera lege-
ringar. Dirfor behtvs det speciella och kundanpassade verktyg
vilket vi visar pd Elmia Verktygsmaskiner, siger Jan Bengtsson.

& %

Den nya verktygsserien MEAS é&r ett
tillférlitligt verktyg vid héghastighets-
bearbetning av aluminium inom ett
brett spektrum av applikationer.

- 2 o
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Ny pd nytt

Premidrvisning av iTENDO?

i realtid med att ge dter-
koppling om processen.
Livedemo i en fraismaskin
hos oss pd mdssan.

- den intelligenta verktygs-
hallaren som &r uppkopplad

e Automation

10-13 MAJ 2022, ELMIA, JONKOPING

Omslipning forlanger livslingden pa vérdefulla verktyg

och gor din produktion ekonomi- och miljésmart.

Vi ar certifierade specialister pa emslipning av N
borr, brotsch och solida frésar av vara egna fabrikat
Mitsubishi och Mapal. Vi slipar om och belagger

alla fabrikat med basta kvalité enligt era Gnskemal

angéende slipning och markning med mera.

Kontakta oss sa skréddarsyr vi en smart l6sning fér er.

Lolly

VerkstadsTeknik

Colly Verkstadsteknik AB, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 Webb: www.collyverkstadsteknik.se

Superior Clamping and Gripping

Monter
DO1:24

SCHUNK ¢
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Samtidigt som kraven dr héga inom Aerospace dr fordonsindustrin inne i en enorm
utvecklingsfas med tanke pa elmotorns intag, vilken innebér nya utmaningar — och
krav - for fordonsbranschen.

- Vi har lang erfarenhet inom elfordon och har linge jobbat tillsammans med
elfordonstillverkare, exempelvis med Audi. Den erfarenheten kravs for att verk-
tygsleverantéren ska kunna hjilpa tillverkningsforetaget pa rétt vag. Det havdar vi
att vi kan och att vi ocksa har mdjligheten att forse alla tillverkare med de verktyg
som de behover.

Med bade nyheter och fokus pa bredden inom verktygslésningar vill Kyocera
skapa en motesplats pa Elmia Verktygsmaskiner for att i lugn och ro sitta sig ner
med kunden och prata om verktyg och produktionsoptimering,.

- Vi vill visa att det inte bara &r verktygen som héller hog kvalitet hos oss, utan
dven helheten med service och support. Det ska inte vara ndgot krdngel att samarbeta
med oss, sdger Jan Bengtsson.

Killa:
Elmia.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MAGHINE
B ENGINEERING

WOHLHAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

X3'm Tool AB

Telefon: 08-514 307 50
Polygonvégen 53 E-post: info@x3mtool.se

187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se

5th Axis satter en ny
standard! Besok oss

pa Elmia!

L. Monter B06:12
Se nyheterna i var
monter pa ELMIA!

5th Axis &r en av de 01

framsta inom 5-axlig
bearbetning med sina
ldgprofil centrerskruv-
stycken och smart
kringutrustning.

e

Spannelement for
fixturbyggaren

Partille Tool har ett mycket stort
sortiment spinnelement for
alla behov! Se var hemsida!

Goér din efterbearbetning
Ionsam med maskinell grad-
ning och fasning

Utmérkta for massproduktion och smé serier!

Smarta effektiva gradverktyg, samtidigt sa prisvér-
da att de blir Itnsamma vid sma serier. Finns i flera
dimensioner @ 0,8 mm - 50,8 mm fér bade

\ﬂamk{asning_

CTE ——

SEA __=;“ — Cogsdill

Tschorn 3D-Taster

Marknadens minsta och basta?

Tschorn Slim Plus T163D012 - NYHET!
Mycket kompakt 3D-taster med hiag
precision. Tysk precisionsmaétning

fran Tschomn. Unikt lattavidst klocka

med extra stitsakrat verk.

. !,i‘ N

TECHNOLOGY CO.,LTD.

Maskinell gradning och
finslipning i robotcell

Keramiska gradningsborstar loser de mest
komplexa gradningsuppagifter med ojamforig
prestanda, livsldngd och resultat!

Ca -pris: 3. -195

Besdk oss pa Elmia-

massan! Monter B06:12 o
ELMIA

VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

10 - 13 MAJ | JONKOPING

AGENT FOR SVERIGE

PARTILLE

Tel 031-387 1400  www.partille-tool.se
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MAPAL Iinvesterar
i forsanknlngstlllverknlng

Inget hal utan forsinkning, det ir en allméint
tillamplig regel. Mapal har en mycket fram-
gangsrik forsinkare i sitt produktsortiment.
Produktionen av de patenterade forsinkarna
tas till en ny niva 2022, bade nir det giller tek-
nik och bearbetningsprocesser, vilket ger ett
betydande bidrag till en hallbar produktion.

De patenterade extremt diffdelade férsankningarna ar
designade med tre skireggar. Konstruktionen minskar
de axiella krafterna med 50 procent, &ven dom radi-
ella skdrkrafterna minskar. Detta resulterar i betyd-
ligt mindre vibrationer i verktyget under bearbetning
och foljaktligen dkad noggrannhet och battre ytfinish.
Kontakten mellan bult och detalj blir vésentligt f6r-
béttrad, vilket gor att vi inte fir ndgra spadnningar
i den fastskruvade detaljen. Verktygets mjuka gang
reducerar belastningen pd maskinen. Kunderna kor
ddrfor Mapals forsdnkare med hogre skirhastigheter
och uppnar lingre verktygslivslingder.

—"Vara forsénkare imponerar gdng pd gang, bade
HSS-varianten och solida hardmetallfdrsdnkare for
bearbetning av kridvande material som t.ex. titan, hig-
legerat gjutjdrn, Inconel eller CFRP.” forklarar Frank

HEDELIUS

ACURA 65

ACURA 50/65/85

+ Utmarkt ergonomi/atkomlighet

- 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser
» Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm

» Standardsving @550 / @700 / @900 mm

» Forberedd for automation

Dreher, VD for Center of Competence for flerskdriga
brotschar pa Mapal Group. Det &r darfor MAPAL inves-
terar miljoner i Winterlingenfabriken 2022 och sérskilt
inom forsankningsverktygs tillverkningen. Som ett
resultat, introduceras en helt ny tillverkningsteknik.

— “Detta minskar var materialanviandning och
forbéttrar var energibalans.” Mapal investerar ocksa
i automatisering i anslutning till processerna. Ett
exempel dr avancerad teknik for fér-positionering
i maskinerna, vilket resulterar i en minskning av icke-
produktiv tid. Dreher poédngterar:
“Vi fokuserar medvetet var produk-
tion till fabriken i Winterlingen, for
tillverkning i Tyskland. Naturligtvis
dr vi uppmuntrade av feedbacken vi
fatt frdn vara kunder, som verkligen
uppskattar vad de far fér pengarna
med vara forsédnkare. Tack vare
investeringarna 2022 sikerstiller vi
korta leveranstider och en tillférlit-
ligt hog kvalitetsniva.”

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Hégkvalitativa férsénkare for béttre nithél: Mapal forsénkning (vénster)

jémfért med ett konventionellt férsénkningsverktyg (héger). ©MAPAL

Mapals patenterade férsdnkare imponerar géng pé géng nér de anvéands. ©MAPAL

Komplett program av

5-axliga fleroperationsmaskiner

TILTENTA 6,7,9 och 11

* For enstycks- och serietillverkning in
« Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning
* Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion
+ X-rorelse 1350~4600 mm

| Made

Germany

* Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

“ﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

08-554 309 30

Besok oss
pa massan O ‘-’E,RKWGSMASKINER



Y\ JOHAN NORDSTROM
) VERKTYGSMASKINER AB

E-ULLEAN
OPTIMAL RENGORNING
AV KOMPONENTER

ELMIA B05:46

Tel: 08-92 00 90 E-post: info@jnmaskiner.se O’ VERKTYGSMASKINER

Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav

MOSSYE-II

» Populér och mangsidig cnc-svarv
* Y-axel och subspindel

* C-axlar med broms

+ Stangkapacitet 65 mm

* Revolver med 12 drivna platser

I

www.maskinfransson.se

B0326E-III

« Bastséljaren uppgraderad
- Langre Z1-slag, starkare motorer
- Okad gangkapacitet
« Termisk kompensering standard
« Hogre snabbtransport

Abile CAM-system medféljer

MASKIN AB A. FRANSSON

08-554 309 30

VERRTYGSMASKINER VERICTVE & WAITERNK

TSuGAMI

BO386E-III

+ 38-mm maskin konstruerad for tuffa skar
+ 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,
C1,C2)
* Huvudspindelmotor 11 kW
* Upp till 42 verktygsplatser
Abile CAM-system medfoljer

Besok oss ELMIA
pa massan

VERKTYGSMASKINER

WERKTYGSWASKINER, VERKTYE & MATTERN
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Kompetens och maskiner
i fokus 1 nya montern

Under arets upplaga av Elmia Verktygsmaskiner kommer
Stenbergs, Euromaskin och Sjoborgs Maskin husera pa
Méssgatan, ytan mellan huvudentrén och B-hallen. Pa
denna yta kommer stort fokus ligga pa kompetens och
utbildning men det kommer ocksa finnas manga intres-
santa maskiner att titta pa. Besokare kommer bland annat
kunna se Okuma GENOS M460-VE-e, Okuma V760 EX
och Okuma LB3000 EX I med Okuma Armroid.

Med ett helt nytt inspirerande mésskoncept kommer vi
kunna visa bestkarna bland annat Stenbergs Akademien,
som visserligen har smygstartat for nagot ar sedan men
som nu kommer presenteras i sin helhet. Det kommer
vara mycket nytt men sjidlvklart kommer man kénna igen
sig ndr man bestker oss. Till Stenbergs monter kan man
komma och diskutera maskiner, teknik och kompetens
over en kopp kaffe eller en lunch.

Kompetensarena

Tillsammans med Skérteknikcentrum kommer Stenbergs
vara en Kompetensarena pd méssgatan déar vi hjdlper
foretag att utvirdera, behdlla och utveckla kompetensen
hos sina anstédllda. Genom validering, olika former av
utbildningar och smart teknik stérker och framtidssékrar
vi svensk industri.

Okuma V760 EX

Premiar for ny vakuum-
gradning hos Euromaskin
I Euromaskins monter kommer
det vara premidr f6r deras nya
egenutvecklade robotcell fér
vakuumgradning. Den kom-
mer visas i en automatiserad
cell men gar dven att anvinda
manuellt. Vi erbjuder en stan-
dardiserad l6sning med 5-axlig
gradning och flexibel fixture-
ring.

Den kommer finnas tillging-
lig i tre standardstorlekar.

Hos Euromaskin finns
dven Piller vattengradning
och flera industritvittar fran
Everest, Mecanolav och Hemo.
Euromaskin har stor kompe-
tens inom industritvitt och
viitskerening och har produk-
ter for bade sma och stora fére-
tag. Tillsammans med Sjoborgs
Maskin kommer de visa upp en verktygsslip frin
ANCA, som &r ny leverantér hos
Euromaskin sedan hésten 2021.

Premiar for GARR Tools
hos Sjoborgs Maskin
Sjoborgs Maskin kommer visa
upp de senaste nyheterna fran
deras olika varumairken. Det
kommer vara premiér for deras
senaste varumdrke GARR Tools
som erbjuder hogpresterande
verktyg med snabb leverans
och en leveransservice pa 99,8%.
Férutom GARR kommer Sjéborgs
Maskin presentera produkter
fran ARA, DC, DIXI, JBO, PCM,
SU-matic, ZCC och Kintek.

Okuma LB3000 EX Il Armroid

. *’-

Sjoborgs Maskin kommer &ven visa sina verktyg
i Stenbergs Okuma-maskiner under méssan.

Mer information:
www.stenbergs.se

Verktyg frdn GARR Tool
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4" @ The Helmel was programmed

hyperMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL®
Och byt till en komplett l6sning for
era behov inom -2.5D, 3D, 5-axis,
mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

o ELMIA

VERKTYGSMASKINER
10-13 Mai 2022 — OPEN MIND

Stand 90 /4 = THE CAM FORCE
Hall 804 ; We push machining to the limit

www.openmind-tech.com

p MYTOLERANS

Med sitt senaste matsystem InfiniteFocusG6
erbjuder Bruker Alicona en varldspremiar for
alla besdkare pa Control-méassan i Stuttgart,
Tyskland: Leverantéren av optisk matteknik
fortsatter sitt framgangsrika koncept med

att kombinera ytjamnhetsméatningar med
koordinatmatteknik, och presenterar ett nytt
maéatinstrument med sin unika métprestanda,
framtidssé&kra teknikmix, banbrytande
anvandarupplevelse och maximala flexibilitet.

alicona

Control Massan Stuttgart 3-6 Maj
Hall 5 Monter 5401

Kontakta oss pa Mytolerans AB for mer information.
www.mytolerans.se

MYTOLERANS AB » BOX 588 « DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA « 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS.SE
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Edstroms Maskin AR
utbkar produktportfdlien

I dagarna kunde Edstroms Maskin AB
berdtta om det senaste tillskottet till
deras maskinhall: 3D-skrivarsystemet
Studio System™ 2 fran det amerikan-
ska teknikforetaget Desktop Metal.
Printern ar ett nytt och kontorsanpassat
system som forenklar tillverkningen av

metalldetaljer och prototyper.

Henrik Olsson, vd pa Edstréms Maskin AB, beskriver
maskinen som ett vilkomnat komplement i produkt-
porttdljen:

- Vi dr vildigt glada att framéver kunna erbjuda denna
typ av losning till vira kunder. Det som tilltalade oss,
och som vi tror bdde nya och befintliga kunder kommer
att uppskatta, r maskinens smidiga tvastegsprocess och
storlek, unika patenterade teknik och forméga att kunna
producera komplexa detaljer i hog hastighet. Tillsammans
med vdra Gvriga l6sningar f6r metallbearbetning, som
idag utgor vart huvudsakliga fokus, ser vi Studio System
2 som ett givet komplement.

Vélrenommerad teknik
Foretaget Desktop Metal grundades ar 2015 i Burlington,
Massachusetts, och har sedan start stravat efter att kunna
erbjuda och ett brett spektrum av 16sningar pa utmaningar
inom 3D-skrivarteknik. Foregangaren till Studio system
2 - Studio System — anvéinds sedan tidigare av flera stora
foretag, bland annat BMW Group, Google och Ford Motor
Company, nagot som Henrik ser fordelaktigt pa:

— Det &r saklart en fordel att Desktop Metal stéttas
av sa pass stora bolag. Det blir en trygghet fér bade oss

som aterférséljare och fér vara kunder. Var ambition &r
ju att kunna erbjuda de bésta produktionslésningarna
pa marknaden, och det tror vi att Desktop Metal’s teknik
kommer att kunna bidra till.

Praktiska och miljomassiga fordelar
Utover de tekniska férdelarna framhédver Henrik dven
praktiska och miljémassiga fordelar med den nya
maskinen:

- Vid svarvning och fridsning blir det ju en hel del
metallspan 6ver som maste samlas ihop och fraktas ivig.

Det slipper man med en 3D-printer dér detaljerna fram-
stélls av tillfért material. Den reducerade elférbrukningen
ar ocksa en betydande faktor i och med att detta &r en
sa pass liten maskin. For att fa till den sista touchen &r
den portabla frasmaskinen fran Haas perfekt. Dessa tva
maskiner ihop tror vi ar en riktigt bra kombination.

For den som vill veta mer om Studio System 2 kom-
mer Edstréms Maskin premiérvisa 3D-skrivaren under
Elmia-mdéssan den 10-13 maj.

Mer information: www.edstroms.com




System 3R GF Machining Solutions

Smart automatisering
— Hybridautomation

En fantastisk kombination dar ramaterial och

palettiserade arbetsstycken blandas fritt.

e Full automatisering fran bit A, bit B, bit C osv.
Vikthantering (model 210): ramaterial 0,1-10 kg.
och palettiserade arbetsstycken 0,5-200 kg.
Sammanlankar NC-program, kassetter,
gripklor, chuckadaptrar, antal etc.
Enstyckshantering eller batchhantering
Sparbarhet om sa énskas

Latthanterligt och palitligt.
Eimia

Later det intressant? | _ Verktygsmaskiner
Kontakta oss: 08-620 20 00 '_ -' 10-13 Maj, 2022
- Monter: B02:80

info.system3r@georgfischer.com

www.system3r.com

BESOK 0SS PA ELMIA
VERKTYGSMASKINER
MONTER B05:32 yao

SKIVING AV KUGG
KONSTRUERADE FOR
MAXIMAL EFFEKTIVITET

UPPLE_V HORN _

Enastaende prestanda kommer frén att kombmera

optimala bearbetningsprocesser med det perfekta) verktyg’et.
HORN kombinerar avancerad teknik med enastaende
prestanda och tillférlitlighet. S

EIIEI
-&l&.

PHorn.se




58

Maskinoperattren Nr 3 | Maj 2022

Hogteknologisk tillverkning
nara klassiskt fiskevatten

I denna artikel hilsar vi pa hos Mérrums Finmekano. Jag
tréffade deldgarna Kent och Fredrik pa DMG MORI:s
oppna hus i sydtyska Pfronten i februari 2019. Denna
populdra kundresa har traditionellt 6ppnat Ggonen pa
manga verkstadsdgare och tekniker, ndr det handlar om
hur man vill att framtidens maskinpark skall se ut.

Och for Fredrik och Kent har resultatet blivit att man
numera har ett antal olika maskinmodeller fran den
japanska/tyska maskintillverkaren pa sin frasavdelning
och som vi idag skall titta lite ndrmare pa med hjdlp av
den eminente maskinsdljaren Anders Wikstrom pa DMG
MORI Sweden.

Men férst lite om Mérrums Finmekano och syftet med
min rubrik pd reportaget.

- Morrums Finmekano startade 1960. Vi dr ett famil-
jedgt foretag som kombinerar hog teknologi med ett
gediget yrkeskunnande for att erbjuda ett bra samarbete
inom verktygstillverkning och skidrande bearbetning.
Affirsidén dr i grunden densamma nu som nir féretaget
startade — att se till att vara kunder far ritt produkter
i rétt tid och till rdtt pris. Till vér hjdlp har vi en modern
maskinpark, vilutbildade och erfarna medarbetare samt

Anders Wikstrém maskinséljare DMG MORI, produktionschef Kenth Lundqvist , maskinoperatdr och VD Fredrik Elison.

funktionella lokaler, séger deldgare och vd Fredrik Elison.

Och Kent Lundqvist deldgare och produktionschef sam-
manfattar foretagets sjdl pa ett bra sétt; “Hogteknologisk
tillverkning med kvalitet i varje detalj”.

Hér pa denna plats som ligger alldeles intill Mérrumsan
startade en man vid namn Magnus Mattsson tillverkning
och da handlade det bl.a om tvdttmaskiner av fabrikatet
Rurik. Med all respekt, sd handlade det om en trdtunna
med tre ben och ett lock med en spak péa. Vid sidan av
maskinen sd fanns en mangel. En modernare variant med
elektrisk motor kom pa 50-talet.

Niésta steg i historiken handlar om att tva anstéllda hos
Magnus Mattsson vid namn Eli och Olle (farféréldrar till
Fredrik och Kent), tog 6ver verkstan 1976. Fér 23 ar sedan
var det dags for den andra generationen Kent och Fredrik
att ta ver rodret av Mérrums Finmekano.

— Tittar vi bakat som man kanske inte alltid skall
gora utan se framat, har jag ldrt mig men hér ser vi att
den gamla bondgérden fran bérjan pa 1900-talet som
omvandlats till att idag vara en modern verkstad som
vi byggt ut 7-8 gdnger och nu har vi 3 000 kvm effektiv

produktionsyta och en maskinpark med ett trettiotal
moderna maskiner, sa far man sdga att det inte dr sa
daligt marscherat, sédger Fredrik Elison.

Precision i allt

Har ar vi nu igen. Ute pa ett av de klassiska familjedg-
da verkstadsforetagen dér yrkesstoltheten, kvalitet och
kunskap é&r prioriterat och kommer att styra bolaget in
i framtiden. Morrums Finmekano ar ett stabilt och ekono-
miskt valskott bolag dar langsiktighet ar en mycket viktig
parameter oavsett om vi pratar om kundrelationer eller
maskinleverantérer.

- Bland vara kunder finns bdde stora och globala
exportforetag och smé industrier, framfor allt i sédra
Sverige. Vart geografiska ldge i Blekinge ger korta avstiand
till kunderna och gor det létt att triffas, en stor fordel
dé vi gédrna arbetar nidra kunderna under uppdragen.
Erfarenheten har lirt oss att de bista 16sningarna oftast
f&ds ur en kombination av kundernas och vart eget kun-
nande, séger Fredrik Elison.

Forts. sida 60 >>
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KERN
TVASPARSSKAR

Micro HD

910 ym

Manga foretag med CNC-maskiner
har outnyttjad potential i mer
an en maskin.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala om hur
CNC-maskiner kan anvandas mer
effektivt.

Besok oss i monter B01:43

ELMIA
Y  VERKTYGSMASKINER

10-13 MAJ 2022, ELMIA, JONKOPING

<(EDGE

TECHNOLOGY

= F L{‘ HEXAGON

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Att fanga en stor lax ar ett hart

jobb och i grunden ett precisionsarbete.

Nu ldmnar vi grabbarna pa Mérrums Finmekano ett tag
men dnda inte. Jag vill dra paralleller till de aktiviteter
som sker precis nedanfor verkstadsbyggnaden, déar det
populédra laxfisket i forsarna kréver utmaningar, vardag-
liga utmaningar som vi ocksd hittar ute i produktionen
hos Kent och Fredrik.

—Ja du har en poéng dér, f6r inget 4r enkelt idag, vad
du dn tar dig for. En duktig laxfiskare har precis som vi
pa Morrums Finmekano kunskaper, erfarenheter, talamod
och den bésta tdnkbara utrustningen, for att kunna fanga
den dédr dromfisken och sedan kunna skryta for alla och
visa upp sin fangst, séger Kent Lundquist.

Folk kommer fran nér och fjdrran for att fiska. Har kan
man mota storlaxen i Mérrumséan om man har lite tur och
mycket skicklighet.

Laxfisket &r mycket gammalt och sedan uraldrig tid
tillhért kronan. Det beskrivs forsta gangen redan ar 1231
i Valdemar II's jordebok. Nuvarande typ av sportfiske
startade 1941. Arligen forsoker 1000 tals sportfiskare fran
manga linder, finga Morrumsans lax och havsoringar.
Vissa tider under dret har man ocksa turen att fa se ndr
laxarna hoppar i an.

Du maste ha kontroll 6ver dina redskap annars kom-
mer du fa bottennapp eller fanga laxen fel. Det hjdlper
inte att ha de dyraste, bista redskapen om du inte vet ur
du ska hantera dem. For att fiska lax sa finns det ocksa

odndligt minga olika utrustningskombinationer som
kan paverka din fiskelycka.

Hoppas den uppmairksamma ldsaren forstar min
vinkling till det professionella arbetet som maste skeien
verkstad som vill tillverka detaljer och komponenter till
en krdsen industri 6ver tid, for allt inom den skédrande
bearbetningen har en bendgenhet att bli sndvare och kom-
plexare. For att inte prata om leveranstider som maste
héllas i styr.

— Vi utvecklar oss standigt ndr det géller kvalitetstan-
kandet och i mer dn 20 &r har vi arbetat mot de krav som
géller enligt ISO 9000. Och det gar alltid att tinka smartare,
jobba enklare och fa ett grénare resultat. Fér att minska var
miljppaverkan jobbar vi ver en bred front med allt fran att
justera processer och transporter till att minska energi- och
vattenférbrukning. Sedan mer &n 10 ar arbetar vi efter de
krav som giller enligt ISO 14001, forklarar Kent Lundquist.

Maskinparken
Pa frasavdelning dr det numera DMG MORI som domine-
rar. Historiken dr att Morrums Finmekano képte sin forsta
DMG MORI 2015 och det var en DMF 180. Det var forsta
maskinen frin DMG MORI men det skulle visa sig att man
snart ville utéka sin maskinpark med en till och det skulle
visa sig att kort leveranstid var ett trumfkort for den da
pa regionen, nyanstillde maskinsiljare Anders Wikstrom.
Hur kan en maskinaffdr gd till pa den gamla goda tiden,
maste vi tilligga da vi idag vet hur svart det dr att f4 tag pa

en maskin inom rimlig leveranstid, nir det fanns maskiner
inom bra och kort rickhadll ifrdga om leveranstid.

- Jag fick ett samtal fran Kent om vi hade ndgot pa
lager och vad det handlade om var en 5-axlig maskin och
det var brattom!

- Jag sa till Kent och Fredrik att vi har en 5-axlig DMG
MORI DMU 50 som stér i var utstéllningshall i Goteborg.

- Hamta oss imorgon klockan 7, sa aker vi till Géteborg
och tittar.

- Sagt och gjort, vi kommer till Géteborg, kékar lunch
och aker till vart democenter.

- P eftermiddagen &r affdren klar och vi ordnar en
transport till Mérrum nésta dag som var en onsdag.

— Vi bestéller CAM-system och andra tillbehor och pa
mandag installerar vi maskinen och pa tisdag kor vi forsta
bit! sdger Anders Wikstrém och han ser nojd ut.

- Nir det handlar om maskinparken och hur vi behéver
utveckla den sa har jag och Kent alltid varit overens om
hur vi behover och skall gora, sdger Fredrik Elison.

- Det hir med familjedgda verkstadsforetag ar sa bra,
for det dr korta beslutsvigar och saker och ting behover
inte alltid éltas pd styrelseméten utan man kommer till
beslut i rimlig tid och det underléttar ocksd mitt arbete
och alla som dr inblandade i en maskininstallation och
igdngkdrning, for vi dr givetvis flera runt en maskinin-
vestering sdger Anders Wikstrém ddmjukt.
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Precision i allt (precis som nér
man skall drilla en riktigt stor laxfisk).

— Med véra hogkvalitativa verktygsmaskiner far man teknik och
precision i vérldsklass om du fragar mig, sdger Anders pa DMG
MORI och vi tar flera fotos ute i maskinhallen(frésavdelningen)
och ber om lite tekniska fakta kring maskinerna.

— Hér har vi numera manga intressanta maskiner och flera av
dem 4r storséljare till en krdsen kundgrupp inom underleveran-
torsledet som behdver flexibilitet och precision av hogsta kvalitet
som till exempel.

- Ovan ndmnd lagermaskin DMU 50 3: generation med CELOS/
Siemens kontroll, 30 verktygsplatser, 15 000 rpm, 40 bar genom
spindel 600L pappersbandsfilter anldggning och luftblasning
genom spindel, métprob PP60 och TT160, 3D Quick Set. X=650,
Y=520, Z=475mm.

- DMG MORIS mest populédra frés i féretaget med Gver 15 000
maskiner salda globalt. Superergonomisk och stabil maskin som
dr latiriggad.

- Nésta maskin var dven denna gang en snabb affar pa en lager-
maskin DMU 75mb med Heidenhain TNC 640. Har bytte kunden
ut en gammal DMU 70evo som DMG MORI Used Machine tog
iinbyte. Att valet f51l pA DMG MORI igen var att man varit val-
digt ndjd med den gamla maskinen och att DMUS50:an fungerat
sd bra. DMU 75mb, X=750, Y=650, Z=560mm. 20 000 rpm, 60st
verktygsplatser, 40 bar genom spindel 600 liter pappersbands-
filteranldggning, Prob TS 649 och Blum laser, 3D Quick Set, olje-
dimavskiljare, luftbldsning genom spindel. Aven denna maskin
dr otroligt ergonomisk och énnu stabilare eftersom bordet sitter
ien “vagga”, informerar Anders Wikstrom.

- Nasta gang blev det en dubbel affar néar Fredrik och Kent
ville byta ut en mycket gammal konkurrents maskin. Valet {51l pa
DMG MORI och nya frasmaskin M1 som i Pro utférande kostade
under 80 000 euro. - Maste erkdnna att jag var lite nervds att sélja
var prisvarda frés till en premiumkund som Mérrums FM dr, men
nu efterat sa ar det mycket roligt att hora hur superndjda de dr
med sin 3-axliga frasmaskin. M1 pro X=550, Y0550, Z=510mm,
Styrsystem Siemens 828D, 24st verktygsplatser, 12 000rpm spindel,
20 bar genom spindel, Renishaw touch prob KIT, bdddspolning,
spantransportor.

- Och s4 behévde man byta ut ytterligare en stor fris som kom-

mit upp i dlder. Har valde man att inte halla igen utan valde en
DMC 1850V som nog maste anses som en av marknadens absolut
basta 3-axliga frasmaskin (enligt mig). Denna 3-axliga frésmaskin
har fast bord vilket med fér att den &r otroligt stabil och har en
bordsbelastning pa 3 000 kg, sedan kan man f& upp till 120 styck-
en verktygsplatser. DMG MORI DMC-serie hller
just nu pa att byta betéckning till DMV istllet. Kenth Lundquist, Fredrik Elison och Marcus Lundquist.
Moérrums FM DMC 1850V med styrsystem CELOS/ = 3 %\ '
Heidenhain TNC640, X=1850, Y=700, Z=550mm,30 ' ' ' : : )
st verktygsplatser, 20 000 rpm, 40bar genom spindel
600 1 pappersbandsfilter anldggning, luftblasning
genom spindel, MPC, Auto dérrar med Rotating
clear-windows, Prob T5460, Blum verktygsinmat-
ning, beréttar Anders Wikstrom.

Vi summerar; dnnu ett av alla trevliga bestk hos
ett yrkesskickligt svenskt verkstadsforetag i under-
leverantirsledet som dr en mycket tuff bransch att
verka i. Att méta framtiden med " ritt maskinut-

rustning” dr vital och hir har Mérrums Finmekano
hittat en vig som ger trygghet, service och support
i vérldsklass. Och mitt i allt har man dessutom
roligt pa jobbet och som Kent siger;

—Ingen annan dag ér sig lik och man l4r sig
nagot nytt néstan varje dag. Det &r inspirerande
och vi ér lyckligt lottade. Hoppas att fler i samhél-
let kunde se de fordelar som finns med att arbeta
i industrin fér maskiner och robotar kan inte alltid
rddda oss utan vi behéver ménniskor som brinner
for teknik och kvalitet. ®
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Dar visar vi det senaste inom skarande
verktyg, hallande system, uppspannings-
teknik, forinstallningsmaskiner och
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gis@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

ELMIA
VERKTYGSMASKINER

O VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

10-13 MAJ 2022, ELMIA, JONKOPING

<, Sodick

ELMIA
O’ VERKTYGSMASKINER
Monter B05:66

Sodick ALC600G - Tradgnist for
verktygsmakare & produktion

Sodick lanserar en ny serie Tradgnistar Al-Serien
De finns i storlekarna ALCA00G, ALCS00G samt ALC800G

ALC400G har eft arbetsomrade p& 400 x 300 x 250 mm
ALC600G har eft arbetsomrade p& 600 x 400 x 350 mm
ALC800G har eit arbetsomrade pa 800 x 600 x 500 mm

Maskinerna har en ny tradiraddning samt stor liggande
19" bildskérm. Den nya generationens generatorer klarar
av att gnista en ytfinhet batire Gn Ra 0,1.

Kontakta AURAN Industries fér mer information.

Linjérmotor Nyit frédifrédningssystem

AURAN

WINDUSTRIES AB

Héllvégen 3 ® SE-177 60 Jarfalla ® +46 8 556 603 00
info@auran.se * www.auran.se
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Portalfrasning i fokus
hos Cliff Models 1 G6teborg

— Vi skulle gdrna visa upp vara fina modeller och arbe-
ten men var bransch ar tyvérr stangd for utomstéende
intressen, sa ingen fotografering ar tillaten.

— Pa vért féretag arbetar vi med produktutveckling
som kringgérdas av stor sekretess. Av forstaeliga skil, sa
kan vara kunder inte visa upp nyutveckling nér det géller
design och konstruktionsfordndringar innan en produkt
kommit ut pa marknaden av konkurrensskil, sdger VD
David Halling ndr vi efter nagra ar gor ett aterbesok hos
Cliff ute i Torslanda/Goteborg.

Vi ér hér for att titta pa den senaste maskininveste-
ringen som handlar om en 5-axlig portalfrés fran den tyska
maskintillverkaren F. Zimmermann som ér specialister pa
just denna typ av frasmaskiner.

Hér finns en hel del intressant maskinteknik (en
vandrande portal), att prata om och pa plats hos Cliff
dr maskinsiljare Thomas Héssel frdn maskinleveran-
téren Masentia AB och exportchef Frank Schneider F.
Zimmermann GmbH. Bland annat hur Zimmermanns
konstruktorer forbittrat viirmebalansen (som ofta ér ett
problem nir det handlar om héga spindelhastigheter), i
sina maskiner, vilket ger stabil process och fran forsta till

Thomas Héssel maskinséljare pd Mas

sista timma i en frasoperation oavsett korsatt. Men férst
lite mer om Cliff och varfér man valt att satsa pa ett helt
nytt fabrikat i sin modellfabrik.

Vi lever alla i en tid som préglas av allt hardare kon-
kurrens, teknisk utveckling, effektiviseringar och fram-
forallt en prispress pa alla plan som slar hart i foretagens
planbécker. Innovation och design har de senaste aren
seglat upp som ett hégprioriterat omrade framférallt
inom fordonsindustrin. I styrelserum runt om i vérlden
pratar man ofta om kreativitet, nya idéer och innovation
som nyckelord for att 6vertraffa sina konkurrenter. Och
sammanfor vi ord som aerodynamik, ergonomi, interitr
och exteri¢r design, sa framtrader en komplex virld av
onskemadl och idéer som fordonsindustrin vill utveckla
maximalt fér att bli konkurrenskraftiga och att bilképarna
skall vilja det fabrikat som kunden féretrider. I denna
virld lever och verkar Cliff och man gor det bra.

Fran prototyp till produktion

En idé som far fysisk form kan testas och utvecklas for
att s sméningom bli till en férdig produkt. Men att
vara innovativ innebér ju inte automatisk att man har

kunskap eller resurser att ge sina idéer den mojligheten.

- Det ar dér vi pa Cliff Models kommer in i bilden. Vi
ar ett team av konstruktérer och maskinoperatérer som
hingivet dgnar oss at vara kunders idéer. Vi kan hjilpa
till med visualisering, att ta fram eller forfina rimingar,
utveckla prototyper och kan ocksa sétta de fardigutveck-
lade produkterna i produktion i mindre volymer. I proces-
sen far idéerna den hjilp och det motstdnd som krévs for
att de ska kunna limna teststadiet for att utvecklas och
bli verklighet.

Produktionen hos Cliff Models idag handlar mest om
enstycksmodeller men hér vill man férséka att fa in ett ben
till med att férutom prototypmodellen dven fa chansen
att kora kortare forserier. Nér det géller hur mycket det
dr att gbra pa ett jobb, sd dr det helt och hillet designern
som avgor det. Det kan vara stora fordndringar/ helt ny
produkt eller mindre justeringar.

- Hir handlar det mycket om verifieringsfrdsningar
som dr det sista momentet ddr var kund gor bedémningen
att allt dr ok innan det gér till verktygstillverkning. I slut-
stadiet f6r var del maste allt vara perfekt. Det r hands-off
pa allt och vi far inte putsa det minsta pa modellen. Skulle
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entia AB, David Halling VD Cliff Models och Frank Schneider exportchef F. Zimmermann GmbH.
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det bli ndgot fel i detta stadium s ar det bara att géra om alltihop,
sdger David Halling.

—Sa vi som arbetar pa Cliff har spetskompetens inom prototyptill-
verkning och inget projekt &r for stort eller for litet. Var styrka ligger
ivar férmaga att leverera helhetsldsningar, vi kan starta projekt snabbt
och leverera i tid. Denna fordel mojliggérs genom vara sammansvet-
sade och skickliga arbetsteam som har mycket stor kompetens och
flexibilitet. For oss dr prototyptillverkning ett hantverk, nagot vi gor
med stolthet, siger David Halling.

Cliff expanderar just nu med tre nya verktygsmaskiner fran Masentia,
man har precis byggt ut sina lokaler, sa hir ligger inte problemet och
det som David funderar 6ver mest utan det handlar om att man inte
kan hitta personal.

- Vi dr underbemannade och skulle behéva anstilla 4 - 6 personer till.

Hér har vi det stora problemet idag och antagligen manga ar framat.
Trots att Cliff ligger i ett storstadsomrade som Goéteborg med ett upp-
tagningsomrade pa runt en miljon innevanare, (alla kan givetvis inte
arbeta i industrin) men det har tusentals i alla fall, s& &r det mycket
svart att hitta ratt kompetens.

Om du tittar i den berdmda kristallkulan vad ser du i framtiden da?

- Jag ser en mycket bra framtid for Cliff, jobben finns ddr och da vi
maste med alla méjliga medel finna personal, det miste g, vi ger inte
upp, sdger David Halling.

5-axligt och specialanpassade tekniklosningar

- Var nya Zimmermann FZP 32 installerades under mellandagarna
2021 och vi har nu kért maskinen i produktion i 4 manader och vi dr
mycket ngjda med det nya maskinkonceptet. Den gor vardagen betyd-
ligt enklare fér oss och behovet som fanns var att kunna frisa en fullstor
SUV helt klar utan att behova flytta pa modellen, siger David Halling.

Vi ber Thomas p& Masentia och Frank pa Zimmermann att berétta
lite om den tyska maskinbyggaren och tekniken bakom, det som vi
nuddade vid i artikeln borjan — varmepaverkan.

- Vibygger 5-axliga frasmaskiner i var fabrik som ligger strax intill
flygplatsen i Stuttgart, i en by som heter Neuhausen. F. Zimmermann
dr ett privatagt familjeforetag och man ar en av vérldens ledande till-
verkare av stora hogteknologiska maskiner inom portalfrdsning med
innovativa lésningar som vart patenterade ABC frashuvud som viger
1 500 kg, med optimal vibrationsddmpning, berittar foretagets export-
chef Frank Schneider.

- Och vi positionerar oss frdmst inom fordonsindustrin och
Aerospace men dven andra omraden sasom Mould & Die nér det
kommer till stérre detaljer.

Tekniska fakta Zimmermann FZP 32 av Thomas Hissel.

- Denna maskin ér en vidareutveckling av FZU-serien dédr man
tagit tillvara pa fordelarna hos den maskinen och anvint designen
som man “skalat upp”.

D& FZP 32 4r en portal byggd maskin innebir detta i Zimmermanns
fall att man kan anpassa storlekarna mer efter kundens behov. Lingden
vilket i detta fall &r X-led kan vara mellan 3 - 10 Meter och Bredden,
Y-led kan viljas fran 2,5 - 4 Meter och Héjden Z-led 1,5 - 2,5 Meter.

I Cliffs fall var ju kravspecifikationen att en fullstor SUV modell
skulle kunna bearbetas runt om utan att behéva flyttas s denna maskin
har méatten X:6000mm, Y:3500mm, Z:2000mm

Bordet pa maskinen dr lika stort som rérelserna i X-Y dvs 6x3,5M.
I maskinen sitter ett fullt styrt frashuvud som dr Zimmermanns egen
konstruktion. Spindel hastigheten i denna maskin &r pa 24,000 rpm
med en effekt pa 34 kW. Spindel HSK63 och 31 platser i magasinet.
Miétprobe och Laser for verktygsinmétning finns.

— Alla linjéra axlar drivs via kuggstangsdrivning och pa X-axeln &r
det inte mindre dr 4st Servomotorer som skoter positioneringen for att
den skall vara s& exakt som méjligt. En maskin som skall frdsa en 3D yta
maste vara mycket dynamisk och det &r denna. Matningshastigheterna
kan gé upp till 60M/min i alla axlar.

Styrsystemet dr Heidenhain TNC 640, men vi kan dven leverera
maskinen med Siemens 840D om sa dnskas.
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— Vi pa Masentia fick dven det stora f6rtroendet att leverera
en +GF+ Mikron MillE1200 till Cliff Models vid arsskiftet. Detta |
dr +GF+ helt nyutvecklade 3-axliga frasmaskin. Denna maskin
dr tdnkt att ersdtta vissa av modellerna i Mikrons populdra VCE
Pro serie. Maskinmodellen finns i 2 storlekar en 800 och en
1200. Cliffs maskin dr en MillE1200 vilket innebdr X:1200mm,
Y:600mm, Z:600mm

Spindeln i denna &r en riktig kvalitets spindel ifrdn StepTec :
som numera ingdr i +GF+ och den &r pd 16000mpm och HSK63 |
men det finns dven andra konfigurationer. Verktygsmagasinet =~
p& 60 platser innebdr att man séllan behéver sakna ndgot =
verktyg. Maskinen har pé kort tid verkligen fatt "bekénna férg” |
hos Cliff och redan levererat en méngd fina modeller med

hdgsta ytfinhet.

==

Hog termostabilitet — haller matten
Alla som nagon gang kort bearbetningsmaskiner kdnner
sikert till problematiken med att matten kan variera med
en kall eller varm maskin. Ju noggrannare méatt som skall
uppnads ju mer behéver man ta hdnsyn till detta.

Modell framstdllning &r ett typiskt fall ddr man ofta
har riktigt langa kortider.

Vérme kan ju alstras fran manga olika hall bade fran
processen dvs. viarme fran bearbetningen, men kan dven
alstras internt i maskinens rérliga delar eller fran omgiv-
ningstemperaturen.

I vanliga fall far man ldgga in olika typer av kompen-
seringar i maskinens styrsystem eller kyla valda delar av
maskinens komponenter.

Nér Zimmermann utvecklat sina nya maskinmodeller
har man lagt mycket vikt pa att konstruera maskinerna
med en "Thermo Symetric” design.

Detta innebér att oavsett var vidrmen uppstar eller
kommer ifran sa forblir positionen pa skirspetsen intakt.
Grundldggande fysik gér ju att den ena sidan av t.ex en
blir Z-axel varmare 4n den andra s&
vill hela axeln “bgja sig”. Detta kan ju

lata Sverdrivet men nir det dr linga axlar och noggranna
positioner sa da blir dven en liten avvikelse markbar.

Just detta har Zimmermann tdnkt pd genom hela
designfasen. Allt &r symmetriskt uppbyggt och tillskill-
nad frdn médnga andra leverantorers portalmaskiner dir
Z-axeln (Rammen) dr monterad pé “framsidan” av tvir-
balken (Y-axeln) sa ar Zimmermanns l6sning att det skall
vara lika mycket material runt om. Alltsa sitter Z-axeln
mitt i tvarbalken. Oavsett vad vérmen eller for den delen
skérkrafterna kommer ifrdn sa dr maskinen lika stabil.

Har man kort flera timmar i maskinen for att sedan
ateruppta efter ett lingre avbrott s dr skérets centerpunkt
pa precis samma stille som innan.

Med denna konstruktion har man dven kunnat plocka
bort kylslingor som man tidigare var tvungen att ha fér
att halla precisionen och detta ger stora besparingar f&r
kunden bade vad géller minskad energidtgang och mins-
kade underhallskostnader.

Fordelarna med den “Thermo Symetriska” designen
kan nu Cliff Models med David i spetsen konstatera att

Hér ser vi hur Zimmermann startade sin verk-
samhet som maskinbyggare. Enkla manuella
slipmaskiner. Idag ser det heit annoriunda ut. |
Frank Schneider och Thomas Héssel visar
maskinen som stir pd verkstaden hos Cliff
i Géteborg.

- Vi anvénder maskinen néstan varje dag hér
pé snickeriet och den fungerar utan problem.
Kvalitet rakt igenom, sdger David Halling.

det verkligen fungerar efter 4 manaders produktion,
sdger Thomas Hissel Masentia AB.

Och en maskin till pa vég in...
Zimmermann FZU 32 som dr en nyutvecklad portalfris-
maskin utan fundament for littare bearbetning.

- Den dr intressant for oss ur flera aspekter. Dels ar det
en lite mindre maskin med arbetsomrade 4x3 Meter och
inte lika "hog” 1,5 Meter i Z-led. Denna maskin kréver ju
till skillnad inget fundament s& den kan stéllas direkt pa
ett plant golv och bultas fast. Det betyder att har kan vi
frasa mindre detaljer/modeller som gor att vi inte behover
uppta den storre maskinen med det, séger David Halling.

Tekniska fakta fran Thomas Héssel.

Zimmermann FZU 32, X:4000mm, Y:3000mm, Z:1500mm.
Det dr samma friashuvud och spindel som i den “storre”
portalfrésmaskinen. Denna maskin har precis samma kon-
struktion pa hela portalbalken som den andra. Maskinen
kommer att installeras direkt i anslumning till semesterni ar. M



langa livsléngden
pa din skarvatska?

Med en OilVac fran Dupuy separerar du latt spanorna
fran vatskan i maskinen. Ett tvattbart filter med renings-
grad 300 nm ingar som standard.

Sug upp spanor och vitska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka viatskan dar du vill ha den.

TAILOR MADE VACUUMS

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Flmia 3D visar
vagen in 1 framtiden

Efter fyra ars uppehall dr det aterigen
dags for Elmia 3D och méjligheten att fa
en inblick i morgondagens trender och
innovationer inom additiv tillverkning,
Arets méssa dger rum den 10-13 maj.

Elmia 3D i Jonkoping arrangerades for
forsta gangen 2018 och ér en av sex méss-
sor som anordnas parallellt under namnet
Elmia Produktionsmaéssor. I &r medver-
kar drygt 20 utstéllare inom 3D som visar
allt ifrdn 3D-skanners och 3D-skrivare
till material och efterbehandlingsutrust-
ning. Bland utstillarna finns féretag som
3DVerkstan, EOS, HP, Lasertech, The
Industry, SLM Solutions, Protech, Massivit
3D och Xact Metal.

— Vi mirker att utstédllarna dr sugna pa
att ses igen och de har mycket nytt att visa.
Besgkarna kommer att f4 se maskiner i drift
och klimma och kdnna pa olika applikatio-
ner, sdger Ulrika Elmersson, méssansvarig
for Elmia Produktionsméssor.

Flera masspremiarer

Till exempel visar 3DVerkstan upp tva
av sina produkter for forsta gangen
i Skandinavien. Dels Markforged X7 Field
Edition, som utvecklats i samarbete med den amerikan-
ska armén, och dels metallskrivaren Meltio Engine med
robotarm frén Spectram Technology, som ocksé finns
representerade pa médssan.

Linde Gas visar nyheter som ADDvance, som gor det
mdjligt att analysera syre- och fukthalten i printkammaren,
men kan ocksa reglera syrehalten i kammaren till énskad
niva under printprocessen.

Seminarieprogram om AM
En nyhet for i 4r &r AM Arena med ett seminarieprogram
om additiv tillverkning.

- AM Arena gor viisamarbete med SVEAT dér vi har
riktade seminarier inom additiv tillverkning. Det kommer
dven finnas en utstdllning som ska uppmuntra till méten
och diskussioner.

Forutom AM Arena bjuds det dven pé andra seminarier

som ror AM. Mikael Schuisky fran Sandvik berdttar om
3D-printing i metall under parollen “Plan it — Print it -
Perfect it”, pa Stora scenen den 11 maj, klockan 13.30, Och
Stefan Larsson, grundare av Lostboyslab, talar pa &mnet
“Hallbar och cirkulér additiv tillverkning och design” pa
Stora scenen den 12 maj, klockan 12.

Investeringsvilliga besékare

Arets event har fyra teman: Framtidens produktion,
Hallbar och effektiv produktion, Arbetsmiljo och sdkerhet
samt kompetens. Dessa kommer att genomsyra méissan
pa flera olika sétt.

Vilka besdkare vintar ni er ska komma pa Elmia 3D?
— Vi riktar oss till besbkare som anvédnder additiv till-
verkning i sin produktion och dr ute efter ny utrustning,
men dven till besokare pa de parallella produktionsmis-
sorna som &r nyfikna pa tekni-
ken. Det finns ett stort intresse
for hillbarhetsfrigan och dér ar
3D-printing ett intressant alter-
nativ for manga foretag, sager
Ulrika Elmersson och fortsétter:
— Vi mirkte pa Elmia
Subcontractor i hostas att det
var ritt besokare som kom.
Bestkare som planerar att

Ulrika Elmersson, méssansvarig Elmia
Produktionsméssor. Foto: Pressbild

Elmia 3D &ger rum den 10-13 maj och i &r medverkar ett tjugotal utstéllare verksamma inom additiv tillverkning.

: i -.-.'n-!\.’.:t}l' Wt i .

utveckla sin verksamhet och vill géra affdrer, men dven
se vad som ligger i framkant inom omradet.

Sex massor pa samma biljett
Elmia Produktionsméssor omfattar dven: Elmia
Automation, Elmia Plat, Elmia Polymer, Elmia
Verktygsmaskiner samt Elmia Svets- och fogningsteknik.
En biljett ger entré till samtliga massor

Elmia 3D kommer att halla till i m&sshall B tillsammans
med Elmia Verktygsmaskiner.

Program AM Arena
¢ 10 maj, kl 11: Pelle Mellin, senior researcher, Swerim:
Health and work environment aspects of AM.

* 11 maj, kl 11: Seyed Hosseini, Manager
Application Centre for Additive Manufacturing,
RISE: Applikationscentrum f&r additiv tillverkning.

¢ 12 maj, kI 11: Niclas Stensson, utvecklingsstrateg,
Campus Virnamo och Sveat: Yrkeshgskolan en
resurs fér AM-branschen.

. 13 maj, k1 11: Einar Heiberg Brandt, PhD Associate
Professor, Cardiac MR Group, Lund University
Director, Skdne University Hospital 3D Centre:
Anvédndning av additiv tillverkning inom
svensk sjukvard.

Killa: 3dp.se
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Utbildning i maskinteknik

efter pandemin

Hur Sandvik Coromant hjalper till
att oka kompetensnivan i branschen

Forskning fran Search Consultancy visar att tillverk-
ningsindustrin paverkas mer av brist pa kompetent
arbetskraft an nagon annan bransch - 85 % av fore-
tagen lider brist pa utbildad arbetskraft. Syftet med
anlaggningar som Sandvik Coromant-centrum ar att
gora skillnad och tillhandahalla specialiserad utbild-

ning for tekniker viarlden over. Men pandemin brom-
sade mojligheten till l6pande utbildning for manga
och branschen maste nu forsoka ta igen den forlorade
tiden. Har diskuterar Daniel Strandell, global chef for
Sandvik Coromant-centrum hur Sandvik Coromant
hjalper till att cka kompetensnivan i personalstyrkan.

Sandvik Coromant har ett globalt fotavtryck med sina
Sandvik Coromant-centrum vérlden éver. Har fir kun-
der de viktigaste kunskaperna inom skédrande bearbet-
ning och man visar upp organisationens banbrytande
bearbetningstekniker. P& vara centrum kan kunder delta
i foreldsningar, presentationer och demonstrationer av
produktionsmiljén som visar upp Sandvik Coromants
produkter och bearbetningstekniker. Foretaget var forst
ut i skdrverktygsbranschen med att introducera applika-
tionscenter. For narvarande finns det Sandvik Coromant-
centrum i Europa, Nord- och Sydamerika samt Asien.

Men under pandemin tvingade covid-19-restriktionerna
madnga tillverkningsanldggningar att sluta ta emot bestk
utifran. En konsekvens av detta 4r att tekniker i hela bran-
schen har missat mer dn 18 méanaders viktig utbildning,
Hur atgardar vi detta?

Ga online
Kompetensglappet har varit ett orosmoment i ménga ar,
men fér manga foretag i branschen har pandemin forstarkt

oron. 58 % av de som besvarade en nyligen genomford
McKinsey-enkit uppgav att 6verbrygga kompetensglap-
pet bland deras anstéllda har fitt &nnu hogre prioritet
efter pandemin.

Anldggningar som Sandvik Coromant-centrum &ar
mycket viktiga eftersom de erbjuder tekniker ingdende
utbildning som foretagen sedan far nytta av i den egna
verksamheten. Men medan centrumen var stingda fér
bestkare sag Sandvik Coromant dnda till att stotta sina
kunder sa mycket det gick. Det enda sittet att bibehalla
kontakten var att anvinda sig av internet och f&retaget
héll kontakten genom webbinarium, produktspecifika
utbildningssessioner och produktdemonstrationer som
hélls live och strommades som videokonferenser.

Bland de virtuella sessionerna fanns till exempel en
serie manatliga kunskapssessioner om solida hardmetall-
verktyg som inleddes i januari 2021. Online-sessionerna
omfattar kritiska omraden inom skdrande bearbetning,
fran borrning och frasning till mer specifika omraden som
bearbetning av aluminium f6ér komponenter till fordons-

industrin och bearbetning av kompositmaterial — allt med
syftet att sprida viktig applikationskunskap till dem som
inte kan genomga utbildningar pa plats.

Det dr uppenbart att féretag tar kompetensglappet pa
mer allvar 4n tidigare. Manga har bérjat investera i nagon
form av utbildning, med omskolning och fortbildning
hogt upp péa agendan. Men det finns grénser for vad som
gér att astadkomma virtuellt. Féretag, framforallt inom
tillverkning, maste anordna fysiska moten for att kunna
fortbilda. Och de ska inte bara fokusera pa den befintliga
arbetsstyrkan.

Overbrygga glappet

Sandvik Coromant har arbetat med manga kunder som
uttrycker att kompetensglappet dr en av de viktigaste
anledningarna till att man vill investera i utbildning. Nar
Search Consultancy tog fram mer fakta om kompetens-
glappet fann man att 40 % av deltagarna anser att bristen
pa kvalificerade kandidater &r den storsta orsaken till att
det saknas kompetens.
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Aven om det 4r viktigt att investera i den befintliga arbetsstyrkans kompetens
maste branschen ocksa blicka framat mot nésta generation av tekniker. I en
rapport fran 2020 genomford av EngineeringUK konstateras att néstan 50 %
av elva- till nittonaringar vet “lite” eller “néstan ingenting” om var en tekniker
gor. Dessutom har pandemin ocksa paverkat nar personer startar sina yrkesliv.
BAE Systems fann att 6ver 40 % av unga britter mellan 16 och 24 ar pausar sina
karridrsplaner tills pandemin &r 6ver.

For att stotta framtidens tekniker arbetar Sandvik Coromant aktivt tillsam-
mans med skolor och universitet for att utbilda studenter om de viktigaste
teknikerna inom skédrande bearbetning. Firetaget har till exempel samarbetat
med Rensselaer Polytechnic Institute for att tillverka delar till tavlingsbilar till
en studenttdvling. Som en del av samarbetet gav Sandvik Coromant rad om
verktygsval for tavlingsbilens aluminiumdelar av héll flygindustriklass, om
limpliga bearbetningstekniker och allménna rdd om materialavverkning. Sandvik
Coromant erbjuder ocksa flera utbildningsprogram dér studenterna kan arbeta
i organisationen i tva veckor, eller sex manader, nér de har slutfort sina studier.

Aven om online-resurser &r en bra l6sning kan man pé anliaggningar som
Sandvik Coromant-centrumen ldta besékarna uppleva en riktig produktionsmiljo
vilket &r en mycket uppskattad utbildningsmetod. Nér vi ser tillbaka pa hur de
senaste 18 manaderna har paverkat maskinteknikkunskaperna ar det tydligt att
kompetensglappet har vuxit. Ndr vi ser framat kommer méjligheten att erbjuda
en blandning av virtuell utbildning och utbildning pa plats till bade nyklackta
och erfarna tekniker att vara nyckeln till att skapa en kompetent personalstyrka.

Mer information: www.sandvik.coromant.com

Kvalitetsmaskiner fran

B TNIMAC - DS @

s Vertikala fleropar
X rérelse 1000 - 2000 mm

Horisontella fleropar
Palett 500 - 1000 mm

=l Portalmaskiner
X rérelse 1000 - 5000 mm
Y rérelse 800 - 3200 mm

vicv 2316

TFAAC-FoG

Multifunktion _
Bordsdia 1000 - 3000 mm g

Langdsvarvar -
Stangdiameter 13-36 mm

- Vertikala fleroperationsmaskiner

- Horisontella fleroperationsmaskiner
- Portalfrdsmaskiner

- Multifunktionsmaskiner

- 6-8 Spindels automatsvarvar

- Langdsvarvar

_’G{ VERKTYGSMASKINER AB |

Link6ping

First

[I\ailraU[Sinery Tel: 013-16 10 20
5wmma|] WWW.ng.SQ




72 NYHETER

Maskinoperattren Nr 3 | Maj 2022

BoreMeister borrstanger med utbytbara
huvuden utotkas med 44 nya sk@rhuvuden

Tungaloy har utékat sitt sortiment av BoreMeister utbytbara borrhuvuden
med 44 nya skdrhuvuden.

BoreMeister dr ett ID-svarvningsverktygssystem av modulér typ som
bestar av utbytbara skdrhuvuden som bér olika typer av skdrgeometrier,
vilket mojliggtr manga verktygskombinationer. Daimparen som &r inbyggd
i verktygskroppen motvibrerar och dampar effektivt oonskade vibratio-
ner, vilket mdjliggér djup ID-bearbetningsapplikation med upp till 10xD.
Systemet erbjuder &ven borrstinger for allménna dndamal med massiva
stalskaft samt med PSC-anslutming.

Nya utbytbara skdrhuvuden erbjuder 40 skdrhuvuden for
ID-svarvningsapplikationer som méjliggor anvindning av Tungaloys hog-
presterande serie av svarvskir, inklusive: unika MiniForce-Turn-skir med
dubbelsidig positiv geometri som ger lag skérkraft och processikerhet; ISO-
EcoTurn-skdr i nedbantad storlek som sékerstiller kostnadseffektivitet utan
att kompromissa med prestandan; och multifunktionella TungBore-Minis
XOMUO05-skdr som sdkerstiller ett minsta antal verktyg for maximal pro-
duktivitet. Dessutom har man lagt till svarvhuvuden fér STFPR/L-hallare
for att kunna bira en TPxx positiv triangulir platta, det mest populira skiret
for ID-svarvningsapplikationer.

Fyra invindiga ganghuvuden har ocksa lagts till, vilket gor det mdojligt
for BoreMeister att anvinda TungThread-skir i storlek 16IR fér gdngning
i djupa hél fér gingningstillimpningar.

Mer information: www.tungaloy.se

Langvarig drift med produktivitet

och bearbetningsprestanda i toppklass

VTI000EX, Okumas nyutvecklade
svarv for tuff bearbetning

Okuma introducerar nya VI1000EX pa marknaden, en
vertikal CNC-svarv som uppfyller noggranna kund-
krav tack vare sin riktigt imponerande prestanda.

Maskinmodellen underlittar tillverkning i material

som dr sdrskilt svdra att bearbeta och dr imponerande

med sin extraordinira noggrannhet under langvarig

drift. Den sdkerstdller &ven en betydande minskning

av energiforbrukningen och mycket ligre CO2-
utslapp tack vare kortare cykeltider.

Hogsta prestanda
for krdvande material
Materialtyper som titan,
Inconel eller rostfritt stal kdn-
netecknas av sin stora mot-
stindskraft samt sin utmarkta
virme- och korrosionsbestin-
dighet. A ena sidan gér detta
dem till perfekta material

=== mmn for flygindustrin, energisek-
-] -t torn samt vid produktion av
- et anlaggningsmaskiner. A andra

sidan kréver bearbetning av
dem maskinprestanda &ver
genomsnittet. Okumas nyut-
vecklade VT1000EX uppfyl-
ler mer 4n dessa krav, med
sin stabila maskinkonstruk-
tion och en sdrskilt hog axiell
dragkraft pa upp till 30 kN
langs X- och Z-axeln. Med en
ny spindel som uppnar en maxi-

mal effekt pa 55 kW och ett vridmoment pa upp till 5 310
Nm, har denna kraftfulla svarv en spindeleffekt som ar
ungefdr dubbelt s& stor som konventionella maskiner. Det
betyder att kunderna bevisligen far en betydligt hégre
produktivitet. Till exempel var det méjligt att uppna en
spanarea pa 6,7 mm2 vid bearbetning av provarbets-
stycken i Inconel, samtidigt som cykeltiderna halverades
jamfort med konventionella maskiner.

Fokus pa tillforlitlighet och hallbarhet

For att garantera denna hga produktivitet har VT1000EX
utvecklats for palitlig kontinuerlig drift — dven for tuff
bearbetning. Den optimerade maskinkonstruktionen
med ett stort spanutlopp férhindrar ansamling av span
iarbetsomrédet. Ett integrerat, kraftfullt spanspolnings-
system férsdkrar &ven borttagning av stora span. En
ytterligare fordel for kunderna dr att om cykeltiderna
minskar med cirka hélften, bidrar det till 6kad hallbarhet
da stromforbrukningen och CO2-utsldppen fran produk-
tionsprocessen minskar med mer &n 30 procent. Detta
innebér att VT1000EX &r en idealisk 16sning for foretag
som strivar efter att vara konkurrenskraftiga, samtidigt
som de héller sig till sina miljomal.

Okuma VT1000EX gar att bestéllas i Europa nu.

Mer information:
www.stenbergs.se
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Borrning 1 stal blev just
snabbare och effektivare

Sandvik Coromant lanserar nasta genera-
tions CoroDrill® 860 fér ISO P-material

Den globala ledaren inom skdrande bearbetning, Sandvik Coromant, har uppgraderat
sitt sortiment med CoroDrill® 860-borr i solid hardmetall for att kunna erbjuda sina
kunder okad produktivitet vid borrning i stal. Den avancerade -PM geometrin erbjuder
hoga borrprestanda i ISO P-stal kombinerat med en rejalt forbattrad verktygslivslangd.

CoroDrill® 860 med -PM geometri ar tillverkat av en ny sort med optimerad
PVD-beldggning (fysikalisk &ngdeponering) i flera skikt. Detta resulterar
i en dkad slitstyrka, lingre verktygslivslingd och 6kad produktivitet dver
lag, vilket leder till ligre kostnad per komponent. Borret dr perfekt limpat
for applikationer inom fordonsindustrin, allménna verkstadsindustrin,
formgjutningsindustrin och kraftindustrin.

Verktyget lagerfors i standarddiametrar fran 3 mm (0,12 tum) till 16 mm
(0,63 tum). Dessutom finns skrdddarsydda versioner dér borret anpassas
for att uppfylla specifika bearbetningskrav hos kunden. Besok Sandvik
Coromants webbplats for att be om offert eller ligga en bestillning pa
anpassade borr.

For att ytterligare forlanga verktygslivslangden och stodja en mer héllbar
bearbetningsstrategi, limpar sig CoroDrill® 860-PM fér Sandvik Coromants
verktygsrekonditioneringsprogram. Nér verktyget har gjort sitt kan det
ldmnas in till Sandvik Coromants atervinningsprogram.

James Thorpe, Global Product Manager pa Sandvik Coromant, sédger: Vi
uppgraderar stindigt vart sortiment och vet att tva av de framsta kraven
som vara kunder har dr 6kad produktivitet och ldgre kostnad per kom-
ponent. Nar vi nu introducerar nidsta generations borr i solid hardmetall
med forbattrad PVD-beldggning kommer kunderna att kunna optimera
sin bearbetningssékerhet, produktivitet, kvalitet och sina kostnader.”

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

CoroDrill® 860-PM
frdn Sandvik Coromant

Tungaloy férbattrar DrillMeister DMP
med ytterligare borrhuvuden i AH9130-klass

Tungaloy har utékat sitt borrsystem DrillMeister med utbytbara borrhu-  béttrad geometri f6r borrning av tunna viggar, DMF med platta kanter som
vuden ytterligare genom att lagga till ytterligare 30 DMP-borrhuvuden  &r idealiska f6r motborrning och DMN f6r icke-jirnhaltiga tillimpningar.
1 AH9130-kvalitet for att ytterligare frbéttra borrens slitstyrka for allménna Borrhuvudet i DMP-design har en 140 graders spetsvinkel med en skarp
borrtillimpningar som krdver hdldiametrar fran 4,0 till 25,9 mm. Denna  skédrkant och en optimerad spiral konfiguration som majliggor
utdkning ar planerad att vara klar i slutet av augusti 2021, saker spanevakuering och verktygsstabilitet.

ATI9130 &r Tungaloys senaste PVD-teknik som dr sédrskilt utformad for
hogpresterande borrtillimpningar. Med béttre slitstyrka jaimfort med den ~ Mer information:
befintliga AH725 ger kvaliteten extremt ldng verktygslivsldngd i borrtil- ~ www.tungaloy.se
lampningar, sdrskilt i kolstal och legerat stal.

Med ett utokat DMP-utbud i AF9130-kvaliteten erbjuder DrillMeister en
optimal 16sning med maximal verktygslivslangd och slitningsférméga
for alla typer av borrtillimpningar.

DrillMeister borr med utbytbart huvud &r en superproduk- I
tiv, exakt och kostnadseffektiv borrserie. En enda borrkropp *

kan rymma fem olika typer av borrhuvuden i diametrar fran
4,0 mm till 25,9 mm. Borrhuvudena finns i DMP-design f6r
allméinna &ndamal, DMC fér hégprecisionshal, DMH med for-



Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

EFFEKTIVT
PALITLIGT

MIA =

HOG KVALITET _ : . PM

... Skulle de vélja NC-program fran Tebis! Maskinen ailskar- Tebi > 4
de skapar mésterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner Undiiksdack Ve e F ralsg .

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssinm.\ : 4
Tebis optimerar processer, hjdlper till att sdnka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i vérlden

i . Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se




76 NYHETER

Maskinoperattren Nr 3 | Maj 2022

Framtidens verkstad och behovet
av modern skarvatskehantering

Starka globala trender som
urbanisering, globalisering
och hallbarhet driver pa den
tekniska utvecklingen, och
satter samtidigt agendan

for det dagliga arbetet inom
den skdrande bearbetnings-
branschen och behovet av en
modern skarvitskehantering,.

Hallbar produktion och konsumtion

Vi blir snabbt fler som flyttar till stiderna, trenden ir
tydlig ver hela vdrlden — dven i Sverige. Flytten till stor-
staden motiveras ofta med méjlighet till bra utbildning
och karridr. Antalet globala konsumenter dkar snabbt
och véra livsstilsval krdver alltmer avancerade produkter
och losningar samtidigt som vi har insett att resurserna
dr begrdnsade. Det gor att det redan idag édr ett krav att
produktion och konsumtion maste vara hallbar éver tid.

Industri 4.0 ar redan har

Globaliseringen ger utrymme f6r en bredare potenti-
ell marknad med fler aktiva aktorer. Samtidigt gor kon-
kurrensen att man sdtter allt hogre produktivitetsmal.
Dessutom har flytten till storstaden inneburit att vi valt
yrken utanfér industrin vilket gjort det allt besvarligare att
rekrytera kunniga medarbetare som behdvs i ett modernt
industriféretag.

For att na dessa utmanande produktivitetsmal, mot-
verka hoga lonekostnader och brist pa kunnig personal
investerar man i avancerade CNC-maskiner och verktyg,
robotlasningar, automatiserad material- och verktygshan-
tering — det vill séga alla méjliga former av automation
och IT. Industri 4.0 &r redan har och man uppskattar att
vid 2025 kommer 50 miljarder enheter inom industrin
vara uppkopplade.

Automatiserad skérvatskekvalitet méter
behoven inom skdrande bearbetning

—

Skarvatskehanteringen

behover uppmarksammas tydligare

Vid inkdp av ny utrustning for skdrande bearbetning lig-
ger fokus pa produktivitet, prestanda och toleranser for
bearbetningen. Skérvétskehanteringen far liten uppmérk-
samhet eftersom ansvaret &r otydligt och delas mellan
olika avdelningar; produktion, underhall, inkép, miljé
och den externa vitskeleverantéren. Med fa krav fran
koparen har inte mycket teknisk utveckling skett, vilket
resulterat i drift- och underhallsproblem samt extra kost-
nader under produktion.

Operatorens vardefulla arbetstid gar alltsd at till att ver-
vaka och hélla i gdng den skirande bearbetningen. Det inne-
bér idag ofta en modern robotcell med flera CNC-maskiner,
dér automation anvénts for att minimera avvikelser och
storningar inklusive en sankt risk for mansklig paverkan.
Vid samma maskin maste operatdren manuellt mita, note-
ra och sedan atgérda
avvikelser i kvaliteten
pa skarvitskan, vilket
ingen produktionsle-
dare upplever fungerar
som det ska.

Skarvatskan har
en stor betydelse
for det operativa
resultatet

I produktkalkylen &r
inkdpskostnaden for
skdrvitska relativt
lag, ofta runt 1 %,
men den faktiska och
totala paverkan pa det
operativa resultatet ar
ofta sa hogt som 8-16
%. Detta pa grund av
att ineffektiv skarvats-
kehantering leder till:

= A
| =

¢ Oplanerade stopp

¢ Svarigheter att gora rent

¢ Arbete och kostnader for destruktion av skérvitska

¢ Kortare livslangd for maskin och verktyg

¢ For hog férbrukning av skdrvétska

¢ Sénkt produktkvalitet med paféljande kostnader fér
atgard och forlorade produktionstid

+ Ohilsa pa grund av hoga bakterienivder samt
anvindande av biocider

Det finns en rejél utmaning och komplex kravbild fér
bearbetningsindustrin géllande hbga produktivitets-
krav, hallbarhet, ett allt tydligare miljoansvar, en fort-
satt brist pa personal samt stindig jakt pa att sdnka
kostnaderna. Det finns ddarmed stora mdéjligheter att
ytterligare hoja produktiviteten genom att modernisera
hanteringen av skérvitskan.

FluidWorker® 150
— Automatiserad skarvatskekvalitet
Med FluidWorker® 150 har Wallenius Water Innovation
vidareutvecklat sina lésningar f6r industriell UV som
utan anvéindning av biocider sékerstéller en héllbar skr-
vitska. Detta har nu kombinerats med unik teknik fér
automatisk justering av skirvitskans koncentration samt
reglering av tanknivan. Ddrmed kommer bearbetningsma-
skiner med skarande verktyg alltid ha en fullt fungerande
skérvitska med optimal koncentration. Livslingden uto-
kas vilket ger lagre kostnader samt sdnkt forbrukning av
vatten. FluidWorker 150 dr redo for Industri 4.0 med dess
behov av kontinuerlig processévervakning och kundkrav
nér det giller sparbarhet.

FluidWorker 150 erbjuder mojligheten att ta ett stort
steg ndrmare malet att uppna effektiv, sdker och hallbar
automation &ven inom skirvatskehanteringen.

Mer information:
www.walleniuswater.com
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Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Digitala kunskaps-
sessioner for
optimerad funktion
och produktivitet

Sandvik Coromant

har satt ihop ett

antal kunskapssessioner for
applikationer med solida verktyg

Sandvik Coromant, har lanserat ett antal digitala kunskaps-
sessioner for att hjilpa kunderna med applikationer ddr solida
verktyg anvinds. De tolv sessionerna tar upp olika applika-
tionstips, bearbetningsstrategier och rekommenderade produk-
ter vid anvindningen av solida verktyg, och nas via Sandvik
Coromants webbplats,

Coronapandemin tvingade anldggningar vérlden ¢ver att halla
sina anstillda hemma. Det fick till foljd att méjligheterna till tek-
nisk utveckling och utbildning begréinsades. Sandvik Coromant
har dock arbetat hart for att férhindra dessa kompetensluckor
genom att ta fram ett antal tekniskt avancerade och applikations-
specifika digitala sessioner.

Sandvik Coromant har lanserat en serie med ménatliga kun-
skapssessioner pd dmnet solida verktyg, vilka ticker in de vik-
tigaste omradena inom skirande bearbetning, sdsom borrning,
gangning, frisning och sparfrisning. Sessionerna innehdller dven
tips for bearbetning som &r kiind for att vara extra knepig, tex.
bearbetning av fordonskomponenter i aluminium, bearbetning
i kompositmaterial och tillverkning av flygplanskomponenter,
Dessutom gér de igenom foretagets digitala bearbetningslos-
ningar. Sessionerna leds av ett europeiskt team med experter
pa solida verktyg och personer med teknisk expertis relevant
for respektive session.

Varje session tar 20 till 30 minuter, vilket betyder att de
erbjuder snabb och behidndig bearbetningshjilp — oavsett
var kunden befinner sig. Varje session ar Gronmarkt f6r app-
likationsspecifik information med syftet att besvara nagra av
de vanligaste fragorna som dyker upp vid bearbetning med
solida verktyg. Session fem till exempel gar igenom strategier
och bésta praxis vid bearbetning av fickor, ndgot som é&r en
utmaning for kunder i flygindustrin.

Ben Lodge, Solid Round Tools Specialist och Dan Smyth, Solid Round Tools Sales Driver

I session sju kan kunder som hanterar mindre batchstorlekar fa
veta mer om svarbearbetade material som aluminium och stal,
och se hur produkter som CoroDrill® 460 -XM kan hjdlpa dem
uppna mer exakta hal. Session atta gir igenom hur man kan
anvénda digitala 16sningar for att optimera verktygshanteringen,
och utforskar Sandvik Coromants digitala tjanster. Déribland
CoroPlus® Tool Supply, en programvara for verktygshantering
och lagerstyrning, samt CoroPlus® Machining Guide, en nétba-
serad programvara for snabb generering av bearbetningsplaner.

"Manga av vara kunder har gitt miste om den viktiga utbild-
ning och erfarenheten de hade fatt pd plats genom att bestka
vara Sandvik Coromant Center”, sédger Ben Lodge, vird for
kunskapssessionerna och Solid Round Tools Specialist hos
Sandvik Coromant. “Tack vare dessa digitala sessioner har
Sandvik Coromant @énda kunnat dela med sig av sina kunska-
per och hjilpa kunderna att se till att de utnyttjar verktygens
fulla potential. Videorna innehaller viktig information som bl.a.
rekommenderade tekniker, teknisk information och steg-f6r-
steg-demonstrationer som hjédlper kunderna att anvénda solida
verktyg pé ett effektivare satt.”

”Aven om vi nu ppnar upp vara utbildningscenter igen sa
forstar vi att det hos manga tillverkare fortfarande finns ett stort
behov av att ha digitala utbildningstillfallen. Hittills har vara
sessioner varit en stor framgang — fler &n 20 000 tillverkare har
redan tagit del av dem. Vi vill att vara kunder ska kénna till att
den har kunskapsresursen finns och att de kan komma at den
nérhelst de behdver den. Sandvik Coromants experter finns alltid
dér for att hjalpa till, antingen pa ett fysiskt utbildningscenter
eller pd nitet.”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Nya agare satsar for framtiden

[ T

Frén véster: Roine Erfksson., Fredrik Hedman, Per Perjans, Jens Christensen, Emil Svedman

Strax fore arsskiftet blev det klart att nya dgare kommer
leda Mekanotjidnst in i framtiden. Under 2022 vantar
investeringar och rekrytering av fler medarbetare.

— Vi ser en fortsatt stark tillvéxt inom samtliga segment,
sdger Mekanotjénsts vd Jens Christensen.

Mekanotjénsts nya dgare Jens Christensen, vd, Emil
Svedman, marknadschef, Roine Eriksson, teknikchef,
Fredrik Hedman, produktionschef och Per Perjans, eko-
nomichef, ser ett positivt 2022 framfér sig.

— Vi kommer att fortsdtta investera i verksamheten
for att ligga i framkant inom den svenska industrin och
vi ser en Okad efterfragan av vara tjanster, sdger Jens
Christensen.

Trots oroligheterna i var omvirld &r konjunkturen och
efterfragan pa mekanisk tillverkning stark vilket ater-

Leverans av ny svarv till Mekanotjénst i Jérvsd
i '

speglas i féretagets orderingdng som har Skat vdsentligt
jamfort med samma period foregdende ar.

— Vi har precis genomfért en forstudie av automation
inom skdrbearbetning och svetsning, vilken 6ppnar upp
for strategiska investeringar for oss under 2022, sdger Jens
Christensen. Den forsta investeringen for dret &r en ny
svarv som nyligen levererats och som kommer driftstartas
redan i borjan av april. Utover hogre effektivitet och drift-
sékerhet ger maskinen mdjligheter till béttre flexibilitet
och optimerad tillverkning inom svarvning. Férutom att
forstarka kapaciteten i féretagets maskinpark ser Jens ett
behov av att forstirka med fler medarbetare under 2022.

- En av vara utmaningar framét &r att rekrytera kom-
petent personal och anpassa bemanningen ndr behoven
och efterfragan okar, sdger Jens Christensen.

Mekanotjénst star liksom flera andra foretag infor
utmaningar med materialférsorjningen med bade kraf-
tiga prishojningar och langa leveranstider som en konse-
kvens av pandemin de tva senaste aren. Nedstingningar,
overbelastade stalverk, hojda energipriser och interna-
tionella missbedomningar av marknadsutvecklingen
dr nagra av orsakerna. Dédrutdver har svarigheter inom
transportsektorn med bland annat containerbrister, sting-
da hamnar och avsaknad av lastbilschauffrer medfért
problem med leveranser.

For Mekanotjinst har dessa storningar medfort utma-
ningar i att bibehalla en opaverkad produktionstakt och
kapacitet i linje med kundernas behov. Dérfor har féreta-
get vidtagit atgdrder i form av stérre inkdpsvolymer och
lingre produktionsprognoser for att minimera konsekven-
serna och siikra tillverkningen under 2022 och framat.

Trots dessa utmaningar tror foretagets nya dgare pa
ett bra 2022.

- Vi har en stabilitet och trygghet i foretaget som vi dr
stolta dver, och vi ser med 6dmjukhet och tillforsikt fram
emot att fortsétta utvecklas tillsammans med vara kunder
och medarbetare, séger Jens Christensen.

De senaste &ren har varit framgéngsrika for
Mekanotjanst med 6kad omsétining och god resultat-
utveckling. Mekanotjénst omsatte 175 miljoner kronor
forra aret och for 2022 budgeterar foretaget for en 6kning
med 14 procent.

Mer information:
www.mekanotjanst.se
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FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com

DENER o

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

hB WWW. Ipv 58
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FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «a-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ),
Option Z 400

_ R Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm

och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

NYA

FANUC ROBOCUT 0.-C400:C L

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XY2) :
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg _ =

HOG effektivitet pa minimal golvytal
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket |attarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import __
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm. |
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller

provhearbetning i var



.

~ Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika Idsningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

Reducerad tid for handpolering

Minskad tid for sankgnistning p
Félj oss pa facebook!

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 ¢« E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se




Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 9000

Teknovation®

Vores lzesere er dine kunder!
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JN Maskiner och Ecoclean 1 samarbete

JN Maskiner inleder samarbete med tyska
ECOCLEAN med produkter for rengoring,
avfettning och ytbehandling av industri-
detaljer. Med okad efterfragan av produk-
ter for optimal rengoring av komponenter
inom verkstadsindustrin inleds nu samar-
betet som ett led i hallbarhetsarbetet.

SBS Ecoclean Group utvecklar, producerar och mark-
nadsfdr industritvidttar for optimal rengéring och
avfettning av komponenter. Foretaget grundades 1996
i Frankfurt, och har idag ca 900 anstéllda vid sina 12
sdten i nio ldnder. Kunderna finns i en bred sektor inom
masstillverknings- och precisionsindustrin, fordonsindu-
strin, flygindustrin, medicinsk industri och all industri
dér renhet 4r av stdrsta vikt.

Ecoclean erbjuder produkter for bl a avgradning, ultra-
ljudstvitt och avfettning med anga pa ytor av metall,
plast, keramik, glas och kombinationer av dessa material.
JN Maskiner blir nu agent for Ecoclean pa den svenska
och norska marknaden med hogprecisionsrengtring av
detaljer och for ytbehandling av material. Med 6kad efter-
fragan pa optimal rengoring, dndrade regelverk, behov
av energieffektivitet samt nya klimatmal &r samarbetet
nagot som bada parter nu anser vara en viktig del i hall-
barhetsutvecklingen.

Mer information: www.jnmaskiner.se

EcoCcore

Ultraljudsrengéring

Rengjord komponent
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Masentia
forstarker sin
sdljorganisation

Masentia forstarker sin maskinforséljning
med Anssi Laurila som ansvarig sdljare
for norra Sverige.

Anssi kommer ndrmast fran Index-
Traub dér han har jobbat som maskinsél- X
jare i manga ar. Med sin ldnga erfaren- ﬂ /
het och stora kundkdnnedom kommer ! 5
Anssi bli en stor tillgang fér Masentias
maskinférsédljning.

Vi hilsar Anssi vilkommen till oss!

Mer information: www.masentia.com Anssi Laurila

Jernbro utokar sin verk-
samhet i1 sd6dra Sverige
genom k&ép av Reppu

Reppu Svets & Montage AB (Reppu) har i dagarna kommit Gverens med Jernbro
Industrial Services AB (Jernbro) om att bli en del av Jernbro. Avtalet innebdr att
Jernbro dkar sin lokala ndrvaro och kompetens inom industriellt underhall och
projekt i Skdne.

- Syftet med affdren &r att stirka var verksamhet i sodra Sverige. Kopet innebdr dess-
utom att vi far en lokal anknytning i Trelleborg i tilldgg till vara befintliga anldggningar
i Helsingborg och Malmé, dédr dven Reppu har verksamhet. Reppus medarbetare har
hog kompetens och det kommer att starkt bidra till Jernbros tillvdxt, berdttar Daniel
Backman, COO pa Jernbro.

— Det ska bli fantastiskt kul att bli en del av Jernbro som bade har ett bredare utbud
och en bredare marknad. Att f& en ny hemvist i ett stérre industrifokuserat bolag ska
bli spannande, siger Sami Jarvenpdd, tidigare VD pa Reppu.

Jernbro virdesdtter den erfarenhet som Reppu besitter inom bland annat réroch alu-
miniumsvetsning och ser att det tillsammans med 6vriga kompetenser inom byggsmide,
industrirér, mekaniskt underhall och projektering blir ett mycket bra komplement till
sin befintliga verksamhet.

Cirka 30 medarbetare pd Reppu har erbjudits anstillning pa Jernbro.

— Personalen &r positiv till avtalet och jag tror att Jernbro med sina uppbyggda
stddfunktioner och genom sin mangdriga erfarenhet kommer att ge personalen en bra
anstillningstrygghet, fortsdtter Sami.

Mer information:
jernbro.com

Thomas Laugren (teknisk servicechef}, Jonas
Lauritzen (verkstadschef) och Sami Jérvenpéd (VD)
pé Reppu ser fram emot att bli en del av Jernbro

;;1
!

Enkel och r&mq’ell kantbrytmng

nar kraven ar hoga

Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40

s_]tfi.KLjIIe, 642 96 Malmképing E-mail: brainproducts@telia.com

4 Det'EnkIa sattet att forlanga
A s skarvatskans Ilvslangd

Cirkulerar
Syresitter
-  Avskiljer lackolja

Anvindbar fér maskiner som gar
dygnet runt likval fér maskiner
med langa stillestand

www.OilBoss.se

Se filmen Mer information

QH-system AB “@*031-45 6565 [<]kontaki@QH-system.se
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Kameleon Robotics

- ny aterférsidljare for Universal Robots 1 Sverige

Nystartade Kameleon Robotics AB i Goteborg blir
robottillverkaren Universal Robots tredje aterforsiljare
i Sverige, Efterfragan p kollaborativa robotar (cobotar)
har okat mycket, inte minst under pandemi, da de dren
viktig del for att kunna ha produktionen pa hemmaplan
och fa bittre kontroll ver produktion och leverans.

Cobotar gora robotteknologi tillgénglig for alla genom att
de dr smd, anvandarvénliga, prisvérda, flexibla och sikra
att arbeta med. De kan anvindas inom ett brett spektrum
av branscher och fér manga olika uppgifter. For att svara
upp pa den dkade efterfragan utdkar Universal Robots
nu med en ny aterforsiljare, och valet f6ll pa Kameleon
Robotics.

- Kameleon Robotics blir ett vildigt starkt komplement
till vad vi tidigare har i Sverige géllande aterforsiljare da
de riktar in sig pa ett annat omrade, ett omride dédr det
finns stor potential, siger Ola Mellstrom, forsdljningschef
for Universal Robots i Sverige.

Kameleon Robotics 4r ett nystartat foretag i Giteborg
som distribuerar automatiserade 16sningar kopplat
till livsmedelsindustrin i Sverige baserat pd Universal
Robots kollaborativa robotar. Foretaget erbjuder flexibla

och effektiva losningar for bland
annat palletering. Trots att de ar
nystartade har de en lang erfaren-
het i ryggen genom att de dr en del
av Kameleon Gruppen som dr den
ledande distributéren av Universal
Robots cobotar i Norge, samt en del
av Fagerstorp AB som genom dot-
terbolaget Cobots Sweden dven
de dr aterforsdljare av Universal
Robots cobotar i Sverige.
Kameleon Robotics AB véntas
vara i gdng med verksamheten
senare under varen. Bolaget &r
registrerat och de fdrsta cobotarna
dr pé plats. De fokuserar pd mat och
dryckesindustrin och palletering
inom det, de har ett nidra samarbete
med UR+ partnern Rocketfarm som
har utvecklat effektiva 16sning for detta.

Mer information:
www.universal-robots.com

va aterfd
jarna Kameleon Robaotics. Fr vanster: Lars Kjelling
{Kameleon Robotics AS), Andreas Rask (Cobots
Sweden/ARHO AB), Ola Mellstrém (UR) och Trond
Olav Eek {(Kameleon Robotics AS)

Cejn Ab i ILdnsboda har
investerat 1 en Index ABC

Cejn gor framst kopplingar som vi alla nagon gang har
hallit i. T.ex. kopplingen till det bla tryckluft handtaget
som finni alla verkstdder. Men dven till slangar m.m. for
luft, vitska och hydraulik. Framst i missing men saklart
dven i alla material.

- De har redan tre Index MS flerspindliga maskiner s&

denna Index &r ett perfekt komplement. Siger séljaren
Per Dalin , och berittar.

— Det &r en maskin med 65 mm spindelgenomgéng
som dr otroligt snabb och produktionsséker. Det dr dven
den absolut mest sdlda Indexmaskinen bade i Sverige och
fran Index 6verhuvudtaget. Finns i mdnga verkstader.

-

W-sparsprincipen

Den patenterade INDEX W-kuggningen pa verktygshal-
larna och pa revolvern ger hig repeternoggrannhet vid
verktygsbyte.

e Verktygsfiste VDI 25

Korta instillnings- /riggningstider

e Mycket exakt vaxling genom langa fixeringsspar

¢ Skirplattorna héller ldngre

e DIN 69880 kompatibel

¢ Liampar sig for fasta och drivna verktyg

Maskinhighlights:

¢ Kompakt konstruktion och hoga effektvdrden med
oslagbart litet platsbehov

¢ Produktionstiden reduceras genom en mycket
dynamisk arbetsspindel och simultanbearbetning
av upp till 3 verktyg

e Verktyg med drivning kan anvidndas pad alla
verktygsinfdstningar

¢ Upp till 5 stationer fér baksidesbearbetning

* Hog repeternoggrannhet och enkel riggning genom
INDEX W-kuggning

¢ Styrsystemen Siemens 5840D sl eller Fanuc 31i-B
star alltid fér l6nsamma och produktiva l6sningar

¢ Redan inkluderat: Manéversystemet iXpanel med
18,57 /15" pekskdrm

Mer information: www.index-traub.se

s Markus operatdr, Tommy Wigermo
> produktionschef, Henrik Persson tekniker
alfa frén Cejn, Och Per Dalin Index-Traub.
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Na hogre hojder!

Vilkommen till oss pa MASENTIA ... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar pa

fras, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till nyckelfardiga
helhetslésningar med integrerad automation. Ratt maskinutrustning
i kombination med ratt CAD-16sning hjalper ditt foretag att na hégre
hojder i form av ékad produktivitet och hégsta kvalitet. Na hégre
hoéjder i din produktion!

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM




PRECISION, | var monter pa

ENGAGEMANG Elmia Verktygsmaskiner
OCH FLEXIBILITET. hittar du bland annat:

: | Akrobatik pa hég niva,
5 / I varje dag i var monter!

\ MATSUURA MAM72-35V PC32
- en fullt 5-axlig flerop.med automation

MATSUURA MX-520
- en hégkvalitativ 5-axlig flerop.
med hég kapacitet

GF Machining Solutions 5-axlig
vertikal flerop. MIKRCON Mill P 800U

+ System 3R Transformer 6-axis robot
- automation pa hég niva!

GF Machining Solutions 3-axlig

vertikal flerop. MIKRON MILL E 1200
- ny design, férbéttrad prestanda!

GF Machining Solutions
sankgnistmaskin FORM P350
+ System 3R WorkPartner 1+

- fér en kostnadseffektiv tillverkning

GF Machining Solutions
tradgnistmaskin CUT P 550 Pro

= 110% trygg produktion och med hog
skadrhastighet och Iag tradférbrukning!

GF Machining Solutions
tradgnistmaskin CUT E 350
- hég flexibilitet till I3g kostnad!

COHERENT
= Allt inom laserteknik
for tillverkningsindustrin!
ELMIA
Q) VERKTYGSMASKINER
VERKTYGSMASKINER, VEIFKTYG & MATTEKNIK

Och mycket metr....

il

Besok oss pa Elmia
Verktygsmaskiner

10-13 maj =

Vi ses i monter

B0O4:56

Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com

MASENTIA




Avsandare: Mons Media AB = =
Sodra Nasvagen 77 POSttldn |ng B

432 54 Varberg

A 5 Brothor $700X2-1 0I(-BBTIGTS-21 ATC inkl: :
SREE NG 15 bar hégtryck genom spindein ¢ Servodrivet verktygsmagasin med 21 platser e Span till spén p»ﬁ 13 s
o o Manuell pulsgenerator e 10.000 spindel BBT30 med hela 18,9Kw/40Nm effekt

Brothers eget indexbord T200A (ingar)  Bromsat stodlager T200 (ingar)

Kampanjpris 949.000:-

. MOoms
Kop till:
e 150 mm forhdjningssats for endast 49.000:-
e 16.000 spindel BBT30 med hela 9,7 kW effekt 29.000:-
e Uthildningspaket fir endast 14.995:-
o Verktygspaket fran Kyocera 17.990:-

(4

Brothers eget indexbord T200A brother

VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Bromi G AB: Telefon 040-53 75 50 | In’l;:@b n. |
L | InfoGhromIgruppens2 4 0-13 MAJ 2022, ELMIA, JONKOPING

Vi reservera oss for eventuella tryckiel och alulfémﬁimnn Priserna tom. 30 juni 2022 men kan aterkallas tidigare.
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MASKINOPERATORE!

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

RBETNING

| NR 3 | Maj 2022 | Argéng 20

2 '- U RSVIKEN

) Varldsledande innovatior
Tillverkad i Sverige.

Vara gradsaxar och kantpressar ar y. .. -
utvecklade for att ge dig som kund '
ett langsiktigt och tryggt dgande -
med hég produktivitet, '

e P T T
iy

Losningar for alla behov.

Standard eller special? Vi erbjuder maskiner i
alla storlekar som uppfyller de hogsta kraven
ndr det galler precision och kvalitet.

ELMIA
‘ Pﬂé‘& Monter A03:22

ursviken.com M URSVIKEN



Sa har har du aldrig sett oss tidigare. Men sedan 1973 har vi skapat
trygghet for vara kunder i varje steg. Vi ar med dig hela vagen fran
projektering och leverans till att skapa och serva smarta presslinjer.

Besdk oss pa Elmia Plat, 10-13 maj, monter A02:24.

Las mer om vara tjgnster pa webben

0 lSO n S . Se Tianster som hjalper dig halla ditt |6fte till din slutkund MS'”I”SERWCEAB



Hitta gnistan hos oss pa
Elmia Plat Monter A02:10

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

Coilhantering Lasermaskiner Kantpressar Kantpressrobotisering

(‘ DIN MASKIN

Produktionsutrustning for plat

0370-693400 | dinmaskin.se
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Motala Hissar AB
investering 1 en

Motala har genom aren drabbats hart av industrinedlaggningar. Vi
kan ndmna Luxor/Nokia som lades ner 2002, den sista produkten
som tillverkades var digitalboxar och vem minns inte bandspelarna
och sterecanldggningarna. Electrolux spisfabrik lades ned 2011 och
Dometic kylskapsfabrik 2010.

— I Dometicfabriken tillverkade man narmare 1 400 kylskap
om dagen, nir det var som mest tryck i férséljningen. Det mesta
exporterades till USA, sdger Stefan Westin som minns de dagarna
nér nedlédggningarna var ett faktum,

Jag minns ocksa torpedtillverkningen. Flera tusen jobb férsvann
under en tiodrsperiod. Det hiinder saker i en stad eller pa en ort nir
storre industrier flyttar tillverkningen eller ligger ner verksamheter.

salvagnini VD

Motala har varit nere pa knd men kamplusten har varit stark. Och
idag &r foretagarna nojda med klimatet i Motala och man har en
stark framtidstro igen. Men man madste rédkna in fler jobb genom
att titta i ett storre perspektiv och geografiskt omrade.

Idag &r det positiva vindar som blaser i hela regionen med
ledande foretag som Vidderstad, BT i Mjolby men ocksé Motala
Verkstad Group. Vi dr nu pa besok hos Motala Hissar som fatt en
intressant nystart efter att finska KONE (som &gt bolaget sedan
1990), salt bolaget till svenska LATOUR.

Nu blir det omstart for hisstillverkaren

och man gor en mycket expansiv 5 ars plan

Sedan juni 2021 &gs Motala
Hissar AB numera av Latour
Industries och ingdr i Aritco
Group AB. Latour ir ett av
de storsta investeringsforeta-
gen 1 Sverige. Latours 6vergri-
pande affdrsidé ir att investera
langsiktigt i bolag med egna
produkter och varumdirken
med stor utvecklingspotential.
Filosofin gér ut pa att kopa
eller investera i féretag och f&
dem att vixa pa lang sikt.

2 | B . 4
a =l
=1 = |

—— e
=

.E.—-- .':_f........_
e

salvagnini ‘
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storsatsar med
Salvagnini S4Xe.?0

- Vi dr glada over att ha en ny dgare med ekonomiska muskler
som tror pa oss, vira produkter och som &r villiga att investera
i var framtid, sager VD Stefan Westin.

Motala Hissar startade 1972 med tillverkning av garagedorrs-
automatik som ledde vidare till tillverkning av varuhissar. Sedan
80-talet har foretaget framst fokuserat pa plattformshissar och
smal-hissar som till 6vervigande del anvénds for tillgdnglighets-
anpassning av byggnader. Verksamheten innefattar produktut-
vecklingen, tillverkning, support, export och inhemsk férséljning
av hissar och reservdelar. Over 10 000 hissar har hittills levererats
till kunder 6ver hela vérlden. Omkring 70% av produktionen
exporteras.

9 000 kvm produktionsyta

— Vi tillverkar det mesta hir in-house, vilket &r mycket viktigt
for oss, det dr var teknikdrivna produktionsfilosofi. Full kontroll
over hela produktionskedjan frdn rdmaterial in till montering
iegen regi. Vitillverkar inga standardhissar utan i princip sa ser
alla vara hissar olika ut, sa all konstruktion och produktion sker
hir i Motala, beréttar Stefan Westin.

Ar det svart att tillverka hissar?

- Svaret pa din fraga ar ja, men allt &r l4tt om man kan det,
skrattar Stefan, nej skdmt dsido, s& krdvs mycket arbete fran
start till mal. Vi har lagar och foérordningar att félja i fraga om
olika sdkerhetsklasser och funktioner -tester. De &r dven olika
i olika lander.

— Men det finns en stor marknad fér vara produkter och
marknaden blir allt stérre. Tittar vi pd Europa sa ser vi ett dkat

behov fran flera lander, ddr det finns manga fastigheter som
har behov av hissar.

Det betyder en begrdnsning av hyresgéster da dldre och han-
dikappade inte kan bo i dessa fastigheter. Och virlden har en
allt dldre vixande befolkning s& det betyder att fastighetségare
behéver bygga in hissar i redan befintliga hus och det ar hir som
vi kommer in i bilden, sdger Stefan Westin.

— 5& vi dr inte frimst pa den marknad dér man bygger helt
nya hus, utan vi dr pa plats med véra hissar ddar man behéver
bygga in hissar eller bygga om befintliga byggnader beroende
pa forédndrade regler, lagar och férordningar, tillgdnglighet-,
handikapps-anpassningar osv.

Aldre maskinteknik ut, ny maskinteknik in.

—Sa varfor star det nu en helautomatisk platformningscell fran
Salvagnini pa plats idag. Jo, var tidigare maskin var halvautoma-
tiskt, vilket betyder att vi nu tar nista steg inom automation men
det frimsta skilet var att den behdvde bytas ut av dldersskal. Att
vinu valde Salvagnini beror pa att deras maskinkoncept med s.k
KIT produktion passar var produktionsfilosofi, att utveckla verk-
samheten mot att ga ifrdn batch produktion till kundorderstyrd
produktion, férklarar produktionschef Emil Eriksson.

Nu under 2022 har installationen pabdérjats (och tidningens
redaktor ér pa plats), av den nya helautomatiska 54Xe.30 fran
Salvagnini, vilket kommer innebédra mer dn en férdubbling av
stanskapaciteten och framftrallt ett férsta steg mot en helauto-
matisk produktionslinje.

—54Xe.30 dr fullt utrustad med MD lagertorn dar Motala Hissar
kommer ha en frihet att kdra enstycks @mnen fran 15 olika fack
med en ladd tid pa mindre dn 30 sekunder. Varje plat dr dessutom
forberedd pa ladd bordet, sa all stélltid minimeras till ndgon
enstaka sekund, sdger maskinsdljaren Erik Arden.

— Det unika multi presshuvudet (se foto sidan 6), kan ha upp

Forts. sida 6 >>
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Stefan Westin och

=

Emil Eriksson.

- Vér plan ér att vara igang med produktion under maj 2022.

>> till 96 verktyg, dar samtliga stansar alltid dr férberedda och fung-

erar enligt principen, som ett tangentbord. Salvagninis mjukvara
STREAM och OPTI optimerar stansningen, sa att den stans som &r
nérmast, slar ndsta hél och det ger maximalt utnyttjande av plat-
dmnena och minimalt med skrot. Tillsammans med vinkelsaxen
optimeras stansningen ytterligare och behovet av skromingsverktyg
minimeras samt att skelettet klipps ner automatisk i skrotladan.
Allt detta gor att 54Xe.30 har en mycket intressant kapacitetstkning
mot traditionella stansmaskiner.

Historien om S4:an stréacker sig tillbaka
till 1977 da den forsta panelbocken P4
visades. Problemet som fanns da var
att det fanns ingen stansmaskin som
hade en kapacitet att férse en P4 med
sa mycket plitimne som den svalde.
Da kom iden med ett multipresshuvud
dér samtliga stansar alltid &r stansférbredda
detta tillsammans med en vinkelsax som kunde
skrota ner skelettdelarna och fa ett flode mellan S4
& P4. 1978 visades den 1:a S4:an och aret efter 1979 s
var Salvagninis varumdrke 54+P4 linjen pa plats. Denna
princip har vi pd Salvagnini i vart DNA att producera i linje dar
det dr ett maste med en 54 som har en kapacitet som kan matcha
en P4 bade gillande hastighet men framférallt flexibiliteten for att
undvika verktygsvéxlingar som tar tid.

Genom aren har Salvagnini utvecklat bade maskiner och mjuk-
vara for en balansering och optimering i flodet som vi idag har
Stackmodus och Packmodus. Dér vi kan buffra ner och plocka

upp material for att bade optimera platutnyttjandet och vidare fl6-
det i efterfoljande produktion. Exempel om vi har ett efterfoljande
montagetempo sa vill vi ha rétt plat till montéren i rdtt ordning
i blandade material kvaliteter utan att behéva mellanlagra i ett
pallstéll. D4 har vi MD-tornet som kan hantera 15 olika material
for ett fardigt kit, och da kan vi inte ha stélltider i maskinen som
skapar flaskhalsar. B

Salvagnini S4Xe.30 &r fullt utrustad med formningsverktyg,
indexstationer, gdngstationer, etikettskrivare, mm och helauto-
matiska stapling och framfér allt férberedd fér att vidarekopp-
las i direkt flsde mot en Salvagnini P4Lean som d&r i planering-
en for ndsta steg i att bygga en helautomatisk produktionscell.
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Oliver Karlsson maskinoperatér, Erik Arden maskinséljare Salvagnini Scandinavia, produktionschef Emil Eriksson och VD Stefan Westin.

BLM GROUP

Oandliga mojligheter
utan kompromisser

Med BLM:s rdrlasermaskiner far du Skéarhuvud Ror och profiler upp till Rorskédrning

marknadens mest kompletta maskiner for

laserskérning i ror. Kompakta, konfigurerbara 3 D 23 kg / m 1 2—1 52 4
och utformade for att mota dina behov. |

autofokus i vikt mm i diameter
bimgroup.com

Jim Davis 036-39 20 50 | jim.davis@edstroms.com L
Claes Hult 036-39 20 60 | claes.hult@edstroms.com E Ds I Ro M s

www.edstroms.com
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Finnveden Smide i Varnamo tar
nasta steg 1 sin utveckling

Aker fran Varberg pa 153:an mot Varnamo och jag nérmare
mig den sméldndska landskapsgransen. Vad som slar
mig &r att lastbilstrafiken blir allt titare. Antalet lastbi-
lar ofta med sldpvagnar upp mot maxldngden 25 meter,
vilket ger plats for ménga EU pall. Och vad innehallet &r
i alla dessa pallar, ja om jag far gissa sa r det detaljer och
komponenter av plat och metall som skall till fabriker
i Sverige och Europa. Sa méanga lastbilar pa vara véagar
betyder hogkonjunktur fér landets verkstider.

Forvdarv med expansion och utveckling

Med nya édgare i form av HygapGruppen och ny vd tar
Finnvedens Smide spranget mot framtiden. 5 lagom till
varen 2021 presenterade man nédsta nyhet. Stefan Knutsson
som sedan 2011 arbetat inom ledande befattningar pd
Thule i Hillerstorp tilltrdde som ny vd.

- Jag dr bade stolt och glad Gver att fa ta Gver som vd
pa Finnvedens Smide. Det dr ett oerhort starkt och upp-
skattat bolagsnamn i regionen som jag ser fram emot att
fa utveckla, sa Stefan Knutsson i ett pressmeddelande.

Hér pa Margretelundsvédgen har man byggt upp en
produktionsanléggning med starka resurser inom plat-

IX 3015 Fieer Il

pressning, svetsade konstruktioner, byggnadssmide,
laserskdrning och svetsning. Kapning och klippning med
kraftfulla snitt liksom trumling fér komplex geometri utan
defekter hor ocksa till kunderbjudandet.

Man utfér dven byggnadssmide som kundspecifikt
hantverk. Men allra viktigast & kompetensen, menar
Stefan:

- Finnvedens Smide &r ett vélskott bolag med en
omsittning pa 30 miljoner kronor och verkstaden bygger
sin framgang de senaste 30 dren pa kompetenta medar-
betare, dér flera olika omraden av platforadling skapar
kundunika l6sningar. Att virna om just den kompetensen
ibalans med att hitta nya mdgjligheter och kunderbjudan-
den blir en spdnnande utmaning att axla.

Sa vi hilsar pa hos Stefan Knutsson och hans 20
medarbetare pa Finnveden Smide. Stefan dr som sagt vd
och deldgare sedan ett ar tillbaka och vi skall intervjua
honom om hur han vill positionera verkstadsféretaget in
iframtiden och samtidigt titta p& maskinparken, dir vi
skall fokusera pa fiberlaserteknik och vad den betyder
for foretaget i allmédnhet men ocksa titta ndrmare pa
MAZAK i synnerhet.

W

Stefan Knutsson VD Finnveden Smide, Alexander Olander afférsomradeschef Ravema och Henrik Ekenstidrna servicechef Ravema.

- Har finns som du sjilv sa under var rundvandring
i fabriken, en mycket intressant potential. Maskinparken
ar lite till aren kommen om man bortser var fiberlaser-
skdrmaskin och maskininvesteringar kommer att ske
men vi far skynda ldngsamt. Vi implementerade ett nytt
affarssystem under sommaren och gick live i september
2021 med Monitor - mycket handlar dérfér nu om att fa
processerna pa plats, gora ritt anpassningar och fa igang
personalen att arbeta pa ett mer systematiskt sitt siger
Stefan och fortsatter;

- Vi behover 6ka effektiviteten i vara ordersystem och
forbéttra och kunna planldgga var produktion pa ett bittre
sétt dn tidigare. Det hjdlper bade foretaget, vér personal
och vdra kunder att bli effektivare och fa en bittre kontroll
av var verksamhet.

Sa hur positionerar ni er idag och hur kommer det att
se ut imorgon?

- Vi dr och har alltid varit en traditionell och komplett
platverkstad, dar mycket av de arbeten vi gor dr manuellt

Forts. sida 10 >>

Mazak

FIBER LASER PROCESSING




300 m? TEKNIK OCH KUNSKAP
PA ELMIA 10-13 MAJ

VI VISAR:

MESSER CUTTING SYSTEMS - den nya skdrmaskinen Element
PEMAMEK - robotsvetsen med lagesstallare

SOYER - det senaste inom bultsvetsning

ISTECH - kapmaskinen fér solida material

DURMA - 15 kW fiberlaser och en ny kantpress

KOHLER - den kraftfulla riktmaskinen

M6t oss pa Elmia i féljande montrar;
Intercut AQ7:20
Durma A06:20
Kohler A04:29

085051200 INTercut
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och hantverk, da vi tillverkar mycket special till byggbran-
schen och da handlar det om byggnadssmide av olika slag
béade direkt till slutkund eller som underentreprendr till
olika byggforetag. Tillverkning inom allt fran sma skérm-
tak till stora stalstommar till bade ny- och tillbyggnation.
Naér det géller staket, racken eller andra smideslésningar
levereras ofta en komplett produkt.

— Vi arbetar ocksa efter devisen att ingen kund ar f6r
liten och ingen kund &r for stor. Det betyder att manga
av vara storre kunder har tillkommit av att vi hjélpt en
privatperson som sedan tipsat vinner och bekanta som
i manga fall har foretag som behover en platleverantor.
S& mycket av Finnveden Smides kundstock har vaxt fram
genom att vi helt enkelt har mycket néjda kunder i allt
vi gor och det har spridit sig och s& kommer vi fortsdtta
att jobba men ocksa nu med HYGAB-gruppens intag
bli mer industriella och ta it oss storre jobb, i samarbete
med HYGAB eller vixa extern med nya kunder, séger
Stefan Knutsson.

Jag har vandrat runt pa néstan 1 000 verkstidder i min

Laseroperatér och beredare
Jan Johansson;

— Maskinen har en snabb
skérning av material, snabba
stélitider samt mycket lag
driftkostnad.

- Férdelen med att inves-
tera | MAZAK ér att Ravema
AB dr en helhetsleverantdr,
med tillhdérande service

och support. Och nérheten
gar inte att klaga pa — fem
minuter bort ligger Ravemas |
huvudkontor och teknikcen- ||
ter, Fér det géller att 4 snabb
respons och hjélp fér att fa ut
maximalt med timmar och att
hélla servicekostnader nere
gentemot producerad timme,
sdger Stefan Knutsson.

valet var enkeft ndr vi nu bygger vidare med fiberlaserteknik.

Och pé Gnskelistan star nu en kraftigare laser som kan skédra upp mot 30 mm, avslutar

Stefan Knutsson.

— Precis som pé de tidigarelfeveremde MAZAK lasermaskinerna vi har képt av Ravema
dér den dldsta &r 20 ar gammal CO2 teknik och fortfarande gdr ett bra jobb, gjorde att

roll som reporter. Det skall erkdnnas att det finns rena
verkstidder och det finns tyvarr fortfarande smutsiga
verkstdder och mycket av arbetsmiljon praglas av vad
man har for verksamhet och maskinpark. Arbetar man
med svetsning, ja da dr det mer rok och damm &n om
man arbetar inom Medical och renrum osv. Arbetar
man med laserskérning och stora platar ja, da kan det
vara stort och tungt om man inte har hjdlpmedel och
ordentliga utsug.

Nér jag gar runt pa Finnveden Smide ser jag en ren
verkstad med ordning och reda. Allt material och fardiga
produkter ligger ordentligt uppradade och hir finns gott
om plats och &r inte trdngt pa golven. Och det dr detta
som gor att jag sdger till Stefan Knutsson att hdr maste
finnas en otrolig potential om man nu tar ndsta steg och
investerar i sin maskinpark. Det kommer att lyfta foretaget
till ndsta niva.

Men det allra viktigaste som jag ser det dr att alla
som jag moter i fabriken dr glada och trevliga, man

verkar trivas pa jobbet och hér har nye vd:n Stefan

den basta mojligheten for att fortsdtta bygga verkstad.
Sa det dr bara att kavla upp skjortdrmarna och fortsitta
jobba mot framtiden.

Fiberlasertekniken ar framtiden
Vi ber om lite mer tekniska fakta i och kring maskinen;

- Mazak Optiplex 3015 Fiber II 4 kW. Kapacitet: Stal
20 mm, rostfritt 15 mm, luminium 15 mm. Styrsystem:
Mazatrol Preview 3, utrustad med véxelbord. Laserkélla:
IPG.

- Fiberlasern som teknik &r éverldgsen géllande bésta
resultat inom laserskirning. Maskinen MAZAK Optiflex
301511 &r i toppklass ndr det kommer till att skidra plat
och metall upp till 20 mm. Arbetsomrade, pa en yta av
3 x 1,5 meter. Med véxelbord far man ett bra flyt i pro-
duktionen vilket ger &ven bra mgjlighet till obemannad
korning. Automatisk vaxling av nozzle ger battre skir
prestanda. Maskinen dr uppbyggd pa en gjutjarnsbadd
vilket ger bra stabilitet och béttre precision, informerar
Henrik Ekenstjdrna servicechef Ravema. B

Man svetsar och samfogar flesta
tioner. Man hanterar bdde unika projekt som serievolymer och i svetsverkstaden finns méngérig

; MRS = W
sdvdl enkla som komplexa konstruk-

typer av material i

kompetens som supportar alla nivaer av kundspecifika projekt.
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Industripartner
investeray i1 fiberlaser

Vi gillar hdga temperaturer, gdrna dver 1 000 grader, séger
Bengt Swedin dgare och vd fér Hogands-Platslagaren AB
sedan 1 januari 2008 men vad menar han med det. Jag
far ett tips till redaktionen om ett verkstadsforetag som
gar under namnet “Platslagaren” i Hogands och som har
en intressant historia runt sin verksamhet samt att man
sedan ndgra manader tillbaka har en fiberlaserskarmaskin
i produktionen, Det har gett ett stort lyft i effektivitet,
kvalitet och leveranssékerhet f6r sin breda produktion,
Vi aterkommer ldngre fram till vad Bengt sdger i ingres-
sen. Vi dker till hirliga Kullabygden och Hoganas och har
ligger Hogands AB som &r virldsledande tillverkare av

jarn- och metallpulver.

Det betyder att industrier byggs upp i och omkring ett
sé stort foretag. Fran slutet av 1700-talet fram till 1969 var
gruv- och koldriften en stor del av Hogands. Foretaget
Hogands AB grundades 1797 och vem minns inte kera-
mik fabriken som tyvirr lades ner 2008 da tillverkningen

flyttades till Thailand. Héganis Verkstad dr en lite stdrre
arbetsgivare i kommunen men idag skall vi hélsa pa hos ”
Platslagaren” som ar ett kédnt namn i Hoganéds men ocksa
pa andra héll i varlden, da man &r ledande tillverkare av
ankarjarn i Norden och mycket gar dven pa export bade
direkt och genom kunderna.

—Kérnan i var verksamhet &r vart sortiment av ankar-
jérn (forankringsjarn) i eldfast rostfritt stal for infodringar
ianldggningar med hoga driftstemperaturer t.ex. stalverk,
gjuterier raffinaderier, cementtillverkning etc. Miljontals
av dessa ankarjarn ar installerade runt om i vérlden.

— Till vara kunder tillverkar vi dessutom stalkonstruk-
tioner till ugnar och reservdelar. Vi konstruerar och till-
verkar ocksd gjutformar for prefabricering av infodringar.
Lokalt dr forstas Hogands AB, en viktig kund till oss, siger
Bengt Swedin.

Vi gér ett varv i verkstaden och pd viggen i entrén
hénger flera olika certifikat.

hjélp med plattaket pd sommarstugan, tillverka nigot till
béten, tillverka en brevlada, fénsterbleck m.m.

—Charmigt men inte speciellt [snsamt och det tog dess-
utom bort fokus fran var huvudverksamhet sé jag var
tvungen att gira nigot at detta for att vi skulle kunna
overleva och kunna utvecklas som f6retag. Detta blev
véldigt uppenbart under lagkonjunkturen 2008 till 2010.
Det tog sin lilla tid att avveckla denna del av verksam-
heten och var inte alls populért i borjan, en del forsokte
ocksa ta bakviégen in i verkstan for att fa hjdlp med min-
dre akuta jobb. Till slut efter lite olika atgarder, sa kunde
vi koncentrera oss helt pa den industriella verksamhet
med inriktning pa de kunder dér vi har var huvudsakliga
kompetens, beréttar Bengt.

- Jag kommer fran nordvéstra Skane och har slakt héar
i Kullabygden. I botten har jag en civilingenjérsexamen
i maskinteknik fran LTH. Jag borjade jag arbeta pa ABB,
eller ASEA som det hette pa den tiden, som konstruktor
inom utrustning for stalverk och gjuterier. Efter drygt 10
ar inom ABB sa féljde en karridr inom IKEA dér jag under
6 ar ingick i ledningsgruppen fér koncernens globala IT

organisation. Som ung ville jag egentligen bli egen foreta-
gare men hamnade av en slump pa en annan bana, darfor
kiindes det naturligt nér jag limnade IKEA och hade de
ekonomiska férutsittningarna att stka mig tillbaka till
det urspungliga spdret och vilket ledde fram till att jag
tog dver Hogands-Platslagaren AB den 1 januari 2008.
—Med erfarenheter fran stora féretag i bagaget behdvde
jag lite tid pa mig att 14ra kinna och hantera de lite andra
annorlunda utmaningar i det lilla foretaget. Redan fran
borjan sag jag en stor och intressant potential i Hogands —
Platslagaren AB men behévde samtidigt tid for att sétta mig
ini verksamheten innan jag gjorde nagra storre férandringar.
—Sa nu dr jag dér jag ville vara som ung och det ar
precis sd stimulerande och roligt som jag hade tdnkt mej.
Vi har arbetat hart pa méanga plan for att utveckla och
effektivisera foretaget och nu ér vi pa viag med nasta kliv
med okad forsédljning pa direkt export. Vi har fatt gora
stora investeringar och tagit bade stora och svéra beslut
lings vdgen, i den processen har jag haft ett fantastiskt
stod fran Stefan Nervén som varit med fran start som
styrelseledamot och minoritetségare i bolaget, han har

- Vi &r certifierade och har certifikat for bade kvalitet och
miljo enligt ISO 9001 och 14 001 och for svetsning ISO 3834-3.

— Vi gillar utmaningar och involveras ofta redan
i utvecklingsmomentet av vara kunder som uppskattar
och vérdesétter var yrkeskunskap och flexibilitet. Vi har
langvariga och djupa samarbeten med vara kunder och
dérfor ocksa god forstdelse for deras behov vilket gor
att vi ofta ses lite mer som en partner dn en leverantor,
forklarar Bengt Swedin.

Vi ber Bengt att berdtta hur han hamnade som verk-
stadsdgare pa Bruksgatan 22 i Hoganis.

- Ja, adressen ér vilkdnd runt omkring hér fick jag
léra mig efter att jag tagit 6ver som dgare. En del av verk-
samheten bestod av att privatpersoner och sméaforetag
framférallt i byggbranschen kom in genom dérren med
forvéntan om att fi utfért mindre uppdrag som att t.ex.
tillverka en ljusstake, ett cykelstill, reparera slapkirror fa

SRS Bengt Swedin, Ivan Martin
och Gunnar Gudnason

betytt vildigt mycket bade personligen fér mej och for
att vi dr dér vi dr idag,.

Sa ater till investeringen
i fiberlaserskarmaskinen. Hur gick det till?

— Vi har tittat och funderat pa olika moderna maskiner
for att skéra i plat. Vi har en stansmaskin som fungerar
fér tunnare plat upp till 5 mm och nér det handlar om
tjockare material s4 har vi anvant oss av en extern sam-
arbetspartner inom vattenskarning vilket har fungerat
bra, men tekniken utvecklas hela tiden och maskiner med
modern fiberlaserteknik har manga visentliga fordelar.

De maskiner som vi tittat pa har antingen varit fér
dyra och for stora fér var verksamhet eller f6r smé f6r
att tacka vara behow.

- Nir jag en dag tittade i mejllddan, sa hade Ivan gjort
ett utskick déar det var en annons pé en fiberlaser som
skulle passa oss mitt i prick. Jag tog kontakt och det visade
sig vara en mycket intressant maskinlésning som skulle
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passa vara behov vad géller kapacitet, storlek och eko-
nomi. Vi gjorde en kalkyl och fann att Ivans forslag pa
maskin skulle passa oss som hand i handske, siger Bengt.

Naésta steg var att Gunnar Gudason akte och besokte
Ivan pa hans verkstad och gjorde provkorningar.

— Att den &r kompatibel och helt integrerad med vart
CAD system innebér visentligt kortare ledtider och sparar
mycket arbete. Vi far dessutom mycket mindre platspill
an tidigare tack vare ett riktigt bra nestning program och
slipper efterbearbetning som kostade oss mycket tid nér
vi stansade. Maskininvesteringen stodjer samtidigt var
strategi att véixa, sdger en nojd Bengt Swedin.

- Ivan Martin erbjéd dessutom méjligheten att anpassa
maskinen helt efter vart behov med en kraftigare laser.

— Slutligen kan vi sédga att superlativerna aldrig tar
slut da Bengt ocksd séger att maskinens fotaviryck ute
i verkstaden dr mycket positivt, da det &r ont om plats och
maskinen dr mycket kompakt med ett snillrikt lddsystem
for laddning och plundring av platdetaljerna vilket var
avgorande for beslutet att képa maskinen fran MOVS.

Expansion med fiberlaser

skapar mervarde pa flera plan.

Att vara en uppstickare pa marknaden och arbeta med
nya fabrikat pd den svenska marknaden dr en utmaning

som Ivan Martin gérna tar. Han
har lang erfarenhet av de stora och
ledande fabrikaten i védrlden och
kan gora jamforelser. Och han &r
servicetekniker och laseroperatér i
botten av sin utbildning sa han har
stora kunskaper i maskinteknik.
— Jag importerar enklare och
mindre fiberlaserskdrmaskiner och
bygger om dem med komponenter
och vitala delar, sa att maskinen far
topprestanda, sdger Ivan.

Vad ir det for komponenter du
ersatter och vad ger det dina kun-
der for utvixling?

— Vi strévar hela tiden efter forbattringar pa vara maski-
ner dérfor sétter vi ihop alla MOVS lasrar i var hall, gar
igenom dem noggrant, testar alla parametrar och sedan
leverans till kund. Eftersom vi sétter ithop allt hir s& under-
lattar det &ven med installationen hos kund, vilket brukar
gd pd ca 1-3 dagar beror lite pa storlek. 5 kunden kommer
igdng med produktion kvickt och kan bérja producera.
Vira komponenter dr vil utvalda frin de stora tillverkarma
och strivar efter higsta kvalitet, Vi har tva linjer - Eco och

Pro. I Eco anvénder vi lite mindre kidnda komponenter

och mindre funktioner, men en véldigt prisvérd maskin.
Vi fokuserar pa mindre verkstdder dar ytan spelar stor roll
vid investering. MOVS lasrar 4r med manuellt utdragbart
bord, vilket sparar mycket yta. Laserkallor kér vi upp till
4 kW, berittar Ivan Martin.

- Bengt Swedin och hans foretag dr forst i Sverige med att
investera i en MOVS fiberlaser som dr kvalitativt modifierad
och specialanpassad for svenska forhallanden och du far

Robobend och Tool I
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fraga honom hur han upplever funktion och prestanda.

— Bengt representerar ett kundsegment som &r mycket
viktigt och som jag fokuserar pa. Vi pratar den mindre verk-
stan som behéver kvalitativt skurna detaljer i mindre serie-
storlekar och som inte har en produktion som inte behéver
g4 hela dagen for att ge ekonomiska och andra fordelar.

.‘va och unnar studerar kén'esu-‘tatet, Hal och kanter i platen biir
skarpa och exakta utan grader sé hir behdvs ingen efterbearbetning.

Bengt Swedin framfér en av tvd CNC- trddbockningsmaskiner fran
Numalliance. En investering pa 5 milfoner kronor som betyder att man

| & i .Z_" "‘!-.‘;',_

effektivt i robotceller bockar ankarjdrn med hdgsta precision.

- Jag &r superndjd och vi har kért en hel del produk-
tion i maskinen och den fungerar riktigt bra. Vi ligger
in nya program allt eftersom. Precis vad vi behtver for
att expandera och effektivt kunna skira plittjocklekar
10-12 mm rostfritt och upp till 22 mm svart material, siger
Bengt Swedin.

Slutligen far vi lite tekniska data kring maskinen som stéar
pa plats i Hogands.

MOVS modell E 1510ECO med 3 kW MaxPhotonics
killa. RadNest Nestingprogram. Parametrar fér kompres-
sorluft skirning, Nitrogen och Oxygen. Platstorlek max.
1 500 mm x 1 000 mm.

Denmark i1 samarbete
TOOL

Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner dver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjélper gérna till med konstruk-
tion utifrdn en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Claus Hansen
Férsaljningschef
Mail:
Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601

Kristian Diirr Larsen
Saljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502
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Flaggskeppet bland Bystronics laserskdarningsanliggningar finns nu
med en effekt pa 20 kilowatt och optimerad skarprocess. Den senaste
generationen av skiarhuvudet ir framtagen for att uppna kontinuerlig
kvalitet vid hogsta lasereffekt i avancerade skdrapplikationer. Pa sa
sdtt kan platbearbetande foretag optimera sin produktion ytterligare.

| Fér riktigt héga hastigheter och ett bredare
anvéndningsomride. ByStar Fiber skdr nu
med en lasereffekt pd 20 kilowatt,

Avancerad laserskarning
1 expressfilen:

nya ByStar Fiber med
20 kilowatt lasereffekt

Forbéttrad skirkvalitet och 8kad produktivitet tack vare
ny, kraftfullare lasereffekt: For att kunna stddja plat-
bearbetare dnnu béttre ndr konkurrensen hdrdnar gér
Bystronic nu éver till en ny dimension inom fiberlaser-
skirning: ByStar Fiber med en lasereffekt pa 20 kilowatt.
Den moderna fiberlasern erbjuder exakt Bystronic-teknik,
en stabil skiirprocess dven vid higsta lasereffekt, samt ett
brett anvindningsomride. Dirmed kan platbearbetande
foretag ta ytterligare ett steg mot tkad produktivitet och

Automation optimerar materialfiédet:
Rétt automationsidsning ékar maskin-
utnyttjandet och processékerheten.

effektivitet. Den tekniska utvecklingen fran de tidigare
versionerna med 3-15 kilowatt till den nya versionen med
20 kilowatt &r stor och ger Bystronics kunder méjligheten
att optimera produktionen och halla sig i framkant i den
harda konkurrensen.

Hastigheter for utokat skarspektrum

Produktiviteten pa nya ByStar Fiber 6kar med i genom-
snitt 40 procent med 20-kilowattslasern, vid bearbetning
av platar av konstruktionsstal och rostfritt stal med en
tjocklek pa 4-20 millimeter, jamfort med en effekt pa 15
kilowatt. Ddrmed far platbearbetande foretag en tkad
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produktivitet till en ldgre kostnad per detalj. Med en effekt
pa 20 kilowatt skdr nya ByStar Fiber stal, aluminium och
rostfritt stal exakt och tillforlitligt. Lasereffekten pé 20
kilowatt gor det darmed majligt att maximera flexibili-
teten for stora serier och spontana kundjobb. Det spelar
ingen roll om du bearbetar aluminium, icke-jarnmetaller
eller stal: Bystronics effektstarka skdrhuvud &vertygar
med hogsta precision i bade tunna och tjocka platar och
profiler. Lasereffekten pa 20 kilowatt mgjliggor dessutom
ett utdkat anvandningsomrade i stal och aluminium med
en focklek pa upp till 50 millimeter.

Nyhet: Tillvalet «Parameter Wizard» ser till att du alltid
viéljer rétt kvalitet fér den skurna detaljen — genom att
faststélla perfekt parameter pd bara ndgra minuter.

Den nya effektnivan finns tillgédnglig for ByStar 3015,
4020, 6225 och 8025.

Bystronics nya effektstarka paradprodukt styrs
med hjilp av programvaran «ByVision Cutting» via
en 21,5-tums pekskdrm. Du styr allt lika enkelt som
din smarttelefon.

Bystronic-automation optimerar materialfiidet
Ett stort urval av automationsldsningar garanterar opti-
malt maskinutnyttjande och optimal processikerhet, dven
under obemannad produktion. For att fa ett optimalt mate-
rialfléde vid laserskdrming i hoga hastigheter till-
handahadller Bystronic

16 Infor
BM

MIA &

Nu tar SALUCO AB nésta steg in i platindustrins
framtid och kan fr o m maj 2022 erbjuda markna-
den att korttidshyra eller langtidshyra sin platbe-
arbetningsmaskin. Korttidshyrning frdn 1 vecka
och framat.

— Kunderna kan vilja ur hela vart breda
maskinsortiment pd hundratals olika maskiner, allt
fran mindre motordrivna handverktyg, manuella
maskiner till stora CNC styrda maskiner.

~ Viser detta som en stor fordel for alla inblan-
dade parter, det dr ekonomiskt férdelaktigt, det
oppnar upp fler méjligheter f6r kundernas behov,
det dr effektivt och det dr miljévanligt.

~ Vi hjdlper som vanligt kunden med rétt 16s-
ning, for att kunna utféra och optimera sin pro-
duktion pa basta satt.

En flexibel 16sning ddr kostnader anpassas till
intdkterna och man slipper binda upp kapital.

- Trédffa oss pa Elmia Plat monter A02:28, vil-
komnar Johnny Kvist.

ett brett utbud av automationslésningar till ByStar Fiber.
Utbudet bestar av lastnings- och avlastningssystem, sor-
teringslosningar och individuellt konfigurerbara lager-
system. Beroende pa produktionslandskapet och det till-
gangliga utrymmet skapas pa sé sétt en automatiserad och
fullstandigt integrerad laserskirningsprocess.

Mer information:
www.bystronic.se
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Excellent 1

Excellent 2

Galfan fran SSAB ger
foretaget Excellent 1 Gavle
en forutsagbar trygghet

Under manga ar anvinda foretager Excellent i Gdvle olika leve-
rantorers metallbelagda stal i sin tillverkning. Med en fordnderlig
marknad och brist pa vissa stalsorter sa upptéckte man fordelarna
med Galfan fran SSAB.

Excellent dr en traditionell svensk underleverantér som lever
pa sitt rykte och tillférlitligheten. Deras kunder stiller stora krav
pa leveranssékerhet, kvalitet och kontinuitet. Samma sak giller for
de som ska leverera in materialen.

- Vidr starkt beroende av att fa kontinuerliga och trygga leve-
ranser av material till var tillverkning och éver tid sa har vi allt mer
lutat oss mot SSAB. Det metallbelagda stdlet Galfan kombinerat
med ramorder, trygga leveranser, teknisk kompetens inom mate-
rialbehandling och svetsning har gjort stor nytta i var verksamhet,
sager Fredrik Ostman, platschef pa Excellent i Gavle.

Foretaget har ett par stora kunder och Uponor ér en av de vikti-
gaste. De far tvd ganger i veckan leveranser av platskdp och andra
installationer anpassade fér VVS-industrin inom golvvidrme och
tappvatten till sitt konsignationslager i Vasteras.

- Kunderna har en hel del krav och bland annat s géller C-3
klassning vilket gor Galfan fran SSAB perfekt for var tillverkning,
Vi anvéander primart 1-2 millimeters material vilket dr vil anpassat
till vara maskiner.

Borjade med en provieverans
For ett par ar sedan anade Fredrik att tillgdngen pd andra kva-
liteter fran andra staltillverkare skulle skapa leveransproblem

till Excellent. Han fick da forslaget av SSAB att testa Galfan.

- Vi har ldnge haft kontakter med Fredrik och vi lanserade
Galfan vid en forsta provleverans. Efter en del tester och infor-
mationer fran oss hur man bést svetsar sd tog det fart. De korde
igenom hela processen — stansning, bockning, svetsning och dven
pulverlackeringen. Resultatet blev mycket bra och tack vare de sli-
tare ytorna sa far vinu leverera en hel del, siger Jan-Olof Melander,
sdljansvarig pa SSAB i Arendal.

Anpassad svetstrad ldste situationen

En av fordelarna med att képa fran SSAB dr att det alltid - oav-
sett om man dr stor eller liten kund — ingér teknisk support.
I fallet med Excellent sa fanns i borjan en del utmaningar med
svetsningen men efter en insats och anpassning av svetstrad sa
loste det sig.

- Det kdnns véldigt tryggt att veta att man alltid kan kontakta
SSAB pa den svenska, regionala marknaden och fa svar och hjélp.
De har dessutom handbacker och annan litteratur om gar att ladda
ner fran hemsida, avslutar Fredrik Ostman.

Som stor aktor pa den nordiska hemmamarknaden s4 fokuse-
rar SSAB pa att utveckla den regionala och nationella affaren och
logistikfloden. Allt for att pa olika sétt forstka minska transporter
och siinka det totala koldioxidtrycket.

Mer information:
www.ssab.se

F Ostman

J O Melander
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Xpert Pro 150

Nyanstallde 20 personer

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Det &r full verksamhet i lokalerna nér vi héilsar pa hos
Modul i Kalix. Nu i var fyller féretaget 25 ar, och grun-
darna Kenneth Andersson och Jan-Olov Daniels kan bade
se tillbaka pa en spannande resa hitintills likavil som de
kan skdda en intressant framtid i sikte. Hela fem ganger
har man utsetts till Gasellféretag och utndmnts till bade
Arets Féretagare i savédl Norrbotten som i Kalix. Och
framgangarna ser ut att fortsdtta.

—Ja, det &r roligt, det beror framst pd att vi har vil-
digt duktiga medarbetare sdger Kenneth och Jan-Olov
och berittar vidare att man under hosten nyanstallt 20
nya medarbetare som ska klara av den dkande order-
ingangen.

Ett komplett foretag
[ féretagets barndom tillverkades smarta vatrumskasett-
l6sningar som vid nybyggen eller stambyten enkelt och
smidigt dockades in i badrum, ett omrade man fortfa-
rande arbetar inom, men verksamheten har breddats.

- Idag har vi utvecklats till ett foretag som utveck-
lar och tillverkar méangder av olika konsumentfardiga
detaljer och produkter bestdende av i huvudsak tunn-
plat dér en hel del olika parametrar ingér sdger Kenneth
Andersson.

Hit kan man komma med en idé och konstrukts-
rerna arbetar fram en prototyp som sedan serietillver-
kas genom platbearbetning, lackering, montering och

paketering for att sedan skickas direkt till kunderna. En
komplett verkstad med andra ord, och allt finns under
samma tak.

- Véra kunder finns ofta inom byggindustrin, VVS-
och elektronikbranschen. Det finns fordelar for kun-
derna med att vi har kompetensen samlad da vi genom

Marcus Ostling &r
konstruktionschef och
konstaterar att den nyin-
kdpta Xpert Pro 150-
tonnaren levererar. Agarna
Kenneth Andersson och
Jan-Olov Daniels dr mycket
ndjda med investeringen.

1

det har full kontroll pa hela kedjan samt att vi kan arbeta
tidsoptimerat.

Satsar infor framtiden
Det &r mycket tunnplat som bearbetas hos Modul. Runt
1700 ton tunnpldt férddlas arligen. Den vanligaste fockle-

Firas Alhafiz byter verktyg

pa den lilla 40-tonnaren och
Jan-Olov Daniels och Kenneth
Andersson ser néjda ut!



21

Maskinoperattren Nr 3 | Maj 2022

Férdelarskap och kan
det vara ndgon form
av luftfilterhdllare? Vi

vet inte, men
konstruktionschef
Marcus Ostling
vet i alla falf!

OS

asS

[

ken ligger runt millimetern, men hela spannet upp till 10 mm
kan hanteras. En promenad genom anlidggningen visar att tva
kantpressar pa 150 respektive 100 ton star i samma utrymme
som en liten behindig 40-tonnare. Lite ldngre bort stér en robot-
press som tar 150 ton. Samtliga av mérket Bystronic. Har bockas
vad som ska bli férdelarskap, elskap och egentligen allt som
kan tillverkas av plat. Men innan platarna kommer till kantpres-
sarna, ska de laserskiras eller stansas i anldggningens hjdrta.

— Var forsta kantpress kopte vi 2004, da var vi 12 anstillda,
sedan dess har vi véxt och har under dren investerat i den
senaste tekniken. Idag har vi bland annat en helautomatise-
rad BySprint Fiber pa 4kW som laddar platarna i ena 4nden

och sorterar detaljerna som ska bockas pd pall i den andra
berittar Jan-Olov Daniels.

Kompletta produkter pa vig

Idag raknar det 25-ariga foretaget in 80 anstéllda och numera-
ren behdvs. Det &r ménga pallar med platkonstruktioner som
lamnar Kalix varje dag. Runt 100 pall innebar 34 lastbilar med
trailer i veckan fyllda med kompletta och fardigforpackade,
monterade och ofta lackerade produkter. Vem vet, kanske din
brevlada i plat ar tillverkad i Kalix?

Mer information: www.bystronic.se

Bystronics representant |
Tony Abrahamsson |

och Moduls Kenneth
Andersson ser hur ele-
gant arbetet flyter pa
med nytillskottet

i féretaget - en Xpert
Pro 150 som hanteras |
av kantpressoperatdren |
Johannes EK.
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Varldsledande Thule Group
sina tillverkningsprocesser
och 6kar kapaciteten i fabri

Det var en gang i Hillerstorp
Hillerstorp ligger i Sméland f6r den ldsare som inte visste. Thule
ar ett svenskt foretag som grundades 1942 av Erik Thulin som da
tillverkade utrustning till fiskare. Men redan pa 50-talet s& borjade
Thule att tillverka takrécken for bilar och detta &r fortfarande troli-
gen en av de produkter som de flesta forknippar Thule med idag.
1 6ver 75 ar har Thule skapat losningar som underldttar livets
aventyr. Man har fokuserat pa att utveckla smarta, snygga produkter

av hog kvalitet som dr miljovettiga, sikra och enkla att anvéinda.
Foretaget tillverkar idag ocksa en rad andra produkter som alla
har det gemensamt att de underléttar ett aktivt liv for sina anvén-
dare. Produktportfoljen innehaller bland annat takboxar, hallare
for cykel-, vatten- och vintersporter, taktalt fér montering pd bilen,
men ocksa produkter for den aktiva familjen s& som barnvagnar,
cykelvagnar och cykelbarnstolar. Thule dr marknadsledare inom
sina produkter fér husbilar och husvagnar exempelvis markiser,
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exnanderar

me

ny teknik

ken 1 Hillerstorp

cykelhallare och fortélt f6r husbilar och husvagnar och féretagets
attraktiva vandringsryggséckar, resvaskor och kameravéskor véxer
i volym over hela virlden.

Och vi kan rapportera att det gar bra for foretaget inte bara i
Sverige utan globalt, mycket bra till och med. Och med ett 6kande
intresse for fritid och semester nirmare hemmet sa har forséljningen
okat ytterligare. 2021 omsatte Thule Group 11,4 miljarder kronor.
Foretagets produkter siljs i 140 linder.

Den stora servopressen pa plats

i presshallen pa Thule Group

i Hillerstorp. Pressoperatér Kristoffer
Haglund diskuterar teknik med chefen
fér verktygsavdelningen Joakim Kilén.

A

Sammantaget innebér férséljningsdkningarna att man behéver 6ka
kapaciteten i sina fabriker virlden 6ver och i Hillerstorp expan-
derar man med bade nya maskiner och utbyggnader i produk-
tionsyta. [ detta lilla reportage skall vi titta in pa pressavdelningen
och dven verktygsavdelningen for att se vilka investeringar som
gors i detta nu.

Nyckeln till platens formbarhet ligger i kraften

och numera ocksa tekniken i presslaget.
I manga av Thules produkter finns det platdetaljer, de flesta av
dessa tillverkas i fabriken i Hillerstorp. Och hér handlar det om
takréckesprodukterna.

— Pa vart foretag arbetar vi med produktutveckling i fokus och
den kringgérdas av sekretess. Av forstaeliga skil, si kan vi da
inte visa upp nyutveckling, nir det géller design och konstruk-
tionsférandringar innan en produkt kommit ut pd marknaden av
konkurrensskil, s& ingen fotografering av plitdetaljer ar tilldten,
sdger projektledare Viktor Huss.

Vi moter detta ofta i var vardag da svenska foretag ofta ar
i téten, ndr det géller utveckling av nya produkter. Stora summor
investeras i konstruktionsarbete och maskinparken. Och jag som
redaktor ser det som positivt att vi andé far komma in i fabrikerna
och fa en glimt av maskintekniken som anvinds och hur man
resonerar ndr det handlar om produktionsutveckling.

Idag &r det pressverkstaden som investerat i en helt ny press
fran ZANI och det handlar om en servopress, den forsta pa Thule
Group i Hillerstorp men kanske inte den sista.

Fran projekt till investering,

installation och produktion.

Som vi forstdr, sa dr trycket hart pa pressverkstaden for att hinna
med att pressa pldtdetaljerna som skall monteras i olika typer av
takrécken, ofta individuellt anpassade till vilket bilmérke eller
modell som takridcket skall monteras pa.

-- Jag driver projektgruppen som planerar och driver investe-
ringar framst kopplad till var produktion i presshallarna. Vi héller
pa och iordningsstéller en ny presshall dir ett antal automatiserade
presslinjer ska forbattra var tillverkningskapacitet, da det dr en stor
efterfragan pa véra produkter, siger Viktor Huss projektledare.

— Vi har ett langt samarbete med Olsons Maskinservice som
levererat fem presslinjer till verkstaden, sd det foll sig naturligt
att vi tog upp en diskussion om en ny press. Man dr dessutom
en helhetsleverantor av service, support och operatorsutbildning,
forklarar Viktor.

Vad var era tekniska krav pa en ny maskin?

— Vi kiinde att vi behévde en storre press dn tidigare investe-
ringar och en bordstorlek pa 3 meter for att kunna bygga storre
verktyg. Aven hogre presskraft 4n tidigare for att kunna klara en
plattjocklek upp till 8 mm och bredd upp mot 800 mm.

— Att vi valde en servopress var dven for att utveckla oss tek-
niskt och bli mer flexibla och kunna ta del av alla férdelar som
kommer med en servopress i och med att man kan styra l6paren
pa ett helt annat sétt.

Forts. sida 26 >>
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En maskin for alla behov
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Aviation Aluminum Beam

» Itis manufactured with aerospace
standards and formed by 4300 tons press
extrusion molding

Autofocus Laser Cutting Head
« Without Manual Focusing
» Bigger Adjustment Range
+ Long Service Life

Dual Railland Dual Driver Design
« High strength, stability, tensile strength
« 20 years of use without distortion

=

Automatic Obstacle Avoidance
- Intelligent Anti-Collision
» Improve Work Efficiency

IPAD Designing Screen
+ Use the high definition toughened
glass screen, more exquisite and delicate.

LF 1313 liten maskinmodell for olika behov

Du kan kora dina detaljer utan

storre investeringskostnad

Enkel installation och lag driftkostnad

Manuell- eller robotbetjaning som kan offereras
3-ars garanti pa maskindelar

/ | TOVEN D ﬂ)cnlro@ L8 Maskinservice.com

Patrik Maskinforsaljning & Service Christian

?Tr;;ﬂlﬁn;g?rtnr Lssmerbetamed Tel: +46 (0) 325 61 82 80 Kantpress & Gradsax Laserskéarning
'.:u..-'u..f_tovend,_;e www.licato.se Tel: 073 082 9678 Tel: 076 184 4124

tony@tovend.se
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BAYKAL APHE - Cost Efficient CNC Press Brake

Efficient and Economical

N
G
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Easy to Operate

03

Optimal Productivity

04

Compact Design

Products - Performance Series APHS HYBRID

Performance
Series APHS HYBRID

New Hybrid Press Brake Delivers Energy Saving and Ultimate
Accuracy and Repeatability.

01} Highly Powerful Bending
With excepticnal force

Extensive Bending Solutions
Thanks to well considered machine design

B
Get Started in a Simple Way | 21 oYU Protetis LG
Program Easily

Flexibility and precision

High Speed Installation

Thanks to surface-mounted structure

Efficient Bending in Complex Parts
With emmely massive dimensions as well

THINK BIG, WE DO.

Vi visar Baykal pa Elmia i
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Products - APES SERVO
"Ready for the future with
BAYKAL 9100 Servo Electric press brakes!

Up 1o 50% snergy soving, low €O amisslens

o1}
5100 Elecils Drive N

4 He harmiul hydraulic oll

Usar frisrdly touch screen control

Full werking length backgauge

Whors han 30% higher produciety

THINK BIG. WE DO.

Prosducts - Performance Serles APHS

The productive all-round machine : With its high number of benefits
and functions during prog; ing, setup and operath

Performance
Series A P H S you achieve unrivalled productivity dullpwdlbcﬁon,

o1} Make Your Designs Real
precise ond Pabls

Universal Bending
due lo carefully thoughl-oul dessgn

Ergonomic Control :

o5}
Powerful Bending
iy i with axtra force
Quick Installation
due ta surfoca-mounted dosign Bending Complex
Parts
avon with exramely large sizes THINK BIG, WE DO.

ELMIA
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Tel: 036-46 001
www.tovend.se
tony@tovend.se

Tel: +46 (0) 325 61 82 80
www.licato.se

L8 Maskinservice.com

Patrik Maskinforsaljning & Service Christian
Kantpress & Gradsax Laserskarning

Tel: 073 082 9678 Tel: 076 184 4124
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Ett pressverktyg i
férdigstélls. §

- Thule arbetar med samma krav
som fordonsindustrin nér det géller
att fa ned vikt men samtidigt 6ka hall-
fasthet (sikerhet). Det innebar t.ex. nya
materialval och med det féljer helt nya
presscykler for att klara form och funk-
tion.

- Vi arbetar ocksd med LEAN tdnket
i alla led och da foll det sig intressant
ndr Patrik Olson presenterade maskin-
byggaren ZANIs modellprogram av
servopressar, sager Viktor Huss.

- Vill man vara med i toppen av
teknikkedjan sd ér det i mdnga fall en
servopress som giéller. Det finns ménga
fordelar med servopress, bland annat
far kunden lagre servicekostnader,
eftersom den saknar kopplingar och
har fa rorliga delar som kan slitas, sdger Patrik Olson och fort-
sitter;

- Tekniken och kvalitén dr pa en hogre niva, bland annat kan
du korrigera hastigheten pa ett sdtt som inte gar i en mekanisk
press och bygga egna presscykler som anpassas beroende pa
platdetaljens tjocklek, bandbredd och storlek pa bordet.

- Det man nu ser &r ett behov av att anvinda mer avancerade
pressar for att kunna utveckla ny teknik och mer avancerade
produkter samt att man borjar anvdnda nya material med nya
egenskaper som dr svarare att forma. Servo presstekniken ar
nyckeln till att kunna géra mer avancerade och komplexa press-
verktyg och styra presslaget med precision.

— Detta innebdr att man kan ge konstruktérerna béttre mojlig-
heter att produktutveckla och man kan blanda all teknik fran tre
olika presstekniker i ett verktyg och da kan man tillverka mer
avancerade artiklar och verktyg for nya konstruktioner. En viktig
poédng med servopressning dr att man far bort vibrationer och
man far bort stétar och servopressningstekniken sliter mycket
mindre pa verktygen. Man kor helt enkelt mjukare och tystare

och detta halverar underhallskostnaderna pa verktygen. Och
man sparar pengar pd en ligre energiférbrukning, siger Patrik
Olson pa Olsons Maskinservice.

Fakta Zani presslinje: Pressmodell ZANI SM400-52-30-30.
Specifikation: Pressbord 3000 x 1500 mm. Slaglédngd, max 300
mm. Hastighet 3-65 SPM.
Med bandlinje: TOMAC TLF5-800, kompakt linje med métande
riktverk och haspel. Max bandbredd 800 mm
Max materialtjocklek 6 mm. Max Coilvikt 5000 kg.
Leveransen var komplett med logistiklosningar for bandsmorj-
ning, verktygsvéxling skrot- och detaljhantering.

Aterigen upphér man aldrig att férvanas ver svenska
verkstidder,deras nyfikenhet och framattiank som gor dem
konkurrenskraftiga idag och imorgon. Jag tar bilen hem ftill
kontoret i Varberg och fylls av glidje och framtidstro, efter att
ha besokt ytterligare ett vérldsledande féretag med duktiga

tekniker inom sin nisch. B

Vi har i tidigare reportage beréttat om tyska ALPHA
LASER som utveckiar och tillverkar fasemysfemﬂ
fér metallbearbetning. Det handlar om svetsning, |
paldggssvetsning med pulver och trdd, vdrmebe- | 3
handling, hdrdning samt skérning.

Nu har Thule Group investerat i en maskin.

- Verktyg slits och blir gamla och pga. vér 6kade
produktion, sd Skar belastningen pé verktygen. S&
istdllet for att tillverka nya pressverktyg, s& kan vi !
reparera en skada p& kort tid med lasersvetsning
och f&r dédrmed en langre livstid. :

— Det kan handla om véra klippverktyg, stansverktyg
och pressverktyg. Verktygen slits och d& kan man |
reparera upp ytorma pa verktygen med laser och det /
tillsatsmaterialet som passar, sdger Joakim Kilén.
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Premiéarvisning av nya maskiner fran LISSMAC & COASTONE men dven mycket mer att se!

1} ‘ ! COASTONE GANGMASKIN MT1212
3st gangstationer & 1st
forsankningsstation i en
Tt . - och samma maskin! | COASTON=
Helt elektrisk!

TaPOne
LISSMAC SMD 345 REER 5
F6r kunder med extra héga krav i . N
pé kantbrytning och finish! _—
Kantbrytning upp till Radie 2! HM -

Kontakta oss fér mer information! www.maskinah.se

Maskinab teknik AB |Box 604, 441 17 Alingsas | Tel 0322-64 33 70| E-post info@maskinab.se

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Avancerad laserskarning
| expresshilen

Hastighet, noggrannhet, flexibilitet: Med 20 kilowatt och en optimerad
skdrprocess skar ByStar Fiber stal, aluminium och rostfritt stal exakt
och tillfarlitligt. Tack vare fiberlaserskarning av schweizisk kvalitet kan
du dra férdel av hogre hastigheter och en béttre kvalitet.

bystronic.com
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Kostnadseffektiv rérlaserskarning
for bade nybdrjare och experter

TEXT & BILD // KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

TruLaser Tube 3000 fiber — en
ypperlig maskin for att komma
igang med rorlaserskarning eller
som en extra maskin
i befintlig produktion.

Maskinen dr kostnadseffektiv
dven vid lag utnyttjandegrad,
besitter en mangd smarta funk-
tioner for basta resultat samt ar
enkel att automatisera fullt ut.
Jamfort med konventionell rérskdrning ersétter lasern en
méngd olika arbetssteg. Rérlaserskdrmaskinerna besitter
alla processer for ror och profiler och ersétter de konven-
tionella metoderna som att saga, frésa eller borra, berit-
tar Fredrik Eneskjold, Sdljare inom Verktygsmaskiner pa
TRUMPF Maskin AB. Rorlaserskdrmaskinerna skiravaldigt

precisa, komplexa konturer i flertalet olika material i en
méngd variation av design som dppnar dorren till nya



produkter, Innovativ rordesign sparar tid,
reducerar moment och allt detta far duien
och samma maskin, sager Fredrik.

TRUMPEF erbjuder sina rirlaserskdrma-
skiner under samlingsnamnet TruLaser
Tube och finns i flera olika serier. TRUMPF
senaste rorlaserskdrmaskin - TruLaser Tube
3000 fiber &r ett kostnadseffektivt val dven
vid lag utnyttjandegrad, vilket gor den lampad for fore-
tag som vill borja med rorskdrningsteknologi men dven
fér dem som expanderar sin produktionskapacitet. Med
vildigt enkel installation och grad av automatisering
dr TruLaser Tube 3000 fiber en mycket anvidndarvéanlig
maskin som representerar ett kostnadseffektivt alternativ
fér mindre serier.

Fordelen med TruLaser tube 3000 gentemot de andra tva
i TruLaser Tube fiber serien — 5000 fiber respektive 7000
fiber &r att den hér kan ses som en instegsmaskin, sdger

Fredrik Eneskjéld
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Fredrik. Den dr baserad pa de andra tva och har samma
teknologi och funktioner men inte samma enormt héga
produktivitet och innebér ddrmed en mindre investering.
Steget att som nyborjare komma i gang med rorlaserskar-
ning blir avsevart mycket ldgre tack var den hir maskinen.
TruLaser Tube 3000 4r perfekt da den &r 16nsam ndr man

vill komma i gdng och skira ror med automatik men har
inte de stora méangderna én, fortsétter Fredrik.

TruLaser Tube 3000 fiber ticker en bred rdckvidd av
applikationer som profiler, runda eller fyrkantiga ror
samt erbjuder L och U profiler. Maskinen &r utrustad
med en tva kilowatts fastkroppslaser och utfér hog-
hastighetsskédrning i stal, rostfritt, aluminium samt
i icke jarnhaltiga metaller som koppar och méssing. En
omfattande mangd skdrdata finns redan lagrad i maskinen.
TruLaser Tube 3000 fiber levererar kvalitet och noggrannhet.
En stor fordel hir dr ju dessutom att allt frin fastkroppslasern
till mjukvara och skidrhuvud dr utvecklat pa ett och samma
stélle, menar Fredrik, och ddrmed dr allt optimerat for att
leverera bista snittkvalitet med hdgsta hastighet.

TruLaser Tube 3000 fiber kan skdra ror med en dia-
meter upp till 152 millimeter och profiler med en yttre
omkrets pd upp till 170 millimeters. Maskinen skir ror
som viger upp till 18.5 kg per meter med en material-
tjocklek pa upp till 8 millimeter. Maskinen finns tillgang-
lig i tva langder som klarar antingen 6,5 eller 8 meter
material, berdttar Fredrik.

Tack vare robust design och intelligenta funktioner sko-
ter maskinen automatiskt manga uppgifter pa egen hand.
TruLaser Tube 3000 fiber dr dessutom en relativt enkel
maskin att mandvrera. Den sjélveentrerade spanntekniken
dr konstruerad att halla réret pa plats i korrekt position
och anpassas per automatik till rorets dimensioner utan att
det krdvs nagon manuell instéllning av operattren, séger
Fredrik. TruLaser Tube 3000 fiber konfigurerar dessutom
flertalet andra viktiga instéllningar automatiskt samt &r
latt atkomlig och dédrmed latt att rigga.

De intelligenta funktionerna ser till att spara tid, und-

vika fel och bibehélla en hog detaljkvalitet som klarar
toleranserna som férekommer i rérskérning, séger Fredrik.
Funktionen BevelCut innebér till exempel att man kan tilta
skdrhuvudet for att skdra fasningar och forsdnkningar.
Tack vare funktionen RapidCut kan man skéra sma kontu-
rer med mycket hog skédrhastighet och den hér funktionen
okar produktiviteten avsevart. SeamLine dr ett system
som detekterar yttre och inre svetsfog — sa att maskinen
placerar svetsfogen pa samma stélle hela tiden. Maskinen
mater dessutom hela tiden sa fokalpunkten dr pd samma
stélle i materialet, fortsdtter Fredrik. Den funktionen kallas
for FocusLine. Tack vare kollisionsskyddet haller man ner
driftskostnaden dd maskinen automatiskt stoppar om det
uppstar en kollision mellan arbetsstycket och skdrhuvud.
Det hér sparar skidrhuvud, dysa och keramikdel och det
gar enkelt att starta om maskinen igen.

TLT3000 fiber gar att automatisera fullt ut med in och
utlastning. Tack vare LoadMaster Tube — ett automati-
serad in- och utlastningssystem dr maskinen dven kost-
nadseffektiv for storre volymkorningar, beréttar Fredrik.
Ett integrerat materiallager kint som ett “bundle space”
tillhandahéller ett litet buffertlager upp till 4 ton rdmate-
rial eller upp till 5 ton i 8 meters maskinen. LoadMaster
Tube systemet separerar och méter réren parallellt med
produktionen och transporterar dem in i maskinen. Valsar
supporterar réren och guidar dem till stationen for att
producera sakra detaljer med toppkvalitet. Valsarna kan
justeras till befintlig rordiameter i ett enkelt steg, sdger
Fredrik. De fardiga detaljerna kommer ut i korrekt ergono-
misk hojd for operatdren och avldgsnas smidigt samtidigt
som maskinen arbetar vidare och maskinen separerar per
automatik restgitter och skérrester bort fran den fardiga
detaljen. Tack vare hog sakerhet i konstruktionen kan man
ocksa enkelt komma at in- och utlastning nédr som helst
om det till exempel behovs laddas med néagra enskilda
ror for ett mindre jobb mellan de stérre, avslutar Fredrik.

Mer information:
www.trumpf.com
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BX Produkter i Alvesta
investerar i fullt automatiserad
fiberlasersystem fran Salvagnini

BK Produkter startades 1985 av Borje Klasson, tillsam-
mans med sonen Fredrik Klasson har de byggt upp en
modern maskinpark och samlat ett mycket speciellt urval
engagerade och kunniga yrkesméanniskor. Sommaren 2014
forvarvade Sven-Erik Nilsson och Birgitta Bjade foretaget,
2018 tog vi 6ver produktionen pa Alvesta 3 Plat. VI har for
avsikt att forfina och optimera produktionen ytterligare.

BK Produkter &r din sjdlvklara och kompletta partner
vad géller helhetslosningar i tunnplat. Fran idé till fardig
produkt med precision i varmvalsad, kallvalsad eller gal-
vad plat; stdl, aluminium, rost-fritt, koppar eller aluzink.

Med en modern och bred maskinpark utfér vi allt fran
enklare legoarbeten, till komplexa platdetaljer dér vi tar
ansvar for hela virdekedjan. Fran konstruktion till firdig
produkt, inklusive smarta specialemballage och effektiva
logistiklosningar.

Hjértat i var verksamhet dr vara yrkesstolta operatdrer
och tekni—ker, med lang erfarenhet och stor kompetens.
Var specialitet dr sma serier med hog kvalité och leve-
ranssikerhet.

Vi haller vad vi lovar!

/I Sven-Erik & Birgitta

Med den hér investeringen tar BK Produkter klivet ini fiber-
lasertekniken och sjalvklart satsar vi &ven pa automation
som éar helt avgdrande for att kunna producera effektivt.
Det hjélper inte att ha en supersnabb fiberlaser om den
sedan ska plundras manuellt. Tekniken fér automationen
&r helt avgorande att den méste vara snabbare &n lasern.
Med Salvagninis egenutvecklade MCU som &r en vidare
utveckling fran tidigare MCL sd jobbar bade plockenheterna
antingen var for sig eller tillsammans med en lyftkapacitet

pa 130kg och inga begrénsningar i storleken pa platamnen.
Multi gripping funktionen som kombinerat med sugkoppar
och magneter ger en frihet att sortera ner sma detaljer direkt
i lador. Viktig del nar det géller automation &r en snabb
stabil process ddr Salvagnini har en losning med Airblower
som innan plockningen pabarjas blaser rent platen sa inget
smuts eller skdrrester hamnar mellan platarna och skadar
den fardiga produkten detta tillsammans med ett scanner-
system som sikerstéller att detaljer inte hdnger kvar i skelet-
tet, allt for att
fa en sa stabil
process som
mdjligt, hér
har Salvagnini
varit en pion-
jar med hante-
ring och fléde
redan pa 1970-
talet.

Med dubb-
la utmatnings-
bord gor att
maskinen kan
plundras utan
att behova
stanna allt for att maskinen ska producera maximalt.
Overvakning sker med hjilp av LINKS dér vi i realtid
ser vad som produceras och dvervakning av maskinens
funktioner.

Laserskérning med tryckluft sker med hjdlp av APM
boosters och AQM reningssystem i 15 Bar i for svartplat
upp till 10m och i rostfritt upp till 12mm. Detta dr en
enorm besparing i badde miljé och ekonomi for att mini-

mera behovet av nitrogen.

P

salvagnini

Hela systemet installeras nu under varen 2022 som bestar
av L5-30 6kW Fiberlaser tillsammans med Salvagninis
egenutvecklad LTWS lager torn och sorteringsrobot MCU.

Salvagnini Scandinavia tackar Sven-Erik & Birgitta
for fortroendet och ser fram emot ett fortsatt framgéngs-
rikt samarbete.

Mer information:
www.salvagnini.com
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ECO: OPTIMAL FOR DEN LILLA VERKSTADEN:

- 1500x 1000 SKARBORD

-~ MAX PHOTONICS LASER KALLA
- RAYTOOLS SKARHUVUD

- UPP TILL 4 KW

-~ UTDRAGBART SKARBORD

WWW.MOVS.SE
BESOK OSs PA :
GAMLANISSASTIGEN 26
31441 TORUP
TEL:0702-113320

PRO: FOR ER SOM REDAN HAR EN LASER:

1500x 1000 SKARBORD ( PERFECT FOR STUMPKOPRNING)
- IPG PHOTONICS LASER KALLA

- PRECITEC SKARHUVUD

- UPP TILL 4 KW

- UTDRAGBART SKARBORD

- SMC KYLARE

- TEHNOFILTER FILTER ANLAGGNING

RADAN-HEXAGON NESTING

TOUCH SKARM

ELMIA

Plat

Monter A01:30

E3015Eco
1-4 Kw 3x1,5M MED UTDRAGBART BORD

FLEXIBILITETs PRECISIONe HASTIGHET

BORDSTORLEK: UPP TILL 25X4 METER LASERKALLA: UPP TILL 20KW

+ CutLeader Nesting Program
«IPG Laser Resonator
« Fully Enclosed Protection Housing
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cssmswEEEEm

Beckhoff CNC
- controlling system

directdriving system

- Die-cast

R
Aviation Aluminum Gantry

Radiation Free Precitec i o
Watching Window £

Laser Head 4 "ig
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Fran det lilla vasterbottniska samhallet har unika kantpress-
losningar levererats till allt ifran amerikansk rymdindustri
till Rolls Royces kapsling av kdrnbranslestavar till ubatar.

Nu dr Ursviken pa ging igen med ett nytt jatteprojekt.

Ny varldsunik kantpress
pa gang hos Ursviken

PUBLICERAD MED TILLATELSE AV AKTUELL PRODUKTION.

- Det kommer att bli den stérsta maskin vi levererat sett
till presskraft till den amerikanska marknaden, en helt unik
maskin med otaliga innovationer som tas fram successivt
under projektets gang, berédttar vd Nicklas Jakobsson.

Bockar i 100 mm konstruktionsstal

Det var under 2021 som den amerikanska kunden bestdm-
de sig for att anlita Ursviken for sina komplexa behov
vid tillverkning av extremt krdivande profiler rent bock-
tekniskt. Har talar vi om profiler till militdr industri dér
maskinen maste kunna hantera 100 mm konstruktionsstal
och 60 mm armox, det vill sdga hoghallfast, hardat stal.
Profilernas form kréver dessutom sma dyndppningar
vilket ger otroligt hdg belastning, verktyget klarar 1300
tons belastning per meter, sdger Nicklas.

— Det dr ytterst fi produkter i virlden som kriver
denna materialtjocklek, men var kund kommer dess-
utom att behéva producera i relativt stora serier. Darfér
har Ursviken utvecklat en autonom 16sning som klarar
platvikter upp till 8 ton, sdger Nicklas.

Han konstaterar att det &r fa kantpressleverantdrer som
kan leverera utrustning som klarar av sd extrema pjéser.

— Jag skulle faktiskt vilja sticka ut hakan och séga att
Ursviken dr de enda i virlden som klarar av det. Vi har en
otrolig flexibilitet och ett ingenjorskunnande som ldgger
grunden for innovationer, att skapa det som @nnu inte ar
uppfunnet, sager Nicklas.

Helt autonom — och 100 procent flexibel
Flexibiliteten ar en nog sa viktig aspekt. Fér dven om
kunden i det hér fallet har ett specifikt behov sa vill man

TEXT: GABRIELLA MELLERGARDH.
FOTO: URSVIKEN TECHNOLOGY AB.

dnda inte mala in sig i ett horn och vara begrinsade till
bara en viss sorts produktion.

— Dérfor bygger vi en helt autonom anlaggning utan
kompromisser, samtidigt som den méter kundens krav
pa 100 procent flexibilitet, siger Nicklas.

Det innebér till exempel att hanteringsutrustningen
framtill kan forflyttas med automatik for att méjliggora
manuell bockning och hantering av skrymmande detaljer.

Baktill har Ursviken skapat en automatiserad platvin-
darlésning som gor att man kan han-
tera de tunga detaljerna autonomt,
sdkert och snabbt — utan att anvéinda
travers.

Hela hanteringsutrustningen kan
dessutom sdnkas ner 1,7 meter under
golvnivd om det krévs for att hantera
en skrymmande detalj. Av samma
anledning — hanteringen av poten-
tiellt mycket skrymmande detaljer
— har hydrauliken placerats utanfor
gavlarna.

— Det hér &r ett bra exempel pa
hur vi méter kundernas krav pa
flexibilitet som stirker deras konkur-
renskraft, konstaterar Nicklas.

Dedikerade ingenjorer

och maskinbyggare

Maskinen byggs och konstrueras
just nu hos Ursviken och kommer
att levereras i slutet av 2022. Och

Nicklas Jakobsson &r stolt 6ver det som skapas av dedi-
kerade ingenjorer och maskinbyggare i huset:

— Det &r ju faktiskt ganska héftigt, att vi som en liten
tillverkare i norr far vara med och leverera maskiner som
tillverkar holjen till rymdraketer och kapsling av kérn-
brénslestavar till ubatar. Ursviken ligger ocksa bakom
vérldens storsta kantpress nédr det kommer till presskraft

Forts. sida 36 >>
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EN KOMPLETT LEVERANTOR

Genom var hoga kompetens, innovativa produktionsteknik och moderna maskinpark
erbjuder vi dig en flexibel och kostnadseffektiv bearbetning av plat- och rorkonstruktioner.
Vi &r en komplett leverantér som hjélper dig hela vagen - fran din bestalining till fardig detal].

Valkommen till Weland och gor verklighet av dina idéer. waandse




Salvagnini Scandinavia AB

s FLEXIBLA SYSTEM

E. info@salvagnini.se

FGiR PLATPRODUKTION
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Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner for bearbetning
av tunnplat: stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskiner,
kantpressar, fiberlaserskarmaskiner, FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.

Lf Jinkés
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- 5000 ton i tandem, med 10 000 ton total presskraft — som bland annat
har anvénts for tillverkning av profiler till partikelacceleratorn i Cern
och ror till Nord Stream One, Det ar vildigt innovationstunga projekt
som ocksé gjort att vi kan flytta fram vara positioner som leverantor.

Det har gatt bra precis ett dr sedan Nicklas tog dver som ny vd efter
att tidigare ha jobbat som ekonomichef. Faktum é&r, berdttar Nicklas,
att Ursviken befinner sig mitt i en férdndringsprocess med ny strategi
framat, ddr man bland annat gjort organisationsférdndringar som
innebar ny foretagsledning. Samtidigt har Ursviken ocksa satsat pa
en ansiktslyftning med ny logga och ny grafisk profil.

Varumarkesbyggande under 2022

— Under 2021 sag vi den bésta orderingdngen pa vildigt lange och
vi landade i ett positivt rorelseresultat. Darfér kdnner vi att vi vill satsa
pa framtiden med varumaérkesutveckling, sdger Nicklas.

Visserligen har Ursviken sedan tidigare ett starkt varumérke, men
man har inte varit nog synliga, menar Nicklas.

- De som anvénder vara maskiner vet vilken kvalitet vi star for, men
for att véxa ytterligare maste vi jobba med att utveckla vart varumérke
sd att &nnu fler forstdr hur man kan stdrka sina konkurrensférdelar
genom att anvdnda Ursvikens maskiner.

Konkurrenskraften forklaras tydligast, menar Nicklas, med maski-
nernas extrema driftsdkerhet, effektivitet och kapa-
citet att leverera detaljer av hogsta kvalitet.

— Vi dr starka hos vara befintliga kunder men nu
vill vi ocksa visa potentiella kunder vilka férdelar
man far produktionsmissigt och sikerhetsméssigt.

Ny OptiFlex och

uppgradering av styrsystem

Ursviken just slippt en ny maskin i OptiFlex-
segmentet ddr man nu kan erbjuda presskraft upp
till 400 ton.

— OptiFlex 400T &r golvstdende vilket &r unikt for
den hér typen av tung bearbetning. Den kan bocka
4,1 meter mellan gavlarna och eftersom den inte
kraver fundament sa dr den littare att flytta om man
behdver fordndra layouten i sin produktionslokal,
sdger Nicklas.

Pa mjukvarusidan har Ursviken precis sldppt
en stor uppgradering av styrsystemet VisiTouch.
Uppgraderingen innebér flera forbattringar med moj-
ligheter att bocka andra profiler och fler egenskaper.

— En hel del av detta kommer vi att visa pa
Elmia Plat den 10-13 maj fér den som &r intres-
serad, berdttar Nicklas. H

Nickias Jakobsson VD.
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SUCCE FOR LOEWER TOVEND.
slip- och gradmaskiner

New generation
New design

Flexibilitet i fokus
S

et

L= sAYERT

e G

NYHET
visas pa Elmia

DISC master
6 TD-1500
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10-13 MAJ 2022, JONKOPING

Monter
A04:15

DISCMASTER 4 TD

Gradning, polering, kantavrundning och oxidborttagning i en och samma
maskin. Maskinen kan jobba i manga olika material - stal, rostfritt,
aluminium mm. Enkel att skota och stélla in, lag driftkostnad.

Flexibilitet i fokus!

o ———
TOVEN D@ Tovend AB e« ww.tovend.se ¢ tony@tovend.se ¢ Mob: 0705-956001
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ELMTA Produktionsméassor 2022

Trond Hansen forsiljningschef:

“I &r lagger vi stort fokus pa den konsultativa delen, vi
har samlat 6ver 20 experter inom de olika teknikomrédena
for att kunna hjilpa och guida vara besokare pa basta satt.
I de stora montrarna har vi gott om plats for individuella
diskussioner och dessutom finns tre stationer for demon-
strationer av olika beredningsprogram”

- Intercut med partners satsar stort pa ELMIA produk-
tionsmédssor.

- En unik mgjlighet for tekniska diskussioner inom
termisk skdrning, bockning, kapning och svetsning samt
rikining.

- Med &ver 20 experter fran vérldens alla horn kan vi
hjdlpa massbestkarna att l6sa tekniska problem.

- I tre montrar pa narmare 300 kvm finns gott om plats
for savil individuella méten som visning av intressant
maskiner.

- Vi kommer visa hur SMP Parts AB tillverkar skopor
med senaste teknik inom fasskérning samt robotsvetsning.

- Vi presenterar Messer Cutting Systems stora nyhet -
ELEMENT en skdrmaskin som kan bestyckas med olika
verktyg for skdrning med gas, plasma, fiberlaser, fasning
samt markning, borrning, gingning, frasning. Automation
med allt frdn stora standard uppldgg till vixelbord och
automation fér obemannad produktion.

- Pemamek presenterar en robotsvets med ldgesstillare.
En férdel med Pema dr enkel som snabb programmering
som gor det lonsamt att kora korta serier.

- Soyer visar det senaste inom bultsvetsning

- Istech presenterar en kraftfull kapmaskin for solida
material

- Durma visar en 15kW Fiberlaser med vaxelbord
i kombination med en ny kantpress.

- Var nya partner KOHLER visa i egen monter en kraft-
full riktmaskin som kan ta bort spénningar i platarna samt

rikta savil platar som skurna detaljer. En allt viktigare
process nu ndr det 4r materialbrist och man maste képa
plét av varierande kvalitet.

- I tre separata stationer demonstreras dven CAD/CAM
beredningsprogram.

Foljande maskiner kommer visas i lnte'rguts monter pa ELMIA SVETS monter A07-20

Kapmaskin fran ISTECH

Modell ISTech Power 530 NC &dr en automatisk
bandsag for extremt harda krav i flera skift. Limpar
sig speciellt fér kapning i harda material sdsom
superlegeringar, rostfritt stil och verktygsstal

Kontaktperson Thomas Hakansson 08 550 512 225

Portalskarmaskin Messer ELEMENT

En virldsnyhet inom termisk skdrning for skér-
ning med gas-, plasma och fiberlaser. Kan dven
bestyckas med verktyg fér borrning, markning
och fogberedning

Kontaktperson Niclas Andersson 08 550 512 14

PEMA visar svetsrobotsystem med lagesstillare

Kontaktperson Trond Hansen 08 550 512 06

Svetsrobot frain PEMAMEK

Bultsvetsmaskiner fran SOYER
BMS-9 Accu NYHET

BMK-8i Accu NYHET

BMK-10i

BMK-16i

Kontaktperson Lars Bostrom 08 550 512 05



Foljande maskiner kommer visas
i Durmas monter pa ELMIA SVETS A06-20

Durma HDF 3015 V Fiberlaser med 15 kW resonator

Durma ADS 30220 kantpress 3meter 220 ton

Kontaktperson Anders Holgersson 08 550 512 23

Foljande maskiner kommer visa
i Kohlers monter p& ELMIA PLAT A04-29

Kohler riktmaskiner - Peak Performer

Kontaktperson Niclas Andersson 08 550512 14

- oy -

7 Tangra AB

Besok oss pa Elmia Svets!
Monter A06:28

ELMIA

"SVETS

<l OCH FOGNINGSTEKNIK

Mot oss pa Elmia Svets!
Vi visar bland annat:

MicroStep MSF Compact Fiberlaser
TEKA Filterutsug
TEKA Svetsbord med integrerat filterutsug
GYS svets- och skarmaskiner inklusive TITANIUM TIG
med Aluminium Wizard, och Neopulse 500 samt Neocut
105!
«  MIG- och TIG-pistoler fran Parker och Arc Torchology

Prata ocksa med oss om lasersvetsning, avgradning,
riktverk, slipmaskiner och allt annat som hor
svetsverkstaden till!

Bruksgatan 11 - 241 38 Eslov
www.tangra.se + order@tangra.se = 072-55 66 900

Besok oss i monter A02:28

‘ ELMIA  10-13 maj

Hyr
nlatmaskiner
aVy @eel

\? SALUCO

www.saluco.se 0511-409 900 Hantverksgatan 3, Gotene
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AMADA lanserar ENSIS Fiberlaser

AMADA lanserade nyligen sin ENSIS-6225A] fiberlaser-
skérmaskin pa den europeiska marknaden. Med férméagan
att bearbeta 6,2 m x 2,5 m material, maskinen finns i 6,
9 och 12 kW varianter, med mdéjlighet att bearbeta upp
till 25 mm stal, rostfritt och aluminium. Ménga nya och
beprovade AMADA-tekniker anvinds for att ge hogsta
mdjliga skirprestanda for att behalla kundernas konkur-
rensfordelar.

Att kunna bearbeta storre plat eller flera platar i ett stort
skdromréde, leder till flera férdelar: Effektivare materi-
alutnyttjande och hogre produktionsflexibilitet. Tidigare
fanns AMADASs ENSIS fiberlasrar i 3x1,5 meter och 4x2
meter varianter. Nu har serien utokats till att omfatta
6,2x2,5 meter.

Med hjdlp av AMADASs beprovade teknik for variabel
stralkontroll, som lanserades redan 2014, anpassar ENSIS-
6225A] automatiskt laserstralen (inte bara brannpunkten
och punktstorleken) till varje material- och tjocklekskom-
bination. Denna teknik gor det ocksa mdojligt att déndra
stralen mellan haltagning och skérning, for att ge en stral-
form med hog effekttithet for hoghastighetshéltagning
och sedan omedelbart &ndras till den ideala stralformen
fér skdrning. Det betyder ocksa att en lins kan anvéndas
fér att bearbeta alla material och tjocklekar.

Flera nya funktioner for laserintegrationssystem har
ocksa lagts till ENSIS-6225A], som forst sldpptes till
REGIUS-A], under 2020. Dessa ger mer autonom funk-

tionalitet, snarare &n att forlita sig pa att operatoren ska
utfora vissa kontroller.

i-Nozzle Checker kontrollerar automatiskt dysans skick
och dndrar det i kombination med dysvaxlaren om skada
uppticks och tar ddarmed bort alla subjektiva operators-
beslut. Detta system inkluderar ocksa automatisk cen-
trering av munstycke, vilket avsevart minskar starttider
och beatbetningsproblem. i-Process Monitoring-systemet
overvakar stindigt skdrnings- och héltagningsproces-
serna samt vidtar korrigerande atgérder vid behov, for att
halla maskinen producerande. Skyddsglaset 6vervakas av
i-Optics Sensor, som varnar operatoren om skyddsglaset
behéver bytas, for att undvika potentiella stopp.

Flera andra AMADA-teknologier levereras ocksa som
standard pa ENSIS-6225A]. AMADASs vattenkylsystem
(WACS), som anvinds for bearbetning av tjockt stal, har
uppgraderats for att tillata tva olika nivder av assistans,

beroende péa delens geometri. WACS I kan ge stirre mate-
rialutnyttjande genom att tillata delar att placeras narmare
varandra, forbattrad kvalitet och férmagan att bearbeta
mycket tunna vaggtiocklekar (t.ex. 3mm i en 25mm tjockt
stal) kan utforas.

AMADAs Clean Fast Cut-teknologi (CFC), kvéveskér-
ning av stal och rostfritt med skérhastigheter upp till 90%
snabbare @n konventionell kviavebearbetning med minsk-
ning av gasforbrukningen med upp till 70% per meter.
Vilket leder till ldgre tillverkningskostnad per detalj.

Tryckluftsskdrning &r en annan standard funktion pa alla
AMADA-lasrar, vilket gor att manga material och tjock-
lekar kan bearbetas med mycket reducerade kostnader
jamfart med kviveskirning. Generellt dr skdrhastigheterna
desamma som med kvive och kan till och med resultera
i ndgot bittre skirkvalitet for medeltjockt stal.

Slutligen tillater Deep Etch-funktionen sparbarhet av
delar genom hela tillverkningsprocessen, dven efter mal-
ning eller galvanisering och uppnas i en enda passage av
laserstralen.

Nar det giller anvindarviinlighet har AMADAs AMNC
3i-kontroll ett smartphoneliknande granssnitt med en stor
pekskdrm och manga one-touch-operationer for att for-
enkla operatérens uppgifter. En ny funktion dr i-Camera

Assisted System (i-CAS). Detta kamerabaserade system
gor det mdjligt att nesta detaljer manuellt pa skrotplatar
som dr placerade var som helst pa skidrbordet. Det gar att
rotera, kopiera och placera objekten som du vill - direkt
pa kontrollen.

Ytterligare standardfunktioner for ENSIS-6225A] &r tre
Y-axliga transportorer, som tar bort skrotet till maskinens
langsida, vilket mgjliggor snabb och bekvam borttag-
ning av skrot. En kamera som gor det mycket enkelt f6r
operatren att se exakt vad som hénder vid skdromradet
(ofta en svar uppgift pa en laser med stort skirbord) och

V-Monitor, som bestér av tva kameror (en i maskinen och
en §ver palettvaxlaren) som tillater fjrrvisning av maski-
nens tillstdnd samt inspelning av HD-video i hdndelse av
problem, vilket gor att fjarrdiagnostik kan utféras.

AMADAs V-factory 4r tillgéngligt for ENSIS-6225A],
vilket gor att maskindata som produktionsstatus, larm-
information och processhistorik kan Gvervakas nédr som
helst och var som helst pa en mobil enhet.

Mer information:
www.amada.eu
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Autherised Hexagon resoltor of:

RADAN | 7.4 HEXAGON

Mjukvara fér piatbearbetning

*  Editering och utbredning av 3D detaljer

= Cad/Cam beredning fér laser, stans och bockning

*  Projekt nesting

* Integration med MPS/Afféirssystem
*  Produktionskontroll

*  Hantering av produktionsorder

*  Webshop for platdetaljer

STANST=K

www.stanstek.se
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akra Dig fér framtida behov

med nya affarsméjligheter

och konkurrensfordelar inom

%D och 2D laserbearbetning

och LMD med Trulaser Cell %000

TEXT & BILD // KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

Oavsett om det dr en baklucka till en bil, ett instrument
inom medicin eller en komponent till ett flygplan — numer
ar lasern det basta verktyget for att bearbeta tredimensio-
nella metallkomponenter. Hastighet och effektivitet med
laser ger en méngd fordelar jamfort med konventionella
metoder. Som pionjdr inom 3D laserbearbetning erbjuder
TRUMPF lasermaskiner och system frin skirning, svets-
ning till additiv tillverkningsteknik.

Rétt 3D lasermaskin for

varje uppgift och komponentstoriek

Vill du inte skiira och svetsa enbart i 2D utan dven i 3D?
TRUMPF ‘s TruLaser Cell serie levererar mycket exakta
och produktiva bearbetningsresultat vid skérning, svets-
ning bade av tre- och tvadimensionella komponenter.
Dessutom erbjuder nigra av maskinerna i serien méjlighet
till att anvanda den additiva tekniken laserpasvetsning
(LMD), berdttar Mikael Olsson, Siljansvarig Laserteknik
pa TRUMPF Maskin AB.

TruLaser Cell 3000

— den universella och kostnadseffektiva

Det bésta inom kostnadseffektiv laserbearbetning av
sma och mellanstora detaljer har ett namn: TruLaser Cell
3000. Denna femaxlade maskin dr kapabel att leverera
3D och 2D skirning och svetsning i toppkvalité, och
den mingsidiga maskinen visar sin dverldgsenhet fran
prototyp till stor volymproduktion och det ér inte for
inte den kallas fér den universella.

Den hidr maskinen kommer dessutom med LMD
funktionen. LMD metoden innebdr att laser genererar
en smiltpool ovanpé en grunddetalj. I smiltan appli-
ceras metallpulver och bygger upp detaljen med ett
lager i taget. Resultatet blir en pasvetsad beldggning.
Metoden ldmpar sig bra vid reparationer, férstarkningar,

hardbeldggning eller fér att bygga detaljer med bra
slitageskydd, séger Mikael.

Maskinen dr oerhort kostnadseffektiv da den bade
kraver liten uppstillningsyta, tillhandahaller tre pro-
duktionstekniker i ett koncept, samt ger god precision

och hég produktionstakt, sager Mikael. TruLaser Cell
3000 levererar 6vertygande resultat med bésta kvalitet
fran forsta detalj och ldmpar sig allra béast for appli-
kationer som kriver kostnadseffektiv bearbetning av
sma eller medelstora komponenter till hogsta kvalitet.

Kompakt och anvandarvanlig
maskinkonstruktion

TruLaser Cell 3000 har en kraftig konstruktion och ér
en mycket anvindarvinlig maskin. Samtliga laser- och
maskinfunktioner sitter pd en kontrollpanel. Dir utrym-
me behovs, till exempel vid en produktionslinje kan
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laser och arbetsstation sittas upp separat. Maskinen forses med
den laserkdlla som passar bist for applikationen och anvéndnings-
omrade till exempel en TruFiber, eller en TruDisk, sdger Mikael.

Modulédr design och innovativa tekniska funktioner ger maximal
flexibilitet att anpassa detta allt-i-ett system till skiftande behov
samt en kontinuerlig produktivitetsfrdel. Det 4r dven enkelt att
automatisera den efter behov, sdger Mikael. Maskinen kan utrus-
tas med bade automationsinterface och rotationsbord for hogsta
produktivitet. Det gar d@ven att ha ett produktionsflode via en
conveyor igenom maskinen och en robot fér inmatning.

Ett teknikskifte mellan skdrning och svetsning sker enkelt och smi-
digt p& ndgra minuter genom byte av adapter och maskinprogram.

Utrustad med smarta funktioner:

BrightLine Weld och VisionLine

Maskinen gar att kombinera med den patenterade funktionen
BrightLine Weld som mdjliggor en optimerad energitillférsel, tkade
svetshastigheter, mindre svetssprut och hégkvalitativa svetsresul-
tat, berdattar Mikael. En annan smart funktion dr det kamerabase-
rade vision systemet VisionLine. Det hittar pa ett tillforlitligt satt
komponentens position och riktar in svetsjobbet dérefter. Typiska
applikationer ér svetsning av kopparstift for elektriska motorer eller
sammanfogning av virmevixlare.

Mer information:
www.trumpf.com

ﬁ TruLaser Cell 3000

e
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Ti1l Flmia Plat 2022 har
Din Maskin laddat upp med manga
spannande produktionsldsningar
fran framforallt leverantdirerna
Prima Power och Starmatik

Din Maskin kommer bland annat visa upp en kantpress-
robotcell fran deras italienska samarbetspartner Starmatik
som har 6ver 20 ars erfarenhet av automation.

Modellen som visas upp heter HyperBendingSystem II
och ér integrerad med en servoelektrisk 50 tons kantpress
frén SafanDarley. HyperBendingSystem II &r en kompakt,
hogeffektiv robotiseringslosning som endast tar 28,5 kva-
dratmeter golvyta.

Systemet har automatiskt system fér gripdons och
verktygsvixling.

Maximal detaljstorlek dr upp till 600x600mm och 5 kilos
vikt.Tack vare forladdningsenheten didr man kan férladda
upp till 12 unika detaljer kortas cykeltiderna avsevirt.

I HyperBendingSystem I kan man fylla pa amnen och
plundra pa fardigbockade detaljer utan att bryta driften.
Cellen dr dven forberedd fér AGVs, automatiska truck-
ar. Hela systemet offlineprogrammeras via Starmatiks
mjukvara “SimulEasy” som genererar bade robotpro-
gram och kantpressprogram. Det 6verordnade systemet
“Supervisor” ddr man ligger sin produktionské dr kompa-
tibelt med de flesta affarssystem sa som Monitor, M3 etc.

- Detta dr en vildigt kompetent utrustning och tack
vare sitt kompakta format och utformning ar dven tiden
for installation valdigt kort, beréttar Fredrik Carlsson som
dr produktansvarig pa Din Maskin.

Pa Elmia Plat kommer Din Maskin dven visa upp laserma-
skinen Laser Genius+ fran Prima Power som i ar kommer
med flera spédnnande nyheter.

Prima Power, med tillverkning i Italien, Finland, USA
och Kina, har sedan starten utvecklat manga hégteknolo-
giska produkter och dr idag en vérldsledande leverantor
till bland annat flyg, bilindustrin samt byggbranchen.

Den nya Laser Genius+ finns i tre storlekar fér platfor-
mat 1530, 2040 samt 2060. Maskinserien dr kompatibel med
Prima Powers sortimet av automationslésningar allt fran
enklare laddare till fullt utbyggda Nighttrain.

Maskinen levereras med Prima Powers egna fiberresona-
torer fran 2 till 15 kw storlek. Vid utvecklingen av den nya
modellserien 53 har man satt anvandarvénligheten i focus
didr man har nya funktioner
som hjélper operatéren

i det dagliga arbetet.

- Det nya systemet
kommer att underlitta
arbetet for operatiren
eftersom dtkomsten &r
bra med den Sppnings-
bara skyddskabinen. Det
dr mycket littare att se
vad som hiinder inne i sys-
temet under drift genom
bade genertsa fonster samt
att en 4k upplost kamera
visar vad som hinder inne
i maskinen. Allt detta
visas pd en 24”skdrm
vid maskinkontrollen
séger Henrik Bergkvist,
produktansvarig pa Din
Maskin.

Mer information:
www.dinmaskin.se

Foto taget p4 Blechexpo
i Stuttgart oktober 2021.
Produktchef Henrik Bergqvist visa-
de den nya fiberlasern p4 méssan.




© Swematec AB
HAN*S LASER SHI

Egen Prisvard 4G - 200m/min
Laserkalla
ACTIVE

Kinas i sarklass storsta tillverkare av laserskarmaskiner
Sedan 1996 — 25 ars erfarenhet av laserteknik

13 000 anstallda varav 4 000 inom FoU

Komplett program av maskiner

Hogsta kvalitet och prestanda

”Best value for money”

Erbjudande pa baddlaser med vaxelbord
L3s mer pa var hemsida!

2D-fiberlaser 3D-laser portal Rorlaser

Swematec ar inriktat pa forsaljning av maskiner for platbearbetning.

swematec AB | dotterbolag finns verksamhet for automation, service och lego- och underhalls-arbete mot
industrin, vilken dven anvands for installation Service och automation for Swematec

www.swematec.se verksamhet.

Tel: 0730-420 966

info@swematec.se platbearbetnings- utrustning, typ bandmatningsutrustning, kantpressar i liner mm

Vi har aven tillsammans med vara underleverantorer en nisch for inbyggnad av
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CIDAN Machiner
forvarvar Thalmann
Maschinenbau AG

Svenska CIDAN Machinery Group har férvarvat lang-
bockningstillverkaren Thalmann Maschinenbau med site
i Schweiz.

CIDAN Machinery Group ér en vérldsledande, inno-
vativ maskinleverantor till platindustrin. Koncernen har
tillverkning i Sverige och Osterrike samt kontor i flera
europeiska lander, USA och Kina. Féretagets grundades
1907 och har huvudkontor i Gotene.

Thalmann Maschinenbau &r ett vérldsledande fore-
tag inom langbockningsteknik. Foretaget har en stark
meritlista ndr det géller innovationer som leder till bety-
dande effektivitetsforbattringar, kostnadsminskningar
samt hogre precision och flexibilitet i platbearbetnings-

Petter Hjelmqvist, VD fér CIDAN Machinery Group, dr ndjd
med det framgéngsrika férvérvet av Thalmann Maschinenbau.

ria. Under manga ar har féretagen varit de tva ledande vad
giller lingbockningsmaskiner i USA. Nu kommer CIDAN-
gruppen att géra Thalmann starkare och Thalmann géra
CIDAN-gruppen starkare. Vi ser fram emot att fortsétta
utveckla CIDAN:s och vara kunders verksamhet.”

One-Stop-Partner

Foretagens kombinerade styrkor ger kunderna ytterligare
fordelar. CIDAN:s strategi ér att bli en One-Stop-Partner
for platbearbetningsindustrin. Fran och med nu kommer
platbearbetare att ha en kontakt fér att kopa ur ett brett

processen. Foretaget grundades 1960 och verkar fran
Frauenfeld, Schweiz.

Med forvérvet av Thalmann Maschinenbau AG lagger
CIDAN Machinery Group ytterligare ett starkt varumérke
till sin redan starka portf6lj som, utéver sjalva moderva-
rumadrket, innehaller Géteneds, Forstner och NulT.

Thalmann kommer att férbli navet fér innovation och
produktion av langbockningsmaskiner. De 50 anstéll-
da hos Thalmann kommer att ansluta sig till CIDAN
Machinery Group och forbli anstédllda i Frauenfeld.
CIDAN Machinery Group bygger vidare pa teamets
styrkor med malet att viixa ytterligare inom segmentet
langbockningsmaskiner.

yof

Marco Cappello komme_r att stanna hos Thalmann oh ska

Tillsammans kommer CIDAN, Thalmann, Forstner och nulT att bli
dnnu starkare inom automation. Gruppen har redan utvecklat en flexi-
bel, helautomatiserad linje fér platbeklddnad dar nulT dr hjdrman som
férenklar och rationaliserar kunders tillverkning av pldtbeklddnad.

Group AB

Framatblickande steg
Forvirvet markerar ett stort steg framat for bada foretagen
som skapar en tillverkare av platbearbetningsmaskiner
och mjukvaruutvecklare vilken integrerar all enhetsdrift
fran sax-, coil-, rollformning-, kantvik- och langbocknings-
maskiner.

Petter Hjelmqvist, VD och koncernchef for CIDAN
Machinery Group kommenterar:

“Var strategi bygger pa att leverera innovationer som
kunderna vill ha, tillhandahalla basta service och leverera
produkter av hogsta kvalitet. Férvarvet av Thalmann

passar perfekt i denna strategi.
CIDAN och Thalmann delar redan en fantastisk histo-

fortsétta att arbeta fér kunder, aterférséljare och partners.

utbud av maskiner och mjukvaruldsningar for platbear-
betning, samt ha tillgang till ett stort team som tar hand
om service och eftermarknadssupport.

CIDAN, Forstner, NulT och Thalmann i en grupp erbju-
der stora mojligheter att integrera en komplett platpro-
duktionslinje. Industri 4.0 och digitalisering i kombination
med intern utveckling av integrerade mjukvarulosningar
kommer att ge kunderna ytterligare fordelar.

Dessa inkluderar optimering av supply chain-pro-
cesser och lean manufacturing samt méjligheter for
e-handelslosningar. One-stop-partner-konceptet ger en

komplett produktionslinje och serviceerbjudande fran
coil till vikt plat inklusive langbockning.

| goda hander
Marco Cappello, tidigare VD/deldgare i Thalmann
Maschinenbau AG séger stolt:

“Martin Thalmann och jag 4r mycket glada 6ver att vi
med CIDAN Machinery Group, som den nya dgaren av
Thalmann, kommer att sikra den langsiktiga framtiden
for de anstéllda och fabriken i Frauenfeld.

CIDAN Machinery Group ér ett vilként, kraftfullt och
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innovativt foretag som har satt kunderna i centrum for sin strategi, ungefar som
Thalmann har gjort under aren.”

Marco Cappello kommer att arbeta for CIDAN Machinery Group med fokus pa
langbockningsldsningar till distributdrer och agenter. Dessutom kommer han att stra-
tegiskt stodja CIDAN Machinery Group genom att bidra till portféljens tillvéxt samt
tillféra nya 16sningar och fordelar till platbearbetnings-industrin och byggsektorn.

Teamet i Frauenfeld forstarks direkt med Gerhard Zech som VD. Gerhard Zech
arbetar sedan manga &r framgangsrikt fér Forstner i Osterrike och CIDAN Tyskland
som verksamhetschef och VD, och kommer dven att ta ansvar for Frauenfeld.

Shaping tomorrow’s world
Kunder inom platbearbetning stker tydliga fordelar. Enligt CIDAN Machinery Group
vill kunderna att deras utrustningsleverantor ska tillhandahalla: En felfritt fungerande
maskinpark med automatiserade l6sningar som minskar kostnaderna, 6kar effektivi-
teten och forbattrar sakerheten, en lyhérd serviceverksamhet och méjligheter att véxa.
Som global leverantér av banbrytande platbearbetningsmaskiner satter CIDAN
Machinery Group kunden och andra affarspartners i centrum av sin strategi.
Fortroende, integritet och transparens &r varderingar som CIDAN Machinery Group
har till grund for att bygga langsiktigt partnerskap.
Med denna strategi och dessa virderingar &r CIDAN Machinery Group évertygade
om att de kommer att leva efter varumaérkesldftet: “Shaping tomorrow s world”.

Mer information:
cidanmachinery.com

Som One-Stop-
Partner erbjuder
CIDAN Machinery
Group maskin-,
service- och
mjukvarulésningar
fér pldtbearbet-
ningsféretag av
alla storlekar.

m— e | framtiden
kommer CIDAN
Machinery Group att
utveckla innovativa
Iésningar som ger
platbearbetningsféretag
ett tydligt mervdrde och
stora férdelar i sin

~ pldtbearbetning.

—_alllg, Thalmanns fabrik och

- huvudkontor ligger

i Frauenfeld, Schweiz.

| Framtiden f&r de 50

| anstdllda &r ldngsiktigt

. sékrade och CIDAN
Machinery Group &r

inriktad pé ytterfigare tillvéxt.

Innovation formar
framtidens platindustri.

Mot morgondagens trender och teknik.
Pa massan for den platbearbetande industrin
visas ett brett utbud av maskiner i drift med
tillbehor.

Elmia PIat ar en av sex parallella massor
under det gemensamma namnet Elmia
Produktionsmassor.

Registrera dig
for fri entré!
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