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Redaktoren har oxrdet

Hej

Nytt format pa tidningen.
Efter 20 ar byter Tidningen Maskinoperatoren format. Ett lite mer
exklusivare papper dr ocksa en nyhet MEN annars dr det mesta sig likt.
Vért uppdrag &r att tillhandahalla intressanta reportage och férhopp-
ningsvis bidra till att vara ldsare hittar teknik som kan bidra till battre
produktivitet. Idag &r vi branschledande och kan varje gang tidningen
nar svenska verkstdder, visa upp en imponerande mangd med infor-
mation. Papperstidningens dod ar ett forlegat uttryck tycker jag och
handlar om en 6vertro pa digitala medier. Tidningen Maskinoperatéren
finns ocksé givetvis pa ndtet pa www.mekpoint.se

Och hér hittar den nyfikne stora méngder information via arkivet
déar vi har 5 ars utgivningar och 100-tals artiklar.

Vad tycker ni om det nya formatet. Ris eller ros dr valkommet, helst
ros — mejla till: info@mekpoint.com

Vi byter amne
Det har blivit en stor fordel att ha goda IT-kunskaper men samti-
digt kommer man inte runt det basala inom produktionsteknik.
Digitaliseringen om man anvander det pa ratt sdtt “berdtta” mycket
om hur produktionen fungerar bade direkt men ocksd med sparad data.
Branschen kommer i framtiden att férandra och det handlar om
att arbeta allt smartare. Darfor dr det nu mycket viktigt med standar-
diserade produktionsprocesser och arbetssétt.

Europa 6ppnar upp och vi har tvé stora och intressanta méassor pa
gang i host. I mitten av september — AMB i Stuttgart — ett maste inom
skdrande bearbetning och EuroBlech i Hannover i oktober — ett mecka
inom svets och platbearbetning. Tidningens redaktér kommer givetvis
att vara pa plats, tréffa tekniker, siljare och besokare, se produkter
och maskiner.

Hoppas vi ses!
Hor av dig: 0702-65 35 65.
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Kraven 6kar pa snabbare
processer, nadr nu
branschen kliver in
1 en fas av ett allt

storre fokus

drift

Scania introducerar ndsta niva av helelektriska nolle-
missionslastbilar, 16sningar som passar for regionala
tillimpningar. Med en installerad batterikapacitet pa
624 kWh tillhandahéller Scania l6sningar som ger
forut—-sattningarna for att anvanda elektriska lastbilar
dveniregionala drifter och lastvikter upp till 64 ton. Det
har tillskottet 6ppnar stora méojligheter f6r de akerier som
vill sétta sig i forarsatet och styra mot nollemissioner
med en totalekonomi som matchar diesellastbilarnas
prestanda. Och samtidigt kommer olika drivtekniker
att utvecklas parallellt under lang tid framét.

SO

Standiga forbattringsprojekt

avldser varandra i produktionen.

For efterfragan okar inom transportsektorn.
Scanias produktionssystem far anses vara en fore-
gangare till manga av de moderna tankegédngarna som
figurerar ute i den globala fordonsindustrin. Och man
dr kdanda for sina modulbaserade konstruktioner som
ger kunderna stor valfrihet i sina inkép av produkter.
Scania arbetar hart med stindiga forbattringar som en
del av sin foretagsfilosofi, Scania Production System
(SPS). Dagens dmne i artikeln handlar om ett projekt

P4 fotot ser vi Frank Salazar Diaz, Joakim Oberg och Josef Axelsson

i e

i
|

4 elektrisk
rivteknik

drivet av Scania genom projektledare Joakim Oberg
och ett team av fabrikstekniker. Forbattringsarbetet
boérjade for ett ar sedan och handlar om att Scania
bestamt sig for att infora en ny process — hardfras-
ning — vilket krdvde nya verktygslosningar och da vill
man infora en optimal médtmetod for att sédkerstilla
och kontrollera att skdren alltid haller toleranserna
i process och man vill ocksa dokumentera alla matt
och matresultat i teknisk mjukvara, vilket ger mat-
teknikerna och produktionen ratt information for en
optimal bearbetning utan ytproblem pa vevaxeln.



— Det dr som du sédger och krasst kan man sidga att
hittar man ett skidr som ar fel sd behver man byta alla
skar pa skivfrdsen, det dr beroende av de tuffa krav som
vi lever med i fordonsindustrin, séger Joakim Oberg.

Och sé& gar man ocksé fran bearbetningsmetod - mjuk-
frasning till hardfrasning, vad &r anledningen till det.

— Allt handlar om att man har gjort en designférand-
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ring pd vevaxlarna, vilket handlar om att man tidigare
fraste axlarna och sedan hiardade man. Man har nu
bestamt sig for att hdarda fore frasning och da resulterar
detta i en ny hardfrasningsprocess som ger ett battre och
starkare ytskikt pa vevaxlarna, forklarar Joakim Oberg.

—Och for att kunna kontrollera skirens effektivitet och
undvika skérbrott, sa kan vi nu pa ett snabbt och effektivt

sétt arbeta med forinstallningen och maéta in skiren pa
skivfrdsarna pa ett optimalt sétt, sdger en mycket néjd
mattekniker/operator Peter Barbalics som sédger;

— Vi har fatt ner bade stalltider och antalet stall vasent-
ligt. Och det sparar tid i kvalitetskontrollen.

Forts. sida 8 >>
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Massproduktionen tittar alltid mot klockan

Vi hélsar i detta reportage péd hos fordonsindustrin, vilket
for mig som redaktor dr en spannande vérld av ny teknik
som man inte alltid far inblick i. Mitt kontakinat 6ppnar
dorrar, sa idag far vi ater majligheten att besdka Scania
i Sodertélje. Mdnga menar att det ar framst fordonsin-
dustri som driver pd, nar det handlar om utveckling av
verktyg, maskinsystem och processer. Sa for de foretag
som verkar i fordonsindustrin dr det hogsta teknikvéxeln
som géller alla dagar i veckan och lite till.

Den snabba teknik- och samhéllsutvecklingen gor att
fordonsindustrin har att géra med en alltmer kande
komplexitet som leder till nya behov i form av utékade
tekniska kunskaper inom de flesta teknikomraden,
utveckling av nya affarsmodeller och férandringar av
organisationer och arbetssétt. Och som i sin tur leder till
osdkerhet samtidigt som man maste veta vad man skall
gora och ligga ett steg fore nar det bland annat handlar
om framtidens drivsystem. Fordonsindustrin i Sverige
behover darfor, for att kunna behélla sin internationella
stdllning, genomga en kompetensomstéllning bland sina
medarbetare. Och hér konstaterar vi att Scania ligger
bland de framsta i ledet.

Pa alla fabriker och verkstader finns det alltid nagot
att forbattra, stort som smatt. Nar vi pratar riktigt stora
tillverkningskomplex som Scania i Sodertélje, sa ar det

i kontinuitet, standiga forbattringsprocesser igang och

en utvixling i produktivitet som dr imponerande. Men
man kan inte halla igang alla problemldsningar pa en
gang, det finns det inte personal eller resurser for, utan
man maste ta akuta problem direkt, sedan far andra
men identifierade problem, 16sas efter hand som man
har resurser.

Ute i produktionen springer vi pa ett kant ansikte,
namligen Lars Persé, den standige forbattringsgenera-
len med 6ver 50 ar i produktionen hos Scania. Det han
inte vet om skdrande bearbetning och processer, det tar
han reda pa.

— Vi ldr oss nya saker varje dag och projekten avlo-
ser varandra, sa dr vardagen i fordonsindustrin, hogt
tempo och utmanande mélséttningar. Nya material och
ny design och konstruktioner, gor att vi konstant beh6ver
utforska nya processer for att bli battre, snabbare och
kostnadseffektiva, for tillverkning och produktion &r
levande och dynamiken ger produktivitetsférbattringar,
konstaterar Lars och tillagger;

—Scania dr ett fantastiskt foretag att arbeta f6r och man
satsar verkligen pa produktion i Sverige till stora delar. Ta
som hér i Sodertélje, ddr vi har flera produktionsenheter
for tillverkning av vitala komponenter till lastbilarna.

Stéll och verktygsinmatning
Projektledarna Joakim Oberg och Frank Salazar Diaz
stdr och vantar pa mig och Josef Axelsson pa ZOLLER

North Europe, for idag skall vi prata forinstéllning av
skivfrasverktyg for vevaxeltillverkningen.

Josef Axelsson och hans medarbetare pd ZOLLER
North Europe och éterforsiljaren GJS Verktyg ar fram-
gangsrika pa den svenska marknaden, da forséljningen
okar for varje ar.

Vi ber Josef beskriva den tyska tillverkarens produk-
ter lite kort och sedan vill vi veta allt om métmaskinen
Gemini som nu &r pa plats i stallrummet hos Scania.

— ZOLLER har forinstallningsmaskiner och verktygs-
hanteringssystem for ndstan alla &ndamal.

ZOLLER Gemini dr en standardmaskin speciellt
utvecklad for att snabbt och enkelt kunna spanna upp
och automatiskt méta Scanias upp till 250 kg tunga
skivfréasar. Alla skar som utgor diametern, bredden och
radierna mellan diametern och bredden maéts. De skar
som ligger utanfor den férbestimda toleransen indikeras
visuellt i mjukvaran och maskinen roterar skivfrasen
automatiskt till rétt position for att justera skaren. Det ar
en operatorsvanlig process som sikerstiller att alla ské-
ren sitter korrekt innan skivfrasen sedan sitts upp i frés-
maskinen for att friasa vevaxlar. Den storsta av Scanias
frasar har 288 stycken skdr som mits pé tre minuter.

Hade Scania inte haft en Gemini och ett skar skulle
legat ovanfor toleransen skulle man ha monterat skiv-

Forts. sida 10 >>
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frasen i fraismaskinen i onddan, man skulle kort forsta
bit (vevaxeln) skrot och man skulle fatt plocka ner skiv-
frésen, tvittat den, demonterat alla skér, rengjort frasen
igen, monterat skdren pa nytt och hoppats att problemet
16st sig infor nésta verktygsbyte.

Att méta och veta att frasskdren dr korrekt monterade
pé frasen sparar mycket tid och pengar for Scania. Sa
vi dr véldigt glada att ha fatt hjdlpa Scania med den hér
matmaskinen som en 16sning till ett effektivt arbetssatt
kring deras skivfrésar.

— Alla frésar dr utrustade med RFID chip fran Balluff
som kommer att 6verfora exakt matt pa diameter och
bredd till fraismaskinerna. P& chippet har vi ocksa valt
att lagga till en del extra funktioner for uppfoljning
for att fa ett automatiskt meddelande nar bytesinter-
vallet for att byta skdrskruvar dr uppnatt. Vi lagrar
ocksa vilket systerverktygsnummer som varje frés

har, vilken av fraismaskinerna som frasen har suttit
i sist den anviandes, vem som forinstéllde frasen, hur
manga ganger frasen hittills anvants under sin livs-
cykel, nér frasen togs i bruk forsta gangen och en del
annan logik. Skulle inte skdren ga sin fulla livslangd,
utan operatoren véljer att ta ut frasen i fortid sa log-
gas anledningen till detta tillsammans med all annan
information fran chippet. Det hdr gor att man sedan
kan filtrera i databasen pa all info som loggats fran
chippet och enkelt titta efter samband mellan géng-
erna frasen inte gatt full livslangd. — Uppstar det hér
problemet alltid frdn samma frasmaskin? Bara fran
det har systerverktygsnumret? Alltid ndr intervallet
for skdrskruvarna haller pa att uppnas?

Med den hér informationen och inbyggda logiken kan
man enkelt analysera och forebygga verktygsproblem.

— Generellt for foretag som véljer chip som databérare

eller redan har chip &r den hér typen av logik enkel att
ldagga till och vi ser en 6kad efterfragan hos svenska
foretag forklarade Josef Axelsson.

Projektet har blivit mycket framgangsrikt och helt
i enighet med de stindiga forbéttringar som uppnas
genom att Scania arbetar hart som en del av sin fore-
tagsfilosofi, Scania Production System (SPS).

— Vi ser stora produktivitetsforbattringar i verktygs-
livslangd och en sdkrare och battre ytkvalitet pa vevax-
larna genom att byta process. Material blir allt dyrare
nu och i framtiden och genom att minska pa inkop av
antalet skir, bidrar vi till ett alltmer hallbart samhille,
séger projektledare Joakim Oberg och ansvarig produk-
tionstekniker Frank Salazar Diaz pa Scania i Sodertélje.

Forts. sida 12 >>
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Teknikskifte / bearbetning - fran mjukfrasning till hardfrasning
I alla forbéttringsprojekt finns flera ingredienser. Vad vi behover veta for att fa
hela bilden i projektet, sa fanns ett behov av att hitta nya frasverktyg och nya
skarsorter for att fa till en komplett 16sning. Den tyska verktygstillverkaren
INGERSOLL Werkzeuge GmbH bistod med tekniskt kunnande och verktygs-
l6sningar genom sina i Sverige anstillda Key Account/applikationstekniker
Anders Sunnemalm och Per-Anders Fransson.

Ge mig era upplevelser och verktygsvalen

— Efter en forsta provfrasning pa vart “Ingersoll Technology Center” genom-
fordes en bearbetningstavling pa befintliga vevaxlar hos maskintillverkaren.

Baserat pa resultaten valdes Ingersoll ut som ”Preferred Supplier” for
projektet.

Viandskédren dr anpassad belagd keramik f6r hdardad bearbetning. Val av
antal vandskar baseras pa bl.a. ekonomi, skarforlopp och processédkerhet.

Utmaningar hardfrasning

Med tanke pa vevaxelns hardhet maste foljande beaktas: Varmeutveckling
som vandskaren utsétts for under skédrférloppet i och med torrbearbetnings-
processen.

Eventuell temperaturhéjning av vevaxeln under bearbetning. Hardade
span som angriper verktygskroppen. Anpassat skdarmaterial lampligt for
hardbearbetning.

I borjan av projektet genomférdes provbearbetning pa originalhdrdade
Scania-vevaxlar for att forhindra att kunden skulle undvika korrigeringar
i efterhand.

Har pratar vi férstas massproduktion, vad ar fordonsindustrins utmaningar
och hur paverkar det verktygsval.

— Vi talar om eliminering av forslipning, den slutliga finishen gors fortfa-
rande genom precisionsslipning.

Avvikelser efter hdardning i vevaxlar i bilstorlek &r ldgre; i vevaxlar av
lastbilsstorlek med storre avvikelser ser vi huvudomradet for hardfrasning.

De framsta fordelarna dr uppenbara under hela tillverkningsprocessen.
Hardfrasningsprocessen ar mer kostnadseffektiv att investera i och mer mil-
jovanlig, eftersom det inte krévs nagot kylande smorjmedel for bearbetnings-
processen.

INGERSOLLs uppdrag i Sverige é&r att etablera befintliga hogkvalitativa
produkter och servicen hos vara svenska kunder. Vi har nu direkt support
pa den svenska marknaden och kommer att utéka denna tjanst i framtiden,
avslutar Anders Sunnemalm. l
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lasertrackerplattform med

ultralang rackvidd med tradlés
handhallen prob fran Hexagon

Nasta generations sonderingsanvandbarhet, en integre-
rad styrenhet och o6vertriffad beredskap for utmanan-
de miljoer kommer till 3D-lasersparningssegmentet.

Hexagons Manufacturing Intelligence-divisionen till-
kdnnagav idag lanseringen av Leica Absolute Tracker
AT500 och medfoljande B-Probeplus, foretagets senaste
3D-lasertrackersystem. Efter den enormt framgangsrika
AT400-serien, ger den nya AT500-plattformen forbattrad
prestanda for bade reflektor- och probmaitning, tillsam-
mans med en ny batteridriven integrerad kontrolldesign,
fullt IP54-klassat miljoskydd och ett utdkat driftstem-
peraturomrade.

AT500 har designats som den mest barbara och robus-
ta lasertrackern i Hexagons sortiment. Ett antal funktio-
ner bidrar till extremt snabba installationstider, inklusive

systemets inbyggda styrenhet, den forsta for en Absolute
Tracker. Den hér nya designen ér ett stort steg framat
i portabilitet, med kablage minimerade och instéllningar
reducerade till ett i huvudsak plug-and-play-koncept.
Forutom att plattformen inte behéver utjamnas eller ini-
tialiseras mot reflektor innan méatningen pabdrjas, tillater
denna utveckling systemet att leverera betydande totala
produktivitetsforbattringar och minskad tid till resultat.

Denna nésta generations lasertracker-plattform levererar
ocksa en revolution inom probfunktionalitet med nya
B-Probeplus. En 6kad lutningsvinkel och arbetsvolym
gor proben bekvam att anvanda och l4tt att rikta in sig
pa, med anslutningsfeedback i realtid som visas direkt pa
probenhetens livedisplay, vilket hjélper till att sékerstélla
att datapunkterna mits korrekt vid forsta klicket. Och
allt som kommer med noggrannhetscertifiering i linje
med ISO 10360-10-specifikationerna.

”AT403 och dess foregangare representerade en
banbrytande lasertracker-plattform som har drivit
maétning av metrologigrad till helt nya omraden under
det senaste decenniet”, siger Rodrigo Alfaia, Absolute
Tracker Product Manager pa Hexagon. “"Med AT500
ville vi fortsdtta med den historien samtidigt som vi
levererade forbattringar som vi vet att vara kunder har
efterfragat. Att gora var prob enklare att anvdnda har

varit ett viktigt mal for oss, och med B-Probeplus tror jag
att vi verkligen har ett system som kan leverera enorma
produktivitetsforbattringar och férandra hur méanniskor
mater i svara miljoer. Probens livematningsfeedback gor
sé stor skillnad for systemets anvandbarhet — att ta en
matning har blivit sa mycket enklare med den hér nya
generationen.”

Utover detta kommer ett utdkat driftstemperaturom-
rade pa -15 till 50°C att gora det méjligt for AT500 att
leverera exakta resultat fran bergstoppar till gjuterier.
Tillsammans med en marknadsledande métvolym pa
upp till 320 meter i diameter och det vasentliga IP54-
klassade intrangningsskyddet — unikt fér AT500 pa
lasertrackermarknaden — framstédr AT500 som det mest
robusta matsystemet for utmanande miljéer som gar
langre &n granserna for vardagliga tillverkningstillamp-
ningar.

Integration med Hexagons HxGN SFx | Asset
Management-16sningen 6kar tillforlitligheten och
portabiliteten hos AT500 och gor systemet annu mer
kapabelt att leva upp till sina “mata var som helst”
referenser. Det gor att systemet kan 6vervakas och
hanteras pa distans, vilket underlédttar samarbetande
teamstrukturer. Alla teammedlemmar kan enkelt halla
en Overblick 6ver platsen for alla enheter i deras flotta
— oavsett om det géller lasertracker, CMM eller barbar
métarm — och se till att alla ar
uppdaterade och korrekt kali-
brerade och certifierade, dven
ta emot varningar i handelse av
chockhidndelser eller statusand-
ringar.

Den nya Absolute Tracker
AT500 — som levereras med en hel
12-manaders licens fér Hexagons
avancerade métprogramplattform
Inspire - ar tillgdnglig for bestall-
ning omedelbart. Besok avsnittet
om lasertracker pa var webbplats
for att ta reda pa mer.

Mer information:
hexagon.com
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Tredje generationens

SV maskin Mapal
introduceras,

Ssunnen SV20XX och 3IXX

z 3

P& AMB 2022, visar MAPAL den nya planfrdsen Diamond-ES, en all-

Nu introducerar vi Sunnen SV30XX och 31XX som eftertrider roundfrds fér mindre volymer och olika komponenter, och védndskérs-
tidigare generationers SV maskiner och &r uppdaterad pa flertalet fn‘ésen NeoM/'I/-T‘-Fini‘sh fér ?konomisk finfrdsning i ser/e;orczduktion och
punkter. Maskinen star for hdg precision och &r en riktig produk- hjélper bearbetningsindustrin med dom &kade kraven pé& héllbarhet.
tionsmaskin. Med flera hundra installationer globalt har vi lyssnat
pa kundernas feedback och erfarenheter vid framtagandet av
maskinen.

Arbetsutrymmet har blivit storre f6r béttre dtkomst och arbetsmiljo,
maskinen har blivit mera servicevinlig och ddrmed fatt ett lite storre
footprint, sjdlvklart har den fatt en ny design samt att fundamentet
dr med denna nya modell &r gjutet i komposit for att eliminera och
démpa vibrationer.

En annan stor fordandring ar att vi med denna nya modell byter
fran Siemens kontroll och styrsystem till Beckhoff.

For er som inte kédnner Beckhoff sa ar det en stor tillverkare av
styrsystem och dom har 5000 medarbetare globalt varav 40 i Sverige
med kontor i Malmo, Goteborg, Stockholm och Pited. Maskinen far
i samband med bytet ett tydligare och enklare granssnitt for anvan-
daren dér exempelvis bilder pé verktyg etc kan ldgga in. Skarmen ar

19” och i basen ligger Windows 10 industriell variant.

Den nya SV modellen kommer precis som tidigare i tvd basver-
sioner med antingen 7,5 kW motor for hal med ID 3-65 mm SV30XX
eller med 1,5 kW motor for hal mellan 3-20 mm SV31XX. Darutover
dr kombinationerna manga vad avser fast bord eller indexerande
bord, antalet fixturer pa bordet, x-axel, en eller flera spindlar, borst-
ning, integrerad matning med feedback, automatisering och flertalet
olika reningsanlédggningar fér heningsoljan beroende pa applikation.

Forsaljningsstart dr nu och dom férsta leveranserna vantas forsta
kvartalet 2023.

Mer information:
hontech.se




pa AMB 2022

AMB-missan oppnar ater igen sina dorrar i Stuttgart
fran den 13 till 17 September. Med en monter pa 390
m2 i hall 1 pa plats D10 presenterar Mapal tydligt sina
fyra focus-omraden automotive, aerospace, die&mould
och fluid power technology.

Siegfried Wendel CSO, kommenterar Mapal:s uppldgg
pa AMB: Vi har anvant dom senaste tvéd dren att mycket
intensivt 4ndra var strategiska inriktning. Vi skapat olika
arbets-team for véra olika fokusomraden och skapat
en mer marknadsanpassad produktportfolj. Vi
kommer att presentera den nya marknads-
strategin for forsta gangen pa AMB. Var
kunders framtida investeringar kom-

mer ocksa med sédkerhet att ha focus

pa héllbarhet. Vi tittar pa manga

omraden att géra bearbetningspro-

cessen mer héllbar. T.ex. att anvanda
minimalsmorjning vid tillverk-

ning av hydraulic-komponenter.

Verktyg med utbytbara huvuden

eller effektivisering av verktygshan-

tering genom intelligenta och palitliga

”tool management” 1¢sningar som ger

ytterligare férdelar vad det géller hallbar-
het. Vi ser fram emot att diskutera detta
pa méssan.”

Innovationer och
fokusomraden pa AMB - nagra exempel
Ny skérsort for brotschning och finborrning,
MN-brotschar med kort leveranstid

MAPAL presenterar tva nya skarsorter HP016 och
HPO018. Dom ér speciellt framtagna for de krav som stalls
vid brotschning och finborrning av hog
slitstyrka och méttstabilitet.

Dom nya skérsorterna HP016 och HP018
fran MAPAL é&r speciellt designade fér
kraven vid brotschning och finborrning
av héglegerat och rostfritt stal sa val som
gjutstél och hérdat stal.

Verktygspaket "Performance” fér bearbet-
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Den 5-skériga trochoid-frdsen
OptiMill-Tro-Titan och den universella
vandskérsfrasen NeoMill-4-HiFeed90

ar nya i omradet Titan-bearbetning.

Den nya skérsorten kommer anvéndas vid lanseringen
av MN-brotscharna bl.a. Dessa verktyg star for hogsta
noggrannhet, kan ocksa anvandas for hardbrotschning
och brotschning av rostfritt stal tack vare den nya skar-
sorten och finns tillgéangliga for leverans inom 10 arbets-
dagar. Funktionen ar enligt “Mapal principen” — med ett
vandskar och stédlister runt kroppen som &r gjorda av
hardmetall, Cermet eller PKD beroende pa applikation.

E-Mobility: Basic,

Performance och Expert losningar
Verktygslosningar for e-mobilty har sarskilt stor betydel-
se i fordons-sektorn. Fér komplicerade komponenter som
skall tillverkas I stora kvantiteter, presenterar MAPAL
olika nivéer pa bearbetningskoncept: Basic, Performance
och Expert. Den nya klassificeringen beskriver olika
verktygslosningar beroende pé kvalitetskrav, antal
detaljer och investeringsniva. Performance-programmet
inriktar sig pa serieproduktion och bearbetning med
special-verktyg. Performance anvands huvudsakligen
nar nya komponenter skall tillverkas effektivt och eko-
nomiskt i befintliga system.

Planfras-Diamond-ES och

NeoMill-T-Finish forbattrar bearbetnings-

ekonomin vid aluminiumfrasning

MAPAL utékar sitt program med aluminiumfrasar

med tva nya produkter. Planfrasen-Diamond-ES
dr en mangsidig allroundfrds som garanterar

ning av statorhus till elmotorer, optimerat fér
medelstora produktionsvolymer. Bilden visar
verktygslésning med HSK-A063.

mycket bra ekonomi och en stabil processidkerhet i en
kravande produktion med mindre kvantiteter och olika
komponenter.

Den nya vandskérsfrasen NeoMill-T-Finish ger en
vasentligt 6kad ekonomi och effektivitet vid finfrasning
i serieproduktion. Denna finfrds med vandskar fungerar
enligt plug&play principen: kunderna byter skir sjilva
utan att behova justera dom efterat. For 6vrigt betyder
detta att farre fraskroppar behover lagerlaggas. Det som
gor den nya frasen unik dr det patentsokta systemet hur
skdren dr placerade, som resulterar i ett jamt forslitnings-
monster pa skareggarna, vilket ger béttre livslangd och
lagre kostnad per detalj.

Titanfrasning: NeoMill-2-

HiFeed90 + OptiMill-Tro-Titan
Verktygsprogrammet for Titan-bearbetning har utokats
med tva effektiva frésar. Den 5-skériga trochoid fra-
sen OptiMill-Tro-Titan karaktdriseras av sin maximala
avverkningsvolym och mycket fina ytor pa grund av
olika spankanaler och diff.delade skér. Den ar desig-
nad for trochoid-frasning och skardjup pa 3xD. Den
nya vandskérsfrasen NeoMill-4-HiFeed90 kommer fin-
nas tillganglig som pinnfras, 16st frashuvud och med
skruvinfastning fran Januari 2023. Den universella hor-
matningsfrasen star for hog produktivitet och karaktari-
seras av stor avverkningsvolym, mycket hoga matningar
och stora skérdjup.

Mer information:

www.collyverkstadsteknik.se
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ABB Robotics

rade nasta generations:
flexibla automation |
vid Automatica 2022

ABB lade grunden till framtidens fabrik med tva
omdanande produkter under det nya varumarket
OmniVance™ vid Automatica 2022: OmniVance™
FlexArc® Compact Cell samt OmniVance™ Machining
Cell och Machining Software.

"Vi star infor en aldrig tidigare skadad brist pa hogut-
bildad arbetskraft tillsammans med global osékerhet och
forandrade konsumentbehov”, siger Marc Segura, ABB:s
chef for divisionen Robotics. ”ABB:s robot- och mjukva-
ruldsningar dr svar pa dessa globala trender eftersom
vi levererar en mer intelligent, anpassningsbar, mobil

presente-

och anvandarvinlig teknik som férbereder
kunderna pa framtiden.”

OmniVance applikationsceller dr utrus-
tade med robotar, styrsystem, mjukvara
och andra kringkomponenter och &r drift-
klara moduléra 16sningar som enkelt kan
integreras i olika produktionslinjer. D& det gar att kora
mindre partier uppfyller de det vixande behovet av sma
volymer, produktionslésningar med stora variationer
samtidigt som de smidigt klarar att hantera férandrade

tillverkningskrav. Bdda produkterna ingar i ABB:s stra-

N

tegi att leverera flexibla produktionsceller och mjukvara

som snabbt kan véxla mellan olika produkttyper och
enkelt gar att integrera med autonoma mobila robotar
(AMR).

I ABB:s monter pa Automatica visades OmniVance

FlexArc Compact samt OmniVance Maching Cell och
Machining Software genomvideor och interaktiva vir-
tuella rundturer parallellt med livedemonstrationer
dar OmniVance FlexArc M visas upp tillsammans
med en autonom mobil robot (AMR). I ABB:s monter
gjordes ocksa demonstrationer av cobot sortimen-
tet — den samarbetande roboten CRB 15000 GoFa™
och den samarbetande industriroboten CRB 1100
SWIFTI™ liksom de senaste mjukvaruinnovationerna
som RobotStudio® med nya funktioner for forstarkt
verklighet och virtuell verklighet.

”ABB:s varumidrke OmniVance samlar alla stan-
dardiserade applikationsceller. OmniVance-cellerna
backas upp av 6ver 50 ars expertis inom robotautoma-
tion och &r utrustade med ny mjukvara som snabbar
upp integreringen samtidigt som man fér dannu storre
flexibilitet och effektivitet”, tillade Segura.

OmniVance FlexArc Compact dr utrymmessnal och
ger storre flexibilitet i svetsningsapplikationer med det
minsta utrymmeskravet i klassen. Cellen kan ocksa
enkelt integreras med autonoma mobila robotar — upp
till fyra fasta robotar kan arbeta i cellen for en 6kad
produktionskapacitet utan att strukturen pa cellen
behover dndras.

OmniVance Machining Cell och Machining Software

ger storre flexibilitet och forenklar en rad applikatio-
ner, inklusive slipning, polering, sdgning och ytbe-
handling. Den nya tekniken kan kéra upp till atta
olika applikationer i en och samma cell och kan koéras
iupp till 20 000 timmar under tuffa férhallanden utan
behov av underhall. Konfigureringstiden har minskat
med 92 procent och nya Machining Software &r forst
pé marknaden att kunna erbjuda autokalibrering och
banjustering i ett och samma verktyg, vilket minskar
kalibreringstiden till 10 minuter.

OmniVance FlexLoader™ M

OmniVance FlexLoader™ M stod i rampljuset i ABB:s
monter pd Automatica dér systemet hade integrerats
med en AMR-maskinbetjaningslosning. Inuti cellen
viljs arbetsstycken ut med Al-vision och hanteras av
en IRB 2600-robot. Demonstrationen visade hur auto-
noma mobila robotar ger nya mojligheter till hogre
hastighet, flexibilitet och produktivitet i produktions-
processerna genom att arbetsstycken kan transpor-
teras till den plats dédr de behovs vid ratt tidpunkt.

GoFa™

Besokare i montern fick méjlighet att uppleva GoFa —
ABB:s enkla men mangsidiga cobot fér automatisering

av en lang rad olika applikationer med nyttolaster
pa upp till 5 kg, fran montering till maskinbetjaning
och paketering. GoFa kan enkelt konfigureras med
tvaknappars lead-through-programmering och ABB:s
guide for enkel programmering och kan driftsédttas
av vem som helst oavsett forkunskaper, dven forsta-
gangsanvandare.

SWIFTI™

ABB:s samarbetande industrirobot CRB 1100 SWIFTI™
fanns pa plats och arbetade tillsammans med indu-
striroboten IRB 1300 i en klockmonteringsapplikation
dér den hanterar bade montering och skruvdragning.
De bada robotarna arbetar tillsammans och visar hur
automatisering av repetitiva och ldngtrakiga arbets-
uppgifter kan omvandla personalens produktivitet.
Med ABB:s sdkerhetsprogramvara SafeMove kom-
binerar SWIFTI industrirobotens héga hastighet och
noggrannhet med ménskliga operatorer utan skydds-
racken och gemensamt arbetsomrade.

Mer information:
ABB Sverige, Christine Gunnarsson Presschef
press@se.abb.com



Easy selection
- ratt val for dig

Mitsubishi Materials gor det |att for dig att vélja det ratta
vdndskdret som spar bdde tid och pengar.

Easy Selection ar ett urval av de mest universella sorterna och
belaggningarna for att 16sa de allra flesta uppgifter du stalls infor.
e Okad produktivitet

e Mindre lagerhallning

e Hog kvalitet till fornuftigt pris

Det ar vara popularaste och mest beprovade svarvskar, som vi kan
leverera med toppkvalitet till ett riktigt fornuftigt pris.

Ladda ner din katalog pa:
https://collyverkstadsteknik.se

! D " Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

Ver k S tadSTEk n i k Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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GrindingHub,

Pa besok i Stuttgart igen och den nya samlingsplatsen for slip-
teknik — GrindingHub.

Ute var det varma dagar déd sodra Tyskland bjod pa varmebdlja
som sdkert 6verraskade manga inklusive tidningens skribent.
Men det hindrade inte att besdka de tre vilbesokta mésshallarna
med gott humor och ute pa massgolven var det ocksa en hog
investeringstemperatur.

Och Tidningen Maskinoperatéren var den enda nordiska
tidningen som pa plats bevakade méssans nyheter, i alla fall
vad jag kunde konstatera. Det betyder att tidningens ldsare far
reda pa mer och finner intressant information i de kommande
sidorna, vilket forstas ger fordelar ndar man som tekniktdrstande
sliptekniker/operator behover veta och fa information om vad
som hander i branschen.

Porten till ny teknik
Sé vad kan vi da rapportera om fran méassgolvet i Stuttgart. Jo,
bland annat att...

ANCA visade den forsta demonstrationen av AIMS, integre-

Alexander LUtz teknisk sélj pa Kénig-mtm GmbH och Niclas Fhiirong GL Maskin AB.
Mer om vad Kénig-mtm kan erbjuda fér innovativa I6sningar fér hégprecisionsslipning pd kommande sidor.

tm GmbH,

e ey,
R&ﬁ&‘
ST

R PP

en massa for slipare
Samlade nastan 10 000 nyfikna bestkare

rad tillverkningscell, pa Grinding Hub i Tyskland. AIMS menar
ANCA é&r framtiden for optimerad skérverktygsproduktion med
tillampning av smart automation som kopplar samman sekven-
tiella verktygsproduktionsprocesser for att erbjuda anslutning
over hela fabriken.

Aterigen ligger ANCA i framkant nér det géller innovation
med AIMS — ANCA Integrated Manufacturing System. Industri
4.0 fabriksomfattande integration, AIMS ar ANCAs 16sning for
att betrakta fabriken som en enda maskin. Istillet for att dela upp
det i manga olika delar av design, &mnesfoérberedelse, slipning,
lasermirkning, tvattning, packning och transport — effektiviserar
AIMS hela verktygstillverkningsprocessen och kompletterande
teknologier.

Pa Grinding Hub visades huvudmodulerna i AIMS-systemet
— en AutoSet jobbférberedande station, AutoLine for pall- och
verktygsoverforing samt AutoFetch — robot som ansvarar for
materialoverforing mellan processer — pall och individuella verk-
tyg mellan jobbforberedelse, slipning och matning i ZOLLER.

Med AIMS svarar ANCA pa vanliga utmaningar inom verktyg-
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Jonas Whilborg vd Stenbergs, Mattias Peterzon, och Joel Paldanius

p& Euromaskin beréttade att ANCA visade hur framtidens sliperi kan

se ut med AGV och RFID samt laserultra for automatisk kompen-

sering och métning i maskin efter slipning. Samt den patenterade

processen i GCX. Métning under process av profil och kugglucka
med kompensering f6r sndckfrdsar och skivingverktyg.

A A C

T RINS SR

stillverkningssektorn nér det géller arbetskostnader och tillganglighet
samt sdkerhet och produktionseffektivitet. Tillgang till kunnig personal
och behovet av att eliminera enkla, repeterbara uppgifter som latt kan
automatiseras - AIMS maximerar slipmaskinernas produktivitet och for-
battrar generellt OEE. Integration med affarssystem for att effektivisera
arbetsfloden ar ocksa en av de viktiga AIMS-funktionerna.

Principerna for ANCA AIMS-systemet kretsar kring flexibilitet och
modularitet. Detta innebér att varje system kan skraddarsys efter varje
enskild kunds behov med hjilp av rétt byggstenar — eller moduler. Den
kan skalas fran en rent mjukvarubaserad 6vervakningslosning till en
helautomatiserad tillverkningscell.

— AIMS éar inte en enda produkt utan snarare en svit eller ett eko-
system av sammanldnkade byggstenar som kan konfigureras for att
tillfredsstélla individuella kunders krav. Vara kunder kan bygga sitt
AIMS-system gradvis med hjédlp av AIMS Ready-komponenter som kan
anvandas som fristdende och enkelt uppgraderas till helautomatiska vid
behov. Kunder kan ta itu med sina mest akuta problem férst och sprida
implementeringen 6ver en tidsperiod. Detta alternativ gor AIMS till en
genomforbar 16sning fér kunder nér de investerar i denna revolutione-
rande teknik och inser potentialen for sin verksamhet, forklarade Mattias
Peterzon och Joel Paldanius pa massgolvet

Forts. sida 22 >>
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Missade du vara

ERBJUDANDEN

An finns chansen, begrénsat antal maskiner!

X/Y/Z 762/410/460 mm, BT40, 11.000 rpm, 11 kW, snabbtransport 36m/min,
20 vtgplatser, kylvatska genom spindel 35 bar, spantransportér, Fanuc QiMF.
Erbjudande: 695.000:-

SR52XP

X/Y/Z 1300/540/560 mm, BT40, 10.000 rpm, 15 kW, snabbtransport 30m/min,
24 vtgplatser, kylvatska genom spindel 35 bar, spantransportdr, Fanuc OiMF.
Erbjudande: 995.000:-

= HYUNDAI

[ WIA

KF5600Il

X/Y/Z 1100/560/520 mm, BT40 Big Plus, 12.000 rpm direktdriven, 18,5 kw,
30 vtgplatser, snabbtransport 36m/min, kylvitska genom spindel 20 bar, span-
transportor, Fanuc OiPLUS Smartguide med 15 skarm Touch.

Erbjudande: 1.175.000:-

LICHRON

Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Slipmaskinstillverkaren VIKING stéllde ut pa méssan.

>>

Tyska HAIMER har produkter fér den slipande industrin.

Roster fran massgolvet

United Grinding var pé givetvis pa plats med méssans
storsta monter. Inte sa konstigt da man har ett stort antal
maskintillverkare i sin produktpalett.

Vi tréffade teknikerna/ applikation Hans-Peter
Beyeler och Mikael Lundberg fran Johan Nordstrom
Verktygsmaskiner och kan redovisa féljande intressanta
produktnyheter.

Forst ut var Nya uniLoad laddningssystem. Trots att
operatorens intuition ofta dr odvertréffad nér det géller
finmekanik sé for reproduktion och dess kvalitet, kan
man ddremot inte undvara automation i slipningspro-
cessen.

— STUDER fokuserar pa universalitet och hastighet
med uniLoad laddningssystem. Det automatiska ladd-
ningssystemet mojliggor 6kad kvalitet och produktivitet
for anvandare av de externa cylindriska slipmaskinerna
S31 och S33.

Tack vare modernt och intuitivt granssnitt, ar systemet
sa enkelt att hantera att ingen speciell utbildning i pro-
grammering dr nodvandig. Styrsystemet har utformats
av Wenger Automation och féljer STUDER’s filosofi
for handhavande. Inga sérskilda kunskaper i program-

Mikael Lundberg produktspecialist WALTER kunde visa bes6karna tvd
nya maskiner. Dels modell G 200, en kompakt verktygsslipmaskin med
utvecklad gnistfunktion. Och den nya métmaskinen fran WALTER.

mering krdvs. Anvandaren behover endast kdnna till
arbetsstyckets dimensioner och vikt for att anvanda
laddningssystemet. Anvandaren guidas sedan praktiskt
via Set-Up Wizard genom de nédvandiga stegen for att
starta slipningsprogrammet.

— uniLoad erbjuds pé basis av en linjar portal med
tva parallella hallare och passar for axlar upp till en
langd av 350 mm och en diameter pa max 100 mm. Detta
tacker alltsa en stor del av spannet f6r komponenter som
produceras i dessa maskiner. Komponenterna matas
fram via ett standardiserat, reglerbart V-bélte. Cellen
for basmodulen, som inkluderar en ladd-lucka i stan-
dardutférande, har anpassats fér maskinens utférande
och majliggor sdker och enkel hantering av systemet.

Hans-Peter Beyeler visade automation fran STUDER.

unilLoad passar avstand mellan center pa 650 och
1000mm. Laddningssystemet &r dockat till maskinen
och med inmatningsbanan pa full kapacitet mojliggors
automatisk bearbetning under ca en timme. For arbets-
stycken med en yttre diameter pa 34mm och 22mm
for hallare kan 50 komponenter laddas automatiskt.
Laddningssystemets utférande reflekteras i maskinens
estetiska utforande, och standardprodukten méojliggor
snabb respons- och leveranstid. Skrdddarsydda 16sningar
dr ocksa mojliga. Dessutom kan uniLoad expanderas sa
att dven framtida 6nskemal kan tillgodoses.

Ater till slipmaskinteknik fran STUDER och har
fokuserar vi narmast pa den nya produktiva maskinen
STUDER S36.

—Som foljd av den snabba utvecklingen av e-mobilitet




Robert Baath Ehn & Land visade brandskydd fér verktygsmaskiner.

och andra alternativa typer av drivningar av fordon,
bland andra faktorer, 6kar dven efterfrdgan av pas-
sande slipmaskiner for en méngd komponenter inom
fordonsindustrin. Darfér har STUDER utvecklat den
nya S36. Den kommer att positioneras mellan den
kompakta S11 f6r sma arbetsstycken och S22 fér mel-
lanstora arbetsstycken. Manga av egenskaperna hos
536 liknar sin mycket framgangsrika foregangares, sald
i tusentals enheter. Nya funktionaliteter for d&ndrade
specifikationskrav komplimenterar redan beprévade
koncept. “Efterfragan av kostnadseffektiva 16sningar
for slipning av mellanstora- och storre serier dr alljamt
hog inom e-mobila applikationer”. Utover tillverkning
inom fordonsindustrin kommer den nya maskinen att
anvandas inom sektorer som hydraulik, pumpar och
verktygstillverkning.

— S36 dr en helt ny framtagen maskin-
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Den schweiziska maskintillverkaren TSCHUDIN AG pé plats. CEO Iwan

il

von Rotz demonstrerade fler olika smarta Cobot automationslésningar.

modell och har ett fixerat sliphuvud, med en vinkel
pa 0,15 eller 30 grader. Distansen mellan centren ar
650 mm och maximal vikt péd arbetsstycket ar 150 kg.
Beprévade komponenter har anvénts i maskinen, sasom
Granitan® maskinbddd och en kullagrad arbetsdocka.
Maskinkonceptet dr utvecklat for produktiv, extern
slipning av chuck- och skaftkomponenter. STUDER
erbjuder l6sningar fér manga olika industrier med S36.
Applikationsomradet stracker sig fran formverktyg dver
flygindustrin till komponenter f6r hydraulikindustrin
samt fordonsindustrin, férklarar Hans-Peter Beyeler.

- Jag sag inte sa manga fler maskinnyheter pa méss-
san da manga tillverkare har “pausat” utveckling p.g.a
pandemin men som sagt STUDER kom med en helt ny
maskin, sa Hans Peter Beyeler.

Mikael Lundberg produktspecialist WALTER kunde visa besékarna tva
nya maskiner. Dels modell G 200, en kompakt verktygsslipmaskin med

utvecklad gnistfunktion. Och den nya métmaskinen fran WALTER.

e o
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Nyaste teknologin for slipning

med pris/prestationsoptimering

En exceptionell egenskap hos den nya maskinen &r dess
stora slipskiva, med en diameter pa 610 mm, och en
maxbredd pa upp till 125 mm. Detta gor S36 till en unik
produkt i sin kategori. Dessutom &dr maskinen utrustad
med C.O.R.E OS, som & UNITED GRINDING Group's
smarta operativsystem, framtagen med samarbetspart-
ners (cross-brand) och som inkluderar en touchpanel for
intuitiv operation. Tack vare den enhetliga arkitekturen
av C.O.R:E-mjukvaran &r det enkelt att méjliggora data-
utvéxling mellan maskinerna. Detta &r ocksa mojligt med
tredjepartssystem via det integrerade umati-interfacet
(universal machine technology interface). Detta inter-
face ger d@ven atkomst till UNITED GRINDING Digital
Solutions™ produkter direkt vid maskinen och utan
installation av ytterligare hardvara. C.O.R.E., férklarade

Hans-Peter Beyeler.
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ZOLLER visade sin serie mat- och inspektionsmaskiner. Nu modulanpassade och med nya funktioner.

>>

Mellan Christoph Zoller, Managing Director pa ZOLLER och Tuomas Merildinen, ansvarig fér
ZOLLER hos svenska aterforsaljaren GJS Verktyg star en ZOLLER 3D Check. Det &r en av de 5
maskinerna i serien med samma utseende. Maskinen kan skanna och skapa 3D modeller av verktyg.
Anviandaren kan anvanda maskinen for “reverse engineering” och gora jamférandematningar mot
nominella 3D modeller. Och dessutom kunna maita verktyg helautomatiskt som en ZOLLER Genius.

ZOLLER Genius &r den mest salda inspektionsmaskinen som ingar i serien. Maskinen har nu
salts i 6ver 1000 exemplar.

ZOLLER EdgeControl ar en efterlingtad maskin som nyligen fardigutvecklats och som efterfra-
gats under lang tid av kunder som slipar om dyra verktyg. Genom att skanna skireggarna innan
omslipning far du veta hur mycket du behover slipa verktyget och eliminerar risken att du slipar
for mycket och far en kortare livslangd med farre omslipningar av verktyget som foljd. Eller risken
att du slipar for lite och blir tvungen att slipa verktyget flera ganger.

ZOLLER ThreadCheck och ZOLLER Titan &r de 6vriga tva maskinerna i serien. De har bada
funnits pa marknaden under lang tid och nu fatt den nya designen. ZOLLER ThreadCheck har
mojligheten att vinkla optikbararen och mata gangor och liknande verktyg. Och ZOLLER Titan &r
en mycket noggrann méatmaskin som férutom funktionaliteten hos en Zoller Genius kan ekiperas
med sensor for att méta eggavrundningar hos skéreggar.

Maskinerna i serien kan alla inga i en ZOLLER RoboBox som dr en automatiserad cell med robot
for automtisk obemannad métning med integrerad rengoéring och mérkning.

Tuomas far fragan om vilken han tycker att den storsta gemensamma ndmnaren for de 5 maski-
nerna i serien &r.

” Det ar att alla dr sa
latta att konfigurera och
skapa méitprogram i. Du
behover vialdigt lite utbild-
ning for att kunna anvéan-
da maskinerna”, sdger
Tuomas och visar hur man
enkelt mater ett verktyg.
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Christoph Zoller och Tuomas Merildinen pa var sin
sida om métmaskinen ZOLLER 3D Check

fting edge p[aparaﬂﬁn
ace roughness
B tool model

ESCO stéllde ut pd médssan. Féretaget har mjukvarulSsningar for tillverkningsorienterad verktygskonstruktion och processoptimering i produktionsmiljé.

P4 fotot ser vi Kenneth Sundberg marknad/sélj och Marion Stissmilch VD.



CHEVALIER FSG-SERIEN

PLANSLIPAR MED
HOG PRECISION

CHEVALIER

, | FSG-1edoar

NR1

BLAND PLANSLIP-
MASKINER

FSG-1224AF FSG-1640AF FSG-2060AD IV

Bordstorlek: 300 x 600 mm Bordstorlek: 400 x 1000 mm Bordstorlek: 500 x 1500 mm
Sliplangd: 610 mm Sliplangd: 1015 mm Sliplangd: 1600 mm
Slipbredd: 305 mm Slipbredd: 405 mm Slipbredd: 560 mm

73900€ 87100€ 119 600 €

INKLUSIVE: Finpoligt magnetbord, chuckkontroll, automatisk slipskiveavrivning med avrivnings- kompensering,
kylvatskesystem med magnetseparator, maskinbelysning, extra nav for slipskivor, balanseringsapparat.

HE
Tel: 036-392000 | www.edstroms.com/maskin EDSTROM S
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Tyska HAAS

visade

musklerna
1 Stuttgart

Dagens maskiner inom slipning blir alltmer avancerade
och med en snabb utveckling av mjukvara.

Tyska HAAS Multigrind maskiner klarar manga olika
applikationer, med unik precision och processikerhet.
Hogeffektiva maskiner ddr komplexa processer kan koras
i en samma uppspdnning, med automatisk bearbetning
och individuell konfiguration. Den tyska maskintillver-
karen fran Trossingen utanfor Stuttgart dr en av varl-
dens ledande tillverkare av slipmaskiner och har en
stor marknadsandel i Europa. Man dr 220 anstéllda pa
fabriken i Tyskland och man har egna férsaljningskontor
i USA och Kina.

— HAAS maskiner passar bra for svensk industri, med
stora krav pa hog kvalitet. En av de stora férdelarna ar
att arbetsstycken som kraver flera operationstyper, kan
slipas fardiga i en uppspanning. Att kunna utféra flera
moment i en maskin dr kostnadseffektivt och ger stor
flexibilitet i produktionen. Det innebar att man sparar
produktionstid och verkstadsyta samtidigt som man
klarar sig med farre maskiner, siger produktansvarig
slipteknologi och utbildningsansvarige Thomas Henkel.

VD intervju med HAAS pa méassgolvet

Att det &r mycket mén i branschen &r vél ingen under-
drift men darfor ar det intressant att fa intervjua Marie-
Sophie Maier-Wember som &r en ung och vélutbildad
kvinna som axlar rollen som deldgare och beslutsfattare
pa ett foretag i en mansdominerad bransch.

Vir forsta fraga ndr vi sdtter oss ner mitt i den stora
montern pa massan blir, hur kommer det sig att du valt
att arbeta i branschen?

— Jag har en familj som fick mig intresserad av tek-
nik och det betyder att jag gatt en hogskoleutbildning
i maskinteknik och efter det fick jag jobb pa Trumpf

Vd-méte pa méassgolvet pa GrindingHub. Anders Berglind Ehn & Land
och Marie-Sofie Maier-Wember pa Haas Schleifmaschinen GmbH.

som &r den ledande tillverkare av maskiner och teknik
for platforming i varlden enligt mig. Har arbetade jag
med teknikutveckling och applikation.

— Hér trivdes jag utmérkt, sa bra att min far tyckte att
jag skulle bérja vianja mig vid tanken att borja arbeta hos
honom pa HAAS och inte bli kvar pa Trumpfh, skrattar
Marie-Sophie.

— Sa det blev sa att jag “atervande” till HAAS och
borjade arbeta med teknik/applikation och framforallt
utveckling av ny mjukvara, dar jag och mitt team ar

P4 fotot ser vi; Robert
Ba&éth, Thomas Henkel
och Marie-Sopfie
Maier-Wember.

valdigt stolta 6ver vart nya simuleringsprogram som
ger vara kunder stora fordelar.

Sa hur positionerar ni er pa marknaden?

— HAAS har ett komplett program av slipmaskiner
med marknadsfokus mot verktygsindustri, flygindustri,
medicinindustri och kuggindustri.

— Foretaget har egen produktutveckling och produk-
tion vid huvudkontoret i Tyskland och slipmaskinerna &r
darfor av hogsta kvalitet. Foretaget grundades 1934, &r
familjedgt som sagt och har en platt organisation vilket
gor att vi snabbt kan tillgodose marknadens krav och
alltid ligger i framkant vad géller teknisk utveckling.

Vad kidnnetecknar era maskiner?

— Tar vi HAAS Multigrind® CB, som finns i olika
storlekar sa klarar ménga olika applikationer med unik
precision och processiakerhet. Multigrind-maskinerna
kan koras i samma uppspanning med automatisk bear-
betning och individuell konfiguration. Och eftersom
maskinerna klarar alla geometrier finns det manga
anvandningsomraden, och de anvands idag till bland
annat tillverkning av kndimplantat och turbiner for
kompressorer.

Er filosofi?
— Vi dr alltid intresserade av att ge vara kunder en
komplett 16sning da vart motto dr ” one piece flow”.



Vi vill ocksa vara en partner till vara kunder néir det
handlar om automationsldsningar i olika former. Da vi
som alla andra ser att det blir allt svarare att rekrytera
maskinoperatorer och tekniker som behéver ha en stor
kompetens for att klara av att operera en hogteknologisk
slipmaskin.

— Vi underléttar som alla i maskintillverkningsbran-
schen genom att ta fram styrsystem dar enkelheten sitter
pa displayen och man styr med Appar och ikoner men
inne i styrningen sitter det komplexa och d&ven det mdste
man behérska, siger Marie-Sophie.

Hur ser du pa den svenska marknaden?

— Vi dlskar Sverige och deras industriella mentalitet
som handlar om nyfikenhet och at vilka utvecklas med
ny teknik. Svenska foretag dr pa manga olika omraden
varldsledande och det ger oss ocksa utmaningar nar vi
far en forfragan. Vi gillar verkligen de utmaningarna
och var partner Ehn & Land gor verkligen ett bra jobb.

Sa slutligen, hur ser er framtid ut?

— Vi satsar stort inom alla omraden, se bara pa var
stora monter hir pa GrindingHub. Den skall ge beso-
karna ett svar pa vilka som man kan rdkna med i fram-
tiden och HAAS ér ett av dessa foretag.

— Mjukvara ar viktigt och hér kan vi utveckla mer.
Vi har under ménga ar tillbaka utvecklat manga nya
maskinmodeller och vi ser ocksa att vi behover fortsétta
utveckla smarta 16sningar for automatisering, avslutar
Marie-Sophie Maier-Wember.

Vi tackar for intervjun och 6nskar HAAS lycka till
i framtiden och jag tackar speciellt Marie-Sophie for
engagemanget och det goda humoret som verkligen
smittade av sig. Det var manga skratt under intervjun
och skall jag recensera Marie-Sophie sé &r hon utatriktad,
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Ehn& Land pa plats
framfér en av de stérre
slipmaskinerna som
visades pa méassan. Haas
stérsta slipmaskin fér
t.ex Energisektorn.

stolt, professionell, palast och valutbildad, s& rakna med
att hon leder HAAS i rétt riktning manga ar framéver.

Vad sédger Ehn & Lands experter

Thomas Henkel berittar att slipning i sig kan upplevas
som en enkel process, men att det i sjdlva verket dr en
speciell och avancerad konstform som tar tid att ldra sig.
En av utmaningarna med slipning ar att operatoren inte
ser vad som hdnder da en spana kan vara en tiotusendels
millimeter.

— Till skillnad fran frasning och svarvning finns
dessutom hoga repellerade krafter som vill stéta bort
munstycket fran skivan. Operatérens kunskap inverkar
ocksa pa slutresultatet.

—Idag ar slipning en del av och berérd av Industri 4.0
och dér det handlar om industrin vill producera sa effek-
tivt som mojligt i datadrivna processer. Automatisering,

*GRINDING
HUB

robotisering, parametrisk programmering — IT-16sningar
dar kunderna samlar in all data och behandlar informa-
tionen optimalt, for att fa en 6verblick 6ver produktions-
takten, kvalitet, leveranstider, storningar - kassationer,
kort sagt att man for samman produktion och produkter.
Skapar smarta fabriker och system, helt enkelt, sager
Thomas Henkel.

- Konceptet som vi har pa Ehn & Lan handlar om en
totallosning inom slipning. En slipprocess kan liknas
vid en kedja bestaende av viktiga lankar sasom pro-
grammering/mjukvara, slipvitska, slipskivor, maski-
nen, manniskan, metoder, materialet och fixturen. Den
svagaste lanken av dessa parametrar sétter gransen for
produktivitet och kvalitet, avslutade Thomas Henkel
ner frdn médssan i Stuttgart.
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Marie-Sophie Maier-Wember
visade nyheter som den nya
kontrollpanelen med helt
nyutvecklad “intelligent”
mjukvara.

Béde vid maskinen och
ute péd kontoret &r det mdjligt
att férst simulera slipningen
i 3D och se om den uppnér
énskvért resultat.
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Tekniska lésningar fér riktigt komplex fastspéan-
ning — nya material och nya tankebanor.

>>

Ofta extremt och

Niclas Fhiirong pa GL Maskin AB har lang erfarenhet
av fastspanningsteknik och ar en specialist nér det gal-
ler att hjdlpa sina kunder med olika problemlésningar.
Produktprogrammet omfattar bland annat fixturer och
fastspanning i hydrauliska, mekaniska eller hydro-
mekaniska dorn.

— Vara kunders produkter som bearbetas med var
utrustning dr precisionsprodukter, allt fran flygplansde-
lar till komponenter for bilar och entreprenadmaskiner
till kugghjul for vindkraftverk.

Jag har tréaffat och intervjuat Niclas manga ganger
och vet vad hans foretag star for. Hur resonerar du nir

Alexander Lutz tekniks férséljining pd Kénig -mtm och Niclas Fhiirong GL Maskin.

Reishauer kuggslipning, diamant och CBN verktyg anvénds i alla miljéer déar premiumprodukter skall tillver-
kas, bland annat i fraga om noggrannhet, hallbarhet, tillganglighet och dér sérskilda krav maste uppfyllas.
Maskinerna och utrustningen utmérks framfér allt av det faktum att dven de hégsta noggrannhetskraven

kan uppfyllas ekonomiskt.

industrin blir allt mer kravande och “bollar” med hund-
radelar och tusendelar i sin vardag.

— For oss pa GL Maskin ar det “ljuv musik”. Vi som
teknikforetag och leverantorer av fastspanningsteknik
har just de rdtta produkterna for den typen av krav. Vi
har handplockat leverantérer som star for produkter
som ar Top of the line, sdger Niclas.

Vi hélsar pa i tyska Konig-mtm’s monter och héir
fick jag och besokarna stifta bekantskap med produkter
inom uppspéanningsteknik med extremt hog precision,
framforallt inom kuggbearbetning for de riktigt tajta
toleranskraven.

— Produktprogrammet hos
Ko6nig -mtm omfattar bland annat
fixturer och fastspanning i hydrau-
liska, mekaniska eller hydro-meka-
niska dorn, sdger Niclas Fhiirong
och visar oss ett exempel, en meka-
nisk chuck som kan anvénda sig
utav tva stycken spannytor, en
fram och bak pa en axel med tva
lagerlagen. I vanliga fall har man
tidigare anvéant sig av hydraulik

men nu klarar man av att gora det

utmanande 4r processanalysen

med mekaniska spannhylsor, vilket gor att man far ett
storre laddningsspel for att kunna ladda med t.ex. robot.
Och man har lyckats fa till en rundgangsnoggrannhet
som ligger runt 4-5 my nar man laddar i ett mekaniskt
spanndorn, det ar riktigt bra, séger Niclas.

Teknikho6jden pa samtalet &r mycket hég och det &r
svart att formedla detta i ett litet médssreportage men
jag snappar upp att E-Mobility dr hédr och det pdverkar
manga kunder till Kénig-mtm och GL Maskin.

Verktygs - och fastspanningslosningar for E-Mobility
har sérskilt stor betydelse for den krdvande i fordonssek-
torn. Fér komplicerade komponenter som skall tillverkas
och i stora kvantiteter dar man inriktar sig pa storre
serieproduktion och bearbetning med special-verktyg.

— Har kommer var kompetens och kunskap in i bilden.
Dyra bilar och andra fordon skall ga tyst. Det skall inte
horas nagot motorljud eller gnisslingar utan allt skall
vara “véloljade” drivsystem, sdger Niclas.

- Det betyder att behoven kommer att bli enorma f6r
olika fordonstillverkare att fa tillgang till ny fastspan-
ningsteknik, avslutar Niclas.

Och jag kan bara hélla med, hér finns produkter som
alla ar special- och kundapplikations specifika.
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Maskinséljare Paul Roos DANKAB Verktygsmaskiner och Aron Belz exportchef
sélj hos tyska maskintillverkaren Elb-Schiff och aba Grinding Technologies.



GCX LINEAR:

GEAR UP FOR SKIVING

The GCX Linear provides a complete solution for customers to tap into this rapidly
developing market, including the ability to produce skiving cutters, shaper cutters and
regrinding of hobs. It offers advanced stand-alone software to design and optimise the
tool, neatly interfaced with the gear tool package inside ANCA's renowned ToolRoom
software.

LinX linear motor technology
on X, Y and Z axes

In-process dressing
with acoustic emission monitoring system (AEMS) and supervised machine learning
algorithm

Motor temperature control
minimises machine warmup time, and delivers optimal thermal stability during grinding

EURO-MASKIN ANEN

www.euromaskin.se CNC MACHINES
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Séren Risager Nielsen &gare till danska Scanditools A/S
tréffade Daniel Vacha som &r vd pé Vollmer Scandinavia AB.

Jan Wedar har mycket lang forsaljningserfarenhet av verk-
tygsmaskiner pa flera foretag nar han bestimde sig for
att starta eget. Najtech AB dr en maskinleverantér med
10 agenturer och dar flertalet &r finbearbetningsmaskiner.
—Jag har koncentrerat mig pa projekt med eller utan
automation och innehallet ar ofta att hitta ratt process.
Har kan vi ndimna spanska DANOBAT som tillver-

digital soluti

kar olika modeller av slipmaskiner/teknik. 2019
kopte DANOBAT den nederldandska svarvtillverkaren
Hembrug. Hembrug som tillverkar precisionssvarvar
for hardbearbetning, ofta i kombination med slipning,
dr ett valrenommerat fabrikat som &r kant for sin hoga
precision och stabilitet. Vidare finns tyska Kadia som
tillverkar maskiner och verktyg fér hening.

Diskussionerna ville aldrig ta slut pd méssan. Har &r det intresserade tekniker som
studerar en av de nya ANCA slipmaskiner som premiérvisades pa GrindingHub.

f / " . e

p———

- uii

For en komplett agenturlista och mer info:
www.najtech.se

Vid vart besok pa méssan visade Jan Wedar oss runt
bland montrar dar samarbetspartner som DANOBAT
och Kadia satsade stort pa fina montrar.
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Okuma Europe avsldjade sin
"bast bevarade hemlighet” pa GrindingHub 2022.

Okuma presenterade pa GrindingHub 2022 verktygsmaskinerna
GI-20NII och GP25W. Okuma har ett internationellt rykte for innovativa
svarv- och frasmaskiner med egna CNC-styrsystem. Men det faktum
att samma tillverkare av verktygsmaskiner ocksa har varit mycket aktiv
i att framja utvecklingen och produktionen av innovativa slipmaski-
ner i 6ver 100 ar har ofta hamnat i skymundan. Vid GrindingHub 2022
i Stuttgart visar Okuma att de ar lika kapabla att skapa lika hogkvalitativa,
hogpresterande 16sningar inom detta omradde genom att presentera tva
innovativa produkter som levererar otroligt exakt slipning med maximal
dimensionell noggrannhet.

Detaljerade profiler med GI-20NII

Slipmaskinen GI-20NII &r perfekt for profilslipning och automatiserad
serieproduktion. Den &r enormt noggrann, mycket effektiv och sarskilt
palitlig, bland annat tack vare den femsidiga hydrostatiska axelstyrningen.
Okumas Thermo Friendly Concept ger termisk stabilitet och ddarmed béttre
maskinprestanda. Med hjalp av den numeriskt styrda axeln kan maskinen
na en hogre avverkningshastighet vid snabbare cykeltider, oavsett om den
ar i tvaspindligt eller fyrspindligt utférande. De direktdrivna hogfrekventa
spindlarna med olika effekt- och hastighetsomraden erbjuder maximal
flexibilitet. Slutligen kan maskinen utrustas med topphastighet fran 15
000 rpm: till 150 000 rpm, beroende pa krav.

Optimal extern slipning med GP25W

GP25W ér idealisk for hogpresterande bearbetning och massproduktion
av sma delar som kraver hog precision, for anvandning i antingen bilindu-
strin, hushallsapparater eller hydrauliska system. Anvandare drar férdel
av kortare bearbetningstider tack vare snabba axelmatningshastigheter.
Dessutom justeras slipskivans hastighet automatiskt och odnskade reso-
nansfrekvenser som orsakas av bearbetningsprocessen 6vervakas for att
halla konstant hog komponentnoggrannheten.

CNC-styrsystem for anvandarvanlighet. Bada dessa slipmaskiner
levereras med Okumas OSP-P300GA CNC-styrsystem, vilket gér dem
enkla att anvianda och dven sékerstéller snabba instillningstider.

Nasta GrindingHub kommer att arrangeras 14 till 17 maj 2024 i Stuttgart.
Ett rad fran redaktdren; Ak dit och f& inspiration och kunskap fran vérldens
experter pa plats. Nasta gang tror undertecknad att det blir fyra hallar
istéllet for tre och manga fler besokare.
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COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pa nytt!

Omslipning férlénger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I6nsam |8sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MAGHINE

& ENGINEERING

WOHLHAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturl_l

NACHI|

HANNA

Integrated Solutions

X3'm Tool AB

Telefon: 08-514 307 50
Polygonvégen 53 E-post: info@x3mtool.se

187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se
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Colly Verkstadsteknik Slipservice.

Certifiering

Colly Verkstadsteknik med sin filial Slipservice har ett
langt samarbete med Mitsubishi Materials och Mapal-
gruppen, bada har certifierat Slipservice. Med leveran-
torernas kompetens har Collys personal utbildats for att
kunna slipa om de flesta verktyg som finns pa markna-
den oavsett fabrikat.

- Collys certifikat har 6ppnat dorrar for omslipning i
Europa och en av deras storsta kunder idag dr Mitsubishi,
det ser vi som en kvalitetsstimpel, sager Patrick Soodla,
platschef pa Colly Verkstadstekniks Slipservice.

Svensk verkstadsindustri vill minska sin miljopa-
verkan och ett sitt dr ge befintliga verktyg en lingre
livslangd genom omslipning. Det 16nar sig bade f6r miljo
och kundens produktionsekonomi. P& Collys hemsida
kan du latt se omslipningspriserna pa pinnfrasar och
borr fran dia 3 och uppat.

Vaxer pa special

Patrick Soodla fortsétter: - Vi far fler och fler forfrag-
ningar pa speciallosningar fran vara kunder. Har har vi
en unik majlighet att tillsammans mellan kund, séljare,
tekniker arbeta fram en 16sning som passar ert foretag
som dr bade praktiska, ekonomiska och miljévanliga.

Mini-massa i kombination med Slipservice

Colly Verkstadsteknik har byggt upp en mini-méassa dar
kunder far ta del av nyheterna fran Collys verktygsle-
verantorer och méta deras duktiga verktygs-
slipare i deras vardag. Minimédssan visas &ven

-
Nytillverkning av stegborr i Huddinge.

ger mer jobb!

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

upp ute pa distrikten.

Kontakta din sdljrepresentant om du vill
att Colly kommer till dig.

— Att jobba ndra vara kunder ar ett fram-
gangsrecept, avslutar Patrick Soodla.

B CERTIFICATE OF COMPETENCE

Lollyy Colly VerkstadsTeknik AB

VerkstodsTedknik

is trained and gualified by Miller GmbH & Co, KG, Prizisionswerkzeuge to
develop regrinding programmes and to regrind, measure and correct the
fallowing geometries:

Tritan-Drill
MEGA-180°-Drill
180° steps
Giga-Drill

MILLER

Altenitadr, june 29 36

e

\ 4
s / X
(pAoe,
Stepran Loska
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Na hogre hojder!

Vilkommen till oss pa MASENTIA
... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar
pa fras, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfardiga helhetslosningar med integrerad automation.
Ratt maskinutrustning i kombination med ratt CAD-l6sning
hjalper ditt féretag att na hégre hojder i form av 6kad
produktivitet och hdgsta kvalitet.

N& hogre hojder i din produktion!

Lagermaskiner,
forst till kvarn!

Du har val inte missat att vi har
ett flertal maskiner pa lager for
omgaende leverans? Skanna
QR-koden och las mer!

MASENTIA AB

Vastbovagen 56B, SE-331 53 Varnamo
Tel (+46) 370 37 84 00
www.masentia.com

MASENTIA
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Teknik under
standig utveckling

Vi sétter kuggbearbetning — Power Skiving under lup-
pen, efter att ha besokt Stenbergs och deras temadagar.

Bland de som tros kunna ha mest nytta av denna 16s-
ning finns tillverkare inom fordonsindustrin, eftersom
verktygen stoder nya utvecklingar i hybridbilar, liksom
elektromobilitet for bilar, lastbilar, traktorer och grav-
maskiner. Typiska applikationer inkluderar invandiga

Marek Janukiewicz maskinséljare pa Stenbergs tréffade kunder frdn Swedrive AB pa eventet.

utan speciella kuggfrasningsmaskiner eller dragbrotsch-
ning.

Produktion av kugg sker fortfarande oftast
i specialmaskiner for endast ett fatal applikationer.
Maskinbyggarna har sett att det finns en efterfragan hos
industrin att kunna effektivisera produktionen genom
att gora allt i samma maskin. Samtidigt har det funnits
o6nskemal om att géra programmeringen av kuggbear-
betning enklare.

och utviandiga kuggar och splines — samt cylindriska
kugghjul och spiralhjul - f6r transmissioner till fordons-
industrin, liksom en rad andra kuggar, kopplingskompo-
nenter, splines, axlar, synkroniseringsringar och detaljer
till drivknutar.

Produktion av kugg sker fortfarande oftast
i specialmaskiner for endast ett fatal applikationer.

Sa héar hos Stenbergs demonstrerades power skiving-
16sningar for att effektivisera for verkstadsindustrin, att
producera kuggar och splines i en enda uppspanning
av arbetsstycket i en flerfunktionsmaskin eller fleropera-
tionsmaskin. Skiving-processer &r flera ganger snabbare
an kugghyvling och flexiblare 4n dragbrotschning, och
héller snabbt pa att bli ett effektivt och flexibelt alternativ
for produktion av kuggar och splines.

— Vimarker att det finns en efterfragan hos vara kun-

Maskinbyggarna har sett att det finns en efterfragan hos
industrin att kunna effektivisera produktionen genom
att gora allt i samma maskin. Samtidigt har det funnits
onskemal om att géra programmeringen av kuggbear-
betning enklare.

Sa har 6ppnar Stenbergs temadagar for ny insikt
i kostnadseffektiva sitt att tillverka kuggkomponenter

FM Mattsson frdn Mora pratade verktygsteknik med Fredrik Néssén fran P.Horn.

der att kunna effektivisera produktionen genom att gora
allt i samma maskin. Samtidigt finns det 6nskemal om
att gora programmeringen av kuggbearbetning enklare.
OKUMA har utvecklat ett s.k. Skiving Gear Package
som dr ett hogkvalitativt hjalpmedel for att skapa inre-
och yttre kugg och splines i Okumas nya flerfunktions-
maskiner. Programmering kan nu goras pa en tiondel
av tiden det tar att gora detta manuellt, berdttade pro-
duktspecialist Rickard Josefsson pa Stenbergs.
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Kenneth Sundberg fran mjukvaruutvecklaren ESCO GmbH, har manga ars
erfarenhet fran verkstadsindustrin, nér det handlar om skiving tools, pratade
om trender med det bkade intresset for skiving inom tillverkningsindustrin.

ESCO utokar erbjudandet for Power Skiving mjukvara med kraftfull
teknologimodul. Den nya mjukvaruldsningen méjliggor en tillverk-
ningsorienterad verktygskonstruktion och processoptimering i pro-
duktionsmiljo.

— Det tyska bolaget ESCO ér en teknologipartner fér implementering
av digitala processer inom kuggbearbetning och skarande verktyg,
adderar en kraftfull mjukvarumodul till det redan véletablerade erbju-
dandet for Power Skiving, berdttade Kenneth Sundberg.

— Den nya teknologimodulen erbjuder relevant information for effek-
tiv implementering av verktyg och process som analys av span- och
slappningsvinklar, definition av skardjup och bearbetningsférlopp samt
bearbetningstid for det aktuella bearbetningsfallet. Funktionaliteteten
medger dven vardefull information angeande hur langt verktyget kan
skirpas utifran satta toleransgréanser for kuggprofilen. Aven instll-
ningsdata for verktygsmaskinen efter skdrpning ges som utdata samt
en profilanalys som tydligt visar nér verktyget gar utanfor tolerans.

Power Skiving ar en mycket effektiv och flexibel bearbetningsprocess,
speciellt fér invandig bearbetning och fér komponenter med stérkontu-
rer. Typen av kugghjul som med férdel kan bearbetas ar kuggprofiler,
splines, kedjehjul och remskivor. Inom finbearbetning ar uppnadd pre-
cision helt avgérande. Med frasverktyg for Power Skiving kan moduler
fran 0,3 Mn till 8 Mn effektivt bearbetas och noggrannhet ner till en
kvalitet DIN 5 kan uppnas.

Helt avgorande for slutresultatet dr att en hog och jamn kvalitet
genereras och att processen &dr robust och tillforlitlig. esco’s mjukvarulds-
ningar innefattar hela processkedjan fran konstruktion, tillverkning och
kvalitetskontroll. Kraftfulla mjukvaror som stottar dessa delprocesser
ar nodvandiga for att na optimala resultat. esco’s nyutvecklade mjuk-
vara for teknologioptimering, ger verktygstillverkare en 16sning som
pa ett tydligt satt visar pa fordelar med Power Skiving bade vad géller
teknologi och bearbetningsekonomi. Med hjalp av mjukvaran kan de
viktigaste parametrarna optimeras virtuellt och darefter ge basta méjliga
forutsattningarna for minimal verktygsforslitning och total livslangd.

Pa samma sitt som teknologimodulen ér ett effektivt verktyg for
verktygskonstruktion, ger den tillika nyutvecklade applikationsmodulen
optimalt stod for personalansvariga for att implementera och optimera
bearbetningsprocessen. esco’s nya applikationsmodul interagerar med
teknologimodulen, vilket méjliggdr maximala optimeringsmdojligheter
och kommunikation mellan konstruktion och applikation.

Om resultatet fran det aktuella bearbetningsfallet inte &r optimalt,
kan applikationsspecialisten modellera och simulera forutsédttningarna
och vidarebefordra en fil tillbaka till designavdelningen med definie-
rade 6nskemadl om konstruktionsanpassningar av verktyget, avslutar
Kenneth Sundberg som vi dven trédffade pa GrindingHub i Stuttgart dar
foretaget stéllde ut i maj i ar (las reportaget sidorna 20 och framat...).
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OKA DINA
SLIPKUNSKAPER

JONKOPING 4-5 OKTOBER

Resultatet i en slipprocess paverkas av manga faktorer
och vi vet att utbildningen av personal i och runt
processen ar mycket betydelsefull for ett bra resultat.

| synnerhet galler det hos féretag som arbetar med
kvalitetssakring. Ehn & Land erbjuder en teoretisk
2-dagarsutbildning dar vi gar igenom de olika
operationstyperna av rund-, centerless-, plan-, verktygs-
och halslipning. Utbildningsledare & Thomas Henkel
som har mer &n 30 ars erfarenhet inom slipning. Med
sig har han ocksa gastférelasare Staffan Schmidt -3M.

DELTAGARNA KOMMER ATT GES
GRUNDLAGGANDE KUNSKAPER INOM:

e Skarpning
e Sikerhet
e Service och underhall

e Slipteori

e Slipverktyget

® Maskinen

e Slipvatskans inverkan

PRIS

14 500 kr per deltagare. | utbildningspaketet ingar tva
overnattningar pa John Bauer Hotel, belaget i centrala
Jonképing, samt middag och frukost pa hotellet.
Deltagarna erhaller utbildningscertifikat.

ANMALAN
Uppge namn, foretag, din/er yrkesroll pa foretaget och
antal som onskar delta. Skicka din anmalan via mejl till:
thomas.henkel@ehnland.se. Sista anmélningsdag 23/9.
Forst till kvarn géller. Maxantal 12 st.

Véalkommen med din anmalan!

Vid stérre antal kan vi géra
kundanpassade utbildningar
pa plats. Begér offert.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING
TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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>>  Som alla vet sa ar tidningens dgare och reporter ndstan dverallt och rappor-

terar om positiva hdndelser ute bland svenska verkstadsforetag.

Ett av dessa besok gjordes for ett ar sedan nér jag hélsade pa hos famil-
jeforetaget Specialverktyg i Norrkdping.

Pa eventet traffade jag Annelie och Istvan Kasa som var dér for att gora
ytterligare en intressant maskininvestering till sin produktion. Jag citerar
med hanvisning till mitt besok;

"For att 6ka var produktivitet och forstarka kapaciteten har vi investerat
i en Mazak Integrex i-300AGx1500.

Det ar en 5-axlig flerfunktionsmaskin som ar framtagen fér hobbing,
skiving och frasning av kugghjul samt splines som medfor stora majligheter
och produktivitetsforbéttringar.

— Vi mérker allt mer att vara kunder kraver nya 16sningar for tillverk-
ning av kuggtédnder och splines inom verktygstillverkning och avancerad
lego. Med hjalp av power skiving kan vi nu bearbeta hela komponenten
i en maskin utan omriggning. Cykeltiderna blir betydligt kortare &n med
konventionella bearbetningsmetoder”, sa Annelie och Istvan.

Ovannamnda investering har gett er en fin utvaxling i produktivitet och
nya erbjudande till era kunder. Da forstar
jag den bakomliggande tanken kring er
senaste investering.

Annelie och Istvan forklarar inkopet
av ANCA GCX Linear;

— Vi ser en efterfragan hos vara kun-
der péa skiving-och hobbingverktyg som
behovs for att producera splines och kug-
gar. Var tanke med investeringen dr att
dels tillverka dessa verktyg for den egna
produktionen da vi ser en 6kad order-
ingang pa splines- och kuggdetaljer. Vi
kommer dven att erbjuda vara kunder
splines- och kuggverktyg som de i sin
tur kan anvédnda i den egna produktionen.

— Produktionen kommer att startas upp under varen 2023 och
var tanke &r att lagerhalla forbearbetade &mnen for att kunna

ANCAGCXLinear sétter det nya riktmérket for slipning av snéckfrésar. Anpassad frén ANCA:s beprévade topp- tillgodose véra kunder med korta leveranstider, meddelar Anneli
klassiga CNC-slipplattform, ldgger GCX Linear till skrdddarsydda funktioner for att slutféra alla operationer fér och Istvan Kasa.
skivingverktyg och snéckfrédsar i en enda uppspénning, sa Mattias Peterzon pa Euromaskin.
P4 fotot ser ocksa vi tekniker och sélj fran maskintillverkaren ANCA, flankerade av Anneli och Istvan Kasa
fran Specialverktyg i NorrkGping AB som kGpte maskinen pa plats. Varfér, det skriver i om i artikeln.
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Produktspecialist Rickard Josefsson Stenbergs och Mika Alpihl
produktionsteknik FM Mattsson diskuterade kuggbearbetning.

GJS Vrktyg demonstrerade hur enkelt man maéter in ett skivingverktyg for att fa ratt
verktygsdata till bearbetningsmaskinen, helt operatérsoberoende. | en ZOLLER Genius.

— Vi ser ett stort intresse for helt datoriserad verktygsinmétning ute pd marknaden, sa
Joseph Axelsson.
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BEHARSKA PROCESSEN: POWER SKIVING

For mer 4n ett sekel sedan lamnade Wilhelm von Pittler in ett patent for
vaxeltillverkning, vilket 1910 var en revolutionerande idé. Processen har
dock bara funnit en bredare tillimpning i modern tillverkning eftersom
fleroperationsmaskiner och universella svarvar med synkroniserade spindlar
och processoptimerad programvara har gjort det méjligt att anvanda denna
mycket komplexa teknik. Horns produktportfolj innehaller ett brett utbud
av verktyg for skivning av olika kugggeometrier. Oavsett om det &r externa
véxlar, interna véxlar, kugghjul, splines eller till och med speciella tandformer,
kan alla dessa tandprofiler produceras extremt ekonomiskt med skivverktyg.

Systemet innehaller verktyg for hogproduktiv produktion av interna
kugghjul, splines och andra interna profiler samt externa profiler. De vikti-
gaste fordelarna med skivning i dessa applikationer dr de betydligt kortare
bearbetningstiderna jamfort med kuggformning, dess anvandning i opti-
merade svarv-/fréscentra, svarvning och kuggskarning i en uppspanning
och eliminering av underskédrningar i slutet av tanden. Dessutom ar den
vanligtvis mer produktiva och kostnadseffektiva tillverkningsprocessen
jamfort med kuggformning och hyvling och den fyra till fem génger kor-
tare cykeltiden jamfort med hyvling fordelaktig. Detta aterspeglas ocksa
i majligheten till hard bearbetning av kugghjulstdnder i det fasta &mnet.
Skivverktygen &r konstruerade for att producera medelstora till stora sat-
ser. Varje verktyg ar individuellt anpassat till applikationen och materialet
som ska bearbetas, varvid de olika verktygsgranssnitten baseras pa antalet
téander och modulstorlek.

Speciellt for interna kugg ger Horn férdelen med korta bearbetningstider
vid skivning av storre moduler. Stora, styva fras-/svarvscenter kravs med
synkronisering mellan arbetsstycke och verktygsspindel. Ju stérre modul,
desto mer kritisk d&r maskinens styvhet. Med en specialprofil och férdelning
mellan vénster och hoger flank kan detta problem mildras av verktyget. Efter
att ha fatt erfarenhet av sma skivverktyg i solid hardmetall anvdande Horn
kunskapen for att &ven hantera stérre moduler. Varje applikation utvarderas
for genomforbarhet av foretagets ingenjorer fore diskussioner med anvan-
daren om verktygsdesign och rekommendationer fér processparametrarna,
foljt av projektimplementering.

Ett exempel pa detta ar ett foretag inom flygindustrin. Anvandaren
behovde cirka 20 minuter for produktion av en externt kugg. Pa grund av
den begransade bearbetningskapaciteten hos kunden utvecklade Horn de
optimala skdrparametrarna for en skivningsprocess i flera férsok i sitt eget
testcenter. Resultaten var reproducerbara i alla testserier, med genomgéende
hog kvalitet. Implementeringen av skivningsprocessen i serieproduktion
gick smidigt. De forsta testerna lyckades omedelbart. De skdrdata som
bestdmdes i Tiibingen for processen kunde 6verforas nastan en-till-en. Tiden
for att bearbeta en profil, utan avgradning, minskades fran éver 20 minuter
till 7 minuter. Dessutom har den tid som tidigare kravdes for refixering och

hantering eliminerats, samtidigt som komponentens precision har 6kats.

Verktyg av solid hardmetall eller med utbytbart huvud

Systemet innehaller cylindriska eller koniska verktyg for moduler fran 0,5
till 2. Den solida hardmetall monoblockversionen finns i diametrar upp till
20 mm och i en slimmad design. De anviands f6r att producera smé moduler
och sméa komponenter, helst nar en kompakt axel krdvs pa grund av risken
for kollision. Skdrmaterialen och beldggningarna som matchas med appli-
kationen ger hog ytkvalitet pa arbetsstycket. For verktygsdiametrar 6ver
20 mm anvénds skivverktyg med ett utbytbart huvudsystem. Det exakta
granssnittet gor att skarhuvudet enkelt kan bytas ut i maskinen utan att
hallaren tas bort. Hallaren sakerstaller hog styvhet, slitstyrka och precision.
For storre moduler forlitar sig Horn pa anvandningen av en verktygshallare
med véandskar. Speciellt med WSR-verktygstypen erbjuder Horn méjligheten
att placera den interna kylvitsketillférseln framfor eller bakom skareggen.
Detta innebar att, beroende pa applikation, blindhél, genomgéaende hal eller
stegade hal kan bearbetas med den mest lampliga kylningen.

Text: PHORN Sverige
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HELIX Verktyg storsatsar,
investerar i fler slipmaskiner

Vi citerar ett pressmeddelande;

HELIX Verktyg i Lindesberg som tillverkar special-
verktyg i hdrdmetall har installerat ytterligare tre slip-
maskiner i sin produktion.

— Denna affér gor oss bada starkare och béttre pa det
vi redan ar bra pé, sdger Lina Marklund.

Foretaget satsar friskt och jobbar hart for att leverera
enligt sin vision,

”Svensk verktygstillverkning i varldsklass”

Nu star det atta Walter slipmaskiner, en ANCA slip-
maskin samt tvd moderna rundslipar i Lindesberg och
forser framst svensk industri med specialverktyg. HELIX
konstruerar och tillverkar produkter av hogsta kvalitet
for borrning och frasning. Standard- och specialborr med
eller utan invandiga kylkanaler. Flerfunktionsverktyg
som tappborr, borr med fréasskér eller bakgradningsskar.
I foretaget finns omfattande process- och applikations-
kunskap inom skédrande verktyg och bearbetning.
Verktygen tillverkas efter kundens behov och krav,
i framforallt hardmetall men ocksa en liten procent-
sats snabbstal, bade med och utan PCD-bestyckning.

Omskédrpning dr ocksa en stor del i foretagets verksam-

het. Slipningen utférs i mycket avancerade och effektiva
CNC-maskiner med diamantskivor. HELIX upplever
en allt storre efterfragan fran svensk industri att kopa
svenska verktygslosningar.

Att vara leverantor at industrin idag kréver snabbhet,
lyhérdhet och spetskompetens.

— Och med ett bra samarbete med tekniker hos véra
kunder kan vi utveckla och optimera verktygen. En av
vara styrkor &r att snabbt kunna &ndra och nytillverk-
ning av provserier och dven testkora.

- Man behover vara bést pa det man gor helt enkelt.
Nu ar vi riktigt bra rustade for framtiden, sdger, Lina
och Thomas Marklund.

Slut pressmeddelande.

Tillvaxt i svensk industri

okar pa planerade maskininvesteringar

Med tema slipteknik i denna utgava av tidningen sa pas-
sar det utmarkt att hélsa pa hos familjeféretaget HELIX
Verktyg i Lindesberg. Vi var hir och hilsade pa hosten
2019. Med pressmeddelandet som bakgrund vill vi veta
mer om vad som har hint sedan vi var hédr senast. Och

som alla vet sa kom en pandemi som drabbade en hel
varld och som sankte en global industri. Trots allt 6ver-
levde svensk industri och vi ser nu en stigande order-
kurva som ocksa ackumulerat skapar 6kad tillvaxt och
omséttning for verkstadsindustrin.

Nu &r det brattom pa marknaden

Allt snabbare tillverkningsprocesser for allt kortare
leveranstider styr en verktygstillverkares vardag. PVD-
beldggning i systerbolaget QULIX Coating gor att man
kan pressa leveranstiderna och halla en hog kvalitet.

— Svensk industri gar efter pandemin for hogtryck
och véra kunders situation handlar om att fa fram sina
produkter i tid, vilket ger oss stora utmaningar. Snabbhet,
flexibilitet och korta leveranstider dr vart motto, sidger
Thomas Marklund.




Maskininvesteringarna ger majligheter att forverkliga
idéer tillsammans med industrin som har behov av smar-
ta tillverkningslosningar. Det ser vi pa valdigt manga
hall i svensk verkstadsindustri i dessa tider.

"Vi lever i smaserie vérlden”

Maskinparken pé verkstaden i Lindesberg ar anpas-
sad for sma serier och fastycks tillverkning av borr och
frasverktyg.

— Véra kunder utmanar oss i en standig process dar
man kommer till oss med ett problem dar man saknar
verktyg helt for sina forbattringsprocesser eller helt
enkelt behover ett specialverktyg med geometrier och
beldggning, helt anpassat for ett material dar 4ven ny
konstruktion kraver en helt ny och unik verktygslosning.

— Har navigerar vi oss fram tillsammans med var
kund ofta fran prototypstadiet och tuffa testkorningar
for att fa fram ett sa optimalt verktyg som mgjligt. Det
kraver dialog mellan vara experter och kundernas pro-
duktionstekniker och hir har vi nu véxlat upp genom
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att uppgradera och investera i ny maskinteknik med
ny mjukvara for att snabbt och smidigt kunna tillverka
de verktyg som kunden vill optimera sina processer,
sdger Thomas.

— Andra incitament for en framgangsrik, effektiv och
produktiv tillverkning &r att marknaden nu har utvecklat
och utvecklar nya automationslésningar for kortserie-
tillverkning. Har ser vi nu helt andra méjligheter att
snabbt och effektivt kunna leverera verktyg med korta
leveranstider vilket betyder att vi allt mer gar mot Just-
in time leveranser, dér vi inte behover tillverka verktyg
och ldgga pa lager utan att vi snabbt kan tillfredsstélla
vara kunders krav pa korta avrop, sdger Lina.

Helheten allt viktigare

for en effektiv produktion

Vi forstér att det inte bara handlar om automatiseringar
och ny maskinteknik utan det handlar om en helhet. Da
pratar vi vélutbildad personal, arbetsmiljo, matmaskiner,
slipverktyg och ett vl utarbetat och planerat arbetssatt.

Féretagets dgare Lina Marklund VD och platschef Thomas Marklund.
Ledningsgruppen pa féretaget menar att de satsningar som gérs Iénar sig, gér féretaget béttre och
effektivare samt skapar mer tid fér utveckling. Kundernas krav och férvéntningar &r drivkraften framat.

Eggpreparering

Den svenska verktygstillverkaren har ocksa en komplett
uppsattning matmaskiner fran Zoller for att kvalitets-
sdkra deras produkter.

Vi vill i detta sammanhang namna Zoller PomSkpGo
ar till for att méta eggpreparering. Verktyget positioneras
under sensorn och matningen startas med en knapp-
tryckning. Maskinen &r endast till for att méta eggprepa-
rering och hjadlper HELIX att kvalitetssakra deras process.

Att ha en vil utférd process med jamn kvalitet 6ver
eggen ger en avsevart langre livslangd pa verktygen. Och
att kunna kvalitetssdkra verktygen sa att alla verktygens
eggprepareringar har en jamn kvalitet sinsemellan (fran
verktyg till verktyg) gor att kunderna kan lita pa att de
haller sin uppsatta livslingd under anvandning.

Framtiden ser ljus ut fér den lilla verktygstillverka-
ren som lever under stdndig press och konkurrensen
ar stor i branschen.

Forts. sida 40 >>
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— Vi arbetar med standiga forbattringar i det stora

och i det lilla. Med en uppgraderad maskinpark, allt
mer automatisering och kvalitetskontroller méter man
framtiden, sdger Lina och Thomas fortsétter;

— Det som kan sdtta ndgra kdppar i hjulet ar brist
pa personal och langa leveranstider pa maskiner. For
vi behover fortsétta att investera i ny maskinteknik,
frdgan ar bara att veta ndr och da kan vi inte vénta

Maskinoperatér PeeSeik Bu

i ett &r pa maskinen, sa det géller att tdnka stort och
skickligt kunna mandvrera mellan behov, inkdpskal-
kyler och leveranstider.

Behdver mer personal for att klara efterfragan.

— Kunderna 6kar geografiskt samt att vi fordjupar
samarbetet med redan befintliga kunder. Vi har fétt flera
nya kunder fran bade sdder till norr i Sverige samt &ven

| / féretaget finns omfattande pro-

i cess- och applikationskunskap
inom skérande verktyg.

| HELIX Verktyg guidar till den bésta

/ ekonomiska I6sningen och ansva-

rar for hela processen — fran ritning
WIS )] fardigt verktyg.

— — Foto med tre personer &r frén

s vénster, Fredrik Carlsson, Stefan

Karlsson, David Béck-Manderstedt.

en del utomlands. Vi kommer att behdva mer personal
for att klara efterfrdgan och fortsitta fa ned leveransti-
derna, sdger Thomas Marklund.

- Jag gasar och Lina bromsar, vilket for oss &dr en bra
kombination for att driva vart foretag vidare in i framtiden.
Vi ser ingen avmattning i forfrdgningar, sa det ser ljust ut.

Besok garna: www.helixverktyg.se



DUROC

MACHINE TOOL

DVF 5000

Klarar alla vinklar

DVF 5000 fran DN Solutions aren
komplett 5-axlig frasmaskin som kan
bearbeta de mest utmanande materialen
och komplexa detaljerna for att mota en
mangd olika kundbehov.

DVF 5000 ar anvandarvanlig med sin
lattatkomlighet med goda utrymmen
framfor maskinen for att underlatta
arbetet.

DVF 5000 ar enkel att forbereda for
automation fran sidan och har ett

kombinerat svangbart och roterande bord

for att ge optimal atkomst till alla fem
axlarna.

Kontakta Duroc Machine Tool for att lara
dig mer om DVF 5000 fran DN Solutions.

Robert Puekker
Sales Manager | Machines

+46 (0) 73 254 29 90
robert.puekker@duroc.com

Specifikation

- Bordsstorlek: 8500 mm

 Spindelvarvtal: 12000-18000 rpm

- Max vikt pa arbetsstycket: 400 kg

 Verktygsplatser: 30 - 120 st.

« Valfritt styrsystem: Fanuc /
Heidenhain / Siemens

« Doosan AWC-palettsystem (extra
tillbehor) eller anna system for
obemannad och effektiv
produktion.

) I\J SOLUTIONS
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Nya mojligheter for
Kvarnstrands Verktygz AB
med HAAS Multigrind® CB

Familjeforetaget Kvarnstrands Verktyg

AB ar en av Nordens ledande

tillverkare av skarande verktyg for trabearbetning, och vid produk-
tionsanlaggningen i smalandska Ekenassjon tillverkar och servar fore-
taget skarande verktyg for tra, aluminium och plastbearbetning. Under
2021 investerade Kvarnstrands Verktyg i en HAAS Multigrind® CB XL
Modell fran teknikleverantoren Ehn & Land, vilket ytterligare forstar-
ker att foretaget idag har ett av Europas modernaste sliperier.

Under 2000-talet har Kvarnstrands Verktyg AB haft
en stark tillvéxt, mycket tack vare utveckling av nya
produkter, maskininvesteringar och foretagsforvarv.
Foretaget jobbar mot fyra affirsomraden - Sagverk,
Hyvleri, Fonster och CNC - och har produktionsanlagg-
ningar i norska Stange, Nybro och Ekendssjon dér dven
huvudkontoret finns. Grunden i Kvarnstrands Verktyg
ar tillverkning och forsiljning av hyvelverktyg dar fore-
taget dr en av Europas ledande tillverkare. Kvarnstrands
Verktyg dr dven ett komplett slipserviceforetag.

TEXT & FOTO: PIERRE EKLUND

— Enkelt uttryckt kan man sédga att vi skdrper om allt
som ska vara vasst till i huvudsak traindustrin, men
aven till plast- och aluminiumindustrin, sdger Hampus
Tikkanen, produktionschef fér verktygsservice pa
Kvarnstrands Verktyg.

— Vi skérper allt fran stimjérn och pinnfrasar till sag-
klingor och diamantbestyckade verktyg, och servar alltsa
inte bara produkter fran var egen tillverkning.

I ett led att fortsédtta utveckla sin slipning bestamde
sig Kvarnstrands Verktyg redan innan pandemin for att

hitta och investera i en ny maskin med automationslos-
ning som kan bearbeta merparten av de hyvelverktyg
som slipas idag.

— Vi har sedan flera ar tillbaka en vérldsledande
maskinpark. Vi har de basta maskinerna for slipning
av sagklingor, diamantverktyg och sa vidare. Genom
den nya investeringen sag vi flera férdelar med att kunna
slipa merparten av hyvelverktygen i en stark och stabil
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Daniel Paczosa, konstruktér pd Kvarnstrands Verktyg, Thomas Henkel, produktchef slipning pd Ehn & Land, och Hampus Tikkanen, produk-

tionschef for verktygsservice pd Kvarnstrands Verktyg, beréttar att HAAS Multigrind® CB ger helt nya méjligheter fér Kvarnstrands Verktyg.
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Kundanpassade 16sningar inom precisionsbearbetning -
med eller utan automation

NAJtech“#

Innovative production together

I samarbete med véra vilkinda leverantéret, erbjuder vi kundanpassade produktionslésningar for alla
typer av precisionsmaskiner inom slipning, hening, polering och superfinishing

\
DANOBAT ~ [Z) DANoBAT C'KADIA

) 4

HEMBRUG KAPP NILES

A DANOBAT COMPANY Jan Wedar, CEO NAJtech

Lis mer pa NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pa info@najtech.se

Precision fran
Schweiz
Kuggslipning

Fordon, flygplan och industrimaskiner av alla slag
behdver hdg precision for sina drivlinor, Kugghjul.

Reishauers kuggslipmaskiner har, dver hela varlden,
en nyckelroll vid slipning av precisionskugghjul.

Palitig momentdverforing, vid hog effekt, 1&g vikt
och minimal ljudgenerering kravs.

Reishauer kuggslipmaskiner méter branschens

krav i sin helhet med lagsta enhets och
livscykelkostnader.

G L Mastin & verktyg A8 HElSH AUER

GL Maskin & Verktyg AB, Sweden Reishauer AG, Switzerland
glmaskin.se reishauer.com
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maskin som &r robotbestyckad och har méjlighet att ga
dygnet runt.

Foretaget kontaktade olika agenturer och leverantorer,
bland annat Ehn & Land som de har samarbetat med
genom dren, for att undersoka om det fanns en maskin
som motsvarade deras krav och férvantningar. Ehn &
Land, som levererar verktygsmaskiner och verktyg for
den nordiska verkstadsindustrin, kontaktade i sin tur sin
partner, tyska HAAS, som har utvecklat multigrindma-
skiner for bland annat slipning.

— HAAS Multigrind® CB, som finns i olika storlekar,
klarar ménga olika applikationer med unik precision
och processidkerhet. Multigrind-maskinerna kan koéras
i samma uppspanning med automatisk bearbetning och
individuell konfiguration, férklarar Thomas Henkel,
produktchef slipning pa Ehn & Land.

— Eftersom maskinerna klarar alla geometrier finns

HAAS Multigrind® CB har en integrerad verktygsvéxlare som operatéren enkelt
kommer &t pé baksidan av maskinen. Hér finns dven ingangen till robotcellen.

manga anvandningsomraden, och de anvénds idag till
bland annat tillverkning av verktyg, komponenter for
bilindustrin, kndimplantat och turbiner for kompressorer
i flygindustrin.

Kvarnstrands Verktyg blev intresserade av HAAS
Multigrind® CB och fick vid GrindTec-mé&ssan
i Augsburg 2018 se maskinen i aktion. HAAS och Ehn &
Land besokte d4ven Kvarnstrands Verktyg i Ekendssjon
for att fa en inblick i det smélandska foretagets verksam-
het, produkter och olika krav pa en ny maskin.

— Det var en del diskussioner fram och tillbaka, och
utifrdn det kunde vi ta fram en kravspecifikation pa vad
maskinen skulle klara av och vilka applikationer som vi
skulle vilja, berattar Hampus Tikkanen.

— I grunden dr det en maskin med optioner och
utrustning som alla kan koépa, men fixturer, dorn,

programvara och robotcell har anpassats efter var
verksamhet.

Foretagets kravspecifikation pa robotcellen var att
roboten skulle kunna mata ett visst antal verktyg i olika
dimensioner och vikter, fran 5 kg till 70 kg. FANUC-
roboten R-2000 iC, som cellen nu &r bestyckad med,
klarar att lyfta 170 kg inklusive gripdonen pa runt 20
kg. Cellen &r byggd for 60 verktyg och utrustad med
skivvéxlare, vilket mojliggor produktion dygnet runt
sju dagar i veckan.

— Det gér att relatera varje position i magasinet till en
sarskild produkt och koéra den obemannad pa natten,
men just nu dr vi inte i det stadiet.

— Aven om roboten kan lyfta de flesta av véra verktyg
finns det fortfarande négra verktyg som vi maste lyfta in
i maskinen manuellt eftersom 6ppningen dér verktygen
integreras med maskinen har en viss begréansning.

Teknikleverantéren Ehn & Lands afférsidé &r att

erbjuda en totallésning med allt fran service, under-
héll och tillbehér. Kvarnstrands Verktygs
HAAS Multigrind® CB é&r ansluten till
en filtreringsutrustning frdn det ameri-
kanska féretaget Oberlin.

Kuvalitetskontroll.
Verktygen méts och
kontrolleras med
Dravicheck 2 optisk
maétutrustning.




Daniel Paczosa, konstruktor pa Kvarnstrands Verktyg,
beréttar att konstruktionsavdelningen, som skapar kund-
och produktionsritningar och konstruerar de verktyg
som ska slipas i den nya maskinen, har varit involverade
under hela processen.

— Eftersom vart arbete paverkas av den nya maskinens
egenskaper och teknik var det viktigt att vi var delaktiga
redan fran borjan, och jag har varit med under hela resan.

HAAS Multigﬁ@ CB XL Modell tar arbetsstycken
upp till L=83200 mm och har en spindeleffekt upp till
58 kW. Slipspindel i denna maskin ar anpassad efter
Kvarnstrands Verktygs behov och ligger pa 30 kW.

Kvarnstrands Verktyg tillver-
kar hyvelfrdsar, kuttrar och
klingor som slipas i den nya
HAAS-maskinen.

Den integrerade verktygsvéx-
laren é&r Iattatkomlig och kan
anpassas efter behov.
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- Vid programmering i maskinen anvands
3D-modeller, ett omrade som vi konstruktorer kan val-
digt bra, och den stora utmaningen i detta projekt har
varit att anpassa programvaran efter var verksamhet.
Det &r inte bara att koppla in maskinen och kora.

Daniel Paczosa, Hampus Tikkanen och Thomas
Henkel beréttar att slipning i sig kan upplevas som en
enkel process, men att det i sjdlva verket dr en speciell

— Tiearal el

och avancerad process som tar tid att ldra sig. En av
utmaningarna med slipning dr att operatéren inte ser
vad som hédnder da en spana kan vara en tiotusendels
millimeter.

- Till skillnad fran frasning och svarvning finns dess-
utom hoga repellerade krafter som vill stéta bort skivan
fran arbetsstycket. Operatorens kunskap inverkar ocksa
pa slutresultatet. Det dr dérfor vi har startat en slipaka-
demi i Jonkoping dar vara kunders operatorer erbjuds
utbildning i slipning, sdger Thomas Henkel.

— Vi visar hur de kan dndra slipparametrar och gora
slipningen mer aggressiv och formstark. Med sa enkla
saker som varvtal och matning gar det justera mjukhet
och hardhet. Det hdander saker ndr du dndrar parametrar
eller byter slipskiva, och du lar dig bast genom att bara
dndra en parameter at gangen.

— Kvarnstrands Verktyg har en extra utmaning i och
med att de inte har ndgon serietillverkning dér de kan kora
pa med samma installningar, utan de maste testa sig fram.
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Daniel Paczosa beréttar att &ven om en person har stor
kunskap om den tekniska processen och 3D-modellering
kravs det lang erfarenhet for att forsta allt som hander
under en slipning.

— Vi konstruktorer dr duktiga pa att skapa program
i programvaran och jobba med 3D och CAD-filer, men
vid slipning racker det inte med att méta och stélla in
allt rétt. Det krdvs att du har en kénsla f6r processen,
sdger Daniel Paczosa.

— De riktigt erfarna och duktiga operatérerna hor om
slipningen later bra, eller om det uppstar ett oljud som
indikerar att nagot &r fel. Jag har arbetat har i sex &r nu
och dven om jag dr lattlard och engagerad i mitt jobb sa
har jag fortfarande mycket att ldra.

HAAS Multigrind® CB:s programvara och teknik &r
mer avancerad dn det som Kvarnstrands Verktyg har
arbetat med tidigare. Bade vid maskinen och pa kontoret
ar det mojligt att forst simulera slipningen i 3D och se
om den uppnar 6nskvért resultat.

—Nar du skapar ett verktyg som konstruktor maste du
se till att den gar att slipa. Ar inte verktyget utvecklat pa
ratt sitt eller om operatdren stéller in maskinen fel kan
det uppsta fel under slipningen, beréttar Daniel Paczosa.

— Vi slipar produkter som vara kunder anvander for
att tillverka nagot, och hamnar vi minsta lilla utanfor
véra toleransgrénser blir det fel pa vara kunders slutpro-
dukt. Med simuleringen kan du se om det gér att slipa
verktyget. Det dr en jattebra applikation som underlat-
tar arbetet.

Forutom motet i Ekendssjon har delar av projektgrup-
pen pa Kvarnstrands Verktyg besckt HAAS produk-
tionsanldggning i Tyskland vid tva tillfallen. Vid forsta
tillfallet testslipade HAAS applikationstekniker olika
verktyg i en HAAS Multigrind® CB och vid andra till-
féllet, varen 2021, var det for att testkora och godkdnna
den fardigbyggda maskinen. Den 17 juni 2021 levere-
rades maskinen, som véger tolv ton, med tva lastbilar.
Under nagra veckor i augusti installerade HAAS tekniker
maskinen innan den godkindes och lamnades &ver till
Kvarnstrands Verktyg.

"l Konstruktéren Daniel
Paczosas, som &dr med

i projektgruppen som ansva-
1 rade fér inképet av HAAS

% Multigrind® CB XL Modell,

"} har stora kunskaper om

'l 3D-modellering vilket kommer
N vél till pass d& den nya maski-
§ nen anvénder 3D-modeller

f. vid programmering.

Operatérer och konstruk-
térer kan, bade vid maski-
nen och pa kontoret, forst
genomféra en simulering av
slipningen i 3D for att kon-
trollera att inga fel kommer
uppsta under slipningen.

— Redan fran start hade vi en plan att ta den i drift
i olika steg. Vi skapar grundprogram for en viss typ av
verktyg och gar dérefter 6ver till ndsta typ samtidigt som
vi fortsdtter att leverera kontinuerligt till vara kunder.
Maskinen anvénds till bade nytillverkning och omslip-
ning, sdger Hampus Tikkanen.

— Det dr en oerhort stabil maskin och begréansningen
ligger i slutdndan bara i operattrens och konstruktcrens
fantasi.

Aven om maskinen nu har varit i drift i ett ar har
projektgruppen och Thomas Henkel fortfarande digi-
tala veckomoten for att stimma av hur produktionen
fortloper.

— Vi dr ndjda med badde maskinen och samarbetet med
Thomas och Ehn & Land. Det har varit en stor férdel att
Thomas dr insatt i var verksamhet och produkter, och
forstar vad vi férvantar oss av maskinen. l
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The new Multigrind® Radical:
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www.multigrind.com
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GILOAB ar experter pa
precisionssliipning 1 CNC-mil)6

Som tidningsutgivare och reporter har jag besokt ett stort antal av Sveriges verkstdder
och da givetvis ocksa halsat pa och skrivit om GLOAB, men det var 2014 och mycket
har hiant pa 8 ar. Teknikutvecklingen gar rasande snabbt och har man som GLOAB stora
forvantningar och krav pa den egna formagan att tillverka detaljer och komponenter fér
en allt krdsnare industri, ja da hoppas jag att det finns mycket att berdtta om. Och med
temaspecial slipning i detta nummer av tidningen, sé sitter ett litet reportage hos GLOAB
som hand i handske.

Till var hjélp och med pé bestket dr maskinséljare Bernt Osmén. Han har lang erfaren-
het av forsaljning och star i en speciell relation till 4garna till GLOAB da han har i princip
varit med hela védgen fran att GLOAB kopte sin forsta STUDER S 36 1997.

- Det var starten pa var resa tillsammans med STUDER och idag har vi nio slipmaskiner
fran den schweiziska maskintillverkaren.

— Vi kan sdga, utan att 6verdriva, att hade vi inte fatt rdd och support av Bernt Osmén
och Hans-Peter Beyeler hos maskinleverantéren Johan Nordstrom Verktygsmaskiner
i Stockholm, i kombination med den schweiziska slipmaskinstillverkaren STUDER och
deras fantastiska maskinutveckling, sa hade vi inte natt de framgangar och mal som vi
idag ser ute pé var verkstad, sdger kompisarna och deldgarna Roger Magnusson och
Ralph Bjorklundh, nér vi sétter oss i konferensrummet dar kaffemuggarna ar i olika
namn, vilket har sin férklaring.

— Ar man ofta hér och hjilper till med var produktion och teknik, sa blir man med
mugg, sdger Roger.

Tva besok som for mig, racker inte till att fa mitt namn pa en mugg men jag far en
dér det star besokare vilket jag ar néjd med. Och som bestkare kdnner jag mig riktigt
vdlkommen och i en sddan miljo skapas det goda samtalet.

GLOAB grundades 1989 i Hammarby Industriomrade av Ralph Bjorklundh och Roger
Magnusson. Runt millenniumskiftet s flyttade foretaget sin verksambhet till Enkoping och

under de kommande aren expanderade foretaget. I takt med utvecklingen sa investerade Roger Magnusson och Bernt Osmén.



man i nya avancerade styrda slipmaskiner frain STUDER
och under en femérsperiod fran 2002 fé6rdubblade man
antalet medarbetare. Nar man flyttade till Enkoping var
man fyra anstillda, idag dr man ca. 20 personer som
arbetar pa GLOAB.

Vi backar bandet och fragar om namnet GLOAB, dr
det en lek med bokstiver eller?

— Hahaha, nej utan det var sa att jag och Roger star-
tade foretaget i Hammarby industriomrade och dérifran
sag vi Globen. Sa utan att tainka i manader vad vi skulle
heta, sa blev det snabbt och enkelt GLO som i Globen
och AB, sdager Ralph Bjérklund och man anar att det
finns en stor &dra av humor hos dgarna Ralph och Roger.

Man far som reporter och besokare i svensk industri
hora om bade viktiga ting men ocksa om oviktiga ting
eller ja, det kanske var viktigt men historien séger att
kompisarna som tillsammans startade féretaget — Roger
och Ralph —bada “hardrockare” pa den tiden med langt
har och med mycket energi bestimde att mala en r6d
hockeysarg pa vaggen runt hela verkstan och man hade
tva ingangar till verkstaden vilket skulle symbolisera
hemmalag och bortalag.

— Och golvet malade vi rétt, samma farg som Globen
har inne i arenan. Det blev riktigt snyggt och till skillnad
fran manga andra som har gratt eller vitt, skrattar Roger.

Det blev manga timmar i verkstan och bade Roger
och Ralph hade madrasser inne pa kontoret sa det blev
en hel del 6vernattningar.

— Det var tuffa tider, oj! vad vi jobbade, sdger Roger.
Men det gav resultat och en milsten i var utveckling var
att vi slipade for en kund i Enképing — Smidesprodukter.

Robotceller i 2-skift i den automatiserade slipavdelningen.
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Vi gjorde sa bra jobb sa dgaren till foretaget Gunnar
Winkvist undrade om vi kunde tdnka oss att flytta till
Enkoping. Jag fixar lokaler till er, sa Gunnar.

Och vi bestdimde oss for att flytta verksamheten till
Enko6ping, ndrmare Gnesta i Sérmland som Roger och
Ralph kommer ifran, &ven Bernt Osmén kommer fran
Gnesta, sa var den historien. Och om inte alla vet om det
sa kallas Enkoping “Sveriges ndrmaste stad”.

Maskinparken domineras av ett fabrikat

— Vi satsade rdtt med STUDER vilket gav oss en
maskinpark av hogsta klass. Manga kunder som impone-
rades av vart arbete i att slipa detaljer med riktigt sndva
toleranser Vi dr som sagts i artikeln rubrik, specialiserade
pa precisionsslipning i CNC-milj6 som rundslipning,
halslipning, planslipning, centerlesslipning och hening,
sdger Roger Magnusson.

Sedan nagra ar tillbaka finns man péa Gesallgatan i
Enko6ping och sitter nu i en perfekt verkstadslokal med
stora mojligheter till expansion.

— Vi vixer med befintliga kunder och vi har faktiskt
aldrig sagt nej till ett jobb. Det betydde att vi efter nagra
ar fick en forfragan fran var storsta kund om vi kunde
bérja svarva. Det kravde en del fundering men som sagt
vi har aldrig sagt nej sé idag har vi tre langdsvarvar och
den senaste dr en Nakamura som vi ocksé kopt av Bernt
Osmén pa JN Maskiner.

Inképen av STUDER maskiner bérjade 1997 och har
fortsatt under aren eftersom man har satsat pa och byggt
ut slipavdelningen. Fran bérjan hade man 400 kvm pro-
duktionsyta i Hammarby. Nér man flyttade till Enkoping
s& hamnade produktionsytan pa 1 200 kvm och nu har

man 2 400 kvm. En stark expansion om man betanker
att det handlar om slipning.

Sa vi ber Bernt Osmén att vélja ut ndgra nyckelma-
skiner fran STUDER som idag finns ute i verkstaden.

Olika STUDER modeller bl.a. S 30 LeanPro, S36
Favorit, samt 540 CNC hjadlper GLOAB att vara flexi-
bla med ett relativt stort diameter och langd-intervall.
STUDER-maskinerna hos GLOAB héller ocksa en
mycket hog teknisk tillgdanglighet och att vid behov,
med Johan Nordstrom’s kompetens inom service, snabbt
f& maskinerna i produktion dr A och O for ett foretag
som GLOAB.

STUDER med sina varumédrken SCHAUDT och
MIKROSA representerar tillsammans den cylindriska
slipteknikgruppen inom UNITED GRINDING Group.

UNITED GRINDING Group ar en av varldens ledan-
de tillverkare av precisionsmaskiner for slipning, ero-
dering, laser, médtning och kombinationsbearbetning.
Med cirka 2 500 anstdllda pa mer dn 20 tillverknings-,
service- och forséljningsstéllen har koncernen en kund-
orienterad och effektiv organisation.

Med sina varumirken MAGERLE, BLOHM, JUNG,
STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, WALTER och EWAG
samt kompetenscentra i Amerika och Asien erbjuder
UNITED GRINDING en bred applikationskunskap, en
omfattande produktportfélj och ett komplett utbud av
tjanster for yt- och profilslipning, cylindrisk slipning och
verktygsbearbetning. Dessutom drivs ett kompetenscen-
ter for additiv tillverkning under varumarket IRPD.

Koncernbolagens tradition gér mer dn hundra ar till-
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baka i tiden, d& mer dn 150 000 maskiner har tillverkats
och levererats 6ver hela varlden. Denna langa erfarenhet
och breda tekniska expertis gor UNITED GRINDING
Group till en palitlig och kompetent 16sningsleverantor
for komplexa tillverkningsuppgifter.

Den innovativa tekniken hos féretagen i UNITED

Quaa
REERERS
aonnEwn
SREE RER
wEam

GRINDING Group har ett brett spektrum av appli-
kationer, fran enstaka delar till massproduktion, fran
sma foretag till stora foretag, och anvands i ett brett
spektrum av industrier. Det priméra fokuset ligger pa
fordonsindustrin och dess underleverantorer, medicin,
flyg, verktygs- och formtillverkning, transport och tung

industri, maskinkonstruktion, energi och finmekanik.

United Grinding’s mal &r och forblir att gora deras
kunder dnnu mer framgangsrika med deras produkter
och tjanster.
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Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssim[:fgrm‘gr=-—--_ _ y
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och séakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden

. g Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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Framtiden = fem robotceller i 2-skift

— For att halla igdng produktionen och kunna leverera i tid maste vi som
alla andra automatisera. Vi har valt MARAB som partner och det har vi
aldrig dngrat.

—Under 6-7 ar har vi aldrig haft ett enda avbrott eller problem med utrust-
ningen och produktionen har gett oss den utvéxlingen vi planerat for, siger
Roger Magnusson.

Mora Automation och Robotteknik AB (MARAB), dr specialiserade pa att
utveckla, konstruera, bygga samt installera 16sningar fér automatisering inom
tillverkningsindustrin. Man utvecklar och konstruerar sina produkter sjialva
och stréavar alltid att fa fram en sa effektiv och smidig 16sning som méjligt
utifran kundens 6nskemédl. Nar man utvecklar en ny automationslosning véljer
man teknik och 16sning efter kundens unika behov och man &r inte radd att
tanka utanfor ramarna for att f4 fram den bésta 16sningen.

For maskinbetjaning har MARAB tagit fram en serie standardiserade robot-
celler. Dessa Q-celler finns i sex storlekar med hanteringsvikt pa 7-70 kg och
kan fés i flera varianter. Foretaget har vana att hantera alla maskinstyrsystem

och kan i vissa fall integrera robotens styrning i direkt maskin.

Vart tar GLOAB véagen i framtiden

Vi sitter kvar i konferensrummet och det gar at manga koppar kaffe. Efter
rundvandringen i de fina lokalerna ser jag en stor potential for expansion.
Vi kommer in pé ett eventuellt generationsskifte och samtidigt fragar vi hur
lange Roger och Ralph orkar fortsatta i det tempot som kraver mycket arbete
och uppoffringar, precis som for de flesta verkstadsadgare idag.

— Vi dlskar det har men det ar klart att jag och Ralph borjar ndarma oss
pension, inte &n men vi ser det allt tydligare. Att GLOAB betyder och har
betytt allt och ocksa praglat véra liv dr antagligen nagot som kommande
generationer inte riktigt dr beredda att offra pa det séttet. Helt klart &r det sa,
att dga en verkstad &r en livsstil som kréver enormt mycket av relationer med
ndra och kéra. Jag hoppas for vart fina foretags skull att vi hittar en 16sning
och om inte annat sa &r vi sdkert attraktiva och sa sméningom kan sélja vart
livsverk, filosoferar Roger Magnusson.

Vi konstaterar nar vi lamnar Gesallgatan i Enkoping att det &r nya tider

i verkstadsbranschen och att dagens arbete mycket handlar om att hitta
kompetens och personal.

Man pratar inom politiken om att inféra 6 timmars arbetsdag vilket ligger
i tiden nér allt fler vill ha mer tid med familjen och ldgga mer tid pa ett rikt

fritidsliv. Har vi kommit sa langt i var vélfard att vi kan kosta pa oss det ur
ett samhaéllsindustriellt perspektiv.

- Ja, herregud det dr en halvering av
den tid vi lagger pa var verkstad idag
vilket later svart for oss att bedriva verk-
samhet. Det far bli fler robotar i framti-
den och farre méanniskor men da sitter jag
och Ralph pé nagot dldreboende i Gnesta,
skrattar Roger Magnusson.

Presstopp!

Roger Magnusson ringer mig till redak-
tionen och berdttar att han har mycket
goda nyheter.

Sedan jag var och hélsade pa har
GLOAB mottagit en miljonorder fran en
stor fordonstillverkare.

— Ordern &r en bekréftelse pa att vi
ar pa ratt vag med ny lokal, hog auto-
matiseringsgrad och moderna maskiner,
sdger Roger. W

Linus Wettainen

— maétning och kontroll &r ett absolut
mdste i var bransch. Till hjdlp har

vi vart tempererade métlabb.

Kvalitet och kompetens kan intygas genom
gedigen erfarenhet och ISO-certifieringar
enligt ISO 9001 och 14001 samt ISO 45001.
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Automatiserad
och processaker

Svensk tillverkningsindustri dr inne i komplexa teknikskiften
men ocksa i ett pagdende generationsskifte ddar morgondagens
verkstadsarbetare har ett stort fokus pa hilsa, fritid och miljé
som man prioriterar i allt hogre grad. Darfor har arbetsmiljon
blivit allt viktigare for att attrahera den yngre generationen till
industriarbete. och ibland kan man f& uppfattningen att arbets-
miljoproblemen ar 16sta men sa ar det verkligen inte, det finns
mycket kvar att gora.

Pa Brastad fabriken som ingdr i Husqvarna Group har man tagit
ett stort teknikkliv med férdndrade processer och nya maskiner
inom hening och automation. Detta har gjort ett lyft f6r fabriken
och med det lyft kompetensen hos medarbetarna.

Den snabba teknikutvecklingen och konkurrensutsattheten gér
att svensk industri har att géra med en alltmer 6kande komplexitet
som leder till nya behov i form av utokade tekniska kunskaper
inom de flesta teknikomraden och arbetssatt.

Teknikchef Bj6érn Jagerskog och produktionsledaren llir Tabaku.

Pa alla fabriker och verkstdder finns det alltid nagot att forbéttra,
stort som smatt. Och ofta dr det storre féretag som driver tek-
nikutvecklingen framat. Pa Husqvarna Group géller standiga
forbattringsprocesser som dr igang och en utvaxling i produk-
tivitet som gett Brastad Plant majligheter att 6ka sin effektivitet
och konkurrenskraft.

Vi ger oss ivdg pa ytterligare ett besok ute i den vdlmaende
svenska verkstadsindustrin och knappar in Brastad pa bilens GPS.

Vi har fatt ett tips som handlar om...

Husqvarna Group’s investering i maskiner och heningsutrust-
ning och pavisa att man med framgang kan automatisera och
effektivisera bearbetning i precisionsmaskiner med mycket sndva
toleranser inom nagra fa tusendelar.

Det stora flertalet vet att det fungerar att automatisera “vanlig
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bearbetning” som frasning, borrning, svarvning med automatladd-
ning (robot/portal men jag tror att manga fortfarande lever i tron
att finbearbetning som hening, slipning kraver manuell hantering
for att halla toleranserna.

Med Husqvarna Groups investering i sin komponentfabrik
i Brastad, kunde manuellt laddade maskiner ersittas med auto-
mationslosning ihop med heningsmaskiner som laddas av robotar
och med inbyggd matutrustning som hela tider styr och 6vervakar
toleranserna.

Detta gor att man har kontroll pa kvaliteten samt leveransséker-
heten i processen. Investeringen innebér ocksa en 6kad produktivitet
och tillgénglighet.

Vi tréffar teknikchef Bjorn Jagerskog och produktionsledaren
Ilir Tabaku som béda arbetar med produktionsférbattringar pa
Husqvarna Groups fabrik i Brastad. Har dr det skdrande bearbetning
som géller och maskinparken bestar av moderna fleroperationsma-
skiner och svarvar. Man har ocksé egen hardning.

Vi fangar upp bearbetningsmetoden — hening och far foérklarat
vad det handlar om.

Hening ar en bearbetningsmetod som genom ett heningsverktyg
ger en ytfinish pa metall. Verktyget bestar utav abrasiva diamant-
linjaler (“brynen”) som bearbetar héalet och lamnar en finbearbetad
yta. Heningsmaskinen opererar sedan genom att expandera verk-
tygets diamantlinjaler i halet. Processen sker under spolning med
skdrvéatska/olja for att spola bort resterna av metall.

Hening invandig bearbetning av cylindriska hal. Processen
anvands primart for att forbattra ytfinheten, det vill sdga slathet.
Ytterligare en applikation &r att genom en bestamd bana producera
slipmonster i exempelvis en motors cylindrar for att skapa maximal
effekt av smorningsmedel.

Hening forstarker komponentens egenskaper, samt ger minskar
friktion och ldngre livslangd. For komponenter som krédver hog
precision dr en heningsmaskin dverldgsen, da noggrannheten ar sa
hég som pa 0,001 mm.

My ér vardag

Hening handlar om att goéra hal runda och raka. Det sker normalt
genom anvandandet av ett verktyg och en olja. Du bestimmer ocksa
den ytfinhet och monster du vill ha i halet. Hening &r ett utmarkt

"Automatisk métning i maskinerna visas pa bildskdrmen och
maskinerna korrigerar automatiskt in till ratt tolerans”

i [ i
“Verktygen har expanderande utbytbara diamantlinjaler fér jgmn och sdker produktionskvalitet”
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komplement till slipning, eller hdrdsvarvning. Genom att hena
nar man dven de riktigt tajta toleranser som efterfragas.

Maskinerna &r av typen V-line -maskin med rundbord som kan
utrustas med upp till 3 heningsstationer och separata matstationer.

Fixturering sker ofta av flera detaljer samtidigt i s.k. “Stacks”,
vilket mojliggor hening av flera artiklar samtidigt och sanker
darmed cykeltiden.

Automationen ér levererad separat . Inledande diskussioner och
tester startades 2015 och under 2019 sé installerades maskinerna.
Och idag ar det full produktion géller.

Resumé
- Vi pd Husqvarna Group i Brastad ar néjda med resultatet, det

ar lite 6ver véra forvantningar och ger oss mojligheter att fortsatta
utveckla var maskinpark och utmana vara processer. Vi ser med
ny teknik och automatisering att det ger battre kvalitet och béttre
arbetsmiljo. Ny teknik bygger bort en del av den ménskliga faktorn
som funnits fore investeringen i var automationscell och idag har
vara operatorer pa alla skift, de bésta forutsattningarna for att
bedriva modern produktion, sdger teknikchef Bjérn Jagerskog.
Husqvarna AB Brastadfabriken &r en produktionsverkstad som
dr vérldsledande inom utomhusprodukter for park, skog, och
tradgardsprodukter. Fabriken startade 1948 och dr idag kompo-

Produktionsledaren llir Tabaku och Teknikchef Bjérn Jagerskog fram- nenttillverkare for Husqvarna monteringsfabriker. Framgangen

fér automationscellen dér hégsta produktivitet uppnés inom hening. och den héga produktiviteten beror pa personalens stora enga-
gemang och ansvar.

SKIVING AV KUGG
KONSTRUERADE FOR -
MAXIMAL EFFEKTIVITET

UPPLEV HORN

Enastaende brestanda kommer frén att kombinera 2
optimala bearbetningsprocesser med-det perfekta..__,verktyg'_ei. :
HORN kombinerar avancerad teknik med enastdende

prestanda och tillforlitlighet. :

*

-

PHorn se
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Tradgnistning

FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT -C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ2),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
N\ODELLER och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

NYA

rarac

FANUC ROBOCUT 0-C400:C h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg '
HOG effektivitet p& minimal golvyta!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

¢ Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller
provhearbetning i var

L vstiiningshll




Hé&h‘é'stjghetsfrésning i

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
| Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

* Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

i Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastring

B = =« e == T
13T HEH gLy HEH G "

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning Eoli o f book!
Ol 0SS pa TaCenooK:

- din kompletta leverantdér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

Stanga
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2510, 98¢ rue
l Saint-Georges(Québec)

précision osiprecision.com

En battre arbetskultur

S4 kan Industri 4.0 forbattra arbetskulturen —
och det ekonomiska resultatet — hos tillverkarna

Big data och de industriella sakernas internet (IIoT) ger
centraliserad och forenklad anvindning och atkomst av
data. Men kan siddan teknik dessutom forbattra arbet-
skulturen pa verkstadsgolvet? Det ville OSI Precision
undersoka nir foretaget installerade programvara fran
Sandvik Coromant, ledande specialist pa verktygsma-
skiner, som del av ett projekt for att infora Industry 4.0.

OSI Precision, specialister inom allméan verkstadsin-
dustri och tillverkare av avancerade delar, har sin bas
i Quebec. Foretaget ar sedan lange Sandvik Coromant
s affarspartner och anvander Sandviks robusta verktyg
i flera CNC-maskiner och en frasmaskin i verkstaden.

Den hér géngen ville OSI ta samarbetet i en ny rikt-
ning — man ville borja anvianda maskinévervakning
genom att ansluta nio av verkstadens CNC-maskiner.
I praktiken innebar det att OSI Precision behovde
Sandvik Coromants hjédlp med att konsolidera styrnings-
och prestandaanalys for samtliga av de nio maskinerna
— pa ett snabbt och sékert sédtt som skulle kunna férenkla
foretagets 6vergang till Industri 4.0.

Maskinerna kom fran olika tillverkare - DMG, Mazak,
Correa och Parpas — och vissa av dem var nya, andra
gamla. Det innebar en extra utmaning. Dessutom var det
dyrt att kora varje maskin, sa den styrningslosning som
OSI Precision bestaimde sig for skulle f& stor betydelse
for det ekonomiska resultatet.

Kunden bérjade undersdka programvaror i bérjan av
2019 och ingick avtalet med Sandvik Coromant i maj.
Pa sommaren bérjade Sandvik Coromant samla in data
frén de flesta av maskinerna, och pa hosten samma ar
var det inledande pilotprojektet i full drift.

“Innan vi valde Sandvik Coromant dgnade vi nagra
manader at att undersoka ett antal olika verktyg for att
kunna vélja rétt partner for projektet”, sager Hubert Breton,
driftschef och ansvarig for digital teknik hos OSI Precision.

”Vi hade satt upp 15 kriterier. Bland annat att styr- och
Overvakningssystemet maste vara mangsidigt, konfi-
gurerbart och latt att anpassa for de olika typerna av
maskiner i véar verkstad. Vi ville ocksa att systemet skulle
ga att integrera med andra digitala system, till exempel
vara databaser. Dessutom ville vi ha ett latthanterligt
anvandargranssnitt for operatorerna.”

Till slut valde man Sandvik Coromants CoroPlus®
MachiningInsights-plattform, en modern molnbaserad
overvakningslosning. Det fraimsta skalet var det vél
fungerande samarbetet och gedigen support.

”For vara skdrverktyg samarbetar vi med Sandvik
Coromant sedan ménga ar. Under alla ar har stodet fran
dem och frén var kontaktperson hos dem, varit mycket
bra”, siger Hubert Breton.

Bijal Patel, Senior Digital Machining Specialist hos
Sandvik Coromant, arbetade nédra OSI Precision i pro-
jektet. “Tillgang till data dr det forsta steget for att f& ut
maximal prestanda och l6nsamhet fran maskinerna och
kunna méta prestationerna”, sdger Bijal. “Det dr dar som
Sandvik Coromant kommer in i bilden.”

OSI Precision overtygades ocksd av Sandvik
Coromants planer pd att utveckla CoroPlus®
MachiningInsights-plattformen i framtiden. ”Vi gillade
vad vi sdg dar, inklusive méjligheten att integrera verk-
tygsmaskinerna. Det var en viktig faktor for beslutet.”

Pilotprojekt
OSI Precision var positiva till att borja anvanda
CoroPlus® Machininglnsights i ett tidigt skede.
Plattformen ér till for att ge tillverkarna storre insyn
i CNC-maskiner och tillverkningsprocesser, och tillhan-
dahalla de nodvandiga redskapen for att analysera, iden-
tifiera och eliminera vanliga orsaker till stillestandstider
och ineffektivitet.

“MachiningInsights automatiserar datainsamlings-

och analysprocessen. Syftet med programvaran — som
ar att ge verkstdderna fullstindig transparens kring
hur maskinerna nyttjas — stimde perfekt 6verens med
OSI Precisions 6vergéang till Industry 4.0, och 16sningen
kunde enkelt anpassas av OSI Precisions personalstyrka”,
séger Bijal Patel.

Operatdrerna hanterar parametrar och data om byten
av verktyg och delar, verktygsbrott och maskinfel. Data
som genereras av maskinovervakningslosningen ar
sdrskilt anvandbara ndr man undersdker orsakerna till
maskinstopp. Sandvik Coromant var ocksa fullt med-
veten om att arbetskulturen var en viktig faktor for OSI
Precision.

”Allt kokar ner till hur méanniskor behandlar var-
andra — d@ven vid anvdndning, hantering, delning och
rapportering av data. Forbéattras sadant, forbattras ocksa
kommunikationen inom anlaggningen”, sager Bijal Patel.

OSI Precision boérjade med att implementera
CoroPlus® MachiningInsights som pilotprojekt: Tre
maskinoperatorer korde utrustningen efter att ha genom-
gdtt en internutbildning ledd av Hubert Breton. Parallellt
med utbildningen forklarade han pilotprojektet. Den
andra delen av utbildningen var praktiskt inriktad och
handlade om hur systemet kan styras fran en iPad.

“Implementeringen var mycket viktig, for att se till
att alla forstod och arbetade mot samma mal. Det var
avgorande att involvera folk direkt i projektet, i stallet for
att utveckla det utan de framtida anvandarnas inbland-
ning”, siger Hubert Breton.

Extremt anpassningsbar

I pilotprojektet blev OSI Precisions medarbetare tvungna
att vdnja sig vid helt ny programvara. Lyckligtvis ar
CoroPlus® MachiningInsights-plattformen enkel att
borja anvianda, med ett okomplicerat inloggningsforfa-
rande och menygréanssnitt. Plattformen ar ocksa extremt
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anpassningsbar, oavsett om den anvéands
via nyckeltalsmaétare eller frdn operators-
kanaler pa iPad-enheter. “OSI Precision
har anpassat nyckeltalsmitarna med
all information som vi tyckte behévdes,
och har ddrmed en modifierad version
av granssnittet frdn Sandvik Coromant”,
sdager Hubert Breton.

”"Genom fjarranslutning pa iPad-
enheterkan operatorerna kontrollera
maskinernas aktuella status, men dven
prestationerna sedan maskinerna anslots”,
sdger Bijal Patel. Operatorerna kan visa
empiriska data om varje tillverkad del,
varje verktyg som har anvénts, varje arbe-
tat skift och, till och med, hur operatérna
paverkar operationerna.”

Trots alla fordelar fanns det viss tvek-
samhet hos OSI Precisions operatdrer
i borjan av projektet — inte minst efter-

som informationen fran CoroPlus®
MachiningInsights skulle anvéndas for
att mata prestation och aktiviteter.

"Det var viktigt att personalen forstod att det hela inte &r ett 6vervak-
ningssystem. I stillet ligger MachiningInsights till grund fér kontinuerliga
forbattringar och hogre konkurrenskraft, och gor det méjligt for var och en
att bli battre pa sitt jobb genom att dra nytta av data.

Vi dr mycket forsiktiga med att dela data internt. Alla &r 6verens om att
systemet ar till for att driva kontinuerlig forbattring. For att uppnd det var
det avgorande med anpassad rapportering”, sager Hubert Breton.

Med Sandvik Coromants stod kunde foretaget snart urskilja fordelarna
med att anvdnda den nya, digitaliserade strategin —i synnerhet férdelarna
med att utvinna data. Det tog inte lang tid innan OSI Precisions operatorer
var helt med pa taget.

En utmaning uppstod nar OSI Precision behdvde installera adaptrar for
var och en av de olika aterforséljarnas maskiner, sa att maskinernas data
kunde 6verséttas och bli kompatibla med CoroPlus® MachiningInsights-
plattformen. Alla signaler och data fran maskinerna 6versitts till ett gemen-
samt maskinsprak och sammanstills sedan for analys.

"For konkret installation av de forsta adaptrarna var Sandvik Coromant
pé plats i anldggningen, vilket var till stort hjdlp. Med en av adaptrarna
uppstod ett kompatibilitetsproblem, men Sandvik Coromant kunde snabbt
16sa problemet online, genom att koppla oss till ratt personer”, sdger Hubert
Breton.

95 % av Sandvik Coromants projektsupport skedde pa distans. OSI
Precision och Sandvik Coromant kommunicerade regelbundet i Zoom- och
TeamViewer-mdten. Aven installation och konfigurering av maskindver-
vakningslosningen utfordes pa distans. OSI Precision tanker anvanda data
fran pilotprojektet for framtida forbattringar och for att rulla ut systemet
till de 6vriga 15-20 operatdrerna.

Battre arbetskultur

Enligt Hubert Breton blev pilotprojektet mycket lyckat: “Vart samarbete
hittills har fungerat mycket bra och det ar enkelt att anvanda systemet. Vi
har dven kunnat integrera insamlade data med annan programvara, med
hjalp av Sandvik Coromants API (Application Programming Interface), som
vi fick utméarkt support med fran Tyskland.

”Systemet har aldrig legat nere. Losningen ar hittills extremt tillforlitligt
och vara operatorer har anvant den under 90 % av tiden, som planerat.
Framover tanker OSI Precision ldta systemet visa hur snabbt féretaget
kan leverera avancerade och skrdddarsydda bearbetade komponenter till
kunderna.

“Den nya tekniken har gjort OSI Precisions operatdrer effektivare. Vi ar pa
ratt spar vad géller att fordndra var arbetskultur”, avslutar Hubert Breton.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

Borr-/frasverk fran

Bordsmodeller
- Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
- X-rorele fran 1 250 upp til 6 000 mm

- Y-rorelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rorele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

'G/ VERKTYGSMASKINER AB |

Link&ping
Machinery  Tel: 013-16 10 20
Group :
SWEDEN AB WWW.|gV.S€e
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1 forarsatet

Sandvik Coromants

nya skarsort

for

stalsvarvning hjalper THK Rhythm att
ta kontroll &ver sin bearbetningsprocess

Tillsonburg har forandrats sedan den kanadensiska
musiklegendaren Stompin’ Tom Connors gjorde den
lilla staden i Ontario och dess tobaksfilt kinda genom
sdngen med samma namn. Idag ir Tillsonburg en del
av en region med blomstrande fordonsindustri. Har
har THK Rhythm-fabiken sin hemvist och servar glo-
bala fordonstillverkare som BMW, Ford och Daimler
Mercedes Benz. I en tuff och konkurrensutsatt miljo
behovde THK Rhythm ett utbud som stack ut fran
konkurrenternas. For att ge produkterna det dir lilla
extra tog foretaget hjalp av Sandvik Coromant och dess

nya stalsvarvningsskar.

I THK Rhythm-fabriken &r man specialister pa upphang-
ningskomponenter som anvands i bilar vérlden 6ver,
liksom kulleder och kultappar for dessa komponenter.
Nar man ar en global aktor inom fordonsindustrin krévs
det stringenta atgarder for kvalitets- och kostnadsopti-
mering, vilket d&r uppenbart pa THK-fabriken.

THK:s kvalitetspolicy, som finns vid ingangen till
fabriken, lyder: right the first time, right every time,
continually improve (rétt fran borjan, rétt varje gang,
alltid bli battre). Och det &r mer &n en svédngig slogan.
Flera atgdrder for att forbéttra tillverkningen vittnar om
att det inte bara dr tomma ord, till exempel Kaizen, det
japanska uttrycket for standig forbattring, som fokuse-
rar pa att optimera effektiviteten, produktiviteten och
utrustningens totala effektivitet (UTE).

En utmanande bearbetningsprocess

Trots THK:s tydliga effektivitetsmal var det en utmaning
att nd produktivitetsmalen och ta kontroll ver kostna-
derna vid tillverkning av den framre nedre ldnkarmen,
en komponent i bilens upphangningsanordning. ”Vid

tillverkning av den fraimre nedre lankarmen krévs att

mycket material avverkas i flera steg, inklusive borr-
ning, grovbearbetning och finbearbetning av ett hal”,
forklarar Adrian Dabrowski, en av processteknikerna
pa THK Rhythm.

Komponenten ér tillverkad av smitt ISO P-stal som
ar extra notande och hoghallfast. Vid bearbetningen
av denna detalj kravs ett specialverktyg med flera skar
som inte har samma diameter. Den ursprungliga bear-
betningsprocessen for den fraimre nedre lankarmen var
utformad for att tillverka 140 delar per verktyg, men
THK kunde bara fa ut i genomsnitt 92 detaljer innan ett
av skdren med storst diameter gav upp, vilket gjorde att
hela verktyget gick sonder.

De tita felen gjorde att operatorerna behdvde byta
verktyg alltfor ofta. Maskinerna i THK Rhythms verk-
stad dr konfigurerade sa att om ett verktyg gar sonder
kommer ett reservverktyg automatiskt pa plats och
maskinerna kan fortsitta att koras. Pa grund av de tita
verktygsfelen fanns det inte tillrdckligt manga reserv-
verktyg for att halla igang produktionen.

Spankontroll, en mycket viktig del av alla stalsvarv-
ningsoperationer, var ocksa ett problem. "Nar verk-
tyget gick sonder snodde sig ofta spanor runt det. Vi
var tvungna att ta bort verktyget for hand och ta bort
spanorna”, sager Gary Martin, maskinoperator hos THK.
”Spanorna var vassa och kunde orsaka skador pa fingrar
och andra kroppsdelar.”

Dabrowski understrok ocksa hur besvirligt det ar nar
verktyg gar sonder: “Vi korde maskinerna med ett enda
verktyg. Nar det verktyget gick sonder var operatdrerna
tvungna att ta ut det och byta alla skér f6r hand, och
sedan sitta tillbaka det i maskinen. Det motsvarar fem
till sex minuters stillestdndstid per maskin, vilket snabbt
blir stora siffror.” I genomsnitt 6vervakar operatorerna
tre maskiner. Sa om en maskin star stilla, star egentligen
alla tre stilla. “Bra dagar hade vi bara ett brott
per skift”, fortsdtter Dabrowski. “Andra dagar
stod varje maskin stilla sa ofta som tre till fyra
ganger per skift.”

Med de tidigare skéren férekom mycket stil-
lestdndstid, vilket gjorde det svart att uppfylla
de dagliga produktivitetsméalen.

Sokandet efter en losning
I sokandet efter en 16sning forsokte THK justera
maskinerna varje dag, finjustera matningshastig-
heter och varv per minut (varvtal). Teamet testade
ocksa olika skdr och geometrier fran ett par olika
verktygsleverantorer, men inget fungerade per-
fekt. Tills THK kontaktade Sandvik Coromant.
Sandvik Coromant uttkade sitt befintliga
sortiment med tva hardmetallskarsorter med

hoga prestanda, GC4415 och GC4425 i slutet av 2020.
Skdren kan anvéndas i en rad olika applikationer och
rekommenderas f6r bade kontinuerliga och intermittenta
ingrepp. Medan GC4425 ger 6kad slitstyrka, varmhall-
fasthet och seghet, kompletterar GC4415 GC4425 nar
det kravs dnnu béttre prestanda och varmhallfasthet.
For THK Rhythm var GC4415 ett bra tillskott till bear-
betningsprocessen.

Béada sorterna innehéller den andra generationens
Inveio®-beldggningsteknik. “Det som gor den har
skdrbeldggningen extra unik &r att den kan understkas
pa mikroskopisk niva”, foérklarar Rolf Olofsson, pro-
duktédgare pa Sandvik Coromant. Materialets yta har en
enhetlig kristallorientering. Varje kristall ar riktad mot
skéreggen, vilket skapar en stark barridr som forbéattrar
motstandskraften mot grop- och fasforslitning. Varmen
leds ocksa bort snabbare fran skiarzonen, vilket haller
skdreggen i form under lingre ingreppstid.

”(GC4415 och GC4425 kan bearbeta fler detaljer sam-
tidigt som verktygslivslangden blir langre, plotsliga
skdrbrott undviks och behovet av ombearbetning och
mangden skrot minskar. For THK &r skaret GC4415 16s-
ningen pa svarvproblemen”, fortsédtter Olofsson.

Full fart framét

Sedan man borjade anvdanda GC4415 i bearbetningen
har THK sett en 6kad produktivtet pa verkstadsgolvet.
Tack vare de hogre skdrhastigheterna sag THK faktiskt
en produktivitetsokning pa 11 % sa snart operatérerna
borjade anvanda skéret.

Under de forsta fyra ménaderna av 2021 anvande
THK cirka 3 800 skér av den sort man tidigare fore-
drog. Nar sorten GC4415 introducerades i maj 2021
anvande verkstaden bara 3 000 av det nya skéret pa
lika lang tid — en minskning med 18 % av antalet
anvanda skar, vilket dramatiskt forbattrade den totala
kostnaden per detalj.

Forandring handlar inte bara om siffror. “Véra ope-
ratorer pa verkstadsgolvet dr gladare eftersom de kan
fokusera pa att ladda detaljer och inte beh&ver oroa sig
over téta verktygsbyten eller spanstockningar”, sidger
Dabrowski. “Den nya sorten har hjélpt oss att spara 194
timmar produktionstid per ar. Tack vare GC4415 har
THK Rhythms verkstad nu mycket mindre stillestandstid
och en mer tillforlitlig produktion.”

Efter framgangarna med skdrsorten GC4415 vid bear-
betningen av fraimre nedre lankarmar planerar THK
Rhythm nu att testa och introducera sorten i andra delar
av produktionslinan, till exempel kultappar och kulleder.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



Manga kanner igen detta.

Ni tillverkade prototypen f6r en
ny artikel. Infor serieproduktion
fick ni lamna nytt anbud.

Ett inte ovanligt svar ar:

DET AR FOR DYRT

For bibehallen |nsamhet ar
pris-justering inget alternativ.
Genom att optimera CNC-koden
finns goda mojligheter att vinna
affaren.

Lat oss beratta mer.
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TECHNOLOGY

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se

Den idealiska losningen for bearbetning av sma batcher
Drastiskt minskade stalltider for att oka er produktivitet

HRB-ATC introducerar AMADA:s unika ATC automatiska verktygsvéaxlare, kombinerad med AFH (AMADA Fixed Height) verktyg, samt
automatisk knivrotation och mdjligheten att manuellt ladda verktyg kombinerat med ATC verktyg.

HRB-ATC minskar stalltiden med upp till 80% jamfort med en konventionell kantpress och ger hdgre noggrannhet langs hela pressbalken, tack
vare den nya automatiska bomberingen.

"nB Arc SERIES .MADA
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Goda relationer, maxad
effektivitet och andamalsenliga
investeringar banar vag fér SVAB

For SVAB ar det fokus pa relationer och smarta investeringar utifran
kundernas efterfragan som gor dem till en effektiv och komplett leverantor.

Foretaget SVAB dgs och drivs av broderna Marcus
Silvander och Mathias Norén. Sedan ett antal ar tillbaka
erbjuder SVAB skérning med gas, plasma, vatten och
laser. Men aven ytterligare bearbetningstekniker som
frasning, borrning, géngning och kantpressning.

Foretaget har alltid utgétt fran efterfragan for att vixa
och under aren vuxit med ny teknik. TRUMPF klev
i och med investeringen i den nyaste laserskdarmaskinen
in som ny samarbetspartner till SVAB och stirkte upp
deras maskinpark for att just mota efterfragan. Idag
stdr SVAB stadigt som en komplett legoleverantor av
nyckelfardiga detaljer dér tyngre fordonsindustri &r den
storsta kundgruppen. Foretaget omsétter idag 35 miljo-
ner pa 10 anstallda.

Laserkarning med TruLaser 3030 fiber

Storst ar SVAB pa vatten- och laserskédrning och idag
bestar den optimerade produktionen av tre vattenskar-
respektive tre laserskdrmaskiner. Laserskdrmaskinen
frdn TRUMPF - TruLaser 3030 fiber installerades hosten
2021. Maskinen beskriver Mathias och Marcus som ett
alldeles lagom format for deras verksamhet i storlek och

kapacitet. TruLaser 3030 fiber &r en snabb maskin for
alla skdrningsuppgifter som imponerar genom sin hoga
flexibilitet, produktivitet och kostnadseffektivitet. Nu dr
maskinparken optimerad och maskinerna kompletterar
varandra val.

Goda relationer och fortroende i alla led
Relationsbyggande och fértroende &r nagot som genom-
syrar brodernas foretagande. De stravar alltid efter att
vara lyhorda, effektiva och arbeta nédra sina kunder.
Snabbhet och perfektion gar har hand i hand med enga-
gemang, noggrannhet och effektivitet i varje enskild
detalj. ”Vi fick en fantastisk bra relation till TRUMPF
direkt som faktiskt blev mycket avgorande for inves-
teringen”, sdger Marcus. “Jag gjorde givetvis dven en
del research bland kollegor i branschen och vi vet att
TRUMPF ér ett starkt médrke med hog kvalitet, men det
ar valdigt viktigt for oss med bra relationer”.

Perfekt anpassad maskin....
TruLaser 3030 fiber kopte Mathias och Marcus med en
fiberkalla pa 6 kW. Aterigen speglar detta hur de reso-

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

nerar kring att investera utifran bade efterfrdgan och
verksamhetens behov hér och nu. De laserskér mesta-
dels plat upp till 25 millimeter, vilket den hér maskinen
gor snabbt till utmarkt kvalitet och de hinner samtidigt
med allt arbete runtomkring. Produktionsprocessen
dr optimerad med kostnadseffektivitet och tack vare
korta beslutsvédgar och mycket flexibilitet kan de erbjuda
hog leveransprecision. “Vi ska kunna svdnga runt pa en
femoring och leverera oerhort snabbt till hog kvalitet”
sdager Marcus. De har @&ven medvetet valt att ha en 6ver-
kapacitet i sina maskiner i stéllet for att maxa hela tiden.
“Kapacitet som gynnar oss nir det till exempel kommer
nagon som behdver sina detaljer ndsta dag, da 16ser vi
det, siger Mathias”.

En annan aspekt i investeringen var ocksa en féran-
ledd order dédr SVAB pa sikt behovde kunna tillhanda-
halla skdrning med nitrogen i 4 — 6 millimeter spannet
vilket krdver en 6 KW laser. ” Detta dr en perfekt inves-
tering for var verksamhet, sdger Marcus, maskinen ar
vansinnigt snabb och vi far ut mangder av detaljer”.

Forts. sida 66 >>



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre Z)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

z ¢ Kollisionsskydd
EN - ® Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

¢ Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

¢ Rorelser X400 Y300 Z300 mm

* Max arbetstycke 900x650x350 mm

* Hog nogranhet +-0,003 mm

¢ Yitfinhet Ra O,1

e GV80 generator med 80A (option 120A)
e Forbered for automation

e Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och saljare.

i@

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och friga. ¢ miTsuBISH
FC Maskin tar aven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom: AV N ELECTRIC
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Better
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...och automatisering for verksamheten
TruLaser 3030 fiber installerades tillsammans med
automationslosningen LiftMaster for framst flexibel
in- och utlastning. Med olika uppstillningsvarianter
kan LiftMaster utfoéra olika funktioner. Dessa stracker
sig fran enkel in- och utlastning till pallhantering och
utlastning av detaljer. Det finns d&ven en sorteringsfunk-
tion dar LiftMastern separerar fardiga detaljerna fran
restgittret och lagger ner dem. LiftMastern har ocksa
fordelen att den hanterar detaljerna utan att repa dem.
Sugkoppsramen utgor grundkomponenten och innehal-
ler savél barsugkopp for transport av platimnen som
gallertander for transport av den tillskurna platen. Pa
SVAB har man valt att ha manuell sortering i dagslaget
och anvander automationen till att plocka in ny plat och
plocka bort det som &r skuret. “Det har &r fér oss den
nivan av automatiseringslosning vi tycker &dr bast dar vi
befinner oss idag”, séger Mathias. “Kombinationen av
LiftMastern och lasern fungerar verkligen perfekt for
oss, tilldgger Marcus”.

Automatisk dysvaxling — en viktig funktion

En av TruLaser 3030 fibers sa kallade smarta funktio-
ner dr den automatiska dysvéxlaren, vilken Marcus och
Mathias pratar varmt om. ”"Det &r en otroligt bra funk-
tion som sparar massa tid”, siger Marcus. Att linser och
skardysor ar i basta mojliga kondition ar avgorande for-
utsdttningar for att uppna tillforlitliga processer och hog
detaljkvalitet. Om dysan inte arbetar som den ska kan
det resultera i gradbildning och extraarbete. Automatisk
dysvixlare sdkerstaller hog dyskvalitet &ven i helautoma-
tisk drift. En del maskiner har en kamerafunktion som
kontrollerar dysans parametrar regelbundet. Ar dysan
ok fortsdtter maskinen att skdra med den — annars byts
den ut automatiskt. Operatoren slipper att regelbundet
stdnga av maskinen, kontrollera dysan och byta ut den

manuellt.

Investering efter efterfragan

Marcus och Mathias SVAB har gjort en otrolig resa pa
manga satt. Fran att ha arbetat hos morfar med planglas
och upptackt vattenskédrning till att ha startat SVAB,
Svensk Vattenskédrning AB. ” Det namnet tog vi med

utgédngspunkten att vi ska alltid ska erbjuda vattenskar-
ning men vi hade filosofin fran borjan att bli det bre-
dare foretaget som tillhandhaller i stort sett allt ” séger
Marcus. Idag &r det fullstindiga namnet SVAB Sweden.

Efter att broderna ar 2000 kopte sin egen for-
sta vattenskdrmaskin hyrde de in sig i bussgarage
i Alstermo pé 220 kvadratmeter. Allteftersom efterfragan
okade och kundbehoven dndrades kade behovet av nya
maskiner, och som en f6ljd av det ocksé behovet av storre
lokaler. Vid 2009 ar de 5 anstdllda med en laserskarma-
skin, tva vattenskdrmaskiner, tva fleroperationsmaskiner.
"Det rullade pa fantastiskt bra for oss”, berattar Marcus
“och vi har turen att fa tag i en lokal pa 4900 kvadrat-
meter hemma i Alstermo.”

Vander motgang till framgang

Vad ar da nyckeln till framgang mer fér SVAB forutom en
optimerad produktion, flexibilitet, snabba leveranser och
goda relationer? Vi har vérldens basta anstéllda”, svarar
Marcus utan att tveka. “De &r inte s manga men de ar
fantastiskt lojala och flexibla och presterar optimalt”.
SVAB har &dven, vért att ndmna, ett kvalitetssystem, ISO
9001 som omfattar férséljning och produktion nom laser-
och vattenskirning samt skdrande bearbetning. De arbe-
tar dven med certifiering enligt ISO 14001. Slit och tuffa

lardomar &r ocksé faktorer som resulterat i foretagets
tillvaxt. Under 2014 tappade SVAB en stor kund som
stod for en storre del av omsattningen. Det blev en hard
smaéll och det tog flera ar att komma pa fotter igen da de
tvingades se dver organisationen och goéra noggranna
efterkalkyler. ” Vi bestdimde oss for att sdtta ned spaden
och ta helt nya tag, berdttar Marcus. Nya mal sattes for
foretaget 2015 med 6kning i omsattning och resultat
pa 20% per ar detta har SVAB natt varje ar sedan dess.

Satsning mot 2025

Malet for 2025 &r att na 50 miljoner vilket Marcus och
Mathias 6dmjukt men bestamt dr 6vertygade om att de
nar. Nésta steg for att komma dit &r att bygga ut med
ytterligare 1700 kvadratmeter lager for ett &nnu béttre
materialflode. Langre fram ser de fram emot att automa-
tisera mer i fabriken och nar det kommer till laserskar-
ning blir det garanterat en till. "Men nésta gang blir det
troligen en kraftigare maskin sdger Mathias, vi det brukar
bli ett par hopp upp ndr man tar nésta steg”. Flera span-
nande projekt vantar och de ska dven kopa mer mark
intill att potentialen att vixa mer framover. ”Vi kommer
sa klart fortsdtta vixa, sdger Mathias och Marcus fyller
i- "att driva foretag dr det roligaste vi vet” M




Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Bystyonic

Avancerad laserskarning
| expressfilen

Hastighet, noggrannhet, flexibilitet: Med 20 kilowatt
och en optimerad skdrprocess skdr ByStar Fiber stdl,
aluminium och rostfritt stal exakt och tillforlitligt. Tack
vare fiberlaserskarning av schweizisk kvalitet kan du

dra fordel av hogre hastigheter och en battre kvalitet.

bystronic.com

Ocean Technologies ar specialist pa
starthalsgnistar med ett brett utbud
av CNC-styrda/manuella maskiner.
Det som sticker ut ar maskinernas
pneumatiska vaxlingssystem med
separata chuckar, vilket minimerar
maskinstopp. Styrningsvaxlare,
badutférande och Automatic break
Thru control ar nagra av alla tillvalen.

e Arb.omrade: 600x400mm X/Y

e Max hojd arb.stycke: 500 mm

e Max vikt arb.stycke: 800 kg

e Elektrodvaxlare: max 50 platser
for elektroder 0,1-6,0 mm

RIVER 600HP1+

- Touch screen

- Styr upp till 6 axlar
- DXF/ISO-filer

- Separata chuckar

Skarpverktyg ar Sveriges ledande
leverantor av allt inom tradgnist.
Var verksamhet vilar pa tre pelare:
kvalitet, precision och kunskap.

ﬁ S KARPVE RKTYG AB Tel 03187 00 50 - www.skarpverktyg.se

Pagan, Burma

RIVER 600
verktygsvéxlare
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Rapport ELMIA
Produlkktions-
massor, del 2

Vi har nu kommit in en bit pd hosten och tre manader har gatt sedan
mdssan i Jonkoping stangde sina portar. I denna lilla rapport far vi veta
lite mer om hur utstidllarna sammanfattade sitt massdeltagande. Vad
tyckte besdkarna var extra intressant och vad blev utvéxlingen pa kort
och lite langre tid.

Det &r affarerna som stod i fokus pa Elmia Produktionsméssor. Med
en 6kad tro pa fortsatt hogkonjunktur har investeringsbehovet ocksa
okat bland sma och medelstora foretag i Sverige. Nagot som var tydligt
under méassdagarna, dar morgondagens automationsldsningar for en
mer effektiv och konkurrenskraftig produktion visades.

Glédhet maskinbransch

DUROC Machine Tool stéllde ut flera maskiner och alla med en auto- pressas av osdker omvarld.
mationslésning, industrirobot eller Cobot. — Allt som tillverkas siljs men nigra maskiner har vi pa plats, sa maskinséljare
Hér ser vi maskinséljarna Hakan Conradsson och  Niklas Sj6quist. Peter Smith och vi skall titta ndarmare pd en DMG MORI NLX 2500 SY med portal-

laddare LG 10. Maskinen &r dven forberedd for stangladdning sa det &r s& har som
manga verkstader tanker idag, man vill ha alla méjligheter till automatiska processer
med flexibilitet.

Stefan Thuresson och Patrik Andersson pa Chuckcenter AB hade manga intressanta
produkter. En ny produkt som visades for forsta gdngen pa méassan ar den amerikanska
tillverkaren Royal Products och deras mobila detaljhanteringsutrustning Rota-Rack.

— Det handlar mer och mer om att i kéra obemannad produktion och att forlanga
produktionstiden i vara verkstdder idag.

— Det tar 5 minuter att koppla bort Rota-Rack (som &r maskinoberoende) fran en
maskin, flytta den till en annan maskin, placerar den rétt intill, sitt in kontakten och
automationen ar klar, sa Patrik pa méassgolvet i Jénkoping.

- Pa Elmia Produktionsmaéssor i ar satsade vi pa att gora det enkelt for saval befint-
liga kunder, som nya, att under lediga former titta in i var monter och prata teknik,
produktionslésningar eller marknadsléget. Vi erbjod ett luftigt “kunskapscenter” med
manga sittplatser och stabord. Vi har gott om plats for enskilda diskussioner ostort.

— Och vi ar mycket néjda med vart massdeltagande, sager Anders Pettersson
pa Intercut AB.
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Ivan pd MOVS Group hade trevligt besék fran Koenigsegg Automotive's tekniker.

Teknik- och maskinleverantéren MaskinFransson expanderar med fler
medarbetare och en utbyggnad i H6l6 med ett helt nytt showroom.

Stefan Halllonberg maskinséljare vdst och den nyanstéllde serviceko-
ordinatorn Alexander Béverwall.
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Claus Hansen pa Tool Denmark hade besék i montern av
kunder fran AB Maskinarbeten i Alvesta.



www.intercut.se
08-550 512 00

INTERCUT
F6lj med oss till EuroBlech 2022

Vi kan
Utbilda!
i

Termisk skarning
Svetsautomation
Robotsvetsning
Bultsvetsning
Bockning
Kapning
Riktning
Service
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Tryl Veerktoj har sedan 2005 levererat kvalitetslosningar till verk-
stadsindustrin. Thomas Ytte, som dr grundaren till foretaget, har varit
ibranschen sedan 1979 och har stor erfarenhet i att hitta ratt utrustning
till foretagets kunder.

Tryl Veerktoj fokuserar pa att kunderna far de helt rétt verktyg och
maskiner for sina uppdrag och projekt och darfér erbjuder man rad-
givning genom hela processen. Diarmed &dr kunden sédker och trygg
i att man far rétt verktyg for ratt applikation.

Tryl Verktyg har en bred palett av erkdnda agenturer/produkter av
mycket hog kvalitet for leverans till industrin. Darfor kan foretagets
kunder vara sdkra pa att de produkter och verktyg som man rekom-
menderar &r rétt och ticker behovet.

— Skulle det handa att vi inte har den produkt som kunden behéver
hjalper vi naturligtvis till tack vare den kompetens och kontaktnit som
vi har, sdger Thomas Ytte Olsen.

— Vi har ett bra samarbete med de agenturer vi erbjuder industrin,
sa vi kan ocksa erbjuda skrdddarsydda l6sningar som behdvs for en
komplett 16sning, sager Thomas.

Hos Tryl veerktej er vi stolta Over att vara leverantor for den italienska
tillverkaren av stingmagasin - TOP Automazioni sedan 11 ar tillbaka.

— TOP Automazioni och Tryl Veerktej star gemensamt for en service
av hogsta klass. Hos Tryl Veerktej har vi egen serviceorganisation, sager
Morten Ytte Espensen.

— TOP Automazioni erbjuder stand-alone magasin och automatise-
rade 16sningar till CNC-langdsvarvar och CNC-automatsvarvar. TOP
Automazioni mission ar att folja kunderna under lang tid, vara en
trofast leverantor av stdingmagasin pa lang sikt.

- Den italienska maskintillverkaren erbjuder kreativitet, innovation
och teknologi for att vara en palitlig partner och for att finnas f6r kun-
derna varje dag. Sa fordelarna med att investera i Top Automazioni &r
manga, menar Thomas och Morten pa Tryl Verktyg.
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Rott skall vara grdnt i serviceboken och nu

finns det en digital tjanst hos Olsons Maskinservice.

Pa Elmia Plat méssan visade Olsons upp en prototyp av en digital ser-
vicebok — Costumer Zone - som kommer att underlatta betydligt for
Olsons kunder.

Sa hér fungerar det och har alltid fungerat fér Olsons kunder.

Vi planerar och utfor ert férebyggande underhall, vi haller rétt pa vilket
FU som ska utforas, beredning av material och personal samt informerar
er i god tid for intern planering. Vi levererar firdiga rapporter och sam-
manstédllningar som beslutsunderlag for er produktionsplanering och
arbetsmiljoarbete, samt ser till att ratt underlag finns vid en kontroll av
Arbetsmiljdinspektionen. Vidare s& bevakar vi och tolkar nya lagar och
forordningar som delges er via brev eller utbildning, sa hir har det alltid
varit hos de kunder som sé dnskar.

Nyheten dr att nu har man skapat en mer komplett databas som fung-
erar i realtid.

— Det blir mycket mer 6verskadligt och anvéndarvanligheten 6kar
drastiskt. Med vér nya databas innehallande kundens alla maskiner visar
ocksa instruktionsbocker, andra dokument, serviceintervaller, gamla rap-
porter och kommande planerad service. Det betyder att det blir tydligt for
kunden och allt som handlar om service och underhall blir uppmérksam-
mat. Vi arbetar bort mycket av den ménskliga faktorn och kunden far en
vél fungerande maskinpark, sa Magnus Eldh pa méssgolvet i Jonkdping.

Och tillade;

— Nu arbetar vi vidare och ser en stor utvecklingspotential med
Costumer Zone.

AUTOMATIONS

& BAR
FEEDERS

NO MORE
REASONS
TO WAIT

Thomas Ytte Olsen och Morten Ytte Espensen fran danska Tryl Verktyg
expanderar i Sverige. S& méssdeltagandet pa Elmia var en sjélvklarhet.



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 430 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tool - an both spindles

PERFECTLY | e
AUTOMATED

Produce non-stop with the
RoboZGo Turning - without
robot programming knowlzdge!

AUTOMATION
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Erowa Nordic visade nyheter inom uppspénning. Moduléra
I6sningar 6kar maskinernas output och flexibilitet och ofta
dr standard Erowas tekniska I6sning. P& fotot Ola Melin

och Anders Carlsson

Ni stillde ut pa missan, nagon speciell anledning?

— Vi pa Vaski haller pa att etablera oss pa den skan-
dinaviska marknaden. Vi sag Elmia Plat som ett bra
tillfalle att presentera oss sjdlva, vara produkter och att
tréffa nya kunder.

Presenterades nagra nyheter?
Vi presenterade tva maskiner, dels en nyligen levererad
Multicoil linje f6r produktion av formatplat. Denna linje
levererades nyligen till en dansk kund och den matar
tva maskiner for stansning och bockning.

Den andra maskinen, som vi ocksa hade med oss
till méssan, ar en VaskiSHAPE, gjord for att slipa av
kanterna pa stansade kopparskenor.

Vad fangade besokarnas intresse?

Storst intresse ronte Multicoil linjen. Det verkar finnas
ett stort intresse fran vara kunder att borja anvanda coils
istallet for formatplat, i synnerhet for att mata komplexa
linjer f6r bockning, stansning och laserskarning. Vi sag
ocksa ett stort intresse for maskiner fér produktion av
kopparskenor.

Efter massan och i host giller det att f6lja upp for-
fragningarna.

Vi fick ett stort antal Leads under méssan. Vi satte
igdng med uppf6ljning omedelbart och har gjort manga
kundbesck och skickat flera offerter. Nagra av dessa ar
langt gdngna och vi férvéntar oss flera orders inom kort.

Vad sdger kunderna?
Mottagandet har varit mycket gott. Framforallt dr det

Mikael Olson pa Kenson.

- Vi pa KENSON visade bl a upp
en maskin fran italienska TWINS
BEOCOM fér tathets kontroll av
komponenter med hjélp av luft,
kan &ven gdra flera tester sdsom
nérvaro av géngor, hal och fickor.
Manuell laddning eller via robot,
sa Mikael Olsson.

Niklas Sjéqvist maskinséal-

~—  jare intill en av automa-

tionscellerna som visades
i DUROC montern.

En néjd

- . —
Henrik Fransson pa MaskinFransson summerade méssan.

- Mycket folk och stort intresse for vdra maskinlésningar. Det blir
en intressant hést och vinter nu nér efterfrdgan pa verktygsmaski-

ner &r stor.

produktivitetsférbattringar och kapacitetsokningar som
efterfragas. Okad automatisering &r en dterkommande
fraga. Manga kunder efterfragar 16sningar som bade
forbattrar materialutbyte och krav pa bemanning.

Salde ni nagra maskiner pa eller direkt efter midssan?
Oftast dr det fragan om specialanpassade maskiner, litet
storre investeringar som krédver en del designarbete
innan order kan laggas.

Hur bor eller skall ni positionera er pa marknaden och
hur ser utvecklingen och framtiden ut. Vad efterfragar
kunderna?

Vaski levererar tuffa produktionsmaskiner med hog
kvalitet och funktion. Vi har en hog servicegrad och
nar vara kunder via ser-
viceorganisation i Sverige
och Finland.

genom ett starkt fokus pa R&D och utveckling av smarta
funktioner i alla 16sningar vi skapar.

— VASKI levererar maskiner och automationslésningar
i syfte att skapa effektivitet for vara kunder. Vara 16s-
ningar ska forenkla och forbéttra vara kunders produk-
tionsprocesser. Denna malséttning aterfinns i alla vara
leveranser.

— Vi star for livslangt partnerskap och vart mal ar
att gora ditt liv som tillverkare enklare. Vi konstruerar
maskiner som ar flexibla och har hog kvalitet, decennier
framat. Var framgang mats i vara kunders framgéng.

Svaren fick vi av Joakim Dovrén forsiljningschef pd det fin-
lindska foretaget VASKI.
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Du vill kanske ocksa pre-
sentera VASKI vad ar ni
for ett foretag?

— VASKI ar ett snabb-
viaxande ungt foretag som
leder utvecklingen inom
tillverkning av formatplat
”Cut to length” samt pro-
duktion av kopparskenor
saval som inom industri-
ell automation och speci-
albyggda maskiner.

Foretaget utmarker sig




Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&B WWW. Ipv se

M.DENVER VEBK'I'YGSMASI{INEB AB
vVastbov. 53, 331 53 Varnamo ¢ Tel 0370-491 00

Master: -

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Vi hélsar pa hos Olsons Maskinservice och skall fa en pratstund med Joakim
Hermansson pa service och support.

Hér i montern pa Elmia Plat fangar en fantastisk renovering mitt intresse. Det
handlar om en SMV press fran 1988, 50 ton som har helrenoverats sa att den i prin-
cip ar helt ny.

—Ja, egentligen har vi bytt ut allt utom stativet. Nytt styrsystem, nytt smorjsystem
osv, sdger Joakim Hermansson.

Service, reparationer av excenterpressar, hydraulpressar samt kompletta presslinjer
har varit foretagets kdrnverksamhet sedan starten 1973.

En stark serviceorganisation, lokalt férankrad nédra kunderna, tillsammans med
en egen valutrustad bearbetningsverkstad dr grundbultarna for att kunna uppfylla
sina kunders krav pa en problemfri produktion och snabbt agerande vid behov av
akutservice.

— Vart program Olsons Connect &dr framtaget i samband med digitaliseringen
enligt Industri 4.0 som nu pagar ute i all industriverksamhet. Det handlar om ett
tillstdndsbaserat underhall ddr man laser av maskinen i realtid. Detta ar anpassat
for alla typer storlek pa foretag fran det minsta med en press till industrier med
pressavdelningar och linjer, sdger Joakim.

— Man forldnger maskinernas livslangd, undviker produktionsstopp eller i var-
sta fall ett haveri, hdr finns mycket pengar att tjdna fér kunden férutom all tid och
negativ energi som skapas vid avbrott i produktionen, avslutar Joakim Hermansson.

S e —— : Vi ber Lars Carlsson pa Maskinab Teknik att besvara nagra fragor om EImiaméassan.
ab maskig 2

Ni stillde ut pa massan, nagon speciell anledning?

— Vi kdnde att det fanns ett stort behov frdn vara kunder att visa upp vad som var nytt efter mésstorka
senaste aren, var ju fyra ar sedan Elmia Plat var senast och mycket har hént sedan dess. Fantastisk att fa traffa
bade kunder och kollegor igen, var uppskattat av alla.

Presenterades nagra nyheter?
— Vi visade och demonstrerade multitapper gangmaskin fran var leverantér Coastone fran Finland. Multitapper

har upptill fyra stationer och kan génga upptill tre olika storlekar samt att man kan forsdanka i samma uppsatt-
ning. Maskinen &r helt servoelektrisk fér minimal energiférbrukning och exakt positionering. Ar det manga
olika géngstorlekar och forsankningar i samma detalj sdkerstéller vi att inget blir missat. Enkel process for
programmering, kan dven robotiseras.

En annan nyhet var Lissmac SMD3 gradmaskin som kan arbeta fram radier upptill R2 och samtidigt skapa
finish pa detaljer i samma passering.

Vad fangade besokarnas intresse?
— Var ett brett intresse av sortimentet vi visade men nyheterna drog mest uppmarksamhet.

Salde ni nagra maskiner pa eller direkt efter massan?
— Véar monter var vilbesokt och de forfradgningar som kom pa méssan kommer att bearbetas framéver. Ett antal
maskinorder blev det i direkt anslutning till massan och fler kunder kommer att ta beslut inom narmaste tiden.

Hur bor eller skall ni positionera er pa marknaden och hur ser utvecklingen och framtiden ut. Vad efterfra-
gar kunderna?

— Vi har i host 6ppnat “Lissmac Nordic Applikationscenter” i Alingsas dar kan vi visa och demonstrera
flertalet av Lissmac,s gradningsmaskiner. Kommer bli en tillgang att kunna testa direkt med kundens detaljer
och se vilken Lissmacmaskin som blir optimal ihop med vara kunder. Vi ser ett 6kat behov av dubbelsidig
gradning for att fa farg att fasta battre pa kanter vid laser-plasma & gasskarning, samt dven storre radier.

Under hosten kommer vi att finnas pa Euroblech méssan i Tyskland dér vi kommer finnas i vara maskin-
leveranttrers montrar for att ta mot svenska kunder.

Maskinab Teknik har specialiserat sig pa CoastOne servoelektriska kantpressar, Haeger monteringspressar
for pressfastelement, Lissmac gradmaskiner samt kantpressverktyg till samtliga verktygssystem, stans och
lasertillbehor. Vi utfor installationer och service i egen regi 6ver hela landet.
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SMW-Autoblok férvarvar Tecnomagnete

SMW Autoblok Group som dr ledande inom design, konstruk-
tion och tillverkning av uppspanningslosningar for industri-
marknaden, har forvarvat Tecnomagnete, en ledande tillver-
kare av permanenta elektromagnetiska uppspannings- och
lyftsystem.

Tecnomagnete har utvecklat anvandningen av dessa typer
av magnetiska system for ett nytt satt att halla och lyfta delar.
Tecnomagnete, med huvudkontor i Milano, Italien, betjanar
tillverknings- och materialhanteringsindustrin med produkter
for olika sektorer som fordon, formning, olja och gas, energi,
infrastruktur, stal, varvsindustri, plast och transport. Féretagets
avancerade teknik gor det mojligt att anvdanda permanenta
magnetiska system fér uppspanning, plastformsprutning,
gjutning och lyft.

SMW Autobloks nya Mag Autoblok-division har ett kom-
plett sortiment av permanenta elektromagnetiska chucksystem
for snabb och flexibel uppspanning i alla typer av tillverk-
ningsmaskiner. Man erbjuder ocksa ett komplett sortiment av
magnetiska lyftare for lastning och lossning av arbetsstycken.

Med forvarvet av Tecnomagnete har SMW Autoblok ett
produktutbud som stéder nya och befintliga kunder med
l6sningar for att uppna storre produktivitet, flexibilitet och
sakerhet i produktionen.

SMW Autoblok Group med Tecnomagnete representeras
i Sverige, Norge och Danmark av SMW-Autoblok Scandinavia.

Mer information:www.smwautoblok.com

T .

Maskinkomponenter i Pitea4,

annu en nd)d Edstroms-kund!

I slutet av maj levererade
Edstroms en Lagun baddfras
modell CM-8 till foretaget
Maskinkomponenter

i Ojebyn nira Pitea. Trots

att frasen bara funnits

i foretagets produktion
ndagra veckor sa marks redan
en tydligt positiv effekt.

Maskinkomponenter jobbar med bearbetning av stor-
re detaljer och producerar delar till andra maskin-
byggare. Deras kunder ar framst lokala aktorer inom
pappersbruk, stalverk och gruvor, som Ursviken
i Skellefted och Texor i Lycksele.

—” Vi har d4ven kunder i andra delar av landet och
hoppas kunna vixa déar. Det var till stor del dérfor vi
gjorde denna investering hos Edstroms, som for dvrigt
ar var storsta investering nagonsin. Med en baddfras
i produktionen kommer vi kunna ta fler och stérre jobb.
For oss innebédr det bade storre volymer och minskade
produktionstider.” beréttar foretagets VD Marten Sjostedt.
Tidigare har Maskinkomponenter tvingats neka en del

N
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| i bratill.” sdger Marten Sjostedt.

forfragningar och potentiella kunder. Med investeringen
i Lagun-frasen kommer de ha méjlighet att ta sig an betyd-
ligt fler uppdrag. Foretaget har sedan starten 2014 vuxit
i en bra takt, och nu satsar de pa att utvecklas ytterligare.

- "Frasen ger mer jobb till vara 6vriga maskiner, vilket
gor att vi kan anstélla fler och utoka var personalstyrka.
Sa denna affdren ger tydliga ringar pa vattnet for hela
foretaget.” sager Marten.

Affaren paborjades redan 2020, da en séljare fran
Edstroms besokte Maskinkomponenter. De hade sedan
tidigare kopt en kapsag fran Edstroms, sa kontakten var
redan etablerad. Intrycket var mycket gott, sa pass att affa-
ren slutférdes under slutet av 2021. Maskinkomponenter
var noggranna med onskemal och vad de ville fa ut av
affiren. Onskemal som Edstroms forsokt tillmotesga pa

= basta tinkbara sitt.

- "Jag kdnde direkt ett fortroende f6r Edstroms eftersom
de visste vad de pratade om. De &r l4tta att f& kontakt med,
och det ar aldrig nagra problem att ringa eller mejla om

_; olika fragor. Vi dr verkligen jattendjda, bade med baddfra-
 senoch Edstréms. Nér det blir dags for fler maskinafférer

sa ligger Edstroms saklart oerhort

Mer information:
www.edstroms.com

Marten Sjéstedt.
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hyperMILL®: CAM-systemet

for natverkade produktionsprocesser

OPEN MIND Technologies AG stal-
ler ut pa Messe Stuttgart tillsammans
med Hummingbird Systems GmbH
i hall 2, bas B20, fran den 13 till den
17 september 2022. Detta kommer
inte bara att lyfta fram det strategis-
ka partnerskapet mellan CAD/CAM-

tillverkaren och MES-leverantoren,
som forvarvades i borjan av aret, utan
OPEN MIND och Hummingbird
kommer ocksa att belysa CAM:s roll
i natverksanslutna produktionspro-
cesser med malet att “Skapa framti-
den for produktion tillsammans”.

Det blir allt viktigare att titta pa hur ett CAM-system
interagerar med MES- eller andra IT-system som PLM
eller verktygshanteringssystem. Nétverkande och kom-
munikation utan mediastdrningar dr det absoluta mini-
mum som kravs for att optimera processer inom ramen
for digitalisering. Besokare pa AMB kan se hur hyper-
MILL® kan bidra till ndtverkad produktion i OPEN
MIND och Hummingbirds bas. Till exempel skapar
integrationen med ett CAM-system en smidigare och
mer effektiv planering, styrning och automatisering. Alla

produktionsrelaterade data r tillgédngliga 6verallt genom
hela foretaget och nédr som helst och anvandare kan dra
nytta av ett enhetligt produktionshanteringssystem.

Arbeta med en digital tvilling

Tvavagskommunikation med maskinverktygstyrning ar
sarskilt viktigt vid ndtverkande med andra system i pro-
cesskedjan. hyperMILL® VIRTUAL Machining eliminerar
klyftan mellan CAM-systemet och den fysiska maskinmil-
jon. Om CAM-programvaran kan arbeta med en digital

tvilling av den fysiska maskinbearbetningsprocessen, 6pp-
nar detta upp for nya alternativ for att generera, optimera
och simulera NC-koden pa ett sdkert sétt. hyperMILL®
BEST FIT &r ett imponerande exempel pa detta. Det dr en
ny typ av komponentinriktningssystem for efterféljande
bearbetning av gjutna, svetsade eller additivt tillverkade
komponenter. Detta kinner av om NC-programmet anpas-
sar sig till vad som hander fysiskt vid arbetsytan, istéllet
for att lata fastspanningen anpassas till NC-programmet,
vilket har varit standardpraxis fram till nu.

HEDELIUS @
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ACURA 50/65/85

» Utmaérkt ergonomi/atkomlighet

*+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser
+ Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm
« Standardsving @550 / @700 / 3900 mm

« Forberedd for automation

et

MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

Komplett program av

5-axliga fleroperationsmaskiner

TILTENTA 6, 7, 9 och 11

« For enstycks- och serietillverkning

« Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning
* Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion
* X-rorelse 1350~4600 mm

Made
in
Germany

* Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

Folj med pa virtuell rundvandring

i HEDELIUS showroom via Teams

08-554 309 30
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Forklaring av strategier for komponentbearbetning
Arbetsstationer som visar framétblickande teknologier som process-
automatisering eller CAM-programmering ar inte det enda som visas
péd maéssan. Det finns ocksa méjlighet att imponeras av exempel pa
maskinbearbetning med perfekta ytor. En flaskblasform visar upp till-
lampning av strategier i framkanten som t.ex. radiell 5-axelsbearbetning.
hyperMILL® ir en bevisad helhetlig CAM-16sning for verktygs- och
formtillverkningsindustrin. Flaskbldsformen som kommer att visas
upp pa AMB 2022 utgor ett perfekt exempel pa den processoptime-
rade produktionen av runda formar med ytor som inte kraver ndgon
efterbearbetning.

En titt pa vad som kommer snart med hyperMILL® 2023.1
Bestkare pa AMB kan se den aktuella versionen av hyperMILL® och fa
sig en tjuvtitt pa vad som kommer i nésta version. Till exempel sa har vissa
forbattringar gjorts for hyperMILL® VIRTUAL Machining. Den viktigaste
av dessa dr att fullstindigt stod for svarvfrasningsmaskiner har lagts till,
tillsammans med forbattrade prestanda. Detta innebér att NC-koden for
den hér typen av maskinbearbetning &ven kommer att genereras, simule-
ras och optimeras med hjélp av hyperMILL® VIRTUAL Machining. Det
kommer ocksa att finnas stod for stora maskiner med fler dn fem axlar.

Mer information: www.openmind-tech.com.

Radiell 5-axelsbearbetning ar
en mycket effektiv strategi fér
bearbetning av blasformar
Kélla: OPEN MIND

Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav

.,. -

MOSSYE-II B0326E-III BO386E-III

* Populér och mangsidig cnc-svarv + Bastsaljaren uppgraderad + 38-mm maskin konstruerad for tuffa skar
+ Y-axel och subspindel + Langre Z1-slag, starkare motorer - 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,
* C-axlar med broms - Okad géngkapacitet C1,C2)
- Stangkapacitet 65 mm  Termisk kompensering standard + Huvudspindelmotor 11 kW
* Revolver med 12 drivna platser + Hogre snabbtransport * Upp till 42 verktygsplatser
Abile CAM-system medfoljer Abile CAM-system medfoljer

Lagermaskiner for omgaende leverans
www.maskinfransson.se 08-554 309 30 kontakta oss for offert
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Distribuerad AI inom

skdrande bearbetning
Edge computing och DAI

Fran den mordiska superdatorn Hal i 2001:
A Space Odyssey till Skynet i Terminator
— artificiell intelligens (AI) har inte det
basta ryktet i populdrkulturen. Men inom
industrin daremot, har man pa bred front
borjat anvianda Al och maskininldrning
som ett satt att optimera processerna. Har
beskriver Nevzat Ertan, Global Manager
for Digital Machining Architecture hos
Sandvik Coromant, framtiden for Al och
distribuerad artificiell intelligens (DAI)
inom skarande bearbetning

Vad ar distribuerad Al?

DAL, distribuerad artificiell intelligens, &r ett satt att
anvanda Al i flera noder i en anldggning, dar varje nod
dr oberoende av de andra. Med en nod menas en plats
dar berdkningar utfors, som i en starkt forenklad analogi
kan jamforas neuronerna i den ménskliga hjarnan. Pa
ungefdr samma sétt som i konventionell Al, anvander
DAI maskininldrningsalgoritmer och annan teknik for
att fatta automatiserade beslut.

Men till skillnad fran i konventionell AI (som ocksa
kan kallas for “centraliserad AI”) — kan DAI-systemets
olika noder, ibland kallade agenter, samarbeta med var-
andra sa att kunskaper och formagor fran flera intelli-
genta noder kombineras for att nd ett gemensamt mal.
Vid behov kan de ocksa arbeta fristdende, for att na
separata mal. Overgangen till den hiar modellen kallar
man ibland f6ér ” Al-fusionen”.

Darfor ar Al-fusionen nédvandig
Allmént betraktas Al fortfarande som en ny teknik inom
industrin. Men séttet att anvdnda Al inom industrin ar
redan foraldrat. Centraliserad Al, dar data skickas till en
central killa, &r den vanligaste typen av Al i industriella
miljder. Men det finns stora begransningar med tekniken.
Den storsta nackdelen med centraliserad Al ar att
man isa hog grad forlitar sig pa datacenter och centrala
arkitekturer. For att bearbeta data effektivt maste den
centraliserade Al-tekniken samla in data pa nodniva
och sedan skicka ivdg informationen for bearbetning
och analys. I industriella miljoer med méanga avancerade
maskiner kan de genererade datavolymerna bli enorma.
Med en distribuerad modell dndras det hir forhallan-
det fullstandigt, eftersom algoritmerna transporteras till
informationen i stéllet for tvartom. I en decentraliserad
miljo placerar man algoritmerna dar informationen finns,
oavsett om informationen samlas in ”i utkanten” (vid
enskilda enheter) eller pa en plattform. En stor fordel
med den distribuerade modellen dr minskat bandbredd-
sbehov, eftersom informationen inte maste skickas fran
maskinerna, till datacentret och sedan tillbaka igen.

DAl i praktiken

I industriella miljoer ger DAI ett sdtt att automatiskt
samla in stora datavolymer i varje process — men den
viktigaste férdelen dr méojligheten att utfora automatise-
rade atgéarder. Beroende pé i vilken nod DAI-tekniken ar

BC

placerad, kan sddana atgéarder vara baserade pa olika
delmal i processen. Exempel pa mal dr att minska avfallet
eller energiférbrukningen, eller att bidra till anldggning-
ens overgripande mal.

DAI anvénds i samverkan med den vildigt omtalade
edge computing-tekniken. Edge computing innebér att
insamling, bearbetning och analys av data utfors i realtid
pa en separat enhet i processens utkant — the edge.

I likhet med DAI 4r edge computing en distribue-
rad teknik, vilket mojliggdr optimering pa maskinniva
i stallet for att informationen maste skickas till ett cen-
tralt datalager. Edge computing bearbetar data, DAI
agerar pa data.

Inldrningsagenter

I ett DAI-system kommer olika noder ofta agera obe-
roende av varandra, utspridda pa olika platser platser
i anldggningen. I en milj6 for skdarande bearbetning kan
noderna vara distribuerade till exempel vid skarverkty-
get eller i en svarvapplikation.

Eftersom data genereras och samlas in i utkanten av
en processen och kan den vara mer specifik och detalj-
rik &n om det hade gjorts i ett centraliserad system.
I exemplet med en skérverktygsnod ger edge-tekniken
datainsamling i sjdlva processen, dér skarférloppet sker.
Temperatur, noggrannhet, verktygsutbojning och andra
faktorer dr exempel pa data som kan samlas in.

Naér informationen samlas in och bearbetas i utkanten
av processen genereras insikter snabbare 4n om infor-
mationen hade skickats till ett centralt lager. Dessutom
kan bredbandskostnaderna minska eftersom endast den
viktigaste informationen skickas till molnet.

Vid skdrande bearbetning kan edge-baserad dataana-
lys ge, till exempel, en direkt upplysning om indaktio-
ner att ndsta ingrepp kommer bli fel. Kombineras denna

edge-funktion med AI kan systemet avbryta bearbet-
ningen automatiskt. Talar man i programvarutermer
kan en nod av den hér typen kallas for en “reaktiv
agent”, dvs. en agent som reagerar pa omgivande data.
Eftersom alla noderna i DAI-systemet arbetar paral-
lellt kan informationen delas med de andra noderna
i anldggningen.

Beroende pa om dessa &r reaktiva, deliberativa
eller hybridvarianter kan de anvédnda informationen
pé olika sétt. Deliberativa agenter har forméga att
samla in data fran omvérlden och skapa atgéarder for
att uppna sina mal, medan hybridagenter har bade
reaktiva och deliberativa formagor. I en perfekt varld
ar de flesta noder hybrida.

Varfor distribuerat?

I industriella miljoer &r argumenten fér DAI uppen-
bara. Syftet med DAI ar att 16sa den konventionella
Al-teknikens utmaningar med resonemang, planering
och uppfattning, i synnerhet vid hantering av véldigt
stora dataméngder.

Industriella miljder innehaller ofta manga processer,
som alla paverkar anldggningens 6vergripande pro-
duktivitet, kvalitet och produktion. Att anvdnda edge
computing for att analysera processerna, och Al for att
optimera dem automatiskt ar den sjélvklara vagen att ga.

Trots sitt daliga rykte i populdrkulturen har industriell
Al inga som helst likheter med de illasinnade robotar
som portrétteras pa filmduken. Tvartom ger DAI m&j-
ligheter att skapa ett helgjutet, vil fungerande team
som har mycket snabbare bearbetningsférmaga an sina
maénskliga foregéangare.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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och hantering av span, samt att
verktygsvéxlingen sker utanfor
maskinens arbetsomrade.

2 JOHAN NORDSTROM

VERKTYGSMASKINER AB Hemsida: jnmaskiner.se Tel: 08-92 00 90 E-post: info@jnmaskiner.se

FRAISA E-CUT DUROC

EASY TO USE - HIGHLYEFFICIENT - EXTREMELY ECONOMICAL MACHINE TOOL

Fraisa E-cut ar speciellt utvecklat for Iattskarande bearbetning
(konventionell eller dynamisk) av framfor allt stal och rostfritt.

Komplettera E-cut med ToolExpert, Fraisas smidiga skardatakalkylator,
som garanterar ett perfekt resultat i varje operation.
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Rotage AB fortsatter sin
resa framat 1 expansion
av produktionsyta,
kapacitet och automation

Nu i augusti paborjas en utbyggnad av fabriken med
6.000m? ny produktionsyta samt 2.000m? utlastnings-
omrade for att sékerstélla all lastning under tak. De nya
8.000m2 medfor att fabriken totalt kommer att omfatta
15.000m2.

I samband med detta har ytterligare investeringar i
var maskinpark slutforts ihop med TRUMPF Maskin AB.

Affaren omfattar totalt:
2st TruPunch 5000 stansmaskiner med automation och
full integration i STOPA FMS anldggning.

1st TruMatic 7000 kombimaskin med automation och
full integration i STOPA FMS anldggning.

2st TruBend 5000/ Bendmaster Cell med automation
och full integration i STOPA FMS anldggning.

1st TruLaser Fiber Cell med Sortmaster samt 12kW effekt.
TRUMPF Maskin AB kommer att leverera och instal-
lera de nya maskinerna under forsta halvaret 2023 for att
slutféras innan nastkommande semesterperiod.
Rotage har under 2021 och 2022 mer eller mindre
lidit av kontinuerlig kapacitetsbrist och da vi inte har
haft mojlighet att utoka
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kapaciteten med nya maskiner i den befintliga fabriken, sa skapar nybyggnatio-
nen ihop med de nya investeringarna langsiktig stabilitet. Det ihop skapar oss
en béttre situation i forhéllande till vara kunder och framforallt méjligheter till
expansion och att vi kan véxa vidare gemensamt med dom, séger Bo Hansson —
Marknadschef och vice VD.

Det &r turbulenta tider att investera i, det d4r vi medvetna om men vara dgare
tror pa vér verksamhet och Svensk Industri.

Vi har stor tilltro pa framtiden 6ver tid och starks av det fortroende som vara
dgare ger oss och visar med den investeringen bade i byggnad och maskinpark vi
nu kan genomfdra. Det kommer ge oss en styrka och bra underlag for framtiden,
sdger Mathias Larsson - VD

Rotage AB grundades 1979 och ar beldget i Kvanum och &r tillsammans med dot-
terbolaget Platmodul i Mjolby AB en av Sveriges ledande underleverantorer inom
platbearbetning och foretagen omsétter 460 miljoner och har 150 medarbetare.
Sedan 2019 ingar Rotage AB och Platmodul i Mjolby AB i Weland Koncernen.

Mer information:
www.rotage.se
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Swiss quality without
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dimensioner @ 0,8 mm - 50,8 mm for bade
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. Keramisk
. versioner

Forbattrad arbetsmlljo
genom eliminering av olje-
dimma - en I6nsam affar!

Filtermist ar vérldsledande nar det galler oljedimav-
. skilining, med mer an 200 000 enheter i daglig drift
over hela varlden! -Nu med 5 ars garanti!

TECHNOQLOGY COQ.,LTD.

t Maskinell gradning och
finslipning i robotcell

Keramiska gradningsborstar 16ser de mest
komplexa gradningsuppgifter med ojamforlig
prestanda, livslangd och resultat!
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En stravan efter felfri
Exakt bearbetning som haller hdg kvalitet

och optimeras av Sandvik Coromants CoroMill®

I PwC:s rapport Industrial Manufacturing framhalls
att ”Storningar dr den enda konstanta faktorn i dagens
industriella tillverkningsmiljoer.” Storningar i forsorj-
ningskedjan och avbrott i produktiviteten, till f6ljd av
pandemin, har tvingat tillverkare att bredda verksam-
heten till nya marknader for att de ska 6verleva. Detta
har resulterat i en storre efterfragan pa felfri preci-
sionsbearbetning. Hir nedan forklarar Sangram Dash,
Product Application Manager for vindskarsfrasar hos
Sandvik Coromant, hur den nya hogmatningsfrasen
CoroMill® MH20 kan bidra till felfri bearbetning.

PwC-rapporten fortsitter: “For att fortsdtta konkurrera
madste organisationer kunna integrera nya affarsmodeller
och ny teknik, sa att de kan véxla upp och anpassa sig.”
For maskinverkstdder innebar denna anpassning att
man behéver diversifiera produktutbudet och férbereda
sig pa att uppfylla kundbehoven pa andra marknader.

De har ocksa stor press pé sig att identifiera och elimi-
nera produktdefekter genom felsdkring. Detta borjar bli
en allt storre utmaning, eftersom steget in pa nya mark-
nader betyder att man numera hanterar arbetsstycken av
en storre méangd olika material, som t.ex. aluminium och
varmhéllfast superlegering (HRSA). Hardhetsvardena for
dessa material varierar ndgot enormt, frdn den ena &nden
av spektrat till den andra. Processer och bearbetningsfor-
hallanden varierar ocksa stort fran detalj till detalj. Det

handlar om alltifran grovbearbetning till finbearbetning
av inte exakt runda eller néra finare former av gjutna
eller smidda detaljer.

Vissa typer av bearbetning stiller dessutom verkstaderna
infér unika utmaningar. Nar man anvander ett verktyg med
langt 6verhang for att frésa djupa och smala fickor, blir t.ex.
hela verktygsuppsattningen instabil. Detta kan resultera
i ofdrutségbar bearbetning och en 6kad risk for vibrationer,
vilket kan orsaka verktygsbrott och maskinstopp.

Istéllet behover tillverkare verktygslosningar som
garanterar siker och férutsdgbar bearbetning, med
okade spanavverkningshastigheter, reducerade cykel-
tider och snabbvéxling mellan produktionsbatcher. Som
tur &r sa finns det en 16sning. PwC:s rapport Industrial
Manufacturing uttrycker det s& hér: “Storningar bidrar
med mojligheten att férnya sig.”

Daliga vibbar

Varfor behovs dessa innovationer? En faktor som maste
overvinnas ar maskinvibrationerna. Dessa paverkar
resultaten negativt pa flera sitt, bland annat genom att
verktyget hamnar fel och att arbetsstycket far defekter.
De kan &dven orsaka skarbrott och oplanerade driftstopp.
Ett annat problem med vibrationer ar deras effekt pa
spanbildningen och spanborttagningen. Dessa proces-
ser &r tatt sammanflitade med bearbetningen och kan
forsamra skarverktygets effektivitet.

Tillverkare forséker ta sig in i nya branscher, vilket innebdr att de hanterar arbetsstycken av allt mer varierande material.

Ytterligare en faktor ndr man pratar om frasverktyg som
inte presterar, dr det faktum att de flesta skér har fyra
eggar. Anledningen till att de har fyra eggar &r att man,
ndr en egg blir sl6 eller kantstott, 14tt ska kunna rotera
eller byta spetsen. Men skédrens horn, mellan de platta
eggarna, ar deras svagaste punkt. Dessa radiella eggar
har en annan utformning jamfort med skérens platta
eggar. De placeras ofta i skdrzonen och gar darfor ofta
av forst.

Det &r dessa problem som Sandvik Coromants exper-
ter har haft i dtanke nér de har tagit fram nésta genera-
tions verktyg som behover uppfylla de hoga kraven i en
mangd olika branscher. Forst och framst behdvde den
nya losningen reducera antalet verktyg och omriggningar
samt minska verktygshanteringen som kravs under till-
verkningen, for att reducera cykeltider och optimera
tillverkningsekonomin.

Resultatet blev CoroMill® MH?20, en ny fras fér hog
matning som &r anpassad for frasning av halrum och
fickor i materialen ISO S, M och P.

En méjlighet att vara innovativ

Utformningen av CoroMill® MH20 &r innovativ pa
manga sitt. Den har en skédrkropp i ett nytt material,
som anvands till cylindriska skaft, och som ger en styvhet
som aldrig forr har skadats i den hir typen av verktyg.
Materialet minskar forslitningen under bearbetningen
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och reducerar samtidigt risken for att spanor gnids eller
pressas samman — da hog belastning fran hoga skar-
krafter orsakar plastisk deformering i skérldget. Den
hér detaljen gor att skdrlaget forblir stabilt och haller
formen, vilket i sin tur forbattrar verktygslivslangden.

Naést pa tur &r ett alternativ till det tidigare ndmnda
konceptet med fyra eggar: CoroMill® MH20 ar forsedd
med skar med tva eggar. Dessa tva eggar innebér att
bearbetning mot horn eller vagg inte paverkar nésta
egg eller ingangshornet, sa att respektive egg levererar
likvardiga resultat. Fordelarna blir 6kad tillforlitlighet
och ett béttre skydd mot forslitning. Egglinjen pa skarets
huvudegg samt hornradien optimeras ocksa for 6kad
bearbetningssakerhet.

Ytterligare en innovation hos CoroMill® MH?20 &r ska-
rets skdreggsgeometri. Sandvik Coromant introducerar
for forsta gangen optimerade skar for olika ISO-material,
dven for hogmatningskoncept, for att 6ka bearbetnings-
sdkerheten och produktiviteten. Hos CoroMill® MH20
ger en lutande eggutformning ett gradvist och latt skar-
forlopp som minskar effektférbrukningen — nagot som
passar mindre maskiner.

Sandvik Coromants CoroMill® MH20 har uppvisat
en betydligt forbattrad verktygslivslangd jamfort med
tidigare generationer ute hos kund — med upp till 30 %
ivissa fall. Dessa resultat kommer dock alltid att variera
beroende pa vilket material som bearbetas.

Precisionsbearbetning

En av Sandvik Coromants kunder, en stor maskinverk-
stad i Kanada som har specialiserat sig pa formverktyg-
stillverkning, ville uppgradera sin befintliga verktyg-
skonfiguration. Kunden hade anvint ett verktyg fran
en konkurrent, och detta verktyg hade haft problem
med vibrationer som gjorde bearbetningsprocesserna
ofdrutsdgbara och osékra.

For att 16sa dessa problem véande sig maskinverksta-
den till Sandvik Coromant for att testa hur CoroMill®
MH20 mater sig mot det befintliga verktyget. Bada
verktygen anvandes for att skapa en form genom grov
fickfrasning av ett arbetsstycke av H13, ett populért
kromvanadiumstal som &r kant for sin seghet och for-
maga att std emot utmattning.

Respektive frasverktyg matte 25,4 mm (1 tum) och
kordes i en skdrhastighet (vc) pa 168 m/min (550 fot/
min). CoroMill® MH20 kérdes i en nagot hogre mat-
ningshastighet med tva skir, eftersom man da kunde
Oka skdrdjupet med 35 %. Parametrarna var: en mat-

ning per tand (fz) pa 1 mm/tand (0,04 tum/tand), en
matningshastighet (vf) pad 5 080 mm/min (200 tum/
min) och ett axiellt skdrdjup (ap) pa 0,8 mm (0,031 tum).

Konkurrentens verktyg koérdes med en fz pa 0,63
mm/tand (0,025 tum/tand), en vf pa 4 572 mm/min
(180 tum/mm) och ett ap pa 0,5 mm (0,020 tum). Bada
verktygen kordes tills de visade tecken pa fasforslitning.

Trots de hogre skdrparametrarna slutférde CoroMill®
MH20 en hel komponent utan indexering, men med
en overldgsen ytjamnhet. Verktygslivslangden var 50
% langre, da den kordes i 300 min, och cykeltiderna
reducerades med 50 %. Konkurrentens verktyg ddremot,
kordes bara halva den tiden, 150 min. Det kravde extra
indexering till f6ljd av dalig verktygslivslangd, vilket
forlangde cykeltiderna ytterligare. Konkurrentens skar
hade @nnu en gang problem med vibrationer, ndgot som
fick skruvar att lossna under bearbetningen.

Genom att uppgradera till CoroMill® MH20 har kun-
den kunnat uppna en betydligt langre verktygslivslangd
samt sdkrare och vibrationsfria bearbetningsproces-
ser. Aven om storningar, enligt PwC:s observationer,
dr den enda konstanta faktorn i dagens industriella
tillverkningsmiljer, stddjer nya verktygsinnovationer
som CoroMill® MH20 en langre verktygslivslangd och
okad bearbetningssédkerhet. Detta hjdlper tillverkare att
bli mer konkurrenskraftiga.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com
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CoroMill® MH20, en ny frés fér h6g matning fran Sandvik Coromant, har
utformats fér frasning av halrum, eller fickor, i materialen ISO S, M och P.
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UNLEASH THE POWER

Fiber laser cutting systems.
Powerful. Fast. Unbeatable.

Discover the fiber laser machines that will take your
productivity to a new level at www.eaglelasers.com
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Ratt maskin till ratt produkt och
ratt automatisering till ratt maskin
— nycklar till framgang f6r GLS Henjo

Optimerad maskinpark for ratt andamal kannetecknar plat-
bearbetningsforetaget GLS Henjo. Sedan drygt tva ar tillba-
ka ingdr de i koncernen GLS Industries med foretaget GLS

Laserstans och tillsammans ar de en komplett pldtleverantor.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

I Smaland redan 1945 startades firmorna Gnosjo
Laserstans och Henjo. Idag gor de en gemensam fram-
gangsresa i koncernen GLS Industries under namnen
GLS Laserstans och GLS Henjo. Med lang erfarenhet
av platproduktion och med en modern maskinpark
ar koncernen nu en komplett leverantor fran bockad
tunnplét till avancerad bearbetning och med kunder
alla branscher. Tidigare ingick ytterligare tva foretag
i koncernen berittar, koncern VD Jens Petersson, dér
vi behallit det ena i GLS Laserstans. Det var Jens farfar
som startade Gnosjo Laserstans 1945, som till en borjan
gick under namnet David Pettersson AB. Jens tog 6ver
familjeforetaget 1993 efter sin far, och har sedan dess
drivit och utvecklat foretaget till en stark aktor i bran-
schen. Sedan 2019 bestar koncernen dé av tvéd de pro-
duktionsenheterna GLS Laserstans i Gnosjo respektive
GLS Henjo i Ljungby.

GLS Henjo star for det grovre platsegmentet och sys-
terforetaget for den tunnare bearbetningen. Pa sa sétt har
vi olika kundinriktning och kompletterar varandra, sager
Jens. Jens tog &ver rollen d&ven som VD pa GLS Henjo
2020 och &r darmed koncernens VD idag och sedan april
2022 ar Kalle Meijer platschef pd GLS Henjo. De tva har
arbetat ndra varandra sedan forvéarvet dar Kalle forst

var produktionsansvarig. Forvarvet blev ett lyft for GLS
Henjo dér vi nu ingér i en koncern som kan och forstéar
de utmaningar och investeringsbehov en underleveran-
tor har, sédger Kalle. Tillsammans har jag och Jens sett
over organisation, processer och férandringsbehov och
gjort stora forandringar och investeringar — och vi pratar
samma sprak om plat.

Uppdaterad maskinpark

pa laser och kantpress

GLS Henjo som ofta varit tidiga med ny teknik och bland
de forsta i Sverige med en lasermaskin pa attiotalet
var vid forvarvet in i GLS Industries nagot eftersatta
i maskinparken pé lasersidan. Vi fick in var forsta fiberla-
ser 2020, beréattar Kalle, som menar att detta var alldeles
for sent egentligen. Pa kantpressidan har vi ddremot legat
i framkant hela tiden och nu har vi dven laserkapaciteten
pa plats. Koncernen dr med detta kompletta med stans,
laser, kantpress, vikmaskiner, svets och pulverlackering.
En styrka med GLS Henjo é&r att halla mycket hog kva-
litet i grovt material. De levererar mer kompletta och
svetsade detaljer. Vi gér mest detaljer som ska direkt
till en slutmontering sdsom motorhuvar, batteriskap,
tankar, chassidetaljer, sdger Kalle. Viss montering kan vi

ocksa gora, men vi vill géra s mycket plat det gar. Har
har vi under samma tak laserskédrning, kantpressning,
svetsning och lackering.

TruLaser 3030 fiber

- andamalsenliga maskiner

Pa lasersidan fick GLS Henjo in en 8 kW fiberlaser 2020
och 6 kW 2021 —bada &r TRUMPF’s TruLaser 3030 fiber
och kédnnetecknas som snabba maskiner f6r alla skar-
ningsuppgifter. De imponerar med hog flexibilitet och
kostnadseffektivitet och skér 16nsamt i alla plattjocklekar.
Vi skédr upp till 20 mm men det varierar mycket, sdger
Kalle. Maskinen med 6 kW laser &r en verkligt &ndamals-
enlig maskin, fortsdtter han. Den spottar ut detaljer - vi
lastar in, trycker pa knappen och kor, precis som det ska
vara. GLS Henjo som haft TRUMPF-maskiner i manga ar
introducerade dessa i koncernen. Det har alltid varit enkelt
att arbeta med TRUMPF, sédger Kalle med bra projektled-
ning och framfoérhéllning till exempel. Tekniken blir ju
ocksa bade enklare och mer anvandarvénlig hela tiden.

Rétt automatisering till ratt maskin...
Till maskinen med 6 kW lasern valde man pa GLS Henjo
lite enklare automation med en LiftMaster Compact,



som ar snabb och kompakt. LiftMaster Compact dr en
dynamisk automatiseringslosning, sarskilt attraktiv vid
snabba bearbetningstider med eller utan lageranslutning.
Den behover lite plats, sparar tid och pengar genom
korta cykler pa 90 sekunder. TruLaser 3030 fiber med
8 kW lasern arbetar tillsammans med ett lager och en
SortMaster som tar ut, sorterar och staplar tillskurna
fardiga detaljer. Den sorterar delar upp till 1000 x 1500
mm helautomatiskt. Operatdrerna &r véldigt positiva till
maskinerna och automatiseringen, sdger Kalle. Det ar ett
fantastiskt bra och stabilt skdrresultat i lasrarna, sager
Jens, jattebra investeringar som gett mycket.

...och ratt maskin till ratt produkt

Raétt maskin till ratt produkt dr nagot vi ar valdigt duk-
tiga pa inom GLS Henjo. Framforallt har vi kommit langt
pa kantpressidan, och det ar dit vi ska dven pa lasersidan,
sager Kalle. Vi ska optimera var maskinpark for ratt
andamal. Darfor har vi gjort lasermaskininvesteringarna
med utgédngspunkt fran att vi ska kora véra tunnare
platjobb med enklare automatisering i 6 kW maskinen
och de grovre jobben dar vi plockar mer kors i 8 kW
maskinen med sortering och lager.

"“_'.

maskinpark. Darfor ar vi dven hogt certifierade sedan
manga ar. Véra storre kundsegment finns inom truck-
och maskinbyggare, robotsystem och gruvsystem. Vi dr
stolta 6ver vara kunder och att vi far jobba med varlds-
ledande foretag. Det dr givande och utmanande, precis
som vi vill ha det, sdger Kalle. Vara storsta styrkor ar
hog servicegrad och produktutveckling. Vi lamnar bra
forbattringskritik pa produkter och hjdlper vara kunder
sa det blir s& bra och kostnadseffektivt som majligt.
Leveranssakerhet ar vi riktigt bra pa ocksa. Vi erbjuder
enastdende teknik och arbetssitt inom platbearbetning
till kunder som vérdeséatter kontinuitet och palitlighet
och vi kan erbjuda ett arbetssatt med fokus pa smarta

En maskinpark ar bast nar den ar optimerad efter vad
man producerar och vill kunna erbjuda, sédger Kalle.
Detta ska genomsyra hela verksamheten. Vi behover se
6ver bade detaljer och seriestorlekar. Till exempel att kora
sma detaljer i en stor maskin dr varken kostnadseffektivt
eller anvandarvanligt.

Kantpressar som kompletterar varandra

Vi har fatt det mycket effektivt med flera olika typer av
kantpressar. Vi har allt fran en liten elektrisk kantpress
som hanterar detaljer i A3 format till tre meters pa 170
tons och en fyra meters pé 230 ton, beréttar Kalle. Nu
kompletterar vi snart med en TruBend 3100 - en manu-
ell kantpress pa 3 meter pa 100 ton for att ytterligare
kunna differentiera véara orderstorlekar efter behov.
Bada de storre kantpressarna TruBend 5230 och 5170
ar utrustade med verktygsviaxlare. En annan férdel
med optimalt anpassade maskiner till produktionen ar
att uppldrning av nya medarbetare dven sker i natur-
liga steg. Man startar i en enklare instegsmaskin med
inskolning, som den elektriska TruBend 7036 och gér
sedan vidare for att slutligen hamna vid en fyra meters
kantpress med verktygsvaxling.

l16sningar. Vi kan plat och har lang erfarenhet med oss,
vilket dr var styrka.

Som underleverantdr idag maste man vara med
i produktionsutvecklingen och ligga steget fore for att
kunna erbjuda mer, sdger Jens.

Fullt med potential framover

Forvarvet av GLS Henjo har gett ménga givande syner-
gieffekter, sdger Jens. Vi har gjort en lang resa, genomlyst
hela organisationen, sett 6ver kvalitetsteknik, kundsup-
port, planering och maskinpark. Vi ldr oss och utvecklas
av varandra inom platbearbetning, satsar pa gemen-
samma utbildningar och blir starkare tillsammans hela

Satsat pa verktygsvaxling

GLS Henjo var forst ut i Sverige med de tva senaste
modellerna av verktygsviaxlar frain TRUMPF som kall-
las for ToolMaster. Automatisk verktygsvaxling ar ett
viktigt omrdde i var produktion da vi anser att det ar
viktigt att vi som underleverantor ska kunna hantera
den effektivt. Vi har alltid varit i framkant inom auto-
matisering, sager Kalle. Pa GLS Henjo hade vi fran
bérjan fyra stycken 230 tons kantpressar som rent
produktivitetsmassigt har ersatts av tva maskiner.
Verktygsviaxlarna dr dessutom ergonomiska och har
bidragit till att eliminera operatdrernas axelproblem da
vi hanterar stora tunga verktyg. Aven GLS Laserstans
har anammat verktygsvaxling.

Attraherar kunder och medarbetare

Vara effektiva maskiner gor att vi kan uppratta bra ser-
vice till vara kunder samt att vi véxer pa nya marknader
och far nya afférer, siger Kalle. Vi attraherar dessutom
fler medarbetare med nya, bra kvalitetsmaskiner. Det dr
en oerhort viktig aspekt. P4 GLS Henjo strdvar vi efter
att arbeta med kunder som i sin tur erbjuder premium-
maérken och det ska avspeglas i var produktion och

tiden. Vi har vuxit mycket under den relativt korta resan
ocksa. GLS Henjo ¢kade i fjol sin omséttning fran 90
till 142 miljoner och vi har gjort ungefdr samma resa
i systerforetaget i Gnosjo. Utvecklingen ser ut att bli
likadan i ar. Det vi snart maste gora ar att bygga ut - vi
har sa manga planer, skrattar Jens. Pa GLS Henjo vill vi
ha fler lasermaskiner de ndrmaste aren och mer auto-
matiserad kantpressning, sager Kalle. Internlogistiken
ska vi ocksa se 6ver och ga emot en “Smart Factory” och
pa sikt optimera vara floden dnnu mer. Det finns hur
mycket potential som helst i tekniken, hos vara medar-
betare och vara kunder, sédger Kalle - idéer och visioner
finns det gott om. M
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OSA Industriomréde,

som varit platsen foér

tillverkning av skogsma-

skiner mellan 1952

och 1993, huserar

i dag ca; 25 olika

féretag med total

W8y nédrmare 400 anstéllda.
®1 rFoto: Alfta Kvalitetslego

Kvalitetslego fran Halsingland

— med 100% Okuma och Sveriges forsta FPT fran Fastems

Det borjade i en bysmedja i Alfta 1913,
det som skulle bli OSA skogsmaskmer
och vixa fran 3 till 700 anstallda pa den
lilla orten mellan Bollnas och Edsbyn
i Halsingland. Skogsmaskinepoken
i Alfta tog slut 1993 da tillverkningen

TEXT: TORD KACK

Alfta Kvalitetslego

- med en genuin 0-fels anda

Alfta Kvalitetslego AB startades 1991 av Ake

Naslund, Hans-Olov Berg Stellan Hugg, alla tre

med lang erfarenhet av mekanisk tillverkning

och konstruktion. Man bérjade med tillverkning

av reservdelar fér Timberjack men med &ren har

man vaxt tillsammans med sina kundféretag,

varav nagra exempel d&r Komatsu och Engcon.
Foretaget har haft en stadig tillvaxt sedan

starten. 1994 var man 9 anstéllda och idag ar
foretaget 65 anstallda och omsitter ca; 145 Mkr.
2014 gjordes ett generationsskifte i bolaget
och Niklas Naslund, Ake Naslunds son, tog 6ver
bolaget och dr i dag vd hos Alfta Kvalitetslego.
- Alfta Kvalitetslego AB ligger i Alfta,
Ovanakers Kommun, som under decennier
varit vaggan for entreprendrskap bade inom
trdindustri och skogsmaskiner. Vi vill gdrna
framhava att vi praglats som foretagare av var
omgivning med storslagen natur och grund-
murat entreprenorskap. Som kund till oss kan
man foérvéanta sig att detta tar sig uttryck i hog
kundfokusering, vilja att i alla ldgen 16sa upp-
giften och hitta kluriga l6sningar pa bade stora
och sma problem berittar Niklas.
Bakgrunden till namnet, Kvalitetslego, &r

att det alltid funnits an ”0-fels-anda” i bolaget
- Ett viktigt skal till att foretagets utveck-
lats sa positivt dr att det alltid funnits ett starkt

Robotcell med plocka/lémna direkt frén pall.
Foto Stenbergs

flyttades till Filipstad, men i dag
sprudlar OSA industriomrade av flera
nya foretag med starkt entreprenorskap
och kvalitetstank - ett av dom ar Alfta
Kvalitetslego som ar en modern legotill-
verkare med hog kvalitet och flexibilitet.

kundfokus, och en ”0-fels-anda” i bolaget vilket
gjort att vi vaxer, och oftast, 6kar volymerna

med dom kunder vi har och far in. Ett annat
skal, som underlattat var tillvaxt, ar att vi hela
tiden har haft mojlighet att expandera i befint-
liga lokaler. Vi bérjade men 200 kvadratmeter
och har nu 4 500 kvadratmeter, under samma
tak, och det har bidragit till att vi kunnat véxa
utan stora flyttprojekt t.ex.

Sedan 2019 dgs Alfta Kvalitetslego av
Storskogen och ingar i deras affirsomrade
“industri”, med 25 andra bolag.

- Att inga i Storskogen innebér dels att vi far
“"muskler” att bygga vart bolag vidare mot 200
Msek och ocksa att vi har vildigt bra utbyte
med vara nya systerbolag, inom Storskogen,
sdger Niklas.

Viktigt med robotbetjaning

av CNC-maskinerna

Hos Alfta Kvalitetslego bemannas maskinerna
for tva skift men tack vare robotbetjaning gar
minst hdlften av maskinerna i treskift.

100% Okuma i verkstaden
I dag ar Alfta Kvalitetslego ett foretag med det
allra senaste inom produktionsteknik, med 30
st “"CNC-maskiner” — och alla &r Okumor fran
Stenbergs”.

-Det 4r nog ganska unikt, beréttar Niklas,
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Jamfért med andra liknande system pad mark-
naden &r Fastems FPT kompatibelt med alla
maskinfabrikat, och kan integreras med alla
maskiner med eller utan automatiska pal-
lettvixlare. Dessutom d&r [ésningen
extremt kompakt: FPT-500 f6r 300-500
mm paletter krdver bara 9 kvadratmeter,
och FPT-1000 fér 500-630 mm paletter
kréver endast 16 kvadratmeter. | stél-
let fér en fast lagringskapacitet, som
| de flesta konkurrerande Idsningar har,
'5 ar FPT konfigurerbar med upp till 24
'ﬁ paletter i tvd, tre eller fyra nivaer.
Z Foto: Fastems

ivar verkstad.

Niklas Né&slund, vd hos Alfta
Kvalitetslego, vid den férsta nya
Okuman, som kom till féretaget
8 1994. Sedan dess har det till-
kommit ytterligare 29 maskiner
fran Stenbergs/Okuma och verk-
staden &r "100% Okuma”.

Foto: Stenbergs

taget. Det dr “partnerskap” pa riktigt det!

Niklas fortséitter;
-Toch med att Okuma ar hela tiden &r “bakatkompatibla”, d.v.s.

Robotcell som betja-
nar 2 maskiner, med

| inmatning av bade

"kuts” och ringar.

- Foto: Stenbergs

att vi bara kdpt Okuma-maskiner till var verkstad. Forklaringen ar
helt enkelt att Stenbergs gjort ett véldigt bra jobb har under alla ar.

Frén allra forsta borjan sa hjélpte faktiskt Stenbergs siljare oss att
hitta nya kunder, och det &r ju ndgot som vi inte glommer i forsta

Det &r véldigt bra maskiner, vi far bra support, och véra opera-
torer kan Okuma sa vi ar valdigt néjda med att ha 100% Okuma

att en operatdr som kan en dldre maskin kdnner igen sig pa en ny
maskin, sa har vi lattare att flytta runt operatorerna mellan olika
maskiner. Sant dr en stor fordel ndr det nu, dven for oss, dr valdigt
svart att fa tag i personal med CNC-kompetens.

- Vi har ocksa satsat en mycket pa utbildning av var personal och
dér erbjuder Stenbergs utbildningsprogram allt vi kan énska oss.

Forts. sida 88 >>
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[T MCT Siemens B40D 2

FPT kontrolleras av den helt nya

MC1 Siemens 8400 2w MACHINET - Availabilzw MC1 Siemens 8400 - OEE

85% 34%

versionen av Fastems Manufacturing
Management Software (MMS). MMS
erbjuder ett modernt “drag-and -drop”
grénssnitt som, t.ex. gér det méjligt
att ldgga in nya arbetsorder i systemet
pa under 60 sekunder.

Foto: Fastems.

MACHINET - Utilizatiobw MC1 Siemens 840D

hours/fyear

0 8760

MC1 Siemans 840D - STatus summary

1rman

>> Loste platsproblematiken med
Sveriges forsta FPT fran Fastems
Smarta och effektiva Iosningar for att maximera nyttjandegraden
i maskinerna dr fokus hos Okuma och Fastems och, kopplat till
det, har Okuma i Japan och Fastems i Finland ett djupgdende
samarbete som bland annat resulterat i Fastems FPT.

Fastems, med 40 érs erfarenhet av smarta automationslosningar
och 6ver 4000 installationer, lanserade FPT (Flexible Pallet Tower)
islutet av 2021 och den allra forsta installationen i Sverige &r hos
Alfta Kvalitetslego. FPT &r en superkompakt palett/automatise-
ringslosning for stand-alone maskiner, och klarar palettstorlekar
fran 300 till 630 mm. FPT kan integreras med de flesta maskiner
och har ett brett bibliotek med fardiga granssnitt mot olika maski-
ner och styrsystem.

En dramatisk 6kning av nyttjandegraden och obemannad pro-
duktion dr vad FPT-systemet erbjuder marknaden.

Den nya FPT:n inifrén — med 18 pallettplatser, byggt
pé hojden, skapar en extremt yteffektiv I6sning.
Foto: Stenbergs

wa

Plug-and-play-automationssystemet férkortar ocksa stalltiderna
och mojliggor storre detalj-mix med lagre detaljkostnader,
oavsett batchstorlekar.

Fran 6 till 18 paletter pa mindre yta

- med FPT-losningen fran Fastems

Nar Alfta Kvalitetslego skulle ersdtta en dldre maskin, utan storre
ombyggnad i verkstaden, sa var platsfragan valdigt viktig.

Alfta Kvalitetslego har jobbat med palettsystem sedan tidigt
90-tal och baserat pa en sa omfattande erfarenhet sa blev man
snabbt intresserad av den nya FPT;n fran Fastems.

-Fastems nya FPT erbjuder en extremt yteffektiv 16sning da vi
far plats med 18 paletter pa 3 * 3 meter och med det tillhérande
MMS-systemet far vi en valdigt effektiv logistik i maskinen
sager Carl-Axel Karlstrom, som dr produktionstekniker hos
Alfta Kvalitetslego. B

i

[[hlbabil]

[

Sveriges férsta installation av en FPT &r hos Alfta Kvalitetslego i Alfta. Idriftagning pégick i april d& repor-
taget gjordes. Fran vénster; Elisabeth Bécklund, teknikchef och Niklas Néslund, vd, hos Alfta Kvalitetslego.
Henrik Broden, férséljningschef Skandinavien hos Fastems. Gunnar Strémmer, regionsansvarig séljare
Norrland och Pierre Huss, forséljningschef hos Stenbergs. Carl-Axel Karlstrém och Fredrik Brandt, bada
produktionstekniker hos Alfta Kvalitetslego. Foto: Stenbergs
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Sandvik Coromant
star vard for
Tech Days 2022

Shaping the
future together

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER * LASER- GAS- OCH
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SVETSPISTOLER + UTSUG + SKYDDSUTRUSTNING
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Den globala ledaren inom skidrande bearbetning, Sandvik Coromant, nylan-
serar Tech Days, ett tre dagar langt event dir virldens ledande tillverknings-
foretag gar ihop for att dela med sig av sina erfarenheter och idéer inom
branschen. Efter ett tva ar langt uppehall ar Tech Days tillbaka i Sandvik
Coromant Center i Sandviken den 27 till 29 september 2022. Deltagare kan

registrera sitt besok i forvag pa www.sandvik.coromant.com/techdays.

Arets Tech Days fokuserar pa kirntemana digitalisering och hallbarhet och dess = E n kEI OCh
paverkan pa tillverkningsindustrins framtid. Evenemanget kommer att innehall e v 'k ’

en rad olika utstédllningar fran tillverknings- och verkstadsforetag, 18 samar- Kraven
betspartners totalt, liksom seminarier och paneldebatter med branschexperter.
Syftet med eventet dr att ge besdkarna méjlighet att lara sig mer, natverka och
diskutera kdrndmnena.

Stefan Widing, VD fér Sandvikgruppen, deltar i en av paneldiskussionerna
tillsammans med andra branschexperter. Han far séllskap av Helen Blomqvist,
VD for Sandvik Coromant, Tomas Frimmel, VD for Microsoft Sweden, Erik
Jansson, Nordic Sales Cluster Manager pa Sandvik Coromant och Camilla
Nevstad Bruzelius, som nyligen utsags till Sandvik Coromants hallbarhetschef.

“Hallbarhet ar en viktig prioritering for tillverkningsindustrin och ett stort
fokusomrade vid arets Tech Days”, férklarar Ann-Sophie Stern, senior marketing
professional for det nordeuropeiska séljomradet pa Sandvik Coromant. “Sandvik
Coromants globala nirvaro ger ett mangfasetterat perspektiv pa hallbarhet, men
var ansvarstagande gentemot miljon och vart folk stracker sig dnda tillbaka till
1970-talet. Under Tech Days hoppas vi kunna dela med oss av nagra av vara
hallbarhetsframgéngar, samtidigt som vi ldr oss frdn andra verksamheter.”

Tech Days ger ocksa deltagarna méjlighet att se demonstrationer av de verktyg
och tekniker som visas i Sandvik Coromant Center. I detta ingar bland annat de
senaste nyheterna, som lanseras en vecka efter eventet.

For mer information och for att anmala dig till Tech Days, besok Sandvik
Coromants webbplats for att se programmet och férbereda ditt besok.

Registrera dig pa: www.sandvik.coromant/techdays.

o e .
~ Brain Products AB Tel 0157-208 40 « Fax 0157-212 40
~ Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com
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High-power fiber
lasers at full potential

To remain competitive in the sheet metal cutting
industry, manufacturers must raise the bar on every
aspect, and high powers alone are not enough. The most
powerful fiber laser cutting systems require peak-level
dynamics and automated material handling to deliver
the highest efficiency and productivity.

“Within the last two years, we have experienced substan-
tial growth and a market in greater demand for high-mix,
low-volume jobs. Nowadays, companies need to improve
their response to an ever-increasing need for quicker
changeover speeds. Because the market is changing, so
must the companies,” - comments Kim Glad, CEO of
Eagle Lasers Scandinavia.

Speed is of the essence

Eagle Lasers have become a reference for high-power
laser cutters in the last few years. The company was the
first to launch efficient high-power laser systems, and in
mid-2021, it premiered the first 30kW fiber laser cutter
in the market.

It’s crucial to understand that power and motion
dynamics work hand in hand. If ultra-high wattages
are not met by dynamics that rise to the challenge, you
will not fully exploit the machine’s capabilities. That’s
why acceleration parameters are a crucial aspect to be
considered.

A simple way to understand the benefits of speedy
dynamics is this: If you double the acceleration, you
technically reduce the time it takes to reach a program-
med speed to half.

The rate at which the machine can decelerate into and
out of corners and arcs has a high impact on reducing
cycle time to produce more parts per hour. This translates
into higher profits, which is what we are all pursuing
in the end.

Eagle Lasers’” standard features have certainly rai-
sed the bar in terms of dynamics. Top-of-the-line Eagle
iNspire machines deliver 6G acceleration, a cutting speed
of up to 150 m/min, and a 350 m/min positioning speed,
maintaining complete accuracy even at 30kW.

Kim Glad.

Automation is no longer

a choice but a necessity

Today’s smart factories are all about enhancing pro-
ductivity through process optimization. Manufacturing
companies need to minimize bottlenecks, repetitive tasks,
errors, and delays and at the same time be flexible, quick,
and ready to operate 24/7, even unsupervised, without
ever sacrificing quality.

None of this would be possible without automated
systems.

“Throughout this long pandemic period, everyone has
noticed a substantial rise of small-quantity orders that,
coupled with the existing supply chain issues and labor
shortages, created huge issues for the industry. That’s
why automation technology is such a critical factor for
any company today.” Kim Glad adds.

Eagle understood that efficiency could only be attai-
ned when each manufacturing process step is automated
and controlled. The company put this into practice when
developing the machines and their surrounding ecosys-
tem. Transporting metal sheets from storage to machine,
loading and unloading material, and sorting and storing
cut parts must work almost choreographically in a seam-
less, uninterrupted cycle to reach top-level efficiency.

Kim Glad explains: “The key to efficiency is not
having many actions that work flawlessly in an isolated
manner. It’s the interconnection of all actions through a
fully automated system where processes constantly com-
municate with one another. This leads to a faster, unin-
terrupted work cycle with fewer errors, downtime, and
delays, which inevitably results in more productivity.”

A powerful fiber laser cutter with top-level dynamics
is extremely fast. However, if the machine is capable of
incredible cutting speeds but has a slow material exchan-
ge process, that speed will never see its full potential in
terms of productivity. Therefore, material handling and
storage solutions that can keep up with the cutting speed
are critical aspects worth paying attention to.

"Eagle laser cutters feature a 9-second pallet exchange
which is critical for speedy material handling. Just pic-
ture how many times the material is exchanged in one
day and the amount of time saved. It’s an aspect not to
be disregarded because it allows for shorter work cycles
with higher production volumes,” comments Glad.

There’s always room for more efficiency

One of the advantages of fiber laser machines, in gene-
ral, is that they're altogether more compact than other
technologies. So if we add the fact that they can do the
job of up to 5 machines with earlier technologies, you
already have a considerable increase in productivity
per square meter.

Eagle Laser’s material handling, loading, unloading,
and modular storage solutions have been intelligently
designed to make the most of vertical space. In this way,
valuable production area becomes even more efficient.

Eagle’s CraneMaster system simultaneously loads and
unloads material and cut parts, securing the machine
with a constant material supply and thus contributing
to the cost-effectiveness of the whole production process.

On the other hand, the Eagle eTower storage sys-

tems can be equipped with a varying number of towers
and shelves depending on each customer’s needs. As a
result, this warehouse-like solution optimizes logistics
and material preparation and guarantees high storage
density.

"Eagle’s automated material handling solutions can be
fully integrated with the company’s ERP systems for better
control and stock management. The CraneMaster and eTower
systems work together to constantly supply the machine while
unloading and storing cut parts for a seamless production
cycle,” - comments Glad.

Higher power, higher profits

A high-power machine can reach its full cutting capacity
when combined with peak-level dynamics and automa-
ted material handling. This leads to larger production
volumes cut in less time and has a tremendous impact
on productivity and efficiency.

On the one hand, by cutting faster and more precisely,
downtime is drastically reduced. In this aspect, automa-
tion allows for the line up cutting programs to keep the
machine up and running during night shifts or weekends
to boost productivity further.

On the other hand, by cutting more parts in shorter
work cycles, the machine makes more efficient use of
energy and all consumables resulting in reduced ope-
rational expenses and a lower cost per part.

Aside from swiftly handling material, laser cutting
machines with automated systems can process, ana-
lyze and learn from data. Through built-in sensors, the
machine gathers information and then makes sense of
it with the help of specialized software.

"Eagle’s MyeRs is a cloud-based software that moni-
tors key indicators of the production process like energy
consumption, program completion, operator efficiency,
and many more. Then it translates this information into
dynamic or static reports visible and downloadable from
anywhere in the world as long as you have an internet
connection.

This is crucial because it gives you total control over
what’s happening on the production floor; you can make
faster decisions and prevent problems before they occur.
Plus, it allows you to create best practices which you
can then replicate for a better, more efficient production
across your company,” explains Kim.

Power, together with motion dynamics, automated
material handling, and remote monitoring systems, inva-
riably results in higher productivity and cost-effective-
ness, which, in simple, means higher profits.

The "Power Your Future” Tour

As an innovative way to showcase their technology,
Eagle has prepared the Power your Future Metal
Tour 2022. This initiative will take their top-of-the-
line iNspire 30kw 6G fiber laser machine through 8
European countries to perform in live cuttings shows,
displaying its full capabilities. For more information
on the upcoming tour dates, please visit

https:/ /eagle-group-25346212.hs-sites-eul.com/en/
eagle-lasers-power-your-future-tour
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Nu forstarker Edstroms
3D- teamet med Johan Nystrom!

Johan Nystrom dr Edstroms nya siljare for Desktop
Metal. Med erfarenhet fran 3Dskrivarbranschen och

additiv teknik dr Johan redo for nya utmaningar till-
sammans med Edstroms.

Johan gar in som séljare for Desktop Metal och kommer
att vara ansvarig for férsiljningen av deras produkter
i Sverige.

Johan kommer fran 3D-skrivarbranschen och har
jobbat med den additiva tekniken sedan 2007 med
olika leverantorer pa olika foretag. Johan har pa tidi-
gare arbetsplatser jobbat med Desktop Metalprodukter
sa han kdnner till bade dem och kontaktpersonen dar
sedan innan.

Det dr just Johans langa erfarenhet och gedigna bak-
grund som Edstroms fastnade for. Henrik Olsson, VD pa
Edstroms, tror att Johan kommer att bidra med mycket
lardom och kompetens till teamet.

—”Johan har en fantastisk bakgrund. Han har jobbat
mycket med den additiva tekniken och det ar lite av ett
nytt verksamhetsben for oss d4ven om det passar valdigt
bra ini var dvriga verksamhet. Dér tror vi att Johan kan
bidra med mycket, bade nédtverks- och kunskapsmas-
sigt.” Sager Henrik Olsson.

Hittills ar Henrik mycket n6jd med rekryteringen.
Han beréttar att de fatt ett valdigt bra forsta intryck av
Johan, bade som person och siljare. Och nar det kommer
till bra sdljare sa &dr det inget som véxer pa trad.

— ”Som séljare handlar det om att ha ett stort kun-
nande och en stor drivkraft av att bygga relationer. Det
dr inte bara att ga ut och sélja. Det krdvs stor social kom-
petens och analytisk formaga att ldsa vara kunders behov
och se vad vi kan gora annorlunda och hur vi kan bidra
till att gora det battre med vara produkter och 16sningar.
Och dér kanns Johan helt ratt!” Fortsatter Henrik Olsson

Johan berittar att han tycker att Edstrom &r en span-
nande arbetsplats att vara pa just nu.

—"Jag tror att Edstroms kommit in i helt ratt tid. Efter
pandemin och nu kriget s& har foéretag kommit pa att det
dr bra att kunna tillverka saker och ting pa hemmaplan
istallet for att vara beroende av utlaindska underleve-
rantorer. Den stora utmaningen tror jag ar att tainka nytt.

Det finns stora mojligheter att gora nya losningar pa
gamla konstruktioner. Den additiva tekniken spiller inget
material, som en fréds till exempel. Om man anvéander den
pulverbaserade tekniken sd atervinner man allt pulver,
och pa sa sitt blir det ett gront tdnk i det hela som ar
viktigt idag.” Avslutar Johan Nystrom.

Mer information:

www.edstroms.com

KUNDANPASSADE
HYDRAULPRESSAR
FRAN HURSAN PRES

Hursan Press tillverkar kundanpassade
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika

an . o
anvandningsomraden.

L3as mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15
patrik@olsons.se

BEElEEEEE=5)

PRESSAR

DIN SPECIALIST
PA OCH OMKRING

HURSAN

OLSONS

MASKINSERVICE AB
WWW.OLSONS.SE
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FORTIVA SOKER NY
TEKNISK SALJARE
INOM KAPNING

Fortiva ar marknadsledande inom segmentet kapning,
kapklingor och bandsagblad, till metallindustrin.

Nu satsar vi for fortsatt tillvéxt och forstarker
séljorganisationen med en séljare i syddstra Sverige!

VEM AR DU?

Du vill utveckla férsaljningen med befintliga och nya kun-
der. Du far garna ha en teknisk utbildning (tidigare erfa-
renhet av kapning ar inget krav), men din personlighet
ar viktigast och att du har ett brinnande tekniskt intresse.
Eget driv, initativférmaga, ansvar, nyfikenhet, kommuni-
kativ, |6sningsfokuserad och social formaga ar nyckelord
for tjdnsten. Du utgar fran din bostad som kan vara i om-
radet kring Linképing-Norrképing och ditt arbetsomrade
kommer framst vara i syddstra Sverige. Resor till andra
delar av Sverige och utlandet férekommer. Engelska i tal
och skrift samt B-korkort &r nédvandigt.

For fler fragor eller ans6kan om tjansten, kontakta Janne Karlsson:
janne.karlsson@fortiva.se, 0730-300422.
Mer information hittar du ocksa pa www.fortiva.se

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE

Fortiva &r en innovativ leverantér av verktygslésningar inom skérande- och kapande
bearbetning. Vi har idag verksamheter i Sverige och Danmark med cirka 50 medarbe-
tare totalt. Pa Fortiva tror vi pa individen och vill bidra till personlig utveckling. Du har
stor frihet under ansvar samtidigt som det finns hjdlpsamma kollegor runt dig.
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NIKKEN
Scandinavia
appoints a new
Sales Manager
to meet growing
market demand

J
L
| 2L

Robert Olsson

NIKKEN Kosakusho Europe has announced the latest appoint-
ment to their growing team, with Robert Olsson joining NIKKEN
Scandinavia as Sales Manager.

Offering over 20 years of experience in the manufacturing industry, Mr
Olsson will be responsible for managing sales for NIKKEN's range of
Rotary Tables, Tool Holders, Angle Heads and Tool Presetting Solutions.
Robert is one of many new NIKKEN members of staff as NIKKEN look to
meet the demand for their growing sales across Europe. These new mem-
bers include Business managers at NIKKEN Deutschland and additions
to the NIKKEN Europe IT, warehouse, and Marketing team.

Mr Olsson helped to develop his passion for engineering as a toolmaker
working as a technician in cutting tools, work holding, and clamping sys-
tems whilst attending afterschool sessions. The knowledge Robert gained
in this early role has benefitted him throughout his career in the industry.

Group Sales Director Carl Hughey said, “We are very excited for Robert
to join the team whom we believe can make a great difference with his
impressive wealth of knowledge and experience. Responsible for NIKKEN
Scandinavia’s clients and businesses, Robert is on hand to offer support
and guidance in all applications customers may have”

Newly appointed Scandinavian Sales Manager Robert said, "I'm
delighted to join such a forward-thinking and growing business who
are committed to the development of engineering solutions to create a
more sustainable industry.

I've been a NIKKEN user for many years, so I've witnessed first-hand
the benefits manufacturers can come to expect with each and every
NIKKEN product. The quality of products combined with working for
an established brand really appealed to me. I believe many more manufac-
turers in Scandinavia can maximise their productivity through the power
of NIKKEN, and I look forward to being part of such an innovative and
growing business.”

Mer information:

www.nikken-world.co.uk



SANDVIK

Tech Days

Shaping the future together

27-29 September 2022

Valkommen till Sandvik Coromant Center i Sandviken dar du kan traffa
varldsledande féretag inom tillverkningsindustrin. Du far se demonstrationer och
presentationer som visar hur vi tillsammans med dig kan bidra och se till att var
bransch ligger i framkant och forma framtiden tillsammans.

Det kommer att kbras demonstrationer live i centret och du far se de senaste
produkterna, funktionerna, metoderna och l6sningarna fran de deltagande
foretagen. Du far dven mdjlighet att ta del av seminarier dar digitalisering, hallbarhet
och framtida tillverkning kommer att sté i fokus.

For mer information, och for att registrera dig till Tech Days, besok var hemsida dar
du dven hittar programmet for att forbereda ditt besok pa basta satt.

www.sanavik.coromant.com/techdays

Partners:
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Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

Maximera din produktion
Minimera dina spanproblem

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen 2018 skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en dverlagsen processakerhet hos over tusen lyckliga kunder varlden over!

©Niotre Marketing AB 2022

Tekniken véxer vidare och nu finns dven helt nya Miyano modellen ANX-42SYY tillgdnglig med LFV

ANX42sYY ==

m Full spankontroll m Béttre ytor
m Obemannad kdrning vid svarvning i svarspanande material
angre verktygslivslingd m Mindre behov av hogtryck vid spanbrytning

Bromimm =2

Folj oss pa:
Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Ren 1uft i verkstaden

kraver experth

Men fOorst omn...

Den nya fabriken och

att driftsdkra produktionen.

Automation dr nyckeln till FArbo Mekaniskas kon-
kurrenskraft. Tack vare den senaste investeringen
okade produktiviteten i tillverkningen med 85 pro-
cent. Den visade ocksa hur viktiga robotarna ar for
hallbarhet och arbetsmiljo.

Bade for att vinna en stor upphandling och for
attrahera personal stod Farbo Mekaniska infor flera
utmaningar. Foretaget var tvungna att hoja kon-
kurrenskraften vad giller kvalitet, kvantitet och
leveranstider, samtidigt som de behovde sékerstilla
hallbarhet och erbjuda medarbetare bra arbetsmiljo
och stimulerande arbetsuppgifter.

Tack vare Farbo Mekaniskas investering i nya
robotceller med hog automationsgrad lyckas man
moéta tuffa kundkrav pa tillganglighet, kvalitet och

volymflexibilitet. Robotarna har skapat méjlighet till
obemannad produktion, vilket hojt produktiviteten
med 85 procent. Som en del av ett malmedvetet hall-
barhetsarbete bidrar robotarna till lagre miljopaver-
kan, béattre arbetsmiljo och utvecklingsméjligheter
fér medarbetarna.

Med sju nya robotar, nio svarvar, en flerope-
rationsmaskin och tva langhalsborrmaskiner har
Farbo Mekaniska sédkrat bade konkurrenskraft
och en héllbar verksamhet. Det hir dr den senaste
i Fagerstaforetagets langa rad av kontinuerliga
investeringar i automation.

”Vihar en lang historia av automatisering, dar vi
tidigt méarkte att det &r otroligt framgangsrikt och
hjélper oss att ta marknadsandelar. Idag har vi runt
30 automatiserade maskiner och 21 ABB-robotar.
Vart samarbete med ABB funkar jattebra, det dr en

Jalp

stor och stabil partner med bra service”, sdger Roger
Berggren, grundare och dgare pa Farbo Mekaniska.

— Och foretaget har haft en oavbruten tillvaxt
sedan 2005 och nu pratar vi om att dubbla omsitt-
ningen pa fem ars sikt. Det kraver oerhort mycket
av agare, foretagsledning och personalen men det
ser onekligen bra ut, siger VD Mikael Vetterskog
till Tidningen Maskinoperatorens reporter nar vi
tréaffas pa Farbovagen i Fagersta.

Och han sédger med ett leende; - Visionen for
foretaget ar att nd 500 miljoner och vara Gver 100
anstéllda i framtiden.

Inte alls oméjligt om jag kdnner Roger Berggren
och teamet pa Farbo. Men da behdovs ytterligare
utbyggnader for da kravs produktionsytor.

Lite kuriosa &r att Mikael beréttar att det har
statt och kommer att sta firdiga robotceller i lager

Mats Larsson Absolent och Mikael Vetterskog Farbo Mekaniska. Bada &r éverens att det nu krévs ytterligare insatser for att forbéttra arbetsmiljén da produktionen gér 24/7.

- Vi &r pé vdg, milién har hég prioritet s& Mats har mycket att géra hér framéver, fér det &r som vi alla vill och séger, allt skall vara perfekt.
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Roger Berggren har gatt fran att driva en liten verkstad sjé/\/, till att nu b;ariva industriell verksamhet i all stérre stor skala. Darfér har han breddat

dgarkretsen och adderat ny kompetens i teamet fér att féretaget skall klara den utveckling som nu sker. Fotot taget vid ett tidigare besok.

som snabbt kan installeras nér kapaciteten kraver.
— Det tror jag inte har hant i Sverige i underle-
verantorsledet nagonsin men &r det fel s& far val
lasaren av denna text hora av sig, siger Mikael
Vetterskog, han med 15 érs erfarenhet pd ABB
Robotics i Sverige och globalt bor ha koll.

Vunnit viktig upphandling

Farbo Mekaniskas kunder finns inom flera olika
industrier, och den senaste storinvesteringen
hénger ihop med en upphandling till en vérlds-
aktor inom gruvindustrin. I konkurrens med lan-
dets ledande mekaniska verkstdder vann Farbo
Mekaniska upphandlingen som handlar om mang-
miljonbelopp for tillverkning av produkter for
borrmaskiner i gruvor.

“Det hade vi aldrig kunnat géra utan automa-
tion och méjligheten att kéra obemannad produk-
tion. Var hdga andel robotautomation var en nyckel
for att kunna pressa ned tillverkningskostnaden
med bibehallen kvalitet”, siger Roger Berggren.

For att kunna mota kundens krav tvingades
Farbo Mekaniska utmana bade sig sjdlva och sina
leverantorer, och ABB:s standardiserade celler for
robotiserad maskinbetjdning blev en av nyckel-
komponenterna i produktionslayouten. Farbo
Mekaniska valde en automationslésning med
visionteknik och in- och utmatningsband till robot-

cellerna, ddr svarvar, fleroperationsmaskiner och
multitaskmaskiner betjénas. De star oftast i grupper
om tva till fyra maskiner dar en operator kan skota
flera maskiner.

— Vi kan &ven kora sju timmars obemannad pro-
duktion, och i vara sju automatiserade produktions-
svarvar tillverkar vi runt 5000 sddana hdr &mnen
i veckan. Det dr magiskt”, siger Roger Berggren.

Tekniklyft att slippa lyfta

I en annan automationscell anvdnder Farbo
Mekaniska en horisontell fleroperationsmaskin.
Dar stoppas 18 halvpallar med runt 500 &mnen pa
en inbana och roboten plockar med magnetgripdon
dmnen direkt fran pallen, den skannar pallen och
laddar den horisontella fleroperationsmaskinen.
Nér tva artiklar processas forbereder roboten tva
nya dmnen. Nar dorren aker upp blaser den rent
bitarna, och plockar med magnetgripdonet av dem
innan den plockar i tva nya dmnen. De fardiga
bitarna lagger roboten i en tom pall.

For personalen innebdr den nya automations-
cellen en rejdl arbetsmiljoforbéttring, eftersom det
numera bara ar roboten som lyfter jarnbitar.

”Det dr ergonomiskt och bra att personalen aldrig
behover lyfta en jarnbit. For oss dr det en otroligt
bra investering, och ett riktigt tekniklyft att slippa
ta i bitarna 6verhuvudtaget. Dessutom kan den har

cellen takta nio-tio timmars obemannad kérning”,
sdger Roger Berggren.

Stor produktivitetsokning med spokskift
Tack vare de nya robotinstallationerna kan Farbo
Mekaniska numera kora spokskift pa nétterna. Nar
personalen sldcker lyset och gar hem fér dagen sa
fortsatter produktionen, och med hjélp av optime-
rad laddning och obemannad kérning har Farbo
Mekaniska nu 85 procent hégre kapacitet &n vid
traditionell operatorsbaserad kérning.

”Vi jobbar hela tiden med att utveckla forbatt-
ringar pa produktivitetssidan. Det som &r intressant
i det hér caset ar att vi kunnat jamfora resultatet
mellan att ladda manuellt och att jobba automati-
serat. Var output har 6kat med 85 procent nu nér vi
ar fullautomatiserade och kan anvanda spokskiften
for att kora obemannat pa natterna”, siger Mikael
Vetterskog, vd pa Farbo Mekaniska.

” Aven for kvaliteten pa vara produkter sa spelar
robotarna en central roll. Kraven pa repeterbarhet i
process och sparbarhet &r hundraprocentiga i pro-
duktionen av de hér artiklarna. Genom att frigéra
tid frdn operatorerna sa har vi 6kat deras majlig-
het att kontrollera, méata och siakerstilla att allt vi
producerar haller ratt kvalitetsniva.”

Forts. sida 4 >>
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Hallbarhet centralt i upphandlingen
och allt arbete sker utifran
maskinoperatorens perspektiv

For Farbo Mekaniska handlar automation
om mer dn kapacitet, produktivitet och kva-
litet. Den &r ocksa en viktig del av foretagets
arbete med hallbarhet och arbetsmiljo, nagot
som blev tydligt i den senaste gruvupp-
handlingen.

“Det som var extra kul i den upphand-
lingen &r att den inte bara handlade om att
erbjuda kunden ratt kvalitet, leveranspre-
cision och kostnadsniva, utan att hallbar-
hetsdimensionen ockséd var med som ett
tydligt krav. Dar kom robotarna att spela
en viktig roll for att vi skulle kunna méta
den kravniva som stélldes”, sager Mikael
Vetterskog.

Farbo Mekaniska lyckades genom en
effektiv layout spara sa mycket utrymme
att befintliga lokaler kunde anvandas for
de nya robotcellerna. Det blev inte bara en
stor kostnadsbesparing, det innebar ocksa
en enorm reducering av den miljépaverkan som en
ny fastighet annars hade orsakat.

Tack vare att Firbo Mekaniska ligger nédra bade
sin kund och den stora stalleverantér som man
anvander kan dessutom transporter och utslapps-
kvoter reduceras vasentligt. Man har ocksa ska-
pat pa ett slutet kretslopp kring spanor, som ér
tillverkningens restprodukt. Spanorna aterfors
till samma stalleverantor for att smaélta in i nya
stdlleveranser som kommer tillbaka till Farbo
Mekaniskas tillverkning.

Robotar majliggor rekrytering

— Farbo Mekaniska har som ambition att vara
Sveriges basta mekaniska verkstad 2025. En nyckel
for att na dit 4r automation och att erbjuda opera-
torer och 6vriga medarbetare en rolig och trivsam
arbetsmiljo. Att skapa en inkluderande och hélso-
sam arbetsmilj6 for foretagets 60-tal medarbetare &r
viktigt, och déar spelar robotar en avgdrande roll:
genom att méjliggora stimulerande arbetsuppgifter
i stéllet for repetitiva och tunga arbetsmoment lag-
ger de grunden for en bra arbetsmiljo, sdger Mikael
Vetterskog.

— Bade vid vara senaste rekryteringar och nar vi
framtidsspanar pa arbetsmarknaden, sa ser vi hur
viktigt det &r att fa jobba med spannande teknik.
Arbetsmiljon som operator paverkas positivt av
robotar, det blir ldttare att jobba och férre tunga
lyft. Vara operatorer vittnar om hur trakiga arbets-
moment férsvinner och roliga kommer till. Det gor
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oss konkurrenskraftiga pa arbetsmarknaden och vi
kan attrahera bade kvinnor och mén till rollen som
operator. Det &r vi véldigt glada for”, siger Mikael
Vetterskog.

Framtiden ser ljus ut

P& Farbo Mekaniska dr man 6vertygade om att
automation dr vagen framat. De senaste investe-
ringarna har blivit véldigt lyckade, och framtiden
ser ljus ut. Svensk tillverkningsindustri som ar pa
frammarsch och dar mycket produktion nu flyttar
hem till Sverige igen. FArbo Mekaniska star redo”,
sager Mikael Vetterskog.

Nagra ord om Roger och Mikael, duon dir ett plus
ett blir tre

Roger Berggren anstalldes pa Farbo Mekaniska AB
1988 och kopte loss 100% av aktierna ar 2005 och har
sedan dess utvecklat Farbo fran 3 anstéllda och 4
MSEK i omsattning till ca 70 MSEK ar 2019 da Roger
gjorde det relativt unika som egenforetagare da han
beslutade sig for att bredda dgarkretsen och ta hjalp
med att fortsdtta och accelerera resan med bolaget.
De tidigare leverantérerna Ari Kesti och Henrik
Saldner, som grundade och drev SVIA innan ABB
kopte upp dem, forvarvade varsin signifikant del
av aktierna av Roger. Varken Ari eller Henrik har
mojlighet att arbeta aktivt i bolaget pa plats har i
Fagersta och efter cirka ett &r som deldgare landade
Roger, Ari och Henrik i en gemensam insikt i att det
skulle behova plocka ombord en resurs som kunde

- Absolents oljedimf/ter Aesmoke &r en av vérldens effektivaste utrustningar for rening av oljedimma. Centralfilterserien
bestar av parallellkopplade moduler, som dimensioneras efter kundens luftflédesbehov. Férdelarna med centralfilter &r bil-
ligare installation, enklare underhall med férre servicepunkter, samt mdjligheten att leda processluften till en vdrmevéxlare.

hjalpa Roger och teamet i Fagersta framat genom att
finnas hér varje dag. Valet f6ll pa Mikael Vetterskog,
som dven han erbjods att férvarva en signifikant
del av aktierna i bolaget. Mikael startade 1 mars
2021 i rollen som vice VD och gick parallellt med
Roger under hela 2021. I borjan av 2022 vaxlade
Roger och Mikael stafettpinne och Mikael ar sedan
dess bolagets VD. Roger fortsétter med oférandrad
energiniva att bidra i det operativa arbetet med sin
djupa kunskap och sitt enorma engagemang, men
har lamnat det operativa ledarskapet av lednings-
gruppen och teamet.

Det Roger vagat gora dr det fa entreprendrer
som gor. Att slappa taget och samtidigt vara kvar
och kliva 6ver alla de snaror som drivna dgare
skulle kunna falla for, det dr inte ménga som kla-
rar. Bade Roger och Mikael ar fast beslutna att
se till att 1+1 = 3 och nagra av nycklarna ar att
alltid hélla en tight dialog om det dagliga, hélla
fokus pa bollen: att serva vara kunder och bevara
den unika Farbo-andan som Roger och teamet
byggt under alla ar. Det ar en férdel att Roger och
Mikaels styrkor &r helt olika: Roger fenomenal pa
skdrande bearbetning, jarva investeringar, 16s-
ningar utanfér boxen och att tivla medan Mikael
har sin trygga punkt i att skapa enkelférstadd
tydlighet, att skapa bred framatdrift i stora team,
administration och skapa processer som éar latta
att folja. Gemensamt for bade Roger och Mikael
ar att de tycker det ar viktigt att ha kul under
tiden. Och det har man pa Férbo!
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Har handlar det om
ren l1uft 1 verkstaden

Svensk tillverkningsindustri dr inne i ett komplext
teknikskifte men ocksa i ett pagdende genera-
tionsskifte dar morgondagens verkstadsarbetare
har ett stort fokus pa hélsa, fritid och miljé som
man prioriterar i allt hogre grad. Arbetet betyder
inte allt utan &r en del av ett liv som innehaller
sa mycket mer. Darfor har arbetsmiljon blivit allt
viktigare for att attrahera den yngre generatio-
nen till industriarbete. och ibland kan man fa
uppfattningen att arbetsmiljoproblemen ar l6sta
men sa ar det verkligen inte, det finns mycket
kvar att gora.

En daligt skott arbetsmiljo ger dalig publicitet
runt foretaget och produktionen, det ar en fara
som de allra flesta 4r medvetna om. Manga foretag
arbetar med att ta fram och utveckla nya produkter
for att forbattra forhallanden ute pa verkstadsgol-
vet, produkter som kan fa en mycket avgérande
betydelse for miljon nédr det handlar om battre

luft och ventilation samt en minimering av yttre
inverkan pa hud och slemhinnor fran oljor och
skdrvétskor. Sa ren luft 4r en av grundpelarna for
héllbar produktion.

— Har anvander man mycket olja i sina tillverk-
ningsprocesser och med en hog produktionstakt
i maskinparken, sa maste man se till att arbetsmiljon
fungerar pa ett optimalt sétt, sdger Mats Larsson
pa Absolent AB.

- Sa vad som hédnder och hédnde ar att vi har
ofta ser samma klassiska problem pa manga verk-
stdder. Nar dorrarna till bearbetningsmaskinerna
Oppnas, sa sprider sig en oljedimma ut i lokalen.
Manga verkstdder idag har utrustning men den
fungerar inte pa bésta sitt och det beror pd att den
ar feldimensionerad och att man hade felaktiga
rutiner och egentligen daliga kunskaper i hur
man skoter en anldggning pa ett bra satt. Med

korrekta kunskaper kan manutvérdera sina pro-
cesser och finna att man behover byta ut befintliga
losningar mot nya produkter, sdger Mats Larsson
pa Absolent.

— Vi borjar med att utféra en grundlig, omfat-
tande projektanalys dar vi tar reda pa problem,
behov och férutsittningar. Vi mater luftkvaliteten,
studerar maskiner och undersoker villkoren for
anldggningen. Baserat pa den noggranna analysen
av resultatet, gav vi rad och foreslog atgéarder, som
i detta fall blev en skraddarsydd helhetslosning
och pé sa sitt far man en arbetsmilj6 som fungerar
till 100 %.

Man skall tinka pa att ventilationen dr ett levan-
de vdsen som maste folja med de férdndringar man
gor i en verkstad. Flyttar man maskiner sa férandras
rordragningen till filtret som direkt paverkar hur

Forts. sida 6 >>

Anvander du ratt skarvatska?

Kontakta oss pa TechPoint

for mer information!

a

Vi hj

Iper dig'valja ratt!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangdroch darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera

schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just

era andamal.

info@techpoint.se
Tel: 08-623 13 30

www.techpoint.se
Fax: 08-623 13 45
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mycket luft man kan suga fran maskinerna. En ny
maskin kors i regel mycket hardare dn den gamla,
snabbare tempo, hogre spoltryck mm. Detta genererar
mindre partiklar och man kan beh6va en vassare filter-
kombination for att bibehélla ldnga serviceintervaller.

Maskinerna hamnar alldeles for ofta framfor tillufts-
donen som da inte far ut sin luft till ddr personalen star.

Det &r hér vi kommer in som specialister och med
sma medel far verkstadsmiljon till att bli optimal for-
klarar Mats Larsson

.

S

e
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Vad ir oljedimma?

Oljedimma bestédr av luftburna smé oljedroppar.
Storleken pa dessa varierar allt fran 0,1 — 10 um.
Det innebar att de ar i samma storlek som bakterier.
Oljedimma bildas normalt i processer dar olja eller
oljebaserat kylmedel anvands for smorjning eller span-
avskiljning, till exempel under svarvning, frasning,
slipning och borrning. Méngden oljedimma i luften
mats i mg / m3. Grénsvarden for vad som ér tillatet
i en verkstad regleras i gillande lagstiftning och for-
ordningar for luftkvalitet.

-
‘a

-
[
- -




Funktion
Filtreringen av oljedimman sker i tre steg.
Processluften passerar forst genom tva steg med
sjdlvdranerande Absolent filterkassetter. Det tredje
steget utgors av ett HEPA-filter, vilket har en garan-
terad och konstant avskiljningsgrad pa 99,97 % vid
en partikelstorlek av 0,3 pm. Filterenheten har en
elektronisk manometer, A ®monitor, som visar tryck-
fallet 6ver de olika filtersteg och indikerar nér det &dr
tid for filterbyte. Absolents A emist-filter kan koras
kontinuerligt utan onddiga driftsstopp, da filter-
kassetterna dr sjdlvdranerande. Returoljan samlas
i bottentraget for atervinning.

Det ar for de 1dga underhallskostnaderna och
driftssdkerheten som vi dr kdnda for 6ver hela var-
den idag.

Har pdgar ett sténdigt arbete med att rena luften.
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Absolents senaste nyhet Aesmart Ambient
Miter luftkvaliteten i industrilokalen

I'lokaler dar processer genererar farliga utslapp
ar det viktigt att manniskorna dér kanner sig trygga.
Det dr ocksa viktigt att maskinerna far ratt omgivan-
de forutséattningar for att fungera optimalt. A esmart
Ambient dr enheten som haller koll pa luftkvaliteten
i lokalen utifran en rad olika parametrar.

Partikelutslapp (PM)

VOC (Volatile Organic Compounds)
cOo2

Relativ fuktighet

Temperatur

Absolent Dashboard och Cloud

Enheten kopplas till en Aesmart Connect som sedan
skickar ivdg de insamlade vérdena till Absolents
sdakra molnlagring. Data som sedan askadliggors
i Aesmart Dashboard i kundens dator eller mobil.

Férbo Mekaniska i fokus
Artikelns text ovan handlar kanske lite mer allméant
om vad som krévs ute i svensk produktion men om vi
tittar narmare pa Farbo Mekaniska, vad sager du da
Mats och vad har man f6r utrustning fran Absolent?
—Idag har de flertalet A.mist enheter och nagon
A.10 placerade som enskilda filter till maskin och
dven som centralfilter till en grupp maskiner. All
luft aterleds idag till lokalen vilket minimerar
undertrycket i lokalen och paverkan pa den all-

manna ventilationen.

I den “nya fabriken” som utbyggnaden kallas har Mats Larsson pa Absolent, installerat utrustning sé att det fungerar optimalt, alla &r néjda.

SOk
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Rhenus lub har sitt hégkvarter i Monchengladbach i Tyskland. De har i sitt eget laboratorium under
en lang tid utvecklat och producerat hogkvalitativa skarvétskor, oljor, fetter och specialsmérjmedel.
De ar idag marknadsledande i Tyskland nér det kommer till aminfria skarvétskor.

FU 800 &r véar mest populdra skérvétska. FU 800 &r den fjarde generationen av aminfri mineralbase-
rad emulsion fran rhenus. Den &r luktneutral och helt fri fran
aminer, bor, kloroform och formaldehyd. Tack vare det laga
pH-vardet sa &r den skonsam mot huden. Konsekventa val
av ravaror innebar att det inte finns nagot krav pa piktogram.

FU 800 har ett brett anvandningsomréade, den passar utmarkt
for till exempel svarvning, borrning, frasning, brotschning,
djupborrning och gidngskarning. Den gar dven att anvianda
till manga olika typer av material s& som aluminium, stal och
rostfritt, gjutjarn, icke jarnmetaller och titan. Tack vare dess
laga viskositet och speciellt framtagna emulgeringssystem sé
rinner skdrvitskan latt av fran detaljer, maskin och siktfénster.
Det gor i sin tur att man far en hog atervinningsgrad pa skar-
vatskan vilket minskar dterfyllnadsmangden. Det minimerar
dven att skum uppstar.

En sammanfattning av FU 800:

- Fri frdn aminer, bor, formaldehyd och kloroform
- Mérkningsfri

- Skonsam mot huden

- Brett anvandningsomréade

- Bra korrosionsskydd

Required

- Hog atervinningsgrad
- Bra tvitt- och rengoringsegenskaper

Mer information:
www.bonthron-ewing.se

Pa AMB méssan i Stuttgart den 13-17 september
kommer svenska Wallenius Water Innovation
lansera néasta generations FluidWorker dér
maétning och kontroll av skédrvitskors kva-
litet kontrolleras och justeras automatiskt.
Produkten, FluidWorker 150 visas i MAW
Werkzeugsmaschinen:s monter (Hall 6, C82)
dédr det kommer finnas svensk personal pa plats.
FluidWorker 150 héller bakterier i skarvats-
kor under kontroll utan anvandning av hélsofar-
liga kemikalier samtidigt som den automatiserar
den dagliga skarvatskehanteringen. Underhall
av skdrvétskor dr en manuell rutin for de flesta
maskinoperatérer som i praktiken dr utma-
nande att utfora tillrackligt ofta och pa ratt satt.
Felaktigt underhall orsakar kvalitetsproblem,
produktionsstopp, sémre arbetsmiljo och ono-
diga byten, vilket kan representera 8-16 % av
den totala produktionskostnaden.
FluidWorker 150 maéter, analyserar och juste-
rar automatiskt forhallandet mellan vatten och
skarvatskekoncentrat vilket innebér stabilare
skdrvitska som gdr att anvianda langre. Systemet

Automatiserad styrning av
skirvatskans koncentration

overvakar och justerar dven vitskenivan
i maskintanken utan risk for 6versvamning eller
torrkorning. For att uppnad palitliga och exakta
maétningar dr FluidWorker sjdlvrengdrande.
Alla matvarden sparas och ar tillgangliga for
anvandarens egen programvara och Industri/
Automation 4.0 integration. FluidWorker leve-
reras komplett och gar snabbt att installera utan
produktionsstopp.

Genom att ta bort en av de f& kvarvarande
manuella skirvitskeuppgifterna kan operatorer-
na fokusera pa produktionsrelaterade uppgifter
samtidigt som arbetsmiljon forbattras. Med rétt
och jamn koncentration blir produktionskvali-
tén hogre, verktygsslitaget lagre, drifttider utan
stopp ldngre och konsumtionen av skérvatskan
reducerad. Sammantaget innebar férbattringarna
betydande kostnadsbesparingar och en hallbarare
produktion med andra ord “Hallbar produktivitet
med automatiserad skérvatskehantering”.

Mer information:
www.walleniuswater.com
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MOTOREX Industri 4.0 FLUIDLYNX och
COOLANTLYNX finns nu aven i Sverige

En 6kad nyttjandegrad och automation i verk-
stadsmaskiner har lett till behov av 6kad automa-
tion dven av skdrvatskehanteringen. Automatisk
matning, rengoéring och fyllning ger 6kad kvalitet
under bemannad och obemannad drift samt mins-
kad arbetsbelastning fér underhall. Arbetsmiljon
forbattras med korrekta blandningar och renare
vétskor. Minskad férbrukning uppnas genom exakt
dosering och 6kad livslangd.

MOTOREX har i flera ar arbetat med att utveckla
robusta system fér métning, rengéring och fyllning
av skdrvétskor. Systemen Fluidlynx / Coolantlynx
finns ute i drift hos 6ver 60 kunder i Europa och
finns nu i MOTOREX svenska produktprogram.
Det helautomatiska métsystemet Fluidlynx kan
arbeta ensamt eller kompletteras med det helau-
tomatiska rengorings och pafyllnings systemet
Coolantlynx. Systemet dr designat for minimal

handpaldaggning med métning via Fluidlynx och
rengoring + fyllning med Coolantlynx. Systemen
finns som singelsystem eller fér maskingrupper
pa max 6 maskiner. Installationen kan goras med

maskinerna i drift.

Installationen kriver: El 230v, Vatten, Tryckluft
Fjarradministration: Ethernet, Internet

Kombinerat kan systemet
e Miata

e Dosera

e Fylla

¢ Filtrera

e Sannera

e Dokumentera

* Admin via app

e Admin via web

Mer information:

www.motorex.com

]
o For miljon
S FOr maskiner
i For manniskan
Ren luft i produktionen
el sen 1993
<>
Absolent | e
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S4 far du hallbara innovationer
med digitala tvillingar

Hallbart. Bade vad géller ekonomi och miljo. For
Dassault Systemes handlar produktutveckling
inte bara om att ta fram en ny produkt — nej, det
handlar precis lika mycket om innovationer som
ar hdllbara under hela livscykeln.

Nyckeln till framgang? Virtuell verifiering med
hjilp av en digital tvilling. Ett viktigt budskap
nar Dassault Systemes i ar ar tillbaka pa Elmia
Subcontractor i egen monter.

Digitala tvillingar &r inget nytt. Redan 1989 tog
Boeing fram ett virtuellt flygplan under konstruktio-
nen av modellen 777. Tester kring exempelvis hall-
fasthet och pafrestningar genomfordes digitalt och
sex dar senare sattes modellen i kommersiell trafik.

Sedan dess har utvecklingen
tagit enorma steg och dr i dag nagot
som inte bara de stora globala fore-
tagen anvéander sig av i sin produkt-
utveckling.

— Det som Boeing gjorde 1989 gar
i princip att applicera pa varenda
produkt i dag. Du gor helt enkelt en
virtuell verifiering av materialval,
miljopaverkan, héllfasthet, ja till
och med hur produkten anvinds av
konsumenten. Det innebdr i sin tur
att det krédvs férre prototyper vilket
minskar kostnaderna och ledtiderna
samtidigt som miljon inte paverkas
lika mycket. I dag finns tekniken for
virtuell verifiering av i stort sett alla
typer av produkter, séger Thomas
Andersson, séljchef pa Dassault
Systemes i Norden och Baltikum.

Tekniken mer tillganglig
Dassault Systémes beskriver sig sjil-
va som en virldsledande aktdr inom
hallbara innovationer. Mer konkret
handlar det om digitala 16sningar som majliggor alla
former av tester och verifieringar foére produkten
faktiskt tillverkas. Mojligheter som utmanar den
traditionella industrin genom snabbare, billigare
och mer héllbar produktutveckling.

— Vi ser detta i dag inom bilindustrin dar det
lange bara fanns ett visst antal bolag som dgde 90
procent av marknaden. Nu har det kommit in nya
bolag som tar fram elektrifierade produkter pa
valdigt kort tid till en mindre kostnad. Varfér kan
de gora det? Jo, for tekniken gor det mojlig, sdger
Thomas Andersson

En viktig del av utvecklingen handlar om cloud
computing — det vill siga molnbaserade tjanster
- som gor den digitala tekniken betydligt mer till-
ganglig, dven for mindre foretag, bade vad galler
ekonomi och prestanda.

— Foretag kan bygga sin produkt virtuellt, gora
alla tester, skicka den pa marknadsanalys och
3D-printa den — allt till en brakdel av kostnaden

3DEXPERIENCE

for en prototyp. Dessutom med minimal paverkan
pa miljon, sdger Thomas Andersson.

Hallbart med digitala tvillingar

Ungefar samtidigt som United Airlines flog Boeing
777 for forsta gangen i linjetrafik introducerades
CAD-systemet SolidWorks i Norden. Det dr genom
SolidWorks — och andra vélkdnda program som
exempelvis Catia — som Dassault Systemes ger till-
verkningsindustrin méjligheter att testa en produkt
fran idé hela végen till slutkonsument.

Inte minst tack vare den nya molnbaserade platt-
formen 3DEXPERIENCE som samlar alla delar som
krévs for en innovativ produktutveckling i realtid
pa ett och samma stélle.

— Med 3DEXPERIENCE kan du till exempel
bjuda in leverantérer, slutanvandare eller andra

personer som du anser dr viktiga for att designa
och tillverka just din produkt. Allt detta innan
det finns en fysisk produkt. Vi tycker att det lig-
ger otroligt bra i tiden nu nér vi star infér 6kade
ramaterialpriser och ett stérre fokus pa hallbara
produkter. Om vi kan fa tillverkande bolag att
jobba med det hér konceptet i stéllet for att gora
traditionella tester gor vi alla en tjanst pa resan mot
ett mer héllbart samhalle, siger Thomas Andersson
och fortsitter:

— Miljon ar i fokus for oss och det innebar till
exempel 6kad sparbarhet av produkterna genom
hela livscykeln. Hur fraktas de? Vad hdander nir de
kasseras? Finessen med 3DExperience &r att du gor
allt fran design via testning till kundupplevelse i en
enda plattform. All data finns pa ett stélle och du
viljer vem eller vilka som ska ha access till datan
under produktutvecklingsprocessen.

Teknik for alla foretag

I princip gar det att gora en digital tvilling av vad
som helst, s& lange det finns en produkt i grunden.
Det kan vara ett flygplan som Boeing 777, en lek-
sak, en mobel eller till och med ett mdnniskohjarta.
Det sistnimnda har Dassault Systémes tagit fram
tillsammans med bland annat det amerikanska
lakemedelsverket.

— Vi anser att vi har kommit sa langt nu vad gal-
ler teknik och hérdvara att vi kan ta konceptet med
virtuell tvilling fran Boeing 1989 till att &ven passa
mindre foretag. Tillgangligheten dr helt annorlunda
i dag och teknologin har mognat, vilket gor att alla
foretag kan anvanda sig av den.

Det ar ocksa har som Dassault Systemes tar

avstamp infor Elmia Subcontractor. For forsta
gangen pa flera ar stéller foretaget ut i egen mon-
ter samt pa Subcontractor Tech Arena. Den 6kade
tillgangligheten gor att det finns ett stort fokus pa
sma och medelstora féretag inom i stort sett alla
branscher och omraden.

— Elmia Subcontractor har en inriktning som gor
att det &r méssan som vi ska vara pa. For oss ar
det ett perfekt forum bade for att visa vad som har
producerats och hur tekniken kan skapa méjligheter
for ett litet tiomannabolag. Det finns inga ursakter
langre, det gar inte att sidga att det ar for avance-
rat eller att det kostar fér mycket, vill man ta fram
hallbara produkter sa finns teknologin for det. Sen
kan det vara svart att veta hur man paborjar resan
och det ar har som vi kan erbjuda nya affirsmodel-
ler med plattformen 3DEXPERIENCE som navet i
produktutvecklingen, sdger Thomas Andersson.

Killa: Elmia AB
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Ren luft i din verkstad
med effektiv filtrering

Forbattra arbetsmiljon: atervinn skar-
vatska med oljedimavskiljaren ARNO.

Nu kan du andas ut. Och in. WhizCut har
tagit italienska AR Filtrazionis oljedimav-
skiljare till Sverige for att skapa renare luft
i vara verkstader. Med 99,995 procents
filtrering och en atervinningsgrad pa 80
procent spelar AR Filtrazionis ARNO i de
hogre divisionerna — till ett bra pris. Luft-
kvaliteten i verkstaden forbattras markant
om maskinerna ar utrustade med effektiva
oljedimavskiljare. Samtidigt som arbets-
miljon forbattras genom filtrering, leds
skarvatskan tillbaka till maskinen och kan
anvandas igen — och igen. ARNO passar
till alla maskiner, fran CNC-svarvar till la-
sermaskiner och industriella tvattmaskiner.
Fem filteritre steg. Det ar grundernai ARNOS
smartaocheffektivarenings-ochatervinnings-
process. Vill du veta mer, héra av dig till oss!

Luftrenaren ARNO, fran AR Filtrazioni, installeras vid eller pa

. . maskinen och kréver minimalt med underhdil.
Passar till alla maskiner

WALTER
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99,995%
filtrering

WhizCut satsar annu stdrre och bredare med Sumitomo

NYTT

|
Skéren i Sumitomo Electrics GND-serie
kan ocksa anvéndas tillsammans med
Mas Tools PZ©turn, snabb-bytes-hallare!

< SUMITOMO

CARBIDE - CBN - DIAMOND

Bredare spar, rejalare avstick och storre di-
ametrar. Med Sumitomo erbjuder WhizCut
verktyg for all typ av skdrande bearbetning.

WhizCut tar steget fran att fokusera pa skarande
verktyg till langdsvarvar till att ocksa arbeta
med verktyg for konventionell bearbetning i
CNC-maskiner. Sumitomo Electric erbjuder ett
komplett program av verktyg och ar ett av de
varldsledande foretagen inom hardsvarvning.
WhizCut lyfter fram Sumitomos GND-serie, med
en kombination av skar och verktygshallare, som
den perfekta l6sningen for hogeffektiv bearbet-
ning i alla material.

Ledorden for de japansktillverkade verktygen ar
kvalitet och stabilitet dar GND-serien minskar
vibrationerna avsevart — detta galler inte endast
vid frasning utan ocksa vid profilsvarvning och
axiell bearbetning. Sumitomo-serien innefattar
tio olika spanbrytare for perfekt anpassning till
manga olika applikationer.

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com
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Produktionsniara hallbarhet

— En férandring som kan gbéras nu!

Vad ar héllbarhet?

For manga ar det synonymt med att foretaget har
skapat mal att vara koldioxidneutralt 2050 eller
sluta anvédnda farliga kemikalier 2030, ha en noll-
vision for sjukdomar pa arbetet 2032 eller liknande.
Det ar ddelt, men hjélper det oss nu, och lattar det
samvetet?

De flesta av oss dr pensiondrer da...

Hallbarhet &r ocksa att inte slosa pa foretagets
och planetens resurser och att personalen som arbe-
tar sjdlvklart mar lika bra pa jobbet som hemma,
helst battre! Inte 2040 utan nu!

Hallbarhet ar ett mangfacetterat uttryck som
innehaller sé otroligt mycket och som dven miss-
brukas i véldigt hog grad idag.

Svensk industri dr en féregangare internatio-
nellt men ar 4ndé en plats for konservatism och
obendgenhet till férandring. Processerna finns, fa
vagar dndra pa ndgot. ”Sa har vi alltid gjort” ar ett
vanligt talesétt. Svensk industri dr ett omrade dar
det finns stora hallbarhetsvinster att gora och det
dven pa mycket kort sikt. En del féretag ar duktiga,
de flesta inte.

Rak skar?olja som anvands

i industriproduktion - exempel

Om vi trattar ner ordet hallbarhet till en liten men
anda inte oansenlig del och pratar rak skérolja som
anvénds for produktion av detaljer t ex i svensk
industri. Borrning, slipning, svarvning , frasning
etc. Vi tar detta som ett exempel.

Har finns mineralolja att tillgd, , syntetiska oljor
framstéllda av gas, oljor baserade pa atervunna
renade oljor, blandningar samt esterbaserade och
vegetabiliska oljor .

De sistnaimnda bygger pa blandning av avance-
rade hogsmorjande estrar och hér finns dven pro-
dukter dér rdvaran kommer fran svensk raps och
andra vegetabiliska oljor.

Fordelarna med den en olja

som bygger pa vegetabiliska/
esterbaserade oljor ur hallbarhetssyn-
punkt jamfért med en mineralolja ar:
Koldioxidreduktion: Det finns produkter att tillga
dér ravaran odlas och dér raffinering och blandning
sker i Sverige. Nedan ett exempel pa detta:

Tillverkningen av 1 kg svensk rapsolja genere-
rar ca 1,5 kg CO2 men det biogeniska upptaget ar
ca - 3 kg CO2. En olja med svenskt ursprung och
tillverkning kan vi darmed beteckna som minst CO2
neutral. Motsvarande siffra f6r en mineralolja &r ca
3,8 kg CO2 per kg olja. (enligt analys IVL) Fraga:
var det per kg eller per liter?

En skérolja baserad pa vegetabiliska/esterbase-
rade oljor 4r méarkningsfri medan alla motsvarande
mineraloljor med en viskositet under 20,5 cSt ar
maérkta med “Sprangda lungan” (se Fig.1) .

Droppbildningen hos en skérolja baserad pa
vegetabiliska/esterbaserade oljor &dr visentligt
annorlunda jamfort med mineraloljebaserade oljor.
Detta ger mindre oljedimma, mindre spridning
i lokaler, mindre utdragsforluster via ventilation,
mindre risk for antdndning, battre arbetsmiljé och
lagre respiratorisk risk.

En vegetabilisk/esterbaserad olja har tillrdck-
lig smorjformaga utan oonskade additiv, detta
uppnas tack vare estrarnas polaritet och smorj-
forméga.

Viskositetsindex dr ungefar det dubbla jamfort
med en mineralolja vilket gor att man kan vélja en
olja med lagre viskositet, mindre utdragsforluster,
lagre forbrukning och béttre filtrerbarhet.

Flampunkten &r generellt mycket hogre jamfort
med motsvarande olja pa mineraloljebas. Detta san-
ker risken f6r brand och kan t.o.m. minska kostna-
den for férsédkringspremier.

En ny och ren vegetabilisk/esterbaserad oljor &r
betydligt mindre skadlig mot huden dn andra oljor.

Dock bér man alltid vara forsiktig vid hantering av
anvéanda oljor.

En vegetabilisk/esterbaserad oljastddjer sub-
stitutionsprincipen att alltid vélja den basta miljo-
och hélsovénliga produkt som finns tillganglig pa
marknaden.

Sammantaget dr de skdroljor som bygger pa
vegetabilisk bas inte luktar, ger mindre oljedimma,
lagre brandrisk, mindre kladd pa maskiner och
i verksamheten, ldgre férbrukning och bidrag till
personalens trivsel. Den oro som finns férknippad
med att ha olja i verksamheten som ar markt med
faropictogrammet sprangda lungan (se Fig.1) och
lukt av mineralolja uppstar aldrig vilket leder till
att man far behalla kompetent personal.

Gor dina val avseende
produktionskemikalier pa ett nytt satt -
Med produktionsnéra hallbarhet i atanke!
Oljeexemplet ovan dr bara en liten del i helheten och
ett exempel. Det finns lika mycket att géra avseende
vattenblandbara produkter och Industrismérjmedel
i allméanhet.

Du kan gora valen for dina produktionsprocesser
pa ett nytt sdtt genom att anvanda de basta produk-
terna i kombination med unik utrustning, forstklassig
service fran dina leveranttrer och nya sétt att tanka
som forlanger livscyklerna pa produktionskemika-
lierna i systemen din verksamhet dar de skall vara.
Stéll nya krav pé din kemikalie/oljeleverantor!

Mer information:
quakerhoughton.com




Ma\.Diedron

Qa,l filters

DAGS ATT SATSA PA NAGOT
SOM VERKLIGEN BETALAR SI1G?

Diedron filtreringssystem kan 6ka livslangden pa dina verktyg med upp till 20 procent.
Men férdelarna &r manga fler och beror pa var du star idag. Det vi kan lova ar héjd kvalitet
och produktivitet och en klart battre arbetsmiljo.

Vi skraddarsyr ditt filtreringssystem, fran scratch eller som komplettering till det du redan har.
Enkelt, platseffektivt och prisvart pa riktigt.

DEN SENASTE TEKNIKEN FRAN DIEDRON FILTRERING

* Passar alla maskin- méarken/typer och kan anpassas efter era behov.

e Superfiltreringssystem dimensionerat till 3 pm.

e NAS 7 med backspolningscykel.

o DAF®-filterelement (Dubbelverkande filter).

e Automatiskt slam-/spanutslapp,

* PLC med néatverkskort for fjarrkontroll, temperaturreglering via kylare med
mojlighet att bibehalla den filtrerade vatskans temperatur med en

noggrannhet pa 0,1 °C.

Besok oss pa ehnland.se eller kontakta Mikael Bergh pa mejl
mikael.bergh@ehnland.se eller telefon 070-598 05 82.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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Renhet och helhet 1 fokus
hos Lack-011¢é i Trollhattan

Historia:

”Lack-Ollé AB grundades 1962 och blev ett smek-
namn som Olle Bengtsson fick inom méobelindustrin
i Smaland. Da sélde han farg for Oskar Backsin.
Nér han sedan startade eget var foretaget ju redan
ként som “Lack-Ollé” sa bolaget fick heta sa. Pa en
mdssa hittade han en ny typ av centrumborr med
radie. Olle tog hem prover och visade fér en god
van inom verkstadsindustrin.

Han provade borren och gav omdomet “rena sen-
sationen”. Olle tog hem fler borr och sa smaningom
ocksd andra verktyg som han sélde parallellt med
fargen. Forsédljningen gick bra. Leverantoren var
det Osterrikiska foretaget KESTAG. De gav Olle
ensamratt till forséljning i Sverige samma ar som
EFTA gick igenom. Och de &r dn idag den storsta
leverantdren av skdrande verktyg”.

Nu har foretaget sedan 2017 ny dgare, Anders
Gustavsson. Anders har jobbat pa foretaget i 26 ar
och innan dess 10 ar pa Volvo. Anders kommer att
fortsdtta med att slipa som tidigare samtidigt som
han for foretaget framat. Sedan 2016 ar @&ven Anders
son, Richard Larsen anstélld i foretaget.

Vi trédffar Richard tillsammans med Mikael
Bergh pa Ehn & Land och vi skall prata slipning,
arbetsmiljo och investeringar som skett i foretagets
verkstad och som gor att sliperiet nu tar nésta steg
i Lack-Ollés utveckling.

Och nu skérps kraven

Battre miljo och snabbare processer med Diedron-
filtrering. Och kundspecifika verktygslosningar blir
allt mer vardag.

— Den svenska verktygstillverkaren ville héja
kapaciteten, forbattra kvalitén pa sin slipolja och
skapa en bra arbetsmiljé bade i och kring maski-
nerna. Vi hjdlpte dem att vélja filtersystem, sdger
Mikael Bergh

Lack-Ollé &r specialister pad verktygsslipning
och specialverktyg. Ett litet foretag med stor kom-
petens, som de sjdlva beskriver det. Och de nojer
sig bara med det bésta. Nér de letade efter ett nytt
filtreringssystem var det manga behov skulle upp-
fyllas, och tillsammans med Ehn & Land hittade
man den perfekta I6sningen fran det lilla italienska
familjeforetaget och tillverkaren Diedron.

— Bade miljon och processerna har blivit
sa mycket battre sedan vi korde i gdng med
Diedronsystemet, sdger Richard Larsen, vd och
ansvarig for specialslipningen.

Tre slipmaskiner kopplades till filtreringssys-
temet. Samtidigt ville man prova nagot nytt och
fick klartecken fran Ehn & Land att anvidnda en
hogtryckspump for en av maskinerna. Idag har
systemet tre pumpar, varav en skruvpump med
justerbart hogtryck. Den nya metoden gor att
man kan koéra maskinerna bade snabbare och
tuffare dn tidigare.

— Det finns manga sliperier i Sverige men vi &r
bést av de som inte har en egen produkt. Det later
lite kaxigt men det &r omdomet som vi ofta far fran
vara kunder, sdger Richard.

— Vart viktigaste mal &r att erbjuda kvalitetspro-
dukter till ratt pris. Vi arbetar med omskarpning,
beldggning, specialslipning, slipning och vi modifie-
rar skdrverktyg. Och vi gillar tekniska utmaningar
och brinner for att hitta och utveckla nya l16sningar
tillsammans med vara kunder. Och det &r vad vi gor
nu som skapar var framtid, sdger Richard.

—Hos oss kan vara kunder ocksa handla import-
och kvalitetsverktyg frén flera europeiska interna-
tionella fabrikat som borr, frés, férsankare, grad-
verktyg, gangtapp, brotsch och pinnfras.

Karnfragorna som kréver svar
Verktygstillverkning ar kombinationen av kunskap
om verktyg, maskinteknik, slipverktyg, material,
konstruktion, processforstéelse och erfarenhet som
anvandaren behover for att na basta mojliga resultat.
Framgangsrika industriféretag kraver kompe-
tenta verktygspartners. Professionella, palitliga

specialister som forstar verkstadsindustrins jakt
pa standiga forbéttringar av processer och har verk-
tygslosningar som svarar upp mot hoga krav pa
precision, livslangd och produktionsekonomi. Pa
Lack-Ollé AB lagger man fullt fokus pa omslipning,
modifiering och nytillverkning av skdrande verktyg
med den spetskompetens man besitter.

Det &r inte alltid en standardlésning ar tillrack-
ligt anpassad for dagens avancerade applikationer
och detaljer. Ibland beh&ver vara kunder en speci-
allosning for att reducera kostnaderna per enhet
och skapa en effektivare produktion for att kunna
konkurrera mot den hérda konkurrensen svensk
industri star for i dagslaget. Fordelen med speci-
alverktyg ar ndr standard inte ar tillrdckligt for att
tillfredsstilla kundens behov. Specialverktyg ar da
en idealisk 16sning, eftersom verktygsvéxlingar och
snabbtransporter reduceras, vilket resulterar i ldgre
kostnader totalt per tillverkad detalj.

— Det som ocksa gor oss unika och som vi vill
betona och som skapar ett merviarde &r att vi har

flera ben att std pa. Dels forsiljning av import-
verktyg fran schweiziska ALESA, tyska DURR,
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Maykestag fran Osterrike och magafor fran Frankrike. Och var
slipverkstad dér vi modifierar verktyg efter kundens 6nskemal och
omslipning om verktyg sa att de blir som nya, sdger Richard Larsen.

Sa vad ar det svaraste i ert arbete som verktygstillverkare?

— Det &r att kommunicera med kunderna sa att vi far all information
ndr det handlar om hur verktyget skall anvédndas och till vilken form
av bearbetningsprocess. Det ar valdigt latt att man missar ndgonting
eller tar nagot for givet. Och det &r inte alltid som kunden vet exakt det
som skall tillverkas och da kommer var erfarenhet och noggrannhet
inibilden. Vi maste “grdva fram” det som kunden menar och vill ha
for det dr inte alltid att vi far en ritning att ga efter. Sa vart arbete &r
ibland extra svart men valdigt roligt. Och vi lyckas i princip alltid att
tillverka det kunden 6nskar, sdger Richard och tilligger.

— Min far Anders Gustavsson ar extremt duktig pa slipteknik/
teknisk forséljning och att tillverka och slipa om verktyg. Han arbetar
gdrna och ser slipning som ett hantverk - konventionell maskinteknik
men ser ocksa CNC-tekniken som en stor tillgdng framforallt ndr man

skall tillverka en serie med verktyg.

Slipoljan renas i ett centralt system

Idag &r vi pa plats i Trollhdttan och skall prata och behandla &mnet
kring de slip- och spanrester i mikroformat som stor och 6kar risken
for kvalitetsproblem, da skéroljan atervinns i ett slutet kretslopp.
Ren olja ger manga fordelar i tillverkningsprocessen och med rétt
utrustning sa forbattras arbetsmiljon, kvalitén och produktiviteten.
Hogproduktiva slipmaskiner med hoga skarhastigheter kréver stora
oljefléden som genererar mycket span och damm.

Forts. sida 16 >>

| maskinparken finns det senaste tillskottet
-Helitronic Power fran tyska Walter. En CNC-
maskin med den senaste teknologin som slipar
savdl stérre serier som enstaka verktyg.

Richard Larsen och Mikael
Bergh vid anldggningen som
ar placerad i Kéllarplanet.




>>

— Diedrons representant och tekniker var har
och tillsammans med Mikael Bergh pa Ehn & Land
hjélpte de oss att hitta en attraktiv 16sning med en
snabb installation.

Stora investeringar

— I samband med flera nyinvesteringar i maskiner
under 2021, nar vi mérkte att pandemin avtog och
de stora industriféretagen och fordonsindustrin
startade upp sina fabriker igen togs besluten att
satsa stort. Och féorutom nya maskiner (tva nya slip-
maskiner, en mitmaskin och en kapmaskin), sa ville
vi och har som viktig malséttning att alltid mini-
mera effekterna av produktionen pa miljon. Darfor
blev det ocksa en mycket intressant investering
i ett storre centralsystem for rening och filtrering
av olja, sdger Richard.

— Vi ser att maskinerna &r rena. Vi har alltid en
sommarstddning och en vinterstddning av vara
produktionsmaskiner. I ar infér sommarstad-
ningen sa sa var verktygslipare Fredric att vi inte

Savad dr det specifikt som har installerats har pa
verktygssliperiet i Trollhdttan?
Arbetsmiljoexperten Mikael Bergh pa Ehn& Land
forklarar;

— Lack-Ollé ville hoja kapaciteten och samtidigt
forbattra kvalitén pa sin slipolja och forutom det
ocksa tdnka pa arbetsmiljon bade i och kring maski-
nerna. Jag presenterade vad vi kan erbjuda i valet
av filtreringssystem och slipolja samt hur vi kan
kundanpassa systemen efter deras krav nar det
kommer till utrymme, kapacitet, fléden etc. Efter
det var det latt for Richard att bestdimma sig da vi
diskuterat detta under en tid.

Motorex Swissgrind Zoom Synt blev ocksa
en 16sning till bdde hoéjd produktivitet och bra
arbetsmiljo da den dr mycket effektiv i sitt utfo-
rande. Zoom Synt har utomordentliga filtrerings-
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behover stida vara slipmaskiner for de dr rena.

— Det &r ett mycket gott betyg till var anlagg-
ning fran Diedron. Plus att vi far battre kvalitet pa
vara verktyg och slipskivorna haller langre. Ytor
pa verktygen blir battre och toleranserna blir battre
och léttare att halla. Detta ser vi nu efter 6 manaders
drift, sa vi &r jattendjda helt enkelt.

Maskinleverantoren
Hur kom ni i kontakt med varandra?

— Vi anvénder flera produkter sedan tidigare
fran Ehn & Land och vet att de dr en av de ledande
leverantorerna av slipteknik som helhet, man &ar
specialister helt enkelt. Och har 4r Thomas Henkel
ofta ocksa inblandad vilket ger oss trygghet hela
vagen ndr det handlar om att utveckla teknik och

maskinpark, sager Richard Larsen pa Lack-Ollé AB.

egenskaper. Slipoljan har hég flampunkt >160°
vilket ar viktigt! obetydlig skumning dven vid
hoga spoltryck och hog kylnings effekt. Minimala
forangningsforluster och oljedimma, ingen klibb-
ning. Luktfri, fri fran klor och Aromater, inget
kobolt lackage. Den dr mild fér huden och neutral
mot maskinfirg, inget dldrande och idealisk for
alla filtreringssystem.

— Diedron systemet dr placerat en vaning under
verkstaden, det gor att slipoljan returneras via gra-
vitation ner till i detta fall en magnetvals som sitter
som grovfiltrering for att separera snabbstal fran
hardmetallen. Losningen dr kund anpassad och for
att fa ut sa ren hardmetall som mgjligt.

Finns inte mojligheten med gravitation hos
kunder si anvédnder vi oss av antingen en mindre
sa kallad fortank med returpump eller i vissa fall
returpump direkt fran maskin. Avstanden mellan

— Sedan 2015 sa séljer vi pa Ehn & Land italien-
ska Diedron som en av de framsta leverantérerna
i Europa nér det giller filtrering och rening av
bade emulsioner och skéroljor. Deras flexibilitet
och enkelhet ligger i linje med vad kunder efterfra-
gar. Diedron kan leverera allt fran enkla mobila- till
kundspecifika 16sningar. Det kan vara system for
en eller fler maskiner samt storre centralsystem. Vi
har idag installerat narmare 90 av Diedrons maskin-
och modellprogram i svensk industri, séger Mikael
Bergh och fortsatter;

— Tanken &r ocksa att produkterna &r sa kon-
struerade att man kan bygga nya system men kan
ocksa byta ut gamla system. Kunderna kan dven
komplettera system som man redan har om man
vill férbattra filtrering utan att ta bort dem, sa flexi-
biliteten finns alltid dér.

filtersystemet och fortanken har ingen betydelse
utan vi tar fram den béasta 16sningen fér kunden.

Diedron har i 6ver 20 &r specialiserat sig pa mark-
nadsforing, konstruktion och teknisk utveckling for
filtreringssystem av kylvétskor och oljor.

Filtersystemen &r enkla att installera och anvénda
vilket var ett av mina krav nér jag tittade pa att hitta
en filterleverantor f6r 7 ar sedan. Det andra var att
hitta en leverantdr som kan hantera bade raka skar/
slipoljor och emulsioner med samma typ av filtre-
ringssystem. Flexibiliteten med dessa filter gor att
kunder snabbt kan hitta 16sningar som passar just
deras befintliga eller helt nya system och det &r dar
som flexibiliteten kommer in. Vi kan kundanpassa
system for varje enskild kund.

Denna enkla och ekonomiska teknik garanterar
konstant filtreringskvalitet utan att anvénda “inno-
vativa” metoder.

Nér man talar om kravande tillverkningsproces-
ser sa handlar det om att hitta den bésta 16sningen
i varje maskininvestering, ddr man forstar kundens
situation och behérskar hela produktionskedjan.



Forutom produkter med en hog teknisk kvalitet
behovs det formaga till samarbete alltifrdn plane-
ring till testning och smidiga leveranser.

Det ar valdigt viktigt att man filtrerar och kyler
oljan for att hélla en konstant temperatur for basta
resultat i slipprocesserna och det innebar att &ven
maskinerna alltid héller ratt temperatur. Har man
inte temperaturreglering sa blir oljan varmare allt
eftersom dagen gar och det kan innebéra stora avvi-
kelser i produktionen /kvalitén.

En viktig fordel ndr man kyler/spolar slipski-
van under slipprocessen &r att man inte har nagra
smutspartiklar mellan verktyget och slipskivan
vilket annars &r en stor risk att det blir om man
inte filtrerar oljan pa ratt sitt. Det i sin tur skulle da
i stdllet ge sémre ytor storre forslitning av slipskivan
och kvalitetskraven blir lidande.

Livslangden pa oljan forlangs med ratt filtrering
och kylning vilket gor att den kan anvandas under
manga ar och att man inte behover byta ut oljan
utan bara fylla pa vid behov. Detta medfor en stor
forbattring av miljon i stéllet for att behova byta ut
oljan efter ett eller nagot &r. Om partiklar inte filtre-
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ras ur oljan sjunker de till botten av tankarna och
ligger sedan dér och foérorenar oljan vilket innebéar
att livslangden forkortas vasentligt och arbetsmiljon
blir paverkad.

Tekniska fakta

Diedrons nya sjdlvrengérande Super-
filtreringssystem, 3um NAS 7.

DAF®-filterelement (Double Action Filter).
Automatisk slam/span borttagning, Siemens PLC
med nétverkskort for fjarrkontroll, temperatur-
kontroll via kylare med mdojligheten att bibehalla
temperaturen hos den filtrerade védtskan med en
noggrannhet av 0,1°C

Hanterar material som: Stal, gjutjarn, massing,
hardmetall, HSS och Aluminium

Idealisk for alla mekaniska processer.

Detta filtreringssystem har en kapacitet pa upp till
4001/min och filtren renas via backspolning med
den renade oljan. Det sitter en PLC for kontroll av
hela systemet, sjdlva PLC fonstret har en layout
med touch kontroll av alla olika funktioner man

har, magnetvals, pumpar, backspolningspumpar
etc. mycket enkel att anvanda.

For att effektivisera kylningen anvander vi
Recold kylare tropisk pa 21kW med direktkylning
i detta fall. Direktkylning blir en mer effektiv
kylning.

Sjalva tanken &r byggd sa att den har en mellan-
vagg som delar tanken i tva sektioner, det innebér
att man har ren olja i en sektion (efter filtrering) och
nersmutsad olja i den andra sektionen (returolja
fran maskin). Det kan aldrig komma in smutsig olja
i den rena sektionen men ren olja kan rinna éver
till den smutsiga och renas da om igen. Det sitter
aven flodesmatare pa systemet dar man direkt kan
se hur ren oljan &r efter filtreringen.

Filtreringen i systemet sker kontinuerligt via by-
pass sa maskinen far alltid renad olja fran matar-
pumpar, 3 stycken i detta fallet.

— Nar filtren blir fulla s& automatiskt backspo-
lar systemet filtren med den renade oljan. PLC'n
stélls in hur man vill att backspolningen ska ga till,
antingen via tryck (sitter manometer pa systemet)
eller backspolar man manuellt. PLC'n ger dven fler
olika mojligheter. Nér filtren backspolas hanteras
hérdmetallen automatiskt via speciellt pappersfilter.

Backspolning, hur fungerar det?
Superfiltreringssystemen i SF-serien kan behalla
de finaste féroreningarna tack vare speciella filter-
element, inrymda i en inneslutande cylinder, som
kan na en filtreringsgrad upp till 1 u (beroende pa
vilken typ av media som anvands).

Filterelementen i deras maximala igensattnings
tillstand, regenereras av motstroms rengorings-
systemet “Back Wash” som tar bort det slam/
span som samlats i filtervdvens veck. Slammet/
spanorna kommer i sin tur automatiskt att spolas
ut utanfér den cylindriska kroppen. Systemen é&r
helt autonoma och varje fas kommer att hanteras
av en PLC med olika funktioner som kan anpassas
efter systemets behov.

For mer information titta pa denna lank

https:/ /www.diedronsrl.com

Féretaget tar emot i stort sett alla verktyg fér omskérpning, beldggning,
specialslipning, slipning m.m. exempel av verktyg &r borr, frésar, férsénkare,
gradverktyg, gédngtappar, brotschar och pinnfrésar.
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Har gar teknik, automation

Broderna Isakssons har ett mycket tydligt framtids-
fokus. Det handlar om att tillféra sina kunder inno-
vativa l6sningar. Man &r ett gammalt foretag med
ungt ledarskap. Har finns ocksa en stor nyfikenhet
och investeringskraft i att kopa ny maskinteknik,
automatisera och aktivt forbattra arbetsmiljon.

Pa sin hemsida har man uttrycket; ” 75 ar utan
en fardig produkt” kan vara en svarloslig ordgéta
for den oinvigde men for Isakssons ar det glasklart.
Man ér en stolt leverantér med ett mycket tydligt
framtidsfokus, det innebér for oss att arbeta titt med
dig som kund for att skapa en relation dér vi forstar
vad som ar ditt behov och kan skapa en insikt i vad
vi kan tillféra med hjalp av innovativa metoder och
moderna maskiner. Isaksson Metallindustri har
en stravan att alltid ligga i framkant nér det géller
arbetsmetoder, maskinytnyttjande och kunskap om
den totala processen som detaljerna ingar i. Detta
skapar en milj6 dar kunder, kunders kunder, medar-
betare, leverantdrer och ledning alla drar sitt stra till
stacken som gor att projekten blir till nytta for alla.

Som redaktor och reporter ser jag tydligt i mitt
dagliga arbete hur viktigt det 4r med tydliga ledord
och att brinna for det man arbetar med. Det blir

Hér produceras detaljer helt automatiskt med en enkel speciallésning inom hantering.

allt viktigare i foretagsledares entreprenorskap nér
man skall ta sitt foretag till ndsta niva och nésta och
nésta. Broderna Isaksson och medarbetare har detta
engagemang, tro mig.

Min forsta fraga blir hur man praktiskt skoter
foretaget?

— Vi har helt naturligt gétt in i vara roller och
hittat vara intressen. Vi kompletterar varandra och
jobbar mycket pa egen hand. Nér det handlar om
mig, sdger Patrik sa &dr det jag som fokuserar pa
produktionsteknik/ projekt och Joel dr vd /marknad
och skater all logistik och planering.

— Vi har fullt fortroende for varandra och det &r
séllan vi tanker pa att vi dr broder nér vi arbetar.
Pa fritiden ddremot handlar det om familjeliv med
smabarn i ungefar samma alder och da &r vi broder
"pa riktigt”, skrattar Joel och Patrik.

Ett intresse och engagemang kopplat till bade
praktisk och teoretiskt kunnande ar det som kravs
for att lyckas.

— Det hér ar inget vi klarar sjalva utan &r bero-
ende av att vara medarbetare &dr delaktiga fran
grunden i alla projekt. De ar vilutbildade och far

l6pande utbildningar for att hela tiden ligga i fram-
kant. Vi har en standig dialog med bade sma moten
pa nagra minuter och lite langre veckométen dér vi
delar med oss av vara intryck och upplevelser i det
dagliga arbetet pa verkstaden, sdger Joel Isaksson.

- Maskinerna gor vad de lovar men vi behdver
och har duktiga operatorer kan stilla maskinerna
och som sitter pa mycket kunskap och som man
delar med sig av. Det &r ju ocksa nédvandigt da
var expansion gjort att vi kunnat investera i fler
maskiner som ger oss dnnu fler mojligheter att
komma med I6sningar till vara kunder, sager Patrik
Isaksson.

Underleverantoren tar nu steg

mot att bli en liten industri

och da kravs mycket mer, av alla.

Isakssons levererar CNC-svarvade detaljer till bland
annat personhissar, konstruktionsindustrin, jord-
bruksmaskiner och moébelindustri.

- Vi dr involverade, tekniskt kunniga och leve-
rerar hog kvalitet. Vi vill gdrna vara med kunden
redan i utvecklingsarbetet och vi jobbar tajt med
néstan daglig kundkontakt for att hitta smarta
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och arbetsmil]jd, hand i hand

I6sningar som blir de mest effektiva, sager Joel
Isaksson.

Patrik instimmer:

— Vi producerar inte bara detaljer, vi bidrar med
kunskap. Sa lange detaljen passar pa rundstang och
isvarv sa ar vi med. Isakssons levererar automat-
svarvade och revolver svarvade detaljer i serier fran
5 -5 000 bitar, upp till 65 mm i diameter.

Innan vi kommer in pa automation och arbets-
miljo sa fragar jag hur man klarade pandemin?

—Svara beslut kantade var vardag men med nya
maskininvesteringar och utbildning av var personal,
sa sdg vi mojligheter istéllet for svarigheter. Under
pandemin var det stora omséattningsstérningar men
under 2021 satte var tillvaxt fart igen och vi ar ater
enligt affarsplanen, sdger Joel Isaksson.

—Nu ser vi en 6kning av order fran vara kunder
och 2023 blir ett bra ar for foretaget. Och produk-
tionsplanering dr som schack. Man flyttar runt sina

“spelpjdser” for att anpassa maskinparken efter kun-
dernas behov och har ér flexibilitet, lyhérdhet och
mangsidighet nyckelord for oss i det stora och i det

lilla. Darfor &r flexibilitet och enkelheten i var nya
automationslosning ROTA-RACK ett valkommet
tillskott till var maskinpark, sdger Patrik Isaksson.

Fokus automation och en

enkel men genial I6sning.

Pa de flesta verkstdder runt om i vart avlanga land
finns det "hemmabyggen” nir det handlar om enkel
automatisering och system. Méanga tycker det inte
ar varken tekniskt eller ekonomiskt férsvarbart att
bygga automationsceller utan man hittar egna 16s-
ningar, nar det handlar om att hantera fardigbearbe-
tade detaljer. Lat mig fortydliga, manga verkstader
har bdde och men som i Isaksson fall sa dr det ofta
enkla och smarta 16sningar som gor storst nytta i
deras produktion.

Smart och enkel automation

som effektiviserar flodet.

Vi gar ut i produktionen och kommer fram till
en OKUMA maskin dar man under langre tid
haft lite smaproblem med hanteringen av sma-
kénsliga detaljer.

— Vi har en utvindig ganga pa en detalj som &r
kanslig och for att undvika fel, sa tillverkade vi en
enkel automationslosning (ett “hemmabygge”) som
inte fungerade sa bra da den kravde att maskinope-
ratoren fanns pé plats i storre utstrackning dn vad
vi vill. En av anledningarna med en vl fungerande
automatisering dr som alla vet att frigora tid for
operatoren.

— Vi fick ett tips fran var OKUMA maskinséljare
pa Stenbergs Jimmy Jensen som forslog att vi skulle
ta en titt pa Rota-Rack, sdger Patrik.

Rota-Rack &r en patenterad produkt som tillver-
kas av det amerikanska foretaget Royal Products
och som jag som reporter triaffat pa IMTS massan
i Chicago och i andra sammanhang i USA.

— Vi pa Chuckcenter har sedan nagra ar Rota-
Rack i vart sortiment och kan erbjuda en mycket
enkel och smart 16sning fér hantering och upp-
samling av detaljer. Vi visade den pa Elmiaméssan
imaj och fick mycket positiva signaler som har och
kommer att generera order pé flera maskiner, siger
Stefan Thuresson.

Forts. sida 20 >>
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Hur fungerar Rota-Rack, fragar vi Stefan som
berittar;

— Rota-Rack &r en detaljuppsamlare vars syfte
i forsta hand ar att samla upp och ta hand om
detaljer efter avstickning utan att de skadas pa de
bearbetade ytorna.

— Den &r latt att flytta mellan olika maskiner,
det &r bara att dra ut stromkontakten, flytta upp-
samlaren, koppla in den igen och kéra, ingen sam-
mankoppling med maskinen beh6vs da den &ar
maskinoberoende. Man stéller in den genom att
ange antalet detaljer som ska koras, cykeltid och
hur mycket som man vill att uppsamlingsbordet
ska vrida sig efter varje detalj, for att sdkerstéilla att
detaljerna ej kommer i kontakt med varandra och
pa sa sétt skadar ytorna. Man kan ocksa lata bordet
rotera hela tiden, men vridning mellan detaljerna
dr att foredra.

- Forutsattningen for Rota-Rack ar att man har
en svarv med detaljuppfangare. Nar den féngar upp
detaljen som vid avstickning dker in i uppsamlaren,
riskerar man att det blir marken pa de svarvade
ytorna nér detaljen tréffar de andra detaljerna som
redan ligger i uppsamlaren.

For att minimera detta och anpassa sin maskin
for Rota-Rack, behover man ta bort botten pa upp-
samlaren och placera transportbandet som sitter
monterat pa Rota-Racken under ladan. Nar sedan
den avstuckna detaljen samlas upp, dker den ned
pa det gummikladda transportbandet och vidare
ned pé bordet utan att skadas da alla ytor ar av
plast inklusive ytan pa bordet.

P& Rota-Rackens bord kan man samla detaljer
upp till en vikt pa totalt 318 kg. Hogsta hojden som
man kan monter den pa &r 1,6 meter.

— Vi &r jattendjda med var investering i Rota-
Rack. Produkten passar perfekt in i var produktion
dér vi har detaljer som &r kénsliga for deformation.
Andra fordelar ar rent produktiva da vi far ut fler
timmar av produktion med maskinen. Och stéll-
tiden &r i princip noll ndr hanteringsutrustningen
star pa plats. Rota-Rack l6ser ett “storigt” problem
som vi haft.

— Investeringen &r vl vard pengarna och vi kom-
mer att investera i fler, helt klart, sdger bade Joel
och Patrik.

Se film; https:/ /royalproducts.com/product-line/
rota-rack/

Enkel produkt sparar tid och
framforallt arbetsmiljon pa verkstadsgolvet.
Idag nér vi hélsar pad en mycket varm junidag, sa
traffar vi produktionschef Patrik Isaksson och vi
skall prata lite om hantering av skédrvatskan och
oljan som hamnar i spankorgarna. Med pa motet
ar ocksé Stefan Thuresson fran Chuckcenter som
har levererat och installerat en helt ny och mycket
intressant arbetsmiljoprodukt.

For ndr det géller automat- och langdsvarvning, sa
ar det en bearbetningsmetod som kréver stora mang-
der skdrvétska och olja vilket skapar sma problem av
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En enkel konstruktion som
minimerar tiden att hantera |
sina skérvétskor och oljor. |
- Systemet skéter sig sjélv
och belastar inte var personal.
Nu hémtar var medarbetare
spancontainern med trucken
och kér ut spanorna och tém- |
mer dem i en stérre behallare ©
utanfér verkstaden som sedan
hédmtas av dtervinningsféretag.
Momentet med att témma
skdrvétskan dér det ofta | _J
handlar om 10 - 20 liter i varje Za
spénkorg tog mycket tid och g
kostade pengar. Vi har idag 10 g=
spansugar och vi behéver fler, ]
sdger Patrik Isaksson.

Patrik Isaksson och Stefan Thuresson.
Coolant Saver frén Wogaard marknadsférs i Sverige av Chuckcenter i Angelholm som séljer produk-
ten i sitt sortiment. En viktig och helt klart en vél fungerande produkt fér att pa ett enkelt sétt forbéttra
hantering av skérvétska och olja som hamnar i botten pa spankorgarna. Stefan Thuresson visar.

olika slag, fraimst handlar det om spill och hantering
av spancontainers med blota span som tar mycket tid
fran produktionen, vilket &r helt onodigt, en tidstjuv
helt enkelt. Maskinoperatorerna skall inte lagga tid
pa att torka golv efter spill utan kunna koncentrera
sig pa sitt arbete att skota sina maskiner.

Stefan forklarar;

— Wogaard é&r en ejektor som suger upp vétskor
sasom emulsioner och raka oljor fran maskinens
spancontainer. Den kopplas in direkt efter skér-
vatskepumpen pa maskinen. Inga andra anslut-
ning behovs sdsom el, luft eller vatten, den drivs

av maskinens skarvatskepump.

Sugkoppen med inbyggd backventil placeras
inuti ett skyddsrér som monteras i maskinens span-
container, denna kopplas med en slang till ejektorn.
Ytterligare en slang kopplas till ejektorn, som ser
till att den uppsamlade vatskan leds tillbaka till
skdrvéatsketanken.

Wogaard finns i tva olika modeller, Wogaard
Coolant Saver 144 - 1000 f6r emulsion och raka oljor,
upp till viskositet 12 cs och Wogaard Oil Saver 145
- 1000 for olja upp till viskositet 32 cs och maskin
med lagtryckspump. H
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Hallbar skarande bearbetning:
for manniskorna, planeten och vinsten

Nar man arbetar med metall kan ett daligt val
av verktyg eller bearbetningsstrategi vara det
som avgor om man lyckas eller misslyckas.
Avfallsmaterial, dalig produktivitet och skrot ar
alla tecken pa en bristfillig bearbetningsprocess.
De dr ocksa tecken pa maskinbearbetning som
inte dr hallbar. Med ritt verktyg och processer
pa plats kan man gora manga hallbarhetsvin-
ster vid kapning av metall. Men det dr manga
maskinverkstider som inte inser dessa fordelar.
Har tittar Matilda Gynnerstedt, Head of Product
Management f6r Turning hos Sandvik Coromant,
pa de verktyg och tekniker som driver produkti-
vitet, minskar avfallet och forbattrar hallbarheten
vid skdrande bearbetning.

Metaller utgor ryggraden i dagens industrialiserade
varld. Metaller ar viktiga byggstenar i var ekono-
mi, frén stél i byggnader och aluminium i bilar, till
titan i moderna flygplan och koppar i elektronik.
Anviandningen av dem kommer inte att minska.
I takt med att regeringar vérlden 6ver implemen-
terar planer for att minska koldioxidutslappen gor
efterfragan pa fornybar teknik att var anvandning
av metaller fortsatter att 6ka. Internationella ener-
girddets (IEA) rapport Steel and Iron Technology
Roadmap anger att den globala efterfragan pa stal
kommer 6ka med 6ver en tredjedel fran i dag till
ar 2050.

Men i och med att efterfragan pa metall 6kar sti-
ger dven forvantningarna pa hur metaller framstélls
och anviands i tillverkningen.

Framsteg pa vigen
Tillverkning av metaller har linge setts som en
kolintensiv process. Det stimmer visserligen att

staltillverkning ger upphov till mycket utslapp, men

industrin har gjort stora framsteg nar det géller att
minska dess effekt. Gront stal ersitter exempelvis
kokskol, som traditionellt krdavs for malmbaserad
staltillverkning, med fornybar energi och vite. Det
kan drastiskt minska koldioxidutsldppen under
metallframstallningsprocessen.

Den senaste tidens innovationer, som gront stal,
kan ge metallindustrin en mer héllbar framtid, men
det finns flera andra tekniker som kan géra metall-
bearbetningsprocesserna mer héllbara. Tillverkarna
maste bli mer medvetna om dessa metoder for att
kunna hantera morgondagens héllbarhetsutmaningar.

Rétt verktyg for jobbet

For maskinverkstdder som arbetar med att skdra
svarbearbetade metaller till onskad form, dar man
moter sndva toleranser och krav pa hogsta ytkvali-
tet, ar ratt verktyg och expertkunskaper avgorande.
Verktyget bor framfor allt underlétta en effektivare
bearbetningsprocess som ger mindre avfall och det
bor ge stod for stora hallbarhetsférdelar.

Skrotning av komponenter ar en faktor som kan
hindra en verkstad fran att uppna basta prestan-
da. Vanliga situationer som leder till skrotning ar
anvandning av fel verktyg, ménskliga fel i maskin-
programmering och oupptéckta variationer i rdma-
terialet som orsakar ofdrutsdgbara maskinproblem.
Dessutom har avfall en allvarlig paverkan pa mil-
jon om det inte atervinns. Varldsbanken berdknar
i sjdlva verket att den avfallsméngd som industrier
ger upphov till pa global skala &r 18 génger storre
an de hushallssopor som kommuner varlden 6ver
efterlamnar.

For att maskinverkstdderna ska kunna minska
skrotet maste de implementera rétt verktygsuppsatt-
ning och skdrdata. Om man inte sikerstéller detta
kan det leda till oregelbundet verktygsslitage och

oférutsdgbar livslangd for skarverktygen, vilket leder
till felaktiga komponenter som i sin tur leder till skrot.

Valet av verktyg dr sarskilt viktigt for att minska
avfallet vid svarvning, en vanlig bearbetningsme-
tod. Effektiv stalsvarvning kan uppnds genom att
minska kassering av skrot och komponenter, som en
del av en god strategi for att minska produktions-
kostnaden med en befintlig maskinuppséattning.
Strategin kan till exempel omfatta att maximera
maskinanvindningen eller vilja mer tillforlitliga
verktygslosningar, som skérstélet, for att minska
kostnaden per del.

Men vilka egenskaper har ett mer tillforlitligt
verktyg? Svarvskdrsorter som ger verktyget en lang
och forutsagbar livslingd med god fliskontroll bor
overvagas for saker och produktiv bearbetning. Om
du viljer ett verktyg med langre livslangd, som dven
har battre slitage- och varmebestidndighet, kan det
ge patagliga fordelar som att minimera oplanerade
stopp eller minska materialavfallet fran arbetsstyck-
et eller fran sjalva hardmetallskaret. Alla dessa ar
nodvandiga forutsattningar for héllbar bearbetning.
Sandviks Coromants arbete med att anvanda ater-
vunna material i vara svarvskdr dr ocksa en viktig
faktor som gor véara kunders egen tillverkning mer
hallbar. En av kriterierna i vart utvecklingsprojekt ar
att 6ka anvandningen av dtervunnet material i vara
verktyg samt att minska avfallet.

Minska smartpunkterna

Samtidigt som medvetenheten om hallbarhet 6kar
inom i princip alla branscher 6kar d@ven den digitala
omvandlingen. I en enkit med &ver 400 globala
tillverkningsforetag angav 94 % av de svarande
att Industry 4.0 har hjadlpt dem att hélla igang verk-
samheten under pandemin. Utmaningarna med
covid-19 har ocksé inneburit ett uppvaknande for
tillverkare som ligger efter i implementeringen av
Industry 4.0-strategier.

Fordelarna med Industry 4.0 for tillverkare &r
nu vélkdnda. Man vet att det hjélper chefer och
medarbetare att fatta mer valgrundade beslut, leder
till hogre produktivitet, kan minska produktionsfel
och ger hogre vinster. Men det &r inte lika ménga
som inser den viktiga roll Industry 4.0 har nér det
galler hallbarhet.

Historiskt sett har anldggningschefer baserat
bearbetningsbesluten pa medarbetarnas forslag
och erfarenheter. Maskiner som dr uppkopplade via
sakernas internet (IoT) kan & andra sidan stdrka per-
sonalens ovarderliga erfarenheter och erbjuda nya
mojligheter till transparens, optimerad planering
och effektiviserad produktion. Med detta i atanke
finns det i dag ett antal digitala tjanster som kan
hjélpa tillverkare att implementera mer hallbara
produktionsprocesser.

En bra utgangspunkt i en hallbarhetsstrategi dr
att genomfdra en revision av anldggningens aktuella
status med dataledda insikter. Den har metoden kan
leda till att man upptécker flera ineffektivitetsom-
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raden som kan hindra en verkstads produktivitet  giférbrukningen. Sist men inte minst far de viktiga ~ Mer information:

www.sandvik.coromant.com

och hallbarhet. Om en anldggning t.ex. madrker av  resurserna, manniskorna som arbetar i anlaggning-

att verktyg slits ut i fortid, att finbearbetningen inte  en, battre arbetsférhallanden samtidigt som de vet

haller standarden eller att man har ldnga avbrotts-
tider, kan data som samlas in via sensorer hjilpa
operatorer att forbéttra bearbetningsprocessen pa
ett sdtt som bidrar till att minska avfallet och 6ka
energieffektiviteten.

CoroPlus® program for produktivitetsforbatt-
ring (PIP) dr en 16sning pa dessa smértpunkter.
PIP &r en beprévad, strukturerad process som kan
utforas pa en enda maskin, en processkedja eller
over hela anlaggningen. Nar processen ska paborjas
identifierar experter fran Sandvik Coromant vilka
ineffektiviteter som finns i produktionen. Sedan
installerar Sandvik Coromant maskindvervaknings-
l6sningar for dessa, som ger datainsikter i realtid.
Dessa data kan nas pé distans for att f4 en djupga-
ende analys av en komplett produktionscell, &nda
ner till skarverktyget.

CoroPlus® PIP kan hjdlpa tillverkarna att sénka
kostnaderna och minska ineffektivitet, samtidigt
som det bidrar till att gora tillverkningsprocessen
mer héllbar. Genom att se till att maskinerna kors sa
effektivt som mdjligt och férkorta bearbetningstiden
kan programmet eliminera avfall och minska ener-

att maskinprocesserna ar
smidiga, stabila och for-
utségbara.

Nagra beslut som byg-
ger pa felaktig informa-
tion kan vara skillnaden
mellan produktiv, hallbar
metallskdrning och en
bearbetningsprocess med
mycket avfall. I och med
att vi blir mer medvetna
om metallbearbetningens
inverkan pa miljon kan vi
dock forverkliga innova-
tioner som kan innebara
en avsevard forbattring
av branschens rykte. Det
omfattar till exempel att
hitta mer hallbara satt att
inte bara producera, utan
dven bearbeta metaller —
for méanniskorna, plane-
ten och vinsten.
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QleanAir tar

luftrening

nasta niva:
lanserar IoT-plattform

for matning av

luftkvalitet 1 realtid

QleanAir har utvecklat en IoT-platform som
hjdlper foretag att mita, forsta och forbittra sin
luftkvalitet. Nu lanseras QleanAir Connect som
kopplar upp arbetsplatsens luftrenare mot molnet
for kontroll och forbittring av luften inomhus.

- QleanAir Connect: En IoT-plattform foér kontroll
av luftkvalitet i realtid

- QleanAir FS 70, FS 90: En ny generation uppkopp-
lade luftrenare

QleanAir tar nu ndsta steg inom luftrening och lan-
serar sin senaste innovation: QleanAir Connect — en
molnbaserad 16sning som genom métning och ana-
lys av inomhusluften hjalper foretag att kontrollera
och forbéttra sin luftkvalitet.

- Nu lanserar vi QleanAir Connect. I en tid da
vi stéller hogre krav pa inomhusluft ar vi extra
stolta 6ver denna l6sning som kommer hjilpa till
att forbattra luftkvaliteten. Min férhoppning ar att
fler foretag ska hoja sina ambitioner for ren och
hilsosam inomhusluft, siger Christina Lindstedt,
CEO pa QleanAir.

Den nya plattformen, QleanAir Connect, ger
full kontroll 6ver inomhusluften pé arbetsplatsen.
Genom att koppla samman samtliga luftrenare och

sensorer till en och samma IoT-plattform kan man
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till

méta luftens nyckel-
tal 6ver tid och pa sa Mer information:
vi fa battre forstaelse www.3nine.se
for inomhusluftens
kvalitet.

Den nya IoT-
plattformen &r sar-
skilt fordelaktig for
storre industrier och
anlaggningar i behov
av en storre flotta av
luftrenare for att gora

skillnad, sasom lager,

nine Industries Air
Monitoring System

Ta kontroll dver luften i dina lokaler med 3nine Industries Air
Monitoring System och var siker pa att andas ren luft.

3nine Industries erbjuder ett unikt 6vervakningssystem som hjalper
dig att hélla koll pa din luftkvalitet. Den molnbaserade IoT-16sningen
anviander olika sensorer for att mdta och samla in data, och avancerade
algoritmer for att presentera information om luftkvaliteten pa din arbets-
plats. Pa sa sétt kan du och dina kollegor kdnna er trygga i att vistas i
en hélsosam arbetsmiljo.

3nine Industries luftovervakningssystem ger dig méjligheten att méta
koldioxid-, gas- och/eller partikelhalter i lokaler och fa ett larm nir dessa
gransvarden 6verskrids. Gas- och koldioxidsensorerna inkluderar &ven
fukt- och temperatursensorer.

logistik och produk-
tion.

Tack vare att nya QleanAir Connect har en auto-
matisk larmfunktion férsvinner onddig admin och
tid for underhéll. Dessutom kan man genom platt-
formen styra uppkopplade luftrenare efter behov,
vilket hjélper foretag att spara energi samtidigt som
driften optimeras.

Lanseringen markerar borjan pa en ny uppkopp-
lad era for foretaget:

- Man ska tdnka sé lite som mojligt pa luftre-
ning, det dr var ambition. Med QleanAir Connect
tar vi ndsta steg inom luftrening. Nu blir det mojligt

for storre organisationer att sdkerstélla hdlsosam
inomhusluft for sina anstdllda med minsta m&j-
liga anstrangning, sdger Petra Gustafson, Head of
innovation and business development at QleanAir.

QleanAir Connect kommer initialt finnas till-
ganglig med tva uppkopplade luftrenare; FS 70
och FS 90. Plattformen ar redan igang och kommer
inom kort finnas for integration med existerande
digitala system.

Fordelar med QleanAir Connect:

o Overvakning av luftkvalitet i realtid och historiskt
* Smidig hantering av alla anslutna
enheter med enkel tillgang till varje
enhets prestanda samt fjarrstyrd
mandvrering

® Optimerad prestanda och energisnal
drift eftersom luftrenaren kan styras
efter behov

e Smidig drift med fjarrstyrning,
support och dvervakning genom
QleanAir

* Overvakning av nyckeltal for luftre-
narnas prestanda samt status i realtid
och historiskt for att identifiera trender
® Anpassningsbart anvandargrans-
snitt med mojlighet att ansluta till
anlaggningens eller byggnadens led-
ningssystem via APL

Mer information:
qleanair.com
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Att ta ti1l sig edge-tekniken

Missuppfattningar kring edge computing

Enligt Google Trends data har antalet webb-
sokningar pa begreppet edge computing dkat
med hela 473 procent de senaste fem aren.
Uppenbarligen finns ett stort intresse av att
forsta edge computing — men in tillimpas inte
tekniken fullt ut i industriella applikationer.
I den har artikeln forklarar Nevzat Ertan, Sandvik
Coromants chefsarkitekt och Global Manager for
Digital Machining, vanliga missuppfattningar
kring edge computing och varfor tillverkarna tve-
kar att implementera tekniken.

Definition av edge computing

Vi borjar med att ge en definition av edge compu-
ting. “Edge computing” och “edge analytics” ar
detsamma som att samla in, bearbeta och analysera
data pd enskilda enheter i utkanten (the edge) av
processen — i realtid. Med konventionella metoder
samlas enskilda maskiners data in till en central
plats och bearbetas dar. Med edge computing distri-
bueras insamling och bearbetning av data till olika
enheter nirmare datakéllorna. Detta kan forbattra
svarstiderna och spara bandbredd.

I en industriell milj6 kan analys pa enskilda enhe-
ter innebdra betydande kostnads- och resursbespa-
ringar, jamfort med databehandling som endast &r
molnbaserad. Med molnbaserad databehandling
menar vi hér att data fran flera olika enheter 6ver-
fors till ett centralt datalager, ddr bearbetning och
analys sker.

Att drunkna i data

Med den centraliserade metoden maste enorma
datavolymer samlas in och skickas till en central
plats innan det kan analyseras. Aven om det kan
finnas vissa fordelar med att samla alla maskindata
till en central hubb, kan metoden bli komplex och
svarhanterlig. Det hela kan bli &nnu mer avancerat
i anldggningar med manga maskiner, i synnerhet
om enheterna har olika kommunikationsprotokoll.
All data talar tyvarr inte samma sprak.

Den centraliserade metoden kan ocksa generera
overdrivna mangder operativa data — att skilja ut
vardefulla insikter ur stora volymer av monoton
data kan vara en besvirlig uppgift. Och data om
noggrannhetsbrister vid skarande bearbetning av
stora, dyra detaljer dr ju klart mer vérdefulla &n,
till exempel, data om energieffektivitet hos en liten
transportor i slutet av processen.

Med edge computing kan operatdrerna i stéllet
sdtta parametrar for att bestimma vilka data som
ar varda att lagra — antingen i molnet eller pa en
lokal server.

For att vara tydlig, ar edge computing inte nagot
som ersdtter molnbaserade metoder eller IloT-
processer (Industrial Internet of Things) dar moln-
baserad teknik och edge computing kan samverka.
De tva metoderna konkurrerar inte med varandra.
Snarare dr det sa att de samverkar och underlt-
tar for varandra. IloT-inriktade datormiljer finns
i ménga varianter, fran en industriell persondator
(IPC) och fjdrrserver, till en gateway- eller serverin-

frastruktur. De har verktygen dr avgorande for
edge computing, eftersom de ar distribuerade,
placerade langre bort fran kdarnan, eller mol-
net. De har kapacitet for att utféra en rad olika
uppgifter — i synnerhet uppgifter dar det inte
kravs dataanalys vid utkanten.

Férdelen med den kombinerade model-
len ar att foretagen kan fa det bésta av bada
varldar: Latensen minskar eftersom database-
rade beslut kan fattas nira enheter i utkanten,
samtidigt som man kan sammanstélla data
centralt. Modellen mojliggor framtida analys
av data och andra processer, och insamling av data
som krévs av regulatoriska skal.

Edge computing i praktiken

Som med andra industriella innovationer finns
det tillverkare som betraktar edge computing som
nagot odverblickbart eller ouppnaeligt. Det dr en
helt felaktigt uppfattning. Skalbarhet &r den fram-
sta fordelen med edge-analys. Att placera analys-
funktionerna i sensorer och nitverksenheter kan
minska belastningen pa EDM-system (enterprise
data management) och analyssystem. Dessutom
finns det mojlighet att borja i liten skala.

Till skillnad fran koncepten fér den smarta fabri-
ken som dominerade det tidiga 2010-talet, beh6vs
det for cloud computing ingen fullstindig omstop-
ning eller genomgang av systemen och inga inkdp
av nya maskiner. I stéllet kan tillverkaren borja med
en enskild smart enhet for analys vid utkanten.

Med exempelvis Sandvik Coromants CoroPlus®
-erbjudande f6r edge computing, kan intelligen-
ta verktyg och sensorer placeras vid en enskild
maskin. Det har visat sig ge stora fordelar vid borr-
ning i stora komponenter, dér ett enda litet misstag
kan bli extremt dyrt.

Den nyligen lanserade, maskinintegrerade ver-
sionen av Sandvik Coromants Silent Tools™ Plus,
med CoroPlus® Connected, anvander data som
genereras vid skdrzonen for att identifiera potenti-
ella problem. Darmed kan automatiserade skarfor-
lopp anvéndas, for att undvika kostsamma misstag.

Overvinna hinder

For edge computing, som med all industriell tek-
nik, ar it-sdkerhet nagot som flera undrar Gver.
Enligt en Kollective-rapport betraktar 66 procent
av IT-teamen arkitekturen som en konkret risk for
organisationen. Vad &r det frimsta skélet till oron?
Farhagor kring sdkerheten i utkanten.

Eftersom edge computing dr en distribuerad tek-
nik kréavs sdklart vissa andringar av sdkerhetsmeto-
derna — i synnerhet om man i anldggningen hittills
har forlitat sig pa konventionell centraliserad eller
molnbaserad infrastruktur. Med edge computing
overfors data mellan ett antal distribuerade noder,
vilket kan kréva sarskilda krypteringsmekanismer
som &r oberoende av molnet.

A andra sidan: Nir data bearbetas i utkanten
minimeras dverforingen av konfidentiell informa-
tion till molnet. Man skulle kunna hiavda att det

ar sdkrare, men i sjdlva verket beror det pa vilka
sakerhetsprotokoll som anvands.

Med det sagt &r skadlig informationsdirigering
och DDoS-attacker (Distributed Denial of Service)
fortfarande en risk — som for alla internetanslutna
enheter. Det forsta och viktigaste steget ar att efter-
fraga nodvéndig sdkerhet och sdkerhetsintyg fran
edge-enhetens tillverkare.

Pé& Sandvik Coromant har vi tagit fram en ny
sdkerhetsprincip for att ge vara kunder trygghet.
Den stoder ANSI/ISA-95, som éar International
Society of Automations internationella standard
for utveckling av automatiserade granssnitt mellan
foretagssystem och styrsystem.

Okad forstaelse

Edge computing har allmént fatt ett positivt motta-
gande — det betraktas som en banbrytande teknik f6r
industri och IT-system. Men det finns flera missupp-
fattningar som maste redas ut innan edge-systemen
implementeras i industriella milj6er.

For det forsta dr edge computing inte en teknik
som ersétter IIoT. Inte heller konkurrerar den med
andra molnbaserade analysmetoder. I stdllet maste
de olika teknikerna samverka for att tillverkarna
ska kunna fa ut sa stora férdelar som mojligt av
edge computing. Edge computing &r inte en storre
sdkerhetsrisk dn befintliga internetbaserade data-
insamlingsmetoder. Sdkerhetsprotokollen kanske
maste uppdateras.

Det &r uppenbart att edge computing kan ge
betydande fordelar for tillverkarna. Exempel pa
fordelar d4r minskad latens och darmed mojlighet
till snabbare beslut, optimerad molnbaserad data-
insamling samt energivinster tack vare minskat
behov av att skicka data till en central hubb fran
alla enheter i anldggningen.

Att implementera edge computing dr dessutom
enklare d&n vad manga tror. Tillverkaren behéver inte
omvandla hela system for att kunna skérda frukterna
av edge-tekniken. Ratt utplacerade edge-noder kan
ge manga fordelar, ddribland minskad latens i real-
tidsapplikationer, effektivare nyttjande av bandbredd
och lagringsresurser, forbéttrad skalbarhet, lagre
energikostnader, forbéttrade miljoresultat samt storre
mojligheter till sekretess och dataskydd.

Som Google Trends data visar, 6kar intresset
for edge computing. Men tillverkarna maste forsta
potentialen innan de investerar.

Mer information: www.sandvik.coromant.com
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LK Precision vassar sin
produktivitet med automatiserad
skdrvatskehantering

LK Precision har genom automatiserad skarvatskehante-
ring med FluidWorker 150 okat bade sin produktivitet och
lonsamhet. Las vidare om hur foretaget skapat forutsatt-
ningar for en mer hallbar produktion och arbetsplats.

Sag majligheter till
produktivitetsforbattringar

LK Precision producerar avancerade detaljer med
hog precision. De kravande detaljerna och hoga
kvalitetskraven gor att operatdren maste ha full
fokus pa maskinen, verktygsbyten och kontroll-
matningar. Operatdren ska dagligen méta och jus-
tera koncentrationen av skdrvitska, men tiden ar
begransad och ibland hinns det inte med.

Underhall av skarvatskan behovs dven nér
maskinen arbetar utan 6vervakning. LK Precision
upptéckte att det ibland vid pafyllning intréffade
oversvamningar. Nagot som resulterade i ett tidso-
dande saneringsarbete som storde produktionen.
Christian Enquist, VD f6r LK Precision, sag darfor
mojligheten till férbattringar genom automatiserad
skdrvitskehantering.

— Automation av det dagliga skdrvitskeunder-
hallet ger operatorerna forutsattningar att fokusera
pa produktionen samtidigt som vi ar trygga med
att skdrvatskans egenskaper alltid &r optimala. Nu
kan vi prioritera det som &r viktigast: produktionen.

Stabil skirvatskekoncentration

Rétt skédrvatskekoncentration dr avgorande for

kostnadseffektiv metallbearbetning. Det impro-

duktiva underhéllet som utférs av operattren &r
i praktiken ldtt att missa enligt Willie Santiago,
Produktionsledare hos LK Precision. Vid foér hog
koncentration uppstar kladd, hilsoproblem och
onddigt sloseri. For 1ag koncentration leder istillet
till problem med bakterietillvaxt.

— Tidigare har vi tvingats anvanda miljo- och
hélsofarliga biocider, vilket dr ndgot vi nu vill und-
vika, sdger Willie Santiago.

Verktygens livslangd paverkas ocksé av koncen-
trationen och maste bytas oftare nir nivan hamnat
under rekommenderade gransvarden. Hog kvalitet
och snéva toleranser &r viktigt for ledningen som
sag ett samband mellan detaljernas finish och kon-
centration. For stor avvikelse kunde i vérsta fall ge
onddiga och dyrbara kassationer.

Installation av FluidWorker 150

LK Precision arbetar kontinuerligt med att 6ka pro-
duktiviteten och sdnka produktionskostnaderna.
Som ett steg pa vagen installerades darfor i okto-
ber 2021 FluidWorker 150 som automatiserar skéar-
vatskan genom att kontinuerligt méta och justera
koncentrationen samt nivan i tanken. Tanknivan
halls jamn utan risk for felaktig koncentration eller
utanfor onskade gransvéarden. FluidWorker 150

forebygger ocksa bakterietillvaxt med hjalp av indu-
striellt UV-ljus sa att hélsofarliga biocider undviks.

Efter installationen gjorde LK Precision dven
manuella kontroller for att verifiera att matning-
arna var korrekta. Nér tvd manader passerat och
koncentration och tankniva hela tiden varit stabila
avslutades méatningarna helt. Fér utvarderingens
skull togs sedan endast stickprov for att sdkerstélla
resultaten.

3 betydande fordelar med

modern skarvétskehantering

FluidWorker 150 har helt ersatt det manuella skar-
vatskeunderhallet hos LK Precision. Métningar och
justeringar sker automatiskt vilket innebar att ope-
ratorerna kan fokusera pa produktionsrelaterade
uppgifter som programmering, verktygsbyten och
maétningar. Genom att ta bort rutinuppgifter och
risk for misstag blir arbetsmiljon attraktivare med
en problemfri produktion med firre avbrott. LK
Precision sag bland annat férdelar som:

Hojd kvalitet

Rétt koncentration och tankniva ger stabil och pro-
duktiv bearbetning som resulterar i komponenter
med hogre kvalitet.




Forbattrad arbetsplats
Operatoérerna kan fokusera pa produktion samtidigt som
arbetsplatsen blir sdkrare och mer attraktiv.

Kostnadsbesparingar

Besparingar genom 6kad verktygslivslangd, ldgre kon-
sumtionen av skidrvitska, minskat avfall och mindre
behov av biocidtillsatser.
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Ekonomi och miljo ar vinnare

Willie Santiago rdknar med lagre forbrukning av skér-
vétska da marginalerna inte behover vara lika stora
langre vilket far en positiv effekt pa ekonomi och miljo.
Med béttre skarvatskekvalitet utan bakterier haller
skdrvéatskan ocksa ldngre. Bara genom att undvika ett
skarvétskebyte blir det stora besparingar i form av avfall
och for pafyllning.

Man har ocksa méjlighet att anvanda FluidWorker 150:s
kontinuerligt lagrade data om konsumtion av skdrvéatska
och vatten samt skdrvatskans temperatur. Detta finns
tillgangligt via natverk eller USB, for att pa sé sitt opti-
mera instdllningarna av den basta koncentrationen déar
forbrukningen dr minimal, utan att produktion eller
verktygsslitage paverkas negativt.

Om LK Precision

LK precision i Lanna séder om Stockholm tillverkar
komponenter i metall och plast med komplex geome-
tri, sndva toleranser och hoga krav pa precision. Deras
kunder 4r vérldsledande inom medicin, rymd, flyg och
industri. Bolaget ingar i XANO-koncernen som utveck-
lar, férvérvar och driver nischade teknikforetag inom
utvecklings- och tillverkningsindustrin.

OH-system

Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

lackolja

___ OLESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Ny laser till Laser Nova

Laser Nova AB i Ostersund har bestillt en ny laser av oss,
MASENTIA AB, av typen kortpulslaser, en COHERENT
ExactMark 230 USP, férsedd med 30W picosekund laser.

Med ExactMark 230 USP fran COHERENT far du en 6ver-
lagsen metod for permanent unik (UDI) mérkning av rostfria
detaljer.

Kortpulslaser - manga fordelar

Fordelen med denna typ av laser dr bland annat att méarkningen
sker helt utan varmepéaverkan och ger en korrosionsfri svart
markning (Black marking) pa t. ex. rostfritt och titan - och dess-
utom riktigt sma storlekar med tanke pé framtida krav pa mérk-
ning av Unique Device Indentifier (UDI) &r denna investering
helt rétt i tiden.

Maskinen levereras runt arsskiftet men har du ett behov av
ytstrukturering eller méarkning av 2D-koder, UDI-koder pa medi-
cinska produkter (krav fr.o.m 2023) dr du valkommen att redan
nu kontakta Laser Nova for att ta fram en 19sning som passar
just dina behov.

Allt inom laserteknik
for modern tillverkningsindustri!
COHERENT ér en globalt marknadsledande tillverkare av indu-
striell laserteknik, lasercladding etc med kunder varlden 6ver. De
levererar 16sningar for industrier inom medicin, dental, smycken,
forpackningar, automotive, aerospace m.m. Majligheterna ar
odndliga!

Masentia AB har generalagenturen for industriella lasrar fran
Coherent i Skandinavien.

Sjélvklart har vi alla behoriga licenser for service av befintliga

Ul

Coherent lasrar.

Mer information:

www.masentia.se

Service och support var
avgbrande 1 ALO Centers
senaste investering

ALO Center i Mora’s resa borjade for mer dn 80 ar sedan. Kompetensen,
teknikfokuset och engagemanget har gatt i arv genom generationer
i foretaget vilket bidrar till deras expertis och hoga standard som de idag
kan leverera. Nu sétter de standarden for den internationella sagbladsin-

dustrin och &r drivande i att férbéttra och fornya produkterna.

Nyligen investerade de i sin tredje Okuma, en Okuma Genos
M560R-V. En vertikal fleroperationsmaskin i Okumas populdra
Genos-serie som kommer leverera méttstabilitet och hog tillgang-
lighet, vilket var ALO Centers krav vid investeringen. Att valet foll
pa en Okuma och Stenbergs som leverantdr var bland annat vikten
av hur maskinen omhéndertags efter forséljning.

”Service och support av de tidigare Okumamaskinerna har varit
en viktig aspekt vid véra investeringar och med en tredje Okuma kan
vi vara trygga med att produktionen gar sakert i manga ar framat.”

sdger Johan Lithén, ink6ps- och logistikchef pa ALO Center

Okuma Genos M560R-V kommer installeras pa ALO Center
sommaren 2022. Maskinen ar utrustad med en 4:e axel som ér fullt
styrd NC-axel. 32 verktyg och en 15000rpm varvig spindel med
BT40 kona for hog avverkningsformaga. OKUMA Genos M560R-V
ar utrustad med TAS-S (termisk stabilisering av spindel) och TAS-C
(termisk stabilisering av maskinbadden) for basta mojliga mattsta-
bilitet och precision &ver tid.

Mer information:
www.stenbergs.se

OKUMA GENOS M560R-V (foto Okuma)
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Revent International AB i Upplands Vasby moter den okande forfra-
gan av stickugnar runt om i varlden och gor den storsta satsningen
i foretagets historia — en investering i Salvagnini Smart Factory.

Revent ar vérldsledande innovator och tillverkare av stickugnar
for hogkvalitativa brod och bakverk. Foretagets senaste uppfin-

ning, ONE-serien med ett rundat ugnsrum och skjutdorr, har satt

en helt ny standard pa marknaden med 6kad kostnadseffektivitet

och flexibilitet. Revent &r ett globalt féretag med fyra séljkontor

och tva produktionsanldggningar, ett i Sverige (hk) och ett

i USA. Deras ugnar anvinds dagligen i bagerier i
over hundra lander.

Investeringen bestar i en helt
ny produktionslinje med
MBT lagersys-
tem+

S54Xe.30+P4Lean-2520 & B3ATA. Detta producerar tillsammans
med ett OPS (Order Process System) till 100% i kit-produktion
utan mellanlager.

Revent kliver in i panelbockningens varld och genomfor ett
enormt tekniklyft. Valet &r marknadsledande Salvagnini som redan
1970 visade den forsta S4-P4-linjen.

Linjen &r helt automatiserad med uppkoppling mot Revents
MRP-system dar direkt orderhantering sker med hjilp av
Salvagninis mjukvara OPS, ett helautomatiskt lagersystem vidare
till produktionslinjen 54-P4 & B3ATA vidare till “kit” stationer.

Det forekommer inga stélltider i systemet. S4Xe.30 har alltid
samtliga stansar férberedda med sitt unika multipresshuvud.
P4Lean 2520 ar fullt utrustad med bland annat CLA-Sim, Option

Cut, P-verktyg med mera. Den har ocksa B3ATA med sin
unika helautomatiska verktygsvaxling.
Systemet kommer att installeras under hosten och vin-
tern 2022-23.
Salvagnini tackar Revent for fortroendet och ser fram
emot detta enorma tekniklyft i Upplands Vésby.

Mer information:

www.salvagnini.se

LENIMA levererar ny maskin till CEJN

LENIMA Machine Tool AB har fitt formanen att leverera en kvalitétsma-
skin till CEJN AB dar en EMCO Hyperturn 65 DT nu finns installerad.

Maskinen bearbetar fran stdng @95mm och ér lika effektfull som
stabil.

De bada revolvrarna &r utrustade med BMT-interface och direktdrivna
spindelmotorer (10kW och 12.000v/min i drivna verktyg). I kombination
med dubbla Y-axlar mojliggor det mycket kravande bearbetning med
korta stycktider och fina ytor som resultat.

Mer information:
www.lenima.se
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Volvokoncernen pabdrjar processen
att etablera batterifabrik i1 Sverige

For att mota den vaxande efterfragan pa elektriska
tunga lastbilar och maskiner har Volvokoncernen
pabdorjat processen att etablera en fabrik for stor-
skalig serieproduktion av battericeller i Sverige.

- Vi vill leda omstallningen till ett fossilfritt trans-
portsystem och har som langsiktigt mal att erbjuda
100% fossilfria 16sningar till vara kunder. Redan
idag ser vi en stor efterfragan fran vara kunder pa
vara elektriska erbjudanden och vi har en ambition
att minst 35% av de produkter vi séljer ska vara
elektriska vid 2030. Detta kommer att kréva stora
volymer av batterier med hog prestanda, tillverkade
med fossilfri energi, och det &r ett naturligt steg for
oss att inkludera batteriproduktion i vart framtida

industriella system. Vi vill gora detta tillsammans
med partners, och vi borjar resan nu, sdger Martin
Lundstedt, vd och koncernchef.

En omfattande lokaliseringsstudie indikerar att
Skaraborgsregionen i Sverige ar en ideal plats for
fabriken. Den foreslagna siten i Mariestads kom-
mun &r beldgen ndra Volvokoncernens motorfabrik
i Skovde och kommer att dra nytta av existerande
industri- och logistikinfrastruktur och spjutspets-
kompetens inom storskalig avancerad industripro-
duktion, samt ha tillgang till svensk fossilfri energi.
Volvokoncernens forsknings- och utvecklingscenter
samt huvudkontor i Géteborg ligger endast tva
timmar bort.

Volvokoncernen kommer att gradvis cka kapa-

partsZclean-Ramprogram:

Kunskapséverféring, information
och innovation f6r processoptimering

Oavsett om hogre krav pa renlighet maste uppfyl-
las, nya stadapplikationer maste bemadstras eller
strangare energieffektivitet och klimatskyddsmal
madste uppnas - de tillverkande foretagen star infor
dr manga utmaningar.

Utstdllarna pa Parts2clean visar védgar att bemas-
tra dem. Forutom tillvagagangssatt for att l16sa de
utmanande uppgifterna effektivt, erbjuder ocksa
utstédllarna pa den internationella médssan, metoder

for rengdring av ytor och komponenter.

Hannover/Stuttgart.Elektromobilitet och energi-
omstéllning, forandrade tillverknings- och ytbe-
laggningstekniker, nya material och material-
kombinationer, digitaliseringen av produktionen
dr bara nagra av trenderna som ocksa kraver nya
och anpassade processer inom rengdéring av ytor
och komponenter. Férutom partikelféroreningar

spelar filmisk organisk, oorganisk och ibland &ven

biologisk kontaminering en allt storre roll i ren-
hetsspecifikationerna. ”Utstéllarna pa édrets parts-
2clean presenterar I8sningar inom alla omraden
av industriell rengoringsteknik for att mota dessa
forandrade och nya krav pa ett framtidsorienterat
satt”, rapporterar Hendrik Engelking, global direk-
tor pa Deutsche Messe AG. “Till exempel kommer
utvecklingar for avldgsnande av fina partiklar och
kemisk filmkontamination att presenteras samt for
forbattrad energi- och resurseffektivitet, storre kost-
nadseffektivitet och flexibilitet.”

Den ledande internationella méssan for rengo-
ring av ytor och komponenter kommer att hallas
fran 11 till 13 oktober 2022 pa Stuttgart Exhibition

Centre (Tyskland).

Mervérde genom ett attraktivt ramprogram
Det ar dock inte bara en utstdllning som berér bran-
schen, teknologin och den materialvergripande

utstallningsportfoljen som gor ett besok pa parts-
2clean 2022 till ett maste f6r anvandare av rengo-
ringsteknik fran alla branscher. Ramprogrammet
erbjuder ocksa kunskap och know-how samt 16s-
ningar fér processanpassning och optimering som
inte finns ndgon annanstans i en sa kompakt form.

Ger en helhetssyn pa komponentens
renhet langs hela processkedjan
Definierade renhetskrav kan uppfyllas stabilt och
effektivt genom att ha en helhetssyn pé processked-
jan. Detta innefattar ocksa de omgivande forhallan-
dena pé grund av 6kande krav f6r komponentren-
het. Specialvisningen

"Komponentrenhet — en helhetssyn pa pro-
cesskedjan” organiserad tillsammans med CEC
(Cleaning Excellence Center) gor det mojligt for
besokare att tydligt forsta vagen till rena kompo-
nenter. Detta borjar med férbehandlingen av arbets-
styckena och stracker sig fran rengoring, inklusive
val av lampliga processkemikalier, rengoringsbe-
hallare och arbetsstyckeshallare, till professionell
kontroll av renheten som uppnas med laboratorie-
utrustning och renhetsférpackningar i ett renrum.

Specialister pd teknisk renlighet guidar beso-
karna genom denna speciella show under massans
alla tre dagar.

Tvasprakigt specialistforum:
Kunskapsdverforing

om grunder och trender

Med regelbundet 6ver 1 300 besokare pa plats
och manga andra anvandare av livestreaming pa
Internet 6ver hela véarlden, ar det tre dagar langa
specialistforumet pa parts2clean en av méssans
publikdragare. “Den hoga kvaliteten pa information
och féreldsningar har gjort forumet till en av de mest
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citeten, for att na storskalig serieproduktion fére 2030.
Batterierna kommer att designas specifikt for kommersi-
ella fordonsapplikationer for att stodja den
globala utrullningen av elektriska lastbilar,
bussar, anldggningsmaskiner och elektriska
drivlinor for olika typer av anvandnings-
omraden.

Etableringen av produktionssiten ar
avhingig godkdnnande fran berérda myn-
digheter. Den slutgiltiga lokaliseringen kom-
mer att beslutas efter offentligt samrad och
verksamheten dr beroende av miljotillstand.

Mer information:
volvogroup.com

Bildkélla: Deutsche Messe AG
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eftertraktade kunskapskillorna inom rengoring av ytor och komponenter for
nationella och internationella besokare”, séger Engelking.

Vilrenommerade experter fran forskning och vetenskap samt fran bransch-
organisationer och industri erbjuder kunskap och know-how samt bench-
marklosningar inom f6ljande &mnen i simultanéversatta (tyska <> engelska)
foreldsningar: Grunderna i industriella rengéringsprocesser, digitalisering,
automatisering och processovervakning samt utmaningar genom filmkontami-
nation. Foreldsningsteman behandlar rykande férska &mnen, utmaningar inom
elektromobilitet och energibranschen samt precisionsrengéring for extrema
krav, sasom produktionsutrustning fér DUV- och EUV-litografi. Nér det géller
att bevisa den uppnadda tekniska renheten, ger artiklarna inom @mnesom-
radet analys, teknisk renhet, regler och férordningar detaljerad information.
Impulssessionen miljorelevans och cirkuldr ekonomi tar upp lésningar fér
mediebearbetning, ersittning av kritiska eller férbjudna @mnen samt spara
energi och resurser.

Det fullstindiga programmet for specialistforumet forvéntas finnas tillgéang-
ligt frdn mitten av september pa parts2cleans hemsida under menypunkten
“Ramprogram”. Att delta i parts2clean specialistforum &r kostnadsfritt for
massbesokare. Dessutom kommer foreldsningsprogrammet aterigen att séndas
live pé parts2cleans evenemangswebbplats, www.parts2clean.com

Mer information:
www.parts2clean.com
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Oil of Switzerland

SWISSCOOL 3000

FOR MAXIMAL PRODUKTIVITET OCH PROCESS
PALITLIGHET MED LAGA DRIFTSKOSTNADER

Den nya skarvatskan fran MOTOREX for battre
precision, effektivitet och héllbarhet,
Ar du ocksa redo for framtiden ?

MOTOREX NORDIC /
INDUSTRI: 0722-212046
www.motorex.com

iy Designa dina tillverknings-
v " processer flytande och
2 effektivt med MOTOREX

OilBoss

J Det'enkla sittet att forlanga
/4a_ skarvitskans livslangd
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Cirkulerar
Syresatter
Avskiljer lackolja

E Anviandbar for maskiner som gar

4 dygnet runt likval for maskiner

med langa stillestand

www.OilBoss.se
Mer information

QH-system AB “@"031-456565 [D<]kontakt@QH-system.se

Se filmen



Vill du for-
langa livslangden
pa din skarvatska?
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Med en OilVac fran Dupuy separerar du latt spanorna
fran vatskan i maskinen. Ett tvittbart filter med renings-
grad 300 pym ingar som standard.

Sug upp spanor och vatska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka vatskan dar du vill ha den.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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