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Redaktoren har ordet

Hej

Forandringens tid gor oss standigt paminda. Forst pandemin
och nu annat elinde som drabbar véar vardag bade pa jobbet och
privat. Men vi kan alla gora forandringar till nagot positivt. En
forandring betyder inte att det blir sémre. Létt att sdga svarare
att utfora. Jag ska och kan inte predika om framtiden. Vad jag
ser pa mina reportageresor och hor fran manga ar att “spankor-
garna ar fulla”.

Det betyder full produktion, fler order och mycket att gora.
Det basta botemedlet mot manga problem é&r att automatisera.
Det ar svenska verkstdder mycket duktiga och framgangsrika
pé att gora. Och teknik vinner 6ver pessimism om ni forstar
vad jag menar.

I detta nummer av tidningen skriver jag en hel del om automa-
tisering. Foretag som haft automatisering i manga ar och foretag
som precis stigit pa automationstaget. De foretag som dr rutinerade
sager ” lat produktionen skota sig sjdlv”. Och se till att antalet
produktionstimmar maximeras mot malet, produktion 24 /7.

Pa arets AMB méssa i Stuttgart visades ménga nya produkter fér
olika typer av automation. Inte enbart robotar stora som sma utan

dven automatiserad fastspanning, sjalvstyrande skarprocesser och IR IFTION? HAS 170 LITHT
matning med hjalp av Al. Maskiner dr mer 4n mindre utvecklade
och sker det forbéattringar sa &r det inte nagot revolutionerande, C E N T R E RA N D E
MEN tittar vi pa verktygens utveckling och mjukvara, sa hittade

vi manga nyheter.

Aterigen har jag varit uppe i Vésternorrland och halsat pa. [ D U B B E L C L A M P A N D E
Hér hander det mycket positivt och de flesta industriféretagen
expanderar och ser mycket ljust pa framtiden. Framfor allt sa
sdger man att for att klara av 6kande antalet order sa behéver man L 1 0 O % KO M P E N S E R A N D E

expandera med nya maskiner och automation. Och man lér sig
ny teknik varje dag. For precis som i 6vriga Sverige sa finns det
inte tillrdckligt med maskinoperatorer och produktionstekniker. FAST N O L L P U N KT
54 just nu pagar ett intensivt arbete att 6ka antalet utbildnings-

platser pa de norrlandska industriskolorna.

se filmen!!!
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Naturens och manniskans kraft
Och verkstadsféretagen i norr
levererar till nya nivaer

Vi ser ett fortsatt trendbrott dar en allt storre del av
exportindustrin nu ldgger fler av sina order i svensk
produktion. Svensk tillverkningsindustri har genom
att effektivisera och automatisera sin produktion skapat
forutséttningar for snabbare leveranser, en béttre prisbild
och kvalitetsforbattringar.

Problem finns alltid och har sdger manga verkstadsa-
gare att man nu ar i en standig jakt pa personal dér
CNC-operatorer star hogt i kurs. Priserna pa material
borjar bli besvarande plus vad som vérre &r, det ar kom-
ponent- och materialbrist.

En expansion kan for manga foretag bli ett dilemma,
da svarigheter att hitta personal i mindre stidder och pa
landsbygden betyder att fler och fler ansluter sig till
automationstaget som med full fart nu koér genom alla
olika delar av Sverige. Som reporter ser man tydligt att
manga verkstdder nu forlanger produktionstiden med

fler bearbetningstimmar per dag, vilket ger en nédvan-
dig utvéxling i produktivitet. Samtidigt sa fortsatter
jakten pa arbetskraft, da flera av de foretag jag besoker
behover nyanstélla.

I Ornskoldsvik ar det valdigt svart att hitta maski-
noperatorer och produktionstekniker da nagra av de
stora foretagen i staden inom férsvarsindustrin behover
anstélla flera hundra personer nu efter att krig brutit
ut i Europa. Hér tréffar vi ndgra mindre foretag som
ser automatisering som den enda utvagen. Och dér-
for lagger sina investeringspengar pa robotar och sma
automationsceller.

Tidningens redaktor har alltid inspirerats av att vara
ute i verkligheten och trdffa manniskorna pa svenska
verkstdder, stora som sma. Nyfikenheten &r stor i vad
som kan goras béttre. Men vad som dn utvecklas fran
det lilla till det stora s maste tanken bakom alltid finnas.

Aterigen later vi symboliken tala genom att publicera
ett foto fran Ristafallet strax utanfor Are i Jimtland. Att
lyfta fram naturens och vattnets energi dr en kraft som vi
finner hos méanniskan och i kombination med industri-
ella satsningar i en modern produktion, ger tillverkade
komponenter och produkter av hogsta kvalitet. Sa vi
skall titta ndrmare pa vad som hénder och kan hénda
nér allt “klickar” pa bésta satt.

Och vi borjar med ett besék hos engcon AB
i Strémsund. Denna framgéangssaga som handlar om
det ”gula hjartat” och som i princip fatt en hel bygd att
sluta upp bakom foretaget. For samhéllsansvaret ar stort
och genuint. Man dr numera uppe i miljardomsattning
och precis haft premidr pa bérsen men just det far andra
tidningar skriva om, vi ar intresserade av hur produk-
tionen fungerar och vilken utrustning man valt for att
fa en sa effektiv produktion som mojligt.
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Undret 1 Stromsund

Snabb teknologisk utveckling och globalisering stoper om spelpla-
nen for foretaget Engcon’s olika kluster och produktionsprocesser.

Och for att behalla och 6ka sin konkurrenskraft. Behdver man
hantera, dels en befintlig produktionskapacitet som &r en utmaning
isig, dels se in i framtiden och kunna hantera 6kande volymer. Och
det dr i denna varld som manga verkstadsforetag brottas med idag,.

Engcon AB &r en vérldsledande tillverkare av tiltrotatorer och
tillhérande redskap som Gkar gravmaskiners effektivitet, flexibilitet,
lénsamhet, sakerhet och héllbarhet. Under eget varumérke erbjuder
man ett unikt tiltrotatorsystem som omvandlar gravmaskinen till
en redskapsbéarare som kan ersitta andra maskiner.

Allt borjade i ett garage i hembyn
1990 bildades Engcon AB av Stig Engstrom och utvecklingen av
den nu vilkédnda tiltrotatorn startade. Mycket har hdnt sedan Stig
kom i kontakt med ett snabbféste for gravmaskiner, bestimde sig
for att starta en tillverkning som han fran férsta dagen trodde pa
och som skulle fa en stor férandring fér entreprenadbranschen.
I liten skala borjade Stig sjdlv att bygga olika prototyper som
sedan testades av lokala entreprendrer. Han sjélv var 6vertygad
om att produkten skulle sla igenom, men det visade sig att det inte
var lika l4tt att 6vertyga andra.

Automatiserad produktion &r avgérande fér att svenska verkstadsféretag skall kunna hdvda sig
nu och i framtiden. Anvédnder man automation och robotteknik pé rétt sétt kan svensk tillverk-
ningsindustri konkurrera med i stort sett vem som helst pa den globala marknaden.

-~ ay . .

Vad vi last oss till sa var det en mycket tuff start med savil tekniska
som ekonomiska motgangar. Inledningsvis genomfoérdes stora
tekniska justeringar pa produkten och Stig var helt beroende av att
fa testa produkten i skarp ldge ute hos entreprenorer. Efter nagra
ar borjade produkten fungera riktigt bra och allt fler nytankande
gravmaskinsforetag upptéckte tiltrotatorns unika funktioner.

Idag 30 &r senare &r man ett féretag som omsétter flera miljarder,
borsintroducerats nyligen och vi pratar om en féretagsgrupp som
hor till de foretag som med stark drivkraft och entreprenérsanda ar
forebilder och som bryter ny mark och har mod att satsa pa idéer
som skapar unika mervarden. Och sékerstiller darmed en héllbar
och attraktions—skapande framtid i Jimtland.

For Engcon har det alltid varit sjalvklart att stotta utvecklingen
av foretagandet i Norrlands inland. Ett starkt foretagande héar
uppe gynnar inte bara vara lokala samhallen utan ocksa Engcon.
Foretagets framgangar och sittet att vara med en vinnarmentalitet,
agerar och bidrar det till att skapa en positiv kraft fér Jamtland
och ldnet i stort.

Pa foljande sidor i reportaget skall vi titta pa den tillverkningstek-
niska utvecklingen hos produktionsbolaget e-Component Sweden
AB och med stort fokus pa automatisering.

Forts. sida 8 >>
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Industriell automation ar framtiden

och ju storre system, desto battre.

Men tro nu inte att automation dr ndgot nytt i produktionen hos e-Components.
Nej, redan 2009 kom det forsta systemet fran finska FASTEMS kopplat till en
DOOSAN bearbetningsmaskin.

— Denna forsta anldggning har en DOOSAN maskin kopplad mot en mindre
palettautomation, en FPC 3000 med plats for 4 paletter och en separat laddsta-
tion. Maskinen i detta system hanterar 800 * 800 palettstorlek med olika typer av
fixturer pa.

—Jamfort med idag sa har framst ergonomin forbéttrats avsevart. Idag ar delar
som arbetsmilj, rédtt arbetshojd, rétt belysning viktiga delar i ett tillverknings-
system, berdttar Henrik Brodén.

Bakom varje investering finns en tanke

Vi sitter runt kaffebordet pd Godsgatan i Stromsund. Verkstan pa 5 000 kvm lig-
ger granne med monteringen pa Engcon och hela omradet dér industriféretaget
huserar pa maste uppskattningsvis ligga pa 20 000 kvm eller mer. Inget vet exakt
for ingen har rdknat eller behovt rdkna pa den kompletta ytan, men stort ar
det, mycket stort. P4 agendan star automatisering med stora system / FMS och
i rummet sitter Patrik Johansson, vd pa e-Component, Henrik Brodén FASTEMS,
redaktor Ulf Samuelsson och produktionstekniker Emil Martinsson e-Component.

- Vi har en gemensam syn och produktionsfilosofi pa foretaget och det handlar
om att automatisera sa mycket som majligt i var vardag for att effektivisera och
utnyttja sd manga av dygnets alla timmar som det gar, sdger Emil Martinsson som
varit med sedan ar 2001, d& verkstan hette Asp Mekaniska AB.

—Jag delar min produktionsfilosofi med FASTEMS erkdnda mantra — 8 760,
som dr antalet majliga produktionstimmar pa ett ar. Det &r en stindig utmaning
men Emil gillar utmaningar. Han &r privat en mycket skicklig tavlingsskytt pa
luftgevar, har en méngd SM-guld och medaljer i stora internationella mésterskap.

- Tavlingsinstinkten tar jag med mig till mitt arbete och jag forsoker hela tiden
motivera mina medarbetare att gora sitt yttersta varje arbetsdag, sdger Emil.

Tavlingsméanniskor finns i alla arbeten och uppdrag, alla vi runt kaffebordet
kanner igen oss. Skall man framat sa maste man ha ett driv. Vill man inte framat,

ja da star det still eller gér snarare bakéat. Det héller bade jag, Patrik och Henrik
med om.

— Vara anstéllda dr oerhort viktiga for att bolaget ska na framgéng, darfor ar det
hogsta prioritet for oss att hitta, rekrytera och behalla kompetenta medarbetare.
Saivar tillvaxtfas har vi behov av att rekrytera ndgot som industrin i stort har, sa
det &r en fortsatt jakt pa arbetskraft, séger Patrik Johansson.

Forts. sida 10 >>

Henrik Brodén och Emil Martinsson
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Pa e-Component "tavlar” man varje dag, i effektivitet och kvalitet.

— Vi satsar alltmer pa automation, vilket vi gjort under manga &r, sa det dr inget nytt
ivart produktionstdnk och med den senaste tekniken, dar man kan kéra obemannat dygnet
runt, hir har det pa senare tid kommit in sékrare system i var produktion som gett oss
allt battre utvaxling i produktivitet jamfort med &ldre teknik, forklarar Patrik Johansson.

— Det finns fler fordelar med att ha en hog niva pa automatiseringen. Ergonomiskt &r
det mycket bra for operatdrerna, planeringen blir séker, stalltider minskar till ett mini-
mum och systemen genererar en mycket hog och jamn kvalitet, vill jag séga, forklarar
produktionstekniker Emil Martinsson.

Fran en produktionslogistisk synvinkel &r maskinoperatdrerna intresserade av var
och nér de ska ta materialet, information om vilka uppgifter och kororder som ska kéras
under ett skift, fardiga paletter som skall laddas in i systemet, vilken typ av verktyg som
behovs skiftas och nér, ha tillgang till alla produktionsdokument, instruktioner samt veta
att de dr uppdaterade. Nar produktionen blir mer komplex och svdnger snabbt, dr det
annu viktigare att halla fabriksgolvet uppdaterade med den senaste informationen och
tillgéanglig for alla som den beror.

Idag har vi fyra olika system (som &r utbyggbara for flera maskiner till) och rdknar
man in den forsta automatiseringen med ett dldre system fran FASTEMS sa har man
idag gatt fran 4 paletter till sammanlagt 150 paletter. Och man har gatt fran 20 anstéllda
2010 till ndrmare 60 anstdllda idag 2022, detta efter ssmmanslagning 2020 med ett lokalt
svetsforetag dar det arbetar ca.18 personer. Det betyder en tredubbling av antalet med-
arbetare och utvéaxlingen i produktivitet med automatiseringen handlar om flera 100 %.
Jamfér man tiderna som avrapporteras i affarssystemet sa har vi fem génger sa mycket
avrapporterad tid 2021 jamfort med 2010.

I dagarna vantar man in en fleroperationsmaskin som skall kopplas pa ett av syste-
men och det finns plats for ytterligare fyra maskiner att kopplas in pa det stérsta av FMS
anldggningarna fran FASTEMS.

Vi ber automationsgeneralen pd FASTEMS, Henrik Brodén att guida oss igenom de
olika automationssystem som i mangt och mycket l6ser de problem som ett snabbvéxande
foretag star infor, att klara av en hogre produktionstakt, fa ner stilltider och 6ka kvalitén
och producera mer per dygn — produktivitet.

- Med en effektiv automation kan vi tillsammans med vara kunder skapa vél-
utvecklade automationsprocesser som skapar unika mdéjligheter, sdger Henrik
Brodén férséljnings ansvarig pd FASTEMS AB.

P4 fotot ser vi ocksa Patrik Johansson och Emil Martinsson.

Vi kommer att beratta om de olika system som har installerats har under 2018,
2019 och 2022 i kronologisk ordning. Men forst stéiller vi en allmén fraga till
Henrik Brodén. Vad har vi for ingredienser i digitala mjukvaruldsningar.

— Vi kan idag erbjuda industrin en komplett 16sning dar FASTEMS tar ett
totalansvar for automationen. Vart uppdrag idag ar att anpassa och skraddarsy
automationssystem for maskinbetjdning, fran den enkla cellen med en maskin
upp till helautomatiska FMS system. Innehallande tiotals maskiner i olika
storlekar, med olika funktion och av olika fabrikat. Ofta i en kombination av
traditionella kranlager och robotar i samma system. Med var egenutvecklade
mjukvara MMS, kan vi styra hela processen fran robotbetjaning, palett och
fixtursystem, externa verktygsmagasin, CMM, tvittmaskiner, gradceller till
AGYV losningar for transporter. Detta och mycket mer hanterar MMS som
blir sjdlva “nervsystemet” i produktionen som &ven kan ldnkas till kundens
egna affdrssystem.

Tekniska fakta kring systemet som installerades 2018

— Detta system &r ett “riktigt” FMS pa dryga 50 meter i langd och 6 meter
i hojd. Idag ar 4 bearbetningsmaskiner frin OKUMA installerade och det finns
plats for ytterligare 4. FMSn har dven 2 integrerade laserhdrdningsceller fran
PERMANOVA, som tar hand om de fardigbearbetade detaljerna innan de fortsét-
ter vidare mot nésta operation som &r lacken. 4 laddstationer diar &mnena laddas
upp pa sina fixturer. Hela systemet ar kopplat mot foretagets ERP system Monitor
som skickar produktionsorderna och likasé far besked tillbaka nér detaljerna &r
fardiga. Systemet driftades i slutet av 2018, berdttar Henrik Brodén.

Nista installation 2019 handlar om;
— Utrustningen fran FASTEMS bestér i en s.k. container, en FPC 1500 som

ibasutférandet har plats fér 10 maskinpaletter. Containern star installerad direkt

Forts. sida 12 >>
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Produkten byggs upp kring "Gula hjértat”. Hér ser
vi en bild frdn monteringen pé fabriken i Strémsund

>>

mot maskinens APC och har en laddstation pa sidan f6r
bésta ergonomi. Att dels ha alla paletter / fixturer dispo-
nibla i systemet, redo for kérning samt att kunna buffra
upp jobb fér obemannad kérning dr nagra av styrkorna.
Har hos e-Component &r den fullt utbyggd med tva
extra enheter vilket totalt ger plats for 30 maskinpaletter.
Samt med tre maskiner frain OKUMA inkopplade och
tva laddstationer, for att pa basta sitt tacka behovet.
Systemet styrs av Fastems mjukvara MM, sdger Henrik.

Och den senaste installationen ar MLS XMD fran 2022;

— Det senaste systemet hos e-Component installerades
i borjan av detta ar och kordes igdng med en maskin
och fér sin andra maskin i dagarna. Det fina med detta
system &r att det kombinerar tva maskinstorlekar, dels en
630-maskin, dels en 800-maskin frain OKUMA. Kranen
kan anpassa sig efter vilken palett som skall hanteras
automatiskt och d@ven detta system ar byggt é&nda upp
till takstolarna for att utnyttja golvytan maximalt.

Avslutningsvis fragar vi Henrik Brodén hur markna-
den reagerar pa de kraftiga signaler som handlar om att
automatisera och framférallt automatisera mera. Beskriv
gdrna situationen i dagens industri fran ett FASTEMS
perspektiv.

— Sverige ar ett foregangsland och har sa alltid varit
kring ny teknik och dess vikt. Aven forstaelsen och sam-
spelet mellan maskin och manniska har idag en mycket
storre del i I6sningarna vilket stavas enkelhet och flexibi-
litet. Idag ar det allmént kant att vi maste automatisera
vara processer for att vara konkurrenskraftiga samti-
digt som vi behover utnyttja tillgdanglig spindeltid pa
ett battre sdtt. 8760 ar idag ett ként tal vilket beskriver
antal tillgdngliga produktionstimmar pa ett ar. FASTEM
strévar efter att gora det majligt for sina kunder — med
hjélp av rétt automation, bade hardvara som mjukvara
att uppna detta mal. Intresset att idag dven automatisera

Monteringen &r
i full gdng och sker
i effektiva processer.

befintliga maskiner 6kar starkt. Detta beror dels pa att
man vill utnyttja de maskiner man redan har i hogre
utstrackning, undvika nybyggnation som kanske skulle
vara alternativet, ldnga ledtider pa nya maskiner samt
svért att finna personal, mm

Avancerade redskap for
gravmaskiner dver hela varlden
tillverkas i jamtlandska Stromsund.
Engcon’s tiltrotator fungerar som en grav-
maskins flexibla handled som gor det moj-
ligt att tilta och rotera olika redskap.
Effektiviteten och anvandnings-
omradet for gravmaskiner dkar
dramatiskt samtidigt som
den minskar klimatpa-
verkan och reducerar
markforflyttningar till
ett minimum vilket ger
minskade markska-
dor. Arbeten i trdnga
utrymmen underlét-
tas, inte minst i stads-
miljder.

Tiltrotatorn bidrar
ocksa till ett mins-
kat behov av manu-
ell arbetskraft i och
omkring arbetsom-
radet och till tydliga
sdkerhetsfordelar pa
arbetsplatsen. Systemet
for automatisk koppling
av hydrauliska redskap,
EC-Oil, okar driftsdkerhe-
ten i kravande miljoer da

foraren inte behover kliva i och ur hytten for att byta
redskap. I tilldgg hojer lassystemet Q-Safe bland annat

sdkerheten for tappade redskap. W
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DGR Gonotrument
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Naturens och
manniskans kraft

Och verkstadsfdoretagen
i1 norr levererar till

nya nivaer

Bakom varje maskininveste-
ring finns en stdérre tanke

P& var reportageresa i Jamtland &tervander vi till Are
Produktion som fortsitter att expandera. Nu med en
helt ny automationslésning som erbjuder foretaget 6kad
produktivitet och fler produktionstimmar per dygn som
dr ett av ledorden och det redaktionella sparet i detta
nummer av tidningen.

Vi far ater en intervju med den karismatiska fore-
tagsledaren Thomas Olsson som pa ett utatriktat och
overtygande sdtt entusiasmerar sin omgivning i och
hur modern produktion skall bedrivas. Bade jag och
Thomas har en samsyn i hur svensk produktion skall
utvecklas idag sa vi fragar Thomas helt enkelt om den
senaste investeringen i en automatiserad bearbetnings-
cell som nu ger Are Produktion mer kapacitet och mer
obemannad koérning.

—Maskininvesteringar dr inga stérre problem utan dér

har man bra kontroll. Men idag tdnkte jag att vi bor ta
upp hur viktigt det ar med forséljning och att man har
en god kontakt med sina kunder. Dar vet jag att ménga
underleverantorer inte har “tid” att besoka sina befintliga
kunder eller framforallt inte har “tid” att hitta nya och
fler kunder. For oss pa Are produktion ar det ett absolut
maste att atminstone tréffa vara kunder en gang om aret.
Sa nu i host skall jag och en av séljarna aka pa sdljresa
till gamla och férhoppningsvis nya kunder for att silja
maskintimmar. Man kan inte bara expandera med nya
maskinlosningar och det kundunderlaget som man har
utan det dr nu arbetet borjar och det kan jag ge som ett
gott rdd som lyder;

—Nu &r chansen att verkligen driva pa med mer for-
sédljningen in men da handlar det om att sétta sig i bilen
och ténka silj, saiger Thomas Olsson.

ﬂ‘lllllllﬂll!lll\ i
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Automatisering av smaserietillverkning

Nu har verkstadsféretaget Are Produktion tagit nista
steg i utvecklingen och automatiserar delar av sin kortse-
rietillverkning, f6r man lever standigt med nya kundkrav
som pressar tidsgranserna nerat, vilket kréver en allt
hogre tillganglighet.

Automatisering av hogvolym har ldnge setts som
en sjalvklarhet, men det har tidigare funnits ett visst
filosofiskt motstand och en ekonomisk radsla till att
automatisera lagvolym.

- Det gar det alldeles utmérkt om du som foretag ska-
par bra foérutsattningar och har koll pa allt runtomkring
maskinen och da krévs det teamwork. Och vi har hittat

en maskinleverantor och en leverantor av automationen

Forts. sida 16 >>

- Det handlar idag inte bara om
maskinerna ute pa verkstadsgol-
vet utan vért stora fokus har alltid
legat pa ett helhetsténk
| i produktionskedjan. Déarfér har
_ man organiserat sig sa att man
1} har tre programmerare/bered-
ningsingenjérer (kan vi kalla dem).
Experter inom CAD/CAM som
férbereder alla jobb — off-linepro-
grammering, sa att allt — program,
fixturering, verktygsval, allt &r helt
klart ndr maskinkoden skickas ut
till bearbetningsmaskinerna, dar
maskinoperatérerna stér redo
att kdra sina jobb. Det betyder
¥ extremt korta stall- och riggning,

~ pé tider som manga verkstéder
~ bara kan drémma om..., sédger
Thomas Olsson.

P4 fotot ser vi Thomas Olsson,
Mattias Uddegérd och
Nicklas Hellman.
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Det Gr mdnniskan som'gor det!
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Vill du fa full utvaxling péa personal och__fhaskininvesteringar?
Vi med! Darfér skapade vi Stenbergs akademin. \ =

Att investera i manniskan &r en viktig framgangsfaktor.
Vi hjalper er att utveckla, utvardera och behalla er
kompetens.

Véra kurser fér 2023 ar slappta, valkommen att kontakta oss
sa hjdlper vi dig att hitta basta utbildningen fér ert behov.

www.stenbergs.se STENBERGS

AKADEMIEN
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som presenterat ett automationskoncept som gor att vi
nu kdnner oss trygga i var satsning, sdger Thomas.

En av de enskilt storsta atgarderna for att 6ka tillgang-
lighet och I6nsamhet &r enligt experterna, att investera
i stora verktygsmagasin sa att operatoren slipper onodig
och tidskrdvande verktygshantering. Nummer tva pa
listan kan vara hantering av smarta fixturer, snabbvéx-
lingssystem och gemensamt interface.

Som redaktor blir man mycket imponerad om hur fort
man loser det mesta. I flera fall har jag besokt foretag
som investerat i nya automationslésningar och det har
tagit manader innan man &r igang.

Sé vad dr det Thomas och hans medarbetare sa fram-
gangsrikt kommunicerar ut till industrin.

Jo, man sdger bland annat sa hér; Har du nya idéer och
konstruktioner, med hoga krav. Perfekt, Are Produktion
dlskar utmaningar. Du kan som kund fa hjalp med allt
fran ritning till montering. Och givetvis tillverkning. Vi

Willy Karlsson

tror pa att ifragasdtta gamla sanningar och anvénda ny
teknik i strdvan att standigt forbattra produkter och
arbetssatt. Var specialitet ar att leverera hog kvalitet
i mindre serier.

For att sdkerstélla sparbarhet och kontinuerligt hog
kvalitet sa dokumenteras hela produktionsprocessen
och ett antal kvalitetsmatt bestims. Efterlevnaden av
detta foljs upp i varje leverans och eventuella avvikelser
korrigeras

September 2022

Sa idag nr vi halsar pa har Are Produktion 4r det pro-
duktion i DMG MORI DMU 50 3rd Generation, en simul-
tant 5-axlig frasmaskin med Siemens styrsystem och en
robotcell fran System 3R.

Willy Karlsson, maskinséljare norra Sverige DMG MORI
kommenterar maskininvesteringen;

- Jag och Thomas startade diskussionerna runt en
automatiserad 5-axlig fraismaskin 2019. Thomas hade
tidigt en bild klar att det &r mycket verktygsplatser och
paletter som géller, for hér det bara kortseriejobb och
mycket omstéllningar dagarna i &nda. Han sag dven
stora fordelar med en 5-axlig maskin, vilket fortaget
inte hade sedan tidigare och da att kunna kora detaljer
fardiga i en och samma uppspanning for att kunna f& ut
maximalt av en automatiserad frasmaskin pa fortaget.
Siemens 6ppna system var ocksa det en viktig del i det
hela for att latt kunna sortera och hantera verktyg, for
att minimera stdlltider och verktygsbyten.

'_ '\"ﬁm\a il
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- Den nya anldggningen Okar foretagets kapacitet
rejalt. Med 40 palettplatser for detaljer och 5-axlig simul-
tan bearbetning och en hel del smarta mjukvaror for obe-
mannad produktion, s& investerar man ratt in i framtiden
i Are. Mjukvaror som vért eget Messenger haller koll pa
maskinen i realtid via en mobil APP, nar operatorerna
sjdlva inte &r pa plats och mjukvaran Service Agent som
latt planerar och haller koll pa FU och service for att
minimera stillestand i maskinen.

— Maskinen har i X/Y/Z 650/520/475 och kommer
med en 20 000 varvs spindel och 120 verktygsplaster.
Jag tycker har att man tanker helt rédtt och det jag
tycker &dr viktigt ndr man ska automatisera ar tank
stora verktygsmagasin, kunna ha tva, tre systerverktyg
riggade samtidigt, samt hogtrycksspolning for att fa
bort spanor, for de fastnar annars 6verallt och det vill
man inte nar man sjdlv inte kan vara péa plats, avslutar
Willy Karlsson.

Vi limnar Are fjillvirld och frigar Thomas - Hur tror
du att foretaget ser ut om 10 ar?

- Ja, det &r ju tur att vi har ett antal tusen kvm hér
utanfor, for det kommer att behovas nar verkstan maste
byggas ut. Fler maskiner skall in och de flesta blir sdkert
med olika automationsldsningar. Jag har nu skapat for-
utsdttningar for den nya dgaren Klarvik AB och véra
medarbetare hir i Are att bygga vidare pa det fram-
gangsrika koncept och den tydliga idén som foretaget
arbetar efter och som skall utvecklas vidare. Sjélv ar jag
om 10 ar, en glad pensiondr, avslutar Thomas Olsson. ll

System 3R Transformer 1500/150 med
1500mm rackvidd och 150kg lyftkapa-
citet. Robotcellen forser en 5-axlig DMG
DMUB50 frasmaskin med tva olika palett-
storlekar for 6kad flexibilitet och dtkom-
lighet vid 5-axlig bearbetning.

Den ar fran borjan ritad och uppbyggd
for att kunna betjana en maskin till och
har redan fran start magasinskapacitet
for tva frasmaskiner.

Nollpunktssystemet i robotcellen ar
Delphin fran System 3R, den stora palet-
ten har storlek 400x400mm och den lilla
diameter 156mm.

Roboten viéxlar in eller ut chuckadap-
ter och byter gripper automatiskt vid byte
mellan stor och liten palett i jobblistan.

Total magasinskapacitet dr 14st stora
paletter och 40st sma. Robotcellen &r
utrustad med System 3R:s egen mjukva-
ra WorkShopManager samt CellManager
for enkelt handhavande och hog flexi-
bilitet vid automatiserad enstycks- och
fastycksproduktion.

Text: Lars Westin System3R International
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ZERO CLAMP

Marknadens mest kostnadseffektiva
och flexibla nollpunktssystem.

GRESSEL

Skruvstycken av schweizisk topp-
kvalitet med bred produktflora.

GRESSEL

Standard- och specialkuber i
gjutjarn, stal och aluminium.
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Naturens och
manniskans kraft

Och verkstadsfdoretagen
i norr levererar till
nya nivaer

Bakom varje

maskininvestering

finns

en storre tanke

Vi hélsar pa hos det jamtlandska familjeféretaget Jemtab
Systems och som hir skall visa sig bli ett intressant besok,
dédr man nu har investerat i en storre automationslos-
ning fran Ravema och MAZAK som utmanar foretagets
processer med nya konkreta tankesitt och for att klara
nya order som nu hamnar i svensk produktion, sa som
sagt ingen nyhetstorka har inte...

Vi ser nu helt klart ett trendbrott dér en allt storre del
av exportindustrin och inhemsk industri nu lagger fler
av sina order till svenska underleverantérer. Landets
tillverkningsindustri har genom att effektivisera och
automatisera sin produktion skapat forutsattningar for
hogre produktivitet, snabbare leveranser, en béttre pris-
bild och kvalitetsforbéttringar.

Problem finns alltid och hér sdger ménga verkstadsa-
gare att man nu ar i en stindig jakt pa personal dar
CNC-operatorer star hogt i kurs. Priserna pd material
borjar bli besvarande plus vad som virre &r, det borjar
bli komponent och materialbrist. Och nu har vi ocksa
energikris att hantera i hela Europa. Darfor blir tankar
kring sma och stora investeringar i automation blivit
handling och hér har vi pa Jemtab Systems hittat mitt i
prick i dessa tankegangar.

En expansion kan for manga foretag bli ett dilemma,
da svarigheter att hitta personal i mindre stidder och pa
landsbygden betyder att fler och fler ansluter sig till
automationstaget som med full fart nu kor genom alla
olika delar av Sverige. Som reporter ser man tydligt att
manga verkstdder nu foérlanger produktionstiden med
fler bearbetningstimmar per dag, vilket ger en helt annan
utvaxling i produktivitet.

Produktionstekniker, teknisk chef
Stefan Andersson med 30 ar

i branschen, har stora kunskaper
inom produktionsteknologi, det far
vi bevis fér under vért besok.

Méngmiljonsatsningen som lyfter
produktionsprocesserna till nya nivaer.

Vi trdffar Stefan Andersson pa Jemtab Systems
i Haggenas och har &r det nu full fart framat da man nu
sOker sig till det senaste inom automation som finns pa
marknaden. Har skall vi langre fram i reportaget berdtta
om ett nytdnkande som maste till f6r att Gverleva i en
konkurrensutsatt verklighet och vardag.

Men férst lite om Jemtab Systems;

Det startade pa 1980-talet med tva sa vitt skilda pro-
dukter som luftdrivna fettsprutor och tandkronor i titan.
Ur dessa idéer utvecklade foretagets grundare Morgan
Andersson ett ndra samarbete med SKF och senare med
Nobel Biocare. Inte minst betydelsefullt var samarbetet
med tandldkaren Matts Andersson om att gora tand-
kronor av titan.

Det lilla foretaget i samhaéllet Haggenas, tre mil norr
om Ostersund, hade nu tagit de forsta stegen mot en
hogteknologisk produktion av heltdckande systemleve-

ranser. 1984 bytte féretaget namn till Jemtab — Jamtlands
Utvecklingsbolag AB.

Omséttningen 6kade och fler och fler personer
anstélldes.

Foretaget fortsétter att utvecklas och man flyttar sin
verksambhet till nya lokaler. Ar 2000 brann den fastig-
heten ner till grunden men nya modernare och storre
lokaler ateruppbyggdes vilket gjorde att man kunde
samla hela verksamheten under samma tak. Ungefar
samtidigt borjade en generationsvaxling inom foretaget.
Morgan Andersson har ”trappat ner pd verksamheten”
(vi far hora att 84-drige Morgan fortfarande arbetar
4 dagar i veckan och da handlar det framst om CAD och
hitta nya finurliga konstruktionslésningar).

Idag dr man fem deldgare och foretaget drivs dagligen
numera av sonerna Robert och Stefan.
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Var samarbetspartner Diatool ar specialister pa brotschar sedan 35 ar
vilket gjort att de samlat pa sig en gedigen erfarenhet och kompetens.

Sortimentet inkluderar ett brett urval av verktyg med geometrier

och belaggningar for maximal prestanda i alla typer av material.
Expanderbara brotschar i diameteromrade @5 - 225mm. Fér mindre
dimensioner finns solida brotschar. Standardsortiment for raka hal,
koniska brotschar och stegbrotschar finns som special.

* Na exakt tolerans med maximal rundhet och ytkvalitet pa
bearbetade hal

* Processakerhet vid hégvolymproduktion
* Brett sortiment av kompensationshallare
e Tillverkas i Tyskland med hég kvalitet och korta ledtider

* GJS ombesérjer retipping/omslipning av alla typer av
brotschar, dven fran andra tillverkare

vGJS\erktyg

Skalbyvégen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

WELCOME TO
ONE RESPONSIBLE
PARTNER®

Our complete product and service solutions
for efficient sheet metal forming provide all
you need for high lifetime performance and
sustainable profitability.

See you at EuroBLECH
Hanover, Germany, October 25—-28
Hall 27, Booth H52.

Brotschning med hogsta precisic¢

' GJS Oh Tour

Var egen rullande massa.
Kontakta oss fér en demo pa plats hos er.

ONE

RESPONSIBLE AF
PARTNER" 8
-

PARTNER"

AUTOMATION - PRESSES - TOOLING

APTGROUP.COM
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Hogt tryck i verkstaden och trycket okar

— Var produktion &r speciellt inriktad for att tillverka
produkter som innehaller funktioner kopplade till hoga
tryck eller stor precision. Tillsammans med vara upp-
dragsgivare bedriver vi ett utvecklings- och tillverk-
ningsarbete som innefattar allt fran idé och design till
monterad, paketerad och kvalitetssdkrad produkt. Vi
har ett vél utvecklat natverk av kvalitetskontrollerade
underleverantorer som skapar en effektiv tillverkning. Vi
lagger stor vikt vid kontroll av de produkter vi tillverkar,
alla produkter har en egen kontrollinstruktion som foljs.
Dérefter kontrollerar vi kontinuerligt hela produktions-
serier for att sdkra kvaliteten, sdger Stefan Andersson

— Eftersom vi jobbar med hoga toleranser och tryck sa
ar vi mycket noga med sparbarhet med materialcertifikat
kopplad till materialet som anvénds i tillverkningen. Vi
sédtter naturligtvis nivan pa sparbarhet efter kundens
produktkrav i kombination med vara egna krav.

— Ett fingeravtryck bygger ca 0,001 mm pa den yta
man tar pa. Kravet pa noggrannhet ligger ofta pa 0,002—

Maskinoperatér Joakim Sundberg ldr sig snabbt hur
automationscellen fungerar.

— Det &r relativt enkelt att forsta styrsystemet och
alla finesser. Vi héller just nu pa att "ldra kdnna” sys-
temet/tekniken och det héar ar riktigt spdnnande och
inspirerande, ett stort lyft tekniskt, tycker jag.

- Och jag tycker att vi har kommit ldngt under de fa
manader som maskinen varit pd plats. D& den instal-
lerades under semestern.

— Det hér blir riktigt roligt att bérja producera i cel-
len. Och just nu fyller vi pa med héllare och verktyg
i det gigantiska magasinet med 265 verktygsplatser,
perfekt fér obemannad kdrning och planering.

- Inom det nya tillverkningsténket "ingdr” dven en svarv som &r utrustad med en vénster

och en héger chuck med Captoféste, integrerat i vart nollpunktsystem, alltsa samma féste
som vi har i var nya automationscell. Det betyder att vi i vissa fall kan svarva en detalj, kon-
trollera detaljens kvalitet i en métmaskin som ocksa &r utrustad med samma system och
fortsétta med fleroperationer som frdsning, borrning osy, i var Mazak utan att behéva slésa
tid pd inmétning, séger Stefan Andersson.

0,005 mm pa vara produkter. Darfor dr vi vana att hantera
extrema krav fran vara kunder, sdger Stefan och berttar
att man nu ger sig in i segmentet Medical och darfor ar
man numera ocksa certifierade enligt ISO- 14 485.

— Har kommer var nya maskininvestering in i bilden,
da vi raknar med 6kande volymer, vilket betyder att vi
maste automatisera for att fa ut fler produktionstimmar
per dygn for att klara leveranstider. Sa darfor gor vi nu
en jattesatsning pa “en fabrik i fabriken” och pa plats
nu sedan semestern i ar star en MAZAK Variaxis i-300
AWC i fokus ute i verkstan, sdger Stefan Andersson.

Med de ritta verktygen och smarta maskin- och pro-
duktionslosningar vid CNC-bearbetning s& kan kunden
16sa ett traditionellt problem och skapa Iénsamhet i sin
produktion. Det handlar om att ta nya viagar mot en
allt effektivare produktionsmodell, fa ner den icke pro-
duktiva tiden och 6ka prestandan. Mycket av det som
upptar produktionstekniker och operatorers tid idag har
fokus pa “multitasking” dvs. komplett bearbetning, fa
en komponent fardig i en uppspanning.

OCH tar man nésta steg, sd kommer vi in pd optimerad
kortserietillverkning och produktionsévervakning med
helt nya maskinsystem, automation och mjukvara. Just
formagan att kunna producera sma serier och dnda
vara lénsamma.

MAZAK Variaxis i-300 AWC

Sa till sin hjédlp har man pa manga satt tagit maskin-
leverantoren Ravema som med mer &n 45 ars erfaren-
het och fler &n 4 800 installationer av verktygsmaskiner
fran den japanska maskintillverkaren MAZAK, samlat
erfarenhet och kompetens inom skédrande bearbetning
med produktionslésningar for alla tekniska nivaer och
foretags individuella behow.

Vad betyder maskinkonceptet, fragar vi maskinsaljaren
pa Ravema Per Olofsson.

Variaxis i-300 AWC (auto work changer) ar en vertikal
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréackning blir eldrivna

innebar nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt stérre roll. Produktion av
tunnvéggiga detaljer, med risk for vibrationer, dkar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.
Tillsammans med var leverantoér Mapal kan vi erbjuda lang
erfarenhet och hog kompetens kring bearbetning av detaljer f6r den

nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta, konstruktiva och

kundanpassade I6sningar for varje applikation.

Kontakta oss!

Standardférfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Ver kStadSTEknlk Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se




22

Maskinoperatoren Nr 6 | September 2022

Verkstdder som satsar pa automatiseringar och investerar i ny teknik kan na upp till en helt annan I6nsamhet 4n andra

féretag i samma bransch, man far upp produktiviteten tack vare en hégre maskinutnyttiandegrad. Bland annat paver-

kas &ven stélltider och ledtider.
Har styr ett flexibelt nollpunktsystem som effektiviserar produktionsprocessen pa flera plan.

Ofta behéver mindre verkstéder enkla I6sningar med hég teknikniva. De smé och medelstora féretagen tillverkar sél-

lan nagot i ldnga serier, hdr maste produktionsutrustningen istéllet vara flexibel och méjlig att stéllas om snabbt. Pa

Jemtab Systems &r man 11 medarbetare, vilket gér att en kraftig 6kning av order krdver automation fér att hinna med.

>>

5-axlig maskin dér 5-axlig simultan bearbetning kan
utfoéras, den har en integrerad automation och stort
verktygsmagasin vilket innebar en mycket kompakt
och driftséker cell fran en leverantor.

Maskinen ar utrustad med en hoghastighetsspindel
konstruerad for flexibel bearbetning av saval stal som
aluminium samt vatskekylda kulskruvar for att uppna
hogsta mekaniska precision.

Det flexibla automationssystemet ar lampligt for till-
verkning av en méngd olika komponenter i sma och
medelstora serier palletkopplingen i bordet dr en Capto
C8 vilket medfor mojligheten till att anvanda standard-
komponenter for fixturering.

Mazak:s Smooth Ai styrsystem med 19” touch skdrm har
en integrerad mjukvara for hantering och drift av maski-
nens paletthantering vilket underlattar for operatéren da
hen enbart behéver fokusera pa en styrsystems panel.

Palettmagasinet har 32 palettplatser som standard
och ar utbyggbart upp till 40 palettplatser.

Maskinen har 145 verktygsplattser som standard och
ar utbyggbart upp till 505 verktygsplatser. Jemtab har
valt 265 verktyg med méjlighet till senare expansion.

Diskussionen mellan Jemtab och Ravema borjade
under 2020, initialt diskuterades flera 16sningar géllande
automationen med olika maskin alternativ som slutligen
hamnade pa Mazak Variaxis i 300 AWC.

Vi pa Ravema ar mycket stolta 6ver att ha fatt fortroendet
att fa leverera en Mazak Variaxis i 300 AWC till Jemtab med
tanke pa deras hogteknologiska produkter som i sin tur
stéller extrema krav pa kompetens och maskinprecision.

Maskinens styrsystem Smooth Ai dr utformat for att
ge enastaende produktivitet genom en snabb och hog
precisionskontroll med bland annat f6ljande optioner:

¢ Touch screen.

* Mazatrol Smooth grafiska anvandargranssnitt for
enastdende anviandarvéanlighet.

® CNC-systemet kan integreras med din Windows-dator

® Senaste hardvaran och programvaran for odvertraffad
hastighet och precision

e Hogre bearbetningshastighet och hogre noggrannhet
for 5-axlig simultan bearbetning

e Fine tuning function - enkel instédllning av bearbet-
ningsparametrar for olika arbetsstycken.

® Mazatrol Twins - programvara som méjliggor delning
av data i realtid for att analysera atgarder for
produktivitets hojning.

Ravema erbjuder ett brett spann av utbildningar allt
fran grundkurser i programmering till kundanpassade
utbildningar som mer i detalj hjdlper kunden med utma-
ningar som man kan stéillas infor i bearbetningsproces-
sen. Det finns dven serviceutbildningar och mét tekniska
utbildningar att tillga.

Ett hogteknologiskt industriféretag som
nu tar nasta steg inom hog maskinteknologi.
Familjeforetaget Jemtab Systems AB arbetar med produk-
ter fran idé till fardig produkt. Teknikhojd och innova-
tionskraft har alltid varit ledstjarnor i féretagets utveck-
ling. Det mérks tydligt pa de produkter som levereras till
kunder verksamma inom vindkraft, elektronik, elteknik,
dentalteknik, kemisk industri samt medicinsk teknik.

— Vi pa Jemtab Systems arbetar med mycket hoga
tryck och dr bland de béttre i varlden nér det géller att
utveckla och tillverka pumpar som klarar dessa forhal-
landen, séger Stefan stolt.

— Det som driver oss framéat &r en stark vilja och en

utvecklingskraft dar vi fokuserar helt pa hogteknologi
och nya tillimpningsomraden. Vart mal ar att forbattra
befintliga produkter inom vara kompetensomraden
genom produktutveckling, och ta fram helt nya l6sningar
dar det behovs, sdger Stefan Anderson som &r vice Vd
men som kallar sig tekniskt ansvarig.

Som sagt sa vaxer man nu inom medicinteknik.

Med kompetens inom konstruktion, utveckling, meka-
nisk bearbetning, hydraulik, elektronik samt montering
levererar verkstadsforetaget hela system: till sina upp-
dragsgivare. Hogtryckspumpar och sensorer for analys
av processgaser har lange varit flaggskepp for foretaget,
men nya produkter inom exempelvis medicinteknik
utgdr ocksa en stor tillvaxtmajlighet. Foretaget har flera
langvariga samarbeten med stora internationella kun-
der som Siemens och SKF, med vilka vi har samarbetat
under mer &n 20 ar.

— Vi ser en stark tillvaxtpotential inom medicinteknik
och relaterade omraden som dentalteknik, dar vi tidigare
har levererat olika typer av komponenter och verktyg. Vi
tror pa fortsatt utveckling, och darfor &r vi just nu inne
ien process dar vi ska certifiera hela verksamheten enligt
ISO 13485 for medicintekniska produkter, sa Jemtab
Systems har framtiden for sig, berdttar Stefan Andersson.

Intressant med sma

verkstader som tanker storre.

Sa vad har den nya maskininvesteringen gett om vi
tittar lite ur ett annat perspektiv?

— Vi anstranger oss mer tack vare den senaste tekniken
som hjdlpmedel i huset, f6r vi kdnner att vi kan prestera
mer och bli battre pd vart arbete, s& en viktig psykologisk
effekt har det ocksa. Att kunna gora mer kittlar givetvis
och skapar forutsattningar, menar Stefan Andersson. l
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Bakom varje maskininvestering
finns en storre tanke

Utmaningar finns det ingen brist pa for den svenska
tillverkningsindustrin. Liten eller stor, sa behover alla
det dér lilla extra for att lyckas.

Hir pa Nordic Flanges i Ornskéldsvik finns ett inre
driv dédr alla medarbetare, produktionstekniker och
maskinoperatorer, dagligen bidrar till utvecklingen
genom att arbeta med standiga forbattringar och produk-
tionsuppf6ljning. Ett teamwork dér alla drar at samma
hall och tror pa de idéer som véxer fram.

- Vi har en stor kompetens inom det vi gor, dels for
att vi dger vara produkter och dels for att vi har kontroll
over hela tillverkningskedja. Allt fran material in, kap-
ning, var smedja och vidare till skdrande bearbetning,
kvalitetskontroll, médrkning och packning och utleve-
rans till vara kunder, séger plats- och produktionschefen
Patrick Hellstrom.

ke Medemben vh o
Hotut 4646

o i et
-

Stora maskininvesteringar och mer ar pa vég
For att 6ka produktionskapaciteten och bibehélla sin
hoga kvalité har man investerat i en ny flerfunktions-
svarv, OKUMA MULTUS U3000, fran maskinleveran-
toren Stenbergs.

Vi ser under var promenad ute i verkstan att OKUMA
ar det dominerande fabrikatet.

— OKUMA har ett mycket starkt fdste héar

Vésternorrland och det beror pad mycket hart arbete,
bra produkter och service och tekniksupport av hogsta
klass, siger Gunnar Strémmer som &r regionens séljare
for Stenbergs.

— Vi fortsétter att investera i nya maskiner fran
OKUMA och man har ett mycket gott rykte och tillfor-
litligheten gor ingen besviken. Stenbergs organisation
ser till att vi har en séker drift och underhall som ger
stabil produktion med minimala produktionsstopp,

sdager Patrick Hellstrom plats- och produktionschef.
— Jag dr 6-viksbo och har tidigare arbetat pd BAE
Systems i 19 ar i olika funktioner, s jag kdnner vl till
hur en modern produktion skall fungera och jag har erfa-
renhet av produktionsutveckling och teknikforbéttringar.

Automatisering ar ett maste
imorgon och i framtiden.

— Tittar vi 6vergripande dér vi befinner oss i dag sa
ar vi i ett skede dar vi maste automatisera mer. Darfor
tittar vi nu att automatisera var nya OKUMA MULTUS
med en traditionell industrirobot och vidare automati-
sera tva OKUMA LU3000 med kollaborativ robotteknik.

— Kollaborativa robotar kan ta var verksamhet till
nésta niva. De kan jobba ndra ménniskor och till och
med samarbeta med dem pa gemensamma uppgifter dar
vikten av sdkerhet balanseras med behovet for flexibilitet
och produktivitet.

— Det betyder att vi mojliggor att bli effektivare,
fa in fler spdnnande och nya arbetsuppgifter som
leder till att vi kan knyta till oss nya medarbetare,
stimulera alla som idag arbetar pa verkstadsgol-
vet och fa ut fler timmar per dygn och samtidigt
bli effektivare under vara nuvarande dagskift och
kviéllsskift, sager Patrick Hellstrom.

Produktforandringar, ett incitament
for nytt tinkande och ny teknik.

- Utvecklingen av det vi tillverkar i olika typer av
flansar &r inte samma som det vi tidigare har tillver-
kat. Kunderna har betydligt hogre stdllda krav pa
produkten. Tidigare var flansar runda, nu har dom
alla olika former och mycket tuffare toleranser, det
gor att vi maste ha andra férutsattningar i var pro-
duktionsutrustning samt arbetssétt for att klara av
dom nya artiklarna. Kraven pa vara produkter har
full sparbarhet fran vara smides @mnen till dom pro-
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Produktionschef Patrick Hellstrém,

maskinséljare Gunnar Strémmer. Pa
fotot dven ansvarig maskinoperator.
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ver vi utfor i form av dragprover, slagprover, ferritprover
bla. for att verifiera ratt kvalitet pd produkterna, varje
flans levereras med ett certifikat som visar var kvalitet.
Vi jobbar enligt ménga standarder typ; ISO 9001:2015,
1SO 14001:2015, DNV Norsok, Bureau Veritas, Achilles,
PED, AD 2000-WO, sédger Patrick Hellstrom.

Maskinsédljaren Gunnar Strommer forklarar lite av
vad vi ser pa fotot:

— En sjdlvklar stjarnspelare med storre Y-axel och
hogre avverkningsformaga for frasspindeln. Med nedre
revolver och 4-axlig bearbetning ges férutsattning fér en
avseviard produktivitetshdjning.

Det som utmérker MULTUS U modellerna ar den
betydligt storre Y-axeln, +/- 125mm pa just den hir
modellen och att en nedre revolver med 12 verktygs-
platser for svarv- och drivna verktyg finns som tillval.

OKUMA MULTUS U3000 25W med arbetsomrade
dia 650mm x 1000 (1500mm).

Maskinernas frasspindel har som standard ett varvtal
pé 12000rpm, 22kw effekt samt 120Nm i vridmoment
och kan utrustas med infastning HSK-A63 eller Capto
C6. Verktygsmagasinet har 40 platser som standard. En
vanligt férekommande option dr 80 platser.

Betjaningen sker frdn framsidan av maskinen och
tillsammans med placeringen av styrsystemet OSP P300S
ger det en naturlig 6verblick samt mycket bra ergonomi

Maskinen har som standard bland annat: Thermo-
Friendly Concept som ger hogsta bearbetnings-
noggrannhet genom kompensation for yttre och
inre virmepaverkan. Collision Avoidance System.
Antikollisionssystemet som framforallt sdkerstéller

och forkortar arbetet vid inkdrning av nya produkter.

Tekniska data: Max svarvdiameter @ 650 mm. Max
detaljlangd 1500 mm. Varvtal svarvspindlar 5000 rpm.
Effekt svarvspindlar 22/15 kW. Varvtal frasspindel: 12
000 rpm. Effekt frasspindel: 22 /11 kW. Verktygsmagasin:
80 platser (40 som standard).

Nér vi pratar om teknisk support, sa bor vi dven ta
med nagot som maskinleverantoren Stenbergs kallar
for Stenbergsjouren

— Mellan kl. 07.00-22.00, mandag till torsdag, kan kun-
derna alltid hora av sig till Stenbergsjouren for snabb,
kostnadsfri radgivning. Jourhavande tekniker hjélper och
besvarar kundens fragor och funderingar. P4 fredagar ar
jouren &ppen kl. 07.00-15.00, sdger maskinsaljare Gunnar
Strommer. (Se bild nedest pa sidan).

Vi har varit pa besok hos Nordic Flanges i Ornskoldsvik.
Foretaget ar en av Europas ledande tillverkare och lager-
hallare av flénsar, kragar, svetsringar och 16sfléns i rost-
fritt stal, kolstal, duplex, titan och aluminium.

Affarsidén ar att med marknadens basta kundservice
leverera olika flanslosningar i rostfritt, aluminium, titan
och stal. For att uppfylla vara kunders hoga krav pa
effektivitet, flexibilitet och kvalitet &r vart erbjudande
baserat pa bade egenproducerade och handlade produk-
ter med kundanpassade logistiklosningar. Koncernen
kombinerar i Sverige och Finland egen tillverkning och
utveckling med handels- och agenturverksamhet inom
utvalda teknikorienterade industrisegment.

Vi avslutar med att blanda korten med en positiv
nyhet samtidigt som det finns orosmoln f6r manga verk-

stadsforetag idag nédr det handlar om att hitta personal.

Prestigeorder till ett globalt

amerikanskt petroleumbolag.

Nordic Flanges AB, Ornskoldsvik, har via sin partner och
distributdr, Known Development, Dallas/Texas, erhallit
en prestigeorder till ett globalt amerikanskt petroleum-
bolag under varen. Ordervardet ar drygt 503 000 USD.
Nordic Flanges AB var den enda flanstillverkaren som
kunde mota kundens harda krav pa kvalitet och korta
leveranstid. Drygt 37 ton rostfria flansar kommer att frak-
tas med flyg till USA med tva och en halv veckors ledtid.

Patrick Hellstrom sager att det dr svart att hitta perso-
nal for det &r manga foretag utmed hela Norrlandskusten
som nu gar riktigt bra. Det betyder att det &r manga
foretag som behover rekrytera.

Patrik gar och hdmtar lokaltidningen och visar manga
annonser dar industriféretag i Ornskéldsvik soker per-
sonal.

— Sa hér ser var annons ut ddr vi nu sker maskino-
peratorer for var expansion, sager Patrick;

Nordic Flanges investerar for framtiden och behover
rekrytera CNC-Operatorer till produktionsanldggningen
i Ornskoldsvik.

Vi soker dig som ar utbildad CNC-operatdr med
yrkeserfarenhet inom maskinbearbetning. Du har goda
kunskaper i ritningsldsning och skdrande bearbetning
samt kunskaper inom programmering. Truckkort ar
meriterande.

— Men det finns en 16sning som vi ser det och det
handlar om att investera i ny teknik och da framforallt
automation. Att utveckla vara produktionssatt och vara
en attraktiv arbetsplats med nya roller, nya tjénster och
arbetsuppgifter och ny kompetens. Kan vi utéka den
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tekniken s& kommer vi att hitta nya medarbetare, garna hgutbildade med
industriell kompetens, dd kommer vi att vdxa och bli &nnu framgéngsrikare
i det vi gor, sdger Patrick Hellstrom.

Vi lamnar Nordic Flanges i Ornskoldsvik och vi ar fullstindigt dverty-
gade att det kommer att g& bra. For investeringsviljan ar det inget fel pa
och Patrick beréttar nér vi limnar verkstaden att man har en styrelse som
vet vad som beh6vs och man har en 4-5 ars investeringsplan och den &r
fulltecknad varje ar framat. S& var symboliska rubrik pé vara reportage
stdimmer verkligen in hir pa Nordic Flanges AB. W

Smedjan

Kapavdelningen

Gunnar Strémmer och Patrick Hellstrém visar en av de
specialfldnsar som man tillverkar pé fabriken i Ornskéldsvik.

-
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20 vtgplatser, kylvitska genom spindel 35 bar, spantransportér, Fanuc OiMF.
Erbjudande: 695.000:-

SR52XP

X/Y/Z 1300/540/560 mm, BT40, 10.000 rpm, 15 kW, snabbtransport 30m/min,
24 vtgplatser, kylvitska genom spindel 35 bar, spantransportor, Fanuc OiMF.
Erbjudande: 995.000:-
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KF560011

X/Y/Z 1100/560/520 mm, BT40 Big Plus, 12.000 rpm direktdriven, 18,5 kw,
30 vtgplatser, snabbtransport 36m/min, kylvatska genom spindel 20 bar, span-
transportdr, Fanuc 0iPLUS Smartguide med 15 skdrm Touch.

Erbjudande: 1.175.000:-

LICHRON

Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se



28

Maskinoperatoren Nr 6 | September 2022

Naturens och
manniskans kraft

Och verkstadsfdoretagen
1 norr levererar till
nya nivaer

Jakten pa
effektivare verktyg

Sedan 1959 utvecklar, tillverkar och marknadsfor fore-
taget kompletta kontaktpressningssystem for elektriska
ledarférbindningar. Elpress Gruppen bestaende av affars-
omradena Elpress samt ABIKO och &dgs av Lagercrantz
Group AB.

Elpress huvudkontor och fabrik ligger i Kramfors.
Foretagets vision ar att vara en ledande aktdr inom elek-
triskt forbindningsmaterial och teknikkunnande péa den
globala marknaden och inom definierade segment erhalla
en marknadsledande position.

P& vara resor finns alltid en nyfikenhet i och vad
som hédnder ute pa svenska verkstadder. I detta repor-
tage tréffar vi Torbjorn Nordlander som arbetar med
produktionsteknik pa avdelningen for skdrande bear-
betning — verktygsmakeriet, pa Elpress AB. Har ser vi
ett tiotal moderna fleroperationsmaskiner och svarvar
fran MAZAK som gor jobbet.

Maskinparken dr mycket imponerande om jag far
sdga och Torbjorn ser riktigt néjd ut. Har finns inget
direkt att forbattra. Vad vi daremot skall uppmérksamma
och diskutera idag ar verktygsval och i grunden som
rubriken sager; hitta nya verktyg som effektiviserar och
forbédttrar den skdrande bearbetningen.

Specialverktygen blir alltmer centrala i den svenska
produktions-vérlden och hér &r det stindiga optime-
ringar som géller. Att kora in ett nytt specialverktyg eller
verktygslosning kan ta lite tid. Det ligger en stor utma-
ning i detta och i ett forsta skede, sd skall man komma
overens med verktygsleverantdren ddr man tillsam-
mans diskuterar fram ett forslag till forbattringsatgérd.
Naésta steg &r att verktyget skall bestallas och det tar ett
par veckor. Sedan skall det testas och provas ordentligt

Torbjérn Nordlander produktionstekniker pé Elpress
AB i Kramfors diskuterar specialverktyg éver en rit-
ning med Daniel Sengna Scanditools A/S.

over tid och manga foretag vill helst att verktygen gar
till omslipning for att darefter fa ett sékert testsvar. Hela
processen tar sin tid och under testperioden géller det att
fa fram de rédtta parametrarna for matning, skérhastig-
het, skardata helt enkelt och det inte bara i teorin, utan
verkligen fa vetskap att allt fungerar i verkligheten.

— Det ligger en utmaning i att arbeta med standiga
forbattringar och vi letar hela tiden efter tidsbesparingar.
Optimeringsarbetet tar aldrig slut och jag tycker att vi ar
duktiga pa att kéra med “6ppna sinnen”, sdger Torbjorn
Nordlander.

— Har ser vi att Torbjorn och hans tva kollegor pa
produktionsteknik (som tillsammans har narmare 100 ar
av erfarenhet av att 16sa olika produktionstekniska inci-

tament), alltid bidrar med kompletta férfragningar pa
de specialverktyg man vill tillverka. De star for sin stora
kompetens och vi pa Scanditools far, i det hér fallet, en
“enkel uppgift” att tillverka ett komplicerat specialverk-
tyg efter specifikation. Véara experter “gifter sig” med
Torbjorn och hans kollegors krav och specifikationer,
sdger: Daniel Sengna, verktygssiljare pa den svenska
marknaden for Scanditools A/S. Enkelt uttryckt sa
kan man séga att ju mer information vi far desto béttre
optimering kan vi tillsammans dstadkomma. I manga

fall ar det véra “recept” pa skdrgeometrier som ar helt
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avgorande for att f& den dér lilla extra touchen pa slutresultatet. Precision och
precishet &r vid varje aterkommande bestéllning mycket viktig. Man vill ju
ha samma resultat och hdga precision fran verktyget som man har idag, som
néasta ar, eller om 3 ar. Detta uppnar vi pa Scanditools genom att anvanda
ramaterial frdn en och samma leverantor, framstélla pa samma sétt och genom
noggrann dokumentation.

Hur man kan I6sa en process pa ett battre och mer produktivt sitt, ar att
via en ritning, hitta och tillverka olika typer av specialverktyg som blir allt
vanligare i tillverkningsindustrin &r en stor férdel. Tipset har vi denna gang
fatt fran det danska verktygssliperiet och verktygstillverkaren Scanditools
A/S som dr en uppstickare pa den svenska marknaden.

—Jag ér ny séljare pa den svenska marknaden och arbetar for det danska
Scanditools A /S som finns beldget i Bjeeverskov strax soder om Képenhamn.
Jag utgar fran Danmark och Bjeeverskov, da jag bor ett par stenkast fran
fabriken, men mitt arbete handlar om att resa runt i Sverige och berdtta om
Scanditools verksamhet och sélja in olika verktygslosningar fér svensk indu-
stri, allt efter behov, sdger Daniel Sengna. - Vi lever ocksa valdigt mycket
pa rekommendationer och vi marker att ju mer verktyg vi far tillverka och
leverera, desto storre intresse skapas pd den svenska marknaden. Detta ser
vi som mycket positivt.

— Vidare brukar jag sidga att det endast &dr fantasin som sétter granserna.
Att fraga oss om offerter och forslag ser vi som en daglig utmaning, samtidigt
som vi far mer erfarenhet och kontinuerligt kan arbeta pa att bli &n “vassare”.
Denna service dr dessutom helt gratis och helt utan forpliktelser.

Daniel avslutar med att sdga; - Baserat pa feedback frdn vara samarbets-
partner sa vander de sig gdrna till oss for att vi har en snabb och precis service
samtidigt som vi ar flexibla och konkurrenskraftiga.

Jag kommer till Elpress i Kramfors och kdnner mig direkt uppméarksammad.
Atmosfaren pa foretaget dr varm och vialkomnande och jag noterar att i entrén
star det en skylt med “védlkommen till jobbet”.

— Har rader en mycket behaglig och god stimning pa vart foretag och om
inte annat, sa har vi inte en stor personalomsattning utan hér trivs man och
det finns en plats for alla. Bara som exempel sd har vi pa produktionsteknik
var och en varit anstillda minst 30 ar pa foretaget och det ar forstas en férdel
som medfo6r kontinuitet och en produktkdnnedom som é&r ett stort plus, sager
Torbjérn Nordlander.

Det gar bra for foretaget och det betyder att det &r mycket att géra pa
verktygsmakeriet. Femton CNC-maskiner skall producera olika typer av
komponenter som sedan i ndsta steg forddlas till en stor flora av olika kon-
taktdon for den globala marknaden.

— Vi har mycket att gora och da behover vi hitta minuter och sekunder i olika
processer varav antalet verktygsvéaxlingar paverkar produktiviteten pa manga
satt. Att spara tid dr pengar och da behéver vi vara lyhérda och konstruktiva
da det handlar om olika verktygslosningar, sager Torbjorn och fortsétter;

— Vara processer pa verktygsmakeriet kraver ett stindigt underhall av
produktionsutvecklingen och vart forbattringsarbete, dar vi analyserar och
dokumenterar hur vara verktyg presterar utifran standardiserade skardata
och vi gar igenom processen efter varje batch, férklarar Torbjorn.

— Antalet specialverktyg 6kar da vi har olika forbéttringsmal. Vi maste
vara ”pa tarna” och hela tiden forbéttra var produktivitet och det kan man
t ex gora med olika typer av specialverktyg, sager Torbjorn avslutningsvis.

Sa specifikt om vi tar ett exempel pd hur man kan 16sa ett bearbetningsproblem?
— Visvarvade en detalj i en langdsvarv men hade stora problem med spa-
nor, riktiga “skatbon” kan man siga. Bearbetningsresultaten blev perfekta
men det tog mycket tid och véra operatorer fick rensa spanor i tid och otid.
— Vi léste det genom att dels byta maskinteknik och dels konstruera ett speci-
alverktyg — en profilfrds och spantrasslet férsvann, sager Torbjorn Nordlander.

Vad tillverkar man i Kramfors? Jo olika férbindningar for elektriska anslut-
ningar till en bred industri. Antalet anstéllda i foretaget dr 160 personer.
Man ér storst i Norden och skall man enkelt beskriva verksamheten som
vi besoker, sd handlar det om tillverkning av forbindningar som skapar
elektrisk kontakt (kontaktpressning) mellan kabel och anslutningspunkt.
Forbindningarna tillverkas primart av koppar och aluminium. I verktygs-
makeriet tillverkar man delarna till de pressverktyg som behovs for appli-

ceringen av férbindningarna. M
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Icarus DTE Darwin Gallileo Plus
Oljedimavskiljare for svarv, fras och Flatbaddsfilter for rening av skar- Oljedimavskiljare for svarv, fras, En nagot enklare oljedimavskiljare
slip. Finns i 3 olika storlekar fran & skarvatskor. Pappersfilter som slip eller industritvattar. Finns i for svarv, fras, slip eller industri-
600 - 3000 m%/h. Finns aven som renar fr 55 ym ner till 10 pm. 4 olika storlekar i 3 utféranden, tvattar. Finns i 5 olika modeller,
elektrostatfilter, Icarus-E. fran 600 - 3000 m3/h. fr 325 - 3500 m?/h.
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Pascal Pascal-M Argos Master
Svets-, damm- och rokutsug med auto- Mindre, mobil variant av Pascal, Oljedimavskiljare som passar Skarvatskerening med filterpapper,
matiserat rengoringssystem for storre gar att fa med 2 sugarmar. for storre verktygsmaskiner och fran 55 pum ner till 10 ym, bade for
anlaggningar. centralanlaggningar. singel- och centralsystem.

Minimaster Spring DMD Magneto

Tack vare sin konstruktion renar detta Skarvatskerening utan forbruk- Magnetseparator med roterande Filter for ultramagnetisk separation
filter effektivt utan att ta for mycket av ning! Lamplig for lite storre diskar, latt att eftermontera, finns med Neodumiummagneter. Enkel
din verkstadsyta i ansprak. anlaggningar. att fa i olika storlekar. att rengora. Finns i olika storlekar.

Bestéll var produktkatalog med
en oversiktlig presentation av
Skandinaviens mest kompletta

utbud av hallande verktyg. ®
Bestall den pa var hemsida: m
www.chuckcenter.se C @mr

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Naturens och
manniskans kraft

Och verkstadsfdoretagen
1 norr levererar till
nya nivaer

Jakten pa
effektivare verktyg

Utmaningar finns det ingen brist pa for den svenska
tillverkningsindustrin. Liten eller stor, sa behover alla
det dér lilla extra for att lyckas.

Hér pa Nordhydraulic AB i Kramfors finns ett inre
driv dédr alla medarbetare, produktionstekniker och
maskinoperatorer, dagligen bidrar till utvecklingen
genom att arbeta med standiga forbattringar och produk-
tionsuppfoljning. Ett teamwork dér alla drar at samma
hall och tror pé de idéer som véaxer fram. Allt inom en
tillverkningsprocess borjar med materialkdnnedom.
I vilket material skall man tillverka sina produkter, vilka
egenskaper skall produkterna besitta. Detta ar fragor
som &r viktiga att stdlla i dagens konkurrensutsatta till-
verkningsindustri. Ddrmed blir specialverktygen alltmer
centrala i den svenska produktions vérlden. Standiga
optimeringar dr vardagen, men att tinka helt nytt blir
utmaningen.

Intelligenta maskiner och produktions-
system éar vagen till smartare produktion.
Vi sitter hos produktionsteknik p& andra vaningen och
nedanfér ser vi tio flerfunktionsmaskiner fran MAZAK
kopplade till tvd FMS system som i princip kors 24/7.
Med ritt produktionsfilosofi och smarta automati-
serade maskin- och tillverkningslésningar vid CNC-
bearbetning sa kan industrin 16sa ett traditionellt pro-
blem och skapa lénsamhet i sin produktion. Det handlar

Produktionschef Jari
Myllykoski, teamledare Peter
Velin och Daniel Sengna
Scanditools A/S.

om att ta nya viagar mot en allt effektivare produktions-
modell, fa ner den icke produktiva tiden maximalt och
6ka maskinutnyttjandet. Mycket av det som upptar pro-
duktionstekniker och operatorers tid idag har alltmer
fokus pa “multitasking” dvs. komplett bearbetning, fa
en komponent fardig i en uppspanning.

Attbestka den svenska tillverkningsindustrin ger allt
oftare mig som reporter en bild av varierad teknik, nytt
produktionstank och olika tillverkningssystem. Det som
slar mig &r att de féretagen som véxer och expanderar
med nya kunder, fler order och stérre maskinparker, byg-
ger sina verksamheter pa hogt automatiserade processer
med datadriven produktion.

Jag tycker att Nordhydraulic’s fabrik i Kramfors ar
ett utmarkt exempel pé vad jag skriver om i artikeln
men det ar trots allt mdnniskor som ar i centrum och hér

traffar vi teamledaren Peter Velin och produktionschefen
Jari Myllykoski som bevisar for mig vilken kompetens
som finns mitt i all hogteknologi.

— Vi har en intressant utveckling dér vi dr en mycket
framgangsrik tillverkare av hydrauliska ventilblock f6r
mobila applikationer. Under 2021 6kade vi var omsétt-
ning med 50 %. Det krdver en enorm insats av véra
medarbetare och vil fungerande produktionsproces-
ser. Problemen vi har och haft r att det &r materialbrist
ivédrlden och under 2021 hade vi materialbrist i princip
varje vecka men l1ste detta dag fér dag och da skall vi
komma ihag att vi bearbetar 27 ton material i veckan,
sdger produktionschef Jari Myllykoski.
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Specialverktygen

Sa for att forverkliga och utveckla produktionen sa skall vi i detta lilla
reportage koncentrera oss pa att diskutera och fa information om hur spe-
cialverktyg i olika former sdkerstiller att tiden inte springer ifrdn oss utan
att man har en god kontroll 6ver sina processer.

— Kan vi spara sekunder som blir minuter som blir timmar &ver tid, sa
kan vi leverera produkter till vara kunder i den harda konkurrensen som
ar och som standigt gor sig pamind i vart dagliga arbete f6r i produktionen
hos Nordhydraulic &r det absolut inte ”status quo”, forklarar teamledare
Peter Velin.

— Hér handlar det om precision och med alltmer krdavande kunder dér
produkterna skall vdga allt mindre, klara hogre tryck och samtidigt i en
bearbetningsmiljé dar toleranser och matt blir alltmer komplexa med de
snavaste toleranser, sdger Peter.

Magasin modell stérre, verktyg och ater verktyg.

- Véara tekniker och maskinoperatérer &r duktiga pa att ha rétt verktyg till rétt
applikation. Det betyder att vi har sékra processer och det gér ocksa att vi kan
ha en stérre grad av obemannad kérning utan problem, séjer Jari Myllykoski.

-

Specialverktyg

— Vi blir alltmer beroende av specialverktyg for var pro-
duktion. Idag kan man sédga att av hundra verktygsplatser
i vara magasin sa ar idag 80 % specialverktyg och det dkar.
Det betyder att vi minimerar antalet verktygsviaxlingar och
det ger i slutindan en bra utvéxling och produktivitet. Inom
kavitetsborrning har vi vildigt manga specialverktyg som ger
en stabil produktion i vara i princip helautomatiska processer
och det &r sé vi maste jobba och kommer att jobba i framtiden,
sdger teamledare Peter Velin.

Specialverktyg tillverkar vi pa mindre &n en vecka, inklusive
beldggning, berdttar Daniel Sengna som &r ny saljare for den
svenska marknaden pa Scanditools A /S. Daniel fortsitter; -
Detta dr nagot vara befintliga samarbetspartners uppskattar
som ett komplement har vi ett gediget standardsortiment som
vi tillverkar och lagerhaller fo6r snabb leverans. - Hos oss kan
man dven modifiera standardverktygen sa man kan fa exakt
det verktyg man ar ute efter. Det kan vara en speciell radie, en
annan stigning pa helix eller nagot helt tredje. Dvs man behéver
inte noja sig med ett “ok” utférande av verktyget. Aven har
har vi som mal att tillverka modifierade standard-verktyg pa
5 arbetsdagar. Vi klassar heller inte modifierade verktyg som
ett special-verktyg sa hir har vi valt en fornuftig prisbild.

Daniel avslutar med; - Vi pa Scanditools ér jatteglada for
att ha ett samarbete tillsammans med Nordhydraulic da vi
kontinuerligt arbetar tillsammans med forbattringar. Deras
teknikers kompetens véardesatter vi mycket hogt och jag menar
att man kan se den stora passionen i deras 6gon &ven de tuf-
faste dagarna. Deras professionella arbetssatt bidrar ocksa till
var egen succé.

Foretaget ar generalagent for TUNIT borr. Man &r dven
generalagent for Bassewitz slitsfrésar. Aven specialldsningar
erbjuds fran TUNIT och Bassewitz.

— TUNIT och Bassewitz distribuerades tidigare av AlfaTool
sa har man kopt borr och slitsfrasar genom dem tidigare sa vet
man tryggt vad man far ndr man véljer oss. Vi har ocksa valt
att forsoka folja samma prisbild i mesta mojliga mén vilket de
flesta upplever att man far riktigt mycket for pengarna.

—Som en nyhet for i ar har Scanditools startat ett samarbete
med spanska Celesa S.A. som star bakom sortimentet BLUE-
MASTER. Sa via Scanditools kan man numer inforskaffa for-
nodenheter fran dem. De har ett brett sortiment med nastan
alla presenterade produkter som lagervara.

Nordhydraulic/HYDAC International levererar hydrau-
liska ventiler och styrningar till varldsledande kunder inom
mobil hydraulik. Foretaget ar idag ca 170 anstéllda och finns
i Kramfors. Nordhydraulic ingar sedan ar 2008 i den tyska
HYDAC-koncernen med ca 10 000 anstédllda i 50 olika foretag. M



Stort utbud av matmaskiner & matarmar
som gor det komplicerade enkelt.

Kom och besok oss i monter B06:110 pa
Elmia Subcontractor 15-17 november 2022

ABERLINK 3D
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Nya PRIMA serien - En axelscanner

VICIVISION har tagit fram en ny serie axel-
matmaskiner som viander sig till tillverkare
som jobbar med svarvning. Prima serien ar
en kostnadseffektiv maskin for att mata svar-
vade detaljer helt beroringsfritt pa nolltid.

Med ett enkelt knapptryck sa méts detaljen helt beréringsfritt med hjalp
av den telecentrisk hogupplosta kameran och ljus. Den optiska matma-
skinen scannar detaljen och en bild skapas som sedan anvandas for att
mata diametrar, langder, radier, vinklar, kantbrytningar, géngor etc.

Vid rotation av méatobjektet kan rundhet, kast, koaxialitet, cylindri-
citet etc. enkelt méatas upp. Efter avslutad matning far operatéren
en 6verblick 6ver uppmatta matt och ser direkt om nagot skulle -
vara utanfor tolerans. Skriv ut eller spara ner matprotokoll.
Mitdata kan enkelt exporteras till SPC genom CSV eller QDAS.

En optisk matmaskin fran VICIVISION ersitter traditionella
maétinstrument sa som skjutmatt, mikrometer, profilprojektor,
rundhetsmaitare etc. En stor fordel ar att méatningen blir helt ope-
ratdrsoberoende och gar vildigt snabbt. Vi har flera exempel dér

OGP SmartScope L7 satter
standarden for %-axlig
o videomatteknik

Byggd pa samma stabila bas som vér storséljare SmartScope ZIP250.
Det fasta objektivet IntelliCentric™ med digital zoom ar utvecklat for att ge en hogupplost bild anpassad

for optisk méatning.
SmartRing™-belysning &r standard och uttkar flexibiliteten for att fa ratt belysning pa detaljen. Med tillbehor
som Renishaws vélbeprovade TP-200 métspetsar blir SmartScope E7 ett snabbt, exakt och flexibelt 3D multi-
sensor méatsystem.

Videomatmaskin med multisensorteknik som ger maximal flexibilitet for alla eventuella framtida tillimpningar.
Flexibiliteten innebar att man kan investera i dagens behov och samtidigt ha flera framtida expansionsméjligheter.

Hur fungerar videomatning?

Vid videométning fangas matpunkter beroringsfritt pa matobjektet. Med hjdlp av en hogupplost digitalkamera
och flera ljuskéllor sa som koaxial LED-6verbelysning, LED-bakgrundsbelysning och Smart ringbelysning med
programerabara sektioner s kan de mest komplexa métningarna utféras blixtsnabbt och noggrant.
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Fordelar med videomitteknik med multisensorteknik?
En stor fordel dr méjligheten att vaxla mellan de olika sensorerna i samma méatmaskin och matprogram, kom-

plett uppmaétning i en maskin i stéllet for tva. Videométningen dr mycket snabbare d4n probe méatning och
kan fanga tusentals matpunkter pa nolltid med bibehéllen noggrannhet. Eftersom métningen
______ med kamera ar beroringsfri sa skapas ingen deformering av métobjektet vilket mojlig-
gOr matningar pa material som ar kansliga for beroring sa som gummi, plast,
elektronik osv. Probe métning ar perfekt att anvanda dér optiken inte kommer

at eller ser egenskapen pa objektet.

Mer information:
www.ogp.se
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for allal

kunder har gatt frdn 15-20min i cykeltid vid méatning med
traditionella matinstrument och ner till 10-20 sekunder

komplett uppmitt med hjalp av en méatmaskin.

Maskinerna ar robust byggda for att std i produktions-
miljo. Lat maskinen sté fristdende eller bygg in den
i produktioncell och lat roboten skoéta i och urladdning.

Mer information:
www.ogp.se

Nya generationens matmaskiner.

ATOS Scanbox ar en automatisk 3D-scanner som levererar mer an en koordinatmatmaskin.

En ATOS ScanBox fangar hela objektets geometri och kan darmed utféra kvalitetskontroll pa
all geometri och inte enbart pa utvalda matpunkter.
Besok www.cascade.se och du far veta mer om ATOS ScanBox.

a Cascade
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Hexa%on presenterar Nexus
— plattformen som optimerar
arbetsflodet for teknikutvecklare och
mojliggdr och innovativ tillverkning

e Plattformen kopplar samman ménniskor, teknik och
datahantering i arbetsflodena under design, produktion
och tillverkning for att underldtta informationsdelning,
héja kvaliteten och effektivisera verksamheten

® Den starker tvarfunktionella team med insikterna som
behovs for att 16sa unika problem och samarbeta i realtid,
och kopplar ihop befintliga Hexagon-produkter och tredje-
partsapplikationer

e Med hjdlp av dess molnbaserade teknologier, applikationer
och 16sningar for att paskynda utvecklingen av nya produkter
underldttas innovationsarbetet

Las Vegas, 21 juni 2022 — Hexagons Manufacturing Intelligence
Division presenterar en dppen plattform for smart tillverkning,
Nexus, som kommer att revolutionera samarbete och innova-
tionsarbete for teknikutvecklare.

Nexus, som introducerades vid Hexagons HxGN LIVE Global
2022-konferens i Las Vegas, kommer att méjliggora datadelning
i realtid mellan olika design-, simulerings- och produktionstil-
lampningar. Den kommer att koppla ihop olika tillimpningar for
att bilda arbetsfloden och kombinera teknologier for att utveckla
unika I8sningar pa ingenjors- och tillverkningsproblem, dnda fran

idéstadiet till leveransen. Plattformen kommer att ge tvarfunktio-
nella team mdjlighet att optimera dataflodet genom forbattrade
visualiseringsverktyg och anslutningsméjligheter, och ge tillgang
till oovertréaffade insikter, snabba upp omvandlingen av idéer till
verklighet och hdja kvaliteten pa resultaten.

Nexus &r basen for Hexagons nya 16sningar inom smart tillverk-
ning. Idag kan Nexus anvédnda data fran hela Hexagons stora
portfolj med produkter for datainsamling genom att koppla
ihop hundratals olika design- och ingenjorsverktyg, produk-
tionsverktyg och métningsprogramvara och lasa upp nya insikter
fran mattekniska enheter och anslutna maskiner. Dessutom har
forstklassiga molnbaserade visualiserings- och datahanterings-
l6sningar som HxGN Metrology Reporting och MaterialCenter
byggts som molnbaserade anslutna applikationer och kommer
att anslutas via Nexus.

Hexagon utvecklar ocksa specialbyggda l6sningar genom platt-
formen som kombinerar flera tekniker for att hjalpa anvandare att
forbattra produktiviteten och digitalt optimera komplexa proces-
ser och arbetsfloden. Ett exempel dr ett “ready-to-go”-arbetsflode
for 3D-utskrift av optimerade baklangeskonstruerade delar som
till exempel skulle kunna anvéndas for att effektivisera repa-
rationen av jordade flygplanskomponenter. Detta arbetsflode
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kopplar data fran 3D-laserskanningar till Hexagon-produkter
som RECreate, MSC Apex Generative Design, MaterialCenter
och Simufact Additive, och kan kopplas till en marknadsledande
tredjepartstillimpning som kallas CADS Additive for att avsevart
forbattra produktiviteten och mojliggéra snabbt samarbete for att
hantera produktionsproblem.

Parth Joshi, Chief Product and Technology Officer fér Hexagons
Manufacturing Intelligence Division, sdger: “Véara kunder arbetar
med en allt mer komplex marknad, vilket mer &n nagonsin tidigare
kraver snabbare innovationer. Siloutformade verktyg, stela system
och otillgdngliga data &r faktorer som blir allt mer illa limpade
for tillverkningsindustrins behov och tryck. Var vision fér Nexus
ar att forbattra de produkter som véara hundratusentals kunder
har lart kdnna och dlska med hjélp av ytterligare funktioner som
drivs genom molnet, AI och Machine Learning med avancerad
visualisering i realtid.

”Nexus kommer att gora det mojligt for tillverkare att bygga
mer smidiga och motstandskraftiga processer sa att de kan reagera
positivt pa forandringar och dra nytta av nya mojligheter, skapa

snabbare processer for produktutveckling och utveckla allt mer
Med ett MEAX MT20 matsystem, utvecklat

speciellt for verktygsmaskiner, méter du enkelt,
shabbt och med hég noggrannhet en svarvs
geometrier enligt ISO-standarden.

acoem

meax.com / info.se@acoem.com

autonoma arbetsfldden — och realisera den fulla potentialen for
en smart och hallbar tillverkning.”

Mer information:
hexagon.com

RENISHAW ¢

apply innovation™

Processtyrning pa
verkstadsgolvet
advartfl exibla

Gor som hundratals aktorer inom automation som anvander det kostnadseffektiva
- systemet Equator med manuell inmatning eller med fullt automatiserade celler

Equator ger snabb data, hog repeterbarhet och &r enkel att anvanda, till en l1ag kostnad for
inkép och underhall.

* Operatoren eller en robot kan skifta mellan olika delar|/inom sekunder

» Automatiserade celler kan enkelt konfigureras med mjukvaran EZ-10

 Unik féormaga for repeterbar matning i brett skilda temperaturer kombinerat med flexibilitet

www.renishaw.se/equator lin B > Ia o 9 D

Renishaw AB Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfélla, Sverige +46 8 584 908 99 sweden @renishaw.com
© 2022 Renishaw plc. All rights reserved.
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Automatisera processer
pa ett tillférlitligt satt

AMB 2022 — BLUM presenterar ny
matprogramvara FormControl X for
automatisering av bearbetningsprocesser

Blum-Novotest, ledande leverantor av innovativ och
hogkvalitativ méat- och testteknik, kommer att presen-
tera FormControl X for tillforlitlig processautomation
pa AMB i Stuttgart (Hall 7 monter 7A31). ”Grunden f6r
intelligenta automationslésningar ar processdata som
utvérderas live eller mycket snabbt och fungerar som en
styrvariabel for processoptimering. Automatiseringen
reagerar pa matresultatet och justerar for att sakerstilla
att processen alltid haller sig inom de fordefinierade
granserna”, forklarar Wolfgang Reiser, Technology
Division Manager pa Blum-Novotest.

“Med den nya FormControl X-programvaran presen-
terar Blum-Novotest en 16sning for fleroperationsmaski-
ner som kan anvandas for att fa mycket mer kunskap
genom att kontinuerligt mata arbetsstycken i bearbet-

ningsprocessen”. Medan den tidigare FormControl-
versionen (utan “X”) baserades pa ett scenario dér en
maskinoperator arbetar pa en maskin med en barbara
dator och bearbetar métningarna samtidigt, gér tren-
den idag mot att automatisera sddana processer, vilket
innebér att detta 1: 1-férhallandet nu 4r ganska sallsynt.
Verklig automatisering av métning av arbetsstycken
Oppnar ocksa upp helt nya anvandningsomraden. Darfor
var malet med FormControl X att mdjliggora verklig
matautomatisering baserat pa en modern klient-serve-
rarkitektur — det innebér att ersitta ren loggning med
processintegration och automatisering med hjalp av
maétdata som samlas in av programvaran. Pa detta sétt
kan arbetsstycken métas direkt efter varje bearbetningso-
peration, och resultaten fungerar som ett korrigerings-

varde och grund for optimering fér ndsta komponent.
For att gora det definierar anvdndaren atgéardsgranser
nédr projektet skapas, vilket programvaran anvéander
for att gora motsvarande korrigeringar. Detta gor det
mojligt att kompensera f6r bland annat verktygsslitage.
FormControl X arbetar i linje med trenden att borrhal
till exempel blir mindre och mindre ndr motsvarande
verktyg slits ut, och kan motverka denna process. Detta
breddar programvarans fokus: Medan FormControl
fokuserade pa dyrare delar i individuell produktion,
riktar sig FormControl X ocksa till smé, medelstora och
stora serieproduktioner. Utvdrderade data och resultat
ar tillgdngliga i ett webbgréanssnitt. Servern kommu-
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Kontakta oss pa Mytolerans AB for mer information.
www.mytolerans.se
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Hallbar
tillverkning
ar framtiden

Vi ar dedikerade
till att gora
tillverkning
smartare

Med smarta l6sningar for
maskinverkstader kan vi
leda arbetet mot en mer
hallbar verklighet.

| Besok hexagonmi.com
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form for att sdkerstélla att bearbetningen gar * i35 0,008 | 0,010 | 0,0100 | e
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optimalt. En annan innovation i FormControl *liart 0,008 | -0,0100 [ 0,0100 I
* | 1412 0,006 | =0,0100 | ¢.o100 |1 1]

X dr hanteringen av matinstrument och maski- [ k3 * 1413 -0.0081 [ 00100 | 90100 [1 1]
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servern ar data tillganglig for alla maskiner. L ii A L —
Definitionen av métningen dr ocksa mycket enkel och intuitiv tack —— e —
vare en kontextguide. FormControl X gor det nu ocksé majligt att i L Sk '

= . = : * | 151 0,187 | ~0,0100 | 60,0100 | ]
skapa och utvirdera dataserier 6ver tid. Det som med FormControl it e Rl =

. . . . 3 =0, 1 =0, A L -]
slutade i ett protokoll fér en enda bearbetningsoperation kan nu he e oo ool .

anvandas for att utvdrdera hela bearbetningsserien. Detta ger ope-

ratoren helt nya satt att fa kunskap. Protokollen som blir resultatet
av métningarna kan ocksa anpassas mycket enkelt och omfattande,
toleransgranser kan visas som ett tal eller en bild, rod / gron farg-
ning kan definieras och mycket mer. FormControl X &r ytterligare
ett steg pa vdagen mot att integrera matresultat fran verktygsma-
skiner i foretagets processer och gora dem anvandbara for Industri
4.0-applikationer. "Med en nétverksbaserad klient-serverarkitektur,
ateranvandning av matningar och interaktion med maskinen erbju-
der den nya versionen av mjukvaruldsningen manga nya alternativ
for att hélla processerna transparenta och optimera dem kontinuer-
ligt”, sdger Wolfgang Reiser ssmmanfattningsvis. “Men den kanske
viktigaste aspekten for manga anvandare kommer vara att med
FormControl X kan bearbetningsprocessen automatiseras snabbt
och palitligt, vilket aterspeglas 1: 1 i produktivitet och i kvaliteten
pa det tillverkade arbetsstycket”.

Blum-Novotest GmbH grundades 1968 och &ar baserat
i Ravensburg och ar en av de globalt ledande tillverkarna av hog-
kvalitativ mat- och testteknik fér den internationella verktygs-,
flyg- och bilindustrin. Idag har det familjedgda foretaget mer an 600
anstéllda pa totalt nio anldggning-
ar i Europa och i USA, Mexiko,
Brasilien, Kina, Japan, Taiwan,
Singapore, Korea, Indien och
Thailand. Tillsammans med spe-
cialutbildade systemintegratorer
och regionala forséljningskontor
garanterar detta forsiljnings- och
servicendtverk omfattande sup-
port for Blum-produkter som
anvands 6ver hela vérlden.

Mer information:
www.blum-novotest.com




Beroringsfri Matning ogp

Med en helhetslésning inom precisionsmatning sa ersatts gamla

metoder dar matningar gjorts med skjutmatt, mikrometrar, profilprojektor och
manuell dokumentering. Genom att automatisera processen och gora den
operatorsoberoende resulterar det i snabba, repeterbara, noggranna och kvalitativa
matresultat for att sdkerstalla kraven pa detaljen.

Optiska Matprocessen

Efter laddning av detaljen i maskinen, liten som

stor, skannas den med fardiga program av hogupplosta
kameror och ljus direkt in i visionsystemet. Systemet bearbetar
datan for att ge en overblick och bild éver detaljen dar

Mat alla typer
av detaljer
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Palitliga och Operators- Snabba
noggranna matningar oberoende matningar

info@ogp.se .
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Ny metod for sprickprovning
Pa kom%?nenter och produkter

med

omplexa geometrier

Tyska FOERSTER har lanserat en ny losning for sprickprovning
pa komponenter och produkter med komplexa geometrier

Att detektera sprickor och defekter pa komponenter
med komplexa geometrier dr vanligtvis svart med tra-
ditionella OPF-metoder som virvelstrém-, ultraljud-,
penetrant- och magnetpulverprovning. Exempelvis vid
inspektion av s.k. splines och géangspar. I dessa omra-
den &r det sérskilt svart att komma at med virvelstroms
prober, med penetrant- och magnetpulverprovning och
med visuell avsyning finns det risk att missa defekter pa
grund av den ménsklig felfaktorn, samt med ultraljud
kréavs det flytande media for att 6verfora ljudvagorna
till/ frén materialet. De olika metoderna har naturligtvis
olika for- och nackdelar.

FOERSTER (Institut Dr. Forster) har utvecklat en
alternativ 16sning baserad pa induktion-termografi.
Losningen lanserades redan for flera r sedan och var
da framst anpassad for sprickprovning av stalstinger for
slutkontroll vid stal- och valsverk. De system som har
levererats runt om i varlden har i méanga fall ersatt plat-
skrdvande kostsamma och magnetpulverprovningsan-
laggningar. Baserad pa sin kunskap och erfarenhet har nu
FOERSTER éaven lanserat DEFECTOVISION CT, vilket ar

en kompakt 16sning for ofdrstorande sprickprovning av
komponenter och produkter med komplexa geometrier.

Induktion-termografi erbjuder en sérskild fordel pa
komponenter som har speciella strukturella egenskaper,
tex gangor, splines, svetsfogar placerade vid horn och
kanter samt olika profiler. Limpliga delar ar ofta smidda,
sintrade, additiv tillverkade, formade och bgjda ytor etc.

Ett typiskt DEFECTOVISION CT system bestar av
en infraréd kamera, en induktor inklusive en generator
for hogeffektspulser samt ett system f6r datahantering,
analys och rapportering.

Metoden innebar att magnetfiltsstrom induceras
i omrddet som skall provas, vilket varmer upp delen
med nagra grader Celsius. Kameran fangar upp varme-
stralningen, som avges som infrarétt ljus och skapar en
temperaturbild av ytan. Om det finns defekter i omradet,
sa uppstar avvikelser eller hotspots. Nér sddana hotspots
bildas direkt vid ytan avger de hogre varmestralning
och ar synliga for kameran. Processhanteringen kan
undertrycka andra ytegenskaper, sdsom grovhet och
repor. Pa sa sitt kan sprickor upptackas som skulle vara

Frermal racuion

svara eller omgjligt att sdrskilja. Den hoga kontrasten och
karakteristiken i form av sprickor tillater en tillforlitlig
algoritmisk detektering och mojliggor full automatise-
ring av proceduren.

KmK Instrument representerar FOERSTER i Sverige
sedan starten for 28 ar sedan och har levererat ett stort
antal sprickprovningslinjer hos stél- och valsverk samt
automatiserade provningsstationer hos tillverkare av
fordonskomponenter.

Torsdagen den 10 november héller KmK Instrument,
i séllskap med tyska FOERSTER, en workshop
iJonkoping ddr den nya induktion-termografi metoden
presenteras tillsammans med traditionell virvelstroms-
teknik. Lds mer och anmal dig pa KmK Instruments
hemsida https://kmk-instrument.se/seminarier-och-
workshops/automatiserad-sprickprovning-och-sorte-
ring-av-fordonskomponenter-och-produkter

Mer information: www.kmk-instrument.se
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AVANCERAD MATTEKNIK FOR CNC ¥

» Extremt snabba matningar, upp till 5000 mm,/min inmatningshastighet
» Specialprobar med dampning till svarvar

» Matning under kylvattentryck for hogre processsakerhet

focus on productivity

Blum-Novotest AB | Munkersdsvagen 27D | 444 32 Stenungsund | +46 500 410808 | info@blum-novotest.se

www.blum-novotest.com | Production Mefrology Made in Germany
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Snabb precisionsmatning
vid maskinuppriktning

BlueSYSTEM SIGMA Engineer Set med trad-
16s Bluetooth® teknik ar det ideala verkty-
get for tekniker som servar och underhaller
verktygsmaskiner, eller snabbt behover mata
lutning och planhet med extrem precision.

Wryler AG tillverkar precisionsvattenpass, elektroniska
lutningsmaétinstrument, lutningssensorer och program-
vara for lutningsmatning. Foretaget, som grundades for
over 80 ar sedan, star for genuin schweizisk kvalitet och
gedigen kunskap. Matteknikforetaget KmK Instrument
AB i Visteras har under en tioarsperiod levererat ett stort
antal Wyler 16sningar till den svenska verkstadsindustrin
och erbjuder en heltidckande service inklusive installa-
tion, utbildning, support och kalibrering.

l-y:.l

BlueMETER SI0MA
-

BlueSYSTEM SIGMA Engineer Set ar speciellt anpassat
for de behov en tekniker har for att underhalla bearbet-
ningsmaskiner och dess komponenter. Det ar ett optimalt
hjdlpmedel for att méta planhet, rakhet och vinkelriktig-
het i bearbetningsmaskiner direkt i produktionsmiljon.
Forutom métningar fér maskinuppriktning kan systemet
dven mita dedikerade uppriktningsparametrar som
pitch & roll och mycket mera.

Tack vare den tradlosa Bluetooth® funktionen mellan
sensorer och display och métenhet sa kan operattren
enkelt utféra métningar och samtidigt lasa av displayen
direkt vid den punkt dér justering av maskinen skall
utforas. Det behovs ddarmed inte flera personer for att
utféra uppgiften.

Kénsligheten ar av storsta vikt vid uppriktning av bear-
betningsmaskiner. Blue SYSTEM SIGMA har en kinslig-
het pa 0,001 mm/m (=0.2 bagsek.) och ett mdtomrade
pa 20 mm/m.

BlueSYSTEM SIGMA Engineer Set bestar av tva
BlueLEVEL sensorer och en visningsenhet BlueSYSTEM
SIGMA, tillsammans med den mycket anvdndarvan-
liga PC programvaran wylerSPEC. Instrumenten har
en kompakt och ergonomisk design och hanteringen av
maétprocessen dr enkel och lampar sig for olika behov
och tillimpningar.

Mer information:
www.kmk-instrument.se
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MARPOSS 4.0

THE SMART FACTORY TOGETHER

REAL TIME | -' K WIRELESS HANDLE

SECURE DATA - : _ _
TRANSMISSION > - - The innovative Marposs [|-Wave2 wireless

handle with its integrated colour display and
ergonomic design is the perfect partner for any
dimensional inspection requirement in today's
\ flexible workshop. Marposs Communication
:)NFTEmEGTS Software gives the user the opportunity to
connect I-Wave2 to any computer for data
collection.
Marposs is the partner you need to make

8 Industry 4.0 a working reality.
SWITCH ON-OFF i g y

COMMANDED
BY GUIDED SEQUENCE
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Nytt paradigmskifte - Virtuella

Fixturer for matning av komponenter har funnits i alla tider dér fixturen bland
annat ser till att komponenten som skall métas har réatt form. Nu behovs inte
den normala fixturen i och med inférandet av Virtuella fixturer.

Fenomenet Virtuella Fixturer innebar att en komponent kan matas i fritt ldge
och ej inspéand i en fixtur. Férdelen med denna typ av 16sning ar att det inte
behover tillverkas dyra fixturer plus att en méatning av en komponent kan goras
direkt och inte behéver vinta pé att en fixtur tar manga veckor pa sig att bli klar.

Det ar GOM i Tyskland som har utvecklat denna teknik de kallar fér ”Virtual
Clamping”. Tekniken innebér att en komponent kan 3D-scannas i fritt ldge och
resultatet berdknas med en FEM-baserad berdkningsmetod och sedan avvikel-
sekontrolleras mot nominell CAD-geometri eller ritning. Programvarumodulen
ar ny i GOM'’s programvara i och med version 2019.

Fordelarna med Virtuella fixturer ar minskade kostnader sasom
e Inga individuella fixturer behovs

¢ Enklare forfarande vid dndringar av detalj

e Métningar behover inte védnta pa att fixturen skall bli klar

e Firre optimeringsloopar

¢ Lagerutrymme for fixturer behdvs inte

Ny lasertrackerplattform med
ultralang rackvidd med tradlds
handhallen prob fran Hexagon

Nasta generations sonderingsanvandbarhet, en inte-
grerad styrenhet och beredskap for utmanande mil-
joer kommer till 3D-lasersparningssegmentet.

Hexagons Manufacturing Intelligence-divisionen tillkinnagav
idag lanseringen av Leica Absolute Tracker AT500 och medf6l-
jande B-Probeplus, foretagets senaste 3D-lasertrackersystem.
Efter den enormt framgéngsrika AT400-serien, ger den nya

AT500-plattformen forbéttrad prestanda f6r bade reflektor- och
probmitning, tillsammans med en ny batteridriven integrerad
kontrolldesign, fullt IP54-klassat miljoskydd och ett utdkat drifts-
temperaturomrade.

AT500 har designats som den mest barbara och robus-
ta lasertrackern i Hexagons sortiment. Ett antal funktio-
ner bidrar till extremt snabba installationstider, inklusive
systemets inbyggda styrenhet, den forsta for en Absolute
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ALLIED MACHINE
& ENGINEERING

fixturer WOHLHAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Aven mitprocessen ger fordelar med Virtuella fixturer sisom

e Béttre atkomst dar inte inspanningen skymmer
e Ingen paverkan av friktion fran spannen ®
® Minskad paverkan fran operattren

e Fixturen behdver inte kvalitetskontrolleras

Den komponent som skall métas ldggs upp pa en universell pneumatisk enhet

som med tryckluft héller detaljen i fritt ldge pa 3 stod. Tack vare denna upplagg-
ning av komponenten och viktkompensering kan dven icke styva komponenter

maitas oberoende av monteringslage.

En mgjlighet som ytterligare erbjuds via denna metod dr att det nu gar att fa

@
reda pa hur stora inspanningskrafterna ar vid varje inspanningspunkt. Likasa kan ®
Virtuella fixturer anvandas vid métning av plastkomponenter i en datortomograf

(CT) da inte en standardfixtur enkelt kan anvédndas i en sddan utrustning med Inte gra ted S olutions

) 4

tanke pé densitetsskillnad.

Mer information:

www.cascade.se

X3'm Tool AB Telefon: 08-514 307 50
Polygonvégen 53 E-post: info@x3mtool.se
187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se

Ea

EAI\3LE

UNLEASH THE POWER

Fiber laser cutting systems.
Powerful. Fast. Unbeatable.

Tracker. Den hidr nya designen &r ett stort steg framat
i portabilitet, med kablage minimerade och instéllningar redu-
cerade till ett i huvudsak plug-and-play-koncept. Férutom att
plattformen inte beh6ver utjdmnas eller initialiseras mot reflektor
innan métningen pabdrjas, tillater denna utveckling systemet
att leverera betydande totala produktivitetsforbattringar och
minskad tid till resultat.

Denna nésta generations lasertracker-plattform levererar ocksa en
revolution inom probfunktionalitet med nya B-Probeplus. En 6kad
lutningsvinkel och arbetsvolym gor proben bekvam att anvinda och Discover the fiber laser machines that will take your

latt att rikta in sig pa, med anslutningsfeedback i realtid som visas productivity to a new level at www.eaglelasers.com
direkt pa probenhetens livedisplay, vilket hjélper till att sikerstalla

att datapunkterna maéts korrekt vid forsta klicket. Och allt som
kommer med noggrannhetscertifiering i linje med ISO 10360-10-spe-
cifikationerna.

Mer information:
hexagon.com
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Digimar 817 CLT
Matomrade: %50, 600 och 1000 mm

Smidig, snabb och
otroligt elegant

Med nya Digimar 817 CLT kan du med hjélp av stor
pekskdrmsplatta snabbt och enkelt médta kompo-
nenter. Tydlig struktur och stora knappar som ar
latta att forsta minimerar misstag och effektiviserar
arbetet. Funktionsknappar pa sidan gor det latt for
operatoren att utfora positionering innan matning.
Enkel och precis mandvrering av utrustning med
hjalp av luftlagersystem.

Med stor, tydlig och vridbar

display kan operatdren gora

avancerade matningar smartfritt.

De stora tydliga ikonerna gor utrustningen snabblard
och latt att anvanda. Utrustad med luftlagersystem,
sidofunktionsknappar och ett tumhjul gor att enhe-

ten kan manovreras otroligt enkelt. Innehéller ett
internationellt granssnitt med flera sprakval.

Tack vare kontinuerliga uppdateringar ar det en
sdker investering for framtiden. Anslut flera métin-
strument via MarConnect. Integrerat uppladdnings-

817 CLI

bart batteri med lang drifttid for nédt oberoende
matning. Med ett dynamiskt givarsystem garanteras

o
=
£
Aoy
(=]

hog repeterbarhet. Enastidende matnoggrannhet och
tillforlitlighet genom optiskt inkrementellt mét-
system. Givarkonstanterna forblir sparade efter
avstingning. Temperaturkompensering genom
intern temperatursensor.

Mer information:

Www.mytolerans.se

HEDELIUS

ACURA 65

ACURA 50/65/85

+ Utmarkt ergonomi/atkomlighet * For enstycks- och serietillverkning

+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser « Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning
+ Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm * Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion
« Standardsving @550 / @700 / 3900 mm * X-rorelse 1350~4600 mm

 Forberedd for automation

Komplett program av

5-axliga fleroperationsmaskiner

in
Germany

TILTENTA 6,7,9 och 11 E Made

« Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

MASKIN AB A. FRANSSON Fo6lj med pa virtuell rundvandring

www.maskinfransson.se 08-554 309 30

i HEDELIUS showroom via Teams
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RIMILL

machine tools.

TRIMILL , .

Trimill’s unika design "BOX-IN-BOX” ér en sténgd konstruktion av maskinens tvérslid, for okad
stabilitet. Maskinerna har en egentillverkad maskinbédd i polymerbetong, UHC {Ultra High performance
Concrete), vilket ger ytterligare stabilitet och vibrationsddmpande egenskaper for béttre yifinhet och
verktygslivslangd.

\) JOHAN NORDSTROM

VERKTYGSMASKINER AB Hemsida: jnmaskiner.se Tel: 08-92 00 90 E-post: info@jnmaskiner.se

Komplett program av cnc-svarvar

- % . .

=.F —_— e P W —
=] o -y
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* TMX-serien - Multifunktionssvarvar for 4- och 5-axlig bearbetning
* TM-serien - 4-axliga cnc-svarvar med Ovre och nedre revolver
* TS-serien - Kraftfulla cnc-svarvar 6” till 12" med dubbla spindlar

MASHIN AB A_ FRANSSON Lagermaskiner i Tyskland

www.maskinfransson.se 08-554 309 30
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Oka mangsidighe-
ten och sank
kostnaderna med
snabbvaxlings-
systemet for

frashuvuden
Seco X-Head

For att ge tillverkarna mangsidighet och mervarde har Seco lanserat sitt nya
snabbvéxlingssystem for fraishuvuden X-Head. Med systemet kan anvandarna
snabbt och enkelt véxla mellan olika geometrier och typer av hardmetallfras-
ning for att optimera frasprocesser samtidigt som tillverkningskostnaderna och
verktygslagren minskas.

En enkel och prisvard

vig in i industri 4.0

— 11QoT ger ett teknologiskt
lyft at sma och medelstora féretag

KUKAs plattform iiQoT ger mindre bolag med viss grad av
automation samma mojligheter som stora industrikoncerner.
Via molnet far de full koll pa hur val robotarna arbetar, nar de

behover service, om det uppstar flaskhalsar i produktionen

och sa vidare.

— Grundabonnemanget ar dessutom gratis, sager Micael
Amandusson, channel manager pa KUKA Nordic.

Liksom KUKAs mer exklusiva plattform KUKA.DeviceConnector
— som &r mer anpassad for storre foretag och de som vill skapa
sina egna plattformar for 6vervakning — &r iiQoT molnbaserad
och ger fullstandig kontroll 6ver all utrustning. Den &r dock mer
mallad och lite enklare.

— Men otroligt praktisk och lattanvand. Du far fardiga sidor
for varje robot, sedan kan du bryta ner var och en av dem dnda
ner till serienumret, och se exakt vad de gor, hur mycket energi
de drar, hur manga av dygnets timmar de &r i gdng och sa vidare.

Ett 1att satt for sma och medelstora foretag att forflytta sig in i
industri 4.0, enligt Micael Amandusson.

Natanslutning — sen ér det klart
Det &r dven 6verkomligt rent ekonomiskt. Till skillnad mot KUKA.
DeviceConnector behéver kunden inte képa loss mjukvaran.
Grundutforandet av iiQoT kommer i stillet som ett kostnadsfritt
abonnemang.

—Men det krévs att robotarna dr natverksanslutna, vilket manga
i och for sig redan har ordnat. Annars &dr den saken forstis en
kostnad i sig.

Via molnet far anvindarna sedan information om hur robo-
tarna arbetar. All data som genereras 6ppnar for att effektivisera
driften pa ett smart sétt.
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Snabba och enkla verktygsvaxlingar med en skiftnyckel

Frashuvuden monteras pa en méangd tillgangliga skaftlaingder fér &nnu
storre mangsidighet, med kort och lang riackvidd for en méngd olika
overhidngslangder. Du kan byta huvud genom att bara skruva med en

skiftnyckel, och du behéver inte ta bort hallaren fran maskinen for att
byta skdr. Anvandarna behover inte heller aterstélla verktygslangder
tack vare en sédker och tillforlitlig anslutning med en noggrannhet inom

50 mikron. COLLY SLIPSERVICE

Ett verktyg klarar all frasning
Enligt Gary Meyers, Seco Product Manager Solid Milling, behdver

verkstdder ofta kopa manga olika pinnfrasar och hallare for att bearbeta M i Ij O S m a rt _ ny p é nytt!

olika funktioner pa ett arbetsstycke som ger hogre kostnad for ett pro-

jekt. »Systemet Seco X-Head med utbytbara fraishuvuden som snabbt Omslipning férlanger livslangden p virdefulla verktyg och gér din

kan bytas ut anpassar sig efter olika bearbetningsbehov med en rad . . -
produktion ekonomi- och miljésmart.
geometrier och typer men utan extra héllare», sager han. Collv Vorkstadstaknik & ierad i . oni b
tadst t t ,
Med 194 typer av tillgidngliga skarhuvuden kan anvandare vélja oly Yerkstadsterniiar cerifierade specialisier pa omsipning av bort
. N . . . » . brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
mellan olika frasar for olika arbetsuppgifter samt mellan specifika hog-
. . .. N . . slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika
effektiva, mangsidiga hogpresterande och universella geometrier. Seco . L slion S
ttt .
erbjuder dven metriska och tumprodukter for huvud och skaft. rav sefL I Siphing och markning

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Mer information: Valkommen med din férfragan.

www.secotools.com. Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och |16nsam |18sning fér er!

Lolly ....».""

Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se
o ) , FAGON AB
— Lat oss sdga att du upptécker att roboten bara arbetar sex av skiftets Bruksgatan 11B
atta timmar, och sedan star still resten av tiden. Da skulle du kunna lata 241 38 Eslov
den jobba lite ldngsammare och minska bade energidtgang och slitage. www.fagon.se
Och om négot varningsmeddelande kommer fran roboten, da far du det 0413-191 90

direkt i din mejl!

Molnbaseringen innebar dessutom att det gar att 6vervaka sitt system
och optimera det, var du dn befinner dig i vérlden, direkt fran din telefon
eller dator.

Bakgrunden till att KUKA nu erbjuder grundabonnemang gratis &r
en vilja att ge alla som ar det minsta intresserade en majlighet att testa.

— Det hdr dr ndgot som ar bdst att undersoka pd egen hand och uppleva.
Nar du val borjar kommer du att upptécka fler och fler majligheter, séger
Micael Amandusson.

Mer information:

www.kuka.se

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

—__OF il

e S 4 e

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER ° LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER * INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER - UTSUG - SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER « ROBOTAUTOMATION - GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se
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Tranas Rostfria AB gér den —
stérsta satsningen 1 foreta-
gets historia och investerar i
Salvagnini Panelbock Pdlean 2120

Tranas Rostfria AB &r en svenskédgd ISO- och miljocertifierad legotillverkare inom stal- och platbearbetning:
stansning, laserbearbetning, svetsning, bockning, pressning och pulverlackering, av enskilda plat- och rorde-
taljer, sammanfogade komponenter eller fardiga produkter. Vi levererar bland annat till offentlig miljo, nyckel-
skapshantering, solcellsparker, ventilation, kontorsinredning, varmepumpar och nedkastluckor klassade EI60.

For industriforetag som soker en leverantor bland mekaniska verkstader erbjuder vi allt fran den enklaste
detaljen till hela konceptet. Vara ledstjarnor ar kvalitet, flexibilitet och kundservice. Detta tillsammans med
hog leveransprecision och attraktiva priser skapar ett stort kundvéarde.

Tranas Rostfria &r ett systerforetag till TR Equipment AB och ingar i Midaq AB koncernen med séite
i Jonkoping.

Nu tar vi steget in i panelbockningstekniken och valet {61l pa marknadsledande Salvagnini som utvecklade
den 1:a panelbocken 1977.

Med den hér investeringen flerdubblas var bocknings kapacitet, en P4Lean motsvarar 4-5 kantpressars
kapacitet. D& anldggning &dr helautomatisk med inmatningsenheten MCU och efterféljande staplingsrobot SAR
gor att hela anldggningen kan producera obemannat. P4Lean 2120 &r fullt utrustad med den senaste tekniken
som CLA-SIM, helautomatiska flikverktyg som anvéands for komplicerade bockning med brutna bocklinjer.

Maskinen &r vidare utrustad med Salvagnini patenterade industriell “Cut Option” i en integrerad klipp-
utrustning som gor att mycket smé och smala detaljer kan produceras mycket effektivt. Programmering sker
med Salvagninis egenutvecklade mjukvara STREAM.

Inga stalltider férekommer i anldggningen, MCU ar helautomatiskt styrd med bade sugkoppar kombinerat
med magneter. P4Lean stéller om sig i maskerad tid samt patenterade CLA-SIM gor att inga stopp behovs
for att rigga om verktyg. Efterfoljande staplingsrobot SAR dr utrustad med ett helintegrerat system som
automatisk stéller in sig for varje detalj.

Hela anldggningen ar dessutom forberedd for en mojlighet att arbeta i en produktionslinje som kan besta
av en S4+P4.

Salvagnini tackar Tranas Rostfria for fortroendet och valkomnar er in i panelbocksfamiljen.

Mer information:
www.salvagnini.se

www.tranasrostfria.se
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VARNSDORF

Bordsmodeller
- Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
- X-rérele fran 1 250 upp til 6 000 mm

- Y-rérelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rorele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rorelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

’E/ VERKTYGSMASKINER AB |

Linkbping

First

@Matnim&ry Tel: 013-16 10 20
Group ,
SWEDEN AB WWWJ gV. se
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Dormer Pramet stoder

Dormer Pramet har blivit en erkdnd leverantér av skérve_rktyg fér bearbetning av rélsprofiler och véxlar.

En Motomanrobot helt och
hallet "Made in TFurope'

Till skillnad for 6vriga modeller i GP-serien har GP20 en solid &verarm som avslutas

med en smal “handled”. Det &r en klassisk design som paminner om en av vara
mest sdlda robotmodeller genom tiderna, MOTOMAN-HP20.

e Det dr kidnns bra att kunna sldppa en robotmodell fér den europeiska
marknaden som dven &r designad och tillverkad av oss i Europa, sdger Niklas
Richardsson séljchef for Yaskawa Nordic.

e Den hidr modellen med sin smala 6verarm fyller en viktig funktion f6r anvand-
ningsomraden som till exempel att plocka i och ur en pallkrage, vid vatten-
skdrning eller i vissa svetsprocesser ddr man inte kan ha mediaf6rsorjningen
genom robotarmen, avslutar Niklas.

Med GP20 finns nu ett alternativ i mellanviktsklassen for alla som behover en robot
utan ihalig 6verarm, och samtidigt vill ta del av den senaste utvecklingen inom
servo- och styrteknik.

Tekniska data
¢ 20 kg hanteringsvikt
e 1802 mm rackvidd

Mer information:
www.yaskawa.se
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LEHMANN®

= swiss Quality

Ska du arbeta med
skruvstycke?

Jobbar du med 5-axlig
bearbetning?

Dormer Pramet
har blivit en
erkadnd leverantér
av skdrverktyg for
bearbetning av . i N o
jérnvéagshjul. Den perfekta Idsningen far bada
uppgifterna ar att anvanda din 3-axliga
vertikala maskin med ett kompakt
roterande bord for en 4:e/5:e axel

frdn pL LEHMANN

Jarnvagen fortsdtter att vaxa som ett av de viktigaste transportsatten
— over hela virlden och Dormer Pramet fokuserar pa att tillhandahélla
produkter for att stodja jarnvagsrelaterad tillverkning och underhall.
Den globala tillverkaren har blivit en erkdnd leverantor av skér-
verktyg for bearbetning av hjul, axlar, vaxlar, dynamisk ralsfras-
ning och vagndelar. For att visa upp Dormer Pramets expertis inom
jarnvagsindustrin har foretaget slappt en ny katalog speciellt for
segmentet. ) ]
Tillsammans med traditionella bearbetningsmetoder for att svarva .esida
nya hjul och underhalla olika delar, erbjuder Dormer Pramet en serie o
vandskar for dynamisk ralsfrasning, ett underhallsarbete medan du
bokstavligen &r pa réalsen.
Den nya 570-sidiga katalogen, som finns som pdf-fil, innehaller
mer dn bara produktoversikter. Tillsammans med detaljerad jarn-

vagskunskap och tekniska data kommer kunderna ocksa att hitta Effektiv teknik som gor att du ligger steget fore

bearbetﬁir.‘gsmformaﬁof" _ } _ _ Helt integrerad, kompakt, stabil konstruktion, hog
En viktig del av publikationen &r de detaljerade produktsidorna, precision, kraftfull fastspanning, inbyggd Gvervakning av

dér kunderna kan granska olika aspekter av de tillgangliga skar- prestandan och flera alternativ for arbetsstyckshallare
verktygen. Dessutom innehaller katalogen teknisk information om

skérsorter, slitage, material och ralsprofiler.

Den nya jarnvagskatalogen finns for narvarande pa engelska, men
ytterligare 6versittningar kan begéras genom att prata med din
ndrmaste Dormer Pramet-forsiljningsingenjor.

For mer information och for att ladda ner katalogen besok:
https://dormerpramet.com/se/se/railway

Mer information:
www.dormerpramet.com

sales@plehmann.com
service@se-pl-lehmann.net
www.lehmann-rotary-tables.com/en
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CPT lanserar nya sintrade
skar for gangsvarvning

Type-K fran CPT ar en ny serie av precisionssintrade skar for gings-
varvning som dr utrustade med spanbrytare for hogsta prestandaien
mangd olika material. De finns tillgangliga i flera gingsstandarder.

Type-K finns i foljande giangstandarder
- Partiell profil 55° och 60°

- Metrisk ISO-ganga

-UN

- Whitworth — 55°

- BSPT

- NPT

Funktioner

- God spankontroll

- Optimal processédkerhet

- Hog slitstyrka

- Kompatibel med de flesta CPT-standardganghallare

Skarsorter

KMR

Mangsidig skérsort for en mangd olika material som stal, rostfritt stal, superlege-
ringar och icke-jarnhaltiga material. Limplig f6r medel och hoga skérhastigheter.
Flerskiktsbelagd skérsort med hog slitstyrka.

KBL
Skarsort av senaste tekniken med innovativ beliggning som garanterar lang livslangd
vid bearbetning av stal, rostfritt stal, gjutjarn och hardade material upp till 45 HRc.
Slitstark och varmetalig. For medium till hoga skérhastigheter.

CPT Préazisions Werkzeuge ar en av Tysklands ledande tillverkare av skdrande
verktyg inom gangning.

Ladda ner broschyren pé var hemsida, collyverkstadsteknik.se.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se




Danskt hantverk

MADE INMBENMARR

Verktyg fran Scanditools

Hogsta kvalitet
Fornuftigt pris
5 dagars leverans, belagt

Att be om offert med medféljande
ritning ar helt gratis!

Ramaterial fran en och samma
leverantér | Europa. De verktyg
vi producerar ar producerat efter
danska villkor.

Ring Danne 0723 — 13 33 88

sverige@scanditools.com
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Digitaliserar plat-
bearbetningsin-
dustrin ytterligare
och sékerstéller
férenkling, trans-
parens och effekti-
vitet: den helt nya
B BySoft Suite.

Redo for framtiden
med Bystronic

En ny, trendsdttande mjukvara for platbearbetnings-
industrin, mer prestanda och smarta funktioner pa
laserskdarmaskinerna, en helt ny kantpress och ett
konsekvent fokus pa hallbarhet langs hela skar-
och bockningsprocesskedjan. Det hdr dr Bystronic-
ho6jdpunkterna pa EuroBLECH 2022 den 25 - 28 oktober
i Hannover/Tyskland.

Bystronics primara mal ar alltid att erbjuda kunderna
l6sningar som hjdlper dem att ta sig fram i den dag-

liga konkurrensen eller hjalpa dem att ligga fore. Detta
inkluderar toppmoderna maskiner, processoptimerande
mjukvara, men ocksd 16sningar for hallbarhet. Det hér ar
héjdpunkterna som Bystronic kommer att presentera i &r:

BySoft Suite: digitalisering fran offert till leverans:
Bystronic presenterar en innovativ mjukvarulsning
for platindustrin pa EuroBLECH. ”BySoft Suite” utokar
de befintliga och framgangsrika BySofts mjukvarupro-
dukter som redan anvénds av de flesta Bystronic-kunder.

Rérbearbetning nu &nnu

effektivare: Bystronic-
I6sningen for rérbearbetning,
nu med 4 kilowatt lasereffekt.

Med den nya mjukvarulésningen kan kunderna helt
digitalisera sin verksamhet och ddrmed avsevart 6ka
sin effektivitet — ett steg mot Smart Factory och vidare.

ByCut Star 4020 — redo for hog effekt: Efterfoljaren till
den mycket framgéngsrika ByStar Fiber — ByCut Star
— lyser med en imponerande laserutgang och kommer
i en ny, modern design. Ytterligare smarta funktioner
som "Parameter Wizard” och den valfria ” Automatic
BeamShaper” (ABS) optimerar hela skirprocessen. ByCut
Star finns valbar i formaten 3 x 1,5 meter och 4 x 2 meter.

BySmart Fiber 3015 med 12 kilowatt: Den smarta till-
gangen till laserskarningsteknik — nu med kraftfull 12
kilowatts laserkraft. BySmart Fiber erbjuder nu dnnu
béttre skdrprestanda till ett attraktivt pris. Den kompakta
fiberlasern finns som BySmart Fiber 3015 och BySmart
Fiber 4020. De valfria funktionerna “Parameter Wizard”
och "BeamShaper” ger kunderna ytterligare stod for
platbearbetning.

ByTube Star 130 med 4 kilowatt: ByTube Star 130 - den
ultimata I6sningen for rérbearbetning - finns nu med
en lasereffekt pa 4 kilowatt. Detta tilldter anvandare
att bearbeta ror upp till 8,5 meter i langd d&nnu snab-
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Den nya kantpressen Tb.mma
fér mellansegmentet: ma skin sum p en

ByBend Star 120. MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

bare och mer exakt. En helautomatisk installation med BySmart Fiber &r nu tillgéanglig
Oppna profiler och ellipser leder till mer flexibilitet och med &nnu mer laserkraft, vilket ger
kvalitet i produktionen. Ytterligare alternativ som hégre prestanda och effektivitet.
“Laserscan” (realtidskompensation av rérbdj- !

ning for att forbéttra skdrprecisionen) och
”QuickCut” (mer hastighet for béattre
prestanda tack vare en extra linjar axel)
okar effektiviteten ytterligare.

ByBend Star 120: Med den helt nya
ByBend Star 120 presenterar Bystronic

ldackolja

OLJESKIMMER

kantpressen for segmentet sma till med-
elstora delar. Stark, kompakt och gjord for
ett brett utbud av plattjocklekar samt material i
hogre draghallfasthetsklasser. Funktionen “Laser Angle
Measuring System” (LAMS) garanterar det perfekta bock-  ligger pa héllbarhet som en central del av féretagsstrategin.
resultatet fran forsta delen. Med funktionen “FastBend = Malet dr att forma en hallbar framtid med pléat. For detta
Plus” behovs inte heller tidskravande vinkelmétningar. ~ @ndamal har Bystronic utvecklat en ambitios héllbarhets-
Systemet gor detta automatiskt och med extrem precision.  strategi som konsekvent implementeras inom alla omraden.
Kantpressanvandare sparar nu ocksa upp till 30 % energi  Foretagets forsta hallbarhetsredovisning ar nu tillgéanglig.
och far 20 % hogre hastighet tillbaka — tack vare den ener- ~ Detta kommer ocksé att presenteras pa EuroBLECH.
gieffektiva servohydrauliken.

Bystronic pa EuroBLECH 2022: Hall 12, monter A66/B66
Hallbarhet: Under de senaste manaderna har Bystronic
investerat mycket i optimering av produktion, produkter, =~ Mer information:
leveranskedjor och perifera prestandaoptimerare. Fokus ~ www.bystronic.com Bla n da

kylvatska

Bystronic presenterar sin férsta hallbarhetsrapport. Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se




HURSAN
KUNDANPASSADE b

HYDRAULPRESSAR o
FRAN HURSAN PRES T

Hursan Press tillverkar kundanpassade

hydraulpressar med presskrafter upp till

3000 ton. Programmet omfattar allt fran |
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika
anvdndningsomraden.

BEENEEEEE=S
J
/

L3ds mer pa olsons.se!

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner & tillbehor

070-681 30 15 DIN SPECIALIST
patrik@olsons.se PA OCH OMKRING nuasélgggf

PRESSAR WWW.OLSONS.SE

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Optimera era processer och
Oka takten i produktionen

BySoft Suite ar ett komplett programvarusys-
tem som gor er Smart Factory till verklighet. ﬂ%
Oka takten i produktionen, automatisera och gﬁ?
rusta ert foretag for att kunna fatta agila beslut =
som hjalper er att anpassa verksamheten efter ;
forandrade omstandigheter. Ta foretaget till

ndsta niva.

bystronic.com
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RJ Stalteknik AB k}h)ni :
1 Sundsvall

investerar i1 en fullt
automatiserad fiber- . . .
laser fran Salvagnini [RGRCEELNZEEY

for kuggbearhetning

RJ Stalteknik AB &r ett ungt bolag med
stora visioner. Vi dr en komplett skér-
leverantor med flertalet skdrmaskiner,
detta kombineras med bockning/svets-
ning/konstruktion i rymliga lokaler. RJ
stalteknik AB drivs av Johan Lindh och
Rikard Bjarnhagen med lang erfarenhet
av branschen.

Vi ser ljust pa framtiden dar vi kan

erbjuda snabba leveranser med allt frén Hogsta rundgangsnoggrannhet

tunnplat i fiberlaser till grévre material For stora och smé spanndiametrar

i gas/plasmaskarning. Kan spanna pa tva spanndiametrar med gemensam aktivering
Var senast investering bestar av en L5-30 med tillhérande ADL ladd utrustning Aven korta spanndiametrar

och MCL sortering. Hela anldggningen &r nu i drift och vi kan erbjuda laserskér-

ning med snabba leveranser och hog precision i bade sma och stora volymer.

L5-30 &r helt unik med Salvagninis patenterade “kompass” dar skarhuvudet har en
extra kndled som gor att huvudet kan rora sig fritt i upp till 5G. Hela anldggningen
kan dessutom producera i obemannad drift da sorteringsroboten MCL har 4 bord
for avlastning med plats for upp till 20 EU-pallar.

Mer information: www.salvagnini.se

L.aser Machining och
TPG Photonics tecknar
samarbetsavtal for
laserservice

%
\\

orn

Spanndiameter 2 Spanndiameter 1

Laser machining, (LMI), och IPG photonics har ingatt ett samarbetsavtal dar
LMI kommer skota all IPG:s service och reparationer av lasersystem i Sverige.

Tva tekniker fran Laser Machining utbildas nu till fullt kvalificerade laserservi-
cetekniker pa IPG Photonics i Tyskland. De kommer att skéta all laserservice och
reparationer i Sverige pa uppdrag av IPG. Ett lager med IPG-laserkomponenter
kommer att finnas pa plats hos LMI i Nas, Dalarna, for att ge kunderna i Sverige Box 4061 - 18104 Liding6 - Sweden

betydligt snabbare service fran utbildade och engagerade tekniker pa plats. Tel: 08-7315280 - Fax: 08-7317680
info@glmaskin.se - www.glmaskin.se

k\(b)ni

Mer information: www.lmiab.se
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Variaxis 500 — 5X I1I1 - Tur och retur

En slumpartad historia som har sin bérjan 2011, da
Ravema séljer en helt ny Variaxis 500 — 5X III med
MAZAK:s Done in One koncept - fran rdmaterialhante-
ring till slutlig bearbetning med forbattrad noggrannhet
och minskade ledtider. Ett decennium senare &r kunden
pavég att uppgradera sin maskinpark och det slutar
med att Ravema koper tillbaka maskinen. Under véren
2022 borjar Tranemo Metal AB sona terrédngen i hela
Europa efter en begagnad Variaxis for att utoka deras
maskinpark.

April 2022 - efter nedstingningar och instillda
event dr Ravema ater pa plats i Jonképing for Elmia
Verktygsmaskiner. Peppade, forvantansfulla och som
s& manga andra otroligt sugna pa att komma ut i verk-
ligheten och tridffa kunder igen. Pa plats finns Fredrik
Andersson, forséljningschef for service och eftermark-
nad. Det &r under varen 2022, ett tag innan massan som
Fredrik far héra om en begagnad Variaxis pa vag ut pa
marknaden, precis en sddan maskin som Tommy pa
Tranemo Metal &r ute efter...

S& under médssan mots deras vagar och fragan om en
begagnad Variaxis kommer upp.

Det slutar med att Tranemo Metal kdper en helhetslos-
ning fran Ravema, en begagnad Variaxis 500 — 5X III
nyservad med intag, installation och verktygspaket. Efter
installation och igangkorning reser Fredrik Andersson
tillsammans med marknadsansvarig fér Ravema Maskin,
Jeanette Johansen till Tranemo Metall f6r att se maskinen
i drift och fa en pratstund med Tommy Roénn. Tommy
beréttar att det ar mycket nojda med maskinen fran
MAZAK, den 7¢é i ordningen. Tommy, som i grunden
ar elektriker, borjade 1988 pé det som da var en mekanisk
verkstad pa foretaget Tranemo Textil. 1995 blir avdel-
ningen ett eget bolag under namnet Tranemo Metal AB.

2006 tar Hakan Larssons son Max 6ver VD-posten for

foretagets textilsida och i samband med det fick Tommy,
som da var platschef for metall-delen fragan att ta 6ver
iform av ett helt eget bolag. Tillsammans med sin hustru
Christina, som skoter administrationen, tackar dom ja
till erbjudandet. Foretaget har ett rykte om att vara en
kompetent och leverasséker leverantor med hog kvali-
tet. Tommy och Christina
fick i samband med funde-
ringar pa foretagets lang-
siktiga utveckling kontakt
med Michael Stomberg fran
VD-stodet. Efter en tid som
mentor gick Michael hosten
2019 in som deldgare och
VD.

Tranemo Metal blickar
nu framat och investe-
ringarna i bland annat
MAZAK:s maskiner dr en
del av en tydlig malsatt-
ning om saval 6kad omsétt-
ning som effektivitet. Om
Variaxis resa slutar har vet
vi inte, men vi hoppas att
Tranemo Metal ar fortsatt
nojda med sitt tillskott och
vi pa Ravema fortsdtter
sondera begagnatmarkna-
den at vara kunder.

Mer information:

www.ravema.se




FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

¢ Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

_ ¢ Kollisionsskydd
KR e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och séljare.

I5c)

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. MITSUBISHI

FC Maskin tar aven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom: ELECTRIC
svarvar, frésar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Better
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Wermlands Tunnplat
utdkar kapaciteten med
laserskarning

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

Genom att kombinera fordelarna i bade
stans- och laserbearbetning i en kombi-
maskin klarar de fler kravande uppgifter
och oppnar nya dorrar for sin produktion
och sina kunder.

Wermlands Tunnplat dr sedan 1997 ett vl tablerat
varumdérke i landskapet med samma namn. Deras
maskinpark gor dem till specialister pa tunnplat - som

b

| | -

kapacitet. “Det har varit en drom i flera &r att ha just en
kombimaskin och komma igdng med laserprocessen”,
sdger Stefan. Till kombimaskinen har de &ven valt att
installera automatiseringskomponenten SheetMaster for
snabb och processiker inlastning och utlastning, stapling
och sortering av dina fardiga detaljer.

Nya mdjligheter med kombibearbetning

Tack vare investeringen i TruMatic 7000 ser Wermlands
Tunnplat stora och manga méjligheter framover. Med den
nya maskinen kan de erbjuda nya 16sningar till sina kun-
der och ta hem flertalet jobb de tidigare lagt ut. TruMatic
7000 har en oslagbar hastighet och fér Wermlands
Tunnplat har maskinen 6vertraffat forvantningarna. ”Vi
spanner musklerna ordentligt som legoleveranttr genom
att 4ga en kombimaskin”, sager Peter. Verktygsportfoljen
kommer pa sikt att breddas betydligt ocksa, “bland annat
med avgradning”, sdger Peter. “Det dr fortfarande mycket
att sdtta sig in i men redan pd sa hér kort tid har maskinen
genererat manga nya mdjligheter och vi ar vi ser fram
emot att 6ppna dnnu fler dorrar.”

andra delen av namnet styrker. Foretaget tillhandahal-
ler allt fran stansning, kantpressning och svetsning till
kompletterande processer som frasning, avgradning
och montering. De senaste maskininvesteringarna
under véaren 2022 var efterlingtade, berdttar 4garna
Stefan Larsson och Peter Nilsson; En ny manuell kant-
press som gick i skift redan inom en manad och en
kombinerad stans- och laserskdrmaskin som redan nu

minskat produktionstiden av ett antal artiklar.

Kombinerar alla fordelar till oslagbar hastighet
TruMatic 7000 kombinerar férdelarna med stans- och
laserbearbetning mycket kostnadseffektivt. High end
maskinen uppfyller hoga krav pa produktkvalitet och
flexibilitet. Det spelar ingen roll om det dr sma partier
eller stora serier. “Stansning dr en mangsidig och kost-
nadseffektiv metod som kan utvecklas i det odndliga
med rétt verktyg och pahittighet och lasern fixar alla
konturer och &r en jéttestyrka att ha darutdver”, sager
Peter. Standardkonturer och omformningar som flikar
och géngor bearbetas av stanshuvudet. Ytterkonturer
av hog kvalitet och fina innerkonturer skirs med lasern.

Flexibilitet och korta beslutsvagar

Verksamheten har precis som dgarna Peter och Stefan sitt
ursprung i elektronikindustrins platbearbetning. Stefan
kommer fran elektroniksidan och Peter har arbetat med
plat i ménga ar. Sedan 2013 dr de gemensamma &dgare
med Stefan som VD och Peter Produktionsansvarig.
Sedan de tog 6ver har foretaget ndstan tredubblat omsatt-
ningen. Idag tillverkar de bdde kompletta detaljer och

Nu erbjuder Wermlands

Tunnplat dven laserskérning

I mars 2022 installerades den kombinerade stans- och
laserskdrmaskinen. Det &r en TRUMPF TruMatic 7000.
Det ar verkligen en styrka att ha kombinationen stans
och laser i en och samma maskin, menar Stefan och Peter.
Under senare ar har blir det mer och mer vanligt med
forfragningar pa detaljer som helt eller delvis behover
laserskdras. Maskinen ger dem darmed en rejalt utékad

komponenter och &r ett traditionellt legoforetag. ”Vi
producerar rétt och slatt platartiklar till industrin med
en stor variation pa kunder,” beréttar Peter. De ar stora
pa ventilationsaggregat och vairmepumpar, en marknad
som vuxit rejélt de senaste dren. “De flesta kunderna
finns regionalt, sdger Stefan, och en storre kund har vi i
Norge”. I dag dr de totalt 28 anstéllda i foretaget.

Pa Wermlands Tunnplat 4r man stolta 6ver den erfa-
renhet och kompetens som deras operatorer besitter.
I verksamheten finns en gedigen erfarenhet av produk-
tionsanpassning och smarta 16sningar. Féretaget har som
drivkraft att traffa sina kunders konstruktorer och vara
med i tidigt i processen. Pa sa sitt kan de hjdlpa sina
kunder till effektiva, produktionsvénliga och darmed de
mest lonsamma losningarna. “Ofta kan vi produktions-
anpassa bade till det billigare och battre,” sager Peter.
Flexibiliteten forstarks av ett omfattande sortiment av
produktionsverktyg och stor ordning och reda i verksta-
den. Det hojer effektiviteten, ger béttre flode i drift och

Forts. sida 68 >>



Niclas kan optimera din s ) ~

. termiska skérning
med gas, plasma och laser |

A ta Pat

MessR"

Intercut representerar Messer Cutting Systems — en global
ledare inom termisk skarning fér metallbearbetning.

Vart erbjudande omfattar skarsystem fér gas, plasma
och laser. Allt fran handgasbrannare till specialmaskiner
for maskinbyggare, smidesverkstader och stalgrossister.

Var produktchef Niclas Andersson kan hjalpa dig pa
EuroBlech i Messer montern Hall 13 — D138A

Kontakta Niclas for tidsbokning
niclas.andersson@intercut.se
Tel: 070 324 4677

REE: INTercurt
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minskar stillestand i produktionen. Styrka i foretaget dr
ocksa korta beslutsvdgar och snabba besked till kund.
"Det ar fordelen i en mindre organisation”, siger Stefan,
”vi dr oerhort snabba pa allt”.

Aktiv dyna for repfri bearbetning

En funktion i kombimaskinen som gett féretaget maj-
lighet att ro hem ett helt nytt jobb &r den aktiva dynan.
Med den aktiva dynan producerar du repfritt och drar
dessutom fordel av hogsta tankbara kvalitet vid omform-
ning. Dynan arbetar underifrdn som ett andra stanshu-
vud. Vid positionering eller forflyttning kan den sénkas
ner utan att rora platen. S& d&ven under stansning och
formning repas inte platen pa undersidan. Den aktiva
dynan majliggor mer flexibilitet for anvandaren genom
att storre och hogre omformningar erbjuds med helt nya
verktyg. "Det dr riktigt bra med helt repfria baksidor
och framforallt att du kan pressa underifran”, sager
Peter och har sjilv konstruerat ett verktyg som anvands
underifran. “Hér kan vi stélla in dynan pa hundradelar
och det fungerar perfekt, sa vi far en multiperforerad
plat i det ndrmaste helt plan”

| framkant med nya processer

I maj 2022 installerades d&ven en ny manuell kantpress
—en TruBend 5130. Innan dess koptes det in tva nya
manuella kantpressar 2016. Den senaste klarar 3 meter
ilangd, har en presskraft pa 130 ton och ar styrd i 6-axlar.
TruBend 5000 maskinerna ar kdnda som oerhért pro-
duktiva allroundmaskiner med ett stort antal bra funk-
tioner. ”Vi valde att utrusta rikligt, sdger Peter, for att
ligga steget for och vara redo for framtida efterfragan.
Vi valde dven att ta en hoglyftande modell, det vill siga
med ett djupare Sppningsmaétt”. "Maskinen gar redan
i skift nu”, tillagger Stefan.

Wermlands Tunnpléts filosofi dr att i sina investering-
ar se till att utrusta maskinerna sa mycket som méjligt.
Framfor allt nya processer ar viktigt att alltid ta med
pé nya maskiner. P& kantpressidan har de alltid varit

tidiga pa nyheter. De var till exempel bland de tre forsta
i Sverige under tidigt 2000 tal med den automatiserade
kantpressen med roboten BendMaster. Vi dr sa nojda
med den, den &r fantastiskt bra och gér fortfarande dyg-
net runt,” siger Peter. ”Ar det ndgot som &r sdkert sa ar
det att vi snart ska ha en till.”

Regelbundna TRUMPF investeringar

Over tiden har regelbundna investeringar genomforts i
moderna bearbetningsmaskiner. TRUMPF har man varit
nojda med och darfor har det blivit ett antal maskiner

-
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i samma fabrikat. En stor fordel 4r samma mjukvara i
produktionen som gor det bade kostnadseffektivt och
anvandarvénligt. “Det underléttar for personalen att
smidigt ta sig an en ny maskin med en mjukvara de kén-
ner till”, sdger Stefan. “Den &ldsta stansmaskinen vi har
ar fran 2007, den har allt varit med ett tag, skrattar Peter.
Men det dr vél ocksé en anledning till att vi fortsétter
med TRUMPF - det dr grejer som haller.”

Mer information:

www.trumpf.com
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AMADA pa EuroBLECH

A pa EuroBLECH 2022

D5EH T8 28th October | Hanover, Germany

GROWING TOGETHER...

supporting sustainability
providing solutions
improving processes

2022

For fyra ar sedan lanserade AMADA ett av de mest innova-
tiva framstegen inom laserskarning som industrin sett, vad
kommer AMADA att avsloja denna gang ... och bli forst med
att upptacka AMADAS vision for framtiden.

— I ar kommer vi att ga ett steg langre 4n vi nagonsin
gjort tidigare, genom att introducera teknologier, 16s-
ningar och processer vilket kommer att fora oss ndrmare
vara kunder samtidigt som vi respekterar miljon.

— Vivet att vara 16sningar alltid maste tillfora ett varde
for vara kunder, utmaningen vi har pa EuroBlech i ar
dr inte bara att introducera teknologier som forbéttrar
era verksamheter, utan ocksa tillfora kunderna ett viarde
och hallbarhet, sdger John Wallace marknadsansvarig.

Stodja hallbarhet

Med over 20 ars erfarenhet av att tillhandahalla mil-
jovanliga produkter siktar AMADA pa att uppna ett
koldioxidneutralt samhélle. Alla AMADA-maskiner ar
utvecklade for att minska energiférbrukningen och kol-
dioxidutsldppen. I en tid da energikostnaderna ar hogre
dn nagonsin tidigare dr utveckling av energibesparande
maskiner avgorande. AMADA ekoprodukter som fiber-
lasrar kan forbruka 80 % mindre strom dn konventionella
CO2-modeller. Dessa liksom elektriska stansmaskiner,

kantpressar och automation édr alla designade for hog
produktivitet i kombination med 1&g energianvdndning.
Ta reda pa hur ni kan dra nytta av vara ekoprodukter
och bygga en gronare, mer hallbar framtid tillsammans!

Tillhandhalla lésningar

AMADA Industry 4.0-16sningar har redan haft stor
inverkan pa vara kunders verksamheter. Besokarna
kan forvénta sig att dessa framsteg fortsdtter i ar och
levererar mer innovativa losningar som hjilper kun-
derna att optimera produktionen, férenkla input och
koppla ihop alla processer. Upptiack hur AMADASs
V-factory IoT-support och Order Manager kan koppla
ihop alla processer samtidigt som man har full kontroll
over produktionen.

Forbattra processer

— Véra automationslosningar &r alla utformade for att
oka produktiviteten, forbéttra fabrikens arbetsflode, for-
korta ledtiderna och minska komponentkostnaderna. Var
kombination av den senaste blanknings- och bocknings-
tekniken tillsammans med den senaste automationstekni-
ken gor att vi kan erbjuda de perfekta systemen for 24/7
produktion. Fran enpallsladdare, kompletta lagrings-
system, automatiserade bockningssystem till kompletta
CS lager, AMADA har en 16sning. P& EuroBlech kommer
detta sortiment att utékas och skapa dnnu fler 16sningar
for vara kunder, avslutar John Wallace AMADA Sweden.

Mer information:

www.amada.eu



Nya mojligheter for laserbearbetning
LBC-tekniken kan ge prestanda jamforbar med 6kW med endast 4kW lasereffekt.

LBC (Locus Beam Control) &r AMADAs unika teknologi som gér att du fritt kan styra laserstralens rérelsemonster, och pa sa sétt slipper
defokusera stralens effekttathet. Det optimala stralmdnstret véljs automatiskt baserat pa varje material och tjocklek. Detta ger den
basta skareffekten i 4 kW-klassen, vilket &r jamférbart med 6kW.

=
Besok oss pa Euroblech
guro  Hall 12 / Monter D06/F06
BLECH

VENTIS A scres

www.amada.eu

O f in

Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&B | www.lpv.se

VERKTYGSMASKINER AB

M.DENVER

Vastbov. 53, 331 53 Varnamo ¢ Tel 0370-491 00
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AP&T staller ut pa

FuroBLECH 25—28 oktober

Under temat One Responsible Partner® presenterar AP&T sitt totalerbjudande pa EuroBLECH 25-28 oktober.

AP&T medverkar pa arets EuroBLECH i Hannover 25-28
oktober. Under temat One Responsible Partner® presenterar
man sitt totalerbjudande f6r den metallformande industrin.
Marknadsledande produkter och nya affarsmodeller ger kun-
derna de bésta forutsattningar f6r en hog life-time performance
och uthéllig Ionsamhet.

AP&T erbjuder nyckelfirdiga 16sningar for fiber- och metall-
formning, baserade pé en djup kunskap om bade processer och
maskiner, och ett langsiktigt engagemang i kundernas affér.
I det globala erbjudandet ingar kompletta produktionslinjer
med pressar, automation, verktyg, virmebehandlingssystem
och tjanster som underhall, reservdelsférsorjning, optimering
och ombyggnationer.

Under méassdagarna kan besokarna ocksé fa en inblick i vilka

mojligheter AP&T kan erbjuda som arbetsgivare.
AP&T stéller ut i hall 27, monter H52

Mer information: aptgroup.com

ABB omprofilerar

portfoljen

med autonoma mobila robotar

* Deautonoma mobila robotarna (AMR) som en gang
lanserades som ASTI har omprofilerats for att
integreras i ABB Robotics-verksamheten

* ABBir det enda foretaget som erbjuder en komplett
portfolj med maskinautomation, robotteknik samt
16sningar for autonoma mobila robotar

ABB har lanserat den forsta serien av omprofilerade auto-
noma mobila robotar (AMR) efter forvarvet av det ledande
mobilrobotféretaget ASTI Mobile Robotics under 2021.
Efter att AMR adderats till portfdljen ar nu ABB det enda
foretaget som har ett omfattande och integrerat erbjudande
med robotar, AMR:er och 16sningar for maskinautomation.
”Vid en tid da foretag ar ute efter olika robotlésningar
for att hjdlpa dem att bli mer effektiva, flexibla och mot-
sténdskraftiga dr vi det enda foretaget som stottar dem
med vara integrerade 16sningar med AMR:er, robotar och
tekniker for maskinautomation”, séger Marc Segura, chef
for ABB:s division Robotics. “Detta dr revolutionerande for
vara kunder. De kan samarbeta med en partner som till-
handahaller allt de behover for att anpassa sig till de moj-
ligheter och utmaningar som drivs av individualisering,
arbetskraftbrist och stérningar i forsorjningskedjan. Var
omprofilering understryker enkelheten i och férdelarna
med de integrerade l6sningar vi erbjuder vara kunder.”
ASTI Mobile Robotics 16sningar har nu omprofilerats
och integrerats i ABB:s portf6lj under namnet Flexley™,
vilket syftar pa den flexibla drift AMR erbjuder. De forsta
modellerna som lanseras, Flexley Tug och Flexley Mover,
omfattar tillimpningar som bogsering, vagntransporter
pa upp till 2 000 kg, liksom lyft- och transportstill, con-
tainrar och pallar pa 1 500 kg.
De framtida autonoma mobila robotarna fran ABB kom-

mer att bygga pa ASTI:s anvandning av laserskanner-
baserad 2D SLAM-navigering och drar ocksa nytta av
Sevensense Robotics — ett schweiziskt startupforetag i
ABB:s portfolj av partnerforetag — banbrytande VSLAM-
teknik som gor det mojligt for mobila robotar att navigera
i komplexa och dynamiska miljer. Den unika tekniken
Oppnar upp for nya mojligheter med flexibel tillverk-
ning — Al som gor ABB:s AMR:er lika autonoma som
dess robotarmar, samtidigt som arbetet blir produktivare
och sékrare fér manniskor.

”"Marknaden for autonoma mobila robotar kom-
mer att vixa avsevart med en arlig tillvaxttakt pa
cirka 24 % mellan 2021 och 2028*”, sdger Verdnica
Pascual, global chef for AMR-verksamheten pa ABB
Robotics. “Integreringen av ASTI:s AMR-sortiment
och framtagning-
en av vart globala

tillverknings- och =
supportndtverk

innebédr att vi ar

vél positionerade '

att klara denna

tillvaxt och ge

véara kunder nya
sdatt att tackla
utmaningarna i
forsorjningsked-
jan och tillgodose
efterfragan pa
storre flexibili-
tet och hastighet
som uppkommit

pa grund av den fortsatta 6kningen inom e-handeln.”
ABB tillhandahaller redan AMR-16sningar till kund-
projekt och har arbetat med den strategiska partnern
Expert Technology Group i Storbritannien for att leve-
rera en komplett monteringslinje baserad pa AMR:er
till biltillverkaren REE - ett startupforetag som tillver-
kar en revolutionerande drivlina for elfordon. ABB:s
automationsslosning transporterar produkter mellan
automatiserade robotceller och manuella monterings-
stationer och kombinerar anvandningen av ABB-robotar,
visionsfunktionspaket och AMR:er.

Integreringen av ASTI i ABB innefattar en total ompro-
filering av alla kontor och anldggningar liksom lanse-
ringen av den nya webbplatsen amr.robotics.abb.com
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Maskiner for omg. leverans

LF 3015 GA 4 KW (3000x1500 mm) inkl. viaxelbord 2 395 000:- sek
LF 1313 2 KW (1300x1300 mm) 995 000:- sek

Se G.Weike
och motossi
Hall 13
Monter F-118

T lcho® Kontakta oss for mer information/offert
To ——————— samt se mer om G-Weikes maskinprogram

Tel: 070-595 60 01 Tel: 0325 61 82 80 Www,gwklaser. com

www.tovend.se www.licato.se




FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

.....

FANUC ROBOCUT q.-C600iC g_

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
YA N\ODELLER och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0-C400:C h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet p& minimal golvytal!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad
e 1 -2 axligt rundbord
e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller

provbearbetning i var
utstallningshall! Se mer pa www.starservus.se




Hoéhést!ghetsfrasnlng |
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~ Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

.~ Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

* Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

| Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikrobléstring

e g-.'-:;'k:' FEe,,

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

Verktygsmaskiner AB * Spanga




Maskinoperatoren Nr 6 | September 2022

Inspirerande
och framgangsrik
comeback av AMB

Att besoka en véletablerad teknisk méssa i omradet kring staden Stuttgart &r
att hamna i ett av fordonsindustrins globala mecka. Och inte langt borta ligger
Miinchen dar ett storre antal verkstadsforetag och fordonstillverkare har sin
hemmaplan. Aven ledande maskinbyggare och underleverantérer skapar ett
Kluster av industriell tillverkning. Hela sodra Tyskland ett av de stérsta omraden
i vérlden dar 1000-tals foretag ar etablerade, ofta i en tekniskt hogteknologisk
miljo. Inte sa konstigt da att AMB lockar till sig teknikintresserade foretag som
behover utrustning for sina verksamheter.

Den internationella utstdllningen f6r metallbearbetning avslutades efter att ha
valkomnat 64 298 besokare under fem dagar

AMB holls i &r f6r 20:e gangen i fullbokade madssomradet i Stuttgart och var
ett optimistiskt och inspirerande evenemang i masshallarna och sektorn i all-
manhet. Vi noterar att férra AMB 2018 hade 90 000 besckare men da var det en
annan tid, mitt i en hogkonjunktur och innan pandemin. Och idag har vi krig
i Europa och en energikris, sd besokarantalet i ar var trots allt fantastiskt, far
man sdga. Evenemanget satte aterigen AMB i centrum f6r metallbearbetnings-
sektorn. De 1 238 utstéllarna fran hela varlden — med cirka 25 procent utanfor
Tyskland — presenterade en mingd olika innovationer, produkter, tjanster och
koncept. Trots de svara allmédnna férhallandena kretsade samtalen vid basen
kring specifika projekt, tillverkning och investeringar, medan de nuvarande
energipriserna och bristen pé férsorjningskedjan hamnade i baksitet.

Vi ar tillbaka i matchen! Fem dagar med AMB fyllda av djupgaende interak-
tioner, trdffa bekanta ansikten och knyta nya kontakter. Den positiva feedbacken

Julia Mauch marknad och sélj hos
SCHWANOG Siegfried Gintert GmbH

Mikael Bergh
Ehn & Land AB
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fran véra utstéllare indikerar framst att dessa interaktioner i syn-
nerhet gor méassor som AMB oumbiérliga, sdger Roland Bleinroth,
VD f6r Messe Stuttgart. “Comebacken efter det 1dnga uppehéllet
var vélbehovlig for metallbearbetningsindustrin — och en full-
standig framgang. Antalet besokare var imponerande och for oss
som arrangorer var de fulla salarna ocksa vildigt motiverande.”

Har finns mycket kunskap samlad

Digitalisering, automatisering, héllbarhet — dessa amnen fick
stor uppmarksamhet i dr. Manga utstéllare rapporterade om en
hog kvalitet pa besokarna. Bevisen finns i siffrorna: 73 procent
angav att de hade vasentliga, deltagande eller konsulterande roller
i kopbeslut. 38 procent arbetade inom tillverkning, produktion
eller kvalitetssdkring, ytterligare 10 procent inom utveckling.

Framgangen med AMB 2022 bevisar att det ar precis ratt format
for utstéllare och fackbestkare. Méssan presenterar innovativ
tillverkningsteknik fér morgondagens tillverkning.

Arets AMB var en fullsténdig succé, vi har sett fulla hallar nér
besokarna strommade till Stuttgart. Efterfrdgan bland besokare var
stor, vilket bevisar att mjukvara ar en nyckelfaktor och drivkraft
for metallbearbetning.”

“"Tummen upp! Alla sag glada och nojda ut, vare sig det var
utstéllare eller besokare. Det handlade framst om att ses igen och
ta upp de personliga affarsrelationerna efter mycket langa virtu-
ella kontakter. AMB var rétt plattform vid ratt tidpunkt for detta.

Och som sagt det ar svart att beskriva kdnslan nar man kom
in pa massan. Det kan inte upplevas hemifran utan om man vél
bestdmde sig for att besdka arets AMB sa férstod man varfér men
da var man tvungen att komma hit.

Nésta AMB kommer att 4ga rum 10-14 september 2024.

Stort fokus lag pa digitalisering och Industri 4.0, nere pa ABM
ddr man i montrarna och pa olika konferens scener livligt diskute-
rade digitaliseringens mojligheter. Insamling och analys av stora
datamingder inom begreppet Smart Industri majliggor forbattrad
kontroll och ger en mycket stérre méatbarhet av olika produktions-
processer, individuellt eller i komplexa former. P4 méssan visades
manga exempel pa smart visualisering vilket gor det enklare for
anvandaren att fa ratt information och ddrmed snabbare kunna
16sa problem, korrigera eller helt enkelt upptécka fel innan de sker.

Och hér hittar médssbestkarna l6sningar for en effektiv och
automatiserad produktion som handlar om att utnyttja dagens
moderna teknologier som majliggor stora kostnadsbesparingar
och ger okat informationsflode. Vi kan inte langre ignorera digi-
taliseringen som begrepp, den kommer inte att férsvinna utan
ar har for att stanna.

Sa lite om vad som héande i och runt méasshallarna, korridorer
och i montrar, kan ni ldsa och se i min AMB-rapport pa de f6ljande
femton sidorna. Som vanligt sa dr det manga glada ansikten och
dartill en hel del intressanta produkter, bland alla maskiner och
verktyg som visades for de tekniktorstande.
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Nya Brother S700Xd1

Brother M200X3 med Brother robot BV7-870 Martin Paland visar stolt den nya S-serien som sannolikt &r bland de snabbaste flero-
Brother visade upp sin 5-axliga maskin M200X3 med den egentillver- parna i marknaden. Ett av Brother maskinernas signum é&r energieffektivitet inom
kade roboten BV7-870. Detta ar Brother’s erbjudande pd en kompakt vilket omrade man &r ledande. Tack vare bl.a. motortekniken (permanent magnet
standardautomation. Maskin, robot och lagringsystemet FlexTray med )sa kan energiférbrukningen vara upp till 80% ldgre dn for motsvarande vertikal
10 draglador klarar ménga timmars obemannad produktion. Detta pa en flerop med BT40 spindel. Vid spindelinbromsning sa laddas energi som anvands
uppstéllningsyta pa endast 7 m2. Roboten &r helt integrerad i maskinen vid spindelacceleration. For att visa energiférbrukningen isa finns en display som
styrsystem och kan koras fran den medféljande pendanten. Roboten klarar visar energifdrbrukningen i realtid. Kunden kan pé detta vis optimera sin bearbet-
870 mm i rackvidd och lyfter 7 kg och dr monterad pa maskinens stativ ning dven utifran ett energisparperspektiv.

och kan kombineras med en rad olika system for in- och utmatning av

detaljer. Kundanpassade 16sningar gors pa plats i Bromis lokaler i Varnamo. Nya S-serien frén Brother har flera godbitar sasom ex 28 verktyg, nytt annu kraftigare

stativ (upp till 70% kraftigare) och d&nnu snabbare span till span tider. Nu d4r man nere
pa 1,2 sek i span till span vilket ndstan kdanns overkligt séger Martin Paland. Vidare
klarar verktygsvaxlaren upp till 4 kg tunga verktyg och det finns 70 bar i hogtryck
genom spindeln. Ett nytt mycket anvandarvénligt och app baserat styrsystem (D00)
med stor touch skdrm gor anviandandet d&nnu enklare och snabbare.

P& AMB Premiérvisades
nya utbkningen i femax-
2 liga familjen DVF, med
DVF4000, hér ihop med
AWC (automatic work
changer) med 8 paletter.

Duroc machinetools Hakan Conradsson och Robert Puekker fram-
for storséljaren i Svealand PUMA5100LY med Drivna verktyg ,Yaxel
och en max arbetsomrade pa dia 550 mm och 2050mm léng.

Kommentar ifran Hakan:

Har varit pd Emo Hannover minst 5 gdnger men detta var forsta gdngen pa
AMB, jag tycker det var en bra greppbar maskin och verktygsmassa som ar lite
mer koncentrerad. Mycket bra massomrade med nérhet till flyg och transpor-
ter och humanare prisbild pa boende. Bra med bestkare om é&n lite tunt ifran
Sverige. Hoppas att fler Svenskar hittar hit i framtiden da jag skulle féredra
AMB fére EMO avslutar Hakan

Kommentar ifran Robert:
Jag har besok AMB i manga ar dédr denna massa bara har vaxt inom maskin
och verktyg, samt attraherat mer méanniskor ifran Sverige.

Personligen tycker jag om denna méssa da den ar tillrackligt stor med méanga
leverantorer med ett bra utbud som nas pa ett latt tillgangligt satt ifran Sverige.

| multimaskin avdelningen visades senaste tillskottet
i SMX serien , hdr bakom Hékan och Robert SMX2100ST



Na hogre hojder!

Vilkommen till oss pa MASENTIA
... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar
pa fras, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelférdiga helhetslésningar med integrerad automation.
Ratt maskinutrustning i kombination med ratt CAD-l6sning
hjalper ditt foretag att na hdgre hojder i form av 6kad
produktivitet och hégsta kvalitet.

N& hogre hojder i din produktion!

Lagermaskiner,
forst till kvar!

Du har val inte missat att vi har
ett flertal maskiner pa lager for
omgaende leverans? Skanna
QR-koden och las mer!

MASENTIA AB

Tel (+46) 370 37 84 00
www.masentia.com

MASENTIA
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Medarbetare hos Specialverktyg i Norrkdping Ab Anders "Ryssby” Svensson Gnutti Carlo Sweden
hélsade péa Jan-Anders Johansson i FANUC monter. tréffade Anders "Krulle” Svensson DUROC Machine Tools.

Bo Lord Strdngnds Mekaniska tréffade maskinséljare
Tomas Joelsson och Per Dalin pd INDEX Nordic.

B sttt Apgemont BOIWING

Skillingarydsbaserade féretagsgruppen Ekets Uppékra har képt Speedtool AB i Habo.
— Vi har under en ldngre tid friat och nu var det dags att inga dktenskap, sdger Niclas

Maértensson.

Pa fotot Jimmy Korsbeck och Niclas Martensson pa méssgolvet i Stuttgart.

Jesper Orhall och Carl Heiwall frén Bucher Emhart Glass, Orebro
hade en ldng diskussion med férséljiningschef Henrik Brodén pa
FASTEMS AB om olika automationsiGsningar fran finska FASTEMS.
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Fastems fanns naturligtvis representerade pa méss-
san och visade upp nagra nyheter. Den ena var FPT
(Flexible Pallet Tower), en automationscell avsedd for
en maskin med plats fér upp till 24 paletter beroende
pa konfigurering. Cellen finns idag i tva storlekar, upp
till 500Kg och upp till 1000Kg. Liten golvyta och fullt
styrd av Fastems egen mjukvara MMS, som for 6vrigt
idag finns i alla produkter fran Fastems.

En annan nyhet var MRFC (Modular Robot
Finishing Cell), en helt modulbyggd cell for framst
robotgradning, kan matas genom pallar eller vagnar
som via AGV eller fullt integrerad i FMS 16sningar,

MB o

helt beroende pa forutsattningar. Den modulédra platt-
formen ger manga flexibla méjligheter for olika behov.

Maskinoperatoren fick ett kort pratstund med
Henrik Brodén, ansvarig séljare fér Skandinavien som
var ndjd med att fler och fler svenskar hittat denna
méssa som tidigare mest riktat sig till Tyska mark-
naden. Intresset for bl.a gradceller ar starkt, mycket
da arbetsmiljon kring manuell gradning inte ar den
trevligaste samtidigt som bristen pd operatorer ar
pataglig idag. Aven kan nimnas enkelheten att stélla
denna typen av cell ar enkel idag med verktyg for
offline programmering.

Anders Svensson och Philipp
Bitsche ger grént ljus till Starks
nyheter p& méassan.

Da speciellt till det nya superflexi-
bla nollpunkssystemet Balance!

Nya ”Balans” -Uppspdanning-
ssystem for spanningsfri fastspan-
ning av arbetsstycken

Maskinskruven HILMA MC-P
med balansfunktion och det
hydrauliskt enkelverkande noll-
punktsystemet STARK.balance
anpassar sig till arbetsstycket.

Detta gor att &mnen kan klam-
mas pa plats utan forvrangning.
Denna kompenserande funktion
forhindrar deformation av arbetsstyckena och sdkerstiller dirmed en
exakt och processpalitlig produktion hela tiden.

Nollpunktsystemet STARK balance méjliggdr kompensation pa + 0,75 mm.

Den ér speciellt utvecklad for de speciella kraven for direkt fastspanning
av arbetsstycken och stora paletter.

Om arbetsstycket forandras, till exempel pa grund av temperaturfluk-
tuationer, kan arbetshallningsmekanismen rora sig i sidled. Detta méjlig-
gor kompensering av positioneringsfel pa upp till 1,5 mm. Tack vare den
kollisionsfria atkomligheten pa fem sidor &r STARK balance-systemen
dven idealiska for 5-axlig bearbetning och for flexibel produktion av olika
komponentdimensioner.

Hilma skruvstyckskuber typ TS
Kubsystemet TS ar flexibla standardfixturer for din produktion.

Oavsett om det géller sma eller medelstora partier, kan spdnna 4, 8 eller 16
arbetsstycken (med flytande mittbackar). Spannpunkterna kan laddas med arbets-
stycken av olika storlekar. Ett stort utbud av standardbackar gor systemet lampligt
for mangsidiga applikationer i din produktionsprocess.

Systemet bygger pé skruvstycken men dven mera komplicerade former pa
detaljer kan spdnnas med anpassade backar (som exemplet pa bilden)

Standardutférandet ar ett mekaniskt system, men finns &ven i hydrauliskt utférande.

STARK.intel-
ligence digitali-
serar befintliga
nollpunktssystem
Med det moduldra
STARK .intelligen-
ce-systemet kan
en rad nollpunkts
och uppspédn-
ningssystem kon-
verteras for digi-

tal anvdndning.

Sensorsystemet
installerat i ett
maskinbord eller
nollpunktsplatta mojliggor transparent och standardiserad kartlaggning av
tillstandet - bade for process sekvensen och for underhallet.

STARK .intelligence &r ett bus-kompatibelt system som anvander sen-
sorer pa ett STARK nollpunktshallningssystem for att mata banor, posi-
tioner, temperaturer och tryck i realtid. Data fran flera enheter skickas till
mastermodulen och bearbetas dar. Detta skickar i sin tur informationen via
IO-Link-grénssnittet till terminaler pa maskinen eller till webblasaraktive-
rade terminaler.

All data kan ocksa integreras direkt i bearbetningsprocessen, till exempel fér
manuell eller automatisk laddning som en del av en kontinuerlig produktions-
process. Dessutom ger systemet vardefull information om spannverktygens
tillstdnd och mojliggor darmed tillstdndsbaserat underhall.

Kunderna kan vilja mellan enskilda komponenter och en komplett 16sning
inklusive visualisering. Ett RFID-granssnitt finns dven i fullversionen, som
automatiskt kdnner igen pallar och arbetsstycken.

HILMA.ASH automatiserat skruvstyckssystem for automatiserad produktion

Det hydrauliskt dubbelverkande HILMA.ASH-skruvstycket , som presenteras for forsta
gangen, kinnetecknas av sin ldnga slaglingd pa 80 mm. Ar idealisk fér olika storlekar
av komponenter.

Darfor kan antalet arbetsstyckesspecifika spannanordningar reduceras avsevart och
fixturerings-kostnader kan sparas.

Den langa slaglingden erbjuder tillracklig flexibilitet for helautomatisk produktion
av arbetsstycken for initial och efterfoljande fastspanning. Ett automatiskt back byte ar
ocksd mdajligt. Detta innebér att utan manuella ingrepp och utan problem kan rdamnen
och halvfabrikat hallas och bearbetas vaxelvis med olika spannkrafter.

Tillsammans med en robot ersiatter HILMA.ASH ett stort antal konventionella uppspéan-
ningssystem, som ofta bara har nagra millimeters rorelse och darfor ger liten flexibilitet.
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CERATTIZIT presenterade
en ambitidés hallbarhetsstrategi

CERATIZIT har presenterat en ambitios hallbarhets-
strategi med anledning av AMB 2022 i Stuttgart. Med
hjalp av denna strategi siktar foretaget pé att bli ledande
inom hallbarhet fér hardmetall- och skérverktygsindu-
strin &r 2025.

Styrelseledamot Thierry Wolter tillkdnnagav de ambi-
tiosa hallbarhetsmalen, som kommer att paverka och
forandra hela leveranskedjan, under féretagets press-
konferens pd AMB i Stuttgart. “Klimatférandringar dr en
av var tids storsta utmaningar och kraver att branschen
ocksd tanker om pa manga omraden”, sidger Wolter.
For att CERATIZITs kunder ocksé ska kunna producera
mer héllbart har foretaget satt upp ambitiosa mal for
sina egna produkter och tjanster. “Var vision &r att vara
ledande inom hallbarhet inom hardmetall- och skérverk-
tygsindustrin ar 2025”, fortsatter Wolter.

Hallbarhet langs hela virdekedjan

For att bli verkligt hallbar i hela féretaget kommer
CERATIZIT framover att titta pa hela vardekedjan med
hénsyn till milj6-, sociala och styrningskriterier, ESG
forkortat, och dven inkludera samarbetet med partners.
I den forsta fasen kommer fokus att ligga pa de aspekter
som har storst havstdngseffekt.

Minskning av koldioxidavtrycket

For att drastiskt minska sitt eget koldioxidav-
tryck snabbt, fokuserar CERATIZIT initialt pa tre
huvudspakar. En avgorande faktor d&r 6kningen av
anvandningen av sekundéra ravaror till 6ver 95 %.

Jamfort med priméra ravaror fran malm kraver deras
bearbetning 70 % mindre energi och minskar CO2-
utsldppen med 40 %. En positiv sidoeffekt ar att sdkra
leveranskedjan for ravaror, sa att bade kunderna och
CERATIZIT gynnas tvéa ganger.

Ett annat fokus ligger pa stromférsorjningen.
CERATIZIT planerar att byta stromforsorjning pa alla
platser till gron el fran vind-, sol- och vattenkraft under
de ndrmaste aren.

Naéra relaterat till forandringen i kraftforsorjningen
ar fragan om vétgasforsorjning. Det behovs som pro-
duktionsmedium i hardmetallindustrin, speciellt for
framstéllning av volframpulver. Hittills har detta vite
huvudsakligen erhallits fran naturgas genom angre-
formering, sa kallat “gra” vate. For
framtiden planerar CERATIZIT att
anvanda blatt vate, som produce-
ras av vatten genom elektrolys med
gron el. For detta andamal kommer
CERATIZIT att samarbeta med sina
befintliga leverantorer och d4ven bygga
sina egna elektrolysanldggningar.

Forsta milstolpen:

C02-neutral till 2025

Den forsta milstolpen i implemente-
ringen av den nya strategin ar 2025,
da CERATIZIT planerar att inte bara
vara CO2-neutral, det vill sdga att
kompensera for alla utsldpp ldngs hela

leveranskedjan. Malet dr ocksa att minska de faktiska
utslappen med 35 % jamfort med referensaret 2020. Den
andra etappen, 2030, rdknar med en minskning med 60
% jamfort med 2020 med hjélp av ytterligare atgérder.
Det mest ambititsa malet &r dock att uppna “netto
noll” till 2040 - ett mal som forutses i klimatavtalet fran
Paris endast till 2050. ”Att minska CO2-utslappen langs
hela vardekedjan med minst 75 % till 2040 &r utan tvekan
en utmaning Men med tanke pa kommande generationer
ser vi inget alternativ till denna vag och ar glada 6ver att
dven lata vara kunder delta i detta genom produkter som
véara "GreenCarbide”-stanger, var prisbelonta SilverLine
fras med hallbarhetsformel ocksa som ett brett utbud av

tjanster”, forklarar Wolter foretagets motivation.
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Branschens bédsta méssa enligt manga, AMB i Stuttgart. Méssan levde upp till férvantningarna. Vi
fick knyta manga nya kontakter. Spdnnande och givande méten. | vdr monter presenterade Haimer
en hel del nyheter. En nyhet som visades upp ifran Haimer Microset &r en nyutvecklad scanning

mjukvara, som bl.a. gér det enkelt att simulera en process. P& bilden ser man en VIO Linear 20/50.

Haimer har utvecklat en I6sning som kan automatisera krymp-processen. Cellen &r en "plug
and play”. Cellen &r utrustad med bl.a . robot, conveyer fér in och ut matning av verktyg,
krympstation. En nyhet som visades i cellen &r att man kan méta in verktygen automatiskt.

Bland montrarna pa AMB traffade vi férsaljnings-
ingenjér Mikael Bergh pa Ehn & Land, som i Motorex
monter visade en nyhet som han har forklarar;

Fordelar med automatiserad
vitskehantering fran MOTOREX
Maitning, 6vervakning, dosering, testning — detta ar
de fyra faktorerna for att sdkerstilla att de hogkvalita-
tiva MOTOREX-kylviatskorna alltid dr i optimalt skick.
Automation sdkerstéller den basta arbetsstyckets kvalitet
och erbjuder manga férdelar.

Eftersom tanken alltid &r full med ett konstant opti-
malt virde och en jamn temperatur blir kylvétskan min-
dre stressad och kan anvandas ldngre.

Valj olika typer av 6vervakning fér hantering av mat-
ningarna till FluidLynx, den enkla utan display eller den

med. Detta spelar ingen roll da bada gor samma jobb.
Pafyllningsledning for kylvéatskan dr enkeldragning sa
ingen returledning behovs.

Automatisk blandning, dosering och pafyllning av
upp till 16 maskincenters. Laimplig for en fyllning upp
till 100 000 1 totalvolym. Omfattande 6vervakning
genom onlinemétning av (koncentration, temperatur,
pH-vérde, konduktivitet, etc.) Hog processtillforlitlig-
het med laga driftskostnader. Sparar upp till 15 % pa
skarvitskekoncentrat pa grund av konstant koncentra-
tion per maskin. Férbrukning av koncentrat och vatten
registreras och visas.

CoolantLynx SMART blandning- och skotselsystem
for kylvatskor. Automatisk blandning, dosering och
pafyllning av upp till sex maskincentrers
och @ven lamplig for centrala system med
en fyllnadsvolym pa upp till 70 000 1.
Omfattande 6vervakning genom onli-
nemétning (koncentration, temperatur,
pH-vérde, etc.) Separering av ldackolja och
filtrering av kylsmorjmedlet bakterie- och
svamptillvéxten reduceras.

Var slutsats: Tiden for

vatskeautomatisering har kommit.

Vér 16sning: FluidLynx fran Motorex &r ett smart system
for smarta proffs. Med den automatiska vétskehante-
ringen gar allt som en klocka. Losningen for befintliga
och framtida processmoduler &r ocksé godtyckligt skal-
bar och utbyggbar. Anvands for enskilda produktions-
maskiner eller for hela produktionslinjer - din process
regleras automatiskt med vattenblandbara kylsmorj-
medel eller skéroljor. Matning och cirkulation ar aktiv
24 timmar om dygnet, 7 dagar i veckan, efter behov.
Processerna forblir stabila och kan visualiseras och
kontrolleras nar som helst direkt i maskinkontrollen
eller via smartphone eller PC.




#1 ROBOT-

LOSNINGEN

Doosan kollaborativa robotar (cobots) ar mangsidiga, lattinstallerade
samt anvandarvanliga, otroligt sdkra och konkurrenskraftigt prissatta.

Cobots ar utformade for att utfora en rad uppgifter, inklusive
detaljladda CNC-maskiner, svetsning, testning och inspektion
till forpackning, montering, plocka & placera applikationer.

A-SERIES
Almighty

- Payload up to 9 kg

« Reach up to 1200 mm
+ Direct Teaching Unit

+ Mobile base

« SVM (Vision)

KONTAKT
Robert Puekker

Sales Manager | Machines

+46 (0) 73 254 29 90

H-SERIES
High-power

- Payload up to 25 kg

» Reach up to 17700 mm

+ Direct Teaching Unit (std)

+ Direct Teaching Unit (FTS model)
- Smart pendant

- Teach pendant

- Mobile base

- Dress pack

- Robot jacket

+ SVM (Vision)

N

M-SERIES

Masterpiece

- Payload up to 15 kg

» Reach up to 17700 mm

- Navy color

- Mobile base

 Dress pack

- Robot jacket

« SVM (Vision)

+ Welding (EMI Protection)
- DC Controller package

« TP soft cove

DUROC

MACHINE TOOL
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Anders Sunnemalm pa Ingersoll Werkzeuge hade besék av
Meritor fran Lindesberg. Maskinséljare Johan Bergqvist pd
JN Maskiner var med och diskuterade produktionsteknik.

Bromi Gruppen var pé plats i Stuttgart och pé fotot ser vi maskinséljare
Martin Paland, Kalle Nyrén och Mikael Mathillas i BROTHER ‘s monter.

Foto taget i Mas monter. Har handlar det
om véxlingssystem fér snabba verktygs-
byten i ldngdsvarvar med de tyska inno-
vationerna PZOturn och GANGOplate.
Kortare stélltider skapar mer produk-
tivitet och flexibilitet i verkstaden. - Vi

ar stolta dver att kunna erbjuda Mas
Tools fantastiska program i Sverige,
sdger Niclas Axelsson, férséljningschef
Skandinavien p& WhizCut.

AMB 2022 - den viktigaste mdssan for svenska WhizCut

— Vi har satsat stort pa Tyskland de senaste tva dren och AMB-maéssan har seglat
upp som den internationellt mest framtrddande bransch-métesplatsen, sdger Chris
Schmidt, vd for WhizCut.

Tyskland har alltid varit en intressant marknad fér WhizCut. Det helsingborgs-
baserade foretaget har &nda upplevt det som relativt svart att ta sig in pa den tyska
marknaden. WhizCut har salt skdarande verktyg till kunder i Tyskland under de
senaste 25 aren — men forsiljningen har inte véxt i samma takt som pa andra liknande
marknader. Dérfor nebover vi synas mer och med marknadsforingen pa AMB bakom
oss kdnner vi nu att det blir ldttare, siger Chris Schmidt.

Vér marknad som gér nu igenom betydande férdndringar pa grund av fordonsin-
dustri-omstéallningen, 6kade energi- och materialpriser samt en 6kad hemtagning av
produktion fran bland annat Kina, sdger Chris Schmidt.

WhizCuts monter pa AMB innehdll kdnda produkter som anvands mycket i medi-
cinbranschen, exempelvis WhizCut, WhizTwin och WhizAdapt. Storst fokus laggs
pa det material- och energibesparande WhizTwin-verktygen som idag goér mérkbara
kostnadsbesparingar hos kunderna. WhizCut samarbetar med manga tyska aktorer
och &r aterforséljare till flera europeiska tillverkare, daribland: MAS Tools, Inopart,
Kemmer och italienska AR Filtrazioni samt japanska Sumitomo. Alla fann pa plats i
Stuttgart och visade upp sina innovationer.

Electric i Sverige. Moderna pro-
dukter, hog kvalitet och med tyd-
ligt fokus pa krdavande maskin-
bearbetning. Precis innan Elmia
Verktygsmaskiner startade stod det
Klart att WhizCut blir ny Sumitomo-
aterforséljare i Sverige. Samarbetet
med den japanska verktygsjdtten
starker WhizCuts position som hel-
hetsleverantor till svenska kunder.
Pa samma sétt som WhizCut repre-

Niclas Axelsson och Chris Schmidt reporter pé°1 méissgolvet i Stuttgart.

Italienska maskintillverkaren inom miljéteknik AR Filtrazioni erbju-
der oljedimavskiljare. P& fotot fran AMB ser vi hela familjen med
grundaren Angelo Riceputi i bakgrunden.

Mer om produkterna hoppas vi kunna beskriva i nummer 8 av
tidningen i samband med tema arbetsmiljé.

Chris Schmidt och Niclas Axelsson | Sumitomo montern pd AMB.

senterar det absoluta toppskiktet av skdrande verktyg till lingdsvarvar representerar Sumitomo
samma for konventionell bearbetning i CNC-maskinen som, frasning, borrning och svarvning,
sa Niclas Axelsson forsdljningschef Skandinavien, WhizCut till Tidningen Maskinoperatorens



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100% SETUP TIME REDUCTION
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CLX 450 TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tool - on both spindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce nan-stop with Lhe
Ruba? o Turning - without
robot programming knowledga!

AUTOMATION

Find out more about

:lr;tepz:e/\;::lc)(l:ZSZ[fE]c.TdCr:ngmori.com D M G M D R I
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P4 fotot ser vi Olov Karlsén férséljningschef, Per Dalin
maskinséljare INDEX Nordic och en kund fréan Norge.

TRAUB TNX220 ar en innovativ fleroperationssvarv
med stor fraskapacitet.

Speciellt nar det giller effektiv produktion av sma
till medelstora arbetsstycken med hog komplexitet och
variation.

Baserad pé en styv och vibrationsdémpande mineral-
gjuten monoblock maskinbadd och stordimensionella
linjdra styrningar i X- och Z-axlar, star denna serie for
modern maskinteknik och ddrmed for utmérkta bear-
betningsresultat med hog produktivitet.

Tre verktygshéllare med ett verktygsmagasin pa upp
till 169 verktyg ger maximal flexibilitet for komplett
bearbetning av komplexa arbetsstycken. Totalt upp till
16 produktiva axlar sdkerstéller imponerande bearbet-
ningsresultat utan undantag,.

Det stora arbetsomradet dr unikt i denna klass och
imponerar med sina sofistikerade egenskaper som méj-
liggor samtidig bearbetning med alla tre verktygshallare

utan kollisionsrisk. Det rena och brant sluttande maskin-
utrymmet i rostfritt stal sékerstéller optimalt spanflode.
Spéantransportoren kan monteras pa hoger eller vanster
sida, beroende pa kundens 6nskemal. TRAUB TNX200/
TNX220 ar idealisk for tillverkning av ett brett utbud av
produkter inom ménga branscher som maskinkonstruk-
tion, fordonsindustri och flyg.

Modulsystemet i denna maskin erbjuder ett brett
utbud av alternativ. Upp till 3 verktygshallare kan inte-
greras i arbetsomradet, och alla kan utrustas med en
Y-axel. Arbetsomradet erbjuder gott om utrymme for
att bearbeta alla typer av arbetsstycken, med plats for
delar upp till en langd pa 900 mm.

De kraftfulla huvud- och motspindlarna &r konstru-
erade for stangdiametrar upp till 76 mm och for i chuck,
diametrar pa upp till 230 mm. Revolver stoddocka ar
tillgangliga for bearbetning av langa axlar.

Komplett bearbetning baserad pa ett modulart system

P& méssan visade NIKKEN en frés pa diameter 20 med 80 mm skérldngd som man
gjorde fullt ingrepp i Titan. Hér visas i bilden, diameter 25 och 50 mm djup i Titan.

Kraftspdnnschuck Xtreme &r en chuck dér man sékerhetsstéller att verktyget
inte dras ut. NIKKEN Xtreme kraftspdnnchuck som &r patenterad med Iasning till
att halla kvar verktyget. Exklusivt utvecklat fér krdvande applikationer och material
som &r associerad med bland annat flygplansindustri och energiindustri.

. Tony Bowkett CEO Europa
- och President NIKKEN

Entdeckan S
CE N3Chstn (e
ot Serkertgion

NIKKEN satsar nu allt mer

= pé& den svenska mark-
- naden med nye séljaren

Robert Olsson.
Hér pa AMB fangade vi

Japan Akiharu Nagahama.

Fredrik Claesson pa FC Maskin
AB representerar gnistmaskiner
fran Mitsubishi EDM i Sverige.
P& méssan studerade vi flera av
maskinmodellerna och ett speci-
alprojekt i samarbete med ANCA
slipmaskinstillverkaren.

Det blaser positiva vindar.

— Gnistproduktion har verkligen
Okat. Detaljerna blir mer och mer
komplexa med héga toleranskrav
och d& kommer gnisten in som
en problemlésare. Den &r relativt
billig i ink6p och den gér ju manga
timmar obemannat p& nétter och
helger om man riggar den rétt sétt.

Mikael Persson pé det géteborgsplacerade féretaget Skérpverktyg
i Mélindal AB é&r specialister pa EDM.

— Vi &r en helhetsleverantér med MAKINO - trad och sénkgnis-
tar. Vi har ocksa agenturen for ett komplett program av starthals-
gnistar fran Ocean Technologies.




ERO\WVWA up

system solutions

Robot Dynamic 150L

TRAUB TNX220 har en kraftfull motorfrésspindel som kan utféra samtidig 5-axlig
bearbetning. Den ergonomiska uppstallningen och driftskonceptet spelade en stor roll
idennya designen. Alla relevanta komponenter &r lattillgéngliga for drift- och under-
hallspersonal. Som tillval kan ett integrerat arbetsstyckeshanteringssystem anpassat
till bearbetningsprocesserna anvandas for lastning och lossning av axel- och flansdelar.

Den moduldra robotcellen iXcenter finns tillganglig for alla maskiner i denna serie,
for flexibel matning och témning av amnen och fardiga detaljer.

Med den moduluppbyggda EROWA
Robot Dynamic 150L investerar du
inte mer an behovet kraver.

Tyska verktygstillverkaren GUHRING &r en av vérldens ledande tillverkare

av roterande precisionsverktyg for spanskérande bearbetning. Det omfat- M OJ | Ig h et for Utbyg g n a d for u p p tl | |
tande standardutbudet p& marknaden som omfattar mer &n 4 000 skdrande ’l 2 m aSk| ner 3 O mo-r a | S mu |-t| p | a | a d d _

verktygssorter och mer &n 90 000 olika artiklar erbjuder alltid det optimala . )
stationer och magasin.

verktyget fér komplexa bearbetningskrav. | Sverige &r man representerade
av ett eget dotterbolag GUHRING Sweden och pé méssan tréffade vi Peter
Ahlstrém, Oskar Bringsved och Peter Hansson.

I néista nummer kommer en artikel om vilka nyheter som man visade nere Vi automatiserar fran enstyck till
pa AMB 1 Stutgart serieproduktion med mer an 30 ars
erfarenhet och fler an 5000 sédlda
robotlosningar.

EROWA Nordic AB
Fagerstagatan 18A
163 53 Spanga

Telefon +46 8 36 42 10
info.scandinavia@erowa.com

EROWA &

systemsolutions

SCHWANOG Siegfried Glintert GmbH stéllde ut pa
AMBméssan och hér pratar vi, specialverktyg fér hela slanten.




90 Maskinoperatoren Nr 6 | September 2022

Haér ser vi ett litet axplock av vad Ingersoll erbjuder inom Automotive Ingersoll har en stor flora av standardverktyg som vi ser Vevaxelbearbetning &r ocksa ett tema for
hér men &ven ett stort fokus pa anpassade verktygslés- Ingersoll, i samarbete med maskintillver-
ningar i projektform frén start till mal, vi sluter cirkeln. kare tar vi fram kundanpassade I6sningar.

Johan Norrena, Tony Asplund, Stefan
Levin och Stefan Hansson.

Hér &r en av véra nya produkter som 4 d
visas pd méssan, M475 en ny skivfrds }
“familj” ifrdn bredd 5mm och diameter : “‘:_ "J‘..

40 mm och védndskér med 4-skdreggar
samt en rund spéanformare och den
nya beldggningen RC4G.

LS ultra

Lattviktskomponent for langa verktyg

Med LS ultra erbjuder URMA nu en kundspecifik 16sning for langa verktyg.
Mittsektionen av CFRP ger forlangningen den nédvandiga stabiliteten med en
massiv viktminskning. - Anpassad lattviktsforlangning.

Systemtilldgg baserat pa URMA-teknik:

¢ Baserat pa URMA Beta snabbvéxlingssystem

¢ Kundspecifik langd

® Modulédr design

¢ Kompatibel med andra utbytbara system med sidospanning

* For URMA-uppborrnings-, frasnings- och brotschningsverktyg



Anders Sunnemalm hér tillsammans med Michael Hof (Produktmanager
VHM/ChipSurfer/HighFeed) framfér ett Matrix verktygsskap, anpass-
ningsbart efter kundénskemal och i bakgrunden ser vi uppldgget i vart
TechCenter dér vi tar oss an fran rddmne till férdig kunddetal.

Jag och min kollega Per-Anders Fransson har varit pa plats under
veckan och intresset har varit stort men som helhet s& var det mest tryck
under onsdag och torsdag denna AMB méssa sédger Anders Sunnemalm
Key Account Manager pa Ingersoll Sverige.

Stefan Levin, den hér detaljen visar komplett bearbetning ifrdn kuts
(som ni ser hdr bakom) med fram fér allt kuggbearbetning. Vi béde
hyvlar, frdser och skivar fram profilerna och med en speciell cykel som
Index har fréser vi &ven fram denna koniska spiralkugg.

FRANKEN

Specialverktyg i solid
hardmetall och diamant

Vi erbjuder er:

= Skriiddarsydda specialverktyg

Verktyg i solid hardmetall och diamant
Snabba leveranser

Tre olika produktionsenheter

Design och ritningar gors i Sverige
Programmering

Skanna mig for att ldsa mer!

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Ett av Mapals fokusomraden ar hydraulikteknologin ddr man

blivit en komplett leverantér till denna typ av bearbetning. Dar ; W
CONMECTED, ﬂl’-"""““g""

Mapal offererar kostnadseffektiva losningar for alla omrdden g ' ~ s pora,  COMEELe 2.
sa som hydraulik, pneumatik och styr- : '
dorn. Mapal tar &ven hénsyn till volymer,
detaljens komplexitet och toleranskraven.
De anvénder hela sin produktportfolj for
dessa detaljer.

For mer info om detta se Mapals
broschyr Innovation 2023 och katalo-

gen Fluid Power Hydraulikindustrin

som du hittar pd var webbplats under —
Representanter for Colly Verkstadsteknik AB Anders Kock, Hakan
Oldin, Conny Erixon och Bjérn Thorslund. Det dessa grabbar inte
vet om skdrande bearbetning &r inte vért att veta.

menyn “ladda ner”, bland 6vriga Mapal
kataloger, berdttade produktchef Bjorn
Thorslund frdn méassgolvet i Stuttgart.

Bjérn Thorslund, Anders
Kock, Héakan Oldin och
Conny Erixon.

Vi fick dven information
om nyheter fran Mitsubishi
men det kommer utférligt i
nésta nummer av Tidningen
Maskinoperatéren dér vi
har fokus pé den skédrande
bearbetningen igen...

Pa AMB 2022 hade Kern premidrvisning av tva maskiner som utmaér-
ker sig genom hogsta precision pa arbetsstycket, men som baseras pa
tva helt olika teknologier. Var? I Hall 7 Monter B71. Vad? Den senaste
generationen av det 5-axliga bearbetningscentrumet Kern Micro HD
och det moderna laserbearbetningscentrumet Kern Femto E3.

Den som vill tillverka delar i serie med processédker exakthet i
pm-omradet behdver maskiner som de fran Kern Microtechnik GmbH.
Detta sag massbesokarna live pa arets AMB. Foretaget visade upp
tva innovativa bearbetningscentrum, Micro HD och Femto E3, for
branschbestkarna. De liknar varandra férvisso nir det géller farg och
hogsta precision, men skiljer sig tydligt at nar det kommer till tillam-
pade teknologier.

Pa Kern Micro HD bearbetar Kern exempelvis forminsatser for fil-
terhus som fréses och slipas i en enda riggning. Delarna spanbearbetas
forst och koordinatslipas sedan pa enskilda stdllen med 5-axliga cykler
till hogsta ytkvalitet. I slutresultatet uppnar delarna en precision pa
under 1 pm och en del kontaktytor har ytkvaliteter i nanometeromréadet.
Polering for hand blir 6verflodig.

Upplev dessutom tillverkning av presstampar i hardmetall. For
saddana och liknande delar dr det nya laserbearbetningscentrumet Kern
Femto E3 den perfekta tillverkningslésningen. Maskinen anvéander
ultrakort pulslaser for att bearbeta harda material med hogsta form-
noggrannhet pa +/-3 um utan att inféra varme. Eftersom lasern inte
slits uppstar heller inga verktygskostnader. Med yttjocklekar dnda till
Ra=0,2 ym tillverkar den nya Kern-teknologin mycket produktivt och
processtabilt. Jamfort med tillverkning genom sidnkerodering kan pa
sa vis en reducering av hela bearbetningen med upp till 75 % uppnas.

Kern-montern &dr ocksa intressant for méassbesokare som intresserar
sig for texturer pa ytor. For &ven denna uppgift kan Femto E3 klara av
snabbt och enkelt pd manga olika sorters material.




rf}r i

i\-a ‘q\

Med en knokfylld monter mérks det att GROB dr mer ként i Tyskland jamfort
med Sverige, men vi jobbar pa det séger Peter Ofverstedt vd hos Johan Nordstrom
Verktygsmaskiner i och med att vi offererar och séljer GROB till allt fler kunder
utanfér bilindustrin som de 5-axliga universalmaskinerna som nu ocksa fatt
tillokning av 4-axliga horisontella fleropar med 500, 630 och 800 pallet storlek.
Sammanfattningsvis en bra méssa som i sitt kompakta format &r ett bra komple-
ment till EMO séger Peter Ofverstedt.

JESVSTEME. T

’ “STELLEN

FER HAHMEN-
HRAVERKSTEILERy

E-mobillity hos GROB férutom skdrande bearbetning av sta-
torhus &r monteringslinor fér elmotorer, stator och rotor, bat-
teri celler, batteri moduler och batteri pack samt brénsleceller.

o

Urban Astrém, Johan Nordstrém Verktygsmaskiner pa plats
hos GROB framfér den 5-axliga universalmaskinen G150 med
en robot cell GRC, en av 4 maskiner i den vélbesékta montern.

Premiér fér 3D skrivare fér aluminium legeringar hos GROB med GMP300 upp
till 7 gdnger snabbare &n pulver, védckte stort intresse, fortséttning foljer...

- Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoéping

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

Oi1lBoss

)4 ﬁé"t'g_nkla sittet att fSrIénga
aﬁpﬁkérvéitskans Iivsléind

Cirkulerar
Syresatter
Avskiljer lackolja

Anvéndbar for maskiner som gar
dygnet runt likval for maskiner
med langa stillestand

www.OilBoss.se

Se filmen Mer information

QH-system AB “@*031-45 6565 [<X]kontakt@QH-system.se
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Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

B R Brother $700X2-10K-BBT/CTS-21ATC inki:
Rj:;\ & . 15 bar hogtryck genom spindeln ¢ Servodrivet verktygsmagasin med 21 platser ¢ Span till span pal3s £
o * Manuell pulsgenerator * 10.000 spindel BBT30 med hela 18,9Kw/40Nm effekt SaL-

Brothers eget indexbord T200A (ingar) » Bromsat stodlager T200 (ingar)

Kampanjpris 949.000:-

- Kop till:
¢ 150 mm forhdjningssats for endast 49.000:-
¢ 16.000 spindel BBT30 med hela 9,7 kW effekt 29.000:-
e Uthildningspaket for endast 14.995:-
o Verktygspaket fran Kyocera 17.990:-

L)

exkl. moms

. WE [/
/M&{{

Brothers egetindexbord T200A  brother SN 5700
(ingar!)

|

4 | | &
A i Gruppen
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| pen AB: Telefon 04 ”’e 5 mfo@bromlg ppen.se .bromigruj

/.

_r

Vi reservera oss

M

or eventuella lry

[ och slulfﬁfsﬁljmng. Priserna tills mlaﬁ men kan aterkallas.
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Ar detaljen
viktigare an
helheten?

Hur ofta hédnder det att du fastnar i en liten detalj som av ndgon anledning

lyfts fram som viktigare dn slutresultatet?

Forhoppningsvis ar svaret inte alltfor ofta men det hander. Varje gdng
det hdnder att “skosnéret dr viktigare 4n skon” borde man stanna upp och
fundera lite pa varfor detta héander.

Négra tillféllen skapar man sjdlv for att det kdnns som den enklaste
vagen framat. Inte séllan ar det dock paverkan utifran som gor att fokus
fran slutmalet flyttas till nagot som i basta fall och med stor vélvilja kan
kallas ett delmal. Tyvarr inte alla ganger ett delmal som leder till slutmalet.

Inom sélj och marknadsforing finns det gott om exempel pé avsiktlig
eller oavsiktlig avledning. Det ar l4tt gjort att promenaden genom den
arliga hostmarknaden resulterar i ett kop av ndgot som just dd kdndes
riktigt viktigt och bra.

Iden viarld vi agerar sker vanligtvis inte kopen lika spontant som pa en
hostmarknad men de sker absolut inte utan paverkan. Aven inom industrin
dér varje investering ska motiveras och analyseras for att ge basta majliga
avkastning kan paverkan avleda fokus fran investeringens mal till nagon
mer eller mindre avgorande detalj.

Investering av komplex utrustning sdsom CNC-maskiner och avancerad
programvara innebar ofta omfattande arbete for analys och jamforelse
av olika fabrikat och leverantorer. En ofta helt nddvandig process da det
handlar om investering av nagot som ska fungera och ge avkastning under
lang tid.

Det finns mer &n ett exempel pa investeringar som dr 6verkvalificerade
for det de anvinds till. Somliga av dessa investeringar ar avsiktligt satta
i drift att utfora enklare uppgifter 4n de dr &mnade f6r, helt enkelt for att
anvédndaren sa smaningom ska kunna utféra uppdrag som tidigare ej var
mojliga. Samtidigt finns det investeringar som har svart att uppfylla den
kravspecifikation som en géng uppréttats. I dessa fall dr det inte ovanligt

att en enskild detalj eller funktion har
fatt storre betydelse dn att uppsatta krav
pa investeringen kan hallas.

Hur sdkerstéller ni att era investe- FOIk & foretag
ringar blir I6nsamma?
EdmolLift 4.0 — den storsta investeringen i foretagets... 20
Text: Anders Brunstrom,

Edge Technology AB AP&T och GEDIA tar presshardning till en ny niva 23
CERATIZIT satsar pa damcykelsport i sin globala... 26
EAB véilkomnar fler kvinnor 28

Mot arets andra ambassador for ElImia Subcontractor... 30

Anders Brunstrém.
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Robotmaster 2023

Hypertherm Associates 6verbryggar klyftan mel-
lan CAD/CAM och robotteknik med en omfat-
tande uppdatering av Robotmaster, en mjukvara
for offline-programmering av robotar.

Robotmaster mjukvaran hjélper tillverkare att
maximera produktiviteten pa produktionsserier av
alla storlekar. Robotmaster gor programmering av
din robot snabb och enkel tack vare sin integrerade
CAD/CAM-funktion. Denna intuitiva och kraftfulla
16sning ar designad med processexperter i atanke
och minskar behovet av programmerings- och
robotexpertis. Lds mer pd www.robotmaster.com.

Utvecklarna av Robotmaster lyssnar noga pa
feedback frdn sina kunder och arbetar alltid for
att géra mjukvaran dnnu enklare och snabbare att
anvanda. De funktioner som introduceras idag
kommer att ge CAD/CAM-anviandare mojlighet
att 6verfora sina processer i vetskap om att de kan
programmera sin robot med tillforsikt.

Robotmaster 2023 6verbryggar klyftan mellan
CAD/CAM och robotik genom att mojliggora
somlos integration mellan en anvéndares valda
CAD/CAM-programvara och Robotmaster. Denna
automatiska integration eliminerar behovet av att
importera och synkronisera data f6r en 75-procentig
minskning av programmeringstiden. Det eliminerar
ocksa de programmeringsfel som kan uppsta nér
man anvander en manuell process.

“Robotmaster 2023 forbattrar ett redan kraftfullt
och intuitivt anvandargranssnitt for att gora robot-
programmering enklare och snabbare”, sdger Jan
Boman VD pd AME AB. Den nya funktionaliteten
ar mycket fokuserad pa att leverera efter kunder-
nas behov och 6nskemal. Processer som gradning,
trimning, polering, svetsning, frasning gar enkelt att
skapa sjdlv direkt i Robotmaster. Men har kunden
redan ett befintligt CAM system &r det nytt att du
kan ldsa in dina rorelsebanor direkt fran det syste-

met via en ny funktion benamnd Bridge. “"Denna
nya Bridge-funktionaliteten ger vara anvéndare
flexibilitet i deras programmeringsarbete. Oavsett
om de vill anvdnda ett CAD/CAM-program for
att skapa banor eller utnyttja Robotmasters inte-
grerade verktygsbanor sa dr Robotmaster en del
av 16sningen”.

Dessutom har den nya Robotmaster-versionen en
enklare hantering av bibliotek ddr man kan lagra
och ateranvinda robotcellskomponenter. Anvandare
kan enkelt férhandsgranska och vélja komponenter
i biblioteket och spara modifierade eller helt egna
komponenter for senare anvandning. Detta kommer
att minska tidsatgangen for att bygga och redigera
en cell visentligt.

Mjukvaruutvecklare har ocksa lagt till flera kund-
drivna forbattringar. Dessa forbattringar stoder de
senaste CAD-formaten och inkluderar forbéattringar
av CAM-modulerna, UI (anvandargréanssnitt) och UX
(anvandarupplevelse) for att underldtta skapandet
av banor och ytterligare forbéttra programmeringen.

AME AB ar distributér och aterforséljare av
Robotmaster i Sverige och Norge. Foretaget ar till
hundra procent fokuserade pd CAM vilket gor dem
till en ovérderlig partner nér det galler férsdljning,
support eller utbildning inom omradet. Om du &r
intresserad av Robotmaster tveka inte att kontakta
foretaget.

Mer information:
ameab.se
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Mastercam 2027
Ar du redo fér uppdatering?

AME AB har precis sldppt den svenska versionen av Mastercam 2023.

I samband med detta genomforde AME sin érliga Roadshow dér de
gick igenom alla nyheter for totalt 250 kunder fordelat pa 6 tillfallen.
Denna dag dr mycket uppskattad av vara anvandare sdger Jan Boman
VD pa AME. De far en bittre forstaelse for hur alla nyheter ar tankta
att anvandas. Direkt efter roadshowen brukar vi fa en “peak” pa sup-

porten gillande den nya versionen.
Négra av alla nyheter presenteras har

Dynamisk Grovfrasning laser av amnen med underskar

I Mastercam 2023 uppnéar du en dnnu béttre verktygsbana.
Verktygsbanorna Dynamisk Grovfrasning och Area Grovfrasning har
nu full kontroll pa underskér vid restbearbetning. Detta resulterar
i forbattringar av verktygsbanans rorelse, inklusive mindre luftskarning.

Unified Fleraxlig verktygsbana

Utjamna, Parallell, Lings kurva och Projicera kurva ar inte langre
individuella verktygsbanor i Mastercam 2023. Anvandare kan nu
hitta samma funktionalitet i Fleraxlig Unified-verktygsbanan.
Unified mojliggdr mycket mer flexibilitet i hur du styr rérelse-
monstret vid programmering av Fleraxligt, allt samlat i ett lattan-

vant granssnitt.

B-axel kontursvarvning
En av vara favoritfunktioner i Mastercam 2023: den nya B-axel kontur-
svarvning-verktygsbanan. Det mojliggor rotation av B-axeln medan svarv-

verktyget skédr. Detta innebér farre verktygsbyten och kortare cykeltid.
Anviandare kan nu programmera svardtkomliga omraden samt komma
at underskdr med en och samma verktygsbana. Forts. sida 6 >>



3) (eTECH o 4 HEXAGON

Holotech CAD/CAM AB ar ett erkant specialistféretag som Hexagon AB, en ledande global leverantdr av sensorer,
arbetar med férsaljning och distribution av mjukvara fér till- mjukvara och autonoma lésningar, forvarvade under
verkningsindustrin fran vérldsledande programutvecklare. 2020 ESPRIT CAM system av D.P. Technology Corp.
Vi tillhandahaller skréaddarsydda utbildningar som utférs pa Esprit kommer att héra till Production software under
vart kontor eller pa ditt foretag. Var fjarrstyrda support och Manufacturing intelligence division.

kunniga personal sékerstaller att ni kommer igang orden- Holotech kommer att fortsatta vara aterforsaljare av
tligt efter utbildningen. Esprit i Sverige.

W WINTQOL % Hexacon DS

WinTool haller koll pa dina Den enda CAM programvaran du
verktyg, instruktioner och behéver!
NC-program!

. B|Y (
\nsys DESIGNER = % 4 HEXAGON

Ett enkelt, kraftfullt CAD program Hexagon’'s CAD applikation for
som tacker alla dina behov! smartare tillverkning med granssnitt
till Esprit!

Vi tréffas pa Bromi Gruppens oppet hus den 13 oktober - Valkomna!

Kontakta oss sa berattar vi mer!
Tel: 019-140685 www.holotech.se info@holotech.se
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Maskingruppsinstallningar

Med de nya maskingruppsinstillningarna (MGI) har det aldrig varit enk-
lare eller mer organiserat att sdtta upp ett jobb i ett CAM-system fran lager
till simulering. MGI introducerar konceptet Master Model till Mastercam, ett
intuitivt granssnitt som gor att systemet blir mer medvetet om vad som dr den
fardiga detaljen och vad som ér fixtur/dmne m.m. Detta underlattar valen for
programmering och simulering. Komponenter kan nu importeras och placeras
rétt inuti MGI-granssnittet.

Stod for sammankopplade stodlager

Hantera hur du héller fast din detalj i din Mill-Turn-maskin med
flera stodlager. Mastercams moduldra maskindefinitionsarkitektur
gor att du kan organisera dina stodlager i flera olika konfigurationer.

Konstant rillhojd

som semi-finskar

Konstant rillhojd haller nu koll pa
ditt &mne. Vid anvandning for semi-
finskar identifieras material som
finns kvar i hérnen och kommer att
bearbetas med ett eller flera skar fér
att undvika for stora ingrepp. Med
denna nya funktion behéver du ange
ett tidigare grovbearbetningsverktyg
och ett maximalt ingrepp sen skapar
Konstant rillh6jd automatiskt sakra
steg for att forbereda for finskaret.
Denna funktionalitet gor Konstant
rillhojd till en mycket bra verktygs-
bana for semi-finskar.
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Gruppera vyflikar
Mastercam 2023 ger dig majligheten att gruppera vyflikar. Anvand grupperade
vyflikar for béttre organisation, effektivare arbetsflode och minska antalet in/ut

zoomningar pa skdrmen. For att stodja dven de mest komplexa sammanstéllningarna
kan anvindare nu kategorisera vyflikar efter farg och gruppering.

Kraftfulla och flexibla frigangs-
instéliningar i 3D Skrotning
Kontrollera och optimera dina luftskér-
ningar med de nya lankparametrarna
i Dynamisk grovfrasning. Du far storre
effektivitet vid grovbearbetning av verk-
tygsbanor eftersom 6vergangar och luft-
rorelser kan optimeras béttre. Oavsett hur
effektivt grovbearbetningsprogrammet

3 ar, utgor luftskdrningar en betydande del

o

av cykeltiden och férmagan att kontrol-
lera och optimera denna rorelse dr lika
W Assembly | ™ Piate and Pin Components ™ Adjustment Components ™ Lever Components = vikti g som att fa matningar och hastig-

heter instédllda korrekt.

Mesh Forbattringar

Kontrollera Mesh inkluderar ett nytt alternativ i Mastercam 2023 dar
du tar bort problemsegment. Mesh har alltid varit en utmaning att
bearbeta, men pa grund av framsteg inom reverse engineering blir de
allt vanligare. Kontrollera Mesh kan analysera och fixa problemom-
raden for att forbereda modeller infér programmering. Kombinera
denna funktionalitet med de andra kraftfulla mesh-férbéattringarna,
och Mastercam ar perfekt lampad for att komplettera och férbéttra
ny additiv och reverseengineering teknik.

Kontroll av verktygets kontaktpunkt
Mastercams gradning stodjer nu mer &n bara
kulfrasar och fasfréasar. Verktygsbanan stod-

jer nu ocksa en fast kontaktpunkt pa raka

eller koniska verktyg. Denna instéllning styr
verktygets kontaktpunkt under bearbetning
vilket resulterar i en 5-axlig valsfrasning som

ger en fint gradad kant. Du behéver inga fler
specialverktyg vilket leder till billigare verktyg,

kortare cykeltid och d4ven enklare programmering. Mer information:

ameab.se
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EDGECAM 2022.1

Stor tidsbesparing i den senaste versionen

Som vanligt erbjuder den senaste versionen av
EDGECAM en méangd forbéattringar som skapar
utrymme for 6kad effektivitet hos anvandaren.

Nagra av dessa forbattringar finner ni inom:
Kollisionskontroll av verktygshéllare
Avancerad 5-axlig gradningscykel
Tombstone manager

Gangfrasning

Maskinkonfiguration

Automatiskt &mne och fixtur fran DESIGNER
Waveform frasning

Waveform svarvning

Grov sparstickning

Maskinsimulering

relate Fictures
Fasslect Goomatry sl Conere []

il

eliaicn: Check Fistures. [ F

Cision Chedk Seack [

Kollisionskontroll av verktygshallaren
Dynamic Holder Collision Avoidance dr en ny funk-
tion som ingar i de flesta bearbetningscyklerna. Nar
verktygsbanan genereras kontrollerar EDGECAM
cykeln sa att ingen kollision uppstar mellan verktyg
och héllare med vare sig &mne, fixtur eller den bear-
betade modellen. Om en kollision indikeras justeras
verktygsbanan automatiskt, vilket eliminerar de
block som orsakar kollisionen.

Denna nya funktionalitet ger korrekta och sdkra
verktygsbanor direkt, dessutom forsvinner behovet
att skapa extra stddgeometri somt.ex. kontrollytor
eller begransningsgeometrier.

Avancerad 5-axlig gradningscykel
EDGECAM 2022.1 adderar ytterligare en bearbet-
ningsstrategi till den avancerade 5-axliga cykeln.
Den nya avgradningsstrategin upptédcker automa-
tiskt skarpa kanter och veck pé en solid modell,
nér nagot av dessa uppticks skapas en dynamisk
verktygsbana som tar bort alla o6nskade grader.

Funktionen ger stor tids och kvalitetsvinst genom
att gradfria produkter kan skapas utan behov for
efterfoljande gradningsoperationer.

Tombstone Manager
Bearbetning av tex kubdetaljer utvecklas s att &ven
komponenter med 5-axlig simultan bearbetning
hanteras av Tombstone Manager. Detta som ett svar
pa anvandarnas behov da méngden 5-axliga kom-
ponenter stadigt okar.

Kortare cykeltider erhalls tack vare méjligheten

att styra varje rorelse vid verktygsbyte.
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Gangfrasning

Cykeltiden vid gangfrasning kontrolleras battre genom méjligheten att styra

Gerwral Depth  Control Filtering  Thvead  Laad

e S 4l = | inmatningshastigheten. Genom att ange en betydligt hogre hastighet vid inmat-
MaTpe: [Cinb = {, ﬂE - ning jamfort med matningshastigheten under bearbetningen kan cykeltiden
Gl reduceras vésentligt.
R —— — Maskinkonfiguration
Det 6kade behovet for fler sorters maskinkonfigurationer tillfredsstéller
S e — EDGECAM 2022.1 genom tva viktiga nyheter.
speed o) [3100 Technciogy None >

Med fokus pa verktygsmaskiner for tung industri med sa kallad Nutated
Head konfigurationer kommer
anvandare nu att uppticka att
programvaran stoédjer rote-
rande verktygsbanor. Det hjal-
per anvandaren att undvika
potentiella 6verrorelser. Dartill
Oppnar det upp for mojlighe-
ten att anvanda EDGECAM'’s
Waveform dven pa stora kom-
ponenter.

Dessutom ér stodet f6r maski-
ner utrustade med verktygshal-
lare med vinklat huvud utokat
med stod for maskinkonfigura-
tion med A-axel och C-axel.

Forts. sida 10 >>

hyperMILL

Perfekt. Exakt. Programmering.

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL®
Och byt till en komplett l6sning for
era behovinom -2.5D, 3D, 5-axis,
mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

W

= OPEN MIND

s THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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Automatiskt amne

och fixtur fran DESIGNER

DESIGNER- Hexagons CAD-16sning utvecklad
for att optimera arbetet i produktion. Perfekt for
att saval skapa som modifiera solida modeller, jig-

Lace Bandwidih
Prismatic Geometry
.P"fr- -
oenel Loibron (n
Waveform Options

High Feed On Back Passes []
Back Pass Retract | 001 |

Smosthing Radius |
Clean Up Final Pass []

Auto Start Point
| Chip Avoid Roliover [

gar och fixturer liksom att bygga upp komplexa
sammansattningar. For att ytterligare underlétta
anvandarens arbete kan denne nu specificera attri-
but for tillverkning i en sammanstallning. Attribut

som modell, &mne och fixtur.

General Advanced

Use Current Stock

Force Steep Wall/Deep Cuts

EDGECAM 2022.1 kidnner automatiskt igen dessa
bearbetningsattribut, vilket tar bort behovet av att
specificera dessa i CAM-miljon.

Waveform frasning
Prestanda 6kar genom tre férbattringar av algorit-
men bakom Waveform.

Baserat pa feedback fran kunder och partners
har den populédra Chip Prevention funktionen
forbattrats genom att inkludera en egen specifik
matningshastighet. Bearbetning av sektioner med
tunna vaggar och smala kanaler ar likasa forbattrad
for att ge optimal verktygsbana.

”Automatisk startpunkt”underldttar arbetet
genom att minska behovet att positionera verk-
tyget till en specifik position. En kryssmakerin &r
allt som kréavs.

Waveform svarvning

Spéanor kan bli ett problem vid svarvning.
Bearbetning av tuffa material som till exempel Inco-
nel sker lampligast med Waveform teknologin vid
svarvoperationer.

Med tekniken “Swarf Clearance” far anvandaren
mojlighet att lata verktyget med automatik posi-
tionera till en lamplig position sa att 6verflodiga
spéanor enkelt kan avldgsnas. Sdvél antal passeringar
som tid kan styra denna positionering. Oavsett vil-
ket forlénger funktionen verktygets livslangd och
avbrott orsakade av spanblockering kan undvikas.

Grov sparstickning
En vidlkommen nyhet dr styrningen vid spérstick-
ning som nu erbjuder méjligheten att tvinga verk-
tyget att ta ett extra skér bredvid en brant eller
vertikal kant.

Det minskar risken for att en ojamn yta aterstar
efter grovskaret. Pa sa sétt erhalls sdkrare bearbet-
ning och battre forhallande for finskéret.

Maskinsimulering

Simulering av bearbetning med full maskinsimu-

lering kan vid bearbetning av stora och komplexa
modeller vara kravande for datorn. For
att gora simuleringen smidigare kan
anvindaren nu styra toleransen for den
bearbetade modellen.

Genom att styra toleransen kan stora

tidsbesparingen uppnas.

Mer information:
www.edgetech.se
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Halvfardig automatisering?

Forsok ro

med en ara

I tider med 6kande prispress och kortare produktcykler ar
det viktigt att utnyttja befintliga teknologier och resurser
till fullo. Detta kan endast uppnas med komplett automati-
sering av CAD/CAM-processerna. Trots detta implemente-
rar manga maskin-, modell-, form- och verktygstillverkare
automatiseringen endast halvhjartat nar de vél borjat, och
alltfor ofta tillats tyvarr skeptikerna inom foretaget bromsa
och fordroja automatiseringen.

Kanner du igen dessa varningstecken?

* CAM-programmerare anvander “sina” CAD/CAM-
mallar med liten eller ingen hansyn tagen till allméant
applicerbara standarder

o Det tar for lang tid for nyanstallda att lara sig arbeta med
befintliga processer, trots anvandning av mallteknologi

¢ De i databaser lagrade virtuella systemkomponenterna
sasom verktyg, maskiner och fastspanningsenheter
motsvarar ej den aktuella tillverkningsmiljon

¢ Tillverkningsmiljon ar ostrukturerad och de anstéllda
spenderar for mycket tid pa att leta efter limpliga verktyg
eller fastspanningsenheter eller lediga maskiner

Har du ocksa upplevt reservationer kring

omfattande automatiseringsatgérder?

® Det dr for dyrt och for tidskrdvande

® Det dr inte vért det med tanke pa foretagets storlek

e Vara geometrier &r alldeles for komplexa

e Vi tar f6r mycket ansvar fran anstillda

¢ Automatisering gor oss mer “genomsnittliga” och vi
forlorar vara unika egenskaper

* Ar automatiserade processer verkligen sdkra?

Faktum &r att om du bara automatiserar halvviags kommer
du forlora mycket nddvandig konkurrenskraft — precis som
med roddaren som bara ror med en ara och dirmed kommer

langt efter sina konkurrenter.

Sex starka skal till varfor du bor automatisera

dina CAD/CAM-processer helt och hallet

* Du kan leverera snabbare eftersom du sparar
mycket tid langs hela processkedjan

¢ Tillverkningen &r sékrare

* Du erhaller alltid optimal ytkvalitet

® Du kan hantera olika produkter och

Skapa hjalpgeometrier* 40 % tidsbesparing
Skapa amne CAM-beredning 90 % tidsbesparing
Infoga och férbered 50 % tidsbesparing
features o - .
Uppsattning av virtuell maskin 80 % tidsbesparing
60 % tidsbesparing
Borrning /
djuphalsborming CAM-programmering 60 % tidsbesparing
2.5D-bearbetning : :
férsta och andra 30 % tidsbesparing
uppspanning ” =
Friformsfrasning 25 % tidsbesparing
Maskinoperatorens aktiviteter 100 % tidsbesparing
Fastspénning med - .
spannelement 60 % tidsbesparing
Satt referenspunkt /

kontrollera
fastspanningssituation
inklusive spannelement
och amne

Uppsattning av verktyg

200

250

* For exem
** Toleranser, verktygsfarslitning, variansjimforelse

Bearbetning

Kontroll av bearbetningsresultat*™ 100 % tidsbesparing

300

pelvis positionering av hél for nollpunkissystem, konstruktion av ytor, pasitionering av anslutningspunkter for fastspanningar, definiton av frigangsplan

10 % tidsbesparing

350 400
Tidsétgang i minuter

450 500 550 650

we Genomsnitilig tidsdtgang utan strukturerad automation
mmmm Genomsnittlig fidsdtgdng med strukiurerad automation
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varianter béttre och reagera snabbare till férandringar

* Du férebygger brist pa kvalificerad arbetskraft samtidigt
som medarbetarna blir mer positiva

¢ Dina projektplanerare drar ocksd nytta av automatiserade
och digitaliserade CAD/CAM-processer

Resultat av automatisering

Denna analys baseras pa cirka 350 kundprojekt utférda med
hjélp av Tebis implementeringsteam fran ar 2010 till 2021
och utférdes pa sma och medelstora féretag som genomfort
begransade automationsatgarder. Efter implementeringen
av strukturerande atgarder har projektdeltagarna uppnatt en
genomsnittlig tidsbesparing pa néstan 40 procent. Som f6l-
jande tabell visar har man tagit héinsyn till alla steg i processen,
fran inldsningen av CAD-data till bearbetningen i maskinen.

Produktionen blir sakrare
Automatisering har mycket med fértroende att gora. Du
maste kunna lita till hundra procent pa att din produktion
ar helt sdker — forst da kan du maximera Ionsamheten med
dina dyra, hogpresterande maskiner med automatiskt berak-
nade verktygsbanor och med maskinpositioner som ofta &r
valdigt “sndva”.

Med hjélp av digitala tvillingar garanteras denna sakerhet
i Tebis. Akta digitala tvillingar baseras inte pa forenklade

facetterade erséttningsgeometrier. Istéllet speglar de den

Om komponentens storlek &ndras, kommer
berérda element sasom dmne, téckytor och

verkliga produktionsmiljoén sa den virtuella varlden verens-
stdimmer exakt med den aktuella produktionssituationen.
Detta mojliggor integrerad och tidsbesparande verifiering
av verktygsbanorna, dvs simulering och kollisionskontroll
direkt i CAD/CAM-miljén redan innan man skapar filerna
med NC-program, och med full hdnsyn tagen till referens-
punkter, positioner for verktygsvéaxlingar samt frigangslyft
och vinklingar av maskinhuvud.

Darmed éar den viktigaste forutsattningen for simultan
drift av flera maskiner uppfylld: Ju sdkrare och mer auto-
matiserad produktionen &r desto fler maskiner kan varje
enskild maskinoperator styra effektivt.

Dessutom kan eventuella kollisioner automatiskt undvi-
kas redan vid CAM-beredningen. Detta sparar mycket tid
och reducerar anvéndarfelen eftersom dessa strategier kan
lagras direkt i CAM-mallar, baserat pa produktionsuppgif-
ten och maskinens kinematik. Dessa inkluderar automa-
tisk simultan 5-axlig frasning med automatisk vinkling av
maskinhuvudet, automatisk indexerad kollisionsundvikande
bearbetning och automatisk omradesreducering, alla med
full hdnsyn tagen till maskinhuvudet.

Tebis kan hantera olika produkter och varianter
battre och reagera snabbare pa forandringar
Oavsett om det ar fordon, konsumentvaror, elektronik eller
medicinska produkter: Moderna produkter efterfragas och

féridngningsytor ocksa justeras automatiskt.

erbjuds i manga olika varianter. De skiljer sig at geome-
triskt, i storlek, farger eller i material. Med Tebis CAD/
CAM-automatisering kan du halla 4ven sma batchstorlekar
under kontroll.

Automatiserade processfloden, ddr samma eller liknande
aktiviteter grupperas pa ett standardiserat sitt, forenklar
planeringen enormt — helt enkelt for att antal fel reduceras
och "oférutsedda” stopp sasom odnskade maskinstopp
ar valdigt séllsynta. Dessutom, eftersom du anvander de
“riktiga” digitala tvillingarna av maskiner, verktyg och
spannanordningar for planering, programmering och veri-
fiering, kan du snabbt och tillf6rlitligt se vilka resurser som
faktiskt anvands — samtidigt som du har full kontroll 6ver
din produktionsmiljo.

Ytterligare en fordel dr att maskinens faktiska kortid kan
bestammas med upp till 95 procents noggrannhet i CAM-
miljon. Detta beror pa att berdkningen inte bara tar hansyn
till snabbtransporter och arbetsmatningar utan dven accele-
rationer i de olika axlarna for den aktuella maskinen.

Slutsats

Automatiserade och standardiserade processfléden ska
inte pd nagot sétt ses som ett enkelt universalmedel for
alla foretag. Snarare lagras ditt féretags specifika till-
verkningskunskap i CAD/CAM-mallarna. De inklude-
rar den kombinerade expertisen hos dina basta CAM-
programmerare och maskinoperatorer och resultaten av
diskussioner och gemensamma projekt med CAD/CAM-
programvaruleverantdrer och med verktygs-, maskin- och
spannanordningstillverkare. Detta gor att du kan leverera
hogkvalitativa resultat snabbit, tillforlitligt och kontinuer-
ligt, d&ven for komponenter som ar tekniskt mycket kra-
vande — och d&ven om foretaget av nagon anledning skulle
forlora kunnig personal eller om man plotsligt behover
klara sig med fédrre anstallda.

Mer information:
www.tebis.se
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FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.

Besok ameab.se eller mastercam.com

Manga CNC-maskiner har
outnyttjad potential.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.
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Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Automatisierung

I l _ NC-Code-Optimierung

Werkzeugverwaltung

Informationsbereitstellung

Datenverwaltung

Modern tillverkning:
Digitaliseringen bdrjar med CAM

CAM-systemet kommer att spela en allt mer
centraliserad roll nédr det giller digitaliserings-
strategier for tillverkningsforetag i framtiden.
Detta &r en podng som OPEN MIND Technologies
AG just nu vill lyfta. Anslutning av systemen
genom produktionsprocessen &r ett grundkrav
for att CAM-system ska kunna klara denna roll.
Foretaget bakom hyperMILL® CAD/CAM-sviten
betonade detta ytterligare genom sitt forvarv av
MES-specialisten Hummingbird Systems GmbH
iborjan av 2022. Integrering av CAM och MES é&r
bara ett exempel pd kommunikationskapaciteter
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som kommer att krdvas for CAM i framtiden.

”Alla talar om digitalisering, Industri 4.0 och
sakernas internet. Sma till mellanstora féretag med
matchande verksamhet vill veta vad de ska gora
for att hanga med”, sa Michael Forster, CAM/
CAD Product Marketing Manager pa OPEN MIND
Technologies AG. "Eftersom NC-kod genereras
fran CAD sa tillampar vart och ett av dessa fore-
tag redan en digital process. Detta kan utgora en
utgdngspunkt dér anslutningsbarhet har en viktig
roll att spela.”

Baserat pa OPEN MINDs och Hummingbirds

- a’f;_f} Sovtugan ey

Simulation

Dateniibertragung

Digital produktionsmiljé: nétver-
kande med hyperMILL® tillfér
férdelar pa manga omraden

Bauteilausrichtung

erfarenhet 4r de omfattande digitaliseringsstrategier
som stora fOretag tillimpar i ménga fall f6r breda
for SME. En lampligare metod ar att forsoka digi-
talisera i steg, med borjan i CAD/CAM-systemet.
Olika strategier &r tillgdngliga baserat pa foreta-
gets IT-landskap: lankning av processen i och kring
CAD-, CAM- och NC-data till ett hanteringssystem
for produktens livscykel (PLM-system) eller tillverk-
ningssystem (MES-system). Detta gor det majligt
att integrera ett verktygshanteringssystem som gor
CAD-data tillgdngliga i hela foretaget och anvander
tvavagskommunikation med maskinstyrningen.

Avancerade processer

Enligt OPEN MIND kan flodet av data fran design
till produktion bidra till att optimera processen
genom att forbattra natverkandet. Simuleringar
baserade pa verkliga NC-koder och avancerade
optimeringsprocesser blir méjliga tack vare tva-
vigskommunikation mellan CAM-systemet och
maskinkontrollenheten.

Onlineartiklar om dmnet

I'en onlineartikel svarar OPEN MIND pa fragan om
“vilken roll CAD/CAM-systemet kommer att fa i
en allt mer ansluten viarld.” Denna onlineartikel kan
laddas ned pa CAD/CAM-tillverkarens webbplats.
https:/ /www.openmind-tech.com/en/cam/con-
nected-manufacturing/

Mer information: www.openmind-tech.com.

Nétverkande CAM och MES:
smidig produktionskontroll med
Hummingbird MES.
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Rakna med oss!

Alla industriféretag behodver digitaliseringen for att méta framtiden.
Manga kanner osakerhet infor hur den ska genomforas pa just deras foretag.
Med IDEAL GRP som partner kan ni vara trygga. Vi har storleken, den lokala narvaron och
kompetensen som kravs for att ta ert foretag genom hela digitaliseringsprocessen.

Med ettor och nollor skapar vi storre varden pa sista raden. Rakna med oss!

Products Manufacturing Kontakta oss med dina fragor:

* 3D Design * Commercial * Computer-Aided 010-209 98 00 - info@idealgrp.com

« Engineering Product Manufacturing _
Simulations ~ Management ., pjgital Manufacturing

* Product

* Product .
Collaboration

Configuration

* Manufacturing
Operations
* Quality Management

DIGITALISERING

Process Consultation and Training

IDEAL GRP ar det ledande foretaget i Norden och Baltikum pé att uppfoljning. Vi har nastan 30 ars erfarenhet av [6sningar med varlds-
utveckla och omvandla foretag till Industri 4.0 genom att samman- ledande teknologi for PLM, MES och MOM. | dag hjalper vi 400 kunder
féra manniskor, tillverkningsindustrins basta metoder och spjut- i Norden och Baltikum, fran stora foretag till snabbvaxande nystartade
spetsteknologi - fran initial planering till implementering och foretag, med att effektivisera utveckling och produktion.

Finland - Sweden - Norway - Denmark - Estonia > idealgrp.com IDE/\ &
AL@

an atos company
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Blasformar for flaskor: hégglansiga ytor och helt jamna 6vergangar tack vare hyperMILL®

hygerMILL@: Precision
Or verktygs- och
formtillverkning

hyperMILL® CAD/CAM-sviten fran OPEN
MIND ar en uppskattad heltackande och
komplett 10sning for formgjutningsindu-
strin eftersom den ocksa tacker sadana
aspekter som elektrodtillverkning och wire
EDM. Nu far daven en funktion — radiell
5-axelsbearbetning — en viktig roll. Denna

Den 6kade komplexitet for flaskdesigner kar ocksa kvali-
tetskraven for blasformar. Det finns ett brett utbud av behal-
lare som ofta har ytterligare funktioner som fungerar som
funktionella element. Detta kan bland annat vara handtag,
utsmyckningar och olika markeslogotyper. 3-axelbearbet-
ning av dessa typer av formar krdver ibland mycket langa
verktyg och fastklimning av delar for att frasa underskurna
omraden. Metoder med 3-axelbearbetning innebéar ocksa att
punkten dér frasverktyget kommer i kontakt med den halv-
cirkelformade profilen varierar, vilket kan resultera i ojaimna
ytor. Det &r har optimerade 5-axelstrategier kan hjdlpa.

Jamna ytor och skarpa kanter

Forbattringarna av den aktuella versionen av hyperMILL®,
kombinerat med radiell 5-axelsbearbetning skapar stan-
darder for blasformtillverkning. Tack vare en ny, radiell
projektionsmetod berdknas verktygsbanorna extremt snabbt,
och anvédndaren kan tillimpa olika bearbetningsstrategier

funktion ar sarskilt lampad for proccessop-
timerad produktion av runda formar med
ytor som inte kraver nagon efterbearbet-
ning, som t.ex. inblasningsformat. Inom
tillverkning av stotfangare kan hogkva-
litetsytor uppnas genom att anvanda pro-
duktionsbearbetning med hog precision.

for att reagera flexibelt pd komponentférhallandena. Den
nya inmatningsstrategin “Flow Equidistant” dr den forsta
av sitt slag som stodjer generering av verktygsbanor med en
konstant inmatning for vertikala och utmanande ytor. Det
betyder att dessa ytor kan integreras i den dvergripande
bearbetningssekvensen och bearbetas i ett enda steg. Somlos
bearbetning med mycket hog ytkvalitet garanteras. Varje
bearbetningssekvens maste ge skarpa horn vid férbindelsen
mellan de 6vre och nedre halvorna av formen for att undvika
problem under formgjutningsprocessen. En automatisk tang-
entforlangningsfunktion eliminerar de manuella CAD-steg
som behovs for att forlanga de manga ytelement som finns
i komplexa konstruktioner.

Stotfangarsegment med mycket hog ytkvalitet

hyperMILL® bearbetningsteknologier med hog precision
anvands ocksé for verktygs- och formtillverkning for stot-
fdngarsegment till exempel. Den 6verldgsna kvaliteten fér
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komponenternas yta uppnds med hjélp av kulformade och
koniska pinnfréasar. Tva CAM-tekniker sékerstéller att de
olika verktygen och positionerna under maskinbearbetning-
en inte langre kan ses nér processen har slutforts. Den forsta
av dessa ar ytprecisionsldge som berdknar verktygsbanan
direkt pd CAD-modellens yta. Bearbetningstoleransen
kan kontrolleras ned till um-intervallet. Distributionen
av NC-punkten ar optimalt anpassad till bearbetningsto-
leransen, vilket leder till ett homogent fraismonster. Den
andra av dessa ar funktionen fér jamn 6verlappning, vil-
ket forbattrar ytkvaliteten for 6vergdngsomraden och gor
Overgangarna sa jimna att de dr svara att mata och nédstan
osynliga for blotta dgat.

En komplett losning for

verktygs- och formtillverkning

Den nya radiella 5-axelsbearbetningen gér hyperMILL®
an viktigare for foretag som behover hogkvalitetsfor-
mer, som t.ex. i foretag som arbetar med livsmedel och
dryck, lakemedel, kosmetika, hushallsvaror och fordon.
CAD/CAM-sviten tdcker alla processer fran dataim-
port till NC-kodsimulering — och det inkluderar elek-
trodtillverkning och wire EDM. hyperMILL® erbju-
der omfattande alternativ for att automatisera CAM-
programmeringsprocessen och kan integreras i system
pé hogre nivaer som MES- eller PLM-system.

Mer information:
www.openmind-tech.com.

hyperMILL®-bearbetningstekniker med hdg precision gér det mdjligt att uppna extremt hég ytkvalitet

hyperMILL®-restmaterialbearbetning: perfekta Gvergangar for en stétfangarform
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Nu finns CoroPlus®
-16sningar i Mastercam®

Med CoroPlus® ToolLibrary
fran Sandvik Coromant kan
anvandarna skapa digitala verk-
tygsuppsattningar och importera
dem till Mastercam®

Som ett led i arbetet att forbéttra effektiviteten och kvali-
teten inom CAM-operationer, har CoroPlus® ToolLibrary
och PrimeTurning™-metoden fran Sandvik Coromant
integrerats i Mastercam® 2018. CoroPlus-sviten med
uppkopplade 16sningar fran Sandvik Coromant under-
lattar digital bearbetning och tillverkningsindustrins
overgang till Industri 4.0. Mastercam ar den forsta CAM-
programvaran som integrerar alternativ for bade CoroPlus
ToolLibrary och PrimeTurning-tekniken.

CoroPlus ToolLibrary &r ett digitalt verktygsbibliotek
som gor att anvandarna inte behdver bladdra igenom
kataloger och webbsidor for att hitta verktygsdata. Det
gor ocksa att anvandarna kan importera verktygsuppsatt-
ningar direkt till sina CAM-system, och ger tillgang till
verktygskataloger med perfekta digitala modeller av de
fysiska verktygen. Att kunna planera bearbetningsopera-
tionerna med exakta verktygsdimensioner och modeller
innebédr noggrann CAM-programmering som minskar
risken for kollisioner vid bearbetning. Andra foérdelar
inkluderar betydande tidsbesparingar genom att man

eliminerar behovet av att soka efter referensvarden i

kataloger och andra kéllor. Dessutom &r man garanterad
att olika verktyg alltid passar.

Anvéndarna kan enkelt hitta ett verktyg genom
att ange dess bestéllningskod eller anvénda filter.
De fardiga uppséttningarna importeras sedan till
Mastercam 2018 med ett musklick, och ar redo for
programmering och simulering.

”Att vélja ratt kombination av verktygshallare, verk-
tygskropp och skér dr bade enklare och effektivare med
CoroPlus ToolLibrary”, sager Pernilla Lindberg, Product
Manager f6r CoroPlus ToolLibrary. “Biblioteksfunktionen
grundar sig pa verktygsdatastandarden ISO-13399, som
gor det mojligt for anvandare att importera verktygsupp-
sdttningar direkt till sina CAM-paket.”

En annan del av den nya Mastercam-versionen r ett alter-
nativ for PrimeTurning. PrimeTurning™-programmet méj-
liggdr snabb och exakt programmering av PrimeTurning,
en ny metod som gor att mekaniska verkstdder svarvar
komponenter i alla rikiningar med samma verktyg. CNC
Software, som utvecklat programvaran Mastercam, har
i samarbete med Sandvik Coromant sikerstallt att CAM-
anvéndare kan skapa program for PrimeTurning inom
Mastercam.

”For att sdkerstdlla att mekaniska verkstdder kan
maximera fordelarna och den enorma potentialen hos
PrimeTurning kravs korrekt och smart programmering,

liksom optimerade och enkla val av verktyg”, siger Mia

Palsson, Senior Manager Product Unit Turning Tools. “Att
hjalpa till att optimera tillverkningsprocesser &r karnfokus
pa Sandvik Coromant — vi dr inte bara tillverkare av skar-
verktyg, vi hjélper foretag inom bearbetningsindustrin att
bli effektivare i planeringsskedet. Darfor &r vi stolta 6ver
att kunna samarbeta med CNC Software for att stodja
vara gemensamma slutanvéandare.”

Meghan West, VD for CNC Software, lagger till: ”Vi
ar glada over att fa samarbeta med Sandvik Coromant
for att fa ut dessa innovationer pa marknaden. Det ar
spannande att vara anvandare blir nagra av de forsta
som drar nytta av dessa genombrott i branschen. Med
den bredaste installationsbasen av alla CAM-system
langtar vi efter att fa se hur Mastercam-anvéandare kan

vinna pa dessa framsteg.”

Mer information:

www.sandvik.coromant.com/se

Sandvik Coromant
presenterar sitt senaste
samarbete med Siemens

Till skillnad fran konventionella svarvoperationer gar
PrimeTurning™-metoden ut pa att verktyget gar in i komponenten
vid chucken och avverkar materialet allteftersom det ror sig mot
slutet av komponenten, bort fran chucken. Pa sa sitt kan man
anvéanda en liten ingangsvinkel och f& majlighet att bearbeta med
hoégre skdarparametrar. Dessutom kan man utféra konventionell
svarvning (fran detaljens dnde till chucken) med samma verktyg.

Genom att anvdnda PrimeTurning™ kan man i vissa applika-
tioner konstatera en produktivitetsokning pa mer &n 50 % jamfort
med konventionell teknik.

Som tvé ledande foéretag inom tillverkning hoppas Sandvik
Coromant och Siemens att samarbetet kan gora att andra tillver-
kare kédnner sig trygga med att implementera nya och produk-
tiva bearbetningsmetoder. Analysen 2021 Digital Transformation
Assessment, som har gjorts i ett samarbete mellan The Manufacturer
och IBM, har visat att tillverkare fokuserar sina digitala investe-
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CIDAN Machinery Group gér sin

historiskt stérsta maskininvestering!

Vi dr stolta for fortroendet med att fa leverera en FPT Verus 250 till CIDANs
tillverkning av platformningsmaskiner i Gotene.

FPT Verus 250 dr en femaxlig baddfrds med 16 m bord och manga patente-
rade l16sningar som ger den enorm stabilitet och precision.

Anledningen vi valde FPT verus 250 fran Duroc Machine Tool var att: Ni
hade riktigt bra tekniska I6sningar som dven kdndes modernaSéager Simon
Rehn , inképsansvarig pa CIDAN Machinery Group
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Vi dr mycket glada for att fa valkomna Anders Eriksson vér nya séljare
for gripsystem som borjade hos oss paA SCHUNK den 1 september.
Anders kommer att jobba i Mélardalen och norra Sverige. Anders
har gedigen erfarenhet som produktionstekniker.
"Det kdnns véldigt roligt att ha med Anders i génget, sdger Roger
Cronholm, foérsiljningschef pa SCHUNK”

framfér en FPT Verus 250 pd AMB méssan.

R Ay V.

ringar pa fyra nyckelomraden, varav ett dr just samarbeten. Sandvik
Coromant och Siemens slér sig nu samman for underlétta samar-
beten mellan olika team och 6ka produktiviteten.

Siemens NX dr en avancerad programvara for datorstodd konstruk-
tion (CAD/CAE) och datorstodd tillverkning (CAM) som kopplar
samman alla delar i tillverkningsprocessen digitalt. Dessa integrerade
verktyg hjdlper foretag att bevara dataintegriteten, halla sig till den
avsedda designen och skapa effektiva tillverkningsprocesser.

Det hér &r inte férsta gdngen som Sandvik Coromant samarbetar
med Siemens, utan Sandvik Coromant anvander regelbundet Siemens
programvaror och system i den egna produktionen och under pro-
duktutvecklingen. “Siemens och Sandvik Coromant har en néra affars-
relation som gér langt tillbaka i tiden”, sager Marko Stugbéack, Product
Manager for Digital Machining Business hos Sandvik Coromant.
“Integreringen av PrimeTurning™ i NX &r ytterligare ett bevis for
att vi tanker i samma banor och har ett gemensamt mal, ndgot som
dven resten av bearbetningsindustrin far dra nytta av.”

”Siemens har en lang tradition av att tillhandahalla robusta och
tillforlitliga digitala 16sningar och vi anser att Siemens NX &r den
optimala programvaran att integrera PrimeTurning™ i for att
gynna vara gemensamma kunder. Férdelarna med PrimeTurning™
stracker sig fran flexibilitet att svarva i alla riktningar, langre skar-
livslangd, upp till 50 % okad produktivitet och snabbare avkastning
pa investerat kapital, vilket sinker den totala kostnaden per detalj.
Allt detta samtidigt som programmeringen av bearbetningsope-
rationerna gors pa ett effektivare och smidigare satt.”

”Det ndra samarbetet med Sandvik Coromant och implemen-
teringen av deras PrimeTurning™-teknik i NX CAM later oss
tillhandahalla ett brett utbud av digitala bearbetningslosningar
som ger mervarde at vara kunder varlden 6ver”, sdger Vynce
Paradise, chef for NX CAM-produktutveckling hos Siemens Digital
Industries Software.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Konceptbild fiberlaser Bystronic

Konceptbild kantbockcell Bystronic

Edmolift 4.0 — den storsta
investeringen i foretagets historia

EdmolLift framtidssdkrar produktionen med det
storsta investeringsprogrammet nagonsin. En 70
MSEK satsning som sakerstiller konkurrenskraft i
10-15 ar framat genom en ny produktionsanldgg-
ning med en mer automatiserad maskinpark, men
ocksd en satsning pa hemvisten Harnésand.

Snart &r halvtid passerad for utbyggnationen dar
lokalerna om 1435 m? ska vara pa plats i borjan pa
nésta ar. Under forsta halvaret 2023 flyttar det ocksa
in en ny maskinpark i form av en automatisk lager-
hantering som ska supportera en fiberlaser samt en
kantbockeell. Aven en mindre kantbockningsmaskin
kommer in som bidrar till en mer effektiviserad
produktionslinje.

Behovet av EdmolLifts produkter &r stort och
for att vi ska kunna fortsitta leverera vara smarta
lyftlésningar och samtidigt behalla positionen som
marknadsledande inom var bransch, behéver vi
oka kapaciteten och vér flexibilitet for att kunna
tillmé&tesgd framtida behov, sdger Anders Wahlqvist,
VD pa EdmolLift.

Den nya maskinparken ar unik

Under senare tid har bade programvaror och pro-
grammeringen av robotar tagit stora kliv. Nar pro-
jektet paborjades fanns inte tekniken for en effektiv
hantering av korta orderserier pa plats samtidigt

Ny produktionsanldggning

som systemen inte heller var anpassade for att han-
tera de storsta och tyngsta detaljerna. EdmoLift har
darfor jobbat tatt tillsammans med Bystronic for att
fa fram en 16sning som &r anpassad till produktio-
nen som omfattar en stor variation av produkter.
Det kdnns extra roligt att fa en sa hogt automati-
serad och modern anlaggning som verkligen ligger
i framkant och som pa ett effektivt sitt klarar av att
hantera alltifran sma standarddetaljer i langa serier
till stora kundanpassade detaljer i korta serier, sédger
Peter Englund produktionschef pa EdmolLift.

Investerar i utveckling
EdmolLift dr en av Harnosands storsta privata
arbetsgivare med strax under 100 anstéllda.
Foretaget levererar 6 500 enheter per ar och 80%
tillverkas pa plats i Hirndsand. Med den nya pro-
duktionsanldggningen kommer bland annat mantid
per producerad enhet minska och
darmed okar produktionskapaci-
teten. Forutom kapacitetsokningen
minskar manuella lyft vilket resul-
terar i en dnnu béttre ergonomi for
de anstéllda. Dessutom genereras
det pa sikt fler arbetstillfallen vilket
ar bra for hela regionen.

Planerna fér en ny produktions-

anldggning har varit i rullning under en langre tid
och under varen 2022 pabdérjades arbetet for ett
EdmolLift 4.0 ddr tidsplanen delades upp i fyra etap-
per. Markarbetet startade omgaende dar mer dn
7000 m3 schaktades bort innan arbetet med resning
av stommen kunde vidtas. Innan arsskiftet kom-
mer dven de tva aterstdende etapperna att slutféras
vilket dr gjutning av platta samt el och vvs innan
sjdlva lokalen &r fardig.

Den nya anldggningen ligger i linje med
EdmolLifts langsiktiga plan att vaxa. Ett mal om
300 MSEK i omséttning till 2025 och vi ser fram
emot att fa se det slutliga resultatet — en anldgg-
ning anpassad till EdmoLifts fortsatta expansion,

avslutar Anders
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Ny 5-axlig slipmaskin
till A-Tooling i Varnamo

Tillverkaren av verktygskomponenter, A-Tooling
i Varnamo, har nyligen investerat i en ny slipma-
skin for tillverkning av klippstansar och karnor.
Valet av maskin landade i en MX5 Linear ifran
den Australienska maskintillverkaren ANCA. En
investering som ger savil 6kad kapacitet som nya
mojligheter nér det kommer till tillverkning av pro-
filstansar och specialslipningar.

— Vi har lang erfarenhet av ANCA och deras
maskiner och det hér blir var tredje maskin fran
ANCA, sager A-Toolings VD Anders Nyberg. Den
héar maskinen ger oss, forutom 6kad kapacitet, d&ven
mdojlighet att tillverka mer avancerade profilstansar
till vara kunder.

Nya madjligheter

A-Tooling, som tillverkar och siljer verktygskompo-
nenter till féretag verksamma inom plétbearbetning,
formsprutning, pressgjutning och automation, har

Anca MX5 Linear

med sina tidigare slipar enbart kunnat tillverka kon-
vexa former och profiler. Nyinvesteringen tillater
dven konkava former sa som nyckelhalsstansar och
mer komplexa kédrnor och verktygskomponenter.

— Det har 6ppnar upp helt nya mojligheter for
oss, sdger Anders och beréttar att man tidigare kopt
in tjdnsten fran runtom i Europa. Nu kan vi halla
samma korta ledtid och hoga service dven pa de
mer avancerade stansarna som vi tidigare haft pa
enklare profiler. Dessutom 6kar var flexibilitet och
produktivitet genom hela spannet.

Det var bland annat det som gjorde att valet
landade i just en ANCA MX5 Linear. Maskinen &r
speciellt utvecklad for att vara flexibel samtidigt
som den inte tummar pa produktiviteten. Nagot
som passar A-Toolings varierande ordervolymer.

— Varje slipad stans dr kundunik och tillverkas
pa bestdllning. Formerna, alltsd om den ska vara
rund, oval eller till exempel rektanguldr, &r till viss

del standardiserat men varje kund bestdller med

specifika matt for just deras verktyg och produkt,
berdttar Gustav Nyberg som nyligen genomgatt
utbildning pa den nya maskinen.

Automatiserat for okad produktivitet.

En av de stora fordelarna A-Tooling ser i deras nya
MX5 ar de automatiserade funktionerna f6r bland
annat inklockning av komponenterna som ska bear-
betas. Samtidigt dr det férbattrade oljebaserade kyl-
systemet effektivare och kraver mindre underhall &n
de tidigare maskinerna med vattenkylning.

— Det underlattar enormt f6r oss och vi kan korta
vara ledtider pa savél enstyckskomponenter som
vid stdrre ordrar, men framfor allt nar vi ska kora
fatal av flera olika sorter, sager Gustav och far med-
hall av kollegan Duc Trinh.

Mer information: www.a-tooling.se

; I
Gustav Nyberg och Duc Trinh har nyligen genomgatt utbildning pa foretagets nyé ANCA MX5.
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ISCAR Sverige presenterar
ny saljchef f6r norra Sverige

Iscar Sverige AB ar ett av 40-talet dotterbolag i den
internationella koncernen IMC som &r ett varldsle-
dande foretag inom utveckling, tillverkning och for-
sdljning av verktyg for skdrande bearbetning. Iscar
Sverige verkar pa den svenska marknaden dér Johan
Bjorkdahl nu tar 6ver som séljchef pa norra Sverige

Fran 1 september &r Johan Bjérkdahl ny séljchef pa
norra Sverige i och med att han tar ver efter Hannes
Strache som blir ny VD pa Iscar Sverige. Johan har stor
erfarenhet av forséljning till bland annat fordonsindu-
strin efter 11 ar som teknisk séljare pa Iscar.

Ny VD pa Iscar Sverige

Iscar Sverige AB éar ett av 40-talet dotterbolag
i den internationella koncernen IMC som ar ett
av de véarldsledande foretagen inom utveckling,
tillverkning och férsdljning av verktyg for ska-
rande bearbetning. Iscar Sverige verkar pa den
svenska marknaden och gor nu en férandring
iledningen av foretaget genom att Hannes Strache
tar 6ver som VD.

Weine Werlevik, VD pa Iscar Sverige sedan 1996,
har valt att efter manga framgangsrika ar ga i pen-
sion fran 1 februari 2023. Weine har varit med fran

starten av Iscar Sverige och har format foretaget
till vad det ar idag.

” Det kanns bra att lamna 6ver VD-posten under
radande omstandigheter da vi har en vél fungeran-
de organisation med engagerade medarbetare och
en forsdljning som &r hogre dn vad den nagonsin
varit tidigare. Jag har fullt fértroende fér Hannes
som ny VD, da han kdnner foretaget vél efter 19 ar
pa Iscar Sverige” sdger Weine Werlevik

Frén 1 september tar Hannes Strache 6ver som ny
VD pa Iscar Sverige.

Hannes borjade pa Iscar Sverige 2003 och har haft
manga olika roller genom aren vilket gett honom
stor erfarenhet av sa vél forsédljning som teknisk
support till verkstadsindustrin. Under
de senaste 10 aren har Hannes arbetat
som séljchef nord pé Iscar Sverige.

” Jag ser fram emot fortsatta utveck-
lingsmdajligheter for Iscar pa svenska
marknaden. Vi dr ett riktigt starkt team

" llan Geri, CEO
2 pd Iscar Ltd,
pé besdk i
Sverige, har
tillsammans
med Weine
& Werlevik
| och Hannes
Strache, ny
- VD pé Iscar
. Sverige AB

med léng erfarenhet, hog kompetens och mycket
vilja. Iscar ar en av vérldens storsta tillverkare av
skdrande verktyg med stindig utveckling och nya
innovationer. Tillsammans kommer vi att fortsatt
bearbeta marknaden for att uppfylla vart syfte —att
med véra produkter och tjanster 6ka véra kunders
produktivitet och l16nsamhet och déarmed Sveriges
konkurrenskraft. 7, siger Hannes Strache

Mer information:

www.iscar.se

Weine Werlevik, VD pé Iscar Sverige 1996-2022
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AP&T och GEDIA tar press-
hardning till en ny niva

Tillsammans med GEDIA har AP&T skapat varldens for-
modligen mest avancerade produktionslinje for tillverkning
av presshardade delar till bilindustrin. Det ar en framgangs-

historia som visar att ett malmedvetet samarbete byggt pa
omsesidigt fortroende faktiskt kan leda hur langt som helst.

AP&T:s senaste produktionslosning for presshard-
ning skapar helt nya méjligheter att tillgodose bil-
tillverkarnas behov av lattare, sikrare och flexiblare
konstruktioner pa ett kostnads- och energieffektivt
satt. Har ingar bland annat AP&T:s unika servohy-
drauliska press med upp till 70 procent lagre energi-
forbrukning dn konventionella hydraulpressar och
TemperBox® som gor det méjligt att kombinera mjuka
och hérda zoner i en och samma fardiga detalj. Den
forsta kommersiella produktionslinjen som innehal-
ler de bada innovationerna togs i drift hos GEDIA
i Tyskland hosten 2019. Motsvarande utrustning har

ocksa senare installerats vid foretagets anldggningar
i Spanien och USA. Att det &r just GEDIA som tillsam-
mans med AP&T nu gar i braschen for framtidens
presshérdning ar ingen tillfallighet. Det &r ett resultat
av ett djupgaende samarbete mellan de bada foretagen
som varat i ett decennium.

GEDIA, med huvudkontor i Attendorn
i Tyskland, har producerat pressade platdetaljer
for fordonsindustrin sedan mitten av 1950-talet.
2005 borjade foretaget pa allvar intressera sig for
presshardningsteknikens majligheter att tillverka
strukturdelar som kombinerar hog styrka med

"Vihr a anvéndarvénlig, yteffektiv I6sning med hég procéssékerhet och
mycket god energieffektivitet.” Bjérn Miller, Burkhard Vogt and Stephan Gante
pa GEDIA &r véldigt néjda med sin den nya presshédrdningslinjen fran AP&T.

lag vikt. Egenskaper som gjort det mojligt for
biltillverkarna att forbattra kollisionssakerheten
och samtidigt minska energiférbrukning och kli-
matpaverkande utsldpp. For att sondera markna-
den kontaktade man AP&T, som tidigt tagit en
ledande roll i utvecklingen av produktionslinjer
for just presshédrdning.

De bada foretagen hade dérefter sporadisk
kontakt under ett antal ar utan att det utmynnade
indgra direkta affarer. Inte forran 2012, da GEDIA
bjod in till diskussion.

Order pa tre kompletta linjer

— Vér uppfattning var att GEDIA var intresserade
av att eventuellt investera i en forsta presshardnings-
linje. Nar motet var 6ver hade vi en order pa tre
kompletta linjer, vilket forstas var en valdigt posi-
tiv 6verraskning, berdttar AP&T:s Michael Hunger,
Director and Head of sales and Marketing Europe
och Key Account Manager for GEDIA.

De tre linjerna togs i drift mellan 2014 och 2016.
En av dem i Attendorn och tva i GEDIA:s produk-
tionsanldggning i Nowa Sol, Polen.

— Det var ett tekniskt utmanande projekt som
resulterade i nyttiga erfarenheter och en vilja att
fortsatta att utveckla och prova ny teknik for press-
hérdning tillsammans, sager Michael Hunger.

Burkhard Vogt, GEDIA:s Group Director of
Engineering, 4r av samma uppfattning.

— Det var ett spdnnande projekt. Vi 16ste utma-
ningarna tillsammans och lyckades né ett valdigt
bra slutresultat. Samtidigt utvecklade och fordju-
pade vi vart samarbete, kom varandra narmare och
etablerade nya viktiga kontakter inom olika delar
av foretagen, sager han.

Industrialisering av TemperBox®

for partiell presshardning

2014 sokte GEDIA en partner som kunde hjilpa
till att kommersialisera och industrialisera en ny
innovation for partiell presshardning, TemperBox®,
som dé fanns som prototyp, och vinde sig 4ven den
hér gangen till AP&T.

— Jag kontaktade AP&T:s Sales Manager, Kent
Eriksson, som jag lart kinna under arbetet med
presshardningslinjerna. Jag ville undersoka hur
vi skulle kunna utveckla TemperBox®-teknologin
tillsammans, sdger Burkhard Vogt.

For att ta steget till kommersiell produkt behévde
tekniken provas under industriliknande férhéllan-

Forts. sida 24 >>
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den. Efter inledande prov hos AP&T i Ulricehamn
fick man i uppdrag att bygga en sé kallad try-out-
linje med TemperBox® for testverksamhet och sma-
skalig tillverkning i Attendorn. Den visade valdigt
lovande resultat.

Nar s& GEDIA fick en order pa partiellt press-
hédrdade delar till en av Tysklands storre biltill-
verkare behovdes en ny linje for serietillverkning
i industriell skala. Det blev starten pa ett hogin-
tressant projekt som skulle flytta granserna for
presshédrdningstekniken.

— Den framgangsrika process- och produkt-
utvecklingen gjorde att vi bestaimde oss for
att ta fram en linje for masstillverkning med
TemperBox® som en integrerad del av utrust-
ningen. En férutsiattning var att produktionen
skulle kunna ske utan att cykeltiderna forlangdes,
sdager Burkhard Vogt.

Ansvarig for inkdpet av den nya linjen, och
darmed ocksé for den detaljerade kravspecifi-
kationen, var Stehpan Gante, GEDIA:s Group
Director Maschinen- und Gebdudemanagement.

— Férutom att kunna producera ett stort antal
detaljer per timma behovde vi installera linjen
pa en begransad yta i vara befintliga lokaler.
Utrustningen skulle ocksa vara driftsdker och
enkel att underhélla. Dessutom var det valdigt
viktigt att fa en energieffektiv 16sning med lag
elférbrukning per producerad enhet, sdger han.

- Planeringsarbetet for den nya linjen drog igdng

Y i3

iaugusti 2018, med malet att ha den i drift 1 janu-
ari 2020, beréttar Jorgen Theander, som ansvarade
for projektet fran AP&T:s sida.

Tva nya innovationer i samma linje
Tekniskt var den stora utmaningen att forena tva
nya innovationer — AP&T:s servohydrauliska press
och TemperBox® — i en och samma linje f6r en
process som inte tidigare tillimpats kommersiellt.
Organisatoriskt var utmaningen att bilda ett dedi-
kerat projektteam med exakt ratt kompetenser och
inte minst, rétt instdllning, for uppdraget. Erfarenhet
fran fordonsindustrin var ett viktigt kriterium vid
rekryteringen, liksom utpréglad samarbetsvilja och
lyhordhet.

— Det var oerhort viktigt att alla — bade i vart
projektteam och inom R&D — verkligen forstod vilka
forvantningar som stalldes pa linjen bade fran var
kund och deras kunder. Malet var ju att i industriell
skala kunna tillverka produkter med skraddarsyd-
da, repeterbara egenskaper med korta cykeltider,
hog tillgdnglighet och optimerad energiforbrukning.
Det var dit vi skulle n, sdger Jorgen Theander.

For att effektivisera arbetet formade dven GEDIA
ett projektteam med motsvarande kompetenser
under ledning av Bjoérn Miiller, som béde varit med
vid installationen av linjerna i Nowa Sol och ansva-
rat for arbetet med try-out-linjen i Attendorn.

—Jag hade redan positiva erfarenheter av att sam-
arbeta med AP&T, och de bekraftades nér vi nu gick

S el W 1)

in i ett nytt projekt tillsammans. Under resans gang
i utvecklade vi en nira och fortroendefull relation,
som gjorde att vi kunde 16sa véra uppgifter pa ett
valdigt smidigt satt. Inga fragor lamnades at slum-
pen, sager Bjorn Miiller.

Jorgen Theander poangterar ocksa betydelsen
av det ndra samarbetet.

— Under projektet arbetade vi tétt tillsammans
och forde en kontinuerlig dialog, ofta pa plats hos
GEDIA i Tyskland. Det gjorde det enklare att fanga
upp fragor och méta utmaningar pa ett effektivt
sétt. I praktiken fungerade vi som ett enda sam-
mansvetsat team, med samma mal for 6gonen,
sdger han.

Arbetet tog avstamp i dokumentationen av bade
de befintliga produktionslinjerna och try-out lin-
jen som installerats i Attendorn. Vilka beprévade
konstruktionslosningar kunde anvéndas i den nya
linjen, vad behovde forbattras och vad skulle ersét-
tas av ny teknik? Med analysen som grund speci-
ficerades behoven och jobbet med att forverkliga
den nya linjen kunde borja pa allvar. Hosten 2019
installerades och driftsattes den i produktionsan-
laggningen i Attendorn.

— Eftersom det var den forsta kommersiella press-
héardningslinjen i sitt slag var det viktigt att fortsatta
att vara pa plats under en langre tidsperiod for att
kontrollera funktionen, trimma in utrustningen och
ha mojlighet att direkt atgdrda eventuella problem
som kunde uppsta, sager Jorgen Theander.

i # i

Vérldens férmodligen mest avancerade produktionslinje for tillverkning av presshédrdade komponenter till bilindustrin. Foto: GEDIA.



Redan innan installationen av linje nummer ett var
slutford fick AP&T order pa en identisk linje till
GEDIA:s spanska produktionsanldggning utanfoér

Barcelona.

— Det gjorde att vi kunde dra nytta av erfaren-
heterna frén den forsta linjens intrimningsperiod
i arbetet med den andra redan fran start. Bara 17
manader senare kunde vi tillsammans med GEDIA:s
tyska organisation leverera en optimerad 16sning till
den spanska anldggningen.

I januari 2020 bestdllde GEDIA en tredje pro-
duktionslinje av samma slag. Den hir gangen till
sin fabrik i Dalton, Georgia, USA, for installation
hosten 2021.

Alit handlar om manniskor

— Tillsammans med GEDIA har vi utvecklat
varldens féormodligen mest avancerade pro-
duktionslinjer for kommersiell tillverkning av
presshiardade delar till bilindustrin. Genom vart
samarbete har vi inte bara 6verbryggat tekniska
utmaningar och fatt nya vardefulla kunskaper
utan ocksa uppfyllt de hogt stédllda forvantning-
arna, siger Jorgen Theander.

— Genom ett professionellt, fértroendefullt och
framtidsinriktat samarbete har vi gemensamt
utvecklat och industrialiserat en ny teknologi,
med affarsstrategiskt fokus. Men i grunden hand-
lar allt om méanniskor. De maste vara dedike-
rade uppgiften, fungera tillsammans, férsta och
lita pa varandra. Det dr kdannetecknade for var
relation med AP&T och en viktig nyckel till det
framgangsrika arbetet med TemperBox®, sidger
Burkhard Vogt.
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Sa hur blev slutresultatet jimfort med de tidigare
presshirdningslinjerna fran AP&T?

Forst och framst dr de nya linjerna avsevart ener-
gieffektivare. Mycket tack vare den servohydrau-
liska pressen som i sig drar upp till 70 procent
mindre energi 4n konventionella hydraulpressar.
Den senaste generationen flerfacksugnar (MLF)
ar ocksa ett viktigt bidrag, med ca 40 procent
lagre energianvandning dn tidigare generationer.

Samtidigt ger de nya linjerna mgjlighet att
korta cykeltiderna for tillverkning av vissa pro-
dukter med upp till 20 procent, vilket skapar
kapacitet for 6kad produktion.

Okad tillgénglighet och minskat underhallsbe-
hov har ocksa statt i fokus for konstruktionsarbe-
tet. Hér har bland annat de nya flerfacksugnarna
inneburit flera utmaningar, som de bada teamen
lost tillsammans. Nu fortsétter det kontinuerliga
samarbetet med malet att 6ka antalet produk-
tionstimmar per ar betydligt.

— Dessutom har vi utvecklat var metod f6r att
verifiera ugnarnas processrepeterbarhet enligt
CQI9, sa att det arbetet gar betydligt snabbare dn
tidigare. Det bidrar ocksa till att skapa utrymme
for mer vardefull produktionstid, sidger Jorgen
Theander.

For Stephan Gante har den ursprungliga krav-
specifikationen nu omsatts i praktisk verklighet
tre ganger om. Hur ser han pa resultatet?

— Vi har idag en anvédndarvanlig, yteffektiv
16sning med bade hog processdkerhet och mycket
god energieffektivitet. Vid sidan av TemperBox®
spelar AP&T:s servohydrauliska press, som har
betydligt lagre kylbehov och energiférbrukning

Den stérsta tek-

| niska utmaningen
var att férena tvd
nya innovationer

— AP&T:s servohy-
drauliska press och
TemperBox®

i samma produk-
tionslinje. Foto:
GEDIA.

per slag dn konventionella hydraulpressar, en
central roll for slutresultatet. Vi dr valdigt nojda,
sdager han.

Bjorn Miiller &r ocksa nojd. Han berdttar om
imponerade besdkare som gor stora 6gon nér
de far se nagon av de nya, hgautomatiserade
linjerna. Samtidigt lyfter han fram att utveck-
lingsresan tillsammans med AP&T fortsatter.

— Varje fas i det hér projektet har gett oss nya
erfarenheter och insikter som vi tagit med in
indsta fas. Det dr ett kontinuerligt forbattrings-
arbete, som fortfarande pagar, sdger han.

Men det allra viktigaste resultatet dr kanske
de erfarenheter som sjdlva samarbetsformen gett.
Eller som Jorgen Theander uttrycker det:

— Vi brukar ju sdga att vi agerar som One
Responsible Partner® i ménga av vara kundsam-
arbeten. Men i det hédr samarbetet har det varit
tva ansvarsfulla partners, som med ett tydligt
gemensamt mal, en 6ppen och nyfiken instédllning
och ett starkt engagemang tillsammans skapat en
16sning i varldsklass.

Fakta

I Gedias kompletta produktionslinjer for tillverk-

ning av partiellt presshdrdade delar ingar bland

annat:

® AP&T:s servohydrauliska press.

* AP&T:s flerfacksugn Multi Layer Furnace med
TemperBox®.

e AP&T: Automationslosningar, SpeedFeeders.

Mer information:
aptgroup.com och gedia.com
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CERATIZIT satsar pa

damcykelsport 1 sin
globala varumarkesstrategi

Forst lite bakgrund;

— Ingen annan sport menar vi, aterspeglar
CERATIZIT s foretagsvérderingar battre dn cyk-
ling. Och samtidigt &r det direkt relaterat till de
produkter som vi utvecklar, tillverkar och sdljer
varje dag, hogkvalitativa precisionsverktyg for bear-
betningsindustrin dd manga av de komponenter
som en cykel bestér av tillverkas inom skdrande
bearbetning, siger Thomas Harder pa CERATIZIT
Scandinavia.

Sa vad kan vara mer sjdlvklart dn att sétta ihop ett
eget professionellt damcykellag, CERATIZIT-WNT
Pro Cycling Team. De 16 internationella idrottarna
frén 9 lander fungerar varje dag pa tavling eller
under trdning som varumaérkesambassadoérer och
annu dessutom sa formedlar man foretagets filosofi
till allmanheten. Teamet grundades 2014 av WNT
i Sheffield, Storbritannien och sedan dess har laget
fortsatt att utvecklas och ar nu fast etablerade inom
internationell damcykling.

Vad som inte &r direkt uppenbart vid forsta
anblicken &r att cykling och CERATIZIT-produkter har
mycket gemensamt. Pa vilket sitt, jo manga cykelkom-

ponenter bearbetas och eftersom de finaste hogtekno-
logiska materialen framst bearbetas inom professionell
idrott kravs hogpresterande bearbetningsteknik dar.

Flera av foretagets kunder anvander kvalitets-
verktygen frdn CERATIZIT for att tillverka sina
hogkvalitativa cykeldelar. For CERATIZIT ar
cykelsponsring darfor ett idealiskt marknadsfo-
ringsverktyg for att 6ka varumarkeskdnnedomen
och gora produkterna tillgangliga for en bred publik
utanfor foretagets egna malgrupper.

Enligt var slogan “Tooling the Future” gor vi
vart basta tillsammans dag efter dag for att stindigt
utveckla nya material, applikationer, 16sningar och
produkter som formar var nidrmaste omgivning
och dr en del av vér vardag. Vi rdknar med att véra
medarbetare arbetar pa ett innovativt, 6ppet, dyna-
miskt, okomplicerat och ansvarsfullt satt. Korta
och funktionella beslutsprocesser sdkerstaller att
viimplementerar saker snabbt och kan darfor vara
forst med att foresla nya losningar till vara kunder.

Véra anstéllda brinner fér vad de gor och provar
djarvt nya sitt och delar sedan med oss av bésta
praxis och lardomar sa att vi alla kan ldra av dem.

Thomas Harder, Per Karlsson, Hanna Nilsson och Daniel Larsson

For vi tolererar inte bara olika asikter och nya for-
héllningssatt — vi vilkomnar dem.
Foretagskulturen pa CERATIZIT préglas av mang-
fald: Som en global aktor i hdrdmetallvérlden &r vi
verksamma i 6ver 80 lander och mer dn 25 olika
industrier med 6ver 100 000 produkter. Beroende pa
region, malmarknad, bransch, produktstrategi och
avdelning fokuserar de olika teamen pa olika sétt att
arbeta. Denna méangfald gor nédtverksarbetet och det
omfattande utbytet pa CERATIZIT sérskilt spannande.

Text: ceratizit.com

Matet med Hanna Nilsson

ambassador och cykelproffs

Vi borjar vart mote pa det svenska huvudkontoret

strax norr om Malmo. Har tréffar jag den svenska

proffscyklisten Hanna Nilsson som sedan januari

2022 ingar i CERATIZIT-WNT Pro Cycling Team.
— Damcykel ér verkligen péa frammarsch och vi

maérker ett mycket stort intresse som viaxer hela

tiden. I ar &r det framforallt uppmarksamheten

kring att damerna nu ocksa tavlar i Tour de France




och Spanien Runt. Det ger extra mycket tv-tider som
att exempelvis Eurosport sinder damcykel allt mer,
sdger Hanna Nilsson.

Vi forstér att CERATIZIT som foretag tankt till
ordentligt och lite annorlunda nér det handlar om
att hitta och sponsra en sport som har samma vér-
degrunder som foretaget och som &r en miljévanlig
sport som inte dr dyr att utdva dven utanfor elitspor-
tens vérld. Som vi vet sa dr det framst de stora
sporterna som fotboll, ishockey och dven spekta-
kuldra sporter som Formula 1 och 6vrig racing samt
enskilda superstjarnor i olika sporter som far de

Fotograf: Frontalvision - Arne Mill
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stora foretagens uppmarksamhet. Det dr och blir
ofta véldigt dyrt och sponsringen forminskas till
att man sponsrar en lag och inte en sport. Har har
CERATIZIT gatt en annan vag i sin varumarkes-
strategi som &r mycket intressant.

- Alla kan cykla, i alla lander och pa alla konti-
nenter. Det gor att vi med var roll som sponsor av
cykelsport nar manga miljoner méanniskor direkt
och indirekt. En del kallar det har for sponsring,
det gor vi ocksa men vi kallar det ocksa for part-
nerskap och samarbete. Vi dr stolta 6ver vart varu-
marke och visar gdrna upp det inom idrotten. Och

Fotograf: Frontalvision - Arne Mill

cykling har vi valt eftersom det har en bred for-
ankring och engagerar manniskor, oavsett alder,
kon, ursprung och samhallsklass, sdger Thomas
Harder CERATIZIT Scandinavia.

— Vi i proffsstallet har samma vérderingar och
samma mal som forenar féretagsvarlden och sport-
varlden. Vi vill alla vinna men ocksa kdmpa vél och
gora det som ett team och lag och hér finns manga
gemensamma virden, siger Hanna.

— Det giller att skapa nagot speciellt varje dag,
motivera, inspirera och starka gruppen. Att vinna
cykellopp da krdvs att man tillsammans gor ett
lagarbete, att man &r kreativ och att man har ett
langsiktigt tainkande, precis som i ett foretags
utveckling. Omsesidigt fértroende - detta dr grun-
den for att bygga vara solida team. Lagarbete ger liv
till idéer. Fortroende &r den vésentliga grund som
binder samman alla i laget. Tillsammans utvecklar
vi vart cykelteam som stddjer oss i att beméstra vara
dagliga utmaningar och forverkliga ambitiosa mal,
investerar i framtiden, precis som ett foretag som
CERATIZIT, sdger Hanna.

...Som avslutar med att séga att hon precis skrivit
pa for ytterligare ett ar for CERATIZIT-WNT Pro
Cycling Team. Sa vi tipsar ldsarna om att halla 6go-
nen 6ppna och uppmérksamma damcykelsporten
nu och i framtiden. Har hittar vi de rétta vardering-
arna och en entusiasm som smittar av sig pa och kan
ge inspiration f6r vem som helst och var som helst
och det dr det som dr meningen - alla kan cykla. B
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FAB valkomnar fler kvinnor

Pa EAB ar vi overtygade om att en
bra balans mellan andelen kvin-
nor och man pa foretag framjar
saval effektivitet, tillvaxt och en
sund kultur. Vart langsiktiga mal
ar att na upp till en jamn fordel-
ning av konen och det arbetet pagar
standigt. For att vara en attraktiv
arbetsgivare ar vi overtygade om
att vi behover anstalla fler kvinnor
och jobbar darfor pa flera satt for
att minska gapet som finns i den
bransch vi verkar.

Pa EAB har vi de senaste aren arbetat aktivt med att vanda
utvecklingen och anstilla fler kvinnor i foretaget.

Vi har 6kat andelen kvinnor i ledande positioner markant
och i EABs ledningsgrupp dr man nu 63% kvinnor.

” Vi dr séklart valdigt glada 6ver den positiva utveckling
vi ser inom bolaget som framjar jamlikheten.

Men vi &r inte n6jda dér, da detta ar en utveckling vi ocksa
vill se inom hela EAB. Vi tror pa att borja ett viktigt forand-
ringsarbete pa ledningsniva, sa att detta sedan kan sippra
vidare i organisationen”, sdger Per-Ake Andersson, VD.

EAB jobbar pa olika sétt for att attrahera fler kvinnor till
bade branschen och féretaget. Man har bland annat ett tatt
samarbete med skolor, for att tidigt skapa en forstéelse kring

de arbetsmajligheter som erbjuds pa EAB. Sanna Aqvist,
som dr HR-chef pa EAB, berdttar om hur hon tror féretaget
kan vara med i utvecklingen med att locka fler kvinnor till
bade EAB och branschen.

” Vart nara och kontinuerliga samarbete med skolor,
bade grundskolor och hogskolor, ar ett satt vi hoppas ska
paverka fler unga tjejer att soka sig till var bransch. Det adr
viktigt att tidigt visa barn och ungdomar de otroligt manga
arbetsmdjligheter som finns hir samt att teknik och fysiskt
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Ny VD och ny Férsaljningschef pa Bonthron

Det &r for mig ett noje for mig att presentera Jonny
Stener som ny VD fér Bonthron & Ewing fran och med
1:a Augusti 2022, han tar 6ver I6pande uppgifter samt
specialiserar sig pa LNS drenden.

Jonny har arbetat mer dn 15 ar pa Bonthron och &r

Han kommer att leda och utveckla foérsiljningsarbetet
avseende hela produktprogrammet.

Jag sjdlv (Tomas Reimer) arbetar sida vid sida med de
béada fram till Januari 2024 men kommer inte att arbeta

val insatt hur firman fungerar och har synts tillimanga  fulltid i veckorna men kan fortfarande kontaktas som

sammanhang pa méassor och kundbesok. vanligt gédllande LNS fragor parallellt med Jonny de
kommande 1% aren.
En annan nyhet dr att var yngste son Christian Stener Dessutom kommer jag att naturligtvis presentera
borjar sin anstallning som forsaljningschef fran 1:a  Christian for vara AF och vara kunder.
September, (christian@bonthron-ewing.se)

Mer information:

www.bonthron-ewing.se

| Férséljningschef Christian Stener.

Fler EMCO
till ATORP
Automatsvarvning

Nér Atorp Automatsvarvning AB letade ett maskinkoncept som

arbete inte bara ar for mén. Jag ar sdker pa att vi kan paverka bade
unga tjejer och killars synsétt positivt genom att visa var jamstallda
ledningsgrupp, dér tva av tre affirsomradeschefer dr kvinnor och
att det ocksa kommer leda till att fler kvinnor soker sig till oss.”
Pa EAB sétter man alltid laget framfor jaget, precis som i de flesta
idrottssammanhang, och da behéver man som alla vet olikheter.
Vi vet att en trygg och framtidsstark organisation bestar av olika
spelare, med olika egenskaper, personligheter och erfarenheter.
Det dr det som ocksé inkluderas i EABs 16fte Det haller.®

kunde uppfylla alla de krav som kréavdes for att tillverka en ny
produkt {61l valet p& EMCO PowerMill.

Maskinen har en kraftig frasspindel som klarar 12000v/min
Mer information: och simultan femaxlig bearbetning. Verktygsmagasinet har 40
www.eab.se positioner.

Den undre revolvern med Y-axel har BMT55 verktygsinfast-
ning och klarar ocksa kontinuerligt 12000v /min.

Stdngmagasinet dr ett EMCO Top load som klarar &80mm,
3meter langa stanger och hissfunktion.

Rejél effekt i kylvatskenaldggning med méanga valmojligheter,
pappersbandfilter med temperaturreglering och matprobe var
ocksa viktiga parametrar vid maskinvalet.

Nu har en andra exakt likadan maskin just installerats och pro-

ducerar for fullt samtidigt som fler EMCO-maskiner &r pa vég...

Kompakta celler fér de mest krdvande detaljerna! 2st fullutrustade EMCO HT65-PowerMill

=
— . " ~ |

OM EAB

EAB i Smélandsstenar utvecklar, tillverkar, séljer och monterar stélbyggna-
der, lagerinredningar och portar. Féretaget har egna bolag i Norge, Finland,
Danmark, Holland, Tjeckien och Kanada. Stalbyggnader och Portar séljs
féretrédesvis pé den nordiska marknaden.

EABs lagerinredningssystem séljs éver hela vérlden. Gemensamt for fére-
tagets tre produktgrupper & EAB Engineering Principles™, det vill sdga
det unika sétt pa vilket EAB konstruerar och agerar for att kunna uppfylla
sitt kundlofte — Det héller.® EAB ér ett familjedgt féretag med 350 medar-
betare som omsétter cirka 1.5 MDSEK.
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MOt arets andra ambassador
for Tlmia Subcontractor 2022

- Grén pressgjutning som ger kunden unika varden

Bade traditionell pressgjutning och fokus pa gron
tillverkning. Tack vare hallbara investeringar kan
Lundbergs Pressgjuteri bade ge kunden ett unikt
mervirde och sikra nya affdrer i framtiden.

Mot arets andra ambassador for Elmia
Subcontractor — familjeforetaget i Vrigstad som
med miljovinliga tillverkningsprocesser ger ett
mervarde till kunden, ett varde som bidrar till en
bittre produkt sett 6ver hela livscykeln.

Elmia Subcontractor &r tillverkningsindustrins hjér-
ta. En innovationsarena som syresatter industrin och
starker branschen i Sverige pa en global marknad.
For att tydliggora detta utser Elmia Subcontractor
varje ar ambassadorer for mdssan som genom sin
verksamhet och innovationsférmaga ger tillverk-
ningsindustrin extra syre och kraft in i framtiden.

Arets andra ambassadér dr Lundbergs
Pressgjuteri som efter 70 &r i branschen i dag ar
gronare dn nagonsin tack vare innovativa investe-
ringar och gron el fran sol, vind och vatten.

— For mig ar hallbarhet ndgot som man tjénar
pengar pa. Det handlar om att vara forsiktig med
sina resurser samt varna om hélsa och milj6. En
form av sméldandsk sparsamhet. Men det dr sam-
tidigt en utmaning for oss att f& kunden att forsta
det — &r det nagot som de vardesétter eller kommer
det bara att handla om kronor och 6ren? sager Cajsa
Lundberg, vd pa Lundbergs Pressgjuteri.

Hallbarhet ger virde at kunden

Hallbarhet ar inget modeord for Lundbergs
Pressgjuteri. Tvartom. Det 4r ndgot som genomsy-
rar hela verksamheten och som ger svensk tillverk-
ningsindustri extra syre.

Anledningen &r enkel — de vill bidra till den
grona omstallningen, dra sitt stra till stacken, som
vd Cajsa Lundberg sjdlv uttrycket det. Men dven for
att en gron tillverkningsprocess ger ett mervarde till
kunden, ett virde som bidrar till en battre produkt
sett 6ver hela livscykeln.

— Vi har varit grona lange och miljoaspekten &r
valdigt viktig for oss. Den finns tydligt med som
en drivande faktor. Vi fuskar inte utan vi tar vara
beslut utifrdn den. Som nér vi byggde om 2006 och
satte in energiglas och ledbelysning, samtidigt som
vi borjade atervinna var egen processvarme. Det dr
ettlangsamt betande framat, men &r fokus i allt som
vi gor, sdger Cajsa Lundberg.

Expertis gor skillnad

For Cajsa Lundberg handlar det om att hela tiden
vara tydlig med vad som ar unikt i processen. Hur
hallbara och koldioxidfria processer faktiskt ska-
par ett mervarde at bade kunden och den fardiga
produkten. Hur deras unika kompetens ger ldttare
produkter, forenklar atervinning och bidrar till en
sparad peng for kunden.

A ™ :
Cajsa Lundberg, VD Lundbergs Pressgjuteri i dialog med olika kompetenser bland personalen.

— Dromscenariot for oss dr att kunden valjer

sin leverantor tidigt, da kan vi kan vara med och
utveckla och driva produktionen tillsammans med
kunden i ett tatt samarbete. Men oftast véljs leveran-
toren forst nar produkten dr konstruerad, vilket gor
att vi inte blir insldppta i processen.
Eller sa blir vi insldppta, men det &r

osdkert om vi far affaren. Som det
dr nu dr dessutom priset oerhort
styrande samtidigt som andra para-
metrar inte alltid vérderas, sdager
Cajsa Lundberg.

Killa: Elmia AB

Sekundéraluminium, atervunnen.
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Generationsskifte hos Nakamura-
Tome Precision Industry Co.,Ltd.

I april var det dags fér en ny milstolpe for
Nakamura-Tome Precision Industry Co.,Ltd da
ledarskapet 6verlamnades till tredje generationen
i familjen. Foretagets nye ledare, CEO & President,
Shogo Nakamura &r sonson till det anrika foretagets

grundare Tomeo Nakamura.

”Det &r en glddje att fortsitta framat med det basta
teamet och med fantastiska maskiner” sager Shogo
Nakamura, och fortsétter: “Dessa tillgdngar har vi
tack vare alla som stottat vart foretag och affarspart-
ners som vi har jobbat med. Jag uppskattar dem av
hela mitt hjarta”. Han tilligger Vi kommer att kapa
arbetsbordan, inte
bara arbetsstycken,
samt att skapa en
framtid dar mann-
iskor njuter av till-
verkning.
Det é&r
uppdrag?”.
Generationsskiftet

vart

dgde alltsa rum
iapril detta ar, med
en officiell invig-
ning i juni.
Nakamura-Tome
Precision Industry
Co., Ltd grundades

ar 1949 i Kanazawa city av Tomeo Nakamura och
hans hustru i dess davarande namn "Nakamura-
Tome Iron Works”. Foretaget var i begynnelsen en
underleverantor av komponenter for industrin. Ar
1960 skedde en omorganisation som blev grun-
den till det som foretaget kdnnetecknas av idag.
”"Nakamura dr en av de varldsledande tillverkarna
av multifunktionssvarvar med ca 600 anstillda,
samt dterforsdljare varlden runt pa ett 40-tal platser.
Huvudsitet ligger i Ishikawa, Japan.

Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB, verksamt sedan
1955, dir generalagent for Nakamura-Tome och flera andra
virldsledande tillverkare av tekniskt hogkvalitativa pro-
dukter inom verktygsmaskinsbranschen, foretridesvis
frin Tyskland, Schweiz och Japan. Foretaget representerar
frimst tillverkare inom omrddet spanavskiljande verk-
tygsmaskiner, sasom svarvar, frismaskiner, slipmaskiner
och fleroperationsmaskiner.

Mer information:

www.jnmaskiner.se

MG Verktyg gar med 1 partner-
programmet Renishaw Channel

Leverantoren av skdrverktyg blir premiumpartner
for Sverige

Renishaw, ett av vdrldens ledande foretag inom
precisionsteknik och Vetenskapsteknologi, har
utsett MG Verktyg - den svenska leverantoren av
skarverktyg fran Goteborg, till sitt partnerprogram
Channel.

Partnerskapprogrammet mellan de tva foretagen
innebdr att MG Verktyg blir en premiumpartner, och
far pa sa sitt tillgang till Renishaws portfolj med
verktygsmaskinprober och métspetsar. Detta
foretag hjdlper leverantorer och slutanvandare
ihela Sverige i olika marknadsbranscher inklu-
sive skdrverktyg, slipverktyg och matare.

Renishaws partnerprogram Channel som lanse-
rades 2021, har som syfte att kontinuerligt for-
béttra standarden hos den lokala kundtjansten
och produktsupporten i férséljningsregionen
Europa, mellanéstern och Afrika (EMEA). Vi
véljer noga ut partnerforetag utifran deras
branschspecifika erfarenhet och kompetens
inom omradena spjutspetsmetrologi och till-
verkning.

Detta program utgors av tre olika nivéer
av kommersiellt partnerskap och en dedike-
rad partnerportal tillhandahaller ett komplett
paket med de senaste resurserna inom teknik,
marknadsféring och siljsupport.

Mattias Gustavsson, VD pd MG Verktyg AB sade,
”"MG Verktyg AB grundades 1997 och an idag
haller vi en hog niva och ett brett utbud av kva-
litetsverktyg och tillbehor fran flera verktygsle-
verantorer i Sverige, Europa och USA. Vi bredde
ut vara vingar 2019 nér vi forvarvade Maxtool AB
och kunde né ut med vart stora engagemang for
verkstadsindustrins framtid pa 6st- samt vast-
kusten. Vi brinner for svensk verkstadsindustri.

Fran att vara ett starkt féretag 6kar vi nu styrkan
ytterligare genom att bli en Premium Partner med
Renishaw och utéka med deras produktsortiment
och expertis och vi ser fram emot ett produktivt
och framgangsrikt partnerskap.”

Mer information:
www.renishaw.se




Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

... Skulle de vélja NC-program fran Tebis! Maskinerna

de skapar mésterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undiikssac -

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimuIEé“rTn“g:n == y
Tebis optimerar processer, hjélper till att sdnka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i vérlden

. : Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergdgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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