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Redaktoren har oxrdet

Hej

Vi startar var ledartext i detta nummer med att stélla fragan, - Behover
alla foretag gora en digital strategi. For fem ar sedan hade svaret varit
nej med tveksamhet men idag ar det hogst aktuell pa flera plan. Som
vi ldser om i reportaget fran arets Tech Days i Sandviken, sa arbetar
nu manga teknikleverantdrer med bade konkreta produkter som &r
applicerbara pa dagens produktion och mjukvara som ligger i en
ndra framtid.

Vi har en hog Internetmognad i Sverige i allménhet dar mer och
mer digitala tjdnster styr var vardag bade privat och pa jobbet. Jag
hor och ser pa mina reportageresor dar tillverkningsindustrin att fran
att ha haft tva ben i den analoga vérlden nu behéver ha ett ben kvar
analogt men nu ocksa ett ben i den digitala vérlden.

Sa manga medarbetare som dr mycket i den digitala véarlden privat
férvantar sig att det foretag man arbetar pa har eller tar till sig nya
digitala produkter i den delen som jag skriver om ndmligen produk-
tionen. Och hér skrivs nu spaltmeter om hur digitaliseringen nu gifter
ihop sig med automatisering. Det ger effektivare processer samtidigt
som man sparar tid och kostnaderna minskar.

Den nya generationen medarbetare i svensk industri férvantar sig
en allt mer digitaliserad arbetsplats. Och en digital strategi dr nagot
som man oavsett storlek pa foretaget kan tjdna pa. Att vara ett mindre
foretag behover inte alls vara en nackdel utan har kan man snarare se
att havstangseffekten i ett medvetet digitalt arbete blir storre.

Tillbaka till vara artiklar i detta nummer sa handlar det mycket om
maskininvesteringarna som fortsatter. Bristen pa maskinoperatorer
och produktionstekniker bestar och elpriser samt svarigheter att fa
tillgang till material bestar. Men trotts allt detta gar det mycket bra
for svensk industri. Och det finns inget “hokus-pokus” bakom utan
det beror pa ett langsiktigt arbete med att automatisera och effekti-
visera, vilket svenska verkstader &r riktigt duktiga pa. Att vi sedan
har sedan en lang tid tillbaka varldsledande produkter gor att vi star
starka i stormen.

Det dr som manga optimister jag pratar med, — det dr nu vi har
chansen att 6ka produktionen och leverera mer och i tid.
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Fastspanning med
automatik och b-axlig
bearbetning gar hand 1 hand

Att jobba med skdrande bearbetning dr som att lagga
ett komplext pussel. Verkstadsforetaget LG Produktions
malsédttning ar att ligga langt framme néar det géiller
modern produktionsteknik. Darfér uppdaterar man
sin maskinpark kontinuerligt. Och automatisering &r
givet i de flesta processer. Utvecklingen av produktionen
ar konstant viktig och pa den dagliga agendan. 5-axlig
teknik dr utbredd och standardiserad. Hogt stdllda
interna kvalitetskrav pa finish, utgor en del av styrkan
hos foretaget.

Jag som reporter hade inga problem att hitta en rubrik
till detta reportage. Kunde ocksa ha valt “avancerad
5-axlig teknik kraver hog kompetens” eller "hdgauto-
matiserade processer med snabba omstéllningar, allt
i en datadriven produktionsmilj6” med flera...

I mitt arbete moter jag bade de sma och stora fore-
tagen, dels de med egna produkter men framst de
som arbetar som underleverantorer och legoprodu-
center. Vad man ser som en klar trend ar att de sma
verkstaderna tanker allt mer som de stora, oavsett vad
man tillverkar. For att f& upp produktiviteten behover
man férnya sin maskinpark i en stindig process. Att

tillféra automationslésningar ar snart ett maste for
att fa en hogre 16nsamhet men ocksa en battre och
jdmnare kvalitet.

Och hér pa LG Produktion i Hovmantorp tanker man
dven pa helheten. Utrustning runt bearbetningsmaski-
nerna som verktyg och uppspéanning &r viktiga delar for
en vél fungerande produktion utan stérningar.

— For att vara konkurrenskraftiga idag maste produk-
tionsutrustningen “hédnga med”. Med vara skruvstycken
fran 5thAxis sa kortar vi vara cykeltider betydligt. Vi
kénner ocksa att priserna pa 5th Axis olika produkter dr
prisvarda. For det gar at en hel del skruvstycken i vara
automatiserade maskiner, vi rdknar, tva DMG MORI
celler med 24 paletter pé varje och en cell DMG MORI
med 36 paletter, siger Ulf Astrom.

Vi forstar och ser att maskinparken dr imponerande
och modern.

Foretaget investerar kontinuerligt och som exempel
s& har man under senare tid investerat i en 5-axlig DMG
MORI DMU50 med PH150 palletrobot.

— Vi anser att en bra och modern maskinpark ar viktigt

Tre av deldgarna till LP Produktion; Karl Jakobsson, Ulf Astrém och Michael Johansson

for att sdkerstélla bra produkter och en bra arbetsplats,
sager Ulf Astrom.

Och léngre tillbaka i tiden runt arsskiftet 2018,/2019
installerades en DMG MORI DMU 50 med PH150
Palletrobot.

En av verkstadens specialiteter &r tillverkning av
komplexa 5-axliga detaljer med extrem finish.

— Har &r det inte manga som slér oss pa fingrarna.
Istdllet for att gjuta fram biten, sa bearbetar vi fram den
direkt ur ett block. Med ritt verktygsval, kérsitt och
programmering far vi fram en ytfinhet som verkligen
uppskattas av vara kunder, sager Ulf.

— 5-axlig bearbetning stéller krav pa uppspanningen
och hér ligger 5th Axis mycket langt framme med sina pro-
dukter som kénnetecknas av 1ag profil och stabil mekanisk
konstruktion. Det handlar som sagt om korta cykeltider,
snabb riggning, samtidig bearbetning av flera detaljer,
exakt positionering och god atkomst vid bearbetningen,
sdger Bert Johannesson séljare pa Partille Tool Trading.

Sé vart huvudspar redaktionellt i detta reportage ar
solklart och handlar om uppspéanning i 5-axliga verk-
tygsmaskiner kopplat till en automationsldsning.

PROBUETION



Historik och mjuka varden

Men vi byter &mne for en stund och fangar upp nagra
uttalanden fran nér vi besokte foretaget for manga ar
sedan och vad som hidnde de kommande aren fram till
idag. Det &r alltid intressant med historiken da den ofta
ar grunden till hur ett foretag ser ut idag. Utan historik
ingen framtid.

Som 16-aring, 1990 bérjade Ulf Astrom att arbeta pa
LG Maskin hos sin far. Han har sedan dess skaffat sig en
gedigen erfarenhet och kunskap om skdrande bearbet-
ning och programmering av CNC-styrda maskiner. 15 ar
senare namligen 2005 startar Ulf en egen verkstad granne
med sin far och det blir starten till LG Produktion AB.

— For att sidkra familjeforetagens 6verlevnad och sikra
produktion dven i framtiden sa blev det bestdmt att jag
skall ta 6ver farsans verkstad via en generationsvaxling,
sa Ulf Astrom da.

IDAG - 2022, ser vi att foretaget utvecklas vidare. Vi
skriver varje mdnad om maskininvesteringar och pro-
duktionsmal men ibland som idag fangar vi d&ven upp
hur foretagen skall leva vidare in i framtiden.

—Jag har under en ldngre tid funderat pa det dar
med hur fortsdttningen skall bli f6r LG Produktion och
kom fram till att jag ville, efter ménga ar dra ner lite
pa min arbetstid och samtidigt hitta nagra personer
som ville kdpa in sig i bolaget och bli delédgare. Fyra
medarbetare pa verkstan fick forfragan och alla tackade

Karl Jakobsson visar detaljer.
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ja, ville satsa pa verkstad och det kdnns fantastiskt att
fler an familjen vill fortsatta att driva LG Produktion
framat, sager Ulf Astréom.

Sa 2020 skrevs ett nytt kapitel da. Fyra sedan tidigare
anstallda Karl Jakobsson, Morgan Svensson, Michael
Johansson och Paul Liljegren kopte in sig som delédgare.
Tillsammans med Ulf Astrdm ska de driva och utveckla
verkstadsforetaget.

Motiveringen 16d:

” Arets Foretagare har i 6ver 40 r satsat framat och
utvecklats med omvarlden. Med ett starkt samhallsen-
gagemang och en tydlig vag framat skapar var foretagare
en stark vi-kédnsla pa orten och i foretaget.

Foretaget har gjort det som sa manga foretag i regio-
nen dr pa vég in i, de visar att en lyckad generationsvéax-
ling kan leda till 6kad konkurrenskraft pa en kravande
marknad. Med en tydlig fokusering pa kompetensfragor
och investeringar i personalen &r man val rustad for att
driva foretaget framat i ytterligare generationer.”

En av deldgarna dr med pa motet och han heter Karl
Jakobsson.

—Jag dr ansvarig for att det flyter pa ute i produktio-
nen. Titlar skall man inte jaga om man arbetar pa i ett
familjeforetag, skrattar Karl - men vi kan sdga att jag ar
produktionschef.

Hér kérs det 5-axlig bearbetning med full simultanbearbetning. LG Produktion har mycket duktiga och
kompetenta maskinoperatérer som behérskar 5-axlig bearbetning. Fler saker att ténka pa med 5-axligt, ar

nédr man skall spédnna upp detaljerna, fér det géller att komma &t alla sidor pa detaljen, sdger Karl.

]

—Ja och jag ar vél vd men vill gdrna vara ute i pro-
duktionen, dér trivs jag, sdger Ulf.

Ok, da har vi ett foretag med 17 anstdllda som utét
sett, varken har produktionschef eller vd och alla far
sig ett gott skratt.

Om ni skall beskriva foretaget och verksamheten, vad
kan vi sdga da?

— Vi dr ett traditionellt legotillverkande foretag med en
trogen kundkrets. Vart mal ar forstas att alltid leverera
hogsta kvalitet. Men vi dr ocksd mana om att arbeta
med stor flexibilitet och vdrnar om att anpassa oss efter
kundens behov.

Det handlar om inom skérande bearbetning, pulver-
lackering, montering och lagerhallning.

— Vi har i dag ett 60-tal kunder som vi kontinuerligt
producerar detaljer at. Allt ifran datorchassi till sallads
skédrare for storkok. LVI &r en av vara trogna kunder
och man &r idag en av vérldens ledande tillverkare av
forstorande TV-system for synsvaga, CCTV. Genom dot-
terbolag och aterforsiljare dr LVI vil representerade 6ver
vérlden. Var storsta kund idag dr JLT Mobile Computers.
Vi tillverkar bakstycken och fronter i aluminium at fore-
tagets mobila datorer (se foto).

— Vi arbetar i aluminium och stél och vara serie-
storlekar ligger pa allt fran fa styck till 35 000 i langre

Forts. sida 8 >>
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serier. Vi har ockséd en bred pa det vi tillverkar och héar
handlar det om c: a 2 500 olika artiklar ofta fran ritning
till fardig produkt. Och ett ndra samarbete med véra
kunders konstruktorer

— Vi dr som sagt en traditionell legotillverkare men
viktigt att sdga &r att vi ocksa tillverkar egna produkter
under vart varumaérke Parts by Sweden.

— Det handlar om racingdelar som fotpinnar, kopp-
lingskapor, taindningskapor och drev till motocross och
speedway motorcyklar och dven till elmotorcyklar som
vi ser som en framtidsprodukt med stor potential. Alla
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5th Axis spdnnelement monterade pa paletter i ett
nollpunktsystem &r en kompetent I6sning fér h6gt
automatiserade fléden och effektiv produktion.

vara delar dr utvecklade av dkare for dkare, med nog-
grannhet och kvalitet i fokus, siger Ulf Astrom.

Detta later spinnande sa vi soker mer information
och vi hittar;

Noden ar uppfinningens moder, ségs det. Precis som
frustration och irritation ocksa kan vara en bra drivkraft
for att bli kreativ.

Efter att ha kort ett flertal GGN, Stangebro och
Rénneslattslopp med utrustning som inte holl for péfrest-
ningarna, tog Ulf Astrém saken i egna hénder och bérjade
utveckla delar som skulle hélla hela véigen. Ar man hangi-

PRODUKTION

ven akare och dessutom &ger ett industriféretag som fraser
metallkomponenter, sa dr det inte egentligen s& konstigt.
Nar Ulf sedan skulle kora sin forsta Novemberkasa,
utrustade han hojen med egna delar frésta i aluminium,
med namn och nummer pa.

—”"Rediga grejjer” som vi sédger i Smaland, av massiv
aluminium, lattviktigt men starkt.

Det blev starten for Parts by Sweden som idag levere-
rar motorsportcykeldelar bade till amatorer och elitakare
inom, enduro, cross och speedway - bade inom Sverige
och internationellt.

Forts. sida 10 >>



Komplexa komponenter.
Exakt bearbetning.

Vi kanner till utmaningarna pa marknaden. Den som vill ligga i framkant
maste kunna bearbeta komplexa komponenter med precision.
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de bearbetningsstrategier du behdver.
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Denna historia pdminner om en annan som jag skrev
om fér ndgra nummer sedan (om Kenth Ohlin) men det
blev forstas en aning storre...

Mycket spannande produkter som vi forstar lyfter
verksamheten och visar vagen for framtidens produkter
med stora expansionsmojligheter foér LG Produktion,
forstar vi.

Partille Tool Trading &r ett agenturforetag med méanga
jarnielden. En av agenturerna ar den amerikanska 5th
Axis som dr storst i USA pa skruvstycken/uppspanning
for 5-axlig bearbetning.

— Vi har salt produkterna i Sverige i 6 &r nu och intres-
set och forséljningen okar for oss, sa nu kdnner vi oss
rejdlt inne pa marknaden. Och den 5-axliga maskintek-

niken dr nu etablerad och nédviandig for en effektiv

Bert Johannesson och Ulf Astrém visar upp en av automationscel-

lerna med paletter fyllda med 5th Axis olika spdnnelement.

— Produkterna vi tillverkar & mest chassier till datorer i vara 5-axliga
fleroperationsmaskiner. Det tillverkas i flera olika storlekar p& detaljer och
ibland gjuten aluminium och ibland massiva &mnen, sédger UIf Astrém.

och produktiv produktion. Och ett ytterligare utokat
sortiment med nya skruvstycken, vinkelhyllor, adapters,
forhojningar, kuber och annat. Hogkvalitativa produkter
for effektivare och rationellare produktion. 5-axlig bear-
betning stéller krav pa uppspanning, hir ligger 5th Axis
mycket langt framme.

— Oavsett om man kor med 3, 4 eller 5-axlig bearbet-
ning ar produkterna mycket val lampade for de harda
krav som stills. Korta cykeltider, snabb riggning, samti-
dig bearbetning av flera detaljer, exakt positionering och
god atkomst vid bearbetning. For att vara konkurrens-
kraftig idag maste produktionsutrustningen "hdnga med’,
med utrustning fran amerikanska 5th Axis klarar man
utmaningarna, sager Bert Johannesson och fortsétter;

Vi ser pa ndsta foto en av manga oOlika varianter pa upspénning

—Det senaste &r att man nu gér in i automationsvarl-
den med sitt RocLock system som handlar om basplat-
tor, dragtappar osv. sa hér &r man nu vl forberedd. 5th
Axis har precis lanserat sin forsta basplatta déar man med
hjalp av pneumatik laser och lossar sina adapterplattor/
skruvstycken.

— Forr bytte man arbetsstycke inne i maskinen, idag
handlar det mer om att byta skruvstycke och arbetsstycke
utanfér maskinen. Har du dessutom samma basplatta
i flera maskiner sa far du med dig nollan hela végen,
alltsa har vi ett nollpunktsystem dér ocksa kombinerat
med vart system, beréttar Bert Johannesson ansvarig for
teknisk forséljning och tilldgger att Partille Tools lokala

aterforsaljaren Stal och Verktyg ar den som levererar till
LG Produktion. H

som Ulf och hans medarbetare anvédnder sig av beroende pé detal.

A

Hallbarhet &r viktigt idag och det finns mycket ekonomi i att ta hand om spanorna pa bésta sétt.
Hér p& LG Produktion har man en flexibel I6sning fér brikettering av spanavfall.

g
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Go for better, go for Gold

Proffs inom skarande bearbetning vet att all stalbearbetning innebér vissa utmaningar. Det
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BIG KAISER Introducerar
precisionsformchuckar,
MOLD Chuck till
solida hardmetallverktyg

BIG KAISER, en global ledare inom premiumverktygs-
system med hog precision och 16sningar fér metallbear-
betningsindustrin, introducerar sitt senaste sortiment av
precisionsformchuckar, som inte kraver anvandning av
krymputrustning for att halla dem pa plats. Det betyder
att chuckarna &r ett gronare alternativ till konkurrenter-
nas produkter, eftersom ingen varmeenergi kravs for
att klamma fast verktygen och dessutom &r ldttare att
anvanda. Det finns inget behov av en extra, dyr krym-
putrustning, vilket sparar utrymme och pengar.

De nya chuckarna ar precisionsverktygshallare for
formtillverkning, fastspanda med tva sidolas skruvar.
Denna precisionslésning bidrar till att rundgangen &r
garanterad att vara inom 5 um vid 4x@. Utan varme-
krympning deformeras inte chuckarna pa grund av
uppvéarmning, vilket garanterar en langre livslangd.

Formchuckarna (Mold Chuckarna) &r gjorda for att
tillfora kylvatska direkt till bearbetningsomradet, for
béttre spanevakuering och 6verldgsen ytkvalitet. Deras
balanserade design gor dem lampliga for hoghastighets-
bearbetning upp till 15 000 varv / min.

De har en tunn avsmalnande design, vilket gér dem
enklare att anvdnda och minimerar stérningar i utrym-
mesbegransade formtillverkningsapplikationer. Detta
inkluderar sidovaggsbearbetning, vertikal vaggbearbet-
ning och halrumsbearbetning.

For att tdcka olika applikationer finns en rad

(MOLD Chuckar) formchuckar i olika langder,

mellan 135 mm och 200 mm, och med flera dia-

meteralternativ fran @3 till @20, enligt féljande:

¢ Sex modeller fér anvandning med BIG-PLUS
BBT40, med diametrar fran &3 till @12

e Tolv modeller f6r anvandning med BBT50
fran 96 till G20

¢ Sju modeller f6r anvdandning med HSK-A63
fran O3 till 916

o Atta modeller med HSK-A100 fran @8 till @20

”Vara kunder ville undvika besviaret
och den bortkastade energianvand-
ningen i att behéva anvanda krymp-
chuckar, och vi har svarat med dessa
nya chuckar”, sdger Giampaolo
Roccatello, Chief Sales &Marketing
Officer f6r Europa pa BIG KAISER.
“Deras smala design &r perfekt for
bearbetning av komplexa detaljer
inom formindustrin utan storning-
ar - de ar idealiska for segmentet
formtillverkning av alla slag, inklu-
sive fordon, forpackning, elektronik, flyg,
livsmedel och liakemedelsindustrin.

Om BIG KAISER Precision Tooling AG
BIG KAISER grundades 1948 och designar, tillverkar
och marknadsfor forstklassiga verktygssystem och 16s-
ningar med hog precision fér metallbearbetningsin-
dustrin. Det globala foretaget har cirka 170 anstéllda
over hela varlden och har anldggningar i Schweiz,
Tyskland och USA. Produktportfoljen dr 100% till-
verkad i Schweiz och Japan och bestar av

mer an 20 000 spannchuckar, hydrau-
liska chuckar, uppborrningsverktyg,
frasar och matverktyg, som foljer de
hogsta kvalitetsstandarderna. Som
en trendsdttare som styrs av Industri
4.0-principer med fokus pé inno-

—

vation, noggrannhet och sékerhet utvecklar och produ-
cerar BIG KAISER internt nédsta generations elektriska
och elektroniska hjdlpenheter som digitala skdrmar,
direktmatningssystem och tradlésa styr- och 6vervak-
ningssystem for uppborrningsverktygsindustrin. BIG
KAISER ér en del av BIG Daishowa Group med 900
anstéllda 6ver hela varlden.



s Sylvacs maskiner for optisk matning

sylvac

Matning med ett knapptryck

Sylvac S145

SUPERSNABB
MATNING MED ETT ENDA KNAPPTRYCK
MATER UPP TILL @ 145mm OCHL 280mm
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}

Sylvac

Gangmatning

Sylvac SCAN F60L Sylvac SCAN F60T

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan-familjen till exempel.

Med kvalitet, dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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The IRB 1010 is ABB s newest small industrial robot

]
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¢ Nya IRB 1010 har utformats att tillgodose en 6kande
efterfrdgan bland konsumenter pa smarta kroppsburna
enheter

¢ Den noggrannaste roboten i klassen klarar nyttolaster
pa 1,5 kg for hogsta tillverkningskvalitet, 50 procent
hogre nyttolast 4n jamférbara robotar pa marknaden

e Forbrukar 20 procent mindre energi med styrenheten
OmniCore E10 s att tillverkare kan forbéattra energi-
effektiviteten och minska kostnaderna

ABB har lanserat den minsta industriroboten ndgonsin,
som erbjuder nya méjligheter f6r snabbare, flexiblare
och hogkvalitativ produktion av smarta kroppsburna
enheter. Med den kompakta storleken, klassledande nyt-
tolast och o6vertriffad precision erbjuder nya IRB 1010
mojlighet for elektronik—tillverkare att 6ka sin produk-
tion av enheter som smarta klockor, horlurar, sensorer
och aktivitetsmatare genom automation.

“"Marknaden for smarta kroppsburna enheter vaxer
snabbt och prognoser forutsdger en tvasiffrig tillvaxt
mellan 2022 och 2028”, sdger Rui Liang, chef for ABB
Robotics elektronikverksamhet. “For att klara den hér
tillvaxten efterfragar foretag kompakta robotlosningar
som passar for tranga produktionsytor vid elektroniktill-
verkningslinjer och som pa ett korrekt sétt kan hantera de
sma komponenter som anvéands i kroppsburna enheter.
IRB 1010 &r den noggrannaste roboten i sin klass for 1,5
kg nyttolaster och uppfyller féretagens krav. Den gor

S

'Y- o
f .

The IRB 1010 s compact size means more robots can be fitted into

ABB presenterar
den minsta
industriroboten
med klassledande
nyttolast
och precision

det mojligt for foretag att maximera produktionen och
produktiviteten samtidigt som man upprétthaller de
hogsta nivderna av produktkvalitet.”

IRB 1010 &r utformad for att passa de tranga utrym-
men och specialmaskiner som &r sarskilt konstruerade for
elektronik—-produktionsmiljoer. Med en rackvidd pa 370
mm och ett utrymmeskrav pa 135 mm ganger 250 mm
ar IRB 1010, 30 procent mindre &n ABB:s hittills minsta
robot IRB 120. De kompakta matten okar antalet celler
som far rum i produktionsutrymmena, vilket gor det
mojligt for tillverkarna att 6ka produktionen genom en
kompaktare fabrikslayout.

IRB 1010 kan hantera laster pa upp till 1,5 kg och har
den hogsta nyttolasten i sin klass, med forméga att lyfta
upp till tre ganger mer vikt 4n andra jamforbara robotar.
Den 6kade nyttolast-kapaciteten gor det — tillsammans
med en luftslang med storre diameter som ger extra kraft
till vakuumsugning — mojligt att hantera flera artiklar
parallellt s att fler artiklar kan bearbetas per timme. Den
Oppnar ocksa upp nya méjligheter fér nya tillimpningar
som filmavdragning, materialhantering, montering, lim-

ning och inspektion.

Produktiviteten starks ocksa genom sex olika bromssys-
tem som later robotarmen stanna kvar i position nar den
stoppas. Genom att man slipper den tid det tar for roboten
att aterta sin position efter ett stopp eller paus kan pro-
duktionen atertas snabbare, vilket innebér att IRB 1010
kan gora mer pa kortare tid &n andra robotar i sin klass.

Centralt for IRB 1010:s hoga noggrannhet dr ABB:s
styrenhet OmniCore™ E10 som erbjuder en klassledande
positionerings- och banrepeterbarhet pa 0,01 mm. Med
sin slimmade design &r styrenheten val lampad fér mon-

tering av sma delar i tillaimpningar dér produktionscel-
lernas storlek behover minimeras. Styrenheten erbjuder
flexibilitet att mota forandrade krav med inbyggd digital
konnektivitet och 6ver ytterligare 1 000 funktioner som
mojliggor enkel skalbarhet.

OmniCore E10 férbrukar upp till 20 procent mindre
energi jamfort med ABB:s tidigare IRC5C-styrenheter
och gor det mojligt for tillverkare att minska sina ener-
gikostnader och forbidttra energieffektiviteten.

Robot Control Mate gor

det enkelt att programmera

Det ar enkelt att programmera IRB 1010 tack vare ABB:s
Robot Control Mate. Robot Control Mate ar tillgangligt
som tillagg till ABB:s programmeringsprogramvara
RobotStudio® och gor det majligt f6r anvandare att flytta,
lara ut och kalibrera IRB 1010 fran datorer eller surfplattor
utan att behdva ha kunskaper i programmering.

Den enkla programmeringen 6ppnar ocksa upp, till-
sammans med IRB 1010:s ringa storlek, nya méjlighe-
ter for utbildningstillimpningar. IRB 1010:s kompakta
design gor att den passar vél for installationer pa skol-
banken och anvandarvénligheten gor att bade larare och
elever snabbt kan bemastra de fardigheter som behovs
for programmering och drift.

IRB 1010 kompletterar ABB:s omfattande sortiment
av ledade industrirobotar, som innefattar ett komplett
utbud av sma, medelstora och stora robotar, inklusive
en vixande familj med samarbetande robotar som pa ett
sdkert satt kan driftséttas tillsammans med méanniskor.

Mer information:

www.abb.com /robotics.

The IRB 1010 is ABB s smallest production robot yet
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Ny metod for sprickprovning
Pa kom%?nenter och produkter

med

omplexa geometrier

Tyska FOERSTER har lanserat en ny losning for sprickprovning
pa komponenter och produkter med komplexa geometrier

Att detektera sprickor och defekter pa komponenter
med komplexa geometrier dr vanligtvis svart med tra-
ditionella OPF-metoder som virvelstrém-, ultraljud-,
penetrant- och magnetpulverprovning. Exempelvis vid
inspektion av s.k. splines och géangspar. I dessa omra-
den &r det sérskilt svart att komma at med virvelstroms
prober, med penetrant- och magnetpulverprovning och
med visuell avsyning finns det risk att missa defekter pa
grund av den ménsklig felfaktorn, samt med ultraljud
kréavs det flytande media for att 6verfora ljudvagorna
till/ frén materialet. De olika metoderna har naturligtvis
olika for- och nackdelar.

FOERSTER (Institut Dr. Forster) har utvecklat en
alternativ 16sning baserad pa induktion-termografi.
Losningen lanserades redan for flera r sedan och var
da framst anpassad for sprickprovning av stalstinger for
slutkontroll vid stal- och valsverk. De system som har
levererats runt om i varlden har i méanga fall ersatt plat-
skrdvande kostsamma och magnetpulverprovningsan-
laggningar. Baserad pa sin kunskap och erfarenhet har nu
FOERSTER éaven lanserat DEFECTOVISION CT, vilket ar

en kompakt 16sning for ofdrstorande sprickprovning av
komponenter och produkter med komplexa geometrier.

Induktion-termografi erbjuder en sérskild fordel pa
komponenter som har speciella strukturella egenskaper,
tex gangor, splines, svetsfogar placerade vid horn och
kanter samt olika profiler. Limpliga delar ar ofta smidda,
sintrade, additiv tillverkade, formade och bgjda ytor etc.

Ett typiskt DEFECTOVISION CT system bestar av
en infraréd kamera, en induktor inklusive en generator
for hogeffektspulser samt ett system f6r datahantering,
analys och rapportering.

Metoden innebar att magnetfiltsstrom induceras
i omrddet som skall provas, vilket varmer upp delen
med nagra grader Celsius. Kameran fangar upp varme-
stralningen, som avges som infrarétt ljus och skapar en
temperaturbild av ytan. Om det finns defekter i omradet,
sa uppstar avvikelser eller hotspots. Nér sddana hotspots
bildas direkt vid ytan avger de hogre varmestralning
och ar synliga for kameran. Processhanteringen kan
undertrycka andra ytegenskaper, sdsom grovhet och
repor. Pa sa sitt kan sprickor upptackas som skulle vara

Frermal racuion

svara eller omgjligt att sdrskilja. Den hoga kontrasten och
karakteristiken i form av sprickor tillater en tillforlitlig
algoritmisk detektering och mojliggor full automatise-
ring av proceduren.

KmK Instrument representerar FOERSTER i Sverige
sedan starten for 28 ar sedan och har levererat ett stort
antal sprickprovningslinjer hos stél- och valsverk samt
automatiserade provningsstationer hos tillverkare av
fordonskomponenter.

Torsdagen den 10 november héller KmK Instrument,
i séllskap med tyska FOERSTER, en workshop
iJonkoping ddr den nya induktion-termografi metoden
presenteras tillsammans med traditionell virvelstroms-
teknik. Lds mer och anmal dig pa KmK Instruments
hemsida https://kmk-instrument.se/seminarier-och-
workshops/automatiserad-sprickprovning-och-sorte-
ring-av-fordonskomponenter-och-produkter

Mer information: www.kmk-instrument.se




| Enkel nedladdnlng av skar och datablad samt rltnlngar

—— it — i R

2% extra webshopsrabatt pa samtliga order som laggs genom var webshop

Omgéende information angaende lagersaldo

Intelligenta sokfunktioner samt bestalining via egna materialnummer

% il 8

Detaljerad dokumentation och fullstandig historik om tidigare bestallningar samt favoritlistor for
framtida inkop

oo0o

G)" il

Plastgatan 14 | SE-531 55 Lidkoping | T 0510-212 50 | order@guhring.se | webshop.guehring.se



18

Maskinoperatoren Nr 7 | Oktober 2022

Petra Olsson, vd fér Hydal Aluminium Profiler AB, och maskinoperatéren Zikreta Aljic

ser stora mdjligheter och en ljus framtid for kvinnor inom svensk verkstadsindustri.

Kvinnor i branschen:
Petra Olsson och Zikreta Aljic

"Jag hoppas att fler
kvinnor vagar testa

22 procent av medarbetarna pa Hydal Aluminium Profiler AB i Vetlanda
ar kvinnor, bland annat foretagets vd Petra Olsson och mangsidige maski-
noperatoren Zikreta Aljic. Petra och Zikreta, som har tagit tva olika vagar
till industribranschen - en bransch som de trivs valdigt bra i - ser stora
mojligheter och en ljus framtid for kvinnor inom svensk verkstadsindustri.

TEXT & FOTO: PIERRE EKLUND

Pa en hojd utmed Visterleden, en ringled runt Vetlanda,
ligger Hydal Aluminium Profiler AB som erbjuder kon-
kurrenskraftiga system- och produktlésningar i alumi-
nium - fran konstruktion till montering. Sedan januari
2020 dr Hydal ett av fa foretag i svensk verkstadsindustri
med en kvinnlig vd.

— Aven om det blir allt fler kvinnor i branschen dr det
fortfarande for lite, framforallt pa ledande positioner.
Det &r méanga génger, pa affarsmoten och arbetsplatser,
som jag har varit ensam kvinna, beréttar Petra Olsson,
vd fér Hydal Aluminium Profiler.

—Ibland har jag inte tankt pa det, andra ganger har
det varit mer tydligt. Jag dr 6vertygad om att det blir en
helt annan mentalitet och kultur ndr du har en blandning
av man och kvinnor pa en arbetsplats, och att det leder
till att fler kvinnor soker sig hit.

Hydal Aluminium Profiler har runt 30 medarbetare,
varav 22 procent dr kvinnor. Petra tror att fler unga tjejer
skulle soka sig till industrin om de fick storre kunskap

om méjligheter och férutsattningar i branschen, och anser
att ett stort ansvar vilar pa grundskolan, naringslivet
och foretagsledare.

— Tittar du pa nésta niva, hogskolan, &r det flera tjejer
som ldser till civilingenjor. Vi bor kunna na fler tjejer,
men maste borja i tid. I arskurs 9 dr det forsent, da ska
du vilja inriktning till gymnasiet.

— Skolorna har ett ansvar att bjuda in féretag och fore-
tagsledare, framforallt kvinnliga férebilder, som kan
inspirera och visa att svensk industri &r ett framtidsyrke
for unga tjejer. Nér jag deltog i en naringslivsmassa pa
gymnasiet hér i Vetlanda kdndes det som att jag nadde
fram till flera tjejer.

Forebilder &r viktigt. Nar Petra sjdlv gick i skolan och
under en praktik fick f6lja sin pappas arbete som kon-
struktor bestdmde hon sig for att ldsa fyradarigt tekniskt
program pa Njudungsgymnasiet i Vetlanda. Hemma
i kéllaren i Sdvsjo drev hennes pappa ett litet foretag,
JCK Produkter AB, dar Petra larde sig svarva och frasa

i metall och plast. Drommen var att driva ett eget indu-
striforetag, och efter att ha gatt det tekniska programmet,
jobbat som konstruktdr inom hydraulik vid CA-Verken,
och arbetat med aluminiumbearbetning vid Sapa (nu
Hydro) tog hon 2010 6ver JCK Produkter som hennes
familj hade drivit vidare.

— Som konstruktor fick jag en bra grund och forsta-
else for produktionen och nér jag drev JCK Produkter,
som var ett mindre bolag, var jag involverad i alla delar.
Fran ekonomi, inkdp och forsiljning till att vara ute
i produktionen och koéra maskiner.

—Jag byggde pa mig mycket erfarenhet och efter sex ar
kénde jag mig redo att ga vidare. Forst till Profilgruppen
och sedan till Hydal.

Anda sedan 1963 har Hydal Aluminium Profiler
levererat komponent- och systemldsningar baserade pa
strangpressade, ytbehandlade och bearbetade alumini-

Forts. sida 20 >>
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Mitsubishi Materials gér det ldtt for dig att valja det ratta
vdndskdret som spar bdde tid och pengar.

Easy Selection ar ett urval av de mest universella sorterna och
beldggningarna for att |6sa de allra flesta uppgifter du stalls infor.
e Okad produktivitet

e Mindre lagerhallning

e Hog kvalitet till fornuftigt pris

Det ar vara popularaste och mest beprovade svarvskar, som vi kan
leverera med toppkvalitet till ett riktigt fornuftigt pris.

Ladda ner din katalog pa:
https://collyverkstadsteknik.se

‘ D ” Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@uvt.colly.se
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Zikreta Aljic favoritmaskin i maskinparken &r japanska Matsuura
H.Plus-630, som képtes in frdn agenturen Masentia 2015.

>>

umprofiler till nordisk och europeisk industri. Foretaget
ar en helhetsleverantér av aluminiumprofilkomponen-
ter, med kompetens inom konstruktion och design, och
erbjuder @ven legobearbetning av aluminiumprofiler.

— Vi dr ett flexibelt foretag med korta beslutsvégar.
Vara kunder finns inom fordonsindustrin, elektronik-
branschen, fritid, bygg och industrin.

Efter att ha varit en del av Hydro mellan 2004 och 2013
ingar foretaget nu i Hydal Group dar de har tillgang till
extrudering, anodisering och lackering vid koncernens
ovriga produktionsenheter. Bara ndgra manader efter att
Petra tilltrddde som vd den 1 januari 2020 brét covid-19
ut och lamslog varlden.

— Det var en tuff utmaning. Vi har fatt gora ganska
stora férandringar i organisationen de hér tre dren. Nu
talas det mycket om lagkonjunktur, men &dn sa ldnge kor
vi vidare i all time high-volymer.

— Elpriset ar saklart ytterligare en utmaning, och vii
haller pa att se 6ver var anldggning och vad vi sjdlva
kan paverka.

Inorska Raufoss har systerbolaget Hydal Aluminium
Profiler AS en produktionsenhet med bland annat tre
pressar som kan pressa aluminiumprofiler med en vikt
fran runt 80 gram/meter upp till cirka 30 kg/meter. Den
storsta pressen med en presskraft pa 7000 ton ar den
storsta av sitt slag i Norden.

— Det ger oss stora méjligheter. Har i Vetlanda har vi
ocksd en modern och avancerad maskinpark.

Mellan kontoret och produktionslokalerna ligger
foretagets ”Academy”, en forelasningssal formad som
en biosalong med skona sittplatser och hogtalare under
varje stol. Hir samlas medarbetarna fé6r manadsméoten
och kurser i bland annat hjart- och lungraddning,
och ritningsldsning.

- Langtifran alla som anstélls har kunskap om hur
man ska ldsa ritningar eller hur vissa maskiner fungerar,
och da anvander vi kompetensen i huset for att lara ut
det. Nar vi anstéller utgar vi mycket fran hur nagon &r
som person, driven och framat.

— Vi vet att vi alltid kan lara ut hur maskinerna fung-
erar om personen &r oppen for det. Som var maskino-
perator Zikreta Aljic.

Till skillnad fran Petra, som tidigt introducerades for
verkstadsindustrin, har Zikreta Aljic tagit en helt annan
vég inibranschen. Zikreta vixte upp med sina foéraldrar
och tvd broder i bosniska Srebrenica - en plats som tyvarr
ar forknippat med ett av Europas mest fruktansvarda
folkmord - och tvingades 16 &r gammal att lamna sitt liv
i Bosnien och Hercegovina och fly till Sverige.

—Jag kom hit ensam 1992 och kidnde ingen. Mina for-
dldrar och tva broder fick inte komma efter mig. Det var
valdigt tufft att ldra sig ett nytt sprak, borja gymnasiet
och starta ett nytt liv utan min familj.

—Mamma gick bort 1997, men min pappa och mina
tva broder bor kvar i Bosnien och Hercegovina.

Pa gymnasiet i Trands laste Zikreta barn- och fritids-
programmet, vilket sedan ledde till att hon jobbade som
forskolldrare i drygt 15 ar innan hon skolade om sig till
kock. Efter ett par ér i koket kinde hon att det var dags
for en ny utmaning och sokte sig till verkstadsindustrin.
Redan efter nagra manader kande Zikreta att hon hade
valt rétt.

— Jag upptackte att industrin, till skillnad frdn mina
tidigare jobb, d4r mer strukturerad och tydlig. Du vet
vad som forvantas av dig ndr du kommer hit. Du kan

Brénslelister kérs i Matsuura
H.Plus-630 skickas ivdg for bldstring
och kommer sedan tillbaka fér avsy-
ning och kontroll, tvéttning, efterkon-
troll, och férmontering i renrummet.

22 procent av med-
arbetarna pa Hydal
Aluminium Profiler
AB i Vetlanda ar
kvinnor, bland annat
Jeanette Kiskanyadi.
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vara véldigt koncentrerad pa ditt jobb ndr du ar har och kan sedan sldappa
jobbet nér du dker hem.

- Som forskolldrare &r det latt att ta med problemen hem, vilket gar ut 6ver
din aterhdmtning och trivsel. Nér jag borjade visste jag inget om industrin.
Min mamma var hemmafru och min pappa jobbade, som ménga andra bos-
niska man, i byggbranschen.

Zikreta upprepar flera gdnger hur mycket hon trivs med arbetsuppgif-
terna pa Hydal Aluminium Profiler, stimningen bland arbetskamraterna och
foretagets ledning som hon beskriver som 6ppen, ndrvarande och trevlig.

—Jag vet inte om det ar for att Petra dr kvinna och om det ar skillnad pa
manligt och kvinnligt ledarskap, eller om det kanske beror pa henne som per-
son, men hon far en stor stjdrna av mig. — Petra ar véldigt ndra sina anstéllda,
dr ofta ute i produktionen och far alla, &ven nya, att kdnna sig valkomna. Jag
trivs jattebra pa Hydal.

Hon beréttar att en annan faktor till att hon trivs pa arbetet ar att anstillda
har méjlighet att rotera mellan arbetsplatser och véxla arbetsuppgifter. Redan
som ny fick Zikreta ldra sig att kora olika maskiner, och nu arbetar hon fram-
forallt med CNC-styrda fleraxliga fleroperationsmaskiner for tillverkning av
bréanslelister till fordonsindustrin och slutmontering av bréanslelister.

— Det ar ett valdigt noggrant jobb, vilket jag trivs med, och sen har jag tur
att jag dr snabblard. Jag hoppas att fler kvinnor vagar testa. Min dotter, som
dr 22 ar gammal, testade i tva veckor men tyckte inte att det var négot for
henne. Nr jag var i hennes alder hade jag inte heller nagra tankar pé att jobba
inom industrin, men nu ar jag glad att jag gav detta en chans.

— En av mina soner har last till industritekniker och bérjat pa Hydro. Min
andra son arbetar med musik och min dotter jobbar pa H&M, sager Zikreta
som dven har en tioarig bonusson.

Zikreta trivs med alla sina arbetsuppgifter och av alla fleroperationsma-
skiner i maskinparken &r japanska Matsuura H.Plus-630, som koptes in fran
agenturen Masentia och deras distriktsforsiljningschef Olof Karlsson 2015,
hennes favorit. H.Plus-630 kdnnetecknas for sin hoga styvhet och hastighet,
och sin formaga att leverera langa perioder av tillforlit-
lig obemannad drift med hog noggrannhet och effektiv
produktion.

— Det &r en horisontell fleroperationsmaskin med hog
tillforlitlighet och precision. Den ar enkel att jobba med,
bade vad géller programmering och in- och utlastning. Vi
anvander H.Plus-630 for att tillverka branslelister, berattar
Zikreta och visar upp maskinen innan hon gar vidare till
det sa kallade renrummet.

— Har sker slutmonteringen dar vi férmonterar, prov-
trycker och kontrollerar brénslelisterna innan vi packar och
skickar ivdg dem till kunden. Allt, férutom ytbehandling,
gors alltsa har i huset. l

Efter férmontering monteras brénslelisterna, 240 stycken om dagen,
till buss eller lastbil. En maskin kontrollerar att brénslelisten &r tét,
och vid godként resultat mérks brénslelisten med en stdmpel.
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Nr. 1 pa marknaden?

EMUGE

Solid Carbide Twist Drills

Ta chansen och testa var nya Basic Drill 5xD.
Enligt de tester vi har gjort bade in-house och hos
kunder sa& kommer denna borr att hoja ribban for vad
standard borrar kan astadkomma. Kontakta din ansva-
rige EF-saljare for att fa veta mer.

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia



22 NYHETER

Maskinoperatoren Nr 7 | Oktober 2022

J n
"WZS (=)

REINEC =

Colly Verkstadsteknik Slipservice.

Certifiering

Colly Verkstadsteknik med sin filial Slipservice har ett
langt samarbete med Mitsubishi Materials och Mapal-
gruppen, bada har certifierat Slipservice. Med leveran-
torernas kompetens har Collys personal utbildats for att
kunna slipa om de flesta verktyg som finns pa markna-
den oavsett fabrikat.

— Collys certifikat har 6ppnat dorrar for omslipning
i Europa och en av deras storsta kunder idag &r
Mitsubishi, det ser vi som en kvalitetsstaimpel, sdger
Patrick Soodla, platschef pa Colly Verkstadstekniks
Slipservice.

Svensk verkstadsindustri vill minska sin miljopa-
verkan och ett sitt dr ge befintliga verktyg en lingre
livslangd genom omslipning. Det 16nar sig bade f6r miljo
och kundens produktionsekonomi. Pa Collys hemsida
kan du litt se omslipningspriserna pa pinnfrésar och
borr frén dia 3 och uppat.

Vaxer pa special

Patrick Soodla fortsétter: - Vi far fler och fler forfrag-
ningar pa speciallosningar fran vara kunder. Har har vi
en unik majlighet att tillsammans mellan kund, séljare,
tekniker arbeta fram en 16sning som passar ert foretag
som dr bade praktiska, ekonomiska och miljévanliga.

Mini-massa i kombination med Slipservice

Colly Verkstadsteknik har byggt upp en mini-méassa dar
kunder far ta del av nyheterna fran Collys verktygsle-
verantorer och méta deras duktiga verktygs-
slipare i deras vardag. Minimédssan visas &ven

Nytillverkning av stegborr i Huddinge. .

ger mer jobb!

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

upp ute pa distrikten.

Kontakta din sdljrepresentant om du vill
att Colly kommer till dig.

— Att jobba ndra vara kunder ar ett fram-
gangsrecept, avslutar Patrick Soodla.

LCollyy  Colly VerkstadsTeknik AB

VerkstodsTeknik

s trained and qualified by Miller GmibH & Co, KG, Prizisionswerkzeuge to
develnp regrinding programmes and Lo regrind, measure and correct the
Fallow ing geometries:

* Tritan-Drill
MILLER | . yesa-10-0ii

* 180" steps

* Giga-Drill

B CERTIFICATE OF COMPETENCE

Certifikat utfardat av Miller GmbH & Co

LERTIFICATE OF COMPETENCE

< MITSUBISHI MATERIALS ESPARA Certificate n® SW22-01

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA S.A. have certified that

Colly

COLLY VERKSTADSTEKNIK AB

werksiodsTekmnk
are qualified to re-grind the following types of solid carbide drills:

MPST Standard

This CERTIFICATE OF COMPETEMCE is valid for two years comencing from the date written
below
(Certificate Expiry: 11/04/2024]
Autharized signature
DATE  11/04/2022
= Hitoshi Kikuchi "ag’,__l-,_,_",

Tesident : MITSUBISHI MATERIALS ESFANA e G S S s

Certifikat utfirdat av Mitsubishi Materials, Espana.
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Nya CoroMill® MFSO
for effektiv planfrasning
och frasning mot skuldra

Innovationer for frasning inom fordonsindustrin

Den globala ledaren inom skiarande bearbetning, Sandvik
Coromant, utokar sitt fraserbjudande for fordonsindu-
strin, med nya CoroMilll® MF80 for applikationer i ISO
K- och ISO P-material i ndra 90-gradiga operationer med
fastspanningsbegransningar.

Det nya fraskonceptet — baserat pa en teknisk plattform liknande CoroMill® 345 —
erbjuder en 40 procent ldttare skdarkropp med underldaggsplatta och manga skar for
saker och stabil bearbet-
ning, dven i vibrations-

Sandvik Coromant CoroMill® MF80 i arbete

bendgna applikationer
med 6verhdng. En stall-
vinkel pa 89,5 grader
gor att den flerskériga
frésen arbetar nédra fix-
turen. Darmed forbatt-
ras maskinutnyttjandet
vasentligt, samtidigt
som ldngre verktygs-
livslangd och farre kas-
seringar uppnas.
Skdren har Atta
eggar, spanskydd och
optimerad mikrogeo-
metri for battre sakerhet
och spadnavgang, liksom
Wiper-egg for en 6ver-

lagsen ytjgmnhet. Skireggen dr
vinklad, for att ge ett mjukt
skarforlopp och laga
skarkrafter — perfekt

for tunnvaggiga kom-
ponenter och maskin-
konfigurationer med
begransad stabilitet.

I ett prestandatest
for grovbearbetning
mot skuldra visade sig
CoroMill® MF80 ha hela
67 % langre livslangd an
ett konkurrerande varu-
maérke. Den 6vergripande
produktivitetsokningen blev
hela 60 %. Efter 40 minuters
bearbetningstid blev resultatet
15 bearbetade komponenter for
Sandvik Coromant och bara 9 stycken
for konkurrenten. Underlaggsplattan
och det hoga antalet skdreggar ledde till
betydligt lagre kostnader per detalji den aktuella
grovbearbetningsapplikationen.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com

Zogp

OGP SmartScope E7
satter standarden for
3-axlig videom&tteknik

mal flexibilitet for alla eventuella framtida tillimpningar.
Flexibiliteten innebér att man kan investera i dagens
behov och samtidigt ha flera framtida expan-
sionsmdjligheter.

Hur fungerar videomatning?

Vid videomitning fangas mat-
punkter beréringsfritt pa mat-
objektet. Med hjilp av en hog-

s Byggd pa samma stabila bas som var storséljare SmartScope  upplost digitalkamera och flera ljuskéllor sa som koaxial
gt w ZIP250. LED-6verbelysning, LED-bakgrundsbelysning och Smart
3 Det fasta objektivet IntelliCentric™ med digital zoom dr  ringbelysning med programerabara sektioner sa kan de mest

9. utvecklat for att ge en hogupplost bild anpassad for optisk ~ komplexa métningarna utféras blixtsnabbt och noggrant.

| :._‘-5 matning.

E o} SmartRing™-belysning &r standard och utokar flexibilite- ~ Fordelar med videomitteknik med multisensorteknik?
- 8 ten for att f& rdtt belysning pa detaljen. Med tillbehér som  En stor férdel ar mojligheten att vaxla mellan de olika sen-
i Renishaws vélbeprovade TP-200 métspetsar blir SmartScope ~ sorerna i samma matmaskin och métprogram, komplett
E7 ett snabbt, exakt och flexibelt 3D multisensor métsystem.  uppmaétning i en maskin i stéllet fér tva. Videomatningen
Videomédtmaskin med multisensorteknik som ger maxi-  ar mycket snabbare d4n probe méatning och kan fénga tusen-

tals matpunkter pa nolltid med bibehéllen noggrannhet.
Eftersom matningen med kamera &r beroringsfri sa skapas
ingen deformering av métobjektet vilket m&jliggdr méatningar
pé material som &r kansliga for beréring sa som gummi,
plast, elektronik osv. Probe matning ar perfekt att anvanda
dér optiken inte kommer at eller ser egenskapen pa objektet.

Mer information:
www.ogp.se



RITAMURA Med CeonterIAX

Machining Challenges-SimpIified®

NAR SMA OCH
KOMPLEXA DETALJER
SPELAR STOR ROLL

EN AV BRANSCHENS MEST KOMPAKTA
5-AXLIGA FLEROPERATIONSMASKIN
KITAMURA MEDCENTER 5AX

For precision som kraver minimal
golvyta. Byggd for bade lag- och
hogvolymsproduktion.

- Arbetsomrade 220x175 mm

« Forberedd for 12 paletter med mdjlighet
till obemannad korning
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- Idealisk for verktyg med liten diameter
som Oppnar upp for bearbetning av smé
detaljer

- Lampad for frasning av harda material
med krav pa precision

- Superfinish som &r svarslagen
« 30.000 varv/min 18Kw HSK-E40 spindel.

>4 /@tess O WTAMURA  LSUVNTR] univers rosors  LAGUN @ DA mrrerem 0@t @mercati

Kontakt: 036-392000 | EDSTROMS.com EDSTRGM s
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Victor Tyrenhag applikation Ravema, Per Olofsson maskinséljare Ravema, Tommy Gustavsson produktionsansvarig och Roger Gustavsson vd THORDAB.

THORDAB 1 Arnasvall
utanfor Ornskoldsvik
fortsatter att satsa

THORDAB gor en stor uppgradering av sin maskinpark
ndr man investerar i nya moderna MAZAK maskiner.

— Det hir kdanns valdigt positivt, vi far en utveckling
av foretaget. Det hér &dr en langsiktig satsning for att vi
ska vara livskraftiga dven aren framdver, sdger Roger
Gustavsson.

- Jag frédgade mina broder och brorson om vi skulle
gasa eller stanna dér vi ar idag och bada ville satsa vidare
och da behovde vi investera i nya maskiner. Forsta steget
var att efter semestern 2015 installera en ny fleropera-
tionssvarv frain MAZAK.

— En trevlig part i den hér affdren var att den yngsta
generationen i familjeféretaget, Tommy Gustavsson
visade mycket stort engagemang och intresse vid maskin
valet. Jag dr 6vertygad om att Tommys genuina intres-
se for branschen och tekniken kommer att betrygga
Thordab:s tillvaxt langt in i framtiden, sa maskinsélja-
ren Per Olofsson pa Ravema da vi hélsade pa for nagra
ar sedan.

IDAG, kan vi konstatera att man fortsitter den
inslagna linjen att bygga verkstad foér framtiden och
nu genomfOr man ett generationsskifte i foretaget dar
sonen i familjen, Tommy Gustavsson tar steget och blir
produktionschef och han blir den som skall driva pa

utvecklingen med nya maskininvesteringar och fram-
forallt hitta passande automationsldsningar.

Sa vi pratar forst om framtiden innan vi kommer in pa
den senaste maskininvesteringen. Vi forstéar att familjen
Gustavsson omorganiserar sig och samtidigt forstarker
sina affdrsomraden som handlar om legotillverkning —
THORDAB Produktion, ddr man har halva omséattningen
men ocksd THORDAB Industri innovation, dar man
med 50 ars erfarenhet med utveckling av nya produkter.
Den delen av foretaget ar specialister inom produktion,
mekanik, hydraulik och kan hjdlpa till med programut-
veckling. Man kan hjélpa till med projektledning, analys/
forstudie, konstruktion till en prototyp.

— Innovativa mekaniska konstruktioner &r en forutsatt-
ning for ett produktutvecklande foretags framgang. Pa
grund av dagens korta utvecklingscykler och héga krav
maste befintliga produkter standigt vidareutvecklas sam-
tidigt som helt nya tas fram. Nagot som okar foretagens
behov av resursforstarkning i hela utvecklingskedjan,
sdger Roger Gustavsson.

Pa Linkedin kan man f6lja mycket av det arbete som
Roger ldagger sin tid pa.

Och sa har vi THORDAB Teknikcenter som erbjuder

en kunskapsrik miljo for foretag pa tillvaxt och for
verksamheter under utveckling

Nya maskininvesteringen,

MAZAK HCN 6800 NEO

Nu med fokus pé spetsteknik inom skidrande bearbet-
ning.

— Hér kédnner vi att vi gjort ett rétt val i att fortsdtta att
satsa pA MAZAK. Vi har ett stort fértroende for Ravema,
dar maskinsaljaren Per Olofsson och hans medarbetare
gor ett mycket bra jobb, sager Tommy Gustavsson och
fortsatter;

— Har har vi forstarkt var produktion med en maskin
dér det finns en stor potential i att tillverka, tyngre kom-
ponenter. Det hir kidnns vildigt positivt, vi far en utveck-
ling av foretaget. Det hir dr en 1dngsiktig satsning for att
vi ska vara livskraftiga &ven dren framéver.

- Tommy visade mycket stort engagemang och intres-
se vid valet av maskin. Jag dr 6vertygad om att Tommys
genuina intresse f6r branschen och tekniken kommer att
trygga var foretagstillvaxt langt in i framtiden, sdger en
ndjd Roger Gustavsson, for att aterkoppla till genera-
tionsvaxlingen som nu sker inom THORDAB.

Forts. sida 28 >>



DMU 200 Gantry

DYNAMIC GANTRY DESIGN MACHINE
FOR 5-AXIS MACHINING WITH UP T0O 30,000 RPM

TECHNOLOGY
INTEGRATION

ULTRASONIC and
LASERTEC Shape

36-MONTH

WARRANTY

Y @
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DYNAMIC MACHINE CELDS

components up to 10,000 kg on
less than 24 m? footprint

HIGHEST
ACCURACY AND
PRECISION

high long-term accuracy
and best surface quality

Exclusive Technology Cycle
ATC 2.0 - APPLICATION
TUNING CYCLE

Minimization of machining time
with maximization of the
component quality

Find out more about
DMU Gantry

dmgmori.com DMG MORI
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Tommy foérsoker under samtalets gang, tona ner sin
nya roll men jag forstar och ser hur engagemanget och
intresset for teknik lyser igenom nar Tommy pratar om
framtiden.

— Vi kommer snart att se fler robotar &n tidigare ute
ivar verkstad. Det ar framtiden — automatisera allt mer,
annars tappar vi konkurrenskraften. Har i Vésternorrland
ar det brist pa maskinoperatorer och tekniker och kom-
mer sd att forbli. Vi har stora foretag som dammsuger
marknaden pa personal och som ett litet foretag som
THORDAB ér det svart. Men kan vi bygga vidare med
nya maskininvesteringar och automatisering och erbjuda
en trevlig och intressant arbetsplats s& kommer det att ga
bra fér THORDAB i framtiden, det &r vi alla i familjen
overtygande om, sdger Tommy och Roger.

Sa ater till den senaste maskininvesteringen, vi pratar
MAZAK HCN 6800 NEO, 2-palettsmaskin. Maskinsaljare
pa regionen Per Olofsson pa Ravema far berétta;

— Thordabs nya MAZAK HCN 6800 NEO é&r en mel-
lanstor horisontell 4-axlig fleroperations maskin med
palettvéaxlare for tva stycken 630 x 630 mm paletter.
Maskinen har en hoghastighetsspindel pa 10 000 rpm
med en effekt pa 45kW konstruerad for flexibel bearbet-
ning av saval stdl som aluminium, alternativa spindlar
“high torque” samt “high speed” finns som optioner.
Kulskruvarna &r vétskekylda for att uppna hogsta meka-
niska precision.

- Tillgangliga verktygsmagasin till maskinen ar fran
43 verktyg upp till 348 verktyg i olika utféranden bero-
ende pa storlek, kedjemagasin upp till 160 verktyg, vid
storre magasin dn 160 verktyg 6vergdr det till kompakta
rackmagasin. Thordab har valt ett verktygsmagasin med
plats for 120 verktyg.

— Maskinen kan med férdel automatiseras med
MAZAK egna modulért designade Palletech FMS sys-
tem, vilket gar att erhalla fran 1 maskin och 6 paletter

Tommy och Roger visar upp en av de stérre komponenterna som tillverkas pa THORDAB.
) .~

5 :

Det finns alltid ndgot att diskutera nér man kommer ut i verkstan. Tommy och Per tittar pa en ritning.

upp till maximalt 15 maskiner och 240 paletter. Systemet
byggs i max 3 vaningar. Aven optioner for hydrauliska/
pneumatiska fixturer finns tillgangliga for effektiv ladd-
ning och urladdning av arbetsstycken vid robotbetjaning
av maskinen.

- MAZAK HCN 6800 NEO ér utrustad med styr-
systemet Smooth G med senaste hardvaran och mjuk-
varan vilket mojliggor en enastdende hastighets- och
precisionskontroll av maskinens rorelser. Systemet har
kapacitet att styra 4 axlar simultant. Funktioner som;
Quick Mazatrol, 3D assist, Quick EIA, 19 tums touch
skdrm mm. dr standard. Thordabs tanke &r att nyttja
Mazatrol programmering som bas och anvinda CAM
beredda underprogram for eventuella operationer dar
ISO/EIA programmering kravs.

A - i E h

Diskussionen angdende maskininvesteringen inled-
des under borjan av 2021, Syftet med satsningen var
en reinvestering for tva dldre Hitachi Seiki horisontella
fleroperationsmaskiner 4ven de med 630 paletter, vilka
fortfarande ar i full drift, s& maskinmodellen var ratt
given dock sé diskuterades det initialt d&ven en storre
modell av maskin (800 paletts maskin) likval framkom
att en 630 maskin passade bast f6r Thordabs storlek av
detaljer. Det har varit en trevlig dialog med Thordab
iden hér afféren, Tommys engagemang och driv kombi-
nerat med Roger och Gorans langa erfarenhet och hoga
kompetens av branschen, tva generationer tillsammans
blir en béast majlig kombination.

- Vi pa Ravema ar mycket néjda och tacksamma &ver
att ha fatt fértroendet att fa leverera &nnu en MAZAK
maskin till Thordab, avslutar Per Olofsson. ll
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Grundaren Kurt Kern (till vdnster) med sin son Glinter Kern, som under det tidiga 1980-talet tog den
férsta Kern CNC-mikroborr-frésmaskinen i drift. Den uppnadde tillférlitliga exaktheter ner till 0,001 mm.
Bilder: Kern Microtechnik GmbH

Kern Microtechnik firar
60 framgangsrika ar

Ar 1962 grundade Kurt Kern sitt foretag med samma namn. Idag
ar Kern Microtechnik GmbH i Eschenlohe, Tyskland en ledande
utvecklare och tillverkare av mycket exakta bearbetningscentrum.
Men nar och hur togs de avgorande utvecklingsstegen och vartat
gar det i framtiden? Simon Eickholt och Sebastian Guggenmos,
majoritetsagare och foretagsledare, ger en historik.

For 60 ar sedan borjade Kurt Kern som precisions-upp-
dragstillverkare for den expansiva hightech-industrin.
Redan pa den tiden stod kvalitet och tillforlitlighet
i centrum for foretagets filosofi. Under de kommande
aren blev Kern etablerat och kant for sina mycket exak-
ta komponenter. Det dr de bearbetningsmaskiner som
finns att tillgd som stdndigt satter granser for precisio-

nen. Detta ville grundarens son, Giinter Kern, dndra pa
i borjan av 1980-talet.
Eftersom marknaden saknade en frasmaskin som

var exakt och produktiv nog fér Kern tog han 1982 det
avgorande beslutet: Hans foretag skulle utveckla och
bygga ett eget bearbetningscentrum som uppfyllde hans
krav. Tva ar senare var det dags. Den forsta Kern CNC-
mikroborr-frismaskinen togs i drift. Den uppnadde
tillforlitliga exaktheter ner till 0,001 mm.

Det fick uppdragstillverkarens kunder att hdpna. De
var hdnférda infor de nya méjligheterna och det tog inte
lang tid forran de forsta tre kunderna ville képa en sddan
maskin. Kern byggde sex stycken, sedan tio och sélde

KERN Evo

alla pa kort tid. Ar 1985 erhéll man Bayrischer Staatspreis
i guld for den forsta Kern-maskinen, bara ett ar efter
tillverkningen. Foretagets andra ben “maskintillverk-
ning” hade fotts.

Nar Ekkehard Alschweig ar 1999 tog 6ver andelar
i Kern och blev VD fick foretaget ny fart. Under hans
ledning utvecklades nya maskiner som erévrade markna-
den. Dessa hette Kern Evo och Kern Pyramid Nano. 2011

Forts. sida 32 >>

Ekkehard Alschweig tog Sver andelar i Kern &r 1999 och tog under sin tid som
VD nya maskiner till marknaden. Férutom Kern Evo (B01b) och Kern Pyramid
Nano (BOTc) utvecklade hans medarbetare ocksd den férsta Kern Micro.




#1 ROBOT-

LOSNINGEN

Doosan kollaborativa robotar (cobots) ar mangsidiga, lattinstallerade
samt anvandarvanliga, otroligt sakra och konkurrenskraftigt prissatta.

Cobots ar utformade for att utfora en rad uppgifter, inklusive
detaljladda CNC-maskiner, svetsning, testning och inspektion
till férpackning, montering, plocka & placera applikationer.

A-SERIES
Almighty

» Payload up to 9 kg

« Reach up to 1200 mm
+ Direct Teaching Unit

+ Mobile base

« SVM (Vision)

KONTAKT

Robert Puekker
Sales Manager | Machines

+46 (0) 73 254 29 90

H-SERIES
High-power

 Payload up to 25 kg

« Reach up to 17700 mm

« Direct Teaching Unit (std)

« Direct Teaching Unit (FTS model)
« Smart pendant

- Teach pendant

« Mobile base

+ Dress pack

+ Robot jacket

« SVM (Vision)

M

M-SERIES

Masterpiece

+ Payload up to 15 kg

« Reach up to 17700 mm

« Navy color

+ Mobile base

+ Dress pack

+ Robot jacket

« SVM (Vision)

+ Welding (EMI Protection)
- DC Controller package

« TP soft cove

DUROC

MACHINE TOOL
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Ar 2016 kom de tv& unga toppférmagorna Simon Eickholt (till
vénster) och Sebastian Guggenmos till Kern Microtechnik.
I slutet av 2018 tog de éver majoriteten av féretaget och har
sedan dess fortsatt utvecklingen av processer och maskiner.
Det gor att Kern idag har tre maskintyper som baseras pa Kern
Micro-plattformen i sitt utbud. Dit hér bland annat Kern Micro
HD - den mest framgangsrika maskinen i Kerns historia.

>> nadde man ytterligare en milstolpe — Kern Micro kom

ut pd marknaden. Den bildade grunden fér en miangd
vidare- och specialutvecklingar som Kern Micro Pro,
Micro Vario och Micro HD. Senast vid den hér punkten
var det kédnt internationellt vad maskintillverkaren
Kern Microtechnik var férmégna till.

Ar 2016 kom att bli &nnu ett &r av stor bety-
delse. I Simon Eickholt och Sebastian Guggenmos
fann Ekkehard Alschweig tvd unga toppfor-
magor till foretaget. Kern Microtechnik skulle
goras klart for framtiden. 2018 var det dags:
Alschweig salde foretaget till de tva unga che-
ferna. Dessa tog i sin tur Sebastian Wiihr, chef
for uppdragstillverkningen, och Matthias Fritz,
chef for innovation och utveckling, med i baten.

Véagar till sund tillvaxt
Hogprecisionsmaskinerna fran Kern finns i hela vérl-
den. Foretagsfilosofin &r oférandrad: Kvalitet och till-
forlitlighet star i centrum, liksom det sténdiga behovet
att flytta fram positionerna f6r vad som &r gorbart.

Med stdndigt nya innovationer hjdlper Kern sina
kunder att uppna hogsta precision, utomordentliga
ytkvaliteter och hog produktivitet. En kombination
som egentligen inte gar. Anda har det lyckats forr
och dnnu idag, vilket bland annat framgangsrikt
deltagandet i TOP 100-tavlingarna bevisar. Har
prisas Tysklands mest innovativa foretag av en
oberoende jury.

Kern har emellertid mer dn “bara” mycket exak-

ta maskiner for spantagning med pm-precision.

ACURA 65

ACURA 50/65/85

« Utmarkt ergonomi/atkomlighet
+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser

Komplett program av

5-axliga fleroperationsmaskiner

TILTENTA 6, 7, 9 och 11

Made

* For enstycks- och serietillverkning in

+ Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning

Germany

« Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm
« Standardsving @550 / @700 / @900 mm
* Forberedd for automation

+ Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion
* X-rorelse 1350~4600 mm
* Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

Folj med pa virtuell rundvandring
1 HEDELIUS showroom via Teams

nﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

08-554 309 30

www.maskinfransson.se
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Foretagets specialister ger rdd och hjdlper till i hela integreringen av bear-
betningscentrum med sitt stora process-know-how. I slutdndan kan alla
kunder uppna maximal produktivitet, vilket pd langre sikt leder till hog
kundnéjdhet och efterfragan.

Kern har i aratal haft en tvasiffrig procenttillvéxt och bara ar 2021 var
omsittningen 6ver 40 miljoner Euro. Detta ar ingen sjdlvklarhet, vilket
medarbetare, chefer och foretagsledning d4r medvetna om. Pa fragan om
receptet till framgangen svarar foretagsledaren Simon Eickholt: “Som &gar-
styrt foretag arbetar och tanker vi alltid mycket langsiktigt. Det hjdlper oss
idag i manga avseenden. For det finns gott om tillvaxtbromsar idag — fran

bristen pa kvalificerad personal till leverantors- och materialbortfall och s&
osdkerheten pa marknaden inom olika branscher.”

Goda relationer med medarbetare och partners
Vad gor da Kern? Den absolut nédviandiga basen ar, menar Eickholt,

toppkvalificerade och motiverade medarbetare. For fem ar sedan var det
omkring 180, efter en jamn tillvaxt ar vi uppe i 240 nu. Det &r en viktig
utmaning for Eickholt att fa till och bibehalla detta: ”Vi utbildar inom
olika yrkesomraden och erbjuder praktik- och fabriksstudieplatser for
studenterna. Den som sedan slutfort sin utbildning kan se fram emot ett
spannande jobb. Pa sa vis hjilper vi regionen och motarbetar bristen pa
kvalificerad arbetskraft.”

Ett bra foretagsklimat, samt mojligheten att fortbilda sig, kunna prestera
och bli belénad for det &r tillracklig motivation for manga medarbetare att
stanna hos Kern. En foretagsforordning som ger medarbetarna andel av
vinsten dr ytterligare en morot. Det gor att fluktuationen sedan manga ar

ar mycket lag.
Sedan ar 2022 har Kern en ny maskinteknologi tack
vare laserbearbetningscentrum Kern Femto E3. Forts. sida 34 >>

Komplett program av cnc-svarvar

TIA2X

TMX-4000ST

* TMX-serien - Multifunktionssvarvar for 4- och 5-axlig bearbetning
* TM-serien - 4-axliga cnc-svarvar med ovre och nedre revolver
* TS-serien - Kraftfulla cnc-svarvar 6” till 12" med dubbla spindlar

MASHKIN AB A. FRANSSON Lagermaskiner i Tyskland

www.maskinfransson.se 08-554 309 30
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"Ytterligare en framgangsfaktor hos Kern Microtechnik
ar stort tillverkningsdjup, sdger foretagsledaren
Sebastian Guggenmos. Aven om det inte &r ndgon
garanti just nu. "Nar det saknas material eller kompo-
nenter paverkar det oss ocksa”, bekréftar Guggenmos:
”"Men det drabbar dnda andra tillverkningsforetag
hardare. For vi har samarbetat med alla vara nyckel-
leverantorer — for 6vrigt genomgaende europeiska
foretag — i méanga ar. Vi behandlar och betalar alltid
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hederligt, talar 6ppet och drligt med dem som partners
i 6gonhojd. Jag tror det bidrar till att vi har jamforel-
sevis fa leveransbortfall.”

De senaste innovationerna

Kern kan alltsa dven i fortsdttningen leverera till sina
kunder och utéver det stindigt utoka sitt produktutbud.
Ett exempel: Foretaget fran Oberbayern har sedan i ar
en ny maskinteknologi. Med laserbearbetningscentrum
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| dagens féretagsledning ingar
férutom féretagsledarna Simon
Eickholt (2:a frén héger) och
Sebastian Guggenmos (till
héger) dven Sebastian Wiihr,
chef fér uppdragstillverkningen
och Matthias Fritz, chef fér
innovation och utveckling. De
ansvarar férutom sténdig teknisk
vidareutveckling dven for ett bra
féretagsklimat. "Fér grunden till
vér framgang &r vara medarbe-
tare”, sdger de unisont.

Kern Femto E3 kan presstampar i hardmetall tillverkas
extremt processtabilt och produktivt.

Aven inom spéntagning finns det nya innovationer: En
ny skdarmetod, som utvecklats baserat pa intensiv grund-
forskning, lyfter den mycket exakta bearbetningen av tek-
nisk keramik till en ny niva. Darmed uppnas en méngdubb-
lad materialfrésningsgrad med sedvanlig Kern-precision.

Mer information: www.kern-microtechnik.com
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FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd

S B e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

® Rorelser X400 Y300 Z300 mm

* Max arbetstycke 900x650x350 mm

¢ Hog nogranhet +-0,003 mm

¢ Ytfinhet Ra 0,1

e (GV80 generator med 80A (option 120A)
¢ Forbered for automation

e (Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. MITSUBISHI

FC Maskin tar aven pa sig salj och képuppdrag pa begagnade maskiner sasom: ELECTRIC
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. Changes for the Better
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Nytt Colab
hos SCHUNK

1 Soédertalje nu

officiellt invigt!

Nu dr CoLab - SCHUNKS robotlab officiellt invigt och nu startar
det mycket viktiga arbetet att hjdlpa svensk industri med att starta,
férnya samt forbattra automationslosningar.

"Vivill hjdlpa kunder med att g fran ord till handling med vart
CoLab, sdger Roger Cronholm, Forséljningschef pa SCHUNK”

Malgruppen fér CoLab &r smé- och medelstora bolag som kanske
har begransade resurser att sjdlva testa fram I6sningar som passar
deras behov.

"Vi ser det har som en méjliggorare for svensk industri for att
pa ett valdigt effektivt sitt fa testa applikationer som &r svara att
genomfdra i sin normala verksamhet, sdger Mikael Jigback, Fanuc”

“Mina intryck av CoLab &r att det andas kompetens och kvalitet
fran en sedan lange stabil partner till oss- SCHUNK. CoLab stammer
bra in i vart arbetssétt, ett laboratorium som ar till f6r de som vill
mer, sdger Niklas Richardsson, Yaskawa” CoLab &r ett markesobe-
roende robotlab med 7 robotceller dar SCHUNK har méjlighet att
anvéanda sig av sin teknik & sina produkter for att hjalpa kunderna
att hitta I6sningar men dven for att validera olika griptekniker. ”Vi
ser att detta &r en forbisedd del pa marknaden och att ménga projekt
inte realiseras for att det inte finns tid eller att det inte prioriteras.
Det finns dven ett stort ansvar att inkludera skolor och universitet
for att utbilda och engagera unga manniskor sa hér fyller CoLab
en viktig funktion sdger Tomas Berg, CEO pa SCHUNK".

Mer information:
schunk.com




Missade du vara

ERBJUDANDEN

An finns chansen, begransat antal maskiner!

AKIRA - SEIKLI®

SR3XP

X/Y/Z 762/410/460 mm, BT40, 11.000 rpm, 11 kKW, snabbtransport 36m/min,
20 vtgplatser, kylvatska genom spindel 35 bar, spantransportor, Fanuc OiMF.
Erbjudande: 695.000:-

SR52XP

X/Y/Z 1300/540/560 mm, BT40, 10.000 rpm, 15 kW, snabbtransport 30m/min,
24 vtgplatser, kylvatska genom spindel 35 bar, spantransportor, Fanuc 0iMF.
Erbjudande: 995.000:-

| WIA

KF560011

X/Y/Z 1100/560/520 mm, BT40 Big Plus, 12.000 rpm direktdriven, 18,5 kw,
30 vtgplatser, snabbtransport 36m/min, kylvatska genom spindel 20 bar, span-
transportor, Fanuc 0iPLUS Smartguide med 15 skdrm Touch.

Erbjudande: 1.175.000:-

LICHRON

Telefon: 0500 — 44 50 50 | www.lichron.se

SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS

ALLIED MACHINE
'8 ENGINEERING

WOHLHAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

NACHI

TANOI
HANNA

Integrated Solutions

N

9 ' X3’m Tool AB Telefon: 08-514 307 50
X 3 m TOOZ . Polygonvéagen 53 E-post: inffo@x3mtool.se

187 66 Taby Hemsida: www.x3mtool.se
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COLLY SLIPSERVICE

Miljdsmart - ny pd nytt!

Omslipning férlénger livslangden pa vardefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet
slipas och belédggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och markning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds &ven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I6nsam 16sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@uvt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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Fran hantverk till smart industri!

Med bibehallen, gedigen kunskap och fingertoppskansla har
Furhoffs Rostfria i generationer levererat hogkvalitativa los-
ningar i rostfritt. Nasta steg leder mot en mer digitaliserad och
smart produktion av bade egna produkter och legotillverkning.

Furhoffs Rostfria grundades 1899 och har darmed i mer
dn hundra ar utvecklat sitt varuméarke- Som namnet anty-
der sker tillverkningen i rostfritt stal. Idag har féretaget,
lokaliserat i Skovde, runt 130 anstillda och verksamheten
bygger pa tva affirsomraden. Det ena &r tillverkning av
VVS-produkter och rostfri inredning, under eget varu-
marke. Det andra &r rostfri legoproduktion.

Storst del av produktionen dr egna produkter. Har
tillverkas golvbrunnar och rannor utvecklade for bland
annat badhus, kok och restaurang samt industri. Har
ingar dven rostfri inredning anpassad till offentlig bygg-
nation som vard och industri. “VVS-produkterna &r det
vi ofta forknippas med, men dven var rostfria inredning
dr ett starkt segment. Vi ser oss som en komplett leve-
rantor av rostfria Iosningar”, sager Matilda Magnisson,
marknadsansvarig p& Furhoffs Rostfria.

"Fordelningen ligger idag pé ca 65 procent tillverk-
ning av egna produkter och 35 procent legotillverkning.
Ett mal vi har &r att vixa pa legosidan, vilket vi ser stora
mojligheter till genom 6kad effektivisering”, sdger Jonas
Bjork, inkop- och logistikansvarig. I produktionen finns
ett antal processteg — bland annat laserskédrning, kant-
pressning, svets, slipning och betning. Har sker dven
skdrande bearbetning samt montering.

Stor satsning pa Smart Factory

Furhoffs har en lang historia av TRUMPF som maskin-
leverantor. 1994 gjordes den forsta investeringen — en
3 kW laserskdarmaskin. Den var man bland de forsta

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

i Sverige med. Idag har Furhoffs tva laserskdrmaskiner,
en mérklaser och under véren 2022 installerades ytterli-
gare tva maskiner fran TRUMPF - kantpressarna TruBend
8230 och en TruBend 5230. Under hosten 2022 fordjupas
samarbetet mellan Furhoffs och TRUMPF ytterligare
da ett projekt med flertalet workshops ska genomféras.
Projektet syftar till att kartlagga produktionen och hitta
atgarder for 6kad effektivitet, samt att identifiera verk-
samhetens behov framat. Malsattningen ar att ga mot
en mer digitaliserad fabrik, en sa kallad Smart Factory.

”Smart Factory-projektet genomfor vi for att vi vill
framat och utvecklas”, berdattar Emma Simonsson, pro-
duktverkstadschef legotillverkning. ”Vi har en stor
méangd olika produkter i flédet och behover vigled-
ning kring vad som blir bést for var produktion pa sikt.
For oss ar det bra att kunna ta hjalp av TRUMPF med
detta.” En del av projektet &r en workshop i “Smart
Design” dér Furhoffs produktutvecklare deltar. Déar
ses tillverkningsmetoder 6ver for att underlédtta och
effektivisera designarbetet. ”Vi vill sékerstalla att vi
anvander var maskinpark péa rétt satt och investerar
bést for framtidens behov”, sager Jonas.

Furhoffs framsta styrkor dr hog kvalitet och stor leve-
ransprecision. ”Tillsammans med var tekniska kompe-
tens och hoga serviceniva ger det oss mojlighet till en
ndra dialog med vara kunder for att na fram till basta
mojliga 16sning”, sager Emma. Furhoffs Rostfria tillver-
kar under mottot “rostfria 16sningar for ett hallbart sam-

hélle”. “Det kan vi sta bakom eftersom rostfria produkter
bade har lang hallbarhet samtidigt som de ar 100 procent
atervinningsbara. Det &r tva starka fordelar med det
rostfria materialet”, sdger Bjorn Furhoff, dgare och VD.
Furhoffs Rostfria dr ett familjeféretag dar Bjorn
Furhoff r fjarde generationen. Bjérn som sjélv varit verk-
sam i foretaget i 30 ar har med egna 6gon foljt foretagets
och fabrikens resa in i framtiden. Resan har innehallit
flera milstolpar, varav till en kan rédknas da Furhoffs
investerade i sin forsta laserskdarmaskin frain TRUMPFE.
”Laserteknologin var revolutionerande for oss”, berat-
tar Bjorn. “Den gavs oss stora mdjligheter da vi kunde
klara av nya precisioner och toleranser. Sedan dess har
TRUMPF hjélpt oss att ta fram passande maskiner for var
produktion. Vi ser fram emot Smart Factory-projektet och
att bli &n mer effektiva i framtiden”, sédger Bjorn. “"Med
Trumpf ser vi ett langsiktigt samarbete dar vi gemensamt
kan hitta 16nsamma maskiner fér var produktion”
Den senaste investeringen till maskinparken gjorde
TRUMPF é&ven till kantpressleverantor at Furhoffs.
Under varen 2022 installerades en TruBend 5230 med
ToolMaster och en TruBend 8230. Kantpressarna
i TruBend 8000 serien é&r flexibla storformatsmaskiner
som kan bearbeta extra hoga, tunga och djupa detaljer.
Grundkravet fran Furhoffs var i det hér fallet en flexibel
kantpress utrustad med hogt gap och djup. ”Vi har en
stor variation av produkter som gar igenom var produk-
tionskedja och behovde maskiner som kan hantera det,
vilket TRUPMPF hjélpt oss med. Nu kan vi bocka bade



djupare och hogre &n tidigare och vi dr véldigt ndjda
med maskinerna”, berdttar Emma.

TruBend 5230 med ToolMaster

Nagra av TRUMPF’s mest framgangsrika kantpressar ar
de i TruBend 5000-serien. Maskinerna dr utrustade med
smarta funktioner och flexibel mjukvara fér en optime-
rad bockningsprocess. Med ytterligare en 6nskan om en
mer ergonomisk arbetsmiljo for kantpressoperatérerna
investerade man dven i verktygsvéxlaren ToolMaster.
”Verktygsvaxlingen gor processen mer ergonomisk da
operatorerna slipper tunga lyft vid riggning av verkty-

gen” sdger Emma. "Med den automatiserade verktygs-
vaxlingen har vi dven kunnat sanka vara stélltider”.

Vinkelmatning
”Ytterligare en viktig funktion for oss i investeringen
var ACB-vinkelmétsystem (Automatically Controlled
Bending)” fortsdtter Emma. TRUMPF erbju-
der tva olika system for vinkelmatning med
hjélp av vinkelsensorer, vilka bada erbjuds
for TruBend 5320. Systemet tillater att man
vid offlineprogramering valjer det métsys-
tem som passar bést for applikationen. ACB
Wireless ar ett mekaniskt matsystem for
standardverktyg. ACB Laser ar ett optiskt
system som méter med hjilp av laser och
kan anvandas oberoende av vilka verktyg
som sitter i maskinen.

Digital logistik med TruTops Boost

Furhoffs har dven investerat i TruTops Boost
fran TRUMPF - en integrerad program-
vara for 2D /3D-konstruktion vid program-
mering av laser- och stansmaskiner samt
kantpressar. TruTops Boost ger forslag
pa losningar for basta mojliga material-
utnyttjande och hur man kan sédkerstéller
en effektiv process genom verksamhetens
produktionssteg. ”Vi har just borjar arbetet
med Boost och kdnner att det &r ett steg
i ratt rikining for oss. Vart mal ar ckad digi-
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tal logistik och att bli en mer automatiserad produ-
cent”, siger Emma. "Boost ger oss nya forutsattningar
att kunna skicka filer med fardiga program till bade
laserskdrmaskiner och kantpressmaskiner”, fyller Jonas
i och fortsatter “Det var en naturlig investering for oss
och vi har stora forhoppningar pa att det ger oss en &n
mer effektiv orderhantering i framtiden”.

Vill oka sin legotillverkning

Smart Factory-projektet har som mal att gynna hela verk-
samheten och Furhoffs ser stora majligheter att nd nya
kunder — framst till legoproduktionen. ”Vi &dr oerhort
stolta 6ver var Legoproduktion och arbetar aktivt med att
fé storre kapacitet i det hér affirsomradet”, siger Emma.
I'legoproduktionen tillverkar Furhoffs komponenter
till verksamheter bland annat inom vattenforsorjning,
avfallshantering och férpackningsindustrin. Kunderna
finns bade i Sverige och globalt. Variationen pa tillverk-
ningsserierna &r stor — allt fran enstycksproduktion till
serier pd tusentals. Det kan vara en utmaning att lagga
upp produktionen pa mest effektiva sétt, men Furhoffs
ser nu stora mojligheter till utveckling. “Ett mal vi har
pa det hér affarsomradet ar att bli mer av en system-
leverantor. Vi vill férddla var produktion och ga mer
mot att leverera kompletta produkter redo att tas i bruk
direkt”, sdger Jonas. Har har Furhoffs tagit stora steg de
senaste aren och levererar redan nu fardigmonterade
elskapslosningar. “Det &r en utveckling vi gdrna ser mer
av”, fyller Emma i.

Lang tradition och fantastisk utveckling
Utveckling &r en viktig ambition fér Furhoffs, samti-
digt som familjeféretaget ar stolta 6ver sin langa histo-
ria — och det med ritta. Varumaérket Furhoffs utstralar
gedigen kompetens och stort hantverkskunnande. 1899
grundade Carl Furhoff verksamheten, d& som ett litet
koppasslageri, i Skovde. “Man tillverkade da framst
kittlar, kannor och andra bruksforemal i koppar som var
vanligt i dtidens hem. Aven Carls soner Olof och Elis
borjade arbeta i foretaget med tiden” berdttar Matilda.
Pa 1920-talet kom man i kontakt med det for tiden nya
materialet - rostfritt stal, och stdllde om produktionen
mot det. Det visade sig vara ett framgangskoncept.

" Att folja med i utvecklingen har alltid varit viktigt for

oss”, sdager Bjorn. “Det har varit en oerhord resa f6r mig
att vara med om. Den storsta utvecklingen har framfor
allt varit den tekniska utvecklingen och foérandringar
iarbetsmiljon, berdttar han. “"Hér har TRUMPE’s maskiner
spelat en stor roll”. Innan installationen av den forsta
laserskdarmaskinen klipptes platen med gradsaxar eller
for hand, vilket var ett tungt arbete. “Det ar en fantastisk
utveckling vi genomgéatt genom maskininvesteringar, ny
teknik och digitalisering,” fortsatter Bjorn. “Samtidigt har
vi lyckats behalla hantverksskickligheten i verksamheten”.

Till nuvarande lokaler flyttade Furhoffs 1965 och
verksamheten har med tiden expanderat i flera etapper
—nu senast 2021. ”Att vi bytte lokal péa 60-talet berodde
framst pa ordrar av stora tankar, bade till mejerier och till
Vin&Sprit. Varenda droppe Absolut Vodka har blandas
ien Furhoffstank, det ar lite roligt” skrattar Bjorn. Det som
senare kom att utvecklas till Furhoffs stérsta produktka-
tegori — VVS-produkter i rostfritt stél, tog sin borjan pa
70- och 80-talet. “Da handlade det om att vi ville ta vara pa
sa mycket material som majligt. Darfor borjade tillverka
golvbrunnar av spillbitar fran 6vrig produktion. Med
tiden véxte segmentet och vi levererar nu VVS-produkter
av hog kvalitet och lang hallbarhet utformade efter vara
kunders behov. Idag sker produktionen av med hjalp av
nestingteknik ddr bitarna optimeras pa platen och genom
det gar minimalt med material till spillo.

Néasta steg

For Furhoffs ar nésta steg ytterligare digitalisering,
optimerat produktionsflode och mer automatisering.
”Framtiden kdnns mycket spannande. Vi ligger just nu
i startgroparna att investera i en fiberlasermaskin och
vi vill utdka vart STOPA-lager ytterligare”, sdger Bjorn.
”Vad géllande galler maskinparken i 6vrigt finns en
lang onskelista”, skrattar Jonas ”Vi far se vad Smart
Factory-projektet mynnar ut i”. Nagot som ar sdkert ar
att Furhoffs kommer bibehalla sitt hantverkskunnande,
trots den alltmer automatiserade framtiden. "Det dr var
historia och nagot vi dr stolta 6ver. Vart varumarke ska
dven i framtiden sta for kvalitet av forstklassiga rostfria
l16sningar, men genom en &n mer kontrollerad och styrd
tillverkningsprocess”, avslutar Bjorn.

Mer information: www.trumpf.com
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Begransa inte digitalisering till
nagra branscher — locka och

behall

Under pandemin fick
digitalisering och automatise-
ring en rejal skjuts framat,
varlden fick aven upp ogonen
for flexibelt arbete och balans
mellan arbete och privatliv.
Mainga verksamheter tog kliv
framat i den digitala omvand-
lingen men det kan inte sluta
dar. Digitalisering och automati-
sering behover fortsatta och
breddas till fler branscher,
exempelvis tillverkningsindu-
strin och lagerhantering. Det

kan ge stora vinster for foretagen,

medarbetarna och samhallet.

Okad produktivitet

mojliggor 4 dagars arbetsvecka

De foretag som var digitala fran starten av pan-
demin var mer produktiva och véxte snabbare dn
icke-digitaliserade foretag. Det visar en rapport
fran European Investment Bank.

Konceptet 4 dagars arbetsvecka ar nagot som
har diskuterats ldnge i Sverige och idén om att ge
anstédllda ersdttning i form av tid har véckt stort globalt
intresse pa senare ar. Férsok med arbetstidsforkortning
sker pa flera stillen runt om i vérlden: Spanien, Skottland
och Nya Zeeland ar bara nagra av landerna. Pa Island
arbetar ungefér 85 procent av islanningarna fyradagars-
vecka med full 16n vilket resulterat i hogre produktivitet
och 6kat vilbefinnande. P4 Microsoft i Japan har 4-dagars-
veckan testats, och Microsoft uppgav att produktiviteten
gick upp med 40 procent under testperioden.

Forsoken med fyra dagars veckors har mycket fokuse-
rat pa omvandlingen av kontorsarbetarnas liv. Detta nya
normala skulle ocksa kunna tillimpas pa tillverknings-
industrin, lager och e-handel, dér det finns ett arbets-
kraftsgap och dar de brottas med att férsoka forbéttra
produktiviteten och atgarda problem i leveranskedjan.
Kollaborativa robotar (cobotar) kan hjélpa till att gora
fyradagarsveckan till verklighet. De 6kade produktivi-
tetsnivderna som kommer med automatisering kommer
att underldtta en minskning av timmarna, vilket i sin tur
forbattrar arbetsgladjen.

Automatisering med cobotar skiljer sig at mot att
traditionell automatisering som vanligtvis dr dyr och tar
lang tid att fa i gang. Fordelarna med cobotar &r att de dr
mycket snabba att installera, enkla att programmera och
tillrdckligt flexibla for att flyttas runt i verksamheten —
fordelar som tidigare bara varit stora féretag forunnade
med traditionella robotar.

— Med cobotar kan tillverkningsprocessen bli mer
effektiv, produktiviteten 6ka och du kan potentiellt pro-
ducera mer pa fyra dagar dn pa dagens fem, sdger Ola
Mellstrom, Universal Robots foérsaljningschef i Sverige.

personal med cobotar

Cobotar ger dven sma och medelstora féretag tillgéng till alla férdelar med avancerad robo-
tautomation. Cobotar kan utféra repetitiva, tunga eller fysiskt krdvande uppgifter, vilket frigér
anstéllda att anta funktioner som kréver stérre skicklighet. Foto: Universal Robots

Nya uppgifter dkar flexibiliteten

En annan aspekt pa den 6kade digitaliseringen &r att
utvecklingen gjorde det mojligt for manga att arbeta
hemifran under pandemin. Och det vill man fortsitta
med. En enkéten fran Sveriges Ingenjorer visar att
manga av deras medlemmar skulle ldmna arbetsgiva-
ren som inte tilldter distansarbete — och de soker inte
jobben dédr mojligheten saknas. Men distansarbete har
inte varit majligt for alla, flera branscher halkar efter
dé personalen “alltid méste vara pé plats”. Genom
att automatisera delar av tillverkning, palletering och
paketering kan medarbetare f& méjlighet att géra andra
uppgifter vilket i manga fall kan gora det mojligt att
genomfora vissa uppgifter pa distans, och pa sa sitt
oka flexibiliteten for medarbetarna. En sadan uppgift
kan vara just att arbeta med cobotarna, som via inte-
grerade komponenter, programvara och sékerhetstill-
behor kan fjarrovervakas. Fjarrovervakningsverktyg
later anvandare spara och 6vervaka cobotarnas pre-
standa utan att behdva ga pa plats. Verktyget ger
information om nyckeltal som sedan kan anvéndas
for att justera cobotarnas prestanda, vilket resulterar
i forbattrad produktionseffektivitet och dessutom
i minskad elférbrukning. Fjarratkomstverktyg gor
det dven mojligt for tillverkare att programmera sina
cobotar pa distans.

— Det handlar inte om att byta ut ménniskor med
cobotar och gora manniskor 6verflodiga, utan om att
starka upp, avlasta och ge mojligheter. Manniskor
behovs fortfarande men till andra typer av uppgifter,
sdger Ola Mellstrom och fortsatter: méansklig skicklighet

och arbetskraft &r den enskilt storsta tillgangen for alla
tillverkningsforetag. Om du vill rekrytera méanniskor,
behalla dem och kunna ha en hallbar framtid maste du
virdesatta medarbetarna och deras vilbefinnande, och
mota deras behov.

Losningen pa flera problem

Moijligheten till forkortad arbetstid och distansarbete,
med utsikter till en stimulerande karridr och en sund
balans mellan arbete och privatliv, 4r avgorande for att
locka unga till tillverkningsyrken.

Samtidigt kan automatiseringen stérka upp i yrkes-
grupper dér det dr svart att hitta kvalificerad perso-
nal. For smidesverkstaden Vattholma Mekano utanfor
Uppsala blev 16sningen en ny mekanisk kollega nar de
inte hittade en svetsare att anstilla. Genom automa-
tisering kan dven arbetsmiljon pa plats forbattra, da
coboten kan utfora uppgifter som annars ar tunga och
repetitiva. Norden Machinery i Kalmar &r bara ett av
alla foretag som vittnar om att med cobotar forsvann
bade overtid och stress, samtidigt som produktions-
kapaciteten ckade.

— Coboten kan 16sa inte bara ett utan flera arbetsmark-
nadsproblem. Det &r ett lysande exempel pa varfor cobo-
tar ar en del av framtiden, och nutiden, inom verksam-
hetsutveckling. Dessutom resulterar automatiseringen
i mer konsekvent kvalitet, mer héllbar tillverkning och
sdkrare arbetsmiljo, avslutar Ola Mellstrom.

Mer information:
www.universal-robots.com/se/



Kontakta oss om ni har
moderna CNC-maskiner till salu!

&B WWW. Ipv se

M.DENVER VEBK'I'YGSMASKINEB AB
vastbov. 53, 331 53 Varnamo ¢ Tel 0370-491 00

®

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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En stor och stark

spanjor till Lyckes

roduktionsverktyg
1 Karlskoga

Det industriella arvet dr starkt och Karlskoga bestér idag
av ett kluster med mindre och medelstora verkstadsfo-
retag av vilka vi pa tidningen besokt flera av dem ett
antal ganger.

Har utvecklas och tillverkas allt fran forsvarsma-
teriel till finmekaniska produkter samt komponenter
for tyngre industri som gar pa export, manga gang-
er varlden 6ver. Staden har naturligtvis ett mycket
starkt varumaérke i Alfred Nobel och en del kretsar
idag kring att bygga vidare pa varumarket genom att
ta vara pa kraften inom de industrier som har starka
kopplingar till det som Nobel byggde upp under sin
livstid. Men vi ser ocksa att man under méanga ar

tillbaka da forsvaret bantades ner och exporten var

hammad av politiska beslut nu har fatt en rendssans
pga. Det nya varldslaget med krig i Europa och dar
nu riksdagen har beslutat att bygga upp vart férsvar
igen. Nya och édldre energikillor behover byggas ut
i rask takt for att Sverige skall klara sin energifor-
sorjning, ja vi har vaknat upp till ett helt nytt lage
i Europa och Sverige vilket ger och kommer att ge
svensk industri en enorm utvéxling i fler order och
darfor kravs stora investeringar i maskiner idag och de
ndrmaste aren framat. Det betyder att det spiller 6ver
pa underleverantorsledet och ett exempel pa det hand-
lar i detta reportage om LYCKES Produktionsverktyg
som gjort en stor maskininvestering i en baddfras fran
spanska CORREA.

Pa plats i verkstaden star den, en 8 meter lang CORREA
Norma L80 - x = 8000 mm, y = 1500 mm och z = 1250
mm. Maskinen ar utrustad med Heidenhain 640, tradlos
handratt HR550, autoindexerande huvud, verktygsvax-
lare 60 platser, detalj- och verktygsprobe frdn Renishaw,
spantransportor och pendelkérning. Den har ocksa pro-
gramvara for 6vervakning av produktion och maskin-
hailsa, samt teleservice.

- Vi dr givetvis glada och tacksamma for fértroendet
fran Lyckes Produktion. Det dr den femte installationen
vi utfort tillsammans med CORREA. Maskintypen heter
Norma L80, det en vildigt stabil langdbaddfrds med
rorligt torn.

— Bakom forséljningen ligger ett hart arbete med att
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ta fram ett bra koncept for den svenska marknaden och
véra kunder. Sveriges verkstader forvantar sig en genom-
gaende hog kvalité. Férutom maskinen och utrustningen
sd innefattar det &ven transport, installation, garanti,
service, utbildning, underhall, reservdelar och allt “runt
om”. Vi har férhandlat bAde om villkor och priser med
CORREA och andra samarbetspartners, som Iscar och
Renishaw, for att skapa en bra helhet, séger maskinsaljare
Alexander Klevenfeldt Carlstad Machintools.

LYCKES Produktion startades 1942 i Karlskoga av Henry
Lycke, en duktig och omtyckt entreprenér inom verk-
stadsindustrin. Under manga ar var LYCKES Produktion

beroende av forsvarsindustrin, fraimst Bofors, men vi
har under de senaste tio aren utvecklat var kompetens
betydligt samtidigt som kunderna blivit méanga fler.

Sedan 1992 dgs och leds foretaget av entrepre-
néren Jaspal Aberg. 2007 kopte Jaspal davaran-
de Produktionsverktyg, ddarav namnet LYCKES
Produktionsverktyg AB.

Verkstadsforetagets verksamhet dr avancerad till-
verkning av komponenter med héga krav pa precision
till verkstadsindustrin. Vara huvudsakliga produkter
ar av typen maskindetaljer, valsar, axlar och balkar.
Tillverkningen sker i arborrverk, fraismaskiner, svarvar
och slipmaskiner.

Man ar certifierade enligt ISO 9001:2015 och ISO
14001:2015.

- LYCKES Produktionsverktygs stravan dr att tillsam-
mans med kunderna ldngsiktigt utveckla och tillverka
komponenter samt kompletta koncept som skall bidra
till bada parters positiva utveckling.

— Och med var personal 32 anstillda som jobbar

i tva-skift och en bred och modern maskinpark, klarar

vi dagens hoga krav pa flexibilitet och noggrannhet. En

standig utveckling borgar for att vi alltid ar i topp nar

det galler kvalitet, sdger Stefan Liljeberg platschef pa
fabriken - Maskinvégen 20.
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Michael Larsson och Alexander Klevenfeldt Carlstad Machintools, Stefan Liljeberg platschef, Christer Carlsson pd marknad/offert/inkép LYCKES Produktionsverktyg.
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Nar man kommer med bil in mot Karlskoga ser man
skylten, "Vdlkommen till Alfred Nobels Karlskoga”
eller som man sager bland “folk pa stan”, “Karlskoga
laddat med trivsel — en kanonstad”. Alfred Nobel ar
utan tvekan en av Sveriges mest kdnda personer. Han
var uppfinnaren, féretagaren och skaparen av varldens
mest prestigefyllda pris — Nobelpriset. Mest kdnd ar han
kanske som uppfinnaren av dynamiten.

Vi sitter runt kaffebordet med platschef Stefan
Liljeberg och fran maskinleverantéren Carlstad
Machinetools AB, Michael Larsson och Alexander
Klevenfeldt som dr agenturansvariga fér den span-
ska maskintillverkaren CORREA verktygsmaskiner
i Sverige sedan en tid tillbaka.

Pa vaggen bakom oss sitter foton fran forr och vi
ser en bild pa Henry Lycke som startade foretaget
mitt i brinnande varldskrig - 1942. Han ar inte néra
nog kand som Alfred Nobel men pé nagot sétt anda
mycket viktig for det som LYCKES Produktion &r idag.

Vi d4r manga som idag ska skdnka en tanke av
tacksamhet till entreprencrer fran férr som pa
manga platser i vart avlanga land, industrialise-
rade Sverige.

— Vi har flera dldre maskiner frain CORREA
ute i verkstan och nédr vi nu behévde expandera
med ytterligare en baddfrasmaskin, sa foll det sig
naturligt att vi inledde en diskussion med Carlstad
Machintools dér vi tillsammans specificerade
maskinens tekniska fakta.

— Och vi kom fram till att vi behdvde en 8 meters
maskin for fraimst for en av vara nyckelprodukter (vara
balkar som &r 8 meter ldnga) och som kraver bearbet-
ning pa fyra sidor och dér toleransvardena ligger pa
rakhetskrav pa varje 500 mm inom 2/10-delar pa 8
meters langd.

— Inget man “skojar bort” utan hér &dr ocksa forad-
lingsvérdet hogt, da de flesta av vara balkar kraver upp
mot 50 timmars korning. Och nu med den ldngden pa

maskinen kan vi gora fardiga dven de ldngsta balkarna
” en small”, férklarar Stefan Liljeberg som borjade jobba
pa dévarande Produktionsverktyg AB redan 1981. Har
pratar vi kompetens och kunskaper som Stefan samlat
pa sig under mer an 30 ar i foretaget.

— Vi hade gdrna kopt en 10 meters maskin men vi fick
helt enkelt inte plats i véra lokaler. LYCKES har 2 500
kvm produktionsyta och hér finns nu tyvarr inte mycket

mer plats, avslutar Stefan Liljeberg. l




@ Vi erbjuder kundanpassade 16sningar inom
NAJtech® maskinbearbetning - med eller utan automation

Innovative production together

I samarbete med viara vilkinda leverantérer, erbjuder vi kundanpassade produktionslosningar for alla
typer av bearbetningar.

Fleroperations- Hardsvarvning Precisionsslipning Kuggslipning/ Hening/gradning
bearbetning polering
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Driftning/brotschning Verktygs- och hobslipning Induktionshérdning/ Langhalsborrning
varmning
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Lis mer pd NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pa info@najtech.se

Jan Wedar, CEO NAJtech

Tillhor ni dem som annu inte
digitaliserat er process for
tillverkning?

Enklaste och mest fordelaktiga
satt att producera hallbart nar
ni genom att automatisera
hantering av produktionsdata.

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.
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GE + L‘“ HEXAGON

TECHNOLOGY

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Seco Helical SN8-15 spiralfras ger hoga
kostnad per egg

prestanda till en lagre

For att ge tillverkare mojlighet att moéta kundernas behov
av lagre komponentpriser, har det nya frassystemet Seco
Helical SN8-13 dubbelsidiga skédr med atta skiareggar
som avsevart sinker kostnaden per egg for att forbattra
sparfrasning, sidofrasning och cirkulédr grovfrasning.
Fréasarna &dr konstruerade for svarbearbetade app-
likationer i ISO P-, M-, K- och S-material och erbjuder
specifika undergruppsutféranden som omfattar van-
ster- eller hogerspiraler, tva- eller fyrsidigt skdarande, tva
frontskdr och manga radier for lang livslangd och maxi-
mal spanevakuering. Helical SN8-13 ér tillforlitlig och
anvandarvanlig och eliminerar &ven felaktig indexering
av frontskéar och spiralskér, vilket minskar anvandarfel.
"Det finns en efterfragan pa prissankningar som tving-
ar tillverkare att spara in pa produktionsverksamhet dar
sa dr mojligt, samtidigt som man bibehaller kvaliteten
pa detaljerna och vinstmarginalerna», férklarar Benoit
Patriarca, Global Product Manager Helical Milling pa
Seco Tools. »Med Helical SN8-13-systemets konstruktion
i kombination med hogpresterande skdrgeometrier och
-sorter kan de uppné alla dessa méal med ett enda verktyg.”

Utmarkt skarindexering
Felaktigt indexerade skar kan leda till driftstopp,
kvalitetsproblem och kassering. For att eliminera ris-

ken for misstag
ar skdren i SN8-
13-frassystemet
sarskilt  utfor-
made for att gora
det enkelt och
sakert att monte-
ra frontskdr och

spiralskar.

Ekonomiskt
alternativ

Som ett ekonomiskt
alternativ nér det gal-
ler frasverktyg for skar-
djup fran 50 mm upp till 100 mm, erbjuder Seco Helical
SN8-13 i en rad undergrupper med SN13-skér. Dessa
undergrupper omfattar:

e R217/220.82: XO16-frontskir, forsta val

e R217/220.82-H: AC15-frontskar for krdavande
tillampningar

e R217/220.81: AC15-frontskdr for maskiner med
lag effekt

e R217/220.81-K: AC15-frontskér for svag fixturering

Seco Helical SN8-13 Milling System

Programmet &r utformat for arbormontering som passar
de flesta standardhallare samt Seco Weldon-, Weldon-
och Capto-granssnitt.

Mer information:
www.secotools.com

Partille Tool ar stolta att fa
representera Schweiziska LEHMANN
ra den svenska marknaden

Lehmann har utvecklat och producerat kompakta CNC-rotationsbord i éver 40 &r.
Den kraftfulla konstruktionen erbjuder manga anvandbara funktioner, bland annat

ett internt 6vervakningssystem for alla viktiga funktioner, Bluetooth-dtkomst for

fjarrservice och mycket mer. Produktlinjen erbjuder ocksa en mangd olika uppspén-
ningsalternativ for arbetsstycket, inklusive alternativ f6r helautomatisk lastning och
lossning med hjdlp av robot. Sortimentet &r uppdelat i vaxlade och direktdrivna
roterande bord och erbjuder manga alternativ tack vare det moduléra systemet. Finns

for de flesta pa marknaden férekommande maskiner.

Bert Johannesson, som ar en kdnd profil i branschen sager -Att ska bli riktigt roligt
att fa komma ut och presentera det har produktsegmentet pa marknaden! Det blir ett
mycket bra komplement till Partille Tools redan stora sortiment, sdger Bert Johannesson,

VD pa Partille Tool.

Mer information:
www.partille-tool.se

Lehmann erbjuder ett
mycket brett sortiment
av rundmatningsbord till
de flesta pa marknaden
férekommande fabrikat.

Sortimentet dr uppdelat i véixlade
och direktdrivna roterande bord.



» Drivs av skarvatskan, sjalvreglerande,
griper stanger och detaljer utan
omstallning i hela gripomradet

» Kompakt design - intilliggande
verktygsplatser kan anvandas

» Kraftfull - klarar hégt tryck upp
till 20 bar

» Grippex behover inte ett hogt
tryck endast 0,5 bar

» Griper mycket nara chuckbackarna
vilket ger mojlighet till ett kort 6verhdang

» Klarar 6-kantstang utan omstéllning

= Med speciella robotbackar monterade
kan Grippex anvidndas som pick-up enhet

Av olika anledningar, som hoga kostnader eller begransad golvyta, sa dr bara en liten del av CNC-Svarvarna utrustade
med nagon sorts stangmatningsutrustning. I kortserie produktion kan Grippex tillsammans med maskinspindeln i sig,
ge dig en enkel och hogeffektiv stdangmatning.

Grippex gor en CNC-svarv mer effektiv till en mycket lag kostnad!

Grippex Large Grippex Small Grippex Mini
2-60 mm, 3-80 mm, 7-105 mm. 2-52 mm 0-38 mm. (2-finger modell)
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Grippex positioneras Kylvatska TILL och Chuckbackarna lossas, verktygsrevolvern Chuckbackarna fastspannes: kylvatska  Borja bearbeta
till griplage Grippex griper stangen 1or sig bakat i Z-led och stannar exakt i FRAN. Grippex sldpper stangen, ny detalj
programmerad position atergang till verktygsvaxlingslage.

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Verkstadsforetaget ATLING ser

tillvaxt inom flera omraden
Och nu har man gjort en
kraftfull maskininvestering
om att agera har och nu

Det handlar

Historik ar alltid intressant;

Atlings Maskinfabrik AB ar ett verkstadsforetag som
etablerades redan 1947. Ingenjor Gunnar Atling starta-
de mekanisk tillverkning i Ockelbo genom att flytta sin
verksamhet fran Stockholm till Ockelbo. Férutom att
vara en mekanisk verkstad rent allméant sa tillverkades
den egna produkten som var en nitningsmaskin som
man var ensamma om i hela Skandinavien. Maskinerna
som var verkliga precisionsmaskiner tillverkades
i tvd modeller. Den ena gjorde 3 200 slag per minut
och den andra 2 400 slag. Idag finns inget behov for
produkten utan vad som finns kvar &r en viss reserv-
dels- och serviceverksamhet. Det som blev den stora
egna produkten och som idag ar védlkant som Atlings
stoddocka som ér ett sjdlvcentrerat stodlager. Nagon
gang pa 70-talet sa behovde Atlings ett stodlager sjdlva
och ett visst intresse fran andra verkstdder gjorde
att man under 80-talet utvecklade stdddockan med

nya konstruktioner och férbattringar. Idag fortsatter
man utveckla, konstruera, producera, marknadsféra
och sélja stdddockorna runt om i hela vdarden under
varumaérket Atling Steady Rest.

Atlings hydrauliska stoddocka , for CNC-svarvning
i stora maskiner ger den stabilitet och centreringsnog-
granhet som behovs for att kunna anvianda hoga skardata
vid bearbetning av tunga, langa detaljer och 6verhdng.
Spanntiderna kan reduceras, byten och operationer slo-
pas. Med stoddocka svarvas dnden pa axeln i samma
uppséttning som man svarvar langden.

Under mer 4n 70 ar har Atlings med egna produkter
och som legotillverkare forsett industri- och verkstads-
foretag med optimala 16sningar och komponenter. Nagra
av de langvariga relationerna dr med f6retag som &r
varldsledande inom sina omraden olika tillverkare inom
hydraulikbranschen och allmén industri.

Atling tar ansvar for hela bearbetningskedjan, fran

Niklas Sjéqvist maskinséljare Duroc Machine Tools, Kenneth Nyholm produktionstekniker Atling, Johan
Persson VD, Peter Lindberg affarsomrddeschef Stéddockan Atling, och Johannes Lindblom teknisk séljare Atling.

L

amne till fardig produkt. Vi arbetar med innovativ bear-
betning dar vi alltid lyssnar till vara kunder och anpas-
sar oss till deras unika krav och behov. Detta betyder
i praktiken att vi ibland tar hand om hela processen och
ibland bara delar av den.

Vi férsoker alltid anvanda smarta 16sningar i och runt
vara maskiner, vilket ger en kostnadseffektiv produktion
och hog kvalitet av de komplexa projekt vi levererar.

Kalla; www.atling.se

Det nya och moderna ATLING
Sedan 2004 4r man en del av Inducore som dr en svensk
industrikoncern med séte i Vésteras.

INDUCORE ér en privatdgd industrigrupp som grun-
dades 1997 och bestar idag av 17 rérelsedrivande bolag
med verksamheter inom 27 anlédggningar och organi-
serade i tre affirsomraden, COMPONENTS, TRUCK
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BODIES och SYSTEM SOLUTIONS. INDUCORE som industrikoncern dri-
ver verksamhet i fem ldnder med totalt 800 anstéllda och en omsittning pa
nédrmare 1,6 miljarder.

INDUCORE som industrikoncern &r organiserad i tre affirsomraden med
verksamhet mot olika branscher och marknader. Genom en hog grad av
samverkan skapas funktionella samarbeten, bredare bas fér expansion och
storre mojlighet att realisera interna synergier och samtidigt skapa god risk-
spridning som i sin helhet minskar kansligheten for konjunktursvangningar.

Hur paverkar detta ett bolag som Atling?

Inom affirsomrade Inducore Components dar Atling ingar tillsammans med
Bollnds Verkstad Production, Axipto, Bjorké Mekaniska och Lemont samar-
betar vi mellan bolagen inom omraden som marknad, inkép och teknik och
skapar synergieffekter som vi och vara kunder drar nytta av.

Inom marknadssidan erbjuder vi vara kunder “En kontakt, médnga moj-
ligheter”, kontakta ett av bolagen och du som kund far tillgang till stora
mojligheter inom bearbetning, materialfrsérjning och montering.

For Atlings, och 6vriga bolagen inom Components, paverkar det oss
positivt da vi gemensamt blir starkare och utbyter bra erfarenheter men dven
samre erfarenheter som vi gemensamt ldar oss av. For ett mindre bolag som
Atling ar det en trygghet att kunna lyfta telefonen och ringa 6vriga bolag
och diskutera en utmaning vi har inom nagot omrade.

— Vi pa Atlings bedriver produktion i Ockelbo, Gastrikland. I Alfta,
Halsingland, har vi Atlings dotterbolag Bollnds Verkstad Production AB
(BVP) som framfor allt fokuserar pa robotsvetsning och laserskédrning av
storre detaljer. Atlings och BVP samarbetar en hel del med gemensamma
kunder och tillsammans erbjuder vi en stark helhet till kunder som soker
efter robotsvetsning och bearbetning.

— Vara kunder finns bland annat inom entreprenad, materialhantering,
skogsindustrin och allmén verktadsgsindustri. Utéver var producerande
verksamhet, vill vi ocksd underlatta for vara kunder genom att erbjuda
mervérde inom vissa omraden och erbjuder ocksé tex. montering, lager-
hallning, logistiklosningar, samt nyutveckling av produkter och tjanster. Vi
jobbar alltid for att kunna férkorta ledtiderna for vara kunder och tror pa
att bygga langsiktiga och stabila relationer med alla vara kunder, sager VD
Johan Persson som vi traffar i samband med att vi tillsammans med Niklas
Sjokvist maskinséljare pa Duroc Machine Tools skall fa information om den
senaste maskininvesteringen som nu finns pa plats i Ockelbo.

—Ja, vi hade en lang dialog om att vi behdvde investera i en stor svarv
men det slutade med att vi kdpte en frasmaskin, sdger Johan.

— Sa kan det bli ndr man “bollar” olika maskinkoncept och nar behoven
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< Nu hos Partille Tool:

Spénnelement for : Rundmatningsbord fran
Schweiziska LEHMANN

fixturbyggaren

Partille Tool har ett mycket stort
sortiment spannelement for
alla behov! Se var hemsidal

Swiss quality without
any compromises!

: Vi har marknadens
: bredaste sortiment for
: manuell gradning!

Gor din efterbearbetning
Ionsam med maskinell grad-
ning och fasning

Utmairkta for massproduktion och sma serier!
Smarta effektiva gradverktyg, samtidigt sa prisvar-
da att de blir Isnsamma vid sma serier. Finns i flera
dimensioner @ 0,8 mm - 50,8 mm for bade
fram-och bakfasning.
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Forbattrad arbetsmiljo
genom eliminering av olje-
dimma - en I6nsam affar!
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. skiljning, med mer an 200 000 enheter i daglig drift
over hela vérlden! -Nu med 5 ars garanti!
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TECHNCLOGY CO.,LTD.

Maskinell gradning och
finslipning i robotcell

Keramiska gradningsborstar lI6ser de mest
komplexa gradningsuppgifter med ojamforlig
prestanda, livslangd och resultat!
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forandras. Marknaden idag ar volatil och hér géller det
att med O6ppna sinnen hitta den bésta 16sningen. Och
nédr man kommer till affaren sa ar det givetvis korta
leveranstider som géller och hér hade vi en stor frés-
maskin pa géng till Europa fran DN Solutions fabrik
i Korea, sdger Niklas.

| fokus, DN Solutions (tidigare DOOSAN)

NHP 8000, horisontell fleroperationsmaskin.
...stdr nu pa plats sedan varen 2022 och Atling kor full
produktion i maskinen och det handlar om lite storre
detaljer med ldngre bearbetningstider (obemannad kor-
ning).

— Maskinen passar utmarkt for tillverkning av vara

Stoddockor men &r ocksa en viktig maskin for vart andra
afféirsomrade som handlar om avancerad legotillverk-
ning, sdger Johan Persson vd.

— Upprinnelsen till maskininvesteringen var och ar
att vi behover mer kapacitet i fabriken. Och tittar vi
ibackspegeln sa var det en valdigt viktig maskininveste-
ring som nu gor att vi kan 6ka produktionen i takt med
att vara kunder fyller vara orderbocker. Och strategiskt
okar vi ocksa kompetensen bland vara medarbetare som
far mojligheter att gora ett bra kvalitativt jobb som 6kar
kundnojdheten, sédger Johan Persson.

Maskinleverantoren ar inte
bara en leverantor av maskiner

— Det jag vill visa idag &r Durocs star-
ka maskinprogram pa horisontella flero-
par men ocksa hur vi férsdker bemota en
lego-/kontraktstillverkares behov dér
behoven forandras snabbt.” Atling ar ju
lite extra kul att komma till da de bade
dr var kund men &ven en viktig leve-
rantor till oss pa Duroc Machine Tool,
vi anvdnder ofta deras stodlager i vara
Puma-svarvar. Det har alltid varit ett pro-
fessionellt hanterande av att skilja dessa
sidor vid vara samtal men det kvittar om
man moter Johan, Kenneth avseende till-
verkningen eller teamet med Peter och
Johannes pa stodlagersidan, sa far man
alltid ett bra bemotande, sédger Niklas
Sjoqvist.

— Det &r stora investeringar for vara
kunder och det ar oerhort viktigt att det
blir ratt i slutdndan. Vi alla vill ju att det
ska bli en mer l6nsam, effektivare produk-
tion dn det var innan investeringen.

I detta fall gick det véldigt snabbt, ett
behov som uppstod och vi hade maskiner

med snabb leverans. Johan och jag har diskuterat olika
l6sningar innan och det tror jag dr en trygghet ndr man
sedan ska fatta beslut.

Duroc Machine Tool har gjort satsningar pa att erbjuda
maskiner med snabb leverans, vilket har varit framgangs-
rikt, och vi har fortfarande manga maskiner pa eget
lager. Sedan har ju ocksa DN Solution sitt europalager

med maskiner.

Tekniken runt NHP 8000

— NHP-serien &r en av tva serier fran DN Solution gal-
lande horisontella fleropar. NHP-serien har linjarstyrning
och byggd for lite mer fart, (60m/min) och hogre varvtal
(upp till 15.000rpm). Sedan har vi en NHM-serie med
"box guideway”, plangejdrar, som ar en riktigt kraftig
maskin for tuff bearbetning med hogre vridmoment
och stabilitet.

Det &dr en oerhord styrka att kunna erbjuda ratt typ
av maskin till ratt andamal.

— NHP 8000, som vi nu installerat hos Atling, har en
pallettstorlek pa 800x800mm och klarar upp till 2 ton
pa bordet med detaljstorlekar pa 1450x1550mm. Denna
maskin har visat sig vara mycket uppskattat hos vara
kunder, inte minst pga dess stabilitet. DN Solution slipar
sina spindelkonor med BigPlus, vilket innebar dubbel-
kontakt pa konan och flanken, detta hjélper ocksa till for
en stabil 16sning, avslutar Niklas maskinséljare Duroc
Machine Tools.

Vi far en kommentar fran produktionstekniker Kenneth
Nyholm, som tycker s& hdr om den nya maskinen.

Som jag skriver i artikeln, sa har ni investerat i en
riktigt stor frasmaskin, storleksmassigt ur ett produk-
tionstekniskt perspektiv, varfor stora maskiner?

— Stora detaljer kréver stérre maskiner och for att fa
jobben som underleverantér och kunna tillverka vara
stora komponenter f6r var egna produkt — Stoddockan

Storleken pa DN Solutions NHP 8000 &r imponerande.

P& fotot ser vi; Niklas Sjékvist maskinséljare Duroc Machine Tools, Johan Persson
VD Atlings, Kenneth Nyholm produktionstekniker Atlings, Johannes Lindblom
teknisk séljare Atlings och Peter Lindberg affirsomradeschef Stéddockan Atlings.

&
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— blir allt ldttare och effektivare med sddana jobb, séger Kenneth Nyholm
produktionstekniker och den som i huvudsak &r ansvarig for att allt kring
maskinen fungerar.

Vilka egenskaper var det krav pa och hur ser produktionen i maskinen ut
idag?

— Vi ville och behévde ha en stabil maskin, med bra skérkraftsovervakning
sa att vi kan kora den obemannat, vilket ar vanligt i dagens produktionspro-
cesser. Maskinen vi eftersokte skulle sta vid sidan av vara 6vriga storre frasar
som dr monterade vid ett FMS system och kunna producera obemannat, vilket
den gor idag.

Vad ir din erfarenhet av skdrande bearbetningen i storre maskiner vad
finns det att tinka pa?

— Det blir ofta langre verktyg dn i sma maskiner. Och &mnena &r ju ofta rejalt
kostsamma, sa att minimera felkérningar dr ju &nnu viktigare.

Moter du hir nagra intressanta tekniklosningar som du gillar?
— Sékerheten i korningen med hjélp av skarkraftsovervakning, verktygs-
brottkontroll och matprobe.

Vad hinder i maskinen idag?

— Vi bearbetar tunga detaljer och stora forstas, s& vad finns det att tinka pa
har. Jo, det géller att forbereda jobben, sa mycket som mgjligt och utifran ett
ergonomiskt perspektiv tdnka pa att det tar mycket tid runtomkring maskinen
med pallar och truck, siger Kenneth Nyholm och menar att maskininveste-
ringen dr mycket nddvandig och nu kan man ¢ka antalet produktionstimmar
och far helt klart mycket férbattrade leveranstider.

Stoddockan

Atlings hydrauliska stdddocka, for CNC-svarvning ger den stabilitet och
centreringsnoggrannhet som behovs for att kunna anvinda hoga skirdata
vid bearbetning av langa detaljer och 6verhdng. Spanntiderna kan reduce-
ras, byten och operationer slopas. Med stoddocka svarvas dnden pa axeln
i samma uppsédttning som man svarvar langden.

I forhéllande till sitt spainnomrade &r Atlings stdddocka liten och latt att
placera. Den anvénds fast eller medlépande. Rullarmarna centrerar automa-
tiskt arbetsstycket med stor noggrannhet. Funktionen drivs pneumatiskt eller
hydrauliskt. Stoddockan lagerfors i 13 olika storlekar - var och en med stort
spannomrdde fran 3 mm upp till 1 000 mm. Stéddockor i specialutférande och
med fésten for olika maskiner tillverkas efter 6nskemal.

Vi ber Johannes Lindblom pa teknisk forséljning om lite input om Stéddockan.

— Med Atling far du en 16sning med marknadens béasta
funktionalitet. Vara sjdlvcentrerade hydrauliska stoéddockor
kommer med en intern eller extern cylinder for att passa kun-
dernas behov. Bada alternativen ger en kompakt stoddocka

¢ .  med den hoga noggrannhet som krévs for att minska vibra-
ﬁ tioner och f& en battre finish av arbetsstycket.

— Vara l6sningar anvédnds i manga olika applikationer dar
stod och grepp behovs for roterande arbetsstycken, framst

il e
xE

i svarvmaskiner.

Nagra fordelar med Atling:

— Den mest kompakta standardserien av stoddockor i vérl-
den, séger Johannes och fortsétter;

Atling Zero Point Clamping-Fasten minskar stélltiderna
drastiskt och effektiviserar kundernas produktivitet. Det forsta
ZPC-fastet vi tillverkade var faktiskt till en Puma 800LM fran
Duroc Vattenkylningskanaler genom armarna &r standard.

Extra 6ppen arm utan att kompromissa med storlek och grep-

pomfang &r ocksa en unik 16sning fran Atling. Vi har ett globalt
distributoérsnétverk som gjorde det mojligt for kunderna att
kopa véra l6sningar lokalt med samma hogkvalitativa pro-
dukter och service.

— Vid behov gor vi skraddarsydda I6sningar som gor att vara
Stéddockor passar nédstan alla svarvar pd marknaden. Men med
det sagt sa fungerar de utmarkt till kunders applikationer med
vara standardprogram, sdger Johannes Lindblom. H

HAIMER.

Quality Wins.
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" HAIMER !

Krympteknologi
Balanseringsteknologi

Mat- och

Verktygsteknologi Forinstallningsteknologi

HAIMER
Power Clamp 14.0

For snahba verktygshyten
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Dormer Pramets Force X
solida hardmetallborrar.

Varfor solida
hardmetallborrar presterar

battre och palitligare

Bearbetningsindustrin har undergatt stora forandringar under
de senaste aren. Kravet pa hogre kvalitet, palitligare produkter
vaxer standigt och tillverkarna maste svara upp mot detta.

Vid Dormer Pramet har vi nyligen introducerat en
generation med universella solida hardmetallborr med
unika egenskaper som har lyft ekonomisk haltagning
till nya hojder.

Kvalitet och palitlighet
De unika egenskaperna hos vara Dormer Force X och
Force M-borrar ligger i deras unika sparkonstruktion
med en kontinuerligt urtunnad karna och tunnare
tvdregg, som ger béttre spantransport och underlat-
tar omslipning. Genom rigords eggpreparering, starka
huvudeggshorn och jamn foérutsagbar livslangd forbatt-
rar borrarna hélkvaliteten och sdkrar en palitlig process.
De har moderna borrarna ér tillverkade av hogvardig
micro-grain hardmetall och har en TiAIN-beldggning.
Den ger dem hog slitstyrka och livslangd, vilket gor
dem lampliga till anvéndning i en lang rad maskiner
och material, t ex rostfritt stal, legerat stal och gjutjarn.
Dormer R100/R120 &r obelagda hardmetallborrar
pa instegsniva. Bada har en sjédlvcentrerande 120°-spets
och passar till de flesta vanliga applikationer. De gar att
anvénda i snart sagt alla vanligt forekommande material
och i allt frdin CNC-maskiner till handhallna el-maskiner
i mjukare material.

Vad gor Force X, Force M

och R100/R120-borrarna unika?

Tom Berrill (Forsadljningschef): “R100 och R120 &r
perfekta val for de som soker hogre produktivitet an
vad HSS-verktyg kan ge, men inte har rad med hog-
prestandaborrar. Force X-serien dr den perfekta bland-
ningen mellan prestanda och funktionalitet. Eftersom
det kan anvéndas i sa skiftande materialtyper ar de
mycket vdl lampade for t ex underleverantoérer med
skiftande tillverkning.”

Luiz Junior (R&D f6rman): “R100/R120 borrarna ar
vara “4x4 terrangfordon”. Det spelar ingen roll hur du
anvéander verktygen, du har &nda samma mangsidig-
het som hos konventionella HSS-borr, men med hogre
prestanda. Om du behover snabbhet och precision, da
ar Force-serien vad du soker. De ar gjorda for att fa ut
mesta méjliga pa kortast mojliga tid.”

Enastaende prestanda inom industrin
Tillverkning I allménhet omfattar ett brett spektrum av
bearbetningsapplikationer. Kunderna tenderar att vilja
mangsidiga standardverktyg, som gar att anvanda i sa
manga materialtyper som méjligt. De forvantar sig hog
pélitlighet, snabba och tillgdangliga 16sningar. Force X
och Force M borrarna svarar upp mot de hr kriterierna.

Kunderna &r vanligtvis underleveranttrer i andra eller
tredje led och med varierande CNC-kapacitet. Manga
foretag arbetar med diverse komponenter till design-,
tillverknings- och byggsektorn.

R100/R120 &r de mest anvanda inom reparations- och
underhallsverksamhet, som representerar ett enormt
stort antal anvdndningar inom tillverkningssektorn. Ett
viktigt jobb &r att halla utrustning, sammanséattningslinor
och maskineri fungerande inom till exempel flyg- och
fordonsindustri, liksom inom energi- livsmedels- och
byggindustri.

Rep- och Underhallsapplikationer omfattar borrning,
gangning, frasning, brotschning, férsankning och grad-
ning. R100/R120 utgor optimal och palitliga 16sningar.

David Risk (Global Produktchef): “R100/R120 ar uni-
versella verktyg pa instegsniva som ger utmaérkt livs-
langd och palitlig funktion. De anvénds i bdde hand-
hallna borrmaskiner och i CNC-maskiner, framfor allt
inom allmén bearbetning och underhall och de 4r det

logiska valet for produktion av sma
serier inom alla industrisegment. “

“ Force X och Force M serierna
dédremot, dr hogeffektiva belagda
hardmetallborrar, med eller utan
kylkanaler, som ger mycket korta
cykeltider. De &r det perfekta valet
for storre batchstorlekar, hogvo-
lymproduktion i CNC- applika-
tioner och anvands vanligen inom
allméan produktion, flygindustrin
och inom formtillverkning.”

Mer information:
www.dormerpramet.com

En annan mdjlighet ar
Dormer Pramets R100
solida hardmetallborr

Force M-borrarna frén till-
verkaren Dormer Pramet
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K6p verktyg

-> fortsatt

skydda klimatet!

Forpackningar av 100% atervunnen plast

Giihring introducerar successivt hallbara forpackningar.
Forpackningarna som ar gjorda av PCR-plast fran 100%

atervunnet plastavfall.

Detta gor att Guhring besparar miljon 234 ton

nyproducerad plast varje ar.

12 miljarder ton. S& mycket kommer “plastberget” som vi
manniskor skapat att vaga 2050, produktion inom loppet
av bara 100 &r. Det &r vikten av hela jordens befolkning —
multiplicerat med 40. Férpackningsmaterial utgor 6ver
en tredjedel av detta berg och for tillféllet &r det endast en
liten brakdel som atervinns eller férbranns. Det betyder
att 79 procent av var plast hamnar pa soptippar eller
direkt ut i miljon. Om vi fortsatter kommer det ar 2050
att finnas mer plast som flyter i vara hav an fisk. Giihring
vill pa alla mojliga ténkbara satt motverka detta. Precis
som att verktygstillverkaren stindigt &r pa utkik efter
nya innovationer inom skidrande verktyg sa vill vi dven
bryta ny mark nédr det kommer till férpackningar.

Giihring levererar 95 procent av sina produkter
i plastforpackningar. Detta grundar sig i att plast dr det
enda materialet som kan skydda vara hogkvalificerade
skérverktyg fran skador och reaktioner med andra ele-
ment under transport.

”Sa, vi tankte. Hur far vi vara produkter sikert till
vara kunder men dar vi samtidigt varnar om var miljo?”
forklarar Dirk Seiffert,
Head of Central Functions
in Product Management
pa Giihring.

Svaret? Atervinnings-
bara férpackningslos-
ningar tillverkade av 100
procent atervunnen plast.

Ravaran till dessa for-
packningar kallas for Post
Consumer Regrind (PCR),
som &r gjord fran plastav-
fall, ex. fran PET-flaskor.

Med 41 280 000
féorpackningar
som lamnar Giihrings
fabriker varje ar sa kommer
denna forandring att spara 234
ton ny plast per.

Jamfort med traditionell plast sa med-
for framtagandet av PCR-plast ocksa mindre
CO? utsldpp. Totalt, ndr det kommer till vara férpack-
ningar, sa minskar Giihring sina CO?utslapp med ca 77
procent tack vare bytet.

Gra ar det nya svarta
Funktionaliteten hos PCR-férpackningar ar inte pa
nagot sitt simre dn traditionella plastférpackningar.
De ar mycket robusta, kan absorbera stétar och ger
effektivt skydd mot fukt, damm och olja. Inte heller
priser paverkas.

Den enda detaljen som skiljer forpackningarna

at dr fargen, pa grund av ravaran pa det atervunna

materialet far vara férpackningar en gra farg istdllet
for den tidigare svarta. Detta &r inte av visuella skél
utan for miljons skull.

Sa, om du ser dig sjdlv halla en gra Giihring-
forpackning i framtiden sa vet du att du hjalper till att
minska den globala plastkonsumtionen.

Bytet till forpackningar gjorda av atervunnet material
kommer ske gradvis med omedelbar verkan.

Mer information:
www.guhring.se




Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Optimera era processer och
Oka takten i produktionen

BySoft Suite &r ett komplett programvarusys-
tem som gor er Smart Factory till verklighet.
Oka takten i produktionen, automatisera och
rusta ert foretag for att kunna fatta agila beslut
som hjalper er att anpassa verksamheten efter
fordandrade omstandigheter. Ta foretaget till
ndsta niva.

bystronic.com

el Stiefelmayer
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Nya produkter f6r maskiner
dar utrymmet ar begransat

I maskiner med begransat utrymme &r det viktigt med
verktyg som i sig dr utrymmesbesparande men ocksa
att verktyg och skér ar enkla att hantera framfor allt vid
byte eller indexering. Helst skall detta kunna goras med
kortast majliga stélltid. Iscar lanserar nu ett antal verktyg
som alla dr konstruerade fér sma utrymmen och enkelhet
ihanteringen. Alla idealiska for exempelvis ldngdsvarvar.

NEOSWISS - Nya moduldra
snabbvéxlingshuvuden for enkla

och snabba skarbyten i langdsvarvar
Iscar NEOSWISS ér ett moduldrt system for langdsvarvar
bestadende av snabbvéxlingshuvuden
avsedda for svarvning, sparstickning,
avstickning och gangning.

NEOSWISS har en unik patenterad
inspanningsmekanism som ger mycket
hoga spannkrafter vilket resulterar i en
bearbetningsstabilitet utéver det van-
liga. Inspanningsmekanismen &r kon-
struerad for hog repeterbarhet da den
forsakrar en exakt position pa skareggen
efter varje skarbyte.

NEOSWISS bestér av olika skédrhu-
vuden for svarvning, sparstickning,
avstickning och gédngning. Ett och
samma skaft i neutral utférande anvéands
for bade hoger- och véansterhuvuden och
ar konstruerat for hogtryckskylning
vilket ger langre verktygslivslangd och
forbattrat spanflode.

SWISSGRIP -
Avstickningsverktyg
for kostnadseffektiv
avstickning i langdsvarvar
Iscar SWISSGRIP ér ett anvandarvanligt
avstickningsverktyg for stangdimensio-
ner mellan 10 och 16 mm.

SWISSGRIP har ett blad med tva skar-
lagen dér bade blad och skar kan bytas

fran bada sidor pa ett enkelt satt utan att verktyget tas
ur maskinen. Blad for olika bredder passar i samma hal-
lare och SELF-GRIP-skdren GFT finns i bredder fran 0,6
mm upp till 1,2 mm och ger hog repeterbarhet vid byte
samtidigt som de smala skdren ger materialbesparingar.

SPINJET MICRO 90 -

Litet hoghastighetsverktyg for borrning

och frasning i svaratkomliga utrymmen

Iscar SPINJET MICRO 90, som drivs av hogtryckskylning
ar avsedd for hoga varvtal och noggrann bearbetning

i sma och svaratkomliga utrymmen.

SPINJET MICRO 90 mgjliggor hastigheter fran 35 000
upp till 53 000 varv per minut samtidigt som huvud-
spindeln forblir stillastdende. SPINJET MICRO 90 ar
idealisk for ett brett spektrum av medelfina och finbe-
arbetningsapplikationer genom anvandning av sma
verktyg avsedda for frasning, borrning, gangfrasning,
gravering, fasning och gradning.

Mer information:
www.iscar.se




HIGH PERFORMANCE TOOLING SOLUTIONS

Letar du efter palitliga precisionsverktyg for att na !
hoégsta prestanda i din maskin? I‘
BIG KAISER ar synonymt med precision, kvalitet :
och innovation och erbjuder verktyg som for-
battrar resultaten i dina mest kravande appli-
kationer pa en makalds niva.

Produktportféljen fran BIG KAISER bestar
av mer an 20 000 precisionsverktyg sasom
verktygshallare, skarverktyg, uppborrnings-
verktyg, matutrustning samt utrustning for
maskinunderhall.

Alla produkter fran BIG KAISER haller alltid hogsta
kvalitet for att hjalpa er minimera stalltider, korta
ner cykeltiderna och férlanga verktygslivslangden.

KONTAKT
Anders Svensson +46 (0) 70 555 32 64
Product Manager | Tooling

Pagan, Burma

Ocean Technologies 4r specialist pa e Arb.omrade: 600x400mm X/Y
starthalsgnistar med ett brett utbud e Max hojd arb.stycke: 500 mm
av CNC-styrda/manuella maskiner. e Max vikt arb.stycke: 800 kg

Det som sticker ut ar maskinernas e Elektrodvaxlare: max 50 platser RIVER 600
pneumatiska véxlingssystem med for elektroder 0,1-6,0 mm verktygsvéxlare
separata chuckar, vilket minimerar Skirpverktyg ir Sveriges ledande RIVER 600HP1+

. . .. - Touch screen
maskln“stopp. Styrnlngsvax.lare, leverantér av allt inom tradgnist. - Styr upp till 6 axlar
badutférande och Automatic break Var verksambhet vilar pa tre pelare: - DXF/ISO-filer
Thru control ar nagra av alla tillvalen. - Separata chuckar

kvalitet, precision och kunskap.

S KARPVE RKTYG AB Tel 031870050 - www.skar|;\;erktyg.se - (. A
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Kapacitet, driftsakerhet och
automation — nyckelord nar
Tranas Rostfria investerar

Tack vare framgang och hog tillvaxt investerade Tranas Rostfria nyli-
gen i en ny stansmaskin med automatisering samt tar strax aven kli-
vet in TRUMPF's kantpressviarld med satsning pa verktygsvaxling.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

B toolmaster

B rrugend 5132

Ny maskinpark for ndrmare

30 miljoner de senaste 5 aren

Trands Rostfria har ndstan dubblat sin omséattning sedan 2016
och under samma period investerat i en stor maskinpark med
bland annat, tva robotceller for kantpress, en rullvals, en ny pul-
verlackering med robot. Fran TRUMPF har de en automatiserad
fiberlaser och en automatiserad stansmaskin och véantar nu pa
sin forsta kantpress fran TRUMPF dér de valt att dessutom satsa
pa verktygsvaxling. Vi har en fantastiskt bra maskinpark idag,
sdger Tim Liljeblad, verksamhetschef sedan 2020.

Den senaste investeringen &dr stansmaskinen TruPunch 5000
med automatiseringskomponenten SheetMaster. TruPunch 5000
satter nya standarder for produktivitet. Den har ett méangsidigt
spektrum - snabbt, flexibelt, mycket exakt och processidkert. Med
upp till 1 600 slag per minut och intelligenta automatiseringskom-

ponenter och maskinfunktioner 6kar produktivitet och proces-
sdkerhet 4n mer. SheetMaster for in- och utlastning, stapling och
sortering dr snabb och processdker. Sugkoppar tar platar fran
inlastningsstationen och transporterar dem till maskinbordet.
SheetMaster ldgger fardiga detaljer pa en utlastningsplattform.
Med extra komponenter och anslutningsalternativ kan automa-
tiseringskomponenten bli &nnu effektivare.

Trands Rostfria &r en till narmare 95 % ren kontraktstillverkare
som tillsammans med TR Equipment ingar i industrikonstel-
lationen TR Group i Tranas AB. Sedan 2021 ingar gruppen sig
i koncernen Midaq Industry AB. Det &r valdigt positivt for oss
att ingd i ett storre sammanhang, sdger Tim. Vi har tack vare det
ett brett natverk med ménga synergier.

Trands Rostfria beskriver sig sjdlva som en svenskdgd ISO-
certifierad legotillverkare i tunnplat inom omradena stansning,
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laserbearbetning, svetsning, bockning, pressning, pulverlackering
och montering. Vi dr i dagsldget 37 anstdllda och darmed inte sa
stora men vi har 4nda allt for att vara en komplett leverantor, sdger
Tim, och vi kan samtidigt tillhandahalla det lilla och personliga
bolagets flexibilitet. H6g kundservice och ett bra samarbete ar
grunden i hela var existens, dar vi alltid gor vart yttersta for vara
befintliga kunder.

Kapacitet, driftsdkerhet och automation

Grunden till investeringen av den automatiserade stansmaskinen
var forst och framst att vi behévde ren kapacitetsokning, sdger
Tim. Den tio ar gamla TruPunch 5000 gar fortfarande lika bra
och genererar den produktionskvalitet den ska, men vi vixer
och maste vara mer produktionseffektiva. Forutom automation
ar framforallt driftsdkerhet oerhort viktigt for oss, sager Tim.
Stansmaskinerna far aldrig sta still, vi maste sékerstalla till hundra
procent att vi kan halla vad vi lovar. Stansningen &ar dessutom sa
verktygsberoende och kan tillfalligt inte erséttas av ndgon annan.
Valet var enkelt - det blir en ny TRUMPE. Vi &r sa néjda med
foregédngaren och vill fortsdtta med samma fabrikat.

Smarta funktioner

En vildigt uppskattad funktion vi inte har i den 4ldre maski-
nen &r tidsparallell in och utlastning, berédttar Tim. Det innebéar
att man kan hantera in- och utpallarna under tiden maskinen
fortsatter att stansa. Det dr den absolut storsta fordelen vi markt
i ren effektivisering och vi dr supernéjda med den. Vi valde dven
funktionen aktiv dyna for hogsta tankbara detaljkvalitet med
repfri bearbetning och formning bade uppifran och nerifran. Den
ar vi ocksé véldigt ndjda med.

Optimerat flode i fabriken
I och med investeringen i ytterligare en stansmaskin behévdes
det frigoras en hel del yta i fabriken. Flytten av flertalet maskiner

och logistiken kring detta har varit en utmaning da produktionen
har gatt pad hogvarv samtidigt, berdttar Tim. Men i slutdindan
blev flédet i fabriken mer optimerat och alla ar véldigt néjda
med den nya layouten. Det dr dessutom verkligen musik for
oronen nu att ga dar nere och hora tva stansmaskiner smattra,
skrattar Tim.

De senaste drygt tio aren har Tranas Rostfria enbart kopt
laser- och stansmaskiner frain TRUMPE. Bland annat for att
personalen forstas kan maskinerna men dven for att market
haller sa hog kvalitet. Att som legoleverantor ha en TRUMPF
ar som att 4ga en Rolls Royce — det dr det man vill kora, skrat-
tar Tim. Vi har ocksa ett vildigt bra samarbete med TRUMPF
som har fungerat bra ifran sdj till installation. Vi har forstaelse
for varandra i inkérningsprocessen och &r 16sningsorienterade
tillsammans. Det dr den bésta kombinationen.

Smarta detaljer i stora volymer

Ledstjarnor i foretaget &r kvalitet, flexibilitet och kundservice till-
sammans med hog leveransprecision. Kundbasen &r vl spridd
i olika branscher ur ett riskperspektiv, sager Tim. Vi har forsokt att
fa in artiklar som passar var maskinpark, dr kontinuerligt aterkom-
mande och i rétt batch-storlek for att optimera vart flode. Man
maste vaga sdga nej till detaljer som inte passar flodet. Producera
smarta detaljer i ratt volym, helt enkelt, siger Tim.

Trands Rostfria levererar bland annat detaljer till varme-
pumpar, sjuk- och hélsovardsprodukter, mobler, sopsor-
tering, installationer i fastigheter och solenergiindustrin.
De har dven en egen produkt, sedan 70-talet, som siljs
isamarbete med en kund. Det &r en brandsaker EI60 lucka inklusive
rorsystemet bakom for tvitt- och sophantering pa sjukhus.

Trandas Rostfria arbetar trots namnet idag framst i galvat och
isvartplat samt lite rostfritt och aluminium. Rostfritt var storst forr
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och det hir dr en firma som startades redan 1945, berattar Tim,
som sjdlv kom in 2018. En styrka som vi har, betonar Tim, &r att
vi alltid dr med tidigt i processen. Pa sa sitt kan vi vara med och
paverka utfoérande direkt. Ofta kan vi tillhandahalla en mindre
komplex 16sning an ursprungsidén vilket s& klart ar valdigt for-
delaktigt och blir billigare béttre och snabbare och da kan vi ocksa
ge rétt pris fran borjan. Vi har blivit vildigt duktiga pa detta och
har samarbete med externa designers, ex inom mébelindustrin. Vi
har tva konstruktorer pa plats trots att vi inte &r ett sa stort foretag.
Det dr en viktig service. En annan styrka ar den egna lackeringen
ihuset som gor oss vildigt flexibla och tar bort beroendet av andra
islutskedet av processen.

Verktygsvaxling och kantpress investering
Driftsdkerhet, kapacitet och automation dr som sagt a och o foér
Trands Rostfria och det &r det som kdnnetecknar alla investe-
ringar. Nu véntar vi pa var kantpress TruBend 5130 med verk-
tygsvéxlaren ToolMaster, sdger Tim. TruBend 5000 maskinerna
ar kanda for att vara oerhort produktiva och omfattande med ett
stort antal funktioner. Vi har bland annat satsat pa ACB vinkel-
matning med laser. Bockningen paverkas av en mangd faktorer
sdsom variationer i materialet pd grund av olika plattjocklekar,
platens valsriktning och vilka aterfjadringsegenskaper den har.
Déarmed &r det svart att direkt hitta den perfekta vinkeln och
oftast maste flera provbockningar goras innan man kan kora
i gang. ACB systemet sdkerstaller att man far en exakt och precis
vinkel fran den allra forsta detaljen. En annan fordel vi ser fram
emot dr den senaste kantpressprogrammet som ar utvecklad sa att
man far forslag pa bockordningen, sdger Tim. Den kompetensen
i maskinen ar ovéarderlig.

Verktygsvéxlaren ar det jag ser mest fram emot, sager Tim.
Den valde vi den framst for effektiviteten d& den minskar stall-
tiderna avsevéart. Men den har dven en mycket hog driftsdkerhet

hly

da verktygsviéxlingen skots direkt i maskinen och det blir farre
som hanterar de olika verktygen pa sa sétt. Det ska bli riktigt kul
att kora TRUMPF har ocksa, sdger Tim.

Béasta arbetsgivaren med

den modernaste maskinparken

Vart arbetssatt dr att inte lata var personal standigt arbeta
i tva skift utan satsa ett fatal riktigt duktiga operatorer och
hog automatiseringsgrad. Bade stansmaskinen och den auto-
matiserade fiberlasern bidrar verkligen till detta. Fiberlasern
TruLaser 3030 fiber ar helt otrolig, menar Tim. Den &r dubbelt
sa snabb i tunnplat upp till 2 millimeter som sin féregangare vi
ocksd har. Det dr dessutom en extremt driftsiker anldggning,
vi har endast haft ett fel pa fyra ar.

Nasta investering som star pa tur dr troligtvis en ny férbe-
handling samt tork till var lackering.

Efter detta finns inga konkreta planer men man sneglar ju hela
tiden mot ny teknik och det géller att vaga satsa framat, sager Tim.
I framtiden vill vi helt klart automatisera &nnu mer. 2022 ska vi
omsétta 75 miljoner och malet 2025 &r 90 miljoner, berdttar Tim.

Trands Rostfria har dven som malséttning att vara ”"Trands
bésta arbetsgivare” inom produktion. Det har gjort att de sat-
sat pd arbetsmiljon med exempelvis lag ljudniva samt ljusa
och frascha lokaler. Operatdrerna bade programmerar och
héller i gdng maskinerna vilket gor tjansten mer utmanande
och darmed roligare fér dem. Vi har ett bra samarbete med
industrigymnasiet och bjuder in dem pa besdk, berdttar Tim.
Vi vill visa hur hightech det faktiskt ar i dagens industri, samt
att vi forstas vill forsoka fanga upp dem till var verksamhet. Vi
kan bland annat erbjuda praktikplatser och nédstan hélften av
de som jobbar hos oss idag kommer ifran industrigymnasiet.

Mer information: www.trumpf.com
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EUROBLECH Hannover, Tyskland

25-28/10/2022 Hall 11 Monter D94




64  NYHETER

Maskinoperatoren Nr 7 | Oktober 2022

Docklock-nollpunktsspédnnsystemet anvands i en fleroperationsmaskin.

Docklock nollpunktsspdnnsystem i hydraulisk version fér manuell véxling

Hainbuch utdkar portféljen fér snabb-
vaxling med Docklock nollpunktsspannsys-
tem fO6r manuell ochautomatisk vaxling

Dess funktioner och anvandarférdelar matchar perfekt
med Hainbuchs produktfilosofi. Produkterna ska vara
latta att anvédnda, processoptimerande, lédtta att sdtta
upp, héllbara och absolut precisa. Hainbuch har erbju-
dit snabbvéxlingssystem eller nollpunktsspannsystem

Grundplatte mit Grundplatte mit
Spannstock Dorn

for svarvar i manga ar och utdkar nu sina mojligheter
inom omradet stationdra system. De fyra varianterna
av Docklock-systemet har nu Hainbuch-mérke. Bade
pneumatiska och hydrauliska varianter finns tillgangliga
for antingen manuell eller automatisk véxling.

Grundplatte mit
Zentrischspanner

Grundplatte mit
Schraubstock

Verschlussplatte 1
mit 2 Spannmodulen

Verschlussplatte 2
mit 4 Spannmodulen

Verschlussplatte 4
mit & Spannmodulen

Verschlussplatte 3
mit 6 Spannmodulen

Ett system som erbjuder mer

an bara snabb omstélining

Docklock nollpunktsspénnsystemet har tva avgoran-
de fordelar jamfort med andra system. Den forsta &r
formpassningsklamningen med en hylsa eller klamseg-
ment, vilket sdkerstéller styv fastspanning och hogre
repeterbarhet. Detta innebér ocksa att det inte finns
nagra tryckmérken pa spannbulten jamfort med sys-
tem med kulor eller slider, vilket leder till felaktigheter
och foljaktligen behov av att byta ut spannbultarna. Fér
det andra ar den ogenomtréanglig for smuts och span
vilket innebar mindre slitage och mindre underhall.
Bottenplattan, som skruvas fast pa maskinbordet, utgor
basen for en snabb omstéllning. Repeterbarheten pa
nollpunktsspannsystemet &r < 0.005mm utan upprikt-
ning. Spannanordningen i kombination med Docklock
kan bytas ut pa tva minuter. Nollpunktsspannsystemet
ger alltsd enorma besparingar vad géller produktionstid
och kostnad. Med hjilp av granssnittet kan installningen
utforas utanfoér maskinen och pa sa satt undvika foérlorad
produktion. Spannhylschucklaset sakerstaller problemfri
laddning och urladdning av arbetsstyckespaletter. Direkt
installation pa maskinbord, paletter eller fixturer kan
genomforas kostnadseffektivt med hjalp av flanscylin-
drar. Detta &r ocksa betydligt billigare 4n en palettvéxlare
eller ett maskinbordsbyte.

Tillval: Docklock snabb-véx-
lingsgrénssnitt for stationédra

bearbetningssystem.
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Automatiserad véxling med
Docklock AC nollpunktsspédnnsystem.

Docklock AC nollpunktsspdnnsystem i hydraulisk version fér automatisk véxling.

Docklock AC - nollpunktsspannsystemet

for automatiserad produktion

Formpassade kldm- och kraftoverforingsdesignegenskaper ar iden-
tiska med Docklock for manuell viaxling. Detsamma géller vax-
lingstiden och nollpunktsrepeterbarheten. Dessutom férhindrar en
automatisk slutare vid klampunkten att smuts och span tranger in.
Detta sikerstaller &annu mindre slitage och mindre underhaéll. Den
har ocksa som standardfunktioner, kontaktkontroll, luftblasnings-
stoddar och kolvovervakning for en sdker automatiserad process.

Mer information:
www.hainbuch.se

Kvalitetsmaskiner fran

(MAS)

“,_
KOVOSVIT MAS

machine your future

5-axliga
Bordsdia 500 - 1250 mm

CNC svarvar
Dia 285 - 550 mm
Langd 370 - 2500 mm

Teach-In svarvar
Dia 550 - 820 mm ;
Langd 800 - 4500 mm

Multifunktion
Dia 550 - 1150 mm
Langd 1500 - 6000 mm

" _
MAS AUTOMATION

Butomation in tha machining world

,G/ VERKTYGSMASKINER AB |

Firet Link&éping

Machinery  Tel: 013-16 10 20
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Triags kuber tillverkas
i tripoxyMINERAL

{4
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Triags spdnnsystem nyttjar hela maskinens arbetsutrymme

Edeco och Triag talar
garna om tid och rum

Uppspanningsteknikens betydelse
for industriprocessens effektivitet ar
nagot som verktygsspecialisten
Edeco Tool garna trycker lite extra
pa. Man samarbetar darfor med flera

Edecos samawrbete med Triag gér langt tillbaka i tiden.
Under en dryg trettioarsperiod har féretagen byggt en
relation som varit lyckosam for bada parter.

— Det &r ingen tvekan om att vi och Triag “funnit
varandra”, sdger Johan Nilsson, Edecos produktchef
inom héllande verktyg och uppspéanning. Triag lagger
stort vikt vid processoptimering vilket 6verensstimmer
bra med vart sitt att arbeta.

Fokus pa tid och rum

Triag har en starkt uttalad grundfilosofi om att spannsys-
temets huvuduppgift ar att effektiviera hela processen.
Man resonerar girna i termer av tid och rum.

- Triag bygger sitt tank pa att erbjuda uppspannings-
I6sningar som nyttjar hela maskinens arbetsutrymme,
forklarar Johan Nilsson. Fler arbetsstycken kan pa sa vis
fixtureras per palett vilket 6kar maskinens spindeltid.
Samtidigt forbattras mojligheterna att fa ut mer av obe-
mannad kérning under sa stor del av dygnet som mojligt.

tripoxyMINERAL - battre dampning, lagre vikt
En viktig faktor bakom Triags framgéngar &r det egna
patenterade materialet tripoxyMINERAL.

— Triags material, som visuellt kan liknas vid ”sten
och lim”, har utméarkta dimpningsegenskaper och lag
vikt och kan tillimpas inom ett stort antal omraden,
berittar Johan Nilsson.

Kuber i tripoxyMINERAL anvands i horisontalma-

skiner och har, genom materialets uppbyggnad, en 10
ganger battre ddmpning &n gjutjdrn. Jamfort med alu-
minium dr ddmpningen 100 ganger béttre.

Tripoxy-kuber vager ocksa vésentligt mindre d4n kuber
av stal och gjutjarn. Lag vikt, i kombination med de
starkt stotdampande egenskaperna, Sppnar méjligheter
for hogre kubkonstruktioner, 6kat nyttjande av CNC-
maskinens hela arbetsomrade och bearbetning av fler
arbetsstycken samtidigt.

Johan Nilsson,
Produktchef
Edeco Tool

ledande tillverkare av t.ex kuber,
skruvstycken och uppspannings-
system. En partner som pa ett
positivt satt utmarker sig ar
schweiziska Triag International

powerCLAMP — moduléra spannsystem

En bas i Triags program ar det modulédra spannsystem
powerCLAMP. Med systemet som utgangspunkt skrad-
darsys uppspdnningslosningar for varje maskinapplika-
tion.

— PowerCLAMP dr pd manga sétt som att bygga
med Lego, skrattar Johan Nilsson. Har finns hundratals
moduldelar som snabbt och enkelt kan fogas samman
till kompletta enheter.
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Nya mojligheter for laserbearbetning
LBC-tekniken kan ge prestanda jamforbar med 6kW med endast 4kW lasereffekt.

LBC (Locus Beam Control) &r AMADAs unika teknologi som gor att du fritt kan styra laserstrélens rérelsemonster, och pa sa satt slipper
defokusera stralens effekttathet. Det optimala stralmonstret véljs automatiskt baserat pa varje material och tjocklek. Detta ger den
béasta skareffekten i 4 kW-klassen, vilket ar jamforbart med 6kW.
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Exempel pé spannsystem byggda med powerCLAMP.
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Systemen kan byggas bade pa langden, bredden och
hojden och kan efter avslutat arbete demonteras och
ateranvandas for andra applikationer.

Smarta kopplingar och lag vikt pa moduldelarna gor
systemet l4tt att hantera vilket &r en fordel sett till bade
effektivitet och ergonomi.

Med Sputnik bearbetas
flera arbetsstycken samtidigt

Triags system Sputnik anvéands uteslutande till 5-axli-

ga maskiner med huvudsyftet att kunna bearbeta flera
arbetsstycken per palett samtidigt.

— I praktiken innebér detta att maskinens spindel job-
bar mera och star stilla mindre, vilket i férldngningen
ger en vasentligt hogre verkningsgrad, konstaterar Johan
Nilsson.

Sputnik finns i tre storlekar och i varje storlek erbjuds
flera modeller. Val av modell bestdms av arbetsstyckets
storlek men ocksa av vilken typ av bearbetning som
ska genomgoras.

Delar av Triags program visades i Edecos monter i sam-

band med varens verktygsmaéssa pa Elmia.

— Samtalen i médssgdngarna och montern handlade
mycket om vikten av att ta ett helhetsgrepp kring pro-
cesserna, berdttar Johan Nilsson. Med detta sagt dr det
ganska naturligt att Triags produkter véckte stort intresse
bland vara besckare.

Mer information:

www.edeco.se

Enkelt for nybdrjarna

och effektivt fér de erfarna
— KUKAAppTech gér programmering bade enklare och snabbare

Snabb och sdker programmering korsat med stor enkel-
het — det dr vad konceptet KUKA.AppTech handlar om.
- En vildigt smidig 16sning som tar robotprogramme-
ringen till en ny, mycket litthanterlig niva, siger Micael
Amandusson, channel manager pa KUKA Nordic.

Det som gor KUKA.AppTech speciellt 4r en uppbyggnad
imoduler. Mjukvaran anvénder fordefinierade strukturer
och sekvenser. I korthet kan man jamféra med tiden for
30 ar sedan da hemdatorerna gick fran att krdva viss
kunskap i programsprak, till att Microsofts Windows-
milj6 och Apple-datorerna slog igenom.

— Vi talar om en stark férenkling, dédr du inte behover
examen fran en teknisk hogskola for att programmera.
Aven nyborjare pa robotar hianger med, sdger Micael
Amandusson.

I drift pa rekordtid
Men KUKA.AppTech gor det inte bara enklare. Aven
snabbheten okar.

— Robotarna ar i drift pa rekordtid. Tidsbesparingen
ar ungefar 30 procent.

En annan finess ar att det gar att jobba off-line. Den som
arbetar med roboten kan testa rorelser och bygga upp sek-
venser direkt i sin laptop, utan att ens ha roboten i tillhands.

KUKA.AppTech bestar som sagt av ett antal program-
moduler som innehéller funktionalitet som normalt sett

kravs av slutanvédndare i de flesta applikationer. Exempel
pa detta d4r PLC-integration, hemkoérning efter kollision,
automatisk forandring av lastdata for att nimna nagra.

Det smarta programmeringskonceptet utnyttjar kunska-
per och erfarenhet som KUKA har byggt upp under aren,
nér olika industritillimpningar utformats. De styrningskon-
cepten har anvénts for att skapa programvarans moduler.

Smart dven for experter
Men en mer driven robotprogrammerare behoéver inte
kénna sig begransad av de firdiga modulerna.

— Rorelserutinerna och sekvenserna gar att bygga
ut och programmera f6r den som vill, sdger Micael
Amandusson, som menar att KUKA.AppTech dr mycket
mer &n en ldttnad f6r nyborjare.

— Programbiblioteket har massor att erbjuda fér mer
rutinerade programmerare. Det funkar jattebra dven
for mer avancerade 16sningar och ger en stor tidsbe-
sparing, sdger han.

Mer information:

www.kuka.se




Na hogre hojder!

Vilkommen till oss pa MASENTIA
... din maskinpartner 110%

Vi erbjuder allt fran alla teknologier oavsett om du funderar
pa fras, svarv, gnist, slip, laser eller additiv tillverkning till
nyckelfardiga helhetslosningar med integrerad automation.
Ratt maskinutrustning i kombination med ratt CAD-l6snhing
hjalper ditt féretag att nad hogre hojder i form av dkad
produktivitet och hogsta kvalitet.

Na hogre hojder i din produktion!

Lagermaskiner,
forst till kvar!

Du har val inte missat att vi har
ett flertal maskiner pa lager foér
omgaende leverans? Skanna
QR-koden och las mer!

MASENTIA AB

Tel (+46) 370 37 84 00
www.masentia.com

MASENTIA
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Masentia AB som tidigare hette TL Maskinpartner dr en av de marknadsledande helhets-
leveranttrerna av maskiner till svensk och dansk tillverkningsindustri. Féretagets omfat-
tande branschkunskap gor att man snabbt férstar kundernas behov och ser potentialen
i olika produktionsutvecklingsprojekt.

Masentia arbetar enbart med maskiner fran premiumtillverkare och kan erbjuda nyck-
elfardiga helhetslosningar med integrerad automation i kompletta tillverkningslinor.
I organisationen har man medvetet valt att lagga tyngdpunkten pa kunskap och service
eftersom det ger den storsta utvaxlingen.

— Vi har mer &dn 50 ars erfarenhet av att leverera maskiner till tillverkningsindustrin —
och vi vardar vért arv. Det betyder att vi alltid utgér fran dina behov. Och att vi har lika
goda kunskaper om vara maskiner och produkter som de som har tillverkat dem. Eftersom
noggrannhet 16nar sig, sdger maskinséljare Olof Karlsson.

Flemming Hjort dgare till Masentia i Sverige
och Danmark tillsammans med en dansk kollega.

Den japanska maskintillverkaren Matsuura MX-520 PC4 i fokus. Maskinkonceptet kdnne-
tecknas av en hég automatiseringsgrad. Flemming Hjort och Thomas Héssel pa fotot.

Thomas Héssel och Olof Karlsson i tyska Heller's monter pa AMB

Tyska Giihring tillhor de riktigt stora tillverkarna i varl-  och man kan kéra mycket hoga skdrdata, siger Peter ~ en nyckelroll i ménga branscher. Formtillverkare stéller
den nér det géller verktyg for skdrande bearbetning.  Hansson. hoéga krav pa skdrverktyg — de &r trots allt en nyckel-
Under AMB var det bra tryck i deras monter. Slutligen kan vi konstatera att formtillverkning spelar ~ komponent for att sdkerstalla produktkvaliteten. Darfor

— Giithring hade ménga nyheter i mon-
tern, bland annat att de har utvecklat ett
patenterat nytt 4-skarigt borr, VB 100 P, ett
solid hardmetallborr som imponerar med
sin kostnadseffektiva bearbetning av gjut-
na material med en extrem skdrprestanda.
Hoga matningskrafter fordelas mellan de
fyra skdreggarna for att minimera slitage
och maximera kvaliteten.

— Giihring kan med denna nya teknik
producera borrdjup pa upp till 40xD och
med denna nya teknik kan man bearbeta
upp till dubbelt sa snabbt jamfort med
konventionella metoder. Med langhals-
borren erhélles 4ven mycket bra ytor
och bra rundnoggrannhet, siger Peter
Hansson, teknisk séljledare pa dotterbo-
laget Giihring Sweden AB.

— Ett annat verktyg som demonstrerades
pa AMB var FT 200 U, ett 3-skérigt borr
framfor allt for stal och gjutjarn, verktyget
finns i upp till 5xD. Savél prestandamas-
sigt som ytmaéssigt far vi ett valdigt bra hal

Oskar Bringsved, Peter
Ahlstrém och Peter Hansson |8
pa méssan i Stuttgart. |
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1 Bruksgatan 11B
- 241 38 Eslov
s *: www.fagon.se
0413-191 90

Den tyska slipmaskinstillverkaren Geibel & Hotz &r inte sa ofta med i tidningens
spalter men under AMB méssan trédffade vi pa dem och fick ett litet samtal med
Felipe Levin pa foretaget.

— Vi dr specialister och tillverkar slipmaskiner. Sedan nagra ar tillbaka fokuserar
vi pa anvandarvénlighet och hér tar vi hjélp av digitalisering och vill koppla ihop
maskinoperatéren med IoT, for att forenkla och effektivisera processerna inom
slipningen. Sa véra styrsystem &r uppgraderade for framtiden och medfér stora
fordelar for vara kunder idag och i framtiden, sa Felipe Levin nér vi fick en liten
pratstund med honom i montern.

Olof Karlsson Masentia och Felipe Levin Geibel & Hotz

presenterade Giihring ett nytt sortiment av fréasar for hogpreci-
sion pd AMB-maéssan i Stuttgart. G-Mold p frasarna anvéands
framgangsrikt med hog precision i hardat verktygsstal tack vare
kombinationen av ny geometri, anpassat belaggningssystem och
ett ultrahart substrat.

Oavsett om det dr plast, metall, glas eller choklad — gjutning ar
det formen som forvandlar ravaror till produkter. Eftersom dessa
formar producerar ytorna pa de fardiga komponenterna kravs
maximal precision hér. Endast en perfekt tillverkad form kan pro-
ducera en slutprodukt med toleranser och ytor som uppfyller den
onskade kvaliteten utan omarbetning. For perfekt detaljkvalitet
forlitar sig formtillverkare pa verktyg som garanterar processens
tillforlitlighet, precision och repeterbarhet.

— Verktygstillverkaren Giihring uppfyller exakt dessa krav
med ett nytt sortiment av frasar med hog precision. De exakta
solida hardmetallfrasarna har en stabil kdrngeometri och en
optimerad profil. Bdda minskar férskjutningen under frésning
och sédkerstiller stabilitet vilket dterspeglas i en mycket hog
konturnoggrannhet. Detta gor verktygen lampliga for efterbe-
handling av hogprecisionspassningar och styrningar med exakt
vinkelnoggrannhet. Sdker spdnborttagning under frasningspro-
cessen var ett annat fokus under verktygsutvecklingen som en
grundforutsittning for bra ytor, rapporterade Peter Hansson
fran arets AMB.

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER « LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER - INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER - UTSUG « SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER < ROBOTAUTOMATION « GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se

Ea

EAI\ELE

UNLEASH THE POWER

Fiber laser cutting systems.
Powerful. Fast. Unbeatable.

Discover the fiber laser machines that will take your
productivity to a new level at www.eaglelasers.com
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Férséljningschefen Tyskland Martin Engels
hade enbart positiva kommentarer om

utfallet pa méssan.

- 7 Jag ér ett stort fan av AMB och vi ly—
kades verkligen férmedla ut vara budskap
om ny maskinteknik och Industri 4.0”.

Vi dr bara i borjan av en utvecklingscykel, motet mellan
IT och produktionen. Tillverkningsindustrin stalls infér
nya utmaningar i takt med att digitalisering far ett allt
storre genomslag. Industri 4.0 har kallats den fjarde indu-
strirevolutionen dar malet dr smarta och uppkopplade
maskiner och i forlangningen hela fabriker. Begreppet
har mognat och pa drets AMB maéssa fanns manga olika
konkreta exempel pa mjukvara for att koppla ihop fabri-
ker och tillverkningssystem. Konstant tillgéng till data
irealtid 6ppnar nya méjligheter och banar ocksa vagen
for stora effektivitetsvinster. Intelligenta och digitala
nétverkssystem mojliggor i stort sett sjélvstyrande pro-
duktionsprocesser. I framtidens industrimiljoer kommer
manniskor, maskiner och utrustning att kommunicera
och samarbeta med varandra direkt. Digitala teknik-
sprang vacker s& mycket nyfikenhet. Och vi ser framfor
oss en allt mer prioriterad digitalisering pa alla fronter
men det tar tid.

Som forsta tidning i Norden? kan vi rapportera fran
mdssgolvet i Stuttgart, om en superintressant och span-
nande nyhet eller snarare framtidsprojekt som den japan-
ska maskinbyggaren MAZAK kommenterar eller lagger
orden som sa hir;

Not fran Mazak:

This is the official press release from YMD, so it is already
in the public domain. It's suggested that it’s referred to
as a “proof of concept” at this point — it is not a delive-
rable product yet.

Virtuell méatning i bearbetningsprocessen. I samarbete
med MT Analytics GmbH frdn Aachen har MAZAK
startat ett samarbetsprojekt med syfte att f6lja den paga-
ende bearbetningsprocessen virtuellt, i dagsldget ar det
ett koncept.

Enskilda bearbetningssteg kan analyseras, vilket

sdkerstaller att kvaliteten kontinuerligt f6ljs. Hela par-

j D|gl|.c"
]

tier av arbetsstycken kom-
mer kunna f6ljas sa de
innehéller toleranserna,
varje arbetsstycke kan
kontrolleras omedelbart.
Matprocessen ar helt
virtuellt och gar parallellt
med bearbetningsproces-
sen. Anvandaren kan nir
som helst gora virtuella
matningar under bear-
betningen och vid behov
justera bearbetningspara-
metrarna utan att ta bort
komponenten fran maski-
nen eller avbryta produktionen. Det eliminerar ocksa
kostsamma transporter och vantetider vid méatmaskiner.
Dessutom kan verktygsslitaget Overvakas
genom att kontinuerligt registrera verktygets

ingreppsforhallanden och jamféra dem med de fak-
tiskt uppmatta processkrafterna via en simulering.
Overvakningen gor det dven mgjligt att 6ka livslingden
pa verktygen. De karakteristiska vardena som identifie-
ras pa detta sétt ger ofta en béttre indikator pa verktygs-
slitage dn den traditionellt anvdnda med utslitnings-
tid eller antal cykler. Hjdrtat i den digitala tvillingen,
férutom mjukvarumodulen, dr precisionsmétning av
spindelbelastningen for processkrafterna.

Oversiittning; Malte Vertetics, applikation/teknik Ravema AB

Som sagt jakten och produktutvecklingen gar vidare
i det digitaliserade sparet om digitala tvillingar och fram-
tidens datastyrda produktionsprocesser. Digitaliseringen
kan om man anvénder den pa rétt sitt “berdtta” mycket
om hur produktionen fungerar i realtid men ocksa med
sparad data. Vi far se vad som hander med ovanstdende
Live Digital Twin men spannande ar det, hall med om
det. Och kom ihag var ni laste det forst.

Artificiell Intelligens
- Al vakar éver
skérprocesserna

i framtiden.



HURSAN

KUNDANPASSADE '
HYDRAULPRESSAR '
FRAN HURSAN PRES

Hursan Press tillverkar kundanpassade
hydraulpressar med presskrafter upp till
3000 ton. Programmet omfattar allt fran
enklare verkstadspressar till automatiserade
produktionspressar for en mangd olika
anvandningsomraden.

HERNEESE=SSS

L3s mer pa olsons.se!

-
Kontakta mig for mer information!
o
S Patrik Olson
I las i Maskiner & tillbehor
~ (Y 070-681 30 15
- DIN SPECIALIST
patrik@olsons.se PA OCH OMKRING ﬂéﬁ%ﬂf

PRESSAR WWW.OLSONS.SE

Precision. Stahilitet. Flexihilitet.
Oka din Produktivitet

Axile 5-axlig fleroperationsmaskin / Biglia CNC Svarv
for omgaende leverans

Biglia CNC svarvB750Y
utrustad med C-/ Y-axel, drivna verktyg
och styrd dubbdocka

Axile G8 5-axlig vertikal fleroperationsmaskin

Kontakta oss for ytterligare information
M“Nn om vara lagermaskiner. 019-19 79 90

State of the Art Metal Cutting Machinery info@mekanamaskin.se www.mekanamaskin.se
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Mini DVAS solid hardmetallborr, Y

Fem olika teknologier blir ny industristandard

Traditionell djuphalsborrning, speciellt nar det kommer
till sma diametrar, ar vanligtvis en langsam och osaker
process. De nya DVAS-borrarna har designats for att
beméstra just sma diametrar i en mangd olika material.
DVAS-serien dr en komplett 16sning f6r borrning med
ett stort utbud av langder fran 2-50xD, diametersteg 0,1
mm inom 1.0 - 2.9, inklusive pilotborrar. Pilotborrarna
matchar de langre borrarna i serien vilket sdkerstéller en
repeterbarhet genom hela borroperationen.

Substrat och beldggning

Mitsubishi har utvecklat en ny hardmetallsort, DP1120,
som har en PVD-beldggning med polerad yta for att
motverka spanstockning och verktygsbrott, problem
som annars kan uppsta vid borrning i sméd diametrar.
Beldggningen ger valdigt bra slitstyrka och bibehaller
skdreggen vass vilket reducerar skdrkraften och ckar
verktygslivslangden.

Tri-Coolant-teknologi

Mitsubishi Materials Tri-Coolant-teknologi med trekan-
tiga kylkanaler &r optimal f6r borrar med sma diametrar
och tillfér mer dn dubbelt sa mycket kylvatska jamfort

XP borrspets

) L Reducerade skérkrafter
Unika kylvitskehdl

For okat kylvatskefléde
L]

Rak skédregg
Optimal och effektiv 4 o

CVD beldggning
DP1120
Béttre slitstyrka

Konande borrkropp
Fér hégre stabilitet

med traditionella kylkanaler.

Detta forbattrar evaku-
eringen av spanor och for-
béttrar virmeavledningen
avseviart vilket resulterar
i langre verktygslivslangd
och stabilitet.

Skéreggets design

Den raka skdreggen och P
borrspetsen kombineras med 4
svangd geometri forhindrar
sprickbildning och ger 6kad
slitstyrka och spanavverk- &
ning. :

Ny XR borrspets
Reducerade skérkrafter och
optimerat spanfléde. Den
nya XR-spetsen bryter spa-
norna till optimal form for
effektiv spanbrytning och
minskat skarmotstand.

Unika spankanaler for hogre stabilitet
Den nya designen med spankanaler som konar
ger hogre stabilitet med upp till 20% och battre
spanevakuering genom kortare spankanaler jam-
fort med tidigare modeller.

Den forbittrade stabiliteten ger dessutom
bittre positionsnoggrannhet.

T

Forséljiningschef Anders Kock och produktchef Mitsubishi Hakan Oldin, Colly Verkstadsteknik.

Tillganglighet
Lamplig f6r borrning i aluminiumlegeringar, stal, rostfritt
stal, gjutjdrn, titan samt varmeresistanta- och kobolt-
kromlegeringar.

e Pilotborrarna finns fran 1.0 till @2.9
(i steg om 0.1 mm).

® Superlongborrarna finns frén 1.0 till &2.9
i 7XD till 50XD.

Mer information: www.collyverkstadsteknik.se



Komplett sortiment av dorn och chuckar fér precisionsupp-
spanning av arbetsstycken for bearbetningsmaskiner och
matrum. Med vara tva agenturer Ringspann och myTec
kan vi erbjuda kompletta I6sningar fér mekanisk och
hydraulisk uppspanning av runda detaljer.

Mekanisk precisionsuppspanning

+ Spénner jamt runt hela ytan

- Kan byggas for uppspénning pa extremt kort
och/eller liten yta

* Uppspanning av tunnvaggiga verkstycken utan
risk fér deformation

* Precision ner till 10pum

Hydraulisk precisionsuppspéanning 2/ GJ S 0 n To u r

. . Var egen rullande massa.
* Precision ner till 1ym

- Aven fér uppspanning av verktyg och arbetsstycke
vid kuggfrasning med hobb eller skiving-verktyg

vGJS\Verktyg

Skélbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

Kontakta oss for en demo pa plats hos er.

DJUPHALSBORRNING
| NYA DIMENSIONER

DJUPHALSBORRTYP 01. FRAN 9,90 MM

Botek utvecklar och tillverkar verktyg
som léser kunders djupborrsuppgifter.
Boteks mal ar att hitta en affarslosning
for varje kund och att kontinuerligt
utveckla denna.
Djuphalsborrning, pipborrar, borrkronor.
Borrdiameter fran 0,5 — 700 mm och
borrdjup upp till 25 meter.
Kundanpassade speciallésningar.

TechbPoint

Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se
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Simon Larsson vd hos LENIMA hade brada dagar pa AMB och visade bl.a upp en
vérldsnyhet bland léangdsvarvarna fran den japanska maskintillverkaren STAR.

Varldspremiar pa massgolvet
Den nya SD-26 Type S langdsvarven dr
en helt ny modell som hade véarldspre-
midr pa AMB maéssan, K26 mm bearbet-
ning som har utvecklats av Star for att
ge applikationstekniker den ultimata
frassvarvlosningen for komplexa komponenter.
Type S-varianten erbjuder Stars patentsokta
dubbla B-axel programmerbara huvuden, dér Bl
har 4 framre och 4 bakre verktyg och B2 erbjuder
en utbytbar patronstation. Denna station kan
acceptera borrspindlar med dubbla uppspén-
ningar som ger totalt 6 spindlar fér vinkelfunk-
tioner, eller ett dubbelt gdngande svirvlande
faste for komplex benskruvtillverkning, eller en
dubbelhylshéllare for hoghastighets elektroniska
spindlar for komplex 3D 5-axlig profilfrasning.
— SD-26 Type S ar extremt konfigurerbar
med manga positioner for att montera olika
verktygsfasten for komplexa arbetsstycken.
Den ergonomiska designen med bakre arbets-
verktygsstolpe pa baksidan av skdrrummet

mojliggor enkel dtkomst for snabba byten och
mer utrymme for automatisering for att extra-
hera delar, sdger Jens Josefsson pa maskinle-
verantéren LENIMA Machine Tool AB som dr
generalagent for den japanska maskintillver-
karen i Sverige.

SD-26 Type S ar mycket lampad for
Medical samt andra omraden ddr man kra-
ver hog produktivitet och behéver bearbeta
en komplex detalj.

Jens ger oss lite tekniska fakta;

Snabb bearbetning med 36 m / min i mat-
ning. Styrbussning / icke-styrbussning.
Hoghastighets (inbyggda) spindlar - huvud och
under 10 000 rpm. Hogeffektsspindlar huvud
7,5 kW och subspindel 5,5 kW. Hogtrycksredo
med upp till 12 utgangar. Over 40 verktyg for
komplexa arbetsstycken. 100 mm djup hélborr-
ningskapacitet (2 verktyg). Termisk forskjut-
ningsteknik. Upp till 160 mm max detaljlangd
for framre utkastning.

rrrrrrrrr

Stérst pa AMB:s méssgolv

Den tyska slipma
skinstillverkaren |
HAAS stéllde ut pa
AMB. Mer om dem
inr52022. Har ser vi
Heiko Zimmermann
férséljningschef *
Europa.

Overallt ser vi
numera kollabo-
rativa robotar. En
_ otrolig utveckling
_ under de senaste
fem aren.



Danskt hantverk

SCAND: roois

MADE INTRENMARK

Verktyg fran Scanditools

Hogsta kvalitet
Fornuftigt pris
5 dagars leverans, belagt

Att be om offert med medféljande
ritning ar helt gratis!

Ramaterial fran en och samma
leverantdr i Europa. De verktyg
vi producerar ar producerat efter
danska villkor.

y ~ . .j

7
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Ring Danne 0723 — 13 33 88

sverige@scanditools.com
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Nér vi pratar och skriver om japanska maskintillverkare sa finns det alltid en stor
symbolism i bakgrunden som ”styr” féretagets inre filosofi och mantra. S& &ven
MAKINO. Har handlar det om hallbarhet, mindre sléseri fér en béttre framtid.
Johan Willbo maskinséljare EA Machine och Bernd Droege férséljningsansvarig
MAKINO Europa.
— Vi har haft bra med besék av svenska kunder har pa méssan.

| h
Johan Willbo och Bernd Droege intill MAKINO A 800 Z.
— MAKINO 5-axliga horisontella bearbetningscentra ger intressanta nivaer av produktivi-
tet och noggrannhet i de mest komplexa, kompletta 5-axliga bearbetningsapplikationerna,
sédger Johan som har Idng erfarenhet inom fordonsindustrin och vet vilka krav som kun-
derna stéller pa sina maskiner idag som produktivitet och minskade delcykeltider.
— Alla MAKINO 5-axliga HMC:er &r konfigurerbara foér automatiserad tillverkning. N&r
vara 5-axliga horisontella bearbetningscentra integreras i ett automatiserat system, kan
tillverkarna férvédnta sig spindelutnyttiande éver 95 % och helt obevakad drift Sver natter

Sedan augusti 2021 representeras den japanska maskin-
tillverkaren MAKINO av Elektroautomatik med afférs-
omradet EA Machine som exklusiv representant for
maskinbyggarens produkter och tjéanster for part produc-
tion i Sverige. Férutom férséljning inom segmentet part
production frdin MAKINO kommer Elektroautomatik
ocksa att vara svensk kontakt for service och reservdelar
i detta segment.

MAKINO Milling Machine Co. Ltd. &dr erkdnt som
en av de ledande teknikleveranttrerna inom verktygs-

och helger, sa Johan Willbo

maskiner. Foretaget dr noterat pd Tokyoborsen och har
cirka 4800 anstédllda i Amerika, Europa och Asien och &r
vél representerade inom svenska tillverkningsindustrin.
MAKINO levererar horisontella och vertikala 3 - 4- och
5-axliga bearbetningsmaskiner. De erbjuder saval enskil-
da produktionskoncept som avancerade systemlosningar.

— Vi dr véldigt glada att vi nu sedan en tid arbe-
tar med ett sa starkt varuméarke som MAKINO i var
produktportfdlj, siger Johan Willbo, séljchef for EA
Machine och tilldgger;

—Ihop med Elektroautomatiks medarbetare och exper-
ter kan vi erbjuda en mycket stark automationsdel som
bas med nyckelfardiga 16sningar som konceptstudie,
projektledning, verifiering, installation och idrifttagning
av hela produktionscellen.

— Naturligtvis ska kundernas anlaggningar fung-
era felfritt pa alla plan. Genom véra affairsomraden
EA Mobile Robotics, EA Service, EA Academy och
EA Consultant gor vi din leverans komplett, sa Johan
Willbo pa AMB.

Konjunkturen &r stark och viker inte ner sig. Det betyder
full produktion, fler order och mycket att gora. Det basta
botemedlet mot ménga problem ar att automatisera. Det
ar svenska verkstader mycket duktiga och framgangsrika
pé att gora. Och teknik vinner 6ver pessimism om ni
forstar vad jag menar.

Rapporterna fran AMB (dven ldsning i nr 6) handlar
allt mer om automatisering. Kollaborativa robotsystem
har ndstan revolutionerat branschen med relativt enkla
och framforallt prisvdrda l6sningar och blir - som var
idén fran borjan om jag inte missminner mig - att vara en
“extra hand” till operatéren med hens arbete direkt intill
maskinerna. Foretag som haft automatisering i manga
ar och foretag som precis stigit pa automationstaget.
De foretag som &r rutinerade sager ” lat produktionen
skota sig sjdlv”. Och se till att antalet produktionstimmar
maximeras mot malet, produktion 24/7.

Pa arets AMB massa i Stuttgart visades méanga nya pro-
dukter for olika typer av automation. Inte enbart robotar
stora som sma utan dven automatiserad fastspanning,
sjalvstyrande skarprocesser och métning med hjalp av AL
Maskiner &r mer eller mindre “fardigutvecklade” och sker
det forbattringar, sé ar det inte nagot revolutionerande,
MEN tittar vi pa verktygens utveckling och mjukvara, sa
hittade vi ménga nyheter.

— Det dr en mycket viktig
massa med mojlighet att visa
upp nya och befintliga pro-
dukter samt ett mycket bra
lage i Stuttgart — lattillgang-
ligt vid flygplatsen, och ett bra
tillfalle till moten med kunder,
sa en av de svenskar som arbe-
tade pa méassgolvet.

Tittar vi framat sa ser tidningens redaktor orosmolnen
nédrma sig men jag tror att svensk tillverkningsindustri
stér stark dven i ndgot simre tider. Mdnga menar att nu
ar tiderna att ta marknad och besegra laglonelanderna

en gang for alla. M




Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

HOG KVALITET
EFFEKTIVT
PALITLIGT

Kar-Tebis Bitersom

de skapar mésterverk pa rekordtid samtidigt som Kollisioner undviks<ack V !

avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimul_érﬁrg“?*—m. : y
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller THE CAD/CAM EXPERTS
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden

" : Tebis Scandinavia AB
anvander Tebis.

Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 70017 40
Endast det basta ar gott nog for dina maskiner. www.tebis.se
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FANUC ROBOCUT a-CBOOiB

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)
Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT -C600:C h

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ),

Option Z 400
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm |
YA N\ODELLER och 1000 kg
N Maskinerna ar utrustade med automatisk

hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0-C400iC L

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet pa minimal golvytal!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller
provbearbetning i var

utstéllningshall! Se mer pa www.starservus.se
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Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner

med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikrobléstring HE H®

0 HIIH.#}I\.u H:IHﬁg’jJ]

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

| Verktygsmaskiner A8 » Spanga
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Samverkan nyckeln till smart idustri

Tillverkningsindustrin star idag infor stora utma-

ningar. Pa kort sikt handlar det om hoga energipri-
ser, och pa langre sikt behover hallbarhetsmalen
nas. For att kunna ta sig an dessa utmaningar beho-
ver industrin arbeta smartare, inte minst genom ny
teknik. Och ny teknik skapas genom samverkan.

For méanga ar digitalisering inom industrin ett otyd-
ligt begrepp, och man vet inte vart man ska vianda sig
for att inférskaffa annat dn vanliga datorer. Men teknik
paverkar de flesta omrddena inom ett foretag idag, och
det finns fler digitala 16sningar att tillga &n nagonsin.

Industrin har alltsa manga teknikforetag med unika
innovationer att vanda sig till idag, men de skapar inte
sina lgsningar i ett vakuum. Det dr genom att ta del av
industrins utmaningar som nya innovationer ser dagens
ljus. Gemensamma projekt och forum dr nédvandiga f6r
att fora utvecklingen framat.

Genom att félja med i den tekniska utvecklingen kan
tillverkare sénka sina energikostnader, ka sin konkur-

renskraft genom att erbjuda smar-
tare produkter och vara med och
skapa en mer hallbar framtid.

Ta hjélp att spara
pa energiforbrukningen
Teknikforetaget DAZOQ hjélper tillverknings- och pro-
cessindustrin att effektivisera sin energianvandning.
Med hjdlp av tradlosa sensorer méter de sina kunders
energiférbrukning. Datan samlas, trender analyseras och
DAZOQ kommer sedan med besparingsforslag.

Deras 16sning har effektiviserat energianvandningen
for bland annat BTT Plét i Kisa, som har kunnat anpassa

Rickard Gadmar, tidigare platschef pa BTT Plat, blev mycket n6jd
med de besparingar som BTT Plat kunde géra tack vare DAZOQ.

bade sitt arbetssatt och hur de bemannar sin verksamhet
for att undvika energispill och betala mindre fér den el
som anvands.

— Vér 16sning ger snabba och enkla besparingar redan
pa kort sikt, utan stora investeringar, sager Victor Borén,
affdrsutvecklare pa DAZOQ.

Det borjar med energiférbrukningen, men DAZOQ
kan hjélpa till med ytterligare parametrar ju mer data

Utmarkelse fran varldens storsta
underleverantdér till flygindustrin

Modig Machine Tool emottog prestigefylld utmirkelse
av Spirit AeroSystems, varldens storsta underleveran-
tor till flygindustrin, pa arligt event.

Spirit AeroSystems var tidigare en del av Boeing och
dr idag storsta underleverantoren i varlden till flygin-
dustrin. De har 6ver 14800 anstéllda varlden 6ver med
huvudkontor i Wichita, Kansas, USA. Och det var till
Wichita David Modig, VD for Modig Machine Tool, reste
iborjan av september for att delta pa Spirit AeroSystems
arliga leverantorsevent. Ett event dar
Spirit’s ledare och leverantorer tillsam-
mans engagerar sig pa viagen framat med
nuvarande globala utmaningar och stér-
ker befintliga partnerskap.

Under evenemanget delar de dven
ut utmarkelser till dem som levererat
utover det vanliga. Och det var under
galamiddagen som Modig Machine
Tool hedrades med den prestigefyllda
utmaéarkelsen “Supplier Innovation
2022”. Med motiveringen ” Modig
Machine Tool &r kdnt som ett av varl-
dens ledande foretag inom hoghastig-
hetsbearbetningsteknik och har utveck-
lat nya kreativa 16sningar pa manga av
Spirit AeroSystems komplexa problem.”
David Modig fick ta emot utmaérkelsen
pa scen av Tom Gentile, President och
CEO for Spirit AeroSystems, och Alan
Young, Vice President Fabrication and
Chief Procurement Officer.

David Modig: “Det &r en oerhord &ra att fa ta emot denna
fantastiska utmarkelse av Spirit AeroSystems som jag anser
vara en del av Modig-familjen. Det ar ett enormt erkén-
nande for vart team som arbetat hart for att tillhandahalla
viérlden det senaste inom maskinteknik. Utmarkelsen ar
ett bevis pa vart fantastiska samarbete med Spirit och jag
ser fram emot ytterligare 30 ar tillsammans.”

Storsta maskinleverantdren Spirit AeroSystems ar
Modig Machine Tool’s storsta kund ddr Modig genom
aren levererat 6ver 70 maskiner och nyckelfardiga

maskinldsningar. Modig &r &t andra sidan, Spirit’s storsta
maskinleverantor. Deras huvudkontor i Wichita stracker
sig 6ver mer dn 600 hektar, det samma som 1200 fot-
bollsplaner, och dér finns sedan manga ar tillbaka en
byggnad som fatt namnet Modig-hallen.

Mer information: www.modig.se

Fran vénster péd bild: Alan Young, Vice President
Fabrication and Chief Procurement Officer fér
Spirit AeroSystems, David Modig, och Tom Gentile,
President och CEO fér Spirit AeroSystems.
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som samlas in. Tillsammans med kunden utformar de arbets-

rutiner och ser dver externa avtal. Och samarbetet vixer, dven
indirekt mellan olika foretag.

— Vi drar fordel av vara erfarenheter fran andra kunder
i liknande situationer. Over tid har vi genom var samverkan
med olika foretag samlat ihop en hel verktygslada med effektiva
l16sningar, sdger Victor Borén.

Skapa hallbarhet genom delad data
Hand i hand med energifragan gar héllbarhetsfragan — den
absolut viktigaste utmaningen vi star infor idag.

Nagot som allt mer efterfragas nér det kommer till hallbarhet
dr information om CO2-avtrycket hos produkter genom hela
viardekedjan. Méanga foretag har endast koll pa sina egna siffror,
och de ar vanligtvis bara en brakdel av det totala utsldppet.

Ett foretag som har tagit fasta pd utmaningen med produk-
ters CO2-avtryck dr ChainTraced. De ingar i ett projekt tillsam-
mans med stéltillverkaren SSAB och deras kund Nitator, som
syftar till att underlatta informationsflodet mellan aktorerna.

Genom en teknisk plattform som tillhandahélls av
ChainTraced kan SSAB pa ett enkelt sétt formedla viktig infor-
mation om de produkter som de levererar till Nitator. Materialet
kommer tillsammans med ett produktpass som bland annat
anger CO2-avtryck.

r pa inspi-
rerande samtal och afférsutvecklande kontakter.

ChainTraced hjélper foéretag
att férmedla produktinforma-
tion genom hela védrdekedjan.

Nitator kan i sin tur uppdatera produktpassen med informa-
tion utifran deras egna processer, och ge vidare den samlade
information till sina kunder. Pa sa sétt kan fullstindig data om
CO2-avtrycket folja med produkterna genom hela vardekedjan.

- Tidigare har foretag bara optimerat sin egen interna pro-
cess, och har inte tankt sa mycket pa helheten. Da blir det
suboptimeringar, och kostnaden flyttas bara runt i vardekedjan.
Med fullstandig och delad data kan man dra rétt slutsatser och
gora ratt hallbarhetsférandringar tillsammans, sédger Victor
Andersson, VD for Chaintraced.

Kom till hjartat av industrins kunskapsdelning
Nagon som har passion for samarbetet kring ny teknik ar
Magnus Morstam, samordnare f6r Tech Arena som i host dr
en del av Elmia Subcontractor 2022, den ledande arenan for
kunskap, innovation och framtidens tillverkningsindustri.

-Vi vill skapa métet och bjuda in till samtal mellan de som
utvecklar nya digitala tekniker och industrin, for det dr nar
kunskap mots och kompetenser kombineras som nya innova-
tioner uppstar, séger Magnus Morstam.

Pa Tech Arena kommer besokarna kunna ta del av riktiga
case fran utstallande teknikforetag. DAZOQ och ChainTraced,
bland manga andra, kommer att presentera sina respektive
samarbeten for méssans besokare.

Arenan blir en méjlighet for besokare att se hur nya
innovationer tillimpas i praktiken, att fysiskt fa kdnna
pa produkterna i en interaktiv miljo, att lyssna till
experter och att knyta nya kontakter med de fraimsta
aktorerna inom ny teknik.

Killa: Elma.se

OH-system
Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

Ta bort
ldackolja

OLJESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Inspirationsdagar i
verkstadsféretag blir
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Consultancy
Services

Inspirerande expertis fanns pa plats. Har ser vi Mats Gustafsson, Lennart Gétlin och Niklas Ahigren.

Produktiva 16sningar var i fokus nér Tech Days arrangerades
for tredje gangen. Digital tillverkning &r ett uttryck som jag tror
att allt fler kommer att komma i kontakt med, om inte annat
i detta reportage.

Sandvik Coromant har nyligen inlett ett samarbete med
Microsoft for att ta nédsta steg i utvecklingen av att ytterliga-
re fordndra, forbéttra och digitalisera tillverkningsindustrin
samt accelerera den interna digitaliseringsresan. Med Sandvik
Coromants kunskap om skdrande bearbetning i kombination
med tekniska 16sningar fran Microsoft avser samarbetet att
koppla samman delar av produktionskedjan i 16sningar for
nédsta generations tillverkningsindustri.

Arets Tech Days pa Sandvik Coromant Center i Sandviken
fokuserade pa kdrnteman som digitalisering och héllbarhet och
dess paverkan pa tillverkningsindustrins framtid. Evenemanget
inneholl en rad olika utstillningar fran tillverknings- och verk-
stadsforetag, 18 samarbetspartners totalt, liksom seminarier och
paneldebatter med branschexperter. Syftet med eventet ar alltid
att ge besokarna majlighet att ldra sig mer om trender, natverka
och diskutera kdrnamnen.

— Hallbarhet &r en viktig prioritering for tillverkningsindu-
strin och ett stort fokusomrade vid arets Tech Days”, forkla-
rade Ann-Sophie Stern, Senior Marketing Professionell for det

nordeuropeiska sdljomrddet pa Sandvik Coromant. - Sandvik
Coromants globala nédrvaro ger ett mangfasetterat perspektiv pa
hallbarhet, men vart ansvarstagande gentemot miljon stracker
sig dnda tillbaka till 1970-talet. Under Tech Days vill vi dela
med oss av nagra av vara hallbarhetsframgéangar, samt vad vi
lart oss fran andra verksamheter.

Fler exempel dér digitalisering och Big Data kommer in
i bilden &r hur kombinerade digitala verktygslosningar kom-
mer att vara avgorande for felfri produktion i morgondagens
tillverkningsprocesser. Har ingdr Coromants egna CoroPlus®
Machining Insights, CoroPlus®-verktygsbiblioteket och Silent
Tools™ Plus-processtyrningslésningarna, med vilka anvandarna
kan 6vervaka sina bearbetningsprocesser och siakerstilla en
lyckad produktion, férklarade Francis Richt Digital Machining
Business Manager.

Digitalisering kan absolut ge stora férdelar vad géller pro-
duktionskvalitet d&ven vid sma forandringar men hallbarhet
ar ocksa en annan viktig fraga. Sandvik Coromants digitala
tekniker kan ge verktygsrekommendationer som &r optimerade
for specifika uppgifter, vilket férbrukar mindre strém totalt
sett. Nar maskinerna dr uppkopplade mot varandra bidrar
dven detta till en pa det stora hela effektivare drift, med kortare
bearbetningstider och snabbare cykler.
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Dessa digitala 16sningar dr bara borjan nar det géller
att kombinera automatisering med verktyg. Artificiell
intelligens och maskininlarning banar vég for att ny
teknik smidigt ska kunna vdva samman sofistikerade
programvarualgoritmer med flera decenniers speciali-
serad bearbetningskunskap. Malet med tekniken ar att
driva automatisering och férbattra processproduktivite-
ten och héllbarheten. I processer som maste vara exakta,
precisa och felfria kan digitalisering och datadrivet
beslutsfattande ge ekonomiska fordelar.

Sandvik Coromant lanserar olika konsult och utbild-
ningspaket online for skdrande bearbetning. Pa Tech
Days kunde bestkarna tréffa specialister inom onlineut-
bildningar som delade med sig av kunskap och I6sningar
fér utmaningar inom metallbearbetning. Programmet
innehaller atta delar som slappts online och &r tillgangligt
via Coromants webbsida. Genom att ta del av programmet
utvecklar deltagarna sin teoretiska och applikationsbase-
rade kunskap om svarvning, frasning, borrning och gang-
ning for bade indexerbara och solida hardmetallverktyg.
Utbildningarna ger deltagarna vérdefull insikt om de
bdsta metoderna for bearbetning.
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Programmet bestar av atta separata moduler, inklusive
specialiserade @&mnesomraden som Solida hardme-
tallverktyg for borrning, frasning och ”gangning med
gangtapp. Under dessa sessioner kommer deltagaren
att lara sig grunderna for framgangsrik bearbetning,
inklusive vikten av processkontroll och utveckling av
ratt maskinuppséttning.

En modul om védndskérsborrning. Har kommer del-
tagarna fa en forstaelse f6r processhiansyn vid borrning
av djupa hal och hur man optimerar spanbildningen for
olika typer av borr och material i arbetsstycket. Och har
presenteras de viktigaste grunderna for en framgéngsrik
bearbetning med frasning.

Har presenteras ocksa modulerna avstickning och
sparsvarvning, gangning och svarvning. Hér kan del-
tagarna utveckla sina kunskaper inom skédrgeometrier
och sorter.

Varje utbildningsmodul &r ca 30 minuter lang, vil-
ket ger deltagarna mojlighet att anpassa program-
met till sin egen situation och schema. Da kurserna ar
inspelade, kan de ses nar som helst, vilket d&ven gor
det mojligt att slutféra programmet i sin egen takt.

Fjarrovervakning av maskinbearbetning ar en tjanst som
okar produktiviteten i en produktionscell eller enskild
maskin. Nar Sandvik Coromant analyserar kundens
bearbetningsdata, pé distans och pa plats kommer man
att kunna foresla exakta och faktabaserade férbattringar
for en komplett cell, ner till sjélva verktyget. Tillsammans
forvandlar man data till varde och frigor mer tid for att
fokusera pa kdrnverksamheten.

— Vi borjar med att identifiera dina problempunk-
ter, omraden i din produktion att zooma in pa. Sedan
installerar vi maskinévervakningslosningar som ger
insikter i dina produktionsprocesser.

— Med fjarratkomst till information om dina proces-
ser kommer vi att gora en férdjupad analys som vi
bryter ner, tolkar och diskuterar under veckomoten.
Sedan, baserat pa resultatet fran analysen, rekom-
menderar vi forbattringsaktiviteter for att hjédlpa till
att 16sa identifierade problempunkter.

— I slutskedet ar det dags att implementera for-
béttringarna. Vi 6vervakar resultatet kontinuerligt
med manadsrapporter och proaktiva forslag for att
sdkerstilla att dina produktivitetsmal forverkligas
fullt ut, berdttade Lennart Gotlin pa arets Tech Days.
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Digital tillverkning borjar sa smétt att bli “hett” i verkstadsbranschen och
hér gar nu utvecklingen snabbt men @nda inte. Potentialen for industrin ar
enorm men vissa foretag tvekar eller har helt enkelt inte tid eller resurser
for att ta till sig och utveckla nya processer just nu. Man har hittat en metod
och den fungerar bra. Sa resonerar flera foretag som jag har varit i kontakt
med. Men vi ser ocksa att manga foretag tar till sig det senaste som finns
pa marknaden och det ger en utvixling i produktivitet som ger fordel i den
dagliga verksamheten. P4 arets Tech Days dér digitala 16sningar stod i fokus
hade besokarna mojlighet att sétta sig in i problematiken.

Som vi forstar, sa utvecklar flera foretag och ett av dem &r Sandvik
Coromant som bland manga andra erbjuder en méangd olika l6sningar for
den digitalt intresserade men vi har haft en pandemi och det har bromsat
upp lanseringar av olika skdl men nu erbjuds allt fler inom verkstadsindu-
strin mojligheter att hitta intressanta vagar till en allt effektivare tillverk-
ningsprocess.

Ett 6kande antal foretag infor digitala tekniker i sina tillverkningsproces-
ser. Digitala verktyg och de data som de kan generera om nyckelparametrar
kan ge en niva av intuition och insikt som traditionell bearbetning saknar.
Detta &r sarskilt viktigt i dagens allt mer konkurrensutsatta marknader dar
exakthet och effektivitet &r avgorande i manga steg.

Inne pa Sandvik Coromant Center dr den fOrsta jag “springer pa ” ar
Andreas Hansson som é&r chef for digitala I6sningar pa Sandvik Coromant.
Och jag kommer under min dag pa Tech Days att tréffa flera andra experter
som gédrna delar med sig av sina kunskaper inom digital tillverkning.

Sandvik Coromant CoroPlus® Tool Library &r en webbaserad program-
vara ddr anvandaren kan bygga och hantera sitt verktygsbibliotek och sina
verktygsuppséttningar utifran standarddata om mer dn 900 000 artiklar
frén flera olika skarverktygstillverkare. Biblioteket 4r molnbaserat, mojlig-
gor enkel datadelning och dataimport till CAM och simuleringsprogram-
varor. Produktions- och maskiningenjorer, tekniker, operatérer och CAM-
programmerare kan enkelt skapa verktygsuppsdttningar som &r anpassade
for specifika bearbetningsuppgifter eller fa optimerade rekommendationer
for varje applikation.

Med CoroPlus® Tool Library kan tillverkare av komponenter spara var-
defull tid genom att slippa leta upp och mata in verktygsdata fér hand, och
minska felmarginalen vid datainsamling fran olika system. Den centraliserade
plattformen innehaller alla viktiga standarddata och minimerar risken, sa att
tillverkarna kan gora ratt fran start.

Sa vad har ni att tillfora ifraga om digitala tjanster som
blir allt mer framtradande i era erbjudanden till kunden?

— Vi sétter nu ett fokus pa att optimera kundernas tillverkningskedjor
som skall ge dem effektivare produktion. Integrerade I6sningar bidrar med
snabbare processer och kad produktivitet. Och malet ar givet, en optimerad
vardekedja. Sandvik Coromant satsar nu stort pa att utveckla ny teknik som
matchar Industri 4.0 och en allt mer effektiv IT -infrastruktur. Alinagon slags
form och allt mer genomtankta digitala 16sningar ar framtiden for industrin,
konstaterar Andreas och jag nédr vi ser oss omkring bland alla skarmar som
visar olika digitala 16sningar.

For att forbéattra driftseffektiviteten och utrustningens totala effektivitet
i komplicerade tillverkningsprocesser ar tillforlitlig insamling och analy-
sering av data viktigt. Med CoroPlus® Machining Insights kan ingenjorer
och operatorer fa en centraliserad 6versikt Over maskindata sa att de kan
visualisera processen fran start till slut. Manuell datainsamling &r langsam
och ger ofta upphov till fel — vilket flygindustrins ingenjorer maste undvika.
Det molnbaserade systemet ddaremot samlar in data, och sparar dessa, fran
alla maskiner och verktyg for total drifttransparens. I historik och realtids-
rapporter kan ingenjorerna se maskin- och verktygsanvandningen, fel och
prestanda, vilket ger insikt om forbéattringsomraden och méjligheter till
processoptimering. Detta kan forbéttra den totala produktiviteten och belysa
riskomraden inom tillverkning.

CoroPlus® Machining Insights &r enkelt att integrera i en verkstad och
kan enkelt skalas upp och ner eftersom det dr en programvarubaserad pro-
dukt. Anvéandaren far inte bara full 6verblick 6ver maskinutnyttjandet och
behov av prediktivt underhall, utan kan ocksa logga in for att visualisera

el

Andreas Hansson Manager Advaned Planning som det stér
pa visitkortet, hade manga spénnande digitala produkter
som véntade p& besékarna till Sandvik Coromants Tech-Days.




olika anldggningar off site. Pa sa sdtt kan ingenjorer fa
battre kontroll 6ver produktionen och ge utrymme fér
prediktivt underhall och enkel diagnostik av problem
som kan paverka tillverkningen negativt.

— CoroPlus® kom fram runt 2016 och &r ett paraply-
namn for vara digitala l6sningar. Och @mnet for Tech
Days i ar ar digitala 16sningar sa det passar utmaérkt att
Tidningen Maskinoperatéren uppmérksammar vart
arbete med att ta fram ”osynliga floden” dér det hand-
lar om att vi kopplar samman design och planering av
tillverkning med vad som faktiskt hdnder senare i bear-
betningsprocesserna och koppla samman dem och pa sa
satt skapa ett larande system och aterkoppla vad som
verkligen hiander i ett produktionsférlopp, sa man kan
arbeta med ett standigt ldrande for att forbattra proces-

serna, sdger Andreas Hansson.
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Vad far du ut av dina arbetsdagar ur ett personligt
perspektiv?

— Det &r vél som fér manga andra som arbetar med
teknik, att hitta en drivkraft att hela tiden férsoka att gora
saker battre mer effektiva. Och det 4r vl det som driver
de flesta av oss som har hittat ett arbete som man tycker
ar roligt och intressevackande, svarar Andreas Hansson.

— Vér CoroPlus®-portfolj &r stor och vi har allt fran
sensorbestyckade verktyg dr vi kan visualisera vad som
hander i tillverkningen. Jag vill &ven ndimna CoroPlus®
Connected som skapar de ritta forutsattningarna for
automatisering och obemannad korning inom bearbet-
ning, da man kan lita pa sin process och dar beslut om
lampliga atgarder fattas baserat pa insamlade data. Alltid
med maélséttningen att 6ka komponentkvaliteten, for-
battra effektiviteten och eliminera maskinstillestanden.

Sven Elfsberg maskinoperatér och Brage Jansson applikation / teknik demonstrerade Silent Tools som numera styrs via Bluetooth (se foto).

— Tekniken bakom CoroPlus® Connected éar ett unikt
PLC-granssnitt till maskinen och mjukvara dér senso-
rerna i verktygen initierar en eller flera aktiviteter via
speciellt framtagna algoritmer.

Eftersom styrsystemet ar ldttillgénglig via CoroPlus
Connected gér det ocksa snabbt och smidigt bade att
manovrera maskinen och justera processen. I CoroPlus
Connected 16sningen ingér en industriell PC och gateway
samt en blatandsantenn som sikerstéller en stabil och
saker tradlos kommunikation med digitala skarverktyg.

Nasta produkt som vi tittar lite ndrmare pd 4r DTH
Plus hallare f6r drivna verktyg med inbyggda sensorer

som fokuserar pa process sikerhet och algoritmer for
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Mekaniska verkstader kan ocksa forbéattra sin verksamhet
genom att anvanda CoroPlus® Connected med Silent Tools™
Plus. Med CoroPlus® Connected méjliggors datadriven
processautomatisering for att 6ka effektiviteten och optimera
kvaliteten i produktionen. Denna 16sning ar sarskilt effektiv
dér visualisering &r svart och operatorerna kan fa gissa sig
till vad som hander inuti komponenter pa grund av deras
komplicerade strukturer eller utmanande material.

— Silent Tools™ Plus-adaptrar har numera sensorer som
kan méta viktiga parametrar som héjd, temperatur och
belastning, och 6verféra dessa data automatiskt till maskinen.
Detta minimerar installningstiden for verktygsuppsattningar

och ger operatoren battre kontroll nér verktyget &r i ingrepp,
berittade Brage Jansson pa Tech Days for tidningens reporter.

— Vi gor sé att en “blind operator” kan se for om man
kan sdkerstélla att verktygen &r korrekt instéllda och fung-
erar med lampliga belastningar och matt kan detta effektivt
minimera stillestdndstider och resurssloseri. Detta dr sarskilt
viktigt ddr exakthet dr avgorande for att slippa kassera delvis
bearbetade komponenter i ovanliga och dyra material. Silent
Tools™ Plus stoder ocksa sékerhet, komponentsékerhet och
okade cykeltider, vilket leder till produktivitetsvinster i all-
manhet samt skyddar tillgangar och produktion.
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att prediktera service av enheten innan komponentens ytor och dimen-
sioner paverkas

—Foérdelarna med inbyggd anslutning och 6kad produktivitet i Sandvik
Coromants nya drivenheter representerar annu ett steg mot digital bearbet-
ning och Industri 4.0.

— Ett av de storsta problemen for verkstider som anvéander svarvar med
drivna verktyg &r att halla koll pa nér det dr dags att underhélla sjdlva
drivenheten. Hittills har detta viktiga beslut varit upp till operatorens eller
produktionsteknikerns magkénsla, ndr man bedomer de rorliga delarna
manuellt och bestimmer en tid, da enheten skulle tas ur produktion for
underhall.

— Ett mer troligt scenario dr dock att enheten 6verutnyttjas utan nagot
inplanerat avbrott for underhall varvid nagot mer drastiskt sker, sdsom
ett totalt produktionsstopp. Som alla vet, men inte riktigt vill erkédnna, har
sddana oplanerade driftstopp en forodande effekt i langden, med flera
veckors stillestdndstid for att atgérda ett problem som hade kunnat undvi-
kas fran forsta borjan, séger Andreas Hansson och jag kdnner att det finns
manga fler fragor att stidlla men tiden rinner ivag och det star redan flera
kunder runt oss som vill fa en pratstund med Andreas.

Sa slutligen kan vi konstatera att det faktiskt dr detta som &r den huvud-
sakliga fordelen med det som vi kallar Industri 4.0, dér dtkomsten till data
och analysverktyg skapar nya affirsméjligheter for att minska kostnaderna,
6ka produktiviteten och béttre kunna hantera en varierande efterfragan.

Frén vénster pé bilden &r det Ester Zsido (NTI Sweden AB), Rikard
Lenestam (Futuregroup AB ) och Torbjérn Jansson (NTI Sweden AB)
vi representerade Autodesk under Sandviken Tech Days.

Autodesk och Sandviken Coromant har ett samarbeta kring CAD/CAM/
CAE programvaran Autodesk Fusion 360. Coromant har gjort ett plugg
in till Fusion 360 med deras verktygsbibliotek.

Kort presentation av NTI Sweden AB:

— NTI grundades 1945 i Képenhamn da tillverkade vi ritapparater
och ritbord. Fran mitten av 80-talet handlar det om AutoCAD baserade
system och nu pa 2000-talet om avancerade 3D CAD system med inrikt-
ning pa Digitala Prototyper och Building Information Modelling (BIM)
vél integrerade med CAM, PDM, PLM och Simulering.

NTI Group ar idag Autodesks storsta partner i Europa och enda
Nordiska AF som klarat krediteringen inom Autodesks affirsomrade
MAKE med programvaror som PowerMill, PowerShade, PowerInspect,
Moldflow och Netfabb vilka kraver djup kompetens och forstaelse for
vara kunders utmaningar.

— Vi dar verksamma i Danmark, Finland, Island, Italien, Nederlanderna,
Norge, Spanien, Sverige och Tyskland. Foretaget &r 600+ anstédllda och
omsétter 2,2 miljard kronor. I Sverige har vi kontor i Boras, Gévle,
Goteborg, Linképing, Lund, Skara, Stockholm och Orebro, sa Vice VD
Torbjorn Jansson, nér vi traffade foretaget pa Tech Days.

Christer Martinsson, Nils-Erik Larsson och Anders Brunstrém.

Tech Days ett utmarkt tillfalle att bade visa och diskutera modern bearbetning med
saval partner som kunder.

Potentialen for mer effektiv och 16nsam produktion dr stor inte minst med tanke
att stor del av tillverkningsindustrin d&nnu inte pa allvar borjat automatisera och
digitalisera. Lonsam och effektiv bade ur ekonomiskt och hallbarhetsperspektiv, sa

Anders Brunstrom Edge Technology AB.

e,
Lars Skogman presenterar GibbsCAM fér effektiv pro-
grammering av MTM maskiner (MultiTaskMachining).

Fructus Data AB visade senaste nytt fran GibbsCAM, inklusive férhandsvisning av
kommande GibbsCAM 2023. Parallellt med demonstrationer av GibbsCAM utfordes
dven live bearbetning i bjassemaskinen DMG 210FD sex ganger om dagen. Dar visades
en méngd olika bearbetningsmetoder via GibbsCAM inklusive Hifeed frasning, 3D
frasning, 5-axlig frasning, automatisk gradning, dykfrasning med mera — allt tillsam-
mans med utvalda verktyg fran Coromant. Dértill holl Fructus seminarier kring snabb
och smidig CAM programmering med temat “GibbsCAM pa 10 minuter”.

— Ett mycket lyckat evenemang. Stort antal utstéllare och riktigt bra innehall lockade
manga besokare med genuint intresse for ny teknik som skdrper konkurrenskraften
inom produktion”, kommenterar Mikael Bagge hos Fructus.

Vi pd AME &r mycket néjda med Tech Days, sa Arne Johansson pa AME AB.

Huvudsparet var att visa upp Mastercam och dess styrka i att styra avancerade maskiner.
Vi fanns med vid ménga av maskincellerna dér olika demos kordes. Flertalet var program-
merade med Mastercam.

AME holl ocksa i ett par presentationer, dels vid maskin i ssmband med demokorning och
dels en uppskattad presentation om "CNC programmerarens roll i framtiden”.

Att Sandvik DPA nu &r d4gare av Mastercam innebar att intresset frdn andra Sandvik bolag
var stort. Manga trevliga méten och diskussioner kommer ge resultat i framtiden. Ovriga
foretag som besokte oss var mycket intresserade av var 16sning och vi tycker dagarna var
valdigt lyckade, sa Jan Bohman.



TULIP i fokus, en

Peter Smith. Markus Johansson och Sebastian Hjdlmeby

Den tysk/japanska maskintillverkaren DMG MORI har
under en langre tid arbetat med att operatdrens arbete
behover forenklas betydligt och dér mjukvara skall spara
mycket tid, fore och under olika bearbetningscykler.
Annu en gang handlar det om effektivitet. Vi tar
TULIP som ett exempel. Har kan du som maskinope-
rator/beredare skapa instruktioner direkt i CELOS for
olika saker, instruktionerna som kan vara interaktiva

med maskinen, du kommer bara vidare om du utfort de
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av alla digitala

Added value through
transparency

Tramsparent
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Fas! oaksarding

Integration ol hargwase and to the
wxisting IT landscape

moment som du som anvandare skall gra. Det slipper
bli en massa sma misstag som kostar pengar och blir
darigenom effektivare.

Vi traffade Sebastian Hjdlmeby pa Tech Days dar det
star Digital Sales Manager Nordic p4 DMG MORL. Titeln
sdger det mesta men vi vill gdrna hoéra och skriva om vad
han ser som viktigt i sitt arbete och vad den roda traden
var under de tre utstdllningsdagarna héar i Sandviken.

— Det viktigaste i mitt arbete &r att skapa varde for

1ésningar i CELOS

kunden och att guida dem till digitala 16sningar som
hjalper kunden i deras dagliga arbete samt att formedla
den kunskap vi har inom DMG Mori inom industriell
tillverkning. Det kan vara allt ifran digitala arbetsin-
struktioner, kvalitetskontroller, spara en order till att
ansluta maskiner till Tulip for att f4 ut viktiga KPLer sa
som OEE och OPE. Med Tulip kan kunden utan ndgon
kunskap av programmering gor appar fér processer
déar Tulip samtidigt loggar all data och analyserar den
utan nagot manuellt arbete. Vart mal ar att hjdlpa véra
kunder till en papperslos produktion och att de inte
behover ha flera olika system for olika processer. Tulip
tacker hela behovet.

- Syftet med medverkan pa Sandvik Tech Days var
att visa att oavsett vilken kunskapsniva de anstéllda har,
kan man med hjilp av digitala arbetsinstruktioner 16sa
en uppgift eller en kvalitetskontroll och samtidigt med
enkla medel i Tulip sékerstélla att arbetet ar gjort ratt. Vi
vill ocksé pavisa flexibiliteten med Tulip och att det dr ett
system som kan anvandas i hela produktionen. Dar det
anvandas papper idag, kan man i stéllet anvanda Tulip.

ULTRAFIN

BEARBETNING FOR
EXAKT NOGGRANNHET

UPPLEV HORN

Enastdende prestanda Rommer fran att kombinera
optimala bearbetningspf’océssefmed det perfekta verktjge_t.
HORN kombinerar avancerad .tekmk med enastaende

prestanda och tll[forlltllghet e ;

N
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| och med att vi blir
mer medvetna om
metallbearbetningens
inverkan pa miljén kan
vi dock férverkliga
innovationer som kan
innebdra en avsevérd
férbéttring av bran-
schens metaller — for
hd manniskorna, planeten
och vinsten.

Néar man arbetar med metall kan ett daligt val av verk-
tyg eller bearbetningsstrategi vara det som avgor om
man lyckas eller misslyckas. Avfallsmaterial, dalig
produktivitet och skrot ar alla tecken pa en bristfallig
bearbetningsprocess. De dr ocksa tecken pa maskin-
bearbetning som inte &r hallbar. Med rétt verktyg och
processer pa plats kan man géra manga hallbarhets-
vinster vid t.ex. kapning av metall. Men det &r ménga
maskinverkstdder som inte inser dessa foérdelar. Har har
den svenska verktygstillverkaren Sandvik Coromant
tittat pa de verktyg och tekniker som driver produkti-
vitet, minskar avfallet och forbattrar hallbarheten vid
skdrande bearbetning.

e

Habex fran LANG, ger dig méjlighet att enkel och smidigt automatisera din frdsmaskin.

Den senaste tidens innovationer, som gront stél, kan ge
metallindustrin en mer hallbar framtid, men det finns
flera andra tekniker som kan gora metallbearbetnings-
processerna mer héllbara. Tillverkarna maste bli mer
medvetna om dessa metoder f6r att kunna hantera mor-
gondagens héllbarhetsutmaningar.

For maskinverkstader som arbetar med att skédra
svarbearbetade metaller till onskad form, dar man
moter sndva toleranser och krav pa hogsta ytkvali-
tet, ar ratt verktyg och expertkunskaper avgorande.
Verktyget bor framfor allt underldtta en effektivare
bearbetningsprocess som ger mindre avfall och det bor
ge stod for stora hallbarhetsférdelar.

Ingen hydraulik, pneumatik eller autodérr behdvs, sa Dusko Mijatovic regionsséljare pa

Duroc Machine Tools.

Grabbarna pa ATLING hélsade p& hos DUROC.

Recyeling with

Sandvik Coromant
|SANDVIK
|_*1-_LJ

For att en verkstad ska kunna minska skrotet maste de
implementera ratt verktygsuppsattning och skardata.
Om man inte sdkerstéller detta kan det leda till oregel-
bundet verktygsslitage och oférutsdgbar livslangd for
skarverktygen, vilket leder till felaktiga komponenter
som i sin tur leder till skrot.

Att képa maskiner &r alltid roligt. Johan Hedlund p& Séderala Maskinbearbetning har
investerat i en PUMA 3100 LSY. Maskinen &r en horisontell Heavy Duty-svarv som ger
anvéndaren Skad noggrannhet. Boxstyrning och utrustad med er 12 tums chuck och en
imponerande stangkapacitet pd 102 mm, beréttade Hakan Conradsson maskinséljare
DUROC Machine Tools.

Spana i féretaget Séderdala’s Facebook sida — rekommenderas.

Clear River Racing é&r en ideell férening som drivs av ett nytt team av ingenjérsstudenter
vid Karlstads universitet. Dar projektet stéds av sponsring.

Maélet med projektet &r att designa och bygga en fullt fungerande Formelbil fran grunden.
Mélet &r att varje ar delta i internationella téaviingar for erkédnnande. Syftet med Clear River
Racing é&r att inspirera och testa grédnsen fér unga ingenjérer idag.

P4 fotot ser vi drets projektbil frdn Karlstad Universitet.



Nya generationens matmaskiner.

ATOS Scanbox ar en automatisk 3D-scanner som levererar mer an en koordinatmatmaskin.
En ATOS ScanBox fangar hela objektets geometri och kan darmed utfora kvalitetskontroll pa
all geometri och inte enbart pa utvalda matpunkter. ATOS Scanbox finns i flera storlekar.
Besok www.cascade.se och du far veta mer om ATOS ScanBox.

a Cascade

BONTHRON A
&EWING AB '

Vi soker tekniker

Vi forbereder oss infor framtiden och kommande utmaningar och
behover darmed utoka var personalstyrka med en heltidsanstalld
tekniker. Tjansten avser huvudsakligen utforandet av mstallatlon
och service av LNS-produkter, s som stangmagasin och tlllbehor
till CNC-maskiner. "
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Ar du intresserad av att bli en del av Bonthron fanﬁ'iljeh'sé ar du
vilkommen att hora av dig!

Jonny Stener
VD av

070 522 94 76 -
jonny@bonthron-ewing.se =3 !
www.bonthron-ewing.se |
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Saoger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000

I en typisk verkstad kan operatorerna dgna upp till 20
procent av sin tid at att leta efter verktyg, och upp till
15 procent av jobben maste planeras om eller senare-
laggas pa grund av att man inte hittade ratt verktyg.
De har siffrorna baseras pa Sandvik Coromants egna
kundundersokningar och visar att dalig lagerstyrning
dr en avgorande orsak till tidssloseri hos tillverkarna.
Undermalig lagerstyrning leder till onddigt stora och
kostsamma lagernivaer och foraldrade artiklar, vilket
innebar att lagret inte fyller sin funktion nér det finns
som mest behov av ett visst verktyg. Andra foljder ar
svdrighet att méata verktygsprestanda samt hoga kostna-
der for lagerstyrning och bearbetning av ordrar.

I en bransch som verkstadsindustrin dar tid ar en
sa viktig faktor borde inte sa mycket tid dgnas at att
leta efter verktyg och reservdelar. Vad ar det som inte
fungerar i tillverkarnas lagerstyrning? Ett problem
ar att verktygshanteringen och verktygsautomater
ar isolerade och avskilda i ménga organisationer.
I manga foretag dr det operatdrernas uppgift att manu-
ellt inspektera och fylla pa verktygsskapen. Manga
tillverkare dr ocksa ganska negativt instéllda till digi-
talisering eftersom de ar osdkra pa hur Industri 4.0
kan integreras med de etablerade arbetsprocesserna
— exempelvis resursplanering (ERP) eller 6vervak-
ning och styrning av processer (med SCADA- eller
MES-system) — och med personalen pa arbetsgolvet.

Sandvik Coromant har satt som mal att fordndra det har
inom fem ar — men hur? Jo, genom att hjélpa kunderna att
automatisera lagerstyrning med hjélp av programvara.
Pa sa sétt kan kunderna 6vervinna lagerproblemen och
kanske d@ven motviljan mot digitalisering, vilket skulle
paverka det ekonomiska resultatet positivt.

Det finns manga automatiserade logistikmetoder som
kan anvidndas kostnadsfritt, men de brukar inte tillfora
nagot vérde i processen. Sandvik Coromants CoroPlus®
Tool Supply &r utformat for att leverera viarde genom
hogeffektiv automation och tillgang data och insikter
som genererar héllbarhet.

I CoroPlus® Tool Supply forenas maskinvara — det vill
sdga verktygslagret — och programvara. Kunden forses
med en effektiv och andamalsenlig verktygsautomat déar
ladsystemet kombineras med en kraftfull mjukvaruplatt-
form. Losningen ér tillgédnglig via datorer eller surfplat-
tor. Automationsmjukmvaran ger fortsatt tillverkaren

Sacha Kotarac, produktspecialist svarvning fér Nordeuropa vid Sandvik Coromant.

alternativet att utfora allting manuellt, och kan férhindra
tidsforluster nér det ar brattom. CoroPlus® Tool Supply
ar ocksa utformat for att hantera de olika aspekterna
av lagerstyrning. Till exempel finns funktioner for att
6vervaka lagernivaerna och automatisera verktygsinkop.

Automatiserade verktygsinkop ar en verkligt var-
debringande funktion i CoroPlus® Tool Supply-
programvaran. Med funktionen kan den som har

manuell kontroll 6ver verktygsskapets innehall anvanda
CoroPlus® Tool Supply for att fylla pa lagret genom att gora
automatiska bestéllningar. Programvaran gor det majligt for
operatorerna att vélja och aterfora verktyg fran verktygs-
golvet, och programvaran hjilper till att hantera péfylining
och fortlopande underhéll av lagret —allt i realtid.

Mainniskor och programvara samverkar alltsa pa ett
sOmlost stt.
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Nytt sortiment
av mangsidiga
solida pinnfrasar

CoroMill® Dura erbjuder
flexibel grovbearbet-
ning och finbearbetning
i manga material
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Specialisten pa skdrverktyg och verktygssystem, Sandvik
Coromant, presenterar ett helt nytt sortiment av avancera-
de, mangsidiga solida pinnfrasar. CoroMill® Dura ersitter
de nuvarande, mangsidiga CoroMill® Plura-pinnfrasarna.
Konceptet ar utvecklat for grovbearbetning till finbearbet-
ning med olika ingrepp i alla applikationer och material.

WhisperKut™-tekniken &r utmarkande for CoroMill® Dura jamfort med det
tidigare méangsidiga konceptet och konkurrenternas pinnfréasar. Sa hér beskriver
dr Markus Groppe, global produktapplikationschef hos Sandvik Coromant,
det unika konceptet med asymmetriska spiralvinklar: ”Varje spankanal har en
egen spiralvinkel, och skédreggsnivaerna ar pa olika avstand fran varandra. Pa
sa sétt uppnas mycket bra stabilitet och effektiv bearbetning utan vibrationer.”

En annan utmarkande faktor dr hur enkelt det dr att vélja rétt verktyg i det
breda sortimentet av solida pinnfrésar. ”Vi har lagt ner ett stort jobb vad géller
urvalsaspekten. Att hitta ratt verktyg inom CoroMill® Dura-sortimentet ska
vara enkelt”, siger Markus Groppe.

Forsta val dr en fyrakanals plug-and-play-16sning som fungerar fér en
rad applikationer. Det finns ytterligare verktygsvarianter fér mer specifika
operationer, som key slots, dynamisk frasning, medelgrov finbearbetning och
finbearbetning. Mer hjdlp kan ocksé fas genom guidad produktsokning via
CoroPlus® Tool Guide for CoroMill® Dura, som stdder applikationsomradena
sparfrasning, sidfrasning, fickfrasning och spiralinterpolering — allt for att det
ska vara enkelt att vélja rétt verktyg.

CoroMill® Dura finns fran tva till sju spdnkanaler, med skarkantsldngder pa
1-4xD och med eller utan spanavskiljare. Pinnfrasarna gar att rekonditionera
till originalspecifikationer upp till tre ganger.

Mer information: www.sandvik.coromant.com

- Brain Products AB
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping

Tel 0157-208 40 » Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com

OilBoss

4 ﬁ&@kla sittet att fSrIénga

Cirkulerar
Syresatter
Avskiljer lackolja

Anvandbar for maskiner som gar
dygnet runt likval for maskiner
med langa stillestand

www.OilBoss.se

Se filmen Mer information

QH-system AB “@*031-45 6565 [kontakt@QH-system.se
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Granatgevéret Carl Gustaf SAAB

Leverantorer i varldsklass
lyfter svensk forsvarsindustri

Mekaniska komponenter till artillerisystem eller har-
dade detaljer till stridsflygplan. Oavsett omrade haller
forsvarsindustrin i Sverige vérldsklass tack vare hog
kompetens fran svenska leverantorer. Pa manga sétt ett
arv fran klassiska svenska vapentillverkare.

PartnerTech Karlskoga AB, som stéller ut pa Elmia
Subcontractor, tillverkar mekaniska detaljer till ammu-
nition och vapensystem. Det kanske allra mest kdnda
systemet dr det handburna granatgevaret Carl Gustaf
som har utvecklats i Sverige sedan 1948. Ménga ganger
handlar det om extremt smala och unika processer fér
att kunna tillverka produkter med hogt stéllda krav.

Sedan PartnerTech Karlskoga AB slogs samman med
Permec Group 2017 har omsattningen gatt fran 150 till
450 miljoner kronor.

- Vi vill komma in med var kompetens redan i design-
stadiet for att slutprodukten béde ska bli billigare och
lattare att producera. Vi har kompetens i alla steg och har
ndra samarbete med kundernas konstruktionsavdelning-
ar, vilket gor att vi mer dn gdrna dr med och lamnar syn-
punkter tidigt i processen, siger Anders Blomgren, mark-
nads- och forsdljningschef pa PartnerTech Karlskoga AB.

Hog kompetens hos svenska leverantorer
PartnerTech Karlskoga AB &r sprunget ur Bofors och
arvet fran det klassiska foretaget lever fortfarande vidare
i omradet runt Karlskoga. Flera foretag som tog 6ver efter
Bofors finns fortfarande kvar i omradet och kommunen
har blivit lite av ett centrum f6r svensk forsvarsindustri.
—Jag vill hdvda att vi i Sverige star oss val i varlden
bade kompetens- och kostnadsmaissigt. Dessutom finns
det ett gediget lagregelverk i Sverige som styr vart och

vem man far exportera till och vi maste dven tala om
vilka vi har offererat, och levererat till. Motsvarande
krav finns inte i alla lander. Sedan kanske det finns en
viss troghet kring att exportera men med ett eventuellt
Nato-medlemskap tror jag att vi kan far mer liknande
villkor som 6vriga Nato-lander, siger Anders Blomgren
och fortsatter:

— Tittar vi pa ett storre perspektiv har vi ju JAS 39
Gripen som stér sig valdigt bra globalt sett och kompe-
tensen bland svenska leverantorer till forsvarsindustrin ar
riktigt hog. Vi levererar till exempel till Saab som i sin tur
séljer sina produkter till USA vilket &r ett tydligt bevis pa
att det dr valdigt kompetenta produkter som vi tillverkar.

Nato kan dppna nya mojligheter
Den ldnga erfarenheten och hoga kompetensen inom
forsvarsindustrin som finns i Karlskoga &r dven nagot
som den globala koncernen Bodycote, som ocksé stéller ut
pa Elmia Subcontractor, drar nyttaav. e
For tva ar sedan forvirvade koncernen
ett hdrderi i grannorten Kristinehamn
och hér varmebehandlas exempelvis
detaljer till ammunition. [ l
— Vi har funnits valdigt lange och
har byggt upp en stor kompetens som
gor att manga storre kunder vander
sig till oss. Vi finns 6ver hela Sverige
och kan dven koppla samma ett glo-
balt nitverk vid behov. Nér det géller
forsvarsindustrin forséker vi foku-
sera verksamheten till vissa specifika
enheter och dé blev det naturligt med

Kristinehamn. Dar finns det en lang tradition och en
stor kompetens gentemot férsvarsindustrin och deras
speciella behov. Framfor allt handlar det om hog kvalitet
och noggrann dokumentation kring produkterna, séger
Ulf Fritz, marknadschef pa Bodycote i Sverige.

Bodycote har funnits i Sverige sedan 1940-talet och
erbjuder ett brett processutbud inom yt- och viarmebe-
handling till bade civil- och férsvarsindustrin. Precis
som Anders Blomgren tror Ulf Fritz att ett eventuellt
Nato-medlemskap kan skapa fler exportmdojligheter for
svenska leverantorer till férsvarsindustrin.

— Svenska leverantorer star sig valdigt vél i varlden och
tror ocksa att Nato kan 6ppna for fler méjligheter som kan-
ske inte har funnits tidigare, eftersom Nato-lander garna
véljer leveranttrer som dr Nato-anpassade, sager han.

Killa: Elmia AB

e
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, ' ’I’ i zv,, ’ : Var kunskap sitter i verktygen
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Smidigare verktygsbyten med MEX®©turn

7 B

TOOLS & ENGINEERING

Innovation och nytdnkande
dar i fokus hos tyska MAS Tools
GmbH. Mas har ménga nys-
kapande produkter som ger
svenska tillverkare mdjlighet
att 6ka produktiviteten och
produktkvaliteten. Mas Tools,
med huvudkontor i sydtyska
Leonberg, har gatt fran att
tillverka specialverktyg till
den tyska fordonsindustrin till
att idag utveckla nyskapande
verktygshdallare.

PZ©turn dr snabb-bytes-

huvuden for hogtryckskyld bearbet-
ning som effektiviserar produktionen i
|dngdsvarvar.

MEX®turn dr stabilt och
vibrationsddmpande: vilket ger en ékad
verktygslivsléngd, béttre ytor och méjliggér
ett storre diameter-ldngd-férhallande

— hégre process-tillférlitlighet.

Producera effektivare och sdakrare med hallarsystemet MEX©turn

-

o Riggning av verktyg i flerspindliga maskiner underlattas da centrumhajden kan
justeras med precision under 0,01 mm, tack vare excenter-systemet MEX©turn.

o Praktiskt och forinstallbart snabbvaxlingssystem med genomgaende kylning for
att undvika storande kylslangar.

o MEXO©turn + PZOturn = anvdand samma verktygssystem till linjar-, revolver- och
flerspindliga svarvar.

o Snabb installning genom separat justering av centrumhojd vid multihallare.

. Fastspanning av hogfrekventa spindlar (HFS) @ 25,4 och @ 33 mm &r majlig.

o Sékrare arbetsmiljo: inga kylslangar som forsvarar atkomsten till verktyg eller

som spanor riskerar att fastna pa.

Optimera din langdsvarv med Mas Tools GANG®Oplate

Med Mas Tools hallarplatta kan du forinstalla och géra en snabbare uppsét-

tning av verktygen samtidigt som precisionen forbattras. Det gar dven snabbt

och enkelt att byta ut verktygen i maskinen. Hallarplattan ar designad for att

anvandas tillsammans med snabb-bytes-huvuden, PZOturn, med eller utan

hogtryckskyld bearbetning. Sjalvklart finns WhizCuts snabb-bytes-huvuden
med i PZOturns sortiment.

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com



Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

Brother $700X2-10K-BBT/CTS-21ATC inki: ) <5
' . 15 bar hogtryck genom spindeln ¢ Servodrivet verktygsmagasin med 21 platser  Span till span pa 13s e
o ek * Manuell pulsgenerator ¢ 10.000 spindel BBT30 med hela 18,9Kw/40Nm effekt

=
Brothers eget indexbord T200A (ingar) * Bromsat stodlager T200 (ingar) |

|| ||
. Kampanjpris 949.000:-
2 0 0
=
é Kop till: _ exkl. moms
¢ 150 mm forhdjningssats for endast 49.000:-

¢ 16.000 spindel BBT30 med hela 9,7 kW effekt 29.000:-
e Uthildningspaket for endast 14.995:-
o Verktygspaket fran Kyocera 17.990:-

Brothers eget indexbord T200A  brother
(ingar!)

Gruppen

5' Imfo@bromlg ppen.se

bromlgr
/ evenh:ella by / och slutfirsal) lnlny Priserna tills wda'Pneﬂ kan dterkallas.

Broi pen AB: Telefono l "

Vi reservera oss



