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Safer process. I (

Safer profit.

Komplexa bearbetningsapplikationer kraver speciella skarvatskor.
Nar det galler omfattande material och bearbetningsprocesser samt
okande krav pa kvalitet och producerade kvantiteter behdvs hogpres-
terande produkter.

Inom vart breda sortiment av vattenblandbara kylmedel hittar du
produkten med rétt egenskaper for att uppfylla dina individuella mal:
fran attraktiva kostnadsférdelar till miljéskydd och arbetsmiljd.

Vi hjélper dig att identifiera ratt skarvatska for dina behov och
bearbetning.

LNS Chipblaster -
Hogtryckssystem

Med LNS Chipblaster sa kan vi erbjuda ett komplett utbud av hogtryckssystem
for att tillgodose alla olika behov av hégtryck. Fran mindre simplare enheter for
de enklare jobben upp till storre mer avancerade enheter for de allra tuffaste
applikationerna.

Med det stora utbudet sa kan vi erbjuda det perfekta hdgtryckssystemet for just
din maskin. Genom att applicera fysikens lagar och matematik sa kan vi rakna ut
hur mycket fléde och tryck som krévs for att uppna total temperaturkontroll.

Till skillnad fran manga av dagens hogtryckssystem som fokuserar pa enbart
spanhantering. Med total temperaturkontroll sa kan produktionen 6ka med minst
30%!

Med total temperaturkontroll
far du foljande

fordelar:

e Langre livslangd pa verktygen
e Langre livsldngd pa skarvatskan 4
|

« (verlagsen spanhantering
¢ Snabbare bearbetningstid
o (Okad produktion “ e

Med dessa fordelar sa ger LNS
Chipblaster en snabb avkastning pa b

rhenus

Ett korrekt anvant hogtryckssystem for kylmedel betalar sig
shabbt, tack vare okat maskinutnyttjande och effektivare skarande
bearbetning.

Nar hdgt tryck kombineras med optimerade skarverktyg far du en hel
del fordelar som exempelvis: span och temperaturkontroll.

Kylmedel minimerar den storsta tidstjuven nar den roda lampan lyser,
som exempelvis:

e Maskinstopp: For langa spanor samlas runt verktyget
eller komponenten.

e Okad skarhastighet: Ger effektivare skirande
bearbetning!

¢ Langre livslangd pa verktygen!
Det finns manga fordelar med att satsa pa hogtrycksystem.

LNS Fox — oljedimavskiljare

Genom att eliminera rk, olja och emulsionsdimma kommer du att sikerstélla en
ren, saker arbetsmiljé. FOX WS2 med sitt patenterade trestegs filtreringssystem
garanterar optimal ekonomisk filterlivslangd med en genomsnittlig verkningsgrad
pa 99%.

Vill man ha annu hégre prestanda sa kan man lagga till ett fjarde filtreringssteg

i form av HEPA-filter for att ta bort 99,97% av oljerdkpartiklar. Det finns fem
modeller tillgangliga med kapacitet upp till 12 m3 for att passa alla maskintyper
och processer med olja och vattenldsliga skdrvétskor.

Lang livsldngd pa filtren

Filtren har en lang livsldngd pa grund av sin stora filtreringsarea.
De har en genomsnittlig verkningsgrad pa 99%. lgen-

sattning mats med hjélp av en tryckmatare som tydligt
visar nar filtret ar fullt. Filtren byts enkelt ut pa mindre
an fem minuter.

Steg 1 filter: Forfiltrering, ett special kassett filter
ihopsatt i tre olika steg (ett av de ar tvattbart)
med stegrande effektivitet som tillsammans ger
en filtreringseffektivitet pa 92%.

Steg 2 filter: Centrifug, en speciell impeller som
garanterar centrifugeffekten vilket ger kontinuer-
ligt avsdndring av aterkondenserade partiklar.
Steg 3 filter: Fin filter, gjort av fiberglas, tillhan-
dahéller en genomsnittlig filtreringsniva pa dver
99% (Matt enligt AFNOR NFX 44-060 normen).
Steg 4 HEPA-filter: Filtrerar upp till 99.97 av
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investeringen. De flesta enheterna har " — — oljerdkpartiklar.
aven flera optioner sa som till exempel =
oljeskimmer, chiller och cyklonfilter. 65§3k, ‘/5'/_ h&méia’a
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Branschen befinner sig i nagot av ett historiskt skifte. Resan mot en
hallbar tillverkningsindustri dr bade sjdlvklar och nédvandig. Med
effektiva problemldsningar och ett stort intresse for ny teknik hittar
man nya vagar. Och efter varje om sa liten framgang viacks ett driv hos
manga verkstdder att ta sig an ndsta utmaning.

Och nu bérjar allvaret kring eldrivna fordon och olika motoralterna-

tiv. Manga produktutvecklare i Sveriges avlanga land har behovt och
behover ténka till. Vi ser nu flera omskrivna industrianlaggningar som
batterifabriker och stalverk som visar vdagen men inte hela vigen. Har
vi resurser for industrins grona omstallning, svar JA! Men prognoser
ar prognoser och det kommer att ta tid, lang tid. Man pratar i olika
sammanhang om 2030 — 2035 som artal, da starten skall ga for olika
miljoprocesser dar forbranningsmotorerna skall férbjudas. Vi far helt
enkelt se vad som héander.
I véar vardag pé redaktionen handlar det som vanligt om hur industrin
sakta digitaliseras och vi rapporterar om standiga maskininvesteringar
dar automatisering stér i fokus. I denna utgévas reportage ar det som
vanligt full fart ute i industrin och fér metall- och plat-industrin och hér
ser foretagen ingen direkt avmattning i konjunkturen utan order kommer
in och antalet produktionstimmar ligger i méanga fall pa hoga nivaer.

I detta nummer uppmérksammar vi slipning som en special i tidningen.
Toleranser blir allt sndvare och hér &r slipmaskinernas teknik till stor
hjalp for att uppna optimal kvalitet och yta. Vi forstar av den informa-
tion vi far att mjukvaran blir allt viktigare i processen. Maskinbyggarnas
konstruktioner &r mogna i sin mekaniska uppbyggnad och hir &r det

automatisering av korta serier som ger produktivitet.
I ndsta nummer skall vi uppméarksamma arbetsmiljon och ett tema

kring langdsvarvningen och automatsvarvningens viktiga incitament. Ve ST O D D O C K A’ L U N E TT E ,
Och d& kommer vi dven med en rapport frin CONTROL- méatteknikmas-

san i Stuttgart, en rapport fran Varnamo Industri Expo och en rapport LY N E TT ’ B R I L L E voe

fran danska VIM maéssan i Odense.

Oavsett vad du kallar det...

SMW Autoblok ar varldens framsta och
storsta tillverkare och leverantor av
sjalvcentrerande stodlager.

Trevlig lasning som alltid, 6nskar redaktionen.
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SMW-AUTOBLOK Scandinavia AB SMW

Tel.  +46(0)76 1420111
+46 (0)76 14 20 440 AU To BLOK
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Tva stora badd-
frasmaskiner
fran spanska
CORREA dubblar
kapaciteten pa '
fabriken i Rottne &

Pa 10 hektar mark i det lilla samhallet Rottne, huse-
rar den smaldndska skogsmaskinstillverkaren
ROTTNE INDUSTRI AB. Vi har under Tidningen
Maskinoperatorens 20-ariga utgivning, hélsat pa hos
manga svenska foretag. Négra sticker ut lite extra och
da handlar det om i manga fall “de smaldndska undren”
dér en entreprendr och konstruktor i sin yrkesroll, ofta
borjar fundera 6ver och far en idé om hur en maskin
eller ett verktyg skulle kunna forbéttra ifran borjan smatt
men som om det &r en god idé ocksa i det stora. Det finns
gott om féretagsamma smaldnningar. Uppfinnaren har
sdkert inte ndgon uppfattning om att en idé kan leda
till ett stort foretag for det hander inte sa ofta. De flesta
uppfinningar blir det inget av och manga projekt kap-
sejsar men ibland hdnder det stora saker. Vi har hér ett
antal personer och familjer som har startat foretag som
sedan vuxit med aren, genom att dessa foretagsledare
och foretag har ndgot extra som inte alla har. Det handlar
om klurighet, envishet, affirssinne och mod och lite till...
Och sa arbeta hért forstas, som alltid.

Historien kring ROTTNE och starten fran att borja till-
verka och utveckla en maskin, borjade i det lilla och som vi
kommer fram till Iangre fram i artikeln, fortsatter i det stora.

Forst intressant historik

- fran vajerkran till varldskéndis

Foretagets 65-ariga historia tar sin borjan i skogarna
i Lopands utanfor Rottne. Dér stod en ung och klurig
entreprendr och lastade stockar for hand. Borje Karlsson
grundare av Borjes Mekaniska som sedermera blev
ROTTNE INDUSTRI AB, hjélpte péd den tiden sin pappa
med att kora timmer i skogen.

Familjens trotjdnare, hdsten, hade fatt permission fran
att dra ut de tunga stockarna fran skogen och i stillet
anvande man sig av en traktor. Lastningen fick dock
fortfarande goras for hand och det var da som Borje
borjade fundera. “Varfor ska traktorn sta har och puttra
och inte hjdlpa till nér jag sjalv maste slita ont och rulla
upp stockarna pa vagnen?”.

Arbetet med vad som skulle bli den férsta kranen tog
sin fart. Konstruktionen var enkel, tillverkad av ett par
plogdetaljer, en bit timmer, en vinsch som monterades
pa kraftuttaget, en bit vajer och en timmersax. Jamfort

med dagens kraftfulla kranar
later det ndstan osannolikt, men
”Borjekranen” fungerade per-
fekt och lade dér och da grun-
den till nagot stort.

Ryktet om Borjes kran spred
sig frdn de smaldndska skogarna
och en hugad spekulant ville képa
den. Borje blev givetvis intresserad av att
sdlja sin forsta konstruktion, men vad skulle dd underlitta
den tunga lastningen ute i skogen? Med loftet att tillverka
en dnnu béttre kran till sin pappa, blev forsdljningen av.

I takt med att allt fler horde talas om den geniala upp-
finningen véxte skaran av intressenter. En kran som
sparar tid och kraft i skogen? Kan det vara méjligt? Joda,
det kunde det och snart stod kranen hogst pa manga
skogsarbetares onskelista. Och hemma pa garden gick
smedjan varm for att tillverka fler och fler. Resten ir,
som man sadger, smalandsk industrihistoria. I dag ar
ROTTNE INDUSTRI och Bérje Karlsson ett aktat namn
i skogsbranschen och den bla fargen har blivit en syno-
nym for kvalitet, innovation och standig utveckling.
Ledord som foretagets medarbetare inte kommer att
vika en ynka tum ifrén.

ROTTNE INDUSTRI AB é&r och en av de ledande
skogsmaskintillverkarna i vérlden och leverantér av
kraftfulla, hjulburna skogsmaskiner anpassade for gall-
ring till grov slutavverkning enligt kortvirkesmetoden.
165 ar har foretaget utvecklat skogsmaskiner for modernt
skogsbruk. Fran de tre fabrikerna i Rottne, Lenhovda
och Stensele, levereras varje ar fler 4n 200 toppmoderna
och robusta skérdare och skotare till fyra kontinenter.

ROTTNE INDUSTRI ér ett familjedgt svenskt fore-
tag med all produktion inom Sveriges granser. Med
ambition att vaxa star man val rustade infor framtiden
tack vare engagerad personal och ett av vérldens bésta
skogsmaskinprogram.

Maskinbyggaren omsatter cirka 750 miljoner och
har runt 230 anstéllda vid fabrikerna. Tva tredjede-
lar av maskinerna man bygger exporteras till Europa
och Nordamerika. Huvudkontoret ligger i naturskéna
Rottne i Sméland.

Mer intres-

sant historia

I slutet av 60-talet, 1968, lanserades den forsta skotaren.
En komplett skogsmaskin som skulle bli en storsiljare
som ingen vagat dromma om. Konkurrenten hade sin
Bruunett, sa den nya maskinen doptes helt enkelt till
Blondin.

Efter mangder av utvecklingstimmar, och en rad
prototyper, blev det dntligen dags fér premidrvisning.
Platsen var skogsmaéssan pa Elmia i Jonkoping och
branschfolket var lyriskt.

Vajerkranarna och Blondinen ar de produkter som
har betytt mest for var utveckling. An i dag pratas det
om underverket frain ROTTNE och att dga en Blondin
har nédstan fatt kultstatus.

Lanseringen av Blondinen gick fran framgéng till
dundersuccé. Till skillnad fran konkurrenterna satsade
man ndamligen pa en relativt liten och smidig skotare,
men fortfarande med goda last- och koregenskaper.

Maskindgare och forare dlskade den slitstarka arbets-
hésten som bade var latt att kdra och serva och som pa
kopet dessutom var véldigt driftsdker. For den som ville
ha en robust maskin med god ekonomi blev Blondinen
det perfekta valet.

Om det var den friska luften som fick Borje Karlssons
uppfinningsrika tankar att klura ut nya innovationer
later vi vara osagt, men det var under en fjéllsemester
med familjen 1976 som idén till det som skulle bli fore-
tagets forsta enmansmandvrerade processor borjade
gro. Resultatet blev prototypen till 770-processorn som
levererades ut till kunder aret darpa.

T'och med processorn hade vi nu ett heltickande maskin-



program att erbjuda. Tio ar efter tillverkningen av de forsta

skotarna var det nu &ven dags att producera och sélja pro-
cessorer, foregangarna till dagens skordare.

Om Borje 6ver huvud taget d4gnade

sig nagot at skiddkning den dar

fjallsemestern fortaljer inte histo-

rien.
Som sa manga ganger tidi-
gare lag ROTTNE 1981
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bakom dnnu en innovation. Parallellkranen RG-81, som
lanserades tillsammans med det nya falldonet RF-81,
innebar att maskinféraren nu kunde greppa tradet, falla
det och lyfta det till processorn direkt fran stubben.
Kranen nadde ut tio meter och hade en lyftkraft pa 1,5
ton vid full rackvidd. Tack vare kranens styrka borjade
man nu dven titta pa ett nytt och passande falldon.
Samma ar vaxte idén med kugghjulsboggi fram.
Blondinen var da utrustad med en rulldriven boggi,

men Borje och davarande konstruktionschefen Risto
Hokkanen ville gora maskinen mer kapabel f6r besvar-
lig terrdng.

Pa marknaden fanns boggier med kedjor i boggilé-
dorna, men dessa ansdg man inte hade en acceptabel
livslangd. I stéllet bérjade duon att experimentera med
en prototyp med kugghjul som de var 6vertygade om
skulle vara battre alternativ. De involverade NAF och
tillsammans utvecklades en kugghjulsboggi efter Borjes
och Ristos idé.

I stort sett samtliga foretag i vdrlden som tillverkar
skogsmaskiner monterar numera kugghjulsboggi pa
sina skotare och skordare. Vad inte alla vet dr att idéspru-
torna pa konstruktionsavdelningen bakom den moderna
kugghjulsboggin arbetade pa smaldndska Rottne.
Skogsindustrin &dr en av Sveriges viktigaste naringar
som skapar sysselsattning och genererar stora inkomster
for det svenska samhillet. Med sin foérnybara réavara
har skogsindustrin och skogsindustrins produkter en
nyckelroll i utvecklingen mot ett hallbart, biobaserat
samhdlle. En hogteknologisk bransch som omsatter 260
miljarder per ar och hir verkar ROTTNE INDUSTRI AB.
Skogen ar vardefull for klimatet. Vaxande skog binder
koldioxid och trdbaserade produkter fortsétter att lagra
koldioxid under hela sin livslangd. Genom att ersitta
produkter av kol och olja med produkter av trdd fran
hallbart brukade skogar stannar koldioxiden i marken
och stoppas fran att 6ka den globala uppvarmningen.
Sverige och svensk skogsindustri har unika forutsatt-
ningar att vara med och driva utvecklingen mot en bio-
ekonomi — hér finns naturresurser, skickliga innovatorer
och en stark vilja att satsa pa ett fossilfritt samhalle.

Forts. sida 8 >>

Tillverkningschef Rolf
Bergqvist maskinopera-
tér Jerry Karlsson, pro-
duktionschef Joakim
Ragnarsson och maskin-
séljare Michael Larsson
Carlstad Machinetools.
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Idag ar det
expansion som
galler, for
skogsmask-
inképarna blir
fler och fler

Skogsmaskinstillverkaren ROTTNE INDUSTRI AB har nu gjort sin storsta
satsning nagonsin. Foretaget investerar 40 miljoner kronor i tva nya frés-
maskiner och en ny industrihall pa cirka 1 700 m2, for att 6ka produktions-
kapaciteten.

ROTTNE INDUSTRI tillverkar sedan manga ar en stor del av kompo-
nenterna till sina skogsmaskiner i de egna fabrikerna. Den nya satsningen
innebdr att all bearbetning av stérre komponenter, i Lenhovda, kommer att
flyttas 6ver till huvudfabriken i Rottne, medan fabriken i Lenhovda kommer
att specialiseras mer pa robotsvetsning.

Vi dker till det lilla samhdllet Rottne som ligger 15 minuters bilfard norr
om Vaxjo. Vi skall trdffa produktionschefen Joakim Ragnarsson som ar
ansvarig for alla tre produktionsenheterna inom ROTTNE INDUSTRIER AB.

— Vi har tagit fram en langsiktig strategi for att na var framtida efter-
frdgan pa vara produkter, en volymdokning som handlar om att bygga 300
skogsmaskiner om aret. Det &r verkligen en expansiv framtidsplan, sager
Joakim Ragnarsson.

En del av den stora investeringen bestar av tva toppmoderna frasmaskiner
fran den spanska maskintillverkaren CORREA, tillverkade och designade
for att hantera stora, tunga och upp till sex meter langa objekt.

- Vi gjorde en grundlig upphandling med tre leverantorer av frasmaski-
ner och fann att Carlstad Machinetools genom sin agentur CORREA hade
den bésta 16sningen och en leveranstid som ocksa var rimlig, sdger Joakim.

Forts. sida 10 >>

Maskinoperatér Staffan Pettersson &r igéng
med bearbetningen av stérre komponenter

" Joakim

Ragnarsson,
Michael Larsson
och Jerry Karlsson.




Komplexa komponenter.
Exakt bearbetning.

Vi k&nner till utmaningarna pa marknaden. Den som vill ligga i framkant
maste kunna bearbeta komplexa komponenter med precision.
Hos oss hittar du bade de kvalitetsverktyg och

de bearbetningsstrategier du behdver.

www.det-ar-var-grej.se

DET AR
VAR
GREJ

DIN Bearbetningsldsning

CERATIZIT ar en hogteknologisk koncern,
specialiserad inom skarande verktyg och

Tooling the Future ,\\\ C E R A T I Z I T

GROUP

ceratizit.com
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— Hér handlar det om tva verktygsmaskiner med den allra senaste
teknologin som ska klara av vara framtida tillverkningsmal. Det &r
maskiner i tiomiljonersklassen for bearbetning av stora svetsade
komponenter till exempel ramar, sdger Joakim.

Den nya storsatsningen skapas ocksa nya arbetstillfdllen, bade
i Rottne och Lenhovda. Den produktionen som ska flyttas fran
Lenhovda till Rottne kommer att ersittas i takt med volymokningen.
Utan denna férandring hade foretaget inte klarat av att producera
de 6kande volymerna.

— Vi kommer att behova anstélla fler produktionstekniker med
inriktning mot bearbetning som kommer att vara med pa den hér
unika resan, sdger Joakim Ragnarsson.

Vi gar igenom fabriken och kommer fram den nya utbyggnaden,
dér vi framfor oss ser, ja vad ar det vi ser fragar vi Michael Larsson
ansvarig maskinsiljare pa Carlstad Machinetools i Karlstad.

— Har ser vi en helt ny produktionslinje, modell XXL dar ROTTNE
implementerar den senaste tekniken nér det handlar om att effek-
tivt bearbeta storre detaljer och komponenter med minimal stélltid
ingdende i sina olika modeller av skogsmaskiner.

De tva maskinerna till ROTTNE ar identiska och heter CORREA
Fenix 60 och ar fullutrustade med: Heidenhain 640, indexerande
huvud 6000 rpm, roterande bord med W-axel, kylning genom spin-
del, verktygsvéxlare 120 platser per maskin, spantransportérer och

Har gdrs det span.

Renishaw maétprobar. De har ocksa programvara for 6vervakning av produktion och
maskinhélsa, samt teleservice.

— Att fa ner stélltider &r idag mycket viktigt. Malet ar att maskinerna ska bearbeta
konstant, och all “handpéldggning” skall ske utanfér maskinerna.

Maskinerna &r darfor utrustade med Schunk nollpunktsystem samt externa riggstationer.

Nér maskinerna bearbetar kan operatorerna rigga nésta bit som skall in i maskinen.
Naér forsta delen &r klar ar det bara att lyfta ur den och in med nésta. Nollpunktsystemet
samt Renishaw-probarna gor att stalltiden i maskinerna blir minimala.

FENIX representerar ett valbeprovat koncept for stora detaljer, en lingsgaende frés-
maskin med rorligt torn. Designen dr mycket robust och baserad pa ett system dar ram-
men omsluts av en L-docka och 3 linjdrstyrningar. Samt en hog precision tack vare det
mekaniska systemet for ramdroop-korrigering. Det dr en flexibel maskin lamplig for bade
grovbearbetning och finbearbetning.

— Maskinerna &r utrustade med Correas patenterade frasteknologi. Huvudena heter
UAD och har en fin upplosning pé 0,02 / 0,02 grader med full bibehallen styrka tack vare
sina Hirth kopplingar.

I1ast tillstand klarar huvudets vridningsplan 60,000 Nm i alla vinklar och axelrorelser,
sdager Michael Larsson

Arbetet pagar i denna stund da maskinerna installerades i olika etapper, den forsta
maskinen under hosten 2022 och den andra maskinen i bérjan pa 2023. Just nu 4r man inne
iett intensivt arbete, dar operatorerna ldr sig maskinteknik, styrsystem och succesivt kor in
nya program pa komponenter/artiklar fér nu ar det produktion och planering som géller.

Vi lamnar ROTTNE INDUSTRI med ett leende pa lipparna. Aterigen har vi besckt
en av dessa fantastiska svenska maskintillverkare som ”skérdar” framgangar pa bade
hemmaplan och internationellt. H

Tillverkningschef Rolf Bergquist tar fram de nya programmen i Mastercam.

Maskinséljare Michael Larsson framfér en av de tvd CORREA
Fenix 60 hos ROTTNE INDUTRI AB.

— CORREA, en vélkdnd spansk tillverkare av alla typer av frés-
maskiner sdsom béddfrésar, portalfrdsar, mm, och har funnits
sedan 40-talet. 5 drs garanti och mekaniska huvuden upp till
10 000 rom. Elektrospindlar med hégre varvtal. Frdsning mellan
2 och 20 meter fér 3- upp till fullt 5-axlig bearbetning. Alla tdnk-
bara optioner finns. Vi har haft agenturen sedan 2020.




OVER 100 ARS
ERFARENHET AV SLIPMASKINER

| OKUMA

\ Intelligent |
=/ Technology |

stenbergs.se STENBERGS
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Verktygsmakeriet
expanderar for idag skall
man gdéra allt 1 eget hus

Vi ar tillbaka i Dalarnas nédringsliv och industri efter
att vi skrivit ndgra artiklar i forra numret av tidningen.

I detta nummer hélsar vi pa hos knivtillverkaren
Morakniv AB. Det finns ett fatal féretag dar man i folk-
mun bendmner foéretagets namn likvardigt med en pro-
dukt. Vi har Ramlosa, det finns sdkert nagot foretag
som jag glomt och sa har vi Morakniv. Nér jag vaxte
upp sa var det en Morakniv som man ville ha. Det var
tufft och vuxet att ha en kniv i sitt byxbalte. Idag &r det
givetvis andra tider och knivtillverkaren har utvecklat
sin ursprungliga produkt till att idag bestd av en mangd
knivar for olika syften, yrkesmédssiga som restaurang och
slaktknivar, en bred anvandning inom olika fritidsom-
radden som jakt och fiske m.m.

Sa med de 650 olika produkter som tillverkas pa fabri-
ken i Ostnor, s& behéver man form- och Klippverktyg for
varje produkt samt att man forser fabriken med fixturer
och gripdon fér automation/robotarna. Forr tillverkades
verktygen extern men idag &r det fullt upp med jobb
iverktygsmakeriet da man beslutade att all produktion
skall vara i eget hus.

Vi triffar verktygsmakarna Fredrik Nyberg och Conny
Ploog som beréttar att man sedan flera ar tillbaka sat-
sar pd egen produktion och bygga alla de verktyg som
behdovs for tillverkning av de hogkvalitativa knivbladen.

— Jag rekryterades hit nér de privata dgarfamiljerna
av foretaget bestamde sig for att satsa mer och utveckla
verktygsmakeriet, sdger Fredrik Nyberg.

—Jag och Fredrik arbetar dagligen med att bygga nya
verktyg, renovera och laga de verktyg som gar i produk-
tionen och som slits, sager Conny Ploog och tilldgger;

— Vi verktygsmakare gor alla program och beredning
till NC-maskinerna sjdlva. Verktygsmakeriet gor dven
enklare konstruktion sjalv som enkla verktyg och fixturer.

Verktygsmakeriet innefattar 200 kvm produktionsyta.
Har finns planslipmaskin, séankgnist, trddgnist och flero-
perationsmaskiner. Idag skall vi titta lite narmare pa
HERMLE C800, en 3-axlig flerop fran 1998 och HERMLE
C400 som ar en 5-axlig flerop fran 2018.

Vi gar en rundvandring i den stora fabriken och det
finns mycket som &r intressant att se, sa det tar sin
lilla tid — 1 ¥2 timme. Under denna tid far vi se hela
tillverkningsprocessen fran ax till limpa. Vi passerar
en mingd hogt automatiserade maskiner inom slip-
ning och polering av knivbladen. Trabearbetning —

Verktygsmakaren Fredrik Nyberg framfér HERMLE C400.

- 5-axlig teknik &r vad vi behéver fér framtiden. Hér tillverkar vi snab-
bare och enklare och far kortare ledtider per bit. Vi kallar maskinen lite

pa skdmt och lite pa allvar fér "Moneymaker”, sdger Fredrik.

Maskinséljare Tomas Joelsson:

- C400 med HSK A63 och 18 000 rom. X-Y-Z 850 x 700 x 500. | just
det hér fallet &r det ett "runt” bord med diameter 650 i X-led och 540

i Y-led.

- Jag skulle vaga mig pé att sdga att C 400 &r en av HERMLE's mest
populdra modeller. Storleken p& maskinen &r perfekt for de flesta verksta-
der, varvtalet racker gott och vél och kvalitén? Tillverkad och monterad
i Gosheim, Tyskland. Man behéver inte sdga mer én s&, tycker Tomas.

svarvning och plast- och formsprutning av
knivskaften som numera kommer i olika
farger da designkrav numera ar en viktig
ingrediens i olika kund och marknads-
krav. Montering och lager i samma lokaler
betyder att fabriken &r trangbodd och man
behover nu se 6ver floden och eventuell
utbyggnad dé efterfragan pa foretagets
knivar okar.

Sé& pa var fraga om hur stor fabriken &r
séa ringer Fredrik upp till kontoret och far
svar att ingen vet exakt men svaret vi far
ar; - Inte tillracklig.

Sé foretaget Morakniv expanderar och
véaxer vidare mot nya mal.

— Det betyder att vi pa verktygsmakeriet
far mer att gora och nésta investering hand-
lar om att byta ut en dldre maskin mot en ny
5-axlig fleroperationsmaskin och vi tror att
Tomas Joelsson och HERMLE far méjligheten
att offerera nédsta maskin, for vi dr mycket
nojda med maskinernas precision. Precision
ar viktigt for oss som verktygsmakare for
utvecklingen dér vi har ett bra samarbete
med vara konstruktorer, dar vi ser allt tuf-
fare toleranser och komplexa former pa de
verktyg som vi skall tillverka i framtiden,
sdger Fredrik Nyberg.

Tradition och stolthet

Ostnor &r en titort i Mora kommun
i Dalarnas lin. Ostnor har en omfattande
industri, fraimst kniv-, vattenkran- och
isborrtillverkning. Har tillverkas bland




annat var valkdnda Morakniv. FM Mattsson Mora
Group har sitt huvudkontor och fabrik hér.

Den niofaldige vasaloppssegraren Nils “"Mora-Nisse”
Karlsson bodde i byn i hela sitt liv, dar Nils dessutom
iunga ar arbetade hos Frosts Knivfabrik.

Hur allting borjade

Text; Morakniv AB.

I omrédet runt Mora finns en ldng tradition av knivma-
keri, sedan ungefar 400 ar tillbaka har det tillverkats
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vassa knivar till resten av vérlden. Froet till vad som
skulle bli en av vérldens mest omtyckta knivtillverkare
sas redan 1891 nar Frost-Erik Erson dtervinde hem: till
byn Ostnor i Mora efter fyra &rs arbete som skogshuggare
i Nordamerika. Samma ar grundar han sin dkdonsfabrik
som tillverkade kélkar, trillor och knivar for verkstadens
interna bruk. Vid den har tiden géllde det att hushalla
med resurser och att ta vara pa 6verblivet material fran
produktionen ségs mer eller mindre som en sjalvklar-
het. Det skulle visa sig vara en framgangsrik affarsidé.
Kort darefter tog knivtillverkningen
i akdonsfabriken fart och blev sa sma-
ningom en eftertraktad bytesvara hos
kringresande gardfarihandlare som
genom sina resor i Sverige spred kni-
varna fran Mora vidare. Vid sekelskiftet
hade Morakniv hunnit bli ett véleta-
blerat begrepp bland hantverkare och
slojdare vilket gav ringar pa vattnet.
Inom nagra ar etablerades exporten
och koparna utgjordes framst av gros-
sister, krut- och jarnhandlare i Europa.
Ar 1904 hade Frosts tio anstillda, till-
verkade 19 000 knivar arligen och foku-
serade enbart pa knivtillverkningen.

Ar 1912 grundade Krang-Johan
Eriksson sin egen knivtillverkning
i Ostnor. Han hade tidigare arbetat hos
Frosts, men drog inte helt jimnt med
arbetsledningen och blev bokstavli-
gen utkastad. Idén om att emigrera
till Nordamerika lockade men f6rst
ville han prova knivlyckan pa egen
hand. Tillsammans med Lok-Anders
Mattsson grundade han da den kniv-
fabrik som hundra ar senare skulle
komma att utgora basen till dagens
Morakniv. Det blev heller ingen emi-
gration for Krang-Johan.

Under 1920- och 30-talen beféste
och stirkte Morakniv sin stédllning
i vérlden vilket ocksa gav skal till att
lagga till “Sweden” pa bladstampeln.

Vid tiden fanns da flertalet aktiva knivtillverkare i bygden
som pa ett eller annat vis konkurrerade med varandra
vilket gav upphov till att utveckla utbudet for en véxande
marknad virlden 6ver.

Det typiskt roda skaftet som med tiden blivit ndgot
av ett signum for knivarna fran Ostnor etablerades
bland annat fran denna tid. Fran borjan var skaftet av
obehandlad vanlig bjork, spillbitar fran timmerslddes
tillverkningen. Senare blev lackerad masurbjork det
sjdlvklara materialet till de mer pakostade knivarna men
nédr masurbjorken blev en bristvara atergick man till
vanlig bjork och for att fa den att likna mahogny betsades
skaften med en rodaktig farg innan de lackades. Nér
produktionen steg Gvergavs betsen och skaften malades
istdllet med en morkrod farg som efterhand dok upp
i manga olika nyanser.

Trots hard konkurrens, betridffande marknad och
arbetskraft, fanns det mellan foretagen i Ostnor alltid
en kinsla av samhgrighet. An idag finns den sé kallade
Ostnorsandan dér foretagen hjalpt varandra i tid och otid.

I mitten av 1900-talet borjade Bud-Carl Anderssons
Knivfabrik, vars verksamhet grundades i slutet av 1880-
talet, tillverka isborrar under produktnamnet “Mora-
Borren”. Pa tidigt 1960-tal borjade Carl Anderssons barn
sdlja av sina andelar i foretaget, ndgot som sa smaningom
ledde till att K]J Eriksson 1961 kopte upp hela foretaget.

Det ar det férsta av manga kommande forvérv bland
knivtillverkarna i Ostnor. KJ Erikssons isborrar blev
varldskanda nér de utvecklade en ny modell i slutet av
1960-talet som kallades “Mora-Spiralen” i Skandinavien,
“"Mora Drill” i USA och "Swede Bore” i Kanada.

Ar 1988 sker en stor omstillning bland foretagen nar
KJ Erikssons Knivfabrik férvarvar en tredjedel av Frosts
Knivfabrik. Frosts Knivfabrik blir heldgt dotterbolag till
KJ Eriksson Knivfabrik 2005 da den sista delen av Frosts
Knivfabrik forvarvas. Det gor att konstellationen byter
foretagsnamn till Mora of Sweden for att ytterligare
stirka och markera banden mellan de tva. Aven varumir-
kena Morakniv, Frosts Mora och Mora ICE registreras.

Det slutgiltiga steget i ssammanslagningen tas nar
all produktion samlas i samma lokaler, dar KJ Eriksson
tidigare huserat. Det &r samma plats dar fabriken och
all tillverkning finns idag. M

Conny Ploog och Tomas Joelsson maskinsal-
jare INDEX Nordic.

Tomas Joelsson: HERMLE C800V

— Min férsta kontakt med HERMLE var just
en C800 V, nér jag sjélv var verktygsmakare pa
Bahco Verktyg i Enképing. Och det éar riktigt
kul att se en likadan hos MoraKniv. En maskin
som dessutom fortfarande gér ett bra jobb
efter 25 ar! Det séger ndgot om hur man byg-
ger maskiner hos HERMLE.
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Vi firar 100 ar med hardmetall

Las historien om hardmetall fran Sandvik Coromant

Ar 2023 ir det 100 ar sedan hardmetallen upp-
fanns. Denna klass med legeringar ar kand for att
klara hoga temperaturer och snabb bearbetning,
och de ar faktiskt en grundldggande bestandsdel
i manga moderna verktyg. Hir aterberittar avdel-
ningschefen Rickard Sundstrom hardmetallens
rika historia och gar igenom vad den har betytt
for Sandvik Coromant. Han siar ocksa om vad de
kommande 100 aren kan ha att bjuda pa.

Flera utmérkande perioder i historien kdnnetecknas
av de material som anvandes vid den tiden — stenal-
dern, jarnaldern osv. I och med att dessa perioder har
namngetts baserat pa respektive verktygsmaterial, ser
vi hur viktiga de var for samhallet, liksom hur vi som
manniskor har en drivkraft att hela tiden forbattra och
komma pa battre metoder. Verktygens anvandning och
komplexitet har fordndrats avsevart under arhundra-
dena, men de &r dn idag lika viktiga for att var vardag
ska fungera.

De forsta stegen

Utvecklingen av den forsta kommersiella stallegeringen
tillskrivs ofta Robert Forester Mushet, som ar 1868 upp-
tackte att stalets hardhet okade, dven efter att det hade
svalnat, om man la till volfram. Detta fynd blev grunden
till utvecklingen av legeringar, vilket ledde till att man
borjade anvanda verktygsstal. I borjan av 1900-talet var
arbetet med att forma och bearbeta metaller i allra hogsta
grad ett hantverksyrke; mycket skickliga hantverkare
anvande verktygsstal for att tillverka skarverktyg.

Men nér efterfragan pa massproduktion bérjade 6ka,
sarskilt nar industrier som exempelvis fordonsindustrin
verkligen tog fart, stod det snabbt klart att verktygsstalet
inte skulle hanga med i utvecklingen. Dess begransade
varmebestiandighet gjorde att det mjuknade vid hogre
temperaturer, sdrskilt vid granssnittet mellan frasen och
arbetsstycket, vilket gjorde det svart att bearbeta med
hoéga hastigheter.

Till foljd av detta tog man fram snabbstél som inneholl
mer kobolt dn verktygsstal. Denna extra kobolt 6kade
snabbstalets varmhallfasthet sa att man kunde bearbeta
med mycket hogre skdrhastigheter. Snabbare bearbetning
ledde i sin tur till 6kad produktivitet och lagre totala pro-
duktkostnader, och i slutindan var det en av de faktorer
som bidrog till att allménheten hade rad att skaffa bil.

Lanseringen av hardmetall

Framgangarna med snabbstal fick industrin att vida-
reutveckla konceptet. Resultatet blev uppfinnandet av
hérdmetall. Den 30 mars 1923 ansokte Karl Schroter,
dévarande chef fér Forskning och Utveckling hos
Osram, om det forsta patentet "Gesinterte harte
Metallegierung und Verfahren zu ihrer Herstellung”
(DE420689). Materialet var ursprungligen avsett for
att skapa formar i glodlampsindustrin, men senare
togs hardmetall fram och testades for skarverktyg. Det
var i den skepnaden som det lanserades pa ett expo
i Leipzig &r 1927. Fina hardmetallpartiklar binds i ett
kompositmaterial med ett metallbindemedel for att
producera hardmetall. De vanligaste hardmetallerna
inkluderar volframkarbid (WC), titankarbid (TiC) och

tantalkarbid (TaC), dar kobolt och nickel ofta anvands
som bindande metaller.

Ilikhet med hur lanseringen av snabbstal revolutionera-
de tillverkningsindustrin, gjorde uppfinnandet av hardme-
tall att man kunde bearbeta dnnu snabbare. Skéarhastigheter
istal pd upp till 150 meter per minut blev méjliga. Det var
néstan fyra ganger snabbare dn i snabbstal.

Det var da som Sandvik borjade utveckla verktyg
av hardmetall. Sandvik Coromants varumaérke etable-
rades 1942, med ett enda syfte: att erbjuda moderna
skdarande verktyg med hardmetall som grund. Sandvik
Coromants forsta verktyg av hardmetall, avsedda for
skdrande bearbetning, tillverkades aret darpa, och i takt
med att industrialiseringen tog fart under femtio- och
sextiotalet fortsatte efterfragan bara att 6ka.

Ar 1969 blev Sandvik Coromant férst i virlden med
att erbjuda keramikbelagda hardmetallskdr. Den kera-
miska beldggningen “Gamma Coating” forbattrade bade
slitstyrkan och varmebestandigheten hos verktygen avse-
vart, vilket i sin tur 6kade metallbearbetningsprestanda
med hela 50 %. Coromant fortsatte att utveckla sitt utbud
av hardmetallverktyg, med nya sorter och borrar at en
mangd olika industrier. Hardmetallsorten GC 4225 blev
vérldens mest salda sort ar 2005.

Andliga material

Hur ser da framtiden ut for hardmetall? En central del
i produktionen av hardmetall 4r metaller som volfram
och kobolt, men detta dr resurser som &r begransade.
Kobolt, till exempel, dr en vanligt bestdndsdel i litiumjon-
batterier och hjélper till att forlanga batteriets livslangd.
Den standigt 6kande efterfragan, i kombination med
utmaningar vid utvinningen, innebar dock att vi kan se

en brist pa denna ravara sa snart som 2028.

For att skydda dessa dndliga resurser ar det viktigt att
tillverkare och leverantorer drar sitt stra till stacken nar
det géller hallbarhet. Detta kan exempelvis vara genom
att man reparerar och fraschar upp gamla verktyg sa
att de far ett andra, eller till och med tredje liv. Verktyg
som inte gdr att anvédnda alls kan séljas via aterkop-
sprogram, ddr skrotet atervinns till nya material. Vi pa
Sandvik Coromant erbjuder bdda dessa tjanster, och var
senaste generation stalsvarvningssorter innehaller minst
40 % atervunna material. Genom att ta hénsyn till saker
som tillgang och héllbarhet redan vid utformningen av
verktyget kan vi ocksa se till att vi inte anvander mer
material 4n nodvandigt.

Med siktet installt framat

Tillgangen pa ramaterial kommer att vara en faktor att
ta hdnsyn till vid tillverkningen av framtidens hard-
metall. Vi pad Sandvik Coromant fortsatter att forbattra
och utnyttja vara hallbarhetsprogram: till fullo. Sarskilt
sorteringen i var atervinningsprocess kommer sannolikt
attbli en viktig del i vart utvecklingsarbete, eftersom just
detta fortfarande ar en utmaning vad géller de energi-
resurser som kravs.

Trots rejdla framsteg pa innovationsomradet spelar
aldre skdrverktygsmaterial som snabbstal fortfarande en
viktig roll pd marknaden i stort. Det stér klart att 4ven
fast det ar inne pa sitt 100:e ar, 4r hardmetall dnnu ett
viktigt skdrverktygsmaterial inom manga industrier. Men
det finns alltid utrymme f6r férbattring, och i takt med
att applikationer fordndras och nya tillkommer, utmanas
vi hela tiden att komma pé nya och battre 16sningar.

Mer information:

www.sandvik.coromant.com




Spannande frasning.
Spanande losning.

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade foretag har inte rad att kompromissa vid frasning. For den som vill
optimera sin produktion maste inte bara 6ka sin produktivitet, utan dven garantera sdkra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillforlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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Welcome to the Machine!

”Kéra verktygsslipare, sdg inte senare att du inte visste
det” Bara ndgon som ar helt 6vertygad om sin nya verk-
tygsslipmaskin talar sa sjalvsakert. Dirk Wember, aktiea-
gare och verkstéllande direktor for A. Haas slipmaskiner
i Trossingen, avsl6jade ndgra intressanta detaljer om den
nya hogteknologiska verktygsslipmaskinen. “Med nya
Multigrind® Radical ger vi branschen ett erbjudande om
att fordndra det tidigare arbetsséttet att borja ge sig in i
framtiden for verktygsslipning.” Kunderna har uttryckt
onskemal i flera ar: -snélla utveckla en hogteknologisk
slipmaskin som konsekvent dr inriktad pa verktygsslip-
ning. Multigrind® CU fanns tidigare i A. Haas-portfoljen.
Denna hogteknologiska 16sning var dock avsedd for
komplexa verktyg och inte uttryckligen f6r snabb, enkel
serieproduktion. Foér ménga kunder var den universella
slipmaskinen helt enkelt f6r mangsidig. ”Vi mojliggor
extremt komplexa fria former i var Multigrind® CU,
inklusive medicinska produkter och véxellads detaljer.
Naturligtvis kan du slipa den helt perfekta profilen i en
CU.” sdger Dirk Wember.

Nya krav kraver dock en ny fiktion. Kraven pa till-
verkning av precisionsverktyg har 6kat markant de
senaste dren. Ledord dr: mer precisa verktyg, just-in-

time produktion, lagre kvantiteter, sma serier med batch
storlekar pé 1 till 100, kaotisk laddning och snabbare

produktion. Detta 6kar konkurrenstrycket avsevart och
kraver storre flexibilitet vid verktygsslipning med de
lagsta icke-produktiva tiderna. En perfekt passform
for ett hogteknologiskt maskinkoncept som lamnar det
mesta bakom sig. Designerna och mjukvaruutvecklarna
pa A. Haas slipmaskiner har sagt adjo till alla befintliga
16sningar pa marknaden och har radikalt tdnkt om i sin
verktygsslipmaskin och sedan implementerat den med
storsta konsekvens. Sedan slutet av férra aret har det fun-
nits upprepade indikationer pé att A. Haas slipmaskiner
har utvecklat en lovande maskin. Férvantningarna bland

verktygssliparna ar motsvarande hoga.

”Alla som kdnner A. Haas vet att vi bara utvecklar nagot
nytt om vii grunden kan forbéttra det som redan finns.”
”Och battre betyder inte bara snabbare, enklare, mer
flexibel, mer ekonomisk och mer exakt dn jamforbara
verktygsslipmaskiner. I slutdndan &r detta bara resul-
tat. Vi vill forandra verktygstillverkningen med var
Multigrind® Radical, s det handlar inte om battre, vi
startar en forandring. Detta gors naturligtvis inte med
enbart en maskin. Vi utvecklade grunderna foér en game
changer pa var egen mjukvaruavdelning. Den perfekta
koreografin mellan mjukvara och hardvara dr avgorande.
Och det gjorde vi valdigt bra.” A. Haas slipmaskiner

ar ingen klassisk slipmaskinstillverkare. I cirka 30 ar
har de hogteknologiska maskinerna styrts med hjalp
av foretagets egen programvara Multigrind® Horizon.
Produktiviteten och precisionen ¢kas stindigt med nya
applikationer och uppdateringar. Med den innovativa
visualiseringsmjukvaran Multigrind® Styx optimeras
slipprocesserna innan produktionen startar. Hos Haas
slipmaskiner moter mjukvaruutvecklare, maskinupp-
finnare och kundexperter méter ambitios ledning. Sa
arbetar teknikledare och skapar darmed de béasta for-

utsdttningarna for ett heltdackande utbud av 16sningar.

All in one: Multigrind® Radical &r en “all in one”-
maskin, men inte en universell slipmaskin. Den utveckla-
des uttryckligen for framtidens verktygsslipning. Enligt
Wember finns det inga granser for detta. Maximal preci-
sion for bade roterande och vandskér. Pa sa sitt kan alla
kundforfragningar produceras extremt flexibelt i bara en
verktygsslipmaskin i framtiden. Frésar, vandskar och
borrar slipas i en kaotisk ordning efter behov. I stora
maéngder eller som sma serier fran partistorlek 1 till 1000.
Stor i smé saker Multigrind® Radical eliminerar mot-
sédgelser: & ena sidan dr den nya verktygsslipmaskinen

Forts. sida 18 >>




s Sylvacs maskiner for optisk

matning av/cylindriska detaljer

sylvac

GANGMATNING
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N

MATER UPP TILL @145 mm
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|@T READY €)Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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>>  fullt utrustad och dnda radikalt reducerad. Den star stenhart pd en minimal

verkstadsyta och ar idealiskt lampad for en ldg takhdjd. Maskinbadden &r i sig
styv och gjord av s.k. mineral casting. Detta goér nya Multigrind® Radical till
en liten solo- och rumsartist eller till ett superproduktivt produktionskluster
med mycket litet utrymmesbehov. Stora produktionsvolymer och blandade
bestéllningar kan hanteras extremt snabbt och effektivt med flera Multigrind®
Radicals samtidigt.

Radikal och snabb. Enligt Dirk Wember dr Multigrind® Radical radikalt
snabb och mycket effektiv. Basta tider for bade verktygsbytet och skivbytet till-
kdnnagavs. Parallellbyte av verktyg och slipskiva sparar ocksa tid. Bortsett fran
det minskar de icke-produktiva tiderna konsekvent. Den aviserade 6kningen av
produktiviteten kommer att sdtta nya standarder. Uppdrag: kontroll. Ett nytt,
innovativt driftkoncept borde ocksa ge en 6verraskning. Haas slipmaskiner
talar hdr om frikopplingen av driften fran maskinen. Enligt Haas slipmaskiner
dr maskinoperatdren mobil och alltid uppdaterad 6verallt. Helautomatisk,
obemannad serieproduktion blir produktionsstandard med Multigrind®
Radical. Haas gar ocksa sin egen vag med sitt driftkoncept och har kombineras
ocksa tva motsatser: frihet och maximal kontroll. Mjukvaruutvecklarna har
gjort ett bra jobb. Den mycket snabba integrationen i produktionen ar mojlig
utan en stor programmeringsanstrangning. Produktionsstart omedelbart och
utan tidsforlust. A. Haas slipmaskiner utlovar -ingen lang utbildning mel-
lan installation och drift. Programmeringen &r enkel och mojliggér mycket
snabba produktionsindringar. Det som tillkommer &r den kompromisslosa
A. Haas-precisionen. Med Multigrind® Radical finns inga kompromisser nér
det géller vérde, kvalitet och precision. “Det &r kdrnan i vart varumarke, vi
gor inga kompromisser hér”, betonar Dirk Wember.

”Forenkla ditt arbete” Med programvaran Multigrind® Horizon ar Radical
omedelbart redo for produktion. Parametrering, mallar och ERP-information
utgor databasen. Ingen kontroller behovs. Tillhandahall bara detaljer och bérja.
Har ser vi fram emot de planerade demonstrationerna.

Intresserade som har anmalt sig till Ehn & Lands Open House under vecka
21 kommer att vara de forsta i Sverige att se detta.

”Cloudgrinding” -molnslipning &r ett annat slagord bakom vilket det
finns ett verkligt mervarde. Maskinstyrningen ar placerad i kundens
foretagsndtverk, mervardet kommer fran molnet. Ytterligare prestanda-
tjanst, aktuella uppdateringar, fysisk information, sakerhetsinstruktioner,
processparametrar kan latt nas fran molnet vid behov. Pé sa sétt &r all
ytterligare information tillgénglig utan tidsférdréjning. Séker, certifierad
och betala per anvandning. Alltsa bara om mervardet faktiskt behovs.
Multigrind® Radical: Priset for denna game changer kommer definitivt
inte att vara ett hinder. Vi erbjuder maximal nytta med en riktigt lag
investering och betydligt lagre kostnader under drift.

Artikelforfattare: Dirk Wember A.Haas
Oversittning: Thomas Henkel Ehn & Land AB

Mer information:

www.ehnland.se
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Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hogre utstréackning blir eldrivna

innebar nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dar skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt storre roll. Produktion av
tunnvéggiga detaljer, med risk for vibrationer, dkar
ocksa fokuseringen pa effektiv spanbrytning.
Tillsammans med var leverantér Mapal kan vi erbjuda lang
erfarenhet och hég kompetens kring bearbetning av detaljer f6r den

nya generationens fordon. Tillsammans finner vi smarta, konstruktiva och

kundanpassade I6sningar for varje applikation.

Kontakta oss!

Standardférfarande vid bearbetning av elmotorhus

Grovverktyg Semi-finishverktyg Finbearbetningsverktyg

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

Ver kstadSTEkn’k Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: wwwv.collyverkstadsteknik.se
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smart kylning

Mer effektiv, mer hallbar, och med kortare stalltider:
med det nya konceptet SmartJet® fran STUDER ser
en ny era av kylsystem for slipapplikationer dagens

ljus. En vinst for bade kunder och miljon.

En stor del av energi och vatten som konsumeras under
slipprocessen gar till kylning. Nu nér vi har en tid med
okade priser pa energi och hogre krav pa hallbarhet ar
det desto viktigare att den tekniska utvecklingen inom
detta omrade utvecklas. STUDER har nu natt fram till
ett riktigt genombrott med sitt koncept SmartJet®. Ett
intelligent high-tech-baserat kylningskoncept, som spa-
rar energi och resurser markant — och som dven férenklar
operationen avsevart.

“SmartJet® kan minska konsumtionen av vatten med
40 procent och konsumtionen av energi med 50 pro-
cent” sager Martin Habegger, som leder projektet hos
STUDER. Detta innebar betydande vinster. Men hur
uppndr man detta? Kortfattat: genom att anvinda ett
smart munstycke och ett optimalt framtaget flodessys-
tem med ratt pump for maskinflodet. Dessutom finns det
en sensorstodd, intelligent styrmjukvara som kan stédja
operatoren i storre utstrackning an tidigare. Tills nu har
operatorer ansvarat for kylningen av slipningsproces-
sen. Detta involverar framfér allt korrekt position for
munstycken och manuell korrigering av volymflodet,
sa att kylvatskan flyter via pumpen till slipomradet.

Fundamentala principer

utvecklade | samrdd med ETH Zurich
For det forsta ar detta tidskravande, och for det andra
kan misstag latt ske, vilket medfor onédigt hog konsum-
tion. Det ar vanligt att operatorer anvander langt mer
kylvitska &n vad som krévs, eller ett munstycket inte
placeras optimalt. Detta &r bade ineffektivt och daligt for
miljon. For att éndra detta gick STUDER och ETH Zurich
samman for att utveckla den teknologiska grunden, och
utvecklade sedan konceptet SmartJet®. I och
med detta kan nu maskinkontrollen ge viktig
assistans nar det géller tillgang till kylvatska.
I praktiken innbér detta enklare, mer preci-
serad och mer effektiv slipning.

Sahar funkar det: Systemets nyckelkompo-
nenter &r en frekvenskontrollerad pump och
en “RAM PRESSURE MEASURING UNIT”.
Kylvatskan flyter genom ett optimerat f16-
dessystem fran tanken via ett grenror till ett
flodesoptimalt och justerbart munstycke vid
slipskivan. Ddr méter en sensor trycket upp-
stroms fran grenroret. Genom att anvanda
ett flertal parametrar berdknar mjukvaran
den bista utloppshastigheten fér volymflo-

Spréngskiss av SmartJet®

STUDER externa
cylindriska slipmaskin
S36 med SmartJet®

det, oavsett om grovslipning, finslipning eller polering
pégar. Overraskande nog uppnér man férvintat hogt
tryck och utloppshastighet trots lag energiférbrukning
av pumpen. “Kylvitskestralen dr mycket exakt, sam-
manhédngande och reproducerbar. SmartJet® sitter nya
riktlinjer for effektivitet och processpalitlighet inom indu-

strin” sdger Habegger. Systemet 16ser dven problemet

med luftflode 6ver skivans yta, vilket vid vanliga platta
munstycken kan paverka optimala kylningen av slipski-
van: Losningen ar speciellt tidsinstédllda avbrott I flodet
av kylvétskan, kombinerad med hog utflodeshastighet
vilket bryter igenom luftbarridren runt hjulet utan att ge
avkall pa effektiv kylning.




SmartJet® i bruk
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3D-printade high-tech munstycken

De innovativa 3D-printade munstyckena producerade
av STUDER'’s systerbolag IRPD i St Gallen Som bidrar
till att mojliggora detta intelligenta kylsystem. Innanfor
den strémlinjeformade designen finns det ett flertal
kanaler positionerade bredvid varandra. De distribu-
erar kylvatskan jamnt fordelat 6ver bredden. Grenroret
som gar nedstréms kan halla ett flertal munstycken pa
rad, vid behov.Systemet har tagits fram som en modul-
16sning med ett snabbt kopplingssystem vilket gor det
mojligt att kombinera individuella komponenter pa ett
ogonblick. Det &r alltid méojligt att anpassa munstyck-
ena individuellt for att uppfylla kundernas behov, t ex
munstyckets tvérsnitt. “Som maskintillverkare kunde
vi planera och integrera hela kylsystemet fran start till
slut, samt matcha alla komponenter med varandra och

,.I

optimera dessa” sager Habegger. Detta &r en stor férdel
I jamforelse med andra foretag som enbart tillverkar
munstycken, t ex. “Eftersom munstyckena i sig inte &r
smarta. Det dr hela konceptet”.

Ytterligare en aspekt med SmartJet® som gor livet
enklare for alla som jobbar med slipning &r hur kylsys-
temet dr digitalt integrerat i maskinen som ett assiste-
rande system. Konceptet kommer redan att vara en del
av standardutbudet I leveransen f6r S36 cylindriska
slipmaskinen, som dr utrustad med “cross-brand” hard-
varu- och mjukvaruarkitekturen av United Grinding:
C.O.R.E. Pé den stora intuitiva touch-skdrmen hjal-
per setup wizard till att konfigurera munstycket for
varje arbetsstycke optimalt, och all relevant informa-
tion framstalls. Slipmaskinoperatoéren kan vélja mel-
lan automatisk och manuell justering av munstycket.

Naturligtvis kan instdllningarna for olika
arbetsstycken sparas och dr sedan ater till-
gangliga omgdaende for ndsta gang.

Snart standard for

fler maskintyper inclusive S36
Ett sérskilt irriterande problem som méanga
foretag inom slipning moter ar nagot fran det
forflutna med SmartJet®, forklarar Habegger.
Efter slipning fortsatter kylvatska sippra ner
I sliphjulet ett tag, vilket 6ver tid kan leda till
ett obalancerat hjul. Vissa kundanpassade mun-
stycken kan bojas for att undvika detta. Men da
forlorar de sin optimala positionering och maste
placeras in manuellt igen inf6r nédsta korning, vilket
ar tidskravande. Nu kan maskinoperatorer helt enkelt
flytta munstycket nagra millimeter fran sliphjulet
med mjukvarusystemet och sedan atervianda till dess
position med hog precision. Detta dr bara ett exempel
pa hur SmartJet® underlattar det dagliga arbetet med
slipning med maskinsupport och dessutom hojer kva-

liteten pd processen.

En fraga som kvarstar: Vad kommer harnést for
SmartJet®? “Vi gjorde S36 till den foérsta maskin med
detta som standardutrustning eftersom det dr en hog-
presterande produktionsmaskin med en bred slipskiva
pa 125 mm, vilket betyder att hdgprecis, effektiv kylning
kan skapa avsevart hog besparing”, sager Habegger. S36
har specialdesignats for volymproduktion av precisions-
stycken. Dessutom har vissa STUDER-kunder med andra
maskintyper redan fatt SmartJet® installerad enligt 6ns-
kemal. Men under det innevarande &ret &dr det intelligenta
kylsystemet planerat att ingd som standard dven i S31,
S33 och 541. “Det ar hog tid att fler kunder far dra fordel
av SmartJet®”, siger Habegger. “Det sparar kostnader,
héjer kvaliteten och sdtter nya riktlinjer for hallbarhet”.

For mer information

www.jnmaskiner.se

Hjulhuvud av
STUDER S36
med SmartJet®
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Miljo och hallbarhet
kommer allt mer i fokus
for industrins klimatarbete -

och det passar ett féretag
som Pressmaster som hand i handske

Samma funktion, samma kvalitet men med ett lagre
pris i ett cirkulért flode, s kan man sammanfatta
de rutiner som handlar om omslipning av ska-
rande verktyg som borr, brotsch och frasverktyg.
Verkstadsforetaget Pressmaster AB i Alvdalen sit-
ter ett allt storre fokus pa hallbar produktion i stort
men ocksa i det lilla. Man strédvar efter att kontinuer-
ligt minska foretagets paverkan pa miljon genom att
minska och minimera onddigt anvdndande av pro-
duktionsutrustning, sa att féretagets produkter kan
tillverkas med en minskad miljépaverkan. Fabriken
har ett hogt kapacitetsutnyttjande. Det betyder att man
har produktion de flesta timmarna, pa alla veckoda-
gar och har rutiner samt standardiseringar inom sitt
miljoarbete som skapar ett bra resultat.

Pressmaster AB ar djupt rotade i hjartat av Dalarna,
en bygd med en stark tradition av att tillverka nagra av
virldens basta handverktyg. Och Alvsdalsborna har en

lang historia av att anpassa sig till den milj6 som man bor

Anders Kock Colly Verkstadstknl

Camilla Ekelund, Per Nordh och Per ILarsson Pressmaster AB.

och arbetar i och ndrheten till naturen. Det gor att alla
typer av miljoarbeten ligger hogt pa foretagets agenda.

Pa Pressmaster AB arbetar omkring 100 anstéllda
med utveckling, tillverkning och forsaljning av tinger
for krimpning och skalning av elektriska kablar. Enkelt
uttryckt handlar det om handverktyg som anvéands
nér en kabel ska monteras ihop med en kontakt. De
ar ergonomiskt utformade och tack vare ett finurligt
och patenterat lanksystem med stor utvéxling behovs
bara en minimal fysisk anstrangning for att fa stor
kraft i verktyget.

En del tycker att det &r en avkrok. For andra ar det
en utmarkt plats for framgangsrik industriell pro-
duktion. I Alvdalen i norra Dalarna har Pressmaster
AB funnits sedan 1976. Hit har foretaget samlat all
verksamhet med undantag av lokala siljkontor runt
om i virlden. Pressmaster startades som ett ingen-
jorsforetag i Stockholm 1970. Sex ar senare borjade
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man med egen tillverkning i Alvdalen. Pressmaster
AB &gs idag av tyska Phoenix Contact och utveck-
lar och tillverkar handverktyg for kontaktpressning
och kabelbearbetning. Kunderna aterfinns inom el-
och elektronikindustrin. Av den totala omsattningen
pa cirka 150 miljoner kronor gar 85 % pa export. En
kraftfull produktutveckling med manga patent har
gett Pressmaster ett starkt och ledande varumarke pa
varldsmarknaden.

Huvudingredienserna i framgéngsreceptet ar stan-
dig produktutveckling, framsynta investeringar och
kompetenta medarbetare. Nu ska framtiden tryggas
ocksa genom satsningar pd LEAN med férbattringar
i alla led som det 6vergripande maélet. I den strategi
som foretaget lagt fast dr produktutveckling och mark-
nadsutveckling centrala begrepp. Man slar sig inte till
ro i tro att verktygen en géng for alla ar fardiga. Darfor

Forts. sida 24 >>

Pressmaster AB i Alvdalen lever varje dag i féréndringens tid. Féretaget arbetar efter intressanta produktivitetsmal med nya fléden
och teknik i fabriken samtidigt som det med all rétt stélls héga krav pa den egna prestationen, dar arbetet med stdndiga forbétt-
ringar, och med produktivitetshéjande verktyg och ddr metoder intensifieras. Och som sagt miljén blir allt mer ett stort fokus.
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FTr2000

3-skarigt hogmatningshorr

For minskade cykeltider och kostnadseffektiv hearbetning

Pyramidspetsen forhindrar radiell
avbojning vid centrering

Maximal diameter pa kylkanaler
for effektiv spanaviedning

Plastgatan 14 | SE-531 55 Lidkoping | T 0510-212 50 | order@guhring.se | webshop.guehring.se

GUHRING = DIN PARTNER VARLDEN OVER
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investerar foretaget kontinuerligt i produktionsmaskiner och ny teknik.
Och som vi nu fokuserar pa i denna artikel sa handlar féretagsamhet
allt mer om att effektivisera sitt hallbarhetsarbete.

Hér ar omslipning av skdrande verktyg, en av

flera prioriteringarna i produktionens hallbarhetsarbete.

Vi tréffar tre foretradare fran produktionen — Per Nordh, Per Larsson och
Camilla Ekelund pé Pressmaster AB som alla ar involverade i ett hallbart
miljoarbete. Foljer man debatten ute i samhaéllet och i nédringslivet sa blir
det allt mer fokus pa gron produktion.

Amnet dr sammansatt och komplext, sa idag skall vi titta lite ndrmare
pa omslipning av skdrande verktyg men ocksa prata nytillverkning av
verktyg som dr kundunika, speciellt anpassade for att sé effektivt som
mojligt tdcka de behov som i en tidigare process kravt fler verktyg. Nu
kan man minimera anvandandet av ett flertal verktyg till ett, vilket
sparar miljon.

Per Nordh och Per Larsson som med sina 50 ar tillsammans i pro-

duktionen pa Pressmaster, beréttar att man idag enbart anvéander solida

verktyg i produktionen, man kor med ett fatal verktyg av snabbstal i sin : _ g , 4

verktygstillverkning pa underhallsavdelningen. Diskussioner om allt effektivare verktyglésningar &r ett &mne
- Det beror pa att vi far béttre livslingd och stabilitet i toleranser. Och som alltid &r intressant. Och engagerar alla i produktionen.

helst nér vi kor sa mycket obemannad produktion dygnet runt, da vill

vi ha sdkerhet. Kompetensen ute bland vara maskinoperatorer ar stor

och man har lang erfarenhet av véara processer sa vi vet hur lange ett

frasverktyg haller.

Omslipning &r en process som blir

alit Viktigare och kommer att dka. Verktygshéllare som anvénds flitigt &r bland annat Mapals HTC-
— Vi pé Colly Slipservice har fokus pa omslipning, reparationer och Slim. Det &r en 3D-printad hydraulchuck med bra atkomst och

réckvidd. Den sémldsa 3D-printningen gér att man kan spdnna
verktyget med hégre spédnnkraft &n mer vanliga hydraulchuckar.

L
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nytillverkning. Med nytillverkningen skapar vi tillsammans med kund
de forutsattningar som gor produktionen mer 1énsam och klimatsmart.

Processen att ta fram ett kundunikt verktyg kan se véldigt olika ut men
malet &r alltid detsamma, spara tid/pengar. Vi ser det som en produkt
som dr optimerad for respektive kund och da inte bara sjélvaste verktygen
utan hela kedjan fran leverans av ett nytt verktyg till omslipning med
bibehéllen funktion och livslangd till att vi byter ut uttjanta verktyg till
ett nytt. Detta blir ekonomisk fér kunden men ocksa ur ett hallbarhets-
perspektiv bra for miljon.

— Att jobba néra kund och vara lyhord for att fanga upp kunds 6ns-
kemal ar viktigt for oss, vi vill alltid leverera ritt typ av verktyg med
optimal funktion for kunds dndamal. Aven har &r hallbarhet ett ledord
da en optimerad produktion leder till minskad bearbetningstid och farre
verktyg, sdger Patrick Soodla som é&r platschef pa Colly for service- och
tillverkningsenheten i Huddinge.

— Pa Pressmaster AB har vi bdde omslipning och specialverktyg. Vi
anvander oss av ett utbytessystem pa de verktygen som vi tillverkar sjdlva

Forts. sida 26 >>

Ladsystem for effektiv logistik nér det handlar om omslipning av verktyg.
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Valkomna hem till oss

Upptack bland annat: VARNAMO

VCN-600 - Nyhet! FG-220 Fiber rorlaser

Utvecklad for hogprecision och héghastig- En hogpresterande och mangsidig maskin
hetsbearbetning av komplexa delar i en mangd som erbjuder hog hastighet, precision och
olika material. En mangsidig maskin som effektivitet for tillverkningsindustrin.

avsevart forbattrar produktiviteten.

Scanna OR-koden for att
lasa mer och anmal dig!

Kvalitetsverktyg

Var verktygsavdelning visar upp ett stort utbud
av kvalitetsverktyg fran vara leverantorer.

Mazak %< RAVEMA

Www.ravema.se /% Hoffmann Group
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Exempel pa ett verktyg som tagits fram till Pressmaster och som finns i tva varianter. Dessa &r lagerlagda hos Colly.

— Vi testar kontinuerligt och kommer ibland fram till att vi behéver tillverka ett specialverktyg fér var produktion. Det fungerar
perfekt och vi hittar i flera fall att vi kan anvénda véra specialtillverkade verktyg fran Colly Slipservice pa fler applikationer i pro-
duktionen. Har har vi aterigen ett bevis pa att kommunikationen mellan oss och var verktygsleverantér &r sé viktig sé Slipservice
pé Colly med Patrick Soodla i spetsen, skall ha mycket berém fér sitt arbete, séger Per och Per p& Pressmaster i Alvdalen.

>>

vilket innebér att nar dom uppsatta min matten pa langd eller diameter
dr uppnatt byter vi till ett nytt, Pressmaster far saledes tillbaka samma
antal verktyg som skickades, detta gor det enkelt att ha kontroll pa antal
verktyg som finns i produktionen. Vi maximerar nyttjandegraden pa
verktygen, ersétter vid behov och detta blir ekonomiskt och miljosmart!

— Vi dr vildigt néjda med samarbetet med Colly Slipservice. De
leverera hogsta kvalitet pa omslipningarna och ger oss expertis och
kompetens runt specialverktyg. Och med det sitt som vi inom till-
verkningsindustrin maste arbeta nér det géller hallbar produktion s&
kommer vi att behéva 6ka samarbetet med inte bara Colly utan alla vara
leverantorer av skdrvatskor och andra forbrukningsartiklar, avslutar
Per och Per pa Pressmaster AB i Alvdalen.

— Att vi far ett sa fint betyg av Pressmaster beror i mycket pa att vi ar
kundanpassade, standardiserade och langvariga samarbeten men dér
ocksa en standigt uppdaterad dialog ar viktigt. Att kunna sd mycket
som mojlig om foretagets produktionsprocesser och vilka krav som
deras produkter krédver. Vi 4r mycket lyhorda till vad produktions-
tekniker och maskinoperatorer tycker och tanker. Vara produkter fran
Mitsubishi och MAPAL ar ocksé en del av vért fina samarbete som ger
produktiva resultat i bearbetningen, sdger Anders Kock forsaljningschef
och ansvarig séljare i Dalarna. l

— Vi har en modern maskinpark och métut-
rustning, utbildning f&r vi kontinuerligt frén {3
védra leverantérer for att kunna tillgodose &
vdra kunder behov pé bésta satt, men fram-
forallt &r det vdr kompetenta personal med s
noggrannhet i fokus som gér att vi lyckas,
avslutar Patrick Soodla platschef Colly
Verkstadsteknik AB Slipservice.
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Lynx 2100LMB - Kompakt svarv med
rullstyrningar for hég produktivitet

LYNX2100LMB

« Chuckstorlek 8210mm/8" Stangkapacitet 865mm
+ Spindeleffekt 15kw, 169Nm

« Servodriven BMT 45 revolver med 12 stationer och 24 verktygslagen,
drivna verktyg pa samtliga stationer

- Fasta & drivna verktygshallare, bara att satta upp skarverktyg och
borja producera

+ CNC Dubbdocka
+ Senaste styrsystemet fran Fanuc alternativt Siemens

+ Kostnad: 112,5 kr/ tim. for en ny maskin
(beraknad pa 40 tim/vecka)

Robert Puekker
Sales Manager

+46(0) 73 254 29 90

robert.puekker@duroc.com
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Elektrifieringen pagar inom
fordonsindustrin, vilket betyder
stora férandringar pa sikt men
inte 1 den hastighet som manga
tror,for bakom rubriken dél)er

sig ocksa nagot annat intressant

Skovde ar Sveriges huvudstad nér det handlar om att till-
verka motorer for tunga lastbilar och personbilar. Redan
1868 startade John G Gronvall gjuteri och mekanisk verk-
stad pa véstgotaslatten vid Billingens sluttningar och
1907 drog Penta i gang produktionen av marinmotorer.
Den forsta Volvobilen 1927 hade en motor fran Skévde.

De tva motorfabrikerna i Skovde har varit och
dr ledande inom utvecklingen av férbrannings- och
hybridmotorer med laga utslapp. Fordonsindustrins
allméanna starka fokus pa elfordon kommer inte att
récka for att na utslappsmalen for koldioxid for elek-
trifiering &r bara en av flera 16sningar som kravs for att
na nettonollutslapp fran fordon globalt. I manga delar
av véarlden kommer det vare sig att finnas tillrackligt
med fossilfri el eller tillrackligt med laddningsinfra-
struktur for att mojliggora snabb elektrifiering. Enligt
branschuppskattningar kommer 55-75 procent av alla
bilar pa vdgarna ar 2040 fortfarande att drivas med
hybrid- och férbranningsmotorer.

— Vi konstaterar att manga biltillverkare globalt under
lang tid framover kommer att behdva tillgodose sina
kunder med olika drivlinor, bade elektriska och hybrider,
sdger Bjarne Hammar fabrikschef pa Aurobay.

Innan vi fortsédtter resonemanget kring vad vérldens
bilkunder kommer att kéra omkring i for drivteknik
framat i tiden och hur Aurobay kan vara en framtids-
fabrik for olika drivlinor, behover vi kort sammanfatta
om hur Aurobays fabrik i Skévde genomgar en trans-
formation i sin verksamhet och kunderbjudande som
i alla fall jag inte kunde tanka mig. Jag har vuxit upp
i Goteborg och upplevt Volvo som en institution inom
personbilstillverkning. Tiderna férandras och idag har
vi ett helt annat scenario och en méngd utmaningar nar
det géller framtidens bilindustri och tillverkningskarta
av ingdende komponenter.

Aurobays Skovdefabrik tillhérde Volvo Cars innan,
fran 2021 majoritetsdgt av Geely och deldgt (minoritet)

Alexander Frydén ansvarig fér slipverkstaden och fabrikschef Bjarne Hammar.

fiser 8 AL [, (b o o
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av Volvo Cars. Sedan 1 januari 2023 helédgt av Geely.
Under 2023 planeras sammanslagningen med Geelys
och Renaults Powertrain enheter att slutforas, da bolaget
kommer deldgas 50/50 av Geely och Renault.

Affaren som nu pagar betyder att det nya foretaget
blir en fristdende global leverantor med ett komplett
utbud av 16sningar baserad pa hogeffektiva forbran-
ningsmotorer. Det kommer dven att tillverkas kommande
generations hybriddrivlinor och utveckla lagemissions-
teknologier for ndsta generation fordon i nya fabriks-
konstellationer.

Enligt planerna ska det nya foretaget driva 17 fabri-
ker i Amerika, Asien och Europa och ha totalt cirka
19 000 anstallda, och producera cirka 5 miljoner for-
brannings-, hybrid- och plug-in-hybridmotorer och
vaxellador per ar. Redan fran start férvintas det nya
foretaget leverera till kunder i fordonsindustrin som
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Wogaard Coolant Saver ar enkel att installera ’
och kraver néstintill inget underhall. Den drivs
av maskinens kylvitskepump, sa ingen el-
installation kravs.

Wogaard Coolant Saver

Reducerar kostnaden for kylvatska och olja. Fordel for hdlsa och miljo

= Upp till 50% besparing av kostnaden for kylmedel = Lattare att stida

- Reducering av pafyllning - Ingen kylvatska utanfér maskinen eller lackage

» Vardet for span pa golv

- Béttre pris for span utan kylmedel = Miljo
- Atervinning av kylvatska

- INGEN extern stromkalla behdvs och
inget lackage utanfér maskinen.

= Personalkostnad

- Ingen arbetstid for att tomma spanbehallaren pa
vatska eftersom det sker automatiskt.

- Behover endast tomma behallaren pa span

= Upp till 90% besparing for tomning
- Reducering av kostnaden for tomning av kylmedel

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se



30 TEMA SLIPTEKNIK

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2023

|

Alexander Frydén och Johan Hjalmarsson. Johan &r en av fyra maskinoperatérer pa sliperiet som vardera har mer &n 30 ars erfarenhet pd motorfabrikerna
i Skévde. P& avdelningen med alla skift dag, kvéll och natt &r man sammanlagt 9 maskinoperatérer. Pa hela avdelning arbetar 20 personer i olika roller.

>>

Volvo Cars, Renault, Dacia, Geely Auto, Lynk & Co
och PROTON. Och kan foretaget komma att erbjuda
drivlineteknologier dven till andra bilméarken. Aurobay
i Skovde kommer dven att erbjuda legotjanster inom
utveckling och tillverkning.

— Vi har en maskinpark hér i Skévde som &r i vérlds-
Klass. Vi har forberedande processer och prototyptillverk-
ning i vdrldsklass, vi har ett verktygssliperi i varldsklass.
Det betyder att vi nu &r fria att ga ut pa den internatio-
nella marknaden och erbjuda vara tjanster till externa
kunder, berdttar Bjarne Hammar.

Betyder det att det skapats nagot av en liten revolu-
tion i motorfabriken dér all er kompetens och erfarenhet

Fran vénster: Daniel Ké&ll - Supervisor
Verktygsinstallningen, Mattias Forsberg - Operator =
Verktygsinstédllningen och Thomas Wikstrom -
Operator Verktygsinstdllningen pa Aurobay
Skovde.

Har har man via ett skraddarsytt eget kon-
trollsystem med &ver ca 10 0000 olika verktyg i
1 000 varianter. Alla mérkta med hallare och ett
unikt datachip. Det betyder ocksa att man kan
“spranga granser” nér det handlar om hur manga
ganger man kan omslipa ett verktyg. Ofta dub-
belt sé manga ganger som verktygsleverantéren/
tillverkaren rekommenderar. Det betyder extrem
livslangd pa verktygen och battre ekonomi.

— Vi sparar stora kostnader pé att anvanda vara
skdrande verktyg om och om igen, sdger Daniel
Kjall och tillagger;

— Ett trasigt verktyg resulterar till 90 % av fallen
med en kassation av en detalj men som sagt har
har vi en tillf6rlitlig process som i princip mini-
merar kassationer trots att vi anvander verkty-
gen dubbelt s& 1dng tid som verktygstillverkaren

rekommenderar.

kommer att kunna delas med till det féretaget som har
behov av tillverkningskapacitet i véarldsklass?

One-stop shop

—Ja, nu dr som du kallar det “en liten revolution
i motorfabriken” ett faktum och vi erbjuder komponent-
tillverkning och ingenjorstjénster till de féretag som har
ett behov av moderna tillverkningsprocesser i vér fabrik
hér i Skovde, sdger Bjarne Hammar och tillagger;

— Har finns ett “mindset” bland vara anstallda for att
utveckla fabriken vidare. Vi &r numera ett foretag och
erbjuder vara tjanster och resurser till externa kunder plus
att vi givetvis har var grund inom familjen Geely. Och vi

pratar allt fran lagvolymtillverkning till massproduktion.

— Det nya foretaget kommer att utveckla och leverera
toppmoderna produkter och komponenter. Vi har storle-
ken, kunskapen och férmagan att utveckla och tillverka
hybridmotorer med laga eller noll utsldpp i stor eller liten
skala. Har finns en tradition och gemensam historia med
Volvo Cars som stracker sig 6ver 100 ar. Det dr en stabil
grund att bygga framtida samarbeten pa. Men vart nya
tankesétt innebar ocksa att Skovdefabriken kommer att
forse ett flertal kunder varlden 6ver med bearbetade
komponenter och en komplett uppsattning marknads-
ledande drivlinor, inklusive elektriska l6sningar, sager
fabrikschef Bjarne Hammar.
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Sliperiet pa Aurobay betyder varldsklass
inom omslipning och sk&rpning av borr,
frasar och brotschar, helt enkelt

Vi far via Linkedin en inbjudan av Alexander Frydén att
bestka verktygssliperiet hos Aurobay i Skévde. Manga
av er tanker antagligen att foretaget ar nystartat eller
har en nagot anonym tillvaro i svensk verkstadsindu-
stri men hér handlar det om att sliperiet dr en pusselbit
inagot storre pa den stora motorfabriken i Skvde som
ar under transformering.

Vi ror oss i detta reportage med ord som varldsklass
i parti och minut men vi kdnner oss trygga i alla super-

lativer som presenteras.

Fran det stora till det lilla

Verktygsliperiet har en intressant historia dar man forst
var placerad i den véstra fabriken — Volvo Lastvagnar.
1998 flyttade man alla slipmaskiner och hela verkstaden
till den Ostra fabriken — Volvo Personvagnar. I alla ar
har man slipat verktyg for bada fabrikerna. Och det ar
hér vi hdlsar pa idag. Man har pa senare ar dven tagit
in externa kunder s idag slipar man huvuddelen fér
kunder utanfor fabrikens viggar.

Vér ciceron Alexander Frydén visar oss in i verkstads-
lokalen for verktygsslipning som ar en liten del i den
stora Ostra fabriken pa Aurobay.

— Hir har vi ett verktygssliperi i varldsklass som
har skapat unika processer for en bransch som ofta
behover ta till tusendelar for att uppna dagens krav pa
noggrannhet och som numera ar helt fristaende for att
erbjuda ocksa extern global tillverkningsindustri sina
tjanster (det dr det som &r den stora nyheten som vi far
ta del av). Tillsammans med avdelningen for verktygs-

instéllning har vi har byggt upp en enorm kompetens
inom omslipning och skarpning av skdrande verktyg
for produktion.

— Har arbetar narmare 20 personer med allt som hor
till slipning i fraga om programmering, utveckling och
slipteknologi. Har finns sex CNC-styrda slipmaskiner
varav tre dr verktygslipar frdin ANCA med olika tek-
nikgrund och grad av automatisering. Férutom Vollmer
(som ndmns senare), har vi en automatladdad Schiitte.
Samt en rundslip av fabrikatet Studer och en auto-
matiserad eggprepareringsmaskin fran AT Robotics.
Mitutrustning ar uteslutande fran ZOLLER och MAPAL.
Vi har ocksa en robotladdad slipmaskin fran JUNGNER
for slipning upp till en meter langa kanonborr, den enda
i hela varlden, sager Alexander Frydén.

Nyinvestering i maskinparken

— Vi expanderar och behdver samtidigt mer kapacitet.
Det betyder att vi har bytt ut en dldre slipmaskin mot en
som vi uppfattar det inom den senaste tekniken i form av
en 2-spindlig verktygsslipmaskin av fabrikat VOLLMER
modell, med automatisk palettladdning.

Vollmer VGrind 260, har tva spindlar for att 6ka effek-
tiviteten. Styrsystem Numroto gor oss mer flexibla (da
har vi tre olika styrsystem pa sliperiet som alla tre &r
béast lampade for olika geometrier).

- Vi valde VOLLMER da vi ville ha mer flexibilitet och
ett nytt styrsystem for att bredda oss tekniskt. Féorutom
det sa var maskinens ergonomi viktig i valet av fabri-
kat. Vi hoppas och tror att denna maskin kommer att

Alexander Frydén visar motorkomponenter - cylinderblock.

bli var nya hogvolymare, i friga om beldggning, sdger
Alexander Frydén.

— Automatiserad produktion passar oss da jag tror
att vi ar unika i branschen genom att inte bara kontrol-
lera forsta bit utan att vi dven gor stickprovskontroller
var tionde bit. Detta gor vi for att hela tiden ha koll
och eventuellt justera in slipningen mer mot mitten av
toleransen (var tionde bit var ett exempel, kan lika gdrna
vara varannan eller var femte. Beror pa kraven pa rit-
ning. Men var uppfattning ar att konceptet “stickprov”
ar ganska unikt i denna bransch).

For i och med att vi 4r bemannade dygnet runt, sa
behover vi aldrig som man kallar det “med sldckta lam-
por”, dvs. trycka pa start och ga hem.

— Med ett tdtt samarbete i fabriken mellan verktygs-
instéllningen och produktionen sa far verktygssliperiet
en fullstandig kontroll pa verktygen och det handlar om
att man i ménga fall méter sig fram till nar ett verktyg
behéver slipas om eller skirpas. Vi har en systematisk
datainsamling pa varje verktyg och ett standardiserat
arbete, som gor att vi i ménga fall slipar om verktygen,
dubbelt sa manga ganger som dr rekommenderat, avslu-
tar Alexander Frydén.

Har ni hdngt med i alla intressanta svangar i repor-
taget. I sa fall har ni ldst om nagot unikt dér ett tillverk-
ningsforetag och en fabriksenhet i Skévde, plotsligt ar
Oppet for vem som helst som vill tillverka sina produkter
inom transmission och motor.

Jag tanker mer och mer pa Hasse Alfredssons film,

Slapp fangarna 16s, det dr véar... ®
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BEROS fortsatter vassa sin
profil och breddar sitt
utbud med produlkter och

framférallt, fler experter

inom skarande bearbetning

BEROS Verktyg AB slipar, tillverkar och séljer skarande
verktyg for metallbearbetning samt konstruerar och
tillverkar specialverktyg. Man &r en av Sveriges framsta
leverantorer och problemlosare till den bearbetande
verkstadsindustrin. BEROS ér ett familjeforetag i Kalmar
och namnet betyder Bengt och Ronny vilka var de som
grundade foretaget for 48 &r sedan. Ronny ar de nuva-
rande dgarnas far. Man &r idag 16 anstéllda.

— Vi dr trangbodda men har &nda ordning och reda och

vara tillverkningsprocesser och flodet fungerar perfekt

som kontrast till den allra senaste CNC maskintekniken.

— Maskinerna anvénds lite da och da och é&r viktiga i var helhet pa verkstaden, kommenterar

Tobias Wallenthin och Dennis Andersson.

man dven aterforséljare av skdrande verktyg fran bland
annat Sandvik Coromant, méatteknik fran Mitutoyo och
Renishaw. Vidare séljer man produkter fran flertalet
andra varldsledande leverantorer och det dr hdr som
man ser en stor tillvaxt for foretaget.

Kraven pa oss som leverantor okar hela tiden da vi
fortfarande star infor ett generationsskifte inom bran-
schen, och som bekant finns det utmaningar med rekryte-
ring. Hér ser vi att behoven av programmering, optime-
ring och forstudier 6kar. Dérfor har vi strategiskt valt att
sténdigt arbeta med den senaste tekniken (CAM) for att
kunna bista med dessa tjdnster beréttar Sebastian Peters

Vidare berédttar Sebastian att han ser att inkdpsménst-
ret hos kunderna dndras, dar man forsoker banta pa
antalet leverantorer. Darfor dr det en enorm styrka att

Konventionella slipmaskiner av mérket Jungner (med rattar) pa Beros star fortfarande i rader

men som sagt vi behover mer plats for konferensrum, fler
och bittre personalutrymmen och framforallt mer plats
for var produktion, sager Dennis Andersson. Vi haller
déarfor pa och planerar en tillbyggnad som kommer att
dubblera produktionsytan.

— BEROS har séljkontor pa strategiska platser i bade
sodra och norra Sverige. Vara erfarna tekniska sdljare
ar specialister inom metallbearbetning och skdrande
verktyg. Med sin djupa produktkunskap guidar de
dig till ratt verktyg, berdttar de bada dgarna och till-

Mikael Lundberg applikation och teknik pd JN Maskiner och Dennis Andersson pd BEROS vid

lika broder Dennis Andersson och Tobias Wallenthin.

Tidningen Maskinoperatéren fick en inbjudan av verk-
tygsexperten och séljare Sebastian Peters att komma till
Kalmar igen (senast var 2016) och studera slipningens
konster men framf6r allt prata framtid.

Spetskompetens med effektiv produktion.
BEROS var tidigare och ar ocksa idag, ett foretag som
specialiserar sig pa omslipning och nytillverkning av

specialverktyg. Med sin stora kompetens och expertis ar

den senaste investeringen, en Walter Helitronic med produktionsladdare med plats fér upp till

kunna erbjuda det mesta gillande skidrande, uppspén-
ning och matteknik.

For att ytterligare forenkla inkdpsprocessen kommer
vi dérfor att lansera en ny e-handel i slutet pA sommaren
avslutar Sebastian.

Maskinpark och tekniken

— Vi investerar kontinuerligt i nya slipmaskiner for
att dels 6ka var kapacitet att kunna ta emot och serva
vara kunder samt att fa tillgang till ny teknologi. For
genom malinriktade investeringar, hog kvalitet och
omtanke om kunderna har vi blivit en branschledande
leverantdr av skdrande verktyg till den bearbetande
verkstadsindustrin.

— Det &r en lang skola att bli en duktig verktygsslipare

620 verktyg, perfekt att kéra obemannat och natt.

och hér pa Beros ar arbetsuppgifterna valdigt skiftande
fran dag till dag. Varje verktyg som vi tillverkar eller
som kommer in for omslipning dr unikt sa det géller
att samla pa sig erfarenhet i problemldsning med de
standiga frdgestéllningarna, hur skall jag angripa det
har? hur skall jag gora?

Erfarenhet av olika typer av slipskivor med olika bin-
demedel, kornstorlekar f6r att kunna slipa utan vibratio-
ner vilket ger bra ytor m.m. att kunna se hur ett verktyg
skall slipas pa bésta och snabbaste sattet, utnyttja maski-
nen och utrustning, ja slipning ar ett hantverk och man
blir aldrig riktigt fullard, séger Dennis Andersson och
han vet hur svart det &r att fa till en perfekt omslipning
eller att tillverka ett specialverktyg.
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Slipning ar en helt annan varld

— Nér vi far bestallningar pa specialverktyg antingen
genom detaljritningar, verktygsritningar eller enkla skis-
ser sa ritas detta upp i vart CAD/CAM system déar vi
dven kan gora simuleringar av verktyget innan vi kor
skarpt. Detta for att t.e.x se att spanluckans utformning
blir som man har tankt sig for en bra spanevakuering
sdger Dennis.

— BEROS Verktyg AB har funnits sedan 1975 och vi
dr uppvaxta i foretaget jag och Dennis och sprungit
omkring hér sedan vi var sma och har sakta men sédkert
vuxit in i verksamheten. Det moderna Beros formades
runt 1997-98 nar CNC-styrda maskiner kom in i verk-
samheten och vi kom in i datorstyrd produktion, tidigare
var det enbart konventionella slipmaskiner av mérket
Jungner( med rattar) pa Beros som stod i rader hir ute
pa verkstaden minns Tobias och Dennis( se foto sid 34).

— Vi dr idag ett av de storre sliperierna i Sverige och har
anammat ny teknik och investerar hart i nya maskiner.

Marknaden vaxer

Med ett allt storre fokus pé hallbarhet och “grén produk-
tion” ar det viktigt att fortsdtta att sétta “ribban hogre”
nar det handlar om att slipa om sina verktyg istéllet for

att slanga. Branschen ser en viss troghet i detta tankande

men vi tror att de kommande dren sa kommer fler och
fler verkstader att 6ka sina rutiner och dven standardi-
sera, det dr den enda och rétta vagen mot ett mer hallbart
verktygsanvandande.

— Vi tycker att var verkstad ar “high-tech” men vi
kan inte gora allt, man maste fokusera pa att vara bast
inom vissa omraden och skall vi expandera finns det
manga omraden inom verktygsframstéllning som lockar
och hér ser vi expansionsmojligheter om vi trycker pa
den berémda “knappen”. Detta krédver storre lokaler
och fler maskiner och det kan vi fixa men det ar ont
om slipare och som vi sa tidigare i artikeln s& soker vi
standigt personal.

Har slipar man och tillverkar specialverktyg efter rit-
ning i bade sma och stora serier. Det hander att man
kor serier pa flera tusen verktyg och da gar maskinen
kontinuerligt i flera dagar och dygnet runt och da finns
det videoovervakning med webbkamera p& maskinen
och det gar att logga in pa nédtverket hemifran och rétta
till en del problem men allt gar inte att gora och da leder
ett felmeddelande till att ndgon av personalen aker ner
till verkstaden for att atgérda storningen.

— Héar med produktionsslipmaskiner och produktions-
laddare ser vi en méjlighet att konkurrera med de stora

drakarna pa kontinenten om jobben, vilket dr spannande
och utmanade, berdttar Dennis.

Tillverkning och modifiering kor man delvis obeman-
nat men inte omslipning. D4 alla verktyg &r individer
fungerar det inte med robot rent praktiskt. Omslipning
ar en stor del av verksamheten och héar kan vi idag
slipa om i stort sett alla typer av skdrande verktyg har
dr man en av landets framsta leverantorer.

Mikael Lundberg som arbetar med service/app-
likation och support och som ar ett kdnt ansikte nar
det handlar om slipteknik hos generalagenten Johan
Nordstrom Verktygsmaskiner AB, ger lite av sin syn
kring maskinutvecklingen hos den tyska maskintill-
verkaren Walter.

— Dagens maskiner frdn Walter bestar av ett antal
nya maskinmodeller som har ersatt de dldre.

Namnen ér lite olika men precisionen och utseendet
har 6kat med &ren som en naturlig del av utvecklingen.

—Idag kan vi erbjuda Walter 700L som &ar Walters
storsta maskin 700L med upp till 24 skivplatser.

Samt Walter Helitronic Power 400 samt 400L.

Skillnaden mellan 400 och 400L é&r att L star for lin-
jarmotorer. Det finns 4ven en maskin i 400 serien for
gnistning.

— De kommer med 4st verktygsplatser i skivvéaxlaren



TEMA SLIPTEKNIK

37

som kan Okas till 8 fér 6kad flexibilitet. Dessa ersétter de dldre Power
maskinerna.

— Walter kan dven erbjuda olika typer av laddsystem for verktygen sa
som “Toploader” eller Fanucrobot. Antalet verktyg som kan laddas med
varierar med diametern pa verktyget som ska tillverkas. Walter har dven
HELITRONIC RAPTOR som ar mer for omskarpning och nytillverkning
upp till 16mm diameter. Aven den kan utrustas med gnistteknologi for
diamantverktyg. Dessa modeller ersétter de dldre “regrinder” maskinerna.

— Senare i &r kommer den nya maskinen som heter G200 som &r en
mindre maskin for féretag med lite mindre golvytor, informerar Mikael
Lundberg.

— Varfor vi investerar i ett maskinfabrikat som Walter ar for att vi maste
underlitta for oss sjédlva med att ha samma programmeringssprak, samma
tillbehor, samma slipskivenav m.m. Vid forsta maskinkopet sa har man
i princip bundit upp sig vid det market fér skall man byta fabrikat sa
maste den nya maskintillverkaren ha nagot unikt pd marknaden for att
det skulle vara intressant for oss, annars blir det bara besvérligt for vem
skall kora den udda maskinen i produktionen, menar Dennis Andersson
och fortsatter sitt resonemang;

—Idag kan maskinoperatorerna ga mellan de olika maskiner, sitta och
programmera péa kontoret, dumpa ut programmet i vilken maskin som
helst och kora produktion, snabbt och effektivt. Har arbetar alla i grupp
och héller tillsammans igang maskinparken, for det skall sta still sa lite som
mdojligt. Operatdrerna arbetar i ett tradlost ndtverk dér alla medarbetare har
pa Beros har varsin Lap-top dar de ser sina arbetsuppgifter fér dagen, ser
sina jobb, kan planera i férvdg och rapportera in i systemet nér allt ar klart.
Operatorerna har dven tillgang till ritningsarkivet genom sina laptops. Vi
har satsat mycket pa sadant har och vi har haft detta system ett antal ar
och det gor oss effektiva, ger oss fullstandig koll var allt finns i verksta-
den, allt finns registrerat — nar verktyg kommer in, vilken maskin de skall
koras i och nér verktygen lamnar verkstaden, beréttar Tobias Wallenthin.

Vi lamnar Kalmar och BEROS bakom oss och vander hemat och konsta-
terar att det finns hopp for svensk produktion och med tvé sa ”skirpta”
killar som Dennis och Tobias med personal sa kommer det att g& bara bra

och foretaget har en mycket intressant resa framfor sig. M

vz R
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COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pa nytt!

Omslipning férlénger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I6nsam |8sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se

Mikael Lundberg visar upp en maskinpark bestaende av WALTER verktygslipmaskiner.
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WEB SERVER | CLOUD DB
CLOUD ALGO

Molnarkitektur fér en méngd olika slipmaskiner

ARGUS

Relshauer-Argus:

Automatisk komponentdiagnos (AKD)
och artificiell intelligens (AI)

TEXT: DR CHRISTIAN DIETZ & WALTER GRAF, REISHAUER AG

En Reishauer kuggslipmaskin dr kdnd 6ver hela véarlden
for hog produktionskvalitet, med de kortaste cykeltiderna
i den slutliga hérda finbearbetningen och, sist men inte
minst, kontinuiteten och stabiliteten i bearbetningen. For

Kontinuerlig Kuggslipning

att sdkerstélla de sistndmnda punkterna rekommenderas
regelbunden 6vervakning av maskinkomponenterna som
ingar i bearbetningsprocessen. Slutligen kan tecken pa
slitage, &ven om de bara dyker upp efter flera &rs anvand-
ning, ofta och da plétsligt ha en
negativ inverkan pa den slipade
kuggens kvalitet. En cyklisk
diagnos av maskinstatus kan
nu hérledas fran detta som ett
krav, vilket alltid har forknip-
pats med hogt utnyttjande av
miénskliga resurser och ett brett
spektrum av expertkunskaper.
For detta &ndamal har
Reishauer utvecklat ett system
— kallat ARGUS — som bland
annat bygger pa sjalvforsor-
jande testcykler och artificiell
B 1M intelligens (AI). For att artificiell
intelligens ska kunna anvéndas
maste dock vissa krav uppfyl-
las. Forst och framst krévs
en stor médngd rensad data,
pa basis av vilken det endast
ar mojligt att hérleda fysiska
relationer. I detta sammanhang
finns det ocksa ett behov av
tekniska experter och proffs pa
kuggslipning som kan skapa de
algoritmer som krévs for Al och
dven behandla den insamlade
radata dérefter. For detta maste

Machine status

sl

Reighouct AG Swicoriand

Norih America - licationy

Pk Oniss. 323
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Visning av webbapplikationen

Al arbetas hart! Det Al kallar “intelligens” ar baserat pa
langa processer for att skicka validerade datamangder
genom neurala natverk, korrigera datautgangsresultaten
och skicka tillbaka dem genom det neurala nétverket sa
att systemet kontinuerligt ldr sig, staindigt korrigerar sig
sjdlvt och justerar algoritmerna darefter. Naturligtvis
maste ocksa resultatet av de anvéanda algoritmerna kon-
tinuerligt 6vervakas av experter.

Vad kan artificiell intelligens gora mycket béttre dn
ménsklig intelligens? Al kan blixtsnabbt hitta den 6kanda
nalen i hostacken. Al &r baserad pa monsterigenkdnning
for att avsloja ovanliga korrelationer i enorma méangder
data, som vanligtvis undkommer mansklig intelligens
eller upptacker for sent, det vill sédga efter det att en
kritiskt skada har skett.

Automatisk komponentévervakning kréver en moln-
datalagringsstruktur for att klara av de stora mangder
data som kontinuerligt genereras av otaliga slipmaski-
ner dygnet runt frdn véardens alla hérn. Vidare behovs
maskinoverskridande och centraliserade algoritmer
som kan utvédrdera den anonymiserade datan gal-
lande maskinkomponenternas status i realtid med Al
Slipmaskinen kor autonoma cykliska tester som éter-
speglar komponenternas tillstand. Eftersom maski-
nerna genererar signaler i stora méngder maste de tol-
kas. Hittills har detta kréavt en mycket skicklig person
som kunde tolka forandringar i signalerna, sarskilt
i realtid, eftersom data maste tolkas innan ett kritiskt
tillstand kan intraffa. Oavsett hur erfaren denna person
kan vara sa dr den inte i stdnd att kunna tolka de olika
problemen i méngden data som genereras idag. AKD



kraver dock ingen separat aktivering utan utvarderar
hela tiden och avsléjar ddarmed alltid mojliga tendenser
i de olika signalerna och ger ett analogt statusvarde for
varje maskinkomponent. Det dr bara pa grund av dessa
tendenser som férebyggande underhall 6verhuvudta-
get kan genomféras. Pa grund av den stora mangden
data mojliggor AKD detektering av de minsta felen eller
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avvikelserna. De upptickta felen kan sedan till och med
sparas tillbaka till en baring pa en maskinaxel, for att
namna ett exempel.

Endast stora miangder data som finns tillgangligt ano-
nymt i ett moln gor det mgjligt att trana motsvarande
algoritmer. Det &r viktigt att ndmna att lagbestimmelserna
om dataskydd maste f6ljas strikt. Maskinen kan kontrol-
leras sa ofta som behovs utan personalkostnader, utan att
avbryta produktionscykeln, vilket méjliggor férebyggande
underhall och sparar kostnader f6r anvandaren, eftersom
maskinstillestind nu kan planeras. Detta forhindrar ocksa
aktivt, kommande mdjliga kvalitetsproblem.

Med tiden forbattras precisionen i algoritmerna eftersom
kunskapen som inhdmtats leder till ytterligare utveckling
och forfining. Att 4ven sensortekniken vidareutvecklas
hela tiden och stéandigt integreras i ARGUS-systemet, leder
det ocksa till en kontinuerlig uppgradering av analyserna
och algoritmerna. Reishauers kunder drar nytta av denna
utveckling sa langt det ar mojligt utan aktivt deltagande.
Medan felanalyser tidigare tog mycket tid, kan experterna
frén Reishauer gora en felanalys pé en kuggslipnings-
maskin i ett nafs. For att ge ett exempel, utifran signa-
lerna kan experterna forutse ett potentiellt NVH-problem
(6verforingsbrus fran maskinen), vilket férhindrar utbyte
av felaktiga reservdelar i Kuggslipmaskinen. Det ska
jamforas med att det &r relativt dyrt, tidskrdvande och
har en miljopaverkan att resa till platsen dar maskinen

befinner sig for en analys av maskin.

Aven om det finns en komplex molnarkitektur och hog-
kvalitativa algoritmer i bakgrunden bryts denna komplexi-
tet ner i en latttolkad fargkod for anvandare i webbapp-
likationen. I hdndelse av skada indikerar en rod eller gul
fargstapel ett mojligt komponentfel. Kunder kan nu ge en
Reishauer-specialist tillgang till data i molnet. Specialisten
kan sedan analysera problemet pa kortast méjliga tid och
foresla lampliga korrigerande atgéarder.

Forutom forebyggande underhall kan AKD:s stora
styrka indexeras mellan “bra” och ”daligt”. Detta visua-
liserar inte bara trender, utan skiljer ocksa mellan “bra”
och ”daliga” signalbilder. Till exempel kan erfarna exper-
ter ofta hdrleda problematiska tendenser i méatningar,
men pa grund av den héga volymen finns det ingen
bedémning av nér en signal verkligen &r kritisk. Sarskilt
mot bakgrund av att upp till hundra signalkéllor kunde
undersokas. Denna distinktion, eller i synnerhet beslutet
om den kritiska statusen, hjalper féretagen att spara kost-
nader genom att minimera stillestandstider och undvika
storre skador pa maskinen.

Automatisk komponentévervakning dr bara en aspekt
av ARGUS. Den andra viktiga dimensionen &r processo-
vervakning, for att komma ndrmare och ndrmare 6nskan
om nolldefektproduktion, for att sdkert driva slippres-
tanda till hogsta niva och darmed ocksa for att 6ka pro-
duktiviteten och, vilket alltid &r viktigt, for att minska
de totala produktions kostnaderna.

Mer information: www.glmaskin.se

dankab

VERKTYGSMASKINER AB

Tysk maskinbyggnad nar den ar som bast.
Inom PSS Gruppen bygger ABA ELB profil
och planslipar. Hog teknik och ett brett

sortiment av maskiner.

MultiLine

Stor maskin med linjarmotordrift.
X =1000 - 4000 mm.
Z=750-1020 mm.

Telefon 08-544 403 43

Mobil 073-347 26 88

Paul Roos
www.dankab.se

Verktygsmaskiner av hogsta kvalitet

Grinding Technologies

PowerlLine

Maskin for djupslipning med spindel-
motoreffekter pa 6ver 100 kW

X =1000- 3000 mm, Z =700 mm

SmartLine

SmartLine, robust palitlig och lattprogrammerad
X=600-2000 mm

Z=400-750 mm

Vara leverantorer ar valda med omsorg. Europabaserade maskinbyggare ger oss och
kunden nérhet till service, support och reservdelar. Vi agerar snabbt! Vi har nara till
kallan. Maskinbyggare i Europa sitter pa gedigen “know how ”.




CUSTOMER ORIENTED REVOLUTION

C.0.R.E AR INTE BARA
EN BLICKFANGARE

Kom med pa var Kundorienterade Revolution. Lds mer
om C.0.R.E och dess roll i den digitala framtiden i er
produktion.

studer.com/en/digitalization

Johan Nordstrom Verktygsmaskiner -"jyponvégjéhr-4
191 44 SOLLENTUNA - 08-92 00 90 - info@jnmaskiner.se

The Art of Grinding.




& STUDER

A member of the UNITED GRINDING Group
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Ett stort teknikkliv inom
automatiserad sankgnist-
ning, 4r bérjan pa en ny
resa for HAMEX 1 Linkdping

HAMEX Precision Tools AB (tidigare HAMEX
Hardmetallverktyg AB), forstarker sin redan djupa
och breda trad- och sankgnistkapacitet med en ny
sankgnist fran AgieCharmilles modell Form P600
med tillhérande automation/robotsystem System3R
WorkPartner 1+, allt fran GF Machining Solutions.

- Denna investering okar var flexibilitet och produk-
tionseffektivitet i allt fran akut enstyckstillverkning till
planerad serietillverkning, betonar produktionschef
Magnus Hermansson pa HAMEX och tilldgger att det
ar ocksa den dyraste maskininvesteringen i foretagets
langa historia.

Vi dterkommer lédngre fram i reportaget om denna
mycket intressanta maskininvestering, for det ar dar-
for vi ar har idag tillsammans med maskinséljaren
Thomas Héassel pa MASENTIA. Men samtidigt sa
finns det fler amnen att belysa och det handlar om ett
namnbyte pa foretaget MEN det handlar ocksa som
vanligt om tusendelar.

p

Vad ar precision egentligen. Handlar det alltid om sma

marginaler och tusendelar eller kan det finnas preci-
sion i att fickparkera sin bil. Ja, allt 4r relativt i vad man
menar. Och vi kan vél vara 6verens om att det ocksa ar
ett uttryck fér noggrannhet oavsett vad man personligen
menar med precision.

Min spaning i denna artikel och mitt besdk hos
HAMEX i Linkoping ar tvdeggad och belyser hur viktigt
det 4r med noggrannhet for ett perfekt resultat och en
hogre kvalitet, ndr man &r en tillverkare av precisions-
detaljer och komponenter.

Precision ar inget nytt utan har alltid funnits i var
natur och fauna i tusentals ar. Men det &r val sakert
sa att det ar i modern tid och nér industrialismen i sin
vagga —som vi kan kalla Industri 1.0, bérjade ndrmar sig
1 mm i sina ritningar och konstruktioner. Idag befinner vi
oss mitt i digitaliseringens Industri 4.0 och toleranserna
ror sig allt mer ner mot hundradelar eller my, alltsa en
tusendels mm.

Vi far @ven hora att man ibland pa HAMEX slipar ner
mot nano precision dvs. 0,5 tusendelar av en mm — ofatt-
bart men sant.

"Var noggrannhet sticker ut”...

i allt det vi tillverkar.

Dagens HAMEX har forstarkt och utvecklat synen pa
precision dels internt men ocksa med sina kunder. Och
en bit in pa 2020-talet pratar man fortfarande om “bru-
tal” noggrannhet men nu handlar det ofta om att det
perfekta resultatet omger sig med ytor dér tusendelar
av mm regerar.

HAMEX accepterar ingenting annat @n total kvalitets-
kontroll och leveranssakerhet. Det dr en av orsakerna till
att man har en modern och véalutrustad maskinpark med
en produktionsyta pa 3 300 kvm. Har ser vi bland annat
12 rundslipmaskiner, verktygsslipmaskiner, frasmaskiner
och gnistmaskiner, vilket gor att det finns ndrmare 40
maskiner for effektiv produktion, imponerande!

Under sina snart 60 verksamma ar har HAMEX



hunnit bygga upp bade stor kunskap och en véloljad
produktionsenhet. Har tillverkas allt fran storre serier
av spikverktyg och slipspindelforlangare till fa-stycks
serier eller enstaka produkter med de finaste toleranser.

— Vi har en styrka i var hoga flexibilitet och korta
leveranstid, sdéger Magnus och lyfter personalen som
den i sérklass framsta konkurrensférdelen.

— Var noggrannhet sticker ut. Som produktionsle-
dare &r det viktigt for mig att ge alla medarbetare rétt
forutsattningar for att lyckas, vi har en mycket lag per-
sonalomsédttning och utbildar och hjélper alltid varandra
och det hjélper stort nér vi som alla andra foretag har
pensionsavgangar.

Kravande detaljer med fina toleranser kréaver inte
bara avancerad utrustning, utan dven extremt kompe-
tent personal.

— Yrket kraver tdlamod, intresse och ett sinne for
detaljer. Det ar ett hantverk, sager produktionschef
Magnus Hermansson.

Namnbyte fran HAMEX till HAMEX

Att ha ett modernt féretagsnamn har stor betydelse,
speciellt om man som HAMEX arbetar pa den stora
internationella marknaden.

— Det var ett mycket klokt beslut att byta namn for
i det finns var identitet och den har forandrats under
aren lopp. Det nya namnet speglar pa ett mycket battre
satt vilka vi ar idag och i framtiden. Namnbytet skedde
den 1: a januari 2022 och internt bland véra medarbetare
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dr namnet mer relevant &n tidigare,
sdger produktionschef Magnus
Hermansson och platschef Anders
Karlsson.

— Lattare att formedla vilka vi dr och vara kunder far
en mycket béttre uppfattning vad vi star for, sager Patrik
Forsblad som arbetar med internationell forséljning.

Att skifta till ny maskin-
och produktionsteknik ar tidens melodi.
Och en langsam process gar nu betydligt snabbare.

— Vi lever i standig férandring och nir det nu var dags
att byta ut en dldre gnistmaskin s& méarkte vi snabbt att
maskinbyggarna inte legat pa latsidan utan nu fanns
helt nya produkter och maskiner med mjukvara som
skulle kunna passa oss som hand i handske nu nar vi
behovde investera, sdger Arne Karlsson.

— Vi sonderade marknaden och fann snabbt att en av
vara maskinleverantérer MASENTIA genom sin partner
GF Machining Solutions hade intressanta férslag pa att
skifta till ny maskin- och produktionsteknik, fortsat-
ter Anders Karlsson och han far medhall av Magnus
Hermansson.

— Vi tar nu ett véldigt spannande teknikkliv in i fram-
tidens maskinlosningar dar vi kan utveckla var verksam-
het i den riktningen vi strdvar efter. S& vi startade var
inkopsprocess i oktober 2020 och borjade i sma steg att
bygga investeringen i teorin och utforska tekniken till-
sammans med maskinbyggaren AgieCharmilles exper-

Thomas Héssel och Magnus Hermansson &r bada néjda med den imponerande maskininvesteringen pd HAMEX.

ter och Thomas
Hassel pa MASENTIA. Idag

star vi har och dr nu i en inkérningsperiod, dar vi

kor produktion och samtidigt later var duktiga maskino-
perator Peter ta hand om tekniken och programmering
déar han har ett stort intresse, sdger Anders och Magnus.

- Kundkravet fran HAMEX blev att hitta
den senaste och bésta l6sningen for att skapa
en automatiserad process som en resurs
iverkstaden omgiven av den traditionella tillverkningen,
beréttar Thomas Héssel pA MASENTIA.

— Vi moter de 6kande kraven med smart teknologi
dér kraven fran vara kunder blir allt tuffare, precisionen
hogre och toleranserna mindre. Nésta steg in i framtiden
var att hitta en automationslosning dér vi sa smaningom
kan gnista vara produkter 24/7, dir manga timmar bor
vara obemannad korning. Och i slutdndan bel6nar detta
oss pa HAMEX med kostnadseffektiva produktivitets-
hojande 16sningar, 6kad lonsamhet och férmagan att
forbli konkurrenskraftiga pa den globala marknaden,
sdager Anders Karlsson.

— Ett referenssystem minimerar installnings tiderna.

Varje minut som kan omvandlas fran intern till extern

installnings tid, 6kar maskinens och verksamhetens pro-
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duktivitet. Automatisering héller igdng produktionen oavsett tid pa
dygnet eller veckodag. Resultatet &r kortare ledtider, hgre produk-
tivitet och snabbare aterbetalning av investerat kapital i maskiner,
sdger Thomas Héssel maskinséljare.

Sa vi ber Thomas pa MASENTIA informera om maskintekniken.
System 3R WorkPartner 1+

— WorkPartner 1+ dr avsedd for automation av frasmaskiner,
slipmaskiner, sdnkgnistar, tradgnistar och lasermaskiner och den
ar lika effektiv vid engangstillverkning som vid serietillverkning.
Workpartner 1+ dr forberedd for att hantera 1 eller 2 maskinutrust-
ningar sd man kan latt automatisera en hel bearbetningscell tex.
1 sénkgnist och en frasmaskin. I ett sddant fall sa kan frasmaskinen
bade bearbeta elektroderna och arbetsstycken. I en och samma auto-
mation kan man ha olika paletter/chuckar for att kunna hantera stora
paletter eller chuckar for elektroder. Systemet ar baserat pa olika
magasins moduler sa det kan anpassas helt efter kundens behov.
I HAMEX fall sa finns plats for 80 elektroder och 10 stycken paletter
for arbetsstycken pa 280x280mm stora paletter. Riggning av detaljer pa
palett sker da utanfér maskinen och paverkar inte bearbetningstiden.

AgieCharmilles FORM P EDM-I6sning tar hantering-
en av djupa ribbor till nya nivaer av respekt for detaljer
i form och ytfinish samtidigt som tillverkarnas kostnadseffektivitet
och bearbetningshastighet forbattras. FORM P-Serien dr en sankgnist
som lampar sig mycket bra att automatisera. Dels for att den har ett
fast bord och dropptank med detta menas att hela tanken sanks ner
sa att en robot latt kan komma at bordet fran sidan eller byta elektrod
i spindeln. Hela maskinens stativ bestar av en kraftfull badd i gjutjarn
som borgar for en stabil process bade termiskt och vibrationsdam-
pande. Maskinerna byggs i +GF+,s toppmoderna fabrik i Zandone
i Schweiz, dar bade maskiner och gnist-elektronik tillverkas. Innan
varje maskin lamnar fabriken sa testas den minutiost sa att den lever
upp till kundernas hogt stdllda krav. En stor del av maskinernas
kapacitet kommer fran att +GF+ utvecklar och tillverkar sin egen
elektronik fér gnistprocessen. Deras Digitala gnistgenerator har den
hogsta verkningsgraden vilket gor att maskinerna inte bara ar snab-
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Med ledord som teknisk precision och effektiv hantering av méanskliga resurser tillverkar
Chevalier slipmaskiner, CNC-svarvar, fraismaskiner och fleroperationsmaskiner. Bolaget, som
ar en del av det taiwanesiska Falcon Machine Tools. Foretaget kinnetecknas av ett omfattande
och hogkvalitativt maskinprogram och en stark vilja att staindigt utvecklas genom nya, smarta
tekniska l6sningar. Detta har resulterat i en 1dng rad robusta och stabila konstruktioner med ett
lagt servicebehov. En maskin fran Chevalier garanterar ett smartare sitt att arbeta.

Chevalier-agenturen var Edstroms forsta och det mangériga samarbetet borgar for en trygg och
sédker affdr. Vara tekniker har en lang och gedigen erfarenhet av maskinerna och ser till att ditt
kop blir en klok och séker investering. I nuldget finns 6ver 500 installerade Chevalier-maskiner
installerade i Sverige. Text Edstroms Maskin.

Péa fotot ser vi maskininvesteringen pa HAMEX. CHEVALIER planslipmaskinsmodellen
FSG-1640 AF.

Thomas Héssel och Anders Karlsson visar laddplatsen dér
man kan komma at paletterna for att lyfta ur dem eller byta
detaljen. Detta sker samtidigt som maskinen gnistar for fullt.

‘j-f _‘aﬁa'l'h\'u.

Magnus visar framsidan
av automation dér man
kommer t elektroderna.
Sammanlagt plats fér 80
stycken och varje elektrod
ar férsedd med ett chip sa
systemet héller ordning péa
vart dom sitter.




THE HIGHEST QUALITY
FROM EVERY ANGLE

Capable of achieving high quality cutting tools with
excellent surface finish, higher accuracy, and controlled
runout - ANCA’'s new premium machine delivers batch
consistency from tool number one to one thousand.

LINEAR CHISEL ENLARGED VIEW LINE FORM INVISIBLE OD LESS THAN 0.002MM
FOR CENTRE OF CHISEL ACCURACY & BALL RUNOUT ON CUTTING EDGE
CUTTING SHARPNESS +/-0.002MM TRANSITION WITH REFERENCE TO SHANK

Scan to learn more

BALL RELIEF UNIFORM GRIND SMOOTHER = MTC FOR DIAMETER
AT 45 LINES ALONG GASH VARIATION UNDER
DEGREES BALL SURFACE SURFACE +/-0.0025MM

i esin ANEA

www.euromaskin.se U LT R A CNC MACHINES
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bare utan ocksa forbrukar mindre strom dn andra. Till detta sa
kommer ett antal utvecklade teknologier sdsom I-GAP som bidrar
till bade snabbare och exaktare gnistning men dven betydligt ldgre
slitage av elektroden vilket HAMEX intygar.

Mer teknik fran Thomas;

Programvaran; +GF+ anvander sig av dr egenutvecklad och
heter AC FORM HMI och den dr gemensam for alla modeller av
sankgnistar hos +GF+. Programvaran ar mycket kraftfull men
anda logiskt uppbyggd och enkel att komma igang med. Det
finns en uppsjo av férdefinierade cykler som man kan konfigurera
via det grafiska anvandargranssnittet. HAMEX hade inte varit
i kontakt med detta innan sé i borjan av projektet sa var jag och
var tekniska specialist pa sankgnistar Mikael Asplund gemensamt
hos HAMEX dér vi presenterade hela HMI-gréanssnittet pa en PC
déar vi kunde simulera allt.

— Slutligen kan vi alla inblandade parter konstatera att vi fatt
till en exceptionell produktionscell som ror sig mot de allra minsta
toleranskraven som finns pa marknaden. Vi pratar mycket i arti-
keln om hur viktigt precision dr for HAMEX och det ar ju faktiskt
sa att de har en stor passion for det. Precis detsamma géller ju
for var maskinleverantor och maskinbyggare +GF+, for bada
foretagen har ju samma mal sa att sdga, avslutar Thomas Hassel.

Vi resumerar;
Framtiden ser ljus ut for HAMEX och man har sé att sdga tole-
ranserna med sig i foretagets DNA ... W

eCl

-
=

Programvaran &r enkelt uppbyggd sé att man via dialogrutor snabbt kom-
mer i gang med sitt jobb. Pa bilden syns dven handkdrnings boxen som
gér det méjligt att sékert manuell-kéra maskinen med hég precision.




ition of job :

TEMA SLIPTEKNIK

S ——
1 O M)
2
37980
4 us
5o
£ GO0 (WP T E11)
T MY

8: GLERIVITIRGIRID

10 G4l e |
1 w3

© IBEROS

Din kompletta
verktygsleverantor

Beros ar en av Sveriges ledande leverantérer till den bearbetande
verkstadsindustrin. Vi erbjuder ett stort sortiment av skarande
och hallande verktyg samt konstruktion och tillverkning av
kundunika specialverktyg. Tillsammans |6ser vi era utmaningar.

FORSALJNING TILLVERKNING OMSLIPNING

Coromant
< ;21/

Aterférsaljare
Sandvik Coromant

LEDANDE LEVERANTOR
& ENGAGERAD PARTNER
INOM VERKSTADSINDUSTRIN

www.beros.se

Oppet -Hus hos MasklnFransson L Holo deni25maj ki1109.00:1.7:00!

Viinviger var tillbyggnad, visar 8 hogmtressanta ‘maskiner och 7 medutstallare visar.kompletterande produkter.
BONTHRON @ fructus arl

Vi bjuder pa lunch och fika och ar tacikséma om ni foranmaler ert besok
OSA senast 19 maj via e-post till kontakt@maskinfransson.se

w
©
<
o
-
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Varmt valkomna'
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A-Tooling 1 Varnamo
investerar vidare
. — nu 1 S5-axli
slipmaskinsteknik fran ANCA

Vi hiélsar pa hos Anders Nyberg igen, i hans imponeran-
de och nybyggda lokaler pa Bredastensvigen i Virnamo.
Har har A-TOOLING satsat stort i en egen fastighet som
kan liknas vid en multiarena for verkstadsteknik. Har
har Anders tankt till och skapat ndgot av en drom dar
byggnadens interior ska spegla framtidens arbetsplats.

— Ska A-TOOLING vara en attraktiv arbetsplats nu
och i framtiden och fa majlighet att utveckla sina med-
arbetare sa behover vi i industrin tdanka till och skapa
verkstdder med den bésta arbetsmiljon man kan tanka
sig. Det ska andas kvalitet sa fort man tar i handtaget
och kommer in i lokalerna. Hogt till tak, mycket ljus-
inslapp och réatt luftkvalitet dar verkstad och kontors-
delen skall vara och kdnnas integrerat och gemensamt,
sdger Anders Nyberg om sin vision som nu borjar ta
plats. Helt enkelt en atmosfar ddar man vill vara och

Mattias Peterzon forséljningschef Euromaskin AB som sedan nagra ar &r generalagenter fér ANCA i Sverige, vi ser vidare Anders och Gustav Nyberg.

en atmosfdar som speglar kvalitén i produkterna och
tjdnsterna vi erbjuder vara kunder.

Slipad foretagsledare
Anders Nyberg dr en person som jag kan referera till nar
jag dr ute pa mina reportageresor och traffar verkstadsa-
gare som gar den raka vagen mot framgang dven om det
blaser motvind ibland. Som entreprendr, framatdriven
foretagsledare och positiv i sitt tankesatt, sjalvsaker och
med en lang erfarenhet i branschen, ja, denna kombina-
tion har skapat ett

— Nyckelordet i var bransch ar kvalitet och livslangd.
Det dr inte verktygen eller verktygskomponenterna som
kostar pengar. Det dr produktionsstoppen i maskinerna
som dr dyra for foretagen. Har kommer vara kvalitets-
produkter in i bilden. Det dr mycket viktigt for industrin

som kor sina olika seriestorlekar att veta hur lange till
exempel stansar, dynor och fjadrar haller innan de, i det
vérsta scenariot, orsakar dyra produktionsstopp. Det
viktiga for manga tillverkare &r att man gar in i detalj
och ser var ar det vi har problem, vad ska vi gora och
tar hjalp av oss som séljer komponenterna. Vi ar spe-
cialister som har kompetensen och erfarenheten, sager
Anders Nyberg.

A-TOOLING s vision dr och har alltid varit, att vara
den ledande leverantoren i Sverige av verktygskompo-
nenter till verktygsmakare och foretag verksamma inom
platbearbetning, plastformsprutning, pressgjutning och
automation. Verksamheten borjade i liten skala men
genom hart arbete och lang erfarenhet i branschen lycka-
des man knyta varldsledande leverantorer och erfarna
och engagerade medarbetare till sig. Man har &ven pa



senare tid blivit en pdlitlig partner nédr det kommer till
bearbetning sa som trddgnistning, frasning slipning och
lasermérkning.

— Vart uppdrag ar att alltid sta for hogsta produkt-
kvalitet, basta service, storsta tillforlitlighet samt vara
lyhorda for véra kunders behov och 6nskemal. Vi stravar
alltid efter perfektion som skall leda oss in i framtiden.
Vi har alltid nya saker pa gang inom CAD, f6rsdljning
samt var egen produktion, foérklarar Anders Nyberg.

Okat fokus pa legotillverkning

— Jag har sédkert gatt och funderat i fem ar kring att
investera i en ny slipmaskin fran ANCA. Vi behover ny
teknik i var verkstad och 5-axlig slipning
skulle betyda intressanta satt for oss att

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2023
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nen. Det kalkylerar och hjdlper operatdren med forslag
pa lamplig profil och program. Allt for att optimera slip-
ningen och sinka kostnaderna. Aven off-line programva-
ran gor att simulering &r mgjlig innan sjdlva slipningen
gors. Allt for att fa ut maximalt av varje slipcykel.

— ANCA’s maskiner har hogre effekt pd motorerna
jamfort med konkurrenterna. Det innebér att det gar att
slipa hardare med kortare cykeltider. Det har lett till att
ANCA har utvecklat MTC (motortemperaturecontrol)
som anpassar temperaturen i maskinen tillsammans
med kylsystemet for oljan. Men en konstant jamn tem-
peratur gar det att hdlla en jamn kvalitet pa slipningen.
Det innebér ocksa att bornitrid- och CBN skivor gar att

anvanda i ANCA's maskiner och utnyttja alla fordelar
som det ger. Dagens slipskivor for precisionsbearbetning
tillverkas av bornitrid, ett material som kraver hogre
sliptryck an féregangarna av kiselkarbid.

— Genom att ANCA erbjuder integrerat métsystem
i form av Laserultra och I-view kan formen pa skivan
kontrolleras och da undviker man att skédrpa skivan
i onddan som kostar pengar, sager Mattias Peterzon hos
Euromaskin.

— ANCA “s experter sitter inne med mycket kunskap

Forts. sida 50 >>

slipa profilstansar och nyckelhalsstansar
pa ett béttre satt.

— Sa affiren uppkom verkligen ur
ingenting, da jag egentligen var pa vég
hem fran produktionsméssorna pa Elmia
i Jonkoping som holls i maj forra aret. Jag
gick forbi Euromaskins monter och sag da
den maskinen som stédr hér idag i verkstan,
som dr en ANCA MX5 Linear.

—Jag traffade Mattias Peterzon och fra-
gade om de sma ryska skyltarna som satt
pa maskinen och fick till svar att maskinen
var avbokad till det ryska foretaget som
hade bestallt den. Jag sa till Mattias om
den var till salu och jag kunde fa ett riktigt
bra pris pa den sa kunde jag tinka mig att
kopa den, sager Anders Nyberg.

Det blev en snabb affdr och tajmingen
var riktigt bra. Snabb leverans direkt fran
massgolvet och maskinen var i gang direkt
efter sommaren. Vi forstar ocksa att det ar
den forsta maskinen som ar séld i Sverige
av modellen MX5.

Vi ber Mattias pa Euromaskin om lite
kommentarer och tekniska fakta.

— Maskintillverkaren ANCA tool-
grinders ar varldsledande tillverkare av
verktygslipmaskiner. Foretaget grunda-
des 1974 i Melbourne, Australien, dar
det fortfarande har sitt globala huvud-
kontor. ANCA Europe har ett teknolo-
gicenter i Weinheim, Tyskland, samt ett
dotterbolag i Coventry, Storbritannien,
med expertteam for service och forsalj-
ning, applikationsteknik, kundutbild-
ning, drift, ingenjorskonst, ekonomi och
administration. Kunddemonstrationer,
kundacceptanstest och evenemang hélls
regelbundet pa Weinheim Technology
Center. En egenutvecklad och unik mjuk-
vara som gor process och maskin flexibel.
I princip alla typer av borr och pinnfrasar

kan tillverkas i maskinen.

Tekniska fakta fran Mattias Peterzon fran
generalagenten Euromaskin

— For kravande applikationer och
produktionsuppgifter har A-Tooling
i Varnamo investerat i en ANCA MX5
linear, 5-axlig verktygsslipmaskin.

— ANCA har satsat otroligt mycket
pengar och resurser pa mjukvaran i maski-

Reishauers ARGUS kontrollerar slipprocessen och
komponentdvervakning

Det ger insikt i slip och skarpningsprocessen som vi
tidigare trodde var omgjligt.

ARGUS overvakar slipprocesser, optimerar dem med data

REISHAUER

analys, kanner igen underhallsproblem i forvag,
reducerar stillestandstider till ett minimum:

® Slipning och bearbetningsévervakning
e Kollisionsovervakning

e Overvakning av maskinkomponenter

® Webbaserad processoversikt

® Dataanalys

® Processoptimering
® Potentiell noll-defekt tillverkning

G L Maskin & Verktyg AB

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 info@gImaskin.se www.glmaskin.se
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g - L S 5 AT ANCA MX5 har férdiga
EaPHE 22 B i = BN L & fﬂ ANEA cykler och profiler fér stan-

| i sar. Bara att vélja och opti-

mera det som skall slipas.

i Pack 1
S e {'Operation Sequence B
A E - Last Used
T S el W R4 1. Digitize EOT 150 mm/min MR
T | .‘f 2. Digitize Concentricity 150 i
\/' C} 3. Punch Roughing wh 1 pk 2 800 mm/min
v & 4, Punch Finishing wiv 1:pk 2 [ =l I
1@ 5, Punch Sparkout wih'1pk2 || 500 mmmin - a
Pack 2
opafabon v ptions Lastsed R
Mounted R1

ANCA MX5 visar profilen

som skall slipas. Den kan

| optimeras i mjukvaran

Blank Type: 13.000mm Cylindrical Blank _ och simuleras innan slip-
ningen startar.

S |t Fon Siep Endoce Operateo Teol Grind iew. Wisties Help
Qe # —
Shape Definition SRR
T = = ——— — e e
Length | 10.0] mm e 150
>> * .
och det &r de som har rekommenderat vilka slipskivor vi skall anvénda. ! b
— Vi vill givetvis slippa riva, sa lite som mojligt tack vare att slipskivorna 50 mm
har en mycket bra livslingd och avverkar bra, sdger Anders Nyberg och 5 o = \
tilldgger; - Det &r ANCA’s programvara som dr nagot riktigt extra. Helgnt|__ 100 ¢ \
o " ."'I
Kompetenshristen i Sverige Tk '\\ J/;’ IE=
paverkar industriforetagens utveckling. ™ = X
Vi samtalar ocksd om mjuka vérden. For det som blir och &r framtidens il
utmaning &r att hitta medarbetare med utbildning och kompetens. Pa i N WS!:‘F
A-TOOLING handlar det om att hitta rétt personer, utveckla sina medar- o |
betare och behalla de i foretaget. Sl
En snabb teknikutveckling gor att medarbetarnas kompetens blir féreta- = e ‘ e

gets viktigaste bestandsdel. For de anstillda beh6vs kompetensforsorjning
.. .. v o - . 0 Type here to search
for att kunna effektivisera problemlosning och fa tillverkningsprocesserna

att fungera pa ett effektivt och I6nsamt sitt. En utmaning for ett foretag
som A-TOOLING blir att hitta rdtt medarbetare som kan
utvecklas och darmed bli extra motiverade att stanna inom

Operatdren Gustav Nyberg visar hur enkelt det &r att programmera och vélja program

foretaget.

— '_‘L.

i

—Jag kan verkligen rekommendera att arbeta i produk-

e —~

tionen pa en hog teknikniva, dar den ena dagen inte &r
den andra lik, séger Gustav Nyberg som ar 21 ar gammal.

Vem ar Gustav fragar vi Anders

— Det dr min son och han fértjanar allt berém som han
kan fa. Han har den ritta instdllningen maste jag sdga och
jag dr jatteglad att han valt att satsa pa produktionsteknik
och valt att arbeta pa foretaget. Han borjade pa lagret for
nagra ar sedan och nér en av mina operatorer slutade sa
fragade han om han fick ldra sig och prova pa att kora
vara dldre ANCA CNC-slipmaskiner. Efter nagra ar som
maskinoperatdr och nér vi nu investerade i den nya 5-axliga
slipmaskinen fran ANCA, sa sa han att han ville ldra sig
den maskinen och idag kor han 5-axliga slipprocesser utan
problem. Det handlar om intresse och att ha ett stort data-
kunnande. Forsta programmeringens labyrinter och sa
Klart ett stort teknikhjdrta, han dr min hjilte, avslutar en
stolt Anders Nyberg och tillagger;

—Jag kédnner sa vél igen mig sjdlv i min son, sa jatteroligt
att han vill arbete hir pa verkstan. l



CHEVALIER FSG-SERIEN

PLANSLIPAR MED
HOG PRECISION

CHEVALIER
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/ . FSG-1640AF

NR1

BLAND PLANSLIP-
MASKINER

FSG-1224AF FSG-1640AF FSG-2040AD IV
Bordstorlek: 300 x 600 mm Bordstorlek: 400 x 1000 mm Bordstorlek: 500 x 1000 mm
Sliplangd: 610 mm Sliplangd: 1015 mm Sliplangd: 1000 mm

Slipbredd: 305 mm Slipbredd: 405 mm Slipbredd: 560 mm

FSG 1224AD IV (ej inbyggd) FSG 1640AD IV (ej inbyggd)

Euro 61 900,- Euro 79 700,-

INKLUSIVE: Finpoligt magnetbord, chuckkontroll, automatisk slipskiveavrivning med avrivnings- kompensering,
kylvatskesystem med magnetseparator, maskinbelysning, extra nav for slipskivor, balanseringsapparat.

Alla priser ar exklusive moms. Reservation for andringar av priser och tekniska specifikationer.

HE
Tel: 036-392000 | www.edstroms.com/maskin EDSTROM S
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Den perfekta instegsmodellen

Hogprecision, flexibilitet och palitlighet: med den
nya S100 presenterar STUDER den ideala, universella
rundslipmaskinen for instegssegmentet. Dess utmérkta
forhédllande mellan pris och prestanda gor den till det
perfekta valet fér en bred skala av interna applikationer
for slipning.

”Den interna slipmaskinen S100 for instegsfasen ar
ett perfekt komplement till var 6vergripande maskin-
portfdlj for slipning” som Sandro Bottazzo, CSO (Chief
Security Officer) férklarade vid presentationen av 5100
vid BI-MU mésssan fér maskiner i Milano.

Som alla cylindriska slipmaskiner fran STUDER har
5100 en maskinbadd av Granitan®. Dess 6verldgsna
démpande effekt och termiska egenskaper siakerstal-

| L

7 -
« STUDER $100

ler genomgaende bra slipresultat samt bibehéller den
vilkdanda STUDER-precisionen. Under utvecklingsfa-
sen riktade man speciellt uppmérksamhet pé en enkel
och effektiv design av komponenterna for att férenkla
hantering och underhall f6r operattren. Utrustningen
passar dven for att slipa ett universalspektrum av kom-
ponenter som bestar av geometriskt definierade former
och konturer, med hjéilp av interpolerade axlar.

Flexibel utrustning

sakerstaller ett utbud av komponenter
Maskinen kan utrustas med upp till tva invandiga slip-
spindlar eller en invindig och en utvandig spindel.
Utover ett fixerat hjulhuvud kan den utrustas med en

manuell B-axel med 2,5 graders delning, och i sin optima-
la konfiguration d&ven med ett automatiserat B-axel med
1-graders Hirth. En synkronisk motor driver de smorda
invandiga och utvandiga slipspindlarna. Maskinen styrs
av Fanuc 0i-TF PLUS, tillsammans med beprovade ope-
rativsystemet fran STUDER.

Ytterligare en fordel som S100 har dr valméjligheten
av automation. Om sé 6nskas kan den utrustas med ett
laddbart interface och en automatisk skjutdorr, vilket
mojliggor automatisk produktion av stora serier.

Typiska komponenter f6r produktion pa S100 inklude-
rar hylsor for verktygstillverkning, lagerringar, kullager
och cylindrar samt hydrauliska reglerventiler i mindre
serier. Extern och intern bearbetning av flansdelar eller
slipning av gangor och icke-cirkuldra former &r ocksa
mojlig.

STUDER erbjuder sjédlvklart kompetent och palitlig
teknisk support och radgivning for 5100. Over 200 specia-
lister globalt sékerstéller att maskinen fungerar optimalt
och effektivt genom hela dess livscykel, enligt kundens
forvantningar och krav. Kunderna kan férlita sig pa den
110-ariga slipningstraditionen som detta schweiziska
foretag, grundat ar 1912, erbjuder.

For mer info

www.jnmaskiner.se
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Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
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TSCHUDIN CUBE 250
Centerless slipmaskin

- ndstan lika snabb som dackbyten i Formel i

Byte av batch i CUBE 350 pdminner om ett depastopp i Formel 1: Vi

bytte slip- och reglerhjul pa bara sex minuter — nésta serie dr nu redo
att produceras.

TSCHUDIN CUBE 350 - en 3-axlig Centerless
slipmaskin &r en banbrytare for precisionsslipning
och TSCHUDIN sjdlva dr 6vertygade om att den har
maskinen kommer ge anvandarna nya nivaer av pro-
duktivitet, kvalitet och Ionsamhet.

Maskinen dr mycket kompakt och ergonomisk
designad med enkel atkomst till alla komponenter
och enkla underhallsprocedurer, vilket sékerstaller
maximal drifttid och minimala driftsstopp.

Nar CUBE 350 lanserades for nagra sedan pa
EMO-méssan i Hannover fick den namnet “slipande
skonhet” av branschtidningarna. CUBE 350 har dven
vunnit det prestigefyllda priset "Red Dot Design” och
juryns motivering var “CUBE 350 imponerar med ett
fristaende, ovanligt elegant utseende. Tack vare en
innovativ layout 4r maskinen bade ergonomisk och
effektiv pa samma géng”

Den nya TSCHUDIN CUBE 350 Centerless slipma-
skin anvander NSK:s RA-serie av rullstyrningar som

ger lag friktion och hog stabilitet, vilket i sin tur genererar

extremt fina ytor.

TSCHUDIN AG ett valkidnt schweiziskt foretag som specialiserat sig
pa utveckling och tillverkning av Centerless slipmaskiner for tillverkning
av precisionskomponenter inom bland annat skiarande verktyg, flyg-,
bil- och medicinindustrin.

Med de patenterade ecoLine-, proLine- och CUBE 350-serien har
TSCHUDIN utvecklat ett unikt maskinkoncept fér Centerless slipma-
skiner. Tillforlitlighet, kinnedom om termisk varmeexpansion och repro-
ducerbara slipprocesser ger kunderna avgorande fordelar pa marknaden.

TSCHUDIN = Tillforlitlighet genom enkelhet

Mer information: www.masentia.com

Fotos: GrindingHub méssan i Stuttgart 2022



FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

,“ﬁém

bade som tekniker och séljare.

och fraga.

svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner.

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

FC Maskin tar aven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istéllet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

e Rorelser X400 Y300 Z300 mm

* Max arbetstycke 900x650x350 mm

e Hog nogranhet +-0,003 mm

e Ytfinhet Ra O,1

e GV80 generator med 80A (option 120A)
e Forbered for automation

e Glasskalor i alla axlar

’0 MITSUBISH
W ELECTRIC

MECHATRONICS
MACHINERY
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Lyckad tillstallning
hos Colly Verkstadsteknik,
pa sliperiet 1 Huddinge

Traditionsenligt bjod Colly in till ett 6ppet hus hos
Slipservice. Colly visade upp sitt heltickande breda
program for verkstadsindustrin med var mini-méssa
”fran spindelnos till arbetsstycke” samt visade produk-
tionen med allt fran omslipning av standardverktyg till
nytillverkning av kundspecifika 16sningar.

Dagen boérjade med mingel och lunch for att sedan
fortsdtta med miniméssan och produktnyheter fran vara
innovativa leverantorer. I grupper gjordes rundvandring-
ar for att se hela tillverkningsflodet fran ankommande,
orderhantering, produktion, méatteknik, belaggning och
tillbaka till kund.

Att pa detta sdtt fa traffa kunder och visa upp vart
sortiment ar ett véldigt givande koncept, att se hela pro-
duktfloran och tillverkningsméjligheterna
pa ett och samma stélle gor att man hittar
16sningar och méjligheter man kanske inte
trodde fanns.

Processoptimering och omslipning
dr ocksa helt rétt i tiden nér det handlar
om miljéfragor, att man sen ocksa sparar
pengar gor valen létt att gora.

Colly Slipservice har ofta kunder pa besok. Nér vi far in
en ny kund eller nér vi ska visa en kund att det ar 16n-
samt, klimatsmart att anvénda oss erbjuder vi kunderna
ett besdk hos oss. Vi anvdander samma typ av maskiner
som vara leverantorer vilket vi tycker ar viktigt att visa.
Men ocksa hur vi kan kundanpassa omslipningsproces-
sen till nagot som fungerar hos den specifika kunden.
Vi stoter ofta pa att det uppfattas som krangligt och den
instédllningen vill vi gdrna tvatta bort.

Lonsamt att slipa om?

Med en kalkylmall &r det l4tt att visa nar det blir I16nsamt
att slipa om. Det blir oftast en positiv 6verraskning nar
man ser att det mesta dr I6nsamt att slipa om. Nedan

bild visar vad en av vara kunder sparar pa ett ar nar
man slipar om ett av sina verktyg (i detta fall fras @20
med tre omslipningar och 100 byten per ar). Sen namner
jag gdrna igen miljon som ytterligare ett argument séger
Patrick Soodla Platschef pa Slipservice.

Antal verktygsbyten per ar: 100
Total besparing per ar: 95550
Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Lolly

Marknadens
bredaste program
inom skirande
bearbetning
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Precision. Stabilitet. Flexibilitet.

BF-serien &r den populdraste maskintypen for ett flexibelt behov.
Modellen kan levereras i manga olika storlekar, med kraftiga spindelmotorer
och 3-stegs vaxellada for tuff korning i olika material. Maskinen ar tillverkad

i en kraftig gjutjarnskonstruktion med hardade och slipade gejder.

FBF-S serien  ar ett golvfrasverk med fast
bord. Bordet kan kundanpassas och dven
inkludera ett styrt rundbord i en eller tva
axlar pa maskinens framsida.

Rorelser

« X =4000-26 000 mm
«Y=1500-2 250 mm
+Z=1000-1300 mm

Kontakta oss fér mer information om vara maskiner och tjanster.
Ring 019-19 79 90 sa tar vi fram en optimal maskinldsning.

www.mekanamaskin.se

Rorelser

« X =2 000-5 000 mm
- Y =1000-1300 mm
+Z=1000-2 000 mm

RT-serien kombinerar alla fordelar fran ett bordfrasverk med Rorelser

en klassisk baddfrasmaskin. Avsedd for storre komplexa detaljer
som behdver bearbetas fran alla hall i en uppspanning. Det styr-
da rundbordet i kombination med det automatiska frashuvudet

mojliggor 5-axlig kdrning i en uppspanning.

Rundbord storlek 1 000 x 1 000-1 400 x 1 600 mm

FBF-M serien  &r ett kraftigt golvfrasverk for
stora detaljer. Utrustad med en operatorsplatt-
form och verktygsvaxlare i ett ergonomiskt
utférande anpassat for maskinoperatoren.
Anpassningsbar med flera olika typer av
maskinbord.

Rorelser

+« X=4000-26 000 mm
+ Y =2000-3 000 mm
«Z=1000-1500 mm

+ X =2000-3 000 mm
+Y=1000-1500 mm
+Z=1000-2 000 mm

FBF-X serien  ar den storsta och kraftigaste
maskinen i MTE:s maskinprogram. Maskinen
ar lamplig for mycket stora arbetsstycken.
Om maskinen utrustas med ett styrt frasbord
pa framsidan kan komplexa stora detaljer
koras 4-5-axligt.

Rorelser

« X=6000-26 000 mm
+Y=3000-4 500 mm
«Z=1600-1800 mm

State of the Art Metal Cutting Machinery
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Mastercam 2024 nghhghts

Mastercam version 2024 kommer i juni. Redan nu finns en public beta ute fér de mest hangivna

Mastercam anvandarna. Alla nyheter och férbattringar i Mastercam 2024 presenteras i ett kom-
mande nummer. Redan nu kan vi som “teaser” visa ndgra av férbattringarna i Mastercam 2024.

B-Axel kontursvarvning

Tre stora forbattringar har lagts till i B-axel kontursvarvning;:

* Mojlighet att manuellt redigera bearbetningsomrade pa skaret.
* Manuell redigering av verktygets riktningsvektor &r enklare.

¢ Enkelt att justera &mnet/arbetsomradet

Tillsammans ger dessa nya funktioner dig &nnu mer kontroll 6ver
svarvskarets kontakt mot amnet. Dessa forbéattringar okar skarplat-
tans livslangd samt framjar optimeringen av verktygslyft och ytfinhet.

Vinklade drivenheter pa verktygsrevolver
Mastercams stod for raka och vinklade verktygshallare och raka driven-
heter for frasverktyg vid axiell och radiell bearbetning utokas.

I Mastercam 2024 finns nu fullt stéd f6r vinklade drivenheter mon-
terade pa en revolvertallrik med funktion for roterande verktyg. Vid
programmering av vinklade drivenheter anvander vi planfunktion G68
(lutande verktygsplan) i svarvar med flera verktygsrevolvrar.

Process Hole Toolpath

Process Hole-verktygsbanan tillaimpar tidigare definie-
rade processer pa en detaljs hél. En process bestar av en
eller flera héaltagningsoperationer inbyggda i ett ope-

rationsbibliotek. Du kan importera lampliga processer
till en Mastercam detalj nér du skapar en haloperation,
antingen i 3-axligt, 4-axligt eller 5-axligt scenario. Om du
vill justera en process kan man enkelt ”"spranga”
processen till dess standardoperationer och
arbeta direkt med dessa operationer
som vilken annan verktygs-
bana som helst.

Nyhet - Additiv tillverkning i Mastercam

Vi kan presentera 3D printning i Mastercam version 2024.
3D printa nya detaljer/modeller eller repararera befint-

liga detaljer direkt i Mastercam. 3D printa med Laser eller

tradaggregat monterat direkt i CNC maskin eller en robot.

Skapa sedan frasbanor for dannu finare ytfinish i en och

samma “riggning” direkt i CNC maskinen eller roboten.

Mer information:

www.ameab.se
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"BATTRE HAL
SNABBARE”

ring AB startades som ett resultat av ett forskningsprojekt. Genom

en borrspets som ger minimalt axiellt motstand kunde matningarna dkas
d med det sanktes temperaturen i materialet, vilket i sin tur gav battre
jag &r DOF Tools en sjilvklar sammarbetspartner till TechPoint och
‘ndjda kunder blir bara langre och ldngre.

AR DU NYFIKEN PA VAD DOF TOOLS KAN GORA FOR DIN VERKSAMHET?

=]
I ecn DOI nt Tel: 08-623 13 30 Webb: techpoint.se E-post: order@techpoint.se

Anak Krakatau, Indonesien

Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omrade: 650x450x420 mm

maskiner med mer an 140 patent. e Max vikt arb.stycke 165600 kg

Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke U6HEAT

med snabbare ledtider samt Gver- 1000x800x400 mm :::::Zii;::om
lagsen ytfinhet och precision for % - Kompakt konstruktion
de mest komplicerade geometrier. Skirpverktyg dr Sveriges ledande ‘i‘“‘k - Trédtrédning 10 sek
Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.

tionen blir &ven underhélls- och Var verksamhet vilar pé tre pelare:

N

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. —_—
o MAKINO

W SKARPVERKTYG AB 610318700 50 - wwewiskarpvorktyg.ss




OH-system
Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

Ta bort
lackolja

OLJESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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TetraForce-Cut's

nya TCL38 for djupa
spar pa upp till 10 mm

Tungaloy har lagt till TCL38-skar och verktygshallare till sin
serie TetraForce-Cut precisionsverktyg for spar och avstick,
vilket mojliggor djupa spar och skiarningar pa upp till 10,0 mm.

TetraForce-Cut dr en serie indexerbara verktyg
for spér,-, avstick och gangning som innehaller en
unik 4-kantplatta och en stark trepunktsmetodik
for fastspanning av skdret som sakrar montering-
en, vilket majliggor en exakt svarvningsprocess.
Verktygshallaren finns ocksa med precisionskylning
som leder kylvatskan exakt till skarpunkten, dar den
behovs, for att underlétta battre spanborttagning
under djup sparstickning.

Den nya TCL38-serien mojliggor djupgdende spar-
stickning pa upp till 10,0 mm. Det nya skéret finns i
bredder fran 1,5 mm till 4,0 mm och med en spanbry-
tare i TCL-stil som ger 6verldgsen spanevakuering i ett
brett spektrum av material. Dessutom erbjuds skéret
i kvalitén AH7025 med optimerad motstandskraft
mot kantsprickor och plastisk deformation, vilket ger
processédkerhet vid spar,- eller avstick.

TetraForce-Cut verktygshallarna ar utformad for att
skydda oanvanda skdrdggar fran skador under bear-
betningen sd att alla fyra skdrdggar kan anvéandas fullt

ut. Verktygshallarna finns ocksa med CHP-kapacitet
som mojliggor effektiv spankontroll och evakuering
samt lang verktygslivslangd nér de kombineras med
hogtryckskylmedelssystem.

Totalt har fyra skar och atta verktygshallare lagts

till i denna expansion.

LEFTFiN T

Mer information:
www.tungaloy.se

Nya md)ligheter for
ekonomisk planfrasning

Dormer Pramet har lanserat en ny och mycket ekonomisk plan-
frasfamilj med negativa, attakantiga skar och en rad planfrasar
av olika storlekar, som tiacker in ett stort applikationsomrade.

Den senaste Pramet-serien omfattar tre varianter av 16-eggade ONMX-

skar for skdardjup upp till 4mm. Standardgeometrierna innehéller

F-varianten for latta operationer, M for allmén anvandning och R for
grovirasning i en rad olika material. Som tilldgg finns den 8-eggade

ONMX-W som ér ett speciellt wiper-skar for att uppna ytor med
hog kvalitet med stora frasar och héga matningar.

Tillsammans med Pramet ONMX-skédren har den globala till-
verkaren lagt till en serie 8-eggade SNMX-skar f6r hogre avverk-
ningsméngder. Dessa har en spanbrytare av typ M fér medelgrova
frasjobb och typ R for grovfrasning och bada ar avsedda for
skdrdjup upp till 7mm i olika material.

Alla nya frésskér kan anvéndas tillsammans med den nya fris-
kroppen Pramet SON06, som finns i diametrar fran 50 — 250mm
och som tumstorlekar i familjen ISONO6 i diametrar fran 2 - 6 tum.

For att fa hogsta mojliga livslangd och processtabilitet ar fra-

sarna dr tillverkade av hogkvalitativt verktygsstdl. Samtliga har
invandiga kylkanaler f6r basta méjliga kylning och spanevakuering
vilket bidrar till hogre ytkvalitet.

Mer information:
www.dormerpramet.com



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450 TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
wilh one Lool - on balh spindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce non-stap with the
RaboZ50 Turning - without
robot pragramming knowledga!

WE

€ -

AUTOMATION

Find out more about

Lrj:tepz:e/\;::l(;l:z;a?gc:rdcr\i\gmori.com D M G M o R I
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Mer effektivitet tack wvare
digitala supportsystem
1 tillverkningen

-.q

I den privata sfaren har digitala assistans-
och kommunikationssystem blivit oum-
bérliga. I den professionella miljon, dven
utanfor kontoret, far supportsystem allt
hogre védrde. Som leverantdr av maskin-
verktyg erbjuder United Grinding Group
digitala produkter som inte bara gor job-
bet enklare fér kunderna, utan dven spa-
rar tid och pengar.

Vad forenklar arbete pa maskiner i en
industriell milj6? ”Att jag kan fa hjélp
snabbt och enkelt ndr maskinen stan-
nar” kan svaret ldta fran en maskinope-
rator. En underhallstekniker kan svara:
"Jag har 6verblick 6ver alla kommande
underhallsmoment och missar inte langre
nagra viktiga tidsscheman”. Svaret frdn en
produktionschef kan lata: “Jag kan se om
alla maskiner i min produktion ar igdng
nér jag ar pa resande fot”.

Olika anvandargrupper har varierande
krav p& modern produktion. Som en av
vérldens ledande tillverkare av maskin-
verktyg erbjuder United Grinding Group
digitala assistanssystem som forenklar
jobbet for manga anvandargrupper.

Service pa distans

Service pa distans erbjuder okompli-
cerad och snabb hjilp, till exempel i
héndelse av maskinstopp. Genom att
starta en serviceforfragan kan kunder
be om snabb och enkel hjidlp genom en
knapptryckning. Denna serviceforfragan
kan goras av kunden via en smartphone
med “Digital Solutions App” eller via
”Customer Cockpit”. Med en maskin
som dr utrustad med den moderna
C.O.R.E -teknologin, dr detta nu moj-
ligt aven direkt pd maskinen. Dessutom
kan en videokonferens utféras via den
integrerade kameran i C.O.R.E-panelen.
Detta okar fordelen med service support
markant. Whiteboard-funktionen gor det
ocksa enkelt att dela ritningar och anteck-
ningar pa bilder och dokument. P4 detta
vis kan teamet for kundservice hjdlpa
pa distans, vilket sparar tid och pengar.
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Servicemonitor

Servicemonitorn avlastar underhdllsansvariga genom att
tydligt redovisa alla viktiga underhallsmoment baserade pa
den aktuella maskinens drifttimmar. Service Cockpit kan
dven anvandas centralt for att driva, 6vervaka och doku-
mentera servicedatum for flera maskiner. Endast nédvan-
digt underhéllsarbete visas. Ej nodvandigt arbete undviks
saledes. A andra sidan glommer man inte bort arbete som
forsakrar smidig korning av maskinen. Tack vare optimalt
underhall och service 6kar man maskinens tillgénglighet
och livslangd vilket i sin tur har en positiv inverkan pa
produktiviteten.

Produktionsmonitor

Produktionsansvariga kan 6vervaka produktionens out-
put fran maskinerna nir som helst genom att anvanda
“Production Monitor”. Riktméarken for produktionen, sdisom
korning och stillestand, produktionskvantiteter och drift-
stopp visas i realtid. Den senaste versionen stodjer dessutom
den globala kommunikationsstandarden umati UA4MT
(Universal Machine Technology Interface for Machine Tools).
Inte bara maskiner fran United Grinding Group utan dven
maskiner fran andra tillverkare kan enkelt integreras med
monitorn — varifrdn som helst och nar som helst — tack vare
appen Digital Solutions App. Denna 6verblick gér det moj-
ligt att upptdcka optimeringspotential i produktionen och
i driften av maskinerna.

Digitaliseringens dkande roll

UNITED GRINDING Digital Solutions™ presenterades
for en intresserad publik pa utstdllningen MECSPE 2023 i
Bologna. Som ett resultat av coronapandemin har betydelsen
av digital assistans 6kat méarkbart. Losningar pa distans
var den enda méjligheten att halla kontakt med kunderna
och ge support under lock down. Under denna tid hade
United Grinding 6ver 2500 distansdrenden varlden &ver.
Trenden med flexibla arbetsmodeller och méjligheten att
arbeta hemifran eller ute pa tjansteresor har ocksa drivit
kravet pa app-baserade 16sningar. Digitala supportsystem
ar redan en oumbirlig del av den dagliga produktionen, och
efterfragan fortsétter att 6ka. United Grinding Group expan-
derar fortsatt funktionaliteter i sina nuvarande produkter
och adderar konstant till utbudet av digitala 16sningar.

UNITED GRINDING Group é&r en av de varldsledande
tillverkarna av slip, erosion, laser och médtmaskiner samt
maskinverktyg for additiv tillverkning. Med de drygt 2500
anstallda vid 6ver 20 platser (sésom tillverkning, service och
forsaljningskontor) dr gruppen organiserad pa ett kundori-
enterat och effektivt satt.

Mer informatuon:
www.jnmaskiner.se

LACK-OLLE

SKARANDE VERKTYG

Det vassa
verktygssliperiet

Omslipning  Specialverktyg

e Korta leveranstider e Kundanpassade l6sningar
e Miljésmart val » Kortare cykeltider
e Kostnadsbesparingar e Sma till stora serier

LACK-OLLE

Over 40 ars erfarenhet

e Produceras i Sverige
 Bred maskinpark

Lack-Ollé AB - Installatérvagen 10 - 461 37 Trollhattan
info@lack-olleab.se - 0520 428 420 - www.lack-olleab.se
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Solid pinnfrasning
for tung bearbetnin
med 6verlagsna prestanda

Nya sorter till CorolMill® Plura HD Okar
produktiviteten utan att tumma pa verktygs-
livslangden eller bearbetningssikerheten

CoroMill® Plura HD &r Sandvik Coromants optimerade
forsta val for tung bearbetning i upp till 2xD i stal och
rostfritt stal (ISO P och ISO M), och erbjuder siaker och
effektiv solid pinnfrésning. Tack vare de nya sorterna
med Zertivo™ 2.0-beldggning forbéttras verktygslivs-
langden, bearbetningssakerheten och produktiviteten
ytterligare.

"Med Zertivo™ 2.0 har vi tillimpat var breda kom-
petens inom beldggningsteknik pa vara solida hard-
metallverktyg”, sdger Antti Wikstrom, Global Product
Manager for solida pinnfrasar hos Sandvik Coromant.
”Det innebér att vi kan erbjuda unika, anpassade beldgg-
ningar som klarar kundernas bearbetningsutmaningar
med 6verldgsna prestanda och maximal effektivitet.”

De nya sorterna gor det mojligt att rekommendera 30

% hogre skédrhastigheter i de priméra applikationsomra-
dena ISO P och ISO M, liksom de sekundédra materialen
ISO K och ISO S, tack vare deras optimerade spanka-
naler som ger effektiv spanavgéng. De sorter som &ar
framtagna for bearbetning av rostfritt stdl kommer i tva
varianter: en med invandig skarvétsketillforsel for béttre
temperaturkontroll och spanfldde, och en utan invandig
skarvitsketillforsel.

Standardsortimentet erbjuder diametrar fran 2-25
mm, ett skdrdjup pa 2xD, 4 till 5 tainder och en ramp-
ningsvinkel pa 5° eller 7°. Finns ocksé i Tailor Made®-
version for kundanpassade 16sningar.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

3D-tillverkning skapar nya
m@jligheter pa Seco Tools

Coolant Clamp Mounted in Turning Tool

Med additiv tillverkning, eller 3D-utskrift, kan Seco
Tools skapa produkter som annars skulle vara svara
eller omgjliga att tillverka. Fordelarna ar kortare ledtider,
forbattrad verktygslivslangd och battre miljomaéssig
héllbarhet.

Utveckling och tillverkning av prototyper fér metall-
bearbetningsutrustning genom additiv tillverkning (AM)
blir allt vanligare i Seco Tools verksamhet. En av de

framsta styrkorna med den haér till-
verkningsmetoden dr mojligheten
att gora specialiserade kundspeci-
fika verktyg och 16sningar som ar
svara att uppnd med konventionell
tillverkning. Framfor allt kommer
AM-tekniken att komma till sin
ratt vid tillverkning av verktyg
som maste utformas pa ett sarskilt
sdtt. Detta kan handla om komplexa
geometrier eller andra anpassning-
ar efter kundspecifika behov.

Exempel pa sddana anpassning-
ar dr att gora verktygen lattare for
att forbéttra de vibrationsddmpan-
de egenskaperna eller att ge dem
battre kylningsméjligheter. “Genom
att rikta kylmedlet mot skdreggen
pa precis ratt stélle kan vi férlanga verktygets livslangd
avsevéart. Med AM-teknik kan kylmedel ledas till platser
som annars skulle ha varit omdjliga”, férklarar Ingemar
Bite, FoU-specialist pa Seco Tools, som ocksa anser att
AM-tekniken bidrar till att forkorta ledtiderna. "Med
AM-teknik kan vi framstalla geometrier som kréver farre
tillverkningssteg, vilket ofta resulterar i kortare ledtider
och darmed snabbare leveranser.”

Hogre miljomassig hallbarhet
AM-tekniken banar ocksa vég for att kunna reparera
trasiga verktyg i framtiden genom att dysfunktionella
komponenter kan tas bort och skrivas ut pa nytt. Det hiar
kan till exempel omfatta verktygskomponenter eller &ter-
anvandning av olika slags kopplingar pa maskinsidan.
Det dr i synnerhet en god idé ndr det géller miljé och
hallbarhet. En annan férdel med AM-teknik jamfort med
traditionell tillverkning i det hdr sammanhanget ar att
det blir mindre sloseri med material. Totalt sett anvands
inte en mindre mangd material for AMtillverkning och
eventuellt 6verblivet pulver kan dteranvandas.
Additiv tillverkning kan darfor vara en tidseffektiv
och kostnadseffektiv metod for unik produktion och pro-
totyputveckling. Metoden kan dven fungera utmarkt for
storskalig tillverkning av standardprodukter. Seco Tools
tillverkar redan kylklamparna for sina Jetstream-verktyg
med hjélp av 3D-utskrift. “Kylklamparna har en komplex
form med bdjda kylkanaler och ldmpar sig déarfor val
for den har typen av tillverkning”, sdger Ingemar Bite.

Standiga forbattringar

FoU-avdelningen pé Seco Tools arbetar fortlopande med
att forbattra anvandningen av AM-tekniken for utveck-
ling och tillverkning av nya och befintliga produkter.
Foretaget soker standigt efter nya sétt att forbattra sina
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Specialisten pa skarverktyg, Sandvik
Coromant, utokar sortimentet av solida
CoroMill® Plura HD-pinnfrasar for tung
grovbearbetning i stal och rostfritt stal med
tva nya sorter. Denna nya generation sorter
har den unika Zertivo™ 2.0-beldaggningen,
vilken kombinerar forstklassig produktivitet
med enastaende spanavverkningshastighet
och hogsta mojliga bearbetningssakerhet.

- Brain Products AB Tel 0157-208 40  Fax 0157-212 40
Hosj6 Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

SPILLVAC

produkter och att kunna anvéanda AM-tekniken pa bésta sdtt. ”Vi gillar att
samarbeta med vara kunder i de hér insatserna och att utfora test tillsam-
mans med dem”, sager Ingemar Bite, som dven anser att materialen i sig

kan utvecklas. “De material som nu anvands i AM &r inte védsensskilda fran
dem som anviands vid konventionell tillverkning, och tekniken fungerar bra
med manga olika metaller. I framtiden kommer vi att anvdnda &nnu fler
och mer dverldgsna material, samtidigt som vi regelbundet anpassar var
utrustning och uppgraderar maskinvara och programvara efter behov”,
sammanfattar han.

Olika metoder kan anvandas inom additiv tillverkning, och den som Seco
Tools anvéander heter SLM (Selective Laser Melting, selektiv lasersméltning).
Dar konstrueras produkterna med hjélp av lasrar och en badd av metall-

pulver. I en SLM-maskin sprids ett cirka 20-60 pm tunt pulverskikt ut och Pum pa tillbaka vatskan till
bearbetas sedan med en laser. Processen upprepas sedan, lager for lager. maskin eller valfri tank

Nar alla lager &r pa plats avldgsnas allt 6verflodigt pulver och produkten

genomgar efterbehandling for att fa sin slutgiltiga form.
' OH-system
Mer information: Enklare blir det inte ¢ Kvalité sedan 1994

www.secotools.com www.QH-system.se 031-45 65 65 info@QH-system.se




FANUC ROBOCUT «-C800/B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT -C600:C h

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
N\ODE\-\-ER och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

NYA

FANUC ROBOCUT 0.-C400iC L

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ2Z)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg - |

HOG effektivitet pa minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller

provhearbetning i var
utstéallningshall! Se mer pa www.starservus.se




hetsfrasning F

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

i Finns i 3 - 5 axligt utforande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

»  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

l Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika I6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastring HEH®

& ;"5 HquH Qﬁ:} k: e wﬁ\‘\
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Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

N e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

P . Ty
= v - -
o

Lo
...........

e Reducerad tid fér handpolering

e Minskad tid for sankgnistning Eoli o £ book!
Ol] 0SS pa TaCePOOoK:

- din kompletta leverantoér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

Spinga
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det nya 2D Grasping Kit — hér
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Image: SCHUNK
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kombinerat med det nya elektriska universalgripdonet EGU, kan detaljer i olika storlekar hanteras pélitligt och flexibelt.

Det smarta sattet att hantera

Att koppla samman hardvara och mjukvara ar nu enkelt.
SCHUNK har utvecklat 2D Grasping Kit for att hantera oorga-
niserade och slumpmassigt placerade detaljer. Kirnan i detta
intelligenta system ar dess egenutvecklade AI-mjukvara som
ar forinstallerad pa SCHUNKSs egen industriella PC (SVC).

Automatiserad hantering med hjélp av robotar, gripdon och
vision-system &dr krdavande och krédver erfarenhet av bildbe-
handling ljus- och processteknik. Med 2D Grasping Kit erbjuder
SCHUNK nu en komplett 16sning som gor det mycket lattare att
komma igang med automatiserad objekthantering.

Anviandare kan enkelt integrera det plug-and-play, vision-
baserade systemet och implementera automatiseringen direkt.
Passar utmarkt for foretag som fortfarande &r i ett tidigt skede av
att automatisera sina tillverkningsprocesser. Inga férkunskaper
om programmering eller bildbehandling kravs. Fullstandig kom-
patibilitet mellan alla komponenter understryker anvandarnyttan
- SCHUNK fungerar som en enda kontaktpunkt for 16sningen.

Kérnan ar Al-mjukvaran fran SCHUNK

Efter MTB-applikationssatserna for enkel partiell automatisering
av lastning och lossning, &r 2D Grasping Kit en ytterligare modul
dér SCHUNK erbjuder en konkret 16sning for 6kad effektivitet
och produktivitet. Satsen kombinerar intelligent objektigenkan-
ning och flexibelt grepp med intuitiv anvdndbarhet och kan
anpassas for att mota specifika kundkrav. Denna fullt koordine-
rade automationslosning for att gripa oorganiserade och slump-
massigt placerade detaljer bestar av ett kamerasystem inklusive
en lins, ett gripdon, SCHUNKS egen industriella PC (SVC) och en
plug-in for enkel integrering i robotstyrningens system. Karnan
i systemet d4r Al-mjukvaran utvecklad av SCHUNK, som pa ett

tillforlitligt satt sakerstaller detektering, d&ven under foranderliga
ljusforhallanden. Alla komponenter i satsen ar exakt anpassade
till varandra och ar processpalitliga.

Automatiserad for optimalt grepp
Arbetsstyckesdetektering anvander Al for att soka efter tidigare
definierade objekt. Mjukvaran berdknar hur arbetsstycket kan
greppas utan kollisioner.

Anviandaren kan integrera 2D Grasping Kit i olika robotar
eller cobots, oavsett tillverkare. Under samtal med kunden och
samtidigt som deras krav definieras, ssmmanstélls och valideras
en kombination som ar skraddarsydd for applikationen. Beroende
pa processen kan lampliga gripdon kombineras for varje cobottyp,
t ex elektriska-, magnetiska-, adhesiva- eller pneumatiska gripdon.

2D Grasping Kit kan anvéndas i bade rena och ldtt smutsade
produktionsmiljder.

Validering i CoLab (robotlabb)

I CoLab kan 2D Grasping Kit testas omfattande och valideras pa
den faktiska applikationen. Detta gor det mycket enklare att hitta
ratt applikationslosning anpassad till kraven, minimera riskerna
och paskyndar introduktionen av automationslosningen.

Mer information:
schunk.com
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Tungaloys
T-CBN ger nya
infallsvinklar

till svarvning
av hardat stal

Tungaloy har introducerat tva nya skar-
former i sin T-CBN-serie for svarvning
av delar av hardat stal: YNGA- med 25°
nosvinkel och FNGA med 45° nosvinkel.

Konventionella V- och D-formade skir anvands ofta fér undersvavning eller
V-spar, men nér det géller bearbetning av komplexa ytor kan dessa skar utgéra
en risk for storningar mot arbetsstyckets ytor och dalig spankontroll p& grund
av skdrets sméd sidoavstand. Dessutom har standardskdar med CBN-spetsar
vanligtvis en mycket liten CBN-skédrkant, och nér de anvinds for axiel bearbet-
ning blir CBN-skdrkantlangden kort, vilket leder till skador pa skéret och kort
verktygslivslangd.

Det nya 2QP-YNGA-skéret har en tvakantig, dubbelsidig negativ geometri
iform av VNGA-skdret, men med en 25° nosvinkel i stéllet f6r 35°. De extra 5° pa
sido- och d@ndskérvinklarna minskar risken for interferenser med arbetsstyckets
ytor, vilket underlattar underskédrnings- och V-spar processer som var en utma-
ning med konventionella V-skar. Standard VNxA-svarvningsverktygshallare
kan anvindas med det nya skaret eftersom det innehaller en 35° nosvinkel pa
den andra skdrdnden som dr utformad for att passa standardsatet.

Den nya 2QP-FNGA &r utformad med en 45° nosvinkel, istéllet for 55°. De extra 5°
vinklarna ger skaret ytterligare spelrum mellan skérets flank och den bearbetade
ytan, vilket mojliggor smidig spdnevakuering och minskade skador pa skaret
under svarvprocessen. Standard DNxA-svarvningsverktygshallare kan ocksa
anvéndas for detta skér pa grund av den 55° langa nosvinkeln i andra d@nden.

39 nya skar har lagts till i denna expansion i BXA20-kvalitet for kunder som
soker produktivitets- och lIonsamhetsokningar for finbearbetning av delar av
hérdat stal utan ytterligare investeringar i verktygshallare.

Mer information:

www.tungaloy.se

Borr-/frasverk fran

VARNSDORF

Bordsmodeller
- Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
- X-rérele fran 1 250 upp til 6 000 mm

- Y-rorelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

VAR

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rorele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

-’E/ VERKTYGSMASKINER AB |

Arel Link6ping

Eﬂl%cﬂinery Tel: 013-16 10 20
SWEDEN nnp WWWJ gv.se
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~ Saker kvalitetsgangning
i aluminium, med den senaste
versionen av CoroTap® 100
och CoroTap® 400

Sandvik Coromant, den globala specialisten pa
skarande bearbetning, introducerar nasta version
av CoroTap® 100 och CoroTap® 400, for kortspa-
nande och spanfri tappgangning av aluminium.

Gangtapparna erbjuder hog bearbetningssakerhet
och forutsagbar verktygslivslangd.

Géngning dr ofta den sista operationen i komponenten. I det skedet
vill man inte att tappbrott ska intraffa. Darfor dr bearbetningssa-
kerhet och forutsagbar verktygslivslangd extremt viktiga faktorer
vid gédngning med géngtapp. Den senaste versionen av CoroTap®
100 och CoroTap® 400, med optimerad prestanda i aluminium,
uppfyller mycket htga krav pa bearbetningssakerhet och erbjuder
hog tillforlitlighet och lang verktygslivslangd.

Den raka gangtappen CoroTap® 100 har en avancerad eggrund-
ning som hjlper till att avldgsna grader och forbéttra ytjgmnheten.
Kombinationen av kidrntjocklek, span/slappningsvinklar och fas-
bredd ger optimal spankanalsgeometri med utmarkt spanavgang.
Vid giangning av djupa hal ger bakfasningen forbattrad kapacitet.

Pressgangtappen CoroTap® 400 har en optimerad lobform som &r
sarskilt utvecklad for aluminiumbearbetning, och en ytbehand-
ling med lag friktionskoefficient ger polerade, sldta gangor. Med
reducerad ganglangd har tappen mindre kontakt med materialet,
vilket minskar effektférbrukningen och vridmomentet. Forskjutna
skarvéatskehal ger perfekt skédrvitskeflode in i gdngformningszonen

och en sdker formningsprocess.

Okad produktivitet ar ett vanligt 5nskemal, men géngning kan vara
en flaskhals i tillverkningsprocessen. Till exempel kan ett vanligt
cylinderblock av aluminium innehalla upp till 12 olika gédngor, och
gangning dr det mest tidskrdvande tillverkningsmomentet. Med
den nya raka géngtappen och pressgangtappen kan du 6ka pro-
duktiviteten och minska kostnaden per detalj. “"Bada geometrierna
kombineras med de senaste ytbehandlingarna, substraten och
beldggningarna, vilket ger mojlighet att anvanda hogre skiardata
med betydligt langre verktygslivslangd. Det leder till ldgre kost-
nad per detalj”, sdger Robert Smith, chef for haltillverknings- och
kompositerbjudandet fran Sandvik Coromant.

Bada géngtapparna kan anvindas fér genomgaende hél och hal
med botten i manga olika komponenter, exempelvis cylinderblock,
cylinderhuvuden, kédpor till elmotorer, och transmissionssystem
samt batterirack. “De hér produkterna &r bra for alla branscher dar
aluminium bearbetas”, sdger Robert, “daribland fordonsindustrin,
e-mobilitet och allmén verkstadsindustri”.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Eskilstuna Handelstal AB har
investerat i en ny bandsagautomat
av fabrikatet XKASTO som
marknadsfors av Mekana Maskin AB

Modellen &r bandsagsautomat av modellen KASTOwin A 5.6 som klarar

l_ | .. ,__..‘muullillll&““““!“““ 3

upptill runt 560 mm, som finns dven i storlekarna & 330, 460, 560 1060 mm
och erbjuder fler tidsbesparande férdelar, AdvancedControl det anvéandar-
vanlig styrning.

KASTOrespond, 6vervakar kontinuerligt pa ett intelligent satt sdg bandets
skdrkrafter och optimerar all skdrdata.

Eskilstuna Handelsstal

Ar en erfaren stal- och metallgrossist med ett brett sortiment. Vi levererar
det mesta inom handelsstal och metaller samt erbjuder stora méjligheter till
specialanpassning. Vara kunder finns bland annat inom tillverkande industri,
byggsmide och detaljhandel. Féretagen som vi hjélper har ett I16pande behov
av stal och metall i sin produktion och virdesitter samtidigt en partner som
kan erbjuda en helhetslosning. Vart erbjudande bestédr av en helhet dér vi star
for lagerhallning, kapning och leverans. Idag sysselsitter vi elva medarbetare
som varje dag gor det som krévs for att vara kunder ska fé ratt produkt,
i ratt dimensioner, precis nar det behovs.

Mer information:

www.mekanamaskin.se Esa Ahonen

MODERN TEKNIK |
LAGUNS BADDFRASAR

Laguns nydesignade maskiner hanterar riktigt tunga
detaljer fran 2—12 meter. Fast bord och rorlig pelare
med rorelse i langdriktningen
gor detta mojligt.

BM-serien finns i flera storlekar
och med olika rorelser. En méangsidig
MAHER HOLDING losning dr ett vinnande koncept.

LA

www.lagunmt.com

>4 /@Heas  OWTAMURA IR, DeskiopMetal  LAGUN © EETE memmrem 0L @mercet

Machining Challenges-Simplified”

Kontakt: 036-392000 | edstroms.com/maskin EDSTRéM S
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Absolent presenterar nasta niva
av lésningar foér ren luft

Absolent lanserar en ny produktserie: A eerity &r en ny, kraft-
full filterenhet f6r industriella processer som garanterar ren
luft i minst 8 760 drifttimmar. Den 6kande medvetenheten
och kunskapen om de effekter som luftféroreningar kan ha
pa var halsa har lett till att Absolent utvecklat A eerity — for
en sikrare arbetsmiljo, optimerad energiférbrukning och
minimerat CO2-avtryck.

"Det &r vart uppdrag att gora luften sa ren och arbets-
miljon sa sdker som mojligt. Aeerity har utvecklats i sam-
arbete med vara kunder for att 6ka driftsakerheten, energi-
effektiviteten och skalbarheten for att tillgodose framtida
behov. Absolent har &ver 30 ars erfarenhet i branschen och
med A-eerity lanseras nésta niva av filterenheter.” Mattias
Cleveson, CEO Absolent AB.

Alla enheter dr utrustade med EcoDrive, en EC-motor i
IE5-klassen, for optimerad energiférbrukning och sékrare
drift. EcoDrive kors med optimal hastighet, vilket sparar
energi och garanterar en smidig, sédker och mycket energief-

Aveerity har en IoT-16sning som ger kontroll 6ver filterenhe-
terna och din arbetsmilj6 via en anvdndarvénlig manover-
panel. Du far en fullsténdig 6versikt 6ver luftkvaliteten och
dven meddelanden sd att du kan planera underhall effektivt.

Absolent tillverkar filter med en unik sammansatt-
ning av fibermaterial och en patenterade sjdlvdranerande
funktion som kallas Catch & Release®. Den uppsamlade
oljan kan dteranvandas eller atervinnas. Det sista steget
ar ett HEPA H13-filter som renar luften till 99,95% fran
skadliga partiklar.

Aveerity kan modifieras och anpassas till dina specifika
lokaler, maskiner och utmaningar. Enheten anpassas och
modifieras beroende pa luftfléde och partikelbelastning
- 500 m3/h upp till 40 000 m3/h luftflode med en parti-
kelbelastning p&d 70mg/m2 ner till 10mg/m?2. Den flexibla
konstruktionen gor det enkelt att uppgradera.

Mer information:

fektiv luftrening.

absolent.se

Varldsnyheten Troax Panel Detection
tar maskinskydd till en ny niva

Virldens sidkraste maskinskydd har blivit annu sikrare.
Troax lanserar nu innovationen Troax Panel Detection,
en patentsokt elektronisk enhet som gor att man kan
uppticka om en panel dr monterad eller inte. Troax
Panel Detection dr startskottet for en ny era inom aktiv
siakerhet f6r maskinskydd.

Troax Panel Detection &r ett automatiskt 6vervaknings-
system som 6kar sdkerheten runt en produktionscell
samtidigt som det gor att anvandaren undviker kostna-
der for olyckor. Det som tidigare var mekanisk sikerhet
i form av héllfasta paneler, stolpar och fasten dr nu ocksa
elektronisk sdkerhet redo for Industri 4.0.

— Det hér &r en stor dag for Troax och hela branschen.
Troax Panel Detection breddar inte bara vart erbjudande,
det omdefinierar ocksa sjalva begreppet maskinskydd.
Genom att integrera teknik pa det hér séttet gor vi
anvandningen av vara befintliga produkter dnnu sak-
rare och smartare, siger Thomas Widstrand, Vd och
Koncernchef, Troax Group AB.

Upptéck osynliga faror

Troax Panel Detection &r en elektronisk enhet som ar
smart integrerad i panelens féste. I tillagg till Troax
traditionella fasten haller de ocksa koll pa om pane-
lerna ar atermonterade efter service och underhall.
Nu é&r det i stort sett omojligt att inte upptdcka en
saknad panel.

— Troax Panel Detection dr maskinskyddssédkerhet
pa en helt ny niva. Man kan se det som ett nytt sjitte
sinne for vara kunder. Nu har man mgjligheten att
upptécka faror och kostnader som tidigare har varit
osynliga. Kunder som sétter sikerhet och effektivitet

i fraimsta rummet kan nu ta ett stérre ansvar for sin per-
sonals sdakerhet, sdger Josephine Granell, Produktchef
Maskinskydd, Troax AB.

Sa fungerar Troax Panel Detection
Troax Panel Detection kan anvédndas upp till SIL3/
PLe och &dr kompatibelt med alla PLC-system. Upp till
200 enheter kan kopplas samman via en enda kabel.
I samma 6gonblick som en panel demonteras, sa skickas
en signal till PLC-systemet. Vélj vilken atgéard Panel
Detection-signalen ska leda till; starta varningslam-
por, skicka varningsmeddelande, forhindra aterstart
eller stoppa maskinen
om en panel inte ar
atermonterad. For att
latt hitta var det saknas
en panel overgar Panel
Detection-enhetens
grona ljus till rott for
att signalera att panelen
inte langre dr monterad.
Nar alla paneler dr pa
plats kan produktio-
nen aterupptas pa ett
sakert sétt. Troax Panel
Detection éar ett véldo-
kumenterat system som
ar anpassat for Troax
maskinskyddslosning-
ar, vilket gor det moj-
ligt att eftermontera pa
befintliga maskinskydd
fran Troax.

— Innovationer som Troax Panel Detection och 16sning-
arna fran vart nyligen férvarvda bolag Claitec, inleder
en ny era for Troax. Vart erbjudande av fysiska skydd
kompletteras nu med elektroniska forebyggande saker-
hetslosningar. Vi har en spannande tid framfor oss inom
bade passiv och aktiv sékerhet. Troax Panel Detection &r
startskottet, siger Martin Henkow, Projektledare Troax
Panel Detection, Troax AB.

Mer information:
www.troax.com
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alskar Tebi_sf’(’_?ftgjsom
de skapar masterverk pa rekordtid samtidigt som kollisioner undvikssac 3
avancerad ytteknologi, NC-automation samt maskin- och verktygssimu_lﬁé‘ri"n‘g.*ﬁ
Tebis optimerar processer, hjalper till att sanka kostnaderna och sakerstaller
forutsattningar for din vinst. Det ar darfor de flesta fordonstillverkare i varlden
anvander Tebis.

Endast det basta ar gott nog for dina maskiner.

Om maskinerna sjalva
fick bestamma ...

4

THE CAD/CAM EXPERTS

Tebis Scandinavia AB
Backa Bergogata 18
422 46 Hisings Backa
Tel 031 700 17 40
www.tebis.se
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Vores Iaesere er dine kunder!
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Elektrifiering driver utveckling
inom tillverkningsindustrin

I takt med att allt fler OEM-foretag vaxlar over till
hallbara och energieffektiva 16sningar 6kar behoven
av spetskompetens inom elektrifiering.

— Omstidllningen sker nu och tillsammans skapar vi
l6sningarna, sdager Christian Sunkler.

Som affarsutvecklare hos de svenska elektronikut-
vecklarna Adigo Drives AB — och i ndra kontakt med
sina kunder - ser Christian Sunkler en tydlig trend dar
nyckelordet dr hallbarhet. Resan som har paborjats mot
elektrifiering och digitalisering gar i allt snabbare takt
ibade sma och medelstora foretag.

— Det ar det hédr som driver utvecklingen hos de kun-
der som vi jobbar med. Man ersétter forbranningsmo-
torer och hydraulik med elektriska komponenter och
16sningar for att bli mer energieffektiva, mer miljovanliga
och moéta nya regelverk och direktiv i olika projekt. Och
man efterfragar intelligenta 16sningar, sager Christian.

Fran elektromekanik till elektrifiering
Adigo hor till de svenska pionjarerna som borjade
utveckla elektromekaniska 1osningar for framdrift och
rorelse redan pa 1970-talet. Behovet av elektriska truckar
ledde till en stark utveckling pa materialhanteringssidan.
I dag omfattar deras kundprojekt allt inom e-mobility,
fran automotive, marin och e-motorsport till skogsindu-
stri, gruvindustri och entreprenadmaskiner — déar den
gemensamma namnaren &r rorelse genom elektrifiering.
- Vi dr ett ingenjorsbolag som utvecklar och levererar
en funktion till nytta for kundens applikation, utifran
befintliga elektronikkomponenter eller fran helt egen-
utvecklade l8sningar. Systemintegration dr hjartat i vart
erbjudande, sdger Christian.

Okad efterfragan av
svenska elektronikleverantorer
For att skapa en helhetslosning kréavs systemintegration
dér den elektriska motorn &r sjdlva navet tillsammans
med litiumjon-batterisystem, litiumjon-laddare, motor-
styrning, DC/DC omvandlare och HMI. Under lang
tid har OEM-foretag i Sverige och Europa vént sig mot
Asien for att hitta elektronikleverantdrer — men nu har
trenden véant.

— Vi ser pa hela marknaden att man soker sig till
Europa for att hitta leverantdrer, sdger Christian.

Nya kundkontakter varje ar

Att det finns svenska elektronikleverantorer ar darfor
viktigt att lyfta och tydliggora for svensk tillverkande
industri, menar Christian, exempelvis pa en méssa som
Elmia Subcontractor. Som mangarig utstéllare har Adigo
noterat att besokarna i allt storre utstrackning efterfragar
narproducerade 16sningar inom elektronik och elektri-
fiering.

— Det hdr dr den enda méssa vi stéller ut pa i Sverige
och varje ar ser vi bra fléden till var monter. Vi kommer
i kontakt med manga befintliga kunder och leverantorer
samtidigt som vi varje ar knyter nya kundkontakter,
sdger Christian.

Att det till exempel &r méjligt att kopa svensktillverka-
de litiumjon-batterisystem brukar ge en aha-upplevelse
for massbesokarna.

— Vi ar stolta 6ver att kunna saga att Adigo ar en
svensk leverantor som &r specialiserad inom utveck-
ling av hogeffektiva litiumbatterisystem fran 24V till
800Vmed inbyggd intelligens som moéter alla krav pa
sdkerhet och kvalitet, sdger Christian.

Fossilfri losning mer effektiv
Hallbarhetsomstéllningen bland svenska och nordiska
OEM-foretag dr, som tidigare ndmnts, det som driver
utvecklingen framat och skapar forutsiattningen for
nya elektrifierade innovationer. Ett exempel ar Sahlins
Sweden som tog en forsta kontakt med Adigo pa Elmia
Subcontractor.

— De ville veta om vi kunde hjdlpa dem att elektrifiera
deras bensindrivna kabelvinsch, och vi sa ja, berdttar
Christian.

Frén pilotstudie gick man vida-
re till konstruktion, prototyp och
testning. I dag ar kabelvinschen
Sahlins 2104 ute pa marknaden
och serietillverkning pagar av en
produkt som motsvarade alla for-
vantningar:

— Resultatet blev en stark
och energieffektiv vinsch.
Batterikapaciteten racker till en
full dags arbete utan uppehall
och den fyller alla kriterier for
arbete i tunnlar och gruvor lik-

som i industrimiljéer och dven tatbebyggt omrade
— eftersom den ocksa ar ljudlos och inte slapper ut
nédgra avgaser, sager Christian.

Svensk leverantor av batterisystem

Han ser ocksa behovet av fortsatt kunskapsférmedling
till alla de OEM-foretag som star infor eller redan har
paborjat sin elektrifieringsresa.

—Manga ganger maste vi borja med att bygga forsta-
else kring hur en maskin fungerar. Vi dr ett ingenjorsbo-
lag i grunden och med var expertis kan vi hjdlpa bade
mindre bolag och stora foretag i omstallningen till mer
energieffektiva och hallbara 16sningar, sdger Christian.

Han konstaterar att de motesplatser som skapas pa
Elmia Subcontractor ger méjlighet till kunskapsférmed-
ling eftersom méssan ar sa bred och samlar tillverkande
OEM-foretag inom en mangd olika branscher.

— Besokarnas malsattning dr ju att hitta nya séatt att
anvanda teknik. Har behover vi som elektronikbolag
synas, sager Christian Sunkler.

Del av borsnoterade Addtech

Adigo Drives AB med huvudkontor i Mélndal ar en
del av svenska borsnoterade Addtech Group déar samt-
liga foretag i gruppen séljer och utvecklar hdgteknolo-
giska produkter och l16sningar till kunder inom infra-
struktur och tillverkande industri i mer dn 20 lander.
Afférsomraden i gruppens 140 foretag omfattar auto-
mation, elektrifiering, energi, industriella 16sningar och
processteknologi.

Killa: Elmia.se




SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER
SERVICET

DMG MOR) &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskillande bearbetningsmaskiner. DMG MORY finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 foérséljnings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationslosningar och har idag over 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker p& DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felstkning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utférs pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det &r &ven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt [aggs vid grundléaggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNTKE

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att beméta foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande s&tt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du &r van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av

information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Géteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hdogteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MOR|
ar ett framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmojlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget p& www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.swedenddmgmori.com

DMGMORI.COM
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CH Wennerholms mekaniska verkstad
Investerar i en ny Puma DNT2100
fran Duroc Machine Tool

Den férsta i Sverige av den nya Puma DNT serien fran
DN-Solutions.
Nya Puma DNT ar en mycket kraftfull, men kompakt

box gejd maskin med massa muskler.

Wennerholms mekaniska &r ett familje dgt lego foretag
med 3 generationer i firman.

Foretaget har flera maskiner fran Doosan sedan tidigare
som vi dr ndjda med sd denna nya lite kraftigare svarven
kanns som helt ritt investering for oss sager Christer

Mer information:
www.durocmachinetool.se

Fr héger Crister Wennerholm, Hakan
Conradsson Duroc Machine Tool. |
Foto Duroc. [

Steens Mekaniska 1 Tidaholms AB har inves-
terat 1 en ny bandsagautomat av fabrikatet
KASTO som marknadsfors av Mekana Maskin AB

Modellen dr KASTOmiwin A 4.6

Geringsbandsagautomat med hog kapacitet for kap-
ning av profiler, rér och homogent material i 90°-kap-
ning samt i automatisk geringskapning fran +60° till
-45°.

Den exakta geringsinstallningen ar steglost valbar,
lases av digitalt och spdnns automatiskt. Den stabilt
placerade vridpunkten i skdrningspunkten mellan
materialanliggningskanten och sdgbandet garanterar
en exakt dimensionsreferenslinje vid 90° eller respek-
tive geringskapning.

Steens Mekaniska erbjuder kundanpassade produk-
tionstjanster till kunder inom tillverknings-, maskin-
och automationsindustrin, av allt fran tillverkning och
montage av enskilda mekaniska komponenter och del-
system till kompletta maskin- och automationssystem.

Vi har en modern produktionsanldggning och
maskinpark med stor kapacitet. Vi dr en flexibel orga-
nisation med korta beslutsvagar och ratt kompetens.
Detta tillsammans med ett vélutvecklat nationellt och
internationellt ndtverk av samarbetspartners gor att vi
inom ett brett spektrum kan leverera savil stora som
sma uppdrag.

Vi har spetskompetens inom svetsning, skdrande
bearbetning och inom kvalificerat montage av indu-
striella system.

- - i L Mer information:
Clas Magnusson Mekana Maskin AB, Andreas S6rman Steens Mekaniska AB www.mekanamaskin.se
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hyperMILL® — CAM-programvara
med kvalitetsstampeln DMG MORIT

hyperMILL® fran OPEN MIND bir kvalitetsstimpeln
"DMQP” (DMG MORI Qualified Products) och ar
darmed en del av produktkonfiguratorn DMG MORI.
Vid konfiguration av verktygsmaskiner kan kunder
dven bestilla verktyg, spinnanordningar och andra
produkter som rekommenderas av DMG MORI till

DMQP-program samlar DMG MORI den kompletteran-
de expertisen fran utvalda teknikpartners for att erbjuda
skraddarsydda l6sningar. Den nya onlinekonfiguratorn
later kunderna sétta ihop rétt tillverkningslosning for
sina individuella applikationer intuitivt och ndr som
helst. Onlinekonfiguratorn kan ses som ett slags effektivt

konsultverktyg och det finns betydande tids- och kost-
nadsfordelar for anvandaren under informations- och
utforskandefasen. Vi dr glada over att kunna erbjuda
vara kunder OPEN MIND-expertis fran en enda kalla.”

Mer information: www.openmind-tech.com.

rabatterade priser — daribland hyperMILL® CAD/
CAM-sviten. OPEN MIND levererar sina egna specia-
liserade efterbehandlare for optimal implementering
av NC-kod pa DMG MORI-maskiner och erbjuder
omfattande alternativ for att automatisera CAM-

b

programmeringsuppgifter.

“"Med hyperMILL® kan du utnyttja maskinernas fulla
potential och mojligheter. Vi dr mycket glada 6ver att
DMG MORI har tilldelat sin kvalitetsstimpel till var
CAM-16sning och dven rekommenderar den till sina
kunder”, sdger Volker Nesenhoner, VD pa OPEN MIND
Technologies AG. ”Vi har haft ett mycket bra samarbete
med DMG MORI i flera ar och vi vet att anvandare litar
pa perfekt koordinerade bearbetningsstrategier, maskiner

DMG MORI har tilldelat
hyperMILL kvalitetsstdm-
peln DMG MORI Qualified
Products. Avbildad:

Christoph Grosch, verk-
stallande direktér DMQP ~

och Volker Nesenhéner,

VD OPEN MIND. (vénster) * 3

och verktyg for att sdkerstélla optimal bearbetning.”
Christoph Grosch, verkstillande direktér DMQP pa
GILDEMEISTER Beteiligungen GmbH, tillagger: “1 sitt

KmK Instrument AB s6ker

Servicetekniker
Inriktning mat & prov

KmK Instrument AB i Vasteras har i narmare 30 ar levererat mat- och
kontrollutrustningarmedhdgstakvalitetsomanvandsinommetall-,verkstads-
och fordonsindustri, samt inom medicin-, elektronik-, pappers- och
plastindustrin. Vara kunder omfattar stora och ledande industriféretag till
mindre och nischade foretagareiSverige, Norge, Danmark och Finland. Vifinns
i Vasteras, ar 15 anstallda och omsatter 60 miljoner kronor.

Behovet av standigt forbattrad kvalitet i produktionsprocesser ar stort och
efterfragan av vara produkter och tjanster inom digitala och automatiserade
mat- och kontrollprocesser ékar. Vi vaxer och behdver flera servicetekniker
med inriktning pa matning, provning och kontroll.

Brinner du for kvalitet och matteknik
och vill utvecklas med oss?

Du kommer att inga i en grupp med kompetenta tekniker som i huvudsak
arbetar med installation, kalibrering och service av matutrustningar, sensorer
och programvaror. Detta ar den perfekta tjansten for dig som alskar teknik,
kvalitet och att resa och serva kunder.

Las mera pa hemsidan https.//kmk-instrument.se/kontakt/jobba-hos-oss.
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Posttidning B

Avséndare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

VALKOMMEN TILL

TILL ARETS IVTASKINEVENT

VARNAMO
INDUSTRI EXPO

Broml Technical Center - Hovslagvagen 5
10-11 maj 2023

SPEEDIO SPEEDIO
M200Xd!

Se nyheten LIVE:
Brother M200Xd1-5AX - Fullt 5 axlig simultan med svarvfunktion
och Brother U500Xd1- For 5 sidig bearbetning

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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| en varld full av maskiner
jobbar vi med manniskor.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

Gradsaxar Bockautomater Lasermaskiner Kantpressar

30 o)
. . S{ )e DIN MASKI.
0370-693400 | dinmaskin.se “"3 ar (‘ Produktionsutrustning for pl&t N
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TEMA

PLATBEARBETNING .,

Att skriva och rapportera om svensk platindustri &r bade angenamt och
inspirerande. Jag vet inte hur manga spaltkilometer jag skrivit genom

aren om alla stora satsningar som handlar om utbyggnader, helt nya
fabriker och maskininvesteringar ofta i hel-eller halvautomatiska pro-
duktionsceller. Nyhetstorka &r det inte brist pa och manga intressanta
inrapporteringar till redaktionen ger oss méjlighet att besdka den svenska
eliten inom platbearbetning. Att betygsatta miljonsatsningarna ar inte
riktigt min roll men helt klart dr det ménga verkstdder som fé en fullpo-
angare fran mig och mitt satt att se pa det. Det handlar om arbetsmiljon,
maskinpark, kompetens, féretagsamhet och framtidstro. I tidningens
spalter och olika utgavor hittar ni ldsare alltid intressanta reportage som
kan inspirera flera att vaga mer, bade framat men &ven i vart artikelarkiv
pa mekpoint.se, dér ni hittar lysande exempel pa verkstader som arbetar
med platformning i varldsklass.

Trevlig lasning som alltid, 6nskar redaktionen.

Westl AB férnyar sin masnpark pé fabriken i Bnkeryd.
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”Vi som édlskar plat”

— Eftersom vi &lskar plat, har ett underbyggt intresse fér teknik och &r i sténdig utveckling séker vi alltid nya utmaningar dér vi kan visa var kompetens och
kunskap. For att klara vdra mal behéver vi den senaste maskintekniken med hég automationsgrad. Féretaget har alltid arbetat efter devisen att géra saker fléden
mer effektiva och vi élskar att ligga i framkant vad det géller ny teknik och resurser allt fér sa hég produktivitetseffektivitet som mdjligt, sdger Christian Karlsson.

P4 fotot ser vi syskonen och deldgarna Amelie och Christian Karlsson och medarbetaren Fadlil.

Teknikutvecklingen ar
inspirerande for ett
nyfiket verkstadsforetag
som Bors Press AB

Generationsvaxlingen
Foretagets VD Christian Karlsson &r son till Lennart
Karlsson som startade Bors Press tillsammans med
Egon Steen. Vigen in i foretaget var tidigt utstakad
for Christian och han ” hjdlpte till” pa verkstaden
under hela sin uppvaxttid.

—Jag dr uppfodd pa “jarnskrot”, skrattar Christian.

Efter studenten sa korde Christian var han pa flera
avdelningar i foretaget, men fastnade vid stansma-
skinen i ett par &r och ar 2009 var det dags att borja
vidarestudier inom teknik i Véxjo.

— 2014 ville min fars kompanjon trappa ner och
ga i pension. D passade det bra att jag haft ett
stort intresse fér branschen och foretaget, sa att vi
i familjen kunde driva foretaget vidare och framat
tillsammans. Sa ar 2020 fattade vi beslutet att jag,
som varit operativ sedan 2012 nu tillsammans med
min syster Amelie ta 6ver foretagets operativa arbe-
te. Var far Lennart njuter numera av pensionarslivet
men &r kvar som delédgare.

Det finns alltid ett battre satt.

Frigor stalltid till produktionstid.
Stalltiderna &r ett av de mest kritiska momenten
inom produktion och det kan ta mycket tid, och
kraver noggrannhet och anstrangning, detta under-
lattas nu for operatorerna pa flera och olika sétt,
rent produktionstekniskt.

— Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar
idag i svensk produktion &r att minska stalltider samt
eliminera handhavandefel i manuella processer. Under
langre tid har stéllreducering varit ett tema for mark-
naden. AMADA har ldnge fokuserat pa breda tekniska
16sningar for att minimera stélltid, 6ka produktiviteten
samt minska kassation, sdger Per Andersson regions-
dljare pa AMADA Sweden AB.

Och Just-in-time — JIT tillverkningskonceptet for
resurssnal produktion &r signifikativ for den flexibilitet
AMADA har som norm.

— Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar
dr att minska stdlltider samt eliminera handha-

vandefel i manuella processer. Under lidngre tid
har stéllreducering varit ett tema fér marknaden.
AMADA har lédnge fokuserat pa 16sningar for att
minimera stélltid, 6ka produktiviteten samt minska
kassation. Att automatisera kantpressning har tra-
ditionellt betytt att man integrerar en robot som
betjanar maskinen. Nu finns mogen teknik sedan
ett antal ar tillbaka p& marknaden (Den japanska
maskintillverkaren AMADA var tidigt ute med
verktygsvaxlingssystem. Man &r en pionjdr inom
omréadet automationslésningen med ATC), dar man
bygger in automatiska verktygsvéxling i manuell
kantpressning, sager Per pA AMADA.

Allt fler maskiner och teknik
fran den japanska maskintillverkaren
finns nu i produktionen pa Bors Press.

— Vistravar hela tiden efter att halla uppe tekniken
pa enhogniva. Ta det bésta och senaste som virldens
maskinbyggare kan erbjuda. Vi investerade stortien



fiberlaser med materialtorn och robotplock under
2017, sdger Christian.

Anléggningen dr en fiberlaser AMADA LCG 4 kW
med materialtorn och plockrobot for materialhante-
ring. Materialtornet har plats fér 10 paletter 4 3 ton
ramaterial /skelett. Plockroboten staplar fardigskurna
detaljer och har en kapacitet pa 70 kg i detalj vikt.

Nasta stora maskininvestering frain AMADA blev;
Ar 2020 AMADA HG 1003 ATC

—HG1003 ATC é&r en av vara storséljare pa mark-
naden.

Det dr en hybrid kantpress med kapacitet pa 100
ton och bockldngd pa 3 100 mm. Maskinen dr som
standardutrustad med teknik som TDS (automatisk
tjocklekskontroll), BI-S (aktiv vinkelméatning), dyna-
miska bombering och styrd fotpedal. Med maskinen
kommer ocksa egenutvecklad mjukvara fér program-
mering Off-Line, forklarar Per Andersson.

Och nu ar 2022 blev det dags igen att satsa pa
ytterligare fiberlaser AMADA ENSIS 3015 AJ 6 kW
med materialtorn ASF I med automatisk laddning/
urladdning av material samt second out, ett tredje
véxelbord, som ger stor flexibilitet i hanteringen av
skurna detaljer. Man investerade dven i en kantpress
AMADA HG 100 ton.

Har foljer tekniska fakta

AMADA ENSIS AJ &r en fiberlasermaskin utrustad
med Collimation Unit, en funktion for odvertraffad
styrning och kontroll av laserstralen. I kombination
med AMADAs unika teknik Variable Beam Control
(fullt variabel styrning av stralen) optimeras laser-

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2023
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skdrningen automatiskt vid bearbetning av olika
material och plattjocklekar och utférs med en och
samma lins. Kvaliteten och bearbetningshastighe-
terna for medeltjocka till tjocka material, liksom
mycket snabb haltagning, gor att ENSIS-AJ &r den
perfekta maskinen for att 6ka produktionskapaci-
teten och flexibiliteten.

AMADA ENSIS 3015 AJ 6 kW
med materialtorn ASF II.

—Med den nya automationsanldggningen, sa har
vi férdubblat var kapacitet inom laserskarning. Ett av
flera steg ar ocksa att forbéttra interna floden, produk-

Forts. sida 6 >>

Christian, Amelie och Per framfér nyinvestering i en kantpress AMADA HG

— HG ér en I6sning fran AMADA som ger en intressant produktivitet och precision och
du far ut det mesta av bockningsprocessen. HG bygger pé hybridteknik med enastaende
hastighet, dynamik och exakt positionering samt betydande energibesparande funktioner.
Aktiv hydraulisk bombering. Amada vinkelkorrigeringsfunktion Digipro &r ocksa standard i HG
kantpressen. Bakre anslaget har 5 styrda axlar i standardkonfigurationen samt tillvalet Delta
X for utbkad flexibilitet, sdger Per Andersson AMADA.

Idag nér tidningens redaktér hélsar pa lyser det rétt i verkstaden och det &r grént ljus for fler investeringar.
P4 fotot ser vi maskinoperatér Fadil, maskinséljare Per Andersson AMADA Scandinavia, Christian Karlsson och Amelie Karlsson Bors Press.
| bakgrunden den senaste investeringen i fiberlaserteknik AMADA ENSIS 3015 AJ 6 kW med materialtorn ASF II.
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Maskinens plathantering bestar av tre véaxelbord — Ett som &r

i skérldge i lasern, ett som &r laddat med nésta plét i tornet samt
det tredje véaxelbordet, second out. Fran det tredje véxelbordet kan
man vélja att manuellt plundra de skurna detaljerna eller kéra upp
skeletten med detaljerna i materialtornet. Vid framtida behov kan
man addera en detaljplock - TK-L péa det tredje véxelbordet

Hér ser vi den sammansatta automationsiésningen i ett stérre perspektiv och apropa
stérre sd har man placerat den nya fiberlasern med automatisering, i den helt nybyggda
hallen med en produktionsyta pa 3 500 kvm plus de 5 000 kvm man hade sen tidigare.

tionsoptimering och véxa in i var nya kostym for kapacitetsutnyttjande. Vi
bygger nu for framtiden och med Skande forséljning av produktionstimmar,
behover vi expandera som vi gjort for att mota vara kunders behov och krav.

— Vi vill ligga i den absoluta toppen nér det giller kvalitet, service, leve-
ranstider och flexibilitet.

Bors Press brinner for langsiktiga samarbeten som ar utvecklande och
l6nsamma var bada parter. Vara tekniska séljare erbjuder vara kunder unika
16sningar och unika floden som passar bade oss och véra kunder véldigt bra.
Det vinner alla pa, séger Christian.

Sa allt sammantaget betyder det att alla vara medarbetare kan vaxa
i sina yrkesroller da vi bygger vér framgéng pa att expandera pa alla plan.
Det betyder att vara anstéllda far de basta forutséttningar fér en producera
platdetaljer och komponenter i en effektiv tillverkningsprocess och en klart
forbattrad produktivitet, sager Christian Karlsson.

Framatanda och teknikutveckling skapar

nya forutsattningar inom modern produktion.

Nu ar det Christian och Amelie har tagit hand om det operativa ansva-
ret for Bors press AB och som é&r inne i en expansiv period i foretagets
utveckling med stora satsningar pa teknik och maskiner. Och man har
hoga tillvaxtmal.

— Vi ser ljust mycket ljust pé framtiden. Foretaget har investerat stort
iautomationslosningar och maskinteknik, en helt ny produktionshall, effektiva
LED armaturer i hela fabriken, ny ventilation, solcellsanldggning 1 250 kvm,
nytt vairmesystem i fabriken och nytt affarssystem (en del av detta under ar
2020-2021) och som det skrivs om i detta reportage — energismarta maskiner.
Vi har ett stort kunskapskapital nar det géller att hjalpa vara kunder med
produktutveckling och att med vart produktionstekniska kunnande hitta ratt
tillverkningsprocess till ratt pris, sager Christian Karlsson.

Hallbarhet och kvalitet gar hand i hand och att jobba med milj6- och
Klimatfragor ar en sjélvklarhet for oss pa Bors Press AB. Hallbarhet genom-
syrar hela var verksamhet. Inte bara i produktion och tillverkning utan som




ett tankesitt dér vi hela tiden stravar efter att bli béttre. Ett kvitto pa
att vi dr pa ratt vag dar var ISO-certifiering. I snart 20 ar har vi varit
certifierade enligt bade ISO 9001 och ISO 14001. For oss gar miljo och
kvalitet hand i hand, sdger Amelie Karlsson.

Har foljer &ven maskinbyggaren AMADA kraven pa en allt mer
héllbar produktion. Man pratar allt mer och mer idag om grén pro-
duktion.

Med &ver 20 ars erfarenhet av att tillhandahalla miljovanliga pro-
dukter siktar AMADA pa att uppna ett koldioxidneutralt samhélle.
Alla AMADA-maskiner dr utvecklade for att minska energiforbruk-
ningen och koldioxidutsldppen. I en tid da energikostnaderna &r hogre
an nagonsin tidigare ar utveckling av energibesparande maskiner
avgorande. AMADA ekoprodukter som fiberlasrar kan férbruka
80 % mindre strém dn konventionella CO2-modeller. Dessa liksom
elektriska stansmaskiner, kantpressar och automation ar alla desig-
nade for hog produktivitet i kombination med lag energianvandning.

Resumé.

— Trots all teknik sa &r det driftsdkerheten i maskinparken som har
hogsta prioritet. Det spelar ingen roll om du har en snabb process
om maskinparken star still vissa perioder pa dagen, sdger Christian
avslutningsvis och tillagger;

” Det &r den som har storst hdg av detaljer ndr man gar hem pa
kvillen som dr vinnaren”.

Detta uttryck myntade Christian vid vart forra besok hos Bors
Press, det var bra sagt da och det dr bra sagt idag, tycker redaktoren. l

Hér har vi dem som élskar plat igen framfér den investeringen i en AMADA HG 1003 ATC som
vi pa Tidningen Maskinoperatéren skrev om vid férra beséket fér tva ar sedan. Konceptet ar en
sjélvstéllande kantpress med kort stélltid, I1ag energiférbrukning, dynamisk bombering och aktiv
vinkelmétning. En stabil maskin som hanterar varierande volymer och som med Automatic Tool
Changer kan ladda verktyg fér program till komplexa detaljer inom tre minuter. - AMADA HG 1003
ATC har smarta I6sningar som effektiviserar vart arbetsfiéde ytterligare ndgra sndpp, sa Christian
Karlsson da och det uttalandet star han fast vid &ven idag.
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Foérsaljningsbolagen
TOVEND och LICATO okar
takten i sina erbjudande
inom fiberlasermaskiner
fran kinesiska GWEIKE
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— Vi har G WEIKE fiberlaserskdrmaskiner tillgéngliga fér demokérning hér hos LICATO i Svenljunga, sdger Tony Olah och Sebastian Liljedahl.

— Vara visnings maskiner som finns fér demo &r LF 3015 GA 6 kW inkl. véxelbord. LF 1313 2kW arbets omrade 1300x1300 mm. LF 3015
P PRO med arbetsomrade 1500x3000 mm, utdragbart bord.

Kompakta modeller fér verkstdder som har ont om utrymme.

Att sdga att fiberlasertekniken etablerat sig pa
marknaden &r vél ett av den senaste tidens storsta
industriella understatement. Vi ser en platformande
industri som investerar i fiberlasertekniken pa alla
nivaer av foretag fran det lilla till de stora exportfo-
retagen och underleverantérer med stora fabriker
runt om i Sverige.

P& den europeiska marknaden &r det de stora
drakarna som hérskar. Manga vill och dr med
i matchen om kunderna i global tillverkningsindu-
stri. Det handlar om vérldsledande tillverkare med
stark férankring i Europa som med breda maskin-
modellprogram, alltid den senaste tekniken och
som ligger ldngt framme i digitaliseringens vérldar.
Turkisk maskinbyggare industri dr pa frammarsch
sedan manga ar tillbaka. Vi som verkar i mediabran-
schen ser nu ocksa att flera kinesiska maskinfabrikat
gar samma vag.

Vi sitter pad Sebastian Liljedahls kontor

i Svenljunga, dér vi skall prata samarbete och for-
séljning av platbearbetningsmaskiner till svensk
industri.

— Vi startade ett samarbete 2015 genom att
LICATO blev aterforséljare for den turkiska maskin-
tillverkaren BAYKAL.

— Tony Olah har arbetat och salt platbear-
betningsmaskiner sedan 1990 i Sverige, forst pa
Edstroms Maskin men har sedan 2006 ett eget fore-
tag ddr jag arbetar med att silja platbearbetningsma-
skiner. Och sedan 2008 4r Tovend AB generalimpor-
tor for den turkiska maskintillverkaren BAYKAL.

NU sedan nagot ar tillbaka, s& samarbetar Sebastian
och Tony pa flera plan och expanderar med att sélja
fiberlaserskarmaskiner fran den kinesiska maskin-
tillverkaren G WEIKE.

— Vi ser en stor potential att sélja ett av de mest
aktiva kinesiska maskintillverkaren till den svenska

marknaden. Idag gar den tekniska utvecklingen
rasande snabbt och Kina &r numera ett maskinbyg-
garland att rdkna med och som far en allt storre
respekt i Europa.

— Vi ser ocksa att for oss handlar det om att na
de mindre och medelstora verkstdderna dar man
behover fiberlasertekniken f6r sin egna produktion
eller prototyptillverkning.

— En ny mgjlighet har 6ppnat sig for ménga
kunder da investeringen ar mycket formanlig
Utmarkande fér G WEIKE ar hur man lyckats inte-
grera kvalitet, prestanda och teknisk hog niva i sina
maskiner, till ett rimligt pris, sdger Tony Olah.

— Tittar vi pa support, service och reservdelar sa
har vi ett samarbete med den europeiska generalim-
portoren som har ett stort lager i Tyskland dér man
har ca 35 servicetekniker finns till férfogande utéver
de som vi har i Sverige, sdger Sebastian Liljedahl.

— Svensk industri har mottagit G WEIKE p4 ett
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positivt sitt och den kinesiska maskinbyggaren &dr en uppstickare pa den

svenska marknaden, sdger Sebastian Liljedahl som salt och installerat
flera maskiner.

—Bade LICATO och TOVEND har ett stort antal kunder i Sverige som
vi regelbundet séljer olika fabrikat och maskiner till och dar vi har byggt
upp ett stort fértroende vilket ger oss mojligheter att dven sélja fiberlaser
dar behovet finns, sdger Sebastian och tillagger;

— Har i Svenljunga satsar vi nu pa att alltid har en eller flera maskiner
frdn G WEIKE for demonstration, sa vara kunder som ar nyfikna kan
komma och testkéra maskinen och sina material.

— LICATO Verkstadsmaskiner AB grundades 1980. Verksamheten
startade som en traditionell maskinhandel med i férsta hand begagnade
maskiner. Vi har utvecklats i takt med att marknaden har féréndrats men
ocksd utifran en egen strategi att modernisera och kunna vara flexibla i
vara erbjudanden. Med tiden har det blivit mer nyforsaljning och idag

representerar vi ett flertal fabrikat i Sverige.

Hur ser du pa den kinesiska maskinbyggarindustrin i allmdnhet?

— Det dr bara att konstatera att de kinesiska foretagen numera ar stor-
spelare pa marknaden och jag tror att de kommer att ta &nnu mer plats
framdver. De arbetar pa ett professionellt satt med god kvalitet samt bra
service och support, avslutar Sebastian Liljedahl.

Jag stiller samma fraga till Tony Olah.

— Jag har varit i Kina ménga ganger och besokt fabriker och méss-
sor. Jag blir lika imponerad 6ver hur snabbt foretagen bygger upp sina
verksamheter. Man dr mycket duktiga maskinbyggare. Och det har vél
inte undgétt nadgon att Kina numera &r en stormakt med en vixande
industri saval inhemsk som en rad av vérldens biltillverkare har fabriker
som genererar ett flode av teknik ut i det kinesiska industriella samhal-
let. Déarfoér bygger man nu maskiner helt i klass med varldens 6vriga
maskinbyggarldnder, sager Tony Olah. B
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TruBend 84UV

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

INTECH 2025 — fokus pa
hallbara produktionslésningar
for att spara material och energi
samt producera mer effektivt

Under INTECH 2023 presenterade
TRUMPF losningar for mer hallbarhet
och produktivitet inom platbearbetning
och laserteknik. Hallbarhetstanket sam-
manfoll val med foretagets fantastiska
100 ars jubileum 2023 som givetvis ocksa
uppmarksammades under eventet.

Runt 2800 registrerade var anmalda till
arets upplaga av INTECH 21-24 mars -
TRUMPEF's egna Oppet Hus i Ditzingen.
Traditionsenligt oppnas Customer Center
upp tillsammans Laser Application
Center och nast intill hela produktsorti-
mentet demonstreras i full produktion.

Kalle Meijer och Jens Pettersson fran koncernen
GLS Industries dér bolagen GLS Henjo och GLS
Laserstans ingdr sammanfattar arets event som
mycket lyckat. “For GLS Henjo var det har mycket
en inspirationsresa — vi har flera TRUMPF maskiner,
mjukvara och teknologi och visionen &r ju att koppla

ihop det har fullt ut, “sdger Kalle. ”Vi ar just nu
mitt uppe i att starta ett projekt dar vi ska gora var
fabrik smartare utifran layout och materialfloden.
Hér hade sa klart TRUMPF mycket intressant att
visa upp — bade med uppkopplade maskiner och
digitala smarta verktyg som den nya serviceap-

pen till exempel” sager Kalle. INTECH resulterade
for GLS Henjo i en forsta intressant kontakt med
TRUMPF Smart Factory Team.

XXL bockning

En pa alla satt STOR highlight pa INTECH var
senaste generationen av kantpresserien TruBend
Serie 8000. Med en 880-millimeters 6ppen h&jd och
en bockldngd pa 700 millimeter erbjuder TruBend
8000 ett enastaende effektivt satt att bocka mycket
stora delar. Kantpressen tillhandahaller ocksa
manga tillval som ar utformade for att underlét-
ta bockning av tunga delar. Dessa inkluderar ett
hjalpmedel som automatiskt placerar arbetsstycket
for bockning. Denna serie av maskiner kan dven
utrustas med en specialverktygsklamma for XXL-
delar. “"Den nya TruBend Series 8000 &r ett perfekt
tillagg till var portfolj av kantpressar”, sdger Stefan
Wallén, forsdljningsansvarig for Verktygsmaskiner
pa TRUMPE.

Med en presskraft pa 400 ton ar den forsta i denna
nya generation av maskiner ett effektivt kraftpaket
som inte har nagra problem med att bearbeta korta,
tjocka platbitar. “Tack vare sin generdsa bocklangd

Forts. sida 12 >>
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pa 4,40 meter dr den lika bra med ldngre, tunnare
delar,” sdger Stefan. Maskinen ar dven lamplig for
bockning av hoghallfasta material som Hardox eller
Weldox konstruktionsstdl. Manga automationsfunk-
tioner gor TruBend 8000 till en lamplig kandidat for
anvandning i en smart fabrik. Den mest avancerade
versionen innehaller funktioner for helautomatisk
drift som tillhandahalls av TRUMPF-partnern
Starmatik. Har inkluderas en sexaxlig industriro-
bot som hanterar lastning och lossning. TruBend
8000-maskiner dr ockséa designade for att under-
latta trenden mot stérre hallbarhet i tillverkningen.
Anvindare kan vilja att utrusta sin maskin med en
on-demand-drivning, som automatiskt anpassar
motorns varvtal till pressbalkens rorelse. “Denna
funktion minskar energiférbrukningen med upp
till 26 procent,” séger Stefan.

Lagre utslapp, hogre produktivitet
Ilinje med teknologier for att minska konsumtion av
material, energi och skirgas presenterades processer
att reducera eller eliminera anvdndningen av mil-
joskadliga kemikalier vid tillverkning. Nya utveck-
lingar pa arets INTECH inkluderar Eco Cooler, en
innovativ teknik som anvander enbart rent vatten
for att kyla laserskarmaskiner. Detta minskar ener-
giforbrukningen for kylning med 80 procent och
helt utan miljoskadliga koldmedel. TRUMPF visar
ocksa upp Highspeed Eco, en process som minskar
gasforbrukningen vid laserskdrning med sa mycket
som 60 procent. Férutom detta presenterades teknik
utformad f6r att minska anvandning av material
i tillverkningen. Bland dessa — nanojointprocessen
som avsevdart minskar storleken pa de flikar som
forbinder delar med pléaten fran vilken de skurits
med laser. Det innebér att detaljer nu kan nestas
intill varandra och minska méngden spillmaterial.
Rickard Gardmar frén Hallins besokte TRUMPF
for forsta gangen och var mycket imponerad &ver att
fa se hela produktportfoljen. “Det hir gav en oerhort
bra start infor kommande investeringsplaner — att
fa se maskiner i full produktion, se dem rent prak-
tiskt hur de ser ut, hur stor yta de behover samt
alla hér far man se detaljer som verkligen visar alla

funktioner maskinen faktiskt kan leverera.” Rickard
fick upp 6gonen bade for flertalet funktioner i en
traditionell stansmaskin samt for kombitekniken
med stans- och laserskdrning. “Som kund upptacker
man ju ocksa méanga kanske enklare uppdateringar
pa exempelvis mjukvara man kan gora redan idag

pa befintliga maskiner”, sdger Rickard.

Mer milj6anpassad biltillverkning

Laserteknik kan &ven hjélpa biltillverkare att gora
sin verksamhet miljévénligare. Pa INTECH visa-
des upp kortpulslasrar som eliminerar anvand-
ningen av kemiska rengoringsmedel i branschen.
Till skillnad frdn den konventionella processen
rengor kortpulslasrar endast komponenter dar det
faktiskt behovs. Detta sparar inte bara vatten utan
minskar ocksa anvandning av miljoskadliga kemi-
kalier. Man visade ocksa hur anvandningen av hog-

Jens Pettersson och Kalle I\/Ieijek

hastighetslaserpasvetsning — HS-LMD (Highspeed
LaserMetalDeposition) en teknik som nu &r redo for
industriell tillaimpning — kan bidra till att minska
slitaget pa bromsskivorna i trafiken och darmed
partikelutslipp. Aven mycket liga koncentrationer
av partiklar ar skadliga och ungefér halften av de
utslappen beror pa nétning av fordonsbromsar och
déack. Bromsskivor belagda med HS-LMD producerar
mycket farre partiklar jamfor med konventionella.

Dubbel lasereffekt — 24 KW

Den senaste den uppgraderade TruLaser 5000-serien
utrustad med en laser som ger dubbelt s& mycket
kraft som tidigare var naturligtvis hogst intres-
sant pa INTECH. Med en effekt pa 24 kW kan nya
lasern TruDisk 24001 bearbeta platdetaljer upp

Forts. sida 14 >>
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till tre ganger snabbare. Beroende pa material och
applikation kan den uppgraderade TruLaser 5000
serien hantera upp till 80 procent fler metallplatar
per timme. Okad laserkraft innebar att foretag kan
minska bearbetningstiderna samtidigt som de for-
battrar kvaliteten pa bearbetade delar. Med dubbel
laserkraft skédr den delar betydligt snabbare, sdger
Stefan, dessutom kan TruLaser 5000 skdra en plat-
tjocklek pa upp till 20 millimeter med kvidve som
skérgas, vilket eliminerar behovet av omarbetning
som uppstar nar syrgas anvands.

Additive Manufacturing

Ett omrade som véxer ar for ar inom additiv tillverk-
ning dr Laser Metal Fusion — LME, som vi bendmner
3D-printing. TRUMPF’s 3D-printar finns i serierna
TruPrint 1000, 2000, 3000 och 5000. Den senaste
3D-printern TruPrint 3000 — en maskin i mellan-
format som producerar detaljer med en diameter
upp till 300 mm och hé&jd upp till 400 mm. “Det &r
en flexibel, universell maskin med goda utveck-
lingsmoiligheter,” berédttar Mikael. “Den ar utrustad

med multilaserteknik dvs
tva lasrar pa vardera 500
W som nistan fordubblar
produktiviteten oberoende
av komponentgeometrin.
I och med detta reduceras
tillverkningskostnaden
rejalt samt att det fraimjar steget in i serieproduk-
tion av 3D-printade detaljer.”

Lasersvetsning med TruLaser Weld

Lasersvetsavdelningen drar alltid manga besoka-
re till sig. Vid lasersvetsning tillverkar du arbets-
stycken ndstan utan distorsion och med maximal
precision. Utseendemdssigt anspraksfulla svetsfogar
kraver knappt ndgon efterbearbetning. Samtidigt
erbjuder TRUMPF’s anldggningar mycket produk-
tiva processer for stora serier med hog upprepnings-
noggrannhet eller flexibilitet for vaxlande serie-

storlekar. Pa plats visades bland annat svetscellen
TruLaser Weld 5000. Hér pratar vi ett nyckelfardigt
system for automatiserad lasersvetsning - robot,

laser, bearbetningsoptik, skyddskabin och positio-

neringsenheter. I ett system kan du flexibelt svetsa
djupa och starka fogar eller snyggt avrundade sldta
fogar. Den mangsidiga anldggningen kan skrad-
darsys exakt efter dina behow.

Behovet av enkla automatiseringar for den
tidskravande svetsningen ar dock ocksa enormt.
Darfor kombinerar den senare kompakta TruLaser
Weld 1000 en otroligt enkel mandvrering och pro-
grammering med lasersvetsningens fordelar. Du
kan svetsa snabbare, sparar in efterarbete och
kan viaxa trots bristen pa kvalificerad personal.

“TruLaser Weld 1000 fyller ett glapp pa markna-

Forts. sida 16 >>
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den, sager Mikael Olsson, Siljingenjor Laserteknik.
Nu kan mindre foretag ocksa 6ka sin produktivitet
och dra fordelarna av automatiserad svetsning som
ett perfekt forsta steg.”

Skapa ditt perfekta flode

- med Oseon flyter produktionen pa.
TRUMPF presenterade sin senaste mjukvara Oseon
som tagits fram for att tillgodose den alltid véx-
ande efterfragan inom plattillverkning pa — battre
kvalitet, kostnadsbesparing, minskat stillestind hos
maskiner, mindre papper i omlopp, 6kad transpa-
rens, kortare ledtider, mindre lager etc. Oseon ar en
overgripande 16sning for tillverkning och materi-
alflédesstyrning. Oseon kan 6ka produktiviteten
med upp till 20 procent och ar ett utmaérkt val for
den som vill 6ka konkurrenskraften. Mjukvaran kan
anvéandas i verkstdder ddr digitala anslutningar fort-
farande &r i sin linda saval som i fullfjadrade smarta
fabriker med verkliga fordelar oavsett storlek pa
foretaget. Tack vare 6ppet granssnitt 4r mjukvaran
dven lamplig for den som vill integrera maskiner
fran andra leverantorer i sin natverksanslutna pro-
duktion. Oseon kommer i tre olika paket — Oseon
Go, Grow och Flow dar Go star for digitalisering

4 "WELCOME 13 |
INTECH 2023

och support av kdrnprocessen,
Grow star for integrering av
fler processer och automatise-
rat materialfléde och Flow star
for expansion och optimering
av materialflodet.

TruLaser Cell 5030 kom med erbjudande

Bland 3D laserskdrmaskinerna ar TruLaser
Cell 5030 vérd att uppmarksammas. Den &r en
enkel och férmanlig instegsmaskin fér 2D- och

3D-laservetsning samt 2D- och 3D-laserskérning.

Tack vare laga driftskostnader imponerar den

framforallt vid mindre till medelstora partier samt
vid manga komponentbyten per dag. Pa INTECH
lanserades en kampanj verksamhetsaret ut (t om
30juni) - Spara 100 000 Euro genom att inkludera
lasersvetsningspaketet. ”Ett jattebra erbjudande
att hoppa pa” sager Mikael. B

Intech 2023 100 ar



FIBER LASER
| CUTTING MACHINE

—

Vllken maskinmodell
passar er produktion?

LF 3015 GA 6 KW
| (3000x1500 mm) inkl. vaxelbord

LF 1313 2KW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)
Laddas fran sidan med

utdragbart laddbord

GWEIKE

T6 lC nTo® Kontakta oss for mer information/offert

samt se mer om GeWeikes maskinprogram
Tel: 070-595 6001 Tel: 0325 61 82 80 www.gwklaser.com

www.tovend.se www.licato.se




" DLATBEARBETMING

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2023

EBV P1at AB i Emmaboda

steget In 1 p

anelbocknin

Glada samarbetspartners; Erik Arden Salvagnini Scandinavia AB och Pia Gustavsson, Stefan Elmstrand EBV Plat AB

— Trots en upp- och nerviand omvarld har utveck-
lingen pa EBV Plat i Emmaboda fortsatt uppat, sa
vi tidvis inte ens hunnit med.

Jag traffar manga foretagare i mitt yrke som
tidningsmakare och lika manga foretag som jag
besdker, lika manga olikheter har deras historier.

Som ndr vi trédffar paret Pia Gustavsson och
Stefan Elmstrand som blev dgare till EBV Plat mitt
i pandemin och det handlade om att bestimma
sig fort.

—Jag arbetade sedan ett ar tillbaka som produk-
tionschef pa EBV och efter ett strategiméte fick jag
en fraga av den davarande dgaren om jag ville képa
foretaget. Familjen som dgde bolaget hade drabbats
av sjukdom och det kravde s& mycket kraft och tid,
att det var omgjligt att driva och skota en verkstad
dér man ocksé kiande ett ansvar till de anstdllda pa
foretaget, forklarar Stefan.

— En spdannande utmaning men ocksa en stor

risk men jag pratade med min sambo Pia och vi
bestamde oss for att forsoka efter att vi kontaktat
ALMI i Kalmar och fatt manga goda rad och hjalp
fran dem. Vi kdnner dven ett stort stod fran var
personal som verkligen staller upp. Sa att vi vagade
kanns riktigt bra idag och vi méter utmaningarna
tillsammans jag och Pia, sédger Stefan.

Stefan Elmstrand &r van vid att leda produk-
tion. Han har lang erfarenhet inom olika branscher
och sedan den 1 april 2021 har man anstallt nagra
personer sa idag d4r man 19 anstéllda. EBV Plat AB
jobbar med tunnplatsarbeten pa en produktionsyta
av 3 500 kvm och omsatte i fjol 50 miljoner kronor.
EBV har nagra riktigt stora kunder och manga min-
dre, och under det senaste aret har det tillkommit
nagra. Branscher dér foretagets kunder verkar &r
maskinbyggare, styr- och elskdp, bygginredning
och belysning.

— Vi har ménga kunder som &r spridda 6ver hela

landet. Och idag har vi en god kontakt men att ta
over ett foretag under pagaende pandemi hade sina
sidor.

— Det gick inte att ha personliga moéten med
kunder och leverantdrer. Det var mycket speciella
omstdndigheter da men idag kdnns det riktigt bra
och vi har gjort flera viktiga investeringar i maskiner
och vi har gott om jobb, sdger Stefan Elmstrand.

Vi ber Pia och Stefan att beskriva foretaget.

- EBV Plat AB startade 1948 och ar en komplett
partner inom legoproduktion av komplexa plat-
detaljer. Idag dr vi en véletablerad legotillverkare
som konkurrenskraftigt och langsiktigt tillgodoser
vara kunders behov. I den moderna produktionsli-
nan utfr vi bland annat laserskédrning, stansning,
kantpressning, svetsning, montering och ombesdrjer
yt-/efterbearbetning. Vart mal ar att alltid leve-
rera de bésta detaljerna inom satta tidsramar och
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gens varld

vi ser investeringen som en del i att na detta mal
och vi brinner for langa relationer. Vi arbetar med
att standigt forbattra och optimera var kapacitet,
var organisation och vara kundkontakter. Pa sa
satt sdkerstiller vi leveranssidkerhet, kvalitet och
tillstromning av aterkommande uppdrag.

—Och nu tar vi steget in i panelbockningstekniken
och dér valet f6ll pa Salvagnini och P2Lean 2120.

Panelbockning = noll stélltid

—P2Lean 2120 som i grunden &r samma maskin
som P4Lean dar Guido Salvagnini uppfann panel-
bockningstekniken redan 1977, med tiden har
P2Lean blivit till en fullutrustad panelbock precis
som P4Lean.

Maskinen som levererades i host till EBV Plat ar
den forsta P2Lean 2120 i Sverige med patenterade
”Option Cut” som tidigare endast fanns till P4Lean.
Option Cut ar en industriell gradsax som gor det
mojligt att bocka och klippa mycket smala detaljer
ner till 5 x plattjockleken.

Maskinen till EBV Plat ar fullt utrustad med
patenterade CLA-SIM, RSU, DPM mm. I senare
steg kan dven P2Lean utrustas med robotisering
med Salvagninis helintegrerade P-Robot, denna

robotisering kan goras pa baksidan av maskinen sa

man har fortfarande full frihet att producera med
manuell hantering.

— Att P2Lean blivit sa uppskattad av underleve-
rantorerna dr framfor allt den kompakta layouten
pa 5x4,5m dar den i praktiken tar samma golvyta
som en standardkantpress men med en 4-5 x ggr
6kad produktionskapacitet, siger maskinséljare
Erik Arden pa Salvagnini Scandinavia.

Tidningens ldsare dlskar teknik, sa ge oss mer
input ber vi Erik Arden.

— Vi pratar bockning utan omstallningstider.

Och flexibilitet &r ett annat nyckelord. Alla till-
verkande industrier brottas idag med minskade
seriestorlekar och tkad ordervolym med krav pa
snabba omstéllningstider.

— Med vara panelbockningsmaskiner har kun-
derna ingen omstéllningstid 6ver huvud taget. Man
kan arbeta automatiskt och med olika produktions-
strategier, frdn Lean Manufacturing till sats, kit-
produktion eller enkelstyck, séger Erik.

”Okad flexibilitet i maskinerna utan stilltider,
samt hogre automatiseringsgrad, det ar nyckeln
for framgang i framtiden”. Skandinaviska kunder
stéller ofta hoga krav. Tendensen de senaste aren
for manga foretag &r att seriestorlekarna mins-

kat volym, samtidigt som antalet order har okat.
Detta medfor 6kade stdllkostnader och man har
svart att kunna fa ekonomi i tillverkningen, sam-
tidigt som konkurrensen har hardnat. De foretag
som lyckats bdst dr de foretag som dr/varit i fas
med sina investeringar for att moéta framtiden och
for att mer kunna tillverka med en hogre niva av
automatisering i respektive maskin, korta serier
utan stalltider i maskinerna, samt dven kunna
tillverka mer i “kit-produktion”, vilket i sin tur
medfor minskade lager.

Vi hor fran Stefan att det &r som Erik sédger, att
panelbocken ersétter 3-4 kantpressar med sina
snabba rorelser, kar kvaliteten pa bockarna/pro-
dukterna samt har en extremt lag energikostnad
per detalj. Man ser mer och mer pa foretag panel-
bockningsmaskiner att dd nar maskinen bockar en
detalj, ddr operatoren &r ledig under bockningen,
for ett eftertempo/packning eller att man har en
kantpress bredvid, dar man dé kan gora en kom-
pletteringsbock. Vi kallar detta for ett “Job-shop”,
da man far en hog utnyttjandegrad pa maskinerna.

Vi konstaterar att en panelbockningsmaskin ar
ett maste idag nér ett foretag ser att det blir 6kade
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P2 &r den ultimata panel-
bockningsmaskinen med en
f6rmaga att effektivt pro-
ducera detaljer med stora
variationer och olika pléat
kvalitéer. Helt automatisk,
garanterar att den férsta
detaljen &r en bra detalj.
Maskinoperatér Fredrik
Andersson visar en detalj.

>>

volymer inom bockning. Nagra kantpressar behovs allt men man far
bort de monotona och trédkiga arbetsmomenten som det trots allt finns
ilanga dagar vid kantpressen. Vi hor och forstar ocksa att det finns stora
fordelar for en panelbockmaskin jamfort med robotbetjanade kantpressar
da stélltider kan bli ldnga vid en varierad produktion. En kombination
av alla maskinteknikerna och produktionssatten &r det optimala nu nar
vi ser en allt 6kande orderstock hos vara svenska underleverantorer. Sa
leve ny teknik!

Jag maste ocksa ndmna att jag slas av vilken ordning och reda det runt
alla maskiner och pa produktionsytorna. Rent och snyggt &r det och inget
material pa golvet, utan allt ligger prydligt pa hyllor.

— Vi har verkligen fatt ordning och reda och det har vi var personal att
tacka for ocksa. Sedan har vi underlittat for logistiken, genom att képa
en stor mangd pallstill, skrattar Pia Gustavsson. H

Stort och smatt. Stefan Elmstrand visar ett brett
spektrum &ver vad man kan tillverka i panel-
bockmaskinen P2Lean 2120 frdn den italienska
maskinbyggaren Salvagnini.
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LASER MACHIHING INC.

LEVERANTOR AV STANDARD
OCH SPECIALLASERSYSTEM

I OVER 25 AR

LMI AB Branschvinnare 2023 - Varje ar utser Branschvinnare i Sverige AB i samarbete med Largest companies de foretag som far utmérkelsen Branschvinnare
baserat pa foregaende ars boksiut En Branschvinnare ar ett foretag som har dvertréffat den egna branschens utveckiing i saval omséttning som resultat. Foretaget
méste &ven visa ett positivt réstiltat. Snittet raknas fram en gang per ar och baseras pa samtliga foretag inom den aktuella branschen. | snitt &r det bara 11,7 % av
Sveriges aktiebolag som tilldelas utmarkelsen 2023. Branschindelningen &r baserad pa foretagens SNi-kod*,

Laser Machining Inc. LMI AB, Hjarpholn 18, 786 93 Nas, tel: 0281-30710, info@Imiab.se
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Ett vélfyllt lager ger en leveranssékerhet pa hégsta niva. Emil Blomberg ser néjd ut. En lastbil per dag lémnar fabriken med spetsar, tallrikar och véltar.

En av Sveriges mest
automatiserade fabriker”?

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

Ibland ser man dem ute pa falten, imponerande
stora lantbruksmaskiner som viélter upp jorden, gor
faror for nya grodor och planterar fron. Ofta bar de
namnet Vaderstad efter platsen de byggs pd, och
fran det lilla samhillet i Ostergotland exporteras

Slitdelarna 4r manga
P& Viderstad Components i Overum triffar vi
produktionsansvarige Emil Blomberg som berat-

tar mera.
— Vi tillhor sedan 10 ar tillbaka Vaderstad

AB och tillverkar slitdelarna, vilket enklast kan
beskrivas som tallrikar, spetsar och viéltar. Vi till-
verkar ca en miljon artiklar per ar.

kultivatorer, harvar viltar och samaskiner vidare ut
over hela virlden. Produktionen har pagatt lange,
och nyligen firade familjeforetaget 60 ar sedan den
forsta jordbearbetande maskinen byggdes. Efter det
har ett ordkneligt antal maskiner byggts. De delar
som sitts i jorden slits forstas, och dédrfoér har en
hel fabrik optimerats for att producera slitdelar till
kunderna som finns i 6ver hela varlden. Dessa delar

tillverkas i Overum. Vi &kte dit och tittade pa den
automatiserade anldggningen. Och imponerades.

Hijértat i fabriken som férser de sju pro-
duktionslinorna &r den nya ByStar Fiber
12000W med en ByTrans Extended som
laddas med sex ton plat vilka dagligen
férvandlas till nagra av de 500000 tallrikar
som arligen tillverkas hér séger produk-
tionsansvarige Emil Blomberg.




Tillverkning

Det dr vildigt manga tallrikar som tillverkas, och da
lantbruksmaskinerna tillverkats under 1dng tid har
dessa forandrats med aren, vilket innebar att lager
for slitdelar dven skall héllas for de allra tidigaste
maskinerna.

— Vart lager dr nybyggt sa vi kan ha ett storre
lager for att kunna leverera i tid, och det kdnns
véldigt bra att kunna ha en hog leveranssakerhet
sdager Emil stolt.

Tillverkningsprocessen dr imponerande. Har
foradlas arligen 6000 ton hérdbar plat och av tall-
rikarna, den volymmassigt stérsta produkten, till-
verkas runt en halv miljon. Det dr olika modeller
och grovlekar, och den vanligaste tallriken gors av
plati grovleken 5mm.

— Tillverkningen borjar med att det skars ut tall-
rikar ur en plat, sedan gar de vidare till produk-
tionslinorna dar vi optimerat processen sa vi kan
ha en sa bra kvalité och arbetsmiljo som mgjligt.

Trygghet och sikert med tva jattelasrar
Det ar ett véloljat maskineri dédr en nyinkopt
fiberlaser fran Bystronic pa 12000W dr motorn
i produktionen.

En av 500000 tallrikar av
héardat stal som tillverkas
arligen i Overum.
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— Vihar en till pa 10000W som fungerar alldeles
utmdrkt, men vi ville sdkerstélla produktionen med
dnnu en Bystronic, vi valde en pa 12000W da vi
gdrna kor spetsarna i den. Kombinationen 15mm
plat och nitrogen gar mycket snabbt,

Fredrik Pettersson har varit laseroperatori 11 ar

och dr imponerad av nyinvesteringen.

— Den nya har ersatt tva tidigare fiberlasrar pa

6000W vardera och den nya dr ensam mycket snab-
bare &n de tva tillsammans. Tidigare skar de i plat-
grovleken 5mm i hastigheten 3500mm per minut,
nu med den nya skdrs 17000mm pé samma tid. Det
ar snabbt konstaterar Fredrik.

Mer information:
www.bystronic.com

HRB ATC <cv.es

Den idealiska lIosningen for bearbetning av sma batcher
Drastiskt minskade stalltider for att oka er produktivitet

HRB-ATC introducerar AMADA:s unika ATC automatiska verktygsvéaxlare, kombinerad med AFH (AMADA Fixed Height) verktyg, samt
automatisk knivrotation och mdjligheten att manuellt ladda verktyg kombinerat med ATC verktyg.

HRB-ATC minskar stalltiden med upp till 80% jamfort med en konventionell kantpress och ger hdgre noggrannhet langs hela pressbalken, tack
vare den nya automatiska bomberingen.

‘MADR



Salvagnini Scandinavia AB
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Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner {
tunnplat: stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskine
fiberlaserskarmaskiner, FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.
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DEMEX 1 Smalandsstenar
stort teknikkliv inom

Vi befinner oss ater i Smalandsstenar. Ett av dessa sma
samhdllen i Sverige som har fler jobb an arbetsftra inne-
vanare for det finns gott om féretagsamma smaldnningar.
I Smélandsstenar finns det nagra foretag som sticker ut
imédngden. Vi har besokt ett flertal av dem men denna gang
hélsar vi pa hos DEMEX som expanderar sin verksamhet
och har blivit ett av alla dessa tillvaxtunder i féretagande.

Vad som kédnnetecknar foretagen ar att man har huvud-
kontor och produktion i Smélandsstenar och att alla ar lokalt
forankrade familjeféretag. Och att man arbetar hart i kom-
bination med den vélkédnda smélandska klurigheten, for att
na sina méal men ocksa utveckla sina verksamheter vilket
i det storre perspektivet bidrar till det svenska samhallet
med jobb och skatteintdkter for var valfard.

Blod, svett och stolpar

Vi trdffas 6ver en kopp kaffe i fabriken pa Norra
Slathultsvagen i Smalandsstenar och kanslan jag som tid-
ningsmakare och nyhetssokare far ar att idag skall vi prata
och ldra kdnna foretaget DEMEX lite battre for vara lasare
och samtidigt fa veta om den nyinvesteringen i maskintek-
nik som skapar nya foérutsattningar fé6r mer och snabbare
produktion, ja vi brukar ofta i vara reportage prata om led-
tider, stélltider och produktivitet. Och att som platschef
Dan Malmstrom deklarerar, sa ar detta bara &r borjan pa en
expansion- och teknik resa for familjefcretaget DEMEX dér
planerna ar att erdvra mer av den europeiska marknaden

och snart na halvmiljards vallen i omséttning.

DEMEX erbjuder helhetslosningar inom omradesskydd samt
sdkerhetsprodukter. Genom ett brett produktsortiment, hog
leveranssdkerhet och personlig service skapar man goda
affarer med sina kunder. Och man ar inte radda for nya idéer.

— Det ar dérfor vi designar, testar och forbéttrar funk-
tionalitet pa vara produkter genom att anvanda oss av den
senaste teknologin, siger Dan Malmstrom som &r produk-
tionsansvarig pa foretaget.

Grundaren David Malmstrom lamnar nu 6ver till nésta
generation i familjen och den nya ledningen har stora ambi-
tioner.

— Vi har nu vaxlat upp for att kunna positionera oss i fler
lander succesivt, sager vd:n Donald Malmstrém.

I borjan av 2000-talet huserade DEMEX i en 1 200 kvm
stor anldggning. 2015 flyttade man in i en i en ny fabrik pa
15 000 kvm

— Det ligger vildigt manga timmars arbete bakom den
utvecklingen. Att vi har duktiga medarbetare pa vart foretag
har ocksa méjliggjort tillvéxtresan, sdger Donald Malmstrom.

Produktutbudet och kompetensen i verksamheten har
breddats sedan starten. I dag erbjuder foretaget egna pro-
dukter och helhetslésningar inom omradesskydd samt séaker-
hetsprodukter. I produktportfdljen finns grindar, stingsel,
bommar och racken som kan skydda allt fran flygplatser och
tagstationer till industrifastigheter och byggarbetsplatser.

—I'slutet av 2021 insag vi att vi var tvungna att paborja ett
forandringsarbete. Vara produktionsavdelningar maxade,
men lyckades &nda inte leverera alla order vi fick. Vi hade
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under flera ar lagt stort fokus pa att bygga upp forséljnings-
avdelningen, vilket hade resulterat i att den delen tuffade
pa véldigt bra medan produktionen halkade efter, sager
Dan Malmstrom.

Nu kommer vi in pa rubriken

pa detta reportage som handlar om

en maskininvestering i mangmiljonklassen.

Fore:

Bandsagar som buntkapade réren. Manuell haltagning.
Tekniken blev forlegad, sa hér fanns starka skal att investera
i den senaste tekniken att skdra ror.

Nu:
Investering i en fiber rorlaserskdarmaskin.

Trakiga och enformiga arbetsmoment

skall bort och bra ergonomi ar viktiga

incitament vid en investering.

Skérning av réren sker numera med den senaste maskintek-

niken. Har pa plats sedan tva manader star nu en kraftfull,

fullutrustad och supersnabb 3D laserskdrmaskin med fiber-

kélla pa 3 kW fran den italienska maskintillverkaren ADIGE.
— Vi var pa méssan Tube & Wire och sag hur man snabbt

och effektivt skar ror pa massan och undrade hur man kunde

gora s dér, jo det handlade om att det var gjort i en rorlaser.

Oj, tankte vi, det hdr maste vi titta ndrmare pa, sdger Dan

Malmstrém och kommer med input.

4!1L1 JMIH' I

— Aldrig forr har det varit sa viktigt att ha ratt maskinpark
for sina processer. Aldrig har det varit s& tydligt som nu.
Man moter foretag som dr pd vag att hamna pa efterkélken.
Och fel maskin och leverantor kan bli en dyrkopt léxa, sager
Jim Davis.

Jim Davis dr maskinséljare pa Edstroms Maskin med
huvudkontor och utstéllningshall i Jonkdping, han infor-
merar om maskinbyggaren fran Italien, BLM Group.

- BLM tillsammans med ADIGE utgor den italienska till-
verkaren BLM Group som éar varldsledande inom hantering
av ror. Tillsammans ligger de i framkant av utvecklingen och
skapar hela tiden nya 16sningar inom omradet. ADIGE é&r
enligt var mening vérldens ledande tillverkare av rorlasrar
och erbjuder dven ett brett program inom mer traditionell
rorkapning.

— Vi arbetar med ett mycket starkt varumarke som kén-
netecknas av ldngsiktighet och tradition. Vi p& Edstroms
Maskin har sélt 6ver 80 maskiner till svensk industri under
20 ars tid och da pratar vi ofta stora investeringar i unik
teknik. Vi sitter pa en uppbyggd kunskapsbank som vi kan
féormedla ut till svensk verkstadsindustri.

— Maskinleverantoren Edstroms har ocksa den organisa-
tionen som krévs for att hantera den hér typen av maskiner.
Det maste finnas kunnigt folk, det maste finnas en tradition
bakom med erfarna servicetekniker for att maskinsystemen
som vi sdljer far helt enkelt inte sta still.
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Vi fragar Jim Davis om upplysningar och input kring maskin-
tekniken.

— Tittar vi pd den maskinen som installerades har pa DEMEX
AB under februari i ar, sa ar det en fiber rorlaser ADIGE LT7.
Hér har man nu fatt den senaste tekniken fran ADIGE dar man
ser att den italienska maskintillverkaren prioriterar snabbhet
och precision, tillsammans med flexibilitet och snabba omstall-
ningar. Med den senaste programmerings mjukvaran ARTUBE
3.0 och det nya maskininterfacet gar det med ndgra fa musklick
att fa fram en fardig detalj, som importerats fran en 3D-modell.

Tekniska fakta kring maskinsystemet,

Maskin: LASERTUBE ADIGE LT7.

Laserkailla: IPG Fiber 3 kW.

Skarhuvud: Adige Tube Cutter 3D Autofocus.

Ror dimension: Fran 12 mm till 152,4 mm.

Ror vikt: Upp till 23 kg/m.

Material: Stél, rostfritt, aluminium, koppar, méssing.

Active Scan: Patenterat laser/kamerasystem for effektiv och
snabb kompensering pa avvikande rér. Anvands ocksa vid
svetssdmsokning in och utvandigt vilket ofta viktigt som manga
foretagare kanner till men hér handlar det om teknik.

Rorlangd upp till 8,5m in och 8,5m ut var utslagsgivande
for att DEMEX investerade i ADIGE LT7.

— Vi utmanade fler olika fabrikat pa marknaden men fast-
nade for Adige, da man kunde erbjuda effektiv hantering och
skdrning av langa ror upp till 8,5 meter. Ett besok pa fabriken
i Italien gav oss svar pa att maskinen klarade olika material
och olika tjocklekar pa rér fran var produktion, som var fun-
damentalt viktigt fér vara produktionsprocesser, sdger Simon
Wilhelmsson pa DEMEX och Dan Malmstrom tillagger;
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Produktionschef Simon Wilhelmsson, fabrikschef Dan Malmstrém DEMEX och Jim Davis maskinséljare Edstréms Maskin.
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Kompakt, exakt och snabb

VI VET VAD VI PRATAR OM BODOR |7 3I(W

Med lang erfarenhet och spetskompetens inom branschen

utmanar vi marknaden och ar ett foretag att rakna med. Unikt tillfdlle att leasa storsdljaren

till kampanjpris

'

KONTAKTA 0SS

Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

Kompakt fiberlasermaskin =
Den kompakta konstruktionen och den stilrena designen av Bodor I (W
i-Serien mojliggér kunder med begrdnsat utrymme och/eller som

har en mindre skala av produktion, att fd njuta av férdelarna
med fiberlaserskdrning.

Bodor i7 har dven ett utvecklat system ddr ventiler 6ppnar och stdnger
beroende pd vart fokuseringshuvudet dr positionerad. Detta medfor en
mer precis och effektivare utsugsférmdga for att leda bort rék och gaser
ut maskinen,

Leasing:

Teknisk info 16 500 kr/man

Arbetsyta: 3048*1524mm 72 man, 200 000 kr restvarde, 0 kr forsta forhojd avgift
Maskinens yttre dimisioner: 4360x2280x2200mm PFiS Vld kf)Dl 1250 000 |<r
Laserutgangseffekt: 3000w

X/Y-axelns positioneringsnoggrannhet: 0.05mm

X/Y-axelns ompositioneringsnoggrannhet: 0.03mm

X/Y-axel max. ldnkhastighet: 100m/min

Kontakta oss omgdende vid intresse, vi har endast 5
maskiner och det dr forst till kvarn som gdller.

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

FINANSLAGET
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— Vi kan nu tillverka storre kvantiteter av stolpar, mer tidseffektivt
an tidigare och det dr ett krav for att kunna expandera och vixa vidare
i var tillvaxtresa.

—Nu star en helautomatisk bockmaskin och en investering i robot-
svetsning, pa agendan for framtida investeringar, sdger en férhopp-
ningsfull Dan Malmstrom.

Fiberlasertekniken revolutionerar snabbhet och

kvalitet nér det handlar om skérning av plat och ror.

Vi gar ut i produktionen och hamnar mitt i ett jobb i den nya LT7:an
dér operatoren laserskér ror med stor precision. Har uppnar man
fina toleranser och ddrmed slipper operatoren efterféljande moment
med efterbearbetning vilket ger en mycket bra tillverkningstakt och
produktivitet samt en bra produkt av hog kvalitet.

Inom svensk industri finns en betydande produktivitetspotential
som kan och behover utvecklas. For att sakra produktionen géller det
hela tiden forsoka effektivisera och forbattra.

— En produktion blir aldrig fardig utan det finns alltid utveck-
lingspotential tack vare att det kommer ny teknik ofta datastyrd
och nya mjukvaror som hjdlper till att skapa allt battre produktions-
processer och i slutdindan en bra produkt, avslutar produktionschef
Simon Wilhelmsson. W

Dan och Simon visar laserskuret rér/stolpe.
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Besok oss under
Nordic Laser Technology Days

7 - 8 Juni 2023
pa Ravema Teknikcenter

Vi visar bland annat...
o Mazak Optiplex 3015 NEO 15kW
e Mazak FG-220 Tube Laser
e Mazak Variaxis i300 AWC
e Mazak Integrex i250 HS x 1000

Laser & mjukvaruseminarie kl 11.00 & 13. 00 varje dag!

Mazak

Mazak e RAVEMA W/ | WIHURI

WWW.ravema.se
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AP&T levererar sin

50:e presshardningslinje

En ny milstolpe ar passerad. I oktober 2022
fick AP&T order pa sin 150:e presshardnings-
linje och befdster dirmed sin position som
globalt ledande leverantor av presshardnings-
utrustning till fordonsindustrin. Bestallare ar
Liuzhou Saike, dotterbolag till en av Kinas
storsta biltillverkare, SAIC Motor.

Nar AP&T for 20 ar sedan bestimde sig for att satsa
pa presshiardning, var det fa som kunde forutse
hur langt det skulle leda. Idag &r foretaget en av
de framsta leverantorerna av produktionslinjer for
tillverkning av presshédrdade detaljer med biltill-
verkare och underleveranttrer 6ver hela varlden
pa kundlistan. Sa hur gick det till?

Rivstart med Ford Mustang

— Ar 2002 fick vi fick en forfragan om vi kunde
leverera en press och ndgra linjarrobotar till en linje
som skulle anvéndas for presshdrdning av stotfang-
ardetaljer till Ford Mustang i USA. Det blev ett lyckat
samarbete som gjorde att vi beslutade oss for att 6ka
vart processkunnande. Vi insdg att hér fanns en stor
potential, berattar Mats Lindman, Sales Manager pa
AP&T, som varit med under storre delen av foreta-
gets framgangsrika presshardningsresa.

2004 genomforde AP&T den forsta storre press-
hérdningsaffiren under eget namn nér Benteler
Automotive i USA lade en order pa tre produk-
tionslinjer. Aret darefter bestillde Benteler ytterli-
gare en linje — den har gangen till sin anldggning
i Chanchun, Kina.

Forsta linjen till Kina

— Det var var forsta leverans av en presshérd-
ningslinje till Kina, som inom nagra &r skulle bli
var enskilt stérsta marknad for den har typen av
utrustning. Linjen vi installerade 2005 ar for 6vrigt
fortfarande i full drift efter 18 ar!

Grunden for fortsatta framgangar i Kina lades
nér Bao Steel, varldens tredje storsta tillverkare av
stalplat, tog kontakt med AP&T 2006. Mats Lindman
hade en nyckelroll d&ven i den kundrelationen.

— De ville lara sig mer om méjligheterna med
presshéardning. For att demonstrera tekniken och
testtillverka olika detaljer for Bao Steel byggde vi
upp en komplett linje i var anldggning. Det resul-
terade sa smaningom i order pa flera linjer till dem
i Kina, sdger han.

Genombrottet blev fem linjer till Fiat
Samtidigt 6kade efterfragan pd AP&T:s l6sningar
for presshardning dven i Europa och USA. Ett stort
genombrott kom nér Fiat lade en order pa fem kom-
pletta produktionslinjer till sin fabrik i Cassino,
Italien 2008.

Darefter lag vérlden 6ppen for fler affirer med
bade OEM:er och leverantorer av bildelar och kom-
ponenter, och automotiveindustrin véxte till att bli
AP&T:s storsta kundkategori.

— Delar som tillverkats med presshardnings-
utrustning frdn AP&T anvands idag av de flesta
storre biltillverkare. Férutom de OEM:er som redan
namnts dr Volkswagen, Volvo och Great Wall Motors
drnagra av dem som vi har eller har haft en direkt
relation med under aren, och en forsta affar har
i manga fall lett till flera, sdger Mats Lindman.

150 linjer bestéllda
Presshardningslinje nr 100 fran AP&T installera-
des véaren 2018 vid MA Polskas anldggning i Tychy
i sodra Polen. Och i sommar &r det dags for linje
nr 150 att tas i drift vid Liuzhou Saikes anlaggning
i Liuzhou, Kina. Delarna som tillverkas hiar anvands
i SMGW:s olika bilmodeller, bland annat Kinas bast-
sédljande elbil - Hongguang MINI EV.

Under de 20 ar som gatt sedan AP&T tog
det forsta steget mot presshdardning har tek-
niken kontinuerligt utvecklats och forfinats.

En helhetsldsning som presterar hela livet

- Som erfaren kunskapspartner levererar vi inte
bara hogkvalitativa maskiner, utan ansvarar fér en
nyckelfardig, behovsanpassad helhetslosning som
bidrar till hog tillganglighet och produktivitet under
hela livslangden.

Precis som tekniken har ocksa AP&T:s tjdnste-
erbjudande utvecklats kontinuerligt under aren.
Idag erbjuder man inte bara service, underhall,
reparationer, reservdelsforsorjning och utbildning
utan ocksa till exempel optimering och uppgrade-
ring av befintliga maskiner, vilket ofta dr véldigt
lonsamma atgéarder for kunderna. AP&T erbjuder
ocksa olika former av tillgdnglighetsavtal med
kundanpassat innehall.

— Framover tror jag att betydligt fler kunder
kommer att vélja kontraktsbaserade 16sningar
som innebdr att vi tar ett &n mer omfattande och
langsiktigt ansvar. Till exempel har vi redan nu ett

Mats Lindman, Sales Manager pa AP&T, som varit med under
stérre delen av féretagets framgangsrika presshérdningsresa.

Teknikutveckling flyttar granserna

— Med hjdlp av system for avancerad process-
kontroll, innovationer som TemperBox®, Multi-
Layer Furnace och var servohydrauliska press har
vi flyttat fram granserna for vad som gar att astad-
komma. Tekniken har skapat helt nya méjligheter
for fordonsindustrin att pa ett effektivt satt kon-
struera och tillverka komponenter med énskade
detaljegenskaper och hogre och jamnare kvalitet.
Det har i sin tur lett till bilar med hogre sdkerhet,
lagre vikt och mindre paverkan pa klimat och miljo.

Annu en forklaring till AP&T:s framgéngar
ligger, enligt Mats Lindman, i synen pa erbju-
dandet, kundrelationen och sédttet att gora
affarer. Ett forhallningssdtt som gar under
bendmningen One Responsible Partner®.

prestandabaserat avtalsalternativ ddr man kan valja
att betala en viss summa per presslag istéllet for att
kopa sin utrustning pa traditionellt sitt. Varje ny
affdr dr starten pa en resa, och vart mal ar att den
ska bli sa enkel, 16nsam, trygg och bekymmersfri
som mojligt for varje kund.

Och framtiden for presshdrdning, hur ser den ut?

- Under pandemin planade efterfragan ut for en
tid, men nu pekar kurvorna uppat igen. Det galler
bade uppgraderingar av befintliga linjer och nyfor-
séljning. S& visst har presshdrdning framtiden for
sig, sager Mats Lindman.

Mer information:
aptgroup.com
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Industriell komponentrengdring ny definition

Pa grund av industriella strukturférandringar,
olika megatrender och energiomvélvningen, for-
dndras snabbt ocksa uppgifterna och kraven inom
industriell reng6ring av detaljer och ytor. Den 20:e
parts2clean tar hansyn till denna utveckling med
ett utokat utbud av l6sningar och det nya highlight-
temat “High Purity”.

Jubileumsupplagan av den ledande internatio-
nella méssan for industriell rengéring av detaljer
och ytor kommer att hallas 26 till 28 september pa
maéssomradet i Stuttgart.

Som den viktigaste internationella motesplatsen
for industriell rengdring av detaljer och ytor speglar
parts2clean kraven fran de olika anvandarindu-
strierna och erbjuder en portf6lj av 16sningar som
ar unik over hela varlden. Detta kommer att bli
dnnu tydligare vid jubileumsevenemanget detta
ar med ett utékat utbud av erbjudanden och det
nya péstaendet “Cleaning redefined”. “Férutom de
vialkdnda kdrnomradena for reng6ring av industri-
ella detaljer, tdcker vi dven in nya och foérandrade
uppgifter som ar ett resultat av till exempel mobi-
litets- och energiomstéllningen, trenderna inom
automation, digitalisering och Al, héllbarhet och
inom vissa sektorer d@ven fran strangare regulato-
riska krav”, tilligger Hendrik Engelking, global
direktor pa Deutsche Messe AG. "Till exempel
kommer rengéringslosningar for elektronikpro-
duktion, emobilitet, sensorteknik, optisk industri,
medicin- och lidkemedelsteknik att spela en storre
roll.” Energieffektiviteten i rengéringsanlaggningar

och -processer dr ett annat omrade som de kom-
mande parts2clean kommer att ta upp.

High Purity — mer &n rengéring

For forsta gangen i parts2cleans tjugodriga historia
kommer det att finnas ett highlighttema pa arets
upplaga av "High Purity”. “Fokus ligger pa upp-
gifter som maste 16sas bland annat f6r komplexa
mekaniska komponenter i industrin som levererar
halvledare, inom den precisionsoptiska och opto-
elektroniska industrin, tunnfilmsteknik, medicintek-
nik och for vakuumteknikkomponenter for UHYV,
XHV- och UCV-sektorerna,” specificerar Hendrik
Engelking. De extremt strikta specifikationer som
kravs inom dessa omraden for de minsta partik-
larna, filmisk-kemisk, organisk och oorganisk ren-
het kan endast uppfyllas om hela processkedjan
beaktas. Naturligtvis spelar dven rengdringsan-
laggningen en viktig roll hér, faktorer som renheten
i forprocesserna, produktionsutrustning och pro-
duktionsmedia, hantering och miljoférhallanden,
som ett anpassat renrum, ar lika viktiga for stabila
resultat. Det dr ocksa viktigt att undvika ater- och
korskontaminering.

Hallbara lésningar for

nuvarande och for kommande krav

”Med sitt utokade utbud av l6sningar och high-
light-temat High Purity, blir parts2clean &nnu mer
attraktiv som vérldens viktigaste utstéllning for
industriell rengéring av detaljer och ytor”, siger

Hendrik Engelking. Och det &ven i industriomra-
den som kanske inte har kénts tilltalade tidigare.
Eftersom det bransch- och material6vergripande
erbjudandet gor det mojligt for foretag att ta reda
pa rengoringsapplikationer och rengéringslosningar
inom ekonomiska sektorer dar de inte tidigare varit
verksamma. Dessutom kommer anvindare fran alla
tillverkningsomraden samt fran upparbetning och
atervinning att hitta hallbara I6sningar for att mota
nuvarande och kommande krav pé ett stabilt och
effektivt satt.

Kunskapsoverforing ingar

- Tvasprakigt fackforum

Det tvasprakiga fackforumet ger ocksa ett vérde-
fullt bidrag till detta. De simultanéversatta (tyska
<> engelska) foreldsningarna av kdnda talare fran
vetenskap, forskning och industri tar upp aktuella
teman och utvecklingar inom olika industriom-
raden. “parts2clean erbjuder nationella och inter-
nationella besokare en av de mest eftertraktade
kunskapskéllorna for att ta reda pa trender, inno-
vationer, benchmarkapplikationer och erfarenhe-
ter”, sager Hendrik Engelking. Kunskapstréffen,
organiserad tillsammans med Fraunhofer Cleaning
Division och Industrial Parts Cleaning Association
(FiT), ar integrerad i den ledande méssan och delta-
gandet dr gratis for besokare och utstéllare.

Mer information:
www.parts2clean.de/en
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AP&T uppgraderar
produktionslinje foér
Raufoss Technology

Raufoss Technology i Raufoss, Norge har gett AP&T i uppdrag att
uppgradera en av foretagets befintliga smideslinjer for tillverkning
av aluminiumdetaljer. I ordern ingar bland annat en specialbyggd
bockningsmaskin och en ny hydraulpress med 2 500 tons presskraft.
Den uppgraderade linjen ar planerad att tas i drift i januari 2024.

- Med den nya utrustningen pé plats kommer vi att kunna tillverka stérre detaljer &n tidigare samtidigt som vi kortar cykeltider-

na och far en effektivare process, séger en néjd Hans Petter Kristiansen pd Raufoss Technology (tv). Har med Dan Barvs, AP&T

- I var anldggning utvecklar och producerar vi
lankarmar och andra aluminiumdetaljer till manga
ledande biltillverkare. Med de uppgraderingar av
vér smideslinje som AP&T kommer att genomfora
far vi annu battre mojligheter att mota vara kunders
behov framéver, sager Hans Petter Kristiansen, CTO
pa Raufoss Technology.

Samarbetet mellan de bada foretagen stracker
sig cirka 25 ar tillbaka i tiden, och omfattar bade
teknisk utrustning och service.

— Vi har en kontinuerlig dialog dar vi diskuterar
hur vi pa olika sétt kan effektivisera produktionen.
Naér det géller smideslinjen ség vi en méjlighet att
forbattra bade process och prestanda genom att byta
bockningsmaskin. 2021 tog vi fram en 16sning med

avancerad processtyrning baserad pa var teknik for
hydraulpressar, for installation under 2023, sdger
Dan Barvo, Key Account Manager pa AP&T.

Efter sommarsemestern 2022 kom en ny forfragan
fran Raufoss. Aven den hér gangen handlade det om
den aktuella smideslinjen, men en annan maskin.

— En av linjens hydraulpressar skulle ersattas
med en storre press och kunden ville veta hur fort
vi kunde tillverka en ny. En inte helt enkel fraga,
med tanke pa de fordrojningar i leveranskedjan
som hingde kvar efter pandemin, sdger Dan Barvo.

Vil medvetna om vilka bekymmer ett oplane-
rat stillestand kan betyda for leverantorer till den
just-in-time-beroende fordonsindustrin, var det

viktigt for AP&T att trots tidspressen presentera
en optimerad, val genomtankt 16sning.

Forslaget foll i god jord, ordern lades i decem-
ber 2022, och darefter har AP&T arbetat hart for
att korta ledtiderna. Enligt plan ska allting vara
pa plats och integreras i befintlig linje hos Raufoss
i borjan av januari 2024.

— Det ser vi verkligen fram emot. Med den nya
utrustningen pa plats kommer vi att kunna tillverka
storre detaljer &n tidigare samtidigt som vi kortar
cykeltiderna och far en effektivare process. Vi ar
trygga med AP&T och att det har kommer att bli
riktigt bra, siger Hans Petter Kristiansen.

Mer information: aptgroup.com
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Cepa Steeltech AB
investerar i en
helautomatisk Panelbock
fran Salvagnini

CEPA Steeltech AB &r en underleverantor till verkstads-
industrin och ingar i Stockforsa Invest AB, med drygt 85

anstdllda verksamma pa 21 000 m2 produktionsyta beldget
i Hoor, Sverige. Foretagen dr certifierade enligt ISO 9001
och ISO 14001.

Bland véra storre kunder finns Alfa Laval, ABB, Muuto
, Schneider Electric , mfl .

CEPA ldgger stort fokus pa specialkompetens inom
omrddena laserskdrning/svetsning, stansning och djup-
dragning. Tillverkning av platkomponenter sker till verk-
stadsindustri med svensk anknytning. Genom modern
teknik, komplett tillverkningsprocess, en flexibel och effek-
tiv organisation, ska vi tillfredsstilla kundens behov och

férvantningar.

Anldggning som CEPA nu investerar i dr en P4lean 2520
fullt utrustad med helautomatisk robothantering f6r bade
in- och utmatning samt stapling av bockade @mnen.

Guido Salvagnini utvecklade den 1: a panelbocken redan
1977.

Nu 46 ar senare ser vi det absolut senaste inom panel-
bockning i P4lean 2520 som &r fullt utrustad med den senas-
te tekniken som patenterade CLA-SIM , helautomatiska
flikverktyg for bockning av bruten bocklinje.

Option Cut, en helintegrerad industriell gradsax som mdoj-
liggor bockning och klippning av mycket smala @mnen.
P-verktyg for bockning av mycket komplicerade bockningar
mm.

Automation och flexibilitet &r nyckelordet i investeringen
dér CEPA’s produktion varierar fran lagserieproduktion
till storre serier. Med MCU plockrobot kan vi hantera flera
olika &mnen parallellt fran olika plockbord som kan laddas
utan att stoppa produktionen. Staplingsroboten SAR med
ett helautomatiskt gripdon som stéller om sig sjdlv bero-
ende pa vilken detalj som kommer kan cellen producera
langa perioder obemannat. Allt under full kontroll med
Salvagnini LINKS.

P4lean 2520 har inga stalltider utan all verktygsupp-
sdttning sker i “masked time” dvs under tiden da nasta
amne laddas in.

Anlaggning kommer att installeras under hosten 2023.

Salvagnini Scandinavia tackar CEPA Steeltechs ledning
med VD Mickael Hakansson i spetsen for fortsatt visat
fortroende och ldngvarigt samarbete.

Mer information:
www.salvagnini.se

www.cepa.se
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Rotage hyllar serviceappen

snabbast registrering och
aterkoppling vid serviceidrenden

Rotage expanderar inte bara i fabriksyta och nya maskiner. De
satsar dven pa en smartare fabrik avseende flodesoptimering,
maskinutnyttjandegrad samt digitalisering - dar verktyg som
serviceappen ar avgorande for enklare produktionsovervakning.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

Expanderar smart

Det byggs for fullt hos i Kvanum med 8000 nya
kvm. T host ska allt sta klart — nya lokaler for efter-
bearbetningen, nya floden i fabriken samt ett nytt
tunnplatscenter dar man samlar stansning, kombi-
nerad stans- och laserskarning samt robotbockning.
Det hiér innebér dessutom en stor satsning mot en
smartare fabrik dar digitala verktyg som TRUMPF
serviceapp &r ett nédvandigt steg pa vagen.

Serviceappen

- forenklar vardagen for Rotage

“"Med 12 TRUMPEF maskiner och ett STOPA lager ar
vi véldigt beroende av bra och enkel kommunika-
tion med TRUMPF i olika sammanhang,” sdger Bo

Hansson, Vice VD och Marknadschef pa Rotage.
Det handlar om bade regelbundna avstamningar
och projektméten infor nya installationer samt sup-
port, maskinservice och reservdelsbestillningar.
Har har MyTRUMPF och Serviceappen blivit en
del av 16sningen.

Slipper telefonkoer och vantetider

Fordelarna med serviceappen dr manga - forst och
framst ar det tidsbesparande da man slipper telefon-
koer. Arendet skickas direkt till serviceorganisatio-
nen utan att ga via kundsupport. Magnus Johansson
som dr ansvarig for underhéllsavdelningen pa
Rotage och hans operatdrskollegor anvander appen
for all kommunikation med TRUMPFs servicetekni-

ker. ”Alla servicedrenden registreras i appen, sdger
Magnus, vi ringer eller mailar aldrig. Och all kom-
munikation sker sedan i hela drendet via i appen
mellan oss och serviceteknikern pa TRUMPE”

All produktionsstatus finns i appen
”Appen dr storre dn bara service for oss vi tittar
i den for att folja foretagets valmaende — vad hander
just hdr och nu, sdger han. I stéllet for att stéra och
fréga kollegorna i produktionen hur det gar, om
en maskin star stilla — vad &r status pa den, vad
ar det som hént kan jag nu enkelt ta reda pa det
sjalv i appen.”

Forts. sida 38 >>
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”Den ger full 6verblick, och det 4r minst lika kund-
vanligt som att prata med nagon personligen” till-
lagger han. P4 Rotage har man gatt ut internt med
att hantera alla d&renden via appen oavsett maskin
eller mjukvara, och upplevelsen dr mycket snabbare
behandling och tydligare respons.

Enkla steg vid servicedrenden
Medarbetana har appen i sin telefon samt att
den finns pa en gemensam ipad pa var avdel-
ning, berdttar Magnus. En jatteférdel ar att vi kan
ta foton och filma och skicka med vara drenden.
Kommunikationen blir mycket tydligare at bada
hall tack vare det. "Att komplettera en eventuell
felkod —med ett par bilder eller videoklipp gor det
mycket mer konkret f6r mottagaren pA TRUMPF
ocksa, sager Bo, och lattare att sétta sig in direkt
iproblemet.” Ratt maskinnumret kommer dessutom
med i drendet per automatik sa det behéver man
inte leta reda pa och ldmna separat. Allt hamnar déar
det ska direkt. Kommunikationen med teknikern pa
TRUMPF skots direkt i appen sedan.

Foljer arenden i realtid

Iappen ser samtliga alla d&renden pé alla maskiner,
vem som varit i kontakt med TRUMPF, vad som ar
problem eller fragestdllning och drendets status.
”Det dr nog det basta av allt, tilligger Magnus, att
vi ser direkt nér en tekniker pa TRUMPF tagit sig
an caset och vi sedan far 16pande uppdateringar
i from av pushnotiser vad som hiander — man fel-
soker, en reservdel ar bestilld eller en tekniker
dr pa vag exempelvis. Bara att veta att nagon ar
ansvarig for det &r en jattepositiv kdnsla.” Bo ger
ett exempel pé ett servicedrende som registrerats
i appen kl 14.43 och dédr man fatt en pushnotis
14.49 att Tor pa TRUMPF tagit hand om det. Sa
snabb respons kan man inte férvénta sig vid ett
telefonsamtal ddr nagon annan ska registrera och
sedan skicka det vidare.

Anvander appen dygnet runt

En stor fordel ar att drenden kan registreras dygnet
runt. Att bade under kvills- och nattskift kunna ta
tag i ett problem just nér det upptécks sparar bade
tid och energi dd man slipper véinta pé att ringa in

ndr TRUMPF kundsupport 6ppnar samt slipper
lamna en notering till nasta kollega som gar pa nésta
skift. Alla, oavsett vem som registrerade drendet,
kan folja dess status i realtid och ha full koll pa
varje steg. Da vi arbetar tvaskift ar det mycket vart
att veta att ndgon kan ta hand om problemet direkt
pa morgonen och vi lagger da direkt in i appen ratt
kontaktperson infor nasta skift, sdger Magnus.

Flera smarta funktioner

Appen hanterar inte bara servicedrenden utan har
kan kunderna dven boka in férebyggande underhall,
stélla fragor om till exempel vilken reservdel som
behovs. I appen kan man &dven f6lja en planerad
service och underhall pa maskinerna. Sparepart
Idenification: Det finns en funktion for att identi-
fiera exakt reservdel som ska bestillas genom att
ta en bild pa aktuell reservdel. Pa sa stt slipper
man leta i reservdelskataloger och langa lister. Till
de vanligaste felkoderna finns enkla och strukture-
rade instruktioner i Technical Guide man sjdlv kan
folja och atgdrda felet pa egen hand. Det kommer
dessutom uppdateringar i appen regelbundet dér
nagon Rotage ser fram emot dr Visual Assistance
som innebdr att man i realtid kan fa support av en
tekniker via video dédr man filmar maskinen och
vad som héant. Serviceteknikern ser vad man som
kund ser helt enkelt.

Expansionen kraver kapacitet

Det hédr med digitala 16sningar &r ju bara borjan ett
nytt slags arbetssitt ,sdger Bo. Vi uppskattare det
mycket och har tidigt efterfradgat ndgot sdnt har. Det
gar vl i linje med hur vi utvecklas mot en smartare
fabrik. Utifran en storre workshop med TRUMPF
Smart Factory konsulter for en tid sedan tar Rotage
med sig mycket in i nybygget och rokaden som
gors. “Bade maskinkapaciteten och utnyttjande-
graden ska 6ka och vi bygger vi ju sa vi far ratt
fléden, sdager Bo. Vi gor ett rent tunnplatscenter nu
med nya maskiner som kommunicerar med varann
pa rédtt satt.” Har kommer man ha sina tva stans-
maskiner, en kombimaskin och hela fem stycken
robotbockceller. Nybygget kommer att hantera
efterbearbetningen sdsom svets, montering, lager
och utlastning. Lagret ska utnyttjas optimalt som
ett logistikcentrum. ”Vi har en del kvar men ar pa
god vég nu, sdger Bo och jag ser fram emot nésta
steg vi tar - det kommer bli mycket smartare pa
alla sétt och vis”

Mer information:

www.trumpf.com




TOOL

Denmark

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner ¢ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjdlper garna till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Claus Hansen N Kristian Diirr Larsen
Forsaljningschef VLR Saljare

Mail: et Mail
Ch@tooldenmark.dk . Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601 \ ) Mobil: +45 2966 3502

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk

Intercut representerar Messer Cutting Systems — en global
ledare inom termisk skarning fér metallbearbetning.

ELEMENT
Messer Cutting System

ELEMENT en skdrmaskin som kan bestyckas med olika verktyg foér
skarning med gas, plasma, fiberlaser, fasning samt mérkning,
borrning, géngning, frasning.

Automation med allt fran stora standard upplagg till véxelbord och
automation fér obemannad produktion.

Kontakta Trond Hansen:

trond.hansen@intercut.se I n .[e rC u .[

Tel: 070 570 7384 www.intercut.se
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Den handhélina lasersvetsen
LightWELD har en mycket kompakt
och enkel design.

LightWELD handhallen
laservets ar har

Laser machining Inc i Nas, Vasterdalarna har lanserat en revo-
lutionerande nyhet. De har som forsta foretag i Sverige borjat
sdlja IPG Photonics handhallna lasersvets. Svetsen ar den
forsta CE-godkanda av sitt slag att saljas i Sverige. Produkten
heter LightWELD och lanserades i USA for cirka ett ar sedan.

En vagn finns ocksa
i sortimentet fér
férvaring och enk-
lare flytt av svetsen.

LightWELD handhallen lasersvets fran IPG
Photonics dr bade snabb och mycket enkel att ldra
sig, dven for en icke svetskunnig, vilket gor den
mycket anvandarvianlig. Svetssystemet ar enkelt
och snabbt att installera och ger konsekventa hog-
kvalitativa resultat &ver ett brett utbud av material
och tjocklekar.

En stor fordel med denna typ av svets ar enkelhe-
ten, dar ingen expertkunskap i svetsning kréavs for
att fa till en fin svetsfog. Konstruktionen bestar av
en fiberlaser med en effekt pa 1500W, process-
gas (Nitrogen eller Argon), och ett “pistol-

handtag” som vid kontakt med materialet
svetsar ndr man trycker pa avtryckaren.
IPG Photonics har ocksa utvecklat en
trddmatare som en tillbehérsprodukt.
Svetsen kan modifieras direkt pa maski-
nen dar man enkelt kan dndra bredd
pa fogen, hur brett den pendlar upp till
5mm. Wobblefrekvensen kan ocksa modi-
fieras pa maskinen mellan 0-300 hertz,
vilket &r véldigt avgorande beroende pa
fogens utformning. Effekten kan ocksa
dndras med ett enkelt knapptryck pa
maskinen mellan 0-1500 watt.

En mycket smart funktion &r ocksa
programinstéllningarna som finns forin-

stallerade for olika material och tjocklekar. Det gor
att du fran borjan har bra program att utga fran for
att fa till bra svetsar. Detta 6kar anvandarvanlig-
heten och gor att anvdndaren snabbt kan komma
i gang. Erfarna svetsare kan ocksé utveckla sina
egna programinstdllningar eller modifiera de for-
instdllda och sedan spara dem. En f6ljd av dessa
programinstéillningar dr ocksa att vem som helst kan
fa till fina svetsar utan att vara en utbildad svetsar
vilket kan 16sa problem med att hitta kvalificerad
personal. Olika material kan dven svetsas mot var-
andra som koppar mot stal, &ven om svetsen inte
blir béttre an det svagaste materialet. Detta skapar
nya mdjligheter for ménga anvandare.

Vid svetsning skruvar anvdndaren pa ett pas-
sande kopparmunstycke pa handtaget. Det finns
ett gdng olika munstycken beroende pa vilken
typ av fog som ska svetsas och om tillsatsmaterial
ska anvindas.

Genom att snabbt byta munstycke pa pistol-
handtaget kan man ocksa latt bade forbehandla och
efterbehandla. Maskinen har namligen ett laser clea-
ning- lage dar materialet rengors fran rost, ojamn-
heter, missfargningar, oxider osv. Mgjligheterna
vid efterbehandling av svets blir stora da bredden
pa laserstrélen vid rengdring kan modifieras och



som mest bli 15mm bred. Aven vid rengéring kan
effekten pa lasern justeras mellan 0-1500 watt fér
att fa ett sa bra resultat som méjligt utan att paverka
materialet eller hallfastheten i svetsfogen. Har finns
en stor fordel gentemot traditionell svetsning da
efterbehandlingstiden reduceras kraftigt samtidigt
som materialspillet minskar.

Vid jamforelse med traditionell svets dr den vér-
mepdverkade zonen extremt liten. Detta da du dum-
par mycket mindre vdarme i materialet med laser.
Detta gor att maskinen blir ideal i tunnplat som
annars latt slar sig. Penetrationsdjupet dr omkring
5mm i de flesta material vilket gor att den lampar
sig bdst i tunnare plat, om du inte har méjligheten

att svetsa fran bada sidor.
Laser Machining Inc, LMI AB, stéllde ut laser-
svetsen pa Elmia svets och fogningsteknik och

Ett fint resultat kan uppnas med lasersvetsen.
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intresset for den var mycket stort. Den hade endast
stdllts ut en gang i Europa tidigare, i Tyskland.
Micke Bergman, COO pa LMI AB beskrev svetsen
som “the star of the show”. Flera bestkare besokte
massan enbart for att lara sig om LightWELD.

Det har tidigare varit svart att mota sékerhetskraven
for att fa en handhallen lasersvets godkand, men
genom en rad sidkerhetsatgarder har det nu férverk-
ligats. “Pistolen” maste ha galvanisk kontakt med
materialet for att kunna tédnda laserstralen och pa
sa sdtt svetsa, det gar alltsa inte att skjuta fritt och
rikta laserstralen vart som helst.

Nar svetsen anvdnds maste den ocksa vara
inkapslad av sdkerhetsvaggar eller sa kallade laser-
gardiner da detta &r en klass-4 laser. En speciell
svetshjalm maste ocksa baras som skyddar mot

saval laserstralning som svetsblank. Denna hjalm
bérs samtidigt som vanliga laserglaségon bérs
under. Detta dr en av produktens tydliga nackde-
lar da det krdvs mer av lokalen den ska anvandas
i, om den jamfors med traditionell svets. Hjalmen
ar ocksa tyngre dn en vanlig svetshjdlm, har finns
utvecklingsmojligheter med att ta fram en hjalm
speciellt f6r handhallen lasersvetsning.

Standarder for lasersvetsning ar ocksa under
uppbyggnad i Sverige och nagot vi bér kunna se
i framtiden samtidigt som det kommer implemen-
teras i utbildningar.

LMI AB tror starkt pa denna produkt och ser
den som en maskin med stor potential och stora
mojligheter for manga foretag i olika branscher.

Mer information: www.lmiab.se

Med cleaningsmunstycket kan
fogen eller materialet rengéras.
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Smart

finansiering
ar nyckeln
allbar

t1ill

tillverkning

e Tillverkare star infor ett dilemma — de &r drivna av
viljan att investera i och dra nytta av hallbarhet,
kombinerat med en ovilja att satsa kapital mot en
bakgrund av volatila marknader och ekonomisk osédkerhet.

¢ En ny rapport fran Siemens Financial Services (SFS)
konstaterar att en bredare anvandning av smarta
finansieringsmetoder kommer att vara nédvandig for
att paskynda tillverkningsforetagens steg mot hallbarhet
och kommersiella mal

e Studien ger exempel pa héllbar tillverkning i praktiken
och lyfter fram kretsloppsekonomins véixande betydelse
vid tillverkning av utrustning.

Finansiell hallbarhet — en ny rapport fran Siemens
Financial Services (SFS) - tittar pa utmaningarna som
tillverkare star infér under deras resa mot att investera i

en héllbar utveckling.

Forutom ett 6vertygande kommersiellt mal, som erbjuder
ekonomiska och affarsmassiga fordelar, finns det bred enig-
het om att hallbar tillverkning ocksé ger etiska och andra
fordelar.

Det finns en rad olika hallbara forbéttringar som till-
verkare kan infora for att leverera kostnadsbesparingar,
hogre produktivitet, konkurrenskraftiga varumarkesfor-
delar och 6kad forsorjningstrygghet, samt ge ett bidrag till
klimatomstallning, avfallsminskning och andra hallbara
mal. Dessa inkluderar:

e Hallbarhet genom design

e Energieffektivitet

e Vattenbesparing

* Minskad rdvaruanvandning

e Uppgradering och renovering

e Atervinning och ateranvandning

@ &




FAGON AB

TEMA
"‘W 43 Bruksgatan 11B

241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

Maénga av dessa exempel, men i synnerhet de tva sista, pekar
pa den cirkuldra ekonomins vaxande betydelse for tillverkning
av maskiner och teknik. I stillet for att erséttas kan tekniken
uppgraderas, renoveras, ateranvandas och aterforsiljas.

Med tanke pa de investeringar i teknik som kravs for att for-
battra hallbarheten, savél som den nuvarande volatiliteten pa
marknaden och osdkerheten, hdvdar rapporten att tillverkare &r
beroende av specialistfinansiering fran den privata sektorn for
att genomfora investeringar i hallbarhetsforbéttringar.

Studien identifierar de fyra huvudsakliga sitten som smart

finansiering bidrar till hallbarhet. Dessa &r:

1. Mgjliggora investeringar i hallbar teknik: anpassa flexibla
finansieringsupplédgg till den férvantade fordelen som

uppnas genom dessa investeringar ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARN'NG

2. Forbéttrad kassaflodeshantering: skraddarsydd finansiering

anpassad till tillverkarens kassaflodesbehov NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!

3. Gora dvergangen ekonomiskt 16nsam: “utjimnande” SNABBT, ENKELT OCH E NASTAE NDE
16sningar for att hantera betungande 6vergangar fran en RESULTAT!
produktionsmiljé till en annan

4. Att hjdlpa leverantorer av hallbar teknik att hjdlpa sina SVETSMASKINER - LASER- GAS- OCH
kunder: integrera smart finansiering som en del av erbju- PLASMASKARMASKINER - INDUKTIONSVARMARE
dandet for att underldtta kundernas investeringar i basta SVETSPISTOLER « UTSUG + SKYDDSUTRUSTNING
majliga, hillbara losningar. AVGRADNINGSMASKINER « ROBOTAUTOMATION « GAS

SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

“Hallbarhet &r fortfarande hogsta prioritet for tillverkare, sarskilt
. o\ . . . . www.fagon.se
vid marknads- och geopolitisk volatilitet som driver pa energi-

och rédvarupriser”, kommenterar Romana Larsson Nyheim,

Account Manager, Siemens Financial Services. ”Vi ser mer och
mer att smarta finansieringslosningar ar ett viktigt stod vid
investeringar, nagot som ger foretag verktygen de behover for
att forandra sina processer pa ett intelligent satt.”

Mer information:

WWww.siemens.com
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Fagle eyes on the future

In an industry where higher efficiency is crucial,

fiber laser cutting systems must raise the bar through
higher powers, speed, and automation to keep
productivity at peak levels and increase profit margins.

Innovation at the core

Eagle was founded in 2006 with the clear goal of
creating the ideal fiber laser-cutting machine. One
of the company’s strongest points and key diffe-
rentiators is that, being younger than most com-
petitors, they didn’t need to adapt older systems,
such as CO2 lasers or plasma cutters, to fiber laser
technology. They grasped the benefits of fiber right
from the start and built their machines around the
technology to better exploit it.

With innovation at its core, Eagle has become a
reference for high-powered fiber laser systems in
a short time. The company was one of the first to
bet on high powers and launch reliable 6kW, 8kW,
10kW, 12kW, 20kW, and most recently, 30kW fiber
laser cutters, changing the market’s perception
about the need for higher wattages and creating
a new standard within the industry.

As of today, Eagle iNspire machines feature a
30kW power source, 6G acceleration, and a nine-
second pallet changer, making them one of the
fastest in the market. Among other qualities that
make these machines unique are an ultra-light-
weight carbon fiber traverse, linear motors on all
axes, and the unrivaled eVa cutting head, whose

patented construction results in four times less
contamination than all other heads in the market.

To commemorate its 16th anniversary, Eagle
opened a new showroom in Stuttgart, Germany,
a strategic location in the center of Europe where
the 30kW iNspire is permanently exhibited. During
2021, and faithful to its innovative spirit, the com-
pany prepared an unconventional and creative
campaign to showcase its top-of-the-line machine:
the Power Your Future Metal Tour 2022. The initia-
tive consisted in taking the 30kW on tour through
Europe, like a rockstar, to perform in live cutting
shows displaying its full capacities. Videos, t-shirts,
gadgets, and all typical concert paraphernalia
accompanied the Eagle iNspire through 8 cities
during trade shows, open days, and showroom
exhibitions, closing with a flourish at last year’s
edition of EuroBLECH in Hanover.

Tackling market

challenges through technology

There are several issues shaping today’s market.
On the one hand, growing demand for high-mix,
low-volume jobs requires more flexibility. On the
other hand, there’s an increasing labor shortage

and the need to eliminate as many bottlenecks
and repetitive tasks as possible.

Now more than ever, manufacturers must focus
on process optimization to tackle these issues and
remain profitable.

As for labor shortage and bottlenecks, the
obvious answer is automation systems. Eagle’s
take on the more diversified demand is to pro-
vide maximum flexibility through state-of-the-art
technology capable of cutting different materials
at peak efficiency levels.

But how exactly is this efficiency achieved wit-
hout sacrificing quality or profit margins? Eagle’s
proposal is top-of-the-line high-powered lasers
equipped with the highest quality components.

A few years ago, the company launched the
“Higher Power, Higher Profits” campaign, a
disruptive concept at the time. Through it, they
proved that increasing power unequivocally led
to higher profits, even considering the initial
investment this entailed.

How higher power brings higher profits
The concept “Higher Power, Higher Profits” rests
on the principle that a high-performing system can




produce more parts in less time, meaning it uses
less energy and consumables and if paired with
automation, less workforce.

To illustrate this in a real-life scenario, Eagle out-
lined a simple but practical application called “The
Tower of Power,” a comparison exercise based on
the number of parts cut per hour with different laser
powers. The results are significant and eye-opening.

The example “The Tower of Power” uses a 12mm
steel component set to sell at approximately 2.5
euros. A 4kW Eagle iNspire fiber laser machine can
cut about 46 pieces per hour at 2.17 euros each. This
results in a profit margin of 0.33 euros per piece,
which means 15.16 euros per hour of work. Using
a 30kW iNspire, the number of pieces produced
per hour increases to 327, reducing the cost per
part to 0.55 euros. The margin per piece is now 1.95
euros which translates to an hourly profit of 637.65
euros. From there, it’s simple math to calculate the
exponential increase in monthly and yearly profits.

Eagle’s high-powered fiber laser cutters achieve
ultrafast cutting, and the 9-second pallet change
reduces work cycles even more, making their machi-
nes capable of unrivaled profit margins.

What Eagle’s future holds in store
The manufacturing industry worldwide requires
higher productivity in an environment that also
demands higher customization, higher flexibility,
and lower energy consumption. To face labor shor-
tage, there is also a growing necessity to imple-
ment realiable technological solutions that offer
peak-level efficiency without requiring supervision.
Within this landscape, it is no surprise that the two
main trends in the laser cutting industry are a shift
towards high-powered machines and the implementa-
tion of swift automation systems. In other words, due
to the market’s demands, manufacturers are naturally
moving towards the “Smart Factory” model to pro-
vide their clients with intelligent solutions that will
enable higher productivity inside a fully controlled
and almost autonomous environment.
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Eagle’s future is clear. They have been betting on high
powers since the beginning because they understood
the advantages it could bring back when fiber laser
emerged as a game-changing technology. While they
will continue on the high-power path, the main focus
is now on developing and implementing increasingly
smart automation systems.

The company already offers a vast range of automa-
ted material handling systems like the CraneMaster
and flexible automated storage like the eTower
system, which is modular and adaptable to each
client’s needs. But there’s more to come in this field
for Eagle simply because automation is the future.
There is no way around it; If companies want to
remain competitive, they will have to implement
these solutions sooner rather than later.

w1
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Eagle highlights that automation doesn’t only make
the work environment safer and increases the qua-
lity and accuracy of production. It also increases
the production capacity of the laser cutting sys-
tem, making it possible to exploit its full speed and
power.

This is because automated loading/unloading
and storage systems constantly feed the machine
with fresh material, keeping it busy and cutting
during the entire work cycle.

In addition, automated systems can line up pro-
grams and carry them out unsupervised during
night shifts or weekends, maximizing cutting time
through 24 /7 production.

This ambitious company aims to provide custo-
mers with ever more intelligent solutions that ena-
ble them to be more efficient, flexible, and accurate
while increasing their profit margins.
The more advanced these systems are,
the faster they can produce and the
ampler their product range becomes.

Eagle’s future looks bright as they
continue to develop and perfect these
innovative systems, which boost effi-
ciency to a new level but also act as a
link between warehouse and produc-
tion, ensuring quality, repeatability,
and precision. Ultimately, the primary
purpose is to be a key partner for their
clients, helping them balance profita-
bility and reliability, thus creating a
new business model. B
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Wica Cold i Vislanda investerar
i ytterligera en panelbock med
helintegrerad robot fran Salvagnini

Italiensk kansla kombinerad med smalandskt hantverk.

De historiska sparen i Arneg och Wica har skapat ~ dér vi har hela produktionscellen pa en yta av
endast 30m2.

P1 ABA &r minstingen i panelbocksfamiljen
men dr nu lika fullt utrustad med ABA och CLA-

verktyg som sina storre syskon P2lean och P4Lean.

en stark identitet formad av hart arbe-
tande tidigare generationer.
Italiensk och svensk
tradition innebar
innovation som Ett fardigt robotsystem placerat pa baksidan

av maskinen som medfor att P1 ABA kan anvén-
das i 4 olika ldgen. Robot till Robot, Manuell

hantering till Robot, Robot till manuell hantering

tillvaratar kreativa
talanger och hant-
verk, en instinkt
att overleva i alla  eller enbart manuell hantering eller en kombina-
tider med ansvar  tion av det olika tillverkningsprocesserna allt
for framtiden. Det  for att skapa en sa flexibel 16sning som m&jligt
béstaav tvd varldar.  for vara kunder.
Arneg Nordic P-robot &r ett nytt helintegrerat koncept som

ar italiensk kultur

kan kombineras ihop med samtliga panelbocksmo-
deller P1, P2Lean och P4lean fran Salvagnini. Allt
styrt med Salvagninis egenutvecklade mjukvara.

och karaktér i synergi
med smaldndsk tradition

och trygghet, ett hallbart
framgangskoncept.

Wica Cold investerar i ett helt nytt
concept fran Salvagnini, P1 + P-robot som &r ett
helt integrerat robotsystem som visade forsta
gangen hosten 2022 pd Euroblech i Hannover.

P1+P-Robot dr en mycket kompakt 16sning

Maskinen installeras nu i var 2023.
Salvagnini tackar Wica Cold for ett fortsatt
fortroende och ett framgangsrikt samarbete.

Mer information:
www.salvagnini.se
www.wica.se

Att lata AP&T byta ut &ldre utrustning, se éver
kritiska komponenter och optimera funktioner
skapar forutséttningar fér 6kad produktivitet.

Hog tid att
- aL framtidssdkra aldre
= . utrustning fran AP&T

Nu uppmanas kunder med ildre pro-
duktionsutrustning fran AP&T att se
over och uppgradera sina maskiner for
att trygga driften for framtiden.

Ar utrustningen tio r eller &ldre &r risken stor
att den innehaller kritiska komponenter och
system som dr pa vég att bli utdaterade. Det
betyder att AP&T inte langre kan garantera
tillgang till reservdelar och support fér dem.
Ett oplanerat stillestdnd kan dérfor orsaka
stora och kostsamma produktionsstorningar.

Minskade risker — dkade prestanda
Attlata AP&T byta ut dldre utrustning, se 6ver
kritiska komponenter och optimera funktioner
ar ett enkelt satt att fa en framtidssékrad, trygg
och behovsanpassad 16sning. Det skapar ocksa
forutsattningar for 6kad produktionskapacitet
och produktivitet.

Som One Responsible Partner® kan AP&T ta
hand om savél enskilda maskiner som kom-
pletta linjer, med till exempel:

e Uppdatering av HMI, skydd och séker-
hetsutrustning.

® Byte av styrsystem, 6versyn av hydraul-
pumpear, titningar och lagringar.

e Uppdatering av avstaplare, byte av feeders,
skyttlar och gripdon.

® Serviceavtal, processoptimering och intro-
duktion av nya produkter i befintliga linjer.

Kunder som vill utnyttja erbjudandet kan
vanda sig till sin lokala AP&T-kontakt.

Mer information:
aptgroup.com
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PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR =

Vart program fir Gkad produktivitet i pressar fokuserar (i /).
pa materialfliden, stélltider, processdvervakning samt =¥
uthildningsprogram fir pressoperatorer.

Vidare har vien val utbyged serviceverksamhet med

malet att minimera oplanerade stopp.

Las mer pa

olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehér

Mobil: 070-681 30 15
E-post: patrik@olsons.se

DIN SPECIALIST
PA OCH OMKRING

PRESSAR

OLSONS

MASKINSERVICE AB

Saint-Gobain lanserar

nytt

sortiment 1im och tatningsmedel

Saint-Gobain lanserar ett nytt varumarke for lim
och tiatningsmedel for underhall, reparation och
montering — OneBond. Foretaget, som ar en ledan-
de leverantor av slipprodukter, utokar darmed
sitt erbjudande med snabblim, gap fillers samt
ganglasnings- och gingtitningsmedel.

OneBond erbjuder prestandabaserade, hallbara 16s-
ningar for att bygga och aterstélla utrustning och
verktyg pa ett sdkert och effektivt satt for en rad
reparations- och underhéllstillaimpningar.

Traditionella mekaniska sammanfogningsme-
toder som svetsning och mekanisk montering kan
ofta vara dyra och tidskrdavande. Limtekniken har
utvecklats speciellt for att erbjuda ett alternativ
till de traditionella metoderna, samtidigt som den
minskar kostnaderna och paskyndar reparations-
tiden och genomstréomningen.

— Genom OneBond tillhandahaller vi sédkra,
lattanvanda och applikationsfokuserade lim som
ar framtagna for att spara tid, arbete och kostnader
vid montering och underhall. Oavsett om kravet
dr bindningsstyrka, temperatur- eller miljobestan-
dighet, flexibilitet, snabb hdrdningstid eller vis-
kositet finns en 16sning i det nya sortimentet fran
OneBond, séger Joakim Baringe, férséljningsdirek-
tor Skandinavien pd Saint-Gobain Abrasives.

Det nya sortimentet bestar av ett brett spektrum
16sningar for en rad vanliga tillimpningar.

— Véra snabblim hardar fort och kan anvandas pa
manga olika material. OneBonds gap fillers &r star-
ka, slittaliga och hallbara for kravande férhallanden.
Génglasnings- och gangtitningsmedlen har en unik
giftfri formel och enastdende kemisk bestdndighet
for anvandning pa pumpar, vixellddor, motorkdpor
och holjen, vilket eliminerar ldckage och korrosion.
Vara produkter
ger ett bra utbud
av bindnings-
styrkor, gdnglas-
ningar och moj-
ligheter att fylla
héligheter. Med
OneBond kom-
mer vi att kunna
forbattra och
snabba upp vara
anvandares verk-
samhet, sdger
Patrik Olsson,
forsdljnings-
chef Sverige pa
Saint-Gobain
Abrasives.

OneBond kommer framéver att utdka sitt utbud
med lim och tatningsmedel for fordonseftermark-
naden, bygg- och anldggningssektorn samt gor-det-
sjalv-marknaden i hela Europa.

Mer information:
www.saint-gobain.se




SUCCE FOR LOEWERS MASKINER
Ratt maskin for era behov /tovinn

DISCMASTER 4-TD
Storsaljare

, ROTOMASTER

SWINGGRINDER
(orginalet)

=

TOVEND® Tovend AB ¢ ww.tovend.se ¢ tony@tovend.se ¢ Mob: 0705-956001
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