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Redaktoren har oxrdet

Hej

Ofta tar vi upp aktuella och breda &mnen i denna spalt. I detta num-
mer av tidningen skall vi som vanligt spegla de positiva vindar som
blaser i svensk tillverkningsindustri. Hogteknologiska maskiner och
intressanta automationslésningar dominerar men ocksé effektiva verk-
tygsval. Att hantera sina verktyg ute i produktionen sa att ratt maskin
far ratt verktyg kan vara svérlost och ofta leder det till irritation. Att ha
ett produktionsstopp pga. av att det fattas verktyg eller att man helt
enkelt glomt av var verktygen finns &r absolut inte optimalt. Manuella
verktygslistor fungerar och har fungerat nar det mesta handlar om
langre serieproduktion déar uppsittning av verktyg + systerverktyg
ar konstant och dar foretagen har egna produkter. Man vet vad man
skall tillverka manga manader framat i tiden.

Nar vi pratar om verktygens anvdndning i det stora underleve-
rantorsledet sd &r variationen i och vad man skall tillverka stor och
kan forandras under en dag. Uppstar problem, ja garanterat men da
finns en bra 16sning pé problemen och 16sningen heter elektroniska/
digitala verktygsskap. Mer sdger jag inte i denna lilla ledartext utan
1as i Tidningen Maskinoperatoren for har dyker de digitala verktygs-
skapen upp allt mer ute i svensk produktion.

I detta nummer har vi som alltid intressanta teman och i del 2 av tid-
ningen kan man ldsa om langdsvarvning/automatsvarvning som ar
och blir en allt mer intressant maskin och tekniklosning for svenska
verkstdder. Arbetsmiljo dr ocksé pa tapeten.

Vi ser ett 6kat inflode av intressanta reportage for den svenska
industrin gar pa hogsta véaxeln. Det betyder att tidningens redaktion
har mycket att géra nu och kommande nummer, fér visserligen har
vi ett fantastiskt sommarvéader just i vart avlanga land med hoga
temperaturer men nagon nyhetstorka ser vi inte till.

Vi hors efter sommaren och lycka till med era tillverkningsprocesser.

SMW
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FLERFUNKTIONSMASKINER
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+46 (0)76 14 20 440

+46 (0)76 14 20 031
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CONTROL 1
motesplatsen for
inom matteknik

Robert Landin och Henric Hilmersson fran teknikleverantéren
Promet Precision AB tréffade tva méttekniker frdn Aurobay i Skévde,
som vi fangade pé bild i Taylor Hobsons monter pd méssan.

KMK Instrument tréffade Scania Sédertélje pd méssan.
Fran vénster till héger; Per-Hakan Kalbhenn, Hani Elias,
Anders Vallenfjord, Ari Eriksson och Keijo Térménen.

Och i ar kdndes det som att méssan var viktigare &n nagonsin,
varfor? — Jo, pga. den allt bredare intresset och kraven ndr det

handlar om omstéllningen till elektrisk drift for varldens fordons-
industri. Och glom inte flygindustrin, maskinbyggare, fartyg och
alla produkter med motordrift.

Men forst om tvivlen i branschen om méssornas vara eller icke
vara. For mig som inte behover tanka pa kostnaderna i att stélla ut
pa en internationell méssa sa ser jag pd med en 6dmjuk instéllning
till vad det kostar. Kostnaderna ar inte problemet egentligen utan
det handlar om att kunna rdkna hem en medverkan - ” return of
investment” - dr ett uttryck som blir allt mer populért att anvéanda
for tvivlarna. Jag som inte behover betala fakturan ser &nda den
positiva effekt som en méssa genererar pa kort och lang sikt.

Diskussionen slutar inte har — vi har en EMO -méssa framfor
oss och hér har vi dterigen “tvivlarna” som péaverkar enligt mig
bade sin egen verksamhet men tvivlet “smittar” ocksa andra att
borja fundera.

Denna positiva rapport fran den 35:e Controlméssan som
utspelade sig mellan den 9:e till den 12:e maj visade d&nda med
eftertryck, att industrin behover sina fackmaéssor, punkt slut.

Tidningens redaktion sag fram emot en livlig och inspirerande
maéssa tillsammans med alla utstéllare och besdkare. Vi kanske inte
forvantade oss massor av innovationer inom omrédena kvalitetskon-
troll och kvalitetssakring men vi fann trender som stoder en allt sék-
rare teknikéverforing mellan méanniska och maskin/system/ teknik.

Som en av utstillarna sa;

-Tack vare forbattrade bildbehandlingssystem och ny ana-
lysmjukvara utfors méatinspektionen i enlighet med de senaste
standarderna for kvalitetssdkring. Diskussionen kring artificiell
intelligens (AI) har aldrig varit sa intensiv som den &r nu och dess

fordelar for praktisk anvandning, till exempel vid inspektion och
kvalitetstester, visades och gjordes transparenta pa ménga sitt.

21 310 médssbesokare upplevde aktuella trender, som automa-
tion, digitalisering fran slut till slut, modern mjukvara, in-line
och of-line inspektionsprocesser och Al-stédda system — sedda
fran forsta hand i praktiska tillimpningar. Programvara som
anvands i métsystem spelar en allt viktigare roll, liksom webb-
och molnteknik. Allt handlar om att spara tid och resurser, men
det ger ocksé nya intressanta utmaningar. Matningar utfors i allt
storre utstrackning utanfér matrummet, direkt pa verkstadsgol-
vet, vilket gldder oss pa Tidningen Maskinoperatéren som vill
ha maskinoperatorerna i nya nyckelroller for en effektiv produk-
tionsprocess. Och kraven pa olika typer av hybrid-médtmaskiner
i produktionsndra miljé 6kar som ett resultat.

Den 35:e Control internationella méssan blev som ni foérstar en
stor framgang. Nastan 600 utstillare fran 32 lander, presenterade
spjutspetsteknologier fran omraden som traditionella méatmaski-
ner, matinstrument, visionteknik dar optisk matning som scanners
blir allt populdrare, sensorteknik, samt mét- och testteknik. Sa
hér i efterhand har vi forstatt att feedback fran expertbesokarna
sdkerstéllde ett anvdandarorienterat utbyte av idéer och en upp-
rymd och inspirerande stamning.

Det ar uppenbart att betydelsen av och innovationskraften 6kar
i tillverkningsindustrins produktionsmiljoer. I alla utstallnings-
hallar och i alla montrar var det &ven i &r uppenbart att Control
utnyttjas som ett idealiskt tillfalle for en adekvat presentation
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Control

Stuttgart ar
kreativa tekniker
och kvalitetssakring

Markus Lindén LK Scandinavia tréffade Johnny Walthéreson fran Volvo Car i Skévde.

- Jag ér givetvis hdr igen som trogen besékare av méssan och jag forstér inte att fler
svenska féretag ar hédr pa Control. Vi har ett stort antal leverantérer pa plats s& det finns
mycket att se och jag beséker flera av dem som har sina experter hdr och vi kan diskutera
det senaste inom métteknik.

av den senaste utvecklingen for industriell kvalitetssdkring och
kvalitetskontroll — pa hogsta professionella och tekniska niva, pa
ett praktikinriktat, anvandare- fokuserat sétt och for en trevlig
och effektiv arbetsmiljo.

Controlméssan 2023 gjorde mer &n att bara koppla den virtu-
ella vérlden i produktionen
till den verkliga vérlden, det
forde ocksa samman leve-
rantorer med anvandare,
utstédllare med expertbe-
sOkare och tillverkare
med kunder och partners.
Maissans innehall kommer
till kdrnan i frdgorna och
marknadens utmaningar —
kostnadseffektivitet, kvali-
tet, sikerhet, resursbevaran-
de, effektivitet och framtida
livskraft.

Vi resumerar vara intryck
fran drets Control missa.
Vad hénde da. Vad fanns det att rapportera om, jo massor. Mdnga
svenska foretag fanns pa plats och hir var det 6vervdgande storre
foretag som jag traffade pa. SKF, Scania, Volvo, GKN, Tetra Pak,
Seco Tools och Sandvik fanns pa plats med flera medarbetare.

Redaktionen kunde snabbt konstatera under de tre massdagar, en
allt storre fokusering pé elektrifiering och den omstéllning som
nu sker i hallbarhet och miljons tecken. Pa plats fann jag ocksa ett
fokus pa de svenska “utstédllare” och besokare vilket gor att vi pa
foljande sidor i tidningen kan ge en liten men exakt rapport fran
mdssgolvet ner i Stuttgart.

Pa foljande sidor kan ni ldsa om flera intressanta produkter
och nyheter som presenteras lite kort av svenska experter och
teknikséljare. Men det var intressant att konstatera att de beso-
kare vi trdffade och pratade med var uteslutande fran vara stora
exportforetag. Mindre verkstdder lyste med sin franvaro. Och allt
handlar mer och mer om elektrifieringen inom fordonsindustrin
som nu dr igang pa allvar.

Sé& hiar resonerade ett av flera féretag inom fordonsindustrin
som jag pratade med pa massgolvet. “Vi ar hér och tittar pa all
tankbar matutrustning f6r vara framtida projekt. Hitta ratt méat-
teknik for vara maskinbearbetningslinjer. Vi tanker oss hitta for-
battringar inom allt frdn ny maskinteknik till helautomatiserade
processer som allt mer styrs av AL. Mdssan &r viktig for oss och vi
aker hit till Stuttgart varje ar for att se pa nyheter bade via bokade
moten med etablerade leverantdrer men ocksa lite spontant. Nu
géller det att hoja kvalitetskontrollerna i véra tillverkningsproces-
ser, fa utrustningen anpassad for var miljo med avseende pa kva-
litet, cykeltider, repeterbarhet och ergonomi in i var helhetsbild”.

Pa kommande sidor aterkommer vi med sidokommentarer
fran experter pa marknaden, om den allt intressanta omstall-
ningen till eldrift av fordon som ritar om kartan inom tillverk-
ningsstrategier och produktutveckling samtidigt som det kraver
allt mer matning och kvalitetssdkring.

Forts. sida 8 >>
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Hos TRIMQOS visades nya
HSS5 instéllningsbénken.
Finessen med denna utrust-
ning &r noggrannheten och
att operatéren kan snabba
upp instéliningen genom

att manuellt féra métsyste-
met till aktuellt métvérde.
Dérefter utfér den motorise-
rade finjusteringen automa- -
tiskt instéllningen.

>>

— Vi vill bérja med att tacka er alla som
besokte oss pa Control, varldens storsta
maétteknikmaéssa i Stuttgart. Vi bjuder héar
pa en liten rapport i form av fotos fran mass-
san tagna av redaktor Ulf Samuelsson, ndgra
glimtar och lite text fran vara samarbetspart-
ners som stillde ut pa massan, séger Per-
Hékan Kalbhen pd KMK Instrument.

— Aven detta ar var vi pa Control méssan
i Stuttgart och delade monter med vér néra
samarbetspartner Xactools GmbH. I mon-tern visades olika automatiserade
matlosningar, vi serverade latt lunchoch erbjod vara besokare fran Sverige
en stunds vila. I ar stdllde ndrmare 25 av vara leverantorer ut, fordelade
over fyra hallar. Fokus var pa métning med industriell datortomografi
och réntgen dar tyska Werth visade styrka med en rad nya lanse-ringar.
Andra omraden som vara leverantorer fokuserar pa dr métdatainsamling,
automatisering och Al hér fanns mycket spannande att ta del av. Vi kan nu
summera att det var en mycket lyckad méssa for oss och de leverantorer
vi represente-rar, fortsitter Per-Hakan.

Werth Messtechnik har ytterligare forbéttrat nog-grannheten i sina dator-
tomografi- och multi-sensor koordinatmétsystem. Den nya TomoScope®
S Plus 240 imponerar med dubbel métvolym, Video-Check® UA med
ny unik ultra noggrannhet och den nya VideoCheck® S med upp till
tre obero-ende Z-axlar for perfekt integration och anviand-ning av flera
sensorer i ett dkta multisensorsy-stem.

Hojdmaétare anvands for att férenkla och snabba upp den dagliga mét-
ningen direkt ute i produkt-ionen eller i métrummet. Trimos héjdmaétare
star for kvalitet, noggrannhet och innovation. De dr motoriserade, ergo-
nomiska och intuitiva for enkel anvandning och exakt métning av tex
hojd, diame-ter, centrumavstand mm. Bluetooth® kit finns som tillval.

Forts. sida 10 >>

Nya VideoCheck S generationen gér nu att f& med x3 z-axlar med samtidig bestyckning

av olika métsensorer fér snabbare métteknik = riktigt multisensormaskin

Den optiska axelmédtmaskinen Sylvac Scan S25T é&r i grundutférande redan férberedd fér
automatisk laddning och métning av artiklar, sdsom ménga andra maskintyper av Sylvac.

Riktigt fin uppspénningsteknik med fokus pa métteknik finner
vi hos dk Fiexiersysteme som KmK har representerat i snart
20 ér. De flesta nyheterna fér aret &r riktade mot snabb och
enkel uppspénning i datortomografi utrustningar med rént-

gentransparanta moduler
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PROMET/OGP pa
CONTROL-massan

Henric Hilmersson frén OGP
Scandinavia och Marco Magalotti,
férséljiningschef fran VICIVISION.

>>

Axelscanner fran VICIVISION utrustad med optik och confocal sensor fér métning av splines.

— Detta ar den viktigaste méssan for oss och for vara kunder nér det handlar
om att fa information fran marknaden i stort och fran vara leverantérer som alltid
staller ut har i Stuttgart, siger Henric Hilmersson.

Projekten avlaser varandra just nu och mycket har med utvecklingen inom
E-Mobility att gora plus att alla andra branscher har mycket att gora vilket betyder
att det finns valdigt mycket att gora for industrin som fortsédtter att investera och
har den senaste tiden utdkat sin tillverkningskapacitet. Med utékad tillverknings-
kapacitet krdvs dven utrustning for att verifiera och mata tillverkade detaljer och
komponenter.

Vi tréffas ute pa méssgolvet och tar oss till det italienska foretaget VICIVISIONs
monter dér vi far foljande information.

— Var samarbetspartner tillverkar optiska axelscanner fér métning pé svarvade/
slipade detaljer. Deras métteknik anvénds inom tillverkningsindustrin. De arbetar
ocksa med att leverera egen mjukvara till deras maskiner och har 6ver 40 tekniska
center i varlden.

— Genom att anvdnda sig av visionmétning kan man beroringsfritt méata en
detalj valdigt noggrant och snabbt. Eftersom vi pa OGP vill sékerstalla funktion,
kontroll och kvalité, ar vi stolta 6ver att vara exklusive aterforsaljare av VICIVISION
och deras produktsortiment. Dessutom kan visionmétning i manga fall ersitta
traditionella matmetoder s& som mikrometrar, skjutmaétt, profilprojektorer och
rundhetsmatare osv. Genom en blixtsnabb métning och aterkoppling direkt pa
skdrmen, mojligheter till att skriva ut eller spara méatprotokoll, sa kan ni spara tid
vid uppmatning och omstillning, férklarar Henric Hilmersson.

Vi ser oss omkring i den trevliga montern som ger ett intryck av hog kvalitet.
Maétmaskinerna fran X-serien, Techno-serien och Prima-serien star uppradade och
vi pratar om hogupplosta optiska matmaskiner. Serien &r robust utformad for att
std ute i produktionsmiljé. Med ett enkelt knapptryck sd méts detaljen helt berd-
ringsfritt med hjalp av den telecentrisk hogupplosta kameran och ljus. Maskinen
skannar detaljen och en bild skapas som sedan anvandas for att méta diametrar,
langder, radier, vinklar, kantbrytningar, géngor etc.

Forts. sida 12 >>



FOR EFFEKTIV &
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LT2000EX

Okumas LT2000EX ar en flexibel, snabb och
noggrann maskin med maijlighet aft kombinera
bearbetning i bédda spindlarna samtidigt.

Dessutom kan 4-axlig bearbetning utféras pa en
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kan bearbeta den andra spindeln.

Detta gor LT2000EX till ett |dnsamt val for effektiv och
tillforlitlig produktion.

| OKUMA STENBERGS

stenbergs.se
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Kombinerad rund-
hetsmadtare, ytjdmn-
het och kontur fran
Taylor Hobson.

>>

Vid rotation av méatobjektet kan kast, rundhet, cylindri-
citet, koaxialitet etc. enkelt matas upp. Efter avslutad
matning far operatoren en 6verblick 6ver uppmatta matt
och ser direkt om nagot skulle vara utanfor tolerans.
Skriv ut eller spara ner méatprotokoll. Matdata kan enkelt
exporteras till SPC genom CSV eller QDAS.

Automatiserad méatning direkt i produktionsflodet blir
mer och mer vanligt. Maskinerna ar robusta och kan sta i
en produktionscell fér matning direkt efter bearbetning.
Maétmaskinen kan skicka matdata till bearbetningsma-
skinen vilket méjliggor auto kompensering.

P& PROMET/OGP arbetar férutom Henric Hilmersson
dven Robert Landin och Henrik Dahlgren plus tre servi-
cetekniker och administrationspersonal. Har har svensk
tillverkningsindustri en intressant tillgang till en expertis
med lang erfarenhet av métteknik. Tillsammans raknar
vi ut att man har arbetat nastan 100 ar med maétteknik
bland personalen, vilket &r imponerande.

Jag och Henric géar vidare och beger oss till Taylor
Hobson’s monter i ndsta hall och dér ansluter Robert
Landin.

Jag kanner till den engelska tillverkaren val sedan en
mangd artiklar och méssbesok under arens lopp (som nu
dr amerikanskagt - AMETEK Inc.). Henric och Robert
beréttar att foretaget var forst i varlden med att utveckla
ytjdmnhet- och rundhetsmétning pa 40-talet.

— Taylor Hobson representerar hog teknik inom maét-
ning av ytstruktur — rundhet och form.

Ytjammnhetsmatare dven kallat Ra-maétare &r ett
instrument som mater objektets ytstruktur och egenska-
per med berdring eller beréringsfritt. Vanliga parametrar
vid matning av ytjamnhet med hjélp av en ytjamnhets-
matare dr Ra, Rz, Rv, Rp, Rt, osv. Med en ytjamnhetsmé-
tare kan man snabbt och enkelt méta ytans egenskaper.

Med hjélp av beroring eller beroringsfriteknik utfors
maétningarna ner pd nanometerniva. Vid beréringsmaét-
ning sldpas en métspets pa ytan for att med hjélp av
pickupen pa instrumentet fdnga métspetsen rorelse sa
att ytan kan kontrolleras.

Varfor mita ytjamnhet?

Vid olika tillverkningsprocesser paverkas komponenten
yta, funktion och prestanda och det behdver métas for
att sdkerstilla att den uppfyller de specifikationer som
stélls. Forandringar i tillverkningsprocessen paverkar
ofta ytjamnheten pa komponenten och behéver da kon-
trolleras.

Och hir kommer givetvis lite information om mjukaran
Metrology 4.0

— Taylor Hobsons programvara méjliggér programme-
ring efter ritning och ger en exakt aterspegling av koordi-
natsystemet (PCS). Metrology 4.0 &r ltt att anvanda med
intuitivt granssnitt, virtuell display och realtidskontroll.
Den moderna punkt- och rérelsefunktionen (SMART

Move) ger exakt och snabb positionering, informerar
Henric Hilmersson.

— En framtidsmarknad som véxer ér tillverkning av
optik. Vid tillverkning av optik maste yta och form kon-
trolleras pa ingaende linser. Numera finns nagon typ
av optik néstan i allt. Oftast finner du 4-5 kameror i din
mobiltelefon, nytillverkade bilar &r utrustade med avan-
cerad kamerateknik vilket medfor att kraven blir hdgre
och hogre, avslutar Henric och Robert. Flera svenska
foretag kommer pa besok under méssan, sa det &r riktig
bra fart pa afférerna.

Forts. sida 14 >>

Formmétning av kullager i Talyrond fran Taylor Hobson
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WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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Ett annor-

lunda mote
med kvalitet

pa massgolvet

i Stutteart

Dagar som dessa far produkterna fran ZEISS sta tillbaka
lite grann, for vi traffade Rolf Johansson pa massgolvet
nere i Stuttgart och fick en ”sista” intervju med honom,
da han som &r nagot av en nestor inom f6rsiljning och
tekniska kunskaper inom méatmaskinsomradet nu gar
i pension efter ndstan 35 ar i branschen.

—Jag borjade 1989 som servicetekniker pd Marposs
dér jag arbetade i 10 ar, for att sedan arbeta 2 ar som
servicetekniker péd Zeiss innan jag gick over till forsalj-
ningen. Och hér har jag varit kvar fram till nu. Zeiss &r ett
fantastiskt foretag med fantastiska produkter. Forsta mat-
maskinen som jag salde minns jag val. Det var till SKF
och den ar fortfarande i drift efter ett antal kalibrering-
ar, uppdateringar och service. Den sista ar fortfarande
i detta nu (maj 2023) nastan godkénd i offertstadiet, sa
vi hoppas att det gar viagen med den ocksa. S& under
arens lopp pratar vi om ungefar 400 salda matmaskiner.

Vi tittar ut Over ett hav av besdkare i montern, och ar
man mycket intresserade av métteknik da har man kom-
mit rdtt. Montern som uppskattningsvis dr pa ndrmare
1000 kvm &r indelad i fyra avdelningar med olika teman.
Vi fragar Rolf vad han hade for férvantningar infér massan.

- Ja, férvantningarna ar och skall alltid vara stora,
da Zeiss &r pa sin hemmaplan hér i Tyskland och é&r ett
varldsledande foretag inom métteknik och applikation
for kontroll av kvalitet.

— Och jag gillar verkligen hur man byggt den, ljust
och fint med stora mgjligheter att sitta ner och diskutera
med kunderna. Zeiss vet hur man bygger montrar, sa
hér har vi ett vél inarbetat koncept.

— Zeiss har idag ett stort och brett spektrum av pro-
dukter. Vi sédljer inte bara matmaskiner utan vi siljer
ocksa 16sningar, tillbehor till matmaskiner, kompetens
kring vara mjukvaror for att verkligen kunna stotta
vara kunder med att ta hand om all den information
som genereras med métning och kontroll av kvalitet.

area of
meters

Produktionen idag ser inte ut som fér 15-20 ar sedan och
det dr helt andra krav idag pa produktionsmiljon, vilket
gor att matmaskinerna ofta finns ute i liner och celler,
samtidigt som man dven har stand-alone maskiner fér
produktionsnédra métning.

— Mycket handlar om att fa in matningen i eller néra
bearbetningen ddr matmaskinen eller métstationen star
intill t.ex. en fleroperationsmaskin och operattren utfér
kontrollmétning.

Hur ser du pa automationsvagen och vad kan man
hjilpa mindre foretag med som vill ga viagen mot auto-
matisering?

— Det finns flera steg av automatiseringen och man
kan tdnka sig att mindre verkstdder tar allt i olika steg
dér vi kan erbjuda matutrustningar som inte ar fullt
automatiserade. Ddr man kan plocka ut méattekniken
ut i produktionen, lamna mét rummet och méta i pro-
duktionen med nagon form av halvautomation dar man
behover lagger sina detaljer pa plats och sedan méts de
medan operattren gor andra arbetsuppgifter, ett exempel
pa detta kan vara optiska scanningssystem.

Vilka rad kan du ge siljarna pa Zeiss utifran din langa
erfarenhet i branschen. Vad ir viktigt att tinka pa nar
man investerar i en matmaskin?

— Det forsta man skall tinka pa ar att man erbjuder sin
kund att kopa en matmaskin i rétt storlek. Forr nér jag
borjade i branschen, sd métte man en-styck i maskinen,
ofta i fasta fixturer och system och det var ofta mat-

tekniker som jobbade med kontroll och kvalitet och det
tog tid givetvis. Idag &dr och skall matmaskinen vara mer
produktionsanpassad dvs. att tillverkningsindustrin idag
har ett helt annat flode in och vi pratar om att maskinen
maste storleksméssigt klara av en stor flora av detaljer.
Sa det blir enkelt for maskinoperatérerna. Matningen
maste idag ske snabbt, med bibehallen noggrannhet och
efter verifiering tillbaka ut i produktionen och fortsétta
jobba, sdger Rolf Johansson.

— Men allmént sé ger jag raden att ha kul pa jobbet,
erbjud kunderna bésta service fran forfragan till instal-
lation och framforallt Idmna inte kunden efter affdren &r
Kklar, ofta dr det personliga relationer som gor att man far
ett fortroende vid nésta investering. Hall kontakten med
kunden och erbjud support i stort som smatt.

Vad skall du gora nu ndr pensionirslivet vantar?

- Jag skall umgas mycket med mina 4 barnbarn och
med min familj. Efter 33 ars resande och ménga missade
fodelsedagar och barndop sa vill jag nu ta igen den tiden
och finnas till hands sa mycket som mgjligt. Ska vl hélla
lite koll pa branschen men det blir digitalt och givetvis
vill jag att du skickar Tidningen Maskinoperatdren hem
till min brevlada (riktiga brevlada- papperstidningen,
tack). En klok man den dér Rolf pd manga sétt och vis.

Vi gar till baren och tar en varsin 6l och skélar och
tackar for manga trevliga moéten under arens lopp, bland
maétmaskinernas varld.

Redaktoren 6nskar lycka till och lev val.
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IJ MYTOLERANS

Portabel ytmat-

utrustning fran Mahr

LIka enkel som
en Smart-Phone

Kontakta oss pa Mytolerans AB
for mer information.

www.mytolerans.se

MYTOLERANS AB  BOX 588  DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA » 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS .SE

MARPOSS 4.0

THE SMART FACTORY TOGETHER

Ware

REAL TIME . & WIRELESS HANDLE

SECURE DATA . , : ,
TRANSMISSION 5 , The innovative Marposs [-Wave2 wireless

handle with its integrated colour display and
ergonomic design is the perfect partner for any
dimensional inspection requirement in today’s

flexible workshop. Marposs Communication
INTERNET

OF THINGS | Software gives the user the opportunity to
- connect I-Wave2 to any computer for data
collection.
Marposs is the partner you need to make
Industry 4.0 a working reality.

SWITCH ON-OFF
COMMANDED
BY GUIDED SEQUENCE
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Mahr’s VD Manuel Hiisken
visar stolt upp nya generatio-
nen Digimar héjdmétmaskiner

Ett roligt inslag med megamo-
dell av nya hégnoggranna indi-
katorklocka med touch, integre-
rad tradlGs datadverféring och
méngder av funktioner — eller
anvénd som enkel erséttare for
&ldre mekaniska klockor.

>>

Vi ar pa Controlmaéssan i Stuttgart och i Mahr’s monter
tréaffar vi Mytolerans VD André ddr han visar runt i den
magniﬁka montern, som dr en av mdssans storsta.

Mytolerans bildades 2001 och ingér sedan september
2022 som en del av bérsnoterade Momentum Group
som driver, utvecklar och forvérvar framgéangsrika
hallbara foretag i Norden genom ett aktivt dgande med
ett decentraliserat resultat- och affarsansvar. Gruppen
bestér av ett antal foretag som tillsammans utgér en av
Nordens ledande leverantorer av industrikomponen-
ter, industriservice och andra relaterade tjanster inom
industrisektorn.

Mytolerans ar svensk generalagent for Mahr som
tillverkar hogteknologiska métutrustningar fér 6kad
produktivitet. Hogkvalitativa lsningar som garanterar
maximal effektivitet for kvalitetskontroll i produktion,
maétrum, métlaboratorium och utveckling. Foretaget
erbjuder ett unikt koncept med specialiserade tekniker,
ackrediterat matlabb med inriktningen att erbjuda det

En I6sning i tiden: Breitmeier méter ytskikt: beréringsfri kontroll av tjocklek och struktur pa belagd kopparfilm.

Klassisk fixtur for
kast/rundhet med
koppling till PC
och mjukvara fér
protokoll.

absolut bésta som finns att tillga pa marknaden med
avseende pa kvalitet, support och kompetens.

Mahr GmbH som &r ett familjeforetag, har ett mycket
brett utbud av métutrustning for ytstruktur, profil- och
formmatutrustningar, och handméatdon som man stolt
visar i den vl tilltagna montern, som var mycket val-
besokt — en revansch efter ett par drs pandemieffekt.
I montern visas bl.a. nya produkter genom foérvérv av
Nanofocus och Breitmeier. Mahr satsar
mycket stora summor arligen pa forvarv,
ett helt nytt logistikcenter och nya till-
verkningsfabriker i Tyskland som van-
tas vara i drift fran arsskiftet 2023/2024.
Man satsar arligen 4 % av omsattningen
pa utveckling och framtagning av nya
produkter sa som bilderna nedan.
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PLQ optisk och taktil axelmatmaskin fér snabba
mdtningar med mdjlighet till ytstruktur med fri-
avkdnnande givare samt 3D méthuvud fér geo-
metriska element och hégnoggrann formmétning



s Sylvacs maskiner for optisk

matning av/cylindriska detaljer

sylvac

GANGMATNING

SCANFeoT))
H]

Sylvac

MATER UPP TILL @145 mm
OCHL1'280 mm

|@T READY €)Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Sylvac Scan till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

«nstrument
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- KREON Technologies
och NYLI visade langa
matarmar pa CONTROL
samtnya laserscannern
som enkelt flyttas mel-

lan matarm

och matma-

skin beroende pa behov

Néar man som tidningsutgivare och nyhetsletare besdker
olika fackmassor sa slds man av att branschen ar tudelad.
Manga montrar har stora och véarldsledande foretag som
omsétter hundratals miljoner och pa méanga satt visar
vagen med en produktutveckling som dr beundransvard.
Sedan har vi de mindre foretagen och tillverkarna som
bidrar med och skapar konkurrens i det mindre per-
spektivet. Jag far som redaktdr mojligheten att besoka
och ldra kédnna ett flertal av dessa foretag i sina olika
segment och storlek.

NYLI Metrology AB dr ett Uddevalla baserat teknik-
foretag inom matteknik som drivs av familjen Thorn. Jag
har f6ljt dem under tva &rtionden och ser intressanta spar
nér det handlar om tillvaxt och produktval.

NYLI har som namn funnits sedan 1970 da foretaget
NYLI Specialverktyg AB startades i Goteborg. Tio ar
senare flyttades verksamheten till Stromstad och dar
tillverkades produkter som hardmetallspassbitar, gang-
tolkar, gangringar med mera. Nyli blev ett foretag kand
fér ménga inom tillverkningsindustrin i Norden for sin
hoga kvalité 6ver produkter och tjanster inom matteknik.

Ledorden ar kvalité, kompetens och service, vilket
NYLI erbjuder i affarsomradena; Métteknik och Teknisk
renhet.

Text fran hemsidan www.nyli.se

P4 CONTROL méssan bestimmer vi méte med Andreas
och Kristian Thorn som &r pd méassan for att besoka flera
av sina huvudman inom matteknik.

Vi tréffas hos den franska tillverkaren av métarmar
och laserscanners, KREON Technologies och ber om en
uppdatering om foretagets nyheter och framsteg inom
matarmar och scanners.

Métning med ljuset som instrument.

En bra rubrik som behdver oversdttas av experter.
Sa vi ber Andreas och Kristian att berdtta om Kreon
Technologies som vi forstar utvecklar, tillverkar och séljer
3D matlosningar for industriella applikationer sdsom
Reverse Engineering, rapid prototyping, inspektion och
kvalitetskontroll av tillverkade produkter.

— Har &r du helt ratt ute och pa méssan presente-
rar KREON en av de ldngsta médtarmarna som finns
pé marknaden — 5 meter (se foto) och med en mycket
intressant tillforlitlighet inom hela matomradet, sdger
Kristian Thorn.

— KREON ér en "uppstickare” i branschen och har
med egna experter skapat sig en egen vdg inom fram-
forallt laserscanners. Tidigare var man en integrator for
alla i méatbranschen med sina laserscanners men numera
har man sedan négra ér tillbaka skapat en egen division,
dar man erbjuder hogteknologiska produkter till en allt
krasnare industri, séger Andreas Thorn.

Vart dr vi pa vig nir det handlar om industriell
mitning?

— Det hiander massor i branschen och dven om det ar
mycket fokus pa automation, sa kommer manuella sys-
tem som matarmar vilket Kreon frontar i sin monter har
pa massan fortfarande ha en viktig plats hos tillverkare.

Nar det géller laserscanners
s& har utvecklingen gatt snabbt
framat de senaste 10 aren.

Dér bld/ultraviolett laser
tagit 6ver mer och mer da ljus-
spektrets formdaga att scanna
reflektiva ytor (Kromat, blank
aluminium, glas osv.) dr béttre
en med rod laser.

Kreons nya laserscanner
Zephyr 6ppnar dven upp for att
kunna nyttja scannern 6ver ett
bredare perspektiv, dar scannern
kan snabbt flyttas fran matarm
till méatmaskin eller robot bero-
ende pa var behovet finns.

Avslutningsvis stéller vi fra-
gan till Kristian och Andreas,
hur skall NYLI positionera sig
i framtiden och vad &r visionen.

-- Vi har precis genomgatt en
generationsvaxling och nu fullt
ut tagit Over operativa ansvaret
efter var far Lennart som nu
far njuta som pensiondr dven
om han finns med som senior
adviser.

Framat kommer jag och mina
broder Andreas, Joakim utveckla
foretaget med dnnu mer fokus pa
att vara det flexibla familjefore-
taget som kan stotta vara kunder

oavsett vart dem ar i processen sager Kristian. I samband
med att vi ser att var omsattning okar ar for ar sa satsar
vinu pa att rekrytera nyckelroller for att fa en stark

Forts. sida 20 >>

Thierry Rebillard President
Kreon Technologies och
Andreas Thorn Nyli Metrology.




Beroringsfri Matning ogp

Med en helhetslésning inom precisionsmatning sa erséatts gamla

metoder dar matningar gjorts med skjutmatt, mikrometrar, profilprojektor och
manuell dokumentering. Genom att automatisera processen och gora den
operatorsoberoende resulterar det i snabba, repeterbara, noggranna och kvalitativa
matresultat for att sékerstalla kraven pa detaljen.

Optiska Matprocessen

Efter laddning av detaljen i maskinen, liten som

stor, skannas den med fardiga program av hégupplosta
kameror och ljus direkt in i visionsystemet. Systemet bearbetar
datan for att ge en overblick och bild 6ver detaljen dar

Mat alla typer
av detaljer
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Tillverkaren Marposs dr virldsledande inom maétning,
inspektion och testning. Traditionellt har man utveck-
lat, tillverkat och salt ett brett utbud av produkter och
l6sningar fran precisionsmatning av mekaniska kom-
ponenter fore, under och efter tillverkningsprocessen,
men numera jobbar man ocksa med processkontroller
av till exempel verktygsmaskiner, ldckagetester for alla
industrisektorer, samt automatiska tillverknings-och
monteringslinjer.

Huvudkontoret ligger i Bentivoglio, cirka tio kilometer
norr om Bologna, Italien och bestar av tre fabriker sida
vid sida och ett tekniskt centrum. Det totala fabriksytan
mater 38 000 kvm.

Marposs ér ett av vérldens storsta méatféretag och man
finns i 34 lander med 80 kontor. Foretaget &r privatagt
familjeforetag och har cirka 3 500 anstdllda. Produkterna
man tillverkar siljs till 94 % pa export. Sa man ar en
global aktor vilket ar mycket viktigt i dagens tillverk-
ningsindustri.

Jag sitter i Marposs monter pa Controlmédssan med
Joakim Carlson som &r teknisk expert/séljare sedan 28 ar
pa Marposs AB, som é&r ett dotterbolag till det italienska
matforetaget. Vi har som sagt traffats manga ganger ute
pa féltet och Joakims stora erfarenhet och kompetens
lyser direkt igenom nér vi tar en kaffe och far ett trevlig
samtal kring dagens matteknik.

— Marposs AB med kontor i Karlskoga, jobbar med
forsaljning och service av méatinstrument for verkstadsin-
dustrin. Vi méter oftast mekaniska storheter men kontrol-
lerar dven elektriska egenskaper, till exempel i elmotorer,
mater lufttryck eller flode samt ibland vibrationer mm.

Vara kunder finns framst inom bil- och kullagerin-
dustrin men andra sektorer som medicinteknik mm har
Okat de senaste aren. Vi ar en ledade global leverantor
av métutrustning (exempelvis haltolkar, matgivare och
matfixturer) och inte minst métdatainsamling for for-
béattrad produktivitet, uppfoljning och béattre ekonomi
i produktionen, beréttar Joakim.

- Inga direkta nyheter f6r mig som &r insatt i Marposs
verksamhet genom aren, da jag besokt och tréaffat dem
i olika sammanhang som event och méssor. Men man
dr dnda en relativt liten organisation i Sverige, hur kom-
mer det sig?

— Alla i foretaget, moderbolag och dotterbolag runt
om i vérlden har arbetat hart med effektiviseringar och
det betyder att man satsar mer pa att hjdlpa vara kunder
genom att hela Marposs organisation ar till hjdlp och
foljer kunderna globalt, om du forstar vad jag menar.
Det betyder att vi tar hjélp av all ingenjorskonst som
finns i bolaget nér vi levererar produkter och expertis.

—Mycket handlar om skraddarsydda system som inte-

~-Marposs pa Control

greras helt i kundernas anldggningar. Marposs arbetar
med den mest avancerade utrustningen for att sakerstalla
kvaliteten pa sina produkter i sina olika divisioner.

— Forskning och utveckling &r livsnerven i den stan-
diga tekniska innovationen som kdnnetecknar dagens
globala tillverkningsgemenskap.

Marposs inser detta och investerar cirka 8 % av sina
resurser i forskning och utveckling och deltar tillsammans
med ett antal partners i internationella forskningsprogram.

Produktiviteten i dessa anstrangningar forbattras
av manga ars erfarenhet fran verkligheten som hjal-
per Marposs att effektivt identifiera och driva de mest
lovande nya teknologierna. Foretagets forsknings- och
utvecklingscenter syntetiserar kunskapen fran bade
kundapplikationer och Marposs egen interna verksamhet
och tillimpar den pa den padgaende grundforskningen.

- Alla Marposs métningslosningar (mekaniska,
luftelektroniska, kontaktelektroniska, optiska) har sitt
ursprung i forsknings- och utvecklingscentret, och det
kommer &ven de avancerade nya teknologierna som sa
smaningom kommer att ersdtta dem och uppdateras.

— Denna standiga forbéttring dr nodvandig for att
Marposs ska kunna behalla sitt ledarskap i varlden for mét-
ning av systemteknik och sta upp for vart mantra “Passion
for precision”, avslutar Joakim Carlson Marposs AB.
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OptoFlash &r en familj optiska métmaskiner fér axlar mm som har funnits sedan 2018.
Foér olika applikationer finns olika storlekar ddr den minsta modellen XS30 klarar detaljer med

max ldngd 30 mm den stérsta versionen S300 som klarar detaljer med max lédngd 30 mm.

P4 Control presenterades nyheten att OptoFlash kan géra 3D métningar baserad pa optisk

scanning.

OptoFlash XS30-XS60, framsta applikationen fér dessa é&r tandimplantat och skruvar
mm, max ldngd pé& detaljerna &r 30 respektive 60 mm och max diameter 20 mm.

Resultatet av en métning blir bade en 3D-modell av detal-
jen samt visuella métvdrden som utvérderas och sparas.

[ iR

VIARPOSS

OptoCloud Gear &r en revolutionerande 3D méatmaskin for till exempel kugghjul
dédr métningen sker berdringsfritt och skapar en modell av detaljen via ett punkt-
moln. Dér kan man sedan utvédrdera dimensioner, kuggvinklar mm pé ett snabbt
och noggrant sétt direkt i produktionen



Easy selection
- ratt val for dig

Mitsubishi Materials gor det latt for dig att vélja det ratta
vandskdret som spar bade tid och pengar.

Easy Selection ar ett urval av de mest universella sorterna och
beldggningarna for att [6sa de allra flesta uppgifter du stalls infor.
e Okad produktivitet

* Mindre lagerhallning

e Hog kvalitet till fornuftigt pris

Det ar vara popularaste och mest beprovade svarvskar, som vi kan
leverera med toppkvalitet till ett riktigt fornuftigt pris.

Ladda ner din katalog pa:
https://collyverkstadsteknik.se

‘ a " Colly Verkstadsteknik AB
Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se

Ver k S tadSTEk ni k Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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PeTalAS

Vericut tillhandahaller sakra
och optimerade bearbetnings-

operationer hos Mercedes-AMG
PETRONAS Formula One Team

Mercedes-AMG PETRONAS Formula One Teams
maskinverkstad anvéander sig av VERICUT-verifierings-,
simulerings- och optimeringsmjukvara fran CGTech f6r
att sdkerstdlla forstklassig bearbetning av sina manga
komplexa komponenter. Som VERICUT-anvandare
i Over tva decennier, har teamet infoérlivat VERICUT
isina Standard Operating Procedures (SOPs), medvetna
om fordelarna det ger for att minska maskinkollisioner
och risken for skrotade komponenter, samtidigt som
ledtiden optimeras.

Idag tillverkar verkstaden vid huvudkontoret
i Brackley, Northamptonshire, inte bara delar till racerbi-
larna, utan ocksa till flera kunder, inklusive andra Formel

> T S

1-team och INEOS Britannia Americas Cup seglingsteam.

Vi dr ganska olika med var komponentforsorjning,
men oavsett dr reaktionstiden nyckeln: for vér racerbil
har vi ibland bara 24 timmar frdn designslapp till leve-
rans”, avslojar maskinverkstadschefen Robert Brown.
”"VERICUT ér en kraftfull hjilp eftersom det ger oss
tryggheten att starta maskinen pa ett sakert satt, vilket
gor att vi kan byta fokus till en annan aktivitet, som att
skapa NC-program eller stilla in verktyg till ndsta detalj.
Detta ar naturligtvis avsevért béttre dn att ha en operator
vid maskinen, upptagen med att 6vervaka skédrprocessen
och med att undvika kollisioner.”

De flesta Formel 1-team har arbetat med ett bespa-

ringsprogram under de senaste aren, patvingat av
FIA, sportens styrande organ. Av den anledningen har
Mercedes-AMG PETRONAS Formel 1-team inte rad att
vara icke-produktiva.

”I dag, mer d&n nagonsin, kan mésterskap vinnas
eller forloras redan i fabriken”, sdger Brown. "Utan
rétt forare kommer vi sjalvklart inte att vinna, men det
finns en anledning till att sporten for narvarande har
tre dominerande team. Anledningen &r att dessa team
kan utveckla och konstruera bilar i en klass som valdigt
fa kan matcha.”

Enligt produktionsingenjoren James Peddle har
besparingsprogrammet inte dventyrat teamets forma-
ga: “Vissa trodde att besparingskraven skulle medféra
inskrdankningar, men de resursstarka teamen med bra
strukturer och processer pa plats, har fortsatt att gora
bra ifran sig. P4 Mercedes har vi rentav blivit effektivare
och férdubblat mangden vardeskapande tid. Som orga-
nisation &r vi mer effektiva nu &n vi var for tva ar sedan,

innan besparingsprogrammet inférdes.”

Avancerade verktygsmaskiner
Mercedes-AMG PETRONAS Formula One Team har 25
CNC-maskiner pa plats i Brackley. Exempelvis: femaxliga
bearbetningscentra; femaxliga MillTurncentra; fyr- och tre-
axliga frasmaskiner; samt fyr- och tvaaxliga CNC-svarvar.
“Formel 1-bilarnas fiende ar vikten, varfér ungefar
60 % av véra delar ar gjorda av olika typer av alumi-
niumlegeringar”, siger Mr Brown. Resterande 30% ar
gjort av titan, och de dterstdende 10 % av stal, andra
legeringar och plaster. Satsstorlekar pa 8-12 &r vanligast
for vara femaxliga maskiner. Femaxlig bearbetning ar
var specialitet och vi kan fa igdng hogkomplexa delar
mycket snabbt, i ndra samarbete med designteamet.”
En av de frimsta utmaningarna &r att minimera cykel-
tiderna for dessa mycket komplexa komponenter utan
att kompromissa med kvaliteten. Ett exempel pa just
detta &r en framaxel i titan.
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€D€CO VERKTYGSAKTUELLT
”Cykeltiden f6r denna del var i storleksordningen 70 timmar fordelat pa fem _

operationer”, siger Mr Peddle. “Pa grund av materialets natur var vi begransade
av skédrhastigheten. Men genom att anvinda oss av de senaste bearbetningsmeto-
derna fran en av vara leverantorer lyckades vi minska ledtiden med hela 50 %.”

Vi far alltid hogkvalitativ 3D-modelléverforing fran verktygsleverantorer
till VERICUT for véra simuleringar,” tilligger han. “Nar vi behover ett skrad- PR E CI s I 0 N SVE R KTYG
darsytt skdarverktyg kan vi gora dndringarna virtuellt, sémlost och slutfoéra
simuleringen innan vi gor var bestillning av verktyget. Da vet vi med sékerhet

FOR KRAVANDE BEARBETNING
| TITAN OCH ROSTFRITT

att det kommer att fungera.”

Mervarde

Det rader ingen tvekan om vardet som VERICUT tillfér verksamheten i Mercedes-
AMG PETRONAS Formel 1-teams maskinverkstad. Mr Brown var med i féretaget
ndr programvaran forst kom for 6ver 20 ar sedan.

"Tidigare skulle vi exportera CNC-kod fran vart CAM-system, darefter skapa
lite CNC-kod “for hand” och sammanfoga detta till ett enda CNC-program,
med alla risker som den strategin innebar”, forklarar han. ”Vi hade manga
kollisioner i maskinerna och for mycket skrot till foljd av méanskliga misstag.
Men nar vi skaffat VERICUT kunde vi exportera all var CNC-kod fran CAM
och validera den (med VERICUT). Den initiala investeringen handlade om att
minska risken for fel och under aren har den tankeprocessen fortsatt. Vi vet att
béttre anvandning av CAM och mer anvindning av VERICUT-simuleringar
kommer att minska antalet fel och risken f6r maskinkollisioner. Om koden gétt
igenom VERICUT vet vi att den &r sdker.”

Idag &r verktygsoverforing fran CAM-sessionen, genom VERICUT och vidare
till ett verktygsblad praktiskt taget somlos hos Mercedes-AMG PETRONAS
Formula One Team. Risken fér ménskliga fel, kanske att ldgga till felaktiga
detaljer eller vilja fel geometri, har minskat avsevaért.

“Det har alltid handlat om att minska skrotkdrning och att skydda maskinerna,
som bada dr mycket dyra tillgdngar”, sager Mr Brown. “En ny spindel kostar cirka
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£20,000 nu for tiden. Vi har skadat spindlar under &r som
gatt och ndr vi granskade grundorsaken var det fraimst
manskliga misstag; t.ex. ndgon som manuellt redigerat
néagra rader kod felaktigt. Att anvanda VERICUT f6r
att simulera CAM-sessionen har tagit bort risken med
manskliga fel. Idag &r varje CNC-bearbetad komponent
validerad via VERICUT.”

Processen

Nar designavdelningen pa Mercedes-AMG PETRONAS
Formel 1-team slapper en CAD-modell, importerar pro-
duktionsteknikteamet den till en CAM-session dér olika
templates finns for de olika maskinerna.

Vi programmerar inom ramen for maskinen vad gal-
ler axelldngder, dtkomst och andra parametrar”, siger Mr
Peddle. ”Nar vi dr néjda med kallkoden postprocesserar
vi den och anvander darefter vart CAM-till-VERICUT-
granssnitt for att aterskapa den exakta uppsattningen
inklusive fixturering innan simuleringen slutligen kors”.
Vi anvidnder ocksa VERICUTs AUTO-DIFF-modul for att
kontrollera om det finns 6verskott av material eller om
for mycket dr bortbearbetat. AUTO-DIFF dr centralt och
avgorande eftersom vi inte vill na slutet av programmet
och forst da upptécka att vi har missat en del av bearbet-
ningen eller bearbetat bort for mycket pa arbetsstycket.
Det skulle vara svart och riskfyllt att tillverka, speciellt
vissa av vara delar, utan AUTO-DIFF och enbart forlita
sig pd CAM-programvaran.”

Han fortsitter: “En annan fordel med VERICUT éar
dess simuleringshastighet, som enligt var erfarenhet ar
vasentligt hogre an CAM-systemets. Detta sdkerstéller
ett effektivare och mer flexibelt arbetssiatt, dar vi kan
programmera vissa komponenter samtidigt som vi simu-
lerar andra.”

Cirka 30 anstéllda pa Mercedes-AMG PETRONAS
Formula One Team ar utbildade for att anvidnda
VERICUT, pé olika nivéder. Produktionstekniker kan
behova skapa och redigera setuper, medan maskino-
peratorer snarare anvander systemet for att identifiera
vilken typ av bearbetningsoperation som kommer hér-
nést i sekvensen.

”Vi jobbar i skift dygnet runt har pa Brackley”,
sdger Mr Peddle. “En av de viktigaste féordelarna med
VERICUT ér att det ar enkelt att anvédnda, sarskilt for

personal som arbetar utan stottning och utanfér ordina-
rie arbetstider. Till exempel har inte nattskiftet samma
niva av stod tillgangligt som de skift som jobbar dagtid.
Déremot kan de 6ppna programvaran och enkelt se hela
simuleringen. Det beh6ver man inte vara en mjukvaru-

expert for att gora.”

Regelbunden investering
Verkstaden i Brackley ersétter de flesta av sina verktygs-
maskiner inom en 10-arscykel, men att investera i en
ny maskin innebér inga problem f6r VERICUT-miljon.

”CGTech har ett bra bibliotek av grundmaskiner,
varfor de vanligtvis kan tillhandahélla en virtuell maskin
"fran hyllan” alternativt skapa en skraddarsydd version
om sa beh6vs, med utgangspunkt fran deras omfattande
bibliotek,” forklarar Mr Peddle. “CGTechs supportorga-
nisation dr utmérkt och 16ser snabbt alla problem som
kan tdnkas dyka upp.”

Mr Brown tillagger: “CGTech tillbringar regelbundet
tid pa plats med oss periodvis under aret, och jobbar
tillsammans med vart CAM-team. De forstar var verk-

samhet och vad vi behover fran VERICUT. Vi har en
véldigt stark relation med dem.”

CGTech har ocksé langvariga relationer med alla stora
maskintillverkare, en faktor som har visat sig vara for-
delaktig for Mercedes-AMG PETRONAS Formel 1-team
vid mer an ett tillfalle.

”Vi har nyligen gjort mycket arbete for att minska
vara cykeltider vid femaxlig frasning”, sager Mr Peddle.
”CGTech har en solid och bra relation med respktive
tillverkare av vara maskiner, vilket innebér att de kan
fa tillgang till maskinparametrar och bygga in relevant
information i vara VERICUT-projekt, vilket hjdlper oss
att simulera den digitala cykeltiden och jamféra med
den faktiska cykeltiden.”

Mr Brown tar upp denna viktiga punkt: "Att forsta
hur mycket en komponent har kostat att tillverka och
vilket virde den har som en tillgang for teamet har varit
en komplex sak att ldra sig under de senaste tvéd aren
sedan kostnadstaket inférdes. Vi har varit tvungna att
skapa en ny process dér vi nu forlitar oss pa VERICUT-
cykeltider for att hjdlpa till att prissdtta komponenter.
Att ha exakta cykeltider fran VERICUT har visat sig
vara avgorande.”

Mr Peddle sdger: "I takt med att VERICUT har
utvecklats har vi utvecklats tillsammans med det, inte
bara nér det géller hur vi forhindrar kollisioner, utan nar
det géller att minska ledtiderna och forbattra kvaliteten.”

En annan foérdel med VERICUT é&r dess oberoende
av CAM-mjukvara. Datorerna for programmering pa
kontoret savil som pa verkstadsgolvet hos Mercedes-
AMG PETRONAS Formula One Team har flera skdrmar,
sa att anvdndare kan arbeta med CAM- och VERICUT-
sessioner parallellt.

“Pa grund av vara komprimerade tillverkningsled-
tider bérjar vi rutinméssigt att bearbeta en del innan
programmet ar helt klart, sa att vi kan simulera medan
vi skapar nésta sekvens av CNC-kod i CAM-mjukvaran.”
forklarar Mr Peddle. Vi har alltid begréansat med tid, sa
vi borjar grovbearbeta sa snart en del slapps och kor sa
langt som mojligt innan vi véntar pa mer kod. Det &r det
enda sidttet vi kan uppna leverans i tid, vilket kan 6ver-
sédttas som att verkstaden ger prestanda till racerbilen.”

Mr Brown avslutar: ”Verktyg som vart CAM-system
och VERICUT-verifierings-, simulerings- och optime-
ringsmjukvara, sikerstéller att vi far basta mojliga resul-
tat under den begransade tid vi har.” B
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- Hexagon halverar kvalitets-
inspektionscyklerna och m§jliggdr
flexibel tillverkning med PRESTO

robotinspektionscel

Hexagon lanserar den helintegrera-
de automatiserade inspektionscellen
PRESTO som snabbar upp leveransen
av kvalitetsdata till tillverkare

Hexagons Manufacturing Intelligence-
division har lanserat sin nya automatise-
rade robotinspektionscell PRESTO, som
gor det mojligt for tillverkare att minska
inspektionstider, oka effektiviteten och
effektivisera arbetsfloden. PRESTO kom-
mer att gora det mojligt f6r bland annat
biltillverkare att hantera marknadens
dynamiska behov — som Overgdngen
till elektrisk mobilitet — genom 6kad
matningskapacitet som forkortar tiden
till marknaden.

Losningen bygger pa Hexagons l
ledande programvara HxGN Robotic ! -
Automation, som har stottat fordonsin- o
dustrin genom en osdker marknad for ‘{
att integrera Hexagons toppmoderna
3D-skanningsteknik for absolut positio-
nering och programvara i en och samma
nyckelfdrdiga 16sning. Tillverkarna har
inte rad att omorganisera en hel produk-
tionslinje fér omstallning till eldrivna
fordon (EV) istdllet for forbranningsmo-
torer (ICE) eller organisera leveransinspektion pa plats
av en bildorr fran en leverantér. Med PRESTO anpassar
foretaget kvalitetskontrollen f6r en dynamisk och oférut-
sdgbar tid, samt mojliggor tillverkning av mindre batcher
av delar med storre volymer i framtiden.

PRESTO gor det mojligt att utfora heltdckande besikt-
ningar i ett nyckelfardigt paket med hjilp av den basta
tillgdngliga 3D-laserskanningstekniken, vilket garanterar
att alla ytor enkelt kan inspekteras, &ven material med
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hog reflektion. Losningen &r utformad for att méjliggora

framtiden for automatiserad inspektion.

”De flesta tillverkare vi talar med &r angeldgna om att
automatisera inspektionsprocessen. Men system ar ofta
komplexa, dyra och kréver att en robotexpert 6vervakar
driften — ndgot som &r sarskilt svart i en tid nédr branschen
star infor arbetskraftsunderskott och kompetensbrist.”

”Pa Hexagon har vi som mal att ge tillverkare snabb
tillgang till kritiska kvalitetsdata. Darfor anser vi att
faktorerna som hindrar automatisering av inspektioner

behover elimineras. Med detta i atanke har vi skapat
PRESTO - en 16sning som mojliggor framtidens auto-
matiserade kvalitetskontroller genom att géra dem till-
gangliga inte bara for stora OEM-f6retag, utan dven for
alla deras leverantorer. PRESTO é&r en fardig 16sning som
ar enkel att installera, implementera och anvanda och
som kan hjdlpa tillverkare att minska inspektionstid och
kostnader utan att de behover kalla in en robotexpert
varje gdng nagot férandras.”

"Dagens tillverkare star infér enorma utmaningar nar
hela branscher féréndras i grunden. Fordonstillverkare
star till exempel infor den storsta omstéllningen under
de senaste hundra aren. For att forbli konkurrenskraf-
tiga maste de integrera ny teknik, dka flexibiliteten och
effektiviseringsfkapaciteten och leverera nésta genera-
tions smarta, uppkopplade elbilar. Med PRESTO kan de
automatisera processer, forbéttra kvalitetskontrollen och
i slutdndan forkorta tiden till marknaden.”

Intresserade foretag hittar mer information pa:
https:/ /hexagon.com/Products/PRESTO

MER OM CONTROL- massan
i nasta nummer i september,

som ocksa ar TEMA Maitteknik.

| takt med att produktionen féréndras méste kvalitets-
standarderna halla jgmna steg med utvecklingen.

_ Koordinatmétmaskiner (CMM) med portal erbjuder ett brett

utbud av Iésningar i alla branscher ddr noggrannhet,
repeterbarhet och automatiserad mattinspektion &r ett krav.
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Standardiserad
verktygsforsérining
1 digital milj6

Genom att utnyttja den senaste teknologin far fler och
fler verkstdder en kostnadseffektiv tillverkning dar dato-
riserade verktygsskap ger ritt verktyg, vid rétt tillfalle,
till ratt kostnad, Inget svinn och ingen onédig tidsat-
gang, ingen irritation eller letande efter ratt verktyg,
helt enkelt operatorens bésta van. Vad vi menar med
det dterkommer vi till.

Vi hélsar pa hos TRAMEK i Karlshamn igen. Har
skrev Tidningen Maskinoperatoren en artikel under
2020, mitt i pandemin, da var freelancer Pierre Eklund
var pa plats och gav en rapport om hur flera maskinin-
vesteringar i maskinparken gav en stor effekt i hur man
kunde beméta sina kunder krav pa effektiva produk-
tionslésningar med ny maskinteknik.

Det beskrevs s& har négot forkortat;

I 6ver 30 ar har verkstadsforetaget TRAMEK
i Karlshamn tillverkat mekaniska produkter i enstaka
enheter eller mindre serier till svensk industri. Aven
om foretaget, sett till sin storlek, raknas som ett min-
dre verkstadsforetag har de under 2010-talet genomfért
stora investeringar for att ligga i framkant nar det géaller
mekanisk tillverkning.

De senaste dren har Karlshamnsforetaget investerat
iminst en maskininvestering per &r och i bérjan av mars,
innan pandemin tog fart pa allvar i Sverige, leverera-
des den senaste maskinen — svarven DMG MORI NLX
2500/1250 som klarar av att svarva 1 250 mm langa
detaljer med upp till 366 mm i diameter.

— Det som éar speciellt med NLX 2500/1250 &r att den
har magnetskalor i alla axlar, vilket gor att den far en fan-
tastisk precision och repeternoggrannhet. For att kunna
inspektera detaljer automatiskt under bearbetning kopte
vi dven till en métprobe, sa Tim Stridh, beredare och
maskinoperatdr pa TRAMEK.

TRAMEK som &gs av Tims pappa Jonas Stridh och
dkta paret Ola och Bodil Sernelin, grundades 1987 av
fyra vanner varav tva var Bodils pappa och Tims farfar.
Nér foretaget startade var inriktningen expertis inom
produktion av komponenter for transmissioner samt
tillverkning av kompletta tapp- och kuggvaxlar, vilket
fortfarande ar en vésentlig del av produktionen.

—Idag arbetar vi framférallt med enstyckstillverkning,
men det hdander att vi dven kor legotillverkning i mindre
serier. Vi har en stor bredd i var produktion vad géller bade
maskiner, verktyg och kompetens vilket gor oss valdigt
flexibla, férklarade produktionsansvarige Jonas Stridh.

Foretaget tillverkar bland annat specialvéxlar och
transmissionskomponenter som kugghjul, splines
och axlar, samt genomfor renoveringar, service och
ombyggnader av befintliga industriella transmissioner.
TRAMEK:s kunder finns mestadels i sodra Sverige och
ar spridda inom olika branscher som stél- och valsverks-
industrin, livsmedelsindustrin, bilindustrin, och pap-
pers- och massaindustrin.

— Var malsittning &r att inte bara vara leverantor av
bitar utan att vare en problemldsare nér vara kunder
dr i behov av hjilp. Vi erbjuder service och underhall

och dr en stodresurs for tillverkning av reservdelar
och produktionsutrustning, sa Jonas.

Juni 2023

Idag nér tidningens reporter atervander till Grona Vigen
nummer 4 i Karlshamn, sa 4r amnet och agendan inkép
och val av verktyg inom skédrande bearbetningens under-
bara men ocksé kravande vérld. Och vi har redan svaret
i bakhuvudet men det finns sa mycket mer att reda ut och
hér far vi mer intressant information av Tim Stridh pa

Idag ar processoptimering med snabbare bearbetningstid
och langre verktygslivslangd for skdrande verktyg ett
nyckelord for de flesta produktionsforetag nar det gal-
ler 6kad l6nsamhet. Intelligenta bearbetningsstrategier
kan erbjuda 16sningar men bara om ratt verktyg och
applikation anvéands.

— I denna dynamiska situation ser vi att snabba och
sdkra leveranser av hogpresterande verktyg ar véldigt
viktigt. Till var och kundernas hjalp har vi flera produk-

ter i botten av vara erbjudanden som hjélper kunden i sitt

P4 Instagram, under namnet cnctim_se lagger Tim Stridh kontinuerligt upp bilder och information om
processer och tester, maskiner och verktyqg till sina drygt 14 500 féljare. Allt for att inspirera andra att
Sppna 6gonen fér nya infallsvinklar pé saker och ting — “tdnka utanfér den berémda boxen”.

TRAMEK nér det handlar om kraftigt reducerade verk-
tygshanteringskostnader, sdkrar produktionen, férenklar
de dagliga processerna och genererar anvandbara data
for processforbattring och en effektivare produktion.

De digitala verktygsskapen &r pa frammarsch och kon-
stigt vore vl annars. Vilken verktygsinkopare kan tacka
nej till en effektivare verktygshantering som sparar bade
tid och pengar. Manga av den globala branschens aktorer
och verktygstillverkare har bra och intressanta l6sningar.
Idag skall vi titta lite ndrmare pa vad CERATIZIT kan
erbjuda sina kunder nér det handlar om att ta steget in
i de allt mer framtradande digitala 16sningar som nu
etablerar allt mer och finns pa marknaden.

Optimering, produktivitet och processkontroll,
ar mantran som hirskar i den allt mer kravande och
hogteknologiska industrin.

verktygsval — Katalogen — webbshopen och Toolscope
- var digitala 16sning for processoptimering och 6ver-
vakning. Vi lagerfér ménga tusentals artiklar for direkt
leverans fran vart lager till vara kunder samma dag
som de bestélls. Var ambition dr dven att vara kunder
ska fa den mest professionella tekniska supporten och
radgivningen, vilket vi garanterar med vara vilutbildade
tekniska séljare som alltid star redo for nya utmaningar,
sdger Per Karlsson pa CERATIZIT Scandinavia.

Optimerade verktygsinkop,

tillgang till verktyg 24/7.

Vi dtervander till kaffebordet efter att vi gatt en runda
i den 5 000 kvm stora fabriken. Har ar det full fart och
TRAMEK har viéldigt mycket att gora. Ute i produk-
tionen hittar vi Tim Stridh som dr om vi skall beskriva
honom en entusiastisk, positiv, kunnig och driven tekni-
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Jonas Stridh, Tim Stridh och Bjérn Winberg.

ker som brinner for att effektivisera verkstadens produktionsprocesser och skapa
ordning och reda. Han “kédkar tidstjuvar” till frukost och ser till att verksamheten
flyter pa och att alla maskinoperatorer har de bésta forutsattningar for att effektivt
kunna tillverka sina jobb med réatt verktyg till rdtt detalj. Tim, som har ett stort
intresse for produktionsteknik foljer ockséa och ar sjdlv delaktig i utvecklingen
genom olika kanaler pa Internet som Linkedin och Instagram.

— Jag borjade arbeta hiar som operatoér 2011 och har sedan dess visat ett stort
intresse for skdrande bearbetning och idag axlar jag verktygsforsorjning och
hanteringen till produktionen sa att maskinoperatérerna har en mindre stressig
vardag och kan fokusera pé sina jobb, sdger Tim Stridh.

— Vi har investerat stort i nya verktygsmaskiner fran DMG MORI med stora
verktygsmagasin pa senare tid och da géller det att ha rétt verktyg i magasinet
och framforallt se till att vi standardiserar vara verktygslosningar, sdger Tim.

Som jag forstar det sa har du lett ett forandringsarbete nédr det handlar om att
alla maskinoperatorer skall arbeta med samma verktygslosningar och inte koéra
”sina egna race”.

—Jag tror det dr ganska vanligt pa framforallt mindre verkstdder dar man har
kortserieproduktion och dar nya artiklar d&r mer legio dn dterkommande. Har pa
TRAMEK har vi tidigare haft verktyg lite 6verallt kring maskinerna dar varje
operator haft en viss mangd “egna” verktyg. Att man pa manga verkstdder &ven
”lanar” verktyg av varandra som operator vilket betyder att det gar at alldeles
for mycket tid till letande och att man fragar kollegorna om man har det och det
verktyget. Det &dr inte hallbart i langden och det skapade irritation och manga
fragestéllningar varje dag som har jag ratt verktyg pa plats i maskinen eller maste
jag akut bestalla olika verktyg for att klara det jobb som jag har framfér mig den
eller ndsta dag, resonerar Tim och tilldgger;

— Borta &r ocksa vara manuella bestéllningslistor dar produktionspersonalen
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Det finns alltid mer att prata om nédr det handlar om skérande
verktyg. De som diskuterar &r Tim, Per och Bjérn.

P4 fotot ser vi en h6gmatningsfrds och precisionschuck, framta-
gen fér att 6ka produktiviteten hos Tramek.
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kryssade i vad man behovde for verktyg och som sedan
skickades in till olika leverantdrer for leverans sa fort
som mojligt. Inget direkt fel med det men nu har vi ett
mycket effektivare sitt att styra vara verktygsval och
har alltid tillgang till ratt verktyg och framforallt rétt
kvantitet, siger Tim Stridh.

— Bjorn Winberg som ér teknisk séljare for CERATIZIT
ar en tekniker som jag har fatt ett stort fortroende for
under de fem &r som han arbetat hér i Blekinge. Vi har
en samsyn ndr det handlar om verktygsval och hur man
skall hantera och anvinda rétt verktyg till ratt applikation.

— Sé succesivt har vi implementerat ett helt nytt tink
nér det handlar om hantering av véra verktygsinkoép
ochiapril i ar installerades det digitala verktygsskapet
Tool-O-Mat.

— Och vi dr jattenodjda, tidsbesparingen &r fantastisk
och jag kan lagga mycket mer tid pé att 16sa bearbet-
ningsproblem och det ger oss en battre kvalitet i allt vi
gor, sdger Tim Stridh.

CERATIZIT har sedan en tid tillbaka lanserat sitt
servicepaket. Konceptet heter Tool Supply 24/7 och ar
precis vad det heter — en verktygtjanst dygnet runt. Fér
kunden innebdr det att alla verktyg finns enkelt tillgdng-
liga i ett verktygsskap pa verkstaden.

CERATIZIT bade kartligger kundens behov och ser

till att réatt verktyg finns tillgédngligt i Tool-O-Maten.
Darefter dr det bara for kunden att plocka ut det verktyg
som de behover.

— Tim och hans medarbetare pa TRAMEK kan dven
bestélla artiklar i var webbshop fram till klockan 19.30
och fa leveransen dagen efter. Det dr en skraddarsydd
16sning for anskaffning av verktyg dér kunden sjdlv inte
behover ligga manga minuter pa sjdlva bestillningen,
forklarar Bjorn Winberg.

— Den stora fordelen ar sa klart att TRAMEK alltid
har verktyg hemma, utan att fér den skull behdva betala
nagra lagerkostnader. Dessutom finns all teknisk info
om verktygen latt atkomligt i skdarmen pa Tool-O-Maten.

— Vi star for hela kostanden fér anskaffningen och
administrationen. Vi fyller pa sa kunden alltid har verk-
tyg hemma och Tool-O-Maten ar 6ppen dygnet runt. Det
Okar kundens likviditet och man betalar bara ndr man
tar ut ett verktyg, sdger Bjorn.

— En stor fordel dr ocksa att vi kan byta verktyg i rétt
tid och kora verktygen tills de faktiskt &r slitna, inte
efter ett férutbestamt intervall som tidigare ofta var den
enskilda operatorens arbetssatt och produktionstank.

—Tool Supply 24 /7 &r en tjanst sprunget ur den digi-
tala utvecklingen som hela tiden fortsatter att ta stora

kliv framat. Och hér ar det generella budskapet att det
skall vara enkelt och informativt fér vara kunder att ha
koll pa sina verktyg utan krangliga och tidskrdavande
processer, sdger Bjorn och Per pa CERATIZIT.

Tim Stridh sitter och ler. Han dr n6éjd med vad som nu
hander pa TRAMEK och kan konstatera att man sparar
manga, manga timmar per vecka genom att nu gatt in
i den digitaliserade verkstadsvarlden. Tim har stora
planer f6r framtiden och ser i sin vision ett verkstadsfo-
retag med ett fortsatt fordndringsarbete, storre lokaler,
fler yrkeskunniga och duktiga maskinoperattrer och allt
nojdare kunder. For verkstadsindustrin dr som sékert de
flesta kan konstatera, kommer att vara och ar en fram-
tidsbransch med goda utsikter

Framtiden &r intressant.

Alla varumérken och aktorer blir starkare ndr man
nu far en vél genomarbetad plattform som ar en vik-
tig hubb f6r produktion, innovation och framjande av
digitaliseringen. Digitaliseringens vaxande betydelse
ar en nyckelfraga infor framtiden for CERATIZIT. Den
globala verktygstillverkaren har skaffat sig ett utméarkt
lage pa det hdar omradet med sina “digitala produktivi-
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Ténk dig en klassisk varuautomat dér du trycker in ett nummer
och en godispése faller ner i ett fack.

Nu ér det slut pa panikbestéllningar och som en féljd av det
ofta dubbla verktygskostnader da det visade sig att det fanns
verktyg ute i produktionen men inte just dér och da.

— Vi far upp var Iénsamhet och det betyder i sin tur att vi
kan satsa mer pa produktionsutrustning och det betyder en
sékrare produktion och héjd kvalitet, sdger Tim Stridh.

Beliggningen for
hégsta prostanda



Ocean Technologies ar specialist pa e Arb.omrade: 600x400mm X/Y
starthalsgnistar med ett brett utbud e Max hojd arb.stycke: 500 mm
av CNC-styrda/manuella maskiner. e Max vikt arb.stycke: 800 kg
Det som sticker ut ar maskinernas e Elektrodvaxlare: max 50 platser
pneumatiska vaxlingssystem med for elektroder 0,1-6,0 mm
separata chuckar, vilket minimerar
maskinstopp. Styrningsvaxlare,
badutférande och Automatic break
Thru control ar nagra av alla tillvalen.

Skirpverktyg ar Sveriges ledande
leverantor av allt inom tradgnist.
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kvalitet, precision och kunskap.
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Tim, Bjérn och Per visar upp verktygslésningar fér
tillverkning av kilspar direkt i fleroperationsmaskinen.

>>

tetslosningar” och kommer att spela en viktig roll inom
CERATIZIT Group nér det géller att utveckla innova-
tiva produkter pa Industri 4.0 omradet. Organisationen
i Skandinavien kan med storre precision dn tidigare, férse
kunderna med exakt de verktyg de behover for att 6ka
sin produktivitet. Man blir en specialist som erbjuder
ett fullstindigt utbud av olika 16sningar.

Ska vi fokusera pa nagot intressant sa tycker Bjorn att
bland alla borr, géngtappar, svarvskér och frasskar som
Tim koper in till produktionen pa TRAMEK sa kan vi
ndmna lite extra kring frasverktygen;

- Vid framtagandet av dessa frasar lagger CERATIZIT
sdrskild tonvikt pa att uppna det langsta forslitnings-
vardet pa ytbeldggningen. De beldggs ocksa med den
legendariska "DRAGON SKIN” beldggningstekniken.
Liksom alla hogpresterande verktyg med “Dragon skin”-
beldggning, ar CCR-frasarna ocksa sarskilt robusta och
slitstarka och forblir opaverkade av hoga temperatur-
variationer.

Avslutningsvis gor vi en fri associering kring hall-
barhet och gron produktion. TRAMEK har gatuadress
Grona Vagen och det ger i alla fall mig som skrivande
reporter en uppfattning om att verkstadsforetaget dven
pa papperet har en miljériktad produktion. Och att deras
partner inom skdrande verktyg — CERATIZIT nyligen

presenterade en ambitits hallbarhets-

strategi dar man med hjélp av denna
strategi siktar pa att bli ledande inom
hallbarhet f6r hdrdmetall- och skérverk-
tygsindustrin ar 2025.

- ”Klimatférandringar &r en av var
tids storsta utmaningar och kraver
att branschen ocksa tanker nytt inom
manga omraden som bland annat det
vi diskuterar i denna artikeln, nimligen
hur man pa ett konkret sdtt minskar och
effektiviserar sin verktygsanvandning
och undviker sloseri med vara resurser
nér det som i detta fall handlar om réva-
ran metall dar TRAMEK bidrar med sin
del i det hela genom att tillsammans
med CERATIZIT's héllbarhetsformel
endast bestélla och anvanda de verktyg som man beho-
ver for sin produktion i nuet. Man utnyttjar ocksa vara
omslipningstjdnster till fullo, vilket ytterligare styr och
motiverar verksamheten mot en allt grénare och héllbar
produktion, sdger Bjorn Winberg teknisk sljare.

— Vi far ocksa ny information frén férsiljningschefen
Per Karlsson som berittar att alla verktygsférpackningar

CMX 70U
Al

Tim och Jonas Stridh framfér en av de senaste investering-
arna i maskinparken.

Nésta investering handlar nog om en palettmaskin for
mer automatiserad produktion av fastycks detaljer och det
betyder mer flexibel produktion. och det i sin tur betyder
fler verktyg vilket i sin tur betyder ett verktygsskap till.

- Ja, drémma kan man vél fa géra, séger Tim.
Tidningens redaktér ser mdnga intressanta scenarios om
man tittar i kristallkulan for TRAMEK's framtid.

kommer inom en snar framtid att besta av 100 % ater-
vunnen plast.

— Malet med vara miljévanliga forpackningar ar att
anvédnda ett miljovanligt material och en optimerad
design som medger en cyklisk anvdndning sa lange
som mojligt vilket ger en reducering av CO2 utslapp
med minst 60%. W



Den ultimata bockningslosningen
Optimerad produktion for sma batcher

AMADA konstruerade HG-ATC som en idealisk 16sning for varierande batchstorlekar, komplexa verktygslayouter och svarigheterna
att hitta skickliga operatorer. Den automatiska verktygsvéaxlaren (ATC) kan ladda den mest komplexa verktygslayouten inom tre
minuter och tillater anvandning av "kit" eller "just-in-time" produktionsmetoder. Dessutom tillater det unika hybriddrivsystemet

battre bockprestanda, lag stromforbrukning, konsekvent vinkelnoggrannhet och mycket laga ljudnivaer.
|

"G Arc SERIES

Master: -

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Rotage 1 Kvanum bygger
ut sin fabrik for framtiden
med 8 000 kvm.

Det finns ett tillverkningsforetag i Kvanum som jag har fatt aran att besoka flera, flera
ganger under arens lopp, dar vi i en artikel hade denna positivt laddade rubrik;

Digitalisering, hallbarhet och nyinvesteringar i fokus

Nista besok hade rubriken:

Med sitt mantra "Always

in the frontline" 1 fokus

fortsatter Rotage sin resa
mot nya utmaningar

Med nytt ledarskap, ett mantra, automatiseringar och olika forindringsprojekt sa har man nu
skapat forutsittningar for att med mjuka och harda varden ta nasta steg i utvecklingen for Rotage,
den framgangsrika leverantoren av olika platprodukter med bas i Vastergotland.

Artiklarna gar att 1dsa pa www.mekpoint.se Sok pa Rotage.

I denna artikel skall vart besok handla om arbetsmiljo och ren luft, vilket som idag inte bara dr ett krav fran myndigheter utan ocksa
en sjdlvklarhet for framtidens verkstad och tillverkningsindustrin i smatt och stort, sa denna artikels huvudrubrik maste vi skapa
innan vi gar vidare i var nuldgesrapport fran Rotage i Kvanum och den lyder;
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Niclas Karlsson, Maria Persson
Antonio Scarlini

- Jag kommer frdn en stérre industri
med en annan instéllning och utrust-
ning fér att motverka att svetsréken
skapar miljé och hélsoproblem i det
ldnga loppet och hér kan jag snabbt
konsterna att vi pa svetsverkstaden
har en fantastisk arbetsmiljé6 som
skapar trygghet och trivsel for oss alla
som svetsar, jag tror t.o.m att svetsro-
botarna kommer att trivas i denna
miljén om ni forstar vad jag menar,
sédger Maria Persson.




Kompalkt fiberlasermaskin =
Den kompakta konstruktionen och den stilrena designen av Bodor I (W
i-Serien mojliggdr kunder med begrdnsat utrymme och/eller som

har en mindre skala av produktion, att fé njuta av férdelarna
med fiberlaserskdrning.

Bodor i7 har dven ett utvecklat system ddr ventiler 6ppnar och stdnger
beroende pa vart fokuseringshuvudet dr positionerad. Detta medfdr en
mer precis och effektivare utsugsférmdga for att leda bort rék och gaser
ut maskinen.

Leasing:

Teknisk info 15 500 kr/man

Arbetsyta: 3048*1524mm 72 man, 200 000 kr restvarde, 0 kr forsta forhojd avgift
Maskinens yttre dimisioner: 4960x2280x2200mm PriS Vld |([jD: 1250 000 |<r
Laserutgd@ngseffekt: 3000w

X/Y-axelns positioneringsnoggrannhet: +0.05mm

X/Y-axelns ompositioneringsnoggrannhet; +0.03mm

X/Y-axel max. lGnkhastighet: 100m/min

Kontakta oss omgdende vid intresse, vi har endast 5
maskiner och det dr forst till kvarn som gdller.

+46(0)511-409 9300
info@saluco.se

FINANSLAGET

?* SALUCO

Kompalkt, exakt och snabb

VI VET VAD VI PRATAR OM BODOR |7 3|(W

Med l&ng erfarenhet och spetskompetens inom branschen

utmanar vi marknaden och ar ett foretag att rakna med. Unikt tillfdlle att leasa storsdljaren

till kampanjpris

e

KONTAKTA 0SS

Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se
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Del av den nya svetsverkstaden
med 12 svetsbds och plats fér
flera svetsrobotar. Har styr en
digital I6sning med rérelsede-
tektor s& att ndr en svetsare inte
dr pd plats i baset sa &r ljus och
ventilation avsténgt. |

>>

Smart digital losning genererar
ren luft for svetsarnas arbetsmiljo
Det rader en stor efterfragan av platdetaljer och kompo-
nenter bade inom och utanfor Sverige, och trenden ser ut
att halla i sig. For att klara av att tillverka de volymer och
den kvalitet som efterfragas kravs ett helhetstainkande
och en flodesorienterad verksamhet med hog effektivitet
och smarta l6sningar, dér alla medarbetare vill framat och
tillsammans skapa forutsattningar for foretaget att véxa.
— Vi har haft vaxtvdrk och kunde konstatera att nar vi
2021 skulle fa in ytterligare en automatiserad stansma-
skin, sa fick vi i princip anvanda “skohorn” for att fa in
maskinen i var produktionslokal. D4 insag vi att fortsatta
maskininvesteringar kraver en storre utbyggnad av véra
lokaler lokalt har i Kvanum och grannfastigheten koptes
upp. Idag star vi har med ytterligare 8 000 kvm produk-
tionsyta, sdger vice vd och marknadschef Bo Hansson.
Jag beréttar fér Bo Hansson och miljéchefen Antonio
Scarlini att jag nyligen besokt flera foretag som byggt

P4 fotot ser vi miljéchef Antonio Scarlini, Bo Hansson{ Andreas Wik och Niclas Karlsson.

ut men insett efter en kort tid att man borde byggt ut
med fler kvm. Hur resonerade ni, nu nér jag ser att har
ar utbyggnaden vl tilltagen.

—Jag har arbetat pa Rotage i 28 ar nu och vi har varit
i en generation dar méanga ar fostrade i en fabriksstyr-
ning, att man inte bygger mer yta d&n man behover. Det
ar darfor som ndr du beréttar att man ibland byggt ut

bade fyra, fem och sex ganger som det blir kortsiktiga

l6sningar. Den “féllan ” har vi undvikit genom att tanka
langsiktigt, valdigt langsiktigt, sdger Bo Hansson.

— Vi har ocksa byggt ut flera ganger ”for lite” men vi
har snabbt markt att det ofta skapar ratt sa daliga floden
i fabriken, sa vi har lart oss den laxan, sdger Bo Hansson.

— Var “turnover” blir nu att vi flyttar ut svetsverksta-
den till den nya lokalen samtidigt som vi dven flyttar
montering och utlastning.

Man haller i detta nu pa med att installera ett antal
hogteknologiska och helt automatiserade maskinceller
och vi kommer ldngre fram i ar att besoka Rotage igen,
ndr man fatt igang produktionen i den “nya” platverk-
staden.

Jag kan inte bli mer imponerad av detta foretag
som levererar mer produkter per dag d&n nagonsin
tidigare och da behdver man plats fér expansion och
okad produktivitet.

Svetsverkstaden

Svensk tillverkningsindustri &dr inne i ett komplext tek-
nikskifte men ocksa i ett pdgaende generationsskifte dar
morgondagens verkstadsarbetare har ett stort fokus pa
hélsa, fritid och milj6 som man prioriterar i allt hogre
grad. Arbetet betyder inte allt utan dr en del av ett liv som
innehaller sa mycket mer. Dérfor har arbetsmiljon blivit
allt viktigare for att attrahera den yngre generationen till
industriarbete. och ibland kan man fa uppfattningen att
arbetsmiljoproblemen &r 16sta men sa ar det verkligen
inte, det finns mycket kvar att gora.

En daligt skott arbetsmiljo ger dalig publicitet runt
foretaget och produktionen, det dr en fara som de allra
flesta 4r medvetna om. Ménga foretag arbetar med att ta
fram och utveckla nya produkter for att forbéttra forhal-
landen ute pa verkstadsgolvet, produkter som kan fa en
mycket avgorande betydelse fér miljon nar det handlar
om bittre luft och ventilation samt en minimering av
yttre inverkan pd hud och slemhinnor fran oljor och
skérvatskor. Ren luft dr en av grundpelarna for hallbar
produktion.

Nérheten till en av de vérldsledande tillverkarna av
arbetsmiljoprodukter fanns i Lidképing.

- Vi behover produktionsutrustning som &r ledande
i vérlden for att klara vara 6nskemal och krav. Vi till-
satte en projektgrupp nér ritningen blev klar éver den
nya fabriksutbyggnaden och fann relativt snabbt att det
foretaget som kan leverera ren luft for véra svetsare fanns
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WORKING CLEAN, BREATHING HEALTHY

Behover du battre arbetsmiljo,
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Icarus DTE Darwin Gallileo Plus
Oljedimavskiljare for svarv, fras och Flatbaddsfilter for rening av skar- Oljedimavskiljare for svarv, fras, En nagot enklare oljedimavskiljare
slip. Finns i 3 olika storlekar fran & skarvatskor. Pappersfilter som slip eller industritvattar. Finns i for svarv, fras, slip eller industri-
600 - 3000 m*/h. Finns dven som renar fr 55 ym ner till 10 pm. 4 olika storlekar i 3 utféranden, tvattar. Finns i 5 olika modeller,
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Pascal Pascal-M Argos Master
Svets-, damm- och rékutsug med auto- Mindre, mobil variant av Pascal, Oljedimavskiljare som passar Skarvatskerening med filterpapper,
matiserat rengoringssystem for storre gar att f& med 2 sugarmar. for storre verktygsmaskiner och frdn 55 pm ner till 10 pm, bade for
anlaggningar. centralanlaggningar. singel- och centralsystem.
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Minimaster Spring DMD Magneto
Tack vare sin konstruktion renar detta Skarvatskerening utan forbruk- Magnetseparator med roterande Filter for ultramagnetisk separation
filter effektivt utan att ta for mycket av ning! Lamplig for lite storre diskar, latt att eftermontera, finns med Neodumiummagneter. Enkel
din verkstadsyta i ansprak. anlaggningar. att fa i olika storlekar. att rengora. Finns i olika storlekar.

Bestéll var produktkatalog med
en oversiktlig presentation av
Skandinaviens mest kompletta
utbud av hallande verktyg.
Bestdll den pa var hemsida;

www.chuckcenter.se

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Andreas Wik, Absolent AB
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i ndromradet. Vi kidnde till Absolent och hade triffat fore-
tradare for dem pa olika event och méassutstéllningar, da de
ar aktiva pa marknaden, sdger Bo Hansson och miljochefen
Antonio Scarlini som dr med i projektgruppen lagger till;

— Vi trdffade Andreas Wik som ar en av experterna pa
foretaget och han har en lang erfarenhet av att bygga intres-
santa 16sningar for verkstadsindustrin dér arbetsmiljo, saker-
het och ren luft 4r ndgot som man inte kompromissar med.

Vi ber Andreas Wik fran Absolent AB i Lidkoping, att
berétta lite kort om férutsattningar och i nésta steg vilka
produkter och system man valt for att klara av de krav
som Rotage hade att halla sig till dvs leverera en ren arbets-
miljo och eliminera svetsroken/partiklarna for svetsarna
pa Rotage.

— Det fanns inte nagon kravspecifikation pa hur anldgg-
ningen skulle fungera sa det blev ett spannande projekt
med en inlyssnande metod. Vi borjade med att samla in
information fran bade operatorer och produktionsledare
for att forsta situationen och vilket behov som fanns. Vi
ville dels forsdkra att luftkvaliteten blev sa hog som Rotage
onskade ett system som skulle anpassa sig till produktionen
och inte férbruka mer energi dn vad som produktionen
kravde. Det gar att jamféra med en adaptiv farthallare pa
bilen, dar systemet automatiskt justeras for att uppratthalla en séker
arbetsmiljo dér energiférbrukningen anpassas efter behovet. Det ar
flera delar man behover ta i beaktning for att fa ett sa optimalt system
som mdjligt, men en av de viktigaste delarna dr hur man dimensionerar
systemet. Det behdvs samma flode i den forsta svets-armen ndrmst
filterenheten, som i den sista. Har dr det enkelt att gora fel eller att det
tas genvégar, vilket kan leda till att systemet inte fungerar fullt ut och
medarbetar utsatts for dalig luftkvalitet. Viktigt vid dimensionering
ar att rdkna ut det totala undertrycket som bildas for att sedan vilja
ratt motor och flakt. Driftskostnad dr ocksa en viktig del fér den eko-
nomiska kalkylen, dar hdnsyn tas till bidde den energin som systemet
forbrukar och underhallskostnaden &ver tid. Det finns de som valjer
billiga 16sningar for att det ser bra ut pa investeringskostnaden men
raknar dé inte med vad det kostar i drift och underhall pa langre sikt.
Absolent har som mal att alltid klara minst 8000 driftstimmar innan vi
gor forsta service. Manga bolag har det som krav, framf6r allt f6r de
inte har rad att tappa produktionstid eller hoga underhallskostnader.

— Vi pa Absolent ser alltid till att hjalpa kunden med ratt system
som bidrar till en béttre arbetsmiljo och tacker alla behov som kunden
kan ha. Installation hos Rotage bestér i ett system av Aedust15 med
roterande varmevéxlare, siger Andreas Wik.

— Absolent renar férorenad industriluft fran olika bearbetningsma-
skiner som genererar oljedimma, oljerok eller stoft. Med 6ver 30 ar
i branschen erbjuder vi hog kvalitet och gedigen kunskap.

— Pa Absolent stravar vi efter att leverera de basta l6sningarna
med ett starkt engagemang fran den forsta forsiljningen hela vigen
till servicebestket manga ar senare. Vart mal dr att tillhandahalla en
service som motsvarar den hoga kvaliteten pa vara produkter.

A Dust 15 — Hur fungerar det?

— Stoftbeméngd luft, sa som svetsrok, sugs in pa filtrets ovansida.
De tyngsta partiklarna faller direkt ner i stoftbehallaren. De ldttare
partiklarna sugs vidare till filterpatronerna dar stoftet fastnar. Den
filtrerade luften sugs sedan ut av en fliakt, som dimensioneras efter
behov. Da tryckfallet 6ver filterpatronerna 6verstiger det instdllda
vardet 6ppnas ventilerna och en tryckluftspuls gor att stoft som fastnat
pa filterytan lossnar och faller ned i stoftbehallaren.

— Detta ar verkligen en referensanlédggning for fler av vara svenska
industriforetag att besoka, siger Andreas Wik och Bo Hansson pa
Rotage héller med. Anldggningen slutbesiktigades 10 mars och nu
har anldggningen fran Absolent varit igang sedan 5 veckor tillbaka. H



MEP Saws for snabb leverans!

e SHARK 331-1NC SPIDER + MIST

e SHARK 332-1SXI EVO + MIST

e SHARK 382-1SXI EVO + SPRAY MIST

e SHARK 281MA CCS + Mist + On/Off switch

e SHARK 282 SXI EVO + SPRAY MIST

e SHARK 230-1NC HS 5.0 + CHIP CONVEYOR +

SPLIT VICE + MIST

Och andra..

Robert Puekker

Sales Manager | Machines
+46(0) 73 254 29 90
robert.puekker@duroc.com
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Loésningsmedel for komponenter i1 diverse material

Hallbar rengérin%
av komponenter hos Willo AB

Tillverkningen av komponenter med hogteknologisk precision och kom-
plexa geometrier kraver hogsta kvalitet genom hela produktionskedjan. For
att vara optimalt forberedd infor framtida krav pa renhet bytte Willo AB ut
ett av sina befintliga rengoringssystem. De valde en Ecoclean EcoCcompact

utrustad med Ultrasonic PLUS, for att namna en av systemets egenskaper.

TEXT: TECHPOINT SYSTEMTEKNIK AB // FOTON: ECOCLEAN

Nar foretagets grundare Willy Loeffel kom fran Schweiz
till Vaxjo ar 1956 hade han med sig sin foretagaranda
och gediget tekniskt know-how samt kvalitetsstandard
vad giller langdsvarvning. Han kombinerade dessa
kvaliteter med svensk foretagskultur for att skapa ett
foretag som &n idag sitter standarder inom verkstadsin-
dustrin. Foretaget som &r ett familjeféretag specialiserar
sig inom sma hogkvalitativa precisionsdetaljer for delvis
kritiska applikationer inom medicin- och energisektorn,
ventilproduktion och 6vrig industri. Sedan starten har
Willo haft tva-siffriga tillvéxtsiffror i snitt inom dessa

Systemkonceptet och flera méjliga egenskaper som standardval,

sasom tre behdllare for "Tvéatt, Skolj/skélj eller Bevara processtegen”

sektorer. Det dr dédrfér som Willo kommer att
utoka sin produktionsyta med en ny byggnad
pa ca 1500 kvadratmeter.

En maskinpark med spjutspetsteknologi inklusive
innovativ matteknologi f6r konstant 6vervakning av
precisionskomponenter bestdende av olika stallegering-
ar, aluminium, titan, koppar, méssing och plast mm,
sakerstdller 4&ven de minsta toleranserna. ”"Detta innebar
ocksé att komponenter maste rengoras sé att partiklar
och rester av maskinolja avldgsnas bade utvandigt och
invéndigt Dels beror efterfoljande processens kvalitet
for t ex varmehantering och
beldggning pa renheten. Dels
ar 6vervakningen av definie-
rade renhetsspecifikationer

i slutgiltiga rengdringsproces-
sen ett maste for bade potentiell
fortsatt bearbetning i validerade
processer hos vara kunder och
fér komponenternas anvand-
ning i den fardiga produkten”
forklarar Peter Hultkvist, tek-
nisk chef pa Willo.

Hogre krav for
rengoringskvalitet
och processtabilitet

Foretaget har anviant sig av

var avgérande Kriterier for valet av EcoCcompact.

Ecoclean rengéringslosningar f6r komponenter under
mer dn tva decennier. Nar det ndstan 25 ar gamla sys-
temet skulle bytas ut stod det klart att det nya systemet
skulle mota bade aktuella och framtida krav pé ren-
het bade vad galler flexibilitet och héllbarhet. “Det var
viktigt for oss att vara optimalt forberedda infor vara
kunders framtida, hogre, krav pa renhetsspecifikationer
for partikel- och filmtyp, processkonsistens och produk-
tivitet. Maximal processtabilitet samt beredskap infor
automatisk datadverforing till var MRP ingick ocksa
i kravspecifikationen” forklarar Peter Hultkvist. Ett annat
kriterium var bédsta méjliga anvdndning av tillgang-
lig produktionstid genom att noggrant vilja tillvaga-
gangssitt for rengoring i systemet. De diskuterade dessa
dmnen med flera leverantorer av rengoringssystem. Det
faktum att man valde Ecoclean’s EcoCcompact berodde
bade pa systemets koncept, och pa dess valbara egen-
skaper samt god erfarenhet av tillverkarens system och
service, rad och support baserad pa deras know-how
vad géller rengdring.

Framtidssakrad investering

genom hdg flexibilitet

Det kompakta systemet for 1sningsmedel som endast
behover 3,200 x 1,600 x 2,450 mm (L x B x H) i utrymme
kors under fullt vacuum. Pa Willo har man anvant kol-
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Ultrasonic PLUS - som
kompletterar den klas-
siska ultraljudsproces-
sen — sdkerstéller att
féroreningar avldgsnas
dven fran detaljernas
komplexa interiérer.

véte i processen hittills, men den kan enkelt ocksa koras med
modifierad alkohol (semi-polart I¢sningsmedel) med smérre
modifiering. Foretaget valde standard maskinkonfiguration
med tre fullt integrerade spillbehallare f6r processens 6ver-
vakning av Tvatt, Skolj/skolj och Bevara.

Beroende pa typ fordelas komponenterna i bulkform eller
enskilt och hanteras enligt ett av de tio program som finns lag-
rade i systemet, vilket fortfarande viljs ut manuellt. Fér kom-
munikation med foéretagets MRP dr maskinen utrustad med
ett framtidssakrat scanningssystem med integrerad mjukvara.

Utrustad for detaljtvatt...

Med det valda tvattprogrammet kan avfettning géras med
hjdlp av anga innan sjdlva rengéringen kors. Med denna
teknologi leds det férbrukade 16sningsmedlet inte in i spill-

behallaren, i motsats till géngse praxis, utan direkt till den
integrerade destilleringsenheten, som medf6ljer som standard.
Detta gors for att motverka ansamling av olja i 16sningsmedlet.
Utover detta dr &ngavfettning med tvittvatska som sista steg
ett alternativ.

...med Ultraljud PLUS

For att sdkerstélla hallbara renhetsresultat i linje med anvand-
arbehov och 6kade krav &r systemet utrustat med Ultrasonics
PLUS utoéver standardfunktionen “injection flood wash” och
ultraljudstvitt. I kontrast till klassisk ultraljudstvétt som utfors
under konstant tryck i arbetsomradet, varierar och anpassar
ULTRASONIC PLUS trycket efter komponentens geometri och
grad av smuts. Tack vare dessa variationer i tryck bildas kavita-
tion - dvs angbldsor - som ar anpassade till komponenternas
utférande sa att dessa dven rengors internt, dér
man inte kommer at med konventionella metoder
med ultraljud. Det dr darfér som Ultrasonic PLUS
kompletterar klassisk ultraljudsteknik, speciellt
nér det géller komponenter med komplex intern
geometri. Vacuumtorkning sékerstéller att kom-
ponenterna som lamnar maskinen &r helt torra.

Mediarekonditionering

anpassad till héga renhetskrav
EcoCcompacts egenskaper for mediarekonditio-
nering bidrar ocksa till hog kvalitet av rengdring
och processtabilitet. Varje tank har en fullflédes-
filtration for tillopp och retur samt en bypass-
filtrering. Den kombinerade systemdesignen ger
anvandaren mojlighet att vélja filterpasar eller
patronfilter utan att behova byta holje. For att
avldgsna sd manga span som majligt fran vétskan
efter rengdring ar pasfilter med integrerad mag-
netseparator monterade i filtersystemet i behallare
1. De andra tva filtreringskretsarna har patron-
filter som kan avldgsna ultrasma partiklar fran
véatskan. ”Vi har anvant den nya EcoCcompact
sedan februari 2022 och uppnar rengoringsresul-
tat som sakerligen moter vara kunders framtida
krav” avslutar Peter Hultkvist.

Mer information:
www.techpoint.se

Héga krav maste métas fér bade
produktionen och rengdringen av
komplexa precisionskomponenter

OH-system

Tomma

maskinsumpen
MASKINTOMMARE

Suga upp
spill

SPILLVAC

ldackolja

OLJESKIMMER

Blanda
kylvatska

Q-DOS

terforsaljare
hela Sverige

Ring 031-45 65 65
info@QH-system.se
www.QH-system.se
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Oskar Olai, VD 3nine.

nine utdékar sitt produktsortiment
med fokus pa renluftslésningar
for industriella mil)der

Nacka Strand, 13 juni 2023 - 3nine, en global tillverkare
av teknologi for att rena industriell inomhusluft, fort-
sétter sin strategiska expansion for renluftslosningar
till industriella miljoer. Detta initiativ starker 3nines
engagemang for miljdansvar och etablerar féretaget som
en ledande leverantor av renluftsteknik.

Det utdkade produktsortimentet kommer att inne-
halla fler toppmoderna l6sningar for att rena industriell
inomhusluft och eliminera farliga partiklar som damm,
angor och aerosoler. Malet &r att ytterligare 6ka sdkerhe-
ten pa arbetsplatsen och foérbattra den allmanna inom-
husluftkvaliteten for industriféretag.

Vi &r fast beslutna att skapa hdlsosammare och sak-
rare industrimiljer. Genom att erbjuda en mer omfattan-
de uppsattning 16sningar for ren luft ger vi foretag béttre
mgojligheter att hantera utmaningarna med féroreningar
iinomhusluften”, sdger Oskar Olai, VD fo6r 3nine. “Vart
mal ar att tillhandahélla innovativ teknik som skyddar
arbetstagarna och bidrar till en mer hallbar framtid.”

3nine kommer att frémja strategiska partnerskap med
branschexperter for att driva innovation och sikerstélla att
dess 16sningar uppfyller de féranderliga behoven hos indu-
strikunder. Genom dessa samarbeten strévar 3nine efter
att fortsatta ligga i framkant nér det géller ren luftteknik.

Med sitt utokade produktsortiment beféster 3nine sin
position som en pélitlig partner for foretag som ar engage-
rade i miljoansvar och sdkerhet pa arbetsplatsen. Genom
att ta itu med de mangfacetterade aspekterna av luftféro-
reningar inomhus stravar 3nine efter att gora en menings-
full inverkan pa den globala luftkvaliteten och bidra till
ett hdlsosammare och mer héllbart industrilandskap.

Om 3nine:

3nine ar en ledande leverantor av innovativ teknik for
att rena industriell inomhusluft. Med malet att tillhan-
dahalla rena och héilsosamma arbetsmiljoer erbjuder
3nine innovativa losningar for eliminering av oljedimma,
oljerok och damm. Genom att kombinera innovativ tek-

nik med omfattande branschexpertis fortsatter 3nine att
vara en palitlig partner f6r kunder som soker tillforlitliga

luftreningsldsningar.

Mer information:
www.3nine.com
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BIO-CIRCLE
R

Surface Technology AB

Jobba fér naturen - och |3t naturen jobba for dig

Bio-Circle bygger pa en uppvarmd vattenbaserad vatska,
Bio-Circle L, som innehaller en naturlig bakteriekultur.
Mikroorganismer &ter helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmldst vatten och koldioxid!

Systemet har kapacitet att ta hand

om allt fran oljor, fetter , kylmedel eller
rostskyddsprodukter,évriga féroreningar och partikelsmuts.
Den revolutionerande tekniken med

mikroorganismer har utnyttjats i artionden,

bland annat vid oljeldckage till havs,

och har nu tagit steget in i industrin.

Detta gor dven att ingen deponi behovs da

systemet ar sjélvrenande. Fete/ Oia COs . HeO
o0 00

-©0006--0+0
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Stort anvdndningsomrade
Bio-Circle finns redan nu representerad inom
nastan alla typer av industrier: Plast- och metallindustrin,
bil- och flygindustrin, skogsindustrin,
matindustrin, bygg- och transportindustrin samt
|dkemedelsindustrin. Detta pa grund av att det
inte bara dr miljévanligt utan dven ofta mycket mera
effektivt @n de flesta l6sningsmedlen

SVETRUCK

Kund referens
Niklas Andersson - Drift och Underhall -- Svetruck AB Ljungby
“. Mycket trevligare dn “vanliga” lésningsmedel, kiinns bra nir dagen dr siut,
Genomtdnkt och gediget med mycket bra tvatteffekt”

Derome

Ursula Johansson - Sliptekniker -- Derome Timber Kinnared

“- Miycket latt att anvinda och hudvéanlig,
superb rengoring”

“- Medlet CB 100 fungerar mycket bra

till att rengdra vara maskiner”

Bio-Circle Surface Technology AB
Ring 0ss idag och vi ordnar med Gottskarsvagen 150 | 43994 Onsala
en demo hos er! 031-106070 | info@bio-circle.se

Vill ni testa en Bio-Circle tvatt!
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&.Diedron

filters

oial W O

Andrea Lupi, dgare till Diedron Sr.

= — 1N

Clean Tow fMTH 8, med filtreringskapacitet upp till 400 I/min

superfiltreringssystemfor
industriella vatskor

Andrea Lupi, dgare till Diedron Srl berittar i den hir
intervjun kompetensen och verkligheten hos detta
specialiserade foretag vid filtrering

Diedron ar ett foretag med djup kunskap inom filtre-
ringsdynamik, stindigt engagerad i att hitta hogpres-
terande I6sningar som kan minska risken fér miljoforo-

reningar sa mycket som mojligt.

Vilka ar privilegierna som mest definierar din verk-
lighet?

For tjugo ar sedan, ndr vart arbete borjade, for att lyckas
etablera oss bland de forsta kunderna som uppenbarli-
gen inte kidnde oss, var vi tvungna att ta oss an mycket
komplexa problem som konkurrenter ofta inte kunde
16sa de sa kallade “heta potatisarna”: med tiden har detta
istéllet blivit en otrolig styrka, eftersom det har gjort det
mojligt f6r oss att samla pa oss ett stort kunnande om
filtreringsdynamiken och framfor allt har vackt i oss
féormagan att betrakta varje projekt som speciellt, anpas-
sat for varje enskild applikation, med tanke pa att var
typiska kund ber oss att filtrera partiklar under 5 my.

Vilka ar hornstenarna i din verksamhetsfilosofi?
Vilket uppdrag har du?

Genom att producera superfiltreringsenheter for indu-
striella vétskor, som rena eller emulgerbara oljor, anser
jag att det &r var plikt att engagera oss fullt ut for att hitta
alltmer presterande I6sningar som kan minska risken fér
miljo6féroreningar sa mycket som mojligt. Atervinning
ar béttre dn att kassera det: detta har alltid varit min
overtygelse och foljaktligen &r varje Diedron-projekt
inriktat i denna riktning.

Med vilket tillvagagangssitt ror du dig pa den nuva-
rande marknaden?

Vad har forandrats idag?

Efter Covid-upplevelsen har synséttet med kunder for-

andrats. Tack vare ny teknologi och digital utveckling
kan vi idag halla oss ndra vara kunder, sarskilt de runt
om i vérlden, genom fjdrrassistans och majligheten att
utfora fjarrdiagnoser. Vara tekniker ar dock alltid redo
att lamna vid behov.

Effektiva och banbrytande losningar
Diedron har designat och byggt system i Italien sedan
2003 av superfiltrering for industriella vétskor. Med
lang erfarenhet inom verktygsmaskinsektorn
och relaterade problem har foretaget etablerat
sig under dren som en ledande aktor inom
filtrering av mikropartiklar och blivit en
referens inom hardmetallslipningssektorn.
Diedrons uppdrag ar att gora vilken miljo
som helst hidlsosammare arbeta och hjilpa
till att halla planeten ren. Dess foretagsfilo-
sofi ”Atervinning ar bittre &n att kassera”
aterfinns i det staindiga sokandet efter alltmer
effektiva och banbrytande 16sningar.

Med blicken mot framtiden, vilka projekt
har du pa gang?

Under de senaste tva aren har vi gjort
viktiga investeringar, bade i maskiner och
i strukturer. Idag kan vi producera de flesta
komponenterna till vara anldggningar i egen
regi och ytterligare investeringar i denna rikt-
ning planeras inom en snar framtid.

Miljomaissig hallbarhet och energieffektivi-
tet: hur tolkar man dessa fragor?

Som jag forklarade tidigare maste filosofin
for ett foretag som producerar superfiltre-
ringsanldggningar nodvandigtvis fokusera pa
miljomassig hallbarhet och energieffektivitet.
Diedron har rort sig i denna riktning i mer
an tio ar och vara system ar designade for

att fungera med lag energiférbrukning och utan nagon
som helst filtreringshjélp, vilket ocksa gor det mojligt
att dtervinna viatskor som de i andra fall borde kasseras.

Vilken relevans har Forskning & Utveckling i ditt
foretag?

For Diedron &r forskning och utveckling konstant, efter-
som véra kunder vander sig till oss for att 16sa mycket
komplexa, ibland néstan unika, problem. Av denna

Forts. sida 46 >>
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Clean Tower MTH 24 6.000 FC med

filtreringskapacitet upp till 1300 I/min



Bli kvitt din oljedimma/oljerdk _

Aeerity ar en ny, kraftfull filterenhet for

industriell verksamhet som garanterar ren luft

i minst 8 760 drifttimmar. Var avancerade
filterteknik minimerar oplanerade driftstopp
s& att ni kan fokusera pa er verksamhet.
Aeerity ar byggd pa noga utprovad teknik
med gediget kunnande och kan smidigt
integreras i er produktion.

Lds mer pd www.absolent.se

<>
Absolent |z
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anledning uppmanas véra tekniker standigt att soka
efter innovativa losningar.

Vilka stora behov har dina kunder idag och hur svarar
du pa dem?
Kunder inom bearbetningsindustrin 4r mycket kunniga
om produktionsmaskiner, verktyg och maskinutrustning,
men de har inte sa mycket kompetens vad det géller
filtrering, vilket tyvéarr av ménga anses vara ett “nod-
vandigt ont”, nédvandigt, om inte ens en ren kostnad.
I stdllet kan vi med véra 16sningar visa att filtrering
ar en viktig komponent for att forbattra produktions-
prestanda, speciellt om du vill fa ut det mesta av egen-
skaperna hos moderna maskiner. Av denna anledning
hjélper vi dem genom att erbjuda dem kvalitet, palitlig-

Sjélvrengdérande filter SC 200.

het och var férméga att vara narvarande globalt.

Hur dr ditt nuvarande erbjudande uppbyggt och karak-
tariserat som helhet?

Diedron erbjuder en rad superfiltreringssystem som kan
anvéndas bade pa rena oljor och pa emulgerbara oljor.
I borjan anvandes var 3 my superfiltreringsteknologi
huvudsakligen pa rena oljor, for dtervinning av hard-
metall vid skdrpning och verktygskonstruktion, men
pa senare ar har efterfrdgan dven okat vid filtrering av
emulgerbara oljor, vilket ger viktiga resultat, sarskilt
inom regenerering av emulsioner. Clean Tower-serien
erbjuder statiska system och sjdlvrengérande system
som kan hantera flodeshastigheter fran 80 till 2000 liter
per minut, med NAS 7-certifierad 3-my filtreringsklas-

P
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sificering. Det som gor oss stolta dr att vara 4000 system
installerade 6ver hela vérlden tillater oss att filtrera och
atervinna nastan 5 miljoner liter industrivatskor varje

dag, vilket hjdlper planeten att halla sig renare.

Vilka dr de viktigaste innovationerna och/eller forsla-
gen du presenterar for narvarande?
Sérskilt anmarkningsvart idag ar den sjdlvrengérande
tekniken, som minimerar komponenten av,

Ovan: Clean Tower MTH 32 10 000 kapacitet med
filtreringskapacitet upp till 1900 1/min.

Ovan: Clean Tower MTH 32 10 000 FC SM DEEP med
filtreringskapacitet upp till 1900 1/min slamavfall och
bevarar livslangden pa filterelementen.
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| COLLY SLIPSERVICE

Miljosmart - ny pa nytt!

Omislipning férlanger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,

brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hégsta kvalitet

Vilken produktutveckling planerar du? slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

. .. . . . krav sett till slipning och mérkning.
Vi planerar att utdka utbudet av filtermaterial och allt eftersom kunderna fragar oss pning °

allt oftare att utveckla ytterligare moduldra system som gor att vi kan eftermontera Vid speciella nskemal erbjuds aven nytillverkning av verktyg.
foraldrade eller ineffektiva system. Valkommen med din forfragan.
Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och 16nsam 16sning for er!
Hur bidrar dina I6sningar till att 6ka effektiviteten i foretaget?
Vara superfiltreringsanldgeningar ar det inte Energikrdvande, tvirtom har de en o P .
O e T e ass e 5 P Lat oss fd hjdlpa dig!

minskad miljopéverkan, samtidigt som de garanterar en standard pé filtrerings- D y

S .. . . . s 9 9 Colly Verkstadsteknik AB
effektivitet 6ver normen. Légger vi detta till de besparingar som vara kunder far . Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.collyse
genom att inte langre behdva gora sig av med oljorna, sa betalar var teknik tillbaka VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se
sig sjdlv pa nolltid.

Vilka tjanster gor ni tillgangliga for kunder fore och/eller efter forsiljningen?
Vi erbjuder kunden méjligheten att skraddarsy den bésta 16sningen for honom

tack vare att vi kan rdkna med vér interna produktion helt klart utéver designen S P I I I v ‘
och detta gor att vi kan 6vervéga speciallosningar som standard, vilket garanterar

laga kostnader och snabbhet av férverkligande. Vi garanterar 360-graders support . - Su ger upp oc h se parerar
genom vara servicetekniker, bade pa distans och pa plats vid anlaggningsavvikelser T — o o P
=sSpanor fran vatskan

och en nédstan omedelbar reservdelshantering.
Killa: Rivista Tecniche Nuove Italia
Kontaktuppgifetr:

Mikael Bergh, Product manager / Sales Engineer

www.ehnland.se

Clean Tower EFFE 12 2.000 med f/ltrermgskapaC/tet upp till 450 I/min.

Pumpa tiIIaka vatskan till
maskin eller valfri tank

' OH-system
Enklare blir det inte » Kvalité sedan 1994

www.QH-system.se 031-45 65 65 info@QH-system.se
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Mindre underhall med AR
Filtrazionis luftrenare

Kamma hem vinsterna med AR
Filtrazionis luftrenare direkt: minimalt
med underhall, anpassa till just din
maskin och ateranvind skarvatskan.
Det finns flera fordelar med att anvdnda
AR Filtrazionis luftrenare. En av dem grun-
dar sig i uppbyggnaden av oljedimavskil-
jaren och handlar om ordningen pa stegen
i reningsprocessen.

Oljedimman slas sonder direkt

Tack vare impellern, som trycker igenom luf-
ten, och som finns vid insuget i luftrenaren
slds mikropartiklarna av olja samman med
hjalp av centrifugalkraft och omvandlas till
vatska direkt. Vatskan aterfors tillbaka in
i maskinen och hela 80% av oljedimman renas
i detta forsta steg.

— Vilket gor att en renare “luft” passerar
igenom de 6vriga filtreringsstegen, med f6lj-
den att filtren inte blir lika férorenade - och
ddrmed inte behover rengoras eller bytas lika
ofta, forklarar Niclas Axelsson, forséljningschef
pa WhizCut som ar aterforséljare i Sverige.

Detta &r en betydande skillnad jamfort med
manga andra luftrenare som finns pa markna-
den idag. Det handlar om liknande produk-
ter dar luften i stallet sugs igenom impellern
i slutet av reningsprocessen. Italienska AR
Filtrazioni har ocksa gjort det mycket latt att
hela tiden f6lja filtrens status och kondition

tack vare en métare/monitor som ocksa med-
delar nér det dr dags for rengdring och byte.

Anpassningshara

AR Filtrazionis oljedimavskiljare &r moduléra,
vilket innebér att varje enhet kan anpassas efter
vilken reningsgrad som onskas samt vilken
typ av bearbetning som skall utféras. ARNO-
modellen har ledorden robust, stabil och funk-
tionssdker och den &r specifikt framtagen for
att ta hand om oljedimma frén applikationer
och maskiner som kors kontinuerligt under tre-
skift. Vid extra tuffa bearbetningsférhallanden,
som vid stark rokutveckling eller bearbetning
i gjutjarn, kan enheterna utrustas med en for-
filter-enhet, vilket dven det gor att underhallet
blir mindre. Det gar ocksa utmarkt att utrusta
oljedimavskiljarna med aktiva kolfilter for att
fanga upp odorer av olika slag.

Ateranvinda skirolja

Forutom ett mindre underhall av AR Filtrazionis
luftrenare blir férbrukningen av skérolja ocksa
mindre. Ungefar 80% av skéroljan kan atervin-
nas genom ett draneringsror direkt till maskinen
eller till en behallare som kan placeras pa valfri
plats. Férdelarna med AR Filtrazionis luftre-
nare/oljedimavskiljare &r manga.

Mer information:
whizcut.com



Anvander du ratt skarvatska?
Vi hjalper dig'valja ratt!

Vill du veta hur du kan forbattra din
arbetsmiljo, forlanga verktygens
livslangdroch darigenom sanka dina
kostnader? Vi vet hur!

Med hjalp av Blasers unika koncept

kan vi leverera
schweizisk kvalitet och samtidigt se
till att ni har ratt skarvatska for just
era andamal.
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Mat olika partikel- och gasnivaer samt évervaka
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INDUKTA Technologies
g pa fiberlaser-
skarmaskiner under eget
varumarke f6r industrin

satsar

Vi dker till Boras for att tréffa ett foretag som &r véleta-
blerat i “sin bransch” och som har en lang erfarenhet
och ar specialiserade pa maskiner for textilbearbetning.
Att erbjuda all somnads- och narliggande industri det
basta pa marknaden nédr det géller maskiner, tillbehor,
utrustningar och service fér en kravande produktion ar
ett mantra som genomsyrar foretaget.

Indukta AB, som tillhér Scantimagruppen, etablerades
for 6ver 50 ar sedan som ett dotterbolag till Husqvarna
Vapenfabrik AB for forsédljning av industrisymaski-
ner. Ar 1958 flyttades verksamheten till Boras, som da
var centrum for svensk tekoindustri. Efterhand som
Husqvarna avvecklade industrisymaskinsverksamhe-
ten, kompletterade Indukta programmet med agenturer
for flera vérldsledande tillverkare av industrisymaski-
ner och nérliggande produkter, sdsom skérutrustning,
stickmaskiner, svetsmaskiner, brodyrmaskiner, dataskar,
textilprinters m.fl.

Besoket av Tidningen Maskinoperatorens redaktor
ar initierat av Indukta AB och Scantima-koncernens
huvudkontor ligger pa Viared i Boras. Férutom forsalj-
ning, verkstad, lager och administration finns har dven
var utstallningshall.

— Vi arbetar idag med flera kompetenta maskinbyg-

Anders Olsson och Joakim
Svenning visar fiberlaserskér-
maskinen Speed-Cut Fiberlaser
3015, IPG, Arbetsyta: 3000mm x
1500mm. Max hastighet: 140m/
min. Max acceleration: 1.5G.
380V/50Hz/60Hz/60A.

gare for olika specialanpassade 16sningar inom sam-
manfogning, tillskdarning och mérkning. Det kan vara allt
ifran tillverkning av verktyg fér programmerbara som-
nadsautomater till kompletta robotstyrda arbetsplatser.

— Vi har en stor kompetens och erfarenhet kring auto-
mation inom, kilsvets, varmluftsvets, plansvets, ultraljud,
tillskdrning och limning med rollerapplicering.

Nu tar man nésta steg, ddr Indukta Technologies
erbjuder tillverkningsindustrin sdkra och CE-maérkta
samt kostnadseffektiva maskiner inom CNC, gravyr
och laser med fokus pa anvandande.

— Vi tillhandahaller heltickande 16sningar som
maskinbyggare dér vi har stor branscherfarenhet av
med radgivning och service.

Att séga att fiberlasertekniken etablerat sig pa mark-
naden ar vl ett av den senaste tidens storsta industriella
understatement. Vi pa redaktionen ser en platformande
industri som investerar i fiberlasertekniken pa alla nivaer
av foretag fran det lilla till de stora exportféretagen och
underleverantdrer med stora fabriker runt om i Sverige.

Pa den europeiska marknaden dr det de stora dra-
karna som héarskar. Manga vill och d4r med i matchen om
kunderna i global tillverkningsindustri. Det handlar om
varldsledande tillverkare med stark férankring i Europa

som med breda maskinmodellprogram, alltid den senaste
tekniken och som ligger langt framme i digitaliseringens
vérldar. Men da pratar vi maskiner dér investerings-
kostnaden ar hog.

— Vi ser ocksa att for oss handlar det om att na de
mindre verkstiderna, dar man behover fiberlasertekni-
ken for egen produktion i lite mindre skala eller proto-
typtillverkning.

Okat virde genom teknisk kompetens

— Vi har som sagt stor kompetens inom CNC maskiner
och ett dannu storre intresse for vad som ar mojligt att
tillverka. Det ger oss ett engagemang storre dn traditio-
nella affarsmoéten. Vi diskuterar gérna din verksamhet
och hur CNC-maskiner effektiviserar ditt arbetsflode,
minskar skaderisken och bidrar till en totalekonomi du
inte kan blunda for.

— Vi dr redo att svara pa alla dina fragor om anvand-
ning och méjligheter. Det finns en stor médngd otydlig
information och krangliga tekniska detaljer géllande
CNC-maskiner. Vi hjdlper dig att 6versitta dessa till klar-
sprak och hur det skapar ett varde fér din verksamhet.

— Precis som med en bil skiljer sig kénslan fran maskin

till maskin. Vi vill att du ska hitta den perfekta maskinen
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for ditt verkliga behov. Darfor bjuder vi gédrna in dig till var demohall
och visar upp vara maskiner. Har far du majlighet att testkora med ditt
eget material och fa en personlig upplevelse.

Langsiktig trygghet genom radgivning och service

— Slutet pa en affédr ar borjan pa ett samarbete. Vi investerar stort i att
forstarka var eftermarknad for att bygga langsiktiga relationer med vara
kunder. Det gor vi genom att erbjuda radgivning och service, bade direkt
i var demohall och pa distans. Vi har ett stort lager med reservdelar med
snabb leveranstid. Sjalvklart séljer vi d&ven diverse forbrukningsvaror
for att du enkelt ska ha material tillgdngligt. Genom att vi forstar din
verksamhet och ditt behov hittar vi rdtt maskin och végleder dig under
hela processen.

Indukta Technologies erbjuder sma och stora foretag sdkra samt kost-

nadseffektiva maskiner inom CNC, Gravyr och Laser med fokus pa

Aeon Nova 14 Elite

En teknisk och vackert designad lasermaskin. Nér du behéver en premiummaskin men har en begrén- anvindande.

sad budget dr en Nova 14 det smarta valet. Vattenkylare, franluftsfidkt och luftoump &r inbyggd i - Vi tillhandahaller heltickande losningar med rédgivning, forbruk-
maskinen vilket gér den mycket kompakt, ren och modern. Det &r en stark och séker maskin som med ningsvaror och service om du stoter pa tekniska problem.

sin hastighet, kraft och gangtid blir ett mycket anvéndbart verktyg for ditt féretag. — Det som genomsyrar verksamheten ar vart noggranna sikerhetstink.

Lasermaskinen har en graveringshastighet som kan né& hela 2 000 mm/s. Med en glastub p& 150W
s& skdr den effektivt dven | lite tiockare material. En 35 mm lucka pa baksidan gér det mdjligt att kéra
ldngre material. Autofokus gér det latt att hitta ratt avstdnd och med programvaran Lightburn blir

Vi arbetar f6r en nollvision med arbetsolyckor kopplade till maskiner
inom CNC, Gravyr och Laser. Vi tummar inte pa regler och sékerstaller

denna maskinen en riktigt vass utmanare p& marknaden. att du far en kvalitetsprodukt utrustad med all nédvandig sdkerhet. For
Arbetsyta 1 400 X 900 mm e Graveringshastighet upp till 2 000 mm/sek  Mdjligt att kora langre att ge dig den bésta anvindarupplevelsen visar vi gdrna hur maskinerna
material ® Inbyggd vattenkylare, flakt och pump e Co2-laser med 150W peak power. fungerar i var demohall hér i Boréds.

— En stor del av Indukta Technologies sdkerhetsarbete &r kopplat till att
vara produkter uppfyller CE-méarkning. Det dr var kvalitetsstdimpel och
visar att vi strdvar mot 6nskade resultat inom en maskinséker framtid.
Vart minimumkrav &r alltid svensk standard och vi arbetar aktivt med
kvalitetskontroller av vara produkter.

— Vara Speed-Cut Fiberlasrar byggs med storsta noggrannhet med
komponenter av hogsta

kvalitét for en palitlig maskin redo att méta hdga produktionskrav.
Kraftig konstruktion borgar for stadig maskin for bésta precision och hoga
hastigheter. Automatisk kantavkdnning av platar minimerar spill och i
kombination med smarta Nestingfunktioner far du ut maximalt antal bitar
ur varje plat. Ett mycket fordelaktigt pris, effektiv laserkélla och prisvéarda
slitagedelar ger en totalekonomi som attraktiv for det mindre foretaget.

Mer information:

cncmachine.se

Speed-cut Fiberlaser, SF1313G IPG 1.5Kw. Arbetsyta: 1300mm x 1300mm. Max hastighet: 80m/min.
® Max acceleration: 0.8G ® 3x400V 16A

B

SpeedCut M1390 ll-"- s
SpeedCut M1390 &r en rejél Co2-Laser for utskdrning
och gravyr. Du far en stor arbetsyta och hég effekt till -
ett lagt pris. Tack vare dppningar fram och bak kan g
skivmaterial i standardformat bearbetas. = Med kraft-
fulla lasertuber pa 100W &r detta ett mycket prisvért
alternativ fér den som huvudsakligen jobbar med skiv-
material. Maskinen levereras med ett héj-och sdnkbart
bord, rédpunkt positionsmarkér och industriell vat-
tenkylare. M1390 é&r utrustad med sékerhetsbrytare |3
mot lucképpning under drift, rékgaspump, rokgasflékt |
och rékgasslangar. ® Stor arbetsyta 1 300 x 900 mm
e Optimal for skriv material ® Graveringshastighet upp
till 7 000 mm/sek ® Hbj- och sdnkbart bord, 200 mm
eCo2-laser med 100W peak power
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Nu 6ppnar AMADA sitt
teknik- och kunskapsforum
inom japansk platbear-
betning och produktions-
filosofi - Amada Global
Innovation Center -AGIC.
5 dagar 1 Japan

De tecken som utgdr Japans namn betyder solens
ursprung, varfor Japan ibland kallas "Soluppgéangens
land". Vi befinner oss i Tokyo som ibland dven kallas for
Osterns huvudstad. Och i denna mycket intressanta stad
och forbryllande dar gamla seder méter nya tankesatt,

kanske mer dn nagon annanstans pa jorden.

allt som mode, byggnader, ménniskor, tankesétt och
givetvis en trangsel i ett hogt tempo.

Idag ser man en ny vag av tekniska innovationer
svepa over Japan. For pa den globala teknikindustrin
har Japan har vi japanska féretag som Sony, Sharp och
Toshiba som é&r viarldsledande. Fordonsindustrin med

TOYOTA i spetsen dr dominerande i védrlden och blir ar
efter ar, utsett till varldens basta bil. Nu efter pandemin
ser man en ekonomisk uppgang med starka bokslut for
exportindustrin och har &r AMADA ett av de foretagen
véxer bade i Asien men ocksa i 6vriga Varlden. Sa det
finns manga incitament att upptacka &ven nar det géller

Japan ar en arkipelag bestdende av 6 800 6ar dér ytan
bestar av 60 % berg. De fyra storsta 6arna dr Honshu,
HokkaidK, Kyushu och Shikoku, som tillsammans star
f6r 97 % av Japans yta. Japan har varldens tionde storsta
befolkning med narmare 135 miljoner invanare. Stor
Tokyo &r det storsta storstadsomréadet i varlden med
6ver 36 miljoner invénare pa en yta ungefar lika stor som
Skane. Det gor det svart nar sd manga skall trangas pa
liten yta. Darfor ar det valdigt dyrt med mark, hus och
lagenheter i Japan. Andra miljonstdder &r Yokohama,
Osaka, Nagoya och Sapporo.

Den vibrerande megastaden Tokyo har allt. Rent
och snyggt 6verallt, ordning och reda och i princip noll
brottslighet om man ar dar som turist. Fantastisk mat,
tempel, futuristiska skyskrapor i tata kvarter, bra infra-
struktur med bl.a. en tunnelbana dar 7 miljoner mann-
iskor aker varje dag. Vildiga kontraster nér det géller
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P& fotot taget under den internationella presskonferensen ser vi féretagsledningen pa AMADA -
President Takaaki Yamanashi, Styrelseordférande Tsutomu Isobe och Direktér Koji Yamamoto.




ett foretag som AMADA. Vi far under presskonferensen
veta att man gar mot sitt basta ar nagonsin 2023. Och att
man har visioner om fortsatt ckad forséljning och tillvaxt.
Pa den svenska och skandinaviska marknaden dr man
fortsatt framgangsrik och har finns tekniskt starka pro-
dukter som vi kommer att skriva om i ndsta nummer av
tidningen da vi rapporterar om fiberlaserskdarmaskiner,
automation och automatiska verktygsbyten — ATC inom
kantpressning, har gér utvecklingen rasande snabbt med
hjalp av mjukvara.

Japan ligger efter det globala slaget om sociala nét-
verkstjanster, mobil- och webb appar, delvis pa grund
av sprakbarridrer. Men det tar man igen med rage, nar
det galler robotar, maskiner och verktyg, da &r japaner
valdigt innovativa. Och hir har man sedan lang tid till-
baka verkstadsforetag i véarldsklass som befinner sig
i fronten i utveckling av ny teknologi. I svensk indu-
stri har vi sedan ménga ar tillbaka ett stort inslag av
japanska produkter som bilar och hemelektronik. For
den svenska tillverkningsindustri handlar det om flera
valkanda och ledande fabrikat inom maskinbyggare och
verktygstillverkare.

AMADA ar en varldsledande tillverkare med
omfattande sortiment av platbearbetning-
smaskiner for hogteknologisk produktion.
Traditionellt japansk produktionsfilosofi méter modern
teknik dédr en ny maskinmodell ofta dr resultatet av
tusentals timmars arbete. Och har menar man fran hogsta
ledningen pa foretaget att det géller att forutse kundens
behov innan behovet uppstir. AMADA &r en mastare
inom specifika delar av produktionsprocessen. Det tar
10 000 timmar att bli expert men for att bli en Takumi -
japansk méstare krdvs 60 000 timmar.

Ater faller var rapportering fran oss pa tidningens
redaktion till det faktum att man i alla tider lutar sig mot
den japanska arbetskulturen som ar stark. Det har gett
den perfektionen som vi idag ser nar vi hélsar pa och
far en rundtur i flera av AMADA"s fabriker.
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| Japans féretagsvérld anses en tradgdrd vara en mycket viktig del av kulturen. Det finns manga olika typer av trdd-
gardar. Som i detta fall pa fotot som &r taget i anslutning till AMADA - AGIC, sé& &r symbolism viktiga ingredienser i ett
féretags affarsfilosofi. Trdden, kullar, vatten och givetvis Koi som &r en karpfisk, som &r en symbol fér uthéllighet, fram-
atanda, noggrannhet och lycka i Gsterldndsk mytologi. Koi har vunnit popularitet pa grund av de djupa betydelserna.
Japanska tréddgardar reflekterar Japans naturliga landskap och anvénds ofta fér religiésa syften.

P4 1300-talet skapades de férsta Zen- tradgardarna, som innehdll grusgangar och noggrant placerade stenar. Dessa
trddgérdar designades for att vara védlkomnande utrymmen och uppmuntrad meditation och s& &r det &n idag.

Det finns manga fler traditioner, praxis och etikett inom
japansk arbetskultur och sjél och det dr ndgot som jag
personligen uppskattar mycket. Att vara arbetsam och
intresserad i det man arbetar med och i det harda klima-
tet finns samtidigt en stottande funktion, dér det &r helt
ok att vara uppmarksam och ldra sig av sina kollegor.
Fradga om man &r osdker. Allt 4r en inldrningsprocess,
sa stress dr inte valkommet i japanska organisationer.
Man lar sig med tiden och da lar man sig att vara i tid
ar extremt viktigt i Japan.

AMADA-koncernen har i 6ver 70 ar varit en ledande

tillverkare av metallbearbetningsmaskiner och erbjuder
en komplett 16sning som bestar av maskiner, verktyg,
programvara, service och ekonomi. AMADA ar grun-
dat pa gedigna japanska vérderingar och &r kdnda for
sin innovativa teknik, fantastiska kvalitet och onekliga
palitlighet.

Genom samarbetet med sina kunder fortsitter
AMADA att marknadsfora det som kunderna behover
nér de behover det. Styrkan ligger i féretagets kompe-
tens, expertis och kunskap.

Forts. sida 56 >>
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"AMADA tacklar branschens
utmaningar med ett
nytt kunskapscenter

Den 3 februari 2023 invigde VD och koncernchef Tsutomu
Isobe Amada Global Innovation Center — (AGIC) pa fore-
tagets huvudkontor i Isehara City, Kanagawa Prefecture.
Baserat pa konceptet att vara en "plats for att samskapa
framtiden for platbearbetning" etablerades AGIC nyligen
for att 16sa de manga utmaningar som kunder runt om i
varlden stér infor, inklusive deras krav pa "stod for nya
material och bearbetningstekniker", "forbattring av auto-
mation och produktivitet”, och produktionsinnovation.
Det befintliga “Solution Center” totalrenoverades for
att skapa en anldggning med en total yta pa 30 000 kvm
och toppmoderna funktioner i den storsta anldggningen,
enligt dem sjédlva for branschen 6ver hela varlden.
AGIC ar utrustad med en méangd olika miljéer och
funktioner. Detta inkluderar Innovation LABO, som ér ett
laboratorieutrymme specifikt fér kunder, och Innovation
SITE, dar kunder kan uppleva 6ver 90 modeller av de
senaste maskin- och teknikprodukterna. Den hér plat-
sen inkluderar ocksa Engineering FIELD, som utnyttjar
den kunskap som samlats av AMADA med de senaste
IoT-systemen, och omradet for att skapa framtidens till-

verkning med toppmodern digital bildutrustning och
informationsenheter. Kunder som anvander AGIC kom-
mer att arbeta tillsammans med AMADA for att utforska
framtiden for tillverkning och anvanda anldggningen
som en plats for att skapa innovation.

Global tillverkningsindustri star infér de globala
trenderna av atgérder for ett koldioxidfritt samhélle,
"brist pa arbetskraft generellt och brist pa kvalificerad
arbetskraft och Al och digital transformation (DX) genom
utvecklingen av informationsteknologi, sa géller det for
foretagen att ta itu med dessa fragor och det ar brattom.

AMADA etablerade den nya Innovation LABO pa AGIC
som den forsta anldggningen i industrin for att bidra
till 16sningen av dessa utmaningar, och kommer att
anta utmaningen med framtida processteknik genom
att verifiera kundernas tillverkning. I nio kundspeci-
fika utrymmen som alltid ar utrustade med de senaste
l6sningarna och avancerad inspektionsutrustning kan
kunderna ta itu med de olika utmaningar de moter i
sitt eget foretag genom att tillsammans med AMADAs

Matt Wood som arbetar som produktchef fér laser inom EU var vér guide
under beséket. Vad han beréttade och informerade om kommer vi att ta
upp i ndsta nummer av Tidningen Maskinoperatéren i september.

=

tekniska personal verifiera deras bearbetning och fragor
som kvalitetskrav dér och da.

“Innovation SITE” har produktomraden for plat, skar-
ning och konstruktion samt pressar, men det &r inte bara
en konventionell visning av maskinerna. Med konceptet
att gd fran "vad som ar mojligt” till "varfor det ar mojligt”
gor anlaggningen det majligt for besokare att uppleva
AMADASs elementédra och senaste teknologi, sasom for
mekanismer och strukturer. Syftet &r att férdjupa forsta-
elsen och tillfredsstéllelsen hos kunderna genom att ge
dem en upplevelse centrerad kring de tekniska orsakerna
till varfor noggrannheten dr hogre dn tidigare och varfor
bearbetningen dr mojlig.

AGIC totalrenoverades ocksa som en miljovanlig bygg-
nad. Genom samarbete med storre totalentreprendrer och
olika tillverkare i Japan installerades den senaste luftkon-
ditioneringsutrustningen och belysningen, energiférbruk-
ningen minskade och dven férnybar energi tas tillvara,
bland annat med storskalig installation av solenergipro-
duktion. Som ett resultat minskade CO2-genereringen
med hilften jamfort med det tidigare Solution Center.
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Som en maskintillverkare pa den globala pladtbearbetningsmarknaden
avser AMADA att AGIC ska spela en central roll for sina 15 innova-
tionscenter och tekniska center i Japan och utomlands. Férutom teknik
som ar den forsta i sitt slag i Japan kommer AMADA &dven att samarbeta
med sina organisationer runt om i varlden for att arbeta for att skapa
framtidsinriktad tillverkning och innovation, och kommer att sprida
denna information till varlden.

Japanska maskintillverkare 6kar nu farten nar det géller att utveckla
smarta automationslosningar och vi sag ihopkopplade maskinsystem
med allt mer férenklade styrsystem dar operatoren med ett antal enkla
knapptryckningar &dr igdng och producera snabbt. I botten av allt detta
har vi mantrat “kortare stélltider och korta serier — ”Just In-Time”.
Massproduktion och stora serier minskar radikalt, nu kommer indivi-
duell kundproduktion i ytterst korta serier allt mer. Vad &r det som styr
utvecklingen, jo givetvis kunderna. Konstruktiv design blir allt viktigare,

vilket gor att tekniken och processen i hur man producerar férandras, det
var ldnge sedan tillbaka som Henry Ford myntade det klassiska citatet ”
Du kan fa vilken farg du vill pa din bil bara du véljer svart”.

Mycket mer om mitt besék hos AMADA i Japan i ndsta nummer, da

vi berattar mycket mer om maskinerna och tekniken som vi upplevde
under vara 5 dagar i Japan. W
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MASO — ny tangentialfris fran

Kyocera utvidgar sitt produktprogram med en helt ny hornfras med tangentialmonterade skar. MA90

fokuserar pa hog noggrannhet och med den stora slappningen under skéren ger frasen fin ytjamnhet

och till och med relativt goda rampningsegenskaper.

MAO90 har tangentialmonterade skiar med fyra skidreggar och ar férstahandsvalet ndr noggrannhet

och palitlighet ar viktigt. Frasen har en kraftig kdrna som ger ett mycket stabilt verktyg.

Frésen finns i téttandat utférande som kombinerat med den nya skarsorten PR18 ger maximal verktygs-

livslangd, och ddarmed béasta produktionsekonomin.

o Ytfinish av hogsta kvalitet och utmarkt vaggnoggrannhet

. Lang livslangd med MEGACOAT NANO EX beldggningsteknik (PR18-serien)

. Stoder multifunktionell bearbetning som 3D-frasning

o Stor slappning under skéret ger god ytjamnhet - och dessutom mdgjlighet till rampning
° G-klass-skar med 4 skédreggar (LOGU09, LOGU12)

Mer information: www.kyocera-unimerco.se

KYOCERA

Ny

generation MATRIX-skap fran Iscar

- enkel, kostnadseffektiv och flexibel verktygshantering

MATRIX - logistiklosning i ordets riatta bemarkelse:
Minskar verktygshanteringskostnader, sikrar produk-
tionen, forenklar de dagliga processerna och genererar
anvandbara data for processforbittring och en effek-
tivare produktion.

Nya generationen MATRIX fran Iscar ar ett komplett
oberoende system for verktygshantering med hardvara
och mjukvara.

MATRIX é&r inte bara ett skap, det dr ett helt system for
ordning och reda som kan anpassas efter behov. Alla
konfigurationer d4r kundunika. MATRIX-skédpen bygger
pa en 6ppen databas ddr man kan registrera alla artiklar
oavsett leverantor.

De nya MATRIX skapen har utvecklats och blivit 4n
mer moduléra. Storleken har inte férandrats pa utsidan,
men kapaciteten har 6kat desto mer och ger betydligt

mer férvaring med samma fotavtryck.

All administration vid skapet och kringutrustning
som kan anslutas liksom nya funktioner bygger pa
Industri 4.0. Allt ifran utdkade mojligheter att hantera
data genom rapporter och statistik till att koppla trad-
16sa enheter.

En stor férdel med MATRIX dr anvandarvénligheten.
Med en enkel och innovativ mjukvara samt en touch-
skdrm som tal industrimilj6 4r nya operatorer i gang
efter bara tio minuter och hittar vad de soker.

— Alla kan skapa sin egen setup utifran grundtanken
eftersom systemet gar att implementera precis sa som
man Onskar, siger Mikko Peri produktspecialist.

Fordelar med MATRIX
¢ Enkel och sidker in-utleverans av artiklar

¢ Oppen oberoende databas

Ratt verktyg till rétt jobb

e Kostnad per detalj

e Sparning av artiklar

e Allalddor och fack &r lasta

e Kundunik konfiguration

e Sakrar produktionen

® Optimerar lagernivan och kortar ledtider

* Automatisk bestéllning

e Halla koll pa data for lager/uttag pa plats eller
fjarrstyrd (via MATRIX Android)

Mer information:

www.iscar.se




VI HIALPERER OKA
PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR

Vart program for dkad produktivitet i pressar fokuserar ﬁ

pa materialfladen, stalltider, processdvervakning samt
ttbildningsprogram fir pressoperatorer.

Vidare har vi en val utbyggd serviceverksamhet med
malet att minimera oplanerade stopp.

Las mer pa
olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/

& SRS V7

<
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Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson

Maskiner, Tillbehér

/ DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 PA OCH OMKRING 0[50”5
E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB

TOOL

Denmark Passa pa att slipa dina verktyg pa semestern

Vi har 6ppet hela sommaren!

VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner éver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjélper garna till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

Kristian Diirr Larsen
Séljare

Mail:
Kdl@tooldenmark.dk
Mobil: +45 2966 3502

Claus Hansen
Férsaljningschef
Mail:
Ch@tooldenmark.dk
Mobil: +45 4028 3601

TOOL DENMARK A/S

M. P. Allerupsvej 1, 5220 Odense S@ | +45 65 93 44 44 | Info@tooldenmark.dk

www.tooldenmark.dk
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G-Mold u fras
- f6r h6ég precision vid
tillverkning av formar

Formtillverkning spelar en viktig roll i flera branscher
och det stills hoga krav pa skdrverktygen - det ar trots
allt en nyckelkomponent for att sikerstélla produktkvali-
teten. Giihring har ddrmed presenterat ett nytt sortiment
av frasar for hogprecision. G-Mold u frésarna anvéands
framgangsrikt med hog precision i hardat verktygsstal
- tack vare kombinationen av ny geometri, anpassat
beldggningssystem och ett ultrahért substrat.

Maximal vinkel- och passningsnoggrannhet
Oavsett om det &r plast, metall, glas eller choklad - gjut-
ning &r det som férvandlar rdmaterial till produkter.
For perfekt detaljkvalitet forlitar sig formtillverkare pa
verktyg som garanterar processens tillforlitlighet, pre-
cision och repeterbarhet. Verktygstillverkaren Giihring
uppfyller dessa krav med sitt nya sortiment av frasar
med hog precision.

De exakta solida hardmetallfrasarna har en stabil
kdrngeometri och en optimerad profil. Bada minskar
forskjutningen under frasning och sakerstéller stabilitet,
vilket dterspeglas i en mycket hog konturnoggrannhet.
Detta gor verktygen lampliga for efterbehandling av
hégprecisionsanpassningar och styrningar med exakt
vinkelnoggrannhet.

Saker spanborttagning under frasprocessen var
ytterligare ett fokus under verktygsutvecklingen -
en grundforutsittning for bra yta. De nya frasarnas
utformning, dimensioner och halsreduceringar har
dérfor optimerats for anvandning i djupa och smala
konturer. Alla mikrofrasar i det nya sortimentet
innehar ocksa GiihroJet periferikylning. Med denna
innovativa teknik for intern kylning avldgsnas span
direkt och sdkert fran bearbetningszonen med luft,
MQL (Minimum Quantity Lubrication) eller kylan-
de smorjmedel.

Hardare underlag, extremt slatt lager

Eftersom verktygs- och formtillverkning innebér bear-
betning av hoghallfasta och hirdade stél har Giihring
anpassat sitt hdrdmetallsubstrat med dem nya hogpre-
cisionsfrasarna. Hardmetallsubstratet dr nu cirka 200
HV hardare och finkornigt, det garanterar mycket god
kantstabilitet och en processéker livslangd vid hard
bearbetning.

Precisionsémnena har ocksa optimerade axeltoleran-
ser i h5-omradet och &r p exakta i diameter, koncentricitet
och rundhet. Beldggningssystemet har anpassats for
formtillverkning - En Perrox-beldggning som tillverkas
med HiPiMS-processen gor verktygsytorna extremt sldta
och mycket motstdndskraftiga mot slitage.

Tack vare denna kombination av hardmetall, belagg-
ning och geometri lovar de nya hogprecisionsfrasarna
en betydande 6kning av prestanda - bade i mjuka och
hardare material upp till 65 HRC och &ven i hoglegerade

eller pulvermetallurgiskt tillverkade verktygsstal.

For alla frasprocesser
Med sitt nya verktygssortiment G-Mold u kan Giihring
tdcka alla frasprocesser
inom formtillverkning.
Den innovativa GiihroJet-
internkylningen 6kar verk-
tygets livslangd och sédker-
staller processdkerheten.

Det nya sortimentet erbju-
der en hog flexibilitet med
over 350 olika dimensioner,
ett brett utbud av hornradier
och olika versioner for harda
samt mjuka material.

Mer information:
www.guhring.se
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Omarbetade
h6égprecisions-
frasar

Dormer Pramet introducerar nya produkter

for formverktygstillverkning.

Den globala verktygstillverkaren har kraftigt uppgraderat sina Pramet
SWNO04 fraskroppar. Alla SWNO04 frasar dr nu svartoxiderade istéllet
for fornicklade och detta gor att vandskdren spanns in och indexeras
med hogre precision.

De moduléra verktygen har fatt en nydesignad spanncylinder, som
har en mycket brant kona som har battre centreringsegenskaper. Badda
uppgraderingarna resulterar i inspanning med hogre precision och
minskar kastet till ndstan noll samtidigt som de dr kompatibla med

vanliga héllare.

Fotnot:
Dormer Pramet dr en global tillverkare och leverantor av skdarande

verktyg for bearbetning av metall. Produktprogrammet bestar av ett
omfattande sortiment av roterande verktyg och vandskarsverktyg for
borrning, frasning, gangning och svarvverktyg for verkstadssektorn.
Ett utvecklat nit av 6ver 30 forsaljningskontor servar mer dn 100 mark-
nader runtom i varlden. Dessa stdds av moderna produktionsenheter
i Europa och Sydamerika och ett globalt distributionsnt.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Partille Tool 40 ar! {40}

Det firar vi med flera nya leverantorer och fina erbjudanden ===
1983-2023
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* Nu hos Partille Tool:

Sha"arsyStem Rundmatnlngsbord fran

Med Schusslers
verktygshallare
kommer du att
producera snabbare
och battre och mer
kostnadseffektivt.

Valj dina favoriter i

det stora program-

3 met - ver 1500 :
artiklar. .
y _ N : Swiss quality without
A\ sk \. o any compromises!
Iluymck-r‘._. . LEHMANN
SCHUSSLER Al Bt
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Spannelement for : Vi har marknadens

fixturbyggaren - bredaste sortiment for
Partille Tool har ett mycket stort sortiment spann- - manuell gradning!
element for alla behov! Se vér hemsida!

Gor din efterbearbetning
: I6nsam med maskinell grad-
: ning och fasning

Smarta effektiva gradverktyg, samtidigt sa prisvarda
+ att de blir [bnsamma vid smé serier.

XEBEC

TECHNOLOGY CO.,LTD.

Tyska instrument for
inméatning med
precision @’G’TAL

Helt ny unik och revolutionerande
digital 3D-Taster! Kombinerar det @@ g

bésta av tva varldar. 3D-/ och
2D-precisionskantavkénnare,
nollpunktsindikatorer i flera olika
versioner. Las mer om produkterna
fran Tschorn pa vér hemsida.

AGENT FOR SVERIGE

PARTILLE

TSCHORN

Tel 031-387 14 00 www.partille-tool.se
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Edeco vassar

partnerskapet
med tyska Miller

Karlstadforetaget Edeco Tool och tyska verktygstillver-
karen Miller har en lang och gedigen historia tillsam-
mans. De forsta kontakterna etablerades redan 1999 och
foretagen har under snart ett kvarts sekel byggt ett djupt
och fortroendefullt samarbete. Infor det kommande aret
lagger Miller delvis om sin fardriktning och satsar an
hardare pa service och logistik.

Satsningen &verensstimmer val med Edecos priori-
teringar vilket stirker partnerskapet foretagen emellan.

Miller, med sitt sdte i sydtyska Altenstadt, &r en val-
kdnd och vilrenommerad tillverkare av solida hardme-
tallverktyg. I en av Europas modernaste produktionsan-
laggningar utvecklas och produceras borr, pinnfrésar och
andra skdrande verktyg for kunder 6ver hela vérlden.

— Miller &r starka pa utveckling, konstaterar Fredrik
Carlsson, Edecos forsaljningschef. Man ar duktiga pa att
lyssna och lésa in sig pa industrins behov och anvander
signalerna man fangar upp till att utveckla innovativa
verktyg som ligger i topp vad géller teknik och prestanda.

Okat fokus pa service och logistik

Utifran en stark plattform tar nu Miller sats for ndsta
steg och inleder en strategisk satsning pa service och
logistik. Man renodlar samtidigt sitt produktprogram for
att skapa en tydligare sortimentsstruktur for kunderna.

— Miller har i vara 6gon haft en fullt acceptabel ser-
viceniva dven tidigare, men man kdnner anda att det ar
kring logistik och leveransprecision man kan forbéttras,
beréttar Fredrik Carlsson.

For att na sitt nyuppsatta mal om 95%-ig leverans-
precision starker Miller upp sin logistikavdelningen
med mer personal for att kunna bli bade snabbare och
effektivare.

Man investerar ocksd i nya lager.

— Vi marker redan skillnad, konstaterar Fredrik
Carlsson.

Med precisa leveranser har ocksé vi lattare att halla
vara leveransloften. Miller har ocksa utvecklat sina ruti-
ner for direktleverans till kund vilket ar ett vardefullt
alternativ nar tiden ar knapp.

Fredrik Carlsson. Produktionschef borr, gdng, brotsch.

Aktuella verktyg

i helt ny produktkatalog

Miller har i bérjan av aret lanserat en ny kata-
log dér storséljare och nyheter presenteras.

Ett verktyg som Edeco sjdlva tror mycket
pa dr nya Mega Speed Drill Titan, ett hardme-
tallborr i helt ny design avsett for bearbetning
i Titan.

Borret har fyra styrlister vilket garanterar
bra ytor och cylindriska hal, dessutom en design som
optimerar kylningen och en varmebestandig beliggning
som ger borret lang livslangd.

Mega Speed Dirill Titan har en konvex skdregg med
hornradie samt polerade spankanaler f6r maximal
spanevakuering. Borret erbjuds i &¥3-16 mm 5xd med
cylindriskt skaft.

Edeco slér gdrna @ven ett slag for Tritan Drill Alu, ett
3-skarigt borr med extremt hég matning som tidigare
erbjudits som special men som nu tas upp i standards-
ortimentet. En storséljare hos Edeco som bl.a. anvands
vid produktion av motorblock, cylinderhuvuden etc.

Tritan Drill Alu har vida spankanaler for optimal spa-
nevakuering och en extremt sjdlvcentre-
rande spets for basta positionering av
hal. Borret har ocksa en skarp preparerad
skéregg for bra spanbrytning. Titan Drill
Alu erbjuds i @4-16 mm 5xd med cylin-
driskt skaft.

En tredje produkt i Millers katalog &r
Optimill-Inox-HPC, en hardmetallpinn-
frés for saval fin- som grovbearbetning
av rostfria material.

Det nya verktyget har en helt ny
spankanal for béttre spanevakuering och
differentialdelade skdr som motverkar
vibrationer och ger en jimnare gang.

Optimill-Inox-HPC har ocksa en ny
beldggning forlanger livslangden samt
en forbattrad skdrsattning for rampning
och spiralfrasning.

Tritan Drill Alu.

Mega Speed Dirill Titan.

Optimill-Inox-HPC.

— Miller haller igen lite pa antalet nyheter i den nya
katalogen men de som lyfts fram dr genomténkta och ger
verkliga merviarden, avslutar Fredrik Carlsson.

Mer information:

www.edeco.se




CAD/CAM MES i 1E
Software & Services la , )
“Forhindrar forutsagbara
Jproblem. Ochag kan njutaay

Tebis hjélper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berdkna kollisionskontrollerade NC-banor med véra
beprovade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
eftersom Tebis Automill® kénner till hela var tillverkningsmiljo som digitala tvillingar.
For mig blir det bekymmersfritt.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern www.tebis.com
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ISCAR utdkar utbudet av spar-
och avstickningsskar med T-spanformare
— en geometri for o6verlagsen spankontroll

Efter manga och grundliga tester for att hitta en spanformare for

optimal spankontroll vid saval fullsparstickning, breddning av spar
som svarvning och finsvarvning blev resultatet var T-spanformare.
Manga spanformare pa marknaden klarar en eller tva av dessa
applikationer men sillan alla fyra.

T-spanformaren introducerades 2018 till att borja med pé det enkel-
sidiga CUT-GRIP-skaret GIMT med mycket effektiv spanbildning
i ett brett skdrdataomrade. GIMT-skéren &r optimerade for stal i forsta
hand men fungerar d&ven mycket bra i rostfritt stdl och hogtempera-
turlegeringar. Den storsta fordelen med T-spanformaren hittas vid
breddning av spar dar den ger korta, fina span. Denna applikation
har tidigare manga ganger setts som en problemapplikation men det
problemet &dr nu eliminerat.

Som uppfoljning till den framgangsrika lanseringen kommer nu fler
skédr med T-spanformaren. Detta géller dels dubbelsidiga HELIGRIP-
skdren GRIP...T... i skdrbredd 3, 4, 5 och 6 mm samt dubbelsidiga
CUT-GRIP-skdren GDMT 8 och dessutom en utdkning av de enkelsi-
diga GIMT-skdren som nu &ven inkluderar 8 och 10mm s skér.

Mer information:

www.iscar.se

Seco driver tillverkningen framat
smart programvara och anvandbar

Smart programvara banar vég for optimerad produk-  personalen att soka efter produktinformation manuellt, — av felplacerade artiklar, och de haller reda pa vérdefulla

tion och forbéttrat beslutsfattande i en framtid som dr  vilket slosar tid och kanske inte ger korrekta resultat.  verktyg och uppdragskritiska artiklar.

snabb, kostnadseffektiv och hallbar. Digital teknik och
smart programvara har redan forandrat bearbetningsin-
dustrin med odvertréffad tillgang till anvandbara data
for béttre resultat pa kortare tid. Med en mangd data
som genereras fran produktionsprocesser av alla slag
maste verkstdder forsta hur de kan anvdnda dessa data
till sina férdelar. Nu kan progressiva tillverkare ga mot
dnnu storre fordelar med programvara som uppfyller
16ftena fran Industri 4.0.

Snabb atkomst till produktdata
De senaste aren har visat bearbetningsindustrin att
héllbar kontroll av kostnader ar nyckeln till stabilitet
och dverlevnad, dven i turbulenta ekonomiska tider.
Samtidigt insag branschen att det behévdes snabbare
sétt att utveckla nya tekniker och verktyg som kan rea-
gera pd forandrade omstandigheter. Smart programvara
dr nyckeln till att géra den hér utvecklingen responsiv
och effektiv. I vissa situationer kan tillverkare optimera
bearbetnings- och produktionsprocesser med upp till
fyrtio procent, vilket eliminerar vissa av de repetitiva
manuella processerna.

Icke-digitaliserade processer tvingar produktions-

Med appen Seco Assistant kan produktions-
personalen enkelt skanna ett produktpa-
ket eller verktyg, vilket ar ett exempel pa
hur rutinuppgifter pa verkstadsgolvet kan
minskas. P4 sé sétt kan de snabbt fa relevant
produktinformation eller berdkna skardata
och jamfora skdrgeometrier och sorter fran
olika leverantorer.

Smart lagerhallning
Det dr inte ovanligt att trettio till sextio pro-
centav verktygslagret dr okontrollerat och
far runt pa verkstadsgolvet eller ansamlas
av maskiner i onddigt stora méngder. Smart
programvara, som lagerhanteringssystemet,
kan hjdlpa till att hantera det hér problemet
pa ett mer kostnadseffektivt och sakert satt.
Utover fysisk flexibilitet &r dess framsta
fordel 6vervakningen av hur verktyg och
utrustning anvands, samt ett 6kat ansvars-
tagande hos personalen. Detta gor att lager-
hanteringssystemen hjalper till att minska
forberedelsetid som gar till spillo pa grund
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Stark hoégmat-
ningsgeometri

Dormer Pramet introducerar nya
produkter for formverktygstillverkning.

Den internationella verktygstillverkaren slapper en ny stark HM-geometri inom sin
populédra, dubbelsidiga hogmatningsserie SNGX 11. HM-geometrin &r idealisk att
anvénda till hdrdade stal och gjutjarn.

Det hér tilldgget utokar applikationomradet fér Pramets frasfamilj SSN11, som
redan innefattar den méngsidiga M-geometrin for stal och gjutstal och MM f6r rostfritt
stal, mjukt stél och superlegeringar.

Den nya HM-geometrin &r mycket negativ och har en smal eggfas och en positiv

spanvinkel som reducerar vibrationer och ger ett mjukare skarforlopp.
Tillsammans forbéttrar de livslangden och proces-
sdkerheten med upp till 50%, jamfoért med
det nuvarande sortimentet.

Mer information:
www.dormerpramet.com

Kvalitetsmaskiner fran

med
information

Mindre méansklig

inblandning i CAM-programmeringen

I framtiden kommer smarta bearbetningstekniker troligen
Seco Assistant Abp a4 tillata identifiering av funktioner i komponenter, bygga
snabb CAM-programmering och tillhandahalla NC-koder
till maskiner, vilket sparar upp till attio procent av tiden
i teknikférberedelseomradet. Men pé grund av den hoga
komplexiteten hos vissa komponenter, som turbinblad och
strukturella delar, kommer méansklig intelligens och teknisk
expertis fortfarande behévas. Tekniska tjanster fran Seco kan
hjdlpa till med optimering av nya eller befintliga komplexa
bearbetningsprocesser och identifiering av luckor i CAM-
programmeringen.

"T ett fabriksnédtverk kan smart programvara eliminera
onddiga material- och verktygslager, vilket kan sdnka lager-
kostnaderna med upp till tjugo procent», sdger Janardhan
N., Engineering Services Solution Manager pa Seco Tools.
»Med processer som &r optimerade for effektivitet tack
vare teknik som tar bort repetitiva manuella processer fran
produktionslinjen kan arbetsproduktiviteten stiga upp till
trettio procent och driftstopp f6r maskinen minska med
upp till femtio procent.”

Mer information:
www.secotools.com
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Utprovat men
under standig
forbattring
ISCAR utdkar
valkanda
frasfamiljerna

HELIMILL och HELI2000 ir ett sortiment av frisar med rektanguldra spiralformade
skar. Nar HELIMILL och HELI2000 lanserades var det en revolution for hornfras-
ning tack vare den konstant positiva skdreggen som ger ligre belastning och en
mycket mjuk bearbetning.

Iscar har lanserat manga effektiva hornfrésar sedan dess med alltifran 3 till 8 skéreg-
gar men gor ocksa standiga forbattringar och utdkningar pa befintliga sortiment.
HELI2000 &r fortfarande ett av de bésta alternativen nér det géller bearbetning under
tuffa férhallanden eller i svarbearbetade material.

Iscar uttkar nu sortimentet av skar med den nya sorter och geometrier f6r HELIMILL

och HELI2000 frasarna och hér féljer en kort sammanfattning av dessa nyheter:

e Sorten IC5600 dr avsedd for bearbetning av stdl med hoga skarhastigheter.
IC5600 ger langre livslangd, 6kad produktivitet och hég processikerhet.

e For hogproduktiv bearbetning av titan och titanlegeringar utokas sortimentet
med en ny positiv HP-geometri i den nya sorten IC716 som ger minskad
belastning pa skdreggen och som kan anvidndas med hég matningshastighet.

e For grov hornfrasning i stalmaterial och kanske framfor allt fér ldnga 6verhdng
eller sparfrasning utdkar Iscar sortimentet med en ny spandelande CS-geometri
som minskar vibrationer och virmegenerering.

* Den nya GT-FF geometrin pa skér for bearbetning av hardade material med en
hardhet mellan 40 och 60 HRC ger 6kad livslangd men ocksa en processakerhet
som ar mycket viktig i manga applikationer.

e Denya HELI2000 JHP fraskropparna ar konstruerade med hjalp av CDF-teknik
for optimerad hogtryckskylning av skdreggen. En optimerad kylning ger stor
effekt pa livslangd, produktivitet, ytfinhet och sdkerhet.

Mer information:
www.iscar.se

Saint-Gobain
lanserar en ny serie
professionella
avfettningsmedel,
skyddssprayer,
skaroljor och torkdu-
kar fér industriella
tillampningar

Efter lanseringen av det nya sortimentet lim och tatningsmedel under varumarket
OneBond presenterar Saint-Gobain nu en ny serie avfettningsmedel, skyddssprayer,
skédroljor och tekniska torkdukar.

Saint-Gobain, som dr en véletablerad leverantor av slipprodukter, utokar sitt
nuvarande utbud med kompletterande produkter for att halla utrustning, fordon
och arbetsplatser rena. Detta &r en viktig del i arbetet med att underhalla kritisk
infrastruktur och uppratthalla en sdker och halsosam arbetsmiljo.

Dagliga tillverknings- och reparationsarbeten ger upphov till damm och smuts,
med foéroreningar fran olja, petroleum, fett, glodskal, mineraler, lera, smuts och
rost. For att verksamheten ska fungera smidigt ar det viktigt att avlagsna smuts
med hjélp av kemiska produkter sa som avfettningsmedel, som tar bort oljor fran
ytorna tillsammans med de féroreningar de fangar upp.

OneBonds avfettningsmedel avldgsnar alla slags ytféroreningar fran stal, rostfritt
stal, aluminium, gjutjdrn, trd, PVC, glas, keramik och mélade ytor.

Dessutom omfattar sortimentet dven skirolja fér gangning och borrning samt
skyddande sprayer och oljor for att reng6ra och bevara ytbeldggningar. Ett flertal
underhalls-, rengdrings- och klibbdukar finns ocksa tillgangliga fran varumaérket
OneBond.

—Med OneBond kan vi forbéttra livslangden och produktiviteten hos kunder-
nas maskiner och hjédlpa dem att halla langre, arbeta smidigare och generera lagre
kostnader per anvandning, samtidigt som de ser rena ut!

Oavsett om det handlar om att avldgsna latta eller tunga féroreningar, rostoch
korrosionsskydd, smorjning for skarning eller allmant underhall och rengéring
har OneBond en 16sning, sdger Joakim Baringe, forsdljningsdirektor Skandinavien
pa Saint-Gobain Abrasives.

— Tack vare den stora kunskap som vi har byggt upp under manga ar inom
branschen, kan vi &ven erbjuda expertis och support pa hog niva, avslutar han.

OneBond kommer att fortsatta utoka sitt utbud for fordonseftermarknaden,
bygg- och anldggningssektorn samt gor-det-sjdlv-marknaden i hela Europa.

Mer information:

www.saint-gobain.se
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Produktiv hérnfrasning

Pramets nya sortiment av negativa
tangentiella LNEX 12-vandskar med fyra
skareggar utgor en hogproduktiv losning
for en mangd olika applikationer.

LNEX 12-skéret har en robust design for hérnfrasning med
ett maximalt skdrdjup pa 10 mm. Det har en positiv skar-
vinkel och en smal forstarkningsfas pa eggen vilket ger ett
mjukt skarforlopp och mindre kraftbehov.

Skaret har en slipad utsida som ger hogre noggrannhet
och rakhet och som darfér skapar ett verkligt 90° horn.
LNEX12 har dven ett patenterat U-spar pa alla fyra eggarna
vilket ger utmérkt ytfinhet och medger koérning av appli-
kationer i mindre kraftiga maskiner och mindre skardjup.

Skérens dubbelsidiga design ger dven stod for rampning.

Skéren finns i tva olika geometrier; F for latta och med-
ellatta frasapplikationer i varierande arbetsmaterial medan
M-geometrin passar till medelldtt till medelgrov frasning
stal och gjutjarn.

Tillsammans med de nya vandskéaren finns en serie fras-
kroppar som matchar skéren perfekt. Pramets SLN12X-series
finns med cylindriskt, Weldon- eller dornféste och samtliga
har invandiga kylkanaler for bésta kyleffekt och ytkvalitet.

Forstarkt kropp och tjockare kirna forbattrar styvheten
och gor att skdarprocessen blir lugnare med mindre vibra-
tioner, samtidigt som livslangden 6kar f6r bade fraskropp
och vandskar. Spannskruvarna ar 1att dtkomliga och gor
indexering och skédrbyten enklare.

Med kombinationen av Pramet LNEX 12-vandskdren
och SLN12X-frdsarna har operatorern ett verktyg som
ger ett rent skdr som inte kréaver ytterligare bearbetning
som t ex gradning.

Mer information:
www.dormerpramet.com

LNEX 12 negative tangential inserts provide a highly
productive solution for a wide range of applications.

Ny serie gangskar- och gangtappar
fran Seco erbjuder mangsidighet och
kostnadseffektiva ldosningar

Seco Tools har
utokat sitt sortiment
av gangnings-
losningar och
lanserar en ny
produktserie for
gangskarnings- och
formtappar

Seco Threading Taps Family
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TetraMini-Cut
TCFI8 mo)jliggdr
axiel sparstick-
ning fran 6 mm
minsta diameter

Tungaloy har lagt till TCF18-skar

och verktygshallare till sin TetraMini-
Cut-serie, som nu mojliggor axiel
sparstickning fran 6 mm minsta diameter.

TetraMini-Cut-skdren kommer i en kompakt och unik profil med kostnadsef-
fektiva, fyra skdrdggar. Den innovativa innfastningen sédkerstaller hog repe-
terbarhet, noggrannhet och forutsagbarhet nér det géller verktygslivslangd,

vilket ger processikerhet vid olika spér- och géangningsoperationer. TetraMini- Marfin Pudas, 070-529 65 00
Fredrik Gustafsson, 070-422 07 99

Jens Ring, 079-326 60 60 IUIITSUBISHI

FORKLIFT TRUC

Eller maila: sales@systemiruckar.se

Systemtruckar Sverige AB, Vagngatan 9, 702 27 Grebro

systemtruckar.se

Cut erbjuder ocksa ett alternativ med verktygshéllare med kylning genom
verktygshallare som eliminerar spanpackning.
Det nya TCF18-skéret dr utvecklat for att kunna gora axiella spar fran 6 mm.
minsta diameter med en bredd fran 0,5 mm till 2,5 mm och ett djup pa upp till
3 mm. Med innovativ och séker inspanning av skaret har skaret en utmarkt
repeterbarhet, vilket ger en tillforlitlig process och hog kostnadseffek-
tivitet med den fyrkantiga geometrin. De nya TCF18-skdren kan
ocksa anvandas med befintliga TetraMini-Cut-verktygshallare.
Totalt har fem TCF18-skér lagts till.

De nya verktygshallarna omfattar atta JS-STCFL18-
hallare med runt skaft och fyra STCFVR-18-hallare
med fyrkantigt skaft.

Mer information:
www.tungaloy.se

Den perfekta gangtappen for jobbet
Den nya mangsidiga serien omfattar tre prestandanivaer
som gor det majligt for tillverkare att kostnadseffektivt
matcha ratt tapp till just sin tillimpning. Kombinationen
av forstklassiga material, avancerade beldggningar och
speciella eggbehandlingar, gor att Secos tappar genererar
precisionsgangor, samtidigt som de ger utmarkt span-
avgang, kortare stilltid och langre verktygslivslangd.
"I och med lanseringen av den nya serien gangskar-
och formtappar erbjuder vi nu kunderna en helhetslos-
ning for hogkvalitativa tappar till konkurrenskraftiga
priser», siger Radoslaw Zdanowski, Global Product
Manager pa Seco Tools. “Trots det 6verkomliga priset
bibehaller vi samma hoga kvalitet i de hir tapparna som
vara kunder forvéntar sig av Seco.”

Prestanda och kostnadseffektivitet
pa tre nivaer av gangtappar
De tre prestandanivaerna innefattar produktbeteck-
ningarna T32 och T34 f6r géngskérstappar och T33 for
formtappar. Pa basnivéan finns tappar av universaltyp.
Det andra T34-sortimentet pa mellanniva bestar av
gangtappar med hogre prestanda som fungerar bra i
en mangd olika arbetsmaterial, vilket gor dem sarskilt
lampade for produktionsmiljoer med varierande, laga
volymer av standigt féranderliga delar och material. Den
hogsta prestandanivan dr materialspecifika gangskars-
och formtappar som dr optimerade for stal eller andra
avancerade material.

De storsta férdelarna med att matcha rétt gangtapp
med tillimpningen &r bland annat férlangd verktygslivs-

langd, som dr konsekvent och forutsdgbar, vilket minskar
risken for ovantade tappbrott och skrotning av delar -
efter manga bearbetningstimmar. Dessutom sédkerstélls
ett urval av prestandanivaer for gangtapparna, sa att
tillverkare endast betalar fér den niva av prestanda de
faktiskt behover. For verkstdder som anvéander lagef-
fektsmaskiner, eller som inte behéver materialspecifika
tappar, dr grundnivan en méangsidig och kostnadseffektiv
16sning. De kan da minska antalet lagerférda tappar och
dédrmed sdnka sina verktygskostnader.

Mer information:
www.secotools.com
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Forst ut 1 Skandinavien med
fullautomatiserad processaker
?D-laserskarmaskin

Be-Ge Platindustri har lange efterfragat en automatiserad pro-
duktionscell for hoghastighetsskdarning och nu ar den pa plats;
TruLaser Center 7030 - den forsta helautomatiska lasermaskinen
som tar hand om allt, fran ritning till sorterade detaljer.

For forsta gangen integreras alla laserprocesser
i en enda maskin. Genomloppstid och bearbet-
ningskostnader minskar drastiskt vilket ger maxi-
mal l6nsamhet fran laserbearbetningsprocessen.
”Det har maskinkonceptet dr precis vad vi har
vantat pa,” sdger Birger Andersson, VD pa Be-Ge
Platindustri. Med goda erfarenheter av en auto-
matiserad kombinerad stans- och lasermaskin
samt tva baddlasrar frain TRUMPF har han och
kollegorna hoppats pa att det skulle lanseras en
maskin med 2D-laserns skarhastighet och skarkva-
litet tillsammans med den smidiga helautomati-
seringen kring kombimaskinen.

Ramaterial in och detaljer pa pall ut
Nar TruLaser Center 7030 lanserades forsta gangen
fran TRUMPF var den inte helt redo for marknaden
an men Birger och kollegor akte ner till Tyskland och
tittade pa den direkt. “Det vi sag var precis det vi
onskat oss, siger Birger — man har tagit det basta ur
laser och stans och satt ihop till en fullautomatiserad
laser utan raster och man kan plocka artiklar proces-
sdkert oavsett geometri.” TruLaser Center 7030 ar
fullt automatiserad fran ramaterial in till detaljer
staplade pa pall ut — sa mer eller mindre opererar
den helt sjdlvstandig. Tack vare intelligent skdrning
forhindras att detaljer tippar eller svetsas fast och
utlastning sker pa rekordtid.

Vi kor oerhort manga timmar i var kombimaskin
— TruMatic 6000 med automatiseringen SheetMaster,

TEXT & BILD : KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

sédger Birger, och det fungerar helt klockrent. Men vi
har insett att automatisering inte gar att fa till lika
klockrent till lasrar generellt - bitar trillar ofta ner
och sétter sig pa tvdren vilket gor att operatoren
behovs till flertal moment. Sa 6nskan har varit stor
att ndgon ska erbjuda en helhetsautomatisering har
som verkligen fungerar”

12 kW lasereffekt och platlager

Maskinen kom forst med 6 kW lasereffekt. Nar den
senare slapptes med 12 kW slog Be-Ge Platindustri
till och den alldeles egna TruLaser Center 7030 med
12 kW kom pa plats i slu-
tet av 2022. ”Vi trodde
direkt pa konceptet men
vantade in lasereffekten
och att maskinen skulle
koras in ordentligt, sager
Birger. Med det dven
nyinstallerade platlagret
TruStore 3030 kor man
nu helt automatiserad
och obemannad fiberla-
serskdrning i olika plat-
kvalitéer och tjocklekar.
Lagret hanterar rdmaterial
och fardigskuret pa pall.
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CAD/CAM_MES

Software & Services

- q-sa ke th etent

Anda sedan vi borjade lagra var tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi &r numera mycket snabbare och vi levererar béattre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspénningsenheter
— och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® ar din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com
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“Da vi har en vildig flora av artiklar i vart sortiment ~ Processdkert och intelligent skdrningen. Det har medfor att kvaliteten hojs avsevart
behover vi verkligen den hér utrustningen”, siager Birger,  Det dr funktionen SmartGate som dr nyckeln till den  pa fardigskuren detalj.”Nu slipper vi helt sprut pa
det varierar for oss fran vecka till vecka i stora ochsméd  processdkra 2D laserskdrningen. Den intelligenta sup-  undersidan av platen,” sdger Birger, det forekommer
artiklar, olika seriestorlekar och blandat material”. portfunktionen i form av en rdnna foljer med skédr-  inte in den hdr maskinen” En ejektorcylinder finner
huvudet for tillforlitlig support for detaljerna under  sedan automtiskt bast punkt fér varje detaljgeometri

for att fa ut detaljen sa smidigt som mojligt.
”Utplockningen dr mycket intelligent,
fortsdtter Birger, sugkopparna kdnner av
vialdigt noggrant om de far vakuum eller
inte.” Sugkopparna ar helt sjalvaktiverande

vilket medfor att operatdren inte behover

aktivera dem pa forhand, allt gdr med auto-

matik. ”“Undertill har vi stod sa vi enkelt far

ut detaljen ur skelettet”, sager Birger. Det &r
en sa kallad SmartLift som lossar detaljen
sdkert ur restgittret och SortMaster Speed
sorterar sedan detaljerna extremt snabbt
och flexibelt. “Den tar ut och staplar hela
spektrat av detaljer blixtfort 4ven stora och

kansliga, sdger Birger”

Nastan obemannat
Genomkorningstiden och processkostnaden
minskar rejalt med TruLaser Center 7030.
Den producerar mycket fler detaljer per
timme dn en ickeautomatiserad laser med
lagre kostnad per detalj. “TruLaser Center
7030 kommer att gora jattemycket for oss,
sdger Birger, att kunna kora en maskin mer
eller mindre obemannat. Rétt hanterad ger
den minimalt arbete for operatoren, kanske
30% bemanning behovs, med ett resultat
som &r detaljer med fantastisk kvalitet sor-

terade och redo for nédsta process”
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Dubbel skarhastighet i huset

Programmeringen dr enkel och TruTops Boost mjukvaran
skapar automatiskt forslag for skarning, uttagning, sortering
och nedlaggning av detaljer. “Sa nar det rullar handlar det ju
néstan bara om att trycka pa en knapp bara, skrattar Birger,
och tack vare bra 6vervakning foljer vi maskinen hela tiden.
Vi méarker nu stort intresse hos vara kunder pa den enorma
skdrhastighet vi kan erbjuda - det blir ju i princip dubbla
skdrkapaciteten i huset nu. Personalen pa Be-Ge dr mycket
nojda med installation och utbildning pa TRUMPE. Sa klart
har det varit lite mer inkérning den hir gdngen séger Birger,
men det har vi varit beredda pa som forst ut.”

Birger har varit VD i foretaget i ndrmare 19 ar, men har lang
erfarenhet inom plétbearbetningsbranschen. Arbetar mycket
med maskin- och fordonsindustrin och erbjuder manga till-
verkningsprocesser i huset som exempelvis stansning, laser-
skérning, svetsning, kantpressning, valsning och rullformning.
Forra aret byggde man ut verkstaden med 1500 kvm och har
gjort flera stora maskininvesteringar de senaste aren. Be-Ge
ingar i en storre lokalt forankrad koncern och har flera syster-
bolag man samarbetar med. Styrkan i foretaget &r flexibilitet
och leveranssdkerhet samt att man garna dr med i konstruk-
tionsstadiet hos kund. ”Vi har valt att nischa oss mot sént som
ar lite klurigare med mycket foradling med allt fran enstyck
till héga volymer,” sdger Birger.

Be-Ge har haft TRUMPF i ménga ar och d4r mycket néjda
med dem som leverantdr. “De erbjuder bra maskiner och
system runtom, vi anvdnder exempelvis regelbundet
MyTRUMPF och serviceappen, sager Birger. Vi ar jattendjda

med vara maskiner och TruLaser Center 7030 ar verkligen
ett helrédtt koncept for oss - och 2023 dé ska det allt vara
fullautomatiserat,” sager Birger. B

FAGON AB
Bruksgatan 11B
241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER < LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER - INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER + UTSUG « SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER + ROBOTAUTOMATION « GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se
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Brain Products AB Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
Hosjo Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com
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INDUSTRIEXPO
10-1 MAJ 2023

Varnamo Industriexpo 2023

Varnamo Industriexpo genomfordes digitalt 2021 pa grund av pandemin,
men den 10 och 11 maj i ar var besokare aterigen valkomna till Varnamo
och de 14 teknik- och maskinleverantorer som star bakom evenemanget.
Syftet med expot, som har arrangerats vartannat ar sedan 2005, ar att
visa upp foretagens verksamheter och utbud, och bygga nya relationer.
Tillsammans tacker de 14 foretagen omraden som automation, matutrust-
ning, styrsystem, programvaror, skarande bearbetning, plat- och plastbe-
arbetning, matningsutrustning och maskinrenovering.

TEXT OCH FOTO: PIERRE EKLUND

Salvagnini Scandinavia

Uppvisning av fiberlaser L3 och panelbock-
ningsmaskin P2Lean-2120 stod i fokus nar
Salvagnini Scandinavia, som nyligen har
genomgatt ett vd-skifte, bjod in till oppet hus
under Viarnamo Industriexpo 2023.

For 16 ar sedan anstédlldes Bjorn Ahlqvist som séljare vid
Salvagnini Scandinavia, som ansvarar for forsaljning
av maskiner och verktyg, marknadsforing, service och
installation av Salvagninis produktprogram i stora delar
av Norden, och 2012 fick han erbjudande att ta 6ver som
vd. Under hans ledning har foretaget flyttat fran trang-
bodda lokaler i centrala Varnamo till en nybyggd och
mer modern anldggning utmed E4:an, med mgjlighet att
visa upp demomaskiner.

— Eftersom méanga kunder inte har mojlighet eller tar
sig tid till att dka ner till Salvagninis fabriker i Osterrike
och Italien, &r det viktigt for oss att kunna erbjuda dem
mojlighet att komma hit och se maskinerna i drift, vilket
de ocksa kan gora har under Varnamo Industriexpo,
sdger Bjorn Ahlqvist.

Den 1 maj, strax innan Varnamo Industriexpo 2023,

“ EEl e

|

gick Bjorn Ahlqvist
i pension.

— Det har varit en
larorik resa med flera
fantastiska ar. Nar jag
anstélldes var vi 17
anstillda, nu ar vi 41.
Forra aret gjorde vi ett
av vara basta ar, dar vi salde mer &n hela budgeten pa
fyra manader. 2023 har borjat minst lika bra.

— Sen &r det svart att siga hur inflation och rantehdj-
ningar kommer paverka foretaget framover.

Bjorn Ahlqvist lyfter fram nagra faktorer till de fina
forséljningssiffrorna och varfér Salvagninis maskiner
séljer bra pa den nordiska marknaden.

— For det forsta har vi bra produkter och ar ett fore-

Salvagninis fiberlasermaskiner har h6g automatiseringsgrad och lag
energiatgang. L3 dr en komplett grundmaskin med ett enda optiskt

huvud som kan skéra olika tjocklekar med hég kvalité.

Panelbockningsmaskinen P2Lean-2120
kan producera i ett brett applikationsom-
rédde med universella verktyg.
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tag som ligger langt fram i utvecklingen. Vi dr ledande
i teknologi for tillverkning av flexibla automatiska maski-
ner inom tunnplatsbearbetning, allt ifran standard till
kundanpassade FMS-system, och just flexibiliteten ligger
valdigt bra i tiden.

—Sen har vi véldigt bra personal och sammanhallning,
med mycket fokus pa ansvar och att ha roligt pa arbetet.

Manga kunder har redan kommit i kontakt med
eftertridaren Stefan Ek som anstélldes redan i okto-
ber 2022 for att sdkerstdlla en omsorgsfull och smi-
dig overgang. Stefan Ek kommer ndrmast fran
3D-printmaskintillverkaren BLB Industries (numera
The Industry Sweden), dédr han arbetade som vd, och har
tidigare arbetat for bland annat Orwak Group och Herber
Engineering dér han var kollega med Bjorn Ahlqvist.

- Sedan tidigare visste jag att Salvagnini ar ett starkt
varumérke som haller hog teknisk niva, och det kdndes
rétt att ta den hér chansen nédr majligheten uppstod.
Det ar mycket att sdtta sig in i, vi har fem fabriker och
ansvarar for sju lander, sa jag dr glad att jag har fatt en
bra och grundlig verlamningsperiod med Bjorn.

—Nu ska vi férvalta det som har byggts upp och for-
stdrka organisationen ytterligare med fler personer inom
after sales. Kunderna ar n6jda idag, men vi kénner att vi
kan gora det dannu battre. Som chef tror jag mycket pa
att delegera ansvar och fa alla att kdnna sig delaktiga.

Till arets expo hade Salvagnini Scandinavia tagit hem
fiberlasermaskinen L3 som dr en mangsidig laser avsedd
for tvargaende anvandning oavsett applikationer, mate-
rial och tjocklekar.

- L3 &r en komplett grundmaskin med ett enda optiskt
huvud som kan skéra olika tjocklekar med hog kvalité.
Med skérfunktionerna Standard och PowerCut gér det

Flaggorna, som vajar utmed E4:an, signalerar att Salvagnini
Scandinavia &r en del av Vdrnamo Industriexpo 2023.

vilja det ldge som passar bast for varje produkt. L3 ar
bade miljovanligt och anvandarvanligt.

— Alla Salvagninis fiberlasermaskiner har hog auto-
matiseringsgrad och lag energiatgang. L5 ligger pa 8 kW
med 50 mikron i strélen, vilket kan jamféras med andra
lasermaskiner dar 6 kW och uppat ligger pa 100 mikron.

Det innebér en vésentligt lagre bade energi- och gas-
konsumtion, vilket framgar av de studier som Salvagnini
Scandinavia genomfor och tillhandahaller kunderna.

—Manga stirrar sig blinda pa respektive axels hastig-
het, men en total skértid
innefattar SW som styr
axelparametrar, med
bade hastighet och kva-
litet, samt automations-
graden.

Foretaget hade dven
hamtat hem den mangsi-
diga panelbockningsma-
skinen P2Lean-2120 fran
fabriken i Osterrike, som
kan producera i ett brett
applikationsomrade med
universella verktyg.

INDUSTRIEXXPO
10-11 MAJ 2023

Bjérn Ahlqvist har nu gatt

i pension, och ska &gna mer
tid &t familjen, resor och att
béttra pé sitt golfhandicap.

— En panelbockningsmaskin férknippas oftast med
stora volymer, men den utveckling som vi har haft med
automatisk installning av verktygen som dr universella
samt CLA-SIM, automatisk programmering av flikverk-
tyg, har vi flexibiliteten som kdnnetecknar Salvagnini
och gor att den ocksa dr lamplig for enstycksproduktion.

- Vi brukar sdga att panelbockning ar hjartat
i Salvagnini, men att flexibilitet och automatik i synner-
het, symboliserar Salvagninis DNA, sager Stefan Ek.
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Féretradaren och eftertrddaren. Bjérn Ahlqvist har ldmnat éver
vd-posten till Stefan Ek, som har lang erfarenhet fran branschen.

Ett smdrgadsbord av exempel pa produkter
som kan géras i Salvagninis maskiner.
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Medutstallare Salvagnini

Strandmollen
(Christoffer Jonasson, regional siljare i Sverige)

— Strandmollen producerar gas till de flesta branscher, fran smides-
verkstaden till stora regionsjukhus och industrier. Sedan 2011 har vi en
luftgasfabrik i Ljungby dér vi producerar gas. Bakom Salvagninis fiberla-
sermaskin sitter vara behallare med gas, i detta fall kvdvgas, som genererar
den skédrande effekten.

— Som slutkund han du hyra en sddan hér enhet per dygn eller manad
och vi skoter bade underhall och leverans. Vi kan dven koppla in behal-
laren vid behovw. Till skillnad fran andra aktorer pa marknaden som bara \
har 200 bar har vi 300 bar, vilket gor att vi levererar 70 kubik mer per paket. . '
Kunden behéver alltsé inte byta lika ofta. En generell kund behover byta :

- X
efter en till tva dagar med kontinuerlig drift. i : i l g! SR 1vagan]
3 ‘ -

Y

o

A T B ==

Christoffer Jonasson, regional séljare
fér Strandmollen beréttade om fére-
Felicia Englund, kundansvarig ute- tagets kvdvgas, som anvénds

séljare Skéne, och Anders Stahl, i Salvagninis fiberlasermaskin L3.
kundansvarig uteséljare Sméaland

vid BE Group pratade gérna plat
och vad det kan anvéndas till.

BE Group
ROSTFRITT  — i~/ B Felicia Englund, kundansvarig utesiljare Skdne, och Anders Stahl, kundansvarig
ALUMINUM f = g £ utesiljare Smaland)
NRMERING . . r ; — BE Group ér ett svenskt foretag som bland annat arbetar med stél, specialstal,
- : ; : armering, rostfritt och aluminium. Nér vi stéller ut hdr hos Salvagnini dr det fokus

pa plat och dér har vi allt fran svart och rostfritt till belagd plat, och i de flesta
tjocklekar, forklarar Anders Stahl.

— Under Varnamo Industriexpo kan vi trdffa kunder och berdtta om véra pro-
dukter och var verksamhet. BE Group &r grossist och lagerhallare med stort lager
i Norrkoping, vilket &r ett utmarkt lage rent logistiksmassigt. Vart huvudkontor
ligger i Malmo, sager Felicia Englund.

Masentia

I samband med Varnamo Industriexpo passade
MASENTIA pa att inviga sina nya lokaler utmed
E4:an. I den nya demohallen demonstrerade siljare
och medutstillare tekniska losningar for fras, gnist,
slip, laser och additiv tillverkning.

MASENTIAs Champ, lokala boxaren Agnes

Maskinleverantéren MASENTIA bjod in till sitt férsta stora event i sina nya lokaler vid E4:an
med en utsmyckad och vidlkomnande entré med mingelbord och servering av god mat.

— Vi ville ge besokarna en kénsla av fest da detta dr vart forsta stora event sedan vi flyttade
in den 1 oktober forra aret. Flytten innebér att vi nu har fréschare och ljusare lokaler, som é&r
mer anpassade till demohall och kundbesok. Laget vid E4:an ger oss ocksé ett bra skyltfonster,
sdger Carola Fransson, silj- och marknadskoordinator pa MASENTIA.

MASENTIA, som jobbar mot den nordiska marknaden och ar som storst i Danmark och
Sverige, kommer till eventet stdrkta av ett fantastiskt fjolar med nytt forsaljningsrekord 2022.

—Med tanke pa att en maskinaffar ménga génger foregés av en lang beslutsprocess, ett projekt
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FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér

av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar F’I
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. ! MITSUBISHI
ELECTRIC

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS

MACHINERY
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Carola Fransson, sélj- och marknadskoordinator pa
MASENTIA visade upp maskinerna i féretagets nya lokaler.

>>

kan rulla pa i tva till tre ar innan kunden tar ett definitivt
beslut, ar det svart att ge ett svar till varfor 2022 var sa
framgangsrikt.

— Det hir aret har startat mer som ett normalér, men
med viss forsiktighet infor omvérldsléget.

I den nya demohallen visade representanter fran olika
leverantdrer upp sina produkter samtidigt som séljare
och servicetekniker frain MASENTIA demonstrerade
olika maskiner. I hallen fanns ett flertal maskiner fran
GF Machining Solutions, bland annat den femaxliga
frasmaskinen Mikron MILL E 700 U.

— Just nu kor vi femaxlig simultan kérning dér vi visar
maskinens foljsamhet genom att frésa fram en boxhand-
ske som vi har scannat in med 3D. Vi kor i tva tempo dar
vi forst grovbearbetar utsidan och finbearbetar inuti, f6r
att sedan kora resterande arbetet. Hela processen tar lite
mer an fyra timmar, sa Marcus Hagman, servicetekniker
pa MASENTIA med hela Sverige som arbetsfalt.

—700 U har en bra storlek och ér lite billigare &n 600 U
och 800 U, men kan inte klassas som ett budgetalternativ
da den fortfarande ar en avancerad maskin. For annu mer
precision gar det uppgradera med ett precisionspaket.

Marcus Hagmans kollega, servicetekniker Zoran
Malesevic, var en av dem som informerade om GF
Machining Solutions tradgnistmaskiner fran CUT-serien.
Tva av seriens tradgnistar fanns pa plats i demohal-

Trddgnist AgieCharmilles CUT E 600
kénnetecknas av hog flexibilitet och
skérhastighet till en Iag tradférbruk-
ning och kostnad.

len, en AgieCharmilles CUT E 600 och en
AgieCharmilles CUT P 550 PRO.

—I grunden ér det tva véldigt bra tradgnis-
tar av hog kvalité dér P 550 PRO ir lite mer
avancerad. E 600, som vi sdljer mest av, ar
en tradgnistmaskin med hog flexibilitet och
skérhastighet till en 1ag traddférbrukning och
kostnad, forklarade Zoran Malesevic.

— Installation brukar ta en vecka ute hos
kund. Att fa den pa plats och installerad kan
ta tva dagar men sen tar det nagra dagar att utbilda
operatorerna om maskinen.

Tidigare i ar skrev tidningen Maskinoperatéren om
HAMEX Precision Tools investering i den nya sankgnis-
ten AgieCharmilles Form P 600 med tillhérande auto-
mation/robotsystem System3R WorkPartner 1+. Under
Véarnamo Industriexpo visades en mindre modell av
sankgnisten, en AgieCharmilles Form P 350, och pa plats
var dven Thomas Hassel, distriktsférsaljningschef vid
MASENTIA, som sdlde den storre modellen till HAMEX
Precision Tools.

— Det hér ar en riktigt snabb och fin sénkgnist som du
tjanar in valdigt snabbt. Samtidigt som GF Machining
Solutions har fatt upp hastigheten pé sankgnistprocessen

har de lyckats fa ner slitaget pa elektroderna.

Thomas Héssel, distriktsférséljnings-
chef vid MASENTIA, vid sédnkgnisten
AgieCharmilles Form P 350.

 skap om GF Machining Solutions maski-
. ner. Marcus Hagman, servicetekniker pa
MASENTIA, presenterade den femaxliga
frdésmaskinen Mikron MILL E 700 U
medan Zoran Malesevic, servicetekni-
ker pa MASENTIA, talade sig varm om
tradgnistarna AgieCharmilles CUT E 600
och AgieCharmilles CUT P 550 PRO.

— Maskinen &r d&ven utrustad med automation som
gor att du kan ladda upp arbetsstycken pa kvallen och
sen gar maskinen obemannat hela natten, berattade
Thomas Hassel.

Syntes och hordes mest i demohallen gjorde den hori-
sontella fleroperationsmaskinen Heller HF3500. Aven
om det finns ett flertal fleroperationsmaskiner fran tyska
tillverkaren Heller i svensk industri dr det enligt Carola
Fransson séllan som det uppstér en majlighet att demon-
strera en Heller-maskin hos MASENTIA i Varnamo. I ar
hade MASENTIA fatt loss den 3+2-axliga fleroperations-
maskinen till Varnamo Industriexpo.

— Under méssan kor vi ett visningsprogram inom
3+2-bearbetning med kraftig spanavverkning som visar
maskinens kapacitet. Heller HF3500 &r en tysk kvalitets-
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Markus dblad, servicetekniker for
Heller, demonstrerade den 3+2-axliga
fleroperationsmaskinen Heller HF3500.



Tillsammans med var samarbetspartner TBT tar vi
fram kompletta I6sningar inom pipborrning
och langhalsborrning.

TBTs marknadsledande kompetens kommer fran
kombinationen av bade tillverkning av langhalsborr-
maskiner och verktyg for dessa applikationer.
Verktygen &r optimerade fér maximal processékerhet
och effektivitet. | vissa dimensioner erbjuder vi
expressleverans inom 48h.

Exempel pa vart sortiment inom langhalsborrning N/ R
+ Pipborr i solid hardmetall fran @ 0,8mm
+ Pipborr med 16dd topp fran @ 1,9mm GJ S O n Tou r
+ Pipborr med vandskar fran @ 12mm . )
+ Borrhuvuden med vandskar typ STS var egen rullande massa.

o ! yp Kontakta oss for en demo pa plats hos er.
+ Omslipning av pipborr
+ Reservdelar sdsom borrbussningar, vandskar & borror

vGJS\Verktyg

Skalbyvégen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gis@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

Tillhér ni dem som annu inte
digitaliserat er process for
tillverkning?

Enklaste och mest fordelaktiga
satt att producera hallbart nar
ni genom att automatisera
hantering av produktionsdata.

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.

TECHNOLOGY

<EDGE + L{; HEXAGON

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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maskin som dr varldsledande inom sitt segment, berdttade Markus Lindblad, servicetekniker for Heller.

—I Sverige &dr det bade mindre och storre féretag som har investerat i den har maskinmodellen, bland
annat Ljunghall i S6dra Vi som &r ett av Europas ledande gjuterier av aluminiumkomponenter.

— MASENTIA hjélper Hellers séljare med forsaljning pa den nordiska marknaden, men vad géller
service har Heller ett eget serviceprogram som jag har arbetat for sedan starten 2010.

Schweizaren Martin Brun, foérsiljningschef vid GF Machining Solutions med ansvar Norden, demon-
strerade kapaciteten i féretagets laserteknik genom att visa upp olika produkter som &r gjorda i laser, bland
annat tillverkning av urverk, och markning, strukturer och inskriptioner pa skyltar och vilkidnda produkter.

— GF Machining Solutions laserteknik kan gora det mesta. Hér ar ett exempel ddr man med hjalp av tek-
niken har imiterat ett krokodilskinn, siger Martin Brun och haller upp en detalj med en krokodilskinnsyta.

— Det &r roligt att vara hdar. MASENTIA &r vélkdnd i hela Norden och &r en bra partner. Nu har de
dessutom béttre och mer tillgdngliga lokaler i ett bra lage langs motorvagen.

Japanska Matsuura, som manga maskinoperatoren kdnner igen, dr ett av de fabrikat
som MASENTIA har jobbat ldngst med. Under Varnamo Industriexpo demonstrerades
den femaxliga vertikala fleroperationsmaskinen Matsuura MX-520 tillsammans med
ett frisverktyg fran EMUGE-FRANKEN.

— Vi har ett bra samarbete med MASENTIA och de brukar ha med véra frasverktyg i
sina uppvisningar. Det vi vill askadliggora i den hir processen &r att maskinen ar utrustad
med en speciell typ av frds som bearbetar mycket snabbare. Frasen tar storre ingrepp
och pa sa satt sparas mycket tid, férklarade Michael Schweidenbach, forsdljningschef
vid EMUGE-FRANKEN.

Forutom att titta pd maskiner kunde besdkare utmana Varnamoboxaren Agnes
Alexiusson som var pa plats i hallen. Boxaren, som sponsras av MASENTIA, siktar
mot OS i Paris 2024.

—MASENTIA hjdlper mig i min satsning mot OS och i gengéld ar jag med pé sadana
hér event, berdttade Agnes Alexiusson.

— Forsta europakvalet till OS gar nu i juni. Totalt har Europa bara runt tio OS-platser
i min viktklass, vilket blir tufft da nagra av de fraimsta boxarna &r fran Europa. g
Michael Schweidenbach, férséljningschef vid EMUGE-FRANKEN, och Dejan

Manojlovski. distriktsansvarig véstra Sméland och Halland, visade upp féretaget
frasverktyg i den femaxliga vertikala fleroperationsmaskinen Matsuura MX-520.

Bromigruppen och Mekana Maskin

Intresset var stort nar Bromigruppen och systerbolaget Mekana
Maskin bjod in till visning av tolv maskiner och tva automa-
tionslosningar med robot i Bromigruppens visningshall. For

tva av maskinerna var det dessutom Sverigepremiar.

Bromigruppen hade bjudit in till visning av olika maskinmodeller, bland annat var det
Sverigepremiér for maskintillverkaren Brother’s senaste maskinlanseringar, Speedio
M200Xd1-5AX fullt femaxligt simultant och Speedio U500Xd1 for femsidig bearbet-
ning. Foretagets vd Martin Paland var mycket ndjd med den stora uppslutningen.

— Det ar ett fantastiskt intresse. Vi vill att det ska vara en upplevelse for kunden
att komma hit. Aker du till en bilfrsaljare férvantar du dig att fa ta del av ett storre
utbud, och det &r likadant nédr du vill kopa en maskin, sa Martin Paland.

— Har kan du se maskiner av olika typer, automation, CAD-/CAM-system, och olika

verktyg. Vi har aldrig haft sd ménga féranmailda tidigare
Bromigruppens vd Martin Paland var néjd éver det som till de hdr tva dagarna. Det kdnns oerhort positivt, och
stora intresset for att beséka foretagets lokaler. 3 = \ H B andas framtidstro.

. Martin Paland tror att utvecklingen och utmaningar
i omvérlden vad géller leveranskedjor, geopolitiska span-
ningar, och krav pa storre hallbarhetstank i slutandan talar
for mer produktion i Sverige, som har teknik, kompetens
och en stabil samhallsstruktur.

Femaxliga fleroperationsmaskinen —Svensk industri &r stark och tar stindigt hem nya jobb

Speedio U500Xd1, som efter expot
skulle vidare till Holsby Metall, visa-
des upp tillsammans med ABB:s
automationslésning Feedio.

trots global konkurrens. Vi méirker det genom att vi séljer
mycket maskiner. Med undantag for en liten nedgédng under
pandemin har vi sett en positiv kurva uppat sedan 2016.




I Bromigruppens 800 kvadratmeter stora visningshall, dar
systerbolaget Mekana Maskin ocksa demonstrerade ett par
maskiner, fanns tolv maskiner och tva automationslésningar
med robot, bland annat nya Citizen D25. D25 &r en hogpro-
duktiv och stabil langdsvarv med dubbel gangtool, upp till
59 verktyg, B-axel och totalt tio styrda axlar. En bit bort stod
stangsvarven Miyano BNE 65 med dubbla spindlar, dubbla
revolvrar och superimpose-funktion. Storst uppméarksamhet
fick de nya maskinerna fran Brother, och i synnerhet femaxliga
fleroperationsmaskinen Speedio U500Xd1 som redan hade
salts till Holsby Metall, och som visades upp tillsammans
med ABB:s automationsldsning Feedio.

— Vi tror mycket pa den hér typen av maskin och sddana
hér automationslosningar, vilket blir allt viktigare nu nar
branschen har svart att fa tag pa kunnig personal, menar
Martin Paland.

Maskinoperatdren Nr 4 | Juni 2023

Enligt Anders Lindau, platschef pa Bromigruppen, utmérker
sig maskinerna i Brother’s Speedio-serie genom snabb bearbet-
ning, enkel integration och ldga driftskostnader.

— Brother’s Speedio-serie &dr kdnda for att vara kompakta,
och ddrmed krdva ytterst lite utrymme, och att de har en ener-
gisnal drift med automatisk avstingning av olika system som
kylsystem och LED-belysning.

- Sedan en tid tillbaka har Brother lagt stor vikt vid att
utveckla sitt styrsystem sa att det blir mer anvandarvéanligt.

Vid fleroperationsmaskinen Speedio U500Xd1 visade
Bromigruppens produktionstekniker Andreas Jonhamre upp
Brother’s nya styrsystem som har en storre skdrm &n tidigare
versioner.

— Det nya styrsystemet har en mer kraftfull dator med storre
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| lokalen fanns
bland annat
fleropera-
tionsmaski-
nen Speedio
M200Xd1-5AX
och tredje
generatio-
nens Speedio
palettmaskin

- R650Xd1 frdn

Robotcellen Feedio &r speciellt framtagen
fér att matcha Brother-maskinen Speedio
U500Xd1 och ldmna ett sa litet footprint.

En robot samverkade

Brother.

och véxlade bitar
i M200Xd1-5AX

Indukta Technologies AB - Viaredsvagen 22 B, Bords « +46(0)33-23 70 62 - info@indukta.se - www.induktatech.se

Indukta Technologies erbjuder sma och stora foretag sakra och

g

kostnadseffektiva maskinerinem CNC, Gravyr och Laser med fokus pa
anvandande. Vi tillhandahaller heltangar med radgivning,

forbrukningsvaror och service.

/

€ Indukta
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Anders Lindau, platschef pa Bromigruppen,
vid maskinerna i Brother’s Speedio-serie.
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2minne, och berdkningsmaéssigt &r den fyra génger snab-
bare. Den har langre lookahead-funktion och kan béttre
hantera sma forflyttningar i bearbetningen, beréttade
Andreas Jonhamre.

—Menyn dr mer appbaserad, vilket jag tror kommer
utvecklas mer och mer, och skdrmen ar en touchscreen.
De operatorer som gillar att ldsa traditionella pappers-
ritningar kan ldgga ritningen som pdf pa en minnes-
sticka, koppla in stickan i styrsystemet, och plocka fram
ritningen pa skdrmen.

For att kunna erbjuda maskiner med ritt automati-
sering har Bromigruppen ett titt samarbete med olika
robottillverkare. Vid fleroperationsmaskinen Speedio
M200Xd1-5AX programmerade foretagets automatise-
ringstekniker Daniel Gunnarsson en robot som skulle
samverka med M200Xd1-5AX.

— Roboten ska ta en ny position for att kunna véxla
bitar i maskinen. Till vardags jobbar jag mycket med
automationslésningar och syr ihop olika l6sningar mel-
lan robot och maskin for effektiva kundlésningar, for-
klarade Daniel Gunnarsson.

I'andra @nden av lokalen stod palettmaskinen Brother
Speedio R650X2 som Bromigruppens medarbetare far-
digstaller till en kund. Foretaget utnyttjar sina rymliga
lokaler till att bygga om och kundanpassa standardma-
skiner efter kundernas behov

Johan Martinez, forséljningschef
vid Mekana Maskin, i samsprak
med Bromigruppens och Mekanas
séljare Per Gabrielsson vid flerope-
rationsmaskinen AXILE G6.

Produktionstekniker Andreas Jonhamre
visade upp Brother’s nya styrsystem.

— Det kan vara installation av rundbord, uppmét-
ning, automatisering och kommunikation, montering
av hydraulaggregat eller inkérning sa att maskinen, nar
den vil kommer till kunden, snabbt kan borja producera
detaljer, sa Anders Lindau.

— Har har vi en organisation med kompetens inom el,
mekanik och automatisering, och komponenter, vilket
gor det effektivt bade fér kund och for oss.

Bromigruppen samarbetar med systerbolaget
Mekana Maskin pa flera sétt, bland annat genom att
Mekana Maskin stdller ut nadgra av sina maskiner
i Bromigruppens visningshall. Féretagen delar dven
serviceorganisation.

— Foretagen kompletterar varandra bra dér vi har
storre maskiner som ofta inte far plats i visningshallar
medan Bromigruppen har mindre och mer kompakta
maskiner. Genom att dela serviceorganisation kan vi
fa ner overheadkostnaderna, menar Johan Martinez,
forsaljningschef vid Mekana Maskin.

Mekana Maskin arbetar med elva olika varumarken,
bland annat flerop-tillverkaren AXILE, svarvtillverka-
ren Biglia, baddfrasmaskintillverkaren MTE, och borr-
och frasverkstillverkaren JUARISTI. Under Varnamo
Industriexpo visade foretaget upp den femaxliga flero-
perationsmaskinen AXILE G6 som &r utrustad med tre

Palettmaskinen
Brother Speedio
R650X2 fardigstélls
- till en kund.

Automatiseringstekniker Daniel Gunnarsson program-
merade roboten som samverkade med M200Xd71-5AX.

linjdra axlar och direktdrivna rotationsaxlar for vagga
och bord.

—Med gjutjarnsbas och vikt pa tolv ton ar det en val-
digt stabil maskin. Maskinen togs fram i Taiwan efter att
en marknadsundersokning visade att kunderna 6nskade
en billigare femaxlig flerop av hog kvalité. I Sverige ar
det ménga som kénner till flera av maskinens kompo-
nenter, vilket har gjort att vi har salt en hel del G6 sedan
de lanserades 2018.

— G6 dr en av de storre maskinerna i denna hallen,
men en av de minsta som vi séljer. Nu i hostas instal-
lerade vi en av de storsta maskinerna i Sverige till ett
foretag i Sundsvall.

Maskinen ar 6ver 23 meter i X samt 5 meter i Y-axeln.

Mekana Maskin, som under aret har flyttat till nya
lokaler i Orebro, visade dven upp CNC-svarven Biglia
B750Y.

— I B750-serien finns olika modeller. Den har
Y-modellen ar utrustad med drivna verktyg, C-axel, styrd
dubbdocka och Y-axel, och har framforallt lite kraftigare
spindlar. Det dr en ytterst noggrann maskin, forklarade
Johan Ekehov, regional séljare pa Mekana Maskin.
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Johan Ekehov, regional sél-
jare pa Mekana Maskin, vid
CNC-svarven Biglia B750 Y.
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Medutstallare Bromigruppen

Hakan Rosdahl, projektledare och inképare
vid ABB visade upp modellen Feedio.

ABB
(Hakan Rosdahl, projektledare och inkopare)

— Just den hédr modellen, Feedio, &r speciellt framtagen for att matcha Brother-
maskinen Speedio U500Xd1 och ldmna ett s4 litet footprint som mojligt da U500Xd1
isig dr en valdigt natt maskin. Roboten &r extremt kompetent och flexibel, och passar
till bade sma och stora serier, och kan &ven ingé i storre celler.

— Du kan enkelt stdlla en likadan maskin pa andra sidan sa kan roboten hantera
tva maskiner samtidigt. Eftersom roboten star pa sidan av maskinen ar den inte
i védgen ifall operatoren vill ga in och kora ett par andra bitar manuellt.

HO
=N

Holotech CAD/CAM AB

Kent-Arne Osterl6f,

applikationstekniker vid
Holotech CAD/CAM AB
demonstrerade det nya
CAM-systemet ESPRIT.

(Kent-Arne Osterlsf, applikationstekniker)
— Pa Holotech arbetar vi med forsiljning och distribution av mjukvara for

tillverkningsindustrin fran vérldsledande programutvecklare. Vi utgar fran
Orebro och sitter faktiskt i samma fastighet som Mekana Maskin. Under Varnamo
Industriexpo demonstrerar vi det nya CAM-systemet ESPRIT som ér vérldsledande

inom avancerade detaljer och krdvande bearbetningsapplikationer.

— ESPRIT har flera fordelar, en av dem ér att nér du val har gjort beredning
och det hdnder nagot i maskinen sa kan du bara byta maskinmodell och kora.
Du behéver alltsa inte géra om hela processen.

Vid sitt huvudkontor i Varnamo har Ravema byggt upp
ett teknikcenter dar foretaget aret om visar upp nyheter

Klas Ellbin, férséljiningschef fér Ravema, och hans kollega
Magnus Svensson visade upp Mazak Variaxis i-300 AWC.

och genomf6r demonstrationer och accept-
anstester. Under Varnamo Industriexpo 2023

Ravema

I Ravema Teknikcenter informerades besokarna om kompletta
losningar for produktionsutrustning, verktyg, matteknik, och
automation. Maskintillverkaren Yamazaki Mazaks maskin-
program var val representerat i visningshallen, bland annat
den nya laserskarmaskinen Mazak OPTIPLEX 3015 NEO.

var intresset stort for att ta del av
Mazaks verktygsmaskiner och
matutrustning fran bland annat
Wenzel och Jenoptik.

— Under forsta dagen av expot hade vi
valdigt manga bestkare, nastan dubbelt sa
manga dn vad som hade anmalt sig i forvag,
och dven denna dag har vi ménga besokare.
Svensk industri gar fortsatt bra. Vi hade ett
bra fjolar och ligger kring budget i ar, sa Klas
Ellbin, forséljningschef fér Ravema, nédr han
tog emot i Ravema Teknikcenter.

— 80 procent av vara kunder dr sma och
medelstora foretag i ménga fall underleveran-
torer, och mer &n 30 procent av det vi sdljer har
nagon form av automationslésning.

Vid Varnamo Industriexpo 2023 visade

g GrouE

Klas Ellbin, férséljningschef fér Ravema, i Ravema Teknikcenter.

Ravema upp den femaxliga vertikala fleroperations-
maskinen Mazak Variaxis i-300 AWC med integrerat
palettsystem expanderbart verktygsmagasin.

—i-300 AWC ar en komplett maskincell som tar for-
vanansvart liten yta med palettmagasin, i det har fallet
30 paletter och 205 verktyg som kan byggas ut till 40
paletter och 505 verktyg. Maskinens flexibilitet gor att
vi har sélt flera i-300 AWC till svenska legotillverkare
med blandad produktion.

— Maskinen, som kan bearbeta bitar upp till 350
millimeter i diameter, har en modern touchscreen.
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SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE

DMG MOR)I &r en varldsledande global koncern som tillverkar span-
avskiljande bearbetningsmaskiner. DMG MORI finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 forsalinings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationslosningar och har idag éver 14 000

anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker p&d DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsékning, forebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utférs pa plats hos vara kunder vilket medfér
mycket resor i tjdnsten. Du utgar frdn hemmet och arbetstiden &r
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i ndgon form. Det ar aven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet &r kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNTK

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande sétt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt fér dig och trots att du &r van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hogteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pd DMG MORI préglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MOR|
ar ett framgangsrikt foretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmaojlighe-
ter. Du kan l&sa mer om bolaget pa www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.sweden(ddmgmori.com

DMGMORI.COM
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Styrsystemet Mazatrol borjade utvecklas redan 1981 och
i-300 AWC é&r utrustad med sjunde generationens styr-
system. Har kan operatdren hantera robot, verktyg och
optimera produktionen genom att lagga in korrutter.

Bara nagra meter fran Mazak Variaxis i-300 AWC
stod den femaxliga vertikala fleroperationsmaskinen
Mazak CV5-500 som enligt Klas Ellbin har ett storre
arbetsomrade och klarar upp till 500 millimeter i dia-
meter. I 6vrigt har den en liknande funktion och nog-
grannhet som i-300 AWC.

— CV5-500 dr en singelmaskin som inte har lika
ménga mojligheter till optioner, men som ar forberedd
for automation med en dérr vid sidan av maskinen. Vi
kallar CV5-500 for en instegsmaskin.

— Ar du en mindre underleverantor kan du borja med
en sadan har maskin och sedan, om behov uppstar, kopa
till en robot som antingen kan operera framifran eller
fran sidan. CV5-500 &r en stabil och noggrann maskin
som vi hittills lyckats bra med i Sverige och Norge.

I Ravema Teknikcenter visades dven den horisontella
fleroperationsmaskinen Mazak HCN-5000 som ar en
mellanstorlek i Mazaks HCN-serie, en maskinserie som

Produktspecialist
Alexander Eriksson
och projekttekniker
Martin Yngveson
vid Ravema
demonstrerade
laserskdrmaskinen
Mazak OPTIPLEX
3015 NEO.

i-300 AWC som stod i Ravema Teknikcenter har 30
paletter och 205 verktyg som kan byggas ut till 40
paletter och 505 verktyg.

Ravema sélt till saval underleverantorer som till storre
industrier inom bla fordonsindustrin. Ett av teknikcen-
trets stora flaggskepp ar utan tvekan flerfunktionsma-
skinen Mazak INTEGREX i-250H S.

— En av Mazaks stora styrkor har alltid varit att
utveckla femaxliga maskiner som kan gora allt, svarv-
ning, frasning, borrning och gangning, det vill sdga att
ta en detalj fran ramaterial till slutprodukt i en enda
uppsattning enligt Mazaks koncept “Done in One”,
beréttade Klas Ellbin.

- INTEGREX &r den yttersta nivan fér en sadan pro-
cess och passar savél underleverantdrer som foretag
med kunder med egna produkter med relativt korta
serier och lite mer avancerade detaljer, som snabbt
behoéver komma igang och fa fardiga
bitar av hog kvalité.

— Verktygsmagasinet finns i flera
olika storlekar sa att det ska passa
kundens behov. Maskinens framsida

Palitliga femaxliga vertikala flerope-
rationsmaskinen Mazak CV5-500.

Den horisontella fleroperationsmaskinen Mazak
HCN-5000 é&r en mellanstorlek i Mazaks HCN-serie.

Teknikcentrets flaggskepp flerfunktionsmaskinen Mazak INTEGREX i-250H S.

OPTIPLEX 3015 NEO har hégre noggrannhet,
béttre energieffektivitet och snabbare skérhastig-
heter kdmfért med tidigare lasermodeller.
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ar plan, vilket mojliggor robothantering med minimal fotprint.

Mazak har tillverkat lasermaskiner sedan mitten av 1980-talet, och till
Varnamo Industriexpo hade Ravema tagit hem laserskdarmaskinen Mazak
OPTIPLEX 3015 NEO for 2D-bearbetning som lanserades under 2022.

— Det har &r forsta gangen som vi visar den i Sverige. Det som skiljer
Mazak fran méanga andra lasermaskinleverantorer &r att de anvander ett gjutet
fundament vilket till skillnad fran ett svetsat stativ ger en mycket stabil och
noggrann maskin 6ver tid, vilket dr viktigt med tanke pa att dagens maskiner
har hga matningshastigheter och d&r mycket snabba i acceleration.

— Jamfort med tidigare lasermodeller har OPTIPLEX 3015 NEO, som é&r
en fiberlaser pa 15 kW, flera avancerade funktioner, bland annat laserkallor
med hogre effekt, hogre noggrannhet, battre energieffektivitet och snabbare
skérhastigheter.

Den storsta maskinen i Ravema Teknikcenter dr rorlasermaskinen Mazak
FG-220 som técker stora delar av hallens ena langsida. Operatoren kan ladda
ror upp till sju meter och med en diameter pa max 220 millimeter.

— Raamnet laddas och hédmtas in till fiberlasern dér tva chuckar léser fast
materialet och roterar det medan skdrhuvudet arbetar. En perfekt maskin
for den som tillverkar olika former av rordelar till exempelvis byggnadskon-
struktioner, stolar och armaturer, och snabbt vill viaxla mellan olika material
och dimensioner.

Ravema, som ansvarar for forséljningen i Finland, Sverige och Norge samt
Wihurri som dr Mazaks representant i Finland har tillsammans med Mazak
England och Mazak Danmark, som &ven ansvarar for Baltikum, skapat NLTC
- Nordic Laser Technology Center - i Ravemas Teknikcenter i Varnamo.

— Vi har kompetens och personal for att demonstrera och serva vara kun-
der i Norden med Mazaks lasermaskiner. I dagsldget har vi tva maskiner
i Varnamo, OPTIPLEX 3015 NEO och FG-220, och det ar en bra borjan.

—Ijuni arrangerar vi Nordic Laser Technology days, ett 6ppet hus dér vi
som &r engagerade i NLTC bjuder in kunder som &r intresserade av laserma-
skiner. Vi ser en stor potential i Norden inom detta omrade.

Under expot visades dven métutrustning fran Wenzel och Jenoptik, bland
annat en Jenoptik Opticline CS vars storlek gor att den enkelt kan placeras pa
en arbetsbank ute i verkstaden bredvid bearbetningsmaskinerna.

— Opticline CS ér otroligt anvandarvinlig och snabb. Har du en axel med 30
olika métpunkter tar det drygt en halvtimme att méta alla punkter fér hand.
Har kan du importera en fil i styrsystemet, stilla in toleranser, och sa méater
Jenoptik alla punkter pa drygt 30 sekunder, férklarade Henrik Ekenstjdrna,
séljare pa Ravema och produktansvarig for Jenoptik.

— Sjdlva métningen tenderar att vara en flaskhals i produktionen, men
genom att investera i ratt utrustning kan du enkelt minimera tid och kostnader.

Medutstillare Ravema

Lars Strungat, vd och

Henrik Eberdal, teknisk

o | l chef vid Blum-Novotest.
L/

Blum-Novotest
(Lars Strungat, vd och Henrik Eberdal, teknisk chef)

— Vi dr hér for att presentera vért foretag, Blum-Novotest, och ett urval av
vara produkter. Blum-Novotest utvecklar produkter inom matteknik for app-
likationer i verktygsmaskiner, och har lasermétningssystem och matprober for
verktygsovervakning och métning av arbetsstycken, berattade Lars Strungat, vd
for Blum-Novotest AB som dgs av tyska Blum-Novotest GmbH och ansvarar for
service och forsaljning i Sverige, Finland, Norge och Baltikum.

— Vara mitprobar, som &dr avsedda for framforallt fleroperationsmaskiner,
paverkas inte av skdrvétskor, spanor och smuts. Vi erbjuder d&ven mjukvara for
formkontroll och ytjgmnhetsmétning.

VARNAMO
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som kan ladda rér upp till sju
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maskinen Mazak FG-220

pd max 220 millimeter.

Henrik Ekenstjédrna,
séljare pd Ravema
och produktansvarig
for Jenoptik, visade
upp férdelarna med
Jenoptik Opticline CS.

Hégkvalitativ
maétutrustning
fran Wenzel.

Yaskawa Nordic och Cobotech

Niklas Richardsson, forsaljningschef

Yaskawa Nordic, Fredrik Jonsson,
forsaljningsansvarig Cobotech, och . ' F'a T8

Niklas Richardsson, férséljningschef Yaskawa Nordic,
Fredrik Jonsson, férséljningsansvarig Cobotech, och

Niclas Méartensson, key account manager
de upp ett fardigt koncept kring Yaskawa Nordic.

Niclas Martensson, key account
manager Yaskawa Nordic, visa-

maskinbetjaning med CT Duo och Motoman HC10 samarbetsrobot.

— Det finns verkstadsforetag som dnnu inte har ndgra automationsldsningar eller
kanske tycker det dr svart att komma igdng men genom detta koncept sanker vi troskeln
ytterligare. Vi presenterar ett fardigt koncept som ar litt att integrera med olika typer av
bearbetningsmaskiner, exempelvis en Mazak, férklarade Fredrik Jonsson, férsaljnings-
ansvarig Cobotech.

— Det hiar dr en samarbetsrobot i varldsklass med alla tinkbara sikerhetsfaciliteter, dar
alla system &r integrerat i ett och samma styrsystem. Roboten har kraftsensorer i alla axlar
och har en hog kapslingklass. Alla som jobbar med maskiner vet att skdarvitskan tranger in
overallt, men denna robot har kapslingklass IP67 vilket ar véldigt hogt. Du kan i princip spola
den med hogtryckstvitt, berdttade Niklas Richardsson, forsaljningschef Yaskawa Nordic.
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ﬁdge Technology

Vid arets expo valde Edge Technology att siatta extra fokus pa Reverse
Engineering. Med hjidlp av matarmen Absolute Arm fran Hexagon scan-
nades en detalj direkt in i CAD-programmet DESIGNER, och darefter
beredes bearbetning av detaljen i EDGECAM. Pa plats fanns aven olika
samarbetspartners som visade upp produkter for verkstadsindustrin.

Pa Silkesvagen 30A var det mycket fokus pa teknik, bade inom mjukvara,
utrustning och produkter. Edge Technology, som erbjuder foretag och offentlig
verksamhet 16sningar inom CAM och lagerautomater, hade bjudit in samar-
betspartners som Edeco Tools, Hexagon och Fortiva till sina lokaler.

— Har visas flera smarta produkter - fran vara programvaror och lagera-
utomater till médtutrustning och verktyg - och d&ven om vi verkar inom olika
omraden har vi madnga gemensamma kunder, berdttade Anders Brunstréom,
vd f6r Edge Technology.

Edge Technology, som erbjuder programvaror som EDGECAM, DESIGNER,
WORKXPLORE och NCSIMUL fran Hexagon Manufacturing Intelligence,
valde att sétta fokus pa DESIGNER, ett program som flyttar geometrier fran
konstruktion till produktion. Pierre Holmstrom, séljare i sddra Sverige for
Edge Technology, demonstrerade hur DESIGNER kan skapa nadgonting fran
inget underlag alls.

— Saknas det ritning och du behéver ta fram en reservdel eller forbéttra en
produkt kan du med hjélp av Hexagons matarm Absolute Arm med scan-
ningshuvud scanna in din detalj i mjukvaran. Da skapas ett punktmonster
med miljontals punkter som du konverterar till ett rutndt av sma trianglar.

— Dérefter kan du bygga och trimma ytor och skapa en homogen solid som
du sedan kan skicka direkt in i EDGECAM f6r beredning av effektiva verk-
tygsbanor. Processen simuleras och efter kollisionsfri bearbetning i simulatorn
genereras NC-kod till maskinen foér bearbetning. Saknas en bit av detaljen
kan du férlédnga eller bygga pa den.

Pierre Holmstrom lyfter fram det tita samarbetet mellan Edge Technology
och Hexagon Manufacturing Intelligence, men ocksa samarbetet mellan
mjukvarorna dér information kan foras 6ver fran ett system till ett annat utan
att det forsvinner nagon data.

— Tekniken dr perfekt for produktutveckling och forbéttring. Ibland uppstar
det situationer dar en konstruktor som saknar kunskap om tillverkningspro-
cesser tar fram en detalj som inte gér att bygga fixturer runt och tillverka. D&
kan du anvinda mjukvaran for att justera detaljen sa att den gar att tillverka
pa ett kostnadseffektivt satt.

— Det pratas mycket om Industri 4.0, men att anvdnda data pa detta satt
for att ta fram och utveckla produkter ar verkligen 4.0. Det dr en teknik som
ar pa frammarsch.

Edge Technology siljer &ven lagerautomater och i lokalerna stod en lagera-
utomat fran SupplyPoint. Genom effektivare hantering av lagerlagda artiklar
skapas battre ordning samtidigt som sakerheten Skar och kostnaderna minskar.

<EDGE

TECHNOLOGY
Mer &n cAM Program

Frisning | Svarvaing | Tradgnistning

Automation | Verifiering | Inspection

Anders Brunstrém, vd fér Edge Technology, hade bjudit in
flera samarbetspartner, och i lokalerna fanns allt frén pro-

gramvaror och lagerautomater till métutrustning och verktyg.

s

L‘r

EDGECAM | NCSIMUL

WORKNC | DESI”

Edge Technologys séljare demonstrerade DESIGNER, frdn Hexagon Manufacturing

,

Intelligence, och hur en kund med hjélp av programvaran och Hexagons métarm
Absolute Arm med scanningshuvud kan skapa nagonting fran inget underlag alls.

Medutstallare Edge Technology

Hexagon Manufacturing Intelligence
Hexagon Manufacturing Intelligence visade upp mat-
utrustning for att inspektera detaljer och kontrollera att
detaljens vdrden stimmer gentemot ritning. Pa plats
fanns den bastsdljande bordsmaskinen och portabla
métarmen Absolute Arm 85 som har ett startfel pa
endast fem my.

— Det &r véarldens mest noggrannaste matarm. Tanken
ar att du kan stélla den direkt i bearbetningsmaski-

nen och kontrollera att detaljen &r okej, utan att beho-
va ta ut detaljen, och sedan kora vidare, forklarade
Dan Brokstad, sales support engineer vid Hexagon
Manufacturing Intelligence.

— Utrustningen véger bara tolv kg sa den dr enkel
att flytta mellan olika maskiner. Absolute Arm 85 kom-
municerar tradlost med datorn och saknar kablar for-
utom nér batteriet, som varar i ungefar atta timmar,

ska laddas. Den &r ocksa den forsta méatarmen av sitt
slag att bli IP54-klassad, vilket innebér att du kan spola
vatten pa den.

Dan Brokstad demonstrerade pa en detalj hur en
miétprocess kan se ut med Absolute Arm 85.

- Forst visar du métutrustningen var den befinner sig
och klickar ut sex stycken punkter. Nar du kor program-
met kan du se hur mycket som avviker mot ritning.
Ar det minusvirde har fér mycket material avverkats.
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— Har detaljen en cirkel eller cylinder kan du méta olika var-
den, till exempel diameter och position, for att se att allt stimmer.
Du kan enkelt skapa en pdf-rapport, dven i 3D om sa dnskas,
och skicka till medarbetare eller kund.

Dan Brokstad, sales support engineer och Taif Mahdi, are sales manager
vid Hexagon Manufacturing Intelligence visade upp maétutrustning fér att
inspektera detaljer och kontrollera att detaljens védrden stdmmer gentemot
ritning. Programvaran visar hur mycket detaljen avviker mot ritning.

Edeco Tool

Under Varnamo Industriexpo var Edeco Tool representerade pa tre foretag.
Edge Technology, LPV - diar Edeco Tool hyr kontor for tva siljare som utgér
frdn Varnamo - och pa Masentia dér de visade upp sitt utbud i en maskin fran
GF Machining Solutions.

— De som kommer till Edge Technology ar valdigt teknikintresserade och
kommer fran foretag som ligger langt fram rent tekniskt, och vi har tagit hit
tekniska produkter som vi tror kan intressera dem, beréttade Johan Nilsson,
produktansvarig hallande verktyg och uppspanningsteknik.

—Ikorta drag handlar det om olika sitt att effektivisera en frasmaskin, dels
genom optimerade verktygshallare som ger verktygen sa bra forutsattningar
som méjligt och dels genom en intelligent och flexibel fixturering som i det har
fallet inte &r last att kora en detalj.

Johan Nilsson, produktansvarig héllande verktyg och uppspénningsteknik, vid Edeco Tool.

Din Maskin

I samband med Varnamo

Industriexpo 2023 passade Din

Maskin pa att uppmarksamma - '30
By

foretagets 30-arsjubiluem. Foretaget, L i - -~
som alltid har ett stort utbud av Ve = Tubileurs
platbearbetningsmaskiner i sitt : 109220
teknikcenter, hade till arets expo _ o 3 £

tagit hem den kompakta stans- och . BN 4\ ¢ ‘ -

fiberlaserskarningscellen Combi - B ke =
Sharp CS 1225 fran Prima Power. j N Vg |
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Ménga ville fira Din Maskins 30-arsjubileum. Din Maskins
marknadskoordinator Lisa Brandelius beréttade att de haft
mycket bes6kare under Vdrnamo Industriexpo.
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IFK Vdrnamos allsvenska lagle-
dare Adem Bukaric, till vardags
produktansvarig pressar pa Din
Maskin, visade upp en Dimeco-
truck fér coilhantering.

Din Maskin visade cellen Starmatik HBS I/
som é&r utrustad med en FANUC-robot.

rima
Bower

Teknikcentrets stora nyhet och sevérdhet under drets expo var den kompakta
stans- och fiberlaserskérningscellen Combi Sharp CS 1225 frdn Prima Power.

>>

Under besoket hos Din Maskins Teknikcenter under Varnamo Industriexpo gick det
inte att undga att teknik- och maskinleverantoren firar 30 ar i ar. I entrén till den
utsmyckade utstédllnings- och demohallen var en av vdggarna tackt med bilder och
information om historiska milstolpar fran starten 1993 fram till idag.

— Allt borjade med fyra killar som bestamde sig for att hyra en liten lokal och
starta ett eget foretag med forsdljning av maskiner till platbearbetning. Med &ren
har vi véxt till Sveriges ledande forsiljare av platbearbetningsmaskiner med en
omséttning pa runt 250 miljoner kronor, berdttade Per Selskog, vd for Din Maskin.

Enligt Per Selskog har Din Maskin gjort den hér framgéngsrika resan genom att
standigt vara i utveckling, och samarbeta med ledande varumarken.

— Vi dr lyhorda och utvecklar hela tiden var organisation for att optimera for

vara kunder, och ju mer vi séljer desto mer maste vi utveckla véar support och efter-

- s - marknad for att dven i fortsdttningen halla den service som kunderna forvantar sig.
Fredrik Carlsson, produktansvarig for kantpressar vid Din & &

Maskin bredvid den hydrauliska kantpressen E-Brake E130- —Nulédgger vi grunden for nasta 30 ar.
3100 Premium fran SafanDarley, som fyller 90 ar i &r.
Redan vid starten f6r 30 &r sedan samarbetade Din Maskin med sina samarbetspart-

ners Prima Power (tidigare Finn-Power), Omera och Dimeco, och med aren har de
adderat varumérken som Starmatik och SafanDarley. Teknikcentrets stora nyhet och
sevdrdhet under arets expo var den kompakta stans- och fiberlaserskarningscellen
Combi Sharp CS 1225 frdn Prima Power.

— Vi har en ambition att stindigt visa upp vara maskinférmagor och Combi Sharp
CS ér en unik kombimaskin som vi har salt 6ver 50 stycken i Sverige, men som vi
aldrig tidigare har visat upp hér i vart teknikcenter.

—Huvudsyftet &r att visa maskinen for vara kunder, men det ger ocksa vara tek-
niker och sdljare méjlighet att lara sig mer om maskinen, sa Per Selskog under expot.

Supporttekniker Ulf Munter, som har varit med och programmerat maskinen,
berattade mer om vilka egenskaper som Combi Sharp CS 1225 besitter.

—I och med att det &r en kombination av stans och laser far du mycket funktio-
. _ nalitet i en och samma maskin. Till skillnad fran 2D-laser kan du jobba i 3D och f&
-~ = 3. = s : o helt andra formningsmadjligheter. For att vara platbearbetning far du véldigt snéva

Fér att vara platbearbetning blir det véldigt snéva toleranser och fina och féljsamma toleranser och fina och féljsamma snittytor, férklarade Ulf Munter.
snittytor med Combi Sharp CS 1225, menade Din Maskins supporttekniker UIf Munter.



Genom att vara lyhdrda, standigt utveckla organisationen och
samarbeta med ledande varumérken har Din Maskin, enligt
vd Per Selskog, blivit framgangsrika. Nu firar féretag 30 ér.

— Laserhuvudet har en patenterad lasersdkerhet och
dr inkapslad i tre lager.

I'hallen fanns dven den servoelektriska stansmaskinen
Punsch Genius 1530 fran Prima Power som i kombination
med en integrerad vinkelsaxmaskin bildar maskinlos-
ningen Shear Genius.

— Det hér ar ocksa en form av kombimaskin som har
det mesta. Ett servodrivet up-forming system, dubbla
skdrmar, 30 ton stanskraft, och 16 stationers revolvrar
som ar indexerbara och utrustade med tre multitools,
sa Carl-Johan Sten, supporttekniker vid Din Maskin.

—Maskinen har TU6 giangrevolver med gangtappso-
vervakning, och méjlighet att programmera spanntanger
under drift.

I Din Maskins Teknikcenter fanns dven en
Starmatikcell med robot och kantpress, Prima Powers
senaste fiberlasermaskin Laser Genius+, uppvisning av
mjukvaror, och olika former av kringutrustning, bland
annat coilhantering fran Dimeco.

— Haér visar vi upp en populér truck fran Dimeco for
just coilhantering som efter expot ska levereras till kund.
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Prima Powers senaste fiber-
lasermaskin Laser Genius+. '

Den ar valdigt prisvdard med hog sdkerhet
bade for operatéren och det material som ska
hanteras, sa Adem Bukaric, produktansvarig
pressar pa Din Maskin.

— Som extrautrustning gar det att fa en
kamera med monitor som operatoren kan titta
indr han kor och lattare upptécka sma hinder pa véagen.

Bredvid Dimecos kringutrustning stod den hydrau-
liska kantpressen E-Brake E130-3100 Premium fran
SafanDarley, som fyller 90 ar i ar.

— Det dr en servodriven kantpress med 100 ton
presskraft och lag energiforbrukning, vilket dr en for-
del i dessa tider ndr energin dr dyr. Den krdver inte sa
mycket service och har inga komponenter som behéver
bytas ut efter ett visst antal timmar och slag, férklarade
Fredrik Carlsson, produktansvarig fér kantpressar vid
Din Maskin.

— Det anvidndarvénliga styrsystemet &r ikonbaserat
och lattforstaeligt. Riggtiden ar kort och operatoren &r
snabbt igdng med nésta jobb.

INDUSTRIEXPFPO
10-11 MAJ 2023

Den servoelektriska stansma-
skinen Punsch Genius 1530
frén Prima Power bildar i
kombination med en integre-
rad vinkelsaxmaskin maskin-
I6sningen Shear Genius.

Sent pa eftermiddagen, pa den andra dagen av Varnamo
Industriexpo, summerade Din Maskins marknadskoor-
dinator Lisa Brandelius arets expo.

— Vi har haft vildigt mycket folk hdar under hela
expot, och vi dr ocksa glada att s manga kunder och
andra besdkare ville komma hit och fira vart 30-ars-
jubileum med oss.

— Maskiner dr vara produkter, men i slutindan ar
det manniskor som vi méter och jobbar med och just
de hédr ménskliga relationerna &r véldigt viktiga for
0ss.

— I augusti, efter semestern, ska vi samla all per-
sonal och aka ner till Prima Powers nya teknikcenter
i Turin och i samband med det fira vart 30-arsjubileum,
berédttade Lisa Brandelius.

Varnamo

Industriexpo
reportaget
fortsatter
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De ritar om kartan for
tillverkning av tunga detaljer

Varfor svarva nar man kan frasa?
PMC Cylinders i Vaggeryd vander
pa konceptet och tinker om i sin
produktion av hydraulcylindrar.
Med den nya MTE baddfrasen far
man bade en sdakrare process och
enklare hantering av de tunga roren.

— Var grej dr inte kortiden i maskinen utan hanteringen
av ror som véger uppat 700-800 kg och dr 3-4 meter
langa. I stéllet for att rotera roret i en svarv gar vi 6ver
till 3-axlig frasning som bade foérenklar hanteringen och
ger mindre risk for skador pa godset, sdger Kenneth
Gustavsson, produktionsteknisk chef PMC Cylinders.

Leverantor av hydraulcylindrar till OEM-féretag
Vi dr pé besok i Vaggeryd, en av PMC Cylinders tre
fabriker i sodra Sverige. I mer &n sextio ar har PMC desig-
nat, utvecklat och tillverkat hydraulcylindrar till stora
och sma foretag varlden 6ver. For just PMC Cylinders
i Vaggeryd dr mobila cylindrar stora OEM-kunder
i Europa den stora hemmaarenan.

— Vi kor cylindrar till truckar fran 16 ton och uppat;
containertruckar, mobilkranar och palningsmaskiner.
Sen gor vi dven en del mindre detaljer till exempelvis
jordbruksmaskiner, férklarar Kenneth.

Traditionellt bearbetas hydraulcylindrar genom svarv-
ning. Bearbetning av mindre cylindrar kan relativt latt
automatiseras men ju storre cylindrar det handlar om,
desto mer bunden &r man av traditionell tillverkning.
Darfor var det ett stort steg att ga 6ver till frasning.

Unik kérning ersatter svarvning

- Viborjade att diskutera detta redan for atta ar sedan
och projektet har lagts pa is flera ganger eftersom det inte
har varit helt latt att fi med alla pa taget. Att tdnka nytt
kéanns ofta osdkert, men man maste vaga for att vinna. Det
ar det som det hér projektet handlar om, sdger Kenneth.

Vid sin sida har han Tomas Estehag, sdljare fran
Mekana Maskin i Varnamo. Det dr Tomas och Kenneth
som har bollat idéerna som till slut konkretiserades i en
MTE baddfrds med 2 meters x-rorelse.

— I vér vérld &r det har inga konstigheter. Vi har salt
den hér typen av maskiner lange och i mycket storre
utforanden dar du kan fa 6ver 20 meters x-rorelse. Det
som sticker ut i den hér affaren &r att vi kunde erbjuda
en standardfrasmaskin till den hir unika kérningen som
ersdtter svarvning, siger Tomas.

Modig forandring ger framgang
Ett ndra samarbete mellan PMC Cylinders och Mekana
har varit en viktig forutséattning for affaren.

— Vi har alltid haft hogt i tak i vara diskussioner. Som
kund é&r det viktigt for mig att fa kdnna att det finns
en lyhordhet och har har Mekana blivit en samarbets-
partner for oss dadr vi har jobbat fram gemensamma
l6sningar, sdger Kenneth.

Fran traditioﬁell svarvning till frdsning av tunga hydraulcylindrar. PMC Cylinders i Vaggeryd har investerat i en MTE

B . < P

béddfrds. “"En spdnnande och riktigt rolig affér”, konstaterar Tomas Estehag (tv) och Kenneth Gustavsson (th).

Tomas konstaterar att det krdvs mod for att genomfora
en sddan forandring som PMC Cylinders har gjort genom
investeringen.

— Och det ar valdigt kul att f& vara med och sélja en
maskin som slar undan traditionella tillverkningsmeto-
der for tunga detaljer, sdger Tomas.

Kennet fortsatter:

— GOr man som alla andra kommer man aldrig att
kunna konkurrera om ndgot annat &n priset. Man maste
vaga vara annorlunda.

Maskinkapacitet

- Langdrorelse, X axel”: 2000 mm

- Tvérrorelse, ramm, ”Y axel”: 1000 mm

- Vertikalrorelse, ”Z axel”: 1000 mm

- Spindelkona ISO 50 DIN 69871

- Spindelvarvtal 4000 rpm

- Moment 2050 Nm

- Verktygsvaxlare ATC 40 40 Verktygsplatser

Mer information:

www.mekanamaskin.se




CoroMill® Dura

HOgpresteranae’.
och mangsidiga
piNNfrasar

Det finns manga anledningar till att du behover ett verktyg som sanker
kostnaderna och reducerar priset per komponent. Men att tumma pa kvaliteten?
Aldrig. Det finns manga lagprisalternativ dar ute.

Vara mangsidiga pinnfrasar ar daremot nagot helt annat.

Det hogpresterande CoroMill® Dura-konceptet fér manga olika material ar
framtaget for problemfri bearbetning. Det breda sortimentet av pinnfrasar
garanterar att du kommer att hitta ndgot som passar just dina behov.

Och det béasta av allt: De ar latta att anvanda. Plug and play? Inga problem.
Det viktigaste av allt ar dock den nya WhisperKut™-tekniken. Den eliminerar
vibrationer effektivt och sorjer for jamn, séker och tyst bearbetning.

Varfér valja mellan kvalitet och kostnad per komponent nar du kan fa
bade och?

www.sandvik.coromant.com coromilldura

SANDVIK
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NYA MODELLER

FANUC ROBOCUT 0-C400:C h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg - :

HOG effektivitet pa minimal golvytal!

Traddiametrar ned till 0.05 mm

Halgnistning

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ2)
Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «-C600iC h

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XY2Z),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

Komplett program av CNC-styrda Halgnistmaskiner
med eller utan elektrodvaxlare.

Mycket lattarbetat PC-baserat styrsystem med manga smarta funktioner, dar
man snabbt skapar program genom inmatning av DXF filer eller genom import
av ett NC program till t.ex. tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.
Maskinerna kan aven fas i badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

e Bearbetning i bad

e 1 -2 axligt rundbord

e Tiltning av spindeldockan

Kontakta oss for en
demonstration eller
provbhearbetning i var




Hnéh&stlghetsfrasmng ‘

Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjarmotorer i alla axlar.
Matningar upp till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

*  Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell
for impellertillverkning.

| Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 mm (XYZ)
» Manga olika losningar for automation.

Planslipning

Valkand ltaliensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Mikroblastring

1ie mmne e meme],

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e P34 en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

Spanga




Posttidning B

Avsandare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

Maximera din produktion
Minimera dina spanproblem

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen 2018 skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en 6verlagsen processakerhet hos over tusen lyckliga kunder varlden over!

Tekniken vaxer vidare och nu finns aven helt nya Miyano modellen ANX-42SYY tillgdnglig med LFV

©Niotre Marketing AB 2023

m Full spankontroll m Bittre ytor
m Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
angre verktygslivslangd m Mindre behov av higtryck vid spanbrytning

Br@ml M Brc?omlp/

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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Modular
svarvhallare for
langdsvarvar

Ny moduldr 8sning for

NE os WIss léngdsvarvar med

INDEXABLE HEADS snabbvaxlingshuvuden.
Minimerad stalltid.

Exakt repeterbarhet vid varje
skarbyte Utformad for att forstarka
spannkraften och ge en stabil och
saker anslutning

Snabb
montering
minimerar
stalltiden

En mangd olika hoger- och
vansterhuvuden kan monteras
| samma skaft

NEQLOGID \sans

MACHINING INTELLIGENTLY www.iscar.se




Safer process. I (]

Safer profit.

Komplexa bearbetningsapplikationer kraver speciella skarvatskor.
Nar det géller omfattande material och bearbetningsprocesser samt
dkande krav pa kvalitet och producerade kvantiteter behdvs hogpres-
terande produkter.

Inom vart breda sortiment av vattenblandbara kylmedel hittar du
produkten med ratt egenskaper for att uppfylla dina individuella mal:
fran attraktiva kostnadsfordelar till miljdskydd och arbetsmiljo.

Vi hjalper dig att identifiera ratt skarvatska for dina behov och
bearbetning.

rhenus

Ett korrekt anvant hogtryckssystem for kylmedel betalar sig
snabbt, tack vare dkat maskinutnyttjande och effektivare skarande
bearbetning.

N&r hogt tryck kombineras med optimerade skarverktyg far du en hel
del fordelar som exempelvis: span och temperaturkontroll.

Kylmedel minimerar den stérsta tidstjuven nar den roda lampan lyser,
som exempelvis;

» Maskinstopp: For anga spanor samlas runt verktyget
eller komponenten.

o Okad skarhastighet: Ger effektivare skarande
bearbetning!

o Langre livslangd pa verktygen!
Det finhs manga fordelar med att satsa pa hogtrycksystem.

LNS Chipblaster -
Hogtryckssystem

Med LNS Chipblaster sa kan vi erbjuda ett komplett utbud av hdgtryckssystem
for att tillgodose alla olika behov av hdgtryck. Fran mindre simplare enheter for
de enklare jobben upp till storre mer avancerade enheter for de allra tuffaste
applikationerna.

Med det stora utbudet s& kan vi erbjuda det perfekta hogtryckssystemet for just
din maskin. Genom att applicera fysikens lagar och matematik s& kan vi rékna ut
hur mycket fléde och tryck som kravs for att uppna total temperaturkontroll.

Till skillnad fran manga av dagens hogtryckssystem som fokuserar pa enbart
spanhantering. Med total temperaturkontroll sa kan produktionen dka med minst
30%!

Med total temperaturkontroll
far du foljande

fordelar:

o Langre livslangd pa verktygen

o Léngre livsldngd pa skarvatskan i
o (verlagsen spanhantering

¢ Snabbare bearbetningstid )
o Okad produktion

5 =
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Med dessa fordelar sa ger LNS

Chipblaster en snabb avkastning pa 4
investeringen. De flesta enheterna har

aven flera optioner sa som till exempel
oljeskimmer, chiller och cyklonfilter.

BONTHRON
&EWING AB

Tellusvagen 13, 186 36 Vallentuna .
Telefon: 08-514 307 60 Mail: info@bonthron-ewing.se

LNS Fox - oljedimavskiljare

Genom att eliminera rék, olja och emulsionsdimma kommer du att sdkerstalla en
ren, saker arbetsmiljd. FOX WS2 med sitt patenterade trestegs filtreringssystem
garanterar optimal ekonomisk filterlivslangd med en genomsnittlig verkningsgrad
P& 99%.

Vill man ha &nnu hdgre prestanda s& kan man lagga till ett fjarde filtreringssteg

i form av HEPA-filter for att ta bort 99,97% av oljerokpartiklar. Det finns fem
modeller tillgangliga med kapacitet upp till 12 m3 for att passa alla maskintyper
och processer med olja och vattenldsliga skarvatskor.

Lang livslangd pa filtren

Filtren har en lang livslangd pa grund av sin stora filtreringsarea.
De har en genomsnittlig verkningsgrad pa 99%. Igen-

sattning mats med hjalp av en tryckmatare som tydligt
visar nar filtret ar fullt. Filtren byts enkelt ut pa mindre
an fem minuter.

Steg 1 filter: Forfiltrering, ett special kassett filter
ihopsatt i tre olika steg (ett av de ar tvattbart)
med stegrande effektivitet som tillsammans ger
en filtreringseffektivitet pé 92%.

Steg 2 filter: Centrifug, en speciell impeller som
garanterar centrifugeffekten vilket ger kontinuer-
ligt avsdndring av aterkondenserade partiklar.
Steg 3 filter: Fin filter, gjort av fiberglas, tillhan-
dahaller en genomsnittlig filtreringsniva pa over
99% (Matt enligt AFNOR NFX 44-060 normen).
Steg 4 HEPA-filter: Filtrerar upp till 99.97 av
oljerdkpartiklar.

Besok var hemsida

for mer info,'
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www.bonthron-ewing.se
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Part Precision Sweden AB
ar vad man heter och
bakom namnet finns ...
Kompetens

Jag har som reporter och tidningsutgivare fatt moj-
ligheten att f6lja Mariestadsforetaget Part Precision,
fran starten fram till idag och med tre besok 2011,
2015, 2019 och nu det fjérde, sa kan man bara lyfta
pa hatten och gratulera till en fantastisk framgéngs-
saga. Foretagsledningen vet vad man haller pa med
da forséljning av teknisk kompetens é&r i fokus, pro-
duktionsteknisk kunskap om “sina” marknader och
man har en klar méalbild. Detta skall med entusiasm,
inspirerande arbetsmiljo och hart arbete leda och
leder till, att bli en av Europas framsta finmekaniska
verkstdder.

— Vi dr en produktionspartner som bearbetar
komponenter i svara material som titan, rostfritt,
superlegeringar och olika typer av plaster fér medi-

cinteknikindustrin inom avancerad dental- och frak-
turkirurgi och finmekanisk industri. Verksamheten
ar koncentrerad till prototyper, smd och medel-
stora serier upp mot 50 000 detaljer. Manga serier
ar volymprodukter med riktigt sndva toleranser dar
andra verkstdader har haft problem med att klara
kvaliteten men vi kor och klarar matten galant, séger
Anders Dahl.

Part Precision bygger ny fabrik

Foretaget har gatt fran tre anstallda med 200 kvm

verkstad (mitt besck 2011), till att idag husera i en

helt nybyggd fabrik pa 2 000 kvm produktionsyta.
Vi traffar forsaljningschef Jarkko Peltola ute

i verkstaden och jag kédnner inte riktigt igen mig

sedan senast, hiar har det hant en hel del nar det
géller antalet anstéllda och antalet maskiner.

—Ja, sedan sist du var hér har vi expanderat kraf-
tigt och investerat i fler och framforallt maskiner
med avancerad teknik. Vara kunder ¢kar sina order
generellt men vi ser framforallt fler order inom seg-
mentet kdkkirurgi — Dental.

—Nu é&r vi pa god vég att bli ledande inom pre-
cisionsmekanik i Europa, det ar ett tufft mal som vi
har satt upp. Och hur kan man veta det, jo med de
kunder vi har som ar vérldsledande inom det man
gor och att man viéljer Part Precision som tillverkare
av sina artiklar som kréver mikroprecision, sa ser vi
det som ett kvitto pa att vi 4r kompetenta att ta de
allra svéraste jobben, sdger Jarkko Peltola.

Hér ser vi stora delar av de 2 000 kvm stora produktionsytan pa den nya fabriken, ddr man hade inflyttning under januari 2021.




Detaljer med diametrar fran 0,1 to 100 mm, ldmnar
fabriken varje dag och da krévs kvalitetskontroller.

— Inom just dental dr det speciella krav, lite och
smatt, sma toleranser och krav pa ytfinhet, renhet,
gradfrihet och mycket hdga krav pa dokumentation
och det tycker vi pa Part Precision att vi dr bra pa
helt enkelt, fortsdtter Jarkko Peltola med en stor
6dmjukhet i sitt uttalande. Har handlar det inte
om skryt utan man vet vad man haller pa med helt
enkelt, man kan marknaden och man ér ett specia-
listforetag med unika medarbetare med kompetens.

Foretaget ser en tillvéxt i branschen dér sviang-
ningarna ar relativt ldtta att hantera och justera
upp och ner. Fler och fler tycker det &dr viktigt ur
ett utseende perspektiv och har ocksa rdd med
tandimplantat idag, ddr manga foretag kommer
med nya produkter som attraherar nya malgrup-
per inom tandkirurgi. Man ser stor utveckling inte
bara i USA och Europa utan dven i Indien och Kina
vill médnniskor ersétta skadade och saknade tander
med implantat.
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Miljosatsar med central

skarvatskerening i den nya fabriken.
Foretaget har sedan tidigare haft separat rening vid
varje maskin. Nu i samband med nybyggnationen
passar de pa att investera i en central skarvits-
kereningsanldggning, dit alla maskiner kommer
anslutas.

Reningsanldggningen &r av fullflodestyp vilket
innebir att all skirvatska renas kontinuerligt. Aven
kylning, lackoljeavskiljning och automatisk pafyll-
ning kommer hanteras av centralsystemet. Lag- och
hogtryckspumpar dr utrustade med frekvensstyr-
ning for att optimera energidtgang och méjligheten
att kunna vélja processtryck.

— Jag ser stora fordelar med att ha en central
reningsanldggning for samtliga maskiner sdger
Anders Dahl nér vi gér runt i fabriken.

— Skarvatskekvalité men dven arbetsmiljo kom-
mer bli battre med ett vél dimensionerat och kun-

Det ar stort fokus pé kvalité hos Part Precision.
- Det &r héga krav pa bade ytfinhet och toleranser. Det &r ockséa krav pa spédrbarhet, bearbe-
tade detaljer ska dven rengdras och hanteras pa rétt sétt, sdger Anders Dahl.

— En viktig anledning att vi investerar i samma maskinfabrikat ar efter &r &r flera men
en viktig del ar att maskinoperatérerna kan maskinerna. Vi behéver inte &ndra pro-
grammen, det &r latt att flytta runt operatérer mellan olika Tsugami maskiner/modeller,
vilket ger oss stor flexibilitet. En operatér kan skéta flera maskiner, sdger Anders Dahl
och han talar sig ocksa varm for styrsystemet som &r enkelt och anvédndarvénligt.

danpassat system och eftersom vi har méjligheten
att 6ka systemtrycket kommer det gynna bearbet-
ningen, dessutom har vi endast ett stille f6r service
och underhall, fortsédtter Anders.

Part Precision vaxer och fortsatter att
investera i hogteknologiska langdsvarvar
som utokar tillverkningskapaciteten.
Tillvéxtraketen pa Blombergsvagen 3 i Mariestad
gar som taget och har pa 10 ar tiodubblat antalet
anstdllda och 20-dubblat omsittningen. Under
denna tid har man ocksa investerat mycket i ny
maskinkapacitet och hédr dr det dominerande
fabrikatet japanska Tsugami. Helt nyligen kopte
foretaget tva langdsvarvar av typen B0326E-III och
har nu totalt 23 st Tsugami-maskiner. De senaste
maskinerna dr nu installerade och i full produktion.
Langdsvarvarna dr av modellen BO326E-III som
ar uppfoljaren till Tsugamis storséljare BO326E-II.

— De nya langdsvarvarna har bland annat star-
kare motorer och &r stabilare dn foregangaren, sager
Anders Dahl, teknisk chef pa Part Precision och
deldgare i foretaget.

B0326E-III bearbetar material upp till diameter
32 mm, har sex styrda axlar plus tva C-axlar. Andra
forbattringar i denna langdsvarv ar 6kad snabbtran-
sport och termisk kompensering.

Och ytterligare tre maskiner fran
Tsugami &r pa vég in i den nya fabriken.
Stefan Hallonborg, maskinsdljare pa
MaskinFransson och han har salt 15 langdsvar-
var fran Tsugami till Part Precision i Mariestad.
Stefan Hallonborg menar att verkstdder som koper
Tsugami gor det bland annat for att maskinerna ar
prisvarda.

— En kopare far mycket maskin fér pengarna,
Tsugami tillverkar bra maskiner. Ett exempel ar
Part Precision, de tillverkar mycket avancerade
produkter i svarbearbetade material och de koper
enbart Tsugami, sdger han.

Tekniska fakta
Tsugami BO326E-111, 4r en mycket mangsidig maskin
som kan ta sig an komplexa uppgifter.

Forts. sida 6 >>
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En méangd forbattringar har gjorts fran version II

till version I11, t.ex.:

* Stangandar behover ej bearbetas i forhand.

* Langre Z1-slag, 320->330 mm

* Béadden forstarkt under Z1-gejden och under
T-basen

* Starkare motor for back tool post (1.0->1.4 kW)
och for bakre drivenhet (1.0->1.4 kW)

* Okat gédngningskapacitet fér back tool post och
bakre drivenhet (M6->M8)

* Storre vridmoment motor for subspindel

* Snabbtransporthastighet (Z1, X2, Z2) utokat
frdn 32-35 m/min

* Termisk kompensering dr med som standard

* Cykeltid kortas genom high speed rigid tapping

Modellnamnet B0326 betyder att man kan bearbeta
material upp till 32 mm och att det &r 6 styrda axlar,
men eftersom d@ven C-axlarna &r styrda kan séga att
maskinen har 8 styrda axlar.

Tsugami ldngdsvarvar ar vl anpassade for de
olika CAM-systemen som finns, dessutom medf6ljer
mjukvaran Abile som &r en mjukvara for automatisk
programmering. I Abile kan man pé ett enkelt och
grafiskt sett skapa program for saval skarp korning
som for tidsstudier.

MaskinFransson har haft agenturen fér den
japanska maskintillverkaren i nédstan 40 ar, sedan
1985. Tsugami som betyder precision pa japanska,
grundades 1937 och dr idag en av vérldens ledande
tillverkare av bl.a. langdsvarvar, cnc-svarvar och
multifunktionssvarvar.

Tsugami tillverkar langdsvarvar for stangdia-
metrar fran 1 mm upp till 38 mm och modellerna
finns i en médngd olika utféranden och funktioner.
Antalet styrda axlar finns fran 3 upp till 12 och
simultanbearbetning av 5 axlar dr mojlig for flera

Stefan Hallonborg och Anders Dahl.

av modellerna. Utover langdsvarvar tillverkar
Tsugami dven cnc-svarvar i olika utféranden t.ex.
populdra MOSSYE-II med Y-axel och subspindel och
multifunktionssvarvar som TMASFE med B-axel.

— Vi dr stolta 6ver att vara generalagent for
ledande varumaérken inom maskinteknik som den
japanska maskintillverkaren Tsugami som alltid
ar uppdaterade med de senaste teknologierna och
trenderna.

— MaskinFransson har forsett svensk tillverk-
ningsindustri med maskiner i snart 60 &r. Man ar
ett fullserviceforetag med kvalificerad forséljning,
service och utbildning av maskiner samt finansie-
ring, sdger Henrik Fransson.

Teknisk kompetens behdvs

allt mer i produktionen

Verksamheten hos Part Precision innebér att fore-
taget ar beroende av medarbetare med hég kom-
petens. Att hitta kvalificerad arbetskraft &dr inte det

enklaste. Och skall man na sitt méal om 100 miljoner
i omsattning 2028, sa behovs fler duktiga operatorer
och produktionstekniker.

— Det &dr idag en huggsexa om CNC-operato-
rer och produktionstekniker hér i regionen. Ska vi
kunna véxa kan vi inte forlita oss pa att fa in helt
fardig- utbildade medarbetare, séger Anders Dahl.

Ett satt att fa tillgang till duktiga medarbetare
ar att internutbilda nyanstéllda. Part Precision har
ocksa startat nagot som de kallar fér PPS Academy.

— Den har dnnu inte kommit i gang. Nar sa blir
fallet 4r malet att PPS Academy ska bli en mer upp-
styrning av internutbildningen.

Studerande pa PPS Academy kan vara savél
nyanstillda som befintliga medarbetare som vill
lara sig nya arbetsuppgifter och gé vidare inom
foretaget. PPS star for Part Precision Sweden. W




Det mest effektiva

sattet att spara
upp till 40 % pa
tillverkningskost-
naderna.

KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
HENRIK SOLBERG | 64752 AKERS STYCKEBRUK | +46 734 472 100 | HENRIK.SOLBERG@SCHWANOG.COM
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Calamo AB Investerar
1 Hanwha langdsvarv

SO
OC

Ny svarvteknik och nytt maskinfabrikat gjorde att
utmaningarna var flera. Nu var det dags att hitta
nya losningar dér langdsvarvningen far faste och
utvecklas. Med korta stycktider for tid ar det ont
om pé den internationella spelplanen.

— Efter mer dn 100 ars verksamhet fortsétter
Calamo att férandras och tillféra Adding Perfection
till varje detalj. Sedan 1918 har vi bearbetat och
foradlat komponenter i rostfritt stdl i Molkom.
Vi dr specialiserade pa elektropolering, betning,
tvattning och renrumsbehandling av ror dér vi ar
varldsledande.

— Véra kunder finns overallt, ofta i extrema mil-
joer med specifika krav. vi levererar till applika-
tioner sa som livsmedel, life science, fordon, pap-

per och massa, flygindustrin, medicinteknik och
gemensamt for alla vara kunder och marknader
ar de hoga kraven pa renhet, hygien, tvéttbarhet,
korrosionsbestédndighet och hallbarhet.

Véra anldggningar gor det mojligt for oss att mota
de mest varierande och utmanande forfragningar
med mojlighet att hantera allt fran ndlhuvuds stora
komponenter till konstruktioner som véger flera ton.

— Vart lager pa 2 000 kvm gor det méjligt f6r oss
att forenkla logistiken, korta ned ledtiderna och
sdkerstélla att produkter som lamnar Calamo ar
kontrollerade och certifierade, vilket skapar enkel-
het och trygghet for vara kunder.

— Nar vi nu fortsatter arbetet mot en mer hallbar
framtid utvecklar och forfinar vara ytbehandlings-

er 6kad produktion
hogre kvalitet

specialister och kemister standigt ytbehandlings-
metoder som skapar foérutsattningar for oss att na
vara ambitiosa miljomal.

Text: Calamo.se

Har ar det precision pa riktigt
och man rads inte att ta in ny
maskinteknik i huset, for att mota
kundernas behov och forvantningar.
Att ta in ny maskinteknik ar djarvt och kréver hart
arbete och med detta sa foljer helt nya bearbetnings-
metoder och processer.

— Ganska snabbt utkristalliserades ett par foretag
som kunde vara intressanta for oss som nyborjare

pa ldangdsvarvning.

Stangmagasinet fran FMB klarar upp till 6 meters rériangder. Magasinets unika konstruktion ger mjuk och vibrationsfri gang samt snabba
stangvéxlingar. Nyckeln till detta &r exakt uppriktning, ndgot Ehn & Land'’s servicetekniker &r specialister pa.
Hanna och Mikael visar ett av de 6 meter langa réren som numera kan svarvas i sin fulla ldngd tack vare det nya stangmagasinet fran FMB.

=




Ehn & Land gav direkt den rétta kdnslan av att de
skulle kunna hjdlpa oss “hela vigen”, siger Tomas.

Kompetens inom det omrade man arbetar med ar
mycket viktigt. Branschens utveckling dr konstant
men ocksa fordnderlig. Manga teoretiska fragor
behover besvaras av leverantéren och har gick
som alltid Ehn & Land ”all in” med sina mjuka
varden dédr Tomas Pettersson fick direkt hjalp av
maskinséljaren Per Svensson och Thomas Heurlin
pa applikation.

Produktionsledaren Tomas Pettersson pa Calamo
i Molkom sokte efter ett kompetensforetag som
leverantdr av langdsvarvar.

— Ehn & Land &r en partner som bidrar till en
lyckad maskininvestering genom kompetens och
teknik, vi dr valdigt néjda. Det handlar om en vital
del i var produktion, séger Tomas.

— Att vélja ratt bland ett stort utbud av maskiner,
magasin och 6vrig utrustning som héllande och
skdrande verktyg, hylsor och skérvétskor ar viktiga
parametrar, och dr Ehn & Lands styrka for att kunna
matcha kundens och detaljernas krav.

Har kommer Ehn & Lands erfarenhet vl till pass,
sdger maskinséljare Per Svensson.

— Vart svarvprogram fran Hanwha innehéller
langdsvarvar fran enklare till mycket avancerade
maskiner med saval B-axel som trekanals styrsys-
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tem upp till @45 mm. Hanwha mojliggor for oss
att kunna erbjuda en optimal maskinutrustning for
Calamos behov, sdger Per.

— Att Ehn & Land dessutom ombesoérjer instal-
lation, automation, stangmagasin, produktions-
uppldgg med verktyg och utbildning, sakerstéller
en problemfri uppstart och stabil produktion 6ver
tid, sdger Tomas.

— Det har visat sig att denna satsning tillsam-
mans med Ehn & Land har givit ett gott resultat
da maskinen dr mycket stabil och méttnoggrann.
Vi har utvecklat oss med nya produktionsmetoder
och samtidigt kunnat kapa vara stycktider. Vi har
ocksa kunnat lyfta in ett omfattande gravyrmoment
i processen som tidigare utfordes delvis manuellt
utanfoér maskinen.

Eftersom vi bearbetar rér som &dr 6 meter som
standard sa ger ocksa FMB:s 6 meters magasin mins-
kad hantering och restbitar (material spill), sdger
maskinoperatdrerna Hanna och Mikael.

Langdsvarvning och

foradling av rorkomponenter.

Maskinen dr en liangdsvarv tillverkad av

Sydkoreanska Hanwha. Modellen heter XD38II-

HY och &r sedan november 2022 installerad och pa

plats i verkstaden hos Calamo, i Molkom.
Hanwha XD38II-HY éar en anvédndarvanlig

Frén vénster till h6ger; Mikael Saterasen, Tomas Pettersson, Hanna Jakobsson, Thomas Heurlin och Per Svensson.

y

— T

8 i

maskin med mycket hdg noggrannhet. Utrustad
for att passa Calamos produkter.

XD38II-HY

— Ar en 8-axlig lingdsvarv med 38mm genom-
gang. Maskinens kinematik och geometri ger en
stabil och noggrann tillverkning.

Hanwha erbjuder bade Fanuc och Siemens som
styrsystem, allt for att vara flexibla.

Maskinen gar att fa som hybridmaskin eller som
ren langdsvarv.

Som hybridsvarv ar slaget i Z1 120mm och som
renodlad langdsvarv &r slaget 320mm.

Detalj- och materialférutsédttningar avgor vad
som dr optimalt, sager Per Svensson pa Ehn & Land.

— Hanwhas maskiner kan utrustas med span-
brytningssystemet PCRIII som l6ser eventuella
problem nér inte processuppldgg och verktygsval
dr optimerade.

Generellt kan sdgas att Hanwhas maskinprogram
gor det majligt att vélja och anpassa maskinutrust-
ning s att det passar de behov som stills.

Hanwha har ett brett produktutbud med enkla
och mycket avancerade maskiner med Y-axlar,
B-axlar, méjlighet att balanssvarva mm.

Det ar var uppgift att hitta ratt maskin och pro-
duktionsuppldgg menar Per med ett leende.

Forts. sida 10 >>
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Léngdsvarvningens intrdde i verkstaden har givit ett mycket
positivt svar fér Calamo nér det handlar om att férddla sina
rérdelar. Produktionen rullar pa med oférminskad styrka.

Nya verktyg och skar
for langdsvarvar

I langdsvarvar och andra maskiner dar sma detaljer tillverkas ar det viktigt
med verktygslosningar som genererar laga skarkrafter och precision. Eftersom
utrymmet ofta dr begransat ar det ocksé viktigt med verktyg som i sig ar utrym-
mesbesparande men ocksa att verktyg och skér dr enkla att hantera framfor allt
vid skdrbyte eller -indexering. Iscar lanserar nu nya verktyg och skdr som alla
ar konstruerade fér sma utrymmen, idealiska for langdsvarvar.

SWISSTURN - Ny generation av

precisionsslipade skar for langdsvarvar

Iscar SWISSTURN ér precisionsslipade och polerade skdr som garanterar laga
skarkrafter och mycket lag friktion. Det polerade skidren motverkar ocksa 16seggs-
bildning speciellt vid anvdndning i rostfritt stal och icke-jarnmetaller. Skdren
har tva mycket positiva spanformare, F1IM-20P f6r medelfin- och finsvarvning
och FIM-12P for finsvarvning. Sma hornradier pa skdren garanterar precision,
ytjamnhet och lang livslangd tillsammans med PVD-sorten IC1008. De nya
geometrierna &r tillgangliga pa CCGT-, DCGT- och VCGT-skir.

NEOYSWISS - Y-axelhallare for langdsvarvar
Nya integrerade Y-axelverktyg for langdsvarvar med 12 och 16 mm’s skaft.
NEOYSWISS ger extremt stabil bearbetning tack vare att skarlaget ligger
vinkelrat mot skaftet. Huvudskarkrafterna riktas langs skaftet vilket minskar
utbdjning och vibrationer och resulterar i precision och fina ytor.
Positionen pa verktyg gor att spanevakueringen underldttas. Hallarna finns
tillgangliga for ett flertal olika applikationer och alla har invandig kylning riktad
mot skdreggen.

Mer information: www.iscar.se
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Fortsattning Varnamo Industriexpo

LENIMA Machine Tool

2023 var tionde gangen som Viarnamo Industriexpo
arrangerades, och i ar var det premiar for maskinagenturen
LENIMA Machine Tool som etablerade sig

i Varnamo for tva ar sedan. I lokalerna, dar aven ISCAR

Sverige var pa plats, demokordes verktygsmaskiner fran

STAR och EMCO-maskiner med ISCAR-verktyg.

I forhallande till flera av de andra 13 teknik- och
maskinleverantorerna pa Varnamo Industriexpo
dr nya medarrangdren LENIMA Machine Tool ett
forhallandevis ungt foretag. Verksamheten startade
2009 nér grundarna erbjods att representera maskin-
tillverkaren STAR i Sverige som ett sjdlvstandigt
bolag. Under 2010-talet utvecklade LENIMA sam-
arbeten med andra maskintillverkare som EMCO,
Bumotec och WINEMA, och 2021 flyttade verk-
samheten till Varnamo dér foretaget nu har lokaler
for maskinutstéllning, lager, kontor och konferens.

— Vid expot for tva ar sedan hade vi precis fatt
tillgang till lokalen sa da var vi inte redo, och att
nu vara en del av Varnamo Industriexpo ar valdigt
roligt och givande for foretagets utveckling, forkla-
rade Simon Larsson, vd for LENIMA Machine Tool.

— En av fordelarna med att kunderna kommer hit,
istéllet for att vi traffas hos dem eller pa en annan
massa, ar att de far en bittre inblick i LENIMA och
vart sortiment. Har kan vi visa upp vad vi erbjuder
pa ett helt annat satt.

— Som nya pa expot var det svart att veta hur
manga besokare vi skulle fa de har dagarna, och
det har varit 6ver férvantan. Under forsta dagen
var det valdigt mycket folk har.

Simon Larsson berédttade att utstdllningshal-
len inte bara anvéands till permanent maskinut-
stdllning utan dven till kundprojekt, bland annat
tester och demokorning, och som arbetsyta for
kundanpassningar.

LENIMA Machine Tool
etablerade sig i Vdrnamo
fér tvé ér sedan, och vd
Simon Larsson visade
upp lokalerna och maski-
nerna under Vdrnamo
Industriexpo.

— Det kan vara att vi testar kundens detaljer i en
maskin som de dr intresserade av eller att vi instal-
lerar olika tillval i deras nyinkdpta maskin. Innan
vi skickar maskinen till kunden optimeras den hér
pa plats. De nya lokalerna har dven gjort det ldttare
for oss att hélla interna utbildningar.

- Som du kan se har vi en begransad yta vilket
gor att vi inte kan ta in sa stora maskiner under
expot, men vi visar upp tva verktygsmaskiner
fran STAR och tva fran EMCO samt tillval och
smarta 1osningar for langdsvarvar som ar var
specialitet. Aven i en lingdsvarv gér det optimera
flodet med automation.

Under expot hade LENIMA
utrustat verktygsmaskinen SR-38
type B fran SR-serien, en modell-
serie som har blivit en storséljare,
med FANUC roboten LR-10iA /10
som dr avsedd for maskinbetja-
ning med laddning, lossning och
plockning.

—SR-38 type B dr en mangsidig
maskin med exceptionell prestan-
da och stabilitet, och hoga effek-
ter, vilket majliggor bearbetning
i krdvande material.

— Under vara demokorning-
ar har vi anvént oss av ISCAR
Sveriges nya serie av ldngds-

Verktygsmaskinen SR-38 type B frdn
SR-serien var utrustad med FANUC roboten
LR-10iA/10 som &r avsedd fér maskinbetja-

ning med laddning, lossning och plockning.

varvsverktyg som verkligen imponerar. Jag ar val-
digt n6jd med vart samarbete och ar glada att de &r
hér idag och stéller ut sina produkter.

Maskintillverkaren EMCO &r sedan manga
ar tillbaka en etablerad leverantor av skol- och
utbildningsmaskiner och Pierre Garp, séljare f6r
LENIMASs vistra distrikt, fick under Varnamo
Industriexpo samtala med flera representanter fran
olika skolor i sddra Sverige.

— Vi har ett fardigt koncept som vi har levererat
till ett stort nat av skolor, bland annat Malardalens

Forts. sida 14 >>

Pierre Garp, séljare fér LENIMASs véstra distrikt, samtalade under VVdrnamo
Industriexpo med flera representanter fran olika skolor i sédra Sverige.
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Tekniska Gymnasium och Volvogymnasiet. For att underlatta for lararna
séljer vi fardigt material med dvningsuppgifter ddr eleverna lar sig kora
detaljer fran borjan till fardig produkt, berdttade Pierre Garp.

— Naér vi sdljer en EMCO Maxxturn eller Hyperturn som industrima-
skin dr den utrustad med ett styrsystem, men nér vi siljer maskinen som
skolmaskin gar det att fa upp till sex olika styrsystem for att eleverna
ska vara redo nar de kommer ut i arbetslivet.

Infér Varnamo Industriexpo fick LENIMA hem en EMCO Hyperturn
65 DT, men tiden blev till slut f6r knapp for att visa den i maskinut-
stdllningen. Nyfikna bestkare kunde istillet se maskinen i foretagets
lagerlokal tillsammans med Jens Josefsson, séljare for LENIMASs Ostra
distrikt.

— Det dr inte alla som vet att EMCO kan erbjuda storre maskiner, och
det finns modeller som &r ndstan lika stor som LENIMAs maskinut-
stallning. EMCO Hyperturn 65 DT som stér hér ar en flerfunktionell
svarv med extrem fraskapacitet och 65 millimeter genomgang, sa Jens
Josefsson.

- Spindlarna har en enorm styrka och med dubbla revolvrar gér det
gora flera moment samtidigt med snabb avverkningshastighet.

Pa utstallningshallens 6vre plan visade RACEMORE Sweden och
deras nya vd Nicklas Ericsson, fore detta forsaljningschef inom Pirelli
Motorsport, upp tva av foretagets avancerade simulatorer for motorsport
och simracing, vilket manga av besdkarna ville testa.

— Vara simulatorer ar ett effektivt traningsinstrument for bade track-
day-entusiaster och professionella férare som deltar i storre masterskap
och serier och vill kora racing, rallycross, rally, drifting och terrangkor-
ning. En av vara dgare &r en stor maskinkund till LENIMA, férklarade
Nicklas Ericsson.

— Trots att vi grundades for bara ett ar sedan har vi redan salt flera

simulatorer till professionella racerférare, som vill ldra sig allt om sin
bil eller trdna pa en sarskild bana infor en tavling.

Medutstillare LENIMA

ISCAR Sverige

Under Virnamo Industriexpo var en stor delegation fran ISCAR Sverige, vérldsledande

leverantor av verktyg for skdrande bearbetning, pa plats i LENIMA Machine Tools lokaler.
ISCAR Sverige visade upp den senaste verktygstekniken i form av verktyg for bland annat
svarvning och langdsvarvning.

— Flera av de maskiner som LENIMA siljer dr langdsvarvar och under expot fokuse-
rar vi lite extra pa verktyg som ar inriktade pé just langdsvarvar, sa Bjorn Hakansson,
marknadschef pa ISCAR Sverige.

— Det &r inte ovanligt att det dr ganska trangt inne i svarven vilket gor att operatéren
manga ganger maste plocka ut hela hallaren for att byta skar. Vi har tagit fram ett modu-
lart system som forenklar bytet av skér. Verktyget dr dessutom av mycket hog kvalité
vilket expots demokorningar har visat.

Under de tva dagarna demonstrerade d&ven ISCAR Sveriges medarbetare MATRIX-
familjens skap for verktygshantering. Bjorn Hakansson beréttade att allt fler foretag inom
verkstadsindustrin far upp 6gonen for en kostnadseffektiv och flexibel verktygshantering.

— Det gar att spara mycket pengar genom att veta
var du har dina grejer. Manga har vanliga skap dar
det ligger en massa saker, vilket gor att du inte hittar
eller sliter pa verktygen. Med hjidlp av MATRIX-
systemet vet du hur mycket du har, vem som har
plockat ut, och kan gora inkop direkt via skapets
system.

— MATRIX har ett stort utbud av skap. Det finns
allt fran enkla skdp med manuell hantering till skap
dér alla lador &r lasta och endast den lada dar verk-
tyget ligger i 6ppnas ndr operatdren skriver in att
han ska hdamta verktyget.



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial £nd axial machining
with anz tool - on both sgindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produca non-s-ap with the
RobaZio Turning - wi.houl
rotol programming knowledga!

WE

-

AUTOMATION

Find out more about

mtepzzel\;vclcxl:z;lfs;cr;\gmori.com DMG MDRI
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AUTOMATSVARVNING

Nu lanserar IEMCA sin
nya produkt Blue ILine 100

IEMCA hogtryckssystem for kylvatska dr desig-
nad for att integreras med stangmagasinet.
En kontrollpanel for magasin och hogtryck.
Stangmagasinspanelen inkluderar en dedikerad
sektion for 6vervakning av hogtrycksystemets akti-
vitetsstatus.

Minskat fotavtryck. Hogtrycksystemets dr kom-
pakt och bra dimensionerad for installation under
stangmagasinet. Utrymmet minimeras och layouten
av kablar och ror dr snyggt dragna genom magasinet.

Anpassningsbar konfiguration. Det dr mojligt att
vilja tekniska egenskaper utifran produktionspro-
cessen, typen av bearbetning och specifika behov.

Aktivitetsstatus och
energiférbrukningsovervakning

IEMCA's operatorspanel har en dedikerad sektion f6r
overvakning av hogtrycksystemets aktivitetsstatus.
Avancerad 6vervakning av maskinstatus. Konstant
och realtidsovervakning av hogtrycksystemets aktivi-
tetsstatus. Nyckelparametrar som kylvétsketempera-
turen halls under kontroll. Maskinlarmsovervakning.
Varningssystem vid maskinlarm fér ett snabbt kor-
rigerande ingripande. Behovet av att byta ut eller
rengora filtret meddelas ocksa.

Minskad energiférbrukning. IEMCA tillhanda-
haller ett kontroll kit for energiférbrukning for att
berdkna absorptionen. Blue Line 100 &r IEMCAs
hogtrycksystem for kylvdtska designat for att han-
tera mattligt smutsiga vétskor, sasom fina span
material som aluminium och méssing.

blue line 1
—_—

=2 IEMCA

wIEMCA Eikos I.i I

Hogtrycksystemet IEMCA Blue Line 100 kdnneteck-
nas av en tvastegs krets, som forst separerar grovre
partiklar och efterfljande filtrering av mindre res-
ter. De tva filtren har sensorer for att minska och
underlétta underhall.

En stor tank pa 100 liter. [EMCA Blue Line 100 saker-
stéller en ren bufferttank for kylvétska som alltid
finns tillgdnglig och garanterar storre varmevaxling
kapacitet med den yttre miljon.

Ny

dar utrymmet ar

I'maskiner med begrénsat utrymme &r det viktigt
med verktyg som i sig dr utrymmesbesparande
men ocksé att verktyg och skér &r enkla att han-
tera framfor allt vid byte eller indexering. Helst
skall detta kunna goras med kortast majliga stall-
tid. Iscar lanserar nu ett antal verktyg som alla
ar konstruerade for sma utrymmen och enkel-
het i hanteringen. Alla idealiska for exempelvis
langdsvarvar.

SPINJET MICRO 90 - Litet hoghastig-
hetsverktyg for borrning och
frasning i svaratkomliga utrymmen
Iscar SPINJET MICRO 90, som drivs av hogtrycks-
kylning ar avsedd for hoga varvtal och noggrann
bearbetning i smé och svaratkomliga utrymmen.
SPINJET MICRO 90 méjliggor hastigheter fran
35 000 upp till 53 000 varv per minut samtidigt
som huvudspindeln f6rblir stillastdende. SPINJET
MICRO 90 &r idealisk for ett brett spektrum av
medelfina och finbearbetningsapplikationer

genom anvandning av sma verktyg avsedda for
frasning, borrning, gangfrasning, gravering, fas-
ning och gradning.

produkt f6or maskiner

begransat

Mer information:

www.iscar.se




Vi ar experter pa langdsvarvning

LENIMA hjélper dig att hitta den optimala losningen - alltid med personlig service & engagemang.
L4t oss tillsammans sakerhetsstalla kvalitén och tka Era fortjanster.

Missa inte var nyhet -STAR SD-26 | st

Nya SD-26 ar den perfekta maskinen {ill
“mellansegmentet” for langdsvarvar!

Flera olika utféranden med upp till 2 stycken
simultant styrda B-axlar gér maskinen oerhort flexibel,
for att inte tala om bakbearbetningen Som nu har

10 stycken stationer som standard.

\

Automationslosningar

- 18 ut mer av din ldngdsvarv, oavsett mérke

Vi hjdlper er med allt ifran enkla
hanteringslosningar av fardiga detaljer

till rengGring, montering, matning och paketering.

E-mail:  info@lenima.se
Machine Tool AB Hemsida: www.lenima.se

I EN MA Telefon:  +46 393 61 4110

scair- EMmco ¥bumotec © WINEMR J8s-
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Y-axelsvarvning och hégtryckskylning méjlig &ven i de minsta l&dngdsvarvarna.
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Verktygen
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Whin€ue

som ger

dig bra vibrationer

Lyckas med oscillerande skdrteknik. WhizCut visar vigen med tre
tips for utmarkt spankontroll.

Aterkommande skakningar och stétar i lingdsvarvar innebar tidi-
gare bara problem. Numera dr upprepade sma vibrationer en metod
for att bekdmpa langa spénor. Ingenjorskonsten med oscillerande
spankontroll — sma vilordnade vibrationer — erbjuds numera av de
flesta maskinleverantorer. Som alla har valt sina egna bendmningar
pa metoden, till exempel:

o Oscillation cutting fran Tsugami och Nakamura
. Low-frequency vibration (LFV) fran Citizen

. High frequency turning (HFT) fran Star

. Cutting Step Feed Function (CSFF) fran Okuma
. ABC plus fran Tornos

Kért barn har manga namn. Men tekniken bakom de olika bendm-
ningarna dr i manga fall likartad: maskinens servo-motor vibrerar
snabbt fram och tillbaka sa att skdrprocessen stannar av i en mil-
lisekund, vilket leder till att spanorna bryts.

Bra spanbrytning

Den oscillerande svarvningens frammarsch hdanger ihop med den
okade efterfrdgan pa automation inom branschen. Ju fler maskiner
som kors obemannade desto hogre blir kraven pa vl fungerande och
konsekvent spanavgang. Langa och tradiga spanor &r fiende num-
mer ett hos ménga mekaniska verkstdder och laingdsvarvs-foretag
varlden 6ver. De stéller till det, fastnar pa verktygen, maskinerna
och pa detaljen, 6kar virmen och minskar verktygens livslangd.
De bidrar till allt som ¢kar dina kostnader och minskar detaljens
kvalitet. Oscillerande skarteknik &r en metod for att bryta spanorna
och forebygga spantrassel — precis som hogtryckskylning och skar-
verktyg med spénbrytare. Med rétt verktyg for processen kan du
fa den oscillerande tekniken att ta din produktion till nya hojder.

Tre tips for maximal spankontroll:

1. Anvéand skarpa skdr och minimala skérkrafter! Det ar vanligt
forekommande att tillverkare viljer ett skdr med eggavrundning
som passar intermittent svarvning. Oscillerande svarvning har
mjuka 6vergangar mellan skdrdjup och bast resultat uppnas darfoér
med lattskdrande skér som dr skarpa. Da far detaljen béttre ytor och
verktygslivslangden okar. Det ar stabiliteten i verktyget tillsammans
med skdret som ger den finare ytan. WhizCuts P-line har kombina-
tionen med skdr som bade har axiell och radiell spanvinkel — funkar
fint till och med i titan.

2. Se over kvaliteten pd de héllande verktygen! Det dr viktigt att
vilja rdtt tillverkare av hallande verktyg: som hylsor och styrbuss-
ningar. Beroende pa maskin och teknik kan oscillering innebara
storre pafrestningar pa de hallande verktyg dn under normal
anvandning. Tyska Inopart har till exempel en hog materialhard-
het i sina ER-hylsor vilket ger béttre rundnogranhet och ldngre
verktygslivslang.

3. Tank om! Maste jag anvanda oscillerande? Det finns andra
alternativ som: hogtryck och aggressiva skdrgeometrier. Idag
kan du hitta en uppsjo av skidr som bryter de flesta span. Vaga
stdlla krav pa din verktygshandlare att hitta ratt skar till just dig.
WhizCut har skdr med mycket aggressiv spanbrytning men ocksa
y-axelhéllare som hjdlper till att fa bort langa spanor fran detaljen.
Vaga ocksé att skruva upp trycket och anvand hogtryckskylning
for spanbrytning. WhizCuts WhizHip-hallare fungerar hela vigen
upp till 300 bar. Viktigt att tanka pa har ar att det finns en vl
fungerande oljedimavskiljning.

Mer information:
whizcut.com



VAND DIG TILL ETT PROFFS.
VI GER DIG HELA LOSNINGEN.

Langdsvarvning kan vara en helt oslagbar 16sning nér du ska svarva detaljer. Vi har maskiner-
na, men dnnu béttre - vi har kunskap och generationer av erfarenhet! Lat oss ta fram den basta
helhetslésningen for just din produktion och hjélpa dig hela véagen.

VI HAR DRIFTSAKRA HANWHA PA LAGER

Med Hanwhas breda produktprogram far du hogsta
teknologi i utvecklingens framkant, i den maskin som
passar just din produktion. Vi hjélper dig att ta fram en
komplett 16sning med fullstdndig operatdrsutbildning.
Just nu har vi dessutom maskiner pa lager for
omgaende leverans till riktigt bra priser.

Sjalvklart &r du vdlkommen att provkédra dina
detaljer i var testavdelning.

Din kontakt: Per Svensson,
tel. 070-566 90 69 eller mejl
per.svensson@ehnland.se

Hanwha

SWISSCUT
DECOMED HP-X

i \

\
HIGHEST PERFORMANCE MOTOREX ENFC;ECCYTTOTOXIC '\.
CUTTING OILS FOR PERFECT SURFACE ACCORDING TO "

Decomed HP-X fran Motorex tar skaroljan till en ny niva FINISHES AND ACCURACY 1SO-10993-5
- minskar dina kostnader och 6kar produktiviteten, utan

VI HAR NASTA GENERATIONS SKAROLJA

att tumma pa ytfinish eller toleranser.

| jamforelsetester under identiska processférhallanden
har Swisscut Decomed HP-X uppnatt upp till 30%
hogre prestanda an konventionella produkter. Langre
verktygslivslangder betyder mindre verktygskostnader.

Farre verktygsbyten ger mer maskintid och hégre
produktivitet. Skéroljan &r idealisk for héglegerat
stal, titan, rostfritt stal, medicinska rostfria stal och
icke-jarnmetaller. Den flackar inte aluminium eller
icke-jarnmetaller.

Din kontakt: Mikael Bergh,
tel. 070-598 05 82 eller mejl
mikael.bergh@ehnland.se (O d

Qil of Switzerland

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@QEHNLAND.SE
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Tungaloys ModuMini-Turn "Swiss"
verktygssortiment erbjuder den
nya QClo-serien med 16x16 mm skaft

Tungaloys ModuMini-Turn moduléra svarvverk-
tygssystem med utbytbara huvuden for “Swiss”
maskiner innehéller nu den nya QC16-serien med
fyrkantiga skaft pa 16x16 mm.

ModuMini-Turn har en unik koppling av huvu-
dets och skaftets granssnitt som har extremt hog
repeterbarhet som ger skédrspetsen en precision
pa fem mikrometer eller mindre nér skdarhuvudet
atermonteras pa skaftet. Detta mojliggor snabba
verktygsbyten i “Swiss” maskiner for minimal stil-
lestandstid.

Den nya QC16-serien erbjuder verktygshallare
med 16x16 mm fyrkantiga skaft och tillhérande
moduldra skarhuvuden och kompletterar dermed
den existerande QC12-serien med 12x12 mm skaft.
Den nya serien har en forbattrad koppling som
kan uppratthalla hog repeterbarhet i skdarkanten
och verktygets styvhet ndr den anvands for till-
lampningar som genererar storre skdrbelastningar
som den konventionella QC12-serien inte kunde
ge tillforlitlighet med. QC16-serien erbjuder ocksa
en rad modulédra skdrhuvuden for att rymma

olika typer av skér, inklusive inte bara positiva
ISO-standardskér for framat- och bakatriktad
svarvning, samt spar- och gangskar, utan ocksa
kostnadseffektiva dubbelsidiga MiniForceTurn-
negativskdr med positiva skdrkanter. Dessutom
finns moduldra skdarhuvu-
den for Y-axel-svarvning
som gor det mdojligt for
verkstdderna att anvénda
okta matningar och hastig-
heter for att 6ka produkti-
viteten vid bearbetning av
sma detaljer.

ModuMini-Turn verktygs-
héllare integrerar CHP:s
interna kylmedelskanal-
system, som klarar av
kylmedelstillférsel under
hogt tryck, och riktar kyl-
medelsstralarna exakt till
skérspetsen, ndra den plats

dér det behovs for battre spankontroll och for att
forldnga livslangden pa skarverktygen.

Mer information:

tungaloy.com

QUASER

we cut fFaster

Over 300 levererade maskiner i Sverige

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar

MV204 - MV235

« X-rorelser fran 1270 till 2040 mm

* Bord 1400x700 ~ 2250x800 mm

« Spindlar BT40/50, HSK-A63/100

- Spindelvarv fran 6000~20000 rpm
« Upp till 46.5 kW och 892 Nm

"ﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

MV154 - MV184

+ MV154 rorelser 762/530/560 mm

* MV184 rorelser 1020/610/610 mm

« Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

+ 30, 48 eller 60 verktygsplatser

« Fanuc, Heidenhain, Siemens eller
Mitsubishi

08-554 309 30

MV134

+ Rorelser XYZ: 661/572/560 mm

+ Golvyta: 2050 x 3141 mm

« Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

+ 30, 48 eller 60 verktygsplatser

+ Fanuc, Heidenhain, Siemens eller Mitsubishi

OBS!

Lagermaskiner for omgaende leverans
Servicetekniker sokes!
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Optimerad for automatsvarvar

Paul Horn GmbH har aldrig slutat utveckla och
optimera sin produktportfolj. Samtidigt har man
integrerat nédstan 100 procent av mervardesska-
pandet i sin produktion. Anviandningsomradet
for verktygssystemen har okat avsevart. Dagens
bearbetningsverksamhet inom ett brett spektrum
av material kraver standigt vidareutveckling och
anpassning av verktygssystemen. Sparbearbetning
med vandskar har blivit oumbaérlig i den moderne
produktionen. Radiell sparsvarvning, avstickning,
axiell sparsvarvning och invandig sparsvarvning
till mikronprecision dr nu en del av vardagen inom
industrin. Fér sddana bearbetningsprocesser forlitar
sig Horn bland annat pa skérsystemet S224.

Horn har reviderat fastspanningen av vandskaret
av typen S224 fér anvandning i langdsvarvar. For
att inte behova ta bort héallaren f6r indexering eller
byte av skér, har spannskruven flyttats till sidan
av hallaren. Fastspanning sker nu via en kamaxel.
Detta gor att skdret snabbt kan kldammas fast ifran
vardera sidan av hallaren utan att behéva ta bort
den. Dessutom eliminerar detta ocksa behovet
av att investera i speciella snabbvéxlingssystem.
For anvandaren, férutom enkel hantering med en
momentnyckel, finns férdelen med minskat maskin-

stopp tack vare av snabbare skéarbyte. Horn erbjuder
hallarsystemet fran lager i vanster och hoger version
som ett 16 mm x 16 mm fyrkantskaft. Alla varianter
av héllaren ar utrustade med ett granssnitt for intern
kylvétsketillforsel ovanifran och underifran.

Mer information:
www.phorn.se

Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav

MOSSYE-II

« Popular och mangsidig cnc-svarv
+ Y-axel och subspindel

+ C-axlar med broms

- Stangkapacitet 65 mm

* Revolver med 12 drivna platser

B0326E-III

« Bastsaljaren uppgraderad
* Langre Z1-slag, starkare motorer
- Okad gangkapacitet
* Termisk kompensering standard
+ Hogre snabbtransport

Abile CAM-system medfdljer

B0386E-III

+ 38-mm maskin konstruerad for tuffa skar
« 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,

C1,C2)

+ Huvudspindelmotor 11 kW
+ Upp till 42 verktygsplatser

Abile CAM-system medféljer

OBS!

Lagermaskiner for omgaende leverans
Servicetekniker sokes!

nﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

08-554 309 30

www.maskinfransson.se
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Ny skérsort MS7025

fOor svarvnin

av sma

detaljer 1 rostifritt stal

For att forbattra prestandan vid bearbetning av sma
detaljer har Mitsubishi Materials nu introducerat en
ny skérsort i sitt sortiment av precisionssvarvskar.
Den nya sorten MS7025 &r idealisk for langd-svarv-
ning och ar forstahandsvalet f6r bearbetning av
rostfritt stal.

Nano-flerskiktsbeldggningen kombinerar ckad
slitstyrka och ger utmérkt skydd mot pasvetsning,
ett extra hart lager som har starkt motstdnd mot
urflisning och termisk chock av skdreggen vid
bearbetning med lag matning och skarhastighet.
De slitage som vanligtvis orsakas reduceras ocksa
avsevirt och okar verktygslivslangden

Ett jamforelsetest mellan MS7025 och en konven-
tionell sort utfordes for att jamfora dimensionsfor-
andringar vid bearbetning av rostfritt stal med lag
matning och skérhastighet (SUS440C, DIN1.4125).
Resultaten visade en stor férbéttring av dimensions-
noggrannheten efter bearbetning av manga detaljer,
vilket minskade antalet skdrbyten. En annan viktig
fordel som hittades under hela testet var att en kon-
sekvent hog ytfinhet pa detaljen.

Mitsubishi Materials har ocksa utvecklat den nya
sorten MS7025 med en minustolerans pa hornradie,
vilket d4r en mycket uppskattad egenskap hos manga
anvandare, da det mojliggor anvandande av ett skér
med en hornradie med nominellt ssamma hérnradie
som max angiven radie pa den bearbetade detal-
jen. Minustoleransen finns med beteckningarna

02M och 04M som har en
precision minus hérnra-
die mellan R0,15 - R0,20
respektive R0,35 - R 0,40
mm. Serien har lanserats

med tva spanbrytare,
FS-P-spanbrytare som har ¢
specificerats riktigt sma
skardjup och LS-P for sma
till medelstora skérdjup.
Dessa spanbrytare har
geometrier som &r idealis-
ka for varje sort och bada
har en polerad spegelblank yta for
effektiv spdnavgang. Bada typerna har
extremt hogkvalitativa skdreggar som
bibehaller dimensionell noggrannhet
och ocksa viktigare, de minskar dras-
tiskt grader och darmed eliminerar
behovet av ytterligare gradning.

MS7025-sorten finns i 7° posi-
tiva geometrier CCGT-, DCGT- och
VCGT-typer. Ett brett utbud av rost-
fria stal, allt fran austenitiska, fer-
ritiska, elektromagnetiska stal kan
bearbetas framgangsrikt.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

FS-P-brytare
For riktigt sméa skérdjup

Spegelblank ytfinhet
Motverkar I6seggsbildning
Avsevdrt forbéttrad spanavgang

LS-P-brytare
F6r sma till medelstora skardjup




,"I’izc"’® Smart solutions on the cutting edge

Svarva allt i ett pass

Skippa grovskdret och fG utmérkt
kvalitet med WhizCuts vdndskdr.
Tuffa utmaningar i ldngdsvarvar?
Det ar exakt vad WhizCuts hela
sortiment av vandskar ar specifikt
utvecklade att ta sig an. Ett av prob-
lemen som kan uppsta handlar om
stora skardjup —de som behover tas
pa grund av att det inte gar att bac-
ka in detaljen tillrdackligt langt i styr-
bussningen. WhizCuts skar ar desig-
nade for att ge minimala skarkrafter
och samtidigt stora skardjup.

Med WhizCuts 20-system gar det bra
att bearbeta med ett skardjup pa 11
millimeter. Anvandare som har valt
att byta till WhizCuts skar har ofta
kunnat pensionera grovskdret och
fortsatta att bara kora ett pass med
WhizCut. Vilket kapar cykeltiderna
men bibehaller detaljens kvalitet!

Ta bort mycket material. WhizCuts véndskdr ér utvecklade for stora skdrdjup.

NYA HALLARE
FRAN INOPART

Justera hojden och kyl precis dar du
vill med nya hallarsystemet HVWPX
fran Inopart.

Ren luft i din
verkstad med
effektiv filtrering

Saknar du y-axel nar du bakbearbe-
tar din detalj i langdsvarven? Med
Inoparts nya stabila HVWPX-sys-
tem kan du stalla verktygen i hoj-

_ dled och fa invandig kylning exakt

) dar det verkligen behovs.

o IN3|PART

=

Forbattra arbetsmiljon: atervinn skarvatska med oljedimavskiljaren ARNO

Nu kan du andas ut. Och in. WhizCut har tagit italienska AR Filtrazionis oljedimavskiljare till Sverige for att
skapa renare luft i vara verkstader. Med 99,995 procents filtrering och en atervinningsgrad pa 80 procent
spelar AR Filtrazionis ARNO i de hégre divisionerna — till ett bra pris. Luftkvaliteten i verkstaden forbattras
markant om maskinerna ar utrustade med effektiva oljedimavskiljare. Samtidigt som arbetsmiljon forbatt-

ras genom filtrering, leds skarvatskan tillbaka till maskinen och kan anvandas igen — och igen. ARNO passar
till alla maskiner, fran CNC-svarvar till lasermaskiner och industriella tvattmaskiner.

WhizCut AB - Rundgangen 12C, 254 52 Helsingborg - Tel: 042 322500 - Email: sales@whizcut.com
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Teknik 1 fokus i langdsvarv

Jag har besokt Smalands olika tillverkningsindu-
strier sdkert ett femtiotal ganger och varje géng
blir jag glad, imponerad och férundrad 6ver (inte
nodvandigtvis i den ordningen) nér vi pa tidningens
redaktion tréffat och intervjuat manga foretradare
for intressanta verkstadssatsningar men ocksa en
forstéelse for kontinuitet i en affarskultur som har
en respektingivande bakgrund, &r stabil 6ver tid
och déar hart arbete dr végen till Ionsamhet.

Med rotterna i jord som ar godslad med
Gnosjoandan, har nyfikenhet och problemlésandet
alltid varit drivkraften, fér de entreprendrer som
fran starten av sina foretag, genom flera generatio-
ner, fram till idag och fortséttningsvis in i framtiden.

Och industrierna, sma som stora i Gnosjo-
regionen, har pa allvar tagit upp kampen med
sina europeiska och ibland globala konkurrenter
pa riktigt. Foretagen maste investera om man i for-
langningen skall 6verleva. Och som man investerar,
inte bara i maskiner utan i sunt férnuft.

Och Sandviks Metall i Kulltorp &r ett av de “klas-
siska familjeféretagen” som startades i den dkta

Gnosjdandan som manga andra foretag har omkring
i Smaland, hemma pa garden, i garaget eller uthuset.

Sa 1943 var aret da foretaget grundades i uthuset
pé garden Sandvik i Kulltorp i Gnosjo kommun.
Tillverkningen bestod i att tillverka smorjnipplar
och senare dven elektriskt installationsmaterial.
Legotillverkningen har hela tiden funnits som ett
komplement och forst i slutet pa 1990-talet vaxlade
vi om till att vara en renodlad legotillverkare inom
skdrande bearbetning. Idag ar foretaget ett toppmo-
dernt verkstadsforetag med den senaste tekniken
till hands vad géller produktionsutrustning och
verksamhetsstyrning. Sandviks &r specialister pa
CNC-svarvning med inriktning pa ldngdsvarvning
och fleroperationssvarvning.

— Vara kunder finns i nordisk verkstadsindu-
stri inom olika branscher sasom racing, elektro-
nik, Telecom, hydraulik och offshore, sager vd Karl
Andersson som tagit 6ver foretaget efter sin far och
som i sin tur tog over efter sin far.

— Idag ar vi vél forberedda for fortsatt expan-
sion da vi ser att flera av vara kunder tar hem jobb

Maskinséljare Per Dalin INDEX Nordic AB och verkstadségare Karl Andersson Sandviks Metall Férséljning AB.
Bakom dem ser vi ldngdsvarven TRAUB TNL 32.

till Sverige. Det ar en trend som alla inblandade
i tillverkningsindustrin kan referera till. For oss
som underleverantor betyder det 6kade krav pa var
flexibilitet och skdrpta leveranstider med ckande
volymer, sdger Karl och fortsétter;

- Vi dr dem vi dr och med det menar jag att vi
har vara duktiga medarbetare och vi har en maskin-
park som dr anpassad for var verksamhet och som
véra kunder uppskattar och trivs med. Att vi enbart
har maskiner fran TRAUB (och numera ocksa en
INDEX multifunktionssvarv) har med tradition
och bakgrund. Ser vi tillbaka nar min far skaffade
sin forsta CNC-styrda langsvarv, sa var det till
Tyskland som man vande for att investera i ett eta-
blerat maskinfabrikat. Det star fortfarande en hel
del dldre maskiner fran INDEX och TRAUB ute i de
smaldndska verkstdderna och hér har man fortsatt
med de nya hogteknologiska maskinerna som nu
finns pa marknaden. De duktiga maskinbyggarna
fran Asien fanns inte i Europa pa den tiden. Det gav
och ger givetvis de tyska maskinbyggarna ett for-
sprang som vi ser hér i var produktion, sager Karl.
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ningens mecka

Den tyska maskinbyggaren
INDEX-Werke grundades 1914 av Hermann Hahn, som detta ar
borjade tillverka revolverautomatsvarvar. Han var en schwabisk
fullblodsforetagare som med kreativa idéer och en stravan efter
kvalitet lade grunden till en imponerande utveckling. Inom fyra
artionden hade 6ver 20 000 automatsvarvar salts, vilka blev borjan
pa INDEX utomordentliga rykte. 1975 bérjade INDEX att producera
flerspindliga automatsvarvar. Nagra ar senare tog INDEX steget in
i CNC-tekniken. Har intog INDEX snabbt en ledande roll. Sedan
Eugen Hahn, son till foretagets grundare, gatt bort 6verférdes 85 %
av foretagsandelarna till en stiftelse. 1992 presenterar INDEX en ny
generation fleroperationssvarvar med fréaskapacitet som fungerar som
modulir byggsats. Ar 1997 koptes TRAUB-Drehmaschinen GmbH &
Co. KG fran nérliggande Reichenbach/Fils och foretaget integrera-
des i INDEX-gruppen. I dag verkar foretaget med tva varumaérken.
Text; INDEX Nordic AB.
Forts. sida 26 >>

FRANKEN

Tyska Schiissler’s hallande verktyg
nu hos EMUGE-FRANKEN AB

s

Schiissler’s program av hallande verktyg erbjuder
ett komplett sortiment av hogkvalitativa chuckar ill
KONKURRENSKRAFTIGA PRISER.

Schiissler’s program innehaller bland annat:

Krymp chuckar i manga modeller som kan fas
med "pull-out protection”.

HPC precision ER chuck typ "Hawk eye” med
“pull-out protection”.

Weldon chuckar, ER collet chuckar, Drill chuckar
samt specialutférande vid behov.

Alla artiklar finns i de pa marknaden férekommande
maskinfasten.

Produkterna gar att fas med "code-chip” for
avlasningfigenkanning.

Balanserade till G 2,5 - 25 000 rpm.

10

-
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webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Med texten ovan i minnet sa ber vi Per Dalin pa INDEX Nordic
att berétta lite tekniskt om maskinparken hos Sandviks Metall.

— Sandviks dr en fantastisk kund med en komplett maskin-
park for stangbearbetning. Traub TNL langdsvarvar fran 12
till 32 mm. En TNL ldngdsvarv &r en hogeffektiv CNC svarv
som klarar simultant och oberoende arbete pa upp till fyra
verktygsinfastningar pa en enda uppspéanning. En Traub TNL
kan hantera bade langd- och kortsvarvning. Hogsta precision
och snabba omstéllningar. Kompletterat med Traub TNK och
TNX for bearbetning upp diameter 65 mm.

—Nu senast d&ven en Index ABC som dr en kompakt 65 mm
maskin dar produktionstiden reduceras p.g.a. en dynamisk
huvudspindel och simultanbearbetning. Utrustad med 5 sta-
tioner for bakbearbetning och Siemens S840D med var egen iX
panel, forklarar Per Dalin.

Detta later intressant sa vi ber Per om lite extra fokus pa den
senaste maskininvesteringen Index ABC.

—Index ABC &r en maskin for stangdiameter upp till 65 mm
med litet fotavtryck och &r Index absolut mest salda maskin
bade i Europa och Sverige. 2 revolvrar och bakbearbetnings-
station och korta avstand gor den till en mycket snabb maskin.
6000 v/min i huvudspindel och revolvrar och 4500 v/min
i synkronspindel. Med Index patenterade W spar i verktyg och
revolver blir omstallningar mycket snabba. Den nya modellen
har Y-axel funktion, for frasning och excentrisk borrning.

Och med nytt programmerings- och styrsystem Siemens
5840D med iXpanel med 18,5” pekskdrm som ar ett koncept
som erbjuder all information for effektiv produktion. ll

Per och Karl framfér det senaste tillskottet i maskinpar-
ken, INDEX ABC, mer om maskintekniken i artikeln.

e — "=- |

Karl Andersson beréttar att under 2021 sa blev; Vésterasforetaget Hyttbécken Invest AB
deldgare i Sandviks Metall.

Vi ser fram emot att kroka arm med Karl och resten av gédnget pa Sandviks Metall.

Med var egen bakgrund inom metallbearbetning lockas vi av att f& samarbeta med en av
Sveriges bésta svarvverkstdder”, sdger Anders Eller, VD fér Hyttbdcken Invest AB.

- "Tillsammans med Hyttbdcken ser jag fram emot att ta nésta steg i utvecklingen av
Sandviks Metall. | Hyttbécken har jag funnit en partner som férstér var verksamhet och véra
kunders behov. Jag ser fram emot att ytterligare férfina Sandviks Metall och stérka erbju-
dandet till vdra kunder”, séger Karl Andersson.

Med en maskinpark bestdende av enbart ldngsvarvar fran den maskin-

byggaren INDEX GROUP lever man vidare i en tradition av att imple-

mentera den tyska maskintekniken nédr det handlar om ldngdsvarvning.

)
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OMRIGGNING HAR ALDRIG VARIT LATTARE!

centroteX S -
Standardiserad snabbvaxlingssystem
Maskinadapt Adapter 0 T : :
L AT for mindre spindlar

Resultatet:

m Byte av uppspanning pa mindre &n en minut

m | 3ses med endast en radiell skruv

m | amplig for spindelnos A2-5, A2-6, AP140 och AP170

Chuck Invandig uppspéanning Backchuck InoFlex 3
TOPIlus mini MAXXOS och 4-back

£) Svenska

HAINBUCH

www.hainbuch.se SPANNANDE TEKNIK

NIKKEN

Achieve up to

of the market standard with
NIKKEN NC Tooling Solutions!

www.niklcen-world.com

+46 709828635
Scandinavia AB,

Lindovdgen 65

Norrképing, 602 28
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Bild 2 — NEO-Y-SWISS-verktyg fér Y-axelsvarvning.

Bild 1 - Slipade och polerade ISO-
standardiserade rombiska skér for
effektiv svarvning av miniatyrdelar.

Jakten pa det optimala

Gar det att i en mening sammanfatta vad tillverk-
ningsindustrin férvantar sig av verktygsproducen-
terna? Ja, de forvéntar sig att verktygsproducen-
terna ska kunna leverera verktygslosningar som ar
optimerade for ett givet tillimpningsomrade. Men
hur kan man da definiera vilket skdrverktyg som
ar optimalt for en viss tillampning? Det ar latt att
forsta att detta maste ske genom standardisering.
Standarder for skarande verktyg definierar princi-
per for hur man véljer de optimala verktygen for
ett visst tillampningsomrade. De tekniska beskriv-
ningarna anger ofta vilka verktyg som ar optimala
for vissa tillimpningar. Darfér behovs en tydlig
definition av vad som menas med ”optimala”.

For att definiera det optimala skdrverktyget behéver
man ta hdnsyn till en rad olika faktorer, exempelvis
vilken typ av tillverkning det rér sig om (sma eller
stora serier, massproduktion), produktsortimentet,
vilka material som ska bearbetas, vilka maskiner
som ska anvéndas, bearbetningstrategier med mera.
Allt detta paverkar direkt vilka verktyg tillverkaren
har att vélja mellan for en sa effektiv bearbetning
som mgjligt. Tillverkaren vill ju ha ett verktyg som
ger sa hoga prestanda som det bara gar. Detta kan
uppnds genom att optimera verktygsgeometrin
och anvidnda verktyg av en sort som passar for det
aktuella anvandningsomradet. Men vilken geometri
och sort som passar bést beror i hog grad pa vilket
material som ska bearbetas. S& vilket dr da det ideala
skdrverktyget? Det som ar ett effektivt verktyg for
bearbetning av gjutjarn dr med storsta sannolikhet
inte alls den bésta losningen for bearbetning av
varmebestdandiga superlegeringar.

Industrin maste hela tiden gora svéra avvag-
ningar ndr de ska vélja vilket som &r det bésta

skdrverktyget for arbetsstycken med olika former
och dimensioner. I en given tillimpning kanske de
behover anvédnda ett verktyg med lang rackvidd,
men da kanske det ldnga 6verhdnget ger begrans-
ningar i form av samre stabilitet, vilket férstas gor
bearbetningen mindre effektiv.

Verktygsvalet ar alltsa en viktig faktor av manga
som paverkar bearbetningens effektivitet och dar-
med l6nsamheten. For att na 16nsambhet i tillverk-
ningen maste man ta hénsyn till flera olika faktorer
som paverkar varandra, till exempel verktygen,
processplaneringen, fixeringen av arbetsstycket och
verktygshanteringen. Alla dessa faktorer maste opti-
meras och hir kan verktygsvalet vara avgorande
féor om man klarar av uppdraget eller inte.

I moderna produktionsanldggningar anvander
man sig av tekniskt mycket avancerade CNC-
maskiner som klarar mycket komplex bearbetning.
Dessa maskiner dr dyra, men de kortar ocksa pro-
duktionstiden vilket minskar produktionskostna-
derna. Det ideala skérverktyget maximerar pro-
duktiviteten samtidigt som det har en rimlig och
forutsagbar livslangd. For att hitta en 16sning som
lampar sig for den givna situationen utvecklar verk-
tygstillverkarna avancerade geometrier och nya
sorter som mojliggor palitlig bearbetning vid hoga
avverkningshastigheter. For att verktyget effektivt
ska kunna bearbeta olika material maste dven skér-
geometrin och skérsorten optimeras.

Ett annat sétt att minska produktionskostnaderna
ar att se till att stillestandstiden f&r maskinerna blir
sé kort som mojligt. En stor del av 16sningen hér
ligger i att se till att ratt verktyg finns till hands och
att minimera stélltiden. Leveranstiden for verktygen
dr s pass viktig att det ofta kan vara smartare att

vilja ett verktyg som finns tillgangligt nu, bara det
passar, dn att vanta pa att det optimala verktyget
ska levereras.

“Det basta verktyget dr det som finns till hands”
heter det ju, och darfor ar det viktigt att vélja de
verktyg som ska vara direkt tillgdngliga med
omsorg.

I den bésta av varldar gar det ideala verktyget
att anvanda till arbetsstycken med manga olika
former och i tillaimpningar med saval kort som
lang rackvidd utan att gora avkall pa prestandan.
Moijligheten att anpassa verktygen efter vad som
kravs for stunden dr dérfor annu en parameter
ijakten pa den optimala l6sningen.

Avancerade maskiner férvantas anvianda optima-
la bearbetningsstrategier. Dessa strategier planeras,
programmeras, kontrolleras och verifieras i virtu-
ell CAE-milj6 (datorstddda konstruktionssystem)
langt innan sjédlva bearbetningen i CNC-maskinen
paborjas. Darfor ska det ratta verktyget d@ven ha en
passande virtuell komponent, en digital “tvilling”,
i CAE-systemet.

Syftet med de nya produkterna i ISCAR:s
NEOLOGIQ-serie var att skapa verktygslosningar
som dr optimerade for modern metallbearbetning.
I NEOLOGIQ-serien kombineras nya verktygs- och
skdrgeometrier med nya avancerade skarsorter.
Bland nyheterna finns bland annat verktyg avsedda
for langdsvarvar och flerfunktionsmaskiner.

Rostfritt stal och icke-jarnhaltiga metaller &r van-
liga material vid tillverkning av miniatyrdelar
medicintekniska produkter och klockor. Sma till
medelstora lingdsvarvar anvands vid massproduk-
tion av delar. Den nya generationen av ISCAR:s
ISO-standardiserade rombiska svarvskar dr spe-



ciellt avsedd for den hér industrisektorn. Ett antal
olika precisionsslipade och polerade skir méjliggor
produktiv bearbetning med smé skarkrafter och
avsevart lagre friktion (Bild 1). Skargeometrin har
tva olika spanformare avsedda for fin, medelfin och
grov bearbetning. Skérets avancerade geometri ar
konstruerat med syftet att forebygga 16seggsbild-
ning vilket ger verktyget tkad livslangd.

ISCAR har utvecklat tva nya hardmetallsorter for
effektiv frasning av olika material. IC716 ar avsett
for bearbetning av titanlegeringar. Skdrsorten har
ett segt hardmetallsubstrat med hog motstandskraft
mot termisk sprickbildning och en ny, extra hard
PVD-beldggning med slét yta. IC5600 ar avsett for
bearbetning av stal. Denna sort har ett submikron-
substrat och en flerskikts MT CVD-beldggning som
starkts genom efterbehandling. Denna kombination
ger IC5600 ett avsevart 6kad slitstyrka och motstand
mot termiskt slitage vilket méjliggor hogre avverk-
nings- och skdrhastigheter.

I takt med att verktygsmaskinerna har utvecklats

har det blivit vanligt med Y-axelsvarvning. Detta

verktyget
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ger extremt stabil bearbetning och mojliggor ned-
atriktad evakuering av langa span med hjilp av
gravitationen. Det dr uppenbart att bearbetnings-
industrin efterfragar fler avancerade verktyg som
ar speciellt konstruerade for Y-axelsvarvning. En av
ISCAR:s nya framstaende verktygsserier for svarv-
ning d4r NEO-Y-SWISS. (Bild 2). Detta modulédra
verktygskoncept gor det litt att skapa det opti-
mala verktyget for ett visst anvandningsomrade
eftersom verktyget monteras ihop av standard-
delar som verktygshallare, huvuden, skaft, skaft-
forlangare, reduceringsdelar m.m. Det utméarkande
hos ISCAR:s nya moduléra system NEOSWISS é&r att
det snabbt gar att vixla mellan olika huvuden med
vandskar for svarvning, sparsvarvning, avstickning
och géngning i langdsvarvar (Bild 3). Systemet m&j-
liggor byte av huvuden och skér pa CNC-maskinens
begransade arbetsyta.

For att halla sig uppdaterad med dagens bearbet-
ningsmetoder kombinerar ISCAR roterande verk-
tyg med utbytbara skdrhuvuden som i serierna
MULTI-MASTER och CHAM-IQ-
DRILL. Dessa moduléra serier
“utan stalltid” mojliggér snabba
huvudbyten sa att tidskravande

inmétning och korrigeringar i CNC-programmen
inte langre behovs. Detta minskar maskinernas stil-
lestandstid och sékrar bearbetning med hog repe-
terbarhet. Den moduldra konstruktionen i ISCAR:s
verktygsserier gor det enkelt att specialanpassa
verktygskonfigurationen.

ISCAR har ocksé avsevart forbattrat funktionali-
teten pa sina digitala tjanster: 2D- och 3D-modeller,
mojlighet att montera ihop verktyg digitalt (skapa
”assemblies”), en avancerad e-katalog och extra-
program for att simulera olika tillimpningar &r
ryggraden i den virtuella verktygsmiljon. Med hjalp
av ISCAR:s Tool Advisor NEOITA, gér det att soka
efter det optimala verktyget for en viss typ av bear-
betning. Systemet &r baserat pa analyser och expert-
kunskaper och genererar en uppsittning effektiva
losningar med lampliga skdrdata samt berdknar
avverkningshastigheter, effekt m.m. Systemet ger
dven direktatkomst till e-katalogen och information
om olika forslitningstyper.

NEOITA har fatt en ny responsiv design och kan
déarfor nu dven anvéandas i mobiler och surfplattor.
NEOITA ar molnbaserad och kan dérfér anvandas
dygnet runt pa ett flertal olika sprak (Bild 4).

Mer information: www.iscar.se

Bild 4 — NEOITA é&r ISCAR:s
system fér att séka efter det

optimala verktyget via mobilen.

Bild 3 - NEOSWISS ér ett modulért system
med enkelt utbytbara huvuden fér svarvning,
sparsvarvning, avstickning och géngning.
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TechPoint Systemteknik AB ingar
rartnerskap med MIKRON TOOIL SA

TechPoint Systemteknik AB och schweiziska
MIKRON TOOL SA har inlett ett partnerskap
med produkter for skirande verktyg av hogsta
kvalitet for metallindustrin. Kunderna finns inom
mekanik, fordon- och flyg, medicin, dentaltekno-
logi, livsmedel, petrokemi, smyckes-och klocktill-
verkare med mera.

MIKRON TOOL SA grundades som ett fristdende
bolag ar 1998 i Agno, Schweiz, fran att ha varit en
enhet inom maskintillverkaren MIKRON GROUP.
Sedan ar 2002 har man produktion bland annat
i Rottweil (Tyskland) samt distributionsnat i USA
(ar 2005) och Kina (ar 2014). Distributorer finns
idag runtom i véarlden. Idag har MIKRON TOOL
SA ca 300 anstéllda.

Produktsortimentet bestar av borrar, brotschar,
verktyg for avfasning, frasning och avgradning.

Man har dven specialborrar med diameter fran
0,1mm till 32mm (.004” till 1.260”) samt erbjuder
teknologi for spanavskiljning och slipning av verk-
tyg. Foretaget fokuserar pa det ndra samarbetet
med slutkunden, dir d@ven skrdddarsydda speci-
allésningar ingar, och ser detta som en faktor till
framgangen. TechPoint Systemteknik AB kommer
att i samarbete med MIKRON TOOL SA erbjuda

Ett urval ur MIKRON TOOL’s sortiment

den svenska marknaden 16sningar f6r bearbetning
av komponenter med hjilp av dessa hogkvalita-
tiva produkter. Sedan december 2021 anvander
MikronTool inga fossila brénslen i tillverkningen,
och dr ddarmed ett CO2-neutralt foretag, vilket ar
positivt ur héllbarhetssynpunkt.

Mer information: www.techpoint.se

Skérande verktyg i arbete.
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ADD flexibility and productivity
to your turning operations

Quick tool change and setup is possible with simple
exchanges of turning heads.

Positioning accuracy for the same insert: £5 pm

ModuMiniTurn offers precision internal coolant
delivery, which improves chip control and tool life.
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En hogproduktiv och ekonomisk
45° planfrasserie med 12 skareggar

+ Hog produktivitet med maximalt antal skar

+ Stark verktygskropp och forstarkta skareggar
¢ Ekonomiskt skar med 12 skareggar

¢ 45° planfrasning
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SMV @ SMV Verktyg AB Pargatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
@ N +4637134348 ™ verklyg@smv.se < verktyg.smv.se
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