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Redaktoren har oxrdet

Hej

Det &r tydligt att det finns ett behov i effektivisering av processer och
arbetssétt for att spara tid och resurser. Gron produktion i automatiserade
processer ar nyckelord for framtiden.

I en varld déar produktionen aldrig stannar upp ar det viktigt att ha en
maskinpark som inte bara &r effektiv, utan ocksa palitlig. Det ar dags att
sdga hejda till kostsamma driftsstopp och oplanerade reparationer. Manga
foretag i tillverkningsindustrin automatiserar tidskravande manuell hante-
ring for att spara tid och minimera riskerna for fel, en gyllene kombination.
Att felsoka ar svart och tidskravande och det tar mycket energi. Att ha en
god datakvalitet i sina system dér man dokumenterar produktionens utfall
och anvéander system som kan forutse problem om produktionsutrust-
ningen utsitts for en allt for hog produktionstakt. Och framfér allt kunna
lita pa siffrorna och kunna jamféra dem och dessutom mojliggéra en mer
framatblickande analys.

“Ingen risk att vi anvént all teknik som finns tillgénglig” sa en produk-
tionstekniker som jag intervjuade angédende hur en avancerad produktion
kan bli &n mer avancerad.

Pa arets EMO maéssa i Hannover fanns ett ovéntat stort behov av att képa
nya maskiner med automation och verktygslosningar. Det handlar sakert
i mangt och mycket om en uppladdning infor framtiden med elektrifie-
ringen inom fordonsindustrin som blir allt tydligare och en annan anled-
ning ar att hitta verktyg for struktur och standardisering for ett optimalt
hallbarhetsarbete.

Ett talande exempel pé vart vi dr pa vdg med ny teknik har jag tagit ur
ett pressmeddelande ddr Lamborghinis forsta laddhybrid Revuelto har
en nyutvecklad V12:a och tre elmotorer. Elektrifieringen hdjer effekten
och sianker utsldppen.

Intressant eller hur, fér nu visar de stora sportbilstillverkarna vilken vag
branschen kommer att ta de kommande &ren.

Och vi ser likande ménster inom lastbilsindustrin och vanliga person-
bilar — alltsa hoja effekten men sanka utslappen.

I 6vrigt ar allt som vanligt pa tidningens redaktion. En strid strom och
tips om positiva nyheter som sker i svensk verkstadsindustri. I motsatts
till andra branscher som har det tufft. Svenska verkstdder skriker efter
maskinoperatorer och produktionstekniker, kanske finns de inom de sek-
torer som just nu har det tufft. Lat oss hoppas.
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Stor portalfrasmaskin

kravde
CAR-O-ILIN

Vi befinner oss i konungariket Kungsor. Varfor ar vi
hér, jo som vanligt ndr redaktionen pa Tidningen
Maskinoperatoren ger sig ut pa de svenska landsvédgarna,
sa handlar det om industriella investeringar i bade stort
och smatt — idag &r det STORT som giller.

Vi tar del av ett pressmeddelande som kommuniceras
ut av Carlstad Machinetools som installerat en gigantisk
portalfrds i Sverige. Den ca 100 ton tunga maskinen fran
den spanska maskintillverkaren Nicolas Correa S.A fran
Burgos, star nu pa stadig grund (vi dterkommer om
forberedelserna kring installationen som var komplex
och krdvde stora resurser), hos Car-O-Liner i Kungsor.

Alexander Klevenfeldt d4r maskinséljare tillsammans
med Michael Larsson pa Carlstad Machinetools AB har
man aterigen fatt fortroendet av svensk industri att fa
mdojlighet att leverera en portalfrasmaskin modell storre.

— Correa FOXM 110 dr som namnet avslojar 11 meter
i X. Den ar bland annat utrustad med Heidenhain 640,
automatiskt fraishuvud UAD 6 000 rpm och 1375 Nm,
verktygsvaxlare, vibrationsévervakning, CCTV, métpro-
bar fran Renishaw och dubbla spantransportorer. Den
har ocksa programvara for 6vervakning av produktion
och maskinhélsa, samt teleservice.

— Vi har nu referensmaskiner fran hela Correas pro-
duktsortiment av maskinmodeller installerade i Sverige.
Bakom férsidljningen ligger ett gediget arbete med att
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ta fram ett bra koncept for den svenska marknaden och
vara kunder. Sveriges verkstader forvantar sig en genom-
gaende hog kvalité, forklarar Alexander Klevenfeldt.

Projektstarten och malgangen

Vi tréffar projektledaren Cecil Dahlborg och under-
héllschefen Peter Hedenstrom som skall berétta for
oss nyfikna, hur man till slut kom i mal med sin stora
maskininvestering dar det kravdes en helt ny tillbyggnad
till fabriken pé& 500 kvm, for att fa plats med den stora
portalfrésen fran Correa.

Bakgrunden handlar om att hos Car-O Liner behdvde
ersitta en dldre portalfrasmaskin fran 1984 som man
kopte begagnad ar 2000.

— Alla maskiner har en livslangd och med aren blir
det ofta stora reparationskostnader, svarigheter att hitta
reservdelar, elektronik och uppdateringar pa styrsys-
temet.

— Vi har full forstaelse for detta scenario som drab-
bar alla tillverkare sa det var dags att borja sondera vad
marknaden kunde erbjuda nér det handlar om frasma-
skiner modell storre, berdttar Cecil Dahlberg.

—I'borjan pé ar 2021 fick vi styrelsens godkdnnande
att investera i en ny maskin, sa nu borjade arbetet att
hitta det bésta alternativet for oss. Vi dkte till spanska
Baskien och besokte tre maskintillverkare, alla varldsle-
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dande inom segmentet stora maskiner nar det handlar
om béaddfrasmaskiner och typ portal.

Varfor blev det Correa fabriken som fick leverera?

— Vi fann efter moget éverviagande att de dels hade
ett litet storre intresse i att hjélpa till och att de framfor
allt hade den basta 16sningen for just oss, sager Cecil
Dahlberg.

Kunskap och inspiration

— Att driva ett sadant hér stort projekt kraver att
manga av vara medarbetare har ett engagemang som
driver inspiration och kunskap. Vart team som ni ser pa
fotot bestar av bade tjanstemén och verkstadsarbetare.
Mixen &r ett maste for att dels allt skall fungera pa basta
sétt, dels att yrkeserfarenhet blandas med specialkom-
petens skall fora projektet i hamn, séger projektledare
Cecil Dahlberg och fortsatter;

—Som ni forstér, sa ar alla vi pa fabriken mycket néjda
med utfallet.

— Jag far ”stapdls” nar jag kommer ut i maskinhal-
len och ser var nya portalfrasmaskin frasa och bearbeta
vara riktbdnkar pa ett snabbt och kvalitativt optimalt
sdtt. Vara krav var att halvera bearbetningstiden pa
vara produkter och det klarade vi utan problem. Det
betyder att vi nu kan méta framtiden med en allt storre
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bilflotta av elektriska fordon, dar vi behover utveckla

andra typer av riktbankar — nya produkter, vilket blir allt
mer utmanande, sdger underhéllschef Peter Hedenstréom
och tillagger;

—Men nu har vi en fantastisk portalfraismaskin som
skall hjélpa oss pa védgen. Tillsammans med Carlstad
Machinetools och Correas experter och har har vi ocksa
hjélp av Heidenhain pa mjukvara och programmering
plus en vass verktygsleverantor i Colly Verkstadsteknik
som bygger en trygghet i var vardag.

Styrsystem, mjukvara och programmering.
Utover basutbildning pa maskinen och styrsystem har ytter-
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ligare utbildningspaket levererats av Heidenhain Sverige.
— Heidehain Scandinavia har tillsammans med ope-
ratdrer och produktionstekniker pa Car-O Liner tillhan-
dahallit bearbetningsprogram och dven ett avancerat
matprogram till den nya portalfrasmaskinen. CNC sys-
temet valde man pa eget initiativ innan Heidenhain blev
kontaktade. Fordelar man sag utéver styrsystemet TNC
640:s egenskaper var de kvalitativa standardutbildning-
arna som Heidenhain Scandinavia erbjuder bade pa plats
och i egna lokaler. Ocksa mdojligheter till skraddarsydda
fortsdttningskurser efter operatorer/teknikers behov.
— Heidenhain Scandinavia vill passa pa att beromma
Car-O-Liners forberedelser. Redan vid uppstarten av

P& fotot ser vi maskinoperatér UIf
Wennerstrém produktionstekniker
Mats Jonsson och Patrick Larsson
Heidenhain Scandinavia.

vart samarbete var planering av processen

ytterst valplanerad av projektets ansvariga.

Det lade grunden till att det redan vid forsta

producerade produkten klarade samtliga

krav inom hart satta toleranser. En maskin-

installation och produktionsprocess star pa
tre ben, maskin, styrsystem och kanske det viktigaste
— maskinoperatéren. Genom Car-O-Liners forstaelse
av att det hela tiden handlar om en pagaende utveck-
ling, optimering och vidareutbildning har man klarat
av en mycket svar och avancerad maskininstallation
med en mycket teknisk hojd, sdger Andreas Kratky pa
Heidenhain Scandinavia AB.

Verktygsleverantoren
Samarbetet mellan Mats Jonsson och Anders Kock gar

tillbaka manga ar i tiden.
—Jag som har ansvaret for alla inkdp av verktyg har
Forts. sida 8 >>
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— Jag som har ansvaret for alla inkép av verktyg har
genom aren haft ett mycket bra samarbete med Colly
Verkstadsteknik och de produkter fran varldsledande verk-
tygstillverkare som man erbjuder den svenska marknaden.
Vi pratar MAPAL och Mitsubishi som genomgaende har
bidragit till en méngd olika verktygslosningar som gene-
rerar konstant en hogre produktivitet i olika bearbetnings-
processer i var produktion, sdger Mats Jonsson.

—Jag kan mycket av den bearbetning som Mats och hans
kollegor har behov av och jag vet ocksd att Mats alltid dr
ute efter fart for att hoja produktiviteten i olika scenario,
sdager Anders Kock.

Vad skall vi titta pa idag fragar jag de bada herrarna?
— Mats gav mig ett mycket tydligt mal redan fran borjan

och det var att vi skulle klara samma antal &mnen som

En "frdskrabba” fran Mitsubishi 9-skérig hérnfrds WWX 400. Konvexa skédrkanter p& skédren gor att spanorna
inte kldms mellan skéret och den frésta ytan. Tandningen kan fas med 3 olika tiathet pd manga av diametrarna.

tidigare men pa kortare tid, vilket vi lyckades med och
trimmade in frastiden med 25% i tidsvinst. Detta under-
lattar naturligtvis for Mats och hans kollegor att na sina
produktionsmal vilket kdnns toppen att kunna hjalpa till
med, sdger Anders.

— Att hjélpa till med inkdrning av verktyg i en helt ny
maskin/process kraver kunskap och kompetens fran bada
hall. Stabila processer, fa en bra spanavgéng, ar viktigt sam-
tidigt som man maste vaga att prova nya végar/verktyg
for att komma framat, siger Anders Kock och fortsatter;

—Idag fokuserar vi pa ett verktyg som ar viktigt i fras-
ningen av foretagets riktbankar. Det handlar om nasta
generation 90 graders hornfrasar Mitsubishi WWX som har
hog prestanda — dubbelsidiga trigonskdr med mycket laga
skdrkrafter som sparar maskinen. Vara tester har visat att
frasen dr mycket tillforlitlig dven vid mycket hoga skardata.
Den exakta 90 gradiga vinkeln ihop med en nyutvecklad
radiegeometri gor att man inte behdver anvanda ytterligare
verktyg for finbearbetning. Véara kunder sparar bade pro-
duktionstid och kostnad for ett eventuellt andra verktyg
sdager Anders Kock.

— Och vi pratar saklart om torr bearbetning (luft) med
minimalsmorjning som bésta resultat och kostnadsbespa-
ring, avslutar Anders Kock. W

P4 bilden har vi frdn véanster
Michael Larsson maskinséljare
Carlstad Machinetools, under-

héllschef Peter Hedenstrém, pro-
jektledare Cecil Dahlborg, maski-
noperatér Ulf Wennerstrém, och
produktionstekniker Mats Jonsson
alla fran Car-O-Liner Group AB.
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Nya CoroMill® MR8O
For tillforlitlig och kostnadseffektiv
plan- och profilfrasning

Sandvik Coromant — specialisten pa skarverk-
tyg — lanserar det nya fraskonceptet CoroMill®
MRS80, som ar anpassat for kravande grovfras-
ning i ett brett applikationsomrade for plan-

och profilfrasning i stal och rostfritt stal.

”CoroMill® MR80 ar ett dubbelsidigt rundskarskoncept
med fler skdr dn hos konventionella rundskarsfrasar”,
sdger Sangram Dash, Sandvik Coromants Global Product
Application Specialist for frasverktyg med vandbara skar.
”Konceptet ar perfekt for mindre skdrdjup — upp till 3
mm —i planfrasnings- och profilfrasningsapplikationer
med stél och rostfritt stal.”

Ursprungligen utvecklades produkten for bearbet-
ning av rostfria gjutkomponenter i fordonsindustrin,
i synnerhet turbokompressorer och avgasgrenrér, men
dérefter har den vidareutvecklats for att passa ett bredare
spektrum av stalfrasningsapplikationer dar sakerheten
fran runda skdreggar efterfragas — som i formverktygs-
segmentet. Det hér har lett till att CoroMill® MR80 ar
ett ytterst kapabelt och mangsidigt fraskoncept som
erbjuder hogre produktivitet och forbattrad ekonomi i en
rad operationer, utan att kompromissa med siakerheten.

“Den runda skdreggen anses vara den sékraste vari-
anten for svarare material och sega material”, sdger
Sangram Dash. “Underldaggsplattan ger ytterligare
sékerhet for skarkroppen genom att skydda mot bade
deformation och olyckshandelser. Plattan stabiliserar
ocksa skaret i skdrlaget genom att begréansa mikrororel-
ser under bearbetningen.” Den ekonomiska CoroMill®
MR80-16sningen innefattar dubbelsidiga skdr med 12
indexeringsmdjligheter vid anvandning med ett skiardjup
pa hogst 3 mm.

“Det innebaér att fler detaljer kan tillverkas per skar-
uppsattning”, siger Sangram Dash. “Fler skar pa skar-
kroppen gor det dessutom mojligt att anvéanda hogre
matningshastighet, for 6kad produktivitet. Allméant hog
sékerhet och tillforlitlighet innebér dessutom minskad
risk for skador pa skdarkroppen och skédren — dven det
bidrar till att minska kostnaderna.”

Tack vare den latta skdrgeometrin kan CoroMill® MR80
dven anvandas som problemldsare vid svarare bearbet-
ningsforhallanden — dven med ldnga 6verhang.

“Rostfria gjutkomponenter for fordon har ofta avance-
rad form och monteras dérfor pa fixturer som inte ar sér-
skilt vél lampade for hogre skérkrafter”, sager Sangram
Dash. ”"Det ar ocksa vanligt med operationer dér frasen
maste monteras pa en lang adapter for arbete vid stora
djup. I bdda fallen maste skarkrafterna begrénsas, sé att
vibrationer undviks. CoroMill® MR80 ér ett dubbelsidigt
negativt koncept, men arbetar med forhallandevis laga
skdrkrafter och dr ddrmed en lamplig 16sning f6r sadana
applikationer.”

CoroMill® MR80-sortimentet erbjuder cylindriska och

dornmonterade fraskrop-
par, med diametrar fran

32 mm till 100 mm, 3-12
tdnder, jamn tanddelning
samt skydd frdn under-
laggsplatta. Alla fraskroppar

har invandig skarvatsketillfor-
sel. De dubbelsidiga E-L50-skéren
erbjuder exakt och enkel indexering

(6 + 6), med ett rekommenderat skardjup
pa 3 mm.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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alkomna
utmaningar:
Betydande
utmaningar

och strategier

for maskin-
verkstider

Tillverkning av precisionskomponenter och innovativt
arbete gor att maskinverkstédder utgor tillverkningsbran-
schens stomme. Men maskinverkstiader star dven infor
atskilliga utmaningar som kan paverka effektiviteten,
lonsamheten och den 6vergripande framgangen. I den
hér artikeln tar vi en ndrmare titt pa de framsta utma-
ningarna som maskinverkstader star infér och vilka
effektiva strategier de kan anvénda for att 6vervinna
dem. Oavsett om det géller omraden som till exempel
kvalitetssdkring och avfallshantering, kravs uppmark-
samhet och férebyggande atgarder for att verkstdder
ska kunna sékerstélla hallbar tillvaxt.

Kvalitetssakring:

Inom maskinverkstader dr férmagan att halla en hog
och jamn kvalitet av yttersta vikt. For att verkstdder ska
kunna sékerstilla kundnéjdhet och gott rykte maste de
leverera felfria och tillf6rlitliga komponenter. For att
uppna detta kan de upprétta effektiva forfaranden for
kvalitetskontroll, som till exempel regelbunden kalibre-
ring av utrustning, grundliga inspektionsprocesser och
efterlevnad av branschstandarder. Genom att inférliva
avancerad métteknik som koordinatmatmaskiner (CMM)
och statistisk processtyrning (SPC) i verksamheten kan
verkstader forbéttra kvalitetssakringsarbetet och skaffa
datadrivna insikter som leder till kontinuerlig forbéttring.

Snabba tekniska framsteg:

Tekniska framsteg inom maskinverkstadsbranschen leder
inte bara till méjligheter utan skapar dven utmaningar.
For att forbli konkurrenskraftiga maste maskinverkstader
anamma ny teknik. Genom att halla sig uppdaterade om
nya mjukvaruldsningar, verktyg och automationslosning-
ar kan verkstader forbattra effektiviteten och produktivi-
teten. Genom att samarbeta med teknikleverantorer, delta
i branschkonferenser och fraimja en kultur av innovation
och kontinuerligt larande, blir det lttare for dem att hélla
jamna steg med den snabba tekniska utvecklingen.

Kapacitetsutnyttjande:

For att maskinverkstader ska kunna maximera sin pro-
duktion ar optimering av maskinanvandningen och
hantering av produktionskapaciteten av yttersta vikt.
Bristfallig schemaldggning, avbrottstider och flaskhalsar
kan leda till férsémrad produktivitet. Genom att anvanda
avancerad programvara for produktionsplanering kan
verkstdder optimera scheman, jdmna ut arbetsbelast-
ningen och minimera stillestdnd. Regelbunden 6vervak-
ning av médtmetoder for maskinprestanda, inférande av
program for forebyggande underhall och genomfdrande
av kapacitetsanalyser hjdlper verkstader att identifiera
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omrdden som kan forbéttras och sakerstéller optimal
anvandning av maskinerna.

Kortare ledtider:

Kortare ledtider dr ndgot som kunder efterfragar i allt
storre utstrackning, vilket utgér annu en utmaning for
verkstdder. Om man vill forkorta ledtiderna och sam-
tidigt uppratthalla kvaliteten maste man effektivisera
processer och eliminera icke-vardeskapande aktivite-
ter. Lean-tillverkningsmetoder som vardeflodesanalys
och Kaizen-evenemang gor det ldttare att identifiera
och eliminera flaskhalsar, vilket minskar ledtiderna
i produktionen. Automatisering, robotteknik och 6ver-
vakningssystem i realtid bidrar ocksa till effektivare
arbetsfloden och gor det majligt for maskinverkstader
att leverera bestéllningar i tid.

Avfallshantering:

Sloseri av bade material och tid kan vasentligt paverka
maskinverkstdders slutresultat. Implementering av stra-
tegier for minskat sloseri, som exempelvis 5S-metoden,
dar fokus ligger pa att organisera arbetsplatser och
eliminera onddig rora, leder till forbattrad effektivitet.
Dessutom kan atervinning och dteranvandning av mate-
rial, optimering av verktygens livslangd genom korrekt
underhall och korrekt lagerhantering leda till minimerat
avfall och minskade kostnader.

Smart tillvigagangssatt

Maskinverkstader star infér en rad olika utmaningar som
kréver strategisk planering och férebyggande atgarder.
Genom att fokusera pa kostnadskontroll, kvalitetssak-
ring, snabba tekniska framsteg, kapacitetsutnyttjande,
kortare ledtider och avfallshantering kan maskinverk-
stdder forbattra sina utsikter for framgéng i en konkur-

rensutsatt bransch.

Verktyg som exempelvis Machine Shop Excellence
Solutions fran Hexagon kan hjalpa verkstdder att gora
foljande:

¢ Korta ner projektcykeltider

® Reducera antalet prototyper

¢ Inféra automation

® Minska omarbetningar

e Overfora fardigheter

¢ Hantera utmaningar

Fokus for projektet Machine Shop Excellence ligger i

att gora det mojligt f6r maskinverkstdader att inte bara

tillverka, utan att tillverka pa ett bra satt. Losningarna

kombineras och omfattar hela tillverkningsflodet, ndgra

exempel ar:

¢ CAD/CAM-lésningar som Edgecam, Esprit,
Alphacam och manga andra

e NCSIMUL for processverifiering

e Vanliga och bdrbara koordinatmé&tmaskiner och
mjukvara for kvalitetssakring

* QDAS for statistisk analys (SPC) och feedback med
QDAS IMC

Hexagons utbud av smarta tillverkningslosningar stodjer
hela produkt- och produktionslivscykeln, frigér poten-
tial, 16ser problem innan de uppstér och leder till avse-
vérda vinster. Genom att ssmmanfora fysiska och digitala
varldar med hjélp av hard- och mjukvaror ger Hexagon
tillverkare friheten att utforma idéer, utforska, gora ratt
fran borjan och skala produktionen pa ett héllbart satt.

Mer information:
hexagon.com




Spannande frasning.
Spanande losning.

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade foretag har inte rad att kompromissa vid frasning. Fér den som vill
optimera sin produktion maste inte bara 6ka sin produktivitet, utan dven garantera sékra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillforlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

— ‘ WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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Komplett katalog fér djuphalsborrning

Man brukar prata om djuphalsborrning nir haldjupet dverstiger 10 ganger diametern. Det finns utmaningar
med att borra djupa hal vilket kan vara svarigheten att evakuera spanor eller fa ratt rakhet pa halet. Iscar har ett
stort och komplett sortiment av 16sningar for borrning av djupa hal och nu finns en komplett katalog med alla

produkter och en hel del tekniska tips.

Iscars sortiment av borrar f6r djupa hél bestar av SUMOGUN som é&r pipborrar med ett utbytbart skdr, TRIDEEP

som dr pipborrar med vandskar,
MODUDRILL for stora diametrar, solida
djuphallsborrar och ett komplett sorti-
ment av ejektorborrhuvuden.

TRIDEEP uttkas nu med dimensio-
ner dnda ned till 10 mm. Dessa borrar
har spandelande skidr som underlattar
spanevakuering och finns i langder foér
haldjup ned till 25xD. Skéret kan bytas
direkt i maskin vilket minskar stalltiden.

Iscars nya katalog ISCAR DEEP
DRILLING LINES kan du ldsa eller ladda
ner under Kataloger-Publikationer pa
iscar.se

Mer information:
www.iscar.se

IS

\SCARDEEP DRILLING LINES

En uppgradering

av marknadens mest
valkanda hé)dmatare:
Mitutoyo LH-600 F-serien

Mitutoyo slipper nista generation av en enhet kand for
sin palitliga och extremt exakta 2D-h6jdmatning; Linear
Height LH-600. Denna modell dr lika kapabel och flexibel
nar det kommer till midtning som tidigare, men med en
tydlig forbattring av anvandarvinligheten.

Mitutoyo fortsdtter pa trenden med operatoren i dtanke,
och har helt omformat granssnittet som anvands pa den
mycket populédra Linear Height LH-600. Denna férnyelse av
LH-600; "F-serien”, har tva olika greppmetoder baserat pa
vad du féredrar; F (kolonngrepp) och FG (handtagsgrepp).

Den storsta fordandringen av denna hojdmaétare framgar
tydligt nar man tittar pa manéverpanelen, som har utrus-
tats med en tydlig och lattavlast, men dnda verkstadstalig
pekskarm. Matoperationer kan utfras, antingen med hjalp
av denna pekskarm eller det integrerade arktangentbordet,
som béda fungerar lika bra d&ven om du bar arbetshandskar.
Med denna uppdatering kan detaljer om métningar och
rapportering enkelt definieras dven fér anvandare med
begransade kunskaper om 1D- och 2D-métning. Genom att
kombinera detta med manga forinstéllda funktioner, gor

F-serien uppgifter som vinkelréthet, rakhet, férplacering och
till och med detaljprogrammering mycket enkla att utféra.

Hojdmaétaren kommer ocksa med manga av de andra
standardfunktionerna som man kan forvénta sig av en sadan
enhet; flersprakig drift med upp till 21 olika alternativ, auto-
matisk skalkontroll, kalibreringspaminnelser for att bara
ndmna nagra. En funktion som forbattrats extra mycket
dr den for datadverforing. Utover de vanliga formaten
Digimatic och seriell utgang (trddbunden eller tradlos),
finns det ocksé som tillagg ett gratis verktyg for att skapa
och exportera anpassade inspektionsrapporter samt
konfigurera enhetsparametrarna.

Sammantaget kommer denna nya version av klas-
sikern inom kvalitetskontroll som en kraftfull uppgra-
dering for specialister som regelbundet maste forlita sig
pa hojdmatare for sina uppgifter. Genom att skraddarsy
denna nya serie av LH-600 med olika prober och tillbehor,
blir kapaciteten mer eller mindre o6vertréffad.

Mer information:
www.mitutoyo.se

o

iviitutoyo




Bluetooth
5

NU
ANNU
BATTRE!!

I@T READY €)Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth® 5 till exempel.

Med dig och din verksamhet | fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument
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For ett starkare fokus
pa sitt engagemang for
innovation och hallbar-

het lanserar Sandvik

Coromant en ny varu-

markesidentitet. Som
en integrerad del av den
nya identiteten introdu-
ceras tankesaittet manu-

facturing wellness, ett
initiativ som lyfter fram
vardet av att skapa flexi-

bla, vaxande och hall-
bara tillverkningsforetag
som i sin tur kan paver-

ka omgivningen pa ett

positivt satt.

ot

Sandvik Coromant lanserar
en ny varumarkesidentitet

Branschens fordnderliga landskap har lett till att Sandvik
Coromant de senaste dren utfort en strategisk omvand-
ling av verksamheten genom att sitta fokus pa praktiskt
kunnande och banbrytande kapacitet.

Med en gemensam passion for teknik och problemlos-
ning arbetar Sandvik Coromant tillsammans med kunder
och samarbetspartners for att skapa innovationer och
forbattringar. Den samarbetsandan blev grunden for en
ny varumarkesidentitet som &r anpassad foér nutidens
och framtidens digitala krav och som har en storre bredd

vad géller metoder, tillvagagangssétt och erbjudanden.
”Var overtygelse ar att framgang inte enbart kan
maétas som affarsresultat, utan ocksé som var positiva
inverkan pa samhallet och varlden som helhet. Vi ville
ha en identitet som verkligen fangar den instéllningen
och kédrnan i vér organisations varderingar och visioner”,
sdger Helen Blomqvist, VD f6r Sandvik Coromant.

Sandvik Coromant erbjuder sina samarbetspartners
oovertréffat stod och rustar dem med de kunskaper

"~

och den avancerade teknik som krévs for att etablera
sunda tillverkningsvanor och héllbara verksamheter.

Tankesdttet manufacturing wellness &r ett initiativ
for ett stabilt och framgangsrikt tillverkningsforetag som
inte enbart fokuserar pa individuell framgang utan dven
bidrar positivt till samhaéllet och f6r ménniskor.

“"Manufacturing Wellness blir kompassen som végle-
der oss till en framtid dér flexibla och vdlmaende foretag
ar resultatet av ett hallbarhetstank. Genom var instéllning
vill vi bygga en miljé som priglas av sunda tillverk-
ningsvanor och som dérmed underlattar utvecklingen
av hallbara verksamheter”, fortsatter Helen.

Alla kontakt- och kommunikationspunkter déar
Sandvik Coromants varumaérke visas, exempelvis webb-
platser, nyhetsbrev, lokaler och Sandvik Coromant Center
liksom allt forpackningsmaterial, kommer gradvis att
uppdateras med den nya identiteten.

Tillsammans med kunder och partners banar Sandvik
Coromant vag for en hallbar framtid genom att leverera
verktygslosningar till tillverkningsforetag i hela vérl-
den. Mer &n attio ars praktisk erfarenhet har gett oss
omfattande och djupgéende kunskaper om skdrande
bearbetning. Den expertisen gor att varje utmaning &r
en mojlighet till innovation, samarbete och nyskapande
l6sningar. Vart mal &r att astadkomma positiv férand-
ring genom hallbarhet, effektivitet och tillvaxt. Pa sa
sdtt formar vi en framtid som framjar innovationskraft.
Sandvik Coromant — en del av maskinteknikkoncernen
Sandvik - formar framtiden tillsammans. Lds mer pa
var webbplats.

Mer information: www.sandvik.coromant.com
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Nya MarSu

Enkel, flexibel,
smart ytjamnhe

~ f I\/l 41 O Mer information.
www.mytolerans.se

t’éd |OS OCh Eller tréffa oss pa Elmia

Subcontractor monter

'smatning! B08:116

Vi soker fler
servicetekniker,
skicka in din
ansokan och
anslut till vart
team!

 HYUNDAI

WIA

| HYUNDAI-WIA SE2200LSY
l' Kompakt Sub-spindelsvarv

- med roterande verktyg & Y-axel
|« Spindel 15kW, 4500 rpm

e Svarvldngd 508mm
arvdia 300mm

s

~ * BMT-45, 6000 rpm
-~ Fanuc 0i, 15 tums skdrm, touch
® 20 bar kylvitska

~ ® 24 pos revolver

RALLY EDITION

LICHRON

Er partner for tillforlitlig produktion!
0500 — 44 50 50 | www.lichron.se
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Nya SuperV-NX
VA-IK med konkav

spets och HiPims-
beldggning.

i ] i s
Per Lundstrém, Produktionstekniker pa Karlskoga Automatsvarvning &r mycket néjd med GJS nya verktyg — "Allt flyter bara pa”

Qof effektivare borrar
fran GJS Verktyg

Lyckat samarbete nar Karlskoga Automatsvarvning ar forst ut i
Sverige att testa GJS Verktygs nya effektiva mikroborr av typ NX-VA
med invandig kylning, for rostfritt och andra exotiska material.

Karlskoga Automatsvarvning &r en kvalificerad underle-
verantdr av maskinbearbetade komponenter med hoga
krav pa kvalitet och leveranssdkerhet. “Vi klarar allt fran

det enklaste till det mest avancerade som gar att goraien

duplex-material fran dia-
svarv” — Forklarar Per Lundstrom, Produktionstekniker.

meter 1 mm upp till 100
Man bearbetar i alla typer av material 4ven exotiska ~mm och 650 mm lingd,
med toleranser ner till 6-8
tusendelar.
GJS Verktyg firade nyligen

25 ar i branschen och har varit
Karlskoga Automatsvarvnings
palitliga verktygsleverantor

i 6ver 20 ar. GJS ar specialise-
rade pa verktyg och teknik for
effektivare bearbetning. I dag
ar GJS pa besok hos Karlskoga
Automatsvarvning for att félja upp
testet av de nya hogkvalitativa borrar fran NX-VA-serien.
”Vi har testat en borr med helt ny skdrgeometri med
konkav spets, dar fokus har lagts pa egg-preparering
och den nya HiPims-beldggningen, en beldggning som
ar helt slat och ger betydligt mindre friktion &n var tidi-
gare beldggning. Det gor att spanorna latt foljer med ut

- f| William Wiker, ur halet utan motstand. ” — sdger Kim Hallgren, teknisk

CNC-Team

. . séljare pa GJS
Tekniker, visar . .
stolt upp en GJS Verktyg lanserade nyligen STOCK HM Mikroborr
av detaljerna SuperV-NX VA for rostfritt och superlegeringar som

som Autosvarv
har tillverkat Forts. sida 20 >>



Scanna koden
och kép direkt i
var webbshop!

S« MITSUBISHI MATERIALS

UNIKA MINIBORR

Hardmetallborr Mini DVAS - EXKLUSIVT hos Colly

Mitsubishi Materials var forst i varlden att erbjuda miniborr fran @1 upp till 50XD i
standardsortimentet. Mini DVAS ger dig en rad unika fordelar.

® Hog precision - Rakare hal och férbattrad dimensionsnoggrannhet
e Unika spankanaler - Ny design som konar och ger upp till 20%
hogre stabilitet och battre spanevakuering

e TRI-Coolant-teknologi 6kar kylvatskan kraftigt -

avleder vérme och dkar livslangden.

Nyfiken pa vad Mini DVAS kan géra for dig? / y
Scanna koden uppe till héger fér att kopa direkt Az /
i var webbshop eller kontakta oss via mail

eller telefon for att boka en demo! 4

Mini DVAS fran Mitsubishi Materials
finns i en rad olika dimensioner och ldngder

y Colly Verkstadsteknik AB, Raseborgsgatan 9, Box 6042, 164 06 Kista

VeI‘ kstadSTeknik Tel: 08-703 01 00 Epost: info@vt.colly.se Webb: www.collyverkstadsteknik.se
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titan, inconell och andra exotiska material. Autosvarv ville testa det nya verk-
tyget med diameter 2,8 mm 5xD for att se hur bra verktyget fungerar i ett
tufft rostfritt duplexmaterial. Det blev en succé! - sdger Per Lundstrém, pro-
duktionstekniker. Prestandan 6kade fran 15 m/min, matning 0,035 till 25 m/
min och matning 0,05 mm/varv med det nya verktyget, samtidigt som man

kunde tillverka 2700 komponenter, istéllet fér som tidigare 1700 komponenter
per verktyg fran en annan leverantor. Det nya verktyget fran GJS gav alltsa en
forbéattrad livslangd med 59% och 6kade samtidigt produktionstakten.

Det gar bra for verkstadsbranschen konstaterar Johan Stening, VD pa
Karlskoga Automatsvarvning, Autosvarv har under en lingre tid sokt ope-
ratorer, - Det dr en utmaning att hitta ratt personal, som kan ga direkt in

i produktionen och vara sjilvgdende i vart team. William Wiker (pa bilden)
kom direkt fran Industritekniska programmet Mockelngymnasiet i Karlskoga
och ansvarar redan for flera maskiner. Autosvarv soker ytterligare operatorer.

GJS verktyg har varit en av Autosvarvs verktygsleverantorer sedan mer 4n
20 ar, - Vi dr néjda med GJS tekniska kunskaper, kvalitet pa verktygen, leve-
ranstiden och sa har de ofta bra priser, vi képer bara grejer som haller battre
och langre avslutar Johan Stening.

Det nya verktyget fran GJS gav en forbattrad livslangd med 59% och 6kade
samtidigt produktionstakten. Annu ett lyckat projekt. Med innovativa verktyg

och expertis kunde GJS hjdlpa kunden att 6ka produktiviteten.
Pa GJS Verktyg ser man fram emot en spannande host med manga nyheter
inom skdrande och hallande verktyg.

Mer information:

www.gjsverktyg.se Utsikt éver den moderna maskinparken. Kim Héllgren, tek-

nisk séljare pa GJS tillsammans med nagra operatérer.

A —
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Tebis hjalper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berakna kollisionskontrollerade NC-banor med vara
beprovade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
eftersom Tebis Automill® kédnner till hela var tillverkningsmiljé som digitala tvillingar.

For mig blir det bekymmersfritt.

Tebis Automill® ar din biljett till den digitala tidsaldern www.tebis.com
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Nollpunktsystem

“Produktiviteten i sma serier och specialtillverkning hindras i férsta hand av
installationstider. Darfor letar foretag efter sétt att 6ka maskinutnyttjandet
och darmed ha en betydande inverkan pa vardekedjan som representeras
av tekniskt avancerade maskiner. Ett genomtéankt infért uppspanningssy-
tem &r ett av de basta 16sningarna for att forbéttra produktiviteten. “SINCO
MultiZero®-spannsystemet med innovativa tillvigagéngssatt inom omradet
for uppspanning reducerar kostnaderna avsevart.

SINCO MultiZero®-systemet &r ett av de forsta systemen som erbjuder
ett komplett uppspanningskoncept (fran bottenplatta till uppsattningen av
stodelement och innovativa spannldsningar) och losningar for att integrera
befintlig uppspanningsutrustning pa MultiZero®-plattformen. Systemet
uppfyller alla standardfunktioner som ett modernt nollpunktssystem bor
ha. Den erbjuder dock ocksa betydande forbéttringar, vilka framst visar sig
i battre styvhet, vibrationskontroll, termisk kontroll, stabilitet och framfér
allt ett utmarkt utnyttjande av spannytan, eftersom systemet med manga
nollpunkter tillater manga spannvariationer.

Uppspanningssystem kan ha en betydande inverkan pa den termiska
stabiliteten vid bearbetningsoperationer. Nar ett arbetsstycke spanns fast pa

en platta skapar det en kéldbrygga mellan arbetsstycket och plattan,
vilket kan resultera i att varme 6verfors fran arbetsstycket till plattan.
Detta kan gora att plattan expanderar, vilket kan leda till problem
med dimensionsnoggrannhet och ytfinish.

MultiZero®-systemet overtraffar tidigare uppspanningsmetoder inom

manga omraden, vilket i synnerhet majliggor béttre produktions-
planering med snabbare bearbetning och bittre kontroll av enskilda
operationer. CAM-systembearbetningsplanering och programveri-
fiering i en digital miljé dr en av de mest avancerade 16sningarna
for fleraxlig bearbetning idag. MultiZero®-losningen kan anvédndas
i dessa koncept eftersom alla systemelement &r 3D-definierade och
lagrade i ett databibliotek. Malet att fullt ut realisera och verifiera
bearbetningsforberedelser och planering innan maskinspindeln startas
ar helt uppnaeligt med dessa 16sningar.

MultiZero® representerar ett helt nytt koncept for att spanna fast
sitt arbetsstycket pa. Den koniska designen ger en noggrann uppspan-
ning och en véldigt hog spannkraft.

Utvecklingen av detta nya spannsystem syftade till att sdker-
stdlla produktivitet, noggrannhet och repeterbarhet. Systemet kan
multiplicera bearbetningen pé individuella bearbetningscentra och

uppnar repeterbarhet for fastspanning av arbetsstycket med en nog-
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Clamping 1

Adjustment &
Checking 40%

Running machines
earn money.
Downtime machines
cost money.

Clamping

grannhetsniva pa 5 tusendelar. Dessutom méjliggor systemets modulédra design
ytterligare utveckling av uppspanningsfunktioner, vilket ger exceptionell flexibilitet
for individuella uppspéanningsalternativ.

Nyckelparametern for bearbetningsstrategin dr nollpunkten for spannsystemet,
som MultiZero® okar avsevart pa bearbetningsytan, vilket mojliggor positionering
av arbetsstycket pa valfri del av bearbetningsbordet och méjliggor positionering av

Optimera dina affarer.
Med precision.

ett godtyckligt antal arbetsstycken. MultiZero®-systemet erbjuder flest nollpunkter
bland spannsystemen pa marknaden, och tacker praktiskt taget hela maskinens
arbetsyta med nollpunkter, vilket ger lika spannmdajligheter och kvaliteter 6ver hela
maskinens arbetsyta.

MultiZero®-systemet erbjuder tva olika fastspanningsmetoder: en mekanisk fast-
spanningsmetod av a.rbetsstyclfet I.Dé spénnplat:can, som skruvas fast pé maskinens Elmia I Jonkoping
bord, och en automatisk fastspanningsmetod pa basplattan, som astadkoms genom
pneumatiska moduler. Systemet dr helt anpassat for automatisk fastspanning, dér varje 1 4 — 1 7 m aj 2 0 2 4
stycke dr geometriskt formad for grepp av en robot eller manipulator och utrustad

med ett RFID-chip for identifiering. Systemet uppnar optimal fastspanning, sarskilt
for bearbetningsstrategier som involverar stora sidokrafter som uppstar under bear-
betning av arbetsstycket och 6verfors till spannsystemet. Den uppnar ocksa utmarkta
egenskaper for att kompensera for termisk utvidgning och biverkningar av bearbetning.

Elmia
Y )} VERKTYGSMASKINER

Det innovativa spannsystemet minskar avsevért arbetsbelastningen f6r maskinopera- VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

torer, eftersom planerings- och kontrollfasen bestimmer de flesta parametrarna for att

forbereda arbetsstycket och bearbetningsprocessen. Detta system mojliggor en storre Elmia Verktygsmaskiner &r den kompletta

produktionstekniska massan mitt i det industriella Sverige.
Har har ni mdjlighet att visa verktygsmaskiner i drift
tillsammans med verktyg och méatteknik.

standardisering av arbetet, vilket leder till hogre kvalitet, minskar risken for fel och
okar kunskaps- och kompetensoverforingen mellan medarbetarna.

Att minska uppspanningstiderna blir bara viktigare och viktigare for att minska
sina kostnader och 6ka sin konkurrenskraft:

Minskad stillestandstid: Effekti anni tod mini tillestdndstid . . x
mskad shfestandst Xty ippspaiingsmetoc unimerat stifestandstiden Tillsammans med fem parallella produktionsméssor far

du som utstallare mdjlighet att bli en del av en viktig
arena och plattform fér framtidens tillverkningsindustri.
Och affaren ar i fokus.

och 6kar produktiviteten.

Okad flexibilitet: En snabb och effektiv installationsprocess majliggor storre flexibilitet,
vilket gor det méjligt for bearbetningsverkstdder att snabbt anpassa sig till forandringar
i produktionskrav. Detta ar sédrskilt viktigt i branscher dér efterfragan kan fluktuera snabbt.

Forbattrad kvalitet: Noggrannheten och kontinuerlig bearbetningsprocess kan
forbéattras genom en effektiv uppspanningskontroll. Korrekt installning sékerstéller att
maskinerna dr korrekt kalibrerade och att ritt verktyg anvands, vilket resulterar i delar
som uppfyller eller 6vertraffar kundens specifikationer. Sakra din plats!

Minskade kostnader: Genom att minimera stille-
standstiden och forbattra produktiviteten kan install-
ning av tidskontroll hjdlpa till att minska kostnaderna
for skrot, omarbetning och maskinunderhall.

Konkurrensfordel: I dagens snabba affarsmiljo

har foretag som snabbt och effektivt kan producera
hogkvalitativa delar en konkurrensférdel. Effektiv
uppsattningstidskontroll dr avgorande for att uppna

detta mal.

Sammanfattningsvis, uppspanningstider ar en kri- Jonkoping | 14-17 maj 2024 | Produktionsmiassorna.se
tisk aspekt hos moderna bearbetningsverkstader. Det
hjalper till att minimera stillestandstiden, 6ka flexibi- —
liteten, forbattra kvaliteten, minska kostnaderna och m Elmia ‘Elmia O’ I\E;El:i{?(TYGSM ASKINER
ge en konkurrensfordel. Palletsystem i digitala miljoer SD VERKTYGSHASKINGR,VERKTYG & WATTENK
kan arbeta tillsammans for att forbattra effektiviteten I
och noggrannheten i bearbetningsoperationer. Genom - Elmia Elmia M EImia
att skapa en cadmodell av ett palletsystem &r det moj- B Po |yme|- §!EI§ B Automation

ligt att skapa en virtuell bild av systemet som kan
anvandas for att simulera bearbetningsoperationer,

testa olika konfigurationer och optimera prestanda.
L

=Imia

Mer information:

www.a-tooling.se
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INDEX Nordic satsar mer
pa egen maskinutstallning

Maskinleverantorerna upplever ett allt storre intresse
frén sina kunder att kunna visa upp och demonstrera
hogteknologiska verktygsmaskiner, ndr som helst pa aret.
Tekniken maste vara léttillganglig fran maskinkdparnas
perspektiv alla dagar i veckan och inte enbart under olika
maissevent i Sverige eller i Europa.

— Industrin har inte tid att vanta pa att olika fabri-
kat och maskinmodeller visas upp under en begransad
tid i sin kalender utan man vill veta direkt nar behovet
uppstar och eventuella frédgetecken behdver rétas ut av
maskinleverantdrernas siljare och applikationstekniker

Karlskoga
Automatsvarvning

AB var pé plats.
Underleverantéren tillver-
kar komplexa svarvade
detaljer till ett flertal stora
verkstadsféretag bade
inom och utanfér Sverige.
— Var CNC-maskinpark
bestar idag av totalt 27
TRAUB maskiner med
allt fran 3 till 15 axlar.
Svarvarna &r utrustade
med subspindel fér kom-
plett tillverkning samt
stdngmagasin dér stérsta
materialgenomgéng é&r 65
mm, sa vd Johan Stening
som var dér med flera av
sina medarbetare.

pa en allt kortare tid. Far kunden en forfragan eller en
ny order och behover ny maskinteknik for att 16sa sin
uppgift sa maste det finnas snabb hjilp att fa, sdger Olov
Karlsén forséljningschef pa INDEX Nordic.

— Darfor har vi pa INDEX Nordic utvidgat vara moj-
ligheter att visa maskiner “live”, demonstrera ett storre
modellprogram, provkora detaljer och ge kunderna tek-
nisk support i vara lokaler som dven innehaller utbild-

nings- och konferensrum, sager Olov Karlsén.
INDEX Nordic som é&r ett dotterbolag till Index
Werke GmbH, séljer forutom INDEX maskiner dven

TRAUB, HERMLE och Burkhardt+Weber. Dotterbolaget
ligger i Spanga strax norr om Stockholm, dar som sagt,
en ombyggnad av foretagets kontor och utstallnings-
hall nu har fardigstéallts. Tidningen Maskinoperatorens
redaktor var pa plats och kan rapportera foéljande om
spannande maskinteknik.

Demohallen och kontoret har byggts om for att man
ska kunna visa fler av de verktygsmaskinfabrikat som
INDEX Nordic séljer.
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CUTTING EDGE
INNOVATIONS

Whiz€Cur

NAR DET ALLTID
PASSAR PERFEKT
MED ETT SKARBYTE:
WHIZFIX 2.0

Rigga om langdsvarven precis nar det passar dig - utan
att forlora vardefull tid. WhizFix 2.0 ar ett nytt modulart
shabbvaxlingssystem som sitter anvandarvanlighet, palit-

lighet och flexibilitet i absoluta fokus.

Med WhizFix unika klick-in/klick-out-koppling mellan
hallare och skarhuvud far du inte bara en blixtsnabb verk-
tygsvaxling, utan dven samma stabilitet som hos en solid
verktygshallare. Fran och med slutet av 2023 finns det ett
fullt sortiment hos WhizCut, fran 10 mm till 16 mm.

Med WhizFix 2.0 blir skarbyte och omriggning i maskinen
den enklaste saken i varlden!

whizcut.com | sales@whizcut.com | +46 42322500
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Applikations- och produktionstekniker
Tommy Sundstrém Gravesen INDEX Nordic
visade ny maskinteknik fér Daniel Kron

och Roger Lindberg fran Gévieféretaget
Automatindustrier i Hille AB.

>>

— Men ocksa for att vi ska kunna genomfora utbild-
ningar at kunderna samt visa vad maskinerna klarar
av och vilken teknik som maskinerna kan erbjuda dvs.

renodlade produktivitetstester, siger Mathias Johansson,
vd for foretaget.

— Kunder kan komma hit och vill komma hit i allt
storre utstrackning, fa sina komponenter och detaljer

testkorda i lamplig maskin och teknik. Vara produktionstekniker kan dven
hjdlpa till och 16sa olika typer av produktionsproblem at vara kunder, sa
Mathias Johansson.

Index Nordics kunder behover inte alltid aka till Tyskland for att studera en
specifik modell mer ingdende som vi ndimnde tidigare.

Det finns ocksé en annan aspekt pé att ha fler och olika maskiner i Spanga.
Internutbildningar for séljare och servicetekniker géllande foretagets produkt-

program kan genomforas.

Och fortsédtter Mathias;

— Intresset for vart nya koncept har varit och ar 6ver férvantan, vi har haft
betydligt fler besokare &n vad vi hade planerat for. Det var ett stort intresse for
HERMLE C400 och INDEX G-serie.

Forts. sida 28 >>

For att fa med en ldngdsvarv fran TRAUB sa publicerar vi ett foto fran arets EMO
maéssa i Hannover. TRAUB TNL 32 och lite tekniska delikatesser;

En ldngdsvarv med 32 (34) mm spindelgenomgéng, 8000 v/min i huvudspindel
och 12 000 V/min i revolvrar och bearbetningsenheterna. 305 mm svarviédngd,
Y-axel och ett stort verktygsférrad. Om man drar ut alla enkel, dubbel och trip-
pelhallare blir det en verktygsldngd pa 1,5 meter.

Hainbuch Svenska &r leverantdrer av uppspénning till svensk industri och hér
tréffade vi Tony Ulander och Fredrik Hedin som hélsade pa hos INDEX Nordic.
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Viber Olov Karlsén om en liten presentation av vad man
har for olika maskiner just idag ute i utstallningshallen
for det kan givetvis férandras utifran kundernas 6nske-
mal och om en kund behéver en maskin snabbt sa kan
man ibland erbjuda en demomodell frén utstallningen.

Jag tycker att vi gar bort till HERMLE C400, en
maskinmodell som jag skrivit om vid manga av mina
verkstadsbesok i svensk verkstadsindustri.

—Ja, det 4r nog den maskinmodellen fran HERMLE
som vi sdljer mest av igar och férmodligen imorgon.
Bra att veta dr att HERMLE har tva maskinmodeller att
vilja bland, High Performance Line och Performace Line.
Kvalitetsmdssigt dr de minst lika bra. Det som skiljer
handlar om olika dynamik och férre tillval kontra olika
mdojligheter till optioner modellerna emellan, informerar
Olov Karlsén och tilldgger att HERMLE
tillverkar egna automationslésningar som
givetvis har en stor prioritet bland vara
kunder.

Nésta maskin som vi tittar lite extra pa blir
en INDEX G 220.3

— I produktportf6ljen Index G-serien kan
mycket avancerade bearbetningar utfo-
ras, gdrna 5-axligt simultant och vi kallar
maskintypen svarv- och frascenter. Har kan
véra kunder bearbeta hogkvalitativa detaljer
med komplexa geometrier som bearbetas
helt fardiga i en uppspéanning.

Raka védgen in till ny maskinteknik. P4 fotot ser vi den 5-axliga fleroperationsmaskinen
HERMLE C400, en modell som det séljs mycket av till svensk industri.

- 5-axlig teknik &r vad vi behéver fér framtiden. Hér tillverkar kunderna snabbare,
enklare och far kortare ledtider per bit. Maskinséljare Tomas Joelsson,

- Jag skulle vaga mig pa att sédga att C 400 &r en av HERMLE's mest populédra
modeller. Storleken pa maskinen &r perfekt for de flesta verkstéder, varvtalet récker
gott och vél och kvalitén &r ledande i vérlden. Tillverkad och monterad i Gosheim,

Tyskland. Man behdver inte séga mer &n sa, tycker Tomas.

— En av flera fordelar med maskinerna i G-serien &r
mojligheten att kunna frasa fran stang.

— Index G 220 har en spindelgenomgéng pa 76 mm,
dér chuckjobb upp till 230 mm kan genomféras. Maximal
svarvningslangd ar 900 mm. Tre verktygsbérare med
plats for upp till 169 verktyg, en kraftfull motordriven
svarvspindel med beprovad Y/B-dubbkinematik, ar
tekniska fakta som bor namnas, sager Olov Karlsén.

— Mycket handlar om 6vervakning via digital integre-
ring och hér har vi méanga olika l6sningar inom var IoT
plattform — iXworld som &r en molnbaserad plattform
som tdcker varje aspekt av din maskin, fran granskning
av specifikationer under inkdpsprocessen till Gvervak-
ning och optimering av operationer, till att begéra service
for maskinen. Detta koncept har utvecklats sa vél att vi

skickar med iX 4.0 till alla vara maskinkopare, avslutar
Olov Karlsén.

Slutligen visar Olov Karlsén;

— Véar INDEX ABC serien &r intressant och den som
vi séljer mest av. ABC modellen &r otroligt snabb med
korta verktygsvégar, det ar en riktig produktionsmaskin.
Maskinmodellen tar upp till 65 mm i stang. Tittar man
pa svarven sa tror man inte det, eftersom det ar en liten
och kompakt maskin. - Vad vi bér uppmérksamma pa
den senaste ABC-modellen ar en nyhet att den utrustad
med ny mjukvara, en virtuell Y-axel, det ger mojlighet
till frasning med en dubbeltransmitt y-axel.

— Det &r ingen riktig y-axel utan det sker en interpola-
tion mellan huvudspindel och revolvern. Detta méjliggor

framstéllning av raka frésta ytor. B

Relativt nya ansikten for de flesta, s har presenterar vi nya maskinséljare pa
INDEX Nordic Jérgen Eriksson region norr och Daniel Pereira region mitt.
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Mangmiljoninvesteringen bar
frukt direkt, pa flera plan

Nér det géller gripare och sagenheter har Hultdins en
mycket stark marknadsstéllning inte bara i Sverige utan
i hela Varlden. Enligt foretaget, s& avverkas vartannat
trdd i Varlden med ett aggregat som anvander Hultdins
Super Cut och Hultdins Super Grip och &r den timmer-
grip som anvands av flest skogsentreprendrer. Foretaget
exporterar sina produkter till 35 lander.

Men det har inte alltid varit s utan som i manga fall
sa borjade allt i det lilla. Vi har pa tidningens redaktion
skrivit om manga framgangsrika foretag och nu &r vi i
lilla Mala, tva timmars bilresa nordvast om Umea och
vi skall fokusera pa den nya FMS anldggningen fran
Fastems som &r ihopkopplad med en fleroperations-
maskin KITAMURA

Bakgrund.

Hultdin System AB grundades 1928 av Waldemar
Hultdin. Han borjade sin karridr som snickare i byn
Aspliden, djupt inne i Véasterbottens ldn i norra Sverige.

Till en bérjan tillverkade Waldemar mobler, men nér alla
familjer i byn hade allt de behévde tog han det strate-
giska beslutet att grunda en smedja.

Naér han satte sin plan i verket, efter tre dagars traning
i den nérliggande byn Mald, bytte Waldemar karridrvag
och gick in i hdstvagnarnas varld. I ett 20-tal ar tillver-
kade han vagnar, sladar och verktyg for att hantera tim-
mer. Till en borjan arbetade Waldemar ensam, men efter
nagra ar kom hans tva séner Gustav och Ove till honom.

1956 anstallde Hultdins sin forsta fast anstéllde, Haldo
Hultdin. D& hade foretaget ocksa borjat utveckla skogs-
utrustning for jordbrukstraktorer. Traktorerna var utrus-
tade med en takmonterad kran och grip- och halvband
monterades for 6kad mangvrerbarhet.

Ar 1963 hade foretaget vuxit till 30 anstillda och
en arlig omséttning pa 2 miljoner kronor. En stor-
order fran kooperativet Norrbottens Lantman pa 45
kompletta traktorer utrustade med trekvartsband och
fabriksmonterade kranar lyfte fragan om tillvaxt ytter-

ligare, s Hultdins bestdmde sig for att flytta till nya
lokaler i Mala.

1965 startade Partraktor-projektet tillsammans med
den dévarande lokala aterforsdljaren for Nuffield-
motorer. Partraktorn var en jordbruks- och skogs-
brukstraktor med tva motorer som var och en obero-
ende drev banden pé ena sidan av maskinen. Maskinen
styrdes genom att d&ndra hastigheten pa varje motor och
dess terrangmanovrerbarhet var odvertraffad. Projektet
blev en stor framgéng och ett fyrtiotal maskiner byggdes.

Snart slacktes dock varje glimt av hopp i de lapp-
landska skogarna. Partraktorns framtid blev dyster da
Vagverket vagrade att godkdnna anvandningen pa all-
manna vagar, sa hdr slutade historien om Partraktor.

Efter 1970 vixte foretaget som underleverantor inom
verkstadsindustrin. Hultdins tillverkade allt fran gruv-
vagnar till malningsrobotar, men tillverkade da och da
dven egna produkter.
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P& fotot ser vi produktionstekniker Magnus Héllgren, férséljningsansvarig FASTEMS Henrik Brodén, maskinoperatér Oskar Bj6rk
och produktionstekniker Jan Persson framfér FMS anldggningen.
— Omgaende efter installeringen (och férsta spana) sa mérktes de positiva effekterna av var FMS-cell som till exempel férbéttrat

N\

fléde och en rejélt 6kad kapacitet i produktionen och som verkligen har héjt hela verksamheten ett sndpp, sdger Jan Persson.



Ocean Technologies ar specialist pa
starthalsgnistar med ett brett utbud
av CNC-styrda/manuella maskiner.
Det som sticker ut ar maskinernas
pneumatiska vaxlingssystem med
separata chuckar, vilket minimerar
maskinstopp. Styrningsvaxlare,
badutforande och Automatic break

Thru control &r négra av alla tillvalen.

”

SKARPVERKTYG AB

e Arb.omrdde: 600x400mm X/Y

o Max hojd arb.stycke: 500 mm

e Max vikt arb.stycke: 800 kg

e Elektrodvaxlare: max 50 platser
for elektroder 0,1-6,0 mm

Skarpverktyg idr Sveriges ledande
leverantor av allt inom tradgnist.
Var verksamhet vilar pa tre pelare:
kvalitet, precision och kunskap.

Tel 03187 00 50 - www.skarpverktyg.se

®

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Pagan, Burma

RIVER 600
verktygsvaxlare
RIVER 600HP1+
- Touch screen
- Styr upp till 6 axlar
- DXF/ISO-filer
- Separata chuckar

QAN

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Under mitten av 1970-talet hade Hultdins ndstan hundra anstillda i Mala.
I borjan av 1980-talet togs en ny strategi fram som resulterade i det Hultdins
vi kdnner idag. Fokus skall vara egenutvecklade produkter och de finns pa
toppen av en kran.

Automatisera &r en av nycklarna till framgang

Foretaget gar nu en rakare véag i sitt produktionstank infor framtiden och
man maste ta vara pa ny teknik i kombination med automation. Det
ar full fart framat. Och nu kan man sedan en tid tillbaka 6ka farten
ute i produktionen.

— Vi har egentligen bara ett problem och det ar att hitta fler med-
arbetare med ratt kompetens. Vi soker folk hela tiden men det ar
svart och geografiskt sa ligger vi inte sd bra till utan vi far forlita oss
pa att hitta ndgon i grannbyn som redan har ett jobb men som kan
tanka sig att byta for att hitta nya utmaningar. Ungdomarna flyttar
hellre till storstdderna &n stannar kvar hir pa landsbygden, tyvarr,
sdger produktionstekniker Jan Persson. Och féretagsledningen har
forstatt att skall man vaxa och expandera i lilla Mald, sa handlar
det om att automatisera sa mycket det gar.

Vi gar tillbaka nagra ar och fann da att produktionsflodet inte
var optimalt pa fabriken i Mald. Med 6kande volymer, tack vare att
allt fler skogsentreprenérer uppskattar Huldtins produkter fann man
att automation var den stora 16sningen for att 6ka produktionstakten
och hinna med leveranstiderna.

Man sonderade marknaden och fann ett passande koncept dir FASTEMS
var lite av det sjdlvklara valet nér det gallde att bygga en FMS-cell. Edstroms/
Kitamura blev maskinleverantor.

— I hela upphandlingen fanns en bakomliggande tanke och plan att kunna
bygga ut FMS-cellen med en maskin till vid behov. Och hér fick vi intressant
input av bdde FASTEMS och Edstroms som vi sdg och ser som mycket varde-
full, sdger Jan Persson.

Sa vi ber om lite input av Henrik Brodén pa FASTEMS om hur foretagets auto-
mationsfilosofi speglar anldggningen som vi idag ser hir pa fabriken i Mala.
— Generellt kan vi sédga att ett av FASTEMS mantra ar noll stalltid. Vara
uppdrag &r att anpassa och skrdddarsy automationssystem fran det enkla
handhavandet till fullt helautomatiska system. Fastems arbetar hart for att
fora in alltmer automation i tillverkningsindustrin och 6ka tillgangligheten for
alla typer av verkstdder sma som stora. Flexibilitet och méjligheten att bygga
vidare i sitt system ar viktigt i dagens foranderliga tid dér forutsattningarna kan
dndras fort och ens produktionsutrustning da maste f6lja sager Henrik Brodén.
— Vi kan idag erbjuda industrin en komplett 16sning dar FASTEMS tar ett
totalansvar fér automationen. Vi designar och styr hela processen fran ragods

—
T

till fardig detalj. Detta med hjdlp av robotbetjéning av maskiner, palett och

fixtursystem via FMS eller robot, ofta i kombination med centralt verktygslager.

b

Olika typer av laddstationer och &ven AGV anslutningar, som idag férkommer
mer och mer. Allt styrs av var mjukvara MMS (Manufacturing Management
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Maskinoperatéren Oskar Bjérk har nu arbetat i ungefdr 8 ména- &
der med den nya anldggningen och tycker;
— Det hér &r framtiden for féretaget men ocksa fér mig som
person. Nér jag fick reda pd att man hade investerat i en ny
maskinanldaggning, sé sékte jag jobbet direkt som maskinope-
ratér. Att fa mdjlighet att arbeta med morgondagens teknik gér
att man stannar kvar och trivs i yrket.




FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér

av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar F’I
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. ! MITSUBISHI
ELECTRIC

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS

MACHINERY
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Produktionstekniker Magnus

Héllgren visar upp en kom-
ponent till féretagets produkt
Supercut som &r en gripsag.

>>

Software) som planerar och vagleder produktionen. Man
kan sdga att det &r sjdlva “nervsystemet” i produktionen,
ofta lankat till kundens ERP system och TDM system.
Och det kan handla om en stand-alone maskin till av vi
kopplar ihop flera maskiner i en cell, upp till samtliga
maskiner pa verkstadsgolvet. Detta dr del av var breda
kompetens forklarar Henrik Brodén.

Beskrivning av automationen.

Hultdins FMS bestar av ett MLS (Multi Level System)
modell XMD-2500, ett stéllage med plats for 14 maskin-
paletter och en laddstation. Laddstationen flyttar ut
paletten fran systemet samt kan rotera for enklare hante-

ring av @mnena och en bittre ergonomi fér operatdrerna

naturligtvis. Maskinen som ar ansluten ar en horisontell

bearbetningsmaskin fran Kitamura, en HX800G. Vidare  arbetsordrar, dashboard som &dr en monitoringsdel dér all
sé har systemet en del mjukvaruldsningar anslutna,  information fran systemet latt kan ses fran skdrm ovan
sasom verktygskontroll och NC - programéverforing — systemet. Som t.ex. nér respektive verktyg skall bytas
fran Fastems, ERP interface for automatisk dverforing av  till OEE, forklarar Henrik Brodén pa Fastems AB. W

Hultdin System AB huserar i Mald, mitt bland Vésterbottens méktiga skogar. Deras verksamhet &r inom tillverkande industri med fokus pa redskap, tillbeh6r och
komponenter fér skogsindustrin. Rundvirkesgripare &r en produkt i sortimentet. Féretaget samarbetar med samtliga stora tillverkare inom skogsmaskinbranschen.

— Vi férséker att méta dagens behov samtidigt som vi férutser morgondagens behov. Hultdin System AB &r ett privatégt féretag. Vi &r en av de ledande tillverkarna
av verktyg och integrerade komponenter fér skogs- och entreprenadmaskiner. Vdra produkter anvénds éver hela vérlden och vi exporterar fér nérvarande till mer

&n 30 ldnder. Vi tillhér sedan 2017 industrikoncernen Lifco AB, sédger VD Tobias Aman.
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Det mest effektiva

sattet att spara
upp till 40 % pa
tillverkningskost-
naderna.

tBEECTR Jane

KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
FREDRIK DAHLKVIST | 36295 URSHULT | +46 734 472 100 | FREDRIK.DAHLKVIST@SCHWANOG.COM
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EMO

Hannover

Helhetsbilden fran EMO ger
intressanta infallsvinklar som
att modern teknologi

produktivitetsférbattringar

En spektakuldr uppvisning av innovationer, stort besoks-
intresse fran hela virlden, och en fantastisk atmosfar i
hallarna. “Efter det fyra ar langa uppehallet har nylanse-
ringen blivit en stor framgang f6r EMO Hannover, sam-
manfattar EMO-kommissionédren Carl Martin Welcker
efter sex mycket handelserika dagar i Hannover. Dess
styrkor var bland annat utstéllarnas och besékarnas
internationalitet och méssan var aterigen en perfekt
plattform for tekniska innovationer i toppklass.” Vi sag

allt har for produktionens framtid: nya l6sningar for
automation, for ndtverk inom fabriken och for hallbar
produktion. Nar digitaliseringen hittar sin vég in i fabri-
ken finns det inget slut pa potentialen f6r nya l6sningar
och 6kad effektivitet. Detta visades pa ett imponerande
sdtt av utstdllarna. Och det var en positiv stimning pa

madssan, trots det spanda globala ekonomiska ldget, fort-
satter Welcker.
Omkring 1 850 utstéllare deltog, varav cirka 70 pro-

er stora

cent kom fran 45 olika lander, inklusive Kina, Italien,
Taiwan, Schweiz och Japan. Cirka 92 000 méssbestkarna
kom fran 130 lander. Hér var de fem storsta besokslan-
derna Turkiet, Kina, Nederlanderna, Italien och Polen.
Cirka en tredjedel av handelsbesokarna kom fran Asien.

Besdkare har specifikt fragat om innovationer.
Besoksundersokningen avslojade att 30 procent av
besokarna angav “att skaffa information om innova-

Ménga medarbetare fran Volvo Construction Equipment Arvikafabrik var pa plats i Hannover for att studera ny maskinteknik m.m. Som bakgrund kan vi konstatera att man

i bérjan pa aret gick ut med nyheten att Volvo CE investerar 65 miljoner i Arvika och anpassar produktionen fér eldrivna fordon. Som en del av ambitionen att féréndra

industrin genom hallbara I6sningar aviserade Volvo Construction Equipment (Volvo CE) en investering i produktionen av elektriska hjullastare i sin fabrik i Arvika.
Investeringen fran Volvokoncernen kommer att géra det mdjligt for Arvikafabriken som &r specialiserad pa tillverkning av medelstora och stora hjullastare, att utéka sin

anldggning med en ny byggnad fér att méjliggdra en stegvis introduktion av nya eldrivna hjullastare.

tioner och trender” som hogsta prioritet. Ytterligare ett
mal var att hitta konkreta 16sningar for sina specifika
problem. Dr. Jochen Kress, Managing Partner, Mapal
Prazisionswerkzeuge Dr. Kress KG, Tyskland, sa,
”"Huvudfokus i diskussionerna vi har haft 4r kundspe-
cifika aspekter. Och EMO &r precis ratt plattform for att
starka samarbetet mellan kunder och leverantorer, tror
jag. Speciellt stort intresse fanns for vara 16sningar for
bearbetning av elfordons drivlinekomponenter.

Fokus pa automation,
digitalisering och hallbarhet
Bristen pa yrkesarbetare var ytterligare en anledning
till att automatisering var ett tydligt fokus pa méassan.
Over en tredjedel av bestkarna nimnde detta som en
nyckelfraga for branschen. Néstan en fjardedel namnde
digitalisering och natverkande.

Flera hundra olika robotldsningar fanns utstéllda pa
EMO’s médssgolv. En ny aspekt &r att det ar inte langre

ar nodvandigt att ha programmeringskunskaper for
att kunna anvédnda cobots (samarbetsrobotar), for olika
applikationer sasom lastning och lossning, kvalitets-
styrning, malning, tvétt, samt ansluta till méatutrust-
ning. Cobots dr utrustade med sensorer som efterliknar
den ménskliga kdnseln. Detta gor att de kan kompen-
sera for “workpiece tolerances” eller arbeta runt hinder
iarbetsytan. I samarbete med anstéllda underléttar detta
till exempel kapslingsfri drift. Denna trend innebar ocksa
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Anders Koch och Hékan Oldin fran Colly Verkstadsteknik visade nyheter fran Mitsubishi.

— Fér flyg finns de nya AXD400-frdsarna fér hdgeffektiv bearbetning av aluminiumlegeringar.
De kompletteras av andra verktyg avsedda for bearbetning av material i andra &nden av spek-
trumet - titanlegeringar och védrmeresistenta superlegeringar som anvénds i flygmotorer. Dértill
har vi de solida pinnfrésarna i VQ-serien som utvecklats for Idng livsldngd vid bearbetning av
vdrmeresistenta superlegeringar.

Iscar Sverige arrangerar alltid vélbesdkta resor till EMO i Hannover. Har fangade vi ndgra pa
fotot nere fran Hannover.

— Iscar Sverige anordnar som manga génger tidigare en resa ner till méssan tillsammans med
kunder, totalt ca 140 personer”, sa marknadschefen Bjérn Hakansson.

— ISCAR har utvecklat manga framgangsrika digitala hjalpmedel som férenklar séttet att vélja
rétt verktyg, metod och bearbetningsdata. Dessa hjdlpomedel finns tillgéngliga pa webben och
som appar. Nyligen har ISCAR introducerat NEOITA, en avancerad virtuell verktygsvéljare som
tar fram den bésta Iésningen, enligt Bjérn Hakansson.

EMO

Hannover

att robottillverkare for narvarande gor bra affarer. “Cobots fortsatter att njuta
av 6kande popularitet inom tillverkning, sarskilt i mindre foretag som nu
kdmpar for att hitta personal”, sa Nils Tersteegen, marknadschef pa japanska
leverantdren Fanuc.

Ett annat fokus ligger pa uppkoppling. Huvudvikten ligger hir pa det
oppna datautbytet — baserat pa till exempel OPC UA. Detta dr grunden
for Companion Specifikation OPC UA for verktygsmaskiner under Umati
Umbrella. Hamta stora mangder data fran digitala kontroller utan att paverka
processen dr en nyckelfaktor har. Tillgangen till transparent processdata ar
avgorande for processovervakning och tillhorande kvalitetsstyrning.

Hogt antal forstagangsbesokare

Mer &n hélften av besdkarna pa EMO deltog for forsta gangen havdar utstal-
larna. Detta passade fint ihop med utstéllarnas mal att attrahera nya kund-
affarer. Dr. Karsten Rottger, VD pa Ecoroll AG i Tyskland, sdger: “Manga
besdkare blev medvetna om oss for férsta gdngen. De hade inte ens 6vervagt
mojligheterna med mekanisk ytbehandling. Vara verktyg gor det majligt for
dem att méta de 6kande produktkvalitetskraven, men framfér allt den hogre
efterfragan pa hallbara produkter.”

Omkring en femtedel av utstéllarna var ocksé pa méassan for forsta gangen.
Foretradare for denna grupp, Jorg Rommelfanger, chef for ABB:s Robotics
Division, Tyskland, sager: ”Arets EMO var den idealiska plattformen for
att visa upp vara senaste teknologier och 16sningar fér branschen for forsta
gangen. Dessa inkluderade en maskinlastcell speciellt utformad for snabb
och automatiserad borttagning av slumpmassigt anordnade arbetsstycken.
Intresset var stort, och de manga samtal och demonstrationer vi genomférde
var fruktbara och inspirerande.”

EMO ar massan for beslutsfattare
Det ar viktigt for utstéllare att synas pa EMO Hannover for att visa upp sina
erbjudanden och att visa kompetens. EMO ar darfor en méssa for chefer och
beslutsfattare inom maskinteknik, fordonsindustri och leverantorsindustrier,
metallbearbetning, finmekanik, optik, flygindustrin och manga fler. Néstan 60
procent av besokarna &r chefer eller kommer fran hégsta ledningen. Knappt
hélften &r beslutsfattare for inkop och upphandling. Halften av fackbeso-
karna uppgav faktiskt att de kom till EMO med konkreta investeringsplaner.
I genomsnitt planerade dessa bestkare att investera ca 3 miljoner euro. Mer
an en fjardedel sa att de hade lagt bestallningar pa méssan. Stephan Nell VD
for United Grinding Group fran Schweiz, kan ocksa rapportera om detta:
” Antalet leads ligger for ndrvarande pa samma niva som 2019. Vissa maskin-
kontrakt signerades ocksa direkt i méssmontern.” Ytterligare en fjardedel av
bestkarna avser att lagga bestédllningar efter méssan, enligt undersékningen.
- EMO Hannover har aterigen bekraftat och befést sin position som varl-
dens ledande méssa for produktionsteknik”, avslutar Welcker. Han ser fram
emot ndsta evenemang, som utan tvekan kommer att locka dnnu fler utstéllare
om tva dr ndr ekonomin har férbattrats. 1975, f6r 50 ar sedan, 4gde den forsta
EMO Hannover rum. Ar 2025 kommer det hallas 22-27 september.
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Alderholmens Mekaniska Gavle fanns pa plats.

— Vi & en mekanisk verkstad med inriktning p& legotillverkning genom skérande
tillverkning. Vér huvudkompetens ligger inom svarvning och frésning. Vi arbetar
med styckestillverkning samt tillverkande av sma och medelstora serier i en helt
nybyggd fabrik, sa dgaren och vd Oskar Sanné. Lés intervjun pé sidan 48, direkt
fran méssgolvet i Hannover

Marek Janukiewicz och Thomas Akermark maskinséljare Stenbergs hélsade pa
hos Gabriella Wirédal tekniskt sélj pa SMW Autoblok.

— Vi samarbetar ofta nér det handlar om kunder som behéver uppspénnings-
I6sningar i samband med maskininvesteringar, sa Thomas Akermark.

Bréderna Larsson, Daniel, Martin och Stefan p& Unnaryd Modell AB hélsade
pé hos HAIMER och tréffade da givetvis Niclas Fager nordisk séljansvarig.

Gron Produktion

Branschen har manga utmaningar framfor sig. Och att ménniskan dr och kommer att
vara i fokus mitt bland all ny teknik och hogteknologiska l6sningar, dr fér mig som
tidningsredaktor en sjdlvklarhet nér jag skriver om och informerar om nyheter for att
kunna spegla framtidens produktion. Idag &r smart teknik, digitala I6sningar och kom-
munikation en naturlig del for framgangsrika verkstadsforetag. Exemplen dr manga
i svensk industri dir man nu gor avancerad teknik tillgdnglig f6r medarbetarna pa
verkstadsgolvet.

En av utmaningarna kan handla om att maskin- och verktygstillverkarna maste
forstd dagens trender och kundernas framtida behov, kunna inspirera och végleda.
Morgondagens kompetens sitter ofta tillverkarnas experter pa, da vi ser en allt stérre
uttunning av kompetens allteftersom manga duktiga maskinoperatérer och produk-
tionstekniker gar i pension.

I en vérld som strévar efter att minimera sitt ekologiska avtryck och upprétthalla
en mer hallbar framtid, spelar konceptet gron produktion en avgérande roll. Grén
produktion handlar om att omforma vara produktionsprocesser fran grunden for att
minimera negativ miljopaverkan, minska avfall och utslapp samt samtidigt optimera
effektivitet och kvalitet. Det ar en strategi som inte bara gynnar miljon utan ocksa fore-
tagens langsiktiga ekonomiska intressen genom att 6ka resurseffektiviteten och starka
deras konkurrenskraft.

Pa EMO maéssan sag vi tydliga tecken och spar i ménga av utstdllarnas montrar att
man nu ligger ner resurser som intelligenta maskinstyrningar och maskinsystem som
via mjukvara skapar foérutsattningar inom omradet gron produktion. Det betyder att
allt fler tillverkningsindustrier i vdrlden kan ta del av exempel pa foretag och industrier
som framgangsrikt har integrerat gron produktion i sina processer for att gora varlden
gronare och mer hallbar f6r kommande generationer.

Och vi maste dven belysa &mnet automatisering och robotik, som nu ar ett maste ute
iindustrin for att hinna med att producera och leverera produkter som i manga fall far
en allt storre efterfragan i var vardag. Vi pratar robotceller. Robotik &r en fascinerande
vérld dér teknik och automatisering sammanflatas for att skapa effektiva och avancerade
16sningar. Robotceller representerar en banbrytande utveckling inom tillverkningsindu-
strin och andra sektorer, dar automatiserade system och robotar spelar en allt viktigare
roll i att forbattra produktiviteten, sikerheten och kvaliteten pa arbetsprocesser.

Robotceller anvands inom en mangd olika industrier och tillimpningar, inklusive
tillverkning, logistik, materialhantering och mycket mer. Deras anvandning har varit
sarskilt betydelsefull i arbetsuppgifter som kraver hog precision, repetitiva rorelser eller
farliga och monotona arbetsuppgifter dar manniskan inte passar in. Implementering
och underhéll av robotceller kan vara komplexa och kriava betydande investeringar.

Utvecklingen av robotceller har potential att 6ka effektiviteten och konkurrenskraften
for foretag och samtidigt skapa spannande mojligheter for innovation och tillvéxt inom
en rad olika industrier.

Ola Sundell applikationstekniker och Anders Jacobsson maskinséljare véstra Sverige pd
Lichron AB. Fotot &r taget hos ZAYER en spansk tillverkare av stora maskiner som badd-
frésar, golvverk och portalmaskiner med erkdnt hég kvalitet, unika I6sningar pa uppbyggnad
och é&r enligt Ola och Anders ensamma p& marknaden med ett fullt styrt universal huvud.
Maskinerna finns med fast eller rérligt bord, automatisk véxling av huvud, samt i AR-serien
aterfinner man maskiner i héghastighetsutférande.
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92 000 besbkare var farre
n 2019 men inkdpsbehovet
var hogre 1 ar

For att aterga till rent allmént kring EMO maéssan, sa ar
min spaning, efter att ha tagit del av intressanta fakta
kring bes6karna pa drets méssa och dven hort manga ros-
ter bland utstéllarna, att trots ett besdkaretapp pa drygt
20 % sa var kvalitén pa besokarna 6verlagsen jamfort
med 2019. Det kan bero pé att pandemin har bidragit
till att och dragit ner pa antalet medarbetare pa manga
foretag globalt. Det kan bero pa att manga automatiserar
sin produktion och antalet anstéllda pa sa sétt blir farre
iantal. Det kan bero pé att manga foretag har blivit mer
kostnadsmedvetna och skickar farre antalet personer
till massor som t.ex den i Hannover och fér den delen
till alla méssor globalt, s& 4ven ser vi den utvecklingen
i Sverige och Danmark.

MEN investeringsbehovet har 6kat och det kan betyda
att beroende av elektrifieringen som nu pagar inom
Automotive industrin, ddr ny utrustning behover imple-
menteras och dar man inte kan anvianda dldre produk-
tionsteknik och utrustning. Det kan bero pa att allt farre
i produktionen skall tillverka allt mer.

SA vi har fatt klara rapporter fran flera olika kallor och
utstéllare pa arets EMO massa att man har satt rekord
i antalet forfragningar och d@ven order pa méssgolvet
i Hannover.
Intresset dkar
alltsa for att

investera i ny
teknik och ser

Hérenviks fran Eksjé bes6kte médssan Hér ser vi Philip Jarpenby pa marknad

och férséljning samt Thomas Adolfsson vd och &gare till bolaget.

MARKING
Vv

DANKAB representanter pd méssan Paul Roos, Henrik Bohlin och Jirgen Engelbrecht.
— Detta &r min sista méssa som jag beséker, sa Jlrgen Engelbrecht som nu drar sig

tillbaka till statlig tjidnst. Jag &r numera pensiondr.

— Vad skall du géra pa som pensiondr, - Jag fick en gitarr ndr jag fyllde 65, sé nu skall jag
94 kurser och ldra mig spela, det har jag ldngtat efter. Skriva egna latar?
— Hahaha, vi far se om jag dyker upp pa nagot lista i framtiden, vem vet.

vi med lite allvar pa situationen sd d&r manga foretag
sdkert tvungna att effektivisera sin produktion for att
overleva.

Sa besoOk alla méassor och tekniska event som du kan,
for ibland behover alla hjalp, ett gott rdd pa en avancerad
bearbetning, ett par extra 6gon som ser pa saker och
ting lite annorlunda, ndgon att diskutera med. Det var

manadens rad fran tidningens redaktion.

Michael Schweidebach férséljningschef pd EMUGE-FRANKEN AB arbetade
pa méssan och tréffade Mattias Birgestam och Erik Tolf SCANIA CV.

Johan Norrena verktygsexpert pd P. HORN Sverige, fick bes6k av Niklas Carlsson
och Martin Carlsson fran VBG Group Truck Equipment AB i Védnersborg.
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Paul Roos och Henrik Bohlin DANKAB i montern hos italienska MCM som é&r en italiensk maskintillverkare.

— MCM med prestanda och Iésningar fér hégvolymproduktion som redan tidigt 70-tal bérjade att tillverka fleropera-
tionsmaskiner. Under 90-talet blev fokus alltmer pa hégvolymproduktion och utvecklingen av maskinerna kompletterades
med olika FMS-I6sningar och hér & man idag pd EMO méssan med sitt beprévade maskinkoncept — Clock, sa Paul Roos.

CNC maskinoperatéren Daniel Jansson har flera strdngar pa sin
lyra. Daniels INSTA konto — Swemachinist har 82 000 féljare som
féljer hans inldgg och videos.

Johan Willbo och Robert Lindner &r maskinséljare pa EA Machine som har
ansvaret fér MAKINO fleroperationsmaskiner pa den svenska marknaden.

TERIy
PRUCESSEg

KMV - Kungsérs Mekaniska Verkstad sénde Jonathan Hillblom och
Josef Jalal Shaffiq till EMO fér att titta pa ny teknik. Vi tréffade dem
med Thomas Héssel maskinséljare pa MASENTIA i HELLER montern.

Hér ser vi ndgra verktygstekniker ur séljkaren pa EMUGE FRANKEN AB.

- Med verktygsleverantéren EMUGE-FRANKEN som samarbetspartner far man ett bollplank att titta
over sin skdrande produktion. Detta sker oftast mellan kundens CNC tekniker/operatérer och EMUGE-
Viélkdnda ansikten pa EMO - FRANKEN's applikationstekniker, dessa studerar och gér igenom arbetsmetoder, samt ser éver vilka
Tony Asplund och Stefan Levin PHORN Sverige. flaskhalsar kunden sjélv upplever som mest stérande, sa Dejan Manojlovski.




INDEX

iIndexnordic.com

Harmony
in production.

Everyday.
Year after year.

: I.ﬂ- Follow us
= on Linkedin:
- ) linkedin.com/
u company/
ml. index-nor dic

BURKHARDT
+
WEBER



Rapnort

.y /7

Maskinoperatdren Nr 6 | Oktober 2023

EMO

Hannover

Gron

roduktion,

prioriterat hos DMG MORI

ACE - ADAPTIVE
| COOLANT FLOW

1 BREEN"

32,190 kel

Utover processintegrering, automatisering och Digital
Transformation (DX) dr hallbarhet genom Green
Transformation (GX) en grundpelare f6r

DMG MORI:s Machining Transformation (MX).
Darigenom bidrar vi som verktygsmaskintillverkare till
att forma framtiden for tillverkningsindustrin. Avsikten
dr att bidra till uppnaendet av klimatskyddsmélen och
det dr samtidigt ett svar pa de stigande energipriserna.
De vagledande principerna omfattar resurseffektivt pro-
ducerade maskiner (GREENMACHINE), energisnal
maskindrift (GREENMODE) och kompetenssamarbete
inom produktionen av gron teknik (GREENTECH). DMG
MORI uppnar energibesparingar pa mer dn 30 procent
med hjélp av totalt 13 banbrytande tekniker och inno-
vativa funktioner. Grunden f6r GREENTECH ér ett ndra
samarbete med kunderna inom projekt for en hallbar
utveckling. Malet &r en effektiv tillverkning av innova-
tiva komponenter for fornybar energi och e-mobilitet.

Precis som inom hela Green Transformation arbetar DMG
MORI édven enligt en holistisk strategi for implemente-
ring av GREENMODE”, férklarade Patrick Almqvist
nerifran Hannover. Av den anledningen, sdger han,
genomfordes en detaljerad analys av alla faktorer som
inverkar pa en maskins energiférbrukning och produk-
tivitet. Det har resulterat i en 13-punktsplan (inklusive
Business Benefit Optimizer) som sékerstiller en 6kad
effektivitet inom varje driftsstatus genom innovativa
maskin- och programvarukomponenter. Exempelvis
kommer DMG MORI:s verktygsmaskiner i framtiden
som standard att inkludera bromsenergiatervinning,
LED-belysning, avancerad automatisk avstingning och,
i manga fall, hogeffektiva kylaggregat. Dessa och andra
mojliga atgdrder bidrar avsevart till en minskad ener-
giforbrukning.

En verktygsmaskins effektivitet beror pa dess pro-

GREENMODE

o e

~38%

GREEN MODE.
10.8 kw

Reference:
17.3 kW

Martin Svérd vd och Patrick Almqvist férséljningschef pé plats i Hannover.
— Hér pratar vi grén produktion och energibesparingar pd mer dn 30 procent och kompetenssamarbete inom pro-
duktionen av héllbar teknik: Med GREENMODE och GREENTECH driver DMG MORI pa den gréna omvandlingen (GX).
Mer om vad DMG MORI visade pé arets EMO méssa, i ndsta nummer.

duktivitet. Det innebéar att minskningen av processti-
derna och véntetiderna och dven forbrukningsartiklarna
inverkar pa den totala effektiviteten. Ett bidrag till det
ar den adaptiva matningsstyrningen som innebar att
kortare bearbetningstider kan uppnas. Denna finns till-
géanglig for maskiner med Heidenhain-styrning. Andra
mojliga atgarder avser behovsbaserad anvandning av
tillaggsutrustning, som till exempel en kylmedelspump.
Med hjdlp av Advanced Energy Monitoring och valfri
tryckluftsévervakning kan energibehovet 6vervakas
exakt och tryckluftsldckor upptickas snabbt. Dessutom
kan underhallstiderna forkortas genom anvandning av
dimavskiljaren zeroFOG och foérkortade rengoéringstider
uppnés genom AI Chip Removal, som dr en Al-baserad

spolning av arbetsytan for en optimal spanborttagning.
Business Benefit Optimizer kompletterar 13-punkts-
planen. Pa en tydlig instrumentpanel jamfor verkty-
get energibehovet och CO2-utslappen for de enskilda
maskinerna samt for hela maskinparken. Det gor det
mojligt for kunderna att ta hansyn till energikostna-
derna och hallbarhetsaspekterna i ett tidigt skede av
investeringsbesluten.

Om 13-punktsplanen genomférs pa ett enhetligt
sdtt kommer anvindarna att kunna uppna betydande
energibesparingar. Nar maskinen anvands i en typisk
industrimiljo blir besparingen mer &n 30 procent. Den
okade effektiviteten betalar sig snabbt: investeringen
iatgdrderna for 13-punktsplanen betalar sig inom tre ar.
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Yamazaki
Mazak ar en
av de stora
maskintill-
verkarna
1 varlden

Pa arets EMO visade den japanska maskintillverkaren
Mazak, en enhetlig vision for den moderna industrin
som gor det mojligt for maskinanvandare att framja sin
produktivitet och I6nsamhet.

I arets stora monter presenterade Mazak totalt 19
maskiner och 12 automationssystem som inkluderade
bade verktyg och laserteknik, avancerade mjukvaru-
l6sningar och den senaste utvecklingen inom Smooth
Ai-programvara.

Centralt i Mazaks vision ar fokus pa att tillhandahalla
I6sningar for de stora utmaningar som deras kunder
star infor, fran standiga krav pa produktivitetsforbatt-
ringar till brist pa arbetskraft, energipriser, 6kad kon-
kurrens och ett allt storre fokus pa miljé och hallbarhet.
Maskintillverkaren vill och sétta stort fokus pa hur teknik
och avancerade tjdnster kan ge 6kad 16nsamhet.

Mazak visade och demonstrerade flera instegsma-
skiner som 6kar produktiviteten, Ionsamheten och kon-
kurrenskraften till ett 6verkomligt pris som ett nyckel-
tema, sérskilt for maskinanvandare, som dr nya inom
Mazak-tekniken. Instegsmaskinerna, byggda pa Mazaks
europeiska fabrik i England som &r speciellt utvecklade
for europeiska maskinkopare, inkluderade CV5-500 en
5-axlig bearbetningscenter och den nya VCE-500 verti-
kala bearbetningscenter som kombinerar produktivitet
med ett konkurrenskraftigt pris.

Automatiseringssystem for att 6ka produktivite-
ten och mildra effekterna av arbetskraftsbrist utgjorde
ocksa en viktig del av Mazaks vision pa massgolvet i
Hannover. Totalt visades 12 integrerade automationslos-

Integrex i 450 H ST den nést stérsta maskinen i Mazaks i serie, maskinen pa EMO méssan &r en 2 spindlig

Integrex med undre revolver. Maskinens framsida &r helt plan for att enklare kunna automatiseras och
framférallt med automation ge maskincellen en mindre fotprint. Verktygsmagasinet kan opereras bade
fran framsidan och baksidan av maskinen. Maskinerna finns i ménga olika utféranden och maskinléngder.
Maskinen pa méssan har en svarvldngd pa 1500 mm. men kan fas i ldngder upp till 2500 mm.

ningar som kan leverera 6kad produktionstid, storre
produktionsflexibilitet, férbattrat operatdrsutnyttjande.

Andra intressanta 16sningar i montern inkluderade
lattprogrammerade robotar fér maskinbetjaning och
mer sofistikerad automation for att stodja trenden mot
hogmix, lagvolymtillverkning och efterfragan pa 5-axlig
bearbetning med automation.

Mazak kommer ocksé att visa nya sdkerhetslosningar
for snabbvaxande industrier, sasom tillverkning av elek-
triska batterier och @ven visa upp den nya FSW-460V, en
hybridmaskin som framst ar utformad foér automatiserad
friktionssvetsning.

Ett nytt vertikalt bearbetningscenter i VCN-serien
utrustad med Mazak Ultraspindle, lamplig for hoghas-
tighetsbearbetning.

Besokarna fick d@ven bekanta sig med senaste avance-
rade Mazak fiberlaserskarningstekniken, OPTIPLEX 3015
NEO, med den senaste stralformningstekniken och det
senaste MCT 3-skdrhuvudet med intelligenta funktioner,
inklusive automatisk munstycksbyte och autofokus.

Besokare i montern fick ocksa uppleva Mazak iCON-
NECT, en ny digital tjanst for befintliga Mazak-kunder,

Mazak CV 5 500 vertikal fem axlig fleroperationsmaskin utrustad med robot fér paletthantering pa
maskinens hégra sida med separat Ladd station. Och ett extra verktygsmagasin med plats fér mer &n
+ 200 verktygsplatser pa maskinens véstra sida. Mazak CV 5 500 kan hantera arbetsstycken upp till 500
mm i diameter och h6jd 450 mm. Maskinen tillverkas pa Mazaks Europa fabrik i Worcester.

som har ett antal kostnadsfria tjanster, inklusive manua-
ler och e-learning, tillsammans med en Machine-2-Mazak
(M2M) prenumerationstjanst. M2M-tjansterna majliggor
6kad maskindvervakning, proaktiva underhallsstrategier
inklusive fjarrsupport for att 16sa problem, fjarroptime-
ring av bearbetningsprocesser med 6kad produktionstid,
samt tillgang till Mazak-applikationer, projektingenjorer
och serviceoperatorer.

I ar &r det 40 ar sedan Mazaks flaggskepp INTEGREX
maskiner introducerades pa marknaden och i EMO-
montern kunde foretaget visa sin historia av att leverera
védrldsledande produktivitet och det breda utbudet av
varianter som gor det mojligt for INTEGREX att arbeta
over flera applikationer, &mnesstorlekar och sektorer.
Det fanns flera olika modeller INTEGREX-maskiner
i montern, vilket visade produktivitet, enkel automati-
sering och vaxelhantering.

Miljomedveten tillverkning kommer ocksé att vara
ett viktigt @mne, med fokus pa praktisk teknik for att
leverera lagre kostnader for komponentproduktion,
inklusive energiinstrumentpaneler och digitala tjanster
for att hjalpa maskinanvéandare att méata energiférbruk-
ningen och minska CO2-péaverkan.

— Vart mal pd EMO 2023 4r att ge besdkarna en enhetlig
vision om att frimja modern tillverkning som kommer
att inspirera maskinanvandare frdn den minsta maskin-
fabriken till den mest avancerade digitala fabriken. Det dr
en vision om hur tekniken kan bidra till att mildra effek-
terna av de utmaningar som producenterna star infér och
erbjuda en tydlig vég till 6kad produktivitet, férbattrade
marginaler, 6kad konkurrenskraft och storre 16nsamhet.

— Foretagets tema var "Upptdck mer” och det beror
pa att vara maskiner dr mer produktiva, billigare och
mer hallbara dn ndgonsin tidigare. Var teknik dr mer
automationsvianlig dn nagonsin tidigare och vi har ser-
vice- och branschledande supportpaket pa plats som kan
ge forbattrad produktionstid och snabbare avkastning pa
varje maskininvestering, sa Klas Ellbin férsaljningschef
pa RAVEMA, nir vi trdffade honom pa méssan.

Fortsdttning pa sid 48

- dér vi intervjuar Oskar Sanné vd och dgare till
Alderholmens Mekaniska, som &r en stor kund till
RAVEMA/MAZAK.



Komplett sortiment av dorn och chuckar fér precisionsupp-
spanning av arbetsstycken for bearbetningsmaskiner och
matrum. Med vara tva agenturer Ringspann och myTec
kan vi erbjuda kompletta I6sningar fér mekanisk och
hydraulisk uppspanning av runda detaljer.

Mekanisk precisionsuppspéanning

+ Spanner jamt runt hela ytan

+ Kan byggas for uppspénning pa extremt kort
och/eller liten yta

* Uppspanning av tunnvaggiga verkstycken utan
risk fér deformation

* Precision ner till 10pym

Hydraulisk precisionsuppspanning GJS [
+ Precision ner till 1ym "-’

- Aven fér uppspanning av verktyg och arbetsstycke
vid kuggfrasning med hobb eller skiving-verktyg

vGJS\Verktyg

Skélbyvéagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

GJS On Tour

Var egen rullande massa.
Kontakta oss for en demo pa plats hos er.
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Intervju med Oskar Sannd pa
Alderholmens Mekaniska — djarvhet —
strategi och expansion, &r nyckelord

Lite av bakgrunden till att vi ville ha till en pratstund
med Oskar Sannd vd och dgare till Alderholmens
Mekaniska i Gavle, handlar om vad vi last och hort den
senaste tiden och vad foretaget kommunicerat ut till oss
péa media. Mycket av hans ledord handlar om djarvhet,
expansion, inspirera och inspireras samt langsiktighet.

Att vi tréffas i MAZAK monter pa EMO é&r ingen
tillfallighet.

— I princip alla vara bearbetningsmaskiner (14) &r
fran den japanska maskintillverkaren MAZAK och det
betyder att leverantéren RAVEMA har en mycket stor
del vara framgangar. Alla viara maskiner har samma
styrsystem, program och backup-kommunikation vilket
betyder att vi far snabb service och support.

Det innebér att personalen har latt for att hjélpa,
utveckla och ldra varandra programmering.

Personal kan dven hoppa mellan olika produktions-
grupper.

Med oss vid kaffebordet mitt i den stora MAZAK
montern pa massan, sitter forséljningschef Klas Ellbin
RAVEMA som ér ytterst ansvarig for att Alderholmens
Mekaniska far och har de bésta forutsattningarna nar det
handlar om maskinpark/resurser, teknikrad och support.

—Som helhetsleverantor till Alderholmens Mekaniska,
sa handlar det om bade harda och mjuka vdrden. Det
kravs talamod och engagemang frdn bada parter och
framfor allt att sa har vi roligt tillsammans med det all-
varliga i bakgrunden, sager Klas Ellbin.

Vad ligger du mer i att RAVEMA iar helhetsleverantor?

— Mycket och det handlar om att vara medarbetare
bygger samarbete med Oskar och hans medarbetare.
Snabba l6sningar ndr en maskin kranglar, teknisk sup-
port ndr det handlar om verktygsldsningar, skdarande och
uppspanning. Nu handlar mycket om automationslds-
ningar och applikation. Vi har idag fler an 4 000 verktygs-
maskiner frin MAZAK i svensk produktion och dartill
behover vi en stor serviceorganisation som bestar av 40
personer, sager Klas Ellbin.

Mazak Quick Turn 3

50 MSY 2 spindlig svarv med Y axel, huvudspindeln &r utrus-
tad med 12” chuck med 103 mm genomgéng och en Y axel pd 100 mm.
Ravema och Mazak har nyligen levererat en QT 350 MSY maskin till Alderholmens
Mekaniska utrustad med bla. en Marab 6 axlig robot med vision.

VARIAXIS

1-200 NEO

Mazak Variaxis i800 Neo &r en femaxlig vertikal fleroperationsmaskin méssmaskinen med
det nya styrsystemet Mazatrol Ai samt Mazaks MPP system.
Maskinen pa EMO méssan var utrustad 18 paletter. MPP systemet fér paletthantering
&r ett system som &r utbyggbart man kan bérja med 6 paletter och bygga vidare.
Alderholmens Mekaniska har investerat i en Mazak Variaxis C 600 Med utrustad med

ett MPP system med 18 paletter.

— RAVEMA service dr snabbt pd plats och reserv-
delar fa vi alltid pa rekordtid, ndgot som vi uppskat-
tar for maskiner kranglar och kan gé sonder och med
sadan hjalp och support dr det naturligt att vi fortsatter
att investera i MAZAK och fortsdtter samarbetet med
RAVEMA, sédger Oskar Sanno.

— For ett ar sedan nu, flyttade vi till en helt nybyggd
fabrik med en produktionsyta pa 1800 kvm. Hér gjor-
de RAVEMA ett jéttejobb och stillde upp och flyttade
maskinparken och utrustning under semestern for att
vi skulle fa ett sé litet produkstopp och stérningar som
majligt, siger Oskar Sannd.

—Jag forstér att det ar lite unikt att flytta en verksam-
het fran en byggnad till en annan. Jag kan erkdnna att
det var jattejobbigt och otroligt kostsamt. Men jag angrar
ingenting utan nu lever man i en drém, helt enkelt. Och
vi tackar RAVEMA f6r all hjélp med flytt och igdngkor-
ning av alla maskiner pa
rekordtid, fortsitter Oskar
Sannd.

Uppstarten for den nya
fabriken, foljdes av ett
oppet hus med ndrmare
300 besokare. Vad jag
forstar sa betydde detta
event mycket pa flera
olika plan?

— Ja, succé och Over
forvantan. Att fa visa upp
”det nya Alderholmens
Mekaniska” var oerhort
viktigt for mig, vara med-
arbetare, leveranttrer och
kunder. Invigningen fick
ocksa ett stort nyhetsvarde

i branschen, i tidningar och pa sociala medier. Och for
mig personligen blev var invigning en drivkraft for fram-
tiden, det kdndes som vi gick i mal, sdger Oskar Sanno.

Arbetsmiljo i fokus

— Vi pa Alderholmens Mekaniska jobbar véldigt aktivt
med standiga forbattringar. Det ar var 6vertygelse att, om
vi eliminerar sloseriet och utvecklar var verksamhet till-
sammans sa skapar vi en battre tillvaro for vara kunder,
leverantorer och framfor allt vara medarbetare. En bra
arbetsmiljo med ljusa frascha lokaler och modern maskin-
park dér kunskapen hos varje medarbetare lyfter foretaget.

- En utmaning var att hitta en metod f6r att balansera
en bra arbetsmiljo med effektiviserad energianvand-
ning. Ventilation &r ett bra exempel pa nagot som kréaver
mycket energi. Men genom att anvanda miljosensorer
och méta pa fler variabler far vi fler faktorer att jobba
med. Temperatur, luftkvalitet, ljud och ljus — dven odérer
och doftpartiklar paverkar hur de anstéllda upplever
miljon, forklarar Oskar Sanno.

Hur ser da vd Oskar Sannos forhoppningar infor fram-
tiden ut?

— Jag tror att var utveckling av foretaget ligger ratt
langt fram for var bransch. Min férhoppning ar att vara
satsningar pa digitalisering, hallbarhet och arbetsmiljo
inte bara starker var konkurrenskraft utan ocksa gor oss
till en mer attraktiv arbetsgivare. Personligen behéver jag
nu som dgare arbeta med kunskap och kompetens inom
foretaget, ta hand om personalen, fortsdtta att investera
i ny teknik dér vi ska och maste ligga i framkant och
slutligen utveckla mitt strategiska ledarskap genom att
bredda vara kunderbjudanden, avslutar Oskar Sannd.

Vi tackar for intervjun och ser fram emot att besdka
fabriken i Gavle under 2024.
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Med en OilVac fran Dupuy separerar du liatt spanorna
fran vatskan i maskinen. Ett tvittbart filter med renings-
grad 300 pm ingar som standard.
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Sug upp spanor och vatska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka vatskan dar du vill ha den.

TAILOR MADE VACUUMS

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se
www.chuckcenter.se
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Den allménna kénslan i Gilihrings moter var mycket god. Mycket bestkare pa plats under hela veckan, roligt att se en

rad besokare som fanns pa plats fran Sverige. En vl genomférd méssa det Giihring visade en rad nyheter, bland annat:

® RT100 InoxPro — det nyutvecklade borret for beratbeting i rostfritt stal

* RF100 Sharp short — utdkat program vad géller vara Sharp-frasar

® Modular pressgangtapp — modulért system for maximal flexibilitet och ekonomi

® Minibox — var instegslosning vad géller lagersystem, inklusive var egenutvecklade GTMS mjukvara

F LAy

5T YOUR POWER

SRS
-
.

Oskar Bringsved, Peter Karlsson, Marcus Westerling, Patrik Ostberg och Peter Alstrém.

50% hogre matningshast

tigheter

1 rostfritt stal: Den nya RT 100 InoxPro

Om du vill borra i rostfritt stal maste du rakna med ett
hogre verktygsslitage. En ny utveckling fran Giihring
forandrar detta: RT 100 InoxPro levererar enastaende
prestanda tack vare sin kombination av hardmetall,
geometri och belidggning som dr speciellt anpassad for
bearbetning i rostfritt stal. Detta resulterar i en lingre
verktygslivslingd och kortare bearbetningstider.

Rostfritt stdl ar vanligt forekommande inom manga
industrier, men nér det géiller bearbetning har de négra
knepiga egenskaper: Till skillnad fran bearbetning av
konventionellt stal genererar bearbetning av rostfritt
stdl mycket hoga temperaturer som péaverkar verktygs-
livslangden. Dessutom tenderar borren att fastna, vilket
innebar att materialet drar ihop sig under borrning, far
borren att fastna och ga sénder i halet. En annan egen-
skap hos rostfritt stal ar att det framjar verktygsslitage:
Materialet bildar ofta 16segg under borrning, da 16seggen
lossnar riskerar den att bryta loss delar av skdreggen.
Av alla dessa skl bor alltid ett material anpassat
verktyg anvédndas for borrning i rostfria stélsorter. Men
prestandan hos traditionella rostfria stalborrar ar sillan
pa hogsta niva. Giihring tapper nu till denna lucka med
ett nytt specialverktyg, som presenterades for forsta
gangen pa EMO 2023: Den nya RT 100 InoxPro. Det
solida hardmetallborret har sérskilt utformats for att
producera precisa hal i rostfria stalsorter och titanlege-
ringar for bésta prestanda och lang verktygslivslangd.

Slata ytor forhindrar losegg
For att forhindra 16seggsbildning pa borrets skarkanter

har Giihring valt att gora alla ytor pa RT 100 InoxPro extra
sldta. Polerade spankanaler och en spegelblank urspets-
ning bidrar till en bittre spanevakuering och minimerar
risken for 16seggsbildning. Verktyget ir ocksa belagt med
Giihrings egen Perrox-belidggning, som ar sarskilt slit och
erbjuder mycket hogt skydd mot siltage.

Ny geometri
Giihring har ocksa anpassat sitt hdrdmetallsubstrat spe-
cifikt for bearbetning av rostfria stalsorter: En forbéttrad
kombination av hardhet och seghet i skdrande materia-
let innebér att skarkanten inte gar sonder, d&ven under
hog belastning. En ny borrgeometri har
utvecklats med samma mal i atanke: den
optimerade skdreggsgeometrin och den
okade sldppningen minimerar risken for att
borret fastnar nar du bearbetar rostfritt stal.

Den hoga kvaliteten pd de skdrande
kanterna sdkerstéller 6kad slitstyrka och
konsekvens. Inledande tester har visat att
slitagenivéan fér RT 100 InoxPro ar upp till
tre ganger ldgre &n for jamforbara verktyg.

— Allt detta innebar att vi har ett hog-
presterande verktyg for sektorn rost-
fritt stal, forklarar Markus Kraus, pro-
duktchef for borrverktyg pa Giihring.

25 procent tidsbesparing

Ett praktiskt exempel visar att avsevart
hogre matningshastigheter kan uppnés nar
man anvander RT 100 InoxPro i rostfritt

stal. I test jamfordes det nya Giihring-borret med en kon-
kurrents hogpresterande borr for rostfritt stal. Resultatet
visade att tack vare den 6kade matningshastigheten
kunde bearbetningstiden per komponent minskas med
25 procent jamfort med konkurrentens borr, samtidigt
som verktygslivslangden forblev oférandrad.

Mer om Giihrings nyheter pa EMO i ndsta nr.

Detta &r Patrik Ostberg och Peter Karlsson, bdda KAM hos oss pa Gihring
som visar det nya borret RT100 InoxPro. Du har redan fétt en press release

frén Julia vad géller detta verktyg, nyhet som introducerades pd EMO.



FOR 4 AND 5 AXIS MILLING MACHINES

MODULAR SOLUTION FOR ANY SHOP FLOOR | 90+ MACHINE TOOL BRANDS |
LIGHTS-OUT MANUFACTURING | SAVE PART DATA & RE-RUN ORDERS FAST

Learn more at fastems.com/fps
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PRECISIONSVERKTYG IFRAN

ll MIKRON TOOL

Schweiziska Mikron Tool ar en ledande specialist av
miniatyr- och precisionsverktyg for applikationer
och material som kraver nagot extra. Passar
perfekt inom mekanik, fordon- och flyg, medicin,
dentalteknologi, livsmedel, petrokemi, smyckes-
och klocktillverkning.
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Vi far en pratstund pa massgolvet med forsalj-

ningschef Anders Kock pé Colly Verkstadstekmk

Ditt forsta besok pa EMO har jag forstatt, vad kommer
det sig att det inte blivit flera tidigare?

— Jag har historiskt sett jobbat &t arbetsgivare som
kanske inte sett nodvandigheten med att aka pa dessa
mdssor, sd under min 24-ariga karridr som maskinope-
rator sa kom jag ivdg pa nan enstaka verktygsmadssa i
Sverige, sen 2012 har jag varit anstélld pa Colly Vt forst
som siljare och nu som férsdljningschef, under den tiden
sa har jag ndrvarat pA AMB 3 ggr, den méassan har alltid

'wu

En nyhet i Mitsubishimontern var att man via VR-glaségon kunde vénda,

vrida och ldra kdnna Mitsubishis verktyg och dess egenskaper.

varit vard att besoka, sa det var med
stort intresse jag nu besokte EMO for
forsta gangen.

— Jag har alltid fatt hora hur stor
EMO-méssan &r och man far ga
extremt mycket under vistelsen, jag
vet inte om det kom pa “skam” men
maéssan har med aren blivit ndgot
mindre, da det dr farre utstallare och
farre 6ppna masshal-
lar, sa jag har vil inte
fatt uppleva EMO
i sin fulla blom, men
jag kan intyga att
man fortfarande far

vérd att besoka. Jag

fick ocksa kanslan att de flesta besbkarna
hade ett mal med sin vistelse pa mass-
san, inte sa mycket att “flyta runt” utan
att man idag har en mer malmedveten

"bestkslista”, dvs vilka foretag man 6ns-

Detta skapade intresse bland besGkarna inklusive Produktchef Hékan

Oldin och Férséljningschef Anders kock.

- O —
DIAGEDGE

gé en del, sé jag klas- y v ; " "

Anders Kock och Hékan Oldin stdr och myser ndr de tdnker pa
sar fortfarande EMO alla innovativa och kostnadseffektiva verktyg Mitsubishi stéller ut.
som en valdigt stor Det kommer bli en kul hést att hjélpa vara kunder att bli mer
massa och helt klart framgéngsrika avslutar Hakan.

kar bestka och en hel del fragor man 6nskar fa svar pa.

Vad handlade ditt besok av primirt, vad var uppdraget
sa att sdga?
- Som hyffsat “nybakad” foérséljningschef sa &r det

Precision Tsugami

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav

MOSSYE-II

* Populdr och mangsidig cnc-svarv
+ Y-axel och subspindel

+ C-axlar med broms

« Stangkapacitet 65 mm

+ Revolver med 12 drivna platser

B0326E-III

* Bastsaljaren uppgraderad

« Langre Z1-slag, starkare motorer
- Okad géngkapacitet
* Termisk kompensering standard
+ Hogre snabbtransport

Abile CAM-system medféljer

nﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se 08-554 309 30

Siljare sokes - lis mer pa var hemsida

B0386E-III

+ 38-mm maskin konstruerad for tuffa skar
« 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2, Y2,
C1,C2)
+ Huvudspindelmotor 11 kW
« Upp till 42 verktygsplatser
Abile CAM-system medféljer
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framfor allt viktigt for mig att besoka alla vara leverantorer som finns pa plats, att starka

53

Colly Verkstadstekniks ndrvaro i leverantérernas montrar, ta reda pa vilka verktygsnyheter
som kdnns intressanta, prata framtida strategier och visioner, och naturligtvis traffa vara
svenska kunder som finns pa plats som bade utstillare och besokare.

Vad kan en maissa och ett besok betyda generellt for era kunder och vad skall den ge
for fordelar?

1 11E JEess

— Det ar alltid viktigt att forsoka folja med i utvecklingen sa man som foretagare inte
hamnar efter sina konkurrenter i teknik, kunskap och kvalitet. Speciellt nu nér industrin
star for en omstéllning till mer hallbar produktion, da vi kan visa f6r vara kunder att en
sadan omstéllning inte behdver kosta dem nagot, varken i pengar eller tillverkningstid
for att ta dom i ritt riktning mot en mer hallbar profil som foretag.

Sa avslutningsvis, vad far missan for ett betyg av dig fran 1 till 5?
—Jag tycker det dr en mycket intressant métesplats for dem som ér i branschen med

mycket interaktion och problemlésning. Méassan far en stark 3:a ndstan en 4:a.
Mitsubishi Materials har ett stort antal solida

pinnfrdsar, inklusive Alimaster-serien som &r
speciellt framtagna fér hégpresterande frés-
ning av aluminiumlegeringar.

Utvecklingen av hela Alimaster-serien Dessa borrar &dr konstruerade spe-

Ett nytt CVD-belagt frdsskér
gjorde Hakan Oldin mycket
exalterad.

har skett genom en optimering av finkor- cifikt fér borrning av HRSA-material e YES! Detta skér fungerar
nigt hdrdmetallsubstrat tillsammans med de (Heat Resistant Super Alloy material). i flera olika material och kan
senaste innovationerna inom skireggsgeo-  Flera viktiga delmdl, med hinsyn av anvéandas med héga skérhas-
metri och spdnutférande. Kombinationen  prestanda faststélldes under produk- tigheter. CVD-beldggningen

av dessa funktioner har varit framgéngsrika  tionsfasen och skulle uppfyllas fére MV1000 genererar ocksd en
éver tid och givit Alimaster en konkurrens- lanseringen. Det viktigaste av dessa grym verktygslivsidngd, klarar
fordel jgmfort med andra frasar fér bearbet- mél var livsldngd och processékerhet. av att bearbeta med kylvatten,
ning av aluminiumlegeringar. Nagra frésar i For att uppnd dessa mal byggdes flera detta &r bra, denna nya beldgg-
serien lanseras med den nya och tekniskt funktioner in i geometrin, substratet * ning kommer hjélpa véra kun-
avancerade DLC-beldggningen. och beldggning av DSAS-borrarna. der att sanka sina verktygskost-

nader avslutar Oldin.

Komplett program av

Rl 5-axliga fleroperationsmaskiner

g —

LD Lo ACAA 61

ACURA 65

ACURA 50/65/85 TILTENTA 6,7,9 och 11 Made

« Utmarkt ergonomi/atkomlighet * For enstycks- och serietillverkning in

+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser « Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning Germany
« Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm * Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

« Standardsving @550 / @700 / @900 mm * X-rorelse 1350~4600 mm

« Forberedd for automation * Integrerat rundbord @630, 750, 900 & 1140 mm

nﬂ: MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se 08-554 309 30

Saljare sokes - lis mer pa var hemsida
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Jonas Lund och Jonas Roos.

Jonas och Jonas visade nyheter

Har fick besokarna uppleva unika innovationer live nér
den internationella tillverkningsindustrin trédffades pa
EMO, vérldens ledande maéssa for produktionsteknik.
Tyska SCHUNK stéllde ut sin 360-portfolj med pro-
dukter till Hannover och fokus kommer att ligga pa
hallbar- och uppkopplad produktion samt e-mobility.
Tillverkningsindustrin star nu infér en snabb och djup-
gaende forandring. Behovet av hogre effektivitet, mer
flexibilitet, battre kvalitet och hogre noggrannhet ar
utmaningar for varje tillverkningsforetag samtidigt som
de &r drivkrafter for den tekniska utvecklingen. Under
mottot “Innovate Manufacturing” pd EMO kommer
branschen att visa upp sina losningar pa akuta, nuvaran-
de och framtida problem. SCHUNK kommer att presen-
tera heltdckande 16sningar och en méngd innovationer,

som kan anviandas for att realisera digital transformation
och komma nédrmare malen om en hallbar produktion.
Hallbara principer vid hantering och fastspanning av
arbetsstycket Energi- och resurssparande processer &r
en forutsédttning for hallbar produktion. Nyckeln hér &r
att minska konsumtionen. Besokarna kommer att kunna
se produkten ADHESO med sitt energifria grepp och
helt utan extern energiforsorjning. Arbetsstycken kan
gripas forsiktigt, utan att lamna nagra rester och utan
att behova tillfora ytterligare energi. ADHESO anvéander
naturliga vidhaftande krafter sa kallat ”geckogrepp”.
ADHESO éar lamplig for hantering av kidnsliga produk-
ter vid tillverkning av batterier och bransleceller men
dven for kansliga detaljer inom medicin-, lakemedels-
och elektronikindustrin. Moderna svarvchuckar, sisom

snabbvéxlingschucken ROTA THW?3 f6ljer ocksé hall-
barhetsprincipen. Férutom sin enorma flexibilitet och
funktionalitet imponerar svarvchucken med upp till 20
ganger langre underhallsintervall &n jgmférbara produk-
ter tack vare sin patenterade tatning. Detta resulterar
i upp till 20 gdnger mindre smorjmedelsférbrukning
och kylvitskan behover bytas ut mer sillan. Férutom
de miljovénliga aspekterna oppnar detta ocksa upp
fér nya anvandningsomraden. Uppkopplad produk-
tion Uppkopplad produktion bérjar redan i liten skala,
med komponenten. Smarta tillverkningskomponenter
ger ett betydande bidrag till effektiva, mer hallbara och
transparenta processer. I Hannover kommer SCHUNK
att visa en mangd olika produkter med elektrisk fast-
spanning. Den elektromekaniska nollpunktsmodulen
NSE3-PH138IOL med sin innovativa piezo-hydrauliska
drivning och integrerade sensorteknik dr en av de abso-
luta hojdpunkterna. NSE3-PH138IOL styrs via IOLink
och genererar hoga neddragningskrafter med identiska
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dimensioner som jamfdrbara pneumatiska nollpunkts-
moduler. Integrerad elektronik 6vervakar kolvarnas
position och att paletten &r pa plats.

En annan héjdpunkt pd méssan var den smarta
hydrauliska verktygshallaren iTENDO? Den ger real-
tidsdata direkt fran verktyget och upptacker slitage
i ett tidigt skede. Forutom processpélitlig bearbetning
sdkerstaller den intelligenta verktygshéllaren langre
livslangd och mindre spill. Med enkel anslutning och
enkel 6vervakning erbjuder SCHUNK nu tva nya for-
béttrade digitaliseringssteg. Tilldggspaketet iTENDO?
easy connect mojliggdr enkel anslutning till maskinen
och till det befintliga processévervakningssystemet
iTENDO? easy monitor, vilket ger maskinoperatorer
enkel 6vervakning. Enkel konfiguration SCHUNK
visade redan forra aret hur man gor applikations-
specifika I6sningar snabbt tillgangliga med sin nya
konfigurerbara produktserie. Med gratis webbldsar-
baserade verktyg fran SCHUNK kan elektriska och
pneumatiska gripdon, gripfingrar och chuckbackar
anpassas till specifika applikationer. P& EMO pre-
senterar SCHUNK easyToolholder, ytterligare en

produktkonfigurator fér individuell design av verktygshallare. Med det
nya digitala verktyget kan standardverktygshallare modifieras vad galler

dimensioner, spanndiameter, granssnitt eller chiphal efter behov
och anpassas optimalt till applikationen med bara nagra fa klick.
3D-data finns tillganglig for nedladdning i realtid och i olika for-
mat och kan sedan testas virtuellt i maskinsimuleringen. Detta
forenklar planeringen avsevért och ger skrdddarsydda l6sningar.
360 -graders portfolj for nya branscher Automatiserade processer
blir allt viktigare. Med snabbvéxlingssystemet BWA for uppspén-
ning med 2-3 backs- skruvstycket TANDEMS3 kan backar vixlas
snabbt for att stdlla om produktionen, antingen automatiskt med
robot eller manuellt utan att verktyg behovs. Nya adapterbackar
fran SCHUNK ger nu atkomst till SCHUNKSs egna backprogram
- aven for skruvstycken fran andra tillverkare &n SCHUNK. Fram
tills nu var portfoljen av tillgangliga toppbackar begransad till
respektive skruvstycketillverkare, eftersom granssnitten &r olika
for olika tillverkare av skruvstycken.

e

koni

Noggrannare
Snabbare

Stort expansionsomrade
Korta stalltider

Korta spannldngder

HOg vridstyvhet

Mothall

Spannhylsa

Box 4061 - 18104 Lidingd - Sweden
Tel: 08-7315280 - Fax: 08-7317680
info@glmaskin.se - www.glmaskin.se
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OPEN MIND

lanserade

hyperMILL®
2025 pa EMO

Overgangen till hyperMILL® version 2023 gor CAD/
CAM-paketet frain OPEN MIND Technologies AG
annu mer kraftfull och introducerar innovativa funk-
tioner. Programvaran laddas inte bara snabbare, dven
berdkningstiden for verktygsbanor har kunnat for-
kortas. Funktionen ”generellt monster” ser dessutom
till att du sparar tid ndr du bearbetar aterkommande
geometrier. Den nya strategin for arborrningsbearbet-
ning ger hogsta mojliga bekvamlighet och sikerhet
med hjilp av VIRTUAL Machining-tekniken.

OPEN MIND har utrustat hyperMILL® 2023 med en
bearbetningsstrategi for arborrning. Det &r nu otroligt
enkelt att programmera styrenheten for de verktyg som
anvands for att avgrada och frésa en férsankning pa den
otillgdngliga baksidan av ett hal. Eftersom kollisionskon-
trollen utférs med hjdlp av en 3D-modell av verktyget
i den virtuella maskinen undviks effektivt skador som
uppstar nar verktygen fors in och dras tillbaka.

Automatisk omvandling av alla funktioner
Hittills har standardfunktioner som fickor och hal kunnat
viljas automatiskt. Med funktionen ” generellt ménster”
gor OPEN MIND det nu mgjligt att vélja en referensgeo-
metri och soka efter samma referens i alla andra modeller
- oavsett dess rumsliga orientering. Detta skapar ett gene-
rellt monster med en ram vid varje referensfunktion.
Detta gor det enkelt att programmera dterkommande
former med ett enda klick. Funktionen &r ocksa lamplig
for flera konfigurationer, till exempel.

Strategi med fem axlar for enhetligare ytor

Strategin for “halfpipe med fem axlar” gor det otroligt
bekvamt att programmera kontinuerliga verktygsbanor
for spar, ror och halfpipe med valfritt tvéarsnitt langs en

Carolin Lang marknadsansvarig pa Open Mind Technologies AG tillsammans
med de svenska séljteknikerna Mikael Mértensson och Fredrik Josefsson.

bagformad styrkurva. Detta dr en stor fordel fér anvan-
dare, eftersom man tidigare eventuellt behévde dela upp
bearbetningen i flera steg. Denna strategi méojliggor en
stor miangd tillimpningar, t.ex. i gjutformar och matriser
dar verktygsaxeln pekar i avformningsriktningen.

CAM i dialog

Exemplet med bak gradning/borrning och dess kol-
lisionskontroll baserad pa en digital tvilling visar hur
hyperMILL® VIRTUAL Machining redan spelar en roll
i standardfunktioner. Simuleringsteknik som bygger pa
riktiga NC- och maskindata blir allt viktigare. OPEN
MIND driver den nédvandiga kommunikationen mel-
lan CAM-systemet och maskinstyrningen framéat. For
narvarande stodjer hyperMILL® VIRTUAL Machining
styrenheter fran HEIDENHAIN, SIEMENS, Mazak,
FANUC, FIDIA, OKUMA, r6dersTEC, D.ELECTRON,
HURCO och Haas. Andra kommer efterhand.

CAD, CAM och data

hyperMILL® 2023 utnyttjar inte bara framsteg
inom datorkraft och programvaruteknik for
att 0ka prestandan, utan effektiviserar ocksa
processerna. Till exempel laddar hyperMILL®
SIMULATION Center snabbare eftersom pro-
grammet inte innehaller onddiga data fér den
aktuella berdkningen. Den optimerade han-
teringen av data innebér ocksa en forbattring

pa ett annat omrade. hyperMILL® gor det nu mojligt att
importera enskilda komponenter fran sammanséttningar.
Anvéndare kan nu anvénda filter for att vélja enskilda
komponenter nér de importerar sammansattningar fran
andra konstruktionssystems interna data. Detta mins-
kar laddningstiderna for stora sammansattningar och
eliminerar behovet av att i efterhand ta bort enskilda
delar som inte behovs.

En annan ny funktion i hyperCAD®-S, CAD-delen
av programvarupaketet som ar skraddarsydd fér CAM-
programmerares behov, dr 6versynen av funktionen
“hal”. Ett hal kan komponeras och parametreras fran ett
bibliotek med halpassningar, forsankningar och halandar
via en dialogruta som innehéller en forhandsgranskning.
For att forbattra den grafiska tydligheten kan géngor

ocksa visas vid behov.

Mikael Mértensson, Fredrik Josefsson
bada tekniker och experter pa applika-
tion fr den svenska marknaden och
produktchef Rico Miiller Open Mind
Technologies AG p& méssgolvet
i Hannover.

Haér visar man bearbetningsexempel
nér det & som bdst. Féretaget har
CAM Iésningar som Iéser det mesta.
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NIKKENs engagemang for excellens och kontinuerlig
innovation har resulterat i verktygshallare som levererar
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www.nikken-world.com
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En ALD (Auto Loading
Device) cell visades &ven

| Fastems monter, cellen
laddar om fixturer auto-
matiskt helt utan hydraulik.
Mekaniska skruvstycken
som éppnas / stdngs med
hjélp av styrd skruvdra-
gare, i denna applikatio-
nen frdn Bosch Rexroth.
Kombinationen med att tilt-
bar laddstation fér fixturen
g6r omladdningen mycket
enkel och smidig.

Fastems visade bl.a. en FPT cell under EMO. FPT &ar en kompakt cell fér en
bearbetningsmaskin med plats fér 12, 18 eller 24 paletter. Cellen finns idag i tvd
storlekar, en fér upp till 500 Kg hanteringsvikt och den stdrre och &ven den vi ser
pa bilden, upp till 1000 Kg hanteringsvikt. Cellen styrs av Fastems egna mjukvara
MMS (Manufacturing Management Software) som ger mdnga mdjligheter och

férenklar for obemannad kérning.
P4 bilden ses Henrik Brodén, Fastems.

Josef Axelsson visade nyheter
fran ZOLLER pa massan

ZOLLER CoraMeasure LG

Ar en automationscell fér automatisk
hantering av verktyg i samarbete med en
ZOLLER Venturion férinstdllningsmaskin.
Den hér cellen kan rulla nar du gar hem
fran jobbet, 6ver lunchen eller bara for att
frigéra din arbetstid till att gora andra saker
under dagen dn att méta verktyg.

En verktygspalett rullas in med en verk-
tygsvagn pa hoger sida i cellen. Verktygen
laddas sedan i forinstallningsmaskinen som
identifierar verktygen med en chip-ldsare
eller en QR kod-scanner. Verktygen maits
sedan helt automatiskt varefter roboten
flyttar tillbaka verktygen till paletten. Skulle nagot av
verktygen inte métas upp och resultatet blir utanfor
verktyget uppsatta toleransen flyttar roboten verkty-
get till en rod hylla langs till hoger i cellen. I efterhand
kan vi manuellt se vilket matt som inte var godkant
i mdtningen och &ven se inspektionsbilder pa verktyget
tagna under den automatiska métningen for att se om
nagon skdregg ar skadad. Latt och snabbt att identifiera
eventuell felorsak.

For verktyg som en borrbom som manuellt behover
stéllas till ratt diameter kan vi enkelt 6ppna dorren till

forinstallningsmaskinen och anvanda maskinen manuellt

pa traditionellt vis.

Alla foéretag som redan har en ZOLLER Venturion
kan ZOLLER hjélpa att integrera en sadan har 16sning
runt deras forinstéllningsmaskin.

CoraMeasurement LG &r en standardprodukt och
ar ett bra exempel pa att en automationslésning inte
behover innebéra en stor investering.

ZOLLER PowerShrink

Flera modeller av ZOLLERs kryputrustning PowerShrink
visades. Har visas den enklaste modellen med luftkyl-

I0LER

e et

— -

ning. Tva verktyg kyls
parallellt medans nya
verktyg kan krympas i. Har
visas dessutom krymppro-
cessen med ZOLLERs egna
krymphallare. Mer info
om hallarna finner man pa

myZoller.com

ZOLLER
PomBasicMicro

500 gangers forstoring. Inga
verktyg ar for sma for den
har kameran. Objektivet
gar att stdlla med olika zoom-nivaer dar ocksd métska-
lan véxlas beroende pd zoom. Métningarna kan goéras
manuellt med liner, punkter och radier som sjélva gri-
per tag om konturen automatiskt och gér méatningen
operatorsoberoende. Enkla makron kan skapas med en
transparent bild som referens och sedan gors den helt
automatiska matningen med en knapptryckning. “Det
dr en omtyckt modell hos bade omslipare och nyprodu-
center av skar och skaftverktyg i Sverige och det dr inte
konstigt, det kan inte bli enklare att méata &n sa har”,
sdger Josef Axelsson.
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Anda sedan vi borjade lagra vér tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi ar numera mycket snabbare och vi levererar béattre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspénningsenheter
— och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® ar din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com
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Maskinnyheter fran Zimmermann
Pa EMO visade Zimmermann upp sin senaste maskinmodell for forsta gangen.
FZP42 &r en vidareutveckling av deras Thermosymetrical design som gjorde
debut i den mindre FZU32 serien tidigare som vi har ett antal lyckade installationer
av i Sverige. FZP42 ar den kraftfullaste portalfrds maskinen i programmet och med
denna sa kan vi erbjuda hogre stabilitet och battre bearbetnings prestanda an tidi-
gare samtidigt som maskinens grunddesign med sin termiska design gor att man
nar allt detta utan att tillféra kylning av stativet, vilket innebér stora besparingar
pa bade energiatgang och underhall. Maskinens kan dven utrustas med en option
som gor det mojligt att byta ut motorspindeln i fraéshuvudet i Automatik och detta
gor det mojligt att ha en spindel f6r skrotning och en for finkorning tillexempel.
Det gér dven att fa ett svarvbord i maskinen och da sitts en svarvhallare direkt
i fraishuvudet istéllet for motorspindeln.

Pa EMO presenterades &ven en ny serie mindre maskiner FZU22 och 27 samt FZP22
och 27. Detta ar maskiner for bearbetning av ldttare material.

Thomas Héssel maskinséljare Masentia AB och
Frieder Gédnzle CEO F.Zimmermann GmbH

For NAJtech AB var EMO-méssan extremt lyckad och ndgon direkt avmattning i konjunkturen
kunde inte skonjas bland de svenska kunder som vi hade avtalat tid med i montrarna hos véra
leverantorer. NAJtechs fokusering pa specialmaskiner med stark inrikining pa finbearbetning
som slipning, polering och hening av bade kugg- och andra komponenter samt pa kraftfulla
fleroperationsmaskiner har visat sig vara ett lyckat koncept, da detta segment fortsatt har stor
efterfragan pa maskiner, verktyg och annan utrustning.

Hiiller Hille
Hiller Hille ar sedan ldnge kianda for sina stabila och kraftfulla fleroperationsmaskiner och
pa EMO-missan visade man upp sin senast utvecklade modell nbh 1100 med en pallettstorlek
pé 1000 x 1000 mm.

Maskinerna finns i bdde 4- och 5-axligt utférande i olika varianter med svang- och tippbart rund-
bord alternativt svang- och vridbar spindel samt med rundbord fér svarvoperationer i maskinen.

EMO-méssan blev en fantastisk upplevelse fér Hiller Hille som
premidrvisade sin nya fleroperationsmaskin nbh 1100.

Rudiger Siebert, Sales Manager Hiller Hille och Jan Wedar,
Huller Hilles svenska representant fran NAJtech AB, dr mycket
néjda med kundbesdken i montern.

Den bla kuben i maskinen dskadliggjorde det stora arbetsom-
rédet pd 2000 x 2100 mm (b x h).

Samarbetet mellan Hdller Hille och NAJtech inleddes fér ca
1,5 ar sedan, men Jan Wedar har redan sedan slutet av 80-talet
i olika omgéngar samarbetat och salt de vélkdnda maskinerna,
som finns installerade hos ménga svenska féretag. “Ju stérre
och tuffare bearbetning — desto béttre” dr en vélkdnd devis hos
Hodiller Hille.

S

-
NEH1100 |

Med ny design pa maskinen och den allra senaste utvecklingen Sinumeric ONE
pé styrsystemsidan fran Siemens visar Huller Hille att man ligger i framkant.
Operatérsvénlig héj-, sénk och vridbar mandverpanel visar att man tdnkt pa arbets-
platsen fér operatérerna.

Snabb verktygsvéxling i kombination med det patenterade
kassettmagasinet fér verktygen med upp till 300 platser (6
x 50) och en gedigen mjukvara for verktygsforvaltning samt
mdjlighet att byta ut verktyg under pdgdende bearbetning
g6r Hdller Hilles maskiner extremt produktiva.
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FHANKEN Det firar vi med flera nya leverantérer och fina erbjudanden IMB

Cuter - skruvstycken med Europeisk kvalitet!
Prisvarda tungviktare. Backbredd:125 /150 / 200 / 250 mm

.. ol Yo,
Italienska Cuter har gjort sig ké i g PRog
gjort sig kédnda som tillverkare WE‘F‘

av maskinskruvstycken av hogsta kvalitet och precision.

Maskinskruvstyckena finns med tre olika backtyper och kan enkelt

utrustas med hydraulikcylinder. Tillverkade av NiCrMo stal med en

hardhet pa 60-62 HRC och med en tolerans pa 0,015 mm. Snabb-

transport av den rorliga backen utan anvandning av nyckel.

Rabatten galler kompletta skruvstycken i serie SP-MP-MS,

€j tillbehor eller reservdelar. Kampanjperiod Okt-dec 2023.

Nu hos Partille Tool:

@ Spannelement : Rundmatningsbord fran
fran flnska OK-VISE : Schwe|Z|ska LEHMANN

fran OK-VISE kommer i

Med spannelement
du att producera snabbare och béttre och mer kost- . e

. g " . N Swiss quality without
nadseffektivt. Val dina favoriter i det stora program- ¢ e
met - éver 1500 artiklar. : >

OK-VISE® N Eekmann

0 R e e TNy, | IO s PR P
SKAN E & BLE KINGE Spannelement for  : Vihar marknadens
fixturbyggaren : bredaste sortiment for

Upptéick vart stora sortiment spannelement for alla behov! manuell gradning!
| | n m m . §
Vi finns har for DIG

Har en nyhet som kombinerar OK-VISE med Mitee-Bite!

il
EMUGE-FRANKEN AB utdkar sin personalstyrka miEEBiTE

och tekniska support med ytterligare en kompetent
spelare inom skarande bearbetning. Vi har gladjen att
valkomna John Rolf till vart bolag.

: Gor din efterbearbetning
: Ionsam med maskinell

: gradning, polering
: och fasning

. Smarta effektiva verktyg,
o samtidigt s& prisvarda
o att ds blir [dnsamma 48
< vid smé serier.

John utgar fran Orkelljunga och kommer att
arbeta som ansvarig séljare for Skane &
Blekinge dar han kommer att arbeta med
att utveckla samarbetet med nya kunder
samt redan existerande kunder.

° Nu dven
- verktyg for

inméatning med
precision @’GITA

Helt ny unik och revolutionerande
digital 3D-Taster! Kombinerar det @@ 5

Om du vill ha besdk av var nya stjarna
sa tveka inte att hora av dig till honom!

bésta av tva varldar. 3D-/ och
2D-precisionskantavkannare,
nollpunktsindikatorer i flera olika
versioner. Lds mer om produkterna
fran Tschorn pa vér hemsida.

John Rolf
+46 72 669 1722
john.rolf@emuge-franken.se

PARTILLE AGENT FOR SVERIGE

h
TSCHORN

Tel 031-387 14 00 www.partille-tool.se




Rapnort

./ /]

Maskinoperatdren Nr 6 | Oktober 2023

EMO

Hannover

Verktygshantering
blir anvandarvanlig

Pa EMO presenterade HAIMER en méangd innovativa
nya produkter inom omradet verktygsfastspannings-
teknik: fran Micro Collet Chuck till High Performance
Chuck till den banbrytande Hybridchuckteknik. I framti-

den kommer PSC 40 och PSC 50 att ldggas till i program-
met som spindelgranssnitt. En annan nyhet ar att alla
HAIMER-verktygshallare i framtiden kommer att laseras
med en unik datamatriskod, som ocksa kan anvindas
for verktygshanteringslosning-
ar. P4 EMO 2023 i Hannover
kommer HAIMER-koncernen
att visa sina branschledande
innovationer. Féorutom de
beprovade hogkvalitativa
verktygshallarna star digi-
talisering och automatise-
ring i centrum f6r montern.
Nya programvaruversioner
for HAIMER'’s maskiner for
krymppassning, balansering
och férinstallning majliggor ett
smidigt datautbyte mellan var-
andra, med verktygsmaskiner
och automation. Héjdpunkten
i montern: en kraftfull auto-
mationstionscell for verk-
tygsuppsattning inklusive ett
forarlost transportsystem till
och fran verktygsmaskinen.
Verktygshanteringen maste
goras sa enkel som mojligt for
tillverkningsforetag av alla
storlekar, oavsett om de ar
sma eller stora. De ansvariga
pad HAIMER Group ar 6ver-
tygade om att detta &r viktigt.
Pa EMO 2023 presenterar de
ett produktsortiment som é&r
inriktat pa detta, allt fran inno-
vativa forbattringar till fram-
tidsorienterade koncept. Alltid
i fokus som det underliggande
malet: méjligheten till integra-

tion i digitaliserade, automatiserade produktionssystem.
Virldspremidrer pa EMO Hannover ”Vi kommer att
presentera ett sammanhadngande helhetskoncept nér
det giller digitalisering och automatisering av verktygs-
hantering”, betonar Andreas Haimer, VD f6r HAIMER-
koncernen. “Detta inkluderar lidttanvanda produkter
och mjukvarulésningar som kunderna kan anvianda
plug-and-play och med vilka de kan gora sin produk-
tion mer ekonomisk. HAIMER kommer att ta kunderna
ihanden och leda dem steg for steg in i digitaliseringen
av deras produktion och sédkerstilla en kontinuerlig
process. Betydelsen av verktygsforinstallning kommer
darmed att 6ka betydligt for manga kunder”, fortsatter
Andreas Haimer.

Som en varldspremidr kommer HAIMER Hybrid Chuck
att presenteras exklusivt pA EMO. Denna nya och paten-
terade teknik kombinerar férdelarna med tva spann-
system - de vibrationsddimpande egenskaperna hos en
hydraulisk chuck med dem hos en hogprecisions, hog-
presterande krympchuck. Den nya Micro Collet Chuck,
som ocksa gor sin debut pa EMO, ar lamplig for skaftdia-
metrar frdn 1 mm och uppfyller kundens krav pa maxi-
mal rundnoggranhet i kombination med enklast méjliga
hantering. Ny programvara f6r maskiner f6r krymppass-
ning, balansering och férinstallning I framtiden kommer
alla HAIMER's maskiner for krymppassning, balansering
och forinstéllning att fa en ny programvaruversion som
innehaller ett dubbelriktat granssnitt som kan anslu-
tas till den nya HAIMER Tool Room Manager (TRM).
Denna nya programvara 6vervakar online-statusen for
alla enheter i verktygets 1/5 forinstéllningsrum, doku-
menterar processerna och &vervakar efterlevnaden av
de angivna toleranserna. Ett valfritt OPC-UA-granssnitt,
klient eller MQTT Connect-granssnitt standardiserar
atkomst till maskiner, enheter och andra system och
mojliggor tillverkaroberoende datautbyte. P4 balanse-
ringsmaskinen HAIMER Tool Dynamic 6ppnar den nya
programvaran dven dorren for automatisk indexering.



For detta dandamal &r ett litet gripdon integrerat i de nya
modellerna, som roterar verktyget som ska balanseras.
Programvaran skoter resten utan att operatdren beho-
ver ingripa. Fér kombinationsenheten Tool Dynamic
Preset Microset mojliggér Automatic Drive-funktionen
helautomatisk matning. Smart verktygshantering med
HAIMER WinTool En annan héjdpunkt ar det nya inte-
grerade HAIMER Tool Management System inklusive
Smart Vending Machines, som kommer att presenteras
pa EMO-massan. Inom en mycket kort tid, bara fyra
manader, introducerades programvaran WinTool inklu-
sive dispenseringssystemet Toolbase med fullt integre-
rat natverk till HAIMER-maskinerna, vilket utokade
ytterligare funktioner och hjilpte till att standardisera
processen. For att kunna erbjuda sina kunder ett optimalt
system for hantering av verktygsdata och utmatning
av verktyg samarbetar HAIMER med TCM Group och
dess produktlinjer WinTool och Toolbase. WinTool 4r en
mjukvarulésning for verktygs- och datahantering som
mojliggor hantering av verktyg, resurser, maskinpro-
gram, processer och master da-ta.

Toolbase dr ett smart verktygssystem som innehal-
ler individuellt konfigurerbara verktygsskap och
programvara. Det mojliggor effektiv dtkomsthante-
ring via streckkod, RFID eller manuell interaktion.
I framtiden kan alla HAIMER Microset forinstallnings-
enheter utrustas med WinTool som standard. Bestkare
i HAIMERs monter kommer att fa en forsta intrycket:
En demonstration kommer att visa hur enkelt det ar
att skapa en digital tvilling av ett komplett verktyg pa
bara nadgra minuter om masterdata finns tillgéngliga
i WinTool. HAIMER har redan gjort en del férberedande
arbete i detta avseende och har forberett alla parametrar,
steg och DXF-data i enlighet med DIN 4000 och ISO
13399. Dessa data finns tillgdngliga fér nedladdning pa
HAIMERs webbplats och pa dataplattformen Tooltrac-
er. En annan nyhet ar att alla HAIMER-verktygshallare
i framtiden kommer att laseras med en unik datama-
triskod, som ocksa kan anvandas for verktygshanterings-
16sningar. Det innebar att en mangd olika uppgifter kan
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lagras i en databas for varje verktygshallare och hamtas
vid behov - utan RFID-chip eller en paklistrad QR-kod.
Dessutom é&r de digitala uppgifterna redan lagrade
i HAIMER Win-Tool-systemet. Data fran andra tillver-
kare kan ocksa anvandas i WinTool. For detta &ndamal
erbjuder programvaran en enkel plug-in till Tooltracer,
en molnbaserad produkt som hanterar verktygsstam-
data fran olika kéllor konsekvent och felfritt. Framtida
koncept for forinstéllning av verktyg.

Aven om alla dessa innovationer gor tillverknings-
processen enklare for varje maskinist och dven kan
anvandas av sma och medelstora foretag for att 6ka
effektiviteten, 4r hojdpunkten i HAIMER-montern mer
inriktad pa foretag med den hogsta graden av auto-
matisering. Vi talar om den nya HAIMER Automation
Cube One, som kan krympa ut och in ett verktyg pa
60 sekunder, méita det och overfora data till maski-
nen och till databaser. Verkstillande direktér Andreas

Haimer forklarar: Vi har lart oss av vart pilotprojekt
’Automation Cube’ under de senaste aren. I linje med
kundernas krav ar var nya robotiska cell byggd lika
massivt som en verktygsmaskin. Fér detta &ndamal har
vi tagit med olika partners ombord. Siemens levererar
den senaste Sinumerik One CNC-styrningen. Utan det
fullstaindiga, snabba och mycket kompetenta stodet fran
Siemens skulle vi inte ha kunnat férverkliga denna nya
maskin inom rekordtiden”, betonar Andreas Haimer.
I slutdindan arbetade manga erfarna globala och regionala
partners ocksa med forverkligandet av projektet. En
detaljerad 6versikt 6ver alla féretag som dr involverade
i HAIMER Automation Cube One finns pé i det informa-
tionsmaterial som finns tillgéangligt i HAIMER-montern
under EMO. Den nya robotcellen, som hanterar automa-
tisk krympning in och ut samt matning av verktygsenhe-
ter, ar betydligt storre och stabilare. Aven nr det géller
spindelgranssnittet kan den nya cellen hantera upp till
tre olika granssnitt samtidigt och upp till elva axlar tar
over detaljhanteringen. Ett annat blickfang
kommer sannolikt att vara anslutningen
till verktygsmaskiner som demonstreras pa
maéssan, som hanteras av AGV:er (Automated
Guided Vehicles) frain DMG MORI. De méj-
liggor obemannad forsorjning av maskinerna
i en produktionshall. “I framtiden kommer
sadana system att ta 6ver centrala funktio-
ner i automatiserad produktion”, &r Andreas
Haimer 6vertygad om. Sarskilt i tider av en
okande brist pa kvalificerad arbetskraft ska-
par detta nya mojligheter for foretag att alltid
sakerstélla verktygsforsorjningen.

Den nya HAIMER Automation Cube One
med Siemens Sinumerik One-styrning, som
kan krympa ett verktyg pa 60 sekunder, méta
det och 6verfora data till maskinen och data-
baser, dr en massiv robotcell for 24 /7-drift.
Framfor allt tillhandaholl projektpartnern
Siemens fullstdndig, snabb och mycket kom-
petent support, sa att projektet kunde genom-
foras pa rekordtiden. Nér det giéller spindel-
granssnittet kan den nya cellen hantera upp
till tre olika granssnitt samtidigt, och upp till
elva axlar hanterar detaljerna.
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Spannande nyheter hos SMW

Europeiska uppspanningstillverkaren SMW Autoblok
Group fanns forstas pa plats i Hannover. I montern som
inhyser hela gruppen med dotterféretag, visade man upp
hela spannet fran traditionella chuckar och skruvstycken
till magnetbord fran MAG Autoblok och ny digital teknik
fran SMW electronics.

Naturligtvis var svenska SMW-Autoblok Scandinavia
ocksa pa plats, representerade av Gabriella Wirddal
och Tommie Rebert, och de tog med oss pa en rundtur
i montern.

— Som du vet har vi har tillverkande enheter i flera
lander, sdger Gabriella. Huvudanldggningarna i Tyskland
och Italien, forstas, men ocksa i Frankrike, med Tobler,
och Storbritannien till exempel. Allt produceras i Europa.

— Sen dr det ju sa att, eftersom vi ofta levererar hela
16sningar for uppspdnning, sa tillverkar vi en del dven
i Sverige. Da handlar det oftast om flansar och kopp-
lingsdelar for hydrauliska chuckutrustningar samt spe-
cialbackar och anslag for sjdlva uppspanningen, sdger
Tommie. Fast huvuddelen av det som vi levererar &r ju
saklart standardprodukter, och dar har vi en fantastisk
bredd att erbjuda.

I montern presenterar SMW Autoblok ett flertal av
sina vdlkdnda produkter som till exempel applikation-
schuckarna TS och TX med special-backar, och sjalvcen-
trerande stodlager f6r svarvar.

—-SMW Autoblok dr med god marginal varldsledande
tillverkare av stodlager, sdger Gabriella. Badde tekniskt
och marknadsmassigt. En kul grej med dessa ar att de har
sa manga olika bendmningar i Sverige. Vi sdger stodlager,
medan andra kallar dem fér stéddockor eller lynetter

exempelvis.

Men sjdlvklart dr det inte bara det védlbekanta som visas
upp.

— Haér har vi en riktigt intressant nyhet, siger Tommie
och pekar pa ett stdll med hylschuckar och expanderande
dornar. Helt nya produktserien Comot gor att man pa
mycket kort tid kan rigga om i sin maskin fran utviandig
uppspéanning, med hylschuck, till invéandig med expan-
derande dorn. Det hér ar en riktigt bra 16sning. Inte nog
med att man riggar om pa ett par minuter max, man
behaller ocksa den hoga precisionen som dessa typer
av uppspanning har.

Plotsligt dyker ett par valbekanta ansikten upp i ming-
let. Fredrik Gordon och Jens Netteberg fran Svarvmekano
i Malmo har ocksa hittat till EMO. Man har nyligen inves-
terat i en ny maskin som snart ska levereras. Maskinen
kommer att utrustas med KNCS-2G-chuckar fran SMW
Autoblok, och Jens och Fredrik passar pa att fa lite infor-
mation om hur snabbvéxlingen av backar fungerar, av
Tommie.

— KNCS-2G ér den senaste versionen i KNCS-familjen,
sager Tommie, och byter backar i chucken. Det dr en
mycket beprévad och vilfungerande konstruktion, som
forfinats med tiden. 2G-versionen som lanserades for
8 ar sedan ar tdtad for att forhindra smuts, spanor och
kylvatten fran att tranga in i chucken. Vi har mycket
goda erfarenheter av den har chucken och vill pasta att
det &r marknadens bésta produktionschuck.

Men allt 4r inte bara traditionellt i SMW Autoblok-
montern. Det finns en hel del som vittnar om att det

(delvis) rader nya tider &ven
iindustrin. I en inglasad cell
star en industrirobot och
arbetar ofortrutet. - Har
demonstrerar vi vart koncept
med automatiserad véaxling
av uppspanningsutrustning
i maskiner, sdger Gabriella.
Med en sadan hér utrustning
kan man exempelvis skifta
mellan olika skruvstycken
och chuckar i en maskin och
pa sa fa ett storre utnyttjande
av maskintiden. En stor for-
del ifall man har méanga olika
produkter i sma serier.

Lite langre fram kommer vi
till den del i montern som
har elektriska och digitala produkter.

— SMW electronics, som dr den avdelning i SMW
Autoblok Group som ansvarar fér de har produk-
terna, skapades for ett par ar sedan och véxer sa
att det knakar, berdttar Gabriella. Tillverkningen
sker i en nybyggd anldggning intill var huvudenhet
i Tyskland. En typ av produkter som har blivit vél-
digt framgangsrika ar de induktiva kopplingarna.
Med dessa kan man skicka bade signaler och energi
tradlost genom luften eller en glasskiva till exempel.
Det hédr 6ppnar en massa olika méjligheter. Bland
annat kan man efterutrusta maskiner som inte har
nagon pneumatisk eller hydraulisk matning, sa att
de dnda kan automatiseras.

En annan grupp med produkter fran SMW electro-
nics dr digitaliserade och elektrifierade skruvstycken,
chuckar och kuber.

— Det dr, for var bransch, ett i mangt och mycket
nytt sétt att tainka. Har har vi den elektriska chucken
CC e-motion siger Gabriella. Den elektromekaniska




Rapport
/] | Borr-/frasverk fran

E M o VARNSDORF
TS

65

Hannover

Autoblok pa EMO

drivningen méojliggor en mycket precis styrning av spannkraft och position for varje
back. Med en sadan hér chuck kan man spanna upp en del artiklar som annars skulle
vara mycket svara att halla i en traditionell chuck.

— Det hir dr bara borjan. Vi kommer med all sékerhet att se manga nya mekatro-
niska produkter i vart sortiment ganska snart. Tank bara vad skont det hade varit att

slippa alla hydraul-aggregat i en verkstad.

- Sa hér langt tycker vi att det har varit en mycket bra méssa for var del, sdger de.
Man far traffa manga nya och bekanta ansikten, och motet med méanniskor ar valdigt
viktigt for att kunna ge ratt service och rad. Eftersom vi ocksa arbetar med kunder
i Norge och Danmark &r detta ett bra sétt att knyta nya kontakter.

Bordsmodeller
- Spindeldiameter fran 100 upp til 150 mm
- X-rérele fran 1 250 upp til 6 000 mm

- Y-rorelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-roérele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rorelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

_’G/ VERKTYGSMASKINER AB
Firet Link6éping

Machinery  Tel: 013-16 10 20

Group ,
SWEDEN A WWW.|gV.S€e
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Ny MAKINO tradgnist visades pa EMO

Tradgnisten finns i tva utféranden UPX400, XYZ
400x300x250mm och UPX600, XYZ 650x500x320mm.
Skillnaden ifran tidigare modeller &r bl a den nya gene-
ratorn som gor att temperaturen vid gnistprocessen har
en ldgre temperatur. Detta leder till mindre sprickbild-
ning och en ytafinhet ner till Ra0.1um, likvéardigt med
ytor korda i en oljebadmaskin med trdden Better brass
ifran Berkenhoff.

— Precisionen dr +-1,5um likt en oljebadmaskin och
upp till ca 40% snabbare, berdttade Mikael Persson.

Maskinbordet ligger pa en isoleringskonstruktion
som dr monterad mellan det gjutna fundamentet och
maskinbordet. Med denna isolering blir det en 8x snab-
bare gnista, samt renare gnista som resulterar i béttre
yta da mindre strom behovs for att gnistan skall uppsta.

Den helt nya konstruktionen i placeringen av axlarna
X,Y, U, Y och Z gor att det blir en béttre yta och precision.
Axlarna X och Y dr separerade ifran U, V och Z vilket
ger en mojlighet att kora storre vinklar.

Tanken &r en ”dropp tank” for lattare atkomst for
operator och robot.

BOWA
Robot Easy 250

\

Automation
ar ofta stan-
dard idag.

Vi fortsatter var rapportering

fran EMO-massan 1 Hannover
aven i1 nasta nummer av tidningen

Da rapporterar vi frain DUROC Tooling, Bliim, PHorn, DMG MORI, Kern,
MAPAL, Bucchi, Fortiva, Stenbergs, BROMI, ABB, ISCAR, Bonthron &
Ewing, DANKAB, MASENTIA och STAR.

Mycket intressant ldsning om foretagens produktnyheter och alla dessa

viktiga méten IRL.

Hannover

Sa vi ser fram emot att publicera detta i Tidningen Maskinoperatren

nr 7 2023 med utgivning under vecka 47/48.



;@ Vi etbjuder kundanpassade 16sningar inom
NAJtech™ maskinbearbetning - med eller utan automation

Innovative production together

I samarbete med vara vilkinda leverantorer, etbjuder vi kundanpassade produktionslésningar f6r alla
typer av bearbetningar.

N [ =

\ HULLER HILLE

J\%j. sasoun i E NEH1100

Hiiller Hille — kind for sina kraftfulla och stabila
fleroperationsmaskiner for tuff bearbetning i
pallettstorlekar upp till 2500 mm

Ovriga agenturer

¥//.\ \ panoat

HEMBRUG  pre DANOBAT ~ KAPP NILES
bl OVERBECK

OKADIA ik <GTC> @ rersmreon

Lis mer pa NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pd info(@najtech.se

Jan Wedar, CEO NAJtech

SIC LASER EL.T

LASER ELT. dr lasermirkare med en
sakerhetstratt lingst fram pa laser-
huvudet for att tita mot markytan, en
perfekt utrustning for integration av
laser i produktionsceller.

o Klar for laser KLASS 1 INTEGRATION
e Enkel inkoppling till ert PLC
» Invindig kompensator garanterar optimal

kvalitet pa mirkningen.

danab Q. 08-544 403 40

VERKTYGSMASKINER AB

www.dankab.se




Tradgnistning

| T AT — T

FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ2)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT «a-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XY2Z),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT «a-C400:C

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XY2Z)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet p4 minimal golvytal!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Mikrobléstring HEH®

Bl v Te  HmH gL 10T HERGH

- ~
> S,
DD =

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e P3a en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Kontakta oss for en
demonstration eller
provbearbetning i var

utstallningshall
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YGS 64C

CNC-styrd med 20 pos. elektrodvaxlare
Arbetsomrade 600 x 400 mm (XY)

Tidigare pris 465 000:-

NU 349 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

YGS 43C

CNC-styrd med 20 pos.elektrodvaxlare
Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY)

GIE{ED([G]]ID
dlm

Tidigare pris 375 000:-
NU 282 000:-

(Ex moms inklusive transport, -
installation och utbildning.)

YGS 43Z

Manuell maskin gie sl
Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) A
n .

Tidigare pris 195 000:-
NU 139 000:-

(Ex moms inklusive transport, Hil .
installation och utbildning.)

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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Absolute Scanner AS1-XL
satter standarden inom
extra stor ytmatning,
bade for portabla armar
och lasertracker

Hexagon lanserar handhallen
och automatiserad %D-laserskanner
for inspektion av stora ytor

Hexagon Manufacturing Intelligence har lanserat en ny
3D-laserskanner som &r utformad for stora ytméatningar
och som kan anviandas med bade lasertracker och porta-
bla métarmar. Nya Absolute Scanner AS1-XL bygger pa
samma SHINE-teknik som det nuvarande flaggskeppet
Absolute Scanner AS1, vilket gor att den kan samla in
3D-data i mycket hoga hastigheter och med mycket hog
precision, dven fran de mest krdvande yttyperna. Detta
levereras nu i ett paket som &r utformat for inspektion
av stora ytor och djupa haligheter i olika inspektions-
program, vilket omfattar t.ex. flygplanspaneler, marina
propellrar och gjutningar inom fordonsindustrin.

AS1-XL har en ultrabred scanningslinje pa 600 mil-
limeter i mellanomradet. Kombinerat med 1,2 miljoner
punkter per sekund i punktinsamlingshastighet och 300
Hertz bildhastighet gor detta att den passar utmarkt for
snabb skanning av stora ytor utan att precisionen for-
sdmras. Skannern har dven ett langre méatavstand pa 700
millimeter, vilket i kombination med ett arbetsomrade
pa 600 millimeter gor det méojligt att méta dolda punkter
pa upp till en hel meter.

”Sedan lanseringen av AS1 har vi velat leverera
samma nivd av datainsamlingskvalitet och automati-
seringsberedskap i en enhet som fokuserar pa inspek-
tion av stora ytor”, sdger Daniel Moser, produktchef
for Laser Tracker pa Hexagon. “Vi har sett med véra
tidigare generationer av scanners att intresset och till-
lampningsomradena for en dedikerad storskalig scan-
ningsenhet finns ute pa marknaden. Med AS1-XL har vi
kunnat leverera ett koncept for métning av stora ytor pa
ett mycket mer tillfredsstillande sitt, tack vare var nya
skanningsteknik som &r tio gadnger snabbare 4n LAS-XL
fran var tidigare generation.”

De egenutvecklade intelligenta exponeringsalgorit-
merna som utgor Hexagons SHINE-teknik &r nyckeln till
prestandan hos AS1-XL, och gor att den kan digitalisera
néstan alla material, inklusive flera slags yttyper och
fargytbehandlingar, inom ett enda scanningspass utan
att man behover justera instdllningarna. Det dr detta och
skannerns automatiseringskompabilitet som skiljer den
fran den tidigare generationens LAS-XL som endast var
en handhallen enhet. Den héga mathastigheten och det
stora scanningsavstandet hos AS1-XL gor den idealisk for

en mangd olika automatiserade matuppdrag. Skannerns
snabbhet gor att den kan hélla jaimna steg med modern
robotteknik, istéllet for att sakta ner robotvéagens hastig-
het, och det stora skanningsavstandet minimerar risken
for kollisioner eftersom robotvagen inte behéver passera
sa ndra inspektionsobjektet.

Precis som Absolute Scanner AS1 har AS1-XL konstru-
erats med en modulér design som gér den kompatibel
med bade Hexagons flaggskeppslasertracker och por-
tabla méatarmssystem — Leica Absolute Tracker AT960
och den 7-axliga Absolute Arm. Den snabbmonterade
konstruktionen och den minimala uppvarmningstiden
gor AS1 och AS1-XL till en kombination som kan bytas
under drift, vilket gor att anvdndarna snabbt kan réra
sig fram och tillbaka mellan detaljerad skanning med
hog densitet och inspektion av storre ytor med hjélp av
antingen portabla armar eller en lasertracker med ett
ogonblicks varsel.

" Absolut Scanner AS1 har fétt stor spridning pa mark-
naden sedan den lanserades 2021, och det ar fantas-

tiskt att kunna komplettera 3D-skanningsverktygen
i vart sortiment av portabla matarmar med en lika
imponerande enhet i AS1-XL"”, siger Anthony Vianna,
produktchef fér Portable Measuring Arm pa Hexagon.
“Var Absolute Arm-serie erbjuder en marknadsledande
matningsvolym pa upp till 4,5 meters diameter, vilket
gor den till en idealisk plattform for en enhet for stora
ytor som AS1-XL. Aven med vara modeller med min-
dre diameter kan det dolda omradet som técks av det
utdkade scanner-standoff-avstandet 6ppna upp for en
mangd program som tidigare varit svéara att tdcka, som
bil-, jarnvags- och flygplansinteriorer.”

Precis som med AS1 och den senaste versionen av
Absolute Arm-sortimentet 4r AS1-XL IP54-klassad, vil-
ket mojliggor saker och tillforlitlig drift i de krdvande
verkstadsmiljoer dar kvalitetsgranskning i allt storre
utstrackning utfors.

AS1-XL kan nu bestéllas fran lokala Hexagon-
representanter.

Mer information: hexagon.com



CoroCut®
Raka sparet

SANDVIK

coromant

Vad behover du for att fortsatta
raka sparet framat? Mycket troligt
behover du bearbetningssakerhet
— en avgorande faktor for
framgangsrik avstickning

och sparsvarvning. Odvertraffad
stabilitet fran minimerade
skarrorelser. Toppmoderna skar
med flexibilitet betraffande sorter.
| stort sett allt som kan bidra till
en tillforlitlig och férutsagbar
bearbetningsprocess.

Med CoroCut® 2 erbjuder vi allt
detta. Och viktigast av allt:

Vi erbjuder vara expertkunskaper
inom bearbetning. Omfattande
stod fran hangivna experter som
hjalper dig att halla fokus. Du kan
vara saker pa att du fortsatter raka
sparet framat.

Mer information:
sandvik.coromant.com/corocut2
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FEurosteel 1 Nybro fick en triss

Vid en rundvandring hos Eurosteel i Nybro imponeras — Vi omsétter runt 8000 ton stdl om aret, det blir =~ framgéng med kvalificerade stalkomponenter till svensk

man 6ver dimensionerna pad maskinerna och grovle-  sddana mangder nér vi séllan héller oss under 10 mm  och nordisk industri, oftast i de grovsta dimensionerna.
karna pa platarna som ligger prydligt upplagda. Séllan ~ sdger Henrik Tack som &r teknisk chef med ansvar for

staplade ovanpé varandra, for hdr ar plat med 300 mm  underhéll och investeringar. Storleken har betydelse!

i grovlek inte ovanligt. Eurosteel fyller 50 &r i ar och bygger nu vidare pasin ~ Volvo, ABB, Alfa Laval, Emba Machinery och manga
andra kunder med behov av storre maskinkomponenter
har genom aren funnit Eurosteel som en palitlig leve-
rantor.

— Vi dr experter pa gas- och plasmaskarning av alla
typer av stal fran ordinért till hoghallfast stal i alla grovle-
kar och speciellt i de grovsta dimensionerna. I en av vara
gasskdrmaskiner kan vi ta in en plat pa 2,5 x 12 meter
déar vi kan skdra med &tta brannare samtidigt berattar
Henrik Tack.

Aven om man girna tillverkar detaljer i serietillverk-
ning &r det enstyckstillverkningen som ar det vanligaste.
Vid ett tillfalle tillverkades en avancerad maskindel pa
sju ton. Da géller det att ha tusendelarna pa ratt stlle!

Fastyckstillverkning med precision.
Det sdger sig sjdlvt, vid fastyckstillverkning géller det att

det att allt blir ritt pa en gang, dven ett kasserat amne pa

ett par hundra kilo innebér ett dyrt misstag och darfor
ar 6dmjukheten stor infor varje projekt.
— Maskinparken &r dimensionerad for att hantera

de storsta och tyngsta uppdragen sager Henrik nér vi
Utrymmet i Portalfrdsen mellan portalerna ddr Anders Ernér, representanten vandrar runt i lokalerna och vi stannar till vid en badd-
fran Lichron och Eurosteels tekniske chef Henrik Téck star & 2500 mm!

Verktyg, matutrustning,
forinstallare och 27 - 24 november 2023
mycket mer! Ons - Tor: 9:00 - 17:00 | Fre 9:00 - 12:00

DMG MORI & MG VERKTYG
BJUDER IN TILL
TECH DAYS!

ADRESS:
E AROSENGRENS
GATA 5
421 31 VASTRA
FROLUNDA

NTX 3000
CLX 450 TC

DMU 60 eVo
med PH Cell 300
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Den ér snygg!

med Zayer

fris med de imponerande métten 5000 x 1500 x 1500 ~ Framtiden sékrad.
iarbetsomrade. Men i ndsta lokal stdr en dnnu storre pjas, ~ Med investeringen av den imponerande por-
en imponerande nyinstallerad portalfrds fran Zayer. En  talfrdsen skickar nu Eurosteel ut signalen om
maskin unik for Sverige. En Arion 4000! att man tror pa framtiden och &r redo for alla

storre utmaningar deras kunder ger dem. 1900
Den forsta i Sverige. solpaneler pa en Megawatt effekt pa taket vitt-
Den dr snudd pa overkligt stor, portalfrasen. Med sitt  nar dessutom om ett klokt energitdnk i sma-
arbetsomrade péd 4000 x 3100 x 1200 och ett frashuvud  ldndska Nybro.
som med tva axlar vrider verktyget en tusendels grad

i 360.000 positioner finns inga begransningar 6verhu-  Mer information:
vudtaget utan Sppnar majligheten for en exakthet som  www.lichron.se
séllan skadas.

— Det dr den forsta i Sverige, och den installerades
i somras. Maskinen har en motoreffekt pa 43 kW och
1200 Nm vilket 6ppnar for all den styrka och precision
man kan 6nska sig berattar Henrik.

En erfaren operator.

Den nya portalfrasen levererades av Lichron vilka nu i

fick dran att installera den tredje maskinen fran Zayer. Rolf Gustavsson Med den | . I

Den forsta koptes redan 1996, den andra 2015. nya portalfrésen Zayer Arion
4000 frén fran Lichron blev

Eurosteels tredje frds och leve-

rerades i somras. Maskinen har

en spindelmotor pa hela 43 kW
nytillkomlingen med dess styrsystem fran Heidenhain och kan positioneras med en

Maskinoperatoren Rolf Gustavsson har laddat den
nya Zayern med ett enormt &mne som ska bearbetas.
Rolf har arbetat 29 ar pa verkstaden i Nybro och lovordar

som han konstaterar dr enkelt och logiskt. tusendels grad i 360.000
olika positioner.

22 - 24 november 2023 |Ons - Tor 09:00 - 17:00 | Fre 09:00 - 12:00

DMG MORI & MG VERKTYG
BJUDER IN TILL TECH DAYS 2023!

VALKOMMEN!

Efter flera ars uppehall har DMG MORI och MG Verktyg antligen ngjet att f& bjuda in till Tech Days igen!

VAD ERBJUDER VI?

MASKINER: NTX 3000, CLX 450 TC,

DMU 60 eVo med PH Cell 300 (med flera...]
P& en nagot stérre utstallningsyta an tidigare visar vi flera maskiner, automationslésningar,
VERKTYG: Flera olika verktygsleverantérer forinstallningsutrustning, verktyg och manga andra maskintillbehor for dig och din produktion.
under samma tak Vi har var spetskompetens pa plats fér att svara pa dina frégor!

SAMARBETSPARTNERS, DMQP: Mot Haimer

och FUCHS p3 plats Naturligtvis bjuder vi dven pa lite gofika, lunch frén legendariska Ove's Gatukok och glass fran
Goteborgsklassikern Lejonet & Bjornen.
DMG MORI FINANCE: Enkla finansieringslésningar

tillsammans med DMG MORI
Varmt valkommen!

o = :Qd:grit;:flvaradnhaging Director Mattias Gustavsson
FRAGOR? HOR AV DIG! DMG MORI Nordic & Baltics g erktyg AB
Elin Bernhardsson
@ +46709 423599

IR IVE RN/
apply innovation™

-

dmgmori.com/techdays-sweden

DL elin.bernhardsson@dmgmori.com

= ||LIJI=II_'I‘EI=|

Engineering Kompetenz
NOTES ON PRIVACY POLICY

You receive this invitation because we, DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Gildemeisterstr. 60, D-33689 Bielefeld; DMG MORI Global Marketing GmbH, Antoniusstr. 14, D-73249 Wernau and the regional distribution company of the
DMG MORI Group, DMG MORI Sports Marketing SAS, 9 Rue d'Estienne d'Orves, FR-56100 Lorient, together ,DMG MORI", administrate you as customer or you actively express interest in our products and services and want to inform
you about our current events in the DMG MORI Group. We process the following personal information for direct advertising purposes: salutation, title, first and last name, business address including the name of your employer, business
contact information (such as e-mail address, telephone, fax number, mobile number, position in the company). The legal basis for processing is Art. 6 Sect. 1 lit f of the GDPR. There is no contractual or legal obligation to provide the data
You have the right to object at any time, free of charge and free of any disadvantages, to the processing of personal data concerning you for the purposes of such advertising; this also applies to profiling insofar as it is associated with such direct advertising.
Please use the links below or send a message to disagree@dmgmori.com. With your objection your personal data will no longer be used for newsletter dispatch or all advertising activities and - subject to permissible processing for other purposes - will be
deleted immediately. Finally, at dataprotection.dmgmori.com you can obtain comprehensive information about your further rights and all details in connection with data processing. If you have any questions, please contact the DMG MORI Data Protection
Officer at responsibility@dmgmori.com.

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT DMG MORI Global Marketing GmbH D M G M o R I
Gildemeisterstr. 60 | D-33689 Bielefeld Antoniusstr. 14 | D-73249 Wernau
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Valkommen Natali
— ny teknisk saljare

Natali Kristoffersson AR SMV VERKTYGS nya tekniska
sédljare i Sundsvall. Darmed utokar foretaget sitt team
inorra Sverige.

— Det kédnns roligt och mycket spannande, sager hon.

Hon har en gedigen bakgrund inom verkstads-bran-
schen da hon arbetat som CNC-operatér bade inom svarv-
ning och frasning.

Ursprungligen dr Natali Kristoffersson fran Vilhelmina.
Pa gymnasiet laste hon tekniskt program och gjorde sin
praktik ute i tillverkningsindustrin. Tanken var fran bor-
jan att studera vidare vid Umea universitet till konstruk-
tor. Men sé fick hon jobb direkt efter skolan och pa den
végen ar det.

—Jag har jobbat som CNC-operator i dtta ar. I fyra ar
stod jag vid olika svarvar och i fyra var det frasmaskiner
istdllet, berdttar Natali.

—Som svarvare var det mest smadetaljer men pa frassidan
var det storre projekt att bearbeta, ibland uppemot 15 ton.

Aren pa verkstadsgolvet har gett Natali en bred kunskap
inom bearbetningsindustrin. Nagot som forstas kommer
hjélpa henne i den nya tjansten som teknisk séljare pa
SMYV Verktyg.

Sina forsta veckor pa det nya jobbet har hon dgnat
at introduktion och &t att ldra sig mer om det produkt-
sortiment SMV erbjuder. Men nu éker hon runt och traffar
sina kunder runt om i Vasternorrland, Jamtland, Dalarna,
Halsingland och Géstrikland med omnejd. Basen har
Natali i hemmet i Sundsvall.

— Det ska bli roligt att komma ut och hjélpa foretagen
att hitta battre produktionslosningar och hjdlpa dem att
effektivisera.

- Jag ser framemot att ldra mig nya saker och se
nya lésningar.

Mer information:
verktyg.smv.se

Karro (Karolina) Burell Marknad & silj

- och forsdljningsorganisationen. Med manga ars erfarenhet av silj och marknadsforing
fran bygghandeln, kommer jag senast fran rollen som platschef pa Actic

Jag tar mig an utmaningen att gora det mest komplicerade maskinpratet intressant och
engagerande. Jag ar redo att 6vertyga en kund att kopa en press utan oro for framtiden
med min attityd ” vi fixar det tillsammans” &r jag siker pa att vi kommer ha kul och

kdnna framtidstro.

Martin Svensson Servicetekniker i Skane

Martin har arbetat som svetsare i 25ars tid. Med tre vuxna barn var tiden nu inne att ta
en fordndring i arbetslivet. Med sin kompetens fran verkstadsindustrin kommer Martin

komplettera med kompetens och kunnande i regionen.

Olsons har 6ppnat sina armar och valkomnat Martin, vilket skapat en kinsla av sdker-

het och spdnning infor framtiden héalsar Martin

Mer information: www.olsons.se

Vi starker vart

Pa huvudkontoret i Vingéker har jag nu startat min anstéllning och forstarker marknads

Ny VD i1l

Lars Bergstrom har valt att ga vidare med nya utmaning-
ar och lamnar 11/9 6ver stafettpinnen och VD-rollen pa

Jens Albrektsson och Lars Bergstrém

GJS verktyg

GJS Verktyg till Jens Albrektsson. Jens har lang erfarenhet
av VD befattningar inom en rad olika branscher och med

stort fokus pad marknad och forsdljning. Vi
onskar Lars all lycka i hans framtida karridr
och vilkomnar Jens till teamet!

Det dr med stor glddje och entusiasm som
jag tar mig an uppdraget som VD pa detta
vélskotta foretag. Jag ser fram emot alla
spannande mojligheter som ligger framfor
oss. Mitt fokus kommer att vara att bygga
pa den framgangsrika grund som redan ar
lagd, séger Jens Albrektsson.

Tre korta med Jens Albrektsson

Vad jobbade du med tidigare?

Jag kommer fran ett VD-uppdrag pa
Trainor i Sverige AB, ett utbildningsforetag

med inriktning elsdkerhet och automation till bland
annat Industrin.

Hur kom det sig att du borjade hos oss pa GJS?

Jag har under de senaste aren foljt GJS:s fina utveckling
pa héll. Foretaget ar mycket vélskott, har bra produkter
och kompetenta medarbetare. Nar jag fick forfragan sa
var det sjdlvklart att tacka ja. Svensk tillverkningsin-
dustrin ar vérldsledande och GJS ar en viktig partner
i branschen och dess utveckling.

Vad ska du sitta tanderna i forst?

Forst och framst handlar det om att sétta sig in i fore-
tagets dagliga drift och dérefter fortsatta att utveckla
foretaget mot var vision och vara mal.

Mer information: www.gjsverktyg.se



to tools and characteristics CAM system > tool assembly > presetting and measuring machine >»

ZOLLER ar ett modernt familjeforetag som producerar innovativa mat- och forinstallnings-
maskiner och tillhdrande automationsldsningar. Teknisk innovation, hog kvalitetsmedvetenhet
och en efterlevd servicefilosofi ar det som gor oss till ett foretag i varldsklass.

ZOLLER soker en applikationsingenjor

Framsta arbetsomradet ar TMS Tool Management Solutions, som &r ett verktygshanteringssystem med interface

till CAM-program, ERP system, forvaringslosningar, CNC maskiner for verktygsplanering och datadverforing av stalldata.
TMS gor véra kunders verktygshantering effektiv och systemet sparar mycket tid fran CAM till att forsta detaljen ar
tillverkad. Nu har vi en exponentiell efterfrdgan fran nya kunder och behdver ytterligare en kollega till teamet

Z0LLER North Europe.

Ou kommer aven att jobba med de mer avancerade forinstallnings- och inspektionsmaskinerna for att erbjuda
kunderna forslag pé bra losningar som passar deras 6nskemal. Arbetsomradet for tjansten ar Sverige, Norge, Finland,
Danmark, Estland, Lettland, Litauen. Du kommer att resa en del men de flesta uppgifterna gors remote.

Din profil Dina arbetsuppgifter

« Goda kunskaper i Windows 7/10 « Installation och utbildning av nya system,

o Kunskaper om Windows-baserade natverk dessa gors remate eller pé plats hos kunden

« Erfarenhet av servrar/databaser ar meriterande « Teknisk support for kunder och aterfdrsaljare

« Grundldggande kunskaper inom verktygsteknik « Underhall, inspektion, reparation och felsokning
« Duarnyfiken och 6ppen for nya tekniker « RAadgivning och forsaljning av tjanster och

o Du har ett sjalvstandigt och flexibelt arbetssatt ny utrustning

o Duagerar medhdg kund- och serviceinriktning « Dokumentation av arbetsprocesser

o Teknisk utbildning
o Viljaattresa
« Utomordentliga kunskaper i svenska och engelska

Skicka din ansokan till Josef Axelsson, axelsson@zoller-d.com
Vill du ldsa mer om ZOLLER, besdk www.zoller.info

expect great measures




Lp Seger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 Izeser Teknovation!
- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk www.teknovation.dk
+45 2688 2684 +45 4613 9000

/\ Teknovation®
’ : m y Vores laesere er dine kunder!
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Hoffmann ny partner for Iscar

Iscar Sverige AB ar ett dotterbolag till Iscar Ltd som ingar

i den internationella koncernen IMC, ett virldsledande
foretag inom utveckling, tillverkning och férséljning av

verktyg och tjanster for skdrande bearbetning. Iscar har
totalt 7500 anstédllda.
Iscar erbjuder ett komplett sortiment av premium-

produkter for bland annat svarvning, av- och sparstick-

ning, frasning och halbearbetning och erbjuder dessutom
anpassade 16sningar efter kundens behov.

~ Ostrand &
investerar i

automation

Pa Ostrand & Hansen konstruerar och tillverkar man
pressverktyg for platbearbetning, 16sningar for indu-
striautomation samt specialmaskiner.

All deras tillverkning dr kundunik och projektstyrd.

Foretaget grundades 1974 och har under alla ar haft
egen komponenttillverkning. Man har sedan tidigare
en avancerad maskinpark, men viljer nu att ytterligare
modernisera och ta ett tekniskt kliv ndr man investerar
i en ny bearbetningscell frain DMG MORI bestaende
av en 5-axlig flerop DMU 75 monoBLOCK. Till denna
maskin ar det kopplat en palettpool PH CELL 300 med
plats for paletter i storleken 500x500 mm.

”"Genom den hér investeringen effektiviserar vi
var produktion och kan erbjuda véra kunder utdkad
kapacitet och dn mer avancerade och kostnadsef-
fektiva losningar” sager foretagets VD och deldgare
Mikael Ronder.
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Iscar Sverige har en stark och vixande position pa den svenska marknaden.
Genom hog personlig nédrvaro och stort tekniskt kunnande hjélper Iscar Sverige
industrin att 6ka produktiviteten och 16nsamheten genom innovativa Iésningar.

Nu utdkas kanalerna genom vilka Iscars produkter gors tillgéngliga nér Iscars
kompletta sortiment kommer att vara tillgangligt &ven via Hoffmann Group pa
den europeiska marknaden frén och med 1 oktober 2023. I Sverige representeras
Hoffmann av Ravema AB som ar en ledande partner till svensk industri.

“Beslutet att inga ett forsaljningssamarbete med Hoffmann Group i Europa
kommer att hjdlpa Iscar att na ut till &nnu fler foretag med vara produkter och
tjdnster. Hoffmann &r en stark aktor med ett stort kontaktnét i Europa — vilket
gOr vart sortiment &nnu mer tillgdngligt for industrin” sdger Hannes Strache,
VD pa Iscar Sverige.

Mer information: www.iscar.se

Hannes Strache VD Iscar Sverige AB.

llan Geri, CEO Iscar Ltd.

PEINECNER

COLLY SLIPSERVICE

Miljosmart - ny pa nytt!

Omslipning férlanger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I16nsam |8sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se

Hansen AB
ny maskin med

fran DMG MORI

Vi ger ocksd vara medarbetare en ny utmaning och starker vart
varumérke som en attraktiv arbetsplats och arbetsgivare” fort-
sdtter han.

Foretaget har haft en god utveckling sedan 2015, da en
ny dgargrupp tog over verksamheten, och verksamheten
i Bankeryd omsitter idag 6ver 40 MSEK.

”Vi har ut6kat var kundbas och haft framgang hos en rad
nya kunder de senaste aren och fatt fortroendet att leverera
allt storre projekt med lyckade resultat. Vi har en god order-
stock och ser vildigt positivt pa framtiden. Tillsammans med
systerforetaget Hjo-Verktyg som vi férvarvade for nagra ar
sedan dr vi numera en av de storre svenska aktérerna inom
var bransch”, avslutar Mikael Ronder.

Mer information:
www.dmgmori.com
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Enkelochr tionell kantbrpytning
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Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40

'”H’Gs;o KuIIe 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com
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Tank laser
— tank Masentia!

Vi ar generalagenter for COHERENT

Vi pa Masentia har ett starkt laserteam pa den Nordiska
marknaden. Vi ansvarar bade fér nyférsaljning och eftermarknad

pa den nordiska marknaden och tar hand om allt fran akutservice,
forebyggande underhall till telefonsupport och reservdelar.

Vi har den basta kompetensen inom laser. o
Kontakta oss! NYhet fl‘an

COHERENT

Den senaste lanseringen fran
COHERENT ar den helt nya HighLight
FL-ARM fiberlasern, utformad for att

forbattra svetsprocessens stabilitet.
Med HighLight FL-ARM laser kommer
vara kunder uppna hoégre kvalitet och

hogre effektivitet i sin produktion.

.......
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W53 C@HERENT ;

Jorgen Ekstrom
Product Manager LASER
tel. 072-509 00 09
jek@masentia.se

Vara huvudleverantorer

L&s mer om vara leverantdrer pa www.masentia.se

+GF+ ##Matsuura HELLER WFLII

ezimmermann  DETROCIRNAGIH

TSCHUDIN C&HERENT

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Vinnande teknik
=styrka, snabbhet och precision

Tel. 0370-37 84 OO0 | www.masentia.com

MASENTIA




Posttidning B

Avséndare: Mons Media AB
Sddra Néasvégen 77
432 54 Varberg

©Niotre Marketing AB 2023

= a\|
T

Maximise your productivity

and minimise your chipping problems

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en dverlagsen processakerhet hos tusentals lyckliga kunder varlden dver!

Kom och se nya Miyano ANX-42SYY i full drift pa plats i Varnamo.

technology

CITIZEN WA=

Full spankontroll - Bittre ytor - Obemannad kdrning vid svarvning i svarspanande -material
Lingre verktygslivsiangd - Mindre behov av higtryck vid spanbrytning

~d PV

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

BIATBEANRBETNING
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LASERSKARNIN G
KANTPRESSNING \
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LASERSVETSNING

LASERMARKNING

STANSNING

RORLASERSKARNING. L= &

Valet ar d|tt is

www.se.trumpf.com




Manga vill gora snabba affarer.
Vi vill hitta gnistan.

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.
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Tranas Rostfria gar
pa offensiven 1 sin
tillvaxtresa mot visionen,

200 miljoner 1 omsattning
till ar 20730

Tranas Rostfria AB &r en svenskagd ISO- och mil-
jocertifierad legotillverkare inom stal- och plat-
bearbetning: stansning, laserbearbetning, svets-
ning, bockning, pressning och pulverlackering,
av enskilda plat- och rordetaljer, ssmmanfogade
komponenter eller firdiga produkter.

Med anor fran 1945 har foretaget mangarig
erfarenhet av platbearbetning och slutmontering
fran flera branscher, sdsom dragskapstillverk-
ning, laborationsinredning och medicintekniska
produkter. Man arbetar 4ven med platdetaljer for
offentlig miljo, mobler, varmesystem, solcellspar-
ker, nedkastluckor, kontorsinredning, nyckelskap
etcetera. Tranas Rostfria &r ett systerforetag till TR
Equipment AB och ingér i Midaq AB koncernen
med séte i Jonkoping.

Vi styr kosan mot Tranas en regnig dag i borjan
pa oktober. Jag &r trots vadret forvantansfull och
pa gott humor, da jag forstar att det handlar om

Tim Liljeblad och Erik Arden.

ett foretag som expanderar med helt ny maskintek-
nik, vilket 4r spannande att fA mer information om.
Tidningens redaktor har fatt ett uppdrag och det
handlar om att besoka ett av manga snabbvaxande
foretag i Sverige som pa kort tid moderniserat sin
maskinpark och framf6r allt sin produktionsfilosofi
som under nagra ar transformerats under verksam-
hetschefen Tim Liljeblad som just nu bygger bolaget
med hjéilp av bdde med mjuka och harda varden.
Sa pa foretaget “skiner solen” varje dag.

— Under de senaste aren har Trands Rostfria
forandrats pa méanga sétt i syfte att 6ka konkur-
renskraften, inte enbart genom investeringar i nya
maskiner utan ocksé genom ett brett engagemang
hos var personal. Vara ledstjarnor &r kvalitet, flexi-
bilitet och kundservice. Detta tillsammans med hog
leveransprecision och attraktiva priser skapar ett
stort kundvérde. Jag kdnner inte till manga tunn-

platsleverantorer som &r sa kompletta inom flera
produktionsprocesser samtidigt och eftersom vi
dessutom har en egen lackering blir vi 4n mer unika,
sdger verksamhetsansvarige Tim Liljeblad.

Vi har under Tidningen Maskinoperatorens
redaktionella historia, traffat manga intressanta
verkstadsforetag bade sma, medelstora och stora
verksamheter och vi fortsdtter var resa i den nu
alltmer framgangsrika svenska produktionsmodel-
len. Tittar vi pa rubriken till denna artikel s& kan
den skramma upp den mest luttrade foretagsled-
ningen men vi kommer under vart samtal med Tim
Liljeblad finna att det finns bade kreativ kraft och
recept for hur Tranas Rostfria skall na sina visio-
ner med hjélp av foretagets medarbetare och ny
maskinteknik.

— Vi befinner oss i ett expansivt skede och kom-
mer att ha investerat 6ver 40 miljoner under en
fyraarsperiod och det kan sjdlvklart sitta press pa
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var organisation men det kan ocksé ge utrymme och
mojligheter till att utvecklas och nd nya hojder som
tillverkningsforetag. Foretaget har vuxit i storlek dér
vi gatt fran 30 anstéllda till idag narmare 60 och mer
&n dubblat omséttningen sedan ér 2020, sager Tim
Liljeblad, endast 33 ar gammal (eller ung).

Vad ir din bakgrund i branschen?

—Jag var sjélv tidigare kund till Tranés Rostfria,
men kédnde att jag ville ha en ny utmaning och
i februari 2018 borjade jag att arbeta hér. De for-
sta tva aren jobbade jag framst med kalkylering/
offerter ihop med dévarande VD och tidigare dgare.

Efter tva ar fick jag erbjudandet om att bli verksam-

Tim Liljeblad och operatér Rolf Berglund.

skulle man efter ett besok pa ELMIA méssan i maj
2022 gora en “tankevolt” och hitta ny maskinteknik
for sin fabrik och “gnistan” till vad vi ser idag nér vi
dr ute i fabriken blev ett mote mellan Tim Liljeblad
och Erik Arden pé Salvagnini Scandinavia och deras
monter pa massan i Jonkoping.

— Vi akte egentligen till méssan for att titta
pa en fortsdttning i den maskinteknik vi hade
i var maskinpark, som betyder laser, stans och
kantpressning. Nar vi gick runt pd méssan sa
tankte jag ”ska vi verkligen investera i en sjunde
kantpress” eller ska vi forsoka att hitta nagon ny
teknik, sdger Tim.

—Jag fick mgjlighet att traffa Tim och det visade
sig att vi “klickade” direkt. Vi dr bade oerhort tek-
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hetschef och det har jag varit sedan januari 2020.
Idag har jag funnit mig till rdtta i min roll och jobbet
kéanns helt rétt. Jag dlskar produktion och min styrka
ar att jag jobbat med hela kedjan och dessutom med
ett flertal olika tillverkningsprocesser. Det dr fan-
tastiskt roligt och har pa Tranas Rostfria hander det
s& mycket positivt hela tiden och med nya dgare
iryggen finns en mycket stor och intressant poten-
tial for foretaget. Just nu &r vi dessutom mitt uppe
i ett affarsystemsbyte och fler nyheter dr pa gang.

Det ér riktigt snabbt marscherat och jag blir
imponerad av Tim’s entusiasm som vi far se mycket
av under vart besok hos Tranas Rostfria och som
smittar av sig pa medarbetarna.

nikintresserade och framfor allt lésningsorienterade,

sdger Erik Arden.

— Min 16sning till Tim och Tranas Rostfria var
att intressera sig for panelbockningstekniken som
dr intressant for kunder som arbetar i tunnpldt och

i stora volymer. En helautomatiserad panelbock-
ningscell med robotldsning brukar jag sdga “spottar
ut” en bockad plét var 30:e sekund. Det betyder att
en panelbock med robotlosning i princip ersatter
fem kantpressar, sdger Erik.

— Efter att vi gjort 4-5 referensbesok med Erik
sa insag vi att ndsta investering maste bli i en helt
ny teknik och bli &n mer kompletta inom tunnplat.
Pa besoken fick vi dven diskutera med foretagens

- Ja, medarbetarna ar det viktigaste vi har och
tillsammans har vi skapat en fin foéretagskultur som
leder bolaget framat. Vi férsoker att alltid lyssna
pa personalens idéer och ta vara pd den kunskap
som finns. Sjélv sa “brinner jag” fér produktion och
det smittar av sig, helt klart. Vi letar efter staindiga
forbattringar, bdde sma och stora, i de olika pro-
duktionsprocesserna. Det galler att aldrig sta still
och det finns alltid nagot att ta tag i, menar Tim.

Och nér vi under var intervju kommer in pa
amnet produktionsutveckling sa var man och ar
i standig forandring. Nu kommer vi in pa den nya
maskininvesteringen som inte bara var en inves-
tering som andra maskininkép man gjort utan nu

i

-

maskinoperatorer och produktionstekniker, hur
deras erfarenheter av avancerad och helautoma-
tiserad panelbockcell sag ut. Med var kommande
tillvéxt och vara visioner framat sa kidndes det
som en “no-brainer”. Vi ville dven fa in sd mycket
automation som mgjligt sa vi valde till badde in och
utlastning. Det gjordes en ordentlig tidsstudie och
deras maskindverlimnande var upphéngt bade pa
tids och staplings-studier, sdger Tim.

Idag nér vi dr pa plats har man gjort om sin
fabrikslayout och flyttar rérverkstaden till annan
plats i fabriken. Nu &r man trangbodda men 16s-
ningen finns. Man tar 6ver grannfastigheten inom
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kort och da far man ytterligare 2 000 kvm produktionsyta. Den
nuvarande fabriken som vi bestker idag ar pa 7 000 kvm. Sa
med totalt 9 000 kvm produktionsyta kommer man att ta sig an
framtidens uppdrag.

Tranas Rostfria AB har nu gjort sin storsta

satsning i foretagets historia och investerat i en
Salvagnini Panelbock P4lean 2120 med automation.
Nu tar Tranas Rostfria steget in i panelbockningstekniken och
valet foll pa marknadsledande Salvagnini som utvecklade den
forsta panelbocken, redan 1977. Tillverkningscellen har varit pa
plats sedan varen 2023.

Da anldggning &r helautomatisk med inmatningsenheten MCU
och efterféljande staplingsrobot SAR gor att hela anldggningen
kan producera obemannat. P4Lean 2120 &r fullt utrustad med
den senaste tekniken som CLA-SIM, helautomatiska flikverktyg
som anvands for komplicerade bockning med brutna bocklinjer.

Maskinen dr vidare utrustad med Salvagnini patenterade indu-
striell “Cut Option” i en integrerad klipputrustning som gor att
mycket sma och smala detaljer kan produceras mycket effektivt.
Programmering sker med Salvagninis egenutvecklade mjukvara
STREAM.

Inga stélltider férekommer i anldggningen, MCU ér helauto-
matiskt styrd med bade sugkoppar kombinerat med magneter.
P4Lean stiller om sig i maskerad tid samt patenterade CLA-SIM
gor att inga stopp behovs for att rigga om verktyg. Efterféljande
staplingsrobot SAR ar utrustad med ett helintegrerat system som
automatisk stéller in gripdonet for varje detalj.

Automatisering och tillverkningsfléde.
Hér ser vi flera olika fotos tagna av panelbockmaskinen
med inmatning och utmatning via datastyrd robotik.
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Hela anldggningen &dr dessutom forberedd for
en mojlighet att arbeta i en produktionslinje
som kan besta av en S4+P4.

Vi ber maskinsiljaren Erik Arden att beritta
mer om tekniken och anldggningen hos Trands
Rostfria.

— Panelbockningstekniken &r hjértat
i Salvagnini dar Guido Salvagnini uppfann
teknologin som visades pa EMO méssan 1977.
Under ménga ar har Salvagnini verkligen mis-
sionerat for teknologin da vi alltid har trott
pa detta.

Det som skett de sista aren ar att fler och
fler underleverantdrer tagit tills sig teknologin
och nu ar situationen den, att har foretaget
inte panelbockning dr man inte komplett.
Sjalvklart behovs alltid en kantpress men for
enstycks- och volymproduktion &dr panelbock-
ning 6verldgens med repeternoggrannhet och
kapacitetsméssigt producerar en helautoma-
tisk panelbock 5 ganger sa manga detaljer som
en robotiserad kantpress.

En stor skillnad mot robotiserad kantpress
ar att stalltiden. I en P4 sé finns det ingen stall-
tid, verktygsvéxlingen sker pa ett par sekunder
under tiden som nésta plat laddas internt kallar vi
det hédr “masked time”. Detta innebér att kitproduk-
tion eller korta serier som merparten av underle-
verantorerna brottas med inte 4r nagon utmaning
langre. Aven for komplicerade detaljer som kréaver
omstéallning i bockcykeln dr méjliga utan att tappa
produktionstid.

Hos Trands Rostfria dér vi jobbar med bade lang-
re och kortare serier har vi skapat en konfiguration
med dubbla inmatningsbord, en manuell utmatning
(SAP) samt en helautomatisk robotstapling med ett
stéllbart gripdon som inte behovs skiftas mellan de
olika detaljerna som produceras.

Maskinoperatér Rolf Berglund arbetar alltmer i data- och datormiljé. Modérn produktion
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Erik, Tim och Rolf, tre mycket n6jda herrar nér det géller utfallet av maskininvesteringen.

— Alla krav uppfylldes helt efter kundspecifikationen och jag &r stolt 6ver att vi héller vad
vi lovar, sa Erik Arden Salvagnini Scandinavia.

—Imerparten av verkstdderna i Sverige finns det
en mangd olika sma beslag och olika tyder av lister
som Vi pa ett extremt effektivt sdtt producerar med
Salvagninis patenterade "Cut Option”, hér kan vi
bocka och klippa av en hel rad med sma vinklar i ett
slag och da pratar vi en cykeltid /detalj pa mindre
ar en sekund.

En stor framgang har varit de patenterade hel-
automatiska flikverktygen "CLA-SIM” som gor att
hela anldggningen fran laddning till stapling blir
100% helautomatisk, operatéren behover inte ga
in i maskinen for gora ndgra manuella stdll, det &r

vad Salvagnini menar med helautomatik.

handlar alltmer om att inte réra platen alls. Alla maskinens och robotens rérelser program-
meras automatiskt och nya artiklar sétts i produktions ké, via off-line programmering.

Kapacitet, driftsdkerhet och

automation ar alltid nyckelord

nér Trands Rostfria investerar.

Kundbasen ar vél spridd i olika branscher ur ett
riskperspektiv, siger Tim. Vi lyckas att fa in artiklar
som passar var maskinpark, dr kontinuerligt ater-
kommande och i ritt batch-storlek for att optimera
vért flode. Man maste vaga sdga nej till detaljer som
inte passar flodet. Producera smarta detaljer i ratt
volym, helt enkelt, sdger Tim.

Foretagsledningen har en mélséttning att vara
“Tranas bésta arbetsgivare” inom produktion. Det
har gjort att de satsat pa arbetsmiljon med exem-
pelvis lag ljudniva samt ljusa och frascha lokaler.

Operatorerna bade programmerar och haller
i gang maskinerna vilket gor tjansten mer utma-
nande och ddrmed roligare for dem.

— Vihar ett bra samarbete med industrigym-
nasiet och bjuder in dem pa dterkommande
besok, berattar Tim. Vi vill visa hur hightech det
faktiskt dr i dagens industri, samt att vi forstas
vill forsoka fanga upp dem till var verksamhet.
Vi kan bland annat erbjuda praktikplatser och
ndstan hélften av de som jobbar hos oss idag
kommer ifran industrigymnasiet, avslutar Tim
Liljeblad och vart intressanta besok &r 6ver for
denna gang.

Vi pa Tidningen Maskinoperatorens redak-
tion brukar alltid fa och vilja dterkomma efter
nagra ar och for nya insikter i hur modern pro-
duktion férandrar sig, hur utvecklingen ser ut
och hur man 16st sina problem, fér problem
kommer det alltid att finnas om man &r nyfiken
och tanker utanfor boxen. Och d& handlar det
sdkert om ytterligare investeringar och varfor
inte ocksd om digitalisering, gron produktion
och varfor inte lite Ai. Kédnner jag Tim Liljeblad
rétt, sa styr han Tranas Rostfria mot nya spén-
nande mal i sikte. H
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Fiberlasertekniken ger
hogre produktivitet oc
16nsammare processer

HSP Gripen &r ett familjedgt foretag i Hudiksvall
i norra Halsingland som utvecklar och tillver-
kar hydraulisk griputrustning f6r materialhan-
tering i egen regi under varumarket Gripen.
Huvudsakliga anvdandningsomraden é&r for skogs-
transport pa skotare och lastbilar, f6r materialhan-
tering och sortering pa mark- och anldggnings-
maskiner, samt vid hantering av stora volymer
i hamnar och pa virkesterminaler. Med 80 model-
ler plus kan man erbjuda exakt den gripare situa-
tionen krédver och forutom det lova att brukaren
kan halla en hog produktivitet och hogt tempo
genom produktens hela livscykel. Idag dr man en
av marknadsledarna inom sin nisch, sysselsatter
strax under 50 personer och har vuxit med 10
procent flera ar i rad. Foretaget omsatter drygt
90 Mkr varav 65 procent exporteras till ett 30-tal
lander.

HSP Gripen tillverkas med den senaste tekniken
for att kunna producera gripar med absolut hogsta
kvalitet. Tillverkningen i egen verkstad, sker med
hjalp av laserskdrning, manuell- och robotsvetsning
samt CNC bearbetning i moderna fleroperations-

Platschef Magnus Faxbrink &r mycket
néjd med maskinlésningen

fran BODOR.

— Maskinen gér det vi férvéntar

o0ss och vi ser nu framat, dér vi nu &
behéver utveckla vér inlastning och
plundring av vara tunga stélplatar. Nu
har vi ocksa kontroll éver processen
och kan bygga pa vart modellprogram
med kraftigare gripar, d& vi kan skér
upp mot 60 — 70 mm stélplat med ett _
utmérkt skdrresultat, sdger Magnus.

maskiner for effektiv produktion. I detta reportage

skall vi fokusera pa investeringen i en fiberlaser
fran BODOR med en maxeffekt pa 22 kW.

Bakgrund
1994 tréttnade en av Sveriges manga
maskinférare pa det klena utbudet
och enligt honom den medelmat-
tiga kvaliteten pa gripare och
bestamde sig for att utveckla och
tillverka egna. Han hade en idé
om vad som krdvdes av en grip
for att den ska jobba effektivt och
hélla lange. Idag ar HSP Gripen
ett av de ledande foretagen inom
tillverkning av gripare. Bolaget for-
varvades i september 2010 av Johan
Hedin och Tomas Jonsson, bada med
omfattande erfarenhet fran maskin- och
skogsindustrin. Sedan april 2017 &r Tomas
Jonsson ensam agare.

- 2015 flyttade vi verksamheten fran Hassela till
Hudiksvall for att kunna skala upp tillverkningen
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ytterligare och idag &r vi strax under 50 anstéllda
som forfogar 6ver en produktionsyta pa 5 500 kvm
och med en tillverkningskapacitet pa 6 000 gripare
i dagens produktmix.

— Vi arbetar stindigt med utmaningarna att hinna
med att tillverka i samma takt som forséljningen
okar, och infor nésta ar siktar vi pa att skala upp
ytterligare 15-20 %, beradttar Magnus Faxbrink som
ar fabrikschef med ansvar for produktionsprocesser
och vidareutveckling samt personal och beman-
ningsfragor.

— For Gripen som produkt &r merparten av
komponenterna tillverkade i forddlat stal. All stl-
konstruktion och féradling sker i huvudsak i var
regi, inhouse i fabriken och av oss sjédlva. Vi skar ut
materialet, svarvar, fraser och kapar ror och stang-
material och svetsar ihop delarna till komponenter,
beréttar Magnus Faxbrink.

HSP Gripen tillverkar ocksa sina egenkonstruera-
de hydraulcylindrar, som tvéttas ut- och invandigt
innan dom monteras ihop. Efter montering malas
komponenterna som dérefter monteras pa en Grip.

— En viktig del i vara produkters hoga kvalitet dr
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noggrannhet och renhet, fran tillverkning till monte-
ring av fardig produkt, férklarar Magnus Faxbrink.

Fiberlasertekniken hojer
produktiviteten och sakrar leveranstider.

— Forberedelserna infor installationen paborjades
strax fore jul forra aret. Maskinen levererades i bor-
jan av detta ar och skar de forsta platarna samma
vecka. Enkelt handhavande och latt att ldra sig
maskinen &r stora fordelar for oss som inte haft
laserteknik i var verkstad tidigare. S& ingen erfa-
renhet men dnda sa latt att komma igéng. Det ar
vi mycket ndjda med. Det mesta handlar om att
gora jobbet fére man trycker pa start. Smidigt och
enkelt och en perfekt och kraftfull instegsmaskin
for oss som dr nybdrjare, sdger vd Tomas Jonsson,
platschef Magnus Faxbrink och maskinoperatoren
Kristoffer Berglund enstammigt.

— Fiberlasern fran BODOR édr den forsta maski-
nen som SALUCO levererat i Sverige nér vi pratar
om 22 kW, ja det dr en av de fiberlasrar som har
den storste effekten totalt sett ocksa om man pratar
om alla fabrikat pa den svenska marknaden, sager

Johnny Kvist forsaljningsansvarig och dgare pa
SALUCO.

Och sjdlvklart s& hamnade den i norra Sverige
déar behoven av att skéra i tjocka stalplatar &r stort.

Och vi far tekniska fakta av Johnny Kvist.

— Har handlar det om en BODOR P6, 22 kW och
det betyder att vi kommer att kunna skéra i 0,7-70
mm plat i stal och upp till 70 mm i rostfritt och 40
mm i aluminium. Det speciella fiberlasermunstycket
och skdrprocessen, sdkerstiller snabbare syreskar-
ning i kolstdl, mer gasbesparande kvadveskdrning i
rostfritt stal med lagt tryck och luftskédrning i kolstél
av battre kvalitet. Arbetsytan dr 2500 x 6500 mm.
Maskinen arbetar med viaxelbord fran sidan.

- Vi ser stora férdelar med var nya laser dar vi nu
kan skédra med stor precision och snabbt. Vi ppnar
upp for sndvare toleranser pa platarna. Vi kan gora
mer och snyggare detaljer. Och den stora foérdelen
ar jamfort med plasmagasskarning dér en komplex
detalj med efterbearbetning, kan ta flera timmar
och nu skér vi pa brakdelen av den tiden med var
nya fiberlaser, sdger operator Kristoffer Berglund.

Vi ar fragvisa och ber Johnny Kvist att berdtta mer
om installationen i Hudiksvall hos HSP Gripen.
Hur gick affdren till nar det handlar om upphand-
lingen och forberedelserna hos HSP Gripen?

— Vi blev kontaktade av HSP Gripen med en for-
frdgan om att finna en l6sning pa att effektivisera
deras skdrprocess, som d& handlade om plasmaskar-
ning. HSP hade gjort en ganska stor research pa
marknaden sjdlva och var intresserade av Bodors
produkter. Vi dkte och titta pa en maskin i Danmark
tillsammans, ddr kunden hade med sig material och
skarfiler som inte delgavs innan. For de ville inte
att vi skulle veta exakt vad vi skulle skédra, da man
onskade se ett verkligt skarresultat. Enligt Gripen
var vi de enda som skar detta utan nagon forbere-
delse alls, med ett utmarkt resultat. Och valet blev
da sjalvklart for HSP Gripen.

Vilka var kraven fran HSP Gripen?

— Kravbilden var en snabb, siker och exakt skér-
process men ocksd att maskinen skulle vara enkel att
hantera i vardagen. Man sokte ocksé efter en stabil
leverantor som kunde sékerstilla eftermarknad, ser-
vice och underhall. Valet {51l da pa oss, SALUCO AB.

Vi ser stora forsaljningsframgangar f6r BODOR i
Sverige. Vad ir med dina ord, forklaringen till det?

—Jag tror den storsta framgangen har varit att vi
har pa kort tid ldrt oss produkterna, samt att vi har
en stabil leverantor i ryggen. BODOR har en intres-
sant utveckling i hela vérlden och ligger i framkant
pa utvecklingen av laserskiarbord. SALUCO é&r ocksa
en stabil samarbetspartner pa svenska marknaden
med egna tekniker och snabb enkel service.

Vad ar de viktigaste parametrarna enligt dig for
en lyckad maskininvestering och en fortsatt bra
kundrelation?

— Det viktigaste i en affdr &r alltid en 6ppen dia-
log och att lyssna in kunden kundens 6nskemal
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men ocksa att kunna utfora affaren efter kundens
behov. Vi dr ett mycket flexibelt foretag med korta
beslutsvégar, vilket ger en hog flexibilitet i affaren
efter kundens férutsattningar.

Vad idr pa gang tekniskt och vad forstirker man
sig rent tekniskt?

— Vi ser att BODOR kommer med starkare strom-
kéllor, idag dr man uppe pa 60 kW, vilket kan skéra
upp mot 120 mm tjock plat. Vi har ocksa precis
lanserat ett skarbord som heter H-modell. Det ar
mer likt ett gammalt hederligt plasmabord med
stor yta att ldgga upp sina detaljer pa.

— Det minsta H bordet dr 8000x2500 mm stort.
Men denna modell kan bli upp till 32 meter lang.
Nésta produkt som BODOR ocksé lanserar inom
kort ar lasersvets, dar SALUCO far ytterligare ett
ben att sta pa.

— Automation och hir har BODOR manga olika
automationslosningar, sasom Itranstower som bade
lastar in och ur maskinen.

Vi har salt 2st set av denna modell, en P3 6kw
och en P3 12 kW. Sen har BODOR ocksé helautoma-
tiserade rorlaserskdarmaskiner som M-350 modellen.
Vi har salt 2st full automatiserade M-350 i Sverige

an sa lange.

Fler kilowatt?

- Utvecklingen pa kW sidan gar fram enormt fort,
for 1 ar sedan var 40 kW max, nu ar det 60 kW som
ar det storsta vi kan erbjuda fran BODOR, man har
“knéckt koden” helt enkelt, avslutar Johnny Kvist
dgare och forsdljningsansvarig pa SALUCO AB.

Snabbast teknik vinner,

ny kraftfull fiberlaser fran BODOR

hdjer produktivitet och lonsamhet.

For er som inte kdnner till SALUCO sa vil, sa
kan vi berdtta att foretaget hette tidigare
Alingsés Platmaskiner.

For att forsta vad den nya fiberlaserskdrmaskinen skall klara av for uppgifter s kan vi titta pa fotot.
Det handlar om tjocka stélplatar. Och man far ett perfekt skérresultat pa halbilder och kantskuret.

— Tittar vi idag sa ser vi alla att foretaget har
breddat sitt sortiment och framfor allt, sa vander
vi oss numera ocksd, till det tyngre industriseg-
mentet, sdger Johnny Kvist.

— I var expansion och affarsidé ligger ett fokus
pa att vara en helhetsleverant6ér av maskiner for
platbearbetning. Vi arbetar tétt tillsammans med
flera av vara leverantdrer runt om i vdrlden som
utvecklar produkter fér hogt stallda krav, allt
detta baserat pa méngarig kunskap sedan 6ver
30 ar tillbaka och ett brinnande intresse for att
leverera pa topp och gora vara kunder néjda,
sdager Johnny Kvist.

En imponerande satsning och vi forstar att er
senaste agentur dr nagot extra nar ni lyckats knyta
till er BODOR och erbjuda svensk industri ett

intressant val ndr man skall investera i en teknik
och fiberlaser maskinlésning.

—Ja, som du sédger dr detta en mycket intres-
sant tillverkare av maskiner dér vi nu bygger upp
en serviceorganisation i Sverige dar kunderna
far snabb och expertservice da BODOR har ett
Skandinavien team, samtidigt som man har egna
servicetekniker som arbetar snabbt och effektivt.

— BODOR Laser é&r ett kinesiskt foretag som
startade 2008. Man satsar internationellt och
engagerar sig i forskning och utveckling pa ett
imponerande sétt. Foretaget har en hog tillvéxt
over hela viarlden och nu har framgangarna natt
Sverige. Man har ett brett modellprogram fran
3,0 kW och upp till 60 kW, forklarar Johnny. l

No6jd maskinoperator och vd.

— Att satsa pa fiberlasertekniken var inte sjalvklart for
oss men nu forstar vi att det dr framtiden. Maskinen ar
utan tvivel en av vara nyckelmaskiner i produktionen.
80 % av bearbetningen pé en grip dr med laserskidrning.
Nu nér vi har en 22 kW fiberlaser frain BODOR som
vi litar pa prestandamaéssigt, i var produktion kan vi
effektivisera var fabrikslayout och effektivisera vara
fléden. Det behévs nu och i framtiden dé vi vaxer med
10-20 % arligen, sdger Tomas Jonsson.

—Jag “korde” en plasmaskédrmaskin tidigare och
nu far vi séklart ett helt annat skdrresultat. Ny teknik
motiverar mig som operator och skapar en mer intres-
sant arbetsplats. Jag var med och delaktig i valet och
upphandlingen av den nya fiberlasern och den har
verkligen motsvarat mina forvantningar pa tekniken,
sdger Kristoffer Berglund.



Med var servicechef Markus Lindel6f i spetsen tar vi nu ytterligare kliv fér
att erbjuda marknadens bésta service. Fa kontroll pa era kostnader, 6ka
effektiviteten och maximera produktiviteten med oss pa Intercut.

Vi erbjuder skréaddarsydda lésningar for er, vare sig det &r maskin och
mjukvara fran varumarken vi representerar, eller fran andra tillverkare.
Vara tekniker och certifierade partners tacker upp i hela Sverige.

Valkommen till oss pa Intercut!

Markus Lindel6f, servicechef 08 550 512 21
Victor Hatfield, servicekoordinator 08 550 512 15

Ofsd0
ret -

www.intercut.se/service JI:TT;.LEJ
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Bland vinodlingar och
rlatformningsmaskiner

1 norra

talien

Och har ar hégteknologiska
produktionslésningar i fokus

Den hér delen av Italien ar vélbefolkad och man
ser manga valkdnda industrier utmed motorvéagen,
blandat med vinodlingar och ldngt norrut ser man
de méktiga Dolomiterna med sno pa bergstopparna.
Vilandar i Bergamo och efter en bussresa norrut pa
knappt 3 timmar, dr vi framme. Jag som redaktor
och reporter pa Tidningen Maskinoperatoren akte
med pa arets kundresa (40 verkstadstekniker fran
ett femtontal verkstadsforetag dr med), anordnad av
Edstroms Maskin som ar generalagenter for den ita-
lienska maskintillverkaren ADIGE - BLM GROUP
sedan manga, manga ar tillbaka.

Trafiken dr tat men sa fort man lamnar motor-
vagen, sa sprider sig ett lugn och det riktiga
Italien visar sig med sma samhallen och byar
ofta fran medeltiden som ligger ganska tdtt men
formas av alla olivtrdd och vinodlingar som dyker
upp 6verallt. Klimatet i denna region ar perfekt
for att producera vin och man ser dven ett 6ver-

fl6d av blommor i ménga trddgardar och parker.

Men som sagt, nu dr detta dr ingen reseskildring
utan vi skall besoka den varldskanda maskintillver-
karen BLM Group's hégkvarter.

Pa huvudkontoret och fabriken i Levico Terme
som ligger i den norra provinsen Trento och i regio-
nen Trentino- Sydtyrolen, erbjod BLM Group ett
stort antal kunder (ndrmare 1 600 bestkare fran
hela vérlden och 700 foretag samsades pa narmare
10 000 kvm utstéllningsyta), en ny upplaga av sitt
Oppet hus - INNOVA. Koncernen, globalt erkand
som en av marknadsledarna inom tillverkning av
ror- och platbearbetningsmaskiner, ppnade sina
fabriksdorrar under tva veckor (20 september till
4 oktober), for att vdlkomna sina kunder. Det nya
namnet pa det 6ppna huset &r INNOVA, valt for
att medvetet ldgga ett starkt fokus pa foretagets
orubbliga hdngivenhet till teknisk innovation.

Arets tema och mantra var, ”Vision, Teknik och

Losning”. Dessa tre koncept representerar den tek-
niska utvecklingsviag som BLM GROUP lever efter
och tar varje dag. Med anledning av detta evene-
mang foreslar man marknaden f6ljande, en vision
for framtiden, insiktsfull teknisk utveckling och
16sningar riktade till industrins behov. Evenemanget
upptar en totalt utstdllningsyta pa mer &n 10 000
kvadratmeter uppdelat i 4 huvudsakliga Tech Hubs,
dar deltagarna fick mojlighet att f& hands-on med
de senaste innovationerna fran tillverkarens olika
maskintekniker som fiberlaser — planlaser och rérla-
ser, 3D-laserskdrningsceller, rérbockningsmaskiner,
tradbockningsmaskiner, kapmaskiner och rérforma-
re) och alla mjukvaruldésningar i BLMELEMENTS-
sviten. Pa INNOVA hittade deltagarna ocksa speci-
fika omraden som &r dedikerade till forskning och
utveckling och det breda utbudet av tjanster som
erbjuds av gruppen som underhall, tekniskt bistand,
utbildning och BLM-portal. Bland de manga pro-




dukter som visades var nagra av de senaste innova-
tionerna som stack ut, som vi skall beskriva i denna
rapport fran ett naturskoént Levico Terme, beldget
inorra Italien inbdddat i ett bergsmassiv och som
nér evenemanget anordnades erbjod ett vackert
vader med hégsommarvarme.

BLM-Group finns som sagts sedan linge
representerade i Sverige ddr Edstroms Maskin
iJonkoping ar generalagenter. I vart land finns fler
an 250 olika maskininstallationer fran BLM Group,
vilket séger en hel del om svensk industri och behov
av hogteknologiska maskinsystem.

Ror - och tradbockning, planlaser -
och rorlaserskarning ofta i automatise-
rade processer ar stegen mot en
allt effektivare produktion.
INNOVA star for visioner, teknik, 16sningar och
Oppet hus

Bland de méanga produkter som visades stack
nagra av de senaste innovationerna ut i besdkarv-
imlet hos BLM Group.

LT12

Som ett resultat av visionen att svara pa nya mark-
nadsbehov kan denna nyutvecklade rérlasermaskin
bearbeta ett brett spektrum av diametrar for sek-
torer som fordonsindustri och byggkonstruktion.
Detta nya BLM GROUP-system kombinerar kon-
cernens senaste rorlaser-teknik med riktade tek-
niska losningar for kunder som behover denna typ
av applikation for att behalla sin konkurrenskraft.
Losningen: ett nytt helautomatiskt fiberlasersystem
for ror och profiler fran 25 mm till 305 mm diameter.

ELECT63-E

En modern helelektrisk rérbockningsmaskin som
foddes ur visionen att fylla tomrummet for att till-
handahalla ett kostnadseffektivt kvalitetssystem
for alla tillverkare som producerar bockade ror
komponenter. Tekniken som gors tillganglig for
kunder som anvander detta system &r resultatet
av BLM GROUPs stora erfarenhet av rérbockning.
Losningen: en maskin som erbjuder produktions-
flexibilitet och kvalitet som ar typisk fér en BLM
GROUP rérbockningsmaskiner

Maskinsystem med LT7, E-TURN och AGV

Denna applikation &r ett av ménga exempel pa
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integration som gruppen kan erbjuda och harrér
fran visionen att skapa en standigt 6kande effektiv
produktionsmiljo som kan optimera den ménsk-
liga faktorn samtidigt som det kollektiva systemets
aktiviteter 4gnas at att producera storre mervérde.
Detta uppnas genom koncernens teknik for en
fullstindig integration av produktionsprocesser
genom Protube-tillverkning MES som hanterar alla
koncernens tekniker, 6verforing av processinforma-
tion via Data Matrix och automatiserad logistik fran
AGV:er (Automated Guided Vehicles). Losningen:
en mycket flexibel och helautomatiserad process
som styrs fran en enda hanteringspunkt.

LT8.20 med automatiserat lager
Kopplingen av ett rorlaser-system med automatiskt
lager hérror fran tankeséttet om en 16sning for att
effektivt minska verkstadsgolvytan som upptas
av material och gora hela rorlaserskdrningsproces-
sen effektivare. BLM GROUP har pa ett smart satt
integrerat tekniken i sina Rorlaser-laddningssystem
med ett hoglager. Losningen: en flexibel process for
rorhantering och bearbetning.

LS7

Fréan visionen om ett laserskérsystem for plat med
all funktionalitet hos en avancerad maskin och
funktioner som gor att den kan sticka ut pad denna
marknad, anvande BLM GROUP sin mer dn 35
ars specifika teknikerfarenhet till en lattanvand
maskin med utmaérkt prestanda, full av mervar-
deslosningar inklusive: innovativ pallvaxlare for
att minska platbytestiderna, portalstruktur som
mojliggor accelerationer pa upp till 2 G och extra-
ordindr méangsidighet.

All-In-One

BLM GROUPs banbrytande teknik, som forst
utvecklades 2011, féddes integrationen mellan ror-
laser och rérbockning fran visionen om en process
som kunde minska skrot fran de manga forsok
som tidigare kravdes for att fa ett ror skuret och
bockat enligt ritning. Genom att anvinda All-In
One underlittas arbetet fran laserskuret ror till
fardigbockad rordetalj.

Forts. sida 14 >>




14 mmm Maskinoperatéren Nr 6 | Oktober 2023

>>

ELECT

BLM GROUP har utvidgat sin affarsidé for att hjdlpa till att skapa
mer avancerade design och méta de hogre kraven pa marknaden. De
visar nu upp hur deras bockningsmaskiner, ELECT80 och ELECT150,
ar mycket effektiva i tva olika tillimpningar:

1. Med ELECTS80 kan de boja en speciell hoghallfast stalprofil
med perfektion.

2. Med ELECT150 kan de boja ett ror som har en diameter pa 110
mm och en svar bojningsradie pa 90 mm, vilket dr ganska utma-
nande.

Detta innebér att BLM GROUP anvénder sina bockningsmaskiner
for att hantera svara bockningsjobb och méta de hoga kraven pa
marknaden.

LT-FREE
5-axlig laserskdrningsteknik utvecklades férst 2003 och har sedan
dess utvecklats och blivit mer tillgdnglig for alla som arbetar med
tredimensionella metallprofiler. Tekniken har ocksa forenklats for
operatorer, dven de som saknar erfarenhet. Losningen ar ett system
med manga alternativ och funktioner som gor det enkelt att anvanda
och samtidigt mojliggor anpassning efter kundernas specifika behov.
Under INNOVA hade de svenska teknikerna mdjlighet att intera-
gera med branschexperter som guidade dem genom utstillningarna
for att forsta och identifiera de viktigaste aspekterna av 6ppet hus:
nya mal, tekniska verktyg och passande l6sningar for deras behov.

Vi ber produktansvarig fér BLM Group pa Edstroms Jim Davis och
forsdljningschefen Adam Asplund om lite tankar om eventet efter
att man kommit hem frén resan.

Vi borjar med Jim.

Vad hade du for forvantningar pa resan da ocksa uppslutningen
fran kunderna var utmarkt?

— Vi hade hogt stéllda forvantningar pa eventet i Levico Terme,
och vi dr glada att det blev en succé. Véra kunder fick inte bara ta
del av spannande nyheter, utan de fick &ven en insyn i varumarket
och BLM Groups'’s professionella verksamhet. Det var en chans att
fa visa upp vara senaste innovationer och applikationer.

Forts. sida 16 >>

Andreas Bystrém och Bjérn Andersson frén Ornskéldsvik
Skércentra AB var pa plats. Ett féretag som vi skrev om
i tidningen férra dret da man storsatsar pa ny fabrik och
maskininvesteringar.

Lennart Karlsson och Torbjérn Svensson Kullarp Sweden AB Gnosjé.

— Kullarp Sweden AB utvecklar och designar produkten tillsammans med kunden
for att uppnd ett optimalt slutresultat. Vi tror pa kontinuerlig kontakt med kunden fér
att alla parter ska bli néjda och att hela processen ska bli smidig och kostnadseffek-
tiv. Var flexibilitet och péahittighet bidrar till att hitta bra I6sningar inf6r varje utmaning
och vi & med dig - fran idé till fardig produkt. Butiksinredning, hyllor, stéll & nagot
vi sysslar med varje dag, beréttade Lennart nere i Italien.

Johannes Gustafsson och Andreas Gustafsson fran Hygap AB | Oskarstrém.
- Hygap har en produktionsyta pa 4600 m2 fylld med olika typer av bearbetningsma-
skiner som gdr i 3-skift for att uppnd hégsta kostnadseffektivitet och leveranssékerhet.
— Vi dr héri Italien, for vi arbetar alltid med att stdndigt hitta nya sétt att utveckla och
effektivisera produktionen .

Bjédes Mekaniska fran Ekendssjén &r en helhetsleverantér med inriktning pa avancerad bearbetning av plat
och rér. Pelle Tholas och Kristoffer Backler gér alltid i investeringstankar och férbéttringar for sin produktion.
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Vad ldagger du/ni i, att sd manga féljde med pa
resan?

- Det gladde oss att se det stora intresset f6r vara
evenemang och att sd manga av vara kunder valde
att ta sig tid med oss. P4 Edstroms &r vi stolta 6ver
att fa lara kdnna vara kunder béttre och uppskattar
den starka kopplingen vi har med dem.

Hur tyckte du att INNOVA konceptet fungerade
och vilka var de positiva upplevelserna utifran
ditt perspektiv men ocksa fran kundernas per-
spektiv och forvantningar samt varfor och vilka
var anledningarna till att sa manga foretag foljde
med enligt foretagen sjdlva?

—Manga av véra deltagare hade tidigare erfaren-
het av Open House hos BLM Group och visste vad
de kunde forvianta sig. Andra var lockade av vara
senaste maskinnyheter och hade mdgjlighet att se
dem live, stélla fragor och diskutera sina behov.

Du har besokt fabriken i Levico Terme manga
ganger, vad vill du framhalla och uppméarksamma?

— Férutom imponerande maskiner vill vi betona
den vackra platsen i Levico Terme. Platsen &r inte
bara hem for BLM/Adige’s anldggning, den erbju-
der dven en fantastisk omgivning med en charmig
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by, utmarkta restauranger och en naturskoén omgiv-
ning med imponerande berg och sjdar. Det dr en
plats som uppskattas av manga, och den skapar
en unik atmosfar.

— De som deltog i evenemanget berdttade att de
hade en vildigt bra upplevelse. Eventet var nog-
grant forberett och erbjod en imponerande bland-
ning av nyheter och praktiska applikationer. Det
var mojligt att se helheten i vart utbud, inklusive
rorbockning, rérlasersystem och planlaser.

Du far vilja ut vad som var mest intressant pa
utstillningen och ocksa vad kunderna var mest
intresserade av?

—Huvudnumret f6r arets Open House i fabriken
var den spannande nyheten - LT12. Den hér inno-
vativa rorlasermaskinen méjliggor hantering av ror
upp till 305mm diameter, ndgot som vara kunder
har efterfragat. Det &r ett vdlkommet tillskott till vart
produktsortiment, ett maskinkoncept man kan ldsa
mer om i artikeln, formedlar Jim Davis.

Fragor till Adam Asplund ny forséljningschef pa
Edstroms Maskin.

Ditt forsta besok pa BLM Group, vad blev dina
bestaende intryck?

Produktansvarig Jim Davis, Edstréms Maskin.

— Ja, det var verkligen en imponerande upple-
velse. De intryck som sarskilt stannade kvar i mitt
minne var den héga nivan av teknisk expertis och
den avancerade tekniken som anvands i deras
anldggning. Dessutom imponerades jag av foreta-
gets fokus pa innovation och deras dedikation till att
mota kundernas behov. Sedan kan man inte sticka
under stolen att de jobbar i fantastiska miljoer med
natur och kultur som finns i och kring Levico Terme.

Med vilka 6gon ser du pa ett event som INNOVA?

— Evenemang som INNOVA23 é&r en viktig del
av det arbete vi gor tillsammans med BLM Group.
De ger en plattform att visa upp de senaste teknolo-
giska framstegen och méjliggor samtal om framtida
trender. Som leverantor vill vi férdjupa kundernas
forstaelse av den teknik och innovation som erbjuds
samt sjdlvklart de vardefulla kontakter man knyter
med kunderna.

Nagot som overraskade dig positivt extra mycket?
— Jag blev verkligen imponerad av finishen i
deras fabrik och det genomtiankta arrangemang-
et med olika stationer, kompetenta tekniker och
overtygande demokorningar som de presenterade.
Dessutom gillade jag mangfalden som de visade
upp genom flera hallar med olika teman. Det var
verkligen ett mycket professionellt evenemang.

Hur skall BLM Group tackla framtidens krav
fran industrin, vad ar de viktigaste kraven fran
kunderna?

— For att mota framtidens krav fran industrin
och samtidigt agera i enlighet med de nuvarande
hallbarhetskraven méste BLM Group fortsitta att
vara en pionjar inom teknologisk innovation vilket
det nya namnet INNOVAZ23 ocksa antyder. Kraven
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VARA LOSNINGAR

Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner ¢ver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg for en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
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o Den ultimata produktionsflexibiliteten
Kontinuerlig automatisk drift

AMADAs egendesignade 3kW fiberlaser resonator och varldsledande 300kN servodriven stansning, gor EML-AJ-serien till den ultimata I6sningen for att
reducerad kostnad per detalj med minimal operatorsingripande. For att minska stélltiden finns en 4-stations automatisk dysvéxlare och en automatisk
verktygsvaxlare som tillval vilket ar bara nagra av de unika funktionerna. ASR PR-tornet ger mangsidig och effektiv produktion genom att kombinera
materiallagring, plockning och skrothantering i en mycket kompakt layout, vilket avsevart okar det totala flodet i cellen. AMADASs egna offline mjukvarusystem
och klassledande verktygslosningar férbattrar den kompletta I6sningen ytterligare.
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www.amada.eu
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Peter Stankovic och Gabriel Jonsson FléktGroup.
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fran kunderna &ndras ocksa standigt och BLM behover vara lyhort och
anpassa sig efter dessa behov och samtidigt minimera sin miljopaverkan.
— Det dr ocksa avgorande att samarbeta med kunder och industriledare for
att forsta och adressera de specifika utmaningarna som kunderna star infor,
inklusive krav pa héllbara och miljévénliga 16sningar. Genom att erbjuda
skraddarsydda, hallbara 16sningar och pagaende support kan BLM Group
inte bara mota kundernas tekniska behov utan dven deras hallbarhetsmal.
Pa sa satt kan BLM Group fortsitta att vara en palitlig och hallbar partner for
sina kunder, och samtidigt vara en féregangare inom teknologisk innovation.

Slutligen hur bygger man vidare med relationer med kunderna efter en
resa som denna och hur viktigt ar det att kunden dr med och far se tekniken
pa nidra hall och prata med BLM:s experter?

— Efter en resa som denna dr det av yttersta vikt att bibehalla och starka
relationer med kunderna. Det bésta séttet att gora detta dr genom kontinuerlig
kommunikation och support. Kunden maste vara med och fa se tekniken
pa nédra hall, férsta hur den kan anpassas till deras specifika behov och ha
mojlighet att stélla fragor direkt till BLM:s experter. Detta skapar fortroende
och visar att foretaget dr dedikerat till kundens framgang dven lokalt, sager
Adam Asplund och vi tackar bada herrarna for input till artikeln.

P& Innova 2023 introducerade BLM GROUP

nya Lasertube LT12 som blev den stora nyheten

Iar fick deltagarna att fa forstahandstillgéng till det nya Lasertube LT12: ett
fiberlaserskédrningssystem for ror och metallprofiler som kan skéra ror fran
25 till 305 mm i diameter, bearbetningsomrade for fiberskarning som tidigare
saknades i BLM GROUPs maskinportfdl].

Maskinen

LT12 kan utrustas med olika laserkrafter och
bearbetar r6r upp till 62 kg/m. Maskinen har
en chuck i bakkant och en stédring som stoder
roret under skdrningen. En innovativ funktion
ar “interpenetration” dar chucken entrar stod-
ringen fOr att minimera skrot genom att skara
rorets dnde.

Noggrann laserskdrning dr mojlig oavsett om
roret dr langt och tungt, tack vare stodet genom
hela bearbetningsprocessen.

Detta system passar olika branscher, sarskilt
de som anvédnder 6ppna och slutna profiler upp
till 305 mm i diameter.

LT12 har flera konfigurationsméjligheter,
inklusive lastnings- och lossningsldngder. Det
kan lasta stanglangder upp till 12,5 m for att
effektivisera bearbetningen.

For att spara tid erbjuds Tap & Drill, en
extra enhet som gor borrning och géangning
direkti LT12. W

Pontus Adelbrant och Jens Andersson fran Anderssons Mekaniska i Skillingaryd.

— Viar senaste investering i var maskinpark &r en rérlaser ADIGE LT7 och nu é&r
vi hédr fér att fa inspiration och ékade kunskaper fran experterna pd BLM Group,
beréttade Pontus.

Karl och Jakob Danielsson fran Luni Metall Ab fran Hillerstorp.

— Luni Metall AB grundades 1985. Vi bérjade med tillverkning av butiksinredning-
ar och képte en rérperforeringsmaskin. 2009 investerade vi i en rérlasermaskin,
som &ndrade vér inriktning till att omfatta mycket mer &n bara butiksinredning.
Frén 2018 har vi tagit ytterligare steg mot att bli en mer komplett systemleverantér
som levererar savél helhetslésningar som enskilda produkter inom en rad olika
branscher, beréttar Karl och Jakob.

Hér finns ett stort intresse fér automation och intelligenta 16s-
ningar fér produktionen. Hampus Petersson och Safet Uzeirovic
hos Nitator Automotive Group Oskarstrém, delar intresset fér ny
teknik med Jonas Kling och Toni Gustavsson Industrilds i N&ssjo.
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Ny 10kW fiberlaser och
teknologin Edgeline Bevel banar
vag for nytt sortiment hos Smemo

I varas installerade Smemo en TruLaser 3030
fiber med 10 kW i syfte att kunna leverera
i grovre plattjocklekar. Dessutom har man sat-
sat pa teknologi for applicering av avfasningar,
forsankningar, rundade kanter och forbered-
ning for svetsning direkt i lasermaskinen vilket
oppnar upp for manga nya komponenter.

Nya mdjligheter med mer kapacitet...
Broderna Mikael och Hakan Thulin, tillsammans
med Hékans son Viktor — “Thulinarna” har i famil-
jeforetaget Smemo satsat bade pa kapacitet och tek-
nologi i senaste 2D-laserskdarmaskinen. Med hog
lasereffekt gar produktionen oerhért snabbt, men
viktigaste egenskapen &r att man nu kan skéra i
grovre plat, det ar alla tre eniga om. Den tidigare
lasern pa 3 kW ar optimal for tunnplatsberarbet-
ning. Den nya maskinen ar mer effektiv samt leve-
rerar oxidfria snitt i grovt material, en mycket bra
kombination.

”Lasereffekten pa 10 kW gor sig som allra
bést i 6 — 10 mm och det dr ett nytt omrade vi
kliver in i nu,” sdger Mikael som dr inképsansva-
rig. Nu erbjuder vi hela spannet inom tjocklekar
och breddar oss darmed rejélt bade inom befint-
ligt kundsegment och nytt.” Nya lasern ar dven
utrustad med automatiseringskomponenterna
LiftMaster och PartMaster.

...0ch innovativ teknologi

Den hogre kapaciteten tillsammans med den relativt
nya teknologin EdgeLine Bevel selekterar ut Smemo
dn mer. EdgeLine Bevel hor ocksa val ihop med att

skéra i grovre tjocklekar och gor bland annat att
tidskravande manuell forberedelse av komponen-
ten for svetsning nu dr ett minne blott. Har skapar
man automatiskt avfasningar och férsankningar
i olika storlekar och rundar av skarpkantade platar.
“Den har funktionen var viktig for oss, sager Viktor,
produktionsansvarig i Smemo, vi dr valdigt ndjda
med den och blir mer konkurrenskraftiga.

Bred unik produktion

Forutom laserskdrning
erbjuder Smemo kantpress-
ning, stansning och auto-
matiserad svetsning. I en
annan produktionsenhet
tillhandahdller man ocksa
verktygsbaserad produk-
tion - excenterpressning,
automatpressning samt
robotiserad produktion,
detta var fran borjan basen
i verksamheten. I dag har
man en mangd pressar med
kapacitet upp till 400 ton.
Det dr for Smemo en klar

styrka med bada dessa produktionsenheter i ett
och samma bolag. “Dels ar det ett vanligt férlopp
att platbiten borjar i lasern och gér sedan in i for
vidareforadling i den verktygsbundna produktio-
nen, siger Hakan, VD pa Smemo, men vi har ju
dven mojligheten att valja ratt tillverkningsme-
tod for ratt produkt.” Det handlar om att hitta
balansen nér den ena tekniken l6nar sig mer &n
den andra. Vissa volymer i viss tjocklek rdknar
vi fram blir bést for lasern osv och ibland kan vi
offerera 16sningar fran bada enheterna.”

Stora investeringar
2010 forvarvade Smemo Hillerstorps plat med
maskinpark med bland annat en lasermaskin fran

Forts. sida 20 >>
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TRUMPF samt en kantpress med BendMaster.
Den sistndimnda finns kvar, lasern byttes till den
nya 10 kW. Flera stora investeringar under aren
har genererat en gedigen maskinpark. 2012 byt-
tes kantpressar ut till TRUMPF’s TruBend 5085
respektive den mindre 7036. 2015 képte vi den
forsta fiberlasern med 3 kW och automatiseringen
SortMaster samt ett hoglager” berattar Viktor.
Nasta steg var 2018 da man investerade i tva
highend allroundmaskiner med kantpress- och

stanskapacitet med alla méjligheter — TruBend
5130 och TruPunch 5000. 2021 kom kantpressen

TruBend 7050 och nu 2023 lasern samt en TruArc
Weld for robotsvetsning av mindre serier.

Programvara - startskottet for TRUMPF

Intresset for TRUMPF kom delvis i samband med
forvarvet av maskinerna men mycket grundar det
sig i programvaran TruTops Boost som man fick
nys om tidigt - integrerad foér 2D /3D-konstruktion
vid programmering av laser- och stansmaskiner
samt kantpressar som ger forslag pa losningar for
bésta mojliga materialutnyttjande och hur man
kan sékerstiller en effektiv process genom verk-

samhetens produktionssteg. “Det var precis vad
vi var ute efter, sager Mikael, och vi var forst ut
att bestélla den” Det dr en programvara som for-
andrat hela arbetsséttet for oss, fortsatter Mikael.

TruArc Weld

TruArc Weld var lite av ett impulskop, skrattar
Viktor, vi sag den nér vi var pd TRUMPF i Tyskland
och tittade pa lasern och slog till. Tidigare har vi haft
manuella svetsar och funderat en del pa robotsvets-
ning men tankt att det varit mer for stora serier men
den hér klarar mindre serier ocksa. TruArc Weld var
lite av ett impulskdp, skrattar Viktor, vi sdg den nér
vi var pa TRUMPF i Tyskland och tittade pa lasern
och slog till. Tidigare har vi haft manuella svetsar
och funderat en del pa robotsvetsning men tankt
att det varit mer for stora serier men den hér klarar
mindre serier ocksa. Maskinen &r en bra inkorsport
till att borja med detta och den innefattar en relativt



enkel installation och inkdrning med hjélp av e-learning. “Den ar dven
ganska enkel bade programmerings- och fixturmassigt”, sager Viktor.
Han har kort en del i den nu och ser manga fordelar i att &ven kunna
erbjuda kunderna detta. Nu ska fler utbildas pa maskinen. “Den kom-
mer ge oss manga mdjligheter framdver, ger en extra dimension pa

svetsningen och perfekt raka sommar,” sdger Viktor.

Bred leverantér med bred kompetens

Smemo levererar idag inom en stor bredd inom olika branscher, fran
lilla platsnickaren till fordonsindustri. Ett stort ben dr dock afférs-
inredning till systerforetaget PS Retail. ”Vi 6kar ocksa inom bensin-
pumpar nu, siger Hakan, men har valt att ha en bred bas” Strykan
i foretaget dr att de lever néra sina kunder i hela utvecklingsfasen
tack vare hog teknisk kompetens och att man kan hela platproces-
sen och produktionen. ”Vi kan tidigt hjdlpa vara med den optimala
konstruktionen till basta kostnad och hogsta kvalitet”, siger Hakan.
”Vi kan ofta ta fram en detalj med battre funktioner an forvantat, till
en béttre kostnad med reducerade antal moment som t ex svetsning.”
Dessutom kan man erbjuda bade hogserier och lagserier med sin
breda tillverkning. ”Vi gillar utmaningar, tilldgger Viktor, och att
hitta nya egna végar och vi dr investeringsvilliga och ligger gérna
i framkant med den senaste tekniken”

Familjeféretag
Mikael har varit med i Smemo sedan mitten pa 90-talet och Hadkan kom
in i foretaget runt millennieskiftet. Den gemensamma bakgrunden har
broderna i det vilkianda foretaget Thule — takrack-
stillverkaren, som startades av deras farfar. Viktor
borjade pa Smemo 2014. Idag har man 65 cirka
anstillda och bildar tillsammans med PS Retail
en koncern dar Mikael ar koncern VD.

Nu star “Thulinarna” redo for vad nya maski-
nen ska fortsatta generera for dem och sen fér vi
se vad nésta steg blir i Hillerstorp.

Mer information:

www.trumpf.com

FAGON AB
Bruksgatan 11B
241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER - LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER * INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER - UTSUG + SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER + ROBOTAUTOMATION - GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se
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Martin Pudas, 070-529 65 00
Fredrik Gustafsson, 070-622 07 $9
Jens Ring, 079-326 60 60

Eller maila: sales@systembruckar.se

MITSUBISHI

FORKLIFT TRUCKS

Systemtruckar Sverige AB, Vagngatan 9, 702 27 Orebro
systemtruckar.se
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AP&T staller ut pa
Blechexpo 7-10 november

AP&T medverkar pa drets Blechexpo i Stuttgart 7-10 november.
Under temat One Responsible Partner® presenterar man sitt tota-
lerbjudande for den metallformande industrin. Marknadsledande
produkter och nya affarsmodeller ger kunderna de basta forutsatt-

. o o . . 071 e Under temat One Responsible Partner®
ningar for en hog life-time performance och uthallig 1onsamhet.

presenterar AP&T sitt totalerbjudande

AP&T erbjuder nyckelfdardiga 16sningar for fiber- och metallformning,
baserade pa en djup kunskap om bade processer och maskiner, och ett
langsiktigt engagemang i kundernas affér. I det globala erbjudandet ingar
kompletta produktionslinjer med pressar, automation, verktyg, varme-
behandlingssystem och tjanster som underhall, reservdelsférsorjning,

optimering och ombyggnationer.
AP&T stiller ut i hall 8, monter 8501.

Las mer om Blechexpo 2023 pa:
www.blechexpo-messe.de/en/

Mer information:
aptgroup.com

pé Blechexpo 7-10 november.

Upp till 80 % l&gre energiférbrukning med
AP&T:s senaste press for progressiv pressning,
stansning och djupdragning

Nu introducerar AP&T en ny version av sin servo-
hydrauliska press med dnnu ligre energiforbruk-
ning an tidigare. Den nya versionen ar framfor allt
avsedd for progressiv pressning dir man behdver
ett stort antal slag per minut och f6r andra typer
av formning dar det kravs hog precision, som till
exempel priagling, stansning och djupdragning.

— Med hjélp av sa kallad transmissionscylin-
derteknik har vi konstruerat en snabb och véldigt
energieffektiv 16sning som dessutom haller en
mycket 1ag ljudniva, séger Mikael Karlsson, Product
Manager Presses pa AP&T.

Naér den forsta generationen av AP&T:s servo-

hydrauliska press kom for ndgra ar sedan fick den
stor uppmérksamhet inte minst fér den mycket ldga
energiférbrukningen vid operationer med ldngre
halltider, till exempel presshardning. Nu gor AP&T
om konststycket — och mer dértill — for kallform-
ning. For pressoperationer med korta och medel-
langa slag kan energiférbrukningen bli upp till 80
procent lagre &n for en motsvarande konventionell
hydraulpress fran AP&T.

AP&T:s ingenjorer har 16st uppgiften genom att
utrusta pressen med ett slutet och robust hydraul-
system med liten oljevolym och ett fatal ingaende
komponenter. Tack vare att systemet 4r modulari-
serat kan varje press optimeras for sin uppgift, med

Snabb och energieffektiv.
AP&T:s servohydrauliska
__ press kommer nu i en version
| avsedd fér progressiv press-
ning, prégling, stansning och
| djupdragning. Det beréttar
| Mikael Karlsson, Product
Manager Presses pa AP&T.

en eller flera cylindrar beroende pa applikation.

Den nya versionen av AP&T:s servohydrau-
liska press lampar sig bland annat for pragling av
varmevaxlarplattor och brénslecellsplattor, trans-
ferapplikationer och progressiv pressning, liksom
for de flesta typer av dragoperationer.

— Med dagens hoga energipriser kan vér nya
press snabbt ge betydande kostnadsbesparingar.
Exakt hur stora de blir varierar forstas beroende
pa applikation. Men i ett kundcase dér vi jamforde
var 16sning med befintlig hydraulpress berdkna-
des besparingen bli mellan 400 och 500 Euro for
varje dygn produktionen var i gang, sdger Mikael
Karlsson.

Fakta, AP&T:s servohydrauliska press med trans-

missionscylinder

e Presskraft pa 16.000+ kN.

* Prestanda (output) upp till 40 slag per minut.

¢ Energiforbrukning, rekommenderade applika-
tioner, 60-80 % lagre an for jamforbar konven-
tionell hydraulpress.

¢ Oljevolym 250-500 liter.

e Slagliangd efter applikation.

e Kylvattenbehov 60-80 % ldgre dn jamfoérbar
konventionell AP&T hydraulpress.

e Ljudniva 67-75 dBA.

Mer information:
aptgroup.com
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LS7 ar nya generationens
et 2D- Iaserskarmng

LS7 ar ett innovativt 2D-lasersystem som
ger nya mojligheter att optimera tillverk-
ningsprocessen och minimera stalltider.
Fiberlasern integreras snabbt, har 1ag
energiforbrukning, laga underhallskrav och
ger dig mojlighet att arbeta med en mangd
olika metaller med ett fantastiskt resultat.

Forberedd for Palettbyten Lasereffekt 2 axlig acceleration
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Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner-
tunnplat: stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskin
fiberlaserskarmaskiner, FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.
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Fem dagar i1 Japan

Nu bérjar den redaktionella rapporten, dar vi skall

spegla nagra av maskinnyheterna som vi fick med
oss hem fran japanresan och bestket pa AMADA
Global Innovation Center (AGIC).

Under hela vart besok i de olika demonstrations-
hallarna, s var ciceron Matt Wood EU produkt- och
marknadschef fran europakontoret i Kidderminster
(Birmingham) var utmaérkta guide.

Men forst nagot om...

De tecken som utgér Japans namn betyder
solens ursprung, varfér Japan ibland kallas
”Soluppgangens land”. Vi befinner oss i Tokyo som
ibland dven kallas fér Osterns huvudstad. Och i
denna mycket intressanta stad och forbryllande
dér gamla seder moter nya tankesitt, kanske mer
dn nagon annanstans pa jorden.

Japan &r en arkipelag bestdende av 6 800 dar
dér ytan bestar av 60 % berg. De fyra storsta 6arna
dr Honshu, Hokkaid¥, Kyushu och Shikoku, som
tillsammans star f6r 97 % av Japans yta. Japan har
vérldens tionde storsta befolkning med narmare
135 miljoner invanare. Stor Tokyo &r det storsta
storstadsomradet i varlden med 6ver 36 miljoner
invénare pa en yta ungefér lika stor som Skane. Det
gor det svart ndr sa manga skall trangas pa liten yta.

Dérfor ar det valdigt dyrt med mark, hus och lagen-
heter i Japan. Andra miljonstdder dr Yokohama,
Osaka, Nagoya och Sapporo.

Den vibrerande megastaden Tokyo har allt.
Rent och snyggt 6verallt, ordning och reda och
i princip noll brottslighet om man &r dar som turist.
Fantastisk mat, tempel, futuristiska skyskrapor i tita
kvarter, bra infrastruktur med bl.a. en tunnelbana
dér 7 miljoner ménniskor &ker varje dag. Vildiga
kontraster som blandas i allt nér det handlar om
mode, musik, byggnader, manniskor, tankesétt och
givetvis en sansad trangsel i ett hogt tempo.

Nu efter pandemin ser man en ekonomisk
uppgang med starka bokslut for landets enorma
exportindustri och hir dr var vird AMADA, ett av
de foretagen som véxer snabbt pa de globala mark-
naderna. Sa det finns manga incitament att upptéacka
aven ndr det géller ett foretag som AMADA. Vi far
under presskonferensen veta att man gar mot sitt
bédsta ar nagonsin 2023. Och att man har visionen
om fortsatt 6kad forséljning och tillvaxt. Pa den
svenska och skandinaviska marknaden &r man fort-
satt framgangsrik och har finns sedan gammalt
en stor forankring i tekniskt starka produkter som
exempel inom fiberlaserskérteknik, automation och
elektriska kantpressar med automatiska verktygs-

byten — ATC, har gar utvecklingen rasande snabbt
med hjilp av mjukvara.

AMADA-koncernen har i 6ver 70 ar varit en
ledande tillverkare av metallbearbetningsmaski-
ner och erbjuder en komplett 16sning som bestar
av maskiner, verktyg, programvara, service och
ekonomi. AMADA &r grundat pa gedigna japanska
varderingar och ar kénda for sin innovativa teknik,
fantastiska kvalitet och onekliga pélitlighet.

Genom samarbetet med sina kunder fortsétter
AMADA att marknadsfora det som kunderna beho-
ver ndr de behover det. Styrkan ligger i foretagets
kompetens, expertis och kunskap.

Vi borjar med att rapportera om;
Hur AMADA férbéttrar LBC-tekniken for hogre
prestanda och effektivitet.

For att hjdlpa kunderna att vara fortsatt 16n-
samma pa den alltmer konkurrensutsatta markna-
den for laserskarning kommer AMADA att utoka
sitt sortiment till att inkludera en ny 6kW VENTIS
fiberlaser med foretagets unika Locus Beam Control
(LBC) teknologi. Denna 6kW-modell har férmagan
att prestera som en 8-10kW-maskin men med ldgre
driftskostnader.

Efter framgangen sedan den revolutionerande



Maskinoperatéren Nr 6 | Oktober 2023 Mm mm 27

4kW VENTIS, som ger produktivitet som vanligtvis forknippas med 6kW
lasrar, kommer denna hogre effektvariant att vara sarskilt relevant med
tanke pa energikostnaderna som har 6kat snabbt. Hittills har nastan 200
bestéllningar inkommit pa 4kW-versionen i Europa.

Skélen bakom denna hogre skareffektivitet ar AMADAs unika LBC-
teknologi och foretagets endiodmodul, fiberlaser resonator med hég den-
sitet. Denna kombination ger hogeffektiv laserskarning och darfér hogre
skarhastigheter jamfort med en vanlig fiberlaser med motsvarande effekt.

Manga kunder har sett férdelarna med AMADAs LBC-teknologi och dess
3 huvudsakliga bearbetningslagen: Produktivitetsldge ger skarhastigheter
som vanligtvis forknippas med hogre effektlasrar vid bearbetning med
nitrogen, Kvalitetsldge kan ge slaggfritt rostfritt stal upp till 15 mm (4kW)
och 20 mm ( 6kW) for att minska sekundara processer och Kerf Control-laget
ar sdrskilt anvandbart i kombination med AMADAs TK-detaljplocksystem,
vilket gor att skdrsspalten kan breddas upp till 1 mm for att sédkerstilla
tillforlitlig automatisk borttagning av komponenter fran det skurna arket.

LBC Flash Cut dr en annan revolutionerande utveckling. Denna teknik
bearbetar formen genom att endast flytta laserstralen utan att flytta axeln,
sé att den kan bearbeta med en oovertraffad hastighet som 6vertraffar
konventionella lasermaskiner. Beroende pa bransch har det potential att
bli en innovativ bearbetningsmetod som kullkastar koncept.

LBC-teknik gor att laserstralen kan flyttas dynamiskt i forutbestamda
monster oberoende av laserskdarhuvudet. Detta tar bort behovet av att defo-
kusera laserstralen, som &r fallet med alla andra fiberlaserskdrningssystem,
och bibehaller laserstralens 6verlagsna effekttiathet, vilket ger snabbare
skdrhastigheter och detaljer av hogre kvalitet. Speciellt tjockt stal dr en
enkel process med LBC-teknik eftersom ett mycket brett utbud av olika
materialkvaliteter kan bearbetas utan att anpassa skardata. Detta innebér
att hogre produktivitet och kvalitet kan uppnas eftersom maskininstal-
lationen drastiskt reduceras.

AMADASs 4kW och 6kW, enkeldiodmodul, fiberlasermotorer som anvands
i VENTIS-seriens maskiner uppndr mycket hog laserstréletdthet pa grund

av elimineringen av combinermodulen. Alla flermodulsfiberlasermotorer
forlorar viss effekttithet, och ddrmed prestanda, ndr modulerna kombineras.
VENTIS-seriens fiberlaserskarmaskin finns i storlekarna 3015 och 4020,
med 4kW eller 6kW laserkallor, och dr kompatibel med flera AMADA
automationslosningar for effektiv plat- och detaljhantering.

Forts. sida 28 >>
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Gron Produktion

— I &r kommer vi att flera steg langre &n vi nagonsin gjort tidigare

genom att introducera teknologier, I6sningar och processer vilket kom-
mer att fora oss ndrmare vara kunder samtidigt som vi respekterar
miljon.

— Fokus ar pa produkter och koncept som 6kar produktiviteten och
samtidigt minskar kostnads- och ¢kar resurseffektiviteten. Har fanns
tydliga spar innefattande de senaste fiberlaserlosningarna som syftar till
hogre produktivitet med minskad stromférbrukning (vilket &r hogaktu-
elltidag), vilket forbattrar skdrkvaliteten och hastigheten, sa Matt Wood.

Med 6ver 20 érs erfarenhet av att tillhandahalla miljovanliga pro-
dukter siktar AMADA pa att uppna ett koldioxidneutralt samhalle. Alla
AMADA-maskiner ar utvecklade for att minska energiférbrukningen och
koldioxidutslappen. I en tid da energikostnaderna dr hogre 4n ndgon-
sin tidigare ar utveckling av energibesparande maskiner avgorande.
AMADA ekoprodukter som fiberlasrar kan férbruka 80 % mindre strém
an konventionella CO2-modeller. Dessa liksom elektriska stansmaskiner,

kantpressar och automation &r alla designade for hog produktivitet
i kombination med lag energianvandning.

Mer maskinteknik

Med tusentals kantpressar av HF-typ installerade i hela Europa, tar
AMADA for forsta gdngen in automatisk bomberingsteknik och forbatt-
rad flexibilitet i sitt mellanklassegment. Tidigare var detta endast till-
gangligt pA AMADA HG kantpressarna, den nya AMADA HRB model-
len med automatisk bombering svarar direkt pa kundernas 6nskemal.
AMADAS HRB kantpress med automatisk bombering har ett nytt
system som kompenserar for bockar i den 6vre och nedre stralen nar
tryck appliceras, for att 6ka precisionen for anvandarna, och en utokad
Oppningshojd pa 520 mm och en slaglangd pa 250 mm for alla stan-
dardmodeller. Den nya automatiska bomberingen &r CNC-styrd genom
AMNLC 3i-kontrollen i kombination med DigiPro digitala vinkelmatare,
for en enkel och effektiv process, dven for icke-kunniga operatorer.
Den nya automatiska bomberingen ger manga fordelar for alla kunder
som behover hogre noggrannhet férutom en stabil och palitlig bock-
ningsprocess. Tillverkning av koksutrustning, méobler, elektronik och
monteringskomponenter dr bara nagra exempel pa detaljer som direkt

kan dra nytta av dessa nya funktioner.

Automation 1 fokus

— Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar ar att minska stallti-
der samt eliminera handhavandefel i manuella pro-
cesser. Under langre tid har stallreducering varit ett
tema for marknaden. AMADA har lange fokuserat
péa l6sningar for att minimera stélltid, 6ka produk-
tiviteten samt minska kassation. Att automatisera
kantpressning har traditionellt betytt att man integre-
rar en robot som betjanar maskinen. Nu finns mogen
teknik sedan ett antal ar tillbaka pa marknaden (Den
japanska maskintillverkaren AMADA var tidigt ute
med verktygsvaxlingssystem. Man dr en pionjar inom
omradet automationslésningen med ATC), ddr man
bygger in automatiska verktygsvéxling i manuell
kantpressning, avslutade Matt Wood. M




J* SALUCO

VI VET VAD VI PRATAR OM Blechexpo

Med lang erfarenhet och spetskompetens
inom branschen utmanar vi marknaden
och ar ett foretag att rakna med.

Jr

KONTAKTA 0SS
Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

() 200m/min




TIENMIA
30 M m Rm Maskinoperatoren Nr 6 | Oktober 2023

Investerar for framtiden
1 laserskarning for okad

kvalitet och effektivitet

LN Industrimontage i Boden tar ett kliv framat for
att ytterligare starka kvaliteten pa sin platproduktion
samt oppna upp for legotillverkning.

Delédgarna Michael Lyckhagen och Mattias Nilsson pa LN Industrimontage
breddar pa konkurrenskraften genom att ta in ytterligare en teknologi
i verksamheten. Mélsattningen ar att alltid utvecklas och véaga satsa.
”Vi ska ha rétt maskiner for framtiden for att 6ka var kvalitet och bli
effektivare,” sdger Michael. “Tekniken ger oss nya méjligheter och vi
kommer nu att satsa pa att erbjuda @ven legotillverkning,” sager Mattias.

Laserskarning ger stora mdjligheter

I Boden skér man idag bade med gas och plasma. De senaste investerings-
tankarna gick dock relativt snabbt mot laser da foretagets utmaningar
lag i forbéttra produktionshastighet och produktkvalitet. "Har kommer
lasern att gora stor fordndring,” sdger Mattias. “Nu kan vi dessutom
kombinera skédrning med bockning pa ett helt annat satt vilket 6ppnar
upp for ett nytt produktsortiment och nytt kundunderlag.”

Stor bredd av teknik och kompetens

Verksamheten idag kdnnetecknas av tillverkning och reparation av
maskiner och utrustning inom gruv-, stal och pappersindustrin med
helhetslosningar av det mesta inom metallkonstruktion. Man arbetar bade
med underhalls- och specialarbeten samt nyproduktion. Arbetet sker bade



i egna verkstdader samt pa plats hos kund. Michael
startade firman 2012 och Mattias kom in drygt ett ar
senare. Sedan 2015 haller man till i dagens lokaler i
Boden och har verksamhet dven i Géllivare och Pitea
med totalt ett 45-tal anstéllda. “Tillverkningen sker i
Boden och Pited, berattar Michael, med platbearbet-
ning i Boden och fokus pa bland annat hérdning,
svarvning, frasning och normalisering av material
i Pited.” Pited dotterbolaget férvarvades 2018 och
tack vare den har foretagskonstellationen har man
idag kapacitet att ta sig an rollen som totalpartner.
”Nar vi nu dven tar in laserskédrning blir vi en val-
digt bred aktor och ganska unika, sdger Mattias.”

TruLaser 1040 fiber med 2 x 4 meter bord
Lasermaskinvalet fll pa en TruLaser 1040 fiber pa
6 kW ur TRUMPFs 1000 serie som kdnnetecknas
lite av en instegmaskinserie. De kommer med laga
investerings- och driftskostnader, robust design
och effekt som kommer att halla i manga ar framo-
ver. ”Vi valde den hér for att laser &r helt nytt

for oss, sdger Mattias och vi
kénner att det hér blir en bra
start.” “For lokal och logistik
passar den ocksa bast,” sager
Michael. “Lasermaskinens

8l bordsstorlek pé 2 x 4 meter
matchar dessutom perfekt

ger oss stor fordel, fortsatter
Mattias, och vi kan enkelt han-
i tera de stora platarna.”
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Ratt maskinkapacitet

och funktioner for behovet

For att fortsatta hantera riktigt grova plattjock-
lekar investerade man dven i en ny gasskdrma-
skin som komplement till lasern och har darmed
maskiner for grundbehovet pé ca 5 - 30 mm plat-
tjocklek. “Gasen hanterar den tjockare platen och
lasern 6ppnar upp for tunnare om vi vill och fram-
forallt kommer den som baést till sin réatti 15 - 20
mm dar vi ligger som oftast och producerar sager
Mattias”

For Michael och Mattias var det av storsta vikt
som beslutsunderlag att fa en gedigen genomgang
kring kommande maskininvestering med tanke pa
att de var nybdrjare pa laserskiarning. “TRUMPF
var till stor hjdlp hdar med bra respons och vi har
varit trygga i beslutet nar vi fick svar pa alla fra-
gor vi hade, sdger Mattias. Maskinen &r riktigt
bra i grundkonceptet och sen utrustade vi den
med flera intressanta optioner vi ser oss ha nytta
av - till exempel dr en dysvéaxlare nédstan ett maste
vid mycket enstyckstillverkning.” Operatoren
slipper med den momentet att regelbundet stanga
av, kontrollera dysan och byta ut den manuellt.

Drop and Cut

Drop and Cut dr en funktion fér att enkelt kunna
hantera restplatar. Har visar en kamera livebilden
6ver maskinrummet direkt pd manoverpanelen sa
att operatoren enkelt kan placera ett antal detalj-
geometrier pa restplaten. Det sparar mycket tid

vid efterproduktion av enstaka detaljer. "Det &r

en funktion vi ser att vi kommer att ha valdigt
mycket nytta av, siger Mattias.

Maskinen dr dven forberedd for funktionen
HighSpeed Eco som framfor allt lampar sig vid
mycket skdrning i rostfritt. Den dr extremt snabb
och ekonomisk. Skérgasférbrukningen vid kvavgas-
skdrning minskar med i genomsnitt 60%. Samtidigt
kan platgenomstromningen for medeltjocka och
tjocka platar av konstruktionsstal och rostfritt stal
néstan fordubblas och dessutom 6kar matnings-
hastigheten med upp till 70%. “Det &r en intressant
funktion som helt klart blir aktuell for oss framover
om produktionen gar at det hallet, séger Mattias.

God utveckling och tydliga framtidsmal
Flertalet utmaérkelser som gasellféretag vittnar
om att verksamheten haft en bra l6nsamhet och
utveckling de senaste tio aren. ”Vi har méanga ater-
kommande kunder, férmodligen for att vi levererar
bra kvalitet,” sdger Mattias. Man &r d&ven mycket
engagerade i kunderna och dr med i deras forbétt-
ringsarbeten, har egna konstruktorer och levererar
3D-ritningar med korta och kostnadseffektiva ledti-
der. “Styrkan ar framst leveranssékerheten dr bada
eniga om. “Det 4r en otroligt stor grej for oss sager
Michael. Vi ska ha korta ledtider och vara snabba
nér det géller med allt fran svar med en offert.”
Bradskande drenden forsoker man alltid mota och
det hér har genererat stor tillit hos deras kunder.

Den stora bredden av teknik &r helt klart en
annan styrka i foretaget. Manga kunder har nytta
av hela bredden och det ger en trygghet att kunna
fa sa mycket fran en och samma leveran-
tor. ”Nar vi nu utdver allt vi har dven tar
in laserskdrning blir vi en véldigt bred
aktor och ganska unika,” sdger Mattias.
"Malséttning de narmaste fem aren att fyr-
dubbla var omsittning, bygga ny lokal och
vi lar nog ha kopt ett par maskiner till,”
avslutar Michael.

Mer information:
www.trumpf.com
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Helautomatiska produktions-
linjer effektiviserar och
gar hand 1 hand med den

tekniska utvecklingen

Det finns flera anledningar till att Olofsfors AB
héngt med sedan ar 1762. Viljan att leverera pro-
dukter som gor kundernas arbete enklare och en
stark tro pa innovation och produktutveckling &r
bara tva exempel som gor foretaget marknads- och
varldsledande. Alla produkter dr noga utvecklade
med ett genuint stal- och teknikkunnande och en
stor kunskap om kundens behov och forutsatt-
ningar. All tillverkning sker i fabriken som har en
produktionsyta pa 12 800 kvm, utanfér Nordmaling
inorra Sverige. Idag har Olofsfors helautomatiska
produktionslinjer for tillverkning av hela sitt pro-
duktprogram. For att mota framtidens produktions-
krav och effektivisering har man moderna elektriska
ugnar, pressar och svetsautomater. Fabriken har
ocksa maskinutrustning fér varmformning, skar-

ning, stansning och hardning.

Ulrika Ogenstedt och Johannes Lindgren.
e e '~.;__‘_‘q...__.E

Olofsfors AB har ca 140 anstdllda och foretaget
arbetar med forséljning och tillverkning inom tva
affarsomraden, band och slirskydd till gummihjuls-
burna skogsmaskiner, samt slitstal sasom vagstal
och skopstal till entreprenadmaskiner.

Kunderna aterfinns i nédstan alla véarlds-
delar. Huvudkontoret dr etablerat i Olofsfors
i Nordmalings kommun och hér sker dven till-
verkningen. Foretaget har en omsittning pa 6ver
500 Mkr och en god lonsambhet.

Mycket mer och intressant information om bak-
grund och historien om foretaget finns pa:
www.olofsfors.se

Morgondagens satsningar.
Under &ren 2002-2004 utvédrderades om produk-
tionen skulle flyttas till annan plats, men till slut

fattades det strategiska beslutet att produktionen
stannar i Olofsfors. Foretaget investerade da i sin
forsta helt automatiserade produktionslina. Och
nu borjar transformationen ta fart pa riktigt, da
man gar alltmer fran manuell tillverkning till att
gora satsningar inom automatiserade processer
i hela tillverkningsflodet, vilket vi berattar om
langre fram i reportaget.

Nutid

Idag nér vi hilsar pa hos foretaget mots vi av Ulrika
Ogenstedt pa fabriken. Hon berittar att hon borjade
arbeta pa foretaget r 2002, direkt efter studier pa
universitetet i Luled. Hon har haft befattningar inom
beredning och produktionsteknik och dr sedan 2020
teknisk chef pa foretaget.




Vad ligger i ditt nuvarande uppdrag pa foretaget?

— Sékerhetsstilla att vi har den utrustning som
kravs for att tillverka vara produkter. Dessutom
handlar mitt arbete om att hela tiden forbattra
fabrikens maskinpark, layout, floden och logistik.
Vi anviander idag ndrmare 36 robotar i fabriken

och vi utmanar vara processer genom att se till

Vart redaktionella fokus i tidningen ligger ofta pa

skdrning av stalplat, ndr vi skriver om tema platbe-
arbetning och s dven som en del i detta reportage.
Termisk skdrning och den tyska maskintillverkaren
MESSER’s bidrag i maskinparken, skall vi titta nér-
mare pd ute i verkstaden hos Olofsfors.

Vi far information av Anders Pettersson pa
Intercut AB som projekterat och salt maskinen till
Olofsfors.

— Intercut har levererat en Messer Omnimat
gasskdrmaskin och ett stort vattenskédrbord med
automatisk utmatning av slagg och mindre detaljer.

— Skdrmaskinen ar specialdesignad for Olofsfors.
Foretagets teknikavdelning har tillsammans med
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att vi har en modern maskinpark for tillverkning
av vara produkter.

Kvinnor &r en viktig malgrupp
nar industrin véxer i norr.

— Kompetensforsorjning ar var absolut vikti-
gaste fraga, foretaget blir aldrig battre dn perso-

Fléden och auto-
matisering i fokus.

Messerfabriken i Tyskland utvecklat avancerade
aggregat for bade fogberedning och strimmelskérning.
—Malséttningen har varit hogsta tankbara auto-
matisering i en process med tjocka platar och stor
varmespridning. Det har varit en rejdl utmaning
for teknikerna hos Olofsfors, Intercut och Messer.
—Inuldget har den 21 meter langa skdrmaskinen
varit i drift under nagra ar. Olofsfors duktiga tekni-
ker har finslipat ndgra funktioner for att uppna den
effektivitetsforbattring som man énskade fran borjan.
Messer Cutting Systems har 6ver 1 000 medar-
betare som tillverkar 6ver 1 000 maskiner per ar
i Tyskland, USA, Kina och Indien.
Sortimentet innehéller maskiner for gas, plas-

nalen vi har, darfor ar det jatteviktigt att vi framstar
som en attraktiv arbetsgivare och kan attrahera
personalen vi behover, sdger Ulrika Ogenstedt och
fortsatter;

— Hér gor robotarna jobbet, det dr var produk-
tionsfilosofi och med hog automatiseringsgrad
foljer kraven pa en allt hogre kompetens hos vara
medarbetare. Dérfor soker vi med betoning pa det,
CNC/automationsoperatorer. Vart fokus ligger
pa att investera mer i vara medarbetare och som
sagts sd vill vi gdrna att fler kvinnor upptacker
industrins alla férdelar och den omvandling som
skett de senaste dren mot en alltmer hogteknolo-
gisk arbetsmiljo.

ma och laser for skdrning och omfattar dven hand-
styrda maskiner samt maskiner och utrustning for
gassvetsning, skdrning, 16dning och uppvarm-
ning. Reservdelar, reparationer, modernisering,
underhall och service samt miljoteknik rundar
in produktportfoljen. Egenutvecklade mjukva-
rulésningar optimerar produktions- och affars-
processer. Produktsortimentet har d&ven l6sningar
fran teknikpartners, till exempel inom automa-
tionsomradet, framfor allt automationslosningar
som dr anpassade for lite tjockare plat for 6kad
produktivitet.

Intercut Sverige AB har representerat Messer Cutting
Systems i 6ver 35 ar pa den svenska marknaden. l
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CIDAN Machinery Group
presenterar RAPTDO 41 SSM:

Satter en ny standard inom platbearbetning

CIDAN Machinery Group, en global ledare av
maskin- och mjukvarulosningar for en effektiv plat- _ : - — TR L
i f iy

berabetning, r glada Gver att tillkdnnage lansering-
en av sin nya maskin, RAPIDO 41 SSM. Konstruerad
for att mota de rigordsa kraven for modern platbe-
arbetning, satter RAPIDO 41 SSM riktmaérken for
effektivitet, precision och méngsidighet.

Nyckelfunktioner:

Hantering av kansligt material: RAPIDO 41 SSM
dr designad for att bearbeta kénsliga material som
rostfritt stal, koppar och aluminium med o6ver-

traffad noggrannhet och omsorg.
Hoghastighetsstapling: Denna toppmoderna maskin, som -
har en bredd pa 4 meter, kan stapla stora ark som overstiger 1000 mm T

pa djupet, vilket 6kar produktionen utan att kompromissa med kvaliteten. t
Unik: CIDAN Machinery Group &r den enda tillverkaren som erbjuder denna smarta
16sning, vilket ger anvandarna en unik konkurrensférdel pa en snabbt vaxande marknad. -

”Som en del av vart engagemang for innovation, kvalitet och héllbarhet har vi utvecklat RAPIDO ) ) ) )
CIDAN Machinery Group is excited to continue

shaping tomorrow’s world through innovative
Petter Hjelmqvist/ VD pa CIDAN Machinery Group. " Vi tror att den har maskinen representerar solutions like the RAPIDO 41 SSM. We look for-

41 SSM for att mota inte bara dagens utmaningar utan ocksé for att férutse morgondagens”, séager

ett steg framat inom platbearbetningsteknik.” ward to providing the industry with a machine that
not only meets but exceeds expectations.

Mer information: cidanmachinery.com

Smemo AB tar steget in i1 panelbocks-
tekniken och investerar i underleveran-
térsfavoriten P2 2120 fran Salvagnini

Smemo AB ér ett familjedgt foretag med gedigen
kunskap inom stalbearbetningsindustrin med fokus
pa laserskdrning, stansad, bockad och automatise-
rad stansning av platdetaljer.

Vi verkar i ett omrdde dér gediget hantverk och
teknisk nyfikenhet ekar genom tiden. Idag utvecklar
och forfinar vi stalplatsdetaljer for att hjdlpa vara
kunder att forbéttra sina produkter och férverkliga

sina idéer.

Vi har varit en del av utvecklingen av vart verk-
samhetsomrade i mer &n tva decennier. Vi ar 16s-

ningsorienterade och vi stravar alltid framat — f6r

att hjdlpa dig att forbéattra din process.
Nu tar vi steget in i panelbockningsvérld och

valet foll pa marknadsledande Salvagnini dar den

1: a panelbocken visades redan 1977. i september 2023, sa inom kort &r
Idag &r P2 fullt utrustad likt sina stérre syskon P4 det full produktion i panelbocken

med patenterade CLA-SIM, Option Cut och MAC  hos Smemo AB.

3.0, som gor hela maskinen 100% automatiserad Salvagnini tackar Mikael, Hakan

utan ndgra manuella still och dérmed inga stélltider ~ och Viktor Thulin fér visat fortro-

i produktionen. ende och vilkomnar er in i panel-
P2 dr dven forberedd for vidare robotisering med ~ bocksfamiljen.

Salvagninis egenutvecklad P-Robot, ddr méjligheten

finns for bade manuell och robotiserad produktion. = Mer information:

Maskininstallation och utbildning genomférsnu ~ www.salvagnini.se



L iIfetime
Performance

Services

BY AP&T

As One Responsible Partner®

we make sure you get the

most out Of your eql‘"pment AUTOMATION - PRESSES - TOOLING
throughout its lifetime. APTGROUP.COM

R [HELGRY

dEunbklfcleli,lulj.r LISS MAC %" 42

bearbetnmg’ METAL PROCESSING

SBM-L, dubbelsidig
avgradning ger tidsbe-
sparingar upp till 60%.

SMD 3, enkelsidig
avgradning for de som
kraver det lilla extra i
kantbrytning, upp till
radie 2!

Boka er egen demo i vart
g 2pplikationscenter i Alingsas.

Kontakta oss for mer info!

maskmab

maskinab.se | 0322643370




Maskinoperatéren Nr 6 | Oktober 2023

Laseroperatér Mikael Adolfsson och Kent Elgstrand konstaterar att den nya fiberlasern levererar.

=

Presso tillverkar en halv
miljard brickor arligen!

Antalet dr svart att ta in, men sddana siffror blir det
nér detaljerna dr sma. Presso i Skillingaryd tillverkar
brickor framst till fordonsindustrin dar man kan
ndamna Volvo och Scania bland ménga, och de &r
mycket erfarna pa sma detaljer som stansas i speci-
almaskiner, men giller det lite ldgre volymer lagger
man gdrna jobbet i den nykdpta fiberlaserskararen.

Investerade i en Bystronic
BySmart Fiber pa 10000W

-Vi dr specialister pa att pressa sma detaljer
i mycket stora kvantiteter, men om det handlar om
mindre volymer kan vi skéra ut brickor i lasern runt
8-10 mm i diameter, pa det sattet kan vi vara mer
flexibla i tillverkningen sdger Kent Elgstrand pa
Presso i Skillingaryd.

Att vilja mellan att bygga ett pressverktyg nar
alternativet dr att smidigt vélja att skdra dem i lasern
ar en ekonomisk ekvation. Man kan férstas tanka
att det dr en lite vdl 6verdriven kraft i en fiberlaser
pa 10000W for att skdra ut sma detaljer ur plat som
oftast ligger runt nagra centimeter i omkrets, men

det &r i Presso:s fall, hastigheten man &r ute efter. -

En ny Bystronic installerad!

Har forddlas 5000 ton plat arligen, och en impone-
rande press som klarar av 500 slag per minut laddas
med plat. Men det dr den nya fiberlasern vi ska titta

TEXT & FOTO: INDUSTRIBILDER.SE

pa. Da den har specialbyggts for att ofta tillverka
sma och manga detaljer, sitter det en “skak” som
skakar ner detaljerna fran den fardigskurna platen
till en gummimatta som fyller pa en lada som nér
den ar fylld toms automatiskt.

— Det ar ett smart koncept fran Forsell Teknik
som Bystronic samarbetar med. Vi lade fram vara

onskemal, och I6sningen &r specialdesignad for vara
behov. Mycket smidigt konstaterar Kent Elgstrand.

Barkstoden
P& bestallningsordern denna dag star det bark-
stod till Husqvarna. Det &r en del till en motorsag.

Forts. sida 38 >>

Grymt snabbt och grént ljus fér den extrema fiberlasern.
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== Vifinns pa plats hos o = ——— &
= var leverantor alla = -

o LF 3015 GA 6 KW
. (3000%x1500 mm) inkl. vaxelbord

LF 1313 2KW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)
Laddas fran sidan med

utdragbart laddbord

GWEIKE

P =
Kontakta oss for mer information/offert
To ——————— samt se mer om G-Weikes maskinprogram
Tel: 070-595 60 01 Tel: 0325 61 82 80 Www,gwklaser.com

www.tovend.se www.licato.se
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Ett barkstéd som en dag kommer att
sitta pa en motorsag fran Husqvarna.

Det som blir kvar av platen da 440 barkstéd skurits ut.

>>

Platgrovleken ar 2.5 mm och det kan skéras ut 440
stycken ur varje plat. Pa bestdllningen star det att
23 platar kommer att producera 10120 stycken.
Laseroperatoren Mikael Adolfsson har varit anstélld
12 ar pa Presso och berittar att han var dven var med
pa ”“den gamla” tiden, da det stod en ByStar pa 4000W
i lokalen.

—Man kan inte sdga annat dn att den nya &r valdigt
snabb konstaterar han och tittar in genom det grona
skyddsglaset. Nar ladan med barkstoden ar fylld, ska
de trumlas innan de aker vidare i hanteringen till hard-

ning och sedan till kund. Manga barkstéd blir det!

Service i Gnosjoandans tecken

Det finns ménga lasermaskiner, _ o
varfor valde ni Bystronics 16s- . Mikael Adolfsson har koll pa skarnmge
ning?

- Var gamla fungerade bra,
men vi ville uppgradera oss
i hastighet, och vi har dven en
kantpress Xpert pa 150 ton som
kommunicerar med lasern. Det
som ér viktigast i var produktion
ar att flodet ska fungera, och det
som dr sa bra med Bystronic &r
tillforlitligheten och att det finns
servicetekniker pd orten, sa de &r
aldrig langre bort dn en timme.

Sadant ar vardefullt sdger Kent
Elgstrand som ansvarar for bered-
ning och &dr teamledare for laser
och kantpressavdelningen pa
Presso i Skillingaryd.

Mer information:

www.bystronic.com
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With our original DEMMELER
3D clamping system and our
DEMMELER Ergonomix®M
product family, you have the right
solution for clamping, turning and
positioning workpieces of every
challenge.

Original

DEMMELER

polygonal

¢lamping bolts.

Also suitable
for aluminum.
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Den mycket standardiserade LM
2000-KT linjdrmaskinen &r kon-
struerad fér massproduktion av
stansade och bockade detaljer

med hjélp av linjér verktygsteknik.

LM 2000-KT

Jayig 1ybLAdoo

Nya hoégpresterande linjara verktyg

Pa Blechexpo 2023 presenterar Bihler for forsta
gangen den nya generationen av moduldra hog-
presterande linjarverktyg. Med dessa kan linjart
stansade och formade delar nu tillverkas dnnu
mer exakt i massproduktion.

Den nya verktygsserien ar konstruerad fér hoga
cykelhastigheter pa upp till 500st/min och stora
till mycket stora satsstorlekar. Verktygsmodulerna
kan anvéndas pa alla maskiner déar LEANTOOL
L250-modulerna ocksa kan anvandas - men helst
pa den nya kurvstyrda LM 2000-KT linjarmaskinen.
Modulerna i den nya serien imponerar med sin
extremt hoga styvhet. Aven under extrema belast-
ningssituationer med krafter ovanifran, underifran,
fran sidan, samtidigt och efter varandra, samt vid
varierande hastigheter, dr forskjutningen eller lut-
ningen fran verktyg till maskin max. 0,022 mm.
Detta mojliggor en mycket hég och konstant preci-
sion i formningsprocessen. Optimeringsloopar for
att kompensera for verktygs- och maskinkapacitet

ar inte langre nodvandig.

Hog precision med tre rérelseriktningar

Till skillnad fran LEANTOOL, som &r konstruerad
for bandtjocklekar fran 0,3 till 2,0 mm och framst
for bockning, dr de nya verktygsmodulerna kon-
struerade for bandtjocklekar fran 0,1 till 1,0 mm
och fér manga andra processer. Dessa inkluderar
fribockning, stansbockning, stansning, rullbockning,
bockritning, fullstindig pragling, ihalig pragling,
kragdragning, genomskjutning, tappning, kapning
och klipp (separering av fardiga delar). Pa grund av
den nya konstruktionen av verktygsramen &r den
precisionsbestimmande forskjutningen av de aktiva
verktygselementen huvudsakligen beroende av
EDM-maskinens tillverkningstolerans och dr max.
0,01 mm. Detta innebér att precisionen hos dessa
moduler, som &r konstruerade for tre rorelserikt-
ningar, dr i nivd med de mest exakta enkelverkande

skarverktygen. Samtidigt forblir modulerna ett
Oppet system med fri atkomst till de aktiva delarna
och mellanldggen, som ar vilkdnda fran Bihlers
beprévade linjdra verktyg. Detta gor det mojligt for
anvandarna att reagera béttre pa processfluktuatio-
ner och att dtgdrda problem enklare och snabbare.

Snabb och 100 %

reproducerbar installation

De hogpresterande modulerna kan stéllas in mycket
snabbt och 100 procent reproducerbart via standar-
diserade granssnitt och med hjalp av nollpunkts
spannsystem med automatisk klamfunktion. Precis
som med LEANTOOL L250 ar den kompletta
modulen enkelt konfigurerad for att minimera stil-
lestandstiderna for maskinen. Standardiseringen ar
for ndrvarande begransad till en granssnittsstandard
mellan verktyg och maskin. Detta mojliggor kon-

sekventa instédllningsoperationer pa olika maskiner
och en konstruktionsstandard som alltid dr den-
samma. Standardiseringen kommer successivt att
oka under marknadslanseringen. Det forsta steget
ar en designmall liknande LEANTOOL L250 inom
bNX-mjukvaran i Siemens NX.

Bihler pa Blechexpo
Stuttgart | Tyskland
07.-10.11.2023

Hall 6, monter 6208

Mer information:

www.bihler.de

Det nya hégpresterande linjéra verktyget pa en Bihler LM 2000-KT linjérmaskin.

copyright Bihler




MoOVs LASERMASKINER
1510ECO & B3015ECO

ECO: OPTIMAL FOR DEN LILLA VERKSTADEN:

- 1500x1000 SKARBORD

- MAX PHOTONICS LASER KALLA
- RAYTOOLS SKARHUVUD

- UPP TILL 4 KW

- UTDRAGBART SKARBORD

E3015Eco
1-6 Kw 3x1,5 MOTORDRIVET SINGEL BORD

==,

KONTAKTA:
IVAN: 0702-113320
MAIL: IVAN@MOVS.SE

ANDREAS: 0702-087040
MAIL: ANDREAS@MOVS.SE

WWW.MOVS.SE

FLEXIBILITETs PRECISION*HASTIGHET

BORDSTORLEK: UPP TILL 25X4 METER LASERKALLA: UPP TILL 20KW

VI KVALITETSSAKRAR
OCH KONTROLLERAR
VARA MASKINER
HOS OSS INNAN
UTLEVERANS

TILL KUND
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Den mest framtradande hdndelsen pa Olsons Maskinservice AB under september var
genomforandet av en FAT (Factory Acceptance Test). Inom en snar framtid kommer tva
bandanldggningar att transporteras till ORTIC i Borldnge for att monteras ihop. Dessa
bandanldggningar inkluderar dubbelhaspar, bandriktare, valsmatare och tva 75-ton
Sangiacomopressar. Detta dr en betydelsefull affar for Olsons och ORTIC, som snart
kommer slutforas!

Vi ser flera forfragningar pa gallande nya och begagnade pressar och flera nya servi-
ceavtal som lagts till i vara orderblock. Vi ser optimistiskt fram mot arets sista méanader!

Ditt framgangsrecept- vara uthildningar
I dagens konkurrensutsatta marknad &r varje 6gonblick avgorande for att uppna framgang.
Med hosten och vintern i antdgande har vi beslutat att satsa extra mycket pa utbildning
for att hjdlpa foretag och personal att na den hogsta nivan av prestanda och siakerhet
inom presslinjer. Vart mal ar att skraddarsy utbildningen sé att den passar perfekt for
varje specifikt féretag. Vi erbjuder utbildning inom automatpressar, manuella pressar
och kompletta pressanldggningar.

Tillsammans kan vi ta ditt foretag till ndsta niva och sdkerstilla en framgangsrik,
sdker och produktiv framtid.

Mer information:
www.olsons.se

Nya maskinmodeller
fran Weinbrenner
pa BlechExpo
1 Stuttgart

70 ar av premiumproduktion
Maskinbyggaren av maskiner i premiumsegmentet - Weinbrenner firar snart 70

ar. Med en lang erfarenhet inom bockningssystem erbjuder man nu ytterligare
en rad av kantpressar och automatisering till marknaden.

Flaggskeppsmodell &r WPH Series Hybrid Press Bake med robust O-ramdesign.
Denna unika design, som anviander hybridteknik, sdkerstéller hogre hastigheter
och genererar mindre energiférbrukning jamfort med traditionella hydrauliska
CNC-kantpressar.

Under 70 ars produktion har Weinbrenner finslipat flexibiliteten och preci-
sionen i sina system. De senaste maskinerna och teknologierna har designats till
energieffektivitet, hogre hastigheter och hallbarhet i dtanke. Produktportfoljen
inkluderar ett brett utbud av 100 % elektriska kantpressar fran 20-130 ton.

- Bade kulskruv- och remskivor-drivna kantpressar erbjuder omedel-
bar acceleration. Detta minskar cykeltiderna, jamfort med hydrau-
liska kantpressar, med mer dn 30 %. WPS elektriska och WPH
hybrid-modeller har mer styv mekanisk konstruktion av O-typ. s i o —
Ramarna deformeras inte vid hogtrycksapplikationer”, sdger il ¥ ez g
Tony Olah pa Tovend AB som ar generalagent for fabrikatet i : ’ ]u &qw&-nﬂ‘m-a-m
Sverige. = | . =

— Kort sagt, vara miljovanliga servoelektriska och hybrid-
maskiner erbjuder precision och hoga hastigheter samt battre
produktivitet; ldgre stromfoérbrukning; kortare cykeltider och lagt
underhall kostnader. ” Avancerad robotautomation kombinerar
mekanisering och automation for att forma platdelar med nog-
grannhet och tillforlitlighet, samt betydligt kortare cykeltider.”



Besok oss pa Blechexpo i hall 6, monter 6208.

LM 2000-KT

Nya hogpresterande linjara
verktyg for hogsta precision
i massproduktion

HIGH-
PRECISION
IN MOTION

LM 2000
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Egen laserskarning vagen
framat och foretaget laddar
for fler maskininvesteringar

Niklas Skarin, Rickard
Lykkeberg, Andreas
Hammarhag och Ivan Martin.

Skurna platar péa rad.
— Maskinen skér snabbt och effektivt.
Tack vare automation kan vi skédra plat
med mindre bemanning och ofta ldmna
den obemannad, vilket &r viktigt for ett
litet féretag som vart. Maskinoperatéren
Rickard klarar av att hantera en médngd
order pd ett effektivt och tidsbesparande
sétt, sdger Niklas Skarin.

I var jakt efter nyheter (som ofta handlar om inves-

teringar), som &r positiva och som skapar arbetstill-
fallen. Allt fler tillverkare som véxer vill ha kontroll
over produktionsprocesser och leveranstider. I fallet
med J. Skarin Service AB i Brastad, sa handlade det
om just detta. Okad tillverkningstakt, fler order och
alltmer krdvande kunder som kréver flexibilitet och
snabba leveranser, allt inpackat i ett storre hallbar-
hetsresonemang.

Sa hér star det pa foretagets hemsida;

"] Skarin Service ar en lack och mekanisk verk-
stad som utfor legotillverkning av metallprodukter
samt olika lackeringar. Vi utfor &ven montering
och service pa biltvéttar och teleskoplidktare. Bra

Biltvédtt AB med anldggningar runt om i Sverige
ingar ocksa i foretaget”.

Har beréattar Niklas Skarin for mig nar vi sitter
och tar en fika att hans pappa &r grunden till hela
foretaget. — Lite kuriosa, sd kan jag berétta att allt
startade med att pappa byggde stridsvagnstvittar till
forsvaret och dérfor dr vii biltvéttsbranschen idag.

12 kW ger den snabbhet som
efterstravas i de flesta skéarprocesser.

— Vi har den perfekta instegsmaskinen for nybor-
jare inom fiberlasertekniken och hér i Brastad har
familjen Skarin valt att satsa pa vart maskinkoncept
som innebdr att man far en prisvard anlaggning
med automationsutrustning for skarning i eget hus.

Maskinen &r -l)trustad med pléthantering och v
bord, fér framfér allt mer obemannad kérning.

. -
xel-

Eget hus, ja vi konstaterar att familjeforetaget
med tre bréder och sin mamma, gor en satsning
och har under kort tid investerat i en lackbox
och fiberlaser.

— Vér verksamhet handlar om att bearbeta plat
med skédrning, bockning och svetsning och gdarna
lacka produkterna i var lackbox. Vi har mer pa gang
men det dr ocksa frdga om kostnader, sa vi far ta det
lite i taget men fler maskininvesteringar behévs och
kommer lédngre fram, sdger vd Niklas Skarin som
sticker ut med sin unga alder pa 25 ar och redan sa
klok och mogen i sitt sdtt att styra foretaget.

—Det dr var far som tyvérr gick bort for 4 ar sedan

Forts. sida 46 >>



VI HIALPERER OKA

PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR

Vart program fir dkad produkttwtet ipressar fokuserar '
pa materialficiden, stélltider, processdvervakning samt .«

uthildningsprogram fir pressoperatorer.

Vidare har vien val utbyged serviceverksamhet med

malet att minimera oplanerade stopp.

Las mer pa
olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson
Maskiner, Tillbehdr

Mobil: 070-681 30 15
E-post: patrik@olsons.se

=]

PA OCH OMKRING @ 0[50”5

PRESSAR MASKINSERVICE AB

Indukta Technologies erbjuder sma och stora foretag sakra och
kostnadseffektiva maskinerinom CNC, Gravyr och Laser med fokus pa

anvandande. Vi tillhandahaller heItWingar med radgivning,
forbrukningsvaror och service. .

-
—"

£ Indukta

Technologies

=0
‘-' s
|% Indukta Technologies AB - Viaredsvagen 22 B, Boras « +46(0)33-23 70 62 - info@indukta.se  www.induktatech.se
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som startade allt och nu dr det upp till min mamma,
jag och mina broder att fortsatta att driva vart famil-
jeforetag vidare in i framtiden, sdger Niklas Skarin.

Hur hittade ni ”ratt maskin” for just er verksam-
het. Det finns manga olika fabrikat pa marknaden?

— Vi bestamde i familjen att vi inte ville fort-
sédtta att kopa skdrning externt utan ville ha egen
skdrning med kontroll 6ver processen. Fér med
vara expansionsplaner sa behéver man ha egen

maskin i huset, berdttar Niklas och fortséitter;

—Jag tog med hela personalen och vi dkte till
ELMIA maéssan i maj forra aret for att leta efter en
fiberlaser som skulle passa vart behov. Vi kdnde till
alla de stora jdttarna och fabrikaten pa marknaden
men som nyborjare sa kanske man inte skall satsa
for stora pengar utan borja lite forsiktigt.

Pa méssan stod Ivan Martin pa MOVS och visade
en fiberlaser som ar uppbyggd och ombyggd av
Ivan pa plats i Sverige.

—Jag koper in fiberlasermaskiner fran Kina och
bygger in alla vitala delar med europeiska kompo-
nenter av hogsta kvalitet.

— Det var den viktigaste anledningen till att
vi valde att kopa en fiberlaser frain MOVS och
maskinbyggaren Ivan. Da kdnde vi oss trygga att
fa fram reservdelar snabbt om det behovs och vi
slog till ndgra manader efter mdssan och ar nu
dgare till en egen fiberlaser och hér star vi idag,

sdger Niklas Skarin.

Kraftfull laserkélla ger snabbhet
i skdrning dven i tjockare material.
For hastigheten betyder allt.

— Manga av mina kunder &r ute efter snabbhet
och det far man verkligen med rage, sdger Ivan
och vi ber om tekniska fakta kring maskinen hos
Skarins i Brastad.

— Maskinen ar en Movs-Songu laser bordstor-
lek 3000 x 1500 mm med automatiskt laddsystem
med Beckhoff servo styrningar Beckhoff styrsystem,
Precitec pro-cutter skarhuvud. Max 12 kW laserkélla
och Tehno-filter utsug fran Kroatien.

Vi lamnar familjen Skarin och forstar att man har
ett mycket intressant lage att utveckla sitt foretag i

en region som behover en hel del laserskuret.

— Vi satsar pa véra egna produkter men byg-
ger ocksa upp var legoskarning nu nér vi har egen
maskin i verkstaden. Vi har redan véxtvark i var
verksamhet och dr mycket ndjda med investeringen
i en fiberlaser fran MOVS, avslutar Niklas Skarin
och vi pa redaktionen énskar lycka till. Il



A

a

EAﬁLE

CUTTING-EDGE CUTTING TECH

Eagle’s proprietary cutting technology enhances both quality and efficiency
and is tailored to a wide range of material thicknesses.

MYECOCUT MYEFLY MYEMIX

e rh Cic> E » 8 % ™ P

Reduces gas consumption Speeds up cycle time Automatically changes
by 75% and significantly by piercing “on the fly” between assist gases
improves edge quality. on thin sheets. for burr-free cutting.

Watch this tech in action: Watch this tech in action: Watch this tech in action:

Meet us at BLECHEXPO - Hall 5, stand 5303.

www.eaglelasers.com




SUCCE FOR LOEWERS MASKINER
Ratt maskin for era behov /1ovinn

DISCMASTER 4-TD
Storsaljare

. ROTOMASTER

SWINGGRINDER
(orginalet)

Blechexpo

7-10 november 2023
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var leverantor alla
massdagar fér demo
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