| NR 7 | November 2023 | Argang 21

Modell gppnadolM  REEUME[iJAImhult]skar kN ' ininvesteringlf
for produktionstaktenoch™ il m J’"
_ y f

y‘f‘

Tldnmgen
MASKINOPERATOREN

_L}iSNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

% _.
O r MENE hallbar

" pl‘ukta;o-n

Hannover &

m e k www.mekpoint.se — Sik mer information!
Hall dig uppdaterad! Lés tidningen digitalt pd nitet!

Informations sékning



Vill du veta hur?

Las mer om CoroCut® 2
sandvik.coromant.com/corocut2




Fluid Fill Matic

hene

mer av, men vid de flesta bearbetningsmaskiner
sa sker det fortfarande manuellt.

Utmaningen och riskerna med den manuella
hanteringen ar manga och arbetet ar ofta
tungt. Ibland sker pafylinaden med tunga
hinkar och behallare.

Nar den ménskliga faktorn kommer in i bilden
ar det inte ovanligt med spill och éversvamning
eller att maskinen fylls med enbart koncentrat
eller vatten.

tillrackligt ofta och det ar latt hant att det gors
forst nar man natt en absolut miniminiva. Nar
vatska avdunstar och forsvinner med spanor ur
systemet minskar volymen och vatskenivan i
tanken sjunker.

Men féroreningarna i systemet stannar

kvar vilket gor att féroreningshalten okar.

Det paverkar kvaliteten pa det bearbetade
materialet och ger okat slitage pa maskin och
verktyg. Dessutom okar risken for skumning
eftersom sma partiklar kan binda skummet och
gora det stabilare.

Varfor Fluid Fill Matic?

Ett automatiskt pafyliningssystem av skarvatska
minskar driftsavbrott genom att sakerstalla konstant
tillgang till ratt mangd skarvatska.

Det kan ocksa optimera skarvatskeanvandningen
och minska spill, vilket sparar kostnader och ar
miljomassigt hallbart.

Fluid Fill Matic &r ett prisvart, automatiskt pafyll-
ningssystem for din skarvatska (emulsion).

Det hollandska systemet kan snabbt tjanas in pa
grund av dess laga kostnad, hoga kvalitet och
effektivitet.

Skarvatska ar en dyr produkt och anvands inte alltid
korrekt, vilket kan orsaka problem som rok- och
luktutveckling.

Fluid Fill Matic garanterar en jamn kvalitet pa din
skarvatska och ar darfor idealisk for 24/7 produktion.

Dina koncentrationer bibehalls automatiskt, sa att
din skarvatska (emulsion) fortsatter att fungera
optimalt.
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Redaktoren har oxrdet

Hej

Manga industrier arbetar idag med hallbarhet och energibesparingsprojekt
och bade soker och hittar kraften i teknik och expertis for att paskynda
miljoarbetet och samtidigt forbattra produktiviteten. Samhallet kraver det,
kunderna kraver det och var jord krédver det.

Idag tar man sig an manga férandringar som sker i varlden, till exempel
okande utslapp, vatten- och energibrist i vart ekosystem och kompetens-
utmaningar for arbetskraft.

Utmaningen att minska koldioxidutslappen inom metallindustrin sam-
tidigt som den 6kande efterfragan pa produktionskapacitet leder till en
snabbare 6kning av extra energieffektivitet. Inom dessa processer finns det
en vixande insikt om att automatisering, elektrifiering och digitalisering.

I detta nummer fortsétter vi att rapportera fran massor i Europa. EMO
mdssan i Hannover, hir redovisar vi del 2 och fran Stuttgart rapporterar
vi fran BlechExpo. Fran bada méssorna ser vi en genomgaende trend och
det handlar om att minska energidtgdngen i tillverkningsindustrin.

Vi pa redaktionen arbetar ndra produktionen och besoker nya verkstader
varje manad. Rapporter och intervjuer fran mitt i produktionen ger oss
mojligheter att férmedla positiva nyheter om investeringar och tillvaxt
i svensk industri. Som motvikt till alla negativa nyheter som speglas i de
stora medierna forsoker vi férmedla hur svensk tillverkningsindustri just
nu bygger sin framtid.

Var bevakning handlar om det enkla men ocksd om det komplexa.
Verkstadsindustrin har tagit stora steg pa kort tid, ndr det handlar om
produktivitet och att implementera ny teknik.

Vi ser och trédffar manga verkstadsforetag som nu ligger i absolut fram-
kant nér det handlar om en mycket hog automatiseringsgrad i maskinparker
och produktionsutrustning, &ven i ett europeiskt perspektiv.

Okad digitalisering och automatisering samt krav p hallbarhet &r
tva starka drivkrafter i industrins omstéllning som sammanfaller i tiden.
Digitalisering paverkar alla delar av produktionskedjan och ar en forutsatt-
ning for att sakra produktion i Sverige i framtiden.

Hallbarhet inkluderar ekonomisk héllbarhet, miljomassig héllbarhet och
social hallbarhet och &r en sjalvklarhet for framtidens produktion.

Vélkomna att f6lja vara nyhetsrapporter och reportage kommande
nummer och under 2024.
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Blechexpo

Rapport
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NIBE fran Markaryd &r alltid pa plats pa de stora europeiska médssorna. Det finns alltid investeringsplaner och sa &dven

.

MAI\I [

detta ar. Hér trédffade vi nagra av medarbetarna fran NIBE som hélsade pa hos Salvagnini och maskinséljare Pelle Wallin.

Vi sdg en armé av robotar
och automationslosningar
pa massan 1 Stuttgart,

samtidigt har fiberlasertekniken
slagit igenom totalt pa marknaden,
nar det handlar om skarning av plat

Nésta méssresa for Tidningen Maskinoperattrens redak-
tor att rapportera fran gick till sydtyska Stuttgart och
den 16.e Blechexpo. Har ar idealiska forhallanden nar
det géller tillganglighet till méassan, da flygplatsen ar
endast en kilometer frdn massomradet och hotellen star
uppradade ett efter ett, runt omkring méssan, sé inget att
klaga pa. Har har tidningens redaktor speglat nairmare
tjugo massor med olika inriktning och just Blechexpo
med systermédssan Schweisstec, handlar om maskiner
och utrustning for platbearbetning, formning, samman-
fogning och svetsning.

Under fyra massdagar samlades branschen under
ett och samma tak och det var god uppslutning. 1 256
utstéllare fran 38 ldnder i nio fullbokade hallar gladde
over 40 000 besokare. Och med en andel pa 45 procent
av utstillarna fran utlandet bevisar dterigen den stora
globala betydelsen av Blechexpo/Schweisstec i ar.

Med valet av rubrik pa méssrapporten vill jag garna hitta
ett nytt ord — robotautomation - som sammanfattar, for
pa det hela taget kan man konstatera att processauto-
matiseringen drivs ldngre och ldngre inom platbearbet-
ning. Metoder som bygger pa datadrivna algoritmer
med inslag av artificiell intelligens och maskininldrning,
utnyttjas i allt storre utstrackning i produktionsverk-
samheten for att optimera processer och darmed mins-
ka ledtiderna. Effektiv platbearbetning kréver flexibla
verktygsmaskiner, modern programvara och virtuell
simulering. Dessa fragor behandlades alltmer intensivt
pa olika plattformar och méssorna &r inget undantag.
Utmaningen &r hallbarhet, och inom platbearbetning
innebér detta optimalt utnyttjande av material och und-
vikande av slseri som skall visa végen till framtiden for
modern och héllbar plétbearbetning.

Driva fram elektromobilitet, avsevart minska ener-

giférbrukningen i fabriker, ompréva produktionen
iallméanhet: industrin har fullt upp om den menar allvar
med att lyckas med hallbarhetsomstallningen. Ju tidi-
gare foretagare tar itu med dessa fragor, desto béttre.
Besokarna pa Blechexpo fick med ett besok pa massan
storre mojligheter att tréffa experter och fa rad vilket kan
vara avgorande for ett foretags expansion.

Men trots att framtidens industri ar digital har mén-
niskan fortsatt en nyckelroll, det vill manga experter
verkligen betona. Den komplexa produktionen kraver
att kompetenta manniskor samarbetar med avance-
rade automatiserade produktionssystem och robotar.
Digitalisering, sensorer och stora datamangder stéller
nya krav pa personsidkerhet, kommunikation, granssnitt
och férdelning av arbetsuppgifter mellan ménniskor och
tekniska system. Samtidigt som den tekniska utveck-



lingen stéller krav pa virtuella och globala natverk méjliggor
den ocksa tillgang till information oavsett sprdk. Nya tekniska
16sningar ger ocksa mojlighet att utveckla arbetsstationer, arbets-
metoder och ergonomi.

Digitaliseringen och en alltmer hallbar tillverkning samt pan-
demin har alla bidragit till den 6kande efterfrdgan pa automa-
tionslosningar. Enligt International Federation of Robotics (IFR)
har antalet salda robotar i vérlden néstan tredubblats det senaste
decenniet. Genom att man forlitar sig alltmer pa automation har
det lett till allt komplexare produktionsmiljéer, ndgot som driver
fram efterfragan pa produkter som effektiviserar datainsamling,
visualisering och analys i automatiserade produktionsanldgg-
ningar.

For i alla platindustri ser man en dramatisk 6kning i digita-
lisering av tillverkning nar foretag forsoker oka flexibiliteten,
effektiviteten och hallbarheten i sin verksamhet mot bakgrund
av forandrade konsumentbeteenden och langsiktig global brist
péa kvalificerad arbetskraft.

Vi horde roster som menade att det fanns en stor tydlighet
kring att sdkerstdlla framtida lonsamhet och konkurrenskraft.
Detta inkluderar en allt hogre automatiseringsgrad sarskilt
kring hantering, hogre produktivitet, &nnu béttre detaljkvalitet,
undvikande av kassationer, energibesparing, kompensation f6r
bristen pé kvalificerad arbetskraft, personalskydd
och kundservice dr &mnen som berér alla foretag
oavsett storlek. De 16sningar och steg som jag
upplevde pa méssgolvet i Stuttgart sdtter incita-
ment for en 6kad hallbarhet. Platindustrin kom-
mer ocksa att bli “gron” pa sikt och besokarna pa
massan kunde sjdlva se att de forsta stegen mot
detta mal har tagits.

Tony Olah hélsade pé hos sin leverantér Loewer.
Vi pratar grad- och slipmaskiner av hég kvalitet.
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Anders och Gustav Nyberg fran A-Tooling i Vdrnamo hélsade pa hos en av sina leverantérer — spanska MISATI
som tillverkar pneumatiska kraftspénnare. P& fotot ser vi ocksa férséljningschef Florian Morcillo MISATI.
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Intercut lanserar 1 Sverige, Cutlite
Penta - 50 kW fiberlaser fran Italien
som visades pa BlechExpo

Cutlite Penta srl designar, tillverkar och distribuerar
fiberlasermaskiner med mycket hog prestanda. Cutlite
Penta erbjuder egen design och tillverkning av alla
komponenter. Lasermaskiner med béttre skédrkvali-
tet, dven vid hog tjocklek. Tillforlitliga linjarmotorer
for snabbare och mer exakt bearbetning. Fokus pa de
verkliga driftbehoven.

Cutlite har 30 érs erfarenhet av laserskarning, 700
maskiner har levererats fran den italienska fabriken.

Trond Hansen forsaljningschef Intercut;

— Var filosofi stimmer 6verens med Cutlite. Tekniska
framsteg ska baseras pa solida grunder som. Hog pre-
standa ska kombineras med bésta teknologi och kva-
litet. Rattvisa och arlighet mot vara kunder. Utmarkt
pris — kvalitetsforhallande.

Skraddarsydda konfigurationer

— Intercut’s kompetenta serviceavdelning kommer
dessutom ta val hand om vara kunder. Vi ser verkli-
gen fram mot ett ldngvarigt samarbete med Cutlite, sa
Anders Holgersson pa massgolvet i Stuttgart.

Modell Plus &r Cutlite Pentas mest effektiva fiberla-
ser skarmaskin. Cutlite Pentas FIBER PLUS fiberlaser
skdrmaskin erbjuder hog kvalitet, produktivitet och
laga driftskostnader med en lasereffekt upp till 50 kW.
Arbetsomrade upp till 15000 x 3 000 mm.

Egenutvecklade skarhuvuden.

EVO 3 Head, Evo 3 skdrhuvudet ar utrustad med en
kapacitiv sensor for héjdkontroll. Fiberlaser PLUS ar
utrustad med skdrhuvudet Evo 3 med autofokus, som
utvecklats och designats av Cutlites FoU-avdelning.
EVO 3 tillverkas med hogprecisionsmekanik och ar
utrustad med en kontaktls kapacitiv sensor for reg-
lering av skdrhojden. Skarhuvudet och fokuslinserna
kan anvandas med upp till 50 kW lasereffekt och ett
tryck pa 25 bar.

Anders Holgersson maskinséljare Intercut visar snygga skérsnitt for tidningens fotograf.

Bevel Head
Skdrhuvudet f6r fasskdrning, designat av Cutlite Penta,
gor att fas-processerna kan utforas utan kompromiss
med kvalitén pd den vanliga rakskarningen.
Fashuvudet, som 4r innovativt i sin konstruktion,
ar kompakt, har lag vikt och samma grunddesign som
skdarhuvudet for rakskarning. Fashuvudet kan rotera
+/-45°.

Mekanisk design

Basen ar en svetsad stalkonstruktion som sedan é&r
bearbetad och anpassat for linjarmotorer och styrningar
med hogsta precision. Gantryn bestar av en latt, robust
stalkonstruktion som ér tillrackligt styv for att kompen-
sera for termisk expansion utan att deformeras. Denna
konstruktion ger en extremt hog dynamisk prestanda.

Modell LME ér en effektiv och kompakt fiberlaser
skdrmaskin. LME fiberlaser kombinerar hog kvali-
tet med hog produktivitet och laga driftskostnader.
Skédrmaskinen ar designad fér sma och medelstora
foretag, vilka efterfragar kompakta skarmaskiner med
utmaérkt skdrkvalitet och precision.

Flodesdynamiken i skdarhuvudet, designat och till-
verkat av Cutlite Penta, resulterar i hogtrycksskar-
ningar med lagre forbrukning av nitrogen jamfort med
konkurrenterna.

Resultatet blir stora besparingar och lagre tillverk-
ningskostnader. Allt detta gor LME fiberlaser till en
effektiv och palitlig laserskdrmaskin pa marknaden.
Lasereffekt upp till 15 kW och arbetsomrade upp till
7 000 x 2 000 mm.

Anders Holgersson visar skurna detaljer.

Ced

Christian Soldan exportférséljning, Anders
Holgersson och Gabriele Fregoli marknadsansvarig.
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‘ Blechexpo

Lars och Emil Carlson visade tidningens reporter en helt ny maskinmodell fran
Lissmac - SBM-L 1 500 EVO, fér dubbelsidig avgradning och kantbrytning med auto-
matisk kompensering.
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Perfekt resultat.
Lite av innovationen som ligger bakom maskintillverkaren Lissmac's framgéangar
handlar i stor del av verktygen och att i torrbearbetningsprocessen sker den hégef-
fektiva bearbetningen av alla skdrkonturer (yttre och inre konturer) pd bada sidor
av platen i bara en operation. Den tvasidiga synkrona bearbetningen erbjuder den
hégsta produktiviteten i vara kunders produktionsprocesser. Funktionsprincipen fér
Lissmac-systemen garanterar ett optimalt verktygsutnyttiande éver hela arbetsbred-
den, eftersom arbetsstycket alltid bearbetas i rét vinkel mot matningsriktningen, sédger
Lars Carlson.

— Vidare har vi stort fokus pd maskinmodellen SBM-L som slagit igenom bra i
Sverige, utrustad med verktyg fér dubbelsidig gradning, kantrundning fér frdmst
laserskurna detaljer. Maskinkonceptet sékerstéller ergonomisk drift och en trevlig

- Vi marknadsfér, séljer och erbjuder support och service pa avgradningsmaskiner fran
den tyska maskintillverkaren Lissmac GmbH for efterbearbetning av plana platdetaljer.

Maskinab Teknik
hos Iissmac pa
massan 1 Stuttgart

Maskinsaljarna Lars och Emil Carlson &r alltid pa plats
nér det handlar om de stora europeiska méssorna som
EuroBlech och BlechExpo. Det handlar om att tréffa sina
huvudman och ta hand om svenska kunder pa méassan
som ofta bestimmer traff med Lars och Emil, for att titta
pa nyheter och se maskinteknik pa plats. Idag tréffas vi
i Lissmac’s monter pa BlechExpo, en tysk tillverkare av
gradmaskiner.

—Som i alla branscher sa &dr det kundernas krav som
styr utvecklingen av ny maskinteknik. I Lissmac’s fall sa
handlar det mycket om energibesparing och att kunna
avverkar alltmer material pa kortare tid och &ven allt
sndvare ner mot Radie 2 och givetvis snabbare och béttre
i alla moment, sager Lars.

Vad ir da fordelar med gradningsprocessen?

— Flera fordelar, den skapar béttre forutsattningar
for pulver-, vatlackering och galvanisering. Minskar
skaderiskerna pa grund av vassa kanter. Tar bort oxid
efter laserskdrning i stalplat. Bryter kanter efter klipp-
ning, stansning, gas-, laser-, plasma- eller vattenskérning
och skapar dekorativ ytfinish med slipning och polering

Vi far hora att Lissmac utvecklat ett helt nytt styrsystem
som skall férenkla anvéndarvanligheten i maskinen och
vi snuddar lite kring smart och ”intelligent” program-
meringssprak. Vi ber Emil och Lars forklara,

— Lissmac har tagit fram en ny standardmodell av vart
flaggskepp SBM-L for dubbelsidig avgradning och kant-
brytning. Nya modellen "EVO” som stér for evolution &r
nu dnnu smartare och mer operatdrsvanlig. Tanken &r att

du som operator ska kunna
fa fram ett fardigt recept ur
maskinen beroende pa hur
detaljen man har framfor
sig ar framtagen och vad kraven pa just denna detalj ar,
maskinen har ett eget bibliotek som tar fram program
beroende pa om det dr dubbelsidigt/enkelsidigt, mycket
grader/lite grader, bruten kant eller storre radie, mm.
SBM-L "EVO” &r dven nu alltid utrustad med automatisk
kompensering for kantbrytningsblocken vilken dven har
gor att operatdren inte behover lika mycket handpalagg-
ning under drift av maskinen.

— Det kommer dven finnas mer referenspunkter
i maskinen vilket gor det ldttare att bestimma hur djupt
man vill att kantrund-
ningsblocken ska ga
i materialet.

Avslutningsvis sa far
vi svar pa frdgan om hur
marknaden for avgrad-
ningsmaskiner, utvecklas
pa den svenska markna-
den.

— Vi ser ett stort behov
av Lissmac’s produkt-
program ute bland véra
kunder, da fiberlasertek-
niken genomslagskraft
gjort att skdrning av
plat blir en allt snabbare
process och da behover

arbetsmiljé utan féroreningar, damm och buller, férklarade Emil Carlson.

efterbearbetningen ockséd snabbas pa. Det gar hand
ihand. Produktionstakten 6kar i svenska verkstdder och
produktiviteten bor darfor f6lja med i hela flodet fran
ramaterial, skdrning till avgradning och fardig detalj,
sdger Lars Carlson.

Sen tilligger Lars;

— Viser att gradnings — och polering blir en allt vikti-
gare teknik och darfor syns det tydligt att processen &r
allt mer prioriterad ute bland svenska verkstédder.
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Laser Machining presenterar HSG
Laser f6r den svenska marknaden

— Med 26 ars erfarenhet av laserbearbetning valkomnar
Laser Machining Inc, LMI AB, HSG Laser Co. Ltd. och erbjuder
dédrmed ett nytt starkt alternativ pa den svenska marknaden.

Efter 7 ars forsaljning av skérlasrar véxlar vi upp med en mer
professionell agentur, ny i Sverige men vélbekant i resten av
Europa.

LMTI tillsammans med HSG levererar en kvalitativ helhets-
16sningen som inkluderar full service och support, sdger Niklas
Larsson pa marknad och forséljning LMI AB.

Lasermaskiner for industriellt bruk dr avancerade verktyg
som utnyttjar laserstralar fér en méngd olika uppgifter och
tillimpningar inom industrin. Dessa maskiner erbjuder en hog
grad av precision och effektivitet och de har blivit oumbaérliga
i en rad sektorer.

Tidningens redaktor besokte HSG Laser pa BlechExpo och
tog nagra fotos i HSG's monter.

Prima Power fortsatter sin utveck-
ling av moderna produktionssystem
med alltmer mjukvara i sitt recept

Energibesparing har alltid varit ledordet fér Prima Power, da maskintillverkaren
sedan 25 ar tillbaka anvénder sig av servoelektrisk drivteknik. S& 6ppnar Henrik
Bergkvist produktchef fér Prima Power pa Din Maskin, vart méte 6ver en fika, nere
pa arets BlechExpo massa i Stuttgart.

Hur kan tillverkningsindustrin hoja sina produktionsprocesser i ett scenario
som kraver konstant dynamik for att kombinera hoga produktionshastigheter och
flexibel anvandning.

TO LEVEL
Ja\ P’?ODUCTION PFvIOCESSUFJ

Prima Power visade upp en unik produktionslésning som varldspremiar pa
mdssan, en tillverkningslinje som inkluderar en kombinerad stans- och fiberlaser-
skdrmaskin Combi Genius 6 kW, en lastnings-, lossnings- och staplingsrobot LSR,
en servoelektrisk kantpress eP Genius 1030 med integrerat verktygsbyte lagring
och en 7-axlig industrirobot.

Den verkliga innovationen av eP Genius som presenterades pa BlechExpo var
tilldgget av den Al-tdnkande roboten for optimerade lastnings- och lossningsope-
rationer. Detta gor det mojligt att arbeta helt obemannat, vilket frigér operatorens
tid for vardeskapande aktiviteter som att férbereda och testa produktionsprogram.

Monterbestkarna fick ocksa att upptacka férdelarna med Prima Powers mjukvaru-
ekosystem som om de befann sig i en riktig fabrik. Upplevelsen blev intressant med
det hogeffektiva somlosa flodet fran ERP-order till maskinproduktion med nagra fa
klick, den fullsténdiga 6versikten, den enkla och tydliga produktionsplaneringen,
styrningen och diagnostiken samt den snabbare reaktionen pa produktionsfér-
andringar.

—Och med ett stort fokus pa 6kad energieffektivitet i kombination med de senaste
16sningarna inom automatiserad, integrerad och digitaliserade produktionsproces-
ser, sager Henrik och tillagger;

- Utvecklingen av mjukvara ger ocksa stor effekt pd produktivitet dd man idag
kan hantera alla maskinsystem integrerat i ett system.

Industrins dagliga mantran handlar om att alla vill 6ka automationsnivan och
allt har sin bakgrund fran fordonsindustrins krav pa standig kostnadsjakt. Det &r
det standiga, alla vill och méste bli mer effektiva och kapa kostnader i produk-
tionsfasen, allt ifran enstycks- till storvolymproduktion, alla har samma mal - ldgre
kostnad per detalj. Kan man koéra mer obemannat, utnyttja materialet effektivare,
lagre energiférbrukning, alla férsoker hitta optimeringar i produktionsprocessen.

Har har fiberlaserteknikens framfart skapat incitament for en hel industri att bli allt

Ett méssbesbk ger mdjligheter till intressanta méten mellan tekniker.
Det finns alltid ndgot nytt att lara sig, alltid ndgot nytt att géra béittre,
hélsade Henrik Bergkvist fran Prima Power monter i Stuttgart.

effektivare, korta ledtider och 6ka nyttjandegraden pa maskinerna. Effektiviseringen
bidrar i stort till en mer hallbar industri.
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Weinbrenner presenterar robotcell med nytt patent av
robotgripdon fér véxling fran olika verktygs leverantérer.

— : 1

Sebastian Liljedahl och

John Kongbéck fran Licato
Verkstadsmaskiner AB i Gweikes
monter. Generalagent tillsam-
mans med Tovend AB fér
Gweike i Sverige. Finns utstéll-
ning samt demo av olika maskin-
typer och storlekar i Svenljunga.

Att aka pa de stora méssorna runt om i Europa &r absolut ett
viktigt steg i arbetet som maskinleverantorer séger Tony Olah
och Sebastian Liljedahl som bada arbetar med att férse svensk
industri med platbearbetningsmaskiner f6r en optimal pro-
duktionsprocess.
— Vi har bada en lang erfarenhet av forsdljning som dven

TOVEND AB med sam-
lad trupp hos Baykals
monter med Licato
Verkstadsmaskiner AB

samt LS-Service samt dven
Henrik Brostrém frdn Nibe

innefattar god service och support, sdger Tony Olah.

— Att ge kunderna ratt maskin till ratt applikation dar auto-
matisering blir allt vanligare ar viktigt. All produktion ar kon-
kurrensutsatt idag och vi ser genom vart dagliga arbete hur
viktigt det &r att erbjuda ratt maskin, ratt teknik och rétt auto-
mationslosning, sdger Sebastian.

Arets BlechExpo var inget undantag utan hir fanns maskin-
tillverkare som BAYKAL, Weinbrenner och G Weike pa plats
med kanske inget revolutionerande men sma forbéttringar

som ger kunderna foérbattringsméjligheter som kan ¢ka deras — L Weinbrenner NYY Hybrid
produktivitet. maskin med O STATIV fér hég-

— P4 méssan i &r var energibesparing i fokus och dven ny sta stabilitet av kantpressen.

mjukvara som foérenklar for maskinoperatoren. Vi dr alltid lika . )
Tony Olah visar manga olika

Weinbrenner finesser med bland
hela tiden utvecklas parallellt med vad industrin efterfrdgar, rap-  annat hydraulisk snabblasning av

nojda med vad vi far presenterat fér oss av vara agenturer som

porterade Tony och Sebastian nere fran méssgolvet i Stuttgart.  verktygen och verktygspositionering
— Nasta géng vi trdffas pd en missa, sd handlar det om  av under verktyget som man enkelt

ELMIA Produktionsmissor kan skifta i programmet allt fér att
i Jénkdping i maj och var mon minska stélltiderna till minimalt.

ter, sa grabbarna som en hals-
ning till tidningens reporter
och alla lasare.

Weinbrenner visade elek-
triska kantpressar med 3-D
styrning som &r standard.

Baykals féretags-
ledning med
aterférséljare
fran Sverige.




Spannande frasning.
Spanande losning.

Go for better, go for Gold

Effektivitetsorienterade féretag har inte rad att kompromissa vid frasning. Fér den som vill
optimera sin produktion maste inte bara 6ka sin produktivitet, utan dven garantera sakra
processer. Satsa pa kraft och kompetens vid frasning. Tillférlitlig frasning: Tiger-tec® Gold.

WALTER

www.tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz




Blechexpo
16 Maskinoperatdren Nr 7 | November 2023

5o d ol d SRR

s st

Intresset var mycket stort f6r den nya generationen fiberlasermaskiner som tenderar att utrus-
tas med allt starkare effekter. Vill man 6ka produktionskapaciteten sé ar det fiberlaserteknik som
géller. Tittar vi rent produktionstekniskt nér vi pratar grova materialtjocklekar sé &r hela proces-
sen 30 ganger snabbare jamfért med vattenskdrmaskintekniken, férmedlade Eagle Laser.

Eagle Lasers pagaende ilnspire The World Metal Tour, rustade verkligen upp

for att gora ett stort intryck pa besdkarna pa arets méssa i Stuttgart.
Den polska maskintillverkaren Eagle Lasers hittade vi i Hall 5, och hér

visade foretaget den uppgraderade versionen av deras flaggskepp ilnspire

E a g 1e L AS E R S fiberlaserskarare tillsammans med lastning/lossning och lagringsautoma-
tionssystem. Nya iNspire har forbattrad flexibilitet, fjarrfelsdetektering,

2 P forbattrad anvandbarhet och energibesparande teknik, i linje med

Yf e fr a m l en fo r branschtrender som digital integration, anvandarupplevelse och hall-

r ° barhet. Eagles egenutvecklade automation, CraneMaster och eTower
f lb e rl a S e r‘t e knlk e n automations- och lagringssystem &r designad for sémlds integration
med deras laserskdrmaskiner, vilket majliggor stromlinjeformad
materialhantering, moduldra utrymmesbesparande konfigurationer
p é' B 1e C he X po 20 23 for obemannad produktion 24/7.

—Ilinje med vart engagemang for att fraimja platbearbetning och vart
nyligen lanserade High Five Concept, tar vara innovationer i &r upp de fem
nyckelaspekterna av effektiv platbearbetning: hog prestanda, hog anvandbar-
het, hog produktivitet, hog tillforlitlighet och som en resultat, hog 16nsamhet.
Vi dr glada over att introducera det férbattrade ilnspire pa BLECHEXPO
2023”, sa Camillo Brena, marknadschef pa Eagle Lasers.

Eagle Lasers-teamet med mark-
nadschef Camillo Brena och
huvudégaren Marcin Ejma vélkom-
nade besbkarna till presentationen
av iNspire 30 kW.

— Den uppgraderade versionen av
vér nya flaggskeppsmaskin intro-
ducerar spdnnande funktioner som
kommer att ta anvédndarupplevel-
sen och den é&vergripande effek-
tiviteten till en ny nivd, sa Camillo
Brena pa méssgolvet i Stuttgart.
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Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth® 5 till exempel.

Med dig och din verksamhet | fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
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kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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Finska PIVATIC stallde ut pa BlechExpo

Vi fick mojlighet att traffa foretagsledning pa den
finska maskintillverkaren PIVATIC pa méssan. Vi
har tidigare sett foretagets produkter pa massor i
Europa och kan konstatera att man inte har haft den
synligheten i min vérld som representerar fackpres-
sen i Sverige.

— Du har helt rdtt men nu kommer vi framat att
expandera i egen regi och forsoka 6ka var mark-
nadsforing i Sverige. Vi gor vissa organisationsfor-
starkningar dér vi pa ett battre sitt kan stirka vara
erbjudande till svensk industri, sa Vd Jan Tapanainen.

Vad kan vi férvénta oss att fa se mer bland svenska
kunder. Skraddarsydda produktionslinjer och en stor-
re uppmaérksamhet kring foretagets egenutvecklade

innovationer fér svensk platindustri.

— Vart mal &r att vara en eftertraktad och palitlig
partner for i hog grad automatiserade, produktiva
och effektiva l6sningar inom plattillverkning, sa Jan.

Pivatic Oy tillverkar stansnings- och bocknings-
maskiner for automatisk platproduktion. Pivatics
maskiner kan integreras med externa leverantorers
16sningar for att skapa en enhetlig process, fran rama-
terial till fardiga produkter.

Avslutningsvis sa Jan Tapanainen;

—Du ser som vi pd médssan att det &r ett stort fokus
pa Gron Produktion och har ligger vi langt framme
med var spetsteknologi inom LEAN och minimalt
materialspill inom materialhantering och stillage.

Mika Virtanen, Sami Mannila och Jan Tapanainen.

SALUCO en

uppstickare i branschen
med flera ESS i1 rockarmen

Fran vénster: Peter Persson, Johnny Kvist och Tomas Uher férséljningschef fran RWT
RWT tillverkar slip och gradningsmaskiner fér metall sedan 2001. Tillverkning i Tjeckien.
RWT har ett brett utbud fér gradning och slipning av skurna detaljer och kdnns som ett
utmérkt tillskott i var satsning mot tillverkningsindustrin, sa Johnny Kvist.

P& kortet fran vénster s& &r det Euromac's VD Andrea Lenzotti, Johnny Kvist
VD Saluco AB och Peter Persson séljare, som sélt 2st bockceller till Qvantum
Energy AB.

Euromac é&r ett familjeféretag som &r ca 40 &r fran Sassuolo i Italien och
tillverkar alla maskiner i egen regi. Elektriska kantpressar, Kantpress celler med
robotar, horisontala pressar, hérnklippar och stansmaskiner fér plat. Saluco AB
séljer Euromac maskiner i Sverige och Norge.

Qvantum Energy AB har byggt en helt ny tillverkning i Astorp fér tillverkning
av vdrmepumpar och hérde av sig till oss pa Saluco fér ca 1,5 ar sedan foér att
automatisera deras bockning till deras platar till vdrmevéxlarna mm,.
Tillsammans med Euromac presenterade vi ett férslag pa 2st helautomatiserade
bockceller innehéllande 2st elektriska kantpressar med KUKA robotar. Dessa
installerades med framgéng under véren -23.

Fran vénster: Kelvin férséljningschef i Skandinavien fér Bodor, Johnny och Peter.

— Vi star framfér en Bodor P3 30kW laserskdrmaskin med en 30 kW laserskdrma-
skin kan man skéra upp till 60 mm tjocklek. Bodor har blivit en mycket stor fram-
gang fér Saluco AB, och vi har order tecknat 32 maskiner sedan starten augusti
2022. Ca 20 talet &r levererade och installerade, och i skrivandes stund héller vi pé
att installera 1st P3 12 kW, samt 1st PSA 6 kW och 1st P3A 12kW. Modell P3A &r
utrustad med ltrans, det vill sdga automatiskt in och utlastning.

- Vi &r mycket glada éver den framgang vi natt med Bodor i Sverige, och ser fram
emot att 6ka férséljningen d&nnu mera under 2024, sa férséljningschef och dgare
Johnny Kvist SALUCO AB.
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Salvagnini

fortsatter resan
mot den allt

smartare fabriken

Att kommunicera ut nyheter till media ar det inte alla foretag som klarar av,
da det kan saknas resurser att producera redaktionellt material det maste
man ha full respekt for. Men ett foretag som ldgger ner mycket tid pa att
férmedla information &dr Salvagnini. Infér BlechExpo fick vi frdn media
i hela Europa tillgang till ett digert material med intressanta nyheter for den
platbearbetande industrin. Man har 4ven en mycket hog tillgéanglighet bland
sina medarbetare som &r kontaktskapande. Vi har i var massrapport valt ut
nagra av nyheterna. Vi kommer under nésta &r, i vart “tema plat” nummer
i februari belysa och skriva om allt som Salvagnini visade upp i sin monter
pa méssgolvet i Stuttgart.

Sa hér foljer ett litet “smakprov”.

”Oppna dig for en mer hallbar framtid och mét din framgang dagligen
med Impacts” var ett av budskapen fran den italienska maskintillverkaren
pa arets BlechExpo.

Alla Salvagnini-system &r av toppdesign, maskinernas energiférbrukning
ar “intelligenta” och begransade till faktiska arbetsbehov. Men i en vérld som
standigt utvecklas och dgnar mer och mer uppmarksamhet at hallbarhet ar
det nodvandigt att objektifiera energieffektivitet med hjélp av exakta data.
Darfor presenterar Salvagnini pa Blechexpo ImpactS, en ny flexibel produkt
for att berdkna energiférbrukningen i sina system.

Salvagnini dr engagerad i miljo, héllbarhet och produktion av Lean-system
som begransar energiférbrukningen till faktiska arbetsbehov. Foretaget har
darfor beslutat att inféra moderna hallbarhetsstandarder pa sina produktions-
anldggningar, men miljopaverkan fran en verktygsmaskin stracker sig helt
klart utanfor gréanserna for den anldggning dar den tillverkas. Salvagninis
teknologier har ocksa en positiv inverkan pa hallbarheten hos de foretag som
anvander dem, eftersom de minskar sloseriet med tid och resurser, material
och energi till ett minimum. For att objektifiera denna minskade konsumtion
presenterar Salvagnini ImpactS pa méssan.

For att forklara exakt detta koncept kommer férbrukningen av alla maskiner
i Salvagninis monter i Stuttgart att matas med hjilp av givare med anvan-
dardefinierad logik:

— Vi méter endast stromforbrukningen for kantpressen B3, effekt- och
tryckluftsférbrukningen f6r bockningscentret P2 samt stromforbrukningen,
tryckluftsforbrukningen och skargasférbrukningen for L5-lasern, sa Pelle
Wallin maskinsiljare pa Salvagnini Scandinavia.
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Svenska tekniker fran NIBE p& méssan. | bakgrun-
den ser vi kantpressmodellen B 3 AU-TO med
automatiskt verktygsbyte som maximerar poten-
tialen i den automatiska verktygsuppséttningen
och tillimpar de bésta strategierna pa grundval
av produktionsflédet. Det minskar stélltiden och
Okar tillgdngligheten. Maskinmodellen har konstru-
erats genom att kombinera funktioner och férdelar
fran elektriska och hydrauliska kantpressar, med
Salvagninis djupa kunskaper inom automation,
programvara, mekanik och elektronik.

Pelle Wallin och Stefan Ek pa Salvagnini Scandinavia héll med nar Tommaso Bonuzzi, forsélj-
ningschef fér Salvagnini Group kom med den positiva slutsatsen, - Det har dterigen bekréftats
att Blechexpo-méssan &r en av de viktigaste méssorna fér Salvagnini i vérlden, och vi kommer
att vara hér igen nésta géng, ér 2025.

Im
Das neyg Tool, dag din paet@

St o
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Pelle Wallin och Stefan Ek.

Idag handlar mycket om att f& ner maskinsystemens energiférbrukning. ImpactS kan anvéndas fér
att noggrant méta férbrukningen av el, tryckluft och gas. | framtiden bér det vara méjligt att minska
koldioxidutsldppen motsvarande volym som genereras under hela den industriella processen sé exakt
att till och med motsvarande volym for varje enskild tillverkad komponent.



ELEKTRIFIERING PAGAR @

Vi dr laddade med verktyg!

Att mobila enheter i allt hégre utstréackning blir eldrivna

innebar nya utmaningar for tillverkarna. Nya typer av
detaljer efterfragas dér skarhastighet, spanavgang
och verktygsvikt spelar allt stérre roll. Produktion av
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EMO

Hannover

Helhetsbilden fran EMO ger
intressanta infallsvinklar som
att modern teknologi

produktivitetsférbattringar

En spektakuldr uppvisning av innovationer, stort besdks-
intresse fran hela virlden, och en fantastisk atmosfar
ihallarna. “Efter det fyra ar 1dnga uppehallet har nylan-
seringen blivit en stor framgang fér EMO Hannover,
sammanfattar EMO-kommissiondren Carl Martin
Welcker efter sex mycket hdndelserika dagar i Hannover.
Dess styrkor var bland annat utstallarnas och besokar-
nas internationalitet och médssan var aterigen en perfekt
plattform for tekniska innovationer i toppklass.” Vi sag
allt hér for produktionens framtid: nya losningar for
automation, for nitverk inom fabriken och for hallbar
produktion. Nér digitaliseringen hittar sin vég in i fabri-

ken finns det inget slut pa potentialen for nya 16sningar
och okad effektivitet. Detta visades pa ett imponerande
satt av utstdllarna. Och det var en positiv stimning pa
madssan, trots det spanda globala ekonomiska laget.

Fokus pa automation, digitalisering

och hallbarhet — gron produktion.

Bristen pa yrkesarbetare var ytterligare en anledning
till att automatisering var ett tydligt fokus pa méassan.
Over en tredjedel av bestkarna nimnde detta som en
nyckelfrdga for branschen. Néastan en fjardedel namnde

digitalisering och natverkande.

er stora

Flera hundra olika robotlosningar fanns utstéllda pa EMO’s
maéssgolv. En ny aspekt &r att det ar inte langre ar nod-
vandigt att ha programmeringskunskaper for att kunna
anvinda cobots (samarbetsrobotar), for olika applikationer
sasom lastning och lossning, kvalitetsstyrning, malning,
tvatt, samt ansluta till métutrustning. Cobots ar utrustade
med sensorer som efterliknar den méanskliga kénseln. Detta
gor att de kan kompensera for “workpiece tolerances” eller
arbeta runt hinder i arbetsytan. I samarbete med anstéllda
underlittar detta till exempel kapslingsfri drift. Denna trend
innebér ocksa att robottillverkare for ndrvarande gor bra
affdrer. “Cobots fortsitter att njuta av kande popularitet

— ECMEC AB ér ett familjedgt foretag och var ambition &r inte att bli stora. Vi arbetar tillsammans i alla projekt och har en néra relation till vara kunder. Hos oss ér besluts-
védgarna snabba och langdragna processer séllsynta. Du har alltid en kontaktperson genom hela processen och kan kédnna dig trygg med att vi tar ansvar for att resultatet
blir det bésta. Och fér att hélla oss uppdaterade i ny maskin-och verktygsteknik vilket r avgérande fér var konkurrenskraft sd beséker vi EMO i Hannover, sa Daniel Eklund.

P& fotot vid beséket hos BIG KAISER som dr en tillverkare av avancerade verktygslésningar, ser vi fran vénster till héger; Daniel Strand, Niklas Stenmalm, Marcus
Norrenge, Calle Eklund, Daniel Eklund ECMEC och Anders Svensson DUROC.

inom tillverkning, sarskilt i mindre féretag som nu kdmpar
for att hitta personal”, sa Nils Tersteegen, marknadschef
pa japanska leverantéren FANUC.

Hogt antal forstagangshesokare

Mer 4n hélften av besokarna pa EMO deltog for forsta
gangen hiavdade utstillarna. I detta fall var sikert en av
parametrarna att pandemin paverkat strukturen bland
varldens industriféretag. Manga gick i pension under
denna tid och nya medarbetare har anstéllts i nya tjanster,
dér man ocksa har skurit ner pa personaltitheten.

Branschen har manga utmaningar framfor sig. Och att
maénniskan ar och kommer att vara i fokus mitt bland
all ny teknik och hogteknologiska 16sningar, dr for mig
som tidningsredaktor en sjalvklarhet nér jag skriver om
och informerar om nyheter for att kunna spegla framti-
dens produktion. Idag &r smart teknik, digitala 16sningar
och kommunikation en naturlig del for framgangsrika
verkstadsforetag. Exemplen d4r méanga i svensk industri
dar man nu gor avancerad teknik tillgénglig for med-
arbetarna pa verkstadsgolvet.

SA slutligen fick vi otvivelaktiga rapporter fran flera

olika kallor och utstéllare pa arets EMO maéssa att man
har satt rekord i antalet férfragningar och dven order pa
massgolvet i Hannover. Intresset 6kar alltsa for att inves-
tera i ny teknik och ser vi med lite allvar pa situationen
sa ar manga foretag sakert tvungna att effektivisera sin
produktion for att Gverleva.

Sa besok alla méassor och tekniska event som du kan,
for ibland behover alla hjélp, ett gott rad pa en avancerad
bearbetning, ett par extra 6gon som ser pa saker och
ting lite annorlunda, nagon att diskutera med. Det ar
manadens rad fran tidningens redaktion.
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92 000 bestkare var farre
n 2019 men inkdpsbehovet
var hogre 1 ar

For att aterga till rent allmént kring EMO maéssan, sa ar
min spaning, efter att ha tagit del av intressanta fakta
kring bes6karna pa drets méssa och dven hort manga ros-
ter bland utstéllarna, att trots ett besdkaretapp pa drygt
20 % sa var kvalitén pa besokarna 6verlagsen jamfort
med 2019. Det kan bero pé att pandemin har bidragit
till att och dragit ner pa antalet medarbetare pa manga
foretag globalt. Det kan bero pa att manga automatiserar
sin produktion och antalet anstéllda pa sa sétt blir farre
iantal. Det kan bero pé att manga foretag har blivit mer
kostnadsmedvetna och skickar farre antalet personer
till massor som t.ex den i Hannover och fér den delen
till alla méssor globalt, s& 4ven ser vi den utvecklingen
i Sverige och Danmark.

MEN investeringsbehovet har ¢kat och det kan betyda
att beroende av elektrifieringen som nu pagér inom

i

NIKKEN é&r en global tillverkare och stéller alltid ut pa EMO. P& fotot ser
vi Akiharu Nagahama president & CEO NIKKEN och Robert Isa Olsson

ansvarig férséljning Sverige pa NIKKEN Scandinavia.

Automotive industrin, ddr ny utrustning behover imple-
menteras och dar man inte kan anvianda dldre produk-
tionsteknik och utrustning. Det kan bero pa att allt farre
i produktionen skall tillverka allt mer.

SA vi har fatt klara rapporter fran flera olika kallor och
utstéllare pa arets EMO maéssa att man har satt rekord
i antalet forfragningar och d@ven order pa méassgolvet
i Hannover. Intresset 6kar alltsa for att investera i ny
teknik och ser vi med lite allvar pa situationen sa ar

[

Fredrik Claesson p& FC Maskin pa méssan, ansvarig fér Mitsubishi gnistmaskiner i Sverige.

ménga foretag sdkert tvungna att effektivisera sin pro-
duktion for att Gverleva.

Sa besok alla méassor och tekniska event som du kan,
for ibland behéover alla hjalp, ett gott rdd pa en avancerad
bearbetning, ett par extra 6gon som ser pa saker och
ting lite annorlunda, ndgon att diskutera med. Det var

manadens rad fran tidningens redaktion.

EA Machine véxer i Sverige och anstéller fler séljare. Har fangade vi Johan
Willbo och Robert Lindner pé bild tillsammans med kollegor pd MAKINO.

gew Ingersoll

Cutting Tools

Anders Sunnemalm teknisk férséljning och applikation hos
den tyska verktygstillverkaren Ingersoll Werkzeuge GmbH.
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CERATIZIT prioriterar
hallbarhet och man har

en hog

malsattning i sitt miljdarbete

Den gréna omstéliningen inom metallbranschen. Miljé- och energiledning och atervinning av hardmetall. Driva fram
elektromobilitet, avsevért minska energiférbrukningen i fabriker, ompréva produktionen i allménhet: industrin har fullt
upp om verktygstillverkaren CERATIZIT menar allvar med att lyckas med héllbarhetsomstéliningen och som é&r ett av de
absolut férsta féretagen i metallbranschen som har gett sig ut pa vdgen for att skapa en héllbar framtid.

Pa EMO maéssan blev europeisk fackpress inbjuden till
en officiell presskonferens, dar den globala verktygs-
tillverkaren CERATIZIT presenterade sitt miljdarbete
idag och visionen f6r framtiden, nir det handlar om
ett alltmer aktuellt &mne — gron produktion, resursan-
védndning och totalt CO2-avtryck.

Att s& manga som ett 30-tal journalister och tid-
ningsredaktorer tog sig tid, da pressmotet holls innan
mdssportarna Oppnade for dagen, tyder val pa att amnet
ar bade intressant och viktigt att férmedla ut till tid-
ningarnas ldsare. Det serverades dven kaffe och frukost,
vilket alltid dr uppskattat.

— Allt fler krafter i samhéllet stdller krav pa hall-
bara produkter. Samtidig stédlls ocksa krav pa en
hallbar produktion i olika tillverkningsprocesser. Att
tillverka véra verktygslosningar pa ett sa effektivt
sétt, ddar vi minskar var paverkan pa miljon dr nadgot
som vi inom CERATIZIT nu satsar stora resurser pa,
forklarade Thierry Wolter som har titeln Member of
Executive Board pa huvudkontoret i Luxemburg.

Sa vad handlar det om lite kort:
CERATIZIT som é&r en av de storre verktygstillverkarna

globalt vidtar aktivt atgarder for att minska koldioxid-
utslappen (maélet dr 35 % redan 2025) i sin verksamhet
och leveranskedjor 6ver hela vérlden fran tillverkning
av metallpulver till hela produktionskedjan av fardiga
produkter i sina fabriker.

Sa CERATIZIT lanserar nu den forsta PCF-
standarden for hardmetall. PCF-klasser syns nu pa
fakturor och i webbutiken. I samband med arets EMO
mdssa har foretaget startat introduktionen av den forsta
Product Carbon Footprint Standard (PCF) for hardme-
tallprodukter som &r ett genomsnittligt PCF-varde i kg
CO2e/kg produkt samt en sammanfattande 6versikt
over det totala koldioxidavtrycket i alla verktygstill-
verkarens fabriker och olika processer nar det handlar
om tillverkning av skdrande verktyg.

— Var bransch och industri maste i en tid som &r sa
préaglad av klimatférandringar, gora vad vi kan for
att minska vart klimatavtryck. Darfér oppnar vi pa
CERATIZIT nu, flera fonster till hallbar produktion.

— Vi deltar med hog aktivitet, lagger stora resurser
och har hog prioritet i omradet hallbarhet i produktio-
nen, eftersom vi vet hur angeldget det ar for industrin

att ta itu med hallbarhetsfragan.

Losning till vara kunder ar att erbjuda digital sparbarhet
genom hela leveranttrskedjan — steg for steg. Pa sa vis
ges verktygskoparna mojligheten att fatta faktabaserade
beslut som ar avgorande for den pagdende klimatom-
stéllningen.

— Vi behover stdlla om och anpassa sig till nya mate-
rial och produktionssétt. Branschens foretradare har
i manga ar arbetat linjdrt, nu stravar vi efter cirkularitet
och att man behandlar resurserna som andliga, avslu-
tade Thierry Wolter.

Optimering, produktivitet och processkontroll,
mantran som den vérldsomspénnande verktygstill-
verkaren CERATIZIT kommunicerar ut varje dag till

sina kunder. Sa dven i montern pd EMO méssan.

— Idag &r processoptimering med snabbare bear-
betningstid och verktygslivsldngd fér skdrande verk-
tyg ett nyckelord fér de flesta produktionstéretag nér
det géller 6kad I6nsamhet. Intelligenta skérstrategier
kan erbjuda I6sningar men bara om rétt verktyg och
applikation anvénds, férmedlade Dan Hellsberg och
Daniel Larsson CERATIZIT Scandinavia.

Och Daniel tillagger, apropa héllbar och grén pro-
duktion; - Verktygens livsldngd &r centralt fér mins-
kad miljépaverkan.



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450 TC

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
wilth one Loal - on bolh spindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produce nan-stap with the
RaboZ6o Turning - without
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Hbégsta precision med ett plus av teknik

Férséljningschef Stefan Budsa och vd Sebastian Guggenmos

Kern visade upp sitt avancerade 5-axliga bearbetningscen-
ter Kern Micro HD med en ny CSC-spindel fran Fischer
och highend-styrning fran Heidenhain TNC 7 for forsta
gangen pa EMO 2023 i Hall 12 monter D60. Dessutom
kunde méssbesokare se en annan Kern Micro HD samt
laserbearbetningscentret Kern Femto E3 i drift.

Pa EMO 2023 fick branschbesokare se tre fardigmon-
terade precisionsmaskiner i den 150 kvadratmeter stora
Kern-montern D60 i hall 12, samt olika individuella inno-
vationer som Kern Micro HD i framtiden kan utrustas
med. For att bara ge ett exempel: Tack vare hogeffektiv
axelkylning minskar den nya CSC-spindeln HSK 40 de
tidigare nédvandiga inkérningstiderna till nédstan noll.

Foretagets experter
och kundradgivare for-
klarade mdjligheterna for
besokarna samt bakgrun-
den till alla andra utstall-
da objekt i montern. Har
fick man se Kern Micro
HD, som lanserades 2020
och nu finns i mer dn 150
installerade maskiner glo-
balt. Man demonstrerade
atta olika demodetaljer
fran olika material live.
Harda och mjuka metall-

hélsade alla sina kunder vélkomna in i montern pa EMO.

ler bearbetas samt keramik och grafit. Den toppmoderna
5-axliga maskinen bevisar dirmed sin mangsidighet och
sina styrkor nar det galler hogsta precision och ytkvalitet
i um-omradet.

Som tredje maskin visade Kern Microtechnik laserbe-
arbetningscentret Kern Femto E3 och bearbetar pressdy-
nor for vandskidr med jamna mellanrum. Férdelen med
laserbearbetning &r lagre verktygskostnader och proces-
stabilitet - med dimensionell noggrannhet pa +/-3 um och
ytfinish upp till Ra = 0,1 pm. Ytterligare tillimpningar av
tekniken finns inom omrédet ytstrukturering. Dessutom
kan de anvindas i verktygs-och formtillverkning.

KEIN MicHS




~ Omstallning for smart och
hallbar produktion innebar
~ bland annat att storningar
~ ska elimineras.

Hur sakrar ni driftsaker och
kollisionsfri produktion?

Ratt system minimerar
risken for kollision.

Authorised Hexagon Reseller —

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se

Integrated Solutzons‘ A I- I- I E D M A E H I N E
.8 ENGINEERINDG

ACH WOHLHAUPTER
n n . Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing
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' X3'm Tool AB Tel: 08-514 307 50
X3 m TO O l . Polygonvagen 53 E-post: info@x3mtool.se
187 66 T4by
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Automation 1 fokus
— BILUM presenterade tre

produkthdjdpunkter pa EMO

Vid arets EMO handlade mycket om ett fokus pa automatisering. Detta dmne for-

knippas ofta framst med robotlosningar som laddar ramaterial till verktygsmaskiner
och sedan plockar ut arbetsstycket efter bearbetning. Blum-Novotest tar ett storre
helhetsgrepp. Malet for industrin dr att producera sd manga hogkvalitativa detaljer
som mdajligt pa kortast majliga tid. Det dr déarfor vi demonstrerade hur intelligent
produktionsmaétteknik i kombination med modern robotteknik méjliggor bearbet-
ning i en sluten styrslinga, sa Lars Strungat ansvarig fér Bliim i Sverige.

Hojdpunkten i arets presentation var FormControl X mét- och automations-
mjukvara, som visades i samverkan med en cobot. Detta dr en smart 16sning for
bearbetningscentra for maskinintegrerad kvalitetskontroll av arbetsstycken i serie-
produktion. Programvaran méjliggor automatiserad 6vervakning av bearbetnings-
processer i linje med principen om statistisk processkontroll (SPC). FormControl X
accelererar tillverkningsprocesserna och gér dem mer transparenta, kvaliteter och
tillverkningskostnaderna for de fardiga arbetsstyckena optimeras.

—Den andra mjukvarulésningen som BLUM presenterade pa EMO ar den senaste

versionen av LC-VISIONs mét- och visualiseringsprogram. Applikationen, som
utvecklats speciellt for laserméatsystemen fran BLUM, har anpassats &nnu ndrmare
anvandarnas behov och dess anvandbarhet har ocksa forbéttrats. Till exempel har
den fria standardomfattningen utokats till att omfatta funktionerna “ToolControl”
och ”Stabilitet”. ToolControl &r en intuitiv applikation som dven anvéndare utan
kunskap om NC-programmering kan anvéanda for att snabbt och enkelt generera
maitsekvenser for de vanligaste médtuppgifterna. Fér mer avancerad métning finns
det dven valfria teknikcykler som “ToolControl Advanced” eller ”SpindleControl”.

— Massans tredje héjdpunkt, den nya TWIN-tekniken, gor det méjligt att anvanda
tva BLUM-verktygs- eller matprobar samtidigt med endast en radiomottagare.
Denna teknik anvands huvudsakligen i maskiner med dubbla spindlar, varvid en
cykeltidsreduktion pa upp till 50 % kan uppnas péa grund av utelimnandet av en
andra probrorelse. BRC-tekniken som anvénds sékerstiller sdker 6verforing och
ingen siktlinje till mottagaren kravs”, avslutade Lars Strungat.

Blums kompletta produktprogram innefat-
tar allt som behdvs fér métning, kontroll
och feedback bade géllande arbetsstycken
och verktyg. Detta mojliggér sjalvgdende
processer som justerar, kompenserar och
rapporterar. En sa kallad ”"Closed Loop
Process” i din bearbetningsmaskin &r ett
sdtt att skapa en séker process dven vid
snéva toleranser och ger dig trygghet att
sldppa din automatiserade maskin fér pro-
duktion éver exempelvis nétter och helger.

Lars pekar pé ett exempel dér ett avancerat form-
verktyg scannas ldngs hela sin geometri i var
LC50-DIGILOG med hjélp av véar egenutvecklade
mjukvara LC-Vision. Resultatet presenteras har pa
maskinens skdrm, med toleransgrénser och resultat.
Automatiska atgérder som kompensering eller akti-
vering av systerverktyg &r en sjélvklarhet for att 6ka
maskinutnyttiandet och 6ka processdugligheten.
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Lars pekar pa Blums kraftfulla mjukvara FormControl X lyfter du in
ditt arbetsstycke i 3D-format och skapar avancerade métcykler pa ett
enkelt och intuitivt sétt. Att justera var och hur du vill méta och sétta
toleransgrénser gér véldigt smidigt. Att skapa ett métprotokoll ingar
naturligtvis ocksa och att optimera rérelserna for sjélva métningen gér
med ett knapptryck. Utékade funktioner som att rikta upp ditt arbets-

sycke i en femaxlig maskin finns ocksa fér dig som behéver det.

Om du installerar FormControl X pé en eller flera maskiner sa kan du félja
processerna och utfallet via vilken webbldsare som helst. Har pekar Lars
pa pagaende processer och hur enkelt man kan félja utvecklingen och
resultaten i realtid, &ven om maskinen inte finns i ndrheten rent fysiskt.

measure
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EDECO

EST. 1984

BRETT SORTIMENT
AV KUBER / VINKELHYLLOR

Med lang erfarenhet och stor kompetens erbjuder
vi I6sningar fran bade Gerardi och Triag.

VILKEN KOSTNADSBILD?

Valj mellan grovfrast, finfrast eller
referenssystem. Bottenplattan
anpassas alltid efter din maskinpalett.

FORM OCH DIMENSION

Med 6ver 700 olika produkter

fran Gerardi och minst 200 fran
Triag kan vi erbjuda dig ratt [6sning
utifran din kravbild.

VILKET MATERIAL?
Triag - Tripoxy

Lag vikt

Optimal dampning

&7 TRIAL

Gerardi - Gjutjarn
Ekonomisk
Bra dampning

LAS MER PA EDECO.SE!

€DECO

Tel 054-55 80 00
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Stenbergs visade banbrytande spanska
maskiner for optimal produktivitet

Under EMO-méssan i ar kunde bestkare upptick den nya
SORALUCE Performance Line, skapad for att erbjuda hogsta
tillforlitlighet och precision tillsammans med flexibilitet. En mang-
sidig plattform byggd pa en stabil bas och 16sningar anpassade
efter industrins bearbetningskrav.

P& EMO-missan genomfoérdes demonstrationer av DWS
(Dynamic Workpiece Stabilizer). Ett system som eliminerar vibra-
tioner lampligt vid arbete av mindre/svagare arbetsstycken.
Under EMO sé visade Soraluce &ven upp ett imponerande kolum-
nalternativ till deras maskiner men dven deras spindlar som nar
upp till 8 000 varv, i sin stora monter.

Pa EMO visade Gurutzpe upp sitt sortiment av ”Smart Turning
Solution” — maskiner skapade for att méta industrins specifika
behov och produktion. Gurutzpe specialanpassar varje maskin
efter kunders behov och nskemél, dar maskiner ar utformade och
byggda for att méta de mest kravande bearbetningsbehoven och
utmaérker sig genom sin robusthet, precision och tillférlitlighet.

Ibarmia erbjuder starka och gedigna basmodeller som utgér
grunden for deras formaga att kundanpassas sina basmodeller
efter kundens 6nskemal. Kunden kan bygga en maskin helt efter
sina behov.

Pa EMO visade Ibarmia upp sin Z-serien med intressant 5-axlig
bearbetning. De visade dven upp en av deras senaste innovatio-
ner. Ett fast verktygsmagasin pa hogersida om bordet i stéllet for
baktill, en mycket effektiv 16sning.

— Ibarmia &r kénda for sin flexibilitet i att kunna anpassa och
kombinera l6sningar, detta med deras kraft, precision och tillf6r-
litlighet gor Ibarmia till ett varumaérke att rakna med, forklarade
Gert Carlsson.

Gert Carlsson maskinséljare Stenbergs, visade
Soraluce badddfradsmaskiner konstrueras med
bésta tdnkbara utrustning och alla belastning-
ar kalkyleras via datorprogram. Utméarkande
fér deras baddfrdsmaskiner &r den héga styv-
heten och stabiliteten. Huvudena konstrueras
och tillverkas av Soraluce och hela maskin-
konceptet & modernt uppbyggt fér att méta
kundernas kravspecifikation.

Férséljningschef Unai Pena fran den spanska maskintillverkaren
Gurutzpe och maskinséljare Gert Carlsson Stenbergs.
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Tebis hjalper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berdkna kollisionskontrollerade NC-banor med véra
beprévade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
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Benzinger = Hardsvarvning med precision.

Sluta slipa och borja svarva.

Pa EMO visade Benzinger i vanlig ordning maskiner med extrem precision.
Glans och hardsvarvning samt integrerad hening.
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| bakgrunden syns Weilers flaggskepp W110 6000. En fyrbdddsmaskin som finns upp till 172000mm svarvidngd.

Weiler/Kunzmann visade stora delar av sitt sortiment p4 EMO. Mycket fanns att se nar det géller frisning och svarvning. Oppna och
tillgdngliga maskiner &r ett signum for smaserier och prototyper. Detta med egen fortréfflig mjukvara gor maskinerna extremt lattanvanda.

Nya Go Future B6
med dubbla spind-
lar samt B-axel och

undre revolver.




RAVEMAGE

An en gang bjuder vi in till en méassa fylld av
innovativa losningar, spannande nyheter
och givande moten!

Under arets expo kommer vi visa upp
maskiner fran Mazak, kvalitetsverktyg fran
Hoffmann Group, uppspanningslosningar
och mycket mer. Vi kommer aven inviga vart
nya matrum dar du kan se maskiner fran
Wenzel och Jenoptik.

o Margretelundsvagen 1, Varnamo, Sverige

B8 12-14 december 2023

Anmal dig har!
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Martin, Kalle och Mikael visade nya maskinmodeller
fran Brother.

Over 1000 maskiner finns installerade i Sverige och
ménga av dem mot de mest kravande kunderna ex. inom
fordonsindustrin. Vilj mellan maskiner med palettvax-
lare, 5-axliga med svarvfunktion eller de extrem snabba
singelbordsmaskinerna med X- rérelse upp till 1 000 mm.

— Héar pa arets EMO
mdssa dr det stort fokus pa att kunna presentera alltmer
energisndla och effektiva verktygsmaskiner. Brother’s
Speedio-serie har extremt kompakta yttermatt som kra-
ver mindre plats. Lag vikt och ett smart konstruerat
maskinstativ krdver mindre resurser vid framstallning.
For energisnal drift anvands automatisk avstangning
av kylsystem och belysning, standby ldge av maskin,

LED belysning, energisnala pumpar, kraftig reducerat
behov av kompressorluft och centralsmérjning med fett.
Energibesparingen vid anviandande i jamforelse med
en konventionell BT40 maskin uppgar till hela 80%.
Nytt styrsystem optimerar driften och med look-ahead
funktioner, kan maskinernas berdkningsfunktioner béttre
hantera sma forflyttningar i bearbetningen blir effekti-
vare, sa Kalle Nyrén maskinsaljare hos Bromi Gruppen.

ISCAR
Sverige pa
EMO 2025

ISCAR’s monter pA EMO-massan i Hannover var som vanligt mycket védlbesokt och bestkarna kunde dér se och
diskutera nya losningar inom olika produktomraden men ocksa kompletta bearbetningsldsningar for specifika
applikationer samt ta del av hur digitala hjalpmedel kan 6ka produktiviteten. I ISCAR’s monter kunde man ocksa
uppleva bearbetning i VR-filmer och se ISCAR’s 16sningar for effektiv verktygshantering.

Manga svenskar var pa plats i Hannover under massveckan for att se pa det stora utbudet av utstédllande
foretag och 138 personer fran foretag runt om i Sverige valde att d&ka med ISCAR Sverige vilket vi 4r mycket

glada Gver.

Resan gjordes med béde buss och
flyg och deltagarna hade férutom
mojligheten att bestka massan under
tva dagar dven nyttan av att kunna
utbyta erfarenheter med varandra.
Detta tror vi 6kar svensk industris
konkurrenskraft.



Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omridde: 660x450x420 mm
maskiner med mer dn 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg
Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke
med snabbare ledtider samt 6ver- 1000x800x400 mm

lagsen ytfinhet och precision for ‘
de mest komplicerade geometrier. Skarpverktyg ar Sveriges ledande _ N

Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.
tionen blir aven underhélls- och Var verksamhet vilar pa tre pelare:

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. —

S KARPVE RKTYG AB Tel 031 87 00 50 - www.skarpverktyg.se

Master: -

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com

Anak Krakatau, Indonesien

UBHEAT

- Touch screen

- Fast maskinbord

- Kompakt konstruktion
- Tradtradning 10 sek




Maskinoperatoren Nr 7 November 2023

Perfekt Grip Hylsan férhindrar att verktygen kan dras ur, dé
frdschucken och hylsan blir ett sammansatt férband. Hylsan
&r konstruerad for att passa verktyg med Weldonskaft.
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BIG KAISER visade hdgprecisions-
verktyeg pa EMO Hannover

BIG KAISER Perfekt Grip Hylsan férhindrar att verkty-
gen kan dras ur fraschuckarna och hylsan férbattrar pro-
cessdkerheten for kravande applikationer. BIG KAISER
visade hela sitt sortiment av hogprecisionssystem, inklu-

sive den nya PG-hylsan pa EMO.

— Genom att forbattra skdrverktygssakerheten ger
PG-hylsan anvédndarna storre sakerhet vid bearbetning
av dyra material och mycket stora eller komplexa delar,
sdrskilt de inom flygindustrin dér detaljkostnaderna
kan vara extremt hoga. Nar bearbetning sker i slutet av
processen, skulle ett fel eller ett verktyg dras ut fran hal-
laren forstora hela delen och medfora en stor ekonomisk
forlust, sa Anders Svensson pa DUROC Tooling.

— PG-hylsan &r avsedd foér anvdndning med BIG
Kaisers MEGA dubbelkraftchuckar och Hi-Power fra-
schuckar. For att forbéttra kompatibiliteten passar en
hallare till fyra diametrar, tack vare reduktionshylsan
som anvinds i PG-hylsan. Aven om ett verktyg skulle
bli sa skadat att det inte kan tas bort fran hylsan, kan
anda sjdlva hylsan tas isdr fran hallaren. Den PG-hylsan
ar finns tillganglig nu.

Verktyg inom digital bearbetning
BIG KAISER, en global ledare inom forstklassiga hog-
precisionsverktygssystem och l6sningar fér metallbear-

betningsindustrin, visade som en av branschledarna sin
portfolj av hogprecisionsverktyg.

I'sin monter pa 300 kvm visade BIG KAISER hela sitt
sortiment av hégprecisionssystem, inklusive nya EWA
68, ett intelligent helautomatiskt finborrningsverktyg
som utfor helautomatiska arborroperationer.

—Med EWA finns det inget behov av att stoppa verk-
tygsmaskinen for att géra métningar och manuellt justera
borrverktyget, vilket 6kar produktiviteten och mins-
kar felfrekvensen, sa Anders Svensson pa massgolvet
i Hannover.

BIG KAISER visade ocksa MEGA 12DS, en ny verk-
tygshallare for dynamisk bearbetning med hog pre-
standa. MEGA 12DS &r det senaste tillskottet till BIG
Kaisers DS-linje av verktygshallare for tung pinnfrésning.
MEGA 12DS-serien &r designad for trochoidal frasning
med antivibrations pinnfrédsar och har hog styvhet och
greppstyrka.

Den tredje nya produkten som visades var PG (Perfekt
Grip) bajonettreduktionshylsa, som &dr designad med en
insats for att passa alla verktyg med Weldon skaft. Detta
gor att kunderna kan anvanda de standardverktyg de
onskar. Reduktionshylsan eliminerar effektivt utdrag och

forhindrar skrotning av dyra arbetsstycken.
Verktygstillverkaren BIG KAISER breda utbud av

precisionsprodukter inkluderar smarta dampare, fra-
schuckar, borrverktyg, hylschuckar, hydrauliska chuckar,
skdrverktyg, svarvverktyg och mer.

Reto Adam, VD for BIG KAISER Schweiz, sa:

—Pa EMO tréffade vi vara vanner, kollegor och kunder
igen och vi dr mycket n6éjda med responsen vi fatt nér
vi visade upp branschens mest avancerade teknik for
precisionsverktyg, i bAde mekaniska system och elek-
tronisk styrning.

Helautomatisk arborrning med EWA 68
BIG KAISER, visade nya EWA 68, ett intelligent helau-
tomatiskt finborrningsverktyg som utfér arborropera-
tioner utan en ménsklig operatér. Med EWA 68 behover
maskinoperatoren inte stoppa verktygsmaskinen for
att gora matningar och manuellt justera arborrverkty-
get, vilket darfor sparar tid, 6kar produktiviteten och
process sikerheten, da man tar bort risken for méansk-
liga fel. Detta minskar kostnaderna och foérbattrar nog-
grannheten, mojliggor hantering av flera halstorlekar
och repeterbara hél och undviker tidskravande manuell
slitagekompensation.

— Pa visade BIG KAISER hela sitt sortiment av hog-
precisionssystem, inklusive den nya EWA 68 som i en
FANUC CNC-maskin. EWA 68 ar tillgdanglig med tre
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olika skdrhallare, som dé tacker ett brett spektrum av diametrar fran 68 mm till 134
mm. Systemet har en justeringsprecision pa +2um.

—Da man sedan kan montera huvudet i olika verktygskombinationer tacker man
ett omrdde fran diameter 68 mm upp till 3 meter, rapporterade Anders Svensson.

—EWA 68 &r den senaste versionen av vart EWA-system, som ger automatisering
pa en mycket hog niva. EWA-systemet, som utvecklats enbart av BIG KAISER, ar
baserat pa verktygstillverkarens EWE digitala finborrhuvuden och EWN precisions-
borrhuvuden, sa Anders Svensson.

Ratt pa banan med ett helt nytt nollpunktskoncept

- QuickePoint® Rail-systemet imponerar med sitt mangsidiga utbud av applika-
tioner i kombination med intressant kostnad effektivitet. Speciellt ndr det anvands pa
palletautomationssystem, stora 3-axliga bord mm. Det sdkerstiller stora besparingar,
eftersom det inte alls krdver en nollpunktsbottenplatta. Omstallningshastighet och
flexibilitet &r aterigen nyckeln. Mgjligheten till séml6s uppsattning av rdlsenheterna
mojliggor variabel positionering av nollpunktsenheterna i 4 mm steg — extremt snabbt
och med hog repeterbarhet. Man kan spanna skruvstycken eller nollpunktsenheter
direkt i systemet, sa Anders.

Lang montern pa EMO:

Liten men méktig” har sillan varit mer passande. Nya MakroeGrip® 46 micro &r
en verklig platsbesparare, perfekt lampad for fastspanning av sma komponenter
i begransat utrymme.

- automationsldsningar av sma detaljer

- Till denna lanseras da en matchande
produkt:

Den nya QuickePoint® 52 duo-serien.
Vad é&r speciellt med det? En kompakt skruv-
styckesbaskropp med endast 2 dragtappar,
vilket d&ven gor det mojligt att spanna tva
5-axliga skruvstycken sida vid sida i bara
en nollpunktsplatta.

Text: Anders Svensson, Produktchef,
Duroc Machine Tool AB.

Optimera dina affarer.
Med precision.

Elmia | Jonkoping
14-17 maj 2024

Elmia
Y} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Elmia Verktygsmaskiner ar den kompletta
produktionstekniska méssan mitt i det industriella Sverige.
Har har ni mdjlighet att visa verktygsmaskiner i drift
tillsammans med verktyg och méatteknik.

Tillsammans med fem parallella produktionsméssor far
du som utstallare méjlighet att bli en del av en viktig
arena och plattform fér framtidens tillverkningsindustri.
Och affaren ar i fokus.

Sakra din plats!

Jonkoping | 14—-17 maj 2024 | Produktionsmassorna.se

|
Elmia Elmia Elmia
ESD ‘ Q’VERKTYGSMASKINER
.|
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Polymer SVETS Pel Automation
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Storsta montern pa EMO maéssan i Hannover, ja den
titeln har DMG MORI prenumererat pa sedan lang tid
tillbaka. Med tillgang till 9 000 kvm utstéllningsyta, sa
var arets mantra “Machining Transformation (MX) ”
bland alla hogteknologiska maskiner och automation
i” DMG MORI city ”, sa hittade besékarna 39 olika
maskinmodeller och 20 olika automationslosningar.

Det finns ofantligt mycket att skriva om och vi kom-
mer att kontinuerligt ldgga ut och har lagt ut nyheter
inom det mesta som DMG MORI kommunicerar.

Idag handlar det om en varldspremiér fran méss-
golvet i Hannover.

DMG MORI INH 63, en hogproduktiv 5-axlig
horisontell bearbetningscenter i ny tappning. INH
63 erbjuder maximal produktivitet vid bearbetning
av komplexa arbetsstycken — vid behov dven inte-
grerad i en hogautomatiserad produktionslosning.
Automatiserad tillverkning, en grundpelare for
Machining Transformation (MX), kréver verktygs-
maskiner som garanterar en drift som &r lika produk-
tiv som den é&r tillforlitlig. DMG MORI presenterade
maskintekniken pa EMO i form av INH 63. Den robusta
utformningen av det 5-axliga horisontella bearbet-
ningscentret garanterar en langsiktig exakt produktion
av komplexa komponenter for arbetsstycken med en
vikt pa upp till 1 000 kg. Arbetsomradet &r o 1 070
x 1 000 mm. Den maximala palettstorleken &r 630 x
630 mm. Tack vare dess kompakta form kan INH 63
enkelt integreras i automatiserade produktionssystem,
vilket banar vag for framtidens tillverkning. Dessutom
sdkerstéller en innovativ utrustning kring skarvéatske-
tillférseln en mycket effektiv och darmed héllbar drift.

Automatiserad for framtidens tillverkning. DMG
MORI INH 63 kan anvandas flexibelt i automatiserad
produktion. Hér finns bade linjara palettpooler (LPP)
och cirkuldra forvarings system (CPP) tillgdngliga,
beroende pa det antal palettpositioner som kravs och
det tillgdngliga produktionsutrymmet. Det hydrauliska
klamtrycket i fastspannanordningarna uppratthalls av

paletten — dven vid palettbyten. I framtiden kommer
DMG MORI &dven att majliggora hantering av arbets-
stycken med MATRIS eller AMR.

Innovativa funktioner fér maximal energieffektivi-

tet For att underlitta

annan grundpelare inom Machining Transformation
(MX), har DMG MORI utrustat INH 63 med innova-
tiva funktioner som majliggor en energieffektiv drift.
Till exempel zero-sludgeCOOLANT pro, en vertikal
skdrvatsketank, mojliggor en enkel separering av
smorjmedel och skdrvitska. Det 6kar skdrvitskans
hallbarhet och minskar CO2-utsldppen med upp till
7,5 ton per ar. Skdrvatskemunstyckena i arbetsytan har
en diameter pa 3,8 mm och tapps inte till. Tillvalet Al
Chip Removal kan viéljas fér en Al-baserad spolning
av arbetsytan for optimal spanborttagning. Har kan
besparingar av upp till 57 procent energi per timme
uppnas. Andra energibesparingsalternativ inkluderar
en intern tillférsel av skédrvatska med upp till 100 bar
och dimavskiljaren zeroFOG, vilket kan minska CO2-
utsldppen med ytterligare 35 procent.

Maskinséljare Anders
Wikstrém tréffade
Magnus Svensson och
Mikael Augustinsson

frén SwePart

Transmission AB

Green Transformation (GX), en

Symboliken fran skylten 6ver grabbarna handlar om
lang livsldngd — egenskaper som Olof Gyllenoxe,
Anders Wikstrém, Peter Smith och Per Wilhelmsson
representerar pa DMG MORI Sweden.
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Llew Boyd, Gary Varney och Jordan Nielsen fran DAREX som &r en amerikansk
tillverkare av borrslipmaskiner. Man s6ker fér ndrvarande en ny agent i Sverige

som kan ta hand om férséljningen.
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— Arets EMO var den idealiska plattformen for att visa
upp véra senaste teknologier och Iésningar fér branschen
frdmst ndr det handlade om maskinbetjdning med vision.
ABB visade en maskinlastcell speciellt utformad fér snabb
och automatiserad borttagning av slumpméssigt utplace-
rade arbetsstycken, sa Richard Skogward ABB.

— Hér sticker vi ut pa marknaden genom att vara
en etablerad leverantér av IGsningar pa den snabbvéx-
ande marknaden fér robotceller med visionssystem fér
maskinbetjaning genom vért produktprogram FlexLoader.
_ Féretaget har en portfélj av-mer &n 800 robotceller dér
. robotar anvénds for allt; frén att mata svarvar och frasar
med komponenter till att hantera olika monteringsproces-
ser som gradning, tvétt, montering och mérkning.

P& fotot ser vi Richard Skogward ABB och Henrik Olsson
fristdende konsult pa HAAFAAB.

Maskinséljarna MASENTIA, Olof Karlsson och Thomas Héssel pd EMO mdéssan. Denna géng

i WFL:s monter.
— WFL's produktsortiment innehaller 20 olika maskinmodeller och técker alla behov. Man har

svarvidngder fran 1 000 till 14 000 mm och svarvdiametrar mellan 520 till 2 000 mm och klarar
att komplettbearbeta komplexa detaljer i en enda uppspéanning "CLAMP ONCE - MACHINE
COMPLETE”. Huvudspindeleffekt upp till 90 kW / 10 200 Nm (S1 100%) och upp till 55 kW fér
roterande verktyg, beréttade herrarna fran méssgolvet i Hannover.

Michael Larsson Carlstad
Machintools AB och Javier Garcia
marknadschef Nicolas Correa S.A.
God branschkdnnedom, blan-
dat med erfarenhet, kompetens
och ett stort nétverk, bidrar till att

| Karlstadféretagets férséljning av

maskiner fran den spanska maskintill-
verkaren CORREA gér stadigt framat.

Matsuura

MAM72-42V

Vi fangade den eminente maskinséljare Olof Karlsson pa MASENTIA i Matsuura’s mon-
ter pa EMO. Pa fotot ser vi en av maskinnyheterna frdn den japanska tillverkaren. Och
vi fick dven tréffa Jakob Fornander fran Prodtek som har tillverkning i Lund och Ystad.
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Software & Services

Anda sedan vi borjade lagra vér tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi ar numera mycket snabbare och vi levererar battre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspanningsenheter
— och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® ar din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com
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Hoégskolan i1 Skdvde bygger expertis
kring lasersvetsning och E-mobilitet
1 tatt samarbete med industrin

Investering i en TruLaser Cell 3000 moj li%?

forsknings- och utvecklingsprojekt och
kompetensforsorjning inom lasersvetsning och elektri-
fiering till studenter och den tillverkande industrin.

Arena for forskning, utveckling,

utbildning och innovationsstod

Bakgrunden till lasersvetssatsning vid hogskolan startar
i ett intresse fran Volvo GTO f6r négra ar sedan. “Volvo
ville starta ett forskningsprojekt med oss inom lasersvets-
ning utifran den omstéllning som nu sker i fordonsindu-
strin till E-mobilitet och elektrifiering med elmotorer och
batterier,” sdger Tobias Andersson, lektor i maskinteknik
vid institutionen f6r ingenjorsvetenskap. Det har var sa
Kklart jatteintressant for hogskolan i Skovde vars mal ar
att ligga i framkant med ratt kompetens for framtiden.
”Att arbeta bade i den akademiska vérlden samt tatt
med industrin i ett &mne som elektrifiering ger oss en
unik helhet,” sdger Tobias.

Redan tidigt i projektet sags Assar Industrial
Innovation Arena som en lamplig och naturlig sam-
verkansplats for projektet. Initiativtagare till ASSAR
Industrial Innovation Arena ar Hogskolan i Skovde,
Volvokoncernen, Volvo Car Corporation, Science Park
Skovde AB och IDC West Sweden AB. ASSAR beskrivs
som en arena och motesplats som stddjer den tillver-
kande industrin med forskning, utveckling, utbildning
och innovationsstdd och har byter foretag, akademiker
och experter erfarenhet.

Demonstrations- och simuleringsmiljoer
Inom ASSAR utvecklar hogskolan i Skévde sa kallade
demonstrationsmiljoer och simuleringsmiljder for att
visa innovationer och testa idéer. “Just simuleringar dr
ett stort omrade for oss, sdger Tobias och anvands for
att testa nya processer och produkter”.

Har finns ocksa bland annat fleroperationsmaskiner,
en CT skanner och ett materiallaboratorium. For laser-

baserad tillverkning och projekten med bland annat

Volvo GTO och Volvo Cars finns en TruLaser Cell 3000
fran TRUMPF pa ASSAR’s arena.

Vid den maskinen star framst hogskolans forskar-
assistenter Andreas Lassila och Dan Lonn. Bada har
studerat maskinteknik och férdjupar sig nu i laser och
elektrifiering. Maskinen anvédnder de bland annat till
olika tester och experiment for att undersoka hur olika
svetsparametrar paverkar svetskvaliteten sdsom svets-
djup och bredd.

Svetsprojekt for bland annat prototypstatorer
Andreas och Dan arbetar i mycket olika material som
bade rostfritt stal och lite mer svarsvetsade material som
koppar och aluminium. Flertalet projekt beror elektrifie-
ring. Vi provsvetsar bland annat busbars pa batteriter-
minaler,” berdttar Dan. ”Ett annat projekt ar att svetsa
koppartrdd, sa kallade hairpins, berdttar Andreas, med
fokus att ta fram en prototypstator till en elmotor.” Just
det hér arbetet har med tiden resulterat i ett svetspro-
gram som genererat serietillverkning av prototypstatorer
och &r ett projekt som kommer att fortsdtta 6ka i omfatt-
ning. “Det dr vildigt spannande att fa ha lite som en
prototypverkstad,” sdger Dan.

I den typen av prototypprojekt mot industrin hjal-
per Andreas och Dan &ven till med programmering
av lasersvetscellen och utbildar maskinoperatorer pa
plats i teknik och program. Inom hégskoleutbildningen
anvands maskinen mer och mer och malet &r att ta in den
ytterligare i maskiningenjorsutbildningen. ”Vi arbetar
nu for att bli experter pa det hér for att sedan kunna
erbjuda det dn mer till studenterna, dar vi ser ett stort
intresse” sager Dan.

or en mangd
drar till stor

Mangsidig maskin med

programmerbar fokuseringsoptik

TruLaser Cell 3000 levererar mycket exakta och produk-
tiva bearbetningsresultat vid skdrning och svetsning
bade av tre- och tvddimensionella komponenter. Det &r
en femaxlig och mangsidig maskin som tillhandahaller
skdrning och svetsning i toppkvalité, och visar sin 6ver-
lagsenhet fran prototyp till stor volymproduktion. “Den
passar vara behov vildigt bra, siger Tobias, och matchar
behovet inom industrin. Vi vill erbjuda bade kompetens
och teknologi i framkant”. TruLaser Cell 3000 har man
valt med en programmerbar fokuseringsoptik sa kall-
lad — PFO. Med den behéver maskinen inte fora axlarna

utan med hjilp av speglar fokuserar man och forflyttar
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stralen, vilket gor att man kan svetsa utan att flytta arbetsstycke eller optik.
”Det &r ett bra verktyg som underlédttar mycket i flera case, har ett bra
anvandningsomrade och sparar mycket tid,” sdger Andreas.

Kvalitetsprojekt

Ett storre kvalitetsprojekt inom lasersvetsning man arbetar med just nu gar
under namnet QWELD. Det innefattar fem olika case dar ett dr att svetsa
i rostfritt stal och tva av dem innefattar lasersvetsning inom batteritillverk-
ning. "I dessa projekt svetsar vi i aluminium respektive koppar och stal,
beréttar Andreas. Pa plats pa ASSAR hjédlper man dven andra typer av till-
verkande foretag som &r intresserade att borja med lasersvetsning eller inga
i ett projekt for att till exempel utvardera parametrar for sin process eller fa
hjélp med kvalitetsmatningar. ”Vi kan erbjuda méjligheten att bade prova
pa tekniken eller komma hit med ett specifikt case”, sdger Andreas. Vi gor
dven i manga projekt yt- och materialférberedelser infor lasersvetsningen”

Framgangsrikt koncept med mycket mer att ge

Det finns idag ett gediget intresse kring lasersvetsning och elektrifiering
och behovet bara véxer bade inom industrin och akademin. S& precis som
hogskolan i Skovde gor - erbjuder regionen bade teori och praktik under
samma tak dr definitivt ett mycket framgangsrikt koncept. Malsattningen
for Tobias, Andreas och Dan dr att man fortsitter ligga i framkant inom
lasersvetstekniken, bedriver forskningen vidare framéat och forser bade
studenter och industrin med &n mer kunskap framéover.

Mer information:

www.trumpf.com
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COLLY SLIPSERVICE

Miljésmart - ny pa nytt!

Omslipning férlénger livslangden pa vérdefulla verktyg och gér din

produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika

krav sett till slipning och mérkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I6nsam |8sning for er!

Lolly

VerkstadsTeknik

Lat oss fa hjdlpa dig!

Colly Verkstadsteknik AB
Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
collyverkstadsteknik.se
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Unnaryd Modell o6ppnade sina
fabriksdorrar for en teknik-

dag med sina kunder,

- Vi har alla ett stort framtidsfokus,
sa vd Daniel ILarsson

Daniel Larsson och Stefan Larsson védlkomnade alla till en teknikdag f6r framédtvénda industri-
tekniker som ser framtiden an med stor tillférsikt.

— Vi har under manga ar haft siktet instéllt pa vart ursprung och var kédrna pa Unnaryd Modell
som dr att leverera kompletta, verifierade prototyper gjutna i aluminium eller jéarn. Vi ar delak-
tiga redan vid uppstart av manga projekt och har egen kapacitet inom hela tillverkningskedjan.
Dérigenom kan vi kontrollera kvalitet, ledtid och stdndiga férbéttringar i tillverkningen. Vi har
resurser och kompetens att hantera mycket komplexa geometrier och levererar idag kompo-
nenter av yttersta svarighetsgrad till fordons- och férsvarsindustrin.

Vi fragar Daniel, varfor ar vi har idag?

— Det handlar om att visa upp vad som hiant hos Unnaryd
Modell sedan senast vi hade ett 6ppet hus ar 2015, da invigde
vi vart gjuteri. Sa nu tyckte vi att det var dags att visa upp
vad vi har arbetat fér de senaste aren med en pandemi bakom
oss. Med nya investeringar i teknik och kvalitetssdkring med
scanning, rontgen och inom hallbarhet som solceller pa taken
och att vi kan gora Co2 berdkningar pé artikelnummerniva.
Hur vi har automatiserat i vara fabriker och vilka steg vi
har tagit inom vart kvalitetsarbete. Sa infor arets 6ppna hus
hoppades vi pa att det skulle komma hundra bestkare, det
kom exakt 166 kunder, vilket dr dubbelt sd manga som 2015,
vilket var mycket 6ver vara forvantningar.

— Vi har maskinerna, vi kan tekniken, vi har erfarenhet och
vibygger hela tiden pa med ny spjutspetsteknologi inom olika
omréden, det senaste &r att vi nu har hirdning i vart gjuteri
och att vi har investerat i egen friktionssvetsning vilket vi
lanserar hér, pa vart 6ppna hus, sdger Daniel Larsson.

— Tekniken kommer fran den unga foretaget (2017) Stirweld
som ocksa dr har pa plats for dem som vill veta mer (www.
stirweld.com). - Vi har nuddat lite vid tekniken men kopt
tillverkning extern men nu tror vi pa ett 6kat anvandande
av tekniken och beslutade oss for att ta hem tekniken i eget
hus, sdger Daniel Larsson.

Vi googlar och hittar f6ljande information.

Friction stir welding (FSW), friktionsomrorningssvetsning
ar en svetsmetod dar man binder samman material med hjalp
av friktionsvarme. Metoden anvands nar man maste fa en
svets med egenskaper som ar sa lika grundmaterialets som
mojligt.

FSW uppfanns pa The Welding Institute (TWI) i Cambridge
1991 och anvinds idag inom bland annat bat-, flyg-, rymd-
och bilindustrin.

FSW (Friction Stir Welding) ar en relativt ny metod som
tillampas i huvudsak vid svetsning av aluminium men kan
dven anvandas i material som koppar, titan, zink, magnesium
och bly. Metoden sammanfogar arbetsstycket i fast tillstand,
det vill sdga utan att materialet vid nadgon tidpunkt 6vergar i
smalt fas. Fogytorna tvingas samman under varme och kraftig
deformation och bildar en homogen svets. Man anvénder ett
roterande verktyg med en tapp som néstan helt penetrerar
fogen. Eftersom det kravs hogt tryck nér verktyget passerar
over fogen maste arbetsstycket vara vél inspant. Tekniken
kan ocksa i viss man liknas vid frasning.

Unnaryd ett mycket bra exempel pa en liten ort dédr indu-
strin har ett starkt faste med manga industrier som expanderar




Hér ser vi besékare fran HEKA Mekaniska fran
Goteborg. Hér ser vi grabbarna, samtala ute i gju-
teriet, med produktionschefen pa Unnaryd Modell
Martin Larsson.

— Vi dr en samarbetspartner inom tillverkning av
prototyper och seriedetaljer i sdvél stang som gjutet
utférande. Med avancerad teknologi och méangérig
erfarenhet &r vi en palitlig samarbetspartner som ald-
rig sviker. For oss &r flexibilitet, kvalitet och effektivitet,
ledord som driver hela verksamheten, sa Magnus
Carlstrém och Fredrik Léfgren.

och /eller behéller sin konkurrenskraft mot marknaden.
P4 1000 invanare Unnaryd arbetar 6ver 400 inom indu-
strin pa ett antal framgéangsrika foretag. Sa som sagt
s& befinner vi oss i lilla Unnaryd f6r hér i hallandska
skogen — pa landet, ligger verkstadsforetaget Unnaryd
Modell AB. Med narmare ett 50-tal mycket kompetenta
medarbetare &r man idag en vardefull partner fér en
rad ledande féretag inom Automotive, forsvarsindustri,
energisektorn och maskinbyggare. Och siktet har sedan
en tid tillbaka varit och 4r att bli en ledande prototyp-
tillverkare i Europa.

Framtidsfokuserade

Konkurrensen ar ofta i ett europeiskt storforetagsper-
spektiv men ett mindre féretag som Unnaryd Modell dr
ihogsta grad inblandade. Det géller att vara nutidsorien-
terad och ha en klar bild och en férnuftig omvérldsana-
lys, 6ver vad som hdnder pa marknaden. Det handlar om
att bygga kompetens och utveckla sina produktionsme-
toder med hjélp av ny teknik och utatriktad forsaljning.
Med hjalp av digitalisering och Industri 4.0 koncept sa
okar mojligheterna till effektivitet och utveckling.

Den snabba digitaliseringen har drivit fram den s.k.
fjarde industriella revolutionen som skapar stora effek-
tivitetsvinster. Intelligenta och digitala system méjliggor
mer eller mindre sjdlvstyrande produktionsprocesser.
Maskiner, utrustning logistiksystem och produkter kom-
municerar med varandra direkt.

— Jag tycker att det ar valdigt intressant oavsett vad
man kallar det. Konsekvensen med automatiserade
processer i olika grad, om man driver det vidare, blir
att man far in mer styrsystem, sensorer och givare som
skall hantera kommunikationen. Och d& man nu och i
framtiden kér mer och mer automatiserat sa tvingas man
mata mer i processen och detta skall dokumenteras pa
nagot sétt och da behover systemen prata med varandra.
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Féretagets medarbetare &r det vikltigaste man har oh hér finns en skyldighet, att se till

il

att de har de bésta tekniska I6sningarna for att kunna genomféra sina arbetsuppgifter.

Det sparar tid och &r effektivt vilket gor att man da kan
sdnka sina kostnader trots att tillverkningen blir alltmer
kundanpassad. For vi gar, och jag citerar, mer och mer
fran masskonsumtion till masskundanpassning, sdger
Daniel Larsson.

— Och en dag som denna kdnner vi alla en stolthet
over vad vi dstadkommit under aren som géatt. Mamma
och pappa &r hér pa plats idag, bdda pensionédrer idag
men de har lagt grunden till det vi upplever idag och
jag med mina tva broder -Stefan och Martin tillsammans
med alla vara duktiga medarbetare, fort arvet vidare
in i en framtid som ser mycket ljus ut, avslutar Daniel.

Detta var Tidningen Maskinoperatdrens fjarde besok
pé foretaget genom arens lopp och jag tror att vi lar
aterkomma om négra ar igen, for d& har séker broderna
Larsson utvecklat foretaget vidare med ytterligare mer
och ny teknik.

) J fi /]
Investering i helt ny produktionsutrustning inom friktionssvets-
ning var en nyhet som man kunde presentera fér sina kunder.

Digitala tvillingar + automation.

— Unnaryd Modell &r en fantastisk kund till oss pa
TEBIS som satsar hela tiden pa ny teknologi och man
ser en stor nytta i att utvecklas mot nya affirsomraden.
I'stort kan man sdga att Unnaryd Modell anvinder TEBIS
olika programvaror i sitt offertarbete, for sitt konstruk-
tionsarbete - CAD funktionalitet, f{6r modellberedning
och for sina bearbetnings- (frasning) och efterbear-
betningsprocesser (CAM), sdger Per Gisslar pa TEBIS
Scandinavia.

— Vért mantra inom TEBIS é&r att vara en stabil pro-
gramvara for en hog automatiseringsgrad nar det géaller
NC-beredning fran 3-axligt till 6-7-axlig bearbetning. En
annan styrka i TEBIS ar att kunna importera in olika CAD
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format med ett bra resultat for att snabbt kunna arbeta vidare i sin process.
Och dven anpassa detaljen, till ett verktygsunderlag, till ett modellunderlag,
sdger Per.

—Fokus i vart arbete nu &r att f4 till en extremt hog automatiseringsgrad
pabade CAD och CAM och da bygger vi mallar som TEBIS kallar templates
som mojliggor for vara kunder att bygga upp en egen unik standardisering,
alltsa hur man skall goéra beredningarna, en strukturering, det betyder bland
andra fordelar att man har betydligt ldttare att skola in ny personal i arbets-
séttet. Den databasen man bygger upp blir helt unik fér var kund Unnaryd
Modell, hér ser vi en stor potentiell vinning, sédger Per.

Vad ar det viktigaste nu och framat, nar vi maste fa veta lite om TEBIS och
digitaliseringen av produktionsprocesser.

— Malséttning for oss dr produktion 24/7, vilket betyder att kunna ha
maskinerna i gang 24 timmar, 7 dagar i veckan. Och tack vare att man har
digitala tvillingar s kan man sékerstalla en stabil process for att kdra obe-
mannat.

Digital tvilling &r intressant och ndgot som man méter mer och mer.

—Ja och det betyder att TEBIS har byggt upp maskinen exakt som den
dr med alla komponenter som uppspanning osv, i den digitala vérlden. Det
kan som exempel vara att man har kontroll pa frasberedningen och har
analyserat att den &r helt kollisionsfri innan man startar upp maskinen. Det
hér ar egentligen inget nytt MEN man har fran TEBIS forfinat med templa-
tes som gor att man lyfter upp alla anvindare pa en hogre lagstaniva. Och
det betyder att med processen att férse sin maskin med program kortas ner
betydligt, séger Per Gisslar och vi avslutar med att fraga, vad ser du langre
fram i tiden?

— Det handlar mycket om att bygga vara programvaror dnnu starkare och
battre. Det d4r ndmligen sa att utnyttjandegraden inom maskinbearbetningen
generellt sett, inte dr s& hog inom prototyp- och enstyckstillverkning. Dérfor
arbetar vi nu med att hjélpa vara kunder att fa en 6kad tillforlitligare process
inarbetad sé litar man pa vad som skapats i programmen, vilket kan mojlig-
gora mer koérning obemannat.

Och Per far sista ordet;

—Jag ser ju att programvara inom CAD/CAM/MES ér sjdlva motorn ute
pa véra svenska verkstdder, Om man anvander den pa rétt sitt i sin verksam-
het och det géller att bygga upp en databas som &r sé pass intelligent, sd du
far in alla saker med skardata, med ratt och korrekt geometribeskrivningar
pé de skdrande verktygen for att fa en stabil process. Och det &r ett stort
jobb som Unnaryd Modell har gjort for att bygga upp det hér i sin verkstad.

Det later “enkelt” men hér pratar vi om hogteknologiska Iosningar inom
CAD/CAM/MES, dér TEBIS érligen lagger ner stora resurser inom R&D
i Tyskland. ®

Mikael Johansson och Per Gisslar &r tva vélkdnda ansikten inom CAD/CAM och Per &r en
rutinerad &siktsmaskin om hur svensk produktion maste arbeta och vi far en uppfriskande
intervjiu med honom.

Unnaryd Modell &r sedan flera decennium en trogen kund till LK Scandinavia som levererat
3st métmaskiner och 3D-skanningsystem. Markus Lindén fran LK Scandinavia var pa plats
och visade det senaste inom portabel métning i méatning fran Nikon och Scantech.

Pa fotot ser vi Markus tillsammans med intresserade kunder fran VOLVO Penta i G6teborg.

'
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o T Den ultimata produktionsflexibiliteten
Kontinuerlig automatisk drift

AMADAs egendesignade 3kW fiberlaserresonator och varldsledande 300kN servodriven stansning, gor EML-AJ-serientill den ultimata I6sningen for attreducera
kostnad per detalj med minimal operatdrsingripande. Fér att minska stélltiden finns en 4-stations automatisk dysvaxlare och en automatisk verktygsvaxlare
som tillval vilket &r bara nagra av de unika funktionerna. ASR PR-tornet ger mangsidig och effektiv produktion genom att kombinera materiallagring, plockning
och skrothantering i en mycket kompakt layout, vilket avsevart 6kar det totala flodet i cellen. AMADAs egna offline mjukvarusystem och klassledande
verktygslosningar forbattrar den kompletta I6sningen ytterligare.

EML 2515 A)...

www.amada.eu
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LOSNINGAR En klOk inves'tering!

FOR SVARA
AMNEN!

Maskin & Verktyg AB
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— Vi pd LENIMA Machine Tool upplevde EMO 2023
som det kanske var lite mindre antal besokare men att det
var hog kvalité pd dem som var dér, sdger Jens Josefsson
séljare hos maskinleverantoren.

Vi ber Jens om lite mer information.

Om vi bérjar hos STAR montern sa var det framfér
allt nygamla SB-16 III som 4r samma grundfundament
och uppbyggnad som dem &dldre men med nya Fanuc
0Ti-plus systemet ddr man har lagt till nagra funktioner
som standard samt sa gar det nu att f& med STARS nya
SCB-Step Cycle Pro som option. En spanbrytnings funk-
tion som STAR och Fanuc utvecklat tillsammans med
FANUC som mgjliggor att man kan kéra obemannat
utan att samla pa sig spannystan runt viktiga verktyg.

Den nya SB-16 III 6vertygar med en attraktiv bas-

HiNES

Gar vi sedan till hall 13, sa hittade vi EMCO.
Nya ECOMILL S belyser expertisen och
formagan hos EMCO MECOF:s tekniska
team att hitta intressanta lésningar som
uppfyller marknadens krav, samtidigt som
de erbjuder ett konkurrenskraftigt forhal-
lande mellan pris och prestanda. Tack
vare de beskrivna egenskaperna befaster
ECOMILL S EMCO MECOF:s tradition nar
det géller att uppfylla kraven for allman
maskinbyggnad vid bearbetning av min-
dre arbetsstycken. Hojdpunkter e Utmarkt
prestanda och tillforlitlighet hos spindeln
tack vare den innovativa B[1]-axeln e 45°
underskédrning kan uppnés med det réat-
vinkliga huvudet ¢ Konstruktionen ger den

bésta 6vervakningen av skirprocessen ® Direktdrivnings teknik pa alla
frashuvuden e Multitasking for frasning och svarvning ¢ Maskinen
dr redo for Industri 4.0 ¢ Maskinkonfiguration enligt kundens krav-
utrustning, ECOMILL S ar utrustad med ett brett utbud av tekniska
hojdpunkter som gor bearbetning av komplexa arbetsstycken mycket
enklare: ¢ Automatiskt bearbetningssystem for frashuvudets process-
data ¢ Adaptiv matningskontroll ¢ Lasermétsystem for verktygskon-
troll och métninge Automatiskt verktygsbyte ® Radiokontakt prob
for métning och positionering av arbetsstycken ¢ Pendelbearbetning.
Detta dr bara ndgra exempel pa de ménga tekniska egenskaper som

utmdarker Ecomill S.

maskin, ett sdrskilt fokus lades pa snabb avkastning pa
investeringen. SB16 III 4r en grym erséttare till kurv-
styrda maskiner.

STAR visade dven upp nya SP-23 den mangsidiga
maskinen. For forsta gdngen sé kan den nya SP 23 bear-
beta upp till 23 mm material. Med 8 svarvverktyg och
7 stycken drivna tvargdende (cross drill) bearbetnings
stationer varav 5 stycken ER16 ar utbytbara &r riktigt
imponerade.

Till SP-23 sa kan man dven anvdnda dem beprévade
verktygshallare fran SR-serien samt vélja till ett hogre
maxvarvtal och vridmoment som option. Aven SP-23
kommer med Fanuc 0Ti-plus system.

STAR visade &ven upp deras nya verktygsenhet TPM
Tool Power Management, dar man fér ett bra verktygso-

vervakningssystem. Kontinuerlig tillforlitlig process for
att sdkerstdlla produktivitet, kvalitet och flexibilitet har
lange efterfragats hos langdsvarvskunder och med STAR
TPM som dven gér att eftermontera till d1dre maskiner
kan man nu fa verktygsovervakning pa en riktig hog
toppniva.

SD-26 ér ren precision i en ny dimension dar kunden
véljer sjdlv hur man vill bestycka maskinen i 4 olika
utférande fran manuellt styrd b-axel (typ C) till dubbla
fullt styrda b-axlar (typ S) sé dr méjligheterna nést intill
obegrdnsade i denna nya lingdsvarv.

— Bara ett “stenkast” fran STARS monter hittade vi
dven var transfermaskin agentur WINEMA en riktigt
fin premiummaskin i det 6vre segmentet ndr man har
behov av extremt hdga produkt volymer, samt lite mer
komplexa detaljer i en transfermaskin, sa Jens Josefsson.
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EMCO visade daven sin HT 65 PM -HP som &r en kompakt
Powermill svarv med dubbla nedre revolvrar och upp till 65

standard ,76 och 95 mm material som option genom huvudspin-
deln. Den kan fas med verktygsmagasin upp till 40 platser HSK
63, B samt Y-axel och Siemens One styrsystem.

EMCO visade dven upp sin MT65 en kompakt svarv med
automation Robojob som option.

Texthjilp: Jens Josefsson LENIMA Machine Tool AB.

Den har prestandan
ar en verklighet som
Vargus presenterade
pa arets EMO-méassa

Alfred Jonsson, teknisk siljare pa FORTIVA var pa plats i Vargus monter pd massan. Det dr viktigt att vara

pa plats med var leverantor, da kan vi tillsammans f& ut det basta av produkterna.

Han forklarar féordelarna med Vargus nya system — Mach.

Mach ér ett helt nytt koncept vad géller gangsvarvning for bade in och utviandiga gangor. Och vi under
aret gjort besparingar och lyckade tester hos vara kunder med Vargus Mach-system. Siffror som vi &r stolta
over - 760 % farre passeringar, 60 % minskad
bearbetningstid, 50 % 6kad livslangd” med
nyheten ifrdn Vargus vid gynnsamma férhal-
landen.

— Det unika med Mach-systemet &r bl.a. att
skdren har tre fasetter som ligger an emot hal-
laren vilket ger en stabil infastning.

Belastningen emot skdrskruven minskar ocksa.
Detta gor att man kan kora verktyget mycket tuf-
fare. Méanga tanker inte pa att det finns sekunder
att hamta pa varje gdanga man slar.

Med detta koncept har vi hjdlpt ménga kun-
der att spara hundratals timmar per ar.

Vi bor uppmarksamma att i ndsta nummer
av Tidningen Maskinoperatoren sa kommer ett
reportage fran BUFAB Lann i Virnamo som
nu anvander verktyget med 6verraskande bra
resultat.
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Jag traffar Christian Stener forsaljningschef och Jimmy Véljd Area sales mana-
ger fran Bonthron & Ewing i LNS monter pa médssan. Bonthron & Ewing AB
representerar LNS i Sverige, Danmark, Estland, Litauen och Lettland.

Christian Stener berdttar om LNS One Stop Shop som bestar av fyra pro-
duktkategorier. Stangmagasin, hogtryckssystem, spantransportorer och olje-
dimavskiljare. Jimmy Vélja och Christian Stener visar mig runt i montern och
beréttar ingaende om férdelarna med LNS produkter.

Vi borjar rundvandringen och stannar vid ett korstdngsmagasin som ni
kan se pa bild.

Magasinet dr av typen Quick load servo 105 och &r utsmyckat som ett
presentpaket da LNS fyller 50 ar. Christian Stener till vanster och Jimmy
Valja till hoger.

Christian och Jimmy berédttar om fordelarna med kortstangsmagasin.

— Ofta dr det svart att hitta langa stdnger som ar raka enligt kraven. Vid
svarvning ar snabba och palitliga operationer viktiga for att uppna maximal
produktivitet. Kortstdngsmagasin dr en bra automationslésning och hjélper
kunderna att minska vibrationerna samtidigt som det 6kar produktiviteten.

—Ju langre stdngen é&r, desto storre dr rakhetsfelet.

Den allmént accepterade toleransen f&r en rak stang &r ett fel pa 0,5 mm
per meter. En krokig stang kommer att skapa vibrationer och det i sin tur ger
tolerans- och ytfinish problem, verktygsslitage och kortare verktygslivslangd.
Okat slitage pa svarven eller spindeln, siger Christian Stener.

Fordelen med korta stanger och kortstangsmagasin ar att det tar mindre
plats i din verkstad. Korta stinger vibrerar mindre vilket medf6r att maskinen
och verktygen haller langre. Stingerna ar lattare vilket bidrar till en béttre
arbetsmiljo for operatdren. Exempel av svarvjobb som funkar utméarkt med
kortstdngsmagasin, sma partier, stora diametrar, 1dng bearbetning med hog
effekt och dyra material.

Vidare beréttar Jimmy och Christian att LNS nya magasin QLS 105 (pa
bilden) dr ett intressant val for produktionsserier i diameteromradet 6 till
105 mm. Det ar ett helautomatiskt kortstangsmagasin som ger maximal
flexibilitet fér sma och medelstora produktionsserier. Med sitt snabba och
enkla rullbytessystem och nya HMI-granssnitt bekraftar Quick Load Servo
105 sig sjdlv som en mycket bra 16sning for kortstangsmatning.

Liksom alla LNS kortstangsmagasin sa erbjuder QUICK LOAD SERVO
105 X- eller Z-ater skjutning.

- Ater skjutningssystemet (ingdr i standardutrustningen) gor att magasinet

enkelt kan flyttas for underhall pa verktygsmaskinen utan att behdva justera
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den efterdt. Kunden far &ven enkel dtkomst for byte av reduceringsror.
Dessutom léases systemet enkelt upp eller lases med en fotpedal, sdger Christian.
Vi gar vidare i montern och stannar till vid LNS chipblaster B- series.
(Hogtryckssystem utan tank). Ni kan se Christian Stener peka och berdtta om
fordelarna med att arbeta genom hogtrycksystem i skdarande bearbetning.
— Skdrvatska med hogtryck genom hogtryckssystem okar effektiviteten. Ett
korrekt anvéant hogtryckssystem med skarvatska betalar sig snabbt, tack vare dkat
maskinutnyttjande och effektivare skdrande bearbetning.

Nytta:

— Nér hogt tryck kombineras med optimerade skédrverktyg och snabbvaxling far
man en hel del férdelar som exempelvis span och temperaturkontroll. Ett korrekt
anvant hogtryckssystem med skdrvitska kan férhindra maskinstopp pa grund av
for langa spanor som samlas runt verktyget eller komponenten.

Fordelarna:

— Med hogtryck och rétt riktad stréle far man en 6kad skdrhastighet vilket
medfor en effektivare skarande bearbetning. Du far temperaturkontroll och en
skdrvétska som haller langre. Det sparar pengar pa att verktygen mar battre och
far en langre livslangd. Framtiden krédver precisare och snabbare bearbetning.
Hogtryckssystem ger den mojligheten.

Christian och Jimmy ger radet om att kopa en maskin som é&r férberedd och
redo for hogtryckssystem. De berattar ocksa att LNS chipblaster finns i olika serier
och ar det perfekta valet av hogtrycksystem.

Christian sdger;

— Genom att applicera fysikens lagar och matematik sa raknar man ut hur
mycket flode och tryck som krdvs for att uppna total temperaturkontroll. Med
total temperaturkontroll sa kan produktionen 6ka med ca 30%. Med total tempe-
raturkontroll far man f6ljande fordelar, langre livslangd pa verktygen, skarvétskan
haller langre, mycket bra spanhantering och snabbare bearbetningstider.

Till sist i rundturen, sa stannar vi vid LNS produkten FOX WS 2
(Oljedimavskiljare). Som ni kan se pa bilden sa &r det fler som &r intresserade
av produkten.

Christian beréttar att han brinner for att leverera varde av saval hogre produk-
tivitet som en béttre arbetsmiljo. Nar det kommer till just arbetsmiljo s& ar valet
av bra oljedimavskiljare sa viktigt.

Christian tipsar om en handbok (Arbeta sdkert med skérvitska) framtagen
av Prevent.

Prevent dr en ideell organisation som dgs av Svenskt Néaringsliv, LO och PTK,
det vill sdga arbetsgivare och fack tillsammans. Pa sidan 70 finns ett utdrag fran
handboken som &r bra att kunna inf6r valet av rétt oljedimavskiljare.

Jimmy och Christian betonar att med LNS FOX WS2 oljedimavskiljare sakerstl-
ler verkstaden en ren och sédker arbetsmilj6 och att rok, olja och emulsionsdim-
man elimineras. Hér finns ett patenterat trestegs system som garanterar en lang
filterlivslangd med en genomsnittlig filtrering pa 99%.

Vill man ha @nnu hogre prestanda och filtrering sa finns ett fjarde filtrerings-
steg i form av HEPA-filter for att ta bort 99,97% av oljerckpartiklar. Det finns fyra
modeller med kapacitet upp till 12 m3+ som passar alla maskintyper och processer
med olja och skarvitskor (emulsion). Filtren har en lang livslangd pa grund av
sin stora filtreringsarea.

En tryckmatare visar tydligt nar filtret ar fullt och behéver bytas. Filtren byts

enkelt pa mindre dn fem minuter.
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Hannover

MEGA-Deep-Drill-Steel
Borr for djupa hal

Med MEGA-Deep-Drill-Steel, visar MAPAL
det nya standard-programmet for djuphals-
borrning pa EMO, som har designats speci-
ellt for bearbetning av stal och gjutjarn.

Anpassade pilotborrar finns till MEGA-
Deep-Drill-Steel for svara borropera-
tioner i stél och gjutjidgrn. ©MAPAL

Borrarna har en innovativ beldggning av borrspetsen som ger optimal slitstyrka
med HiPIMS teknologi. Beldggningen av borrspetsen borgar for friktionsfri
spantransport och dr darfor forutsattningen for tillforlitlig produktion av
djupa hal. Den édterstaende langden av MEGA-Deep-Drill-Steel forblir obelagd.
“Enligt var &sikt, finns det inget sldtare &n en polerad hardmetall yta”, Michael Nya standardprogrammet fér djuphélsborrning:
MAPAL presenterar MEGA-Deep-Drill-Steel med
langderna 15xD till 40xD p& EMO 2023. ©MAPAL

Villwock, Produktansvarig for hardmetall-verktyg.

Konvexa skédreggar ger en hog stabilitet som garanterar lang livslangd och
hog produktivitet. Valet av spetsvinkeln gjordes med hédnsyn till att borren
alltid skall borja skéra i centrum pa pilothalet. Standard-programmet som finns
pa lager innefattar langder fran 15xd till 40xd och diameteromrade fran & 3
till @ 16 mm, 40xd finns bara upp till @ 9 mm. Anpassade pilotborrar finns
for samtliga diametrar.

Med MEGA-Deep-Drill-Steel, dr djuphélsborrning méjlig utan “hack-
spetsmatning” vid mycket hoga matningar. Verktygen ar anpassade bade
for invandig kylning och minimal smérjning. Félttester har visat att den
nya djuphalsborren fran MAPAL uppfyller de hoga kraven pa livslangd och

prestanda dven i dom svéraste materialen. Jamfort med sina foregdngare kan Med sin djupa kunskap inom belédggningsteknik utvecklar MAPAL ocksé& extremt hdrda och

upp till 50% hégre matningar uppnés. slitstarka diamantbeldggningar fér bearbetning av material som CFRP, keramer, grafit och
aluminiumlegeringar. MAPALs bearbetningslésningar ger ddrmed ldngre verktygslivsidangd
Mer information: och mer processékerhet, sérskilt fér applikationer inom fordonsindustrin och flyg- och

rymdindustrin, inom form- och formsektorn och inom medicinteknik.
P4 bilden ser vi Anders Kock, Bjérn Torslund, Hakan Oldin, Geir Jensen och Conny
Erixon, alla Colly Verkstadsteknik AB.

www.collyverkstadsteknik.se
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Nya MarSurf M410  yerinformation,
Enkel, flexibel, tradl0s och  Eter trffa oss pa Eimia

Subcontractor monter

smart ytjamnhetsmatning! 308116

EWS Varia

Verktygshallare med snabbvaxel

Med Varia har EWS satt en ny standard
inom verktygshallare. Verktyg kan nu
enkelt matas in och férberedas utanfér
maskinen i sin hallare som sedan
monteras med en hand i EWS Varia-enheten
i maskinen.

Tidsbesparing per verktygsbyte
240 sekunder -> 20 sekunder —
Tidsbesparing 220 sekunder.

» Séker och exakt fastspanning med momentnyckel
* Kortare stalltider
+ Hog precision pa inspanning av verktyg

vGJS\Verktyg

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se



56

Maskinoperatdren Nr 7 | November 2023

ELME 1 Almhult 6kar
roduktionstakten och med
et f6l)er prioriteringar

1 arbetsmiljén

ELME Spreader AB satsar pa produktion i Sverige och
investerar klokt i automatisering, skrev vi i rubriken vid
vart forra besok har i Almhult, for fem ar sedan.

Idag skall vi fa en uppdaterad bild fran produktio-
nen nér vi skall trdaffa bade far och son Gosta och C)rjan
Karlsson i foretagsledningen. Och initierat till motet har
Michael Sandqvist pa Absolent AB varit och da forstar
alla att vi skall prata om ren luft i detta reportage.

— Vér maskinpark &r i gang i princip 24/7, for att
vi skall hinna med alla order som kraver sdkra och
snabba leveranser. Det betyder angendma problem
men samtidigt, sa vet alla som arbetar med skdrande
bearbetning att det genererar partiklar och oljedimma
som kan gora det problematiskt for luftkvalitet och
ventilation i en fabrik. Problemet som vi nu har 16st,
uppkom nér personalen gar hem for dagen, ventila-

VD Gésta Karlsson och vice VD Orjan Karlsson.
Produkterna tillverkas i 5 grundmodeller med ett hundratal varianter
dér kunden kan bygga sitt aggregat enligt ett system av moduler
fér sina individuella krav och funktion. Det handlar om material
i hégkvalitativt stal for att klara de pafrestningar som hanteringen av
containers, lastade eller tomma, i héga farter och med vikter upp till

S

eller kombiterminaler).

tionen i fabriken gar ner i viloldge men var FMS cell
fortsétter att producera obemannat under kvillen och
natten. Det betyder samre luft i fabriken. Med ckad
produktion och tillverkning 24 /7, sa behdvde vi hitta
en 16sning som gor att oljedimma och partiklar mini-
meras i var produktion dygnets alla timmar, forklarar
Orjan Karlsson.

Svensk tillverkningsindustri dr inne i ett komplext tek-
nikskifte men ocksa i ett pagaende generationsskifte dér
morgondagens verkstadsarbetare har ett stort fokus pa
hélsa, fritid och milj6 som man prioriterar i allt hégre
grad. Arbetet betyder inte allt utan dr en del av ett liv som
innehaller sa mycket mer. Dérfor har arbetsmiljon blivit
allt viktigare for att attrahera den yngre generationen till
industriarbete och ibland kan man fa uppfattningen att

45 000 kg. Oket anpassas efter ett interface beroende pa om det
sitter pa en gaffeltruck, kran eller Reachstacker (dven bendmnd som
strdckstaplare eller teleskopbomtruck, &r en teleskopbom férsedd
tung motviktstruck, som &r avsedd framfér allt fér hantering av ISO-
containrar och andra enhetslaster i containerterminaler och i hamnar

arbetsmiljoproblemen &r 16sta men sa ar det verkligen
inte, det finns mycket kvar att gora.

En daligt skott arbetsmiljo ger délig publicitet runt
foretaget och produktionen, det ar en fara som de allra
flesta 4r medvetna om. Ménga foretag arbetar med att ta
fram och utveckla nya produkter for att forbéttra forhal-
landen ute pa verkstadsgolvet, produkter som kan fa en
mycket avgorande betydelse for miljon nar det handlar
om battre luft och ventilation samt en minimering av
yttre inverkan pa hud och slemhinnor fran oljedimma
och skdrvatskor. Sa ren luft 4r en av grundpelarna for
hallbar produktion.

Att regelbundet jobba med forbéttringar i arbetsmiljon
dr inte bara ett lagkrav utan ger framfor allt effektivare
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KOP MOTOREX INDUSTRIAL
LINE HOS EHN & LAND

Fran och med i hést dr Ehn & Land din distributér av Motorex metallbearbetningsvitskor,
kylvatskor och smoérjmedel i hela Sverige. .

Vi tackar Motorex for fértroendet att ta dver region Vast/Sydsverige och hoppas att du som ar kund i
omradet ska kdnna dig lika hemma med oss. Vi kontaktar alla Motorex Industrial Line-kunder i
regionen inom kort for att sdga hej, stémma av laget och svara pa fragor.

Ar du nyfiken pa eller har fragor om Motorex metallbearbetningsvatskor,

kylvétskor och smérjmedel? Hor av dig!

Kontakta Mikael Bergh pa e-post mikael.bergh@ehnland.se
eller mobil 0705-980582.

EHN & LAND AB - BULTVAGEN 4, 553 02 JONKOPING - TELEFON 08-635 34 50 - INFO@EHNLAND.SE
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verksamhet och friskare anstillda. Man paverkas av den luft man andas. Om man
upplever luften som frisk mar personalen bra. En bra ventilation behovs for att
fora bort luftféroreningar som i detta fall hos ELME handlar det om oljedimma,
torra luftpartiklar som slipdamm och 16drok.

—Med industrins allménna problem med att hitta personal, s ser vi ocksa att det
ar ett av vara framtida problem f&r att driva var verksamhet framéat. Med 6kande
volymer och trots automatiseringar sa behover vi bli fler. Idag ar vi narmare 240
anstdllda varav 180 &r i produktionen i stort. Tittar vi pa antalet maskinoperato-
rer sa ar vi 30 i bearbetningen. Utan tillrackligt med personal klarar vi inte vara
atagande mot kund och vi gor och behéver gora mer for att bli en allt attraktivare
arbetsplats. Har kommer ocksa arbetsmiljon in som ett allt viktigare incitament,
forklarar Orjan Karlsson.

ELME Spreader AB grundades for 6ver 50 ar sedan av Gosta Karlsson och ar
idag varldsledande tillverkare av lyftok for containerhantering med en marknads-
andel pé 45 %. Huvudkontoret med utveckling, konstruktion och tillverkning finns
i Almhult, allt under ett tak, “Made in Sweden”. Man &r pé en global marknad,
dar ndstan allt man tillverkar gar pa export.

Med en standigt pagdende automatiseringsprocess utmanar man de som séger
att det ar for dyrt att tillverka i Sverige.

— Detta &r definitivt en ldngsiktig satsning fran starten av foretaget och in
i framtiden, sager VD Gosta Karlsson och menar att det dr mer 16nsamt att tillverka
allt i eget hus dn att inte ha kontroll pa kvalitet och leveranstider genom att lagga
tillverkning i lander som &r billigare.

—Man glémmer bort alla transportkostnader och de kulturella skillnader som
finns, plus att med egna produkter behover vi enligt var tillverkningsfilosofi ha
kontroll 6ver tillverkningen. Var grundfilosofi har alltid varit att ha all tillverkning
ieget hus dér konstruktion och produktion samarbetar néira tillsammans i alla led,
siger Orjan Karlsson.

— Sedan far man inte underskatta “entreprendrsandan och klurigheten” och
glom inte att vi &r smaldnningar, skrattar Gosta.

— ELME ar nu inne i en expansiv fas och tillvéxtresa. Och tillvaxten driver
investeringar, vilket betyder att vi har kopt och kommer att kopa fler bearbet-
ningsmaskiner. Det betyder allt fler spindeltimmar och en 6kad belastning pé var
arbetsmiljo. Idag dr 4 av 20 maskiner i var verkstad “kopplade” till Absolent’s olika
16sningar, s& vi har mycket jobb kvar, siger Orjan Karlsson.
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— AeControl &r direkt sammankopplad med Absolents filterenhet och évervakar de
aktuella och individuella tryckfallen p& upp till fyra filtersteg, séger Michael Sandqvist

Aeerity Main Single &r en flerstegsfilterenhet
som filtrerar och renar férorenad Iuft fran
industriella processer. Den férorenade luften
sugs in genom inloppet i botten och strém-
mar vertikalt genom filterkassetterna. P& sa
sétt fangas de flesta partiklarna upp. Nér
filterkassetten &r madttad drdneras vétskan
4 genom Absolent Catch & Release®-system
till uppsamlingskérlet. En HEPA H13- filter-
kassett fangar upp de aterstdende partik-
larna. Tack vare detta kan den renade luften
ledas tillbaka till produktionshallen.

Aeerity-konceptet utgdrs av enheter besta-
:ende av flertalet moduler staplade pa var-
~ andra. En standarduppséttning utgdrs av
bottenmodul, tva till fyra filtermoduler och
en fldktmodul. Filterkassetterna &r placerade
i filtermodulerna och uppséttningen anpas-
sas efter applikationens karaktar. Varje fil-
terenhet skapar ett luftfléde och vid behov
§8 kopplas flera filterenheter ihop och skapar
ett system.
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PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR — 1310

Vart program for dkad produktivitet i pressar fokuserar Eﬁ iz =~ |
pa materialfiiden, stélltider, processivervakning samt .»=% || =
ttbildningsprogram far pressoperatorer.
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Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson

‘ : Maskiner, Tillbehér DIN SPECIALIST
" | Mobil: 070-681 30 15 P OMEL EL LT 0150”5

E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB

LIQUIDTOOL.

“VAR LIQUIDTOOL SPARAR TID
OCH PENGAR MED MANNISKAN
OCH MILJON | FOKUS"

"DETTA AR LOSNINGEN
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- Fér att fanga oljedimman i maskiner som ibland saknar tak
anvénder vi oss av en luftridd. Luftridans uppgift &r att flytta
oljedimman i den riktning vi ocksa suger med var filterenhet. P&
sa sétt far vi tag i dimman och den kommer till var filterenhet
fér att renas.

Som vi ser pa bilderna sé& har ELME byggt en kupa éver maski-
nen som leder oljedimman i den riktning Absolentfiltren suger.
Det blir en Push-pull 16sning som effektivt I6ser utmaningen
med att maskinerna ibland inte har ett "tak”, férklarar Michael.

-Kravet var och ar ren
uft_1i maskinverkstaden —
oljedimman férsvann

Genom att kontakta foretag och expertis med ratt kom-
petens far man alltid hjélp, det har jag lart mig genom
allt skrivande genom aren och i detta specifika fall, sa
handlar det om ren luft i verkstaden, helt enkelt.

Nar vi hélsar pa har anldggningarna fran Absolent
variti gang i en manad och man ser redan stora forbatt-
ringar i miljon i fabriken runt FMS anldaggningen, dar
tre OKUMA maskiner bearbetar komponenter dygnet
runt i ett hogt tempo.

Vi pratar med maskinoperatérerna som redan ser och
kanner en stor skillnad i luften i fabriken.

- Jag kom tillbaka efter tva veckors semester och
maérkte direkt att ndgot var annorlunda. Nér vi dis-
kuterar dmnet, sa dr det numera nagot positivt och
fler engagerar sig i &mnet och det betyder att vi kan
lamna konkret information och rapportera till Michael
pa Absolent och ldra oss mer om deras filterenheter.
Det blir en win-win.

Vi ber forsiljningsingenjor Michael Sandqvist pa
Absolent att ge oss information om vad som hénder
ute i produktionen hos ELME.

— Vi borjar med att utféra en grundlig, omfattande
projektanalys, dér vi tar reda pa problem, behov och for-
utsdttningar. Vi mater luftkvaliteten, studerar maskiner
och undersoker villkoren for fabriken. Baserat pa den

noggranna analysen av matningarnas resultat, ger vi rad
och foreslar atgarder.

— Sa hér vill jag beskriva vad vi har installerat for
utrustning hos ELME, det handlar om;

— Aeerity Main Single &r en ny, kraftfull filterenhet
for rening av fororenad luft i industriell verksamhet och
som garanterar ren luft i minst 8 760 drifttimmar. Tack
vare avancerad filterteknik minimeras oplanerade drift-
stopp sa att fokus i stallet kan ldggas pé verksamheten.
Aveerity ar byggd pa noga utprovad teknik med gediget
kunnande och kan smidigt integreras i produktionen.
Aeerity Main Single styr alla pikopplade filterenheter.

— Det &r vart uppdrag att gora luften sa ren och arbets-
miljon sa sdker som méjligt. A eerity har utvecklats i sam-
arbete med vara kunder for att 6ka driftsdkerheten, ener-
gieffektiviteten och skalbarheten for att tillgodose framtida
behov. Absolent har 6ver 30 ars erfarenhet i branschen
och med A eerity lanseras nésta niva av filterenheter.”

— Alla enheter dr utrustade med EcoDrive, en
EC-motor i IE5-klassen, for optimerad energiforbrukning
och sdkrare drift. EcoDrive kors med optimal hastighet,
vilket sparar energi och garanterar en smidig, saker och
mycket energieffektiv luftrening, siger Michael.

— Aeerity har en IoT-16sning som ger kontroll ver

filterenheterna och din arbetsmilj6 via en anvandarvanlig
manoverpanel. Du far en fullstandig 6versikt 6ver luft-
kvaliteten och 4ven meddelanden sa att du kan planera
underhall effektivt.

— Absolent tillverkar filter med en unik sammansatt-
ning av fibermaterial och en patenterade sjélvdranerande
funktion som kallas Catch & Release®. Den uppsamlade
oljan kan dteranvandas eller atervinnas. Det sista steget
ar ett HEPA H13-filter som renar luften till 99,95% fran
skadliga partiklar.

— Aeerity kan modifieras och anpassas till dina speci-
fika lokaler, maskiner och utmaningar. Enheten anpassas
och modifieras beroende pa luftflode och partikelbelast-
ning — 500 m3/h upp till 40 000 m3/h luftflode med en
partikelbelastning pa 70mg/m2 ner till 10mg/m?2. Den
flexibla konstruktionen gor det enkelt att uppgradera.

Michael Sandqvist pa Absolent avslutar med att kon-
statera;

— Vara filterlosningar i de allra flesta fall ocksa sparar
pengar for kunderna utover att de givetvis forbattrar
arbetsmiljon enormt, hur da da?

—Jo, till exempel genom att inte anvdnda lokalernas
allméanventilation for att fanga oljedimman utan i stallet
gora det med vara filterlosningar.
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Chuckcenter
Storst pa BISON-chuckar

V1 har representerat BISON sedan 1989
och har ett av Europas storsta lager av BISON-chuckar!

Bestall fore kl. 15.45
sa skickar vi samma dag,
fraktfritt inom Sverige

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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— En allménventilation dr absolut inte byggd for att ta hand om varken olje-
dimma, stoft eller annan smuts. Den skall enbart omsétta luften for att forse oss
med syre. Anvander man den till att finga oljedimma kommer det 6ver tid att
innebdra underhéllskostnader och sjunkande verkningsgrad vilket medfor 6kade
kostnader.

- Stddning dr en parameter ddr kunden kan spara pengar. Béttre filterlosningar,
mindre kladd pa golv, viaggar, tak - mindre stadning = sparade pengar.

Maskinunderhall. Genom att ha bra utsug till varje maskin mar verktygs-
véxlare, pumpar, elmotorer, elskdp m.m. béttre, haller langre, krdver mindre

underhall — sparar pengar.

— En forbattrad arbetsmiljo och ndjda medarbetare leder i regel till 6kad pro-
duktivitet och effektivitet vilket i forlangningen bidrar till 6kade intdkter. Det har
gjort en méngd studier pa detta &mne och det dr svart att slinga sig med generella
siffror men med vanligt folkvett férstar de flesta att om medarbetarna mar béttre,
trivs béttre sa jobbar de oftast battre och da blir mer gjort pa kortare tid. l
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Har far vi tréffa Petter Lind pa bilden som &r servicetekniker pd Absolent. Han

— S— , " e m LBy skall ha mycket berém, da han har gjort rérinstallationerna hos ELME, plus fl6-
Lédréken férsvinner vilket ger en optimal arbetsmiljé fér operatéren desméitningar och partikelmétningar.

- | slipbéset fanns det behov av att férdndra arbetsmiljién sé att damm och par-  automatisk rensning av filterpatronerna vilket ger ldnga serviceintervaller och fa
tiklar ventileras bort. Har installerades A Dust 4F + rérdragning. A.dust4F &r ett av  driftstopp i produktionen, séger Michael pa Absolent.
Absolents minsta stoftfilter som &r enkelt att placera och installera. Det kommer — Hér arbetade jag tidigare med mask men nu ndr man installerat utsug samt att det
i ett "plug and play” utférande med inbyggd flékt, hepafilter och fyra hégeffektiva — samtidigt blaser in frisk luft, sa har jag fatt en mycket béttre arbetsmiljo. Det ér jéttestor
filterpatroner som kan hantera stora méngder stoft. Filtret &r givetvis utrustat med  skillnad och det har en stor betydelse fér mig personligen, séger en mycket glad Mirko.
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Surface Technology AB

Jobba fér naturen — och 13t naturen jobba fér dig

Bio-Circle bygger pa en uppvarmd vattenbaserad vatska,
Bio-Circle L, som innehaller en naturlig bakteriekultur.
Mikroorganismer dter helt enkelt upp oljan som
omvandlas till harmlést vatten och koldioxid!
—" Systemet har kapacitet att ta hand

\";.(, om allt fran oljor, fetter , kylmedel eller
7N rostskyddsprodukter,évriga féroreningar och partikelsmuts.
Den revolutionerande tekniken med
mikroorganismer har utnyttjats i artionden,
bland annat vid oljeldckage till havs,
och har nu tagit steget in i industrin.
Detta gor dven att ingen deponi behovs da

B\ systemet ar sjalvrenande. Fesz/ Oia COs .0
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Stort anvdandningsomrade

Bio-Circle finns redan nu representerad inom

ndstan alla typer av industrier: Plast- och metallindustrin, -
bil- och flygindustrin, skogsindustrin, 4
matindustrin, bygg- och transportindustrin samt b
ldkemedelsindustrin. Detta pa grund av att det
inte bara ar miljovanligt utan daven ofta mycket mera
effektivt @n de flesta I6sningsmedlen

SVETRUGK

Kund referens
Niklas Andersson - Drift och Underhall - Svetruck AB Ljungby
“- Mycket trevligare dn “vanliga” lésningsmedel, kinns bra nir dagen dr slut.
Genomtankt och gediget med mycket bra tvatteffekt”

Derome

Ursula Johansson - Sliptekniker -- Derome Timber Kinnared

“- Mycket latt att anvinda och hudvénlig,
superb rengoring”

“- Medlet CB8 100 fungerar mycket bra a

till att rengdra véra maskiner” i =

Bio-Circle Surface Technology AB
Ring 0ss idag och vi ordnar med Gottskarsvagen 150 | 43994 Onsala
en demo hos er! 031-106070 | info@bio-circle.se

Vill ni testa en Bio-Circle tvatt!



HELLER HF3500
— 5-axlig produktivitet pa hogsta niva!

Den basta maskinen har blivit annu battre - 5-axlig horisontell bearbetning
i varldsklass. Den nya generationen av HF-serien ar annu snabbare, stabilare,
mer ergonomisk samt har fler mojligheter fér specialbearbetning.

« X/Y/Z = 710/750/710mm

« Siemens 840D sl

« Spindel: HSK-A 63

« 12.000 rpm, 45kW, 50HZ

- Verktygsmagasin 80 platser
» Interface foér robotladdning

Pa lager
for omgaende
leverans

En champion
pa besok i var
demohall!

Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel Anssi Laurila

Sydvaéstra Sverige Sydostra Sverige Mellansverige Stockholm/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 99 48 tel. 070-348 99 40 tel. 070-348 99 53
aos@masentia.se ok@masentia.se tha@masentia.se ala@masentia.se

Vara huvudleverantorer

L&s mer om vara leverantdrer pa www.masentia.se
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TSCHUDIN CSHERENT

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Clean Tower MTH 32 10 000 kapacitet med filtreringskapacitet upp till 1900 I/min.

superfiltreringssystem
for industriella vatskor

Diedron ar ett foretag med djup kunskap inom filtre-
ringsdynamik, stindigt engagerad i att hitta hogpres-
terande l6sningar som kan minska risken foér milj6foro-
reningar sa mycket som méjligt.

Vilka dr privilegierna som mest definierar Diedrons
verklighet?
Allt borjade for tjugo ar sedan, redan da for att kunna
etablera sig pa marknaden sa antog Diedron komplexa
problem dér konkurrenterna inte kunde 16sa problemen.
Med tiden har detta i stéllet blivit en otrolig styrka,
eftersom det har gjort det mgjligt for Diedron att samla pa
sig ett stort kunnande om filtreringsdynamiken och fram-
for allt har vackt formégan att betrakta varje projekt som
speciellt, anpassat for varje enskild kund och applikation.
Genom att producera superfiltreringsenheter for indu-

Clean Tower MTH 8, med filtreringskapacitet upp till 400 I/min

striella vétskor, som rena eller emulgerbara oljor, anser
vi att det dr var plikt att engagera oss fullt ut for att hitta
alltmer presterande l6sningar som kan minska risken for
miljoféroreningar sa mycket som méjligt. Atervinning
dr bédttre dn att kassera det: detta har alltid varit var
overtygelse och foljaktligen &r varje Diedron-projekt
inriktat i denna riktning.

Tekniken idag for att kunna

na den nuvarande marknaden.

Tack vare ny teknologi och digital utveckling kan vi idag
halla oss ndra vara kunder, sarskilt runt om i véarlden
genom fjdrrassistans och mojligheten att utféra fjarr-
diagnoser. Sedan star vara tekniker alltid redo att aka
vid behov.

Effektiva och
banbrytande I6sningar
Diedron har designat och byggt
system i Italien sedan 2003 av

superfiltrering for industriella vatskor. Med lang erfaren-
het inom verktygsmaskinsektorn och relaterade problem
har foretaget etablerat sig under aren som en ledande
aktor inom filtrering av mikropartiklar och blivit en
referens inom hardmetallslipningssektorn. Diedrons
uppdrag dr att gora vilken miljo som helst hdlsosam-
mare, arbeta och hjdlpa till att halla planeten ren. Dess
foretagsfilosofi ”Atervinning ar battre 4n att kassera”
aterfinns i det standiga sokandet efter alltmer effektiva
och banbrytande 16sningar.

Med blicken mot framtiden, vilka projekt har du pa
gang?
Under de senaste tva dren har vi gjort viktiga investe-
ringar, bade i maskiner och i strukturer. Idag kan vi pro-
ducera de flesta komponenterna till vara anlaggningar
i egen regi och ytterligare investeringar i denna riktning
planeras inom en snar framtid.

Forts. sida 68 >>

Clean Tower EFFE 12 2.000 med filtreringskapacitet upp till 450 I/min




FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

¢ Kollisionsskydd
e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hogsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra O, 1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér

av gnistmaskiner. Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar F’I
bade som tekniker och séljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. ! MITSUBISHI
ELECTRIC

FC Maskin tar dven pa sig salj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS

MACHINERY
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Clean Tower MTH 24 6.000 FC med filtreringskapacitet upp >z

&

-

till 1300 I/min

a3 Miljomassig hallbarhet och energieffektivitet: hur tolkar man dessa

fragor?

Som jag forklarade tidigare maste filosofin for ett foretag som producerar
superfiltreringsanldggningar nodvéandigtvis fokusera pa miljomassig
hallbarhet och energieffektivitet. Diedron har rort sig i denna riktning
i mer &n tio ar och vara system &r designade for att fungera med lag
energiférbrukning och utan ndgon som helst filtreringshjélp, vilket ocksa
gor det mojligt att dtervinna vatskor som de i andra fall borde kasseras.

Forskning & Utveckling hos Diedron.

For Diedron &r forskning och utveckling konstant, eftersom vara kunder
vander sig till oss for att 16sa mycket komplexa, ibland nédstan unika
problem. Av denna anledning uppmanas vara tekniker stindigt att soka

efter innovativa losningar.

Hur ser det ut idag och vad ir det som sticker ut som mest?

Diedron erbjuder en rad superfiltreringssystem som kan anvindas
bade pa rena oljor och pa emulgerbara oljor. I bérjan anvdndes var 3 my
superfiltreringsteknologi huvudsakligen pa rena oljor, for atervinning
av hardmetall vid skdrpning och verktygskonstruktion, men pé senare
ar har efterfrdgan dven okat vid filtrering av emulgerbara oljor, vilket
ger viktiga resultat, sdrskilt inom regenerering av emulsioner. Clean
Tower-serien erbjuder statiska system och sjdlvrengdrande system som
kan hantera flédeshastigheter fran 80 till 2000 liter per minut, med NAS
7-certifierad 3-my filtreringsklassificering. Det som gor oss stolta ar att
vara 4000 system installerade 6ver hela varlden tillater oss att filtrera
och atervinna néastan 5 miljoner liter industrivatskor varje dag, vilket
hjélper planeten att halla sig renare.

Vilka dr de viktigaste innovationerna och/eller forslagen du presen-
terar for narvarande?
Sarskilt anmérkningsvart idag dr den sjdlvrengdrande tekniken, som
minimerar komponenten av slamavfall och bevarar livslingden pa
filterelementen.

Vi planerar att utoka utbudet av filtermaterial och allt eftersom kun-
derna fragar oss, allt oftare utvecklar vi ytterligare modulédra system
som gor att vi kan eftermontera féraldrade eller ineffektiva system.

Hur bidrar Diedrons losningar till att oka
effektiviteten i foretaget?

Vara superfiltreringsanldggningar ar inte
Energikrdvande, tvartom har de en minskad
miljopaverkan, samtidigt som de garanterar en
standard pa filtreringseffektivitet 6ver normen.

Lagger vi detta till de besparingar som vara kun-
der far genom att inte ldngre behéva gora sig av
med oljorna, sé betalar var teknik tillbaka sig
sjalv pa nolltid.

Vilka tjanster gor ni tillgangliga for kunder
fore och/eller efter forsdljningen?

Vi erbjuder kunden méjligheten att skraddarsy
den bésta losningen fér honom, tack vare att
vi kan rdkna med vér interna produktion helt
Klart utéver designen och detta gor att vi kan
overvéaga speciallésningar som standard, vilket
garanterar laga kostnader och snabbhet av for-
verkligande. Vi garanterar 360-graders support
genom vara servicetekniker, bade pa distans och
pa plats vid anldggningsavvikelser och en nédstan
omedelbar reservdelshantering. ll
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Vilken maskinmodell
passar er produktion?

LF 3015 GA 6 KW
| (3000x1500 mm) inkl. vixelbord

RGN

-

LF 1313 2KW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)
Laddas fran sidan med
utdragbart laddbord

®

LG'WEIKE

/T o - lcho® Kontakta oss for mer information/offert

samt se mer om G-Weikes maskinprogram
Tel: 070-595 60 01 www.licato.se www.gwklaser.com

Tel: 0703-72 54 21

www.tovend.se sebastian@licato.se
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Fortsattning fran sid 53

Har &r ett utdrag fran handboken som &r bra att kunna
infor valet av ratt oljedimavskiljare.

Mikroorganismer i skarvatskor

Under senare ar har det varit flera “utbrott” av luftvégs-
besvar framst inom verkstadsindustri bade i Sverige och
internationellt. Orsaken har antagits vara att anstillda
andats in aerosol (dimma) fran skarvétskor och att denna
skdrvitskedimma innehaller hoga halter av mikroorga-
nismer. Insatser for att minska férekomsten av skarvéts-
kedimma i arbetsmiljon har ofta minskat problemen.
De hélsoeffekter som forekommit handlar inte om att
man blir infekterad till exempel av bakterier, utan om
overkanslighet i luftvdgarna mot mikroorganismer eller
deras toxiner (gifter). Overkénsligheten kan utvecklas
till allergisk alveolit och astma, om exponeringen for
skdrvatskedimma inte upphor.

I skérvatskor finns goda forutsittningar (i form av
fukt, ndring och varme) for tillvaxt av olika typer av
mikroorganismer, bland annat bakterier, mogelsvamp
och jast.

Mikroorganismerna kan ge olika typer av halsoeffek-

ter beroende pé typ av mikroorganism men ocksa pa de
toxiner som mikroorganismerna kan utsondra. Vanligast
ar dock luftvagsbesvar som borjar med diffusa besvar for
att utvecklas och bli alltmer allvarliga om exponeringen
inte minskar eller upphér. Analys av skérvétskor visar att
vilka mikroorganismer som férekommer i skérvatskorna
varierar mycket. Det gar darfor inte att peka ut en viss
mikroorganism, till exempel en viss bakterie eller en viss
typ av mogelsvamp som boven i dramat.

For att begrdnsa exponeringen for skdrvatske-
dimma och minska risken for luftvagsbesvar, inférde
Arbetsmiljoverket 2018 ett nytt riktvarde for skdrvatske-
dimma pa 0,2 mg/m3. Riktvardet géller som medelvérde
for en hel arbetsdag (8 timmar) och for partiklar som ar
inhalerbara. Det finns inga gransvérden alls f6r mikro-
organismer, vilket beror pa att halsoeffekterna varierar
mycket mellan olika typer av mikroorganismer.

Fakta- mit for att kontrollera var det finns skarvats-
kedimma;

Kartlaggning av om och hur skirvétskedimma sprids
kan goras genom att méta partikelhalten med hjalp av

direktvisande instrument for partiklar/damm. Med

partikelinstrument gar det att identifiera platser med

forhojda halter och det gér att fo6lja hur halten varierar
over tid. Av sérskilt intresse att studera ar:

¢ Halterna runt maskiner och férekomst av eventuellt
lackage fran 6ppningar.

¢ Eventuella tillfdlliga lackage i samband med vissa
moment i maskinen (exempelvis tryckluftsblasning).

e Att halterna i ventilationens tilluft dr sa laga som
de normalt sett ska vara. Forhojda halter kan bero
pa att luft recirkuleras i ventilationssystemet (for
att atervinna vdrme) och att féororenad luft lacker
over till tilluften. Partikelhalten i tilluften bor inte
overstiga cirka 5 ug/m3 om tilluften tas in via ett
finfilter.

* Mycket korta métningar (nagon minut) pa alla stallen
i lokalen dar skdrvétska finns i narheten for att
sdkerstalla att det inte finns nagra ovéantade féro-
reningskallor.”

Killa: Prevent: handbok Arbeta sikert med skédrvéatska.

Ett automatiskt pafyllningssystem av skarvatska minskar
driftsavbrott genom att sdkerstélla konstant tillgang till
ratt méngd skarvatska.

Det kan ocksa optimera skdrvitskeanviandningen och
minska spill, vilket sparar kostnader och dr miljomaéssigt
hallbart.

Bonthron & Ewing har nu ett automatiskt pafyllnings-
system. Fluid Fill Matic dr ett prisvart, automatiskt pafyll-
ningssystem for verkstadens skdrvétska (emulsion).

Det holldndska systemet kan snabbt tjanas in pa
grund av dess ldga kostnad, hoga kvalitet och effekti-

vitet. Skdrvédtska ar en dyr produkt och anvands inte
alltid korrekt, vilket kan orsaka problem som rék- och
luktutveckling.

Fluid Fill Matic garanterar en jamn kvalitet pa skar-
vétskan och &dr dérfor idealisk for 24/7 produktion.
Koncentrationer bibehalls automatiskt, sa att skarvatskan
(emulsion) fortsatter att fungera optimalt.

Vill du veta mer?
Kontakta Christian Stener pa telefonnummer Mobile
+46 70 522 23 02 eller mail: christian@bonthron-ewing.se

Absolent presenterar nasta niva
av lésningar foér ren luft

Absolent lanserar en ny produktserie: A eerity &r en ny, kraft-
full filterenhet f6r industriella processer som garanterar ren
luft i minst 8 760 drifttimmar. Den 6kande medvetenheten
och kunskapen om de effekter som luftféroreningar kan ha
pa var hélsa har lett till att Absolent utvecklat A eerity — for
en sékrare arbetsmiljo, optimerad energiférbrukning och

minimerat CO2-avtryck.

”Det dr vart uppdrag att gora luften sa ren och arbets-
miljon sa sdker som méjligt. A eerity har utvecklats i sam-
arbete med vara kunder for att 6ka driftsdkerheten, energi-
effektiviteten och skalbarheten for att tillgodose framtida
behov. Absolent har 6ver 30 ars erfarenhet i branschen och
med A-eerity lanseras nésta niva av filterenheter.” Mattias

Cleveson, CEO Absolent AB.

Alla enheter dr utrustade med EcoDrive, en EC-motor i
IE5-klassen, for optimerad energiférbrukning och sékrare

dven meddelanden sd att du kan planera underhall effektivt.

funktion som kallas Catch & Release®. Den uppsamlade
oljan kan dteranvandas eller atervinnas. Det sista steget
ar ett HEPA H13-filter som renar luften till 99,95% fran

skadliga partiklar.

Aveerity kan modifieras och anpassas till dina specifika

modifieras beroende pa luftfléde och partikelbelastning
—500 m3/h upp till 40 000 m3/h luftflode med en parti-
kelbelastning pa 70mg/m?2 ner till 10mg/m?2. Den flexibla

konstruktionen gor det enkelt att uppgradera.

drift. EcoDrive kors med optimal hastighet, vilket sparar

energi och garanterar en smidig, sdker och mycket energief-

fektiv luftrening.

Mer information:
absolent.se

Aveerity har en IoT-16sning som ger kontroll 6ver filterenhe-
terna och din arbetsmilj6 via en anvédndarvénlig manover-
panel. Du far en fullsténdig 6versikt 6ver luftkvaliteten och

Absolent tillverkar filter med en unik sammansatt-
ning av fibermaterial och en patenterade sjalvdranerande

lokaler, maskiner och utmaningar. Enheten anpassas och




HIGH FEED MILL

Mangsidig hgmatningsfrés
med 4 starka skareggar

+ Hogmatningsskar med stark geometri

¢ Hog produktivitet med maximalt antal skar

+ Hogpositiv skarvinkel

¢ Bra spanavgang

¢ Manga skaralternativ och skarsortiment
for de flesta material
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CC. SMV Verktyg AB Pargatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden ) T _ T .
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Fri pneumatisk positionering
pa ett enkelt satt

Den nya pneumatiska positioneringsenheten (PPD) fran SCHUNK
tillater fri positionering med pneumatiska gripdon. Tack vare PLC-

funktionsblock ar idrifttagningen ocksa mycket enkel. Detta dar en
optimal losning for alla gripdonsapplikationer dar flexibilitet krivs,
till exempel robotapplikationer som flyttar arbetsstycken
av olika storlekar, eller i niarheten av varandra.

Hittills har fri positionering med pneumatiska gripdon
endast varit mojlig med 16sningar som dr komplice-
rade f6r anvadndarna. SCHUNK tépper till detta gap nu
med den nya pneumatiska positioneringsenheten. Den
utvecklades som ett tillbehor for pneumatiska gripdon
och styrs via IO-Link. Tillsammans med en positionssen-
sor kan man na vilken position som helst pa gripfingrar-
na. Denna nya flexibilitet fér pneumatiskt grepp kraver
bara en enkel installation bestd ende av tre komponenter:
PPD, en positioneringssensor och ett standardgripdon.
Och det betyder att varken modifieringar eller kundan-
passade l6sningar av gripdonet dr nédvéandiga. Med
PPD kan denna nya dimension av grepp darfor enkelt
eftermonteras i den befintliga driftprocessen.

Optimera cykeltider, forhindra kollisioner

Den flexibla kontrollen av pneumatiska gripdon goér
det majligt for anvandare att optimera sina cykeltider.
Eftersom gripfingrarna inte langre behover flyttas till

dndldgena fore
och efter varje
fingerrorelse.
Enheten und-
viker kolli-
sioner med

tatt placerade
arbetsstyck-

en, eftersom
man kan for-
positionera
gripfingrar-

na. Dessutom
kan gripkraften ocksa justeras i enheten genom att jus-
tera utga ende tryck. Detta ger klara férdelar nér olika
kénsliga arbetsstycken ska gripas. Annu mer skonsamt
grepp av arbetsstycket ar mojligt genom att justera grip-
donets hastighet.

Den pneumatiska positioneringsenheten méjliggér flexibilitet i alla applikationer med
pneumatiska gripdon genom fri positionering, gripkraft och hastighetsjustering.

Bild: SCHUNK

Robust

och exakt

Inuti enheten sékerstéller fyra integrerade hoghastighets
2/2-ventiler tillsammans med den integrerade elektroni-
ken och positionssensorn, som dr installerad pa gripdonet,
en sluten reglerslinga. Den foérseglade designen med IP67
gor PPD idealisk fér anvandning i industriella miljGer.
Tack vare den robusta
konstruktionen kan
enheten installeras pa
robotarmen - och dar-
for kan exakt positione-
ring uppnas med korta
slaglingder. Detta
sédkerstéller en positio-
neringsnoggrannhet pa
upp till 0,5 mm. PPD
finns i tre versioner och
de som skiljer dem at
ar storlek pa ventilerna.
Storlek och vikt forblir
alltid densamma. En
SCHUNK IO-Link
sensor eller alla vanliga
analoga sensorer fran
andra leverantorer kan
anvandas som sensor.

Mer information:
schunk.com

~ b Kollisioner med tatt placerade
AN arbetsstycken undviks efter-

som gripfingrarna &r férposi-

tionerade med PPD.

Bild: SCHUNK
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VI VET VAD VI PRATAR OM

Med lang erfarenhet och spetskompetens
inom branschen utmanar vi marknaden
och ar ett foretag att rakna med.

<

KONTAKTA 0SS
Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

£2) 200m/min
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) Prima Powers flagg-
"= skepp Combi Genius
1530 LSR hanterar
format upp till 3000 x
1500 och upp till

8 mm i tjocklek.
Dubbla bord fér rama-
terial och dubbla bord
fér férdiga detaljer ger
maximal produktivitet.

Taktisk maskininvesterin

Dubbla bord for ramaterial och dubbla bord for fardiga detaljer — Jansson
Industri satsar pa hogsta mojliga produktivitet. De tva kombilasermaskinerna
fran Prima Power och Din Maskin skapar forutsattningar for nya affarer.

— Nar vi kopte var forsta kombilaser 2020 hade vi
i princip inga jobb att kora i den, men ju mer vi upp-
tackte fordelarna med att kora en detalj fardig i ett enda
stéll, desto mer fullbelagd blev maskinen, sdger Mikael
Mauritzson, fabrikschef pa Jansson Industri i Gnos;jo.

Bygger standigt ny kapacitet

Det &r sa man jobbar hér pa Jansson Industri, forklarar
Mikael. Har man maskinerna pa plats sa kan man ocksa
ta jobben. Dérfor ligger man alltid steget fore med att
bygga kapacitet. Lokalerna har utdkats successivt for
att rymma en standigt vaxande maskinpark, allt ifran
excenterpressning i flertalet automatpresslinjer till stans-
ning, fiberlaser och tillhérande bockning. Lagg dartill
svetsning, ombesorjande av pulverlackering, montering,
packning och lagerhéllning — ett helhetskoncept som
kravs for att ligga péd topp som legoleverant6r inom
platbearbetning idag.

— Vi gor stidndiga investeringar varje ar, bade i loka-
len och i nya maskiner. Senaste utbygget blev klart vid
arsskiftet, nu har vi 18 000 kvm produktionsyta for att
fa plats med nya maskiner som bade &r storre och mer
komplicerade, sager Mikael.

Kombilaser med extra allt

Just kombilaser var nagot som Jansson Industri hade

tittat pa en langre tid for att effektivisera legokdrningen
av amnen. Valet foll pa Prima Powers flaggskepp Combi
Genius 1530 med hanteringsrobot LSR, och med Din
Maskin som leverantor.

— Vi har ett langt samarbete med Din Maskin, delvis
pa grund av den geografiska narheten till Vairnamo. Det
ar viktigt bade for kontakten vid nyinvestering och for
servicebiten. Inga maskiner ar béttre 4n den service och
utbildning du kan fa pa maskinen, konstaterar Mikael.

Den forsta kombilasern installerades 2020 och innan
semestern i ar, 2023, installerades maskin nummer tva.

—Maskinerna ar utrustade med dubbla bord for rama-
terial och dubbla bord for fardiga detaljer, allt for hog-
sta mojliga produktivitet. Och i 6vrigt har maskinerna
egentligen allt man kan 6nska i optionsviag, sdger Johan
Soderberg, Din Maskin.

Flexibelt och kostnadseffektivt
Vi talar alltsa om en identisk setup for verktyg och kring-
utrustning i de bada maskinerna.

— De &r vildigt fullmatade med utrustning. Férutom
att vi kan kora avancerad laserskarning kan vi kom-
binera detta med pressférsdnkning, gangning och
mindre bockmoment for att fa ut en mer fardig detalj.
Farre eftertempon blir mer kostnadseffektivt och det
hér ligger ju helt i tiden, att ta bort handarbete, konsta-

terar Marcus Clewaker, produktions- och personalchef,
Jansson Industri.

Han fortsatter:

— Vi far ett battre flode genom produktionen nar vi
minskar antal operationer. Jimfért med verktygsbunden
tillverkning ar det sd mycket ldttare att genomfora en
revision vilket hinder ganska ofta, att kunden vill géra
en ritningsandring.

Att maskinerna ar sa lika utrustningsmassigt gor det
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| Hur blir man som

| mest effektivinom
| platbearbetning?
Genom att bygga

\ | kapacitet for att skaf-
fa jobben. Det menar
‘A Marcus Clewdker och
Mikael Mauritzson,
Jansson Industri.

for tillvaxt

enkelt att vélja vilken maskin ett jobb ska koras i.
— Vi blir mer flexibla. Och ur operatérernas per-

spektiv ar det positivt att maskinen inte dr sa inkaps-

lad som en konventionell laser. Har 4r det mer 6ppet,

Det enda som egentligen skiljer de bada kombila-
sermaskinerna at ar att den senaste maskinen har en
hogre lasereffekt, 4kW mot den foérsta maskinen som
har 3kW fiberlaser.

—Men bada &r extremt energisnéla, dels tack vare
servodriften, dels tack vare fiberlasern. Jamfort med

dldre konventionella stans- och lasermaskiner forbru-

kar de kanske en femtedel av energin, sager Johan.
Den laga energiforbrukningen och ldgre service-

kostnader ldr vara en bidragande orsak till att intresset

=7 ‘:W = RS TR T 5 ) du ser vad som hidnder vid in- och utplock, sdager  for kombilasermaskiner har 6kat markant de senaste
£ ‘*’m g..ﬁ “?ﬁ"l‘?‘?’-': R oy - P 5 .
e T i o e i.‘_-—-";‘:';’:-q"- e A e Mikael. fem aren, tror Johan.
: O e el RS " i R A . . N
& .-; Vo g J,: Toa) 4 4 Hos Jansson Industri ser man nu framat mot nésta
S g, Sy Okat intresse for kombilaser maskininvestering frdn Din Maskin, denna gang ett

helt ny koncept inom bockning, som kommer att landa
i huset innan arsskiftet. Plats dr redan forberedd.

— Med fyra stansmaskiner, tva kombimaskiner
och en laser far vi en hel del &mnen att ta hand om,
s nu behover vi bygga ut bockningskapaciteten.
Fortséttning foljer, sager Mikael hemlighetsfullt. l

Dubbelt sé snabbt med tva
kombilasermaskiner i huset.
Vi ser framtiden an”, sdger
Mikael Mauritzon, fabrikschef
Jansson Industri.
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ISO TOOL, som ar en valrenommerad distributor inom bearbetningsin-
dustrin, stod nyligen vard for ett oppet hus-evenemang som lyfte fram de
senaste innovationerna fran Walter Tools och andra ledande foretag inom

omradet. Temat for dagen var “Sdkra dina borr- och gangoperationer”,
detta evenemang gav deltagarna vardefull teoretisk och praktisk insikt
inom det applikationsomradet.

TEXT & BILD: JORGEN FRISENDAHL, WALTER TOOLS

Evenemanget borjade med en varm
och sillskaplig atmosfar, da deltagarna
samlades for lunch och nitverkande.
Det var det perfekta tillféllet att dela
erfarenheter, idéer och bygga kontak-
ter som &r vardefulla for framtiden.

Johan Pettersson, VD for ISO
TOOL, inledde evenemanget med
en demonstration av verktyg fran
Walter i deras toppmoderna Hurco-
verktygsmaskin. Detta nya forvarv,
tillignat demonstrationer och kompe-
tensutveckling, visade upp den ena-
stdende prestandan hos Walter borrar
och gdngtappar. Deltagarna bjods pa
en liveuppvisning av precision och
effektivitet, vilket limnade dem inga
tvivel om kvaliteten och prestandan
pa verktyg fran Walter.

Efter demonstrationen genomfoérde
Anders Oxonius - applikationsingen-
jor pd Walter Norden AB med exper-
tis inom metallskdrning, en teoretisk
utbildning inom borrning och géng-
ning. Utbildningen mottogs mycket
vl av besdkarna som uppskattade de
djupgédende insikterna i borrningens
och géngningens fantastiska varld.

Evenemanget var inte bara begransat till praktiska
demonstrationer och utbildningar. Deltagarna hade for-
manen att utforska den omfattande produktportfcljen
som Walter erbjuder, med ett brett utbud av produkter
och tjanster skraddarsydda for att mota de unika kraven
frén bearbetningsindustrin.

En av hojdpunkterna under 6ppet hus var presen-
tation Walter Tools verktygslogistisk 16sning. Detta
innovativa system ar utformat for att ge kunderna
storre kontroll 6ver deras verktygsinventering. Den
haller inte bara reda pa forbrukningen utan kan ocksa
automatisera ombestdllning av verktyg, vilket lovar
forbattrad driftseffektivitet och minskad stillestandstid

Men evenemanget var inte begréansat till enbart Walter
Tools. Flera andra ledande foretag deltog som var och
en visade upp sina egna banbrytande erbjudanden.
AQUASLIDE, med sitt olje- och esterfria, vattenbaserade
kylsmérjmedel, fick uppmérksamhet for sitt hdlsovanliga
och hallbara alternativ till traditionella kylsmd&rjmedel.
Den sofistikerade tillsatstekniken gorden till ett tekniskt
fordelaktigt val.

OPEN MIND, en eftertraktad utvecklare av CAM/
CAD-l6sningar for NC-programmering, introduce-
rade deltagarna for sin kraftfulla CAM-mjukvara,
HyperMILL. Deras innovativa mjukvaruldsningar ar

Forts. sida 78 >>



~.STARK DIN PRODUKTION
- OCHKONKURRENSKRAFT
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-

15

Forbattra din innovationsformaga och produktivitet med I6sningar fran en véarldsledande tillverkare av
platbearbetningsteknik. Kraftfulla, sammankopplade maskiner med o6vertraffad prestanda: snabbare,
mer flexibla och noggrannare an nagonsin. Styr dina produktionsprocesser med avancerad automation
och mjukvara. Oka kraften i din produktion. Valj Prima Power.

2D & 3D LASERSKARNING | BOCKNING | STANSNING & VINKELSAX | FMS-SYSTEM | AUTOMATION | MJUKVAROR

OF-540 =
S Prima (CJJ DIN MASKIN

E Power 0370-693400 | dinmaskin.se

Produktionsutrustning fér plat
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utformade for att effektivisera bearbetningsprocesser
och 6ka produktiviteten.

SMW-Autoblok, kdnda for sina fixturlosningar,
visade hur kontinuerlig utveckling och innovation
har gjort dem synonyma med produktkvalitet och
support i branschen.

Oppet hus-evenemanget pa ISO TOOL méttes av

entusiastiska berém fran alla deltagare. Kombinationen
av praktisk utbildning, livedemonstrationer och méj-
ligheten att fa kontakt med kollegor i branschen gjorde
det till en rungande framgéng. Evenemanget erbjod inte
bara en inblick i de senaste tekniska framstegen utan
framjade ocksa en kédnsla av gemenskap och samarbete
inom bearbetningsindustrin.

Nar bearbetningsindustrin fortsétter att utvecklas, ar
ISO TOOL fortfarande engagerat i att tillhandahalla ban-
brytande 16sningar och expertis till sina kunder. Oppet
hus-evenemanget var ett bevis pa deras engagemang for
att tillhandahalla de basta verktygen och kunskaperna
som finns tillgdngliga inom omréadet. M

.

|W




MOVS LASERMASKINER
15S10EC0O & 3015ECO

ECO: OPTIMAL FOR DEN LILLA VERKSTADEN:

- 1500X1000 SsKARBORD

- MAX PHOTONICS LASER KALLA
- RAYTOOLS SKARHUVUD

- UPP TILL 4 KW

- UTDRAGBART SKARBORD

E3015Eco
1-6 Kw 3)(1,5 MOTORDRIVET SINGEL BORD

N B E— i — v Vo
-

i

=R T T Ioms

KONTAKTA:
IVAN: 0702-113320
MAIL: IVAN@MOVS.SE

ANDREAS: 0702-087040
MAIL: ANDREAS®@MOVS.SE

WWW.MOVS.SE

FLEXIBILITET PRECISION*HASTIGHET

BORDSTORLEK: UPP TILL 25X4 METER LASERKALLA: UPP TILL 20KW

VI KVALITETSSAKRAR
OCH KONTROLLERAR
VARA MASKINER
HOS OSS INNAN
UTLEVERANS

TILL KUND

e




Tradgnistning

- - ‘F‘-" T

FANUC ROBOCUT «-C800/B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XYZ)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT a-C600:C

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XY2Z),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankddrr for snabbare och
enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT 0-C400:C
Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ) ) .
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet pa& minimal golvytal!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Mikrobléstring HEH®

e e o T HEEeT),

6o 40 \
K1
oD =

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e Pa en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Kontakta oss for en
demonstration eller
provhearbetning i var
utstallningshall!

Se mer pa www.starservus.se



YGS 64C

CNC-styrd med 20 pos. elektrodvaxlare
Arbetsomrade 600 x 400 mm (XY)

Tidigare pris 465 000:-
NU 349 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

YGS 43C

CNC-styrd med 20 pos.elektrodvaxlare | |
(@@?m Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) =
ellerlp rovbearbetnmg‘ A

Tidigare pris 375 000:-
NU 282 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

YGS 43Z

Manuell maskin o
Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) n :

'\
Tidigare pris 195 000:- 1
NU 139 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 « E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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Optimel Platteknik AB i Uppsala
investerar i en ny Si
Fiberlaserkombi fran Salvagnini

Optimel startade 1997 och ér ett véletablerat legotill-
verkande foretag inom tunnplatsbearbetning.

Vara kunder &r bade stora och sma foretag och vi
atar oss alla typer av jobb, fran massproduktion till
sma specialiserade uppdrag.

Optimel har i sin grundstomme tvé egna varumar-
ken med produkter som standigt utvecklas for att
kunna f6lja framtidens krav.

Vi utfér arbeten inom stansning, bockning, svets-
ning, montering, lackering.

Svensktillverkade arbetsbankar fran egen fabrik i
Uppsala. Optimel har under 14-ars tid utvecklat verk-
stadsinredning tillsammans med sina kunder for Bil
och MC-verkstéader.

Verkstadsinredning & Postlador

Var styrka ar kundanpassade l16sningar.

Vart koncept bygger pa formonterade arbetsbankar
dér du kan bygga i stort sett hur langa som helst.

Har tar vi gemensamt fram en fardig 16sning som ar
redo for att placeras ut i din verkstad.

Med Béankkonceptet behover du inga dyra och tidso-
dande monteringar i verkstaden.

Sedan starten 1989 med den forsta stora veckopost-
ladan pa svenska marknaden har vi fortsatt att utveckla
vart sortiment av postlador.

Vi stravar hela tiden for att leverera premiumpro-
dukter med bra l6sningar anpassade fér dagens och
framtidens behov i segmentet postlada och paketlador.

Med BOX éar vi vil forberedda infér kommande
e-handelslogistik.

Det digitala laset fran Inside The Box ger dig manga
framtida anvandningsmojligheter for din postlada.

Svensktillverkade postlador i egen fabrik &r for oss en
sjdlvklarhet och vér strdvan dr att ha 100% n&jda kunder.

Nu tar vi steget och investerar i en ny Salvagnini
S1 Stansfiberlaserkombi dr en ny egenutvecklad med
patenterat hybridsystem med endast ett fatal liter olja
i ett slutet system.

S1 &r unik med Salvagnini val beprévade multipress-
huvud dar samtliga stansar alltid &r stansforberedda,
detta innebar att det finns inga vaxlingstider mellan olika
stansar. S1 kan ha upp till 59 olika verktyg i multipress-

huvudet och 6 olika géngstationer som sitter bredvid
stanshuvudet. Det tillsammans med fiberlaserhuvudet
gor att S1 blir den kompletta och kompakta kombima-
skinen.

Layoutmadssigt tar hela anldggning en endast 7x8
meter detta inkluderar bada inkommande material och
sortering samt hantering av skelett.

Sortering sker med Salvagnini TM som &r en vidare
utveckling av MCU som finns till bade Stans S4 och
Fiberlaser L5/L3. TM utrustas med bade sugkoppar
kombinerar med magneter och kan antingen jobba var
for sig eller tillsammans dérav finns inga begransningar
pa maxmatt for utkommande detaljer. Sma detaljer han-
teras genom lucka for sortering i olika lador.

Hela anldggningen kommer att installeras under hos-
ten 2023 och ar ddrmed den 1: a i Sverige.

Salvagnini tackar Fredrik, Andrea och Lars f6r visat
fortroende och vélkomnar er in i Salvagnini familjen.

Mer information:
www.salvagnini.se
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TRUMPF: The Power Of Choice

www.se.trumpf.com
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Sdkra dig foér framtida behov med
Trulaser Cell 3000 - universell

maskin med tre produks

sionsteknologier

Nya affirsmojligheter och konkurrensfordelar inom 3D och 2D laser-
skarning, lasersvetsning och laserpasvetsning i en och samma maskin.

Oavsett om det dr en baklucka till en bil, ett instru-
ment inom medicin eller en komponent till ett flygplan
—numer &r lasern det bésta verktyget for att bearbeta
tredimensionella metallkomponenter. Hastighet och
effektivitet med laser ger en méangd fordelar jamfort med
konventionella metoder. Som pionjar inom 3D laserbe-
arbetning erbjuder TRUMPF lasermaskiner och system
fran skédrning, svetsning till additiv tillverkningsteknik.

Réatt lasermaskin for varje

uppgift och komponentstorlek

Vill du inte skéra och svetsa enbart i 2D utan dven i 3D?
TRUMPF ‘s TruLaser Cell serie levererar mycket exakta
och produktiva bearbetningsresultat vid skdrning, svets-
ning bade av tre- och tvadimensionella komponenter.
Dessutom erbjuder ndgra av maskinerna i serien moj-
lighet till att anvdnda den additiva tekniken laserpa-
svetsning (LMD), beréttar Mikael Olsson, siljansvarig
Laserteknik pd TRUMPF Maskin AB.

TruLaser Cell 3000
- den universella och kostnadseffektiva

Det basta inom kostnadseffektiv laserbearbetning av sma
och mellanstora detaljer har ett namn: TruLaser Cell 3000.
Denna femaxlade maskin &r kapabel att leverera 3D och
2D skérning och svetsning i toppkvalité, och den méang-
sidiga maskinen visar sin 6verlagsenhet fran
prototyp till stor volymproduktion och det
dr inte for inte den kallas for den universella.

Den hir maskinen kommer dessutom med
LMD funktionen. LMD metoden innebéar
att laser genererar en smaéltpool ovanpa en
grunddetalj. I sméltan appliceras metallpul-
ver och bygger upp detaljen med ett lager
i taget. Resultatet blir en pasvetsad beldgg-
ning. Metoden lampar sig bra vid repara-
tioner, forstarkningar, hardbeldggning eller
for att bygga detaljer med bra slitageskydd,
sdger Mikael.

Maskinen ar oerhort kostnadseffektiv
da den bade kréaver liten uppstillningsyta,
tillhandahaller tre produktionstekniker
i ett koncept, samt ger god precision och hog
produktionstakt, siger Mikael. TruLaser Cell
3000 levererar dvertygande resultat med
basta kvalitet fran forsta detalj och lampar
sig allra béast for applikationer som kraver
kostnadseffektiv bearbetning av sma eller
medelstora komponenter till hogsta kvalitet.

Kompakt och anvandarvanlig
maskinkonstruktion

TruLaser Cell 3000 har en kraftig konstruktion
och dr en mycket anvandarvianlig maskin.
Samtliga laser- och maskinfunktioner sitter

pa en kontrollpanel. Dar utrymme behovs, till exempel
vid en produktionslinje kan laser och arbetsstation sittas
upp separat. Maskinen foérses med den laserkilla som
passar bést for applikationen och anvandningsomrade
till exempel en TruFiber, eller en TruDisk, sager Mikael.
Modulér design och innovativa tekniska funktioner
ger maximal flexibilitet att anpassa detta allt-i-ett system
till skiftande behov samt en kontinuerlig produktivitets-
fordel. Det ar dven enkelt att automatisera den efter
behov, siger Mikael. Maskinen kan utrustas med
bade automationsinterface och rotationsbord for
hogsta produktivitet. Det gar dven att ha ett pro-
duktionsfldde via en conveyor igenom maskinen
och en robot fér inmatning.
Ett teknikskifte mellan skdrning och svetsning
sker enkelt och smidigt pa nagra minuter genom
byte av adapter och maskinprogram.

Utrustad med smarta funktioner:
BrightLine Weld och VisionLine

Maskinen gar att kombinera med den patente-
rade funktionen BrightLine Weld som m&jliggor en
optimerad energitillférsel, 6kade svetshastigheter,
mindre svetssprut och hogkvalitativa svetsresul-
tat, berdttar Mikael. En annan smart funktion &r
det kamerabaserade vision systemet VisionLine.

Det hittar pa ett tillforlitligt satt komponentens position
och riktar in svetsjobbet dérefter. Typiska applikationer
ar svetsning av kopparstift for elektriska motorer eller

sammanfogning av varmevéxlare.

Mer information:

www.trumpf.com




CUTLITE PENTA
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Intercut lanserar
fran

Italien med 50 kW

fiberlaser

Cutlite Penta erbjuder bade hdg kvalitet och produktivitet.

EVO 3 skarhuvud designat av Cutlite Penta fér hdg lasereffekt.
Skarhuvud foér fasskarning utan kompromiss med kvalitén.
Linjarmotorer som standard.

Trond Hansen

trond.hansen@intercut.se
070 - 570 7384

veniorentes | b INTercut
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Nya robotjobb som vi kdnner till
— och de som finns att upptackal

Ny robotteknik som forenklar flexibel automation, dr temat pa torsdag formiddag under
Elmias tvddagars robotkonferens.

Fran Yaskawa kommer Dr Michael Klos, chef for affarsutveckling pa europaniva, att
prata om nya anviandningsomraden for robotar. Bade de som vi redan kanner till, och
de som vi har kvar att upptédcka. Foéredraget heter ”

YASKAWA

New jobs for robots, discovered and undiscovered robotics applications”.

Ett YASKAWA-Team och en robot kommer ocksa att vara med i

Miniutstallningen. Robin Lindor och Patrick Lansdorf dr pa plats har under bada
konferensdagarna. Ett utmarkt tillfdlle for den som vill passa pa att diskutera behov
och mojligheter med YASKAWAs industrirobotar och produkter fér motorstyrning.

® Med hjdlp av en Motomanrobot kommer jag visa hur SmartPendant kan anvéandas NONFERENS 13-14 SEP 2000

i o ROBOTBASERAD
AUTOMATION

 HALLBAR PRODUKTHIN FOR KONKIARENSKRAFT:

for programmering beroende pd om man har tidigare robotvana eller inte, berdttar
Robin Lindor, séljare och teknisk support. Sjdlvklart kan den som vill fa préva pa hur

det fungerar i verkligheten — det &r darfor vi &r med hér pa robotkonferensen!

Mer information: www.yaskawa.se

Seco starker sitt varumarke
for framtida framgangar

Seco, som &r en av de ledande globala leverantérerna
av losningar inom metallbearbetning, har precis lanserat
en uppdaterad grafisk profil och en langsiktig varumar-
kesstrategi.

Foretaget beskriver detta som ett forsta steg av manga
nér Seco positionerar sig som ett ledande globalt namn
inom industriinnovation, effektivitet och hallbarhet.

Det nya varumarket lanserades igér och kommer att
foljas av en rad aktiviteter sisom evenemang, kampanjer,

Seco Rebranding

produktlanseringar och tillkdnnagivanden av nya tjans-
ter. Uppdateringen av den gamla loggan ar kanske det
som &r tydligast vid forsta anblick. Den nya loggan &r en
utveckling av den gamla, byggd pa de ikoniska fargerna
eftersom ljus och positivitet dr en stor del av Seco.

”Da sa mycket av vart arbete sker i framkant av inno-
vation, ville vi att vart nya varumaérke ocksa skulle se
banbrytande ut samt vara frascht, modernt och redo f6r

—— -

framtiden. Vi dr véldigt glada 6ver att dela detta med
varlden, och vi dr spanda pa att hora folks reaktioner. Det
kommer mycket mer framéver,” sager Bettina Palmen,”
Brand Manager pa Seco.
”Den nya grafiska profilen &r bara borjan pa var span-
nande resa. Parallellt vixer produktutbudet med nya
tjanster och digitala 16sningar som kommer méta nya
utmanande kundbehov. Jag ar mycket glad Gver att se
den hér delen av var verksamhet véxa eftersom den pa
ett perfekt sétt visar vart engagemang for fram-
tiden.

Vi tar stora steg som foretag och idag ar vi
glada 6ver att kunna dela ett av dem — vart nya
varumaérke,” sdger Stefan Steenstrup, vd pa Seco.

Mer information:

www.secotools.com

Seco Logotype

= Seco



JIS more

LS7 ar nya generationens
s 2D-laserskarning

LS7 ar ett innovativt 2D-lasersystem som ] = -
ger nya mojligheter att optimera tillverk- | &
ningsprocessen och minimera stalltider.
Fiberlasern integreras snabbt, har lag
energiforbrukning, laga underhallskrav och
ger dig mojlighet att arbeta med en mangd
olika metaller med ett fantastiskt resultat.

Forberedd for Palettbyten Lasereffekt 2 axlig acceleration

e | 9 SGK | 3-12kW | 29

Jim Davis 036-39 20 50 | jim.davis@edstroms.com -
Claes Hult 036-39 20 60 [ claes.hult@edstroms.com E Ds I Ro M s

www.edstroms.com
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Kockums Maskin tillsatter ny VD

Johan Brengesjo ar ny VD hos bearbetningsfo-
retaget KOCKUMS MASKIN, som ir en del av
gjuterikoncernen BIRN Group. Med sin langa
erfarenhet inom product management, teknologi
och affirsutveckling kommer han bidra till verk-
samhetens positiva framsteg.

Den 1. oktober tilltrdder Johan Brengesjo, 41 ar, som
ny VD hos KOCKUMS MASKIN. Har kommer han
ansvara over fabriken i Kallinge och deras drygt
70 medarbetare som producerar bearbetade jarn-
gjutgodskomponenter till kunder inom fordons-,
jarn och maskinindustrin pa den internationella
marknaden.

Johan Brengesj6 har en gedigen erfarenhet inom
product management fran féretag som Atlas Copco,
Kompan och senast Dynapac. Koncern VD fér BIRN
Group, Claus Beier, beskriver Johan Brengesjé som
en erfaren och kommersiellt stark ledare med stor
kompetens inom teknologi och affarsutveckling:

— Vi ar glada att kunna hélsa Johan vélkom-
men i BIRN-gruppen som ny VD fé6r KOCKUMS
MASKIN. Med hans stora erfarenhet och starka
kundfokus &r vi 6vertygade om att han &r rétt per-
son for att leda och utveckla KOCKUMS MASKIN
i framtiden, sager Claus Beier.

Aven om han &r ny i verksamheten, &r Johan
Brengesjo inte helt frimmande f6r KOCKUMS
MASKIN. Han har tidigare arbetat nira flera av
fabrikens kunder och har saledes god kdnnedom
om verksamheten och marknaden den verkar i:

— Jag ser mycket fram emot att bli en del av
KOCKUMS MASKIN som &r ett foretag med lang
historia och av stor betydelse fér kunder, partners
och det lokala samhallet. Som ny VD &r min ambi-
tion att 6ka lonsamheten och skapa langsiktig hall-
bar tillvéaxt. Denna ambition kommer realiseras

genom utveckling av foretagets konkurrenskraft
och effektivitet samt ett 6kat kundfokus, siger Johan
Brengesjo och fortsétter:

—Jag kommer dessutom arbeta hért for att framja
en samarbetskultur som ska genomsyra hela verk-
samheten genom att, bland annat, uppmuntra utby-
te av idéer och initiativ bland personal med olika
kunskaper och erfarenheter. Ett féretags framgang
ar alltid resultatet av lagarbete och dérfor ser jag
fram emot att arbeta med teamet for att satta fore-
tagets strategiska rikining, forklarar han.

Mer information:
www.kab.se

Patrik Eriksson, NY VD MORA CNC AB

MORA CNC AB éar foretaget med hog automationsniva inom skiarande bearbetning

i stal och metaller.

Sedan starten 2013 har bolaget haft en fin tillvdxtresa och rdknas nu som den
absoluta spjutspetsen inom tillverkning av avancerade maskindelar till Svensk
exportindustri. Omséttningen har flerdubblats under de senaste aren.

Nu satsar bolaget vidare med rekryteringen av Patrik Eriksson som ny VD.

Eriksson har ldng erfarenhet i olika ledande befattningar i tillvixtbolag och en
forméga att standigt lyfta sin personal till nya nivaer.

Agare och grundare, Ingemar Dahlstrom, fortsitter inom organisationen dér han
operativt leder utvecklingen av produktionsteknik och affarsutveckling vid sidan om
ett aktivt styrelsearbete. Bolagets styrelse har dessutom utokats med nya kompetenser
och erfarenheter for att mojliggora den strategiska flerarsplanen att nd 100MSEK som
regionens ledande aktor inom hogautomatiserad skdrande bearbetning.

-Med Patrik som VD och var nya styrelse pa plats har vi alla forutsattningar att
tillsammans med vara fina medarbetare, kunder och leverantorer ta nédsta steg i var

tillvaxtresa! avslutar Ingemar Dahlstrom.

Mer information: moracnc.se
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OPEN MIND
utdokar hyperMILIL
tekniska saljar-
team 1 Sverige

Som branschledande CAD/CAM-utvecklare, utokar
OPEN MIND Technologies AG sitt tekniska saljar-
team i Sverige for att hanga med den viaxande efter-
fragan. Dotterbolaget OPEN MIND Technologies
Scandinavia AB i Goteborg backar upp sin ihallan-

de tillvaxtframgang med anstidllningen av Fredrik ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

Josefsson, en CAM-expert med omfattande praktisk

erfarenhet inom flera branscher. NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE

Fredrik Josefsson har anvant hyperMILL sedan 2015. Han tar med sig sina stora
erfarenhet av programmering inom fordonsindustrin, av prototyptillverkning samt RESULTAT!
som verktygsmakare. Detta ger honom kunskap pé djupet inom alla aspekter av
SVETSMASKINER -+ LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER * INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER - UTSUG - SKYDDSUTRUSTNING

o . . L I e s AVGRADNINGSMASKINER - ROBOTAUTOMATION « GAS
Josefsson, teknisk séljare pA OPEN MIND Technologies Scandinavia AB. “Mitt jobb SLIP & KAP * LASERSVETSUTRUSTNING

CAD/CAM-programvaran frdn anvandarens perspektiv.
“Som det ledande CAD/CAM-systemet, tycker jag verkligen om hyperMILL,
darfor ar jag sa glad att vara en del av OPEN MIND-teamet,” sdager Fredrik

ar att visa nuvarande och framtida kunder hur de kan automatisera och optimera
sina processer med hyperMILL. Programvaran ar flexibel och erbjuder hogeffektiva www.fagon.se
strategier. Utover det dr den enkel att anvidnda, trots alla de ménga funktioner

den erbjuder. Jag vet av egen erfarenhet att du kan anvanda programvaran for
e e i
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att snabbt och palitligt programmera ocksa de mest komplexa komponenterna.”

Utnyttja hela potentialen med hyperMILL

Claudio Jorio, Forsdljningschef DACH (Tyskland, Osterrike och Schweiz) och
verkstéllande styrelsemedlem pa OPEN MIND Technologies Scandinavia AB, dr
glad att vdlkomna sin nya kollega till teamet: “hyperMILL har ett utméarkt anseende

PR N RN

Enkel och rat-lon}’ell kantbrytning
wnarkravenlar hoga
anvandare for att hjdlpa dem att komma Gver utmaningarna de utsétts for med e~ - : .
hjalp av hyperMILL.” =

i Skandinavien tack vare de fantastiska mojligheterna med 5 axlar den erbjuder.
For att utnyttja hela potentialen med automatisering och nétverkad produktion,
integrering av additiv tillverkning och arbete med digitala tvillingar; hjalper det
verkligen att prata med en erfaren expert som Fredrik Josefsson som finns dér fér

Mer information: www.openmind-tech.com

Claudio Jorio, férséljningschef DACH och verkstéllande styrelsemedlem
pa OPEN MIND Technologies Scandinavia, med sitt team: Katrin Schmid,
Orderadministration; Mikael Martensson, Applikationsingenjér; Rico Miiller,
Internationell kontochef; och Fredrik Josefsson (fran vénster till héger)

ammieren.

Tel 0157-208 40 = Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com
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Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000
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ISCAR Sverige presenterar

ny produktansvarig foér frasning

Iscar Sverige AB &r ett av 40-talet dotterbolag i den inter-
nationella koncernen IMC som ér ett av de vérldsledande
foretagen inom utveckling, tillverkning och f6rséljning av
verktyg for skdrande bearbetning. Iscar Sverige verkar pa
den svenska marknaden och hélsar nu med stor gladje
en ny medarbetare — Niclas Larsson — vialkommen till
teknikorganisationen.

Niclas Larsson bérjade sin anstéllning 4 september och
dr anstélld som produktansvarig for frasning. Niclas har
stor erfarenhet inom skirande bearbetning genom olika rol-
ler i branschen, dar han bland annat haft anstallningar som
saval operator, produktionstekniker och produktionsledare.

Bakgrund

Niclas utbildade sig pa Xylems Industriskola i Emmaboda
och jobbade efter avslutad utbildning som operatér och
produktionstekniker pa Xylem. I slutet av 90-talet laste
Niclas “Ledarskap och Produktionsmetodik” och jobbade
dérefter som Yrkesldrare, ett yrke han sedan utévade
i nagra ar innan han borjade som produktionsledare
pa Xylem. De senaste 12-13 aren har Niclas jobbat som
tekniker ute pa faltet och dven en hel del med CAM-
beredningar. Niclas har alltid haft ett stort tekniskt intres-
se och dr nyfiken péa hur saker fungerar vilket passar
mycket bra dven i hans yrkesval.

Mer inforation: www.iscar.se

Edstroms Maskin AB starker sin marknads-
position som exklusiv agentur for Tornos

Nu offentliggoér Edstroms Maskin sitt nya partnerskap
med den schweiziska maskintillverkaren Tornos. Avtalet
markerar en viktig milstolpe i Edstréms mal att leverera
framtidens 16sningar till svensk industri och driva inno-
vation inom branschen.

— Det dr med stort engagemang och fértroende som vi
tar pa oss rollen att representera Tornos i Sverige, sdger
Adam Asplund, forsiljningsansvarig pa Edstroms Maskin.

Aven Tornos kommenterar det nyligen inledda part-
nerskapet:

— Vi dr stolta Gver att det dr det véletablerade foretaget
Edstroms som nu distribuerar

Tornos produkter och tjanster i Sverige. Vi dr 6verty-
gade om att vart nya samarbete med Edstroms kommer
att leverera en utmarkt service till vara kunder. Det dr
med gléddje vi vdlkomnar hela Edstréms team till Tornos-
familjen. Meddelar Patrice Baume, General Manager
Tornos Technologies International.

Tornos &r en globalt ledande maskintillverkare med
ursprung i Schweiz som utvecklar och producerar langd-
och multisvarvar for hogvolymsproduktioner. Foretaget
grundades 1914 och har sedan dess tillhandahallit unika
l6sningar inom marknadssegment som fordonsindu-
strin, medicinsk och dentalteknik, mikromekanik och
elektronik, nadgot Adam

Asplund ser stora mojligheter inom fér Edstroms
Maskins affar:

— Det hér ger oss méjligheten att utoka vart sortiment
och hoja ribban for vara befintliga kunder samtidigt
som vi kan erbjuda ett helt nytt produktsortiment till en
bredare kundbas. Vi ser fram emot att utveckla var affar
med vara nuvarande kunder och etablera nya kundkon-
takter inom nischmarknader
dér det finns en betydande
efterfragan.

For att effektivt mota efter-
fragan har Edstroms genom-
fort betydande investeringar
for att starka den interna kom-
petensen kring varumarket:

— Under hosten har vi haft
flera av véra 20 servicetekniker
nere i Schweiz for utbildning.

Helheten kring varumar-
ket &r en viktig del med allti-
fran service och applikation
till teknik dér vi utbildar var
personal att kunna serva vara
kunder pa bésta sétt, berattar
Adam Asplund.

Forséljningen paborjades den 1 oktober, och i slutet av
november kommer intresserade ha méjlighet att titta
pa modellen Swiss GT 32 i Edstroms showroom under
foretagets event Metal Inspiration Days.

Mer information: www.edstroms.com




Maskinoperatdren Nr 7 | November 2023

FOLK & FORETAG 91

Nytt samarbete mellan Seco och Swemachinist

Seco har tagit &nnu ett steg i foretagets stravan att dela
kunskap om de manga mdjligheterna inom maskinbe-
arbetning genom ett nytt samarbete med Swemachinist,
en valkand content creator pa Instagram.

Daniel Jansson, som driver Instagram-kontot
Swemachinist, dr en hogt kvalificerad CNC-operator
och maskinist med 6ver 100 000 foljare. Hans videor
och kommentarer vécker stor uppmarksamhet bland
de som arbetar inom maskinbearbetning.

”Vi har haft 6gonen pd Swemachinist under en lang
tid pa grund av hans genuina intresse for vart varumarke
och det fantastiska och engagerande innehall han skapar
isociala medier. Viar mycket entusiastiska dver det har
samarbetet,” sdger Alessia Brugin, Global Social Media
Manager pa Seco.

Daniel Jansson ar lika entusiastisk. “For mig har

Daniel Jansson Swemachinist collaborating with Seco 2

Seco alltid varit det sjdlvklara valet. Jag har anvant
deras verktyg varje dag i artionden, och av goda
skal. Jag ar verkligen glad 6ver mojligheten att
arbeta ndra ett foretag som delar min passion for
maskinbearbetning.”

Omsesidiga fordelar

Samarbeten mellan maskininbearbetningsforetag
och influencers sdsom Swemachinist dr fortfarande
ovanliga och relativt outforskade.

Pa Seco har denna mdjlighet inneburit att arbeta
fram helt nya strategier och tillvigagangssatt, med
malet att erbjuda mervirde till kunder och andra
intressenter samt for Swemachinists foljare. “Att ha
Daniel Jansson som var ambassador kommer att
hjélpa oss att presentera vart varumarke pa ratt satt
och ge kunderna tillgang
till mer anvandbart innehall.
Daniel ar otroligt talangfull och
den perfekta ambassadéren f6r
oss med sina positiva budskap,
sitt genomtankta innehall och
sina varderingar,” sdger Alessia
Brugin.

Daniel Jansson haller med:
”Seco erbjuder utmarkt kvali-
tet och innovation, och det har
samarbetet kommer att skapa
varde till vara respektive intres-
senter. Det kommer att gynna
inte bara mig, utan d&ven mina
foljare, eftersom jag kommer
att kunna presentera nya ban-

Daniel Jansson Swemachinist collaborating with Seco 1

brytande 16sningar. Jag har redan fétt fin kontakt med
manga av Secos specialister, och det gér mig mycket glad
att arbeta med sa engagerade och drivna medarbetare
som dr lika stolta Over sitt arbete som jag ar.”

Samarbetet underlattas med

hjélp av influencer marketing byra

Det banbrytande samarbetet faciliterades med hjdlp av

den svenska influencer marketing byran Dolk Agency.

”Deras expertis och strategiska viagledning har varit

avgorande, och deras kontinuerliga stod kommer att

sakerstélla samarbetets framgang,” sager Alessia Brugin.
Samarbetet mellan Seco och Swemachinist lanserades

idag och kommer att paga i sex manader.

Mer information:
www.secotools.com

Johan Nordstrdém Verktygsmaskiner AB
ingar samarbete med Rdders TEC

Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB och den tyska maskinleverantoren
Roders TEC har ingatt partnerskap. Roders tillverkar vertikala hoghastig-

hetsfrasar for verktygsmakare.

Roders Tec dr ett familjeforetag i sjatte generationen med huvudsite i Soltau,
Tyskland (mellan Hamburg och Hannover). Med 25 ars erfarenhet av auto-
matiserade hoghastighetsfrasar har Roders levererat ett stort antal 16sningar
for industrin som kraver produktion 24 timmar om dygnet, dret om. Roders
historia stracker sig 6ver 200 ar och &n idag finns en sektion kvar inom den
ursprungliga affdrsidén om hantverk med tenn, vilket numera bestar av
designféremal och konsthantverk i samarbete med tredje part. Foretaget
levererar d@ven formar f6r PET-flaskor, via formblasning.

Roders levererar dock idag huvudsakligen hoghastighetsmaskiner foér
frésning och slipning, med representation i USA, Frankrike, Kina, Vietnam
och nu dven i Sverige dér Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB ingatt ett
samarbete. Johan Nordstrom Verktygsmaskiner AB kommer dven att erbjuda
service och support i Sverige, med egna kvalificerade tekniker.

Mer information:
www.techpoint.se

' RXP 601

Jérgen Réders, VD och &gare av Réders TEC skakar hand med Peter Ofverstedt, VD pd JN

Verktygsmaskiner AB. Mitten/till héger i bild Magnus Fridlund, férséljning JN Verktygsmaskiner
AB, Stefan Eriksson, férséljning JN Verktygsmaskiner AB samt Lars Rogge, forséljningschef
samt ansvarig for den svenska marknaden pa Réders.
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Adam Asplund tilltréader
som vd for Edstroms Maskin AB

Edstroms Maskin AB meddelar att Adam Asplund, for narvarande forsidljningschef, kommer
att tilltrida rollen som verkstillande direktor for foretaget fran och med den 1 november.

Efter ett framgangsrikt ar som forsiljningschef tar Adam sig an rollen som vd for Edstroms Maskin. Han har varit verksam
inom Edstréms organisation sedan 2016 och tar med sig omfattande erfarenhet inom teknisk férsiljning, automations-
l16sningar och en bred bakgrund fran olika ledande befattningar.

— Vi ser fram emot att, Adam stiger in som VD hir pa Edstroms Maskin. Han kommer i sin VD-roll bidra med nya
perspektiv och idéer som passar var verksamhet, och dessutom ldgga fokus pé att fortsatta genomforandet av de olika
inititativ som redan péborjats inom foretaget, meddelar Ola Andersson, Edstroms Maskin.

— Jag dr saklart valdigt glad over att fa detta fortroende och ser fram emot att ta mig an den nya rollen. Vi befinner
oss i en spannande tid for bade foretaget och branschen och det ar inspirerande att fa leda vart team in i framtiden och
fortsatta expandera vart erbjudande tillsammans med vara kunder, siger Adam Asplund.

Mer information: www.edstroms.com
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Generation Z (Gen Z), sdrskilt de som har tagit exa-

men inom STEM (Science, Technology, Engineering
and Math), ar hett eftertraktade pa arbetsmarknaden.
Inom bland annat tillverkningsindustrin vittnar man
ofta om svarigheten att rekrytera kompetent personal.

“Manga branscher star infor en kritisk kompetensbrist
och STEM har lyfts fram som ett viktigt fokusomrade for
att ytterligare stdrka den lokala tillverkningen”, férklarar
Ola Mellstrom, forséljningschef for Universal Robots
i Sverige. "Nar arbetsgivarna forsoker locka de bésta,
unga talangerna till var sektor méarker de att generation Z
soker verklig arbetstillfredsstillelse framfér exempelvis
bara 16n och anstéllningstrygghet.”

Gen Z kommer att utgdra 27 % av den globala arbets-
kraften ar 2025, enligt World Economic Forum. Gen Z ar
inte bara efterfragade pa arbetsmarknaden, de kraver
dven andra saker av sin arbetsgivare dé de drivs d&nnu
starkare av varderingar och att de vill uppleva att de
bidrar till en positiv samhéllsforandring &n tidigare.
Detta beskrivs bland annat i Deloittes rapport 2023 Gen
Z and Millennial Survey. De engagemang, kommunika-
tion, en starkt digitaliserad miljo, balans mellan arbete
och fritid, roliga incitament och aktiviteter pd arbets-
platsen. Denna digitala generation lagger stor vikt vid

anvandningen av ny teknik pa arbetsplatsen, till exempel
smarta fabriker, samarbete mellan ménniska och robot
samt maskininldrning.

“Nyutexaminerade och yngre medarbetare inom
STEM-omrédet dr extremt eftertraktade av arbetsgi-
varna, och i en tid av stor kompetensbrist vet dessa
nyutexaminerade att de har ett stort urval”, sdger Ola
Mellstrom. “Idag dr de pa jakt efter arbetsgivare som
uppfyller alla dessa krav.”

Ingjuta ett ekosystem for samarbete
Anvéndningen av teknik spelar en viktig roll for att
locka nya arbetstagare inom STEM-omradena, och
robotteknik &dr en central del i detta. Robotar ar litta
att programmera, ldtta att anvdanda och sdkra att
arbeta med, och de kan hjilpa till med ménga av de
trakiga och repetitiva jobb som anstillda vanligtvis
inte tycker om.

"Det dr viktigt att komma ihag att manga ingenjors-
studenter redan &r val bekanta med cobotar eftersom
mdnga universitet har anvant dem for praktisk inlarning
i klassrummet. Dessa studenter forvéntar sig att limna
det trakiga, farliga och smutsiga arbetet till robotarna, sa
att de kan fokusera pa viardeskapande uppgifter som ar
mer tillfredsstéllande”, fortsatter Ola Mellstrom.

Vad den nya
generationen
P STEM-anstallda
vill ha ut
av sin
arbetsplats

Cobots hjalper dven den

aldrande arbetskraften

Samtidigt som cobotar hjalper till att attrahera den yngre
generationen kommer de ocksa till hjalp for den aldrande
arbetskraften. Genom att befria arbetstagarna fran slit-
samma och farliga uppgifter ar det mojligt att behalla
aldre och mer erfarna anstéllda. Det dr ofta avgorande for
foretagen, eftersom dessa arbetstagare kanner foretaget
och process och ar kédrnan i produktionen. Det dr denna
typ av kunskap som arbetsgivarna vill ha i sina féretag
och att dessa fardigheter 6verfors till ny personal. Den
dldre och mer erfarna arbetskraften kan definiera de
lampligaste strategierna for att férbattra produktivitet
och kvalitet.

Avslutningsvis tror Ola Mellstrom att arbetsgivare
som inte tar till sig robottekniken kan hamna pa efter-
kalken. I tid av effektivisering och automatisering ar
det avgorande att féretagen anvénder cobotar for att
avlasta de anstéllda och frigora férbattrad produktivi-
tet, sdkerhet och effektivitet samtidigt som de skapar
en arbetsmiljé som passar de nyfikna, yngre personer
hos Gen Z”.

Mer information:
universal-robots.com/se



SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER
SERVICE]

DMG MORI &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskillande bearbetningsmaskiner. DMG MORY finns representerat
over hela vérlden med fler an 140 forsaljnings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsédttande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationslosningar och har idag over 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker pd DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsokning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utfors pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i ndgon form. Det ar aven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt laggs vid grundlaggande tekniskt intresse och drivkraft.

-KNITKE

PERSONLIGA EGENSKAPER

Foratt trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att bemota foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar ndgot som kommer naturligt for dig och trots att du ar van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av
information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hdgteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI
ar ett framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmojlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget pd www.dmgmori.com eller maila
job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.sweden(@dmgmori.com

DMGMORI.COM



Salvagnini Scandinavia AB
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Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner f
tunnplat: stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskine
fiberlaserskarmaskiner, FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.
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and minimise your chipping problems

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en dverlagsen processakerhet hos tusentals lyckliga kunder varlden dver!

Kom och se nya Miyano ANX-42SYY i full drift pa plats i Varnamo.

technology |

Full spankontroll - Béttre ytor - Obemannad korning vid svarvning i svarspanande material
Lingre verktygslivslingd -~ Mindre behov av higtryck vid spanbrytning

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se




