| NR 8 | Januari 2024 | Argang 22

! ) o :::- : N .
_ opt-mala :
tysslosnmgarna {ﬂm:ﬂ@dhﬂm

Tldnmgen
MASKINOPERATOREN

LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG

V@ns ndust- qi.ILyf‘ce:r'
I “mer héllbara

4-5%
m@ﬂ

m e k www.mekpoint.se — Sik mer information!
Hall dig uppdaterad! Lés tidningen digitalt pa nétet!

Informations sékning



MULTI-miAS T Em

INDEXABLE HEADS

1o% farre passeringar 15|
MultiMasieng - |

Nya MultiMaster-huvuden med
stor radie langs skarkanten ger
noggrann finbearbetning och
skapar okad produktivitet

Extremt ¥
effektiv
frasning

Minskar antalet passeringar
med upp till 75%

Sortiment: 38 mm

NEQOGI) | \smne

Ladda ner nu! MACHINING INTELLIGENTLY wWWw.iscar.se




=9 Bluetooth
5

NU
ANNU
BATTRE!!

I@T READY €)Bluetooth

Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth® 5 till exempel.

Med dig och din verksamhet | fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.

mnstrument



Innehall nr 8 januari 2024

1718 / 4000 8.30/8.00

SETTME gy 4 145554

| e—

Artiklar

Metal Inspiration Days firade 10 ar som motesplats

5-axlig maskinteknik dkar hos Ekets i Skillingaryd 20
Julexpot i Virnamo inspirerar branschen 26
Gunnebo Industries blirKito Croshy och ett besék... 42

Jakten pa de optimala verktygslosningarna fortsatter 56

Succé for RavemaExpo 64

Steget fore med investeringsdriven tillvixt och NOA2.0 72

Med hidg expertis och utvecklade kvalificerade... 76
Nyheter

Utforska de odndliga méjligheterna hos CAD/CAM... 40
GibbsCAM 2024 50

Nu kan du lugnb sitba kvar vid din dator och Idsa tidningen digitalt pa www.mekpoint.se

Ansvarig utgivare: Ulf Samuelsson, Adress: Mons Media AB, Sodra Nasvagen 77, 432 54 Varberg | Tel. 0702-65 3565 E-post: maskinoperatoren@mekpoint.com
Layout: Ulvid AB | Copyright: Eftertryck och vidarepublicering far ej ske utan tillstind av redaktionen.
Asikter framforda i signerade artiklar ir forfattarens egna och behdver inte sammanfalla med redaktionens. V.U\B 2024



Redaktoren har oxrdet

Hej

Man ska inte titta tillbaka menar manga men i denna text vill jag garna
skriva om nagra av hojdpunkterna fran forra aret. Vi kan konstatera
att 2023 blev “annu ett bra ar” fér industrin. Orderlédget har under aret
forbéattrats och har for manga verkstdder inneburit ett stort behov av
att dels anstélla fler operatorer och produktionstekniker som behovs
for att 6ka produktionstakten i maskinparker som blir alltmer hog-
produktiva och dar olika automationslosningar 16ser de allt hogre
kvalitetskraven och skdrpta leveranstider.

Aterblicken fran 2023, hir finns s mycket men jag viljer ut nagra
reportage som i nr 3, dar jag besokte den svenska skogsmaskinstill-
verkaren ROTTNE Industri. Investering i tva stora baddfrdsmaskiner
som dubblar produktionskapaciteten imponerade pa mig.

I'nr 5 var jag pd en reportageresa i Visternorrland och hér ar det
full fart i manga fabriker. Jag viljer reportagen fran Rototilt Group
i Vindeln, SUNFAB i Hudiksvall och MF Precision i Ljusdal. Stora
maskininvesteringar, framatlutande produktionstank och produkter
av varldsklass.

Fran hostens utgavor véljer jag massrapporten i nr 6 frain EMO méssan
i Hannover som inneholl en stor mangd redaktionellt nyhetsmaterial
och positivism. Ett besok hos HSP Gripen i Hudiksvall i nr 7 impo-
nerade pa mig dar vi bland ménniskor och maskiner hittade en opti-
mism och framtidstro som var intressant. Vi besékte ELME Spreader
i Almhult och hittade aterigen en tillverkare av virldsledande pro-
dukter som storsatsar pa produktion i Sverige.

Var hittar ni reportagen i sin helhet ? Ga in pd www.mekpoint.se och
sok efter artiklarna i tidningens arkiv. Plus hundratals fler!

I &r fortsdtter var redaktionella resa med fortsatta besok hos manga
av landets duktiga entreprendrer som satsar pa sina foretag och sina
medarbetare. F6lj med oss i var rapportering, vi kanske ses i spalterna.
God fortsdttning 6nskar redaktionen.
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Metal Inspiration Days
firade 10 ar som motesplats

Har fanns mycket teknik
och idéer att hamta hem
till sin verkstad

Vi lamnar verksamhetsaret 2023 som var fullt av utma-
ningar for svenska verkstdder men efter att vi som vanligt
har varit ute hos framatlutande foretag, sa upptacker vi
mycket lovande méjligheter. Vi ser hur produktionstek-
niker som jag forstar har en nyckelroll ute i produktionen
anvander sig av alltmer smart digitalisering - mjukvara
och automatisering samt genomtédnkta maskininves-
teringar kunna hantera flaskhalsar, forandringar och
upptdcka nya infallsvinklar for tillvaxt och effektivitet.

MID-dagarna ér ett exklusivt samarbete mellan tre av
branschens tyngre aktorer: Edstroms Maskin, Stenbergs

och ABB Robotics. Under tva intensiva dagar samlades
verkstadsbranschen i Jonkoping for motiverande dagar
och dar medutstallarna skapar ett attraktivt event for
alla teknikintresserade.

Roster fran eventet;

” Vi kommer ha vildigt mycket spannande saker pa
MID-dagarna. En jattefin bredd av medutstéillare, som
forbattras for varje ar. Vi vill visualisera svensk tillverk-
ningsindustri, vilka I6sningar och stora méjligheter som
finns inom hela branschen. Det blir féreldsningar och

Jonas Bllow InLead Automation och Marek Janukiewicz Stenbergs.

Ett stort maskinintresse har grabbarna Jérgen Schénning och Per-Inge Berg frdn Bergs
Mekaniska i Molkom. Pierre Huss fran Stenbergs visade ny bédddfrdsmaskin modell XXL.

demonstrationer om det senaste inom teknikvarlden.
Plus den oersittliga majligheten att natverka dar motet
ansikte mot ansikte &r valdigt viktigt”.

” Upptéck maskiner, verktyg och 16sningar for att
starka din verksamhet med demonstrationer och de
senaste branschnyheterna. Metal Inspiration dagarna
ar en mojlighet till gemenskap och framsteg for svensk
industri ”.

” I Jonkoping har man mojlighet att fa se hur intelli-
genta maskinsystem bidrar till att minska miljopaverkan.
Genom att optimera arbetssdtt uppnar man bade stabil




dimensionsnoggrannhet och minskad energianvandning
som blir en av de viktigaste nycklarna for framtidens
hallbara produktion ”.

Har pa plats fick besdkarna se smarta losningar och
senaste tekniken. Pa f6ljande sidor i detta reportage kan
ni f& en kortfattad resumé fran eventet i Jonkoping.

Och ni som besokte MID, nu ar det dags att folja upp

Det gar bra nu, tycker Mattias Peterzon, Joel Paldanius Euromaskin och Jonas

Wihlborg Stenbergs.

- Vi upplever ett stort intresse fér vara maskinlésningar inom teknisk renhet och

industritvétt, sa Joel Paldanius.

Euromaskin representerar nagra av Europas frdmsta tillverkare av maskiner och
tvatt utrustningar. Tillsammans skapas férutséttningar fér en effektiv produktion.
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ert besok och kontakta alla erfarna industrispecialister
som ni traffade for att f& an mer djupgaende kunskap
om innovativ robotteknik med smidig maskinbetjaning,
maskiner, verktyg och varfér inte lite optimeringsradgiv-
ning som “gradde pa moset”.

Under 2024 maste industrin i stort och smatt, fortsatt
hantera de tydliga konsekvenser av de varldspolitiska
spanningarna som aterspeglas i ekonomisk osakerhet
men dar forsvarsindustri,
energisektorn och miljo, till-
sammans med Medical, for-

packning och Aerospace vixer med ibland ofattbara
siffror. Vi ser nu tydliga tecken pa att svensk tillverk-
ningsindustri anpassar sina strategier och bygger sina
produktionsprocesser och maskinparker efter de stora
behov som uppstatt. Innovationer inom ny maskin-och
verktygsteknik, digitalisering och automatisering ar
nycklar till framgéng. Denna omvandling gor det mojligt
att optimera driftsprocesser och 6ka effektiviteten inom
allt fran rutinméssiga uppgifter till I16pande dataanalys.
Denna teknik bidrar till att hantera bristen pa arbetskraft,
Oka produktiviteten och sdnka kostnaderna.

Thomas Sandberg, Sebastian Karlsson och David Téarnstrém fran NKC Manufactoring
Sweden AB fran Géteboryg tréffade vi pa flera stéllen under MID -dagarna. Har hos Edstréms
dédr man diskuterade 3D print - Desktop Metal med Kalle Grennfalk och Aksel Grahn.
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Dankab Verktygsmaskiner visade industriell médrkning med olika
maskinteknik. Henrik Bohlin och Torbjérn Eriksson pa bilden.

Tommy Strand CEO p& InLead Automation férséker
automatisera svensk industri och han &r pa god vég.

Branschen har manga utmaningar framfor sig. Och att ménniskan dr och kom-
mer att vara i fokus mitt bland all ny teknik och hogteknologiska 16sningar, ar
for mig som tidningsredaktor en sjdlvklarhet nér jag skriver om och informerar
om nyheter for att kunna spegla framtidens produktion. Idag &r smart teknik,
digitala I6sningar och kommunikation en naturlig del fér framgangsrika verk-
stadsforetag. Exemplen dr manga i svensk industri ddr man nu gor avancerad

teknik tillgdnglig for medarbetarna pa verkstadsgolvet. _

Bristen pa yrkesutbildade dr ytterligare en anledning till att automatisering TORNOS ér ny agentur hos Edstréms Maskin. P4 fo tt ser
alltid har ett tydligt fokus pa MID-dagarna. Vi upplevde ocksa att manga fragade vi Bjérn Andersson och Patrik Elg bida applikationstekniker.
om végen till hallbarhet och gron produktion. Svaren finns delvis redan men hér
behover industrins experter jobba vidare med fragan men som sagt det finns
mycket fakta och teknik som bestkarna kunde ta till sig, det var bara att fraga.

Det pratades 6ppet om applikation, teknik, funderingar, problem och 16s-
ningar. Att vara konkurrenskraftig innebar att man behover vara snéppet béttre
dn manga andra inom samma bransch. Men for att kunna vara lite battre 4n
sina konkurrenter géiller det att hela tiden jobba med férbattringar och effekti-
viseringar inom olika steg i produktionsprocesserna. Alla forbéttringar raknas,
stora som sma, fran att kdpa in en ny maskin som ér effektivare 4n den gamla,
ny verktygsteknik och varfor inte att dven satta sig in i hur digitala verktyg och
mjukvara kan férandra och forbéttra floden och processer.

Och i bakgrunden har vi kraven pa energieffektiviseringar som &r en het
frdga for branschen.

(4

LNS &r en mycket vélkand tillverkare av stdngmagasin. Pa Edstréms tréffa- Den italienska maskintillverkaren BLM har vi skrivit om nyligen nér

de vi Pere Armora affdrsutveckling LNS Europe och Tomas Reimer Senior de hade éppet hus. PA MID tréffade vi Jim Davis Edstréms Maskin

Adviser, Bonthron & Ewing som &r generalagenter fér LNS i Sverige. och Paolo Bortolan export sales BLM Group.
) BONTHHOM . : HAINBUCH Svenska stéllde ut hos Stenbergs pa MID-

= BONTHRON SEWIN
=D XEWINGAB A%, (

S W e l dagarna. Hér ser vi Fredrik Hedin och Tony Ulander.
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Teknisk férséljning ligger grabbarna frén Glhring varmt om hjértat.
Hér visar Marcus, Rolf och Patrick upp nagra av sina favoritiésningar for skdrande bearbetning.

Johan Magnusson och Aksel Grahn arbetar med Edstréms satsning pa ny teknik.

— 3D-skrivare fér utskrift i metall som tar prototypframstélining och massproduktion av
produkter till en helt ny niva. Med Desktop Metals patenterade teknik éppnas mdjligheten att
producera komplexa detaljer i hég hastighet och till bra kvalitet, sa grabbarna pa MID

Kalle Eliasson och Jacob Ogeryd, 3nine AB

3nine introducerar oljedimavskiljaren Alma 500 som det senaste till-
skottet i sin vdlbeprovade Blue line-produktserie. Oljedimavskiljaren
Alma ar kraftfull trots sitt lilla format. Hon &r designad for att halla
luften ren pa applikationer med stora médngder fasta partiklar och
med ett luftflode pa upp till 500m3.

—Med en oljedimavskiljare fran 3nine vet du vad du kan forvanta
dig — ren luft, minimalt med filterbyten samt mojligheten att dteran-
vanda din olja/skarvatska. Med lanseringen av Alma sikerstéller vi
samma effektivitet och tillforlitlighet, i ett mindre format, berattade
Kalle Eliasson

Hur fungerar det?
3nines oljedimavskiljare dr baserade pa en avancerad separationstekno-
logi. Istéllet for att samla upp oljedimma/ aerosoler i ett filter, separerar

vi vétskepartiklarna fran luften och returnerar dem for ateranvandning.
Den patenterade rotorn fungerar effektivt pa vata applikationer och
separerar 99,9 % av alla partiklar ner till 1 um, vilket lamnar endast en
liten andel kvar till HEPA-filtret. Detta innebar valdigt fa filterbyten
och att mer vardefull tid kan laggas pa produktionen.

Ren luft for alla

— Luften vi andas paverkar oss pa méanga olika sétt. Det dr avgo-
rande for vért valbefinnande och for var prestation. Att sakerstilla
en ren och hédlsosam arbetsmiljo dr en av de viktigaste fragorna for
dig och din personal. Med oljedimavskiljaren Alma fran 3nine kan
du garantera ren luft &ven vid de svaraste applikationerna som slip-
ning och bearbetning av gjutjdrn, sa Kalle och Jakob frdn montern pa
MID i Jonkoping.
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SMW Autoblok deltog som med-
utstéllare pa Stenbergs under
MID 2023. Tommie Rebert och
Magnus Nilsson demonstre-
rade ndgra av nyheterna man
har. Bland annat fran det elek-
triska programmet, med induk-
tiva kopplingar och det elektriska
nollpunkssystemet  ZeroAct
e-Motion. Utmérkt for att efter-
utrusta befintliga maskiner.

SMW Autoblok & med god marginal en vérldsledande tillverkare av
stédlager, bade tekniskt och marknadsméssigt, sa Gabriella Wirédal.

Foto fran EMO 2023.

Autoblok’s nya hylschuck
COMOT-AZ, som enkelt kan
riggas om till expanderande
dorn, fér invdndig uppspén-
ning. "Man byter med [att-
het fran dorn till hylschuck
eller tvart om pa& mindre &n
en minut.” sdger Tommie och
demonstrerar. "En riktigt bra
I6sning fér att 6ka flexibiliteten
i maskinerna.”

Tommie Rebert med SMW }' Sy

Linus Nyman dr teknikansvarig pa Kalmarforetaget
COBOTECH som sysslar med vada?

— COBOTECH startade 2017 och r en certifierad inte-
grator av cobots fran Universal Robots, FANUC och
YASKAWA. En kollaborativ robot dr anpassad for att
kunna arbeta inom samma arbetsomrade som méanniskor

>

OFE L0 IF':J-I:Ii:eam

och kan alltsa integreras i produktionen pa ett annor-
lunda sétt jamfort med traditionella industrirobotar.
Detta faktum att robotarna dr anpassade for att arbeta
tillsammans med ménniskor ger utrymme for enklare
automationslosningar, ldgre kostnader fér maskinskydd,
mojlighet att enkelt flytta roboten mellan olika proces-

ser/maskiner mm. Dessutom &r vara l16sningar mycket
anvandarvéanliga och kraver inte ndgon tidigare erfaren-
het av robotprogrammering.

Jag moter flera olika foretag som arbetar med kollabo-
rativa 16sningar. Hur positionerar ni er pa marknaden?

— Vi arbetar med enkelheten och att
robotapplikationen skall vara kostnadsef-
fektiv. Vi sdljer ofta standardlosningar men
dven speciallosningar inom olika omraden.
Nar det handlar om maskinbetjaning, sa ar
huvuddelen av vara kunder en verkstad
som investerar i sin forsta robot. Vara 16s-
ningar dr som sagt mycket enkla och ar per-
fekta som det forsta insteget in i robotiken,
sdger Linus Nyman.

— Hos tillverkande sma och medelstora
industriféretag dr behovet av automation
(minst) lika stort som pa ett stort foretag.
Med traditionella industrirobotar ar moj-
ligheterna till snabb ROI begrénsad och de
stora investeringarna som kravs innebér
ofta ett stort risktagande.

UNIVERSAL ROBOTS

Certifie m Inte
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FASTEM och Henrik Brodén, alltid pa plats.

Patrik Andersson och Stefan Thuresson Chuckcenter visade
“enkel” automatisering med Rota-Rack, se annons sid 37.

Konsult Henrik Olsson hélsade bestkare pa MID vél-
komna till ABB:s produktion i Hovslétt (tidigare SVIA).
Hir fick man se demonstrationer av kompletta robotcel-
ler (manga med kamera-visionssystem).

— Signifikativt fér vara produkter inom maskinbetja-
ning dr att robotiken har “6gon som kan se”. Och ABB
ar idag en ledande leverantor pa den snabbvéxande
marknaden for robotceller till maskinbetjaning. Har i

Hovslitts fabriken bygger man automationslosningar for
maskinella processer, dir robotar anvands for att mata
exempelvis svarvar och frasar med komponenter och
for att hantera processer sdsom montering, rengdring
och komponentmarkning. Allt for att héja produktivitet,
flexibilitet och tillverkningskvalitet, sdger Henrik Olsson.

— ABB:s olika vision- och robotsystem kan i manga fall
oka nyttjandegraden med upp till 90 procent jamfort med

50 procent vid manuell maskinbetjaning”, Det starka
intresset for robotautomation inom maskinbetjéning
drivs fraimst av kravet pa hogre produktivitet och flexibi-
litet, allt eftersom tillverkningen 6vergar till kortare serier
av mer diversifierade produktion. Robotautomation kan
ocksa bidra till en sékrare arbetsmiljo genom att skydda
personal fran riskfyllt arbete.




Game changing
solutions.

Innovationer fran Walter skapar ny majligheter varlden dver

Walter tillverkar skarande verktyg med prestandan i fokus till kunder éver hela varlden. Med en kontinuerlig
utveckling erbjuds frasar, borrar och gangfrasar med vandskar. Walter utmanar branschen och flyttar
fram granserna inom svarvning, frasning, borrning och gangning. Mer an 25% av produkterna vi erbjuder
ar nyare an fem ar. Genom ett standigt forbattringsarbete ser Walter till att verktygen aven i framtiden
ar av hogsta kvalitet.

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Jonas Roos och Jonas Lund &r ett riktigt radarpar som alltid visar intressanta nyheter inom
uppspanning fran tyska SCUNK. P4 MID valde vi att frdga om hur digitaliseringen syns pa
produkterna i stort och smétt. Och vi fick svar direkt...

Pa EMO maéssan 2023 var en av hojdpunkterna den nya smarta hydrauliska verktygshal-
laren iTENDO>

Hér pa MID-dagarna i Jonkoping hos Edstroms, satt verktygshallaren i en maskin dar Jonas
Lund demonstrerade;

— Den ger realtidsdata direkt fran verktyget och upptacker slitage i ett tidigt skede. Férutom
processpalitlig bearbetning sakerstiller den intelligenta verktygshallaren langre livslangd och
mindre spill. Med enkel anslutning via Bluetooth och enkel 6vervakning med ldsplatta eller dator
erbjuder SCHUNK nu tva nya forbattrade digitaliseringssteg. Tilldggspaketet iTENDO? easy
connect méjliggor enkel anslutning till maskinen och till det befintliga processévervaknings-

systemet iTENDO? easy monitor,
vilket ger maskinoperatorer enkel
overvakning av vibrationer och kan
eventuellt kompensera sina skédrdata.

— Resultatet av denna teknik ar optimalt
for arbetsstycket, undvikande av mikroflis-
ning, skydd av maskinspindeln och en
langre livslangd pa verktyget.

—Maskinoperatdren har har méjlighet att
vid behov att dndra skidrdata efter chuckens
aktuella kondition, sa Jonas Lund.

HANTERING AV

b

-ALLAVFALL OCH {
/SKARVATSKOR

Ville Valakari Gothia Maskin Sverige, Martin Risberg RISE och
Mikael Vestin Gothia Maskin Sverige.

Gothia Maskin &r ett expertféretag med decennier av erfa-
renhet som specialiserar sig pa behandling av metallavfall och
skérvétska fran produktion.

Man &r sérskilt insatta i behoven av och I6sningar for tillverk-
ningsindustrin som en helhet.

P& MID dagarna fanns féretaget pé plats hos Stenbergs och

hér kunde man for tidningens redaktdr presentera ett projekt
hos RISE dér Gothia Maskin &r inblandade med sin expertis
och som handlar om;

Hallbar gjutning genom nyttiggérande av spanor och rest-
produkter. Projektet syftar till att skapa koncept for cirkuldra
materialfléden fér svenska gjuterier déar de metallinnehallande
restprodukterna dteranvédnds maximalt med minimala trans-
portstrackor.

Projektets mal &r att ge svenska gjuterier forutséttningar att
producera likvardiga eller béttre produkter, men med ett sig-
nifikant minskat miljéavtryck genom att 6ka anvéndningen av
dagens restprodukter.

Vi kommer att dterkomma om det pagaende projektet,
mer utférligt i ndgot av de kommande numren av tidningen
under aret.



HURC®

VMX60SRTi mind over metal®

Spindel:

1ISO40 BigPlus

12 000rpm

(Option)

HSK 63A 18 000RPM/24 000RPM

Arbetsomrade
X:1524mm
Y:660mm
Z:610mm

Rundbord e HURCE®

@.600mm

ATC
40 verktygsplatser

VMX60SRT:

VMX30UDi

Spindel:

ISO40 BigPlus

15 000rpm

(Option)

HSK 63A 24 000RPM

Arbetsomrade
X:762mm
Y:508mm
Z:520mm

Rundbord
@:248mm

ATC

40 verktygsplatser
(Option)

60 verktygsplatser

RrDIs
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www.hurcosverige.se | www.nordiskawemag.se
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Verktyg for kuggbearbetning pa rekordtid
Med sin verktygskonfigurator (HTC - HORN Tool Configurator) erbjuder Horn méjligheten att
leverera frds- och hyvlingsverktyg for tillverkning av kugg och spline profiler med kort ledtid.

Christian Stener och Jimmy Véljd var pa plats pa MID dagarna. Bland alla produkter man
marknadsfér sa véljer vi att berétta om att Bonthron & Ewing nu har ett automatiskt pafyll-
ningssystem. Fluid Fill Matic &r ett prisvért, automatiskt péfyliningssystem for verkstadens
skérvétska (emulsion). Systemet minskar driftsavbrott genom att sdkerstélla konstant tillgang
till rétt méngd skérvétska. Det kan ocksé optimera skérvétskeanvdndningen och minska spill,
vilket sparar kostnader och &r miljéméssigt héllbart.

N

bsoip_nt

ZOLLER och GJS visar stolt upp Sveriges mest sélda férisntéllningsmaskin —
ZOLLER Venturion 450. Den hédr maskinen har mdjlighet att kombineras med
manga olika tillbehér och gar att méta och férinstélla alla ténkbara verktyg.

Det ér roligt att trédffa s& mdnga gamla kunder och en hel del nya féretag pd MID
sdger Josef Axelsson, férséljiningschef pa ZOLLER f6r norra Europa.

Svenska Absolent AB stéller alltid ut pd MID dagarna och i ar tréffade vi
Michael Sandqvist som &r expert pa ren luft.

— Svensk tillverkningsindustri &r inne i ett komplext teknikskifte men ocksa
i ett pdgaende generationsskifte dar morgondagens verkstadsarbetare har
ett stort fokus pé hélsa, fritid och miljé6 som man prioriterar i allt hégre grad.
Arbetet betyder inte allt utan &r en del av ett liv som innehaller s& mycket
mer. Darfér har arbetsmilién blivit allt viktigare fér att attrahera den yngre
generationen till industriarbete. - Ibland kan man fa uppfattningen att arbets-
miljéproblemen &r IGsta men s& &r det verkligen inte, det finns mycket kvar
att géra, sa Michael Sandqvist.

Experterna Jan André och Toni Andersson pa
Sjéborgs visade verktygslGsningar fran ZCC CT.




Lolly

VerkstadsTeknik

Vilket CO,-avtryck
ger ditt verktyg?

Har du ndgon gang funderat over vilket koldioxidavtryck din borr, pinnfras eller
andra verktyg gor? Det har vi pa Colly Verkstadsteknik.

Vi har téankt pa det sa pass mycket att vi till och med gatt vidare och undersokt
saken. Och kopet av ett nytt verktyg lamnar avtryck. Djupa avtryck.

Lyckligtvis finns det ett alternativ och som verktygsanvéandare har du pa sa vis
mojlighet att valja. Genom omslipning kan du fa ut sa mycket som mojligt av ditt
verktyg och minskar samtidigt effekterna pa var miljo. Bra va?

NYTILLVERKNING OMSLIPNING
kg CO,eq / kg CO_eq /
3 1 ) kg hardmetall o ' g Zeq

kg hardmetall

COLLY VERKSTADSTEKNIK
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista
Tel: 08-703 01 00 | Mail: info@colly.vt.se

Se filmen och las
mer om studien l

collyverkstadsteknik.se
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b-axlig maskinteknik 6kar
hos Ekets 1 Skillingaryd

Med ambitionen att vara norra Europas ledande foretag
inom skdrande bearbetning. Professionella med kund-
fokus, styrka, effektivitet och en unik bredd. Det ar sig-
nifikativt for Ekets Group som representeras av Ekets
Precision, Ekets Uppakra, Ekets Ullman och Speedtool.
Tillsammans erbjuder man en f6r branschen unik bredd
inom bade material och bearbetningsmetoder. I fyra
fabriker utvecklas kundernas komponenter fran prototyp
till fullskalig serieproduktion.

Verkstadsforetaget har alltid historiskt sett till att ha
basta majliga maskinella resurser, hog automatiserings-
grad och kompetens.

Kénns som en bra start for ett besok i Skillingaryd.
Har har jag varit flera ganger forut och det foretaget
skriver pé sin hemsida har jag inga invdndningar emot.
Det dr bara att omfamna instéllningen och visionen
som foretaget dger.

Tiden star inte still
Tid &r en av var viktigaste och mest vérdefulla resurs.
Ibland kdnns det som att tiden star still men oftast ar det
som om timmarna bara rusar forbi. I vara artiklar skriver
vi om produktion och om produktivitetshéjande insatser
i form av ny maskin- och verktygsteknik och férbattrade
arbetsmetoder. Manniskan lever med ett tidsfokus och
den bestammer hur mycket som skall och kan hinnas
med pé 24 timmar, en vecka eller en manad. Det ar ju
tiden som vi hela tiden har att férhalla oss till. Har méan-
niskan alltid haft ont om tid, nej men idag och vi pratar
och fokuserar pa tillverkning av produkter inom en viss
tid och en viss leveranstid. Tiden &r vad vi mater med
en klocka och med en sadan definition av tiden 6ppnas
dorren for en hel rad olika scenario.

Sa om produktionen skapar ett stort virde pa fa
arbetstimmar innebér det att produktiviteten ar hog.
Och kapaciteten 6kar dramatiskt om ett foretag bestam-

mer sig for att 6ka automationsgraden i sina processer.

Produktionstekniker Fredrik Storck tar emot i entrén
till fabriken och idag skall vi titta lite ndrmare pa en
maskininvestering i en MAKINO a500Z som &r en 5-axlig
horisontell fleroperationsmaskin som &r kopplad till en
automation fran FASTEMS, narmare bestamt en FPC 750
som kan lagerhélla upp till 12 paletter.

Fredrik och hans kollegor dr nagra av alla dessa vik-
tiga medarbetare som malmedvetet driver produktionen
framat. For att allt skall fungera i fabriken beh6éver man
duktiga medarbetare som styr produktionen varje dag.
Produktionstekniker har en mycket viktig roll som &r
nyckelpersoner i en ssmmanhéngande kedja i ett produk-
tionsforlopp som den skdrande bearbetningen baseras pa.
Processer och floden skall styras och att inte férglomma,
standiga forbattringsarbeten, ddr tid &r pengar. Att tillverka
en serie detaljer pa ett allt snabbare sétt och med bibehallen
kvalitet ar ett fokus som styr vardagen ute i produktionen.

Installation och igdngkdrning skedde under april 2023 och hér betonar Johan att leveranstiderna idag &r en viktig anledning till att ett projekt gér att genomféra.

— Hér &r tiden aterigen precis som du skriver i artikeln en mycket viktig aspekt for vara kunder. Ofta far vi en férfrdgan dér kunden har brattom och da géller det fér oss som
maskinleverantdr att verkligen kunna leverera med minsta méjliga stérning och hdr kommer kunskap, erfarenhet och kompetens in som viktiga incitament. Alla inblandade
médste vara professionella och arbeta tillsammans fér en optimal I6sning och det har vi verkligen lyckats med hér, sdger bade Fredrik Storck, Johan Willbo och Henrik Brodén.




MAKINO a61NX med auomation FASTEMS.
Pa fotot ser vi Johan Willbo och Fredrik Storck.

5-axligt i fokus

— Vi har en 4-axlig cell frain MAKINO/FASTEMS
sedan nagra ar tillbaka och vi ar vildigt néjda med
konceptet. Cellen star i vad vi internt kallar var flerop-
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avdelning och i detta segment av artiklar/detaljer har
vi fatt en storre order som blev startskottet till en ny
maskininvestering dér vi ocksa behévde 5-axlig maskin-
teknik, sager Fredrik och fortsatter;

— Vi behover mer kapacitet och efter en grundlig
utvdrdering dér vi direkt i ett startskede kopplade in
MAKINO som utifrén sin expertis kunde ge oss viktiga
incitament for hur och vad var nya maskin behovde
innehalla tekniskt.

— Vi fick en forfragan fran EKETS Uppakra och star-
tade upp ett projekt dér vi kort sagt behévde komma
med en maskinlosning med 5-axlig teknik, ett storre
arbetsomrade i maskinen och automation, sdger Johan
Willbo som &r ansvarig for maskinforsiljningen hos EA
Machine AB.

Vi ber Johan om tekniska fakta kring MAKINO a500Z
som dr ett 5-axlig horisontell fleroperationsmaskin
”"Machining Center”, vad betyder det;

— Maskinmodellen a500Z ar baserat pa beprovad
teknik i MAKINO's Al-serie ar 5-axliga horisontella
fleroperationsmaskinen skraddarsydda fér komplexa
komponenter. a500Z har en 303 Nm HSK-A63 MAKINO-
spindel med hogt vridmoment med 14 000rpm (20 000)
rpm). Palettstorlek &r 500X500 mm. Maskinen erbjuder
en 730 mm X-axel, 750 mm Y-axel och 700 mm Z-axel
som rymmer ett arbetsstycke med maximal storlek och
vikt pad 8630 mm x 500 mm respektive 400 kg. High

Forts. sida 22 >>

Komplexa bearbetningsapplikationer kraver speciella
skarvatskor. Nar det galler omfattande material och
bearbetningsprocesser samt dkande krav pa kvalitet och
producerade kvantiteter behdvs hogpresterande produkter.

Inom vart breda sortiment av vattenblandbara kylmedel

hittar du produkten med ratt egenskaper for att uppfylla
dina individuella mal: fran attraktiva kostnadsférdelar till

miljéskydd och arbetsmiljo.

Vi hjalper dig att identifiera ratt skarvatska for dina behov

och bearbetning.

BONTHRON
& EWING AB

Tellusvagen 13, 186 36 Vallentuna

Telefon: 08-514 307 60 Mail: info@bonthron-ewing.se

Safer process.
Safer profit.

Besok var hemsida 3

for mer info!

www.bonthron-ewing.se
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speed ring type, standardverktygsmaskin pa 60 verktyg, (313), BT eller HSK
som infdstning. Tool to Tool 0,9 sek.

Innan vi gar vidare sé vill vi gdrna ocksa veta lite mer om FASTEMS och ber
Henrik Brodén att ge oss lite teknik;

— Automationen ir lik den tidigare cellen Ekets Uppékra har, en container
(FPC 750) som har plats till 12 paletter och i detta fall med 2 laddstationer.
Containern kan vid behov enkelt byggas ut i framtiden, upp till 3 maskiner
kan anslutas och da med 36 paletter. FASTEM mjukvara MMS (Manufacturing
Management Software) planldgger bl.a jobben och att de blir utférda i tid och
att maskinens utnyttjas pa basta ténkbara sétt.

Vi bollar tillbaka till Johan Willbo pa EA Machine, nir uttrycket “None
cutting time” dyker upp i konversationen. Vad &r innebérden med uttrycket.

— Intelligent funktionalitet, med MAKINO's senaste PRO 6-kontroller
(Professional 6 ) med flera smarta funktioner for att 6ka produktiviteten
i maskinen. Kontrollen har utvecklats for att méta kundernas behov av forbatt-
rade bearbetningsprocesser genom sikerhet, enkelt handhavande, palitlighet
och produktivitet.

— Vidare har maskinen GI-funktioner som handlar om nya avancerade
GI-funktionerna (Geometric Intelligence) for rérelsekontroll som kortar den
totala cykeltiden, sarskilt for vanliga produktionskomponenter. GI Drilling
mojliggor for spindeln och verktyget att baga fran hal till hal istallet for att
folja en fyrkantig bana. Detta minskar icke-skértiden i jamforelse med vanlig
hélménsterborrning. A andra sidan syftar GI Milling till att forbttra prestandan.
Det later anvandaren definiera en hérnavrundningstolerans pa varje frasbana.

— Andra intelligenta maskinfunktioner inkluderar IAC (Inertia Active Control)
som designats for att ytterligare paskynda maskinrorelser baserade pa syste-
mets dynamiska egenskaper. IAC far feedback fran servomotorerna och satter
acceleration och retardation av den sarskilda pa en optimal niva. Maskinens

Forts. sida 24 >>

Trenden é&r sldende lika hos de mest framgéngsrika verkstadsindustrierna och tek- h B ==
nikutvecklingen gér rasande snabbt. Tidningens redaktér ser hur produktionstekni- Verktygsmagasin med 360 verktygsplatser.
ker som Fredrik Iagger ett stort fokus pé digitalisering och automatisering. Vi ser allt stérre verktygsmagasin nér verkstader

- Smart automation gér produktionen enklare och det handlar om att ldgga pussel automatiserar, ett maste enligt ménga, helt enkelt.
inom kompetens och applikation”, sdger Fredrik Storck.
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palletvixlare (APC) och horisontella laddfunktion ar
ytterligare effektivitetshéjande funktioner som sam-
mantaget minskar CT med Non Cutting Time, férklarar
Johan Willbo.

Mer teknik;

Maskinen ar utrustad med Broken Tool Sensor -BTS, som
upptécker verktygsbrott inom brékdelar av en sekund.
En kamera som é&r placerad i verktygsmagasinet tar
bilder pa verktygen i standby-lage fore och efter bear-
betning upptdcker BTS om brott/avvikelser. Jamfort
med konventionella metoder med beréringssandare

Utmarkt kylvitskestyrning och spanevakuering
Effektiv kylvatska och spanhantering ar en absolut néd-
véandighet om en maskin ar avsedd for hog produk-
tivitetsniva och darfoér genererar hdga volymer span
per minut. I motsats till den vanliga 5-axliga trunkba-
serade bordsmodellen sa har a500Z ett brett trdg som
ligger under bordet. Ett generost flode av kylvitska fran
overheaddusch, och terrassvatskekylsystem eliminerar
ackumulering av span, vilket sékerstaller att spanen
faller direkt in i traget for en perfekt spanevakuering.
Palletladdningssystemet (PLS) har &ven terrasstvattning
och ett mycket bra spolningssystem for att underlétta en
béttre spanevakuering.

Den mycket stabila maskinstrukturen hos a500Z
garanterar samma effektivitet i denna 5-axliga horison-
tella fleroperationsmaskin som man normalt férvantar

har upptiackningstiden drastiskt minskats. Férutom att
upptécka avvikelser pa verktyg kontrollerar den dven
hastigheten av verktygsbytet. Den kontrollerar dven vik-
ten hos varje verktyg automatiskt baserat pa dess siluett.
Verktygsbytehastigheten optimeras enligt informationen.

- Oppningsbredden infér verktygsbyte anpassas
automatiskt efter langden pa varje verktyg. Langden
pa varje verktyg méts automatiskt och 6ppningsbred-
den for verktygsbyte justeras dérefter. Tillsammans
med informationen om verktygslangden berdknas det
nodvindiga avstandet for Z-axelns retrétt innan verk-
tygsbytet, berdttar Johan Willbo.

sig av en 4-axlig maskin. Maskinfundamentet i en enda

del, star pa trepunkter och snedbaddsdesign erbjuder
en utmarkt stabilitet. Den symmetriska snedstallnings-
strukturen, som liknar ndgra av a-serie (4-axlig maskin),
sdkerstiller en minimerad kraftslinga for 6kad effektivi-
tet. Med Makinos innovativa och kinematiken pa axel 4
och 5 med minimalt 6verhdng och utmérkt styvhet. Med
axlarna uppvridna i horisontellt ldge blir det optimalt
med spanavgang.

Ledande legotillverkare star infor tdta modelland-
ringar, tita omprogrammeringstider, samt manga posi-
tionerings- och indexeringsoperationer samt manuella
inspektionstider pa maskinen. a500Z ger hog positione-
ringsnoggrannhet tack vare det korta avstandet mellan
A-axelns vridpunkt och arbetsstycket.

Som avslutning brukar vi alltid framtidsspana och vad
ser produktionstekniker Fredrik pa Ekets i Skillingaryd.

— Vi ser en fortsatt expansion och att allt fler jobb
hamnar i svensk produktion i stort. I smétt ser vi en
trend mot alltmer hégvolymprodukter, dér vi behover
titta pa helautomatiska maskinlésningar med att inte-
grera gradning, matning m.m. Noll stalltid &r alltid ett
intressant mal och ska vi fortsdtta att ta marknadsandelar
frdn andra europeiska toppverkstader, sa behover vi
fortsdtta att kompetensutbilda var personal och auto-
matisera mer. Ml

Avslutningsvis kan vi ndimna lite om ... driftsnoggrann-
het och termisk kontroll

— Makino-maskiner dr kdnda for sin termiska kon-
trollteknik - a500Z &r inget undantag. En termiskt
symmetrisk struktur kombineras med effektiv varme-
avldgsnande fran spindeln, stodkonstruktioner som
kulskruvar och motorer, for att sdkerstdlla maskinens
stabilitet och maskinbearbetning under langa driftstim-
mar. Kulskruvarna och muttrarna ar kdrnkylda vilket
forhindrar varme fran att byggas upp och skapa termisk
snedvridning och f6ljdfel. Direktmotorerna pa B/C-axeln
ar ocksa utrustade med kylslingor for att héalla ner var-
megenerering, avslutar Johan Willbo forséljningsansvarig
EA Machine AB



CAD/CAM_MES

Software & Services

Anda sedan vi borjade lagra var tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi & numera mycket snabbare och vi levererar battre kvalitet. Tebis
Automill® kénner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspanningsenheter
—och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidséldern

www.tebis.com
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Drygt 35

Per Selskog, vd fér Din Maskin, beréttar att féretagets julexpo &r ett
bra tillfalle att umgas, nétverka, och visa upp utbudet av maskiner.

N e
0 géster fran hela Sverige, fran Skane till Norrlandskusten, h
sig till Din Maskins Teknikcenter i Vdrnamo, dér det bjéds pa jullunch mitt

i demohallen. Gésterna blev bland annat serverade cirka 30 kg rédbetssallad,
2200 kéttbullar och prinskorvar, samt 40 kg ostkaka.

T
ade tagit

Julexpot 1_Varnamo
inspirerar branschen

Tillsammans med kunder och partners firade Din
Maskin, Sveriges ledande forséljare av platbearbetnings-
maskiner, foretagets 30-arsjubileum under 2023, och
jubileumsaret avslutades med foretagets traditionella
julexpo i mitten av december.

— Att bjuda in till julexpo 4r en tradition som vi har
gjort i 6ver 20 ar for att tacka vara trogna kunder for gott
samarbete, inte bara under det hér aret utan 6ver lang
tid. Den héar gangen ar det lite extra festligt med tanke
pa vart jubileum.

— Eventet &r ett bra tillflle for inspiration, att umgas,
nétverka, och visa upp vart fina utbud av platbearbet-
ningsmaskiner med flera spannande nyheter, berattar
Per Selskog, vd f6r Din Maskin.

Intresset for att deltaga pd julexpot var stort. Drygt 350
géster fran hela Sverige hade tagit sig till Din Maskins
Teknikcenter i Varnamo, dar jullunchborden var upp-
dukade mitt i demohallen.

— Haér finns kunder fran s6dra Skane upp till
Norrlandskusten. Flera kunder, och framforallt dem som

o
2

Din Maskin avslutade 2023 - sitt 30:e verksam-
hetsar - med foretagets traditionella julexpo den
12 och 14 december. Kunder fran hela Sverige
och representanter fran partners som Dimeco och
Aida fanns pa plats i Din Maskins Teknikcenter
dar det bjods pa jullunch och uppvisning av plat-
bearbetningsmaskiner - bland annat en nysald
pressline med Omera C63 excenterpress, Dimeco
riktmatarverk 1675 och Dimeco avhaspel S2352.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

finns i den hér regionen, dr hir med en storre delegation,
fran dgare och vd till produktionschef och operatorer.

— Det &dr en mix av olika professioner, vilket &r roligt.
Utover expot anordnar vi ett kundevent den forsta kval-
len och after work for vara
partners och leveranttrer den
andra kvillen.

Din Maskin - som har sam-
arbetat med Prima Power
(tidigare Finn-Power), Omera

\ \CE och Dimeco sedan starten

1993 och har adderat varu-
maéarken som Starmatik och
SafanDarley genom éaren -
visade upp 13 olika maski-
ner fran fem varumarken.

Dimecos hasplar kan utrustas med ménga
tillbehdr och laddhjdlpmedel, som exempelvis
tryckarm, hydraulisk expansion, styrda coil-

I demohallen, dér det @ven visades fyra olika mjukvaror,
fanns representanter fran AIDA, Dimeco, Prima Power,
och SafanDarley.

— Vi har stor respekt for vara kunders tid och for att
ge en inblick i vad som skulle visas under expot skapade
vi en digital julkalender pa vara sociala medier dér vi
vecka efter vecka presenterade det som visas pa denna
husmaissa, sager Per Selskog.

Det som manga kunder framforallt inte hade sett hos
Din Maskin tidigare och som manga inte ville missa
var en installerad komplett pressline med en Omera
C63 excenterpress med tillhérande riktmatarverk och
bandmatningsutrustning frdn Dimeco. Vid presslinen
stod Adem Bukaric, produktspecialist pressar och band-
matning vid Din Maskin, och informerade om linen.

— Det hér dr en av de absolut vanligaste 16sningarna
pa marknaden nér du producerar fran coil, men
eftersom pressar ofta &r stora och skrymmande
och gar direkt till kund ar det sdllan vi far méj-
lighet att visa upp en sddan hér 16sning i vart
teknikcenter.

stéd, backloop, sidoférflyttning och laddstol.



— Den hér gangen kunde vi det tack vare ett val-
digt bra samarbete med var kund som har kdpt den
hér linen och far den levererad under vecka tre.

Linen ar uppbyggd kring den mekaniska pressen
C63 fran Omera, vars pressar dr kdnda for tillforlit-
lighet, minskade produktionskostnader och 6kad
produktivitet. C-rampressar anvéands specifikt for
stansning och manuell entakts- eller automatisk
staimpling av sma delar dar C63, som har en nomi-
nell kraft pa 63 ton och nominell hastighet pa mellan
74 och 106 varv per minut, 4r den minsta pressen
i Omeras C-ramserie.

— Aven om detta ar en standardpress sa &r pres-
sarna projektunika da varje press bestar av en kom-
bination av standardkomponenter som &r anpassade
efter kundens produktion. Cellen kan byggas pa med
ytterligare en maskin, till exempel en kantpress, och
en robot fran Stamatik som hamtar materialet och
laddar kantpressen.

— Infoér expot lanade vi in ett verktyg fran en
annan kund som har tva pressar fran Omera av
den hér typen.

Forutom Omera C63 excenterpress bestar linen
av riktmatarverk 1675 och haspel 52352 fran Dimeco
som &r varldsledande i produktionssystem med
utgdngspunkt fran coils. Dimecos hasplar for plat-
coils finns i storlekar fran 30 kg upp till 35 000 kg och bredder
upp till 2000 millimeter. Riktmatarverk 1675 klarar en tjocklek
i material fran 0,6 millimeter upp till 3,4 millimeter beroende pa
materialkvalitet.

— Nar du har stora mangder material, i detta fall upp till 1,5
kilometer material pa rullen, sa far du en vildigt bra produktions-
ekonomi med Dimecos bandmatning, berattar Adem Bukaric.
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Maénga ville se den mekaniska pressen Omera C63 med Dimeco riktmatarverk 1675
som kan anvéndas for att stansa material. Matarverket &r utrustat med Siemens TP7
kompakt styrning. Skulle materialet slira pa grund av olja mellan valsarna finns en
funktion i matarverket som justerar och sékerstéller att matningen korrigeras.
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Din Maskin med bland annat Adem Bukaric och Per Selskog har ett mycket gott
samarbete med sina partners AIDA, hér representerat av Nicola Gandolfi, och
Dimeco i form av Julien Buzard som beséker féretaget flera ganger per ér.
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Din Maskin och Dimeco visade upp verktygsvagnen
Elektrisk Multimatic och verktygstrucken TPI Liftmatic.
Vagnen kan lyfta max 900 kg och trucken runt 2000 kg.

e .
Din Maskin demonstrerade Dimecos nyutvecklade styrsystem RF1 i den mindre och
mer kompakta bandmatningsiésningen L7155 - 3 i 1 linje, en perfekt I6sning fér féretag
som vill uppgradera sin bandmatning men har begrénsat utrymme runt befintlig press.

Tryckarmen haller coilen spénd innan operatéren har fést den i forsta valsen.

>>

Sverige dr en av Dimecos storre marknader och samarbe-
tet med Din Maskin gar tillbaka till 1993. Fran det franska
familjeforetaget var Julien Buzard, key account manager,
och Eric Girardet, sales activity manager Rotobloc, pa
plats under julexpot for att demonstrera produkter och
trdffa kunder.

— Vi har sedan lang tid tillbaka ett valdigt starkt sam-
arbete med Din Maskin och det ar viktigt for oss att vara
hér under expot och traffa bade gamla och potentiella
nya kunder, forklarar Julien Buzard.

— Genom att vara pa plats kan vi lyssna av vad svens-
ka foretag forvantar sig av marknaden och berétta hur
vi kan leverera det som féretagen 6nskar sig. Vi kan
ocksé ge support till nya projekt och fora dialog direkt
med kunderna.

Per Selskog, vd for Din Maskin, ar vildigt néjd med
samarbetet med Dimeco.

— Julien besoker oss ett par ganger om aret och aker
da ut med vara séljare och produktspecialister till kun-

-
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derna. Han ar ett kdnt namn ute hos kunderna och vi
arbetar nédra varandra, i team, vilket &r en viktig del
i vart framgangsrika samarbete.

—Julien forstar kundernas krav och kan leverera precis
det som de efterfragar.

Bredvid den nysalda presslinen demonstrerade Din
Maskin Dimecos nyutvecklade styrsystem RF1 i den
mindre och mer kompakta bandmatningslésningen
L7155 - 3 i 1 linje, vilket Adem Bukaric marknadsfor
som en perfekt 16sning for foretag som vill uppgradera
sin bandmatning men har begransat utrymme runt
befintlig press.

— Har du en éldre press som du ar néjd med, men
vill uppgradera din bandmatning &r detta en otroligt
bra och prisvird 16sning med modern haspel, mat-
ningsriktmaskin och styrsystem som dr kompatibelt
med &ldre pressar.

— Du kan snabbt fa allt pa plats och sen &r det bara

Ett gédng operatdrer —

att koppla in el, luft och pressen s& har du en line dar

styrsystemet kommunicerar direkt med pressen. Du
far inte bara en mer effektiv produktion utan &ven en
mycket sdkrare produktionsprocess.

Julien Buzard forklarar att RF1 &r ett anvandarvanligt
och lattlart styrsystem med grundldggande funktioner.

— Det hér &r ett styrsystem som &r valdigt latt att
anvianda med intuitivt och visuellt granssnitt, och det
krdavs ingen ldngre traningstid for operatoren att lara
sig systemet. Fran styrsystemet kan operatoren styra
hastigheten pa pressens slag, och under produktion sker
en mikrokorrigering av matningslangden.

— Under 2024 kommer vi fortsatta marknadsfora vart
nya styrsystem RF1.

I anslutning till Dimecos produktionssystem demon-
strerade Eric Girardet Dimecos och Rotoblocs 16sning-
ar for verktygshantering - verktygsvagnen Elektrisk
Multimatic och verktygstrucken TPI Liftmatic.

— Den stora férdelen med TPI Liftmatic dr att operato-

Tobias, Rami, William, och
Sebastian — fran Systemair
i Skinnskatteberg hade fétt g
méjlighet att resa ner till |
Védrnamo och Din Maskin | |
fér att bland annat titta pa
kantpressar, stansmaskiner
och programmeringssys- ||
temet AutoPOL BendSim. = |
Din Maskins séljare
Rasmus Timvik visar upp
SafanDarleys kantpressar.

| Din Maskins Teknikcenter fanns tre medutstéllare. Jouni Korkiaméki och
Niclas Almefur, séljare vid Lideco, visade upp Lidecos verktygskomponenter
b till den pldtbearbetande industrin.

— Det é&r véldigt viktigt for oss att vara hdr, manga av Din Maskins kunder
dr véra kunder. Hér visar vi bland annat upp MATE stansverktyg som manga
anvénder i Prima Power-maskiner. | vart utbud finns &dven verktygskomponen-
ter frén FIBRO och KALLER gasfjédrar, férklarar Niclas Almefur.
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ren inte kommer i kontakt med verktyget. Trucken &r en elektrisk driven staplare
med hydrauliskt bord med push-pull-system som drivs av en hydraulmotor
for att flytta verktyget in i pressen eller verktygshyllan, sdger Adem Bukaric.

— Verktygsvagnen, som ar utrustad med hydrauliskt lyftbord och elektrisk
motor, kan flytta verktyg i tranga utrymmen. Vagnen kan lyfta max 900 kg
och trucken runt 2000 kg.

Sedan néstan ett artionde tillbaka har Din Maskin dven ett samarbete med
AIDA, en av vérldens ledande servopresstillverkare, och &ven om det inte
fanns mojlighet att visa upp en servopress fran japanska AIDA i Din Maskins
Teknikcenter var Nicola Gandolfi, sales area manager vid AIDA:s europeiska
huvudkontor i Italien, pa plats under julexpot.

— Det ér ett bra tillfalle att trdffa mina kollegor p& Din Maskin och potentiella
kunder. Jag forklarar férdelarna med att vilja AIDA och var servopressteknologi
som vi introducerade pa marknaden for 30 ar sedan.

— Var teknologi ses idag som state of art inom branschen, och manga viéljer
nu AIDA:s 16sningar. Vi r vildigt ndjda med hur Din Maskin representerar
oss, de dr valdigt professionella och har en bra relation med sina kunder.

— Vi ser ljust pa framtiden. Inflationen har paverkat hela véarlden, men de
senaste analyserna pekar pa att det kan vdnda andra kvartalet 2024 sa vi &r
optimistiska, sager Nicola Gandolfi.

Aven Per Selskog ar optimistisk nar han blickar framat i tiden.

—Nar vi borjade 2023 sag vi ut att ga mot ett rekordar, men det mattades av
lite under andra halvan av aret. Nu talas det om rdntesdankningar under 2024,
vilket kan gora att fler vagar investera och ta sats mot nésta hogkonjunktur,

menar Per Selskog.

Skiving verktyg fran
EMUGE-FRANKEN AB

Carl Johan Sten, supporttekniker pa Din Maskin, demonstrerar Prima Powers
senaste fiberlasermaskin Laser Genius+ som manga géster var nyfikna pa.

Med oss som leverantor for skivinglosningar kan du

Roger Ellehamn frdn VEAB Heat Tech, som &r specialiserade pa att utveckla och fa upps panmng av arbetSStYCket’ VerthQShallaren
tillverka varmeprodukter for ventilationsanldggningar, berattar att féretaget precis och skivingverktyget fran en och samma leverantor!

har képt en ny kantpress och nu &r intresserade av en ny stansmaskin - eventuellt
den servoelektriska stansmaskinen Punsch Genius 1530 fran Prima Power. Hér till-
sammans med Din Maskins supporttekniker UIf Munter.

Med EMUGE-FRANKEN far du aven...
= .. hogkvalitativa verktyg i HSS eller hardmetall.

= .. verktyg anpassade for just dina behov.

® .. assistans genom hela processen av vara
svenska & tyska specialister.

® .. skarstrategi och skardata optimerat for just er
applikation levererat tillsammans med verktygen.

=

208
=

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Forbattrad precision
och effektivitet:

Anvand feedback for att forbattra processer

Om man vill vara framgangsrik i dagens mycket konkurren-
sinriktade tillverkningsindustri ar precision och effektivitet
avgorande. Maskinverkstider anvander sig av CNC-maskiner
(CompactNumericalControl) for att tillverka hogkvalitativa
delar med snava toleranser. Om man vill uppna konsekvent
noggrannhet och optimera produktionsprocesser ar integre-
ring av SPC feedback (Statistical Process Control) avgorande.

Inse vikten av matteknik Fordelar med integrering av matteknik mojliggér omedelbara justeringar och optimering av
vid tillverkningsprocessen Forbittrad kvalitetskontroll: Integrering av mitteknik ~ CNC-bearbetningsparametrar. Genom att évervaka

Mitteknik handlar om den "maétvetenskap” som anvands
for att noggrannheten och precisionen hos komponen-
ter som tillverkas av CNC-maskiner ska sékerstéllas.
Genom att anvanda olika méatverktyg och médtmetoder,
t.ex. matmaskiner (CMM) och optiska system kan man
med hjilp av matteknik utvardera dimensioner, form
och ytfinish hos bearbetade delar.

Integrering av méatteknik i CNC-maskiner mojliggor
aterkoppling och verifiering i realtid under tillverknings-
processen. Genom att méta kritiska dimensioner och jam-
fora dem med fordefinierade toleranser tillhandahaller
matsystem ovarderlig information for kvalitetskontroll
och processoptimering.

gor att man kan detektera och eliminera
avvikelser fran specificerade toleran-
ser. Verifiering av delarnas dimensio-
ner under bearbetningsprocessen gor
att tillverkare snabbt kan upptédcka
och atgarda fel. Detta proaktiva for-
faringssatt gor att man kan minimera
tillverkningen av defekta delar som
leder till kassationer, avfallsskrot och
kundklagomal.

Okad processeffektivitet:
Realtidsfeedback fran maétteknik

Forts. sida 32 >>




Master:

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com

Nya MarSurf M410  yerintermation,
Enkel, flexibel, tradlos och
smart ytjamnhetsmatning!

IJ MYTOLERANS

MYTOLERANS AB ¢ BOX 588 « DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA ¢ 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS.SE
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noggrannheten fér dimensioner och ytfinish kan
operatorer finjustera skarparametrar, verktygsval
och maskininstallningar, vilket leder till kortare
cykeltider, minskat verktygsslitage och forbattrad
anvandning av maskiner.

Forbattrad sparbarhet: Integrering av matteknik
tillhandahaller detaljerad dokumentation 6ver mat-
ningar och inspektioner och erbjuder ett heltéckande
sparbarhetssystem for varje enskild bearbetad del.
Denna sparbarhet underlittar efterlevnad av lagar
och standarder och mojliggor identifiering av even-
tuella problem i produktionslinjen.

Statistisk processtyrning (SPC)

Statistisk processtyrning (SPC) dr en metod som
anvands for 6vervakning och styrning av processer
genom insamling och analys av data. I kombina-
tion med matteknik gor SPC feedback att precisionen
och effektiviteten hos CNC-maskiner kan foérbattras
ytterligare.

SPC-system samlar in data frdn méatenheter och ana-
lyserar dem sa att processvariationer och trender kan
faststéllas. Genom anvandning av statistiska tekniker,
som exempelvis kontrolltabeller och kapacitetsanalys,
ger SPC-feedback verkstadsoperatdrer insikter om pro-
cesstabilitet och kapacitet, vilket hjéalper dem att fatta
vialgrundade beslut f6r kontinuerlig férbéattring.

Fordelar med SPC feedback

Tidig detektering av processvariationer: SPC-feedback
identifierar processvariationer som kan leda till avvi-
kelser innan de utvecklas till vdsentliga problem.
Overvakning av kritiska dimensioner och trender gor
det majligt for SPC-system att utlésa larm och med-
delanden nér delarna narmar sig gransvardena. Detta
gor att man kan ingripa i tid for att undvika flaskhalsar
i produktionen och minimera materialsloseri.

Kontinuerlig forbittring av processer: SPC-feedback

tillhandahéller vardefulla data fér optimering av proces-
ser och forebyggande underhall. Analys av trender och
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monster ger tillverkare mojlighet att minska variationer,
forbattra maskinens prestanda och optimera verkty-
gens livslangd. Detta datadrivna férhéllningssatt gor
det mojligt for operatorer att fatta valgrundade beslut
for att den overgripande processeffektiviteten och pro-
duktkvaliteten ska forbattras.

Datadrivet beslutsfattande: SPC-feedback méjliggor
systematiskt beslutsfattande utifran tillférlitliga data.
SPC-system mojliggor datadrivet beslutsfattande for
processjusteringar, resursallokering och strategisk pla-
nering genom att férse operatorer och chefer med real-
tidsinsikter om processprestanda.

Maximera produktiviteten genom
de oandliga méjligheterna hos feedback
Alla dr vi 6verens om att data dr nyckeln till framtiden.
Men att bara forlita sig pa data for information racker
inte till. Det &r nér data fungerar pa ett sjalvstandigt satt
som man verkligen kan utnyttja méjligheterna som data
har att erbjuda.

Med QDAS IMC fran Hexagon &r det precis detta
som hénder. Delarna méts och utvdrderas med médtma-
skiner (CMM) och matprogramvara. Resultaten fran
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dessa métningar skickas sedan till SPC-programvaran
for 6vervakning pa lang sikt. QDAS IMC anviander data
i SPC-programvaran och genererar feedback at CNC-
maskinerna och/eller operatdrerna, pa sa sitt skapas en
sluten krets som vid behov kan sjélvjusteras automatiskt.

Slutsats

Integrationen av feedback fran méatteknik och statis-
tisk processkontroll (SPC) har revolutionerat CNC-
bearbetningsprocesser inom maskinverkstader. Genom
att inforliva métsystem i CNC-maskiner och anvén-
da SPC-feedback kan tillverkare uppna konsekvent
precision, optimera produktionsprocesserna och 6ka
den 6vergripande produktiviteten. Till férdelarna hor
forbattrad kvalitetskontroll, processeffektivitet och
sparbarhet, tidig upptackt av processvariationer, kon-
tinuerlig processforbattring och datadrivet beslutsfat-
tande. I takt med att tillverkningsbranschen fortsitter
att utvecklas kommer matteknik och SPC-feedback
att forbli ovarderliga komponenter for precision och
effektivitet hos CNC maskiner.

Mer information:
hexagon.com
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Storlekar
VELUM Filter fran italienska Nitty-Gritty skyddar din %{ 600 mm H’
verkstadsutrustning. Finns for elektroniska maskiner, 236 i

kompressorer och elmotorer. Skyddar din utrustning
fran damm och oljepartiklar som hindrar tillforsel av c{{ 500 mm H:
frisk luft, vilket orsakar fel och driftstopp. Enkelt,

smart och smidigt att hantera. 19.7in
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We create the future of production

Elektroautomatik Machine tillhandahaller bekymmersfri
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Hoégskolan i1 Skévde bygger eis

. ﬁ TruLaser Cell 3000

)

kring lasersvetsning och E-mobilitet
i tatt samarbete med industrin

Investering i en TruLaser Cell 3000 mojliggor en mangd forsknings- och
utvecklingsprojekt och bidrar till stor kompetensforsorjning inom laser-
svetsning och elektrifiering till studenter och den tillverkande industrin.

Arena for forskning, utveckling,

utbildning och innovationsstod

Bakgrunden till lasersvetssatsning vid hogskolan startar
i ett intresse fran Volvo GTO f6r ndgra ar sedan. “Volvo
ville starta ett forskningsprojekt med oss inom lasersvets-

- 1

*

ning utifran den omstéllning som nu sker i fordonsindu-
strin till E-mobilitet och elektrifiering med elmotorer och
batterier,” sdger Tobias Andersson, lektor i maskinteknik
vid institutionen f6r ingenjérsvetenskap. Det hér var sa
Klart jatteintressant for hogskolan i Skovde vars mal ar att

T T £ s

ligga i framkant med ratt kompetens for framtiden. ”Att
arbeta bade i den akademiska varlden samt tatt med
industrin i ett &mne som elektrifiering ger oss en unik
helhet,” sdger Tobias.

Redan tidigt i projektet sdgs Assar Industrial
Innovation Arena som en lamplig och naturlig sam-
verkansplats for projektet. Initiativtagare till ASSAR
Industrial Innovation Arena ar Hogskolan i Skévde,
Volvokoncernen, Volvo Car Corporation, Science Park
Skovde AB och IDC West Sweden AB. ASSAR beskrivs
som en arena och motesplats som stodjer den tillver-
kande industrin med forskning, utveckling, utbildning
och innovationsstod och hér byter foretag, akademiker
och experter erfarenhet.

Demonstrations- och simuleringsmiljoer

Inom ASSAR utvecklar hogskolan i Skévde sa kallade
demonstrationsmiljéer och simuleringsmiljoer for att
visa innovationer och testa idéer. “Just simuleringar adr
ett stort omrade for oss, sager Tobias och anvénds for
att testa nya processer och produkter”.

Har finns ocksa bland annat fleroperationsmaskiner,
en CT skanner och ett materiallaboratorium. For laser-
baserad tillverkning och projekten med bland annat
Volvo GTO och Volvo Cars finns en TruLaser Cell 3000
fran TRUMPF pé ASSAR’s arena.



Vid den maskinen star framst hogskolans
forskarassistenter Andreas Lassila och Dan
Lonn. Bada har studerat maskinteknik och
fordjupar sig nu i laser och elektrifiering.
Maskinen anvédnder de bland annat till olika
tester och experiment for att undersoka hur
olika svetsparametrar paverkar svetskvali-
teten sasom svetsdjup och bredd.

Svetsprojekt for

bland annat prototypstatorer
Andreas och Dan arbetar i mycket olika
material som bade rostfritt stal och lite mer
svarsvetsade material som koppar och alu-
minium. Flertalet projekt beroér elektrifie-
ring. ”Vi provsvetsar bland annat busbars
pa batteriterminaler,” berdttar Dan. “Ett
annat projekt ar att svetsa koppartrad, sa
kallade hairpins, berdttar Andreas, med
fokus att ta fram en prototypstator till en
elmotor.” Just det hir arbetet har med tiden
resulterat i ett svetsprogram som genererat
serietillverkning av prototypstatorer och ar
ett projekt som kommer att fortsédtta 6ka
i omfattning. “Det ar véldigt spdnnande
att fa ha lite som en prototypverkstad,”
sdager Dan.

I den typen av prototypprojekt mot indu-
strin hjalper Andreas och Dan dven till med
programmering av lasersvetscellen och utbil-
dar maskinoperatorer pa plats i teknik och
program. Inom hogskoleutbildningen anvands maski-
nen mer och mer och malet &r att ta in den ytterligare
i maskiningenjorsutbildningen. ”Vi arbetar nu for att bli
experter pa det hdr for att sedan kunna erbjuda det &n mer
till studenterna, dér vi ser ett stort intresse” sdger Dan.

Mangsidig maskin med

programmerbar fokuseringsoptik

TruLaser Cell 3000 levererar mycket exakta och produk-
tiva bearbetningsresultat vid skdrning och svetsning

Maskinoperatéren Nr 8 | Januari 2024
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bade av tre- och tvadimensionella komponenter. Det ar
en femaxlig och mangsidig maskin som tillhandahal-
ler skédrning och svetsning i toppkvalité, och visar sin
overldgsenhet fran prototyp till stor volymproduktion.
“Den passar vara behov vildigt bra, sdger Tobias, och
matchar behovet inom industrin. Vi vill erbjuda bade
kompetens och teknologi i framkant”. TruLaser Cell 3000
har man valt med en programmerbar fokuseringsoptik
sa kallad — PFO. Med den behéver maskinen inte fora
axlarna utan med hjilp av speglar fokuserar man och
forflyttar stralen, vilket gor att man kan svetsa utan att

i
i
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flytta arbetsstycke eller optik. “Det ar ett bra verktyg
som underlédttar mycket i flera case, har ett bra anvand-
ningsomrade och sparar mycket tid,” sdger Andreas.

Kvalitetsprojekt

Ett storre kvalitetsprojekt inom lasersvetsning man arbe-
tar med just nu gar under namnet QWELD. Det innefat-
tar fem olika case dér ett dr att svetsa i rostfritt stél och
tvd av dem innefattar lasersvetsning inom batteritillverk-
ning. “I dessa projekt svetsar vi i aluminium respektive
koppar och stél, berdttar Andreas. Pa plats pa ASSAR
hjalper man dven andra typer av tillverkande foretag
som dr intresserade att borja med lasersvetsning
eller inga i ett projekt for att till exempel utvardera
parametrar for sin process eller fa hjalp med kvali-
tetsméatningar. “Vi kan erbjuda mojligheten att bade
prova pa tekniken eller komma hit med ett specifikt
case”, sdger Andreas. Vi gor dven i manga projekt
yt- och materialférberedelser infor lasersvetsningen”

Framgangsrikt koncept

med mycket mer att ge

Det finns idag ett gediget intresse kring lasersvetsning
och elektrifiering och behovet bara véxer bade inom
industrin och akademin. Sa precis som hogskolan
i Skovde gor - erbjuder regionen bade teori och
praktik under samma tak ar definitivt ett mycket
framgéngsrikt koncept. Mélséttningen for Tobias,
Andreas och Dan &r att man fortsétter ligga i fram-
kant inom lasersvetstekniken, bedriver forskningen
vidare framat och forser bade studenter och indu-
strin med dn mer kunskap framover.

Mer information:
www.trumpf.com
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Ny stalsvarvningssort for
grovbearbetning med hdg matning

GC4405 ar utformad for hoga

spanavverkningshass

Sandvik Coromant, specialisten pa skarverktyg och
verktygssystem, presenterar en ny sort i den senaste ver-
sionen av stalsvarvningsserien. GC4405 ar forsta val for
hoga spanavverkningshastigheter under stabila forhal-
landen, sarskilt i harda stal. Mojligheten att bearbeta
torrt i mjukare stal oppnar upp for hallbarare processer.

Sandvik Coromant introducerade nyligen stalsvarv-
ningssorterna GC4425 och GC4415. Varje aspekt av den
senaste versionens sorter har forfinats och forbattrats, och
levererar, jamfort med de tidigare sorterna, 25 procents
okad livslangd i genomsnitt.

“"Med GC4405 fullbordar vi uppsittningen av
stalsvarvningssorter for grovbearbetning med hog
matning”, sdger Torbjorn Agren, Product Application
Specialist hos Sandvik Coromant. ”Vi stravar efter att
gora det sa enkelt som mojligt att vélja och anvanda
rétt sort for specifika applikationer.” GC4425 levererar
slitstyrka, varmhallfasthet och seghet i ett brett app-
likationsomrade. GC4415 kompletterar GC4425 nar
det krdvs dnnu battre prestanda och varmhallfasthet.
Anviand GC4405 som produktivitetsoptimerare med
hoga matningar och spdnavverkningshastigheter vid
stabila férhallanden, dér plastisk deformering kan inne-
bdra en utmaning.

Exempel pa egenskaper som levereras med den nya
sorten ar ett nytt hardmetallsubstrat med optimerad mik-
rostruktur, vilket minskar férekomsten av plastisk defor-
mation i applikationer med hég matning. Den betydligt
hogre bestandigheten mot plastisk deformation har lett
till en tydlig breddning av tillimpningsomradet, som

rymmer hardare stal och hogre produktivitet &n med
den befintliga sorten GC4305.
Den nya sorten GC4405 innefattar den andra versio-

nens Inveio®-beldggning. Versionen ar specifikt
utvecklad for att st emot gropforslitning, som
annars ar vanligt inom P05-applikationer. Till
skillnad mot den f6rsta versionen har den andra
versionens Inveio®-beldggning ett aluminium-
oxidskikt, dar kristallerna har dnnu tydligare vertikal
orientering mot det ytan, vilket forbattrar slitstyrkan
och ger jamnare kvalitet och prestanda.

Den nya sorten ger tydliga forbattringar vad géller pro-
duktivitet och livslangd, i synnerhet vid bearbetning av
stdl med en hardhet 6ver 300 HB. Sorten &r ocksa lamplig
for bearbetning av mjukare stal — dédr det numera inte
krdvs nagon skdrvétska, vilket dr en stor fordel ur ett
hallbarhetsperspektiv.

Vid utforliga jamforelser mellan befintliga GC4305
och nésta versions stalsvarvningssort GC4405, pavi-
sades att livslangden
okar med 30-130 %,
vilket framst beror pa
hogre motstand mot
plastisk deformation
och gropforslitning.

GC4405 rekom-
menderas for kontinu-
erlig grov till medelfin
bearbetning under

tigheter

stabila férhéllanden och langa ingrepp. Sorten ar lamp-

lig for bearbetning med hég matning och medelgrova,
grova eller wipergeometrier i hardare stal an 300 HB,
eller for bearbetning med hog matning och/eller hog
hastighet i mjukare stal &n 300 HB.

Sorten bér anvandas i ISO-applikationsomrade P05
(PO1-P10). Den dr optimerad for laglegerat hédrdat stal
(P2.5) men rekommenderas &dven for hogproduktivitets-
applikationer i laglegerat stal (P2.1) och olegerat stal (P1.2)

Mer information:

www.sandvik.coromant.com




Rovyal Rota-Rack:

Automatisk detaljuppsamlare

Rota-Rack® ar en automatisk detaljuppsamlare som med fordel anvands tillsammans med en stangmatad
CNC-svarv som ar utrustad med detaljuppfangare. Rota-Rack® gor det enklare att ta hand om
fardigbearbetade detaljer, vilket ger timmar med lénsam obemannad produktion,
samtidigt som du vet att dina detaljer inte blir skadade efter att de ar fardigbearbetade.

. B W e

——

4
' . e
Enkel programmering: Ange antal De fardiga detaljerna ramlar ned pa Varje gang en ny detalj kommer ut pa
detaljer cykeltid-vridning, klart! bandet och transporteras till det bandet, indexeras det till ndsta position.

roterande bordet.

OYAL

PRODUCTS

Efter ett antal timmar av obemannad

®
vidare utan att det blir marken pa dem. produktion, kan man plocka de fardiga
detaljerna utan méarken!

Detaljerna transporteras forsiktigt

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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Forbattra din maskinbearbetning
med utdékat verktygssortiment
fran Dormer Pramet

Dormer Pramet har nojet att presentera sitt senaste sortiment av verktygssystem. Det nya sor-
timentet innehaller en rad avancerade fastspanningsverktyg for frasning, svarvning, borrning
och gédngning, samt en méngd spannhylsor och tillbehor som ar utformade for att smidigt
integreras med ett brett spektrum av maskiner, fran traditionella uppstéllningar till toppmo-
derna CNC-center.
I dagens dynamiska tekniklandskap &r Dormer Pramet medveten om den vixande efter-
fragan pa forbattrad produktivitet och kostnadseffektivitet. Dormer Pramet ar 6vertygade
om att optimering av verktygets och arbetsstyckets fastspanningsprocess ar avgorande for
att uppna dessa mal. Korrekt fastspanning ar inte bara ett krav - det dr avgorande for att
sdkerstalla exakta dimensioner pa arbetsstycket, leverera hogkvalitativa ytor, forlanga
verktygens livslangd och minska stélltiderna, vilket i slutindan férbéttrar maskinens
totala effektivitet.
Varje bearbetningsuppgift har sina unika fastspanningsbehov, och det &r hiar Dormer
Pramets expertis verkligen gldnser tack vare sin omfattande erfarenhet och beredskap att
erbjuda omfattande och skrdddarsydda losningar anpassade till kundernas specifika krav.

Mer information: www.dormerpramet.com

vzl IRV RS B K FAGON AB

' jl‘lm Bruksgatan 11B

241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90

COLLY SLIPSERVICE

e, o
Miljosmart - ny pa nytt!
Omslipning férlénger livslangden pa vardefulla verktyg och gér din

produktian ekonami- ach mijZsmart. ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,

bljotsch och s?lida frésarfré"n Mapal och Mitsu'bishi. .qud hogsta kv'a'litet NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika SNABBT, ENKELT OCH ENASTAEN DE
RESULTAT!

krav sett till slipning och méarkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din férfragan.

SVETSMASKINER * LASER- GAS- OCH

Kontakta oss sa skraddarsyr vi en smart och I16nsam |&sning fér er! PLASMASKARMASKINER « INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER « UTSUG - SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER + ROBOTAUTOMATION « GAS

‘ a”y Lat oss fd hjdlpa dig! SLIP & KAP - LASERSVETSUTRUSTNING
Colly Verkstadsteknik AB

B Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik se www.fagon.se
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Ny verktygshallare — TENDO Silver

Pa EMO 2023, presenterade SCHUNK en ny verk-
tygshallare - TENDO Silver, som erbjuder idealisk
introduktion till hydraulisk hallarteknik och ar en
allroundverktygshallare med precision.

Sedan lang tid tillbaka har anvandare inom metallbe-
arbetning 6vertygats av fordelarna med hydrauliska
verktygshallare: Verktygen spanns fast via en skruv dar
det inre tryckmediet komprimeras och expansionshylsan
deformeras elastiskt. Pa s sdtt dr verktygsskaftet tatt
omslutet. Den hoga spanningen sikerstéller en siker
hallning av verktyget och en exakt rundgangsnoggrann-
het pa mindre 4n 3 um.

Resultatet av denna teknik dr optimala for arbets-
stycket, undvikande av mikroflisning, skydd av mask-
inspindeln och en ldngre livslangd pa verktyget. Den
tekniska funktionen med den inre oljekudden dr mycket
effektiv for att ddmpa vibrationer som uppstar under
bearbetning. Hydraulisk expansionsteknik &r ocksa vida
overldgsen andra teknologier nir det géller héallbarhet
eftersom den &r langvarig, energi- och resursbesparande
vid anvandning.

TENDO Silver fran SCHUNKSs ekonomisegment
ger anvandarna en verktygshallare for allroundbruk,
som forutom sina tekniska férdelar, ocksa dr mycket
imponerande pa grund av sitt enastaende pris- pre-
standaforhallande.

Lag kostnad for att borja

med hydraulisk expansionsteknologi
Som innovat6r och marknadsledare inom omradet for
hydraulisk expansionsteknik sa har SCHUNK nu 40
ars erfarenhet av denna teknik. Applikationsspecifik,
differentierad segmentering av verktygshallare inne-
bér att kunder far passande hydrauliska verktygshal-
lare enligt anvdndarens applikation och krav. Malet
ar ekonomisk, effektiv och resursbesparande bear-
betning av delar, vilket anvdndare av TENDO-serien
har uppskattat i decennier nu. Verktygshallarna kom-
mer finbalanserade som standard
och dr lampliga for hoga hastigheter.
Verktygsskaften kan klammas fast direkt
i verktygshallaren — vilket gér TENDO-
serien, med sina mikrometernoggran-
na verktygsbyten pa nagra sekunder
till en riktig “hit”. Anvédndare slipper
langa stdlltider och ingen extra kring-
utrustning behovs. Fordelarna dr hog
flexibilitet, forutom direkt uppspanning
sa kan olika spanndiametrar anvandas
med hjélp av hylsor som finns bdde som
tatade eller slitsade. Den permanenta
rundgangsnoggrannheten och den effek-
tiva vibrationsdampningen sakerstal-
ler en lang livsldngd for verktyget och

darmed kostnadsbesparingar, eftersom omslipning och
nyanskaffning inte langre ar aktuellt. TENDO Silver
kompletterar verktygshéllarfamiljen i ekonomisegmen-
tet som en allroundhallare med precision och som ar
kompatibel med alla spindlar. Med sin polerade yta dr
TENDO Silver verktygshéllaren i DIN-kontur, smuts- och
rostavvisande och finns i dtta olika granssnitt.

Mer information: schunk.com

Som en allroundverktygshallare med precision komplet-
terar TENDO Silver verktygshéllarfamiljen pa ett utmérkt
sétt. Den stationdra verktygshallaren &r den idealiska intro-
duktionen till hydraulisk verktygshallarteknik och erbjuder
ett utmarkt pris/prestandaférhéllande. Bild: SCHUNK

QUASER

we cut faster

Over 300 levererade maskiner i Sverige

QUASER MV1- och MV2-serien - ny design och japanska spindlar

MV204 - MV235

« X-rorelser fran 1270 till 2040 mm
* Bord 1400x700 ~ 2250x800 mm

+ Spindlar BT40/50, HSK-A63/100

« Spindelvarv fran 6000~20000 rpm
* Upp till 46.5 kW och 892 Nm

nﬁ MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

MV154 - MV184

* MV154 rorelser 762/530/560 mm

* MV184 rorelser 1020/610/610 mm

« Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

+ 30, 48 eller 60 verktygsplatser

 Fanuc, Heidenhain, Siemens eller
Mitsubishi

08-554 309 30

Siljare sokes - lis mer pa var hemsida

MV134

+ Rorelser XYZ: 661/572/560 mm

* Golvyta: 2050 x 3141 mm

« Spindelvarv fran 9000~20000 rpm

+ 30, 48 eller 60 verktygsplatser

 Fanuc, Heidenhain, Siemens eller Mitsubishi

Lagermaskiner till kampanjpriser
bade med Fanuc och Heidenhain
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I den standigt foranderliga tillverkningsbranschen har CAD- (Computer-
Aided Design) och CAM-system (Computer-Aided Manufacturing)
revolutionerat sdattet som man utformar och tillverkar produkter pa. Hos
CAD/CAM-systemen integreras bade design och tillverkningsprocesser,
vilket leder till forbattrad precision, effektivitet och flexibilitet.

COMPLETED PAR

Utforska de oandliga
md)ligheterna hos CAD/CAM-
tillverkningssystem

CAD-mjukvara gor det till exempel enkelt f6r en desig-
ner att skapa komplicerade och komplexa produktkon-
struktioner. Mjukvaran ger designers atkomst till en
digital plattform dar de kan visualisera, hantera och
forfina sina koncept innan den fysiska produktionen
pabdrjas. CAD-system erbjuder ett brett utbud av design-
verktyg som mojliggor exakt modellering, ritning och
3D-visualisering. Detta effektiviserar designprocessen
eftersom behovet av manuella ritningar och upprep-
ningar minskar, vilket i slutindan gor att man sparar
bade tid och resurser.

CAD/CAM-system ger tillverkare annu fler mojlighe-
ter att forverkliga innovativa idéer. Genom att anvanda
CAD-mjukvara kan en designer testa produktprototyper
virtuellt, utvardera deras funktion och faststélla even-
tuella fel eller forbattringsmajligheter. Detta mojliggor
snabb iteration och forfining av designer, vilket leder till
att kostsamma fel under tillverkningsprocessen minime-
ras. Genom att underlédtta samarbetet mellan design- och
ingenjorsteamen snabbar CAD/CAM-systemen pa pro-
duktutvecklingen, vilket férkortar tiden till marknaden.

CAD/CAM-systemen édr bland de viktigaste forut-
sdttningarna om man vill uppna enastdende precision
inom tillverkningsprocesser. CAM-system sakerstaller
konsekvent och felfri produktion genom att omvand-

la digitala designer till maskinldsbara instruktioner.
Datorstyrda maskiner, som CNC-valsar (Computer
Numerical Control) och CNC-svarvar, anviander dessa
instruktioner for att skapa komplicerade delar med pre-
cision pa mikronniva. Denna precision forbattrar inte
bara produktkvaliteten utan minskar dven spill, eftersom
materialatgdngen gar att optimera.
CAD/CAM-system underldttar ocksa designoptime-
ring eftersom det gar att ta hdnsyn till tillverkningsbar-
hetsfaktorer under designfasen. Designer kan simulera
tillverkningsprocesser som formsprutning eller CNC-
bearbetning i syfte att identifiera potentiella problem
vid ett tidigt skede. Genom att analysera materialflode,
verktygstillganglighet och strukturell integritet kan
designer modifiera konstruktioner for att produktions-
effektiviteten ska forbattras och kostnader minimeras.
Detta forfaringssatt gor att man kan sakerstalla tillverk-
ningsbarheten hos designer, minska omarbetningar och
undvika flaskhalsar i designprocessen.
CAD/CAM-system gor det majligt for tillverkare
att erbjuda manga olika anpassningsmdéjligheter sa att
individuella kundkrav kan uppfyllas. CAD-modellernas
digitala utformning mojliggor enkel anpassning och
parametriserad design, dar produktspecifikationer gar
snabbt att &ndra. Denna flexibilitet mojliggér massan-

passning, dar produkter kan skraddarsys efter specifika
kundpreferenser utan att man behéver goéra avkall pa
effektiviteten eller 6ka kostnaderna. CAD/CAM-system
gor det mojligt for tillverkare att tillgodose en méangd
olika kundbehov, vilket forbattrar bade kundndjdhet
och konkurrenskraft.

Ge tillverkare oandliga

design- och tillverkningsmajligheter

Hexagons tekniker utgér en revolution inom tillverk-
ningsbranschen eftersom de majliggdr det som tidigare
har varit oméjligt och gor att tillverkare kan sdtta nya
standarder genom innovation. Deras 16sningar optimerar
hela véardekedjan, fran koncept till produktkassering,
och erbjuder omvélvande design, simulering, testning,
materialval, designplanering, produktion inspektion
och verklig prestanda.

Losningar som kan underlitta vardagen for dig som

tillverkare:

¢ Generative Design — Generera automatiskt designal-
ternativ baserat pa indataparametrar och optimera
de bésta alternativen for snabb iteration

* Materialmodellering — Optimera prestandan med
hjélp av ICME (integrated computational material
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engineering), materialmodellering och datahantering.

* DEsigner/Recreate - CAD fér CAM-mjukvara med
direktskanningsmdjligheter for reverse engineering.

e Edgecam - marknadsledande CAM-I16sning dar
kraften i avancerad generering av verktygsvégar
kombineras med smidig CAD-integrering

e Esprit — hogpresterande CAM-system som avsevart
Okar maskinverktygens produktivitet

e Radan - védrldsledande CAD CAM-l6sning for
platskdarningsindustrin

e NCSimul - avancerad CNC-simuleringsmjukvara
for G-kodverifiering

Hexagons utbud av smarta tillverkningslosningar stodjer hela
produkt- och produktionslivscykeln, frigér potential, 16ser pro-
blem innan de uppstér och leder till avsevdrda vinster. Genom
att ssmmanfora fysiska och digitala varldar med hjélp av hard-
och mjukvaror ger vi tillverkare fria hander att utforma idéer,
utforska, gora ritt fran borjan och skala produktionen pa ett
héllbart satt.

CAD/CAM-system har férandrat dagens tillverkningsbransch
tack vare sina odvertraffade majligheter och fordelar. Dessa sys-
tem har blivit oumbérliga verktyg for designers och tillverkare
eftersom de gor det méjligt for dem att effektivisera designpro-
cessen och uppna enastaende precision. Anvandning av CAD/
CAM-system for optimering av designer, snabb framstéllning
av prototyper och anpassning framhaver ytterligare den viktiga
roll som dessa system har nar det géller att driva innovation och
effektivitet inom tillverkningsbranschen. I takt med att tekniken
utvecklas kommer CAD/CAM-system att Oppna upp dnnu fler
spannande méjligheter.

Mer information: hexagon.com

Entré till alla -
massormed

en biljett!

Innovation formar
framtidens platindustri.

Elmia

Plat
Pa den renodlade branschmassan utforskar du nyheter
och upptacker morgondagens teknik. Har finns ett brett
utbud av maskiner i drift, verktyg och tillbehér fér den

platbearbetande industrin. Det &r har du starker din
konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallellaproduktionsméassor
ar Elmia Plat en plattform for framtidens industri.
Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!
Jonkoping (= =]
14-17 maj 2024
Produktionsméssorna.se E'
Elmia Elmia Elmia
m ‘Plé‘t O’VERKTYGSMASKINER
|
Elmia Elmia Elmia
Polymer .~ SVETS &l Automation

=Imia
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Gunnebo Industries
blirKito Crosby och ett
besdtk pa fabriken i Vax)jo
visar 6kad produktion

Gunnebo Industries dr ett internationellt féretag som
ar verksamt 6ver hela varlden och som nu byter namn
till Kito Crosby. Man ar marknadsledande inom flera
omraden inom lyft- och materialhantering, med till-
verkning av produkter sdsom kranblock, linskivor,
katting och lyftkomponenter, schacklar och surrnings-
produkter och med sammanslagningen med Kito och
Crosby dr man nu véarldens storsta tillverkare av lyft-
produkterna som man har i sitt tillverkningssortiment.
Foretagsgruppen Kito Crosby har tillverkningsenheter
och forsdljningsbolag i 60 lander, och utdver detta
har man 6ver 3500 distributorer i hela vérlden, vilket
gor produkterna tillgangliga i alla delar av varlden.
Kvalitet och innovation har varit grunden f6r att man
i mer &n 250 ar och tillsammans med foretagets starka

Allt bérjar med en sméll — hejarsmide.

varumaérken och drivna medarbetare utvecklar premi-

umprodukter som ska méta framtidens krav.

Okande produktionssiffror

kraver alltmer automatisering
Vi hélsar pé i komponentfabriken i Véaxj6 och vi far
direkt en nyhet serverad som handlar om att foretaget
Gunnebo Industrier numera &r en integrerad del av Kito
Crosby som ér ett internationellt foretag och &r verk-
samt globalt. Vi &r marknads-
ledande inom lyft- och materi- Och slutar med;
alhantering, med tillverkning
av produkter sasom kétting &
lyftkomponenter, schacklar och
surrningsprodukter. Kito Crosby

"Gult och gulare” ar fargen som géller pa produkterna
som tillverkas pa fabriken i Véxjé. Vi far till oss siffran
att c:a 300 000 BK -sédkerhetskrokar i 120 olika vari-
anter, lamnar fabriken i Véxjé i &r som &r den stérsta
fabriken i Europa i koncernen.

har tillverkningsenheter

och forséljningsbolag /’A
i flera lander vilket gor '
vara produkter tillgédng- /
liga i alla delar av vérl-
den. Kvalitet och innova-

Forts. sida 44 >>




% Vi erbjuder kundanpassade 16sningar inom
h*¥¢

NAJtec maskinbearbetning - med eller utan automation

nnovative production together

I samarbete med véra vilkinda leverantérer, erbjuder vi kundanpassade produktionslésningar fér alla
typer av bearbetningar.

W HULLER HILLE - A

Hiiller Hille — kdnd for sina kraftfulla och stabila
fleroperationsmaskiner for tuff beatbetning i
pallettstorlekar upp till 2500 mm

J g NEH1100

Ovriga agenturer

¥Y//.\ \ panoar

HEMBRUG 7w DANOBAT ~ KAPP NILES
bl OVERBECK

Lis mer pa NAJtechs webplats www.najtech.se ® Kontakta oss girna via mail pd info@najtech.se

Jan Wedar, CEO NAJtech

SOLIDGrip

SOLIDGrip - for 5 axlig bearbetning
erbjuder ett brett utbud av méjliga
applikationer. Oavsett om det ar
fastspanning med praglingsteknik,
fastspanning i mjuka backar eller
fastspanning av konturdelar dr
SOLIDGrip den ritta losningen.

dCI nkdb Q. 08-544 403 40

VERKTYGSMASKINER AB

www.dankab.se
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tion har varit grunden foér Gunnebo Industrier i mer &n  mer flexibilitet, battre kvalitet och hogre noggrannhet ar ~ Hallbara principer vid hantering och fastspanning av
250 ar och tillsammans med vart starka varumarke och  utmaningar for varje tillverkningsforetag samtidigt som  arbetsstycket med energi- och resurssparande processer
drivna medarbetare utvecklar vi de produkter som ska  de dr drivkrafter fér den tekniska utvecklingen. ar en forutsattning for hallbar produktion.

mota framtidens krav.

— Vi dr just nu inne i ett omvandlingsarbete i véra
tillverkningsprocesser pa flera plan dér vi med LEAN
ibakgrunden skapar nya och forbattrade floden i fabri-
ken. Jag och mina medarbetare dr nu inne i en hektisk
period dér vi ser 6ver och foérbattrar stort och smatt
i fabriken, sdger produktionstekniker Bjorn Hansson
nér vi hélsar pa. Med ar verktygsséljare Jonas Lund
frén leverantéren SCHUNK som har initierat vart
besok och forutom att fa information om vad som
hénder pa Kito Crosby i stort skall vi ocksa med hjalp
av Bjorn och Jonas titta in i en tillverkningsprocess
dér ett nytt skruvstycke med snabbvaxlingsbackar
ger stora tidsvinster och kvalitetsfordelar.

Flexibelt skruvstycke med snabb-
vaxlingsbackar genererar snabba stall.

— SCHUNK KSP3-BWA ér ett pneumatiskt skruv-
stycke med snabbvéxlingsbackar. Finns i storlek 100
mm-250 mm. Spannkraft mellan 8 000 kg och 75 000
kg. Rorelse per back 2-15mm. Patenterad dvervakning
av grundbackarna. Med BWA-varianten byter vi back-
arna pa mindre &n en halv minut. Produkten &r helt
ny pa den svenska marknaden, forklarar Jonas Lund.

Tillverkningsindustrin star nu infér en snabb och
djupgaende forandring. Behovet av hogre effektivitet,

Produktionstekniker Bjérn Hansson och Jonas Lund séljare Schunk Intec.
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— Vi foljer givetvis utvecklingen och foérbattrar vara produktionsprocesser allt
eftersom vara leverantorer utvecklar nya produkter i stort och smatt, det ligger
i vart uppdrag, avslutar Bjérn Hansson. H

wYivarqus

NEUMO Ehrenberg

OPTIMERA DIN BEARBETNING
MED MACH GANGSKARSYSTEM

MACH erbjuder enastaende prestanda och effektivitet i din bear-
betning med sitt unika gédngskéarsystem. Den unika infastningen
majliggor hardare korning, vilket 6kar produktiviteten och sparar
ovarderlig tid.

FORDELAR MED MACH GANGSKARSYSTEM:
e Optimerad prestanda: MACH levererar 6verlagsen prestanda
och precision fér att maximera bearbetningseffektiviteten.

e Tidsbesparing: Den unika infast-
ningen mojliggor hardare kérning,
vilket resulterar i betydande tids-
besparingar.

® Innovation: MACH representerar
den senaste innovationen inom
gangskarteknologi, vilket ger dig
en konkurrensférdel pa marknaden.

EY2E

KAMPANJERBJUDANDE:

5 KOP 20 SKAR - FA VALFRI
HALLARE PA KOPET!

SCANNA QR-KODEN SA KOMMER DU DIREKT TILL ERBJUDANDET. GALLER ENDAST ONLINE T O M 31/3 2024.

FORTIVA

MAKES A DIFFERENCE

Kontakta oss idag fér att ta reda pa hur MACH kan férbattra dina
bearbetningsprocesser: info@fortiva.se. Eller Ias mer pa www.fortiva.se
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Secos Product & Innovation

Ett utmanande projekt hos den svenska lastbilstillver-
karen Scania tog fram det basta hos Secos avdelning
Product & Innovation. De hittade ett sétt att forlinga
livslangden for ett verktyg med en faktor 20 ndr det
anvindes for att bearbeta en ny typ av gjutjarn till
Scanias motorer.

Precis som Seco forsoker daven Secos kunder,
sdsom Scania, hitta nya satt att férbattra sina pro-
dukter, processer och marginaler. De ringer ofta
till Secos avdelning fér Product & Innovation for
att hjédlpa dem med detta. Scania, som &r baserat
i Sodertélje strax soder om Stockholm, ar en varlds-
ledande leverantor av transportlosningar, med ett
starkt rykte inom tillverkning av lastbilar och bussar.
Scania dr dven kant 6ver hela varlden for kvaliteten
och tillférlitligheten pé sina dieselmotorer.

Upptéckten av en ny, littare form av gjutjarn var
ett stort genombrott som erbjod potential for lattare
och effektivare motorer. Men forst hade tillverkaren
ett problem att 16sa: Skulle deras befintliga maskiner
och verktyg kunna arbeta med det nya materialet, och
om inte, hur skulle de hantera sin produktionsprocess?

”Bakgrunden var den nya typen av gjutjarn, vil-

Stefan Frejd och Joel
Toérnqvist fran Seco kér
tester i geometrislipma-
skinen vid Secos pro-
duktionsanldggning for
avancerade borrverktyg
i Norrképing.

levererar till Scania

ken har manga fordelar; den dr miljévanligare och
starkare, vilket innebér att de kan géra motorvagarna
tunnare och ldttare”, sdger Stefan Frejd, R&D specia-
list f6r borrning pa Seco. “Det problem som Scania
ville utforska var det faktum att detta material 6kade
slitaget pa produktionsverktygen, vilket naturligtvis
kortade verktygens livslangd. Utmaningen var att
hitta ett satt att forlanga verktygslivslangden for
frésar, borrar och brotschar som skulle anvéndas pa
det nya materialet.”

En projektgrupp bildades och arbetet gav resul-
tat ndstan omedelbart. “Tillsammans med Scanias
ingenjorer har vi diskuterat ndgra av problemen och
de tillimpningar de anvédnde, och sedan aterkom vi
med nagra nya verktyg for testning. Det forsta borr-
verktyget som vi testade visade sig ha en livslangd
pa over 20 ganger det befintliga, sa det var en enorm
forbattring”, forklarar Stefan.

Andra testverktyg lyckades 6vertriffa sina fore-
gangare med en faktor pa sju, vilket var ett enormt
genombrott fér bade Scania och Seco. "Manga av
dessa saker handlar om tid; verktygen haller langre,
vilket innebér att langre tid gar fran det att du mon-
terar verktyget tills du maste byta ut det. I praktiken
innebar det att du kan montera ett verktyg i borjan
av ett skift, och fortsitta anvanda det under ett annat
skift innan du behéver byta ut det. Tidigare var du
kanske tvungen att byta ut verktyget i bérjan av varje
skift, vilket kostar bade tid och pengar”, sager Stefan.

“Det som ofta forbises &r att varje gang vi byter
ett verktyg maste maskinen stoppas, och under
den tiden kan den inte producera nagot — och tid ar
pengar inom produktion. Det faktum att vi kunde
gora starkare och hallbarare verktyg minskade ocksa
méngden skador i produktionen. Nar verktyg gar
sonder under ett skift kan det ofta orsaka stora
storningar i produktionsprocessen och de tar tid att
atgarda”, fortsatter Stefan.

”Lardomarna pa Scania kan ocksa implementeras
ien mingd andra scenarier”, sdger Stefan. ” Alla till-
lampningar &r olika, men det finns alltid saker som
vi upptdcker att vi kan anvdanda nagon annanstans.

Vanligtvis utvecklar du ett verktyg fran en lagerar-
tikel eller ett standardverktyg och sedan tillimpar du
olika kriterier baserat pa vad kunden behover. Nar
det géller Scania hade de sarskilda krav pa rundhet
vid brotschning, s& du kan sdga att deras standard
faktiskt dr specialanpassade verktyg.”

For Stefan och hans team kom lardomarna och
upptédckterna tack vare deras néra relation med
kunden och en stark onskan att forsta och hitta
en 16sning péa deras problem. ”"Det viktigaste for
oss inom Product & Innovation dr moéjligheten
att kunna samarbeta med produktionstekniker
i olika foretag. Precis som med Scania finns det
alltid problem att 16sa, men nér vi kommer sam-
man uppticker vi ofta att vi kan gora det ganska
snabbt nér vi arbetar tillsammans.”

Mer information: www.secotools.com
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Tebis hjélper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berdkna kollisionskontrollerade NC-banor med vara
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GibbsCAM 2024
- Powerfully Simple, Simply Powerful

GibbsCAM, en ledande CAD/CAM innovator inom mjuk-
vara for produktionsbearbetning ar glada att kunna pre-
sentera en helt ny release. GibbsCAM 2024 fortsatter att
hoja anviandarnas produktivitet for programmering av
avancerade verktygsmaskiner och forstarker GibbsCAM’s
lofte om” Powerfully Simple, Simply Powerful.”

GibbsCAM 2024

GibbsCAM 2024 omfattar ett antal betydande forbéttringar av
kdrnstyrkorna samtidigt som den ldgger en starkare betoning
pé digital anslutning. Version 2024 frigor styrkan med Sandvik
Coromant genom en direkt integration med CoroPlus® Tool
Library, vilket ger tillgang till ratt skarverktyg for din specifika
operation inklusive omedelbara skdrdatarekommendationer.
Den tillhandahaller uppdaterade skirverktygsdata, 3D-modeller
av skdr och héllare och annan viktig information som behévs
for att fatta valgrundade beslut vid skapandet av optimerade
bearbetningsprocesser. All data ar verifierad och féljer den inter-
nationella standarden ISO 13399 f6r representation och utbyte
av verktygsdata. Verktygsbiblioteket &r molnbaserat vilket gor
att anvandare av GibbsCAM 2024 kan komma at data var som
helst med en internetanslutning - ovarderligt f6r organisationer
som implementerar foretagsstandarder eller for anvandare som
arbetar pa distans eller pa olika platser.

Tobias Unosson, Produktchef pa Sandvik Coromant séger att
tillverkningssektorn genomgar en omvandling till f6ljd av kopp-
lingen mellan digitalt och fysiskt. “Sandvik har funnits i mer an
160 ar och i verktygsbranschen i 6ver 80 ar. Att vilja verktyg
och metoder med hjdlp av beprévad data ger hogre kvalitet och
minskar kostnader, avfall och energianvandning, allt till nytta
for slutanvandaren.”

Fordelar for alla anvandare

Effektivitet forblir primart fokus, med introduktion av nya kon-
figurationsalternativ for postprocessorn som ger majlighet till
anpassad hantering av exempelvis TCP- och clamp funktioner.
Diértill ett nytt verktyg som ger majlighet att effektivisera CAM-
miljon genom redigering och begridnsning av nollpunktsforskjut-
ningar. GibbsCAM 2024 stoder staffling av multipla fixturkompo-
nenter samtidigt som oanvénda fixturer kan behéllas i riggningen
for simulerings- och kollisionskontrollandamal.

Licenseringen i version 2024 férnyas, den tidigare CLM licen-
sieringen ersitts, vilket forenklar programinstallationen och ge
béttre flexibilitet for att flytta licenser.

Det blir lattare att arbeta med CAD ritningar och model-
ler. Anvandaren kan nu utforska sa kallade virtuella punkter
for bland annat mattsattning och nyttja delgeometrier sasom
kantmittpunkter, &ndpunkter, skdarningspunkter, cirkelcentrum
och kvadranter direkt pa 3D-modellen. Ett nytt visualiserings-
verktyg kan kartldgga och visa ytkurvatur och slappningsvinkel
direkt pa 3D-modellen. Detta verktyg ar sarskilt anvandbart
for att analysera minsta verktygsdiameter som kravs for att
bearbeta detaljen, vilket eliminerar behovet av manuell analys
och referensgeometrier.

Utover ménga andra forbéttringar, stoder Generisk probning nu
linjering och inriktning av rotationsvinkel /rotationsaxel. Genom

Integration av Sandvik CoroPlus® Tool Library later anvdndaren definiera verktyg samt infoga relevanta skérdata direkt in | GibbsCAM.
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Generic probing stéder nu linjering
av rotationsvinkel/rotationsaxel.




att bara ange den roterande axeln, frigdngsvarde och shiftpa-
rametrar kan systemet nu automatiskt proba ytan och berdkna
detaljens rotationslinjering.

Mer verktygsflexibilitet

GibbsCAM 2024 okar flexibiliteten for egna verktygsformer vid
frasning. Anvéandare kan vilja hur verktygets profil skall anvan-
das vid berdkning av verktygsbana. Alternativet Verklig profil
anvander den exakta skédrverktygsprofilen medan alternativet
Monoton profil inaktiverar alla verktygsbanor som anvander
verktygets underskarsprofil. For egna 3D-verktygsformer finns

Nytt wsuallser/ngsverktyg ger moﬂ/ghet att smldlgt analysera modellkurvatur, slappn/ngsvmkel samt minsta radie.
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ytterligare ett alternativ med nominella parametrar som endast
anvander huvuddiametern och spetsradien for berdkning av
verktygsbanan enligt verktygstillverkarens rekommendationer,
medan den korrekta 3D-formen dnda anvands fér simulering.

Dartill stods nu andra generationens Typ-B skir for Sandvik
Coromant PrimeTurning™. Detta verktyg har en storre spetsradie
som kan skira djupare och avverka material snabbare.

Kraftfullare frasning
En helt ny frasprocess for avstickning i millturn och mtm maskiner
samt frasar med stdngmatning ger majlighet att utféra avstick-
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Nya metoder fér avstickning fér millturn / mtm maskiner samt for frdsar med
stangmaterial. Avstickning kan utféras med pinnfrés eller med skivfras.

>> B Snd - SR - e
{ BT A 2 o ™ i :

ning med pinnfrés eller skivfras, stegvis eller i spiral. gjlw:;l OB -x| | ESEOLoriED. H -o-eol.e% -
Restbearbetning har forbattrats nér kontur- och fick- &) : l BANEE i _

strategi anvéands tillsammans med ”“enbart material” CE.§ iw?,‘ L I

instdllningen, vilket medfor effektivare verktygsbana S | o :

med férre luftrérelser. Andra forbattringar i konturfrés- o .:_m - E“ :

ning inkluderar mjuk nedrampning som genererar en oy W Som

kontinuerlig spiralkontur dér det &r mojligt istallet for ol ma

flera ramprorelser vid in- och utgangar. <] .':«“-‘» |
Nytt i GibbsCAM 2024 dr ocksa s kallad artistisk |

gravyr med variabelt skdardjup, vilket ger avsevart

béttre resultat vid gravyr av komplexa typsnitt med

koniska verktyg. Dartill har valfria linjeringsalternativ

for rotationsaxel adderats, for att battre kunna styra

startpositionen i operationer som nyttjar roterande
axel. Anvédndaren tillats nu 6verstyra normala singu-
laritetsregler vilket &r mycket anvandbart da behov
finns att exempelvis forcera verktygsbanan att stanna
inom maskinens arbetsomrade.

Nya 5-axliga funktioner inkluderar optimerad steg-
bredd for finbearbetning av vaggar och cylindriska eller
lutande bottenytor vilket ger battre och mer konsekvent
ytfinish. Geodesiska operationer kan nu utfoéra raka skir langs
granser och har forbattrad “fyll” funktion som forhindrar att
verktyget “faller” ner i 6ppna halrum. Andra foérbattringar
inkluderar egen verktygsorientering vid in- och utgéngsrorelser
och lankat inmatningsavstand. I MultiAxis finns forbéttringar
som ger béttre hantering av 3D-granser, battre punktférdelning,
rampforskjutning for forsta skdret vid grovbearbetning, anvan-
dardefinierade startpunkter for finbearbetning och méjlighet
att luta verktyget vid helixinmatningar.

Nér GibbsCAM-chefen Thorsten Strauf$ diskuterar den nya Virtuella punkter till-
later anvénder att
bland annat utforska
och utféra métt-
séttning direkt pa
en mix av produktinnovation och férbattringsénskemal fran 3D-modell. ~

versionen sdger han: “Lanseringen av GibbsCAM 2024 ar ett
spannande 6gonblick for oss, vara partners och vara kunder.
Den representerar ett helt ars utvecklingsarbete och inkluderar

anvandarna. Genom att fortsétta utnyttja Sandvik’s kunskap
och expertis inom skiarande bearbetning kommer vi att kunna

gynna vara kunder och goéra det mojligt for dem att producera
detaljer mer effektivt &n ndgonsin tidigare.”
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Mer information:
www.fructus.se
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Forbéttrad fyll funktion fér haligheter forhindrar
att verktygsbanan “faller” ner i kaviteteter.

s  Optimerad stegbredd fér vaggytor och foér cylin-
"= driska / lutande bottenytor i femaxliga modulen
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Allt samlat runt
dina TRUMPF-

maskiner pa ett
stalle inklusive

det enklaste

snabbaste verk-
tyget till support

och service

Vill du slippa telefonkder, onédiga vantetider, bladd-
rande i reservdelslistor eller borttappade maskinma-
nualer? Kundportalen MyTRUMPF och var prisade
serviceapp underlittar den dagliga verksamheten. Det
du behover nir du behover det.

Idag skoter vi flertalet &renden och tjdnster via internet
och appar i var smartphone. Det ar alltid tillgangligt och
oftast véldigt enkelt och smidigt. TRUMPF serviceapp
erbjuder det enklaste och snabbaste séttet att regist-
rera och f6lja servicedrenden i realtid. Den hér appen
och mycket mer far du som kund exklusiv tillgang till
ndr du registrerar dig for var webbaserade kundportal
MyTRUMPE.

Som TRUMPF-kund underldttar MyTRUMPF pa
manga satt. Den ger en helhetsbild 6ver all maskindata
och mjukvara direkt i din laptop eller mobil. "Man far
en tydlig 6verblick av maskiner med relevant data som
maskinnummer, tillverkningsar och aktuellt skick pa
utrustningen och hér finns mojlighet att ladda hem
bruksanvisningar,” berattar Andreas Lindh pa TRUMPF
Maskin. Andreas dr expert pa kundportalen och servi-
ceappen och héller regelbundet demos for véra kunder.
”Jag upplever en stor kundnytta har framforallt nér det
gdller den enkla och snabba hanteringen av serviced-
renden”.

Servicedrenden rapporteras och hanteras online direkt
i MyTRUMPF eller &nnu enklare via appen. "Man kan
alltsa vélja har, sdger Andreas men telefonen &r ju oftast

s parvics call

Create new service call

och

det man har med sig ute vid
maskinen och ddrmed &r det
védldigt smidigt att hantera
drendena via appen direkt.”
Mycket effektivt dr att man
kan bifoga bilder till sitt
drende och da underlittar
det ju mycket att kunna ta
fotot enkelt med sin telefon
och fa in det i servicedrendet direkt. “Kommunikationen
med serviceavdelningen sker direkt i appen i stéllet for
email, vilket ocksa foresprakar appen,” tilligger Hans-
Olof Vilhelmsson, Inhouse servicetekniker pa TRUMPF.
Har till exempel maskinoperatéren endast tillgédng till
sin mail i datorn pa kontoret vilket &r vanligt forekom-
mande sa tar det onddig tid”.

Rakaste végen till teknisk support

Med appen lattillganglig i din smartphone har du den
snabbaste végen till kontakt med var serviceorganisation.
Det sparar tid och det gar att registrera drenden dygnet
runt. “Via appen far vi pa Inhouse service alltid med
de viktigaste uppgifterna som ratt kontaktperson for
drendet och ratt maskinnummer, sdger Hans-Olof. Tack
vare det kan vi borja hantera drendet mycket snabbare
at kund. Som kund ser du ocksa i realtid direkt nir ett
drende har tagits hand om av serviceavdelningen och all
status rapporteras dér. “Kunden behover inte fundera
pé om ndgon arbetar med drendet eller inte eller hur
det gar, sager Hans-Olof, vilket ger en valdig trygghet
for kunden.”

Da appen gar att anvdnda dygnet runt innebéar det
ju ocksé att registrerar man ett drende pa kvéllsskiftet
ligger det redo i véara system direkt morgon efter, sédger
Andreas och det sparar mycket tid.”Varje registrerad
medarbetare hos kund har insyn i processen. ”Ar ditt
skift snart slut anger du enkelt kollegans namn sa vet
vi vem som ska kontaktas i ndsta steg,” sdger Andreas.

QWERT YU
ALSIDIF GIHIJIKL

® 2 X0V BNME

: Bt K] = -

“Den hér funktionen att man kan registrera drenden
dven pa kvills- och nattskift underldttar mycket hos
framforallt vara lite storre kunder, sdger Hans-Olof, dér
flera operatorer dr inblandande i olika skift.”

Nagra enkla steg

I fem enkla steg gor du din serviceanmaélan genom att
vélja maskin och maskinnummer, ange felkoden som
eventuellt visas pa maskinens anvandargranssnitt,
beskriv problemet med egna ord, bifoga ett par bilder
och ange kontaktperson.

Fordelarna dr manga med serviceappen - forst och
framst dr det tidsbesparande da man slipper telefonkoer.
Arendet skickas direkt till serviceorganisationens system
utan att ga via kundsupport. All direktkommunikation
sker under hela drendet via appen mellan kund och
serviceorganisation pA TRUMPF. Appen hanterar heller
inte bara servicedrenden utan hiar kan man dven boka in
forebyggande underhall, stilla 6vergripande fragor om
till exempel vilken reservdel som behovs.

Smarta funktioner i appen
Serviceappen har en mycket smart funktion dar den
tillhandahaller egna tekniska guider som sjédlvhjdlp till
en méngd felkoder for att man som kund snabbt ska
kunna atgérda ett fel pa egen hand. ”Vill man férsdka
atgarda felet sjalv finns det valdigt praktiska och tydliga
instruktioner och forklaringar pa felmeddelanden och
16sningsforslag i dessa Technical Guides.” sdger Hans-
Olof. Dérfor ar det oerhdrt viktigt att alltid ange felkoden
i drendet s man far veta direkt om det finns en guide
eller inte. Framforallt om det handlar om tid utanfor var
serviceavdelnings arbetstid, tilligger han. Valdigt manga
drenden l6ses nu for tiden pa kviélls- och nattskift tack
vara dessa utforiga Technical Guides”

Med andra funktioner som Spare part clarification
och Object recognition kan man enkelt fota en reservdel
pa maskinen med sin telefon, fa den skannad och sedan



erhalla forslag pa vilken artikel inklusive artikelnummer
det ror sig om.

Fordelarna dr manga med serviceappen - forst och
framst dr det tidsbesparande da man slipper telefonkoer.
Arendet skickas direkt till serviceorganisationens system
utan att g via kundsupport. All direktkommunikation
sker under hela drendet via appen mellan kund och
serviceorganisation pa TRUMPF. Appen hanterar heller
inte bara servicedrenden utan har kan man dven boka in
forebyggande underhall, stilla 6vergripande fragor om
till exempel vilken reservdel som behovs.

E-shop for ratt delar till ratt maskin
"MyTRUMPF tillhandahaller &ven en E-shop for
bestallningsforfragan pa reservdelar, sdger Andreas.
Bestallningsforfragningar pa vara originaldelar skickas
enkelt via var E-shop i MyTRUMPF till var reservdelsav-
delning. ”"Direkt frdn maskinsidan kan du vilja maskin
och sedan ga direkt till E-shopen och hitta originalde-
larna till just din maskin, sager Andreas. Via intelligenta
filter och enkel sokning efter maskiner finns en optimalt
uppbyggd produktkatalog. Det gar dven att mata in
artikelnummer och méngd i snabbestéllningsfunktionen
eller ladda upp en fil med sin bestallning. Favoritlistan
kan du spara till ndsta bestallning.

Kundreferenser
Med Technical guide har Stalprodukter
atgardat flera fel pa egen hand

Stalprodukter i Gnosj6é anvander flitigt fraimst servi-
ceappen sedan snart
ett ar tillbaka. Hampus
som &r ansvarig for pro-
duktionsplaneringen &r
mycket n6jd med den
och framst att det finns
Technical guides att till-
ga. ”Vi har vid flertalet
tillfallen 16st maskin-
problemet pa egen hand
med hjélp av en techni-
cal guide i serviceappen.
Det har varit ovarderligt
for oss framst nar det
skett stillestand under
nattskiftet. Nar man lag-
ger in sin felkod kommer
det direkt upp en notis
med guide dar man far
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jattebra tips pa vad man kan kolla upp och férsoka gora

sjdlv.” Vidare tycker man pa Stalporukter att appen ar ett
snabbt bra verktyg och uppskattar funktionen att man
kan skicka med bilder. “Behover vi prata med nagon sa
ar det enkelt att trycka pa knappen call back sa blir man
uppringd av ndgon pa service,” sager Hampus.

Wermlands Tunnplat uppskattar

att all information lagras i servicearendet

och hittar de de soker i E-shopen

Wermlands Tunnplat med ett trettiotal antal anstéllda
och flertalet maskiner har relativt nyligen kommit i gang
och anvdanda MyTRUMPF och serviceappen, berittar
Peter Nilsson, deldgare. Bade han och Robert Gertling,
programmerare, har varit i firman i manga ar och haft
med TRUMPF att gora lange. Utvecklingen i det digitala
ser de positivt pa. Sa klart dr det trevligt att fa prata med
nagon direkt i telefon men den snabba responsen appen
genererar ar ju avgodrande trots allt, menar bada.

”Vi har anvant appen béde till felanmalningar och
bokat service och det &r valdigt smidigt och gar fort,”
sdger Robert. Vi far ocksa fram mycket enklare vad
vi faktiskt behover ha hjalp med nér vi kan skriva in
felkoder, meddelanden och framforallt kan skicka med
bilder,” séger Peter. En stor fordel &r att all konversations-
historik finns kvar ocksa att ga tillbaka till, det tappas
ju faktiskt lite information i telefon emellanat, tillagger
Peter. Och behéver man prata med nagon personligen
ibland trots allt sa &r det ju bara att skriva att man vill
bli uppringd.” Vid flera tillfdllen har de dven bestallt

reservdelar i E-Shopen och tycker att det dr en valdigt
bra tjanst. ”Vi har hittat det vi ska ha snabbt och fatt fram
artikelnumret, battre kan det ju inte bli,” sdger Robert.

Serviceappen forenklar

vardagen for Rotage

” Appen dr storre dn bara service for oss. Vi tit-
tar i den for att folja foretagets valméaende, vad
hander just hér och nu, sdger Bo Hansson, Vice
VD och Marknadschef pa Rotage. I stdllet for att
stora och fraga kollegorna i produktionen om
status pa maskinen eller vad som hént, kan vi
enkelt ta reda pa det direkt.” Pa Rotage dar man
eniga om att bara att veta att nagon ar ansva-
rig for drendet &r en jdttepositiv kinsla. ”Vi ser
direkt nédr en tekniker pa TRUMPF tagit sig
an vart drende och far 16pande uppdateringar
i form av pushnotiser vad som hander, om man
felsoker, en reservdel ar bestilld eller en tekni-
ker &r pa vag,” sdger Magnus Johansson, ansvarig pa
underhallsavdelningen. Appen ger oss full 6verblick,
och &r oerhort kundvénlig,” tillagger Bo.

Demonstration for kund

I'en demo av MyTRUMPF och serviceappen gar Andreas
igenom registreringen fér MyTRUMPF och samtliga
funktioner dvergripande som finns i portalen - som 6ver-
sikten 6ver maskiner och mjukvaror och E-shopen. “Jag
gar igenom hur man ldgger upp ett servicedrende, hur
man soker och filtrerar enklast pa maskiner, far fram
maskinskisser, hittar lampliga operatdrsutbildningar
och kontaktvagar.” Pa startsidan av MyTRUMPF finns
aktuell information med alla servicedrenden samlade,
alla maskiner 6verskadligt, direktlédnken till E-shopen
och snabbinstruktion i de viktigaste &mnena. Har ligger
dven aktuella erbjudanden, nya produkter eller funktio-
ner. Under "Min mjukvara” finner du en lista med alla
dina mjukvaruprodukter. I avsnittet FAQ finns anvan-
darmanual till MyTRUMPF och fragor och svar och
praktiska filmer. Vi erbjuder ocksa en kunskapssektion
i huvudnavigationen med teknisk information direkt
fran vara TRUMPF experter.

Sa hér registrerar du dig for MyTRUMPF

Som kund registrerar du dig via hemsidan med kund-
nummer eller maskinnummer. Dérefter erhaller du
en lank via mail som ska bekraftas. Vanta sedan pa
registrering och sdkerhetskontroll via TRUMPF. Sedan
dr det bara att starta. l
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Jakten

4 de optimala
verkt '

gslosningarna
ortsatter

Det blaser medvind i svensk verkstadsindustri. Foretag
som ”“hittat ratt” i sin affarsplan expanderar och till-
véaxten driver pd besluten nar det handlar om produk-
tionskapacitet och kompetensutveckling. Har finns en
rad utmaningar for verkstadsédgare i vart avlanga land.
Runt om i védrlden genomgar industrin en teknikdriven
strukturomvandling och vi tanker forstas pa elektrifie-
ringen av fordons- och transportindustrin som nu slagit
igenom med full kraft.

Bufab Lann AB med verkstad i Varnamo &r Sveriges
ledande tillverkare av svarvade komponenter till kré-
vande kunder 6ver hela vérlden inom flera olika affars-
omraden. Bearbetning i toppmoderna maskiner med
spetskompetens i en-spindliga och flerspindliga CNC
svarvar samt rundbordsautomater. Var unika produk-
tionsuppséattning ger oss mdjligheten att erbjuda en total
spannvidd fran sma serier till stora serier av detaljer med
olika svarighetsgrad och komplexitet, kommunicerar
foretaget pa sin hemsida.

Foretaget grundades 1943 och man é&r idag 120
anstdllda. Pa en produktionsyta pa 11 000 kvm tillverkar

och levererar Bufab Lann i Varnamo tillsammans med
bolagen i koncernen BUFAB Group arligen ndrmare

11 000 000 detaljer /komponenter fér en global industri.

Koncernen har en bred kundbas inom ménga olika bran-
scher som Automotive, hydraulik, pumpar och motorer,
mobler, energi, offshore och sjofart.




Pa Bufab Lann i Varnamo tillverkas 100 000-tals olika
komponenter i sma och stora serier. For detta &ndamal
har verkstadsforetaget ett 50-tal CNC-styrda verktygs-
maskiner som bearbetar allt frdn motordelar till fordons-
industrin till hydraulik-kopplingar.

For att allt skall fungera behoéver man dukti-
ga medarbetare som styr produktionen varje dag.
Produktionstekniker har en mycket viktig roll som en
av nyckelpersonerna i en sammanhéngande kedja av den
skdrande bearbetningen. Processer och floden skall styras
och att inte férglomma, stindiga forbattringsprocesser
dér tid ar pengar. Att tillverka en serie detaljer pa ett allt
snabbare sitt och med bibehallen kvalitet 4r ett fokus
som styr vardagen ute i produktionen.

Vi trédffar produktionstekniker Magnus Fransson

— Var verktygsleverantér VARGUS har kommit med
ett helt nytt system foér gangning - MACH. Verktyget
har funnits i ndrmare ett &r men det var stor premidr pa
EMO missan i Hannover dar man hade demo och visade
hur effektivt verktyget ar inom béade tidsbesparing per
detalj men dessutom en kvalitetshojande konstruktion
som vi ber Alfred forklara;

Mach ér ett helt nytt koncept vad géller géngsvarv-
ning for bade in och utvédndiga gangor.

Det unika med Mach-systemet &r bl.a att skdret har
fasetter som ligger an emot hallaren vilket ger en stabil
infastning.

Belastningen emot skédrskruven minskar ocksa.

Vi kan dé ta vinning av detta genom att kora verktyget
hardare, dvs férre antal passeringar.

Vi vinner dérfér bade pa minskad bearbetningstid,
samt 6kad livslangd pa skéren.

Bufab Lann var tidiga med att forstd vinningen i att
anvéanda dessa verktyg, och resultaten talar for sig sjalvt.

— Vi tillverkar flera hundra tusen gangor varje &r, sa
med det nya verktygskonceptet fran Fortiva/Vargus har
vi nu implementerat gangverktyget i 17-18 maskiner ute
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ursprungligen maskinoperatér och numera en lang
erfarenhet som produktionstekniker pa Bufab Lann.

Vi skojar lite under samtalets gang och fragar om titlar
ar viktiga pa foretaget?

— Nej, egentligen inte men rent organisationsmas-
sigt dr det bra att veta vem som gor vad, sager Magnus
Fransson.

I bakgrunden hor vi en kollega till Magnus som séger
att titeln pa en produktionstekniker egentligen bor vara
”oumbdérlig”. Alla skrattar och Magnus haller med.

Sa vad gor specifikt en produktionstekniker forutom
att vara “oumbarlig”?

— Vi dr fem produktionstekniker pa verkstan och

ivar produktion, siager Magnus Fransson produktions-
tekniker pa Bufab Lann.

-Vi har som uppgift att staindigt soka efter verktyg
som har en betydande béttre livslangd 4n tidigare verk-
tygslosning. Det handlar i det lilla om produktivitets-
forbéttring men i det stora om omstéllning till en allt
“gronare” produktion. Kan vi anvinda ett verktyg med
langre livslangd sa betyder det att vi behéver kopa in
farre verktyg och det ger en besparing bade i pengar, men
ocksd i en minskad belastning pa miljon, sager Magnus
och Alfred haller med;

— Vi pa Fortiva och jag kan nog tala for alla i branschen
arbetar for en battre miljo och manga sma atgarder pa en
verkstad ger en stor paverkan om tusentals verkstader
arbetar efter samma mal.

— Det arbetet och andra parametrar som &r viktiga for
vara kunder har fordandrat arbetet som verktygsaljare.
Jag dr ingen produktsiljare, jag séljer problemlosningar
for en optimerad process och Magnus héller med.

— Idag koper vi verktygslosningar som l6ser vara
problem och da spelar egentligen fabrikatet inte sa stor

huvudsakligen sa ansvarar vi for att optimera produk-
tionen. Vi arbetar med tekniska ritningar pd de detaljer
som skall tillverkas, programmera maskiner och 6ver-
vaka maskinparken i stort och smatt. Skapa och uppda-
tera arbetsinstruktioner fér maskinoperatorerna for att
maximera effektivitet och minimera kostnader. Se till att
detaljerna och komponenterna som tillverkas uppfyller
alla krav som é&r satta ur ett kundperspektiv och mycket
mer, sdger Magnus Fransson.

Nér det handlar om

sekunder och vi pratar gangning.

Idag har vi vid vart besok dven séllskap med Alfred
Jonsson fran verktygsleverantdren Fortiva. Och vi skall
ga fran det stora till det lilla och fokusera pa gangning.

roll. Utan har &r verktygssaljaren viktig. Och huvudsaken
dr att vi far en battre men ocksa billigare process. Idag
maste verktygsleverantorerna sélja en 16sning och en
klar forbattring av en process. Nar det handlar om det
nya verktygsystemet MACH fran Vargus, har leveran-
toren Fortiva och Alfred Jonsson verkligen lyckats att
ge oss stora forbattringar. Vi pratar om 40-60 % 6kad
produktivitet per gdnga och en forbattrad livslangd. Det
hjélper till, da vi har krav fran vara kunder att arligen
sdnka deras kostnader. Som legotillverkare lever viien
hart konkurrensutsatt tillvaro, dar vi standigt konkur-
rerar med duktiga verkstdder runt om i Europa, sdger
Magnus Fransson och avslutar;

- Gléddjande sé har vi nu en uppatgdende och bra
orderingang som gor att vi investerar i nya maskiner
och dé behover vi effektiva verktygslosningar. Ska vi ga
in i detalj pa det, sa ser vi att fler kunder tar hem jobb
fran Asien och nya projekt hamnar i Sverige fran de
stora exportkunderna. Ett spidnnande projekt handlar
nu om en storre order inom ett vixande segment, stora
och avancerade komponenter.

Forts. sida 58 >>



Alfred Jénsson, teknisk séljare pa
Fortiva, visar ett verktyg installerat i en av
Bufab Lanns maskiner. Det aktuella verk-
tyget &r ett 20x20-skaft och har méjlighet

till genomgaende kylning. Férdelen med
detta verktyg é&r att kylningen sker genom
grundhallaren, vilket eliminerar behovet
av slangar dér span och andra material
kan trassla in sig.
Mach-héllarna finns tillgéngliga i storlekar
fran 12x12 till 32x32 mm fér fyrkants-
skaft och &ven i standardstorlekar som
Capto C3 till C8. Denna flexibilitet gér
det mdjligt att anpassa verktyget efter
olika behov och applikationer inom
bearbetningsprocessen. Tack vare den
genomgaende kylningen och variationen
i tillgéngliga storlekar blir dessa Mach-
héllare ett palitligt val fér effektiv och
problemfri bearbetning.

Hér visar Alfred Jénsson upp en 3D-printad férstoring av verktyget.
— Denna 3D-printade férstoring ger en ndrmare titt pa de egenskaper som ger detta géngskédrsystem en framstdende plats inom industrin.
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En ndrmare titt p& verktyget i maskinen avsléjar
héllarens detaljer. Denna hallare &r konstruerad
med genomgéende kylning, bade 6ver och under
skéret. Detta sékerstéller effektiv Kylning i skérzo-
nen, vilket i sin tur haller vdrmen under kontroll.
Detta forbéttrar inte bara verktygets prestanda utan
bidrar &ven till att féridnga verktygslivsidngden.
Med denna kylningsteknik &r verktyget optimalt fér
att hantera vdrmeintensiva bearbetningsapplikatio-
ner och garanterar h6g precision och effektivitet.




En av de tillverkade detaljerna hos Bufab Lann.
MACH har inneburit en betydande tidsbesparing jam-
fért med tidigare verktygslésningar.

varqus /7

F & F i

Genom att minimera behovet av flera verktygsbyten och optimera produk-
tionsflédet erbjuder detta system betydande kostnadsbesparingar. Féretag
kan rdkna med att 6ka I6bnsamheten genom att sénka driftskostnaderna.

) GIBBSCAM

CAM for

produktion

One CAM Software.
All Your CNC Machines.

GibbsCAM ar ett single-interface CAM
program som klarar att programmera alla
typer av CNC maskiner - fran enklaste
2-axlig upp till komplexa multi-task
maskiner (MTM) och langdsvarvar (SWISS).

PrimeTurning? Dynamisk bearbetning?
Y-axel svarvning? GibbsCAM har
metoderna som ger konkurrensfordel.

CAM programvara i varldsklass kombinerat
med hdgklassig support.

fructus
/—\/o
www.fructus.se
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Okad prestanda med frasar av

I ménga tillverkningsprocesser forekommer frasning
med stora verktygsoverhéng dar bearbetningen péaver-
kas av verktygskonfigurationen och fixturen. Frasning
av djupa fickor och underskérningar ar typexempel pa
tillampningar som kréaver verktyg med stora 6verhang.
Vid stora 6verhdng minskar verktygets styvhet vilket
péverkar stabiliteten med odnskade vibrationer, dalig
ytjamnhet och minskad livslangd pa verktyget som f6ljd.

For verktyg med langa 6verhéng ger integrerade verk-
tyg bést styvhet. Men hoga produktionskostnader och
okad risk att viktig funktionalitet gar férlorad har med-
fort att detta konstruktionssitt bara kunnat anvandas
i ett fatal tillampningar. Om skaret gér sonder kan det ge

verktygshallaren vara uppbyggd av olika moduler
som exempelvis skaftférlangare och reduceringsdelar.
Principen att sdtta samman verktyg av olika moduler
har manga viktiga fordelar, sésom mangsidigheten
och mojligheten att optimera och skraddarsy verk-
tygskonfigurationen. Om fraskroppen skadas kan
den enkelt bytas ut medan 6vriga delar fortfarande
kan anvéndas.

Thopmonterade verktyg &dr dock inte lika stabila,
vilket kan paverka verktygets dynamiska prestanda
jamfort med verktyg tillverkat i ett stycke. Med ihop-
monterade verktyg kan man anvanda verktygshéllare
med vibrationsddmpande egenskaper vilket gor att kon-
struktionens dynamiska respons avsevart forbattras. Da

skador pa verktygskroppen vilket blir valdigt kostsamt

ndr man anvander integrerade verktyg.

For att undvika skador pé verktygskroppen anvands

bor skdrdata ofta minskas for att fa bort vibrationer och
storningar som minskar produktiviteten.

Vid vandskarsfrasning forbattras prestandan av geo-
metriska egenskaper pa skaret eller sjdlva verktyget som
spandelande skdreggar, differentialdelning och variabel
spiralvinkel.

Om fraskroppens vikt minskas ger det battre dynamisk
stabilitet. Men verktygets héllfasthet far inte forsamras
om fraskroppen gors lattare. Verktyg tillverkas tradi-
tionellt av stal. Titan har trots sin ldgre densitet en hog
hallfasthet och kan anvéndas i stallet for stal. Titan ar
ocksa mycket korrosionsbestéandigt och slitstarkt vilket
ar en viktig faktor om man vill férlanga livslangden pa

darfor ofta verktyg som monteras ihop av olika delar. Ett
verktyg med lang rackvidd bestar av en fraskropp och en

verktygshallare att fasta frésen pa. Vid behov kan dven

fraskroppen. Jamfort med stél ar Titan svarare
att bearbeta vilket oundvikligen leder till hogre
tillverkningskostnader. Om verktygskroppen
konstrueras med halrum blir frasen lattare, men
samtidigt blir tillverkningskostnaderna hogre.
Med hjalp av modern tillverkningsteknik kan
man dock ta sig forbi dessa hinder. Additiv till-
verkning (AM) dr en effektiv metod for att astad-
komma komplex form pa fraskroppen samtidigt
som antalet bearbetningsmoment minimeras.
Med 3D-utskrifter blir det ldttare att tillverka verktyg
av titan samtidigt som tillverkningen blir battre ur ett
hallbarhetsperspektiv. Ledande skarverktygstillver-
kare har boérjat anvanda sig av additiv tillverkning vid
tillverkningen av frasar avsedda for bearbetning med
stora 6verhang. Lattviktsverktyg av titan blir allt van-
ligare eftersom de kan tillverkas med hjélp av additiv
tillverkningsteknik. ISCAR introducerade nyligen en
fraskropp med en ny konstruktion (Bild 1). Med dessa
utokar ISCAR sitt produktsortiment av HELI2000 90°
hornfrasar. Dessa ldtta titanfrasar med spiralvridna skér
ar en god representant for ISCAR som &r ként for sina
originella och innovativa fraslosningar.
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titan

Fraskroppen far sin form med hjdlp av selektiv lasersmaltning (SLM),
som &r en sorts 3D-utskriftsteknik. Som ett resultat har vissa delar av
verktygskroppen, som spanutrymme och viktreduceringshaligheter,
fatt sofistikerade former som ar ovanliga vid bearbetning. (Bild 2, 3).
Additiv tillverkningsteknik gor det mojligt att anvanda stromnings-
dynamik vid optimeringen av skérets inre kanaler sa att kylvétskan
kan riktas med hog precision. Traditionella bearbetningsprocesser
begransar kanalernas utformning, medan méjligheterna blir ndrmast
oandliga om man anvander AM.

Frésen &r ocksa konstruerad med differentialdelning for att for-
béttra frasens férmaga att std emot vibrationer. Bordsmodeller

Den nya konstruktionen, ddar man kombinerat ett sallan anvant _ Spln deldiameter fran 100 upp til 150 mm
material med den additiva tillverkningens foérdelar, har resulterat " o .
- X-rérele fran 1 250 upp til 6 000 mm

i robusta, latta hornfrésar avsedda for bearbetning som kraver lang . . .
rdckvidd. Det nya verktyget ger stabil bearbetning trots langa 6ver- - Y-rérelse fran 1 100 upp till 3 500 mm

héng, vilket 6kar produktiviteten och foérlanger livslangden pa verk-
tygen. Till att borja med introducerar ISCAR frasar av titan med
diametrarna 50 respektive 63 mm. For att forbattra resultaten och
uppnd en utmarkt ytjgmnhet rekommenderar vi att frdisen monteras
pé verktygshallare med en vibrationsddmpande mekanism, sdsom
ISCAR:s adaptrar i WHISPER LINE-serien.

Mer information:

www.iscar.se

AV

Golvmodeller

- Spindeldiameter fran 130 upp til 200 mm
- X-rérele fran 5 000 upp til 27 000 mm

- Y-rérelse fran 2 000 upp till 6 000 mm

_’G/ VERKTYGSMASKINER AB |
First Link&ping

Machinery  Tel: 013-16 10 20
Group :
SWEDEN AB WWW.|gV.s€e
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Nya CoroMill® MRS8O
For tillférlitlig
och kostnadsef-

fektiv plan-

profilfrasning

Sandvik Coromant - specialisten pa
skarverktyg — lanserar det nya fraskon-
ceptet CoroMill® MR80, som ar anpassat
for kravande grovfrasning i ett brett app-
likationsomrade for plan- och profilfras-

ning i stal och rostfritt stal.

”CoroMill® MR80 ar ett dubbelsidigt rundskarskoncept
med fler skér dn hos konventionella rundskéarsfrasar”,
sdger Sangram Dash, Sandvik Coromants Global Product
Application Specialist for frasverktyg med vandbara skar.
”Konceptet ar perfekt for mindre skiardjup — upp till 3
mm —i planfrasnings- och profilfrasningsapplikationer
med stal och rostfritt stal.”

Ursprungligen utvecklades produkten for bearbet-

ning av rostfria gjutkomponenter i fordonsindustrin,

och

i synnerhet turbokompressorer och
avgasgrenror, men dérefter har den vida-
reutvecklats for att passa ett bredare spektrum av
stalfrasningsapplikationer dér sédkerheten fran runda
skdreggar efterfragas — som i formverktygssegmentet.
Det hér har lett till att CoroMill® MR80 &r ett ytterst
kapabelt och mangsidigt fraskoncept som erbjuder hogre
produktivitet och férbattrad ekonomi i en rad operatio-
ner, utan att kompromissa med sdkerheten.

”Den runda skdreggen anses vara
den sékraste varianten for svarare material och sega
material”, siger Sangram Dash. “Underldggsplattan ger
ytterligare sdkerhet for skarkroppen genom att skydda
mot bade deformation och olyckshandelser. Plattan sta-
biliserar ocksa skéret i skdrldget genom att begréansa
mikrororelser under bearbetningen.” Den ekonomiska
CoroMill® MR80-16sningen innefattar dubbelsidiga skar
med 12 indexeringsmdjligheter vid anvandning med ett
skdrdjup pa hogst 3 mm.

“Det innebar att fler detaljer kan tillverkas per skar-
uppséattning”, siger Sangram Dash. “Fler skér pa skér-
kroppen gor det dessutom mgjligt att anvanda hogre
matningshastighet, for 6kad produktivitet. Allmant hog
sékerhet och tillforlitlighet innebér dessutom minskad
risk for skador pa skdrkroppen och skédren — dven det
bidrar till att minska kostnaderna.”

Tack vare den latta skdrgeometrin kan CoroMill® MR80
dven anvandas som problemlsare vid svarare bearbet-
ningsforhadllanden — dven med ldnga 6verhing.

“Rostfria gjutkomponenter for fordon har ofta avan-
cerad form och monteras darfor pa fixturer som inte
ar sarskilt vdl lampade for hogre skarkrafter”, sager
Sangram Dash. “Det ar ocksa vanligt med operatio-
ner dar frisen maste monteras pa en lang adapter for
arbete vid stora djup. I bdda fallen maste skarkrafterna
begransas, sa att vibrationer undviks. CoroMill® MR80
ar ett dubbelsidigt negativt koncept, men arbetar med
forhéallandevis laga skarkrafter och &r ddrmed en lamplig
16sning for sddana applikationer.”

CoroMill® MR80-sortimentet erbjuder cylindriska
och dornmonterade fraskroppar, med diametrar fran
32 mm till 100 mm, 3-12 ténder, jimn tanddelning samt
skydd fran underldggsplatta. Alla fraskroppar har invan-
dig skarvatsketillférsel. De dubbelsidiga E-L50-skaren
erbjuder exakt och enkel indexering (6 + 6), med ett
rekommenderat skiardjup pa 3 mm.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com



THE NEW 6 SIDES OF COMPLETE MACHINING
CLX 450 TC AND 100 % SETUP TIME REDUCTION

CLX 450 TC

. DMG MORI

HIGH FLEXIBILITY

Short setup and downtimes due
to automatic mold change with
30- or 60-cavity mold magazine

LOW TOOL COSTS

Radial and axial machining
with one tool - on bath spindles

PERFECTLY
AUTOMATED

Produca non-stop with the
RoboZGo Turning - without
robot programming knowledge!

AUTOMATION

Find out more about

Lk:fpz:e/\;\::lcxljéﬁ?c:rdcr;\gmori.com D M G M D R I
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Succé for RavemaExXpo

RavemaExpo, som Ravema arrangerade i samarbete med systerbolaget
PLM Group den 12 till 14 december blev en stor succé. Omkring 750
besokare - nytt besoksrekord for RavemaExpo - tog sig till Ravemas
teknikcenter for att traffa leverantorer och branschkollegor, och ta del
av Mazaks premiummaskiner, Hoffmann Groups kvalitetsverktyg, PLM
Group:s 3D-losningar och Ravemas nya matrum. Pa plats i lokalerna
fanns aven ett 30-tal medutstiallare med hogkvalitativa produkter.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

Klas Ellbin, férséljningschef maskin

vid Ravema (till héger), lyfte fram

femaxliga Integrex i250H som

kan géra allt frdn svarvning och

frésning till borrning och géng-

ning utan att detaljen behéver

tas ut eller byta positionering.

Mattias Banelind, area sales mana-

ger vid Ravema, beréttade om

| Integrex-seriens férdelar for Bérje
Karlsson och Tony Bergvall vid BK

Formteknik.

EROWASs robotarm kan ladda och hdmta (g
detaljer i Mazak CV5-500 och placera detaljer
pa CMM-maskinens méatbord fér métning.




Under tre dagar i december anordnade Ravema - som
erbjuder kompletta 16sningar for produktionsutrust-
ning, verktyg, matteknik, automation, service och efter-
marknad - och systerbolaget PLM Group - ledande inom
bland annat 3D-printing och 3DExperience - den arliga
julméssan RavemaExpo 2023.

— Vi har ett fantastiskt teknikcenter med nya maskiner,
verktyg och applikationer som vi vill visa upp med ett
arligt julexpo, séger Klas Ellbin, forséljningschef maski-
ner pd Ravema.

— Historien bakom RavemaExpo gar tillbaka till 1980-
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| det nya matrummet demonstrerades den stora CMM-
métmaskinen Wenzel LH 1210 och den mindre Jenoptik
Opiticline CS. Henrik Ekenstjérna, séljare och produktspecia-
list inom métteknik p& Ravema, &r n6jd med satsningen.

— Det hér ér ett jattelyft fér oss. Nu har vi en reglerad miljé
med standardiserat klimat, luftfuktighet och kontrollerat luft-
fléde fér att minimera dammférorening.

ner for utbildningar, tester, demonstrationer och lager,
demonstrerades flera premiummaskiner fran Mazak,
bland annat Integrex i250 HS x 1000, VRX i300AWC och
FG-220 Fiber Rorlaser. Klas Ellbin beréttar att Integrex-
serien som Mazak bérjade lansera 1997 ar signifikativ
for hur den japanska maskintillverkaren ser pa maskin-
bearbetning.

—Mazak arbetar efter konceptet “Done in One”, vil-
ket innebér att du gor alla processer i maskinen och
tar en detalj fran ramaterial till slutprodukt i en enda
uppsittning. Det finns alltid en risk f6r minskad nog-
grannhet ndr du plockar ut en detalj och den far sta
och vénta i produktionshallen pa ndsta process, men
i Integrex-serien behover detaljen aldrig tas ut eller
byta positionering.
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talet ndr en lokal sdljare i Varnamo bérjade bjuda nagra
kunder pa julbord, och sedan dess har expot véxt for
varje ar. Nu &r det en viktig tradition som vi delar med
vara kunder och partners.

RavemaExpo 2023, som arrangerades i Ravema
Teknikcenters lokaler pa 3000 kvadratmeter, blev en stor
framgang med runt 750 bestkare fordelat pa tre méss-
dagar, vilket &r nytt besoksrekord for foretagets expo.
- En fantastisk uppslutning. Ravema sétter stort varde
pa fysiska moten med bade kunder och partners, men

i

— Femaxliga Integrex i250H kan gora allt fran svarv-
ning och frasning till borrning och gangning. Maskinen
har tva spindlar, en huvudspindel och en frasspindel
som mojliggor en hogeffektiv bearbetning med auto-
matiska verktygsbyten. B-axeln kan bade bearbeta och
positionera detaljen, och en rak Y-axel ger bra atkomlig-
het pa undersidan.

efter pandemin har det varit en liten utmaning att fa
tillbaka intresset for fysiska moten och méssor.

— Det ar positivt for hela branschen att vi nu aterigen
samlas for att samtala, dter jullunch ihop och inspireras
av varldsledande teknik. Besokarna kommer fran hela
Skandinavien.

— Véra séljare i Norrland har tagit med sig nagra av
vara norrldndska kunder hit, och en av vara kunder har
flugit ner fran norska Stavanger och Bergen bara for att
nérvara pd expot.

I teknikcentret, som dven till vardags ar fullt av maski-

Ravema visade upp en unik helhetslésning
med fleroperationsmaskin, automation och
métmaskin i samverkan med Mazak CV5-
500, EROWAs Robot Compact 80 och
CMM-mé&tmaskinen LH87 frdn Wenzel.

—Du kan alltsa ladda ett @mne i huvudspindeln, bear-

beta detaljen och docka 6ver den till den andra spin-
deln samtidigt som du plockar in detalj nummer tva
i huvudspindeln.

Integrex-serien passar underleverantorer och foretag

Forts. sida 66 >>
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>> med relativt korta serier och lite mer avancerade detaljer som snabbt behover
komma igang och producera fardiga bitar av hog kvalité. Flera foretag véljer
att komplettera med Ravemas smarta och prisviarda automationslésning,
Ravema Smart Automation Maskinbetjdning, som bestar av en sexaxlig
industrirobot och ett bord med raster for detaljer.

- Ravema Smart Automation Maskinbetjaning har ett HMI som &r anpas-
sat till Mazaks maskiner och passar saval lang- som kortserieproduktion.
Det finns inget staket runt roboten utan en scanner pa golvet sikerstaller
sakerheten, berattar Klas Ellbin.

— I produktionslokalen malas tva streck pa golvet, ett gult och ett rott.
Nér operatoren passerar det gula strecket gar roboten ner pa halvfart och
nér det rdda passeras stannar roboten helt.

Bredvid den imponerande femaxliga vertikala fleroperationsmaskinen
Mazak Variaxis i-300 AWC med integrerat palettsystem visade Ravema,
tillsammans med Mazak, EROWA och Wenzel, upp en komplett cell med

fleroperationsmaskin, automation och matmaskin i samverkan. Under

Hoffmann Groups master-mute-serie med vibratiosdémpande svarvbommar &r ett kom- RavemaExpo 2023 hade Ravema anslutit den femaxliga vertikala flero-

plett och konkurrenskraftigt system med uppborrningsdjup upp till 15xD beréttar Johan
Petersson, férséljningschef verktyg pd Ravema. i diameter och ar forberedd for automation med en lucka vid sidan av

perationsmaskinen Mazak CV5-500 - som klarar upp till 500 millimeter

maskinen - till EROWAs inbyggda automationslésning Robot Compact
80 och matmaskinen LH87 fran Wenzel.

— Cellen som kan kdras obemannat har ett och samma nollpunkt-
system, vilket gor att EROWASs robotarm kan ladda och hdmta detaljer
iMazak CV5-500 och placera detaljer pa matmaskinens bord fér méatning.

— Maitresultatet kompenseras till maskinens styrsystem. Behover
detaljen kompenseras med tva tiondelar kommuniceras det direkt
till maskinen som kan fardigstalla detaljen.

— Systemet klarar paletter av olika storlekar och former, beroende

Robot Compact

pa detaljens utformning. Vi kommer visa upp denna smarta cell pa

Elmia Produktionsméssor 2024.
Ravema, som har mangarig erfarenhet inom matteknik och kvali-

tetssdkring for tillverkande foretag, levererar sedan flera ar tillbaka
helhetslosningar for métteknik och erbjuder utbildning, konsultation,
installation, och service vid investering av matmaskiner. Under forsta
dagen av RavemaExpo 2023 invigdes teknikcentrets nya matrum déar
foretaget kan erbjuda kunder kontrollméatningar i en reglerad miljo
med standardiserat klimat, luftfuktighet och kontrollerat luftflode
for att minimera dammfororening.

, — Nar vi séljer en storre Mazak-maskin till exempelvis fordons-
Ola Melin, Vice General Manager och key account manager vid EROWA Nordic AB, férklarar att Robot industrin kravs oftast nagon form av acceptanstest pd vara fabriker
Compact 80 héga och slanka design &r Idmplig fér optimal anvéndning av golvytan i verkstaden. Med en i Japan eller England.
dverféringsviktkapacitet pd upp till 80 kg kan den betjéna en eller tva verktygsmaskiner.
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Ménga besdkare var intresserade av Mazaks premiummaskiner.
Victor Tyrenhag, produktspecialist pa Mazak-maskiner vid Ravema,
demonstrerade Mazak CV/5-500 i samverkan med EROWAs Robot
Compact 80 och CMM-métmaskinen LH87 fran Wenzel.

Henrik Brodén, Sales Manage
Scandinavia vid Fastems, visade upp|
det finska foretagets palettlager 6
horisontella maskiner.
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PLM Group, som precis som Ravema &r en del av Pronect som &gs av Liljedahl
Group, visade upp 3D-printlésningar med maskiner fran Hewlett-Packard.

— Istéllet for att transportera personal och fixturer
dit kan vi ta hem maskinen hit, bearbeta detaljerna, och
verifiera resultatet i vara egna méatmaskiner. Med ett
tempererat méatrum kan vi erbjuda en noggrann och
kvalificerad matsituation.

I det nya matrummet demonstrerades den stora
CMM-mitmaskinen Wenzel LH 1210 och den mindre
Jenoptik Opticline CS vars storlek gor att den enkelt kan
placeras pa en arbetsbank.

— I matrummet kommer vi genomféra utbildningar
for vara kunder. Vi kommer dessutom fortsatta med
legomitning, vilket vi erbjod redan innan julexpot, sdger
Klas Ellbin som tror att Ravema &r den forsta maskin-
leverantoren i Sverige med eget tempererat métrum.

Mitt emot matrummet, genom stora glaspartier, visade

PLM Group upp 3D-printlésningar med maskiner fran
Hewlett-Packard. PLM Group éar precis som Ravema
en del av Pronect som &gs av Liljedahl Group. Vid
RavemaExpo 2023 fanns ytterligare ett systerbolag pa
plats i form av danska foretaget CADSYS.

— Fram till nu har CADSYS inte satsat fullt ut pa
den svenska marknaden, och dr dirmed inte sa kdnda
iSverige, men det ska vi dndra pa genom att bland annat
vara med pa den hiar médssan och informera om forde-
larna med att vilja CADSYS. Vi kompletterar véra sys-
terbolag och kan tillsammans erbjuda en oslagbar helhet,
sdger Daniel Stausholm, SolidCAM technical specialist
Nordicum vid CADSYS innan kollegan Per Nielsen,
dven han SolidCAM technical specialist Nordicum vid
CADSYS, fortsétter.

Tony Rickardssons speedwaycykel fran VM 2005 - aret da han skrev motorsporthistoria genom att ta sitt sjétte och
sista VM-guld - visades upp i Ravemas Teknikcenter. Speedwaycykelns férgasare ér tillverkad i en Mazak-maskin.

* ok —

WEDISH
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Soren Risager Nielsen, vd fér ScandiTools A/S som &r specialiserat
pé HM skérverktyg och ér kédnda fér sina snabba leveranser, visade
upp ett urval av foéretagets sortiment av standardverktyg och speci-
alverktyg som kan minska bearbetningstiden med 30 till 40 procent i
kundernas produktion.

—Ivart utbud har vi flera anvéandarvénliga I6sningar
for CAM, CAD och 3D. SolidCAM iér véldigt populdr
for sin kraftfulla iMachining-modul, en revolutione-
rande frasteknik som ger otroliga tidsbesparingar, styrda
maskininstéllningar med hjilp av patenterad iMachining
Wizard, 6kad effektivitet och bra maskinprestanda i alla
CNC-frasoperationer, sédger Per Nielsen.

Under expot visade Ravemas verktygsavdelning
upp kvalitetsverktyg fran Hoffmann Group, bland
annat Hoffmann Groups master-mute-serie med vibra-
tionsddmpande svarvbommar som Ravema har i sitt
sortiment.

— Master-mute-serien dr idag ett mer komplett och
konkurrenskraftigt system, dar vi kan erbjuda upp-
borrningsdjup upp till 15xD. Serien har hjalpt manga
kunder som har haft problem med vibrationer. Nu
finns dven en nyutvecklad hylsa som ger stabilare
infiistning mot svarven, sdger Johan Petersson, for-
sédljningschef verktyg pa Ravema.

— Sen vill jag dven lyfta fram vara specialverktyg
som vi utvecklar tillsammans i ndra samarbete med
vara tillverkare i Tyskland, Osterrike och Danmark.
Det &r inte alltid standardverktyg réacker till och da
kan vi erbjuda kundunika 16sningar for att forbéttra
och forkorta produktionstiderna.

Vid RavemaExpo 2023 deltog dven ett 30-tal medut-
stallare, bland annat ABB, Atling, Fastems och Scandi
som visade upp sina produkter och l6sningar. Fastems
var representerat av Henrik Brodén, siljansvarig for
Skandinavien, som berdttade om det finska foretagets
verksamhet och leverans av flexibla automations-
l6sningar fér CNC-maskiner i Europa, Nordamerika
och Asien.

— Vi levererar l6sningar for fyra och femaxliga frés-
maskiner, framst palettbaserade celler samt robotceller
framst for multitaskmaskiner - ofta ddr cellen dven
hanterar stéillet i maskinen for att kunna uppna hogre
nyttjandegrad pa sin maskin utan en hog operators-
narvaro.

— Oavsett 16sning dr Fastems celler utrustade
med den branschledande programvaran MMS,



>>
Manufacturing Management Software, f6r bland annat
produktionsplanering. Med utgangspunkt fran var fabrik
i finska Tammerfors erbjuder vi intelligenta 16sningar for
fabriksautomation for foretag inom skdrande bearbetning,
och for automatisering av produktion och resursplanering
aven for fristaende verktygsmaskiner.

— Det ar ingen tillfallighet att var logotyp bestar av siff-
rorna 8760, antal timmar pa ett ar. Vi stravar standigt, med
hjalp av smarta automationslésningar, att géra det mojligt
for vara kunder att komma sé néra det talet som mojligt.

Fran Ravemas automationsdagar i oktober 2023 fram: till
januari har Fastems visat upp ett palettlager, byggd i en
container, for horisontella maskiner. Containersystemet kan
enkelt expanderas om produktionen utdkas med ytterligare
en maskin, och bemannas av samma operatdr.

— Palettlagrets kapacitet, var smarta mjukvara,
och férmagan att enkelt bygga ut systemet gor det
till en valdigt populdr automationsldsning. Systemet
funkar med alla sorters maskiner och finns idag
integrerat med 6ver 90 olika maskinmodeller, sager
Henrik Brodén. B

ABB demonstrerade sin |§

FlexLoader-serie med visionguidad
robotteknik som betjénar flera flero-
perationsmaskiner i Skandinavien.
- Med FlexLoader far du

véldigt mycket vérde fér peng-
arna. Operatéren styr cellen via en
touchskéarm i vért vélutvecklade
HMI som &r enkelt att stélla om
och léra in nya detaljer, beréttar
Martin Jénsson, Global Business
Development Manager vid ABB.
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Daniel Stausholm och Per

Nielsen, SolidCAM Technical

Specialist Nordicum

vid Ravemas systerbo-

. lag CADSYS, visade upp

| SolidCAM - populér for sin
kraftfulla iMachining-modul.

Anders Henningsson, som bdérjade som Sales & Business Development Manager vid Atling i sep-
tember, presenterade féretagets stéddockor fér svarvar dér alla produktserier har en greppvidd pa
4 till 870 millimeter som standard.

— Det &r véldigt viktigt for oss att vara hdr och knyta kontakter med kunder och maskintillverkare.
Sen vill vi visa upp véra produkter. Jag har med mig en riktig stéddocka i metall och en modell i
plast som visar vért Zero Point Clamping fdste som férkortar monteringstiden fran timmar till minuter.
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SandvikCoromantsnettonollmal godkant
av Science Based Targets-initiativet
Sandvikgruppen har faststallt att veten-

skaplig forskning ska ligga till grund for
Sandvik Coromants fortsatta klimatarbete

Genom den overgripande Sandvikgruppen har
Sandvik Coromant — experten pa skdrande bear-
betning — forbundit sig att, inom den narmaste
framtiden, uppna utslippsminskningar baserat
pa klimatforskning och Science Based Target-
initiativets kriterier. I overensstimmelse med

faststallda mal enligt Parisavtalet och FN:s mal
for hallbar utveckling, har Sandvik Coromant
satt upp egna hallbarhetsmal utifran SBTi-
kriterierna. Detta som en del av foretagets stra-
van att minska vaxthusgasutslappen och utova
ansvarstagande tillverkning.

Genom ett samarbete mellan den globala, icke-
vinstdrivande organisationen CDP, FN:s Global
Compact, World Resources Institute (WRI) och
Viarldsnaturfonden (WWF), definierar och mark-
nadsfér SBTi en “béasta praxis” for utslappsminsk-
ning och nettonollmél i enlighet med klimatforskning.
Initiativet samarbetar med foretagen och hjalper dem
att vidta nédvandiga atgéarder for att minska koldi-
oxidutsldapp och ta tillvara de miljérelaterade, ekono-
miska och affirsméssiga fordelar som forskningsba-
serade klimatmal kan generera. SBTi etablerade ocksa
viarldens forsta nettonollstandard for foretag, for att
sdkerstdlla att foretagens nettonollmal omvandlas
till tgdrder som bidrar till att varlden uppnéar det
gemensamma nettonollmélet senast 2050.
Tillsammans med den &vergripande Sandvikgruppen
beslutade sig Sandvik Coromant i december 2021 for
att satta upp mal utifran SBTi:s kriterier, vilket blev

boérjan pa en noggrann valideringsprocess dar SBTi

hjalpte foretaget att uppdatera sina mal.
Och nu, efter SBTi:s validering, arbetar
Sandvik Coromant for att uppna ett antal
uppdaterade hallbarhetsmal.

For det forsta har foretaget forbundit sig
att uppna nettonoll. Inom ramen for net-
tonollmalet delas vaxthusgasutslappen in
i tre omrdden, sa kallade scope. Sandvik
Coromant planerar att senast 2035 na net-
tonoll for scope ett och tva, som omfattar
direkta utsldapp fran Sandvik Coromants
verksamhet och indirekta utslapp fran
uppvarmning och elférbrukning. Vad
galler utslapp kategoriserade till scope
3, dvs utslapp hdrrérande fran verksamhet utanfor
foretagets anldggningar, exempelvis fran ramaterial-
utvinning eller leverantdrsnatverket, dr planen att na

nettonoll senast 2050.

\ SCIENCE
BASED
/ TARGETS

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION

Sandvik Coromant planerar ocksa att till minst 90 % vara
en cirkuldr verksamhet senast 2030, dér ett program for
atervinning av hardmetallverktyg ar en viktig del av den
cirkuldra strategin. Foretagets tredje hallbarhetsmal har
direkt koppling till ménniskor, och malet ar att minst
en tredjedel av Sandvik Coromants ledning ska vara
kvinnor. Det malet ska vara uppnatt senast 2030.

”Att utgd fran forskningsbaserade mal dr en
viktig del av var héllbarhetsstrategi”, sager Patrik
Eurenius, Sandvik Coromants hallbarhets- och
EHS-chef. “Intresset for SBTi- initiativet har dkat
enormt de senaste aren. Vid samma tidpunkt som
vi anmalde oss till initiativet, gjorde ungeféar 3 000
andra foretag det ocksa. Den siffran har néstan for-
dubblats. Nér allt fler féretag inser vilka utmaningar
var planet star infér och dérfor borjar agera for att
astadkomma forbattringar blir SBTi:s godkdnnande
en viktig del i arbetet.”

Sandvik Coromant har kommit en bra bit pa vig
mot sina hallbarhetsmal och har redan halverat sina
koldioxidutsldapp inom scope ett och tva, jamfort
med 2019 ars nivaer. “Héllbarhetsmalen ar en del av
vara verksamhetsrutiner sedan lange”, sdger Patrik.
”SBTi:s godkdnnande é&r ett intyg pa vart engage-
mang for att leda 6vergangen till hallbar tillverkning
annu tydligare. Vi vill stodja alla — vara kunder, kol-
legor, samarbetspartners och intressenter — genom
overgangen till hallbar tillverkning. Nu stédjer vi
oss mot forskningen for att gora det.”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com
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Steget fore med investerings

Svensk industri visar pa alla sétt att man vill vara med
nar tillverkningstakten 6kar och fler valjer att lagga
produktion i Sverige. Och det ar glddjande att se att
svensk industri fortsdtter att visa framfotterna och att
produktiviteten 6kar. NOA Mekaniska i Malmo (tidigare
NilsOlsAlpha), dr ett bra exempel pa hur en traditionell
mekanisk verkstad byter skepnad och gar mot en alltmer
industriell identitet.

I Tidningen Maskinoperatorens redaktionella arbete
framgar med stor tydlighet att vi soker foretag som dri-
ver sin produktivitetsutveckling via hog internationell
konkurrensutsatthet. Under de senaste tre aren har utma-
ningarna kommit en efter annan. Materialbrist — hoga
priser — etablerade forsérjningskedjor brister - leverans-
problem, rantehojningar, osékert kronvérde, krig och
forra vinterns rekordhoga elpriser pa toppen av allt.
Trots det fortsatter manga verkstader att sta starka. Men
det finns inga genvégar och i mina m&ten med kreativa
och framatlutande foretag ar det ett besok hos NOA
Mekaniska pa Agnesfridsgatan som star pa agendan
och jag har stimt m&te med Endrit Smaijli, CEO pa NOA
Mekaniska AB och maskinséljare Anders Wikstrom pa
DMG MORI.

—NOA ir en legotillverkande mekanisk verkstad som
arbetar med skdrande bearbetning med specialkompe-
tens inom kvalificerad svarvning, frasning, 3D-frasning
och simultan 5-axlig frasning, med hog precision och
ytfinhet. Vi monterar taktade floden av komplexa maski-
ner eller styrda volymmontage, men dven stora och sma
prototypmontage dar vi ombesorjer hela projekt oavsett
produkternas komplexitet.

— Som foretag ar vi flexibla och vi tar oss bade an
projekt dér det redan finns en fardig 16sning, och projekt
dar vi far majlighet att utveckla och férverkliga er och ert
foretags idé. Vi tror pd ett ndra samarbete for att kunna
tillgodose vara kunders behov och stravar alltid efter
att hitta innovativa och kostnadseffektiva l6sningar. For
att kunna gora det och for att kunna ligga steget fore,
uppdateras vdr moderna maskinpark hela tiden.

Maskinparken bestar utav traditionella svarvar och
frasar, samt 5-axliga frasar med simultan-moduler. Vi
har dven langdsvarvar som kan koéra stérre volymer.
Vi jobbar dven med att ta helhetskonceptet mot kund
dér det ingar savél plat som svets samt ytbehandlingar.
Vi har aven svarvar och frasmaskiner som har CNC-
robotlosningar for att kunna tillgodose en rationell och
kostnadseffektiv produktion, sager Endrit Smajli.

NOA 2.0 - en transformering
i produktionstank och arbetssitt.
Att civilingenjoren Endrit Smajli skulle starta ett férand-
ringsarbete pa NOA Mekaniska tillsammans med alla
sina medarbetare var sdkert en ldgoddsare om vi pratar
om betting. For hiar handlar det om Endrits universi-
tetsbakgrund frén Lunds Tekniska Hogskola men ocksa
tidigare arbetslivserfarenheter som behandlar optimering
av produktionsprocesser via LEAN, 55 som kan forklara
med att det ar en japansk metod for att minska de sju
sloserierna pa en arbetsplats och en av bieffekterna ar att
det skapar ordning och reda samt verksamhetsstyrning
och forhallningssatt till kvalitet via Kaizen.

—Om man "16per processen helt ut”, s dr dessa pro-
duktivitetsbegrepp valdigt effektiva &ven pa mindre

foretag. Man kan halla ihop begreppen och aktualisera
dem pa ett mycket béttre sdtt ndr man jobbar tillsammans
i en mindre grupp. Fordelarna &r att alla blir informerade
och involverade och forstér vikten av att vi tillsammans
optimera var framtidsvision med standardiserade arbets-
satt och drivkrafter for produktivitetsutveckling samt en
kort dversikt av hur produktivitet kan métas.

Lonsamhet- och
kontinuerlig forbattringskultur.

— Effektivt arbete i snart 2 ar har gett som ringar pa
vattnet och NOA Mekaniska ar idag en effektivare verk-
stad med battre lonsamhet. Och vi har tagit ett stort
kliv framat med det finns fortfarande mycket att gora,
arbetet blir aldrig klart och vi 4r pa en resa som skall ta
oss framat och gora oss till den ledande akt6ren i sédra
Sverige, sdger Endrit.

Ny maskin- och

verktygsteknik i standigt fokus.

Tidningen Maskinoperatoren har ocksa ett stort fokus
pa maskiner och verktyg som vi skriver om i hundratals
reportage varje ar. Idag dr det DMG MORI och Anders
Wikstrom som far majligheten att férmedla sina kun-
skaper inom verktygsmaskinernas varld och berédtta om

de senaste investeringarna i framfor allt 5-axlig teknik
- DMG MORI CMX 50 U men ocksa om nya DMG MORI
CLX 450 TC men det skall ocksa visa sig att Anders med
all 6dmjukhet dven lyfter fram flera av sina samarbets-
partners som Hainbuch och DUROC Tooling.

— Alla &r viktiga i sammanhanget och tillsammans
med produktionstekniker och ink&p pa NOA, hittade vi
efter manga moten och diskussioner en optimal maskin-
16sning som kan handla om olika parametrar som skall
passa ihop, sdger Anders Wikstrom.

— Anders och hans team pa DMG MORI tillsammans
med samarbetspartners ar otroligt viktiga for oss nar det
handlar om att hitta ratt maskinlosning, en 16sning som
kanske inte var aktuell fran bérjan men diskussioner,
moten som genererar olika infallsvinklar mellan var
personal och experterna pa DMG MORI gor att vi hittat
“mitt i prick” for vara framtida behov av produktions-
utrustning, siger Endrit.

Vi gar en runda i verkstaden och ser helt nya floden
som Endrit berdttar om. Rent och snyggt, ordning och
reda. NOA Mekaniska finns i tvé olika byggnader och
for att titta pa maskinerna frain DMG MORI, sé har vi en
svarvavdelning i den ena byggnaden och frasavdelning-
eniden andra byggnaden i industriomradet, allt inhédg-

nat med stora stidngsel for att skydda verksamheten.
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driven tillvaxt och NOA 2.0

Anders Wikstrém, Endrit
Smajli och operatdr Jérgen
framfér DMG MORI CLX §
450 TC. Inne i maskinen ser
vi konstverket som ger en
intressant visuell effekt. =

Forst tittar vi till den nya
multifunktionssvarven i huvudbyggnaden.
Anders Wikstrom ger oss fakta och lite tekniskt godis kring DMG MORI CLX 450 TC;
— CLX 450 TC svarven har blivit en stor succé globalt fér den tysk/japanska
maskintillverkaren DMG MORI. Detta dr marknadens forsta B-axel svarv till ett
intressant pris men givetvis med hogsta kvalitet och en instegs svarv i 5-axlig svarv-
ning for manga kunder. CLX 450 TC é&r inte simultant 5-axlig men precis som sina
”syskon” pa frassidan CMX 50 och 70 U 5-sidig bearbetning. Det som kunderna
far i jaimforelse med en traditionell revolversvarv dr minst 30st verktygsplatser
option 60 stycken HSK-63 alt Capto C6. Dessutom klarar den av att tillverka mer
avancerade detaljer tack vare B-axel huvudet 0,001 grader.

Maskinspecifikationer for CLX 450 TC hos NOA.

— Styrsystem Siemens, max svarv D=400 mm, max svarv langd Z=1100 mm, max
Y-axel =+ - 100 mm. Stangkapacitet = 65 mm. B-axel 12 000 rpm + - 120 grader.
Motspindel med dubbfunktion. 60 verktygsplatser Capto C6, 20 bar hogtryck genom
spindel. Detaljinmatning RMP40 och verktygsinmatning 5-axligt. Krockskydd MPC
1.0. Stangmagasin LNS Quick Load Servo 80 S2, informerar Anders.

Tillverkad i Tyskland. Installerades V.40 och igangkorning V.42

Och tekniska fakta runt DMG MORI ecoMill 50 U med robotautomatik frain LANG.

- NOA investerade i en ny CMX 50 U och valde dven en palettutrustning fran
Lang i samma affar, dock valde NOA att koppla Lang utrustningen till en av de
befintliga frasarna en EcoMill 50 U som var utrustad med automationspaket. EcoMill
50 U ar foregangaren till CMX 50 U med samma data som den nya. Noa har totalt
fem stycken 5-axliga fréasar frin DMG MORL

CMX 50 U, Heidenhain TNC 620, X=500 mm, Y=450 mm, Z=400 mm. Max pa
detalj D=630 mm H=550 mm vikt pa bordet 200 kg. SK 40 kona 12 000 rpm. 30st
verktygsplatser, 12 bar hogtryck genom spindel. Skalor i X, Y, Z. Detaljinmétning
Heidenhain prob PP40. Verktygsinméatning TS27R 3D quickSET.

— Denna maskin dr en ren kapacitetsutokning i var verkstad och mojliggor flexi-
bla och snabba stéll vilket kommer bade gamla och nya kunder till godo. Nu kor
vi helt nya kundartiklar i maskinen och for dagen ett mycket speciellt jobb, da det

Forts. sida 74 >>
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Anders Wikstrém och Endrit Smajli framfér
5-axlig frdésmaskin DMG MORI ecoMill 50
U med robotautomatik frén LANG.

— En mycket viktig automationscell for g
oss som ger oss flexibilitet och produktivi-
tet med allt fler produktionstimmar, via och
med obemannad kérning, sdger Endrit.

>>

handlar om ett konstverk i materialet brons som kom-
mer att ta manga, manga timmar att fardigstdlla men
maskinoperator Jorgen har full kontroll pa kérningen
(se foto sid 72/73), sager Endrit.

Slutligen vill Endrit nimna att man satsar stora resur-
ser pd mjuka varden dédr medarbetarnas vélbefinnande
star i centrum for foretagsledningen pa NOA.

— Vi dr 20 anstdllda ute i produktionen som méste fa de
basta maskinerna, de basta verktyglosningarna och den
basta majliga arbetsmiljon. Behélla kunskap, erfarenhet
och samtidigt arbeta med stdndig kompetensutveckling
dr en prioritet i mitt arbete som vd. Mar alla medarbetare
bra sd mar foretaget bra och ett kvitto pa att vi arbetar
pa ratt satt genom hela verksamheten &r 6kad l6nsam-
het samtidigt som vi tar nya andelar hos befintliga men
ocksa nya kunder. Att nd 100 miljoner i omséattning med
bra I6nsamhet &r ett intressant och spannande mal for
oss alla pa foretaget.

Med en tillverkningsindustri som har fulla order-

Man anvénder sig av MONITOR MPS system for att ha
kontroll pa hela kedjan. Intressant &r ocksa att CELOS
har direktkoppling till affdrssystemet.

— Alla DMG MORI maskiner &r idag utrustade med
en IT Connector som &r "helt éppen” mot alla upp-
kopplingar som kunden vill géra. Tex kundens afférs-
system, véljer man en maskin med CELOS, sé& far man
dven ut avancerad statistik pa hur mycket maskinen
har gatt, statt stilla och fel larm osv, sdger Anders pa
DMG MORI. MONITOR + CELOS genererar visualise-
ring i ett helikopterperspektiv.

- Eftersom IT Connector finns, sa klarar den av att
jobba tillsammans med tex MONITOR afférssystem
som manga svenska kunder anvénder idag. Detta ger
enorma férdelar och gér att kunden far all info sam-
lade pa ett stélle.

bocker och en férandrad attityd till mojligheterna med
mer eller mindre avancerade automationslésningar, ser
vi hur manga mindre och medelstora verkstadsforetag
forandrar sina tankesétt och véljer att ta stora teknikkliv
i sina automatiseringsprocesser.

— Kapaciteten, flexibiliteten och antalet spindeltimmar

Okar dramatiskt om ett féretag bestimmer sig for att 6ka
automationsgraden i sina processer. NOA Mekaniska ar
ett av flera framgangsforetag dér vi kommer att se en
fortsatt automationsresa i framtidens maskininveste-
ringar, det dr jag 6vertygad om, sdger Anders Wikstrom.

Gron och hallbar produktion energibesparingar, Har
dr DMG MORI langt framme.

— P& EMO visade DMG MORI ytterligare ett “gront”
ténkande genom att ta fram paket som minimerar ener-
gikostnaderna i maskinen och har en payback pa ca. 2 ar
beroende pa elpriserna saklart. Bla. kdnner spindeln av
motstandet och anvédnder bara den effekt som behovs
for stunden. En annan intressant produkt dr ZeroFOG
som dr en oljedimsavskiljare som rensar huvudfiltret
sjdlv och blédser ut 6verskottsvdrmen i lokalen.

DMG MORI &r dven langt framme i sitt digitala utbud
av tjanster och produkter. En av alla funktioner handlar
om att;

Alla maskiner med CELOS har Messenger funktionen
som mojliggor att kunden kan sitta hemma och se hur
maskinen gar i sin mobil eller surfplatt, intressant eller
hur, sdger maskinséljare Anders Wikstrom. M

5-axlig maskinteknik dominerar péa frasavdelningen pa
NOA Mekaniska. Detaljerna blir férdiga i en uppspénning
i DMG MORI CMX 50 U, 5-axlig frésmaskin
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Vért program fér Gkad produktivitet i pressar fokuserar [Ji |
pa materialfliden, stalltider, processdvervakning samt
ttbildningsprogram fir pressoperatorer.

Vidare har vi en val utbyggd serviceverksamhet med

malet att minimera oplanerade stopp.

Las mer pa
olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/
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Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson -

Maskiner, Tillbehor DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 PA OCH OMKRING 0[50”5
E-post: patrik@olsons.se PRESSAR MASKINSERVICE AB
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100% PRESTANDA, 60% FORBRUKNING
Hog effektprestanda, lagre kostnad per detalj

VENTIS-AJe 6kW fiberlaser utokar AMADASs egenutvecklade LBC-teknologis kapacitet (laserstrale monstermanipulation under bearbetning), vilket ger
exceptionella resultat i tjockt stal och aluminium bearbetningshastigheter som ofta motsvarar 8—10kW standard fiberlasermaskiner och 6kad gradfri
kapacitet i rostfritt stal.

Genom att kombinera detta med det helelektriska ASF || EU-automatiseringen, med dess banbrytande pallbyte system, ger det en produktionslésning
med 6verlagsna skarapplikationer och hogre Ionsamhet.
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Nordic Additive Manufacturing, NAM, har under aren upp-
natt en unik position och kompetens att leverera komplexa
geometrier med Laser Metal Deposition tekniken, LMD.

Med hoég expertis och utvecklade kva-
lificerade processer inom lLaser Metal
Deposition ar NAM redo f6r ny marknad

Forst med Laser Metal Deposition i Norge.

I Raufoss Industripark bérjade NAM 2017, som tidig och
ensam aktor i Norge anvdnda LMD-tekniken med en
investering i en TruLaser Cell 3000 fran TRUMPE. LMD-
metoden innebér att laser genererar en sméltpool ovanpa
en grunddetalj, i sméltan appliceras metallpulver och
bygger upp detaljen med ett lager i taget, ddr resultatet
blir en pasvetsad beldggning. Metoden lampar sig bra
vid reparationer, forstarkningar, hardbeldggning eller
for att bygga detaljer med bra slitageskydd.

Forskning och utveckling med

stort natverk av kompetens.

Idag 4r man fem medarbetare pA NAM och har under ett
antal ar lagt stort fokus pa forskning och utveckling fér
att finna de basta kvalificerade processerna inom additiv
tillverkning — LMD. I industriparken har man tillgang
till ett enastaende natverk av kompetens och resurser
inom industriell tillverkning tillsammans med gedigen
materialkunskap och processforstaelse.

Bland annat ingdr Nammo och Sintef i parken varav
den sistnimnda tillhandahaller ett gemensamt labb for
forskning och utveckling.

Kunderna bestar av bade smé och stora féretag med

fokus framst pa offshore, maritimbranschen och for-
svar. Da NAM ir rejdlt i framkant med tekniken, som
vaxer sig storre och storre, stdr de nu redo for en storre
marknad med teknologi och resurser. “Vi har de senaste
aren identifierat flera omraden inom LMD dér vi kan
véxa oss starkare och har nu kompetensen att leverera
mer komplexa geometrier for nya segment,” sager Tor
Henning Molstad, marknadsansvarig for NAM.

Reparationer, produktférbattringar

och nya produkter.

Foretaget fokuserar pa tre produktionsomraden —
reparationer, produktforbattringar och nya kompletta
komponenter eller produkter. ”Vi startade fraimst med
reparationer dar tekniken ar valdigt gynnsamt for bland
annat miljon da man kan spara en stor del av grundma-
terielat,” beréttar Tor Henning. NAM ér idag stora inom
verktygsreparationer.

Ett exempel pa en produkt dar man byggt storre delen
ar en propeller till Kongsberg. “Med tiden har vi blivit
experter pa att forbéattra existerande detaljer och i manga
fall gor vi nu flera varianter av en grunddetalj, sager
Tor Henning. Vi har en utomordentlig 3D-mjukvara
for additiv tillverkning dar vi kan 3D-skanna en detal;




och utifran den konstruera en forbattring”. Malet &r att

véxa inom dessa segment men &dven ta kivet ut i mer
serietillverkning inom industriell tillverkning.

TruLaser Cell 3000 bést for &ndamalet.

”Vi startade med LMD for vi sdg sa mycket potential
dér, berdttar Tor Henning och med néra samarbete med
vara partners forstod vi att har kommer vi att kunna
testa och utveckla fram ritt processer.” Investeringen
i LMD-teknik f6ll pd4 en TRUMPF TruLaser Cell 3000,
en femaxlad maskin kapabel att leverera 3D och 2D
skdarning och svetsning i toppkvalitet tillsammans
med laser metal deposition. Teknikskifte sker enkelt
genom byte av maskinprogram och adapter. ”Vi skar
och svetsar i maskinen ocksa, sdger Tor Henning, men
sikert 85 % ar LMD.” TRUMPF valde man framst av
anledningen att maskinen inte kom med lasta para-
metrar. “"Nédr man vill anvdnda en maskin till forsk-
ning- och utvecklingsprojekt ar det valdigt viktigt att
kunna testa egna parametrar, siger Tor Henning. Vi
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behovde flexibiliteten och
kunna bygga processen
pé egen hand.” Man valde
oppna sidor pad maskinen
for att kunna bearbeta dven storre material.

Unik position for NAM.

Tack vare all tid man nu lagt i maskinen och alla olika
material som testats behdrskar nu NAM tekniken ut
i fingerspetsarna. Man kombinerar maskin- och additiv
tillverkning pa ett revolutionerande sétt i en mangd
av kombinationer av material. Expertisen med LMD
och laser som energikélla samt materialkompetensen
har gett NAM en unik position med ett bibliotek av
produktionsparametrar for avancerade material som
till exempel duplex och titan. “Nu har vi mojligheten
att leverera unika och skraddarsydda losningar for
vara kunder,” séger Tor Henning. LMD har sa ménga
férdelar, om man till exempel slipar ner en detalj och
reparerar den med LMD kan man ofta fa ut en béttre
detalj &n den forsta, fortsdtter han. Man kan dven med
LMD justera energin sa att det blir sa lite paverkan som
majligt pa &mnet sa att toleranserna kan behallas i mate-
rialet, tilligger Tor Henning, det &r valdigt vasentligt,”

Genombrott med impeller.

Det storsta genombrottet for NAM kom i ar i ett sam-
arbete med Eureka, dar Equinor &r slutkund. Har har
NAM tagit fram tre stycken impeller. Malet var att ta
fram en helt ny geometri till en pump for att energiopti-
mera den. Pumpen pumpar upp nastan 2000 kubikmeter
vatten men dumpar mer &n hélften vilket gor ett stort
energitapp. Genom gedigna tester har man nu kommit
fram till en kvalificerad process som 6ppnar manga dor-
rar. NAM har nu tagit fram dessa tre impeller - 600 mm
idm och 120 kg tung i duplex. Dessa kommer att visas pa
Formnext méssan i november. Har ska &ven Tor Henning
halla en presentation. “Det &dr en stor dra sa klart,” sidger
Tor Henning.

Med detta forstar vi att vi kommer se mycket mer
av NAM framéver. Vi dr rustade nu for att dra i gdng
produktionen,” sdger tor Henning. Vi rdknar med att
dubbla omséttningen inom de ndrmaste aren samt bade
bygga upp vér organisation, flytta till storre lokaler och
investera i mer teknik.”

Mer information:
www.trumpf.com
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Build Time / Material Estimator x

Additve Toolpaths:

| 1D Description

|2 WirejAsc planar slice additve tooipath
1 ‘Wire/Arc radially sliced additve toolpath

Kontakta oss idag for att lara
dig mer om hur du kan revo-
lutionera din tillverknings-
process med Mastercam och
additiv tillverkning!”

Total build ime: 2 hr. 20 min. 34 sec.
Rapid move ime: 0 hr. 32 min. 43 sec.
Depostiontime: 1 hr. 47 min. 51 sec.

Deposition rate: (05 lbs. ~ [ ‘min. v

Material deposited: 53928 Ibs

HYBRID tillverkning

- Revolutionera din
tillverkningsprocess med
Mastercam och Additiv Tillverkning

Vill du ta din tillverkningsprocess till ndsta niva och skapa eller
laga komplexa komponenter med precision och effektivitet? Da
ar det dags att upptiacka kraften i Mastercam kombinerat med
additiv tillverkning!

Nytt i Mastercam 2024 &r tilldgget Aplus. Den additiva tekniken
som stdds dr DED (Directed Energy Deposition). Oavsett om det
dr en CNC maskin eller robot som ar utrustad med additiv huvud
kan du nu programmera hybridtillverkning av komplicerade
detaljer. Eftersom allt styrs i Mastercam milj6 &r du i en hybrid-
milj6 dar du kan bygga material additiv f6ljt av finbearbeta det
med frésning for att sen bygga vidare o.s.v.

Hir ar varfor du borde 6verviga Aplus

e Designfrihet: Additiv tillverkning gor det méjligt att skapa
geometrier som tidigare var omdijliga att tillverka med
traditionella metoder. Med Mastercams omfattande verktyg
kan du enkelt skapa och anpassa dessa komplexa designer.

® Snabb Prototyptillverkning: Med Mastercam och additiv
tillverkning kan du snabbt och kostnadseffektivt skapa
prototyper for testning och validering.

e Materialbesparing: Additiv tillverkning bygger komponenter
lager for lager, vilket minimerar materialavfall jaimfort med
traditionell bearbetning. Detta leder till en héllbar och
kostnadseffektiv tillverkningsprocess.

¢ Komplexa Strukturer: Genom att kombinera Mastercams
verktyg med additiv tillverkning kan du skapa interna
strukturer, skalmonster och andra komplexa detaljer som
forbattrar komponentens prestanda och viktminskning.

o Effektiv Bearbetning: Genom att integrera Mastercam med
additiv tillverkning kan du ocksa skapa hybrida komponenter
som kombinerar additiva och subtraktiva processer. Detta
ger dig mojlighet att ytterligare forbattra precisionsbearbet-
ning och ytkvalitet.

Mer information: www.ameab.se
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2D printning bryter ny mark

TEXT & FOTO: PATRIK ROSEN, SALJCHEG NORDIC MARKFORGED

- “Hur snabbt kan jag ha en maskin héar?”

Den fragan fick jag i november av ett foretag
i Sverige som efter en snabb undersokning av deras
senaste externa bestillning av aluminium-detaljer
insdg att de kunde kapa massvis med véantetid och
kostnad genom att 3D-printa detaljerna sjdlva istallet.

Att fa vara med pa fabriksgolvet, skapa en upptackt
eller hitta ett okédnt vdrde, ta fram en 16sning for adap-
tion och implementation, utbilda och stétta under flera
ar och folja hur foretaget véxer sin verksamhet inom
3D-printing (eller AM, Additive Manufacturing, som
jag kommer kalla det) ar den storsta anledningen till
att jag dlskar mitt jobb.

Jag heter Patrik Rosén och har sysslat med AM sedan
ca 10 &r tillbaka.

Béde genom att tillverka saker at andra, men
pa senare ar genom att hjélpa tillverkande foretag
i Norden att utvédrdera tekniken, bygga business case
, hitta ratt detaljer/applikationer fér AM, utbilda
och stotta. Idag &r jag séljchef hos Markforged med
Norden som fokusomrade, en leverantor av AM
(hardvara, material och mjukvara) baserade i Boston.

AM iér inget nytt, lika gammalt som jag faktiskt,
40 ar. De senaste 5-10 aren har dock utvecklingen
gatt med en rasande fart. Fran starten pa 80-talet har
manga olika typer av tekniker f6r AM utvecklats,
utvdrderats, vidareutvecklats eller skrotas. Idag har
vi fortfarande en stor médngd olika tekniker inom AM
och det dyker hela tiden upp helt nya satt att produ-
cera detaljer additivt. Vi ser dven en stor utveckling
nér det géller material och mjukvara kopplat till AM
och manga leverantorer som har varit med lange bor-
jar cementera sin teknik och sitt fokus for att ta AM
till ndsta niva.

Jag hade dock inte tankt att detta skulle bli en lang
artikel om hur AM fungerar, detta har det skrivits om
under sd manga ar, och vi kan konstatera att man idag
kan tillverka detaljer med hjdlp av AM, som haller
hoga toleranser i vildigt taliga material (bade poly-
mer och metall) pa kort tid, vilket resulterar i att man
slipper ta kostnader for dyra verktyg, slipper ldgga

upp stora lager av reservdelar, och i ménga fall kan

slippa transportkostnader och spara tid genom att
helt enkelt tillverka detaljen nédr den behovs, pa ratt
stélle. Istdllet vill jag fokusera och berdtta hur jag ser
pé AM idag och framat i tiden.

De senaste manaderna har jag jobbat mycket med
foretag i Norden som arbetar med metallbearbetning
pa ett eller annat sétt. Formpressning, bockning (plat
och ror) och bearbetning av metall.

Allt ifrdn sma verkstdder pa 10-15 personer upp till
storre globala foretag med egen tillverkning. Den roda
traden nér vi letar efter bra detaljer/omraden/appli-
kationer ar oftast tid. Tid ar ju pengar som det heter
och idag blir effektivisering och l16nsamhet viktigare
och viktigare. Kan man snabba upp designproces-
sen med funktionella prototyper eller faktiskt tacka
ja till flera och @ven mindre rérbockningsjobb da ett
3D-printat bockningsverktyg kan kosta en tiondel
eller mindre av vad ett traditionellt verktyg i stal
kostar att tillverka s& 6kar det rorlighet och flexibi-
litet mot bestéllaren. Jobb man tackat nej till innan
pga i proportion fér hoga verktygskostnader kan
man tacka ja till. Vissa detaljer som tidigare kanske
blivit for dyra for kunden att frasa i aluminium kan
kanske 3D-printas istédllet? Nya intdktsstrommar och
positiv cashflow!

Efter en tillverkning finns néstan alltid ett steg
bestdende av kontroll och kvalitetssdkring.
Blev rorbojen verkligen sa ménga grader den
ska? Vissa detaljer kanske maste kontrollmétas
i en CMM-process. Till detta behovs fixturer,
som kanske idag upptar vardefull tid i en CNC
maskin? Detta ser jag ocksa som en ypperlig
applikation dér en 3D-skrivare kan arbeta paral-
lellt med traditionella maskiner som frasar, svar-
var och bockningsmaskiner.

Driftsdkerhet och enkelhet dr av hogsta bety-
delse for att fa en snabb adoption av AM pa foretaget.
En 3D-skrivare ska vara lika pélitlig som pelarborr-
maskinen den star bredvid, och alla pa foretaget inkl
inkopare eller orderldggare ska kunna starta utskrifter
pa 3D-skrivaren.

Forts. sida 80 >>
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Manga foretag borjar dven titta pa distribuerad tillverkning, mojligheten att
utvdrdera/testa detaljer lokalt for att efter godkdnnande starta en utskrift
av samma detalj pa fabriken i en annan stad eller till och med pa andra
sidan jordklotet. Det kan réra sig om allt ifrdn fixturer for en monteringslina
eller slitagedelar till en maskin exempelvis.

Var nagonstans dr vi pa viag da? Ja allt eftersom att fler och fler leve-
rantdrer borjar ndrma sig ett lage dér systemen faktiskt kan anvéndas
i produktion sa dr min spaning att framtiden kommer handla mkt om
mjukvara samt integrationsmojligheter. Hardvara har varit stabil ett bra
tag nu, hos de seriosare maskinleverantorerna sa finns toleranserna och
palitligheten dér. Ett system for AM ska ses som en investering som kort
efter investeringen ar lagd ska borja generera pengar och spara tid at féreta-
get. Det finns dessutom néstan for ménga material att vilja mellan si idag
ar det véldigt ovanligt att just avsaknad av material satter stopp for AM.

Pa mjukvaru-sidan kommer vi troligen pé bred front &ven inom AM se
Al fortsétta sitt intdg.

For tillverkande maskiner som 3D-skrivare kan Al anvédndas for att
analysera maskinslitage och anvandning och pa det sdttet skapa ett valdigt
pricksékert preventivt underhéllsschema for att gora underhall enkelt och
minimera nertid. Aven méjlighet att upptécka problem och korrigera dem
under utskrift gérs méjligt med Al och machine learning.

Naér det géller integration mot ordersystem, ERP-system, support-system,
kvalitetssystem och liknande s har resan redan borjat, och det dr ndgot som
kommer fortsitta utvecklas i hog fart. Aven situationer dér man inte bara

L J
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har en eller tva experter pa foretaget som “skoter om” och hanterar
3D-utskrifterna pa foretaget utan kanske 100 personer inne i samma
plattform med olika roller kommer bli ett vanligare och vanligare
krav. Detta for att pa ett snabbare sitt kunna identifiera alla olika

typer av detaljer pa ett foretag som faktiskt kan tillverkas med AM. %

Strategiska beslut och ramverk planeras och sétts upp runt om idag. N é S ,;]e*

Flera detaljer = Hogre Utilization Rate = Kortare ROIL (,k:;'f_/" 5 iw
Medan AM redan spelar en stor roll i tillverkningsindustrin, \ 1 Rﬁ, $

star vi infor en spannande framtid dér tekniken integreras ytter-

ligare i foretagens vardag. Fran att effektivisera designprocesser
till att mojliggora nya affarsmojligheter, &r AM:s potential enorm.
For foretag som omfamnar dessa fordndringar, ligger en ljus m %n
framtid inom réckhall. H A S RN
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Formnext 2023 satte kurs
mot en mer produktiv och
hallbar industriell framtid
med banbrytande AM-teknik

Pa arets Formnext mellan den 7 och 10 november 2023
blev Frankfurt dterigen centrum for global additiv till-
verkning och modern produktionsteknik. Den hogre
mognadsgraden, den 6kande integrationen i produk-
tionslinjerna, den avancerade automatiseringen och nya
produktionstekniker och material spelade en stor roll.
Metatrenden hallbarhet var i fokus for allt fler bestkare
och utstéllare, drets partnerregion Norden och det omfat-
tande scenprogrammet.

Formnext fick en bra start med Varldspremiarer
for framtidens industriella tillverkningsteknik

Formnext médssan fick en mycket lyckad start redan forsta
dagen i Frankfurt, dir man visade upp virldens allra

béasta produkter inom additiv tillverkning och modern
industriproduktion. Redan under méssans forsta dag
upplevde Formnext ett mycket stort besokarintresse, en
méngd véarldspremidrer och ett program med stodeve-
nemang fullt av héjdpunkter langs hela processkedjan.
Utstéllare och besdkare forvandlade Frankfurt, méas-
smetropolen vid floden Main, till ett globalt centrum
for innovativa och héllbara produktionslésningar med
fokus pa additiv tillverkning.

Missans projektledare rapporterade om att 859 utstal-
lare fran hela varlden samsades pa 54 000 kvm utstall-
ningsyta. Intresset ar stort igen efter pandemin och arets
maéssa lockade néstan 34 000 besdkare vilket maste ses
som en mycket bra besckssiffra.

Renishaw lovar stora

besparingar med ny teknologi

RenAM 500 Ultra finns redan till-
ganglig pa marknaden. Anviandare

Renishaw lanserade i samband med Formnext sin nya
tempus-teknologi. Enligt tillverkaren ska denna inne-
bara en reducering av byggtiden med 50 procent, utan  av existerande system u RenAM
att paverka utskriftskvaliteten. 500-serien kan fa tillgang till tem-
pus-teknologin genom en uppgra-
Den patenterade tempus-teknologin skiljer sig fran  dering.
traditionella pulverbdddssystem fér metall genom att

lasrarna kan anvandas samtidigt som recoatern ror sig  Kalla: 3dp.se

over badden. Det krdvs alltsé inte att recoatern férdelar
pulvret helt innan lagret kan sintras.

Denna forbattrade process kan minska byggtiden
med nio sekunder per lager. Eftersom en del ofta bestér
av tusentals lager betyder det att den totala byggtiden
kan reduceras med upp emot tio timmar. Det framgar
av ett pressmeddelande fran Renishaw

Tempus-teknologin ar standard i det nya RenAM 500
Ultra-systemet. Det finns tillgangligt med en (500S) eller
fyra (500Q) lasrar som simultant kan arbeta 6ver hela
pulverbddden. Renishaw menar att detta ska leda till
signifikant hogre bygghastighet vilket i sin tur 6kar pro-
duktiviteten och sdnker kostnaden per del. Systemet dr
utrustat med ett automatiserat pulver- och avfallssystem
som ar optimerat for volymproduktion.

— Vi tror att de tids- och kostnadsbesparingar som
bade tempus-teknologin och RenAM 500 Ultra-systemet
ger kommer att ppna AM for massproduktionsapplika-
tioner dér tekniken tidigare inte varit lamplig. Samtidigt
kommer dessa innovationer att ge avgérande produktivi-
tetsvinster for AM-anvéandare som vill ha fullskalig pro-
duktion till lagsta kostnad per del, sdger Louise Callanan,
Director of Additive Manufacturing p& Renishaw.

Den nya tempus-tekno- [
login innebér att lasrar-
na kan jobba samtidigt

som recoatern rér sig
dver baddden.
Foto: Pressbild

Renishaw har &ven pre-
senterat ett system i
RenAM 500-serien med
tilldgget “Ultra”. Det &r
utrustat med tempus-
teknologin som standard.
Foto: Pressbild



nagot som Pédr Nobring lyfte under sin presentation.
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Raplas presenterade den nya teknologin SLP under Formnext,
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Prusas monter var i vanlig ordning vélbesékt. Féretaget pre-

senterade bland annat nyheten Prusa Pro HT90 pa méssan.

SVEAT:s trendspaningar
fran Formnext

Vilka var de tydligaste trenderna under arets stora
AM-maissa Formnext? Tre representanter fran
branschorganisationen SVEAT:s styrelse delade
sina reflektioner och spaningar under ett web-
binarium den 22 november.

Anders Brask, till vardags vd for Protech Nordic, var
forst ut. Hans presentation kan sammanfattas med att
varje lager och varje sekund raknas nar allt fler gar 6ver
till serieproduktion. Ett steg som kraver betydligt snab-
bare utrustning dn vid prototyptillverkning.

Hans forsta spaning handlade om verktygsvéax-
lare, som bland annat Prusa och Stratasys installerat
i sina maskiner, och som gor det méjligt att ladda flera
olika material. Spaning nummer tva ror Renishaws nya
TEMPUS-teknologi for utskrifter i metall, som kan kapa
byggtiden med upp till 50 procent och pa sa sitt ge battre
ekonomi i serietillverkning av metallkomponenter. Och
slutligen tog Anders Brask upp att flera tillverkare av
FDM-skrivare, med Bambu Lab i taten, optimerat sin
slicer-mjukvara for snabbare printtider.

Robotarna kommer
Andra talare ut var Seyed Hosseini, ansvarig for RISE
Applikationscentrum for additiv tillverkning. Han hade
tittat lite extra pa robotbaserad 3D-printing, ett omrade
som vaxt kraftigt de senaste aren och det méarktes dven
pa Formnext. Exempel pé det var Meltios nya Robot Cell,
CEAD:s 16sning som dven omfattar frasning samt Maxi
Printers betongprinter som visades in action pa ett stort
omréde inne pa méssan.

Seyed Hosseini tog dven upp exempel pa mjukvaruut-
vecklare inom omradet robotbaserad additiv tillverkning,
som Adaxis (lds mer om deras medverkan pa Formnext

har), Ai Build och SKM.

Nytt pa maskinfronten

Pér Nobring fran R.a.p.s fick avrunda webbinariet och
han fokuserade pa Raplas nya SLP-teknologi med projek-
tor, som 3dp.se skrivit om. Han tog &ven upp Triditives
nya AMCELL Jet med metal binder jetting. En snabb

maskin med en vattenbaserad binder som kan printa
i material som rostfritt stal, inconel och titan.

En annan maskinnyhet som Par Nobring tyckte
var lite extra intressant var Prusa Pro HT90 som ingéar
i Prusas mer industriella sortiment. En snabb FDM-
skrivare som har en uppvarmd kammare dar munstycket
klarar hoga temperaturer, upp emot 500 grader Celsius,
och ddrmed ett antal hogtemperaturmaterial som PCCF
och PAT1CF med kolfiber.

Al inom additiv tillverkning
Dagens moderator, Henrik Lundell fran Prototal, pas-
sade pa att stdlla nagra fragor till de tre spanarna om
anvandningen av Al och automation inom additiv till-
verkning. Anders Brask hade sett tvd embryon till detta
pa méssan: en packningsalgoritm for effektiv packning
av pulver och Al-baserad 6vervakning for att uppticka
kvalitetsbrister i printprocessen.

Seyed Hosseinis spaning var att Al hittills framfor

Antalet féretag som | 4
specialiserat sig pa
robotbaserad additiv
tillverkning har &kat
pé senare &r, till
exempel CEAD fran
Nederldnderna.

allt anvénts i designprocessen dér generativ Al blivit lite
av ett “buzzword”, men att det finns stor potential att
infora Ali hela vardekedjan. Nar det géller automation
pekade han pa behovet av samarbeten for att branschen
ska kunna rora sig framat. Det finns fortfarande manga
manuella moment som krdver handpaldggning, samti-
digt finns det l6sningar som skulle kunna komma fler
till godo.

En marknad i forandring

Webbinariet avslutades med nagra allmédnna reflektioner
om AM-branschens framtid. Anders Brask férutspadde
stora forandringar i hela AM-landskapet i och med att
det finns manga foretag som erbjuder liknande 16sningar
och att ménga av dem inte dr lonsamma. Han ser en
ny era med betydligt farre aktorer pa marknaden de
kommande aren.

Kalla: 3dp.se
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Framtldens stalpulver
r helt fossilfritt

Om additiv tillverkning med metall ska bli en hallbar produk-

tionsteknik %1
oxidavtryck.

allvar kravs pulver med ett betydligt lagre koldi-
arfor gor den svenska industrikoncernen SSAB en

satsning pa fossﬂfrltt stal for anvandning inom bland annat AM.

Stalindustrin dr en av de sektorna som sldpper ut mest
koldioxid i dag och star for 7 procent av alla utslapp glo-
balt. SSAB &r ként for sina hoghallfasta stal och foretaget
siktar pa att bli férst i varlden med att erbjuda fossilfritt
stal pd marknaden 2026 och att i stort sett ta bort koldi-
oxidutsldppen fran den egna verksamheten kring 2030.

Ar 2020 inleddes en satsning pa produktion av stal-
pulver for additiv tillverkning. I Oxelésund anlades en

SSAB:s stalpulver. Foto: SSAB

Stalpulver printat som en ihalig sfar med additiv tillverk-
ning. Stélets egenskaper gér att bollen kan studsa utan
att spricka. Foto: Hugo Leijon

pilotanldggning med gasatomiseringsenhet som smaélter
stélet, som sedan finférdelas till pulver med hjalp av en
inert hogtrycksgas. Aret efter hade SSAB lyckats ta fram
det forsta egenproducerade hoghallfasta stalpulvret med
valdigt goda resultat, bland annat nar det géllde rundhet
och storleksférdelning pa kornen men ocksa de unika
egenskaperna i det printade materialet. Utvecklingen av
produktionsanldggningen fortsatte med 3D-skrivare for
stidlpulver samt sikt- och paketeringsutrustning.

— Vi sag att det fanns en lucka i marknaden, en perfekt
match mellan tekniken och vart materialstal, att det var
ett segment som passade vara produkter bra, siger Jesper
Vang, chef for SSAB:s affarsomrade Powder Technology
om satsningen pa AM.

Tre olika nivéer
SSAB har tre nivéer nér det géller tillverkningen av stal-
pulver: konventionellt pulver som gors pa internt skrot
med gron energi och CO2-neutral gas, SSAB Zero som
ar baserat pa atervunnet externt stalskrot samt SSAB
Fossil-Free som baseras pa jairnmalm och produceras
med den sé kallade hybrit-teknologin dar restprodukten
endast blir vatten i stéllet for koldioxid. Bade Zero och
Fossil-free ar stél som produceras utan koldioxidutslapp
och de har samma kvalitet och egenskaper som kon-
ventionellt stal.

Inovember 2023 lanserades officiellt det férsta pulvret
for additiv tillverkning, SSAB AM Engineering. Det &r ett
gasatomiserat laglegerat pulver for additiv tillverkning
av hoghallfasta tekniska komponenter. Ett pulver som
ar sarskilt lampad for L-PBF (Laser-Powder Bed Fusion)
och Direct Energy Deposition (DED eller LMD). Planen
ar att SSAB AM Engineering, som redan har laga CO2-
utslapp, kommer att finnas dven som Zero och Fossil-free
i framtiden. Och fler AM-pulver dr pa gang, under 2024
ar planen att kunna sldppa ett par stalsorter till som det
nu gors sluttester pa.

Hog efterfragan
pa stalpulver

Ett exempel pa
det dr Epiroc som
SSAB inledde ett
samarbete med
under 2022 gil-
lande anvandning
av fossilfritt stal for
en gruvtruck. Forra

aret utdkades sam-
arbetet till tillverk-
ning av reservdelar
och komponenter
med AM. Ett forsta
steg var att ta fram
en prototyp av ett

hydraulblock till en bergborr, med malet att kunna till-
verka dven detta i fossilfritt stalpulver.

Hur ser framtiden ut for SSAB:s AM-satsning?

— Vi ser en stor potential med vara produkter och
planerar att bygga ytterligare en produktionsanldaggning
for AM i Oxelosund innan 2030. Det finns férdelar med
laget, som ndrheten till rdmaterialet, laboratorium och
logistiklosningar. I dag &r vi atta personer som jobbar
inom AM hos SSAB, men pa sikt kommer vi att behdva
rekrytera fler.

—Jag skulle vilja passa pa att lyfta frdgan om kompe-
tensforsodrjningen i branschen dér industrin och akade-
min maste jobba i symbios. Vi som foretag kan supporta
genom att bista vid exjobb och liknande, vilket vi ocksa
gor, och universiteten och hogskolorna maste ocksa gora
sin del for att attrahera nya studenter tillsammans med
industrin. Vi har som tur &r inte haft problem att hitta
kompetenta medarbetare tack vare att vileder den gréna
omstdllningen inom stal och dérfor dr en attraktiv arbets-
givare, men det dr en viktig fraga for hela branschen,
avslutar Jesper Vang.

Fakta: Hybrit-teknologin

Traditionellt sett har stal tillverkats i masugn med kol
som reduktionsmedel for att avldgsna syre fran jarnmal-
men, en process som slapper ut enorma mangder koldi-
oxid. SSAB har tillsammans med LKAB och Vattenfall
utvecklat hybrit-teknologin som gor det mojligt att pro-
ducera fossilfritt stal och ersitta den traditionella mas-
ugnsmetoden. Vite anvands istdllet f6r kol i jarnmalms-
reduktionsprocessen, vilket innebar att restprodukten
endast ar vatten i stallet for koldioxid. Koks ersdtts med
fossilfritt genererad el samt gront véte.

SSAB:s Gunnar Broberg kontrollerar 3D-skrivaren, en SLM 280. Foto: SSAB



Tillsammans med var samarbetspartner TBT tar vi
fram kompletta I6sningar inom pipborrning
och langhalsborrning.

TBTs marknadsledande kompetens kommer fran
kombinationen av bade tillverkning av langhalsborr-
maskiner och verktyg fér dessa applikationer.
Verktygen &r optimerade fér maximal processékerhet
och effektivitet. | vissa dimensioner erbjuder vi
expressleverans inom 48h.

Exempel pa vart sortiment inom langhalsborrning
+ Pipborr i solid hardmetall fran @ 0,8mm

+ Pipborr med 16dd topp fran @ 1,9mm ,
+ Pipborr med vandskar fran @ 12mm GJ S O n Tou r
- Borrhuvuden med vandskar typ STS PN Véregen IETED ey,

R ' y Kontakta oss fér en demo pa plats hos er.
+ Omslipning av pipborr

- Reservdelar sasom borrbussningar, vandskar & borroér

wGJS\Verktyg

Skélbyvégen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

~ Omstallning for smart och
hallbar produktion innebar
bland annat att storningar
ska elimineras.

Hur sakrar ni driftsaker och
kollisionsfri produktion?

Ratt system minimerar
risken for kollision.

<EDGE + g}g HEXAGON

TECHNOLOGY

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se
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Bredd och kompetens tar Iuni Metall
vidare mot en komplett system-
leverantor. Nu med hogre kapacitet
1 annu stérre och tyngre material

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

Investering i rorlaserskarmaskinen
TruLaser Tube 7000 fiber genererar snab-
bare tillverkning i storre diametrar och
tyngre ror samt flertalet ytterligare smarta
teknologier direkt i maskin.

Rorlaser oppnar upp for helhetslosningar.
Luni Metall i Hillerstorp &r leverantor inom, ror, plat,
svets, montering och konstruktion. Féretaget grunda-
des 1985 och under nittiotalet blev huvudinriktningen
tillverkning av butiksinredning. Investeringen i en
rorlasermaskin 2009 dndrade produktionen successivt
till legotillverkning. “Fran 2018 har vi tagit ytterligare
steg mot att bli en mer komplett systemleverantdr med
savél helhetslosningar som enskilda produkter inom en
rad olika branscher”, berdttar Sven Lagerstrom VD och
deldgare. Idag hanterar vi fler slutprodukter dar vi far
anvanda hela processkedjan.”
Rorlaserskédrningstekniken var Luni relativt tidiga
att anamma. Startskottet kom av att man behovde ett
komplement till att stansa hal i stansmaskinen. "Med
rorlasern sparade vi tid da vi kan géra mer dn bara perfo-
rera roret som att kapa och skdra specialhal utan verktyg
berattar Karl Danielson,” deldgare och verksam inom

produktutveckling och konstruktion. “Intresset for tek-
nologin vixte i och med detta,” beréttar Karls bror Jakob,
pa den tiden ansvarig operator och programmerare for
rorlasern, arbetar idag med forséljning och marknad.
Vi larde oss mer och mer vad man kan goéra med ror-
laser och pa den vagen dr det.” Den senaste rorlaserin-
vesteringen — en TruLaser Tube 7000 fiber installerades
i somras. Den erbjuder 2D- och 3D-laserskidrning och
med den tar man sig nu an storre diametrar, tyngre ror,
producerar mycket snabbare samt kan tillhandahalla
mer bearbetning direkt i maskinen.

Komplett samarbetspartner.
Malet framat ar att oka tillverkningen av kompletta
produkter och Luni dr mer &n redo for detta. De senaste
aren har man som helhetsleveranttr bland annat tillver-
kat en slutprodukt till en gymutrustningsfirma. "Hér
skar vi ror, plat, bockar, ytbehandlar, monterar och
packar produkten till slutkund,” sdger Sven.

Ett ndra samarbete med kund dér Luni 4r med tidigt
i konstruktion och produktutveckling dr mest givande.
Luni ser dessa utmaningar som méjligheter att visa
sin skicklighet och expertis. “Det hér ar var styrka och
det vi &r bast pa,” sdger Sven. ”Vi har satsat mycket

och har idag mer att erbjuda inom konstruktion, sdger
Karl, och kan nu ddrmed tillhandahalla allt fran volym
till special.” Ménga kunder véljer oss som leverantor
just for att vi hela tiden vidareutvecklas,” sédger Sven.
Ambitionen ar att vara en sjédlvklar och attraktiv sam-
arbetspartner till olika foretag i olika branscher.

Enorm kvalitet pa laserskarning.

Investeringen i en TruLaser 3030 fiber med auto-
matisering ar 2020 ligger till grund for beslutet om
dven en rorlaser frain TRUMPE. ”Planlasern har gett
oss en enorm kvalitetsdkning och kapacitetsokning
i laserskdrning,” sager Karl. “Maskinen kom ocksa
med mycket bra ergonomi som dven det var avgo-
rande,” tilldgger Jakob. Automatiseringen bestér av en
LiftMaster Compact och en PartMaster for sortering
respektive utlastning. Aven service och support har
fungerat véldigt bra fran TRUMPF &r man eniga om
och gjorde att TRUMPF kianns ritt att fortsdtta med.
”Nar man har ett problem gar det snabbt att fa respons
och tydliga svar,” sdger Karl. “"En annan viktig faktor
ar ocksa att vara operatorer verkligen vill ha TRUMPF,
sdger Sven och deras asikt ar jatteviktig.”



TruLaser Tube 7000 fiber.

Valet av rorlaser {61l alltsa pa TruLaser Tube 7000 fiber,
tillverkad for maximal produktivitet, &ven for ror i extra
stora format. Med robust fastkroppslaser visar den pa
ett stort anvandningsomrade vid bearbetning av ror
och profiler i manga olika materialtyper och tjockle-
kar. ”Vi ville ha en gedigen maskin, i framkant inom
utvecklingen, som haller langsiktigt och inte kommer att
kannas omodern om ett kort tag,” sdger Jakob. “Det var
dven viktigt att kunna bredda oss pa vilka rorstorlekar vi
kan hantera,” sdger Karl. Den befintliga maskinparken
hade viss diameterbegransning med nu klarar man 250
mm i diameter, 40 kg per meter och upp till 10 tjocklek
mm i konstruktionsstal.” Fler férdelar med maskinen
ar otroligt snabb bearbetning samt minimala stélltider,
hog processikerhet och ett optimalt skérresultat. Nu kan
Luni &ven hantera L och U profiler.
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Flytborrning och gangning direkt i maskin
Malet var en maskin som klarar det mesta och med det
sagt tinkte man noga igenom potentiella extra funktioner.
"“De viktigaste for var del var helt klart att integrera tek-
nologipaketet for flytborrning och géngning i maskinen
tillsammans med Bevel Cut,” sager Sven. Paketet innebar
att man inte behover gora flytborrning och géngning
manuellt i tva steg utan bada gors direkt i rorlasern. “Den
hér tjansten 6ppnar upp for nya kunder men dven for
befintliga som tidigare sjdlva har satt in en génginsats pa
detaljen efter leverans fran oss,” sdger Sven. Funktionen
sparar mycket ledtid och alla tre 4r mycket tacksamma
att man valde funktionen och ser en méngd méjligheter
framover med mervarde for sina kunder.

Fog- och svetsberedning.
Bevel Cut gor att man kan vinkla skdarhuvudet och pa sa
satt mojliggors skdrning av sneda snitt pa upp till 45° av

mycket hog kvalitet. Funktionen kan anvandas till fog-
och svetsberedning och hér sparar man mycket tid. “Det
hjélper oss i bade befintliga komponenter samt att vi nu
vi kan utoka antalet artiklar,” sédger Jakob. “Har finns
mycket mer att himta for oss,” tilldgger Sven.

Den nya rorlasern har 6kat Lunis bredd avsevirt.
”Kapacitetsokningen ar enorm och vi skir ju bra mycket
snabbare dven i mindre rér och sma material,” sager
Karl. ”En vanligt férekommande artikel vi tidigare pro-
ducerade 60 stycken av i timmen kan vi nu i den nya
maskinen tillverka 120 stycken av, berdttar Sven, det
gar sd fruktansvért snabbt att vi knappt hinner med,
skrattar han.”

Palitlighet och kapacitet i plat och ror.

Pa fradgan varfor kunden viljer Luni 4r alla tre 6verens
om att det har med palitligheten att gora. Vi &r alltid
Ooppna och édrliga och haller vad vi lovar, sager Sven.
Vi har lang erfarenhet och alla som arbetar héar har
varit ute i produktionen. Det ar viktigt att kunna ge
bra rdd om hur man kan tillverka bade béittre, snab-
bare och billigare.” Luni har idag alla méjligheter att
uppnd malet att bli mer av en systemleverantdér med
kompletta produkter. “Vi vill sjalvklart ha kvar volym-
jobben inom bade ror- och platskédrning,” sager Sven.
”Vi har kapaciteten for hela spannet - fran att skira
ror, till detaljer med mycket skdrning till helt firdiga
komplexa produkter.” “Kombinationen att erbjuda
bade och plat- och rorskédrning med laser ar helt klart
en styrka,” tillagger Jakob.

Framtidsplaner.

De senaste dren har man vuxit i antal anstdllda och
omsittning. Idag &r man 36 stycken pa plats och vill
fortsédtta expandera. “Det finns ménga dnskningar pa
listan, sdger Karl, bade i maskininvestering och planer
pa att bygga ut verksamheten.” ”Vi dr ett féretag for
investering och utveckling, siger Sven, det ar jatteviktig
for oss.” Man jobbar dven kontinuerligt med att minska
klimatpéaverkan och bli mer héllbara. ”Vi har instal-
lerat en solcellsanldggning nyss,” berédttar Jakob. Man
ser ocksa over flodet i produktionen for att optimera
utrymmet och fa den mest effektiva in- och utlastning
bade for produktion och personal. ”Vi ska s klart ha en
maskinpark i framkant med enorm kapacitet och det har
vi,” avslutar Sven. H
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Kvaiitetsinspektion och varfor det
ar sa viktigt f6ér maskinverkstader

Maskinverkstdder spelar en avgorande roll for framstall-
ning av olika komponenter och delar for allt fran fordons-
och flygindustrin till medicin- och elektronikindustrin.
Lika viktigt som precision och tillférlitlighet dr inom
dessa sektorer, lika viktigt dr det att uppratthalla strikta
kvalitetsstandarder. Kvalitetsinspektion utgor ett kritiskt
steg inom produktionsprocessen i maskinverkstader
eftersom det sdkerstéller att slutprodukterna uppfyller
hogsta standarder for prestanda, tillforlitlighet och sdker-
het. Kvalitetssakring inom maskinverkstader har aldrig
varit viktigare och har néstan alltid en positiv inverkan
pa bade verkstadens rykte och slutanvandarnas ndjdhet.

Verkstédder tillverkar olika komponenter utifran
exakta specifikationer fran sina kunder. Genom kvali-
tetskontroll sékerstéller verkstdder att specifikationer,
som till exempel toleranser, dimensioner, materialsam-
mansattning och ytfinish, fo]js till punkt ock pricka.
Genom noggranna inspektioner kan maskinverkstader
identifiera eventuella avvikelser vid ett tidigt skede
i produktionsprocessen, sa att de kan gora korrigeringar
iratt tid och forhindra kostsamt omarbete och kassering
av delar.

Genom kvalitetsinspektion sdkerstéller verkstader
konsekventa tillverkningsprocesser och jamn produkt-
kvalitet. Genom implementering av standardiserade
inspektionsprocesser kan verkstdder minimera varia-
tioner i produktionstakten och uppna stor tillforlitlig-
het. Regelbundna inspektioner gor det ldttare for verk-
stader att upptdcka eventuella problem kopplade till
verktygsslitage, maskinkalibrering och processdrift, sa
att det snabbt kan vidta korrigerande atgarder. Denna
hénsyn till detaljer gor att man kan sdkerstilla att alla
delar som lamnar verkstaden ar tillforlitliga och fungerar
som avsett.

Maskinverkstader fungerar ofta &ven som kritiska

leverantorer till olika industrier eftersom komponenterna
de tillverkar utgor integrerade delar i storre system.
Genom hogkvalitativa inspektioner sdkerstiller verk-
stdder att de levererar felfria delar som uppfyller nod-
vandiga standarder, vilket bidrar till kad kundnéjdhet.
Konsekvent leverans av hogkvalitativa komponenter
forbattrar kundernas fortroende, framjar langsiktiga part-
nerskap och bidrar till maskinverkstadens goda rykte.
Nojda kunder dr mer bendgna att ge positiv feedback och
rekommendera verkstaden for andra potentiella kunder,
vilket leder till 6kade affarsmajligheter.

Genom att implementera omfattande kvalitetskon-
trollsprocesser kan maskinverkstdder uppné betydande
kostnadsbesparingar pa lang sikt. Dessutom kan de
genom att upptécka defekter vid ett tidigt skede i till-
verkningsprocessen minska kassationer, omarbete och
totalkostnaderna som dalig kvalitet medfér. Genom
att identifiera och atgédrda problem vid ett tidig skede
minimerar de kostsamma produktionsférseningar,
ombearbetning och materialsloseri. Effektiva kvalitets-
inspektioner leder dven till kontinuerliga forbattringar
eftersom de gor det mojligt for verkstdder att identifiera
omraden som kan optimeras och forbattrar den &ver-
gripande operationella effektiviteten.

Sa har sakerstaller du hogsta

kvalitet pa dina tillverkade delar
Kvalitetssakring ar ett viktigt &mne och kan déarfor
ibland kénnas 6vervéldigande. Som tur ar finns det
foretag med méngarig expertis och erfarenhet inom
detta omrade. Hexagon paborjade till exempel sin resa
inom detta omradet 6ver 20 ar sedan med malet att
bli ett ledande foretag inom kvalitetskontroll. Idag
har Hexagon utvecklats till att vara mer dn sa, men
foretagets rotter vittnar tydlig om att Hexagon &r det

sjdlvklara valet for alla inspektionsuppgifter. Foretaget
har investerat i och férvarvat de verktyg som behovs for
att gora det méjligt for tillverkare att producera delar pa
bésta satt. Nagra av Hexagons kvalitetssakringstekniker
som gor tillverkning smartare omfattar de allra bésta
l16sningarna inom dataféngst, till exempel stationdra och
barbara koordinatmatmaskiner samt matprogramvara

for datakonvertering.

Stationara koordinatmatmaskiner
Hexagons koordinatméatmaskiner utgor en verklig revo-
lution inom precisionsmétning tack vare avancerad tek-
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nik, 6verlagsen precision och stor flexibilitet. Dessa maskiner tillhandahaller tillfor-
litliga resultat, automatiserar processer och optimerar produktiviteten. Den robusta
kvaliteten och heltdckande supporten hos Hexagons koordinatmétmaskiner gor
det mojligt for tillverkare att forbattra bade kvalitetskontrollen och verksamheten.
Bland koordinatmétmaskinerna fran Hexagon hittar du matmaskiner med portal,
matmaskiner med travers, matmaskiner med horisontell arm, multisensormatma-

skiner, optiska matmaskiner samt méatmaskiner fér verkstadsgolvet.

Portabla koordinatmatmaskiner

De portabla koordinatmétmaskinerna frdn Hexagon erbjuder enastaende flexibilitet
och gor det mojligt att médta en mangd olika material, alltifrdn sma komponenter
med hjdlp av SLS-scanning eller Absolute Arm till storskaliga enheter med hjélp av
klassledande laserspdrare. Oavsett om det géller att inspektera delar under produk-
tion eller att utfora inspektioner pa plats, erbjuder dessa enheter tillforlitliga och
precisa mitningar.

Hexagons portabla koordinatmétmaskiner ar byggda for att tala de tuffa forhal-
landena i industriella miljder. De &r konstruerade for att vara hallbara, vibrationstaliga
och bestindiga mot temperaturvariationer. Detta sdkerstaller exakta och konsekventa
matningar, &ven vid tuffa férhallanden.

Metrologiprogramvaror

Hexagons l6sningar for metrologimjukvara omfattar avancerade funktioner for

dataanalys, programmering, rapportering och processoptimering. Dessa anvan-

darvinliga mjukvarupaket dr somlost integrerade i matenheterna och mojliggor

smidig méatning, analys och rapportering. Tack vare regelbundna uppdateringar

och regelbunden support ger Hexagons métprogramvara tillverkarna méjlighet

att forbattra kvalitetskontrollen och effektivisera sina métprocesser. Nagra av de

populédra metrologimjukvarorna fran Hexagon ar:

e  PC-DMIS - méngsidig médtprogramvara med ett komplett sortiment av
programmeringsfunktioner for skapande och genomférande av métrutiner

¢  Quindos — expertprogrammet for regelbundna, oregelbundna och
sdrskilda geometrier, som till exempel kugghjul, kuggverktyg, klingor och andra
kravande tillimpningar.

*  Spatial Analyzer - precisionsmétning och precisionsanalys for férbattring av
storskalig produktion.

. Inspire - intuitiv och enkel att anvidnda, for enkel, tidsbesparande och
produktiv métning.

Kvalitetskontroll &r en integrerad del av tillverkningsprocessen i maskinverkstader.
Genom implementering av heltdckande inspektionsrutiner kan verkstader sakerstlla
efterlevnad av specifikationer, uppratthalla konsekvens och tillforlitlighet, forbattra
kundngjdhet, minska kostnader och spill och sékerstilla sakerhet och efterlevnad.
Verkstdder som satsar pa heltickande metoder for kvalitetskontroll far det inte bara
lattare att uppfylla kraven fran kunder och industrier, utan starker dven sitt rykte som
betrodda partners inom tillverknings-
branschen. I dagens konkurrensinriktade
foretagslandskap kommer verkstdder
som prioriterar kvalitetsinspektion utan
tvekan att skaffa sig konkurrensfordelar
som pa lang sikt leder till en framgéangs-
rik och héllbar verksamhet.

Mer information:
hexagon.com
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Optimera dina affarer.
Med precision.

Elmia
VERKTYGSMASKINER

Q VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Pa den kompletta produktionstekniska massan
utforskar du de senaste maskinerna i drift och
upptacker morgondagens utrustning. Har ar helt
enkelt allt samlat som har med verktygsmaskiner,
verktyg och méatteknik att géra. Det &r har du starker
din konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallella produktionsméassor
ar Elmia Verktygsmaskiner en plattform for framtidens
industri. Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!

Jonkoping
14-17 maj 2024
Produktionsméssorna.se
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La Sgger du kunder i Danmark?

Flere end 40.000 Izeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

www.teknovation.dk

+45 4613 9000

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!
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Olsons Maskinservice AB

Gemensam framgang och fortsatt tillvaxt - Vi dr glada
over att fa dela med er de senaste framstegen och han-
delserna hér pa Olsons Maskinservice AB. I en tid av
utmaningar och intensiv verksamhet har vi arbetat hart
for att behalla och forbéttra vart engagemang och presta-
tion. Vi dr stolta 6ver att vara er partner i branschen, och
vi vill dela ndgra héjdpunkter med er:

Affarer och Forsdljning: Vi har framgangsrikt slutfort
flera stora affdrer, inklusive forsédljningen av pressar,
Valsmatarverk fran Coiltech, samt begagnad press fran
eget “lager”.

Forsdljning av tillbehor och reservdelar gér fran vart
foretag dagligen. Detta visar pa vart engagemang for
att erbjuda hogkvalitativa produkter och tjanster till
vara kunder.

Service och Support: Vi har nyligen etablerat nya ser-
viceavtal, ute hos kunder vilket understryker var stravan
efter att inte bara tillverka maskiner utan ocksa ge vara
kunder kontinuerlig support och service.

Utbildning: Vi erbjuder utbildning bl.a sdkerhetsut-
bildningar och pressoperatdrsutbildningar. Runt i hela
Sverige genomfors dessa utbildningar ute hos féretagen.
Med ratt utbildade operatorer utfors arbetet sdkrare,
stélltider minimeras och anldggningen kan trimmas for

hogre produktivitet och sdkrare produktion

Ny Utrustning och Ny Kollega: Vi har nyligen instal-
lerat en ny svarv med drivna verktyg, Pinacho SH-500,
ivar verkstad i Vingdker, vilket mojliggor storre projekt
och legotillverkning. Dessutom har vi vilkomnat en ny
montor, Per, med tidigare erfarenhet inom hydraulik, el
och mekanik. Per kommer att vara en vardefull tillgéng
for vart foretag.

Nytt Varumédrke och
Synlighet: Hall 6gonen
Oppna, snart ser ni Olsons
Maskinservice i ny skep-
nad! Under november
kommer vi att lansera
vart nya varumaérke och
var nya hemsida. Detta
kommer att hjdlpa oss
att battre féormedla var
vision, starka drivkraft
framat och vérderingar
inte minst kundloftet om
att vi ar konsekventa och
haller vad vi lovar.

Senaste Nytt

Vi dr ocksd glada over att Verkstadstidningen
nyligen publicerat en positiv artikel om oss,
vilket ger oss ytterligare synlighet och trovar-
dighet.

50-arsjubileum: Nyligen firade vi véart 50-ars-
jubileum med en of6rglomlig fest for vara med-
arbetare. Vi vill tacka er, vara kunder och part-
ners, for ert fértroende och stéd genom aren.
Det har varit grunden for var fortsatta tillvéxt
och framgang.

Lokal Foretagsmassa: Vi deltog nyligen i en
lokal foretagsmassa for att 6ka var synlighet och
visa var verksamhet for hogstadieelever. Det
var en mojlighet att lyfta fram yrkesroller och
sysslor inom var verksamhet och inspirerades
av forelasningar av Caxton Njuki & Erik Ullsten.

Vi ér glada 6ver att vara er partner, och vi ser
fram emot att fortsédtta erbjuda hogkvalitativa
produkter och tjanster. Tack for ert fortroende
och stod.

For att ldsa mer om vara senaste framsteg och
héndelser bestk verkstadstidningen.se

Tack for att ni dr en del av var resa och vart foretags
framgéng. Vi ser fram emot framtiden med entusiasm
och hoppas pa ett fortsatt givande samarbete.

Mer information: www.olsons.se

Foto: Per Sjégren Verkstadstidningen
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Nokalux AB investerar 1 ny kantpress
fran Din Maskin och SafanDarley

1971 startade Nokalux AB i Tocksfors i véstra Varmland
sin verksamhet och utvecklar och producerar nu belys-
ningsarmaturer for den professionella marknaden i
Norden. Med egna anldggningar for plat- och plastbe-
arbetning har de kontroll 6ver hela produktionskedjan
och dr mycket flexibla och snabba.

I dagsldget omsétter de dryga 300 milj/ar och har
96 anstillda.

Nokalux har nu investerat i en ny kantpress fran
SafanDarley, E-Brake 80-2550 Premium som ocksa ar
forberedd for robotisering.

— I dagslaget finns inte lokalutrymme for att kunna
robotisera men det dr definitivt en plan att sa smaningom
komma dit nédr vi 16st utrymme for detta, sager Peter
Elofsson, Produktionschef pa Nokalux.

Nokalux har sedan tidigare tva kantpressar och en
kantpressrobotcell fran SafanDarley och kédnner sig
trygga med valet av leverantor d&ven denna gang.

— Det &r viktigt att man kdnner sig trygg med bade
maskinen och leverantéren samt vetskapen att man kan
fa support/service och reservdelar snabbt om nagot mot
féormodan skulle handa med maskinen. Det kdnner vi att
vi far med bade SafanDarley och Din Maskin.

Robotcellen kopte vi 2019 sa den
har gatt manga timmar och funkat

valdigt bra under aren. . ¥ _3 E.EE?”E 4

Kantpressen som ska ersattas ar
en Safan 2,5m inképt 2002 och som
varit en trotjdnare i manga ar.

Med den nya investeringen som

innefattar en bade snabbare och
enklare maskin dn vad som finns
pa plats sedan tidigare hoppas
Nokalux pa att kunna expandera
och uppdatera produktionen.

— Det &r viktigt for oss att kunna
producera sa mycket som mojligt
iegen regi, siger Peter. Det ger oss
storre flexibilitet mot kund och dér-
med mdjligheten till att vixa.

Vi har haft en stadig tillvaxt
under aren dé vi har varit aggres-
siva pa marknaden. Med forséljningskontor nu dven
i bdde Norge och Danmark &r vi reddatt fortsdtta resan

i samma riktning.

. Per Nllsson Produkt/onstekn/sk chef pé Nokalux AB

e IBEROS

Din kompletta
verktygsleverantor

Beros ar en av Sveriges ledande leverantérer till den bearbetande
verkstadsindustrin. Vi erbjuder ett stort sortiment av skarande
och hallande verktyg samt konstruktion och tillverkning av
kundunika specialverktyg. Tillsammans |8ser vi era utmaningar.

FORSALJNING

TILLVERKNING OMSLIPNING

NAR DU STRAVAR MOT NYA HOJDER,

;
LI |
B,

Aterférsaljare
Sandvik Coromant

FORENKLAR VI DIN VAG TILL
FRAMGANG!

Martin Pudas, 070-529 45 00
Fredrik Gustafsson, 070-622 07 99
Jens Ring, 079-326 40 60

Rickard Carlson, 070-472 28 48
Mikael Johansson, 076-854 67 18

LEDANDE LEVERANTOR
& ENGAGERAD PARTNER
INOM VERKSTADSINDUSTRIN

www.beros.se

Systemtruckar Sverige AB,
Vagngatan 8, 702 27 Orebro
Krénsborgs Grand 4C, 598 82 Vimmerby

systemtruckar.se
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kyg for metallbearbetning
fran Walter AG som grun-
dades 1919. Walter AG ar
idag en av de ledande till-

verkarna av hogeffektiva
verktygssystem i hardmetall
och PCD-skér for svarvning,
borrning och frasning.
Walter Norden AB ansva-
rar for forsdljning och sup-
port till de nordiska lander-
na samt Baltikum, med egen
personal i Sverige, Finland
och Danmark samt aterfor-

séljare i de 6vriga landerna.

Walter Norden AB stéar-
ker nu upp med en teknisk
séljare i Smaland med omnejd. Albin Dyrbye boérjade pa
Walter Norden AB den 1 december 2023 och utgar fran
Jonkoping.

Albins bakgrund &r inneséljare pa ett bolag i maskin och
verktygsbranschen och kommer senast fran en legotilver-
kare dér Albin jobbat som produktionstekniker.

Vi hilsar Albin varmt valkommen till Walter Norden AB.

7
- Brain Products AB Tel 0157-208 40 + Fax 0157-212 40
! Hosjé Kulle, 642 96 Malmkoping E-mail: brainproducts@telia.com

Mer information:
www.walter-tools.com

Stor satsning foér att dka konkur-
renskraften for foretag i Norrland

Gemensamt bolag under namnet InLead Nord AB, vill genom kostnadseffektiva
maskinbetjiningslosningar for CNC-maskiner 6ka konkurrenskraften for foretag
i norra Sverige.

Maskincentrum AB och Inlead Automation AB har under en tid tillbaka haft en dialog
kring hur man kan starka konkurrenskraften for skdrande bearbetning dven i norra Sverige.

Nu kan vi stolt presentera att Maskincentrum i Ornskoldsvik AB via deras moderbo-
lag NAJT Holding koper in sig i InLead Nord for att gemensamt stiarka automationen
till CNCmaskiner norr om Dalédlven. InLead Automation AB, Anderstorp startade
InLead Nord 2020 men har sett svarigheter att fran Smaland bearbeta och serva den
expansiva nordliga marknaden.

Inleads automationskompetens samt ett brett utbud av beproévade standardlos-
ningar tillsammans med Maskincentrums stora kontaktnitverk, en stark organisation
med 15 servicetekniker som utgar fran olika platser i Norrland kommer bidra till en
trygghet/ndrhet for kunden.

Maskincentrum kommer tillsammans med oss ta hand om forséljning, installation
och support.

InLead Nord erbjuder ett helhetsansvar fran projektering till fardig installerad och
CE dokumenterad 16sning.

For mer info kontakta: : -V | ]
Tommy Strand, 072-519 84 00 Malin Ahlqvist, 070-269 65 10 Fran véanster: Tommy Strand VD Inlead Automation AB, Mats Jonsson

tommy.strand@inlead.se malin.ahlqvist@maskincentrum.com Ordférande Maskincentrum AB, Jonas Bulow Férséljningschef InLead
Automation AB Malin Ahlqvist VD Maskincentrum AB



SERVICETEKNIKER TILL
DMG MORI SWEDEN AB

SODRA SVERIGE

DMG MORI SWEDEN SOKER

SERVICE]

DMG MOR)I &r en vérldsledande global koncern som tillverkar span-
avskillande bearbetningsmaskiner. DMG MORI finns representerat
over hela vérlden med fler &n 140 forséljnings-och servicecenter
med fokus pa kundservice, utbildning och teknisk support. DMG
MORI utvecklar kontinuerligt trendsattande produkter som ma-
skiner, styrsystem, automationslosningar och har idag over 14 000
anstallda globalt.

TJANSTEBESKRIVNING

Som servicetekniker p& DMG MORI arbetar du med CNC-maskiner
levererade av DMG MORI. Arbetsuppgifterna innefattar akutservi-
ce, felsokning, férebyggande underhall, installation och uppstart av
nya maskiner. Arbetet utférs pa plats hos vara kunder vilket medfor
mycket resor i tjansten. Du utgar fran hemmet och arbetstiden ar
forlagd till vardagar.

KOMPETENSKRAV/ERFARENHET

Vi soker dig som tidigare arbetat som operator eller arbetat med
CNC styrda maskiner i nagon form. Det ar &ven mycket meriteran-
de om du har tidigare erfarenhet av att arbeta inom el, hydraulik,
felsokning, mekanik, eller styrsystem da kravet ar kunskap om
nagot av dessa, Heidenhain, Siemens, Fanuc och/eller Mitsubishi
styrsystem. Flytande kunskaper i svenska och engelska, tal och
skrift samt B-korkort kravs och vi ser garna att du har erfarenhet
av resande arbete sedan tidigare.

Stor vikt [dggs vid grundlédggande tekniskt intresse och drivkraft.

- KNTKE

PERSONLIGA EGENSKAPER

For att trivas i rollen som servicetekniker bor du tycka om en resan-
de vardag ute pa faltet, att beméta foretagets kunder pa ett positivt
och kundvardande satt och att varje dag bidra med positiv energi
till dina kollegor. Du drivs och motiveras av ett varierat arbete med
frihet under ansvar. Du ar handlingskraftig, fattar sjalvstandiga be-
slut, har en analytisk formaga och en mental flexibilitet. Samarbete
ar nagot som kommer naturligt for dig och trots att du &r van vid att
arbeta sjalvstandigt ar du en teammanniska som delar med dig av

information till dina kollegor.

OM DMG MORI SWEDEN

| Sverige har DMG MORI ca 50 anstallda och omsatter omkring
480 miljoner sek och nordiskt huvudkontor i Goteborg, Vastra Fro-
lunda. DMG MORI erbjuder ett arbete som ar sjalvstandigt och om-
vaxlande, dar du far en bredd i dina arbetsuppgifter och en stor tek-
nisk utveckling. Du jobbar med hdgteknologiska kvalitetsprodukter
pa en nordisk marknad. Atmosfaren pa DMG MORI praglas av ett
stort tekniskt kunnande, nytankande och engagemang. DMG MORI
ar ett framgangsrikt féretag som har en spannande utveckling
framfor sig dar det for ratt person finns goda utvecklingsmojlighe-
ter. Du kan ldsa mer om bolaget pd www.dmgmori.com eller maila

job.sweden@dmgmori.com om du har nagra fragor!

VALKOMMEN MED DIN ANSOKAN

som skickas till: job.swedenlddmgmori.com

DMGMORI.COM
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Amada Scandinavia nya faciliteter

Amada Scandinavia tillkdnnager stolt sin komman-
de invigning av en helt ny kundanldggning beldgen
i Alingsas, Sverige. Samtidigt med denna invigning
firas 30-arsjubileum och Amadas populédra varumaérke.
Varumairket som betyder engagemang fér marknaden
och viktigast av allt, kundernas framgéng.

Den nya anldggningen har nara 1 000 kvadratmeter
tillagnad besokare, inklusive ett stort showroom, ett
presentationsrum med videolank till andra Amada-
anldggningar, ett stort seminarieutrymme och ett utbild-
ningscenter for mjukvara. I det 6ppna kontorslandskapet
finns &ven ett nytt kundsupportcenter.

Den moderna byggnaden speglar det hogteknolo-
giska varumarket, samtidigt som de visar sitt 16fte om
att minska deras paverkan pa miljon och samhallet. Efter
koncernens atagande att minska paverkan pa miljon med
50 % till 2030, inkluderar den nya kundanldggningen
och kontoren LED-belysning, effektiv HVAC, forbatt-
rad avfallshantering och laddningsstolpar for elfordon.
Medan forbéttringar gors for kontorspersonal med ergo-
nomiska arbetsplatser och gemensamma utrymmen.

Den nya kundanldggningen véalkomnar framfor allt
besokare frén Sverige, Norge, Finland och Baltikum.
Alingsas ligger inom bekvamt rackhall fran Goteborgs
internationella flygplats Landvetter.

Amada Scandinavias kontor och reservdelslager kom-
mer att flyttas den 6 december 2023 och ett speciellt
kundevenemang kommer att hallas under mars 2024.
Detta evenemang kommer dven att lansera den nya
VENTIS-A] 6kW fiberlasern. Mer information om detta
spdnnande evenemang kommer att finnas pd Amada
Scandinavias hemsida och sociala medier.

Amada Scandinavia vill tacka alla sina kunder for

deras stod och affdrer. Detta nya kundcenter dr en mil-
stolpe for Amada i Skandinavien, och foretaget ser fram
mot att dérrarna 6ppnas och alla &r vialkomna.

Mer information:
www.amadasweden.se

ISCAR Sverige

presenterar nya

Iscar Sverige AB é&r ett av 40-talet dotterbolag i den internationella koncernen
IMC som ér ett av de vdrldsledande féretagen inom utveckling, tillverkning
och forsaljning av verktyg for skdarande bearbetning. Iscar Sverige verkar pa
den svenska marknaden och hélsar nu med stor glddje en ny projekttekniker
— Marten Bjork — valkommen till teknikorganisationen.

Marten Bjork borjade sin anstédllning hos oss den 9 oktober och kommer
ndrmast fran Epiroc i Fagersta dar han forst hade en tjanst som operator
som dérefter overgick till en roll som produktionstekniker. Han har stor
erfarenhet inom skidrande bearbetning med extra kunskaper inom frasning
och borrning.

Marten utgar fran Avesta.

projekttekniker

Iscar Sverige AB ér ett av 40-talet dotterbolag i den internationella koncernen
IMC som ér ett av de vérldsledande féretagen inom utveckling, tillverk-
ning och forséljning av verktyg for skdrande bearbetning. Iscar Sverige
verkar pa den svenska marknaden och hélsar nu med stor glddje en ny
projekttekniker — Daniel Pettersson — vialkommen till teknikorganisationen.
Daniel Pettersson borjade sin anstillning hos oss den 9 oktober och har
stor erfarenhet inom skdrande bearbetning da han dnda sedan han slutade
skolan arbetat i verkstadsindustrin. Overvigande tid har han varit anstalld
pa Kungsors Mekaniska som savél operatér som produktionstekniker.
Daniel utgar fran Kungsor .

Mer information:

Wwww.iscar.se
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VI VET VAD VI PRATAR OM

Med lang erfarenhet och spetskompetens
inom branschen utmanar vi marknaden
och ar ett foretag att rakna med.

<

KONTAKTA 0SS
Saluco AB
Hantverkargatan 3
533 33 GOTENE

+46(0)511-409 900
info@saluco.se

£2) 200m/min
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Maximise youF productivi

and minimise your chlppmg problems

Citizens patenterade LFV teknik har sedan lanseringen skapat mindre spanproblem,
battre ytor och en dverlagsen processakerhet hos tusentals lyckliga kunder varlden dver!

Kom och se nya Miyano ANX-42SYY i full drift pa plats i Varnamo.

technology

CITIZEN M A\TChEE
Full spankontroll - Béttre ytor - Obemannad korning vid svarvning i svarspanande -material
Lingre verktygslivsldngd - Mindre behov av higtryck vid spanbrytning

Bromi Gruppen AB: Telefon 040-53 75 50 | info@bromigruppen.se | www.bromigruppen.se
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FC Maskin AB

072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

Produktionsgnistar fran Mitsubishi EDM

MV2400R Tradgnist

e Rorelser X600 Y400 Z300 mm
(kan fas med hogre 2)

* Max arbetstycke 1050x820x305 mm
och 1500 kg

z * Kollisionsskydd
KX e Automatisk tankdorr

e Cylindriska direktmotorer istallet for
kulskruv for hdgsta precision

e Matprobe Renishaw (Option)

SG12R Sankgnist

® Rorelser X400 Y300 Z300 mm

Max arbetstycke 900x650x350 mm

® Hog nogranhet +-0,003 mm

Ytfinhet Ra 0,1

GV80 generator med 80A (option 120A)
Forbered for automation

Glasskalor i alla axlar

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantor
av gnistmaskiner. Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och jobbar
bade som tekniker och siljare.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tiliverkning. Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal

och fraga. ‘ MITSUBISHI
FC Maskin tar dven pa sig sélj och képuppdrag pa begagnade maskiner sdsom: A7 W\ ELECTRIC

svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner. MECHATRONICS
MACHINERY
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Vinnande strategier
med fokus
precision och

Att de klassiska och traditionella verktygsmakeri-
erna star infor avgorande omstéllningar och teknik-
16sningar ser vi som ett faktum. Manga verkstdder
som jag far mojlighet att besdka vaxlar nu upp sina
ambitioner for att bli en starkare tillverkningspart-
ner och kunna leverera produkter och komponenter
av hogsta kvalitet i en allt hardare global konkurrens
genom att bygga en maskinpark och produktions-
kapacitet med framtidens nyckelteknologier.

I detta reportage fran Formteknik Verktygs AB
i Anderstorp skall vi givetvis prata om formverktyg-
stillverkning med produktionschef Lars Andersson
och maskinsiljare Olof Karlsson pa MASENTIA.
Vi ser de ndrmaste timmarna fram emot en ljus
framtidsspaning, ddr Lars gdrna lyfter fram mjuka
véarden med méanniskan i fokus dven utifran ett
medarbetarperspektiv ddar man i sitt arbete att hitta
kompetens och nya personal arbetar utifran ett stort
fokus pa internutbildning.

Vi skriver gdrna om teknik och forstar hur viktigt

det 4r men i det redaktionella arbetet vill tidning-
ens redaktor ocksa sla ett slag for det interaktiva
ménskliga motet och den majlighet som finns i den
enskilda medarbetaren, en kraft som inte alla ser
men som produktionschefen Lars Andersson arbe-
tare efter — Bygga interna utbildningsbroar, lyfta
varje medarbetare kompetensmaéssigt och ge dem
de bésta forutsattningar for att kunna prestera pa
en optimal niva.

Inom svensk industri finns och har alltid funnits
en betydande produktivitetspotential som kan och
behover utvecklas. Den dolda maskinutnyttjargra-
den representerar outnyttjad kapacitet. Genom att
“hitta” den oanvanda potentialen i en fabrik och ta
tillvara de hittills dolda maskintimmarna sa finns
det mycket att vinna. Man pratar om den dolda
fabriken i fabrikens utveckling. Med ett 6kat LEAN
tank och ett storre fokus pa digitalisering kan man
“upptdcka” maskintimmar férvanansvart latt om

Framfér automationen ser vi Olof Karlsson, Sofia Holmberg, Anton Olsson och Lars Andersson.

Bakom maskinparken ser vi en organisation pa 46 anstéllda dér alla &r nyckelpersoner.

Eeknik

man involverar alla medarbetare pa ett strukturerat
och genomtdnkt sdtt. Och hdr kommer vi senare
i artikeln beskriva hur man under 2016 fattade ett
beslut och startade ett projekt som handlade om
att automatisera sankgnistning som process och
samtidigt férenkla hanteringen av elektroderna.
Ett arbete som fortsatter dn idag dar man hela
tiden tillsammans med GF Machining Solutions
experter och Olof Karlsson pa Masentia vill na allt
hogre teknisk hojd. Vi skall dven fa information
om projektet kring - wet graphite milling — vat
grafitfrasning.

Produktion i varldsklass

— Ar av nira samarbete med nagra av vérldens
ledande foretag inom den medicinska industrin
och konsumentférpackningsbranschen har gjort
oss till vad vi &r. Ett flexibelt verktygsmakeri med

Forts. sida 4 >>
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stora muskler och en dedikerad systemleverantor
och en nédra partner. Vi har utvecklat och fortsat-
ter att utveckla véar produktionsanldggning har
i Anderstorp parallellt med vara kunders extremt
hoga krav.

— Vér stora produktionsanldggning har utformats
for att optimalt uppfylla vara mal nér det géller till-
verkningseffektivitet och exceptionellt hog kvalitet.
Formteknik har alltid investerat i den basta maskin-
parken, den bésta métutrustningen och den senaste
automationstekniken. En blandning som kommer
att gora ditt projekt framgangsrikt. Formtekniks
4 800 m? stora verktygsverkstad i Sverige ar ISO
9001 och ISO 14001 certifierad.

— For att mojliggora repeterbara toleranser inom
nagra mikrometer ar véra verktygsproduktionsan-
laggningar inrymda i en klimatkontrollerad och ren
milj6. Pa var stora anlagg-
ning i Sverige byter vi
56m? luft/minut och
temperaturen ligger pa
konstanta 22 grader samt
vi filtrerar luften direkt pa
maskinerna genom spe-
ciella filter. Allt for att
sdkerstdlla basta mojliga
bearbetningskvalitet.

effek

- Tillverkningen av flerkavitetsformverktyg med
hog precision kréaver bade kompetens och maskiner.
Som kund hos oss far du arbeta med ett team av
mycket skickliga och utbildade konstruktorer och
projektledare. Vara kompetenta verktygsmakare
arbetar noggrant och dvervakar tillverkningsproces-
sen genom hela anldggningen. Var helautomatiska
verktygsverkstad har produktion 24 /7.

—Med en av de storsta tekniska kapaciteterna
i Europa nér det géller att ta plastkomponenter och
medicintekniska produkter till marknaden, kan vi
pa Formteknik erbjuda en optimal 16sning med
extraordindr snabbhet till marknaden. Vi har byggt
en organisation som gor det mojligt for oss ga fran
ritning till nyckelfardig I6sning genom en 5-stegs-
process, sager en stolt Lars Andersson.

Har har man
schemalagt standiga
fiviseringar

Sa idag nér vi ar pa plats i Anderstorp hos
Formteknik Verktygs AB, dér vi gdstar produk-
tionschef Lars Andersson och tillsammans med
maskinséljaren Olof Karlsson pd Masentia AB, skall
vi titta ndrmare pa och ta reda pa vad som doljer
sig bakom rubriken pa detta reportage.

- Vi méter de 6kande kraven fran vara kunder
med smart teknologi. Var maskinleverantér GF
Machining Solutions har maskinerna och automa-
tiseringslosningarna for verktygsmakarbranschen
dar kraven blir allt tuffare, precisionen hogre och
toleranserna mindre. Den snabbrorliga markna-
den paverkar ocksa verktygsmakare som maéste
stélla om till hogre flexibilitet och automatisera for
att klara snabbare floden. Véara helhetslosningar
for verktygsteknik omfattar savél kompletta pro-
duktionslosningar sa vdl som enstaka maskiner;
hoghastighetsfrasar (HSM)
och sank-/tradgnistmaski-
ner (EDM) utvecklade for
att mota de hogsta kraven
pa precision, hastighet och
ytkrav hos formverktygs-
tillverkare som Formteknik
i Anderstorp. Avancerad
teknologi gor det mojligt

att optimera maskinerna



kontinuerligt for att sdkerstélla precisionen ner till
den sista tusendelen, sager Olof Karlsson Area Sales
Manager pa Masentia AB i Varnamo.

Automatiserad och avancerad produktion

Vi atervander till borjan pé vart reportage dar vi
berdttade om ett projekt som startade 2016 och som
med ett centralt ldge och hjartat i produktionen
som en av nyckelmaskinerna uppmérksammar vi. ..

AgieCharmilles Sinkgnist FORM 2000 VHP x 2
kopplat till en System 3R automationscell, allt fran
GF Machining Solutions.

Olof ger oss lite input om hur maskininveste-
ringen utvecklades.

— Vi tog tidigt kontakt med GF och forklarade
kraven och 6nskemalen fran foretagsledningen pa
Formteknik i Anderstorp och efter det sa akte vi
ner till fabriken i Schweiz for att se vad de kunde

erbjuda. Efter langa diskussioner och hjalp fran
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expertis kom man fram till att tva sankgnistar ihop-
kopplade med en robotlésning fran System 3R var
den optimala 16sningen.

—Da GF har alla de ingdende teknologierna som
frés, gnist och automation, sa f6ll alla bitar pa plats
pa ett alldeles utmarkt sitt, séger Olof Karlsson
hos Masentia.

Robotlosningen fran

System 3R hanterar bade laddning

av arbetsstycken och gnistelektroder.
Arbetsstyckena monteras pa Dynafix-paletter
(350 x 350 mm), gnistlektroderna ar fixerade pa
Macro 54-paletter. Bigge dessa system tillverkas
och marknadsfors av System 3R som sedan flera
ar ingar i GF Machining Solutions. Operatorerna
laddar in aktuella paletter i cellen via en extern
laddstation, ddrefter tar cellen med sin celldator
och mjukvara 6ver all hantering och ser till att

cellen har maximal produktivitet och kontroll
over produktionen.

2 stycken AgieCharmilles Form 2000 VHP

Designad for extrem noggrannhet och kompro-
misslos kvalitet som genom att beméstra tempera-
turfluktuationer garanterar extremt hog precision
vid sdnkgnistbearbetning (EDM). Resultatet &r
enastaende vid bearbetning av komplexa applika-
tioner. Det sofistikerade och unika kontrollsystemet
kompenserar f6r temperaturvariationer genom att
anvanda tempererat dielektrikum for att kyla X-,
Y- och Z-glasskalorna, samt Z-axelns kulskruv.

Genom att kombinera en maskinbéadd av poly-
merbetong som dr mycket termiskt stabil och
ovan kontrollsystem for temperering sa erhaller
Formteknik Verktygs AB en extrem positionerings-
noggrannhet. Tillsammans med AgieCharmilles
senaste IPG-generator har de sdnkgnist-maskiner
i absolut véarldsklass. Maskinen har en rorelse
i axlarna pa XYZ 400x300x350 mm och hanterar en
vikt pa 800 kg.

Vi ber slutligen om en 6gonblicksbild av verk-

Forts. sida 6 >>
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samheten, dven innehallande en omvérldsanalys
och framtida utmaningar.

— Komplex fraga som jag har ett tydligt svar pa,
sager produktionschef Lars Andersson och fortsétter;

— Har kommer i hogsta grad var leverantor
Masentia och partner av teknik GF Machining
Solutions, in i bilden pa riktigt. Véara interna krav
ihur en produktion skall fungera ar hogt stéllda allt
for att vi skall kunna vara det verktygsmakeriet som
arbetar med de allra storsta kunderna i Varlden.

— En av véara nya utmaningar och absolut den
storsta, dr hur vi ska kunna fortsédtta producera
lika manga timmar i var sankgnist cell som vi
gor idag da vi nu ser order pa en produktflora

med helt nya artiklar som blir alltmer komplexa,
sdger Lars Andersson.

Nya dnskemal, nya krav och nya
losningar ger omedelbar effekt pa
flexibilitet inom kvalitet och precision.

- Pa vér vag att bli effektivare, fa en allt battre
arbetsmiljo vill vi gora oss av med grafitdammet nar
vi fraser vara elektroder. Alla i branschen vet hur
smutsig en frasmaskin &r efter att man frast grafit
och dammet det dstadkommer. Har kravs mycket
rengoring och dessutom om man vill kora vanlig
frasning sa tar det tid att gora fraismaskinen ren. Far
vi bukt pa detta problem kan vi fa mer flexibilitet

Olof Karlsson och Lars Andersson delar tron péa en ljus framtid for svenska tillverknings-
industri. Produktion och processer handlar om teknik och kunskap samt kompetensut-

veckling. Inspirerade ménniskor som arbetar hart mot ett gemensamt mal.

i var frds och darmed en hogre utnyttjande grad
av maskinerna.

Hér har Formteknik i Anderstorp nu startat ett
projekt med GF Machining Solutions experter och
vi pratar om “wet graphite milling”, det innebar
att man anvander kylvatska vid bearbetning av
grafitelektroder i stéllet for torrbearbetning med
traditionellt utsug. Maskinen har utdver standard
spanevakuering och filtrering ett ytterligare externt
centrifugalfilter for att hantera grafitdamm som ar
blétt. Denna 16sning innebér att man kan bearbeta
grafit pa ett miljovénligt och trevligare sitt i kom-
bination med bearbetning av traditionella material
sa som koppar och verktygsstal. l



Anak Krakatau, Indonesien

O MAKINO

e Arb.omride: 650x450x420 mm

e Max vikt arb.stycke 1500 kg

e Max dimension arbetsstycke
1000x800x400 mm

UG H.EAT

- Touch screen

- Fast maskinbord

- Kompakt konstruktion
- Tradtradning 10 sek

QoA

RIVER 600
=" verktygsvaxlare

e Arb.omride: 600x400mm X/Y

RIVER 600HP1+ e Max héjd arb.stycke: 500 mm

- Touch screen ’

- Styr upp till 6 axlar e Max vikt arb.stycke: 800 kg

- DXF/1SO-filer e Elektrodvaxlare: max 50 platser
- Separata chuckar for elektroder 0,1-6,0 mm

Skérpverktyg dr Sveriges ledande leverantér av allt inom tradgnist.
Var verksambhet vilar pa tre pelare: kvalitet, precision och kunskap.
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P4 fotot poserar Benny Eriksson, Jan-Erik Berggren, Jan-Anders Johansson och Anders Brandoff.

Ny tradgnist hos
Hjo Verktygs AB

Var Hjo Verktyg har sin verksamhet kénner alla till
men att Leif Holmbéck sélde sitt féretag for nagra ar
sedan till ssmma dgargrupp som Ostrand & Hansen
i Bankeryd vet kanske inte alla. Man kommunice-
rade da ut f6ljande i ett pressmeddelande;

— Hjo-Verktyg ar ett anrikt bolag med hog kompe-
tens och god 16nsamhet. Vi ser stora mojligheter att
bade utveckla befintlig verksamhet och till synergier
och samarbeten mellan foretagen. Tillsammans kan
vi erbjuda vara kunder ett bredare utbud, utckad
kapacitet och darigenom biéttre leveransférmaga for
mer omfattande projekt” , sa Ostrand & Hansens
VD Mikael Ronder, som da dven tilltradde som VD
for Hjo-Verktyg AB.

- Visiljer vart livsverk och i den processen har vi
velat hitta en stabil och langsiktig dgare som majlig-
gor att Hjo-Verktyg bade utvecklas och lever vidare.
Den malséttningen tror vi infrias genom detta val
av ny dgargrupp for bolaget. Ett arbete inleds nu

for att likrikta rutiner och arbetssdtt och darigenom
underldtta samarbeten mellan bolagen, sa tidigare
VD och &dgare Leif Holmback.

Idag december 2023

Vi hdlsar pa nya platschefen Jan-Erik Berggren. Han
har en lang verktygserfarenhet, framfor allt fran
olika roller inom Automotive samt vitvarubran-
schen. Han betonar att styrkan sitter i personalen.

— Vi kan ha hur bra maskiner, system och hjalp-
medel som helst, men utan vara medarbetares kom-
petens skulle det inte bli ndgon storre effekt anda.
Har pa Hjo-Verktyg &r vi ett vdl sammansvetsat
gédng dér vara medarbetare har jobbat med verktyg
under véldigt ménga ar.

— Hjo-Verktyg’s affarsidé &r att vara en lyhord
partner som loser platbearbetande kunders behov
av verktyg med inriktning pa stans-, bock- drag-
och foljdverktyg, kantpressverktyg och saxskar.

Kombinationen av stor idérikedom, praktisk erfa-
renhet och ett kund- fokuserat arbetssétt genomsy-
rar var dagliga verksamhet, sager Jan-Erik.

Vi tar oss upp till Hjo, en stad som vi alla ls-
kar. “Ilove Hjo” &r det som gor den lilla staden pa
Ostra sidan av Vittern mest kidnd men vi som &r
i verkstadsbranschen &dr ocksa intresserade av nar
industriforetag gor investeringar i sina maskinpar-
ker och idag ar det en trddgnist fran FANUC som
funnit sin plats hos Hjo-Verktyg.

FANUC Robocut C600iC.
Maskinen installerades hosten 2023.

— Var maskinpark och kompetens for precisions-
tillverkning gor oss till en stark partner. Bade vad
giller legotillverkning i sma serier och i enstycks-
produktion. Med hog flexibilitet och egna konstruk-
tionsresurser i 3D ger vi gdrna bidrag till produkt-
utformningen.



Tradgnisten ar en férutsattning for att kunna bedri-
va en modern verktygstillverkning och en viktig
nyinvestering. Vi dr vildigt ndjda med maskinen
som har en bra stabilitet och hog kvalitet i de snitt
som gnisten skar. Vi hade tva dldre tradgnistar som
bérjade bli till dren och da pratar vi om en allt storre
kostnad for underhall osv. Med var nya tradgnist
har vi ersétt dessa bagge gamla maskiner, och far
manga fordelar som exempelvis 6kad produktivitet
och minskad energiférbrukning, berattar produk-
tionsansvarige Anders Brandoff.

— Gnistmaskinen dr noggrann, har bra toleranser,
ger bra resultat och styrsystemet &r laittmanovrerat
tycker maskinoperator Benny Eriksson.

Att gora reportage ute i svensk
industri ar alltid roligt och span-
nande och med en expert och inspi-
rator som Jan-Anders Johansson vid
min sida blir det alltid intressant. Vad
sdger du om tekniken kring FANUC
C600iC som nu har flyttat in hos Hjo-
Verktyg;

— FANUC C600iC ar mellan-
modellen i Robocutserien med ett
arbetsomrade pa 600 x 400 mm (XY).
Maskinen &r utrustad med fo6rhéjd Z
axel for gnistning av upp till 600 mm
hoga arbetsstycken.

— Ny stabilare uppbyggnad av
arbetsbordet som ska ge dnnu béttre
precision. Ny generator med ipul-
se3 teknologi som ger finare ytor pa

Jan-Anders visar hur god
atkomligheten &r i maskinen.
Man nér Itt hela bordet genom
S6ppningen i tankddrren.
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kortare tid. Hela maskinen &r ca 600 kg tyngre dn
foregdende modell.

— En fantastisk maskin som raknar ut allt sjdlv.
I stort sett sa ritar kunden upp detaljen pa datorn,
beskriver och talar om vad det &r fér material, tjock-
lek rubbet sa raknar maskinen ut teknologin, hur
mycket strom, det gar at osv.

I den nya CiC serien har ledorden varit hastighet
och precision. For att mojliggora den hogre preci-
sionen har maskinstativet gjorts betydligt kraftigare
och stabilare. Givetvis har &ven dessa inbyggd tem-
peraturstabilisering.

Pa generatorsidan har det dven hdnt en del med

nya snabbare teknologier dar man med hjilp av den

nya generation iPulse 3 kan astadkomma finare
ytor med forre antal snitt. Aven precisionen vid
konkorning har forbattrats avsevart.

En hel del utveckling har lagts ner for att &nnu
mer minska tid for underhall, reducera antal delar
samt ytterligare forbéttra tillforlitligheten. Bland
annat ar den tidigare mekaniska “Tension Sensorn”
ersatt med ett system dar servomotorerna till trad-
matning och tradbroms kontrollerar detta.

Sa slutligen kan vi sammanfatta och konstatera
att gnistmetoden har blivit snabbare och maskinerna
klarar en allt hdgre precision. En stabilare process
déar en sdker automatisk tradtradning bidrar till en
allt hogre grad av processdkerhet. l
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Mikael Persson och Henry Andersson
— Med den senaste teknologin inom trddgnistning har jag nu en maskin, dér jag kan I6sa problem och
med hjélp av teknik hitta nya infallsvinklar pa den bésta I6sningen, séger en mycket glad Henry Andersson.
— Makino U6: Arbetsomrade: (XYZ), 650x450x420 mm, Precision +-0,0015 mm. Tradtrddningssekvensen
ar 10 sek. 22” stor touch screen, kompletterar Mikael Persson.

~ RZ Finmekanik
vaxer inom segmentet
"svara och avancerade

detaljer! med allt

tuffare toleranser

Att gnistbearbetning har blivit en viktig bearbet-
ningsteknik rader inget tvivel om. Tradgnistning ger
alltid nya méjligheter. Det ingar liksom i maskin-
konceptet. Maskinerna har blivit snabbare och det
gor att manga ser bearbetningsformen som en vik-
tig teknik for att uppné optimala resultat. Ett stort
fokus pé precision ger maskinoperatoren stora moj-
ligheter att tillverka om inte det omdjliga sa nara pa.
Vi kan nog vara 6verens om att det dr generellt
svarare att arbeta i en tradgnist &n i en fleropera-
tionsmaskin — med all respekt — for hér har opera-
toren en mycket viktig roll dar erfarenhet och kom-
petens tillsammans med tekniken styr resultatet.
Vi dr i MéIndal idag och hélsar pa hos RZ

Finmekanik. En liten verkstad pa Flojelbergsgatan
7, med 10 anstéllda pa en produktionsyta av 1100
kvm. Men 1at inte storleken pa verkstaden skapa en
forutfattad mening om tillverkningsmdjligheterna,
for bakom foretaget doljer sig en av branschens
storre aktorer, da man ingér i RZ Gruppen som med
17 verkstadsforetag runt om i Vistsverige omsatter

ndrmare en miljard kronor.

RZ Gruppen ér en koncern med olika mekaniska
verkstader for kvalificerad tillverkning. Avancerade
detaljer och hog noggrannhet &r foretagens spe-
cialiteter. Kunder i Sverige och 6vriga Europa ser
koncernen som en sdker samarbetspartner — fran

konstruktion, prototyp, tillverkning, och montering
till leverans. RZ Gruppen har en bred kompetens
inom de flesta omraden som skdrande bearbetning,
platbearbetning, svetsning, verktyg och fixturtill-
verkning samt montering med de olika foéretags
specialiseringar och flexibilitet. Samtliga foretag
i gruppen dr kdnda for kvalitet, hog kompetens
och leveranssdkerhet med méanga ars erfarenhet.
— RZ Finmekanik jobbar mycket med detaljer
inagot mindre storlekar. Vi har en unik helhet déar vi
16ser det flesta utmaningar. Pa Finmekanik kampar
vi for att i alla ldgen leverera detaljer i hogsta kva-
litet for att garantera att kunden alltid &r ngjd och
med glddje aterkommer. Vi jobbar dagligen med de
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flesta vanliga material sa som rostfritt, titan, plast
och aluminium. Vi &r specialiserade pa korta serier
och prototyper med snabba leveranser.

Investering i en tradgnist fran MAKINO.
En &ldre tradgnist hade gjort sina bésta dagar
och behovde bytas ut. Och det var brattom da
man férvantades fa en storre order med mycket
gnistning.

— Alla vet hur jobbigt det d4r nar man forsoker
halla liv i en maskin dar det till slut ar svart att
hitta reservdelar och dér man ibland kunde leta
efter ett fel i en vecka, sdger VD Roy Olsson.

Och hur och varfor f6ll valet pa en MAKINO
fran leverantoren Skarpverktyg AB?

— Vi har sedan sédker 20 ar tillbaka handlat av
Skarpverktyg nér det handlar om gnisttrad, filter,
slitdelar och uppspédnning, sager verktygsmaka-
ren Henry Andersson (som var med redan pa
Hasselbladstiden) och jag har arbetat med gnist-
ning sedan 2006 pa foretaget.

— Vi kan ndmna att verkstaden har ett av de
dldsta kundnumren i vért register sd ett langt sam-
arbete ligger bakom dagens maskininvestering,
sdager Mikael Persson.

Behoven inom gnistbearbetning okar ute
i industrin och det handlar om att toleranser och
precision blir alltmer krdvande. Att ha gnistning
i eget hus och med stor kompetens hos operato-
ren, skapar stora fordelar och foérutsattningar for
att tillfredsstédlla morgondagens utmaningar nér
det handlar om till exempel komponenter med
“omdjliga” radier och konturer.

Idag har den nya trddgnisten fran den japanska

maskintillverkaren MAKINO varit igang i produk-
tion sedan augusti da den installerades.

Vi ber maskinséljaren Mikael Persson om lite tek-
niska fakta kring maskinen;

- MAKINO U6 H.E.A.T. Maskinen byggs i pre-
cisa matt och for hand utan robotar. Genom att
bygga maskinen med precisa matt forflyttar sig
alltid XY och Z “rakt” utan att behdva 3D kompen-
sera detta i styrsystemet vilket ger en mer tillfor-
litlig maskin med hogsta precision, +-0,0015mm.
En annan fordel dr dven vid en eventuell krasch
i maskinen dr det enkelt att ga tillbaka till maski-
nens nollpunkt vilket kan vara svart i maskiner
med 3D kompensering i X, Y och Z.

— Med ett fast maskinbord kan tyngre detaljer
(1 500kg) bearbetas och forslitningen pa de vl
tilltagna linjarguiderna och kulskruvarna likt en
frasmaskin blir avsevart mycket mindre.

— Vattentanken ar placerad under maskinbor-
det vilket ger en jamnare temperatur och hogre
precision i det motstandskraftiga helgjutna fun-
damentet, mindre fotavtryck och snabb fyllning
och tomning av vattenbadet.

— Med funktionen GS-Cut orbiterar trdden och
gor ett rakare forstasnitt och minskar materialet att
gnista bort pa 6vriga snitt och saledes reducerar
antal totala snitt. Spolen gér dven langsammare
vilket minskar tradférbrukningen.

—Med Teknologin Hyper-Cut kravs ett mindre
antal snitt da relationen mellan hastighet och den
onskade ytafinheten dr optimal. Kortare maskintid
(10-20%) och mindre tradférbrukning (20%).

— MAKINO U3 och U6 ér utrustade med funk-
tionen H.E.A.T. (High Energy Applied Technology)

som har 1 pump for spoltryck bade i 6vre och undre
huvud som 6kar eller minskar trycket oberoende av
varandra beroende pa spolférhallanden.

Detta gor gnistningen stabil dven vid daliga
spolférhallanden.

Da precision ar det viktigaste for Makino
genomsyrar det dven allt runt maskinen som att
minimera slitaget pa slitdelar och att ha en enkel
underhallsservice fér operatoren.

Nagra exempel:

Vid filterbyte trycks en knapp in som pressar ut
vattnet vilket reducerar vikten och forhindrar att
vatten rinner ut pa golvet. Luft blaser ren traden
innan den gar ner i skrotbingen. Da traden &r helt
torr och ren minskas slitaget pa rullar och det blir
en renare miljo i och runt maskinen.

Mer teknik.

Tradgnisten &dr utrustad med komplett uppspan-
ningssystem fran Carl Hirschmann. Hirschmanns
uppspanningssystem till tradgnistmaskiner &r
anpassat till alla maskintyper med tvarbalkar och
linjaler i hdrdat och rostfritt utférande som utnytt-
jar hela maskinens arbetsyta. Tvarbalkarna hante-
rar arbetsstycken upp till 150 kg och ar férsedda
med justerskruvar for att snabbt och latt rikta upp
detaljerna. En méangd olika skruvstycken finns att
komplettera systemet med.

Slutligen far vi veta att Makino’s egna styrsys-
tem Hyper i férenklar avsevart for operatoren med
sin ldtta och 6verskadliga anvandning péa den 22”
stora touch screenen. Man har en utforlig och latt
overblick 6ver alla nodvédndiga funktioner for att
styra maskinen samt manualer, hjalpfunktioner
och e-learning system. ll

Komponenter gnistade i den hégre skolan av Henry Andersson.
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Mangmiljardorder ger nya

jobb pa GKN Aerospace:

"Comeback fér Trollhdttan —
comeback for svensk flygindu-
stri och en comeback f6r regio-

nens industrikluster"

p——rl e

Roger Jansson,ﬁ Joakim Heideman, Klas Nordh och Ulf Eriksson.

| bakgrunden ser vi RM12 motorn som har utvecklats fér JAS 39 Gripen och det svenska flygvapnets behov. Idag anvédnds flygplanen i Sverige,
Sydafrika, Thailand, Tjeckien och Ungern. Men som alla vet och som féljer med i media vet att fler ldnder &r intresserade. Motorn &r en utvecklad
GE F404 som har anpassats med enmotorinstallation. Produktionen startade tidigt 90-tal och fler &n 200 flygplan levererades till svenska flygvapnet.

Det bubblar av aktivitet i flygindustrin igen, en ny
produktportfolj skall fram, vilket gynnar flygmo-
tortillverkaren och ger ringar pa vattnet fér en hel
tillverkningsindustri. Nyligen tecknade bolaget
ett 30-arigt avtal med amerikanska GE Aerospace
om delar till flygmotorer. Avtalet r totalt sett vart
55 miljarder kronor och gor att GKN Aerospace
kommer att behova nyanstélla 200 personer per ar
under de kommande fem éaren.

Tidningens redaktor har fatt dran att gora ett av
mycket fa mojligheter f6r fackpressen att komma inn-
anfor fabriksomradet som ar vilbevakat och kréaver
olika tillstand for att kunna skriva en artikel, vilket

har varit ett 6nskemal fran redaktionen under manga
ar. Spelreglerna ar helt solklara och det betyder att
vi far arbeta under restriktiva omstandigheter som
fotoférbud osv., vilket anda blir mycket intressant.
Vi skriver lite extra i detta nummer om gnistning och
déarfor ska vi fokusera pa det och till var hjalp, har
vi med oss Roger Jansson pa Auran Industries som
ar leverantoren av maskiner fran japanska SODICK
till olika produktionsenheter pa GKN.

Men forst till mer om GKN Aerospace som till-
verkningsindustri. Vi tar hjdlp av flera pressreleaser
som foretaget kommunicerar ut, dels fran foretagets
hemsida, dels fran andra kéllor;

"GKN Aerospace Sweden ingar i GKN Aerospace,
som tillverkar motorkomponenter, flygplans-
strukturer, kabinfonster, kablage och mycket
mer till manga av véarldens flygplan. Foretagen
i Aerospace-divisionen som arbetar med delar
till flygmotorer bildar tillsammans Engines och
vid var anldggning i Trollhdttan utvecklar och
tillverkar vi avancerade delar till motorer for
flygplan och rymdraketer. Vi arbetar dven med
motorunderhall. Foretaget har produktionsan-
laggningar i Trollhdttan, Kongsberg (Norge),
Mexiko och USA. Man har ocksa ett ingenjors-
kontor i Bangalore, Indien och kontor i Stockholm



(Public Affairs) och i Goteborg. Huvudkontoret
for Engines ligger i Trollhdttan, och dér arbetar
ca 2 000 personer.

“Varje gang man flyger, ndstan var som helst
ivarlden, dr det troligt att GKIN Aerospace hjalper
varldens flygpassagerare pa vagen. Vi utvecklar, till-
verkar och underhaller delar till stridsflygplan och
till stora civila flygplan, alltsa passagerarplan med
over 100 personer. Foretaget designar och tillver-
kar d@ven innovativa komponenter till rymdsystem.
Man utvecklas standigt, banar vag for ny teknik och
utmanar sig sjdlva for att bli battre i allt man gor”.

Presstopp !
PRESSMEDDELANDE - 10 JANUARI 2024
GKN Aerospace investerar 600 miljoner kronor
i mer hallbar produktion och erhaller mangmil-
jonstod av Industriklivet

GKN Aerospace tar en ledande roll inom hall-
bar produktion och investerar 600 miljoner kronor
i att industrialisera additiv tillverkning. Genom
Industriklivet stodjer Energimyndigheten projektet

med 152 miljoner kronor som kommer att bidra till
minskad anvéndning av rdmaterial med upp till
80%. Den nya tillverkningsmetoden mojliggor ny
effektivare design for framtidens motorer och kom-
mer etableras i Sverige pa GKN Aerospace fabrik
i Trollhdttan. Den nya produktionen berdknas tas
i drift under 2024.

GKN Aerospaces metod kommer att kunna
bidra till minskad anvandning av rdmaterial och
skapar mojligheter att forandra konstruktionen
i grunden, vilket gor flygmotorn ldttare och mer
effektiv. Det hér ar forsta gangen teknologin tes-
tas for denna storlek pa komponenter och vi ser
goda forutsattningar for spridning globalt och
inom andra omraden, sager Peter Engdahl, chef
for avdelningen forskning, innovation och affars-

Maskinoperatéren Nr 8 | Januari 2024

TEMA .,
GNISTNING

utveckling pé Energimyndigheten.

Flygmotorkomponenter tillverkas idag av stora
gjutgods och smiden och med nuvarande teknik
bearbetas upp till 80% av materialet bort innan
komponenten far sin slutliga form. Med additiv
tillverkning kommer produkterna i stillet att byg-
gas upp lager for lager av metalltrad eller pulver
som smélts samman med hjilp av laser.

— Vi vill bidra till att minska flygindustrins paver-
kan pa klimatet och vara en foregangare inom hall-
bar produktion. Var produktionsteknologi &r unik
i sitt slag d& man aldrig tidigare anvant additiv
tillverkning for sa stora och komplexa flygkompo-
nenter. Vi dr oerhort glada 6ver beskedet att den
svenska staten stottar denna satsning som bidrar
till att vi etablerar banbrytande teknologi i Sverige,
sdager Joakim Andersson, koncernchef for GKN
Aerospace Engines.

Stodet fran Industriklivet bidrar till att GKN
Aerospace viljer att etablera tillverkningen pa sin
anldggning i Trollhédttan. Den nya satsningen med

additiv tillverkning berédknas tas i drift under

2024 och kommer pa sikt véxa till fullskalig
produktion. I framtiden kan satsningen
innebéra upp mot 150 arbetstillfdllen at
operatorer, tekniker och ingenjorer.
GKN Aerospace har arbetat
tillsammans med Business
Sweden, Trollhdttans

Stad, Vidstra Gotalandsregionen, Position Vst och
andra aktorer for att investeringen ska etableras
i Trollhdttan.

Tidigare pressrelease;
GKN Aerospace kdper Permanova Lasersystem
AB for att bredda sin kapacitet inom additiv
tillverkning (AM) for flygmotorkomponenter.
Permanova Lasersystem AB kommer att tillhora
GKN Aerospace Engines nystartade affarsenhet och
ar ytterligare en foretagssatsning kopplat till den
grona omstallningen inom flygindustrin.
Goteborgsbaserade Permanova Lasersystem AB
ar ett ledande bolag inom avancerad laserteknik
och industriell integration, som &r en nuvarande
leverantor av produktionslésningar for lasersvets-

ning och additiv tillverkning till GKN Aerospace.
Forvarvet kommer att stdrka GKN Aerospace:s for-
maga av nya konstruktions- och tillverkningslos-
ningar baserade pa additiv fabrikation, paskynda
storskalig industriell tillverkning av additiv tillverk-
ning och méjliga framtida affarstillvéxt.

Genom additiv tillverkning rdknar GKN
Aerospace med att kunna minska bade energi-
och materialatgangen kraftigt jamfort med dagens
tillverkningsmetoder. Dessutom kraver ytterligare
tillverkning helt nya 16sningar som ytterligare kan
bidra till flygets klimatomstallning.

GKN Aerospace meddelade nyligen att man
startar upp en ny affirsenhet inom sin flygmotor-
verksamhet, Engines, for att utveckla och erbjuda
alternativa och mer hallbara materiallosningar. Det
ar en Game-Changer eftersom det kommer att gora
det majligt for foretaget att snabba upp industriali-
seringen av additiv tillverkning i stor skala.

Satsning inom AM -omradet som vi kan ldsa om
i ovan pressmeddelande betyder att man bestallt
ytterligare en tradgnist fran AURAN och SODICK.
Det handlar om en av de storre trddgnistarma pa
marknaden och vi ber maskinséljare Roger Jansson
att forklara orderns betydelse for GKN Aerospace.

—Det &r en investering i en SODICK ALC800GH
som har ett intressant arbetsomrade pa

X-800 x Y-600 x Z-800 mm. Ett arbetsstycke pa
smatt fantastiska L 1500 x B 1040 x H 800 mm. Det
hér dr en av fa trddgnistar som klarar av att gnista
ett arbetsstycke pa 800 mm hojd.

Alla Sodick ALC maskiner har som standard ett
system som vi kallar iGroove.

iGroove roterar trdden under andra skéret och
foljande skdr, pa sé sétt utnyttjar vi trdden runt om
i stéllet for endast pa en sida som vid konventionell
tradgnistning. Detta ger en battre ytfinhet, hogre
noggrannhet samt mindre tradkonsumtion.

— Tradgnisten skall anvdndas framst for att
skéra loss printade material samt bearbeta stora
och otympliga arbetsstycke, sdger Roger Jansson
pa Auran Industries.

— For oss pa GKN blir det inom det allt vikti-
gare med 3D print och AM metalltekniken. Att byta
ut utslitna flygmotorkomponenter kan bli en dyr
historia. Delarna &r ofta tillverkade i avancerade
metallegeringar och har harda sikerhetskrav. GKN
har som ambition att forsoka forlanga livslaingden
pé de befintliga delarna och utnyttja de resurser
som redan finns. Bolaget har utvecklat nya metoder
for reparationer, bland annat med hjilp av additiv
tillverkning som drar ner kostnaderna och 6kar
flexibiliteten. Man anvénder sig bland annat av
automatiserad inspektion vilket férenklar under-
sokningen av komponenten, sdger inkdpare Joakim
Heideman.

For tillfallet byggs ett nytt verkstadsavsnitt pa
anldggningen i Trollhdttan som ska fokusera pa
detta. Flera stora ordrar &r bekraftade och GKN
Aerospace raknar med att behéva anlita mer resur-
ser. Sa héar har ni en del av svaret pa varfér man
investerar i tradgnisten fran SODICK, modell storre.
Maskinval inom precisionsbearbetning blir allt tyd-

Forts. sida 14 >>
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Roger Jansson och Klas Nordh. Bakom dem ser vi SODICK AQ400L som &r en standardmaskin

—

som jobbar med hdg noggrannhet och tillsammans med linjdrmotorerna i alla simultant styrda axlar.

- Precisionsgnistning ar en
tillverkningsmetod som passar
GKN Aerospace som hand i handske

ligare inom Aerospace industrin dar gnistning sedan
lang tid tillbaka har en tradition att medverka i allt
fler tillverkningsprocesser och med en kirurgisk
precision.

- Tekniken &r optimerad for framst flygindustrin
i ett storre perspektiv och egentligen alla typer av
roterande motorer i det lilla perspektivet, sdger
Roger Jansson expert pa olika gnistmetoder och
maskinteknik hos Auran Industries.

SODICK AQ400L
Detta ar en dldre tradgnist med 12 &r pa nacken som
ar Klas Nordhs skotebarn.

— Det var hér jag larde mig tradgnista efter 24 ar
pa andra avdelningar hér pa GKN. Klas har flera
olika titlar;

— Han ar produktionstekniker, teknikstod for
avdelningen, teamleader och skiftessamordnare, ja
som du skriver, s& forstar du att vi har lite problem
med titlarna hér, sdger chefen for verktygsavdel-
ningen Ulf Eriksson och alla skrattar hogt.

Men trots alla titlar, s &r Klas Nordh huvudper-
sonen ndr vi nu ar bland maskinerna pa verktygs-
avdelningen.

— Har tillverkar vi allt ibland néstan det omgjliga
men vi skall inte 6verdriva det féor mycket. Men
tradgnisten kan och ska l6sa kraven pa detaljer med
avancerade geometrier och hoga toleranser. Ibland
ar det akut och ibland far vi lite mer tid pa oss att
forbereda oss. Det kluriga dr uppspédnningen, har
behover vi ofta ténka till och hdr kommer min/var
erfarenhet in.

— Och &r det ndgra problem sa har vi en valdigt
bra kontakt med Roger Jansson. Vi delar hela tiden
erfarenheter med Auran, det &r bara att ringa honom
sa far vi adekvat hjalp, sager Klas Nordh.

— Planering av korsétt ar A och O. En detalj &r
sédllan noggrann Gverallt utan man har vissa ytor,
hal och styrningar som har kritiska matt. Har och
far man kontroll pa detta sa har man kommit langt
isina gnist- och tillverkningsprocesser, sdger Roger
Jansson och Klas nickar.

Sodick AQ400L &r en standardmaskin som jobbar
med hog noggrannhet och tillsammans med linjér-
motorerna i alla simultant styrda axlar har vi méj-
lighet att skapa de produkter som GKN Aerospace
efterstravar.

Nésta maskin star en bit bort pa en annan “liten
avdelning” och da handlar det om SODICK AG100L
sdnkgnist. I den hdr maskinen kan vi placera ett
arbetsstycke pa 5000 kg och med maxstorlek pa L
2100 x B 1250 x H 650 mm. SODICK AG100L har
som alla andra av Sodick’s maskiner linjarmotorer
for drivning av axlar. Dessa linjarmotorer produce-
rar viiegen regi fran ax till limpa pa véra fabriker
i Japan samt Thailand, forklarar Roger Jansson.

Sa slutligen fragar vi Klas Nordh hur man anvan-
der tekniken och till vad?

— Produktion givetvis samt olika typer av tes-
ter. Vi tillverkar matbitar och vi tillverkar hallande
verktyg for fixtureringar i vara gnistar samt ofta
dven for var 6vriga maskinpark.
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Bra att veta om Mer om avancerade 3D-geometrier. soliden som ska bearbetas. Sedan genererar Esprit
gnistningens underbara varld. Med Esprit CAM gors det svara lattare. Det  NC-koden inklusive de konditioner som krévs
Har foljer lite information fran experten Roger  betyder att Esprit skapar ett NC-program till  for att bearbeta detaljen, siger Mikael Tormod pa
Jansson som vi fick atnjuta under vart besok pa  tradgnisten fran befintlig CAD-fil (produktions-  Holotech och Roger Jansson Auran. H

GKN Aerospace. Se detta som lite 6verkurs men  ritning). Hur gar det da till. I Esprit skapar man

intressant lasning i vilket fall tycker redakttren. ett NC-Program genom att markera de "ytor” pa

Visste ni att gnistmaskinen utveck-
lades pé 1940 talet. Det var B.R. och
N.I. Lazarenko som 1943 lyckades
tygla en gnista och pa sa sétt sitta
grunden till dagens gnistmaskiner.
Det som gatt fram mest genom aren
ar den sa kallade “vita zonen” eller
den forddrvade ytan pa arbetsstycket.

Gar vi tillbaka 30 ar sa var den vita
zonen flera 10-delar djup och full av
sprickor. Med dagens gnistgenerato-
rer sa vagar vi ligga ndrmare mellan
elektrod och arbetsstycke vilket gor
att gnistan blir kortare och mer kon-
trollerad.

Resultatet blir da att den vita zonen
nu dr nere pa 1000-delar och det pas-
sar exempelvis GKN Aerospace som
hand i handsken nér de ska producera
avancerade produkter i harda samt
svarbearbetade material.

Fortsattningsvis sa ger kortare och
mer kontrollerade gnistor d&ven fantas-
tiska egenskaper bade i noggrannhet
och ytfinhet. Vi kan skapa en gnistyta
som i princip gar att spegla sig i, siger
Roger Jansson pa Auran.

S —
P { .. . \ e
Klas Nordh visar SODICK AG100L utrustad med ett rundbord som ger en flexibel uppspénning av arbetsstycken i maskinen.

’Roger Jansson och Klas Nordh intill

" sdnkgnist SODICK AG100L. | den héar
- maskinen kan man placera ett arbets-
stycke pa 5000 kg och med maxstorlek
pé L 2100 x B 1250 x H 650 mm.
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FANUC ROBOCUT «-C800:B
Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)

Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT a-C600:C
Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ2),

Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm

och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning av arbetsomradet.

FANUC ROBOCUT a-C400.C

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XY2)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet p& minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Mikroblastring

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

e Den vita zonen. avlagsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

e P4 en tradgnistad yta med ett grovsnitt narmast halveras Ra-vardet
e Upp till 30-40 % langre livslangd pa klippverktyg

e Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

e Reducerad tid for handpolering

e Minskad tid for sankgnistning

Kontakta oss for en
demonstration eller

provbearbetning i var
. utstallningshall



YGS 64C

CNC-styrd med 20 pos. elektrodvaxlare
Arbetsomrade 600 x 400 mm (XY)

Tidigare pris 465 000:-
NU 349 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

4
YGS 43C
: CNC-styrd med 20 pos.elektrodvaxlare
(@ﬁ?m Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY)
ellerlp rovbearbetnmg' .

Tidigare pris 375 000:-

NU 282 000:-

(Ex moms inklusive transport,
installation och utbildning.)

YGS 432

Manuell maskin » B
Arbetsomrade 400 x 300 mm (XY) n

Tidigare pris 195 000:-
NU 139 000:-

(Ex moms inklusive transport, S
installation och utbildning.)

Folj oss pa facebook!
www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

e mer pa www.starservus.se
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Stefan Persson och Chris Larsson P&P (Persson och Persson) Precisionsteknik

e -

och Jan-Anderé Johansson Star Servus-Verkt)}gsmaskiner.

Y

Investering 1 en n

tradegnist fran FANUC

Legotillverkning, CNC-bearbetning och helhets-
l6sningar. Med fokus pa precision och kvalité.
Vad betyder orden och uttrycken egentligen, inte
mycket pa papperet men som tidningsredaktor far
man ofta signaler frdn marknaden om att det kan
vara en idé att gora ett besok och i detta reportage
skall vi hélsa pa far och son, Stefan Persson och
Chris Larsson som vackt liv i ett vilande verk-
stadsbolag P&P Precisionsteknik AB och sedan
mars 2022 har man verksamhet pd Traktorvagen
i Eslov.

— Starten har varit fantastisk och vi ar redan
trangbodda pa vara 400 kvm och behéver utdka
verkstadsytan, vilket dr pa gang. Vi dr nu fyra
man i produktionen men behover bli fler. Men
som alla vet, att bygga ut eller bygga till dr det
lilla problemet idag. Det stora problemet ar att

hitta maskinoperatorer. Har i Eslov finns inga
arbetslosa operatorer utan vi behover soka utan-
for Eslov och i nérliggande stdder, sdger Stefan
Persson.

— I var afférsidé ligger att kunna vara behjalp-
liga pa ett snabbt och effektivt sitt. Ha ett trevligt
bemotande och arbeta hart med service. Vi upple-
ver att foretag som behdver snabb hjalp har svart
att komma in pa foretag som har mycket att gora.
Ar man inte stamkund fran borjan s& kan det vara
svart, vilket vi sjdlva upplevt pé véra tidigare arbets-
platser och vi forstar att det r svart att fa hjalp. Och
att ocksa kunna konkurrera med kvalitet ar alltid
intressant, sdger Chris Larsson.

Véra investeringsplaner var och blev att skaffa
en tradgnist sa fort som mojligt och med tidigare

6jer
precisionen nagra extra steg!

Och formen bestammer du sjalv
med din skicklighet och fantasi!

erfarenhet av FANUG, sa fick vi kontakt med Jan-
Anders Johansson och vi gjorde upp affdren pa ett

par veckor.

Vi forstér att maskinbyggare som FANUC ér spe-
cialister pa att kunna erbjuda extra, extra precision
och ytfinhet till sina maskinkopare.

— Nér man bearbetar inom tradgnistning, sa job-
bar man med i ménga fall med hog precision utan
att egentligen tdnka pa det. Ibland slas man faktiskt
av att man i de flesta jobben delar hundradelar och
ar nere pa tusendelar och det &r vardagsmat, sager
Jan-Anders.

—Ja det stimmer och det ar lite det som ar utma-
ningen och skall man jobba med det som vi gor har,
sa mdste man nog ha en inbyggd klurighet, vilket
gor att tradgnistning &r véldigt fascinerande och
spannande, sager Chris Larsson.



Ny start for verkstad i Eslov, investerar i en tradgnist

FANUC ROBOCUT a-C400iC.

Maskinen som levererats av Star Servus Verktygsmaskiner AB &r
den minsta storleken i Robocut modellprogram med ett arbets-
omrade pa 200 x 300 x 400 mm (XYZ). Till maskinen har dven
levererats Fanuc’s CAM-program for tradgnistning, CAMi samt
ett fastspanningssystem frain EROWA, sédger specialist och exper-
ten Jan-Anders Johansson hos maskinleverantoren Star Servus

Verktygsmaskiner.

— En modern traddgnist kan utféra hogprecisionsjobb, sdger Jan-
Anders Johansson och syftar pa foljande exempel pa precisionen

med gnistning.

— For det forsta sa pratar vi ofta hdrdat material dér allt utom
gnistningen &r bearbetat och klart. Nar man hirdar far man en viss

formférandring och skall man gora nagon form av
bearbetning efter hdrdning sa ar det enbart gnist-
ning som géller. Vitsen med tekniken &r att det ar
det sista operatoren gor, sedan dr detaljen klar.
— Vidareutvecklar vi detta exempel, sa ar det
sa att du aldrig kan komma ner inviandigt med
ett frasverktyg i en kontur med radie 0,125 som
vi har pa traden. Sa tar vi ett extremt exempel
sa kan man med hjilp av metoder gnista ett hal
0,5 mm brett ratt igenom ett bit pa 400 mm hogt,
ingen annan teknik klarar det, sdger Jan-Anders
Johansson specialist och ansvarig maskinsaljare
for FANUC pa Star Servus Verktygsmaskiner AB

Maskinerna har en positioneringsnoggrannhet pa
+/- 0,003 mm, vilket d&r ungefar en tiondel av ett
harstra . Tradgnistning ar en prisvard teknik- och
maskinlosning, da flera detaljer kan koras samtidigt
och med obemannad korning.

Vi vill gdrna veta lite mer om Fanuc’s CAM-
program for tradgnistning, CAMi.

— For programmeringen anvander man Fanuc’s
eget CAM program CAMi . Har har man tillgang
till alla generatorinstéllningar och kan latt ge olika
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instéllningar om en detalj har olika krav pa precision
och ytor. Man har olika scenarier att vélja pa for
beroende om man kér obemannat eller ej.

— Programmering av koniska snitt och 4-axlig
bearbetning (olika konturer i toppen och botten av
detaljen) ingar. Programmet dr mycket logiskt och
latt att 1dra sig och d@ven operatorer utan erfarenhet
kan snabbt fa till ganska komplicerade jobb, sdger
Jan-Anders Johansson och fortsétter;

Fordelar med tradgnistning: Bearbetar lika bra
i hdrdat stal. Bra ytfinhet. (ner till 0,1 Ra). Hog pre-
cision. (+/-<0,003 mm.)

Precionsdetalj med ett konisk
halvt hal med radie 0,5 mm.

3D pendelhuvud fran
EROWA fér uppriktning
av detalj i XY

Testdetalj fér kontroll av rakhet
— Héjd 100 mm med midja inom
0,0025 mm per sida.

Inga skérkrafter som paverkar detaljen vilket for-

enklar fastspanningen. Sma inne radier.( ex. T=300
mm. R0.2 mm.). Smala spar. (ex. 0.15 mm.). Latt
att astadkomma slappningsvinklar (upp till 45gr.).
Slipper formférandringar. (ex. bearbetning efter
hérdning). Kan bearbeta detaljen in och utvandigt
med sma inne radier utan att behéva rigga om eller
byta verktyg. Gradfritt och ytterligare en fordel
som jag tycker man kan ndmna &r - ofta latt att fa
till langa obemannade korningar. M
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- Vi kan nu tillverka egna skiving verktyg pa en halverad produktionstid jamfért med vad marknaden kan erbjuda, vilket lyf-
ter var tillverkning av kugg och splines, séger en mycket néjd Annelie Kasa.
P4 bilden ser vi fran vénster till héger; Vadim Zaiser, Johan Anglén, Joakim Frangert, Annelie Kasa och Fredrik Claesson.

Teknik och kunskap genererar
produktions- och leveranstider
med bibehallen kvalitet

och idag har vi skiving
och hobbingverktyg i blickpunkten.

Upprinnelsen till vart besok hos Specialverktyg
i Norrkoping, ja da far vi ga tillbaka till ett reportage
om en unik maskininvestering som verktygstill-
verkaren gjorde for tva ar sedan, for att forsta den
fortsdttning av nyinvesteringar som foljdes, i dels
en tradgnist fran Mitsubishi och i en verktygsslip-
maskin frdn ANCA.

Vi citerar fran intervjun da med Istvan och
Annelie Kasa;

— For att 6ka var produktivitet och forstarka
kapaciteten har vi investerat i en MAZAK Integrex
i-300AGx1500 (den da forsta i Sverige). Det dr en
5-axlig flerfunktionsmaskin som &r framtagen for
hobbing, skiving och frasning av kugghjul samt
splines som medfor stora méjligheter och produk-
tivitetsforbattringar.

— Vi marker alltmer att vara kunder kraver
nya lésningar for tillverkning av kuggtdnder
och splines inom verktygstillverkning och avan-
cerad lego. Med hjdlp av power skiving kan vi
nu bearbeta hela komponenten i en maskin utan
omriggning. Cykeltiderna blir betydligt kortare
dn med konventionella bearbetningsmetoder”,
sa Annelie och Istvan.

Ovanndmnda teknik har gett er en fin utvéixling
i produktivitet och nya erbjudande till era kunder.
Da forstar jag den bakomliggande tanken kring era
senaste investeringar.

Annelie och Istvan forklarar inképet av ANCA
GCX Linear;

— Vi ser en efterfragan hos vara kunder pa
skiving-och hobbingverktyg som behéovs for att
producera splines och kuggar. Var tanke med inves-
teringen ar att dels tillverka dessa verktyg for den
egna produktionen, da vi ser en 6kad orderingang
pa splines- och kuggdetaljer. Vi kommer dven att
erbjuda vara kunder splines- och kuggverktyg som
de i sin tur kan anvdnda i den egna produktionen.

Text ovan dr ett utdrag frén ett tidigare reportage.

Fler maskininvesteringar i produktionen.
Man har dven investerat i en ny tradgnist fran
MITSUBISHI och hér ber vi Fredrik Claesson pa
FC Maskin som dr generalagent for MITSUBISHI
EDM i Sverige om input.

—Maskinen dr en av de allra bésta pa marknaden
med Ra vérden ner till Ra 0.05 och vi pratar ndgon
enstaka my i toleranser pa denna maskin som heter

MP2400. P star for ”“precision” och det stimmer
verkligen in pa denna. Bla s& har maskinen inga
kulskruvar utan det sitter magnetmotorer pa X,Y,U
och V for hogsta precision.

— Gnistomradet i maskinen &r 600x400x310mm.

Specialverktygs maskin dr &ven utrustad med en
B-axel dér de kan bearbeta (dressa)sina slipskivor.
Aven en probe har de valt till f6r inméatning, inte
just for att dressa skivor dock utan den anvénds
till andra detaljer.

— Géllande att dressa skivor till verktygslipma-
skiner idag, s& har Mitsubishi tagit fram ett varlds-
ledande koncept for detta som innehaller flera olika
delar:

* Maskin med generator och technologier for
skivorna.

® Programvara for att géra ISO-programmen
men endast nagra knapptryck. Du importerar din
slipprofil (tex DXF) och vips kommer det ut ett pro-
gram som dr framtaget for att kunna dressa skivan
till den profilen.

e B-axel fran ITS Tyskland som haller den preci-
sionen som man kraver pa en slipskiva.

— Forenklat forklarat varfor man ska anvénda



gnistning till att dressa skivor dr att man far en
mycket vassare skiva. Man forstor inte diamanterna
i skivan utan man tar bara bort bindemedlet mellan
diamanterna med gnistan. Pa sa sitt far man en
skiva med vassa diamanter som man kan slipa val-
digt mycket fortare med i sin produktion. Skivorna
maste dock ha ett bindemedel som &r elektriskt
ledande, foérklarar maskinsaljare Fredrik Claesson
FC Maskin.

Vi ber produktionschef Joakim Frangert att forklara
principer och processer;

— Vi ser hela tiden hur vara kunder krédver
sndvare toleranser och vara profiler blir alltmer
komplexa. Med hjélp av tradgnisten kan vi dressa
profiler pa vara slipskivor som inte gar att fa till
med konventionella dressmetoder. Normalt kan
man dressa vinklar och utvdndiga radier men nu
kan vi d@ven dressa invandiga radier och profiler
som vanliga dresskivor inte kommer &t. Eftersom
vi kor med sa liten trdd, ner till @0.07mm sa kan vi
dressa vildigt sma radier och kontrollera profilerna
pa ett helt annat satt.

Och eftersom vi inte har nagon mekanisk bear-
betning /nétning av skivan s trubbar vi heller inte
till diamanterna, vilket gor att vi far fram extremt
aggressiva slipkorn som skar valdigt fritt.

— Detta har medfort att vi har fatt problem med
for grov yta nar vi har kort med vara normala ”fin-
skivor” som skar véldigt mycket béttre numera,
men vi har fatt ga ner pa kornstorlekar som normalt
anvéands for polerskivor som man bara slipar nagra
hundradelar med som mest.

Men det dr bara positivt da vi numera kan anvan-
da finare skivor som ger en béttre profil-form men
som dnda skér lattare dn véara gamla finskivor.

— Ju mindre korn vi kan anvdnda desto béttre blir
profilen, och att vi samtidigt kan 6ka matningen
blir bara ett stort plus, och vi har dessutom langre
livslangd &n skivor dressare konventionellt sa det
finns bara fordelar.
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En kedja av ny
maskinteknik tillver-
kar skivingverktyg
pa rekordtider, vilket
betyder snabbare
tillverkning av spli-
nes och hobbar.

— Nar vi forst borjade med att tillverka skiving-
verktyg s anvande vi keramiska skivor som rekom-
menderades av maskin-leverantdren och normalt
skar valdigt bra, men nér vi testade med trad-gnista-
de skivor s& kunde vi 6ka matningen med 50%, och
vi har fortfarande mycket kvar att lara oss nar det
géller optimering sa det kan finnas mer tid att spara.

—I dagslédget har vi sex ANCA-maskiner i olika
storlekar, med olika skivcentrum fran ISO/Big Plus
40 till HSK, och vi har tagit fram egna adaptrar
sa vi kan gnista skivor pa alla skivcentrum vi har
vilket gor oss valdigt flexibla nér det géller i vilken
maskin vi vill tillverka detaljer, férklarar Joakim pa
ett utmaérkt satt.

Att arbeta med sma toleranser ar vardag for
Specialverktyg i Norrkoping. Ett harstra ar tjockt
som en lyktstolpe jamfort med matten som mats
i my, som &r en tusendelsmillimeter och i extrema
fall ner mot en tiotusendels millimeter.

— Det dr en spannande och utmanande tid som
vantar framover, sager vd Annelie Kasa. Det hén-
der mycket i var bransch och det galler att ligga

i framkant och investera sa att vi som foretag hang-
er med i utvecklingen. Vara senaste maskininveste-
ringar kommer avsevirt effektivisera arbetet med
att ta fram egentillverkade skiving verktyg for var
tillverkning av splines och kugg.

Och det finns en stark efterfragan fran tillverk-
ningsindustrin pa specialverktyg som borrar, brot-
schar, frasverktyg, upprymmare, vandskarsverktyg,
solida hardmetallverktyg, ja egentligen sa kan man
tillverka det kunderna 6nskar och efterfragar i form
av skraddarsydda verktygslosningar som genomgar
rigorosa kvalitetskontroller.

Maskinparken bestar av
ett sex slipmaskiner fran ANCA,
olika modeller med olika funktioner.

— Den australiska maskintillverkaren ANCA har
ett heltickande produktprogram med verktygs-
slipmaskiner, styrsystem och mjukvaror. Foretagets
fokus dr automation och precision. Maskinerna
utmérker sig genom att hélla en hog kvalitet och
tillforlitlighet. ANCA:s maskiner dr dessutom kdnda

Forts. sida 22 >>

Framfér maskinen ser vi
Joakim Frangert, Johan Anglén
och Fredrik Claesson.

Tradgnist Mitsubishi EDM-
Dress MP2400
MP-serien &r gjord fér mycket
snéva toleranser och dessutom
ingdr maskinhuvudet i kylsyste-
met, vilket mojliggér béattre kon-
troll av temperaturen. Maskinen
ar dven utrustad fér att méjlig-
géra férformning/gnistning av
slipskivor, sdger Fredrik Claesson
pa FC Maskin.

Och han férklarar i reportaget
hur all teknik fungerar.
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Framfér Verktygsslipmaskin ANCA GCX Linear ser vi; Vadim Zaiser pro-
duktansvarig pd ANCA Europe.

Med hjélp av verktygsslipmaskinen fran ANCA i kombination med
tradgnistning MITSUBISHI kan Specialverktyg i Norrképings medarbetare
tillverka sina egna skiving verktyg som man behdver i sin produktion av
kugg och splines i multifunktionsmaskinen fran MAZAK.

>>

for att vara anvandarvanliga, med ldttprogrammerade styrsystem och det gar
enkelt att importera CAD-filer in i programmet, sdger produktchef Vadim
Zaiser.

— ANCA tillverkar dven valdigt mycket sjdlva av de ingdende delarna,
exempelvis styrservon, och de programmerar dven styrsystemet sjdlva vil-
ket gor att de har full kontroll pa vad maskinen kan leverera, sédger Joakim
Frangert pa Specialverktyg.

Verktygsslipmaskin ANCA GCX Linear.

Den senaste investeringen i en CNC-styrd verktygslip i maskinparken handlar
om;

— Med den nya maskinen tar vi var kunskap och kvalitét vi kan erbjuda,
och drar upp det en niva till. Vi har en annan maskin, ANCA TX7 Linear,
som vi kopte ganska nyligen som ser identisk ut med ANCA GCX Linear,
men det &r helt olika maskiner invandigt. Exempelvis A-axeln dar verktygen
sitter har 6kad positioneringsnoggrannhet med en faktor x10, och har nu en
noggrannhet pa +0.00034 grader.

— Men det behovs verkligen for det sitter ocksa en rubin-prob i maskinen
som vi anvédnder for att bland annat scanna profilerna pa skiving-verktygen,
och vi kan dven méta delning mellan tinderna och totala delningen, och vi
har ett samarbete med ANCA dér vi beta-testar deras programvara for att
gemensamt utveckla mat-metoder for att i framtiden ocksa kunna méta bland
annat stigning pa skiving-verktyg.

— Maskinen har dven linjarmotorer och spindel-motor med motortempe-
ratur-kontroll som kontinuerligt 6vervakar temperaturen for att bibehélla
matten. Noggrannheten dr sa hog i maskinen att det inte ar helt fel att sdga
att det dr en matmaskin med slip-mojligheter.

— Vi far @ven ut matprotokoll frain ANCA-maskinen sa vi kan slipa verkty-
gen och méita dem komplett utan att behéva ta ner dem frén maskinen, vilket
garanterar perfekt kvalitét varje gang.

- Ytterligare en sak som gjorde att vi valde den hér 16sningen med ANCA
som leverantor av slipmaskinen och Mitsubishi / FC Maskin som leverantor
av tradgnisten var det ndra samarbetet foretagen har med varandra.

Nar vi var pd AMB-maéssan i Stuttgart 2022 for att titta pa losningar for
tradgnistning av slipskivor sa gjorde Mitsubishi reklam for ANCA’s monter
dér man kunde se dressning med trddgnist, och ANCA hade en Mitsubishi
tradgnist stdende i sin monter.

Pa plats fick vi d&ven veta att ANCA har en Mitsubishi trddgnist i deras
showroom i Tyskland och hade bestéllt en till tradgnist till deras huvudkontor
i Australien.

Maskinerna kommunicerar dven direkt med varandra, dar man kan expor-
tera en skivprofil direkt frain ANCA-maskinen till Mitsubishi tradgnist vilket
minimerar risken for fel, och vi har 4ven en Zoller Genius 3 som ocksd kommu-
nicerar direkt med ANCA-maskinen for att kontrollméta den gnistade profilen

— Den nya maskinmodellen Integrex i-800AG &r framtagen for att klara av hégpre-
cisionstillverkning med Smooth gear skiving, Smooth gear hobbing, Smooth gear
milling, Smooth gear check. S& maskinen har unika mjukvaror dér vi kan, utifrdn
produkt kunna sla in de vdrden som exempelvis kuggen ska innehalla, séger maski-
noperatér Pontus Hanqvist och produktionstekniker Johan Anglén vid véart besoék.
Den senaste investeringen av Mazak Integrex i-300AG har avsevért effektiviserat
arbetet med att ta fram splines och kugg.

— Maskinen &r fullbelagd och vi ser stora férdelar med maskinkonceptet, sdger
maskinoperatdr Pontus Hanquvist.

Specialverktyg anvénder sin ZOLLER Genius for att méta bade slipskivor och verktyg.
Slipskivans verkliga profil méts och en DXF-fil skapas och skickas till ANCA. | ANCA
kompenseras den teoretiska slipskivans profil till den verkliga uppmétta slipskivans
profil. Det hdr gér att ANCA kan slipa rétt med hég precision fran bérjan. Den hér
processen sparar mycket tid och undviker kassationer.

De férdigslipade skivingverktygen méts sedan ocksé i ZOLLER Genius-maskinen.
Hé&r kan man vélja mellan att méta utvalda métt eller alla matt enligt DIN-standard.
Text Josef Axelsson ZOLLER.

En slipskiva sétts in i B-axelns chuck for att bearbetas i gnistmaskinen MP2400.



innan vi monterar slipskivan i ANCA-maskinen,
och dven kan kontrollera skiving-verktyg efter slip-
ning, sdger Joakim.

Tekniska fakta kring ANCA GCX Linear;
Skivdiameter: Max 203 mm, Verktygsdiameter: Max
260 mm. Slipspindel: 37kW 8000 RPM standard
(option 10000 RPM / 15000 RPM) <- Vi har 15k.
Probsystem: Renishaw. Laddare: RoboMate (option).
Vikt: 8500 kg.
Tillbehor standard:
Skivdressare for keramiska skivor med HSK-
centrum med Acoustic Emission Monitoring
System (AEMS) som lyssnar pa hur
skivorna skar for att optimera skardata.
Hogprecisions A-axel med noggrannhet
pa +0.00034°
Positioneringsnoggrannhet X /Y /
Z / C:0,000lmm. Dedikerad program-
vara for att designa, simulera, slipa, och
justera verktyg for skiving-frasar och
hobb-verktyg, berdttar Joakim Frangert.

Produktionsteknik

hittade en losning

Det har alltid varit och &r ett stort fokus
pé ny maskinteknik som leder till ett
mycket intressant och utvecklande jobb
for medarbetarna pa Specialverktyg
i Norrkoping.

—Jag gillar och tycker att produk-
tionsutveckling med vara medarbetare
icentrum ar valdigt utvecklande. Att vi
alla tar en utvecklande position i véara
processer och da samtidigt kan hantera
vara vardagliga utmaningar vilket ger
véara medarbetare en stark drivkraft
varje dag pa jobbet. Vi har otroligt kom-
petent personal hér hos oss och receptet
pa framgang tror jag ligger i att vi alla
hjélps at och att vi jobbar mot samma
mal, sager vd Annelie Kasa.

Sa som alla forstar sa ar engagerade medarbetare
guld vart och vi far mojlighet att tréffa flera av dem
under vart besdk pa Specialverktyg i Norrkoping.
Vi skall prata tillverkning av skiving verktyg och
det ar produktionsansvarige Joakim Frangert och
maskinoperator Johan Anglén som skall férklara
och demonstrera hur man med en kombination
av maskinteknik — slipmaskin ANCA - tradgnist
MITSUBISHI - fleroperationsmaskin MAZAK,
i symbios nar en allt hogre teknisk héjd nar det
handlar om kugg- och splinestillverkning. Och med
en hel del klurighet och kunskaper i skdrande bear-
betning blandat i sitt recept.

— Med en alltmer uppatgaende efterfragan pa
var tillverkning av kugg och splines, sa fann vi att
marknaden hade/har alldeles for langa leverans-
tider pa skiving verktyg. Att inte kunna leverera
splines och kugg pga som vi uppfattade orealistiska
véntetider pé de verktyg vi behovde for var pro-
duktion sa borjade en idé om att undersoka hur vi
skulle kunna tillverka vara egna skiving-verktyg,
berédttar Annelie Kasa och vande sig till sina erfarna
maskinoperatorer som snabbt svarade att det redan
fanns ett embryo till en idé som nu satte fart pa flera
av dem med Joakim Frangert i spetsen.
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— Jag har lange haft kontinuerlig kontakt med
ANCA i min tidigare roll som ansvarig for verk-
tygsslipen hér pa Specialverktyg, och vid ett tillfalle
ville Neil Kendrick och Jan Langfelder fran ANCA
komma och besoka oss pa en artighetsvisit och pre-
sentera lite nya produkter.

Da visade de att de hade en ny maskin som var
framtagen for att tillverka skiving-verktyg, vilket
var valdigt intressant for oss for att kunna f& battre
kontroll av var tillverkning av kuggar och splines.

Vi tittade runt lite hos andra maskin-tillverkare
men det var ingen annan som hade kommit lika

langt som ANCA, och vi vet att det dr bra maskiner

Jag har inte riktigt kunnat motivera investeringen
som kravdes tidigare, men nu nér vi hade ett sce-
nario dér det verkligen var motiverat att investera
sa hade vi ett val:

Ska vi néja oss med det vi har valt hittills och
kunna leverera tillrackligt bra verktyg for att kun-
derna ska vara nojda, eller ska vi hoja ribban ett
snépp till for att kunna leverera det bésta som gér att
erbjuda marknaden och varan interna produktion?

Valet var ltt, vi vill vara bast pa det vi gér och ny
teknologi lyfter vara operatorer och hojer kompe-
tensen vilket gor oss konkurrenskraftiga och starka
infor framtiden.

Produktionsténk i vérldsklass far symbolisera detta foto. Kombinationen av ménniskor och senaste maskinteknik ar

oslagbar. Al och digitalisering, visst men vi p& redaktionen tror mer pa analogt tdnkande, fortfarande i alla fall....

som vi har anvéant under valdigt lang tid och har
bra support sa valet var ganska latt.

Sedan behdvde vi ett sdtt att designa verktygen
och dven dér tittade vi runt hos olika leveranto-
rer av mjukvara men ANCA hade redan startat ett
samarbete med Esco som visade sig ha en valdigt
kapabel produkt for att designa verktyg som ocksa
kommunicerade direkt med ANCAs programvara
sa aven dar blev det latt for oss.

Nu hade vi en 16sning pa plats pa hur vi skulle
tillverka verktyg, men vi ville verkligen sakerstalla
att vi kunde leverera hogsta majliga klass pa verk-
tygen och en oséker faktor var profileringen av slip-
skivorna. Maskinen &r egentligen tankt att anvanda
keramiska slipskivor som dressas i maskinen med
diamantdress-rulle, men rullar slits med tiden och
man har alltid en viss, om dn minimal, risk att ski-
vorna dressas lite olika beroende pa hur rullen ser
ut, hur igensatt skivan é&r, etc.

—Jag tycker om att ldra mig nya saker och under
ett tidigare samarbete med en slipskive-tillverkare
vi hade dér vi en period tittade pa profilering med
tradgnist laste jag pa mycket om dmnet och laste
olika uppsatser och rapporter som presenterade
fordelarna med att dressa i tradgnist.

Efter inkopet har vi dessutom hittat en mangd nya
anvandningsomraden for att tillverka dven vara
traditionella verktyg pa nya sitt, sa investeringen
blir bara mer och mer vérdefull, avslutar produk-
tionschef Joakim Frangert.

Bada representanterna for MITSUBISHI - Fredrik
Claesson och Vadim Zaiser for ANCA Europe, fram-
héver att det sedan en tid tillbaka finns ett globalt
samarbete mellan féretagen nér det handlar om
olika projekt som man kontinuerligt 16ser tillsam-
mans med kunder som ligger i frontlinjen rent tek-
niskt. S att man kunde starta upp ett projekt pa
Specialverktyg i Norrkoéping och tillsammans med
tekniker och operatdrer, hitta vagar for framtagande
av egna skiving verktyg gav en stor effekt.

Tre olika typer av

maskinteknik i en process ...

... dar avancerad kuggbearbetning far unika pre-
cisionsverktyg

Vi bor och maste slutligen fortydliga att maskinerna
var for sig dr givetvis ocksa fristdende fran varandra
och anvands till variabel produktion men ocksa
sammankopplas i olika tillverkningsprocesser av
specialverktyg.
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En métesplats préglad av positiv energi och nétverksbyggande mellan industrins experter — sa beskrivs Elmia Subcontractor av bes6kare och utstéllare.

Tillverkningsindustrins utma-

ningar mo

es av framtids-

tro och nytankande pa Flmia
Subcontractor infor 1607 besotkare

I en varld praglad av komplexa utmaningar skapar Elmia Subcontractor
en betydelsefull plattform. Har omvandlar tillverkningsindustrin pro-
blem till mojligheter for en starkare och mer hallbar framtid.

En motesplats praglad av positiv energi och nét-
verksbyggande mellan industrins experter — sa
beskrivs Elmia Subcontractor av besdkare och
utstéllare. Pa médssan fordes viktiga samtal om
hallbarhet, kompetensforsorjning och majlighets-
skapande teknikskiften inom industrin.

— Trots ett osdkert omvarldsldge bade globalt och
nationellt visade massan att svensk tillverkningsin-
dustri har en stark framtidstro och en vilja att skapa
mojligheter for en héllbar och konkurrenskraftig
framtid, sdger Helena Ahs, maéssansvarig.

Al, visualisering och digitala produktpass
Pa Subcontractor Tech Arena kunde besokarna ta
del av den senaste teknikutvecklingen och hand-
gripligen testa en rad olika tillimpningar foér ckad
konkurrenskraft och 16nsamhet. Visualisering och
digitala tvillingar inom industrin var &mnen som
lyftes liksom hur kommande EU-krav pa digi-
tala produktpass kan vara ett praktiskt verktyg i
omstédllningen till en mer cirkuldr ekonomi.
Flowtropolis var en av utstéllarna pa Tech Arena,
dér de bland annat visade hur XR-teknologi kan

anvandas for att 16sa utmaningar inom den tunga
industrin — dar de skapat trdningsldsningar som inte
bara &r sdkrare, utan ocksa betydligt mer skalbara
och kostnadseffektiva. Nar Robert Sodergren, CEO
and Head-Of-Product pé Flowtropolis fick frdgan
hur han skulle beskriva Tech Arena sa blev svaret:

— Tech Arena ér ett stédlle dar man kommer och
blir inspirerad av ny teknik och far prova, klamma
och kédnna lite pa det som finns. Som man kanske
inte ser i sin vardag men som faktiskt finns.

Ett annat &mne som 16pte som en rdd trad genom
flera av foreldsningarna var Al, som inte langre &r
en trend utan snarare en nodvandighet for att vara
med i matchen.

Véderstad var ett av flera foretag som delade
erfarenheter av framgangsrik implementering av
olika tillimpningar inom Al. Markus Zworner,
Geometrisdkrare fran Vaderstad AB delade prak-
tiska erfarenheter av hur de anvander Al for
automatisk granskning av ritningar vilket férhin-
drar dterkommande fel, ger snabb aterkoppling
till konstruktdrer och hojer kvalitén pa ritningar.
Leverantor av Vaderstads 16sning dr mjukvaru-

utvecklarna T&S Engineering Intelligence — som
sjalvklart fanns pa plats som utstéllare pa arenan.

Tufft lage for industrin

— men framtidstro dnda

Industrin brottas med utmaningar, vilket tyd-
liggjordes genom presentationen av Sinf:s
Underleverantérsbarometer under méssans forsta
dag. En mer pessimistisk framtidssyn préglar resul-
taten med minskad l6nsamhet och férvantningar
om minskad orderingang. Undersokningen visar &
andra sidan dven pa foretag som ar redo att inves-
tera och tro pa tillvéxt.

— Trots de utmanande siffrorna i Underleverantér-
sbarometern sag vi en positiv anda pa Elmia
Subcontractor, dar féretagen visat framtidstro och
en vilja att investera. Mdssan blir en central plats
for branschen att motas, utbyta idéer och hitta
gemensamma l6sningar, sdger Sanna Arnfjorden
Wadstréom, vd Sinf.

En svacka i tempot fran de senaste drens extremt
hoga nivaer skapar utrymme for nytidnkande och
utvecklingsarbete, och manga foretag har hittat



nya branscher, investerat i ny teknik och satsat pa
nya projekt. Nar marknaden forandras maste man
som underleverantor vara flexibel och stidlla om,
konstaterar Suzuki Garphyttan vars rotter dr starka
inom automotive.

— Vi har jobbat hdrt inom var organisation for
att skapa forutsattningar for nya produkter utan-
for forbranningsmotorn. Det &r viktigt att utveckla
nya afférer, siger Ola Ericsson, produktchef non-
automotive.

Att stdlla om fran volymbaserad produktion
inom automotive till nya segment kréver flexibilitet
bade vad giller utvecklingstid och leveransmangd.

— Vi har investerat rejdlt for att klara det, sager
Ola Ericsson.

Bland annat har man gjort stora insatser pa per-
sonal- och marknadssidan med investeringar i app-
likationskunskap, affarsutveckling och R&D. Man
har ocksa gjort omfattande maskininvesteringar
for utokad produktflora bade i Sverige och globalt.

Kompetensforsorjning i fokus

For att méta tillverkningsindustrins utmaningar nar
det kommer till kompetensforsorjning lanserades
iar Subcontractor Competence Arena, dar féretagen
hade mdajlighet att traffa rekryterings- och beman-
ningsforetag, utbildningsanordnare och studenter.
Dessutom arrangerades av Region Jonkopings Lan
en Talent Attraction Walk dér utstdllande foretag
hade mdojlighet att forboka ett besok av internatio-
nella studenter fran Jonkoping University.

Ett av de foretag som tog emot bestk av fram-
tidens kompetens i sin monter var Skandinaviens
ledande hjultillverkare Swede-Wheel.

— Massan har definitivt blivit ett forum for kom-
petensforsorjning, konstaterar Andreas Stillman,
forséljningschef Sverige och Europa.

Swede-Wheel soker just nu produktutvecklare
och har fler nyanstallningar pa gang och besoken
av studenter under méssan ar alltid hogaktuella
och givande.
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— Vi far manga aha-upplevelser nér vi forklarar
att vi jobbar med bade plat och plast, att vi gor allt
i huset fran grunden, att vi jobbar med konstruktion,
produktutveckling och automation. Det &r jattevik-
tigt fOr oss att fortsdtta viaxa med ratt kompetens
och vi far bra feedback pé att vi visar upp oss pa
det hiar séttet, avslutar Andreas Stillman.

Fler roster frdn méssan:

— Det ar jatteviktigt att vara har pa Elmia
Subcontractor, det ar effektivt, man traf-
far gamla kollegor, nya kollegor och stif-
tar nya bekantskaper. For oss har vi sagt

Elmia
Subcontractor

TR R EE O
: £ «fi o

att d4r det nagon maissa vi ska vara pa hér
i Sverige sa ar det sjalvklart hér.

Elmia Subcontractor dr mycket varme, mycket
relationer. Man tréffas — kollegor i branschen, kon-
kurrenter, kunder och leverantorer. Det tycker jag
ar det roligaste. Givetvis ocksa att se den hér tek-
nikutvecklingen som sker. Det giller att fanga upp
vad som héander s vi kan forstd vara kunders krav
och framtiden. Det &r viktigt att vara hér och suga
upp det som hint, siger Matts Nilsson, saljchef
Sverige och Norge, SSAB.

— Den hdr méssan ar jattevardefull att kunna
vara pa, dels for att trédffa befintliga leverantorer
men framfor allt nya mojliga leve-
rantorer och samarbetspartners. Jag
har flera stycken som jag ska triffa
nu efterat, och d&ven personer som har
kontaktat mig nu efter vi har varit pa
Stora scenen, sdger Lina Ankargren,
Engineering director, Scania Group.

— Som ganska nystartat bolag far
vi exponering mot en etablerad och
teknikkunnig industri, sa det ar klart
att vi maste vara hér. Vi dr inte ett spe-
ciellt kint foretag, sa vi behover finnas
ute pd de hér platserna och synas sa att
folk kdnner till oss, sager Christoffer
Lewandowski, forsknings- och inno-
vationschef, Heart Aerospace.

Flowtropolis var en av utstéllarna pa Tech
Arena, dér de bland annat visade hur
XR-teknologi kan anvéndas fér att I6sa

8 utmaningar inom den tunga industrin.
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Halla dar Andrénverken!

Andrénverken dr utstillare pa Elmia Subcontractor
och marknads- och forsdljningschef Andreas
Soderlund och silljare Anders Akvist har svarat
pa nagra snabba fragor.

Beritta lite kort om ert foretag och vad ni gor?

— Andréverken dr en 100-arig platbearbetare som
arbetar med bade verktygsbunden och verktygso-
bunden produktion, berdttar Andreas. Vi bygger
verktyg och fixturer och arbetar &ven med svetsar
och ombesorjer ytbehandling externt. Kort och gott
ar vi en systemleverantér som levererar en fardig
produkt - gdrna hogt upp i strukturerna - och ar en
komplett leverantor.

Vilka dr era kunders primira utmaningar (och hur
ni har 1osningen pa detta)?

— Vi ser oss som en problemldsare for vara kun-
der. Efter tre manaders behov har vi ett leverans-
avtal for ménga av vara kunder, vilket innebér att
vi levererar mot prognoser. Vi producerar och
lagerhaller alltsd produkter som vi dnnu inte fatt
en order pa.

Vad ir ert huvudsakliga syfte med att delta pa
Elmia Subcontractor i ar?

— Vi dr hér for att marknadsfora oss och visa att
vi finns pa marknaden. Hér tréffar vi ocksa manga
av vara kunder, bade befintliga och nya. I ar &r vi
vildigt ndjda med Elmia Subcontractor, da vi har
fatt manga forfragningar fran nya kunder!

Vilken malgrupp hoppas ni na och vilka mal har
ni satt upp for massan?

—Malgruppen &r den storre svenska verkstadsin-
dustrin. Malet ar att marknadsféra vad vi kan erbjuda.

Hur ser ni pa mojligheterna att skapa nya affars-
relationer och stirka befintliga niatverk under
massan?

— Stora mojligheter och det &r hela syftet till var-
for vi dr har.

Finns det specifika branschkollegor eller partners
ni ser fram emot att traffa?

— Vi ar hér for att traffa vara kollegor i branschen
och for att utbyta tankar och idéer med dessa.

Vad visar ni upp hdr pa massan?

— Vi visar inte produkter utan vill férmedla en
kénsla och skapa ett “know-how” om hur vi kan till-
verka kundens produkt. Dessutom firar vi hundra
ar ochi montern
visar vi filmer
frén var produk-
tion.

Hur har den
senaste tekno-
logiska utveck-
lingen paverkat
er bransch, och
hur integrerar ni
dessa teknologier
i era produkter
eller tjinster?

— Det har hant

mycket inom

bade lasertekniken och svets. Vi investerar konti-
nuerligt i 16sningar for att méta kundernas behov.

Vilka atgarder tar ert foretag for att minska er mil-
jopaverkan och fraimja hallbara affiarsprinciper?

— Vi fokuserar pa att minska energianvandning
och dr noga med att granska att vara underleveran-
torer har en sund miljosyn.

Ar det nagra specifika hallbarhetsinitiativ ni vill
lyfta fram under massan?

— Vi atervinner allt material som vi inte anvander.
Exempelvis skickas allt spill fran produktionen till
atervinning, vilket &r bra bade for miljén och ekono-
min. Vi ténker dven pa frakter och leveranssakerhet.

Killa: Elmai AB
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Material, metod och
manniska i1 centrum

Hallbarhet inom plastindustrin ar inte bara en fraga om dtervunna
material och energieffektiva tillverkningsmetoder, det handlar
ocksa om engagemanget hos manniskan bakom maskinen.

Med kunder som Volvo Cars géller det att ligga i
framkant. Ett av hallbarhetsmalen &r att 25 procent
av bilens plast ska bestd av atervunnet material
s& snart som 2025. Visionen &r en bil som helt och
hallet ar cirkulédr dér varje del kan &terga till res-
pektive tillverkare som atervinner detaljen for att
tillverka en ny.

— Det ar en bra bit kvar innan vi dr ddr, men tan-
ken ar god. Redan nu tillverkar vi vissa bitar helt
och hallet i atervunnet material, som en detalj for
krockabsorption inuti dérrarna. I samarbete med
RISE och OEM-foretagen introducerar vi hallbara

polymera 16sningar, siger Anders Abrahamsson,
KB Components globala silj- och marknadsdirektor.

Cirkulér produktion i atervunna material
KB Components har etablerat sig som global aktor
och en av Skandinaviens storsta underleverantorer
inom plastindustrin, en bransch som hamnat under
sarskild lupp de senaste aren nar det géller just
hallbarhet och miljo.

Men fér KB Components ar héllbarhetsfragan
langt ifran ny. Tvartom. Grundprincipen hos KB
Components, liksom hos de flesta formsprutare idag

dr att anvianda atervunnet spill fran tillverkningen
som kvarnas och gar direkt tillbaka i produktionen.
Bitar som inte gar att atervinna i huset séljer KB
Components till resinproducenter som tillverkar
ny ravara.

— Vi tittar ocksa standigt pa ravara in kontra pro-
dukter ut. Ett av vara héallbarhetsmal internt &r att
vi ska minska vart spill med minst 4 procent per
ar, sager Anders.

Utvecklar lésningar i eget materiallabb
Alla efterfragar detaljer i dtervunnen plast idag. Har



har det funnits utmaningar nar det géller ateran-
vandning av plastférpackningar fran konsument-
leden, sé kallad PCR-plast. Nar man tillverkar ny
ravara genom att forst mala ner plastférpackningar
sd bryter man samtidigt de langa polymerkedjor
som flatat ihop strukturer och bildat material med
olika kvalitet.

—Idag kommer materialutvecklarna med alltmer
avancerade sédtt att ateruppbygga och forstarka de
hér polymerkedjorna. Polypropen som anvénds
imanga plastforpackningar ar ett material som kan
ges valdigt bra prestanda genom att tillféra exem-
pelvis glasfiber, forklarar Anders.

KB Components har ett eget materiallaborato-
rium dédr man utvecklar 16sningar fér morgonda-
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gens material, samtidigt som man for kontinuerliga
diskussioner med de stora materialleverantdrerna.

—Det ar vialdigt latt att lagga ansvaret pa en rava-
ruleverantdr och missa att du samtidigt kan gora
valdigt mycket sjdlv. Det racker inte att ha taggade
producenter av dtervunnen ravara, du maste ocksa

gora det lilla jobbet i det stora, siger Anders.

Minskad elforbrukning med ny teknik

Han kallar det for “vardags-sustainability”. For
KB Components har det tagit sig uttryck i radikalt
minskad elférbrukning genom att ga éver till LED-
belysning pa samtliga anldggningar. P4 huvudkon-
toret i Orkelljunga har man installerat solceller bade
pa tak och mark.

Elmia
Subcontractor

— Och sa haller vi efter var maskinpark. Aldre
maskiner forbrukar alltid mer energi och dérfor
maste vi aktivt vélja utrustning som ger hog effek-
tivitet och sa liten miljopaverkan som méjligt. Vi
har véra KPLer dér vi jamfor nyckeltal pa alla vara
fabriker runt om i varlden for att se 6ver var elfor-
brukning, siger Anders.

I samma anda har man inom bolaget gatt 6ver
till eldrift p& samtliga tjanstebilar.

Engagerade medarbetare en forutsattning
Men hallbarhet &r inte bara en fraga om material
och metoder. KB Components ser tydliga samband
mellan uppnéddda hallbarhetsmal och personalens
delaktighet och engagemang.

Plastkdpor, paneler och komponenter i badde personbilar och lastbilar tillverkas i allt
stérre utstrdckning av atervunna plastmaterial hos KB Components.

— Vi har tre 6vergripande mal i féretaget; vi vill se
okad tillvéaxt, 6kad 1onsamhet och ett 6kat engage-
mang hos vara medarbetare. Vi jobbar medvetet och
hart for friska och sunda medarbetare som kanner
trivsel och delaktighet, sdger Elisabeth Carlheim-
Gyllenskiold, globalt ansvarig for HR inom fore-
tagsgruppen KB Components.

Men hur skapar man en foretagskultur praglad
av delaktighet och engagemang i en organisation
med 260 anstéllda bara i Sverige och en personal-
styrka pa sammanlagt cirka 1200 globalt sett?

- Tydlighet &r ett viktigt verktyg. Att vi dr tydliga
med vad KB Components star fér och vad vi vill.
Och att vi har en familjar kédnsla i alla vara bolag
dar man tillats att tycka, tdnka och foresld. Dar man
kénner att “jag kan vara med och paverka”, siager
Elisabeth.

Medarbetarundersokning mater trivsel

Hos KB Components Placell i Gislaved tar sig den
familjara kanslan uttryck i ett flitigt utnyttjande av
det egna gymmet liksom aterkommande grillun-
cher dar VD Christian Alcayaga ofta agerar kock.
Gemenskap dr viktig och regelbundna medarbetar-

undersokningar tar tempen pa hur personalen mar.

— Tre eller fyra ganger per ar gor vi de hdr under-
sokningarna dér vi kan méta trivseln och f6lja upp
att vi gor ratt saker. Det ger oss ocksa mojlighet att
rikta frdgorna specifikt om vi mérker att det &r nagot
som ligger och pyr, sager Elisabeth.

Malet dr att jobba pa samma satt pa alla KB
Components enheter runt om i véarlden. Darfor har
man ocksa utvecklat en egen ledarskapsprofil, KB
Star, som man anvander for att utbilda lednings-
grupperna pa varje enhet.

— Vi tar med oss den skandinaviska ledarskaps-
stilen in i vara bolag globalt, &ven om det ibland
innebdr vissa kulturella utmaningar. Sedan ska man
ocksa vara medveten om att allt inte dr bast har
i Sverige. Allt fungerar inte 6verallt. Men det ar
viktigt att foretagskulturen préaglas av en 6ppen-
het, sdger Anders.

Elmia Subcontractor

— en plats for nya idéer och samarbeten
En annan viktig faktor i hallbarhetsarbetet &r
forméagan och mojligheten att samarbeta med
andra for att na langre. I november stiller KB

Components ut pa Elmia Subcontractor och har
redan nu sdkrat en monterplats strax intill Elmia
Sustainability Arena.

— Maéssan &r en viktig mingelplats i sig och att
finnas néra Elmia Sustainability Arena &r jattein-
tressant. For oss handlar det inte bara om att tréffa
potentiellt nya kunder pa méssan. Det hér &dr en
plats dér alla tréffar alla och jag tror att manga idéer,
konstellationer och samarbeten kring olika projekt
fods just vid sadana hér masstillfallen ndr man upp-
tacker att man har gemensamma mdajligheter, sager
Anders Abrahamsson.

Fakta:

75-arsjubilerande KB Components med huvud-
kontor i Orkelljunga och tillverkningsenhet
i Gislaved producerar formsprutade och extru-
derade detaljer till bland annat fordonsindustri,
mobelindustri och belysningsindustri. Man
omsatter 2,2 miljarder SEK och har férutom
i Sverige dven tillverkningsenheter i Litauen,
Kanada, USA, Mexico, Kina och Slovakien.

Killa: Elmai AB
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Subcontractor

Deras mission ar tydlig -
att fler industriforetag ska
upgtéicka mojligheterna
med additiv tillverkning
aven for serieproduktion.
Amexci ar specialiserade

a 3D-utskrifter i metall
och moter for forsta gangen
underleverantorerna pa
Elmia Subcontractor.

Lage for svens indsfri

3 e —

att vixa med AM-teknik

- Jag vet att manga har forknippat oss med
var dgargrupp men genom att finnas med héar pa
Elmia Subcontractor vill vi visa att vi dr 6ppna
for affirer med manga fler, siger Edvin Resebo,
vd Amexci AB.

Bakom Amexci star elva giganter inom svensk
industri, ddribland ABB och Atlas Copco. Foretaget
grundades 2017 pa initiativ av Marcus Wallenberg
for att vara en gemensam resurs for utveckling
inom AM. Idag ndr man som expert pa 3D-printing
i metall langt bortom dgargruppen, med stark till-
véxt inom rymd, flyg och foérsvar liksom automotive
och energibranschen.

— Det handlar om komplexa produkter i kom-
plexa material och relativt ldga serier — och det ar
som hand i handske fo6r vad den hér tekniken ar
bra pa, sdger Edvin.

Materiallabb, forskning och utbildning
Utifrdn anldggningen i Karlskoga har Amexci inte
bara levererat 3D-printade produkter i avancerade
material. Har har man ocksa ett eget materiallabb
for forskning och utveckling — och erbjuder ett
omfattande utbildningsprogram.

— Under de hér aren har vi utbildat strax 6ver
2 000 ingenjorer och det dr dnda bara att skrapa pa
ytan, konstaterar Edvin.

Trots att additiv tillverkning som teknik har fun-
nits ldnge sa forknippas den fortfarande av de flesta
med prototyptillverkning.

— Det ar ju dédrifran tekniken kommer. Men dér
AM-tekniken befinner sig idag ser du industriella
maskiner som dr mycket mer produktiva, som kan
producera storre och fler detaljer med bibehéllen
teknik och kvalitet, sager Edvin.

Investerar kraftigt for att mota behoven
Utvecklingen visar sig tydligt i Amexcis egen
tillvaxtkurva. Nésta host flyttar man in i en ny
anldggning i Orebro och gar fran 900 kvm till 4
700 kvm, fullmatade med den senaste industriella
3D-printteknologin som finns tillgénglig pa mark-
naden.

— Vart fokus framat ligger helt pa laser och pul-
verbadd for metalliska material. Flytten ger ocksa
mojligheter att vaxa med vart materiallabb och
efterbearbetning sa att vi kan leverera produkter
fran ax till limpa, sdger Edvin Resebo.

Man kommer ocksa att kunna utdka produk-
tionen med maskiner som klarar 600x600x600
i utskriftsvolym.

Vill véxa inom serieproduktion

— Det kénns véldigt roligt, vi kan printa storre
detaljer utan och det ger ocksa mojlighet att printa
manga mindre detaljer pa samma badd vilket inne-
bar kortare stélltider och battre kostnadsbild for
serieproduktion.

Har ligger ocksé fokus for Amexci framat:

- Vi vill vixa pé serieproduktionssidan och det
dr jatteroligt att se att svensk industri vill satsa pa
additiv tillverkning, siger Edvin Resebo.

Som forstagangsutstallare pa Elmia Subcontractor
ar han 6vertygad om att Amexci kommer att komma
tillbaka.

— Det dr inte sa manga utstéllare har som erbjuder
3D-print sa vi har en plats att fylla. Vi har haft bra
samtal, intressanta diskussioner och ser att méss-
san dr en bra moétesplats. Nasta &r kommer man
att kdnna igen oss.

Killa: Elmai AB

Massgolvet en plattform for nya

Vi pratar om trad i ménga olika material och i lika
manga utféranden dartill. Laglegerade stal, kolstal
eller rostfritt; rund, plattvalsad eller profilerad —
med olika egenskaper och anpassade for olika krav.

— Vi vill férsta kundernas behov av bade funk-
tion och utseende i applikationen sa att vi kan
erbjuda rétt 16sning. Garphyttan &r en av fa till-
verkare som kan erbjuda hela spannet av material
och utféranden, sdger Ola Ericsson, produktchef
non-automotive.

Viktigt att utveckla nya affarer
Suzuki Garphyttans rotter inom just automotive ar
starka — och utmanande i en tid av elektrifiering.
— Vi ar fortfarande en av varldens storsta tillver-
kare av trad for fjaderapplikationer inom bilindu-
strin och vi fortsdtter att utveckla produktsegmentet
inom automotive. Men vi har jobbat hart inom var
organisation for att skapa forutsattningar for nya
produkter utanfor forbranningsmotorn. Det ar vik-
tigt att utveckla nya affarer, sager Ola Ericsson.

Kravbild fran automotive

gynnar nya branscher

Han visar produktexempel pé trad med egenskaper
som tangerar ytterligheterna, exempelvis vad galler
utmattning.

— Vi har fjadertrad som klarar upp till en miljard
kompressioner utan utmattning. Det dr hérifran
vi kommer, fran kravbilden inom automotive. Nu
forsoker vi applicera vart kunnande for att utveckla
andra segment, sdger Ola.



For besokarna i SSAB:s monter pa Elmia
Subcontractor dr det ett imne som overskug-
gar alla andra — det fossilfria stalet. Och det
ar redan hir, berattar Thomas Hornfeldt, Vice
President Sustainable Business.

— Vi introducerade vart atervunna stal, SSAB
Zero, som produkt i mars i &r och dnda sedan 2021
har vi levererat SSAB Fossil-free fran var pilotan-
laggning i Lulea dér vi har en fossilfri produktion
baserad pa Hybrit-teknologin, férklarar Thomas
Hornfeldt.

Flera av SSAB:s partners i omstéllningen har
darmed fatt viss tillgang till det fossilfria stalet,
déribland Scania och Volvo Trucks.

— Koper du en eldriven tung lastbil fran Volvo
idag kan du, om du ha tur, fa en lastbil dér delar
av chassit bestar av fossilfritt stal, berdttar Thomas.

SSAB levererar ocksé redan idag fossilfritt metall-
pulver for additiv tillverkning.

Stor efterfragan bland underleverantorer
Dessutom har varldens forsta fossilfria konsument-
produkt lanserats.
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— Det ar ett svenskt foretag, TRIWA, som tagit
fram en klocka med fossilfritt stal i boetten och ett
armband som ér tillverkat av atervunnen havsplast,
berdttar Thomas Hornfeldt.

Efterfragan pa fossilfritt stal ar stor bland svens-
ka underleverantorer. SSAB planerar att leverera
i kommersiell skala omkring ar 2026. Den fossilfria
jarnsvampen ska produceras i en demonstrationsan-
laggning i Géllivare i anslutning till LKAB:s gruvor.

Tva av SSAB:s anldggningar i USA bedriver
redan, med hjalp av vindkraftbaserad el och bio-
gas, utslappsfri produktion av ny rdvara baserad pa
atervunnet stal. 2026 kommer en liknande anldgg-
ning att vara i gdng i Sverige.

—Med tanke pa att stdlindustrin har sett likadan
ut sedan 1300-talet sa gar utvecklingen otroligt fort,
konstaterar Thomas Hornfeldt.

Vérldsledande inom fossilfritt stal

Och det finns en tydlig deadline. 2030 rédknar SSAB
med att vara ett fossilfritt foretag, helt i enlighet
med de kundkrav som ocksa stélls. Frdgan ar vad
det innebér fér SSAB:s position globalt sett nér det
géller hallbarhet inom stalproduktion?

Subcontractor

Framtiden ar
redan har
— 1 fossilfritt
stal

— Med all 6dmjukhet kan jag konstatera att vi
i SSAB ar virldsledande nér det géller det fossilfria
stélet. Vi har haft var pilotanlaggning i drift sedan
2020 och det dr ingen annan som astadkommit det,
sager Thomas Hornfeldt.

Att i det har sammanhanget vara ett svenskt
foretag har en stor férdel, menar han.

— Vi har det svenska elnatet bakom oss, vi har
tillgang till ren el som behovs for att gora den har
resan. Det &r en f6rdel for Sverige.

Viktigt att vara tillgangliga pa massan
SSAB &dr mangariga utstdllare pa Elmia
Subcontractor dar man moter ett stort antal av sina
kunder inom tillverkande industri.

— Det ar viktigt for oss eftersom det ar just en
underleverantérsméssa. Foretag som Volvo och
Scania har hoga hallbarhetsmal, de vill att deras
underleverantorer ska anvanda fossilfritt stal, och
déarfor ar det viktigt for oss att vara hér och att vara
tillgangliga, sdger Thomas Hornfeldt.

Killa: Elmai AB

Nar marknaden forandras maste man som
underleverantor vara flexibel och stalla
om. Suzuki Garphyttan gor debut pa
Elmia Subcontractor med sitt nyutveck-
lade utbud for att na nya kundsegment.

affarer

Massan ett bra tillfalle
att lara kanna kunder
Den rostfria traden som man visar i montern pa
Elmia Subcontractor ar en del av den hér satsningen.
En trad som viéljs av kunder béde f6r funktion och
utseende. Nya affarer har 6ppnat sig inom omraden
som livsmedelsindustri, medicin, textil, maskinkon-
struktion och industriella applikationer.

— Och vi valde att komma hit till Elmia
Subcontractor som utstéllare for forsta gangen for

att bevisa for vara kunder att vi inte bara pratar
om utveckling, vi levererar ocksa. Vi ser médssan
som ett bra tillfalle att 1ara kdnna vara kunder, bade
befintliga och nya, for att se hur vi kan hjédlpa dem,
sager Ola Ericsson.

Kraftiga investeringar bakom utvecklingen
Att stdlla om fran volymbaserad produktion inom
automotive till nya segment ar inte enkelt.

— Du maste som leverantor vara mer flexibel bade
i utvecklingstid och leveransmédngd. Men vi har
investerat rejalt for att klara det, sdger Ola.

Bland annat har man gjort stora insatser pa

_stronger.

personal och marknadssidan med investeringar
i applikationskunskap, affarsutveckling och R&D.

— Vi har ocksa investerat i nya dragbénkar for
Garphyttan Sverige. Globalt sett har vi ocksé gjort
maskininvesteringar for att tillgodose behovet av
samma bredd av produktfloran som i Sverige, for-
klarar Ola.

Malet for Suzuki Garphyttan ar fordubblad
omsattning ar 2028 — varav dtminstone 50 procent
av omsattningen ska ligga i segmentet utanfor for-
bréanningsmotorn.

Killa: Elmai AB



PRE-ELMIA DEAL!

Vi fyller upp med maskiner infér ELMIA-massan och har just
nu tva hela containers med tradgnistmaskiner pa vag hem till
vart lager. Missa inte detta unika erbjudande, férst till kvarn!

GF Machining Solutions AGIECHARMILLES

CUT E 350 (X-Y-Z = 350x250x250 mm): 1250 000 SEK
CUT E 600 (X-Y-Z = 600x400x350 mm): 1395 000 SEK

Priserna inkluderar frakt, installation och utbildning.

Inklusive nedanstaende optioner:

« Integrerat kollisionsskydd (ICP) i X-Y-Z
. Enkelt och snabbt HMI styrsystem

« E.KO loniser

Unikt erbjudande:
. 3 ars garanti
. Betala maskinen 6 manader efter leverans

Erbjudandet géller enbart de maskiner vi har pa lager och order
senast 2024-05-317, med reservation for mellanforsaljning.

Vi har en stark serviceorganisation med fyra tekniker
som enbart jobbar med gnist, alla med lang erfarenhet!

Andreas Hagelvik Christer Andersson Mikael Asplund Zoran Malesevic
Aftermarket Service Engineer Service Engineer Service Engineer
Manager EDM EDM EDM EDM

Kontakta oss sa berattar vi mer!

® L
1 S

£ h

Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel Anssi Laurila

Sydvéastra Sverige Syddstra Sverige Mellansverige Stockholm/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 99 48 tel. 070-348 99 40 tel. 070-348 99 53
aos@masentia.se ok@masentia.se tha@masentia.se ala@masentia.se

Valkommen till oss!

Passerar du oss utmed E4:an i Varnamo ar du
ar alltid vdlkommen in, sa bjuder vi pa en kopp
kaffe och liten rundtur i var demohall!

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM



Tradgnistmaskiner
med hog flexibilitet till
exceptionellt pris!

MASENTIA




AURAN

WINDUSTRIES AB

Sodick (),

Create your future

Lo

Tradgnist for dig med rejdla

arbetsstycken!
Sodick ALCBOOGH har eft arbetsomréde pd .....c..ooevenennns 800 x 500 x 800 mm Finskr fréin andra skéiret och framét
Du fér plats med eft arbetsstycke p& .......c.ccoovevieiiiiiinnnn 1300 x 1000 x 800 mm ‘

Maskinen har eft iGroove system som roferar fraden frén andra skaret och framét

groove’

Rotation medsols ~ Rotation motsols

Tradgnist for verktygsmakare

Sodick VN400Q har ett arbetsomréde pé .......c.ccovvveernnnen. 400 x 300 x 230 mm
Sodick VN60OQ har ett arbetsomréde pd ...........ocoevveninenn 600 x 400 x 310 mm

Maskinen har ett iGroove system som roterar tr&den frén andra skéret och framdt

Hallvagen 3 o SE-177 60 Jarfalla © +46 70 576 43 40

Kontakta AURAN Industries for mer information. .
|nFO@GUan.Se ® www.auran.se
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