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Redaktoren har oxrdet

Hej

I april médnads nummer av tidningen har vi en rad intressanta
reportage. Vi skriver om att allt fler féretag stora och sma nu tar
steg mot en allt gronare produktionskedja. Vi ser ocksa att inves-
teringarna fortsatter och vi ser att fler foretag blir trangbodda
och behover bygga ut och bygga nytt for sina verksamheter. Sunt
tankande och skall ett foretag fortsétta att véxa in i nya kostymer,
sa behovs det plats for pallstdllen och varfor inte ett nytt matrum
och fler maskiner. Ska vi fa in fler kvinnor pa verkstadsgolvet, sa
behovs separata omklddningsrum och anpassning av produk-
tionsutrustning. Jag pratar varje médnad med foretagare som satsar
pa den inre miljon och det betyder mycket fér deras medarbetare
som tillbringar halva sin vakna tid pa jobbet.

Jag far en kénsla och sikert mdnga med mig att industrin nu gar
mot allt effektivare och digitaliserade processer i tillverknings-
kedjan, allt fran nya CAM-l6sningar vilka ger en alltmer effektiv
maskinintelligens med inslag av Al - artificiell intelligens - som
kommer att 16sa problem, planera korsétt i programmering och
undvika kostsamma fel. I detta sammanhang bor vi namna digi-
tala tvillingar som gor att man kan sékerstélla en stabil process for
att kora obemannat, vilket dr pa agendan hos manga verkstader.

Jag moter under mina besok ute i industrin manga intressanta
sdtt att arbeta och skapa fler och nya sitt och affarsidéer som gene-
rerar 6kad produktion och fler i arbete. Hir ett exempel; ODM
som stér for Original Design Manufacturing och uppdragen har
handlar om att anpassa befintliga produkter till nya behov och
6nskemal eller utveckla helt nya produkter for industriell tillverk-
ning utifran en produkt som funnits pa marknaden under en tid.

I ndsta nummer skall jag berdtta om en intressant undersok-
ning, apropa att ldsa en artikel i mobilen eller ldsa den i en

traditionell tidning.
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Mil)6n far ett
allt storre industri-
ellt fokus, sa aven

__ Pa_Sandviks
tillverkningsenheter

Och vi skall i detta reportage besoka borrkroneverksta-
den pa Rock Tools huvudkontor i Sandvik

Men, forst behover vi aktualisera hur verkstadskon-
cernen Sandvik kommunicerar ut sin hallbarhetsagenda
nér det handlar om gron produktion i stort och sedan
skriva om hur foretagets tillverkningsenheter kan mini-
mera koldioxidavtrycket i det lilla, dér vi skall prata med
produktionstekniker Mikael Hedman och hans kollegor
pa divisionen Rock Tools, inom affédrsomradet Sandvik
Mining and Rock Solutions. Har &r fokus pa omslipning
av de skdrande verktygen i produktionen och hur det
positivt paverkar en minskad miljépaverkan pa kort
och lang sikt.

Sandvik dr en global, hogteknologisk industrikoncern

som tillhandahaller l6sningar som forbéattrar produk-
tivitet, lonsamhet och hallbarhet inom tillverknings-,
gruv- och infrastrukturindustrierna.

Inom affarsomradet Sandvik Mining and Rock Solutions
ligger fokus pa maskiner, verktyg, service, digitala 16s-
ningar och teknologier som driver hallbarhet for gruv-
och anldggningsindustrin, som exempelvis automa-
tiserad och elektrisk gruvutrustning och ekoeffektiv
krossning och sortering.

Hallbara 16sningar &r alltmer centrala for foretagets
kunders verksamheter. I en vdlmaende viarld ar hela
vardekedjan hallbar. Produkter f6r gruvindustrin och
systemlosningar gor det mojligt for gruv- och infrastruk-
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turbolag att bedriva sin verksamhet pa ett mer effektivt
och hallbart sétt.

Produkter for bergborrning, som exempelvis foreta-
gets borrkronor, dr kdnda for sin kvalitet, tillforlitlighet
och hoga produktivitet. Baserat pa omfattande forsk-
ning och utveckling (FoU) tillverkar man verktyg som
ar framtagna for att tillhandahalla lang livslangd, basta
effektivitet, lagsta mojliga kostnad per borrad meter och
lag livscykelkostnad, samt med stort fokus pa hallbarhet.

Sandvik har en ambitios hallbarhetsagenda med sex
fokusomraden som grund. Den tar ett helhetsgrepp som
inkluderar kunder, leverantorer och den egen verksam-
heten. Exempel pa tva av malen inom hallbarhet ar att
minska det drliga koldioxidutsldppet i scope 1 och 2 med




Produktionsteknikerna Mikael Hedman och Mattias Svedlund *fangade i olika milj
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Oer” ute i produktionen. Datorstyrd produktion med méng-

der av robotik &r signifikativt for borrkroneverkstaden i Sandviken. Vi ser en ordknelig mdngd robotar i rérelse och vi pratar produktion 24/7.

25 % till &r 2025 och 50% till 2030, samt att uppna 80 %
avfallscirkuldritet till 2025 och 90% till 2030.

Tidningen Maskinoperatoren har fatt mojlighet att
hélsa pa i en av verksamheterna pa Sandvikens gigan-
tiska industriomrade, ddr man tillverkar borrkronor. pa
ett systematiskt sétt och i hogautomatiska processer av
vérldsklass. Sdkerheten hér ar rigords och ndgot
Sandvik alltid sétter framst i allt de gor.

— Har ser du utveckling av automatisering och
robotik i olika former sdger produktionstekniker
Mikael Hedman.

— Vi produktionstekniker har alltid fokus pa
standiga forbéttringar. Ett arbete som aldrig tar
slut. Rock Tools divisionen har flera samarbets-
partners som inom olika omraden bidrar med sin
expertis. Men idag skall vi framst prata omslip-
ning av vara skdrande verktyg i samarbete med
Colly Slipservice i samsyn, ett tekniskt samarbete
som Vi ser ger en stor nytta i vart helhetsarbete
inom Sandvik, dar det handlar om att minska
miljopaverkan genom att omslipa vara verktyg
till samma skick som nytt, i stallet for en ”slit
och slang” mentalitet som ibland var rddande
inom hela industrin och samhallet i stort langre
tillbaka i tiden, siger Mikael Hedman.

Bransch och industri maste i en tid som &r sa
praglad av klimatfoérandringar, gora vad vi kan
for att minska vért klimatavtryck. Allt fler krafter
i samhadllet stdller krav pa hallbara produkter.
Samtidig stdlls ocksé krav pa en mer héllbar

produktion i allt stérre delar av tillverkningsproces-
serna. Att tillverka produkter pa ett sa effektivt satt, dar
man minskar sin paverkan pa miljon dr nagot som man
inom hela Sandvikkoncernen uppmarksammar och har
har en resa borjat, dér foretaget satsar stora resurser pa

att bygga cirkularitet som innebdr att i stort till exem-

pel arbeta for att férlanga livslangden pa produkter,
anvénda atervunnet material, se 6ver designen pa vara
produkter och utveckla processer som underldttar och
okar atervunnet material.

Forts. sida 8 >>
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Omslipning - ett steg mot

en allt grénare produktion.

Nyckelpersonerna i denna artikel &r Mikael Hedman
produktionstekniker, Mattias Svedlund supporttekni-
ker, bada pé borrkroneverkstaden pa Rock Tools pro-
duktionsenhet f6r borrverktyg i Sandviken och Patrick
Soodla platschef Colly Slipservice. Dagens dmne &r
omslipning — en genvag till hallbarare produktion inom
verktygsanvandning.

Darfor 6ppnar industrin nu alltmer flera fonster till
héllbar produktion. Industrin behéver stédlla om och
anpassa sig till nya material och produktionssatt med
langre livslingd. Branschens foretrddare har i manga
ar arbetat linjdrt, nu strdvar man efter cirkularitet och
att man inte behandlar jordens resurser som dndliga.

— Vi maste sdtta fokus pa att uppméarksamma vilken
enorm potential som finns i ateranvandningen av som
i detta fall, metallskdrande verktyg, sédger Patrick Soodla.

En omslipning sdnker verktygskostnaderna och 6kar
givetvis livslangden pa verktygen.

— Omslipningen av verktyg gors av specialister men
det &r viktigt att vi diskuterar med véra kunder om hur
man kan forlanga livslangden fran en till flera ganger
beroende pa verktyg. Men da handlar det om en standig
dialog med kunderna sa att man ar 6verens om vad
som ska goras och nér ett verktyg &r uttjant. Néar vi far
in verktyg sa gors en forsta okuldr inspektion med en
utgallring av ej omslipbara verktyg, forklarar Patrick
Soodla.

Och Patrick tilldgger, apropa héllbar och grén pro-
duktion;

— Verktygens livslangd &r centralt fér minskad mil-
jopaverkan. Fler och fler verkstader forstar nyttan med
omslipning som dr ett kostnadseffektivt satt att dels
spara pengar, dels som denna artikel handlar om att
spara pa var miljo.

Vi fragar Mikael Hedman och Mattias Svedlund med

- Idag har vi for att underlétta hanteringen av omslipade verktyg ett "lad-koncept”. Regelbundna kunder ges en egen upp-

samlingsldda med adresserad returlapp till Slipservice i Huddinge. | lddan samlar kunden verktyg som ska omslipas och
skickar den till slipservice. D& slipningen slutférts kommer samma Idda i retur med verktyg som &r nya pa nytt. Verktygen
kommer ofta i sina originalférpackningar vilket férstds underlattar och minimerar transportskador, att man paketerar verk-
tygen vl ar viktigt da verktygen &r skGra och dyra, visar Patrick.

utgdngspunkt av vad vi dokumenterat under vart besok
hos dem. Vad betyder omslipningen for er bade i det lilla
perspektivet och i det stora.

—Om vi borjar med att jag har arbetat hir i 37 ar och
pa den tiden sa fanns det sliperier som egentligen slipade
om verktyg med manuella metoder och enkla slipma-
skiner. Men da handlade det om inte om hardmetall och
det var mycket snéllare toleranser pé verktygen pa den
tiden. Pa 90-talet utvecklades givetvis verktygen med
en hogre teknologi och manga storre verkstdder hade
precis som vi ett eget sliperi med CNC styrda processer.

Idag &r allt sa specialiserat att man later professionella
slipverkstdder ta hand om verktygen och vi har anvant
Colly Slipservice frekvent i 4-5 ar nu. I borjan var vi lite
skeptiska till kvaliteten efter omslipning da vi behover
sdkra processer ddr verktygen “gar pa tid”. Vi ser nu
att omslipningen dr mer eller mindre exakt jamfort med
ett nytt verktyg och vi kan med sdkerhet bearbeta med
omslipade verktyg i vara processer. Vi sparar miljon och
nu far vi d&ven bevis pa det med en miljodeklaration som
foljer med vara leveranser av omslipade verktyg, sager
Mikael Hedman.

Forts. sida 10 >>

— Colly Slipservice ér ett tillvéxtféretag som bara fortsétter att védxa. Vi har dubblat var kapacitet inom dels nytillverkning av
standardverktyg och specialverktyg men den stora tillvdxten ser vi inom omslipning. Vi &r idag sex anstéllda och vi har fyra
hégteknologiska slipmaskiner. Vi behéver éka var kapacitet och dé &r det en utékning av maskinparken som star fér dérren.

— Viér stérsta kund pa omslipning idag &r Mitsubishi i Tyskland och vi har liknade samarbete i flera ldnder, detta tack vare
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— Jag brinner for automatisering och att hela tiden
utvecklas och hitta nya och battre 16sningar. I automa-
tionsprocesserna handlar det om ny teknik och finurliga
tekniska l6sningar. Vi maste ha tekniken for att 6verleva.
Vart mantra som du ség péd viaggen i korridoren — " Vi
skall leda utvecklingen”, siger Mikael Hedman.

Min avslutande reflexion efter att ha sett produktionen
pa borrkroneverkstaden é&r att vi behover fler Mikael
Hedman i svensk industri.

Mer viktig information fran Colly Slipservice;
Framgangsrika industriforetag kraver kompetenta verk-
tygspartners. Professionella, palitliga specialister som
forstar verkstadsindustrins jakt pa stindiga forbattringar
av processer och har verktygslosningar som svarar upp
mot hoga krav pa precision, livslangd och produktions-
ekonomi. Hos Colly Slipservice lagger man fullt fokus pa
omslipning, modifiering och nytillverkning av skarande
verktyg med den spetskompetens man besitter.

— Vi &r specialister pa omslipning av borr, brotsch
och solida frasar. Och vi uppfyller de krav som véra
leverantorer stiller pa en certifierad omslipningspartner
avseende maskinpark, programvaror, utbildning och
maétutrustning. Vid sidan av vara leverantorers breda
verktygsprogram erbjuds omslipning, anpassning och
nyproduktion av solida verktyg i egen regi, dar vii vissa
fall lagerhaller de verktyg som bestélls ofta.

— Redan 2014 fick vi ett fullstindigt certifikat for
omslipning av Mitsubishi borrverktyg, som forsta
foretag utanfor Mitsubishi-sfaren. Vi har fortroendet

Anders Kock, Mikael Hedman och Patrick Soodla ute vid produktionen pé& borrkronverkstaden.

V.

att ta hand om omslipning av borr och pinnfrésar fér
norra Europa. S& hér har vi ett kvitto pa var kompe-
tens, d& Mitsubishi skickar mer och mer omslipning
till oss for kunder i Tyskland. Vi pratar 6kade order
som ar néstan tresiffriga i procent, sager platschef
Patrick Soodla.

— Samma uppldgg och certifiering géaller MAPAL s
produkter dér vi har ett valdigt bra samarbete nér det
galler att fa fardiga program och omslipningsritningar
for att kunna gora “Certifierade” omslipningar.

— En intressant och viktig 16sning till vara kunder &r
nu att erbjuda miljéredovisning av de omslipade verk-

tygen genom hela produktionsférloppet — steg for steg.
Pa sé vis ges verktygskdparna méjligheten att fatta fak-
tabaserade beslut i den egna miljodokumentationen som
blir avgorande for den pagaende klimatomstallningen,
sdger Patrick Soodla.

— Enligt vér miljéredovisning sa minimerar omslip-
ning koldioxidavtrycket. Det blir extrema skillnader
och ett exempel av flera kan handla om omslipning av
ett borr - (tre gdnger) och man far ett miljdavtryck dar
100 % paverkan géller nytillverkning och 0,6 % géller

vid omslipning, sdger Anders Kock forsaljningschef pa
Colly Verkstadsteknik. H

b
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Har leder man
vagen mot noll utslapp

Volvo Construction Equipment (Volvo CE) investerar
65 miljoner kronor for att producera elektriska hjul-
lastare i sin fabrik i Arvika. Investeringen kommer att
gora det mojligt for Arvikafabriken som &r specialiserad
pa tillverkning av medelstora och stora hjullastare, att
utoka sin anldggning med en ny byggnad for att stegvis
introducera nya eldrivna hjullastare, det framgar av ett
pressmeddelande.

Volvo CE har ambitionen att 35 procent av foretagets
salda maskiner ska vara elektriska ar 2030, och det ar
egentligen bara ett steg i stravan att vara helt fossilfritt
ar 2040.

Under hosten forra aret meddelade foretaget att man
investerar 360 miljoner kronor i Bradsfabriken fram: till
2027 for att kunna producera ett stdrre utbud av dumprar
med olika typer av drivlinor.

Detta vécker givetvis redaktionens intresse pa flera
plan. Efter ett 6verraskande och mycket trevligt mote
med Volvo CEs “Machining specialist” Bjorn Persson och

hans kollegor pa EMO maéssan september 2023, bestamde
vi att jag skulle komma och hélsa pa dem i fabriken, da
det nu sker stora investeringar och satsningar i svensk
produktion pa Volvo CE Arvika eller “Verken” som man
fortfarande kallar det i folkmun.

—Jag sétter mig i bilen och slar in Arvika pa GPS: en.
Fodd i Karlstad och varmlanning som jag ar, ar det alltid
trevligt att besdka Varmland och pé Spotify lyssnar jag
pa Varmlandsvisan - Ack Varmeland du skéna - med
Jussi Bjorling, det kan inte bli béttre.

Och vad hédnder nér jag tar mig upp med bilen genom
Dalsland, jo jag méter fem tungdragare pa en timme med
nya hjullastare fran Arvika fabriken.

Framme méts jag av ett inhdgnat industriomrdde med
hog sdkerhet pa 150 000 kvm. Volvo CEs maskinspecia-
list Bjorn Persson méter upp mig vid grinden och jag far
ett passerkort sé jag kommer in pd omradet. Vi stannar
till vid foretagets museum som visar allt ifrdn moderna
hjullastare tillbaka till starten 1885 i Per Anderssons

smedja. Har har Arvikaverken producerat en méangd
intressanta foremal genom aren. I museet visas bland
annat jordbruksredskap och militdra fordon.

Nagra milstolpar genom historien:

1885 Per Andersson startar produktionen av jord-
bruksmaskiner.

1910 Vaxer till en internationell leverantor och
tillverkar 4000st skordare per ar.

1923 Introduktion av motordriven utrustning.

1960 AB Bolinder-Munktell i Eskilstuna képer upp
Arvikaverken.

1970 Produktion av hjullastare startar.

1985 100 érs jubileum. Volvo och Michigan/Euclid
blir tillsammans foretaget VME.

1995 Blir Volvo Construction Equipment. 100% agt

av Volvo Group

Forts. sida 14 >>

— Det vi gér idag kommer att paverka framtiden fér alla kommande generationer. Som en vérlds-
ledande tillverkare av anldggningsmaskiner och I6sningar spelar vi en viktig roll fér samhéllet och
har stor inverkan. Vi har ockséd ett mycket stort ansvar fér vart CO2-avtryck, det &r dérfér vi satte
upp vért ambitiésa mal att vara fossilfria till 2040, informerar Bjérn Persson som hér syns pa bild
med nagra kollegor vid nytillverkade hjullastare som skall vidare till kunder ndgonstans i vérlden.
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GJS expanderar och rekryterar nu en Teknisk Key Account
Manager, en Applikationsingenjoér och en Teknisk séljare.

Med 6ver 25 ars ledande erfarenhet ar vi inte bara en leverantér av
verktyg och teknisk expertis inom tillverkningsindustrin. Vi ar aven
kundens strategiska partner som transformerar kundens vardag och
framtid genom att skraddarsy och optimera bearbetningsprocesser.
Genom att kombinera hogpresterande verktyg med var djupa tekniska
expertis och skraddarsydd radgivning, ger vi vara kunder inom tillverk-
ningsindustrin en konkurrensférdel som gar utéver det férvantade.

Vi gar inte bara in och l6ser problem; vi skapar mojligheter och 6kar
effektiviteten genom att forstd och anpassa oss till varje bearbetnings
unika behov och utmaningar. Vi skapar inte bara lésningar utan ocksa
mojligheter fér morgondagens produktion.

GJS jobbar med valkdnda och hdgkvalitativa verktyg inom Skarande
och Hallande verktyg samt Uppspéanningsteknik. Vi praglas av en
stark tilltro pa marknaden. Med en néara och familjar stdmning, korta
och snabba beslutsvagar ser vi till att trivas och ha kul pa jobbet.

Foretaget har haft en god utveckling och star nu infér en kommande ()
satsning. Under varen kommer vi att anstélla Teknisk Saljare, Applika- Verktyg &
tionsingenjér och Teknisk KAM med ingenjérskunskap. Ingenjorskunskap

Har kan du l&sa mer om tjansterna: Skarande - Hallande - Spénnteknik
https://gjsverktyg.se/nytt/gjs-soker-applikationsingenjor-skarande-verktyg/

https://gjsverktyg.se/nytt/gjs-soker-teknisk-key-account-manager/
https://gjsverktyg.se/nytt/gjs-soker-teknisk-saljare/

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se

Nakamura-Tome

NAKAMURA WY 100V

Nakamura-Tome Precision Industry Co., Ltd tagit ett stort steg framat med
sin senaste innovation, tvarevolvers och tvaspindliga multifunktionsvarven
med namnet WY-100V. Denna nya svarv ar en verklig mastare nar det
kommer till att leverera snabbhet och precision i bearbetningsprocessen, WY-100V
och dess slogan sager allt: "Snabbare an snabbast.”

For mer om WY-100V kontakta oss

"SE LIVE | MONTER B05:46”

ELMIA B05:46
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

S JOHAN NORDSTROM
) VERKTYGSMASKINER AB

Tel: 08-92 00 90 E-post: info@jnmaskiner.se
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Dan Spetsmark, Bjérn Persson och Morten Pedersen

>>

Vi tar oss till mer moderna tider och 1960 férvarvar
Volvo Arvika-Thermaenius AB Arvikaverken. Mycket
mer hénder givetvis inom Volvo under arens lopp men
det 6verlamnar vi till er ldsare att leta efter alla fakta
pa Internet.

Sa fran sin 6dmjuka borjan som ingenjorsverkstad
i Sverige for 190 ar sedan till den globalt kdnda och en
av branschledarna som stolt star som en pionjar for ett
mer hallbart sétt att arbeta. Tillvdxten av Volvo CE ar
langt ifran vanlig.

Och hur langt har man kommit; Ar2022 borjade man
testa sin prototyp av en vétgasstyrd dumper och leve-
rerade varldens forsta entreprenadmaskin tillverkad
av fossilfritt stal till en kund. Volvo CE introducerade
ocksa nya elektriska maskiner, vilket gor foretaget till
den tillverkare som har det mest omfattande utbudet av
batteridrivna maskiner. For att forsta framtiden maste
man titta bakat i tiden och ser man ser tillbaka sa ser man
en historia om néstan tva arhundraden av innovation
for att standigt ga framat.

Historisk milstolpe - eldrivna

hjullastare ska tillverkas i Arvikafabriken.

I Arvika kommer detta betyda att en ny fabriksbyggnad
byggs under 2023 och 2024 for att frigora ytor fér pro-

Bj6érn Persson och produktionstekniker Elin Brask som

har arbetat i 7 ar i produktionen.

— Trivs riktigt bra och vi skulle behéva vara flera tje-
jer som arbetar hér pa fabriken. Jag vet att féretaget
anstrénger sig for att locka fler tjejer till industrin och
ndgonstans ar 2030 vill Volvo att 35 % av arbetsstyrkan

ar tjejer, vilket vore bra, sédger Elin Brask.

duktionen. Tillverkningen av de nuvarande hjullastarna

ska dock fortsdtta som vanligt tills vidare

I och med investeringen visar Volvo CE ocksa sina
kunder, konkurrenter och aktiedgare, att man pa fullt
allvar arbetar med att bli ett helt fossilfritt bolag till 2040.
Det dr pa sétt och vis ocksa ett budskap till regeringen
och EU att Volvo som foretag inte efterstravar en mer for-
siktig miljopolitik - utan raknar med att tjina pengar pa
att anga fram i den takt som man bestamt. 35 procent av
Volvo CE:s maskiner ska vara elektriska om bara sju ar,

sa det finns ingen tid att sénka tempot. Fler investeringar
runt om i virlden &r att vénta for att nd malet. Vilket
markerar ambitionen att driva en industriomvandling
— elektromobilitet — och andra mer héllbara 16sningar.
Volvo CE satsar ocksa pa batteripaketstillverkning
till eldrivna gravmaskiner. Volvokoncernen tar nu ett
tydligt kliv for att i storre utstrackning ocksa elektrifiera
konstruktionssektorn. Féretaget investerar nu i batteri-

Forts. sida 16 >>
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Kitagawa Swift Klamp
for 5-axlig bearbetning
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Manuell Basenhet

Systemet baseras pa HSK-hallare och en basplatta som monteras
i en 5-axlig maskin eller pa ett rundmatningsbord i en 3-axlig
maskin. Finns i storlekarna HSK-A40, HSK-A63 och HSK-A100.

Basenheten finns i bade manuellt eller
hydrauliskt utférande.

Om man vill att detaljen ska sitta fast
ordentligt, men dnda inte lata for
mycket material ga till spillo, kan man
frasa in laxspar i detaljens undersida.
Det racker med 3 mm. spardjup for att
detaljen ska sitta fast ordentligt!

Systemet ar valdigt enkelt att bygga ut om man vill automatisera
med en robot, endast basenheten behover da bytas.

Basenhet med
hydraulik

chuck
Center

Chuckcenter AB | Akerslundsgatan 11 | SE 262 73 Angelholm. Tel. +46 431 44 80 65 | Fax +46 431 164 95 | info@chuckcenter.se

www.chuckcenter.se
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paketstillverkning vid sin gravmaskinsfabrik i Changwon, Sydkorea.

Totalt investerar Volvo CE 80 miljoner kronor i en ny produktionsanlaggning
och utrustning. Fabriken i Changwon &r idag Volvo CE:s storsta anldggning for
gravmaskiner och star fér 55 procent av bolagens totala volymer.

Men ater till Sverige och Arvika, det dr dags att ga ut i verkstaden och se
om vi hittar lite span....

Fabriken tillverkar stora hjullastare, bakramar, framramar och bomsystem.
Arvikafabriken sysselsétter idag cirka 900 personer.

— Utvecklingen har aldrig gatt sa fort som den gor nu och det sa och tyckte
man fér hundra ar sedan ocksa, sdger Bjorn Persson som borjade pa fabriken
2006 som produktionstekniker och driver nu ett bearbetningsnétverk inom
hela Volvo CE

— Har bearbetar vi bakramar, framramar och lyftramverk till véra olika
modeller av hjullastare med stora, riktigt stora frasverk.

— Och fabriken hédr i Arvika dr nu inne i en investeringsfas dar vi bygger ut
med 1 500 kvm for att fa ett battre flode och vi har flera projekt dir vi nu ser att
vi behover gora flera maskininvesteringar, sager Bjorn. o L20 Electric

Vi har &ven tittat lite extra pa stdll- och forinstéllningsmaskiner samt verk-
tygshanteringssystem fran ZOLLER, tillsammans med produktionstekniker
Andreas Christiansson ansvarig Volvo CE i Arvika och Josef Axelsson och detta
kan ni ldsa om fran sidan 42. W

Produktionstekniker Andreas Christiansson och Bjérn Persson ute i produktionen.

Bjérn Persson och Dan Spetsmark visar upp en stor komponent i fixtur.
Fréasverket fran PAMA ér utrustad med ett palettsystem som skéter jobbet.




Lolly

VerkstadsTeknik

Vilket CO_-avtryck
ger ditt verktyg?

Har du nagon gang funderat over vilket koldioxidavtryck din borr, pinnfras eller
andra verktyg gor? Det har vi pa Colly Verkstadsteknik.

Vi har tankt pa det sa pass mycket att vi till och med gatt vidare och undersokt
saken. Och kopet av ett nytt verktyg lamnar avtryck. Djupa avtryck.

Lyckligtvis finns det ett alternativ och som verktygsanvandare har du pa sa vis
mojlighet att vélja. Genom omslipning kan du fa ut sa mycket som magjligt av ditt
verktyg och minskar samtidigt effekterna pa var milj6. Bra va?

NYTILLVERKNING OMSLIPNING
31,4 2.5 0' kg CO,eq /

kg hardmetall
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COLLY VERKSTADS
Raseborgsgatai

Se filmen och las
mer om studien l
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VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

collyverkstadsteknik.se
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SCARA — en
snabb och
palitlig "annor-
lunda' robot

MOTOMAN-SG400.

Ilikhet med vara andra robotar &dr ocksa SG-400 och SG-650 tillverkade med YASKAWA-
komponenter och styrs av samma typ av styrsystem. I det hér fallet det minsta av dem,
YRC1000micro. Kombinerat med valfri ”funktionell sikerhet”, dir man 6vervakar och
begransar hastighet och arbetsomréde, dr det litt att integrera och anvianda SG-serien
dven i komplexa produktionssystem.

De hir robotarna har funnits i sortimentet en langre tid, men de &r vl vérda att lyfta
fram som ett konkurrenskraftigt alternativ till andra robotlésningar. Framfor allt dér
man behover plocka, placera och montera med hog noggrannhet och i hogt tempo.

- Det dr latt att tanka att valet av rétt robotmodell enbart handlar om valet mellan
en cobot och en sexaxlig industrirobot. I stillet finns det massor av uppgifter dar den
prisvarda och extremt snabba Scara-roboten gor ett utmarkt jobb, och dessutom tar
valdigt liten plats, sdger Henrik Arvidsson, séljchef pa svensk marknad.

Pa YASKAWA Academy finns nu en flyttbar robotstation med den mindre modellen,
SG-400, for demonstration och utbildning av blivande robotoperatdrer.

Mer information: www.yaskawa.se

SG robot utbildning.

Nya positiva skar

MC6115 édr en CVD-belagd sort for svarvning av stal som sakerstaller utmarkt

stabilitet under hoghastighetsbearbetning. MC6125 dr mycket mangsidig och
erbjuder hogsta prestanda for allmédnna applikationer. Detta mojliggor ett enkelt
forstahandsval vid svarvning av stal, da det sikerstéller storre effektivitet och
flexibilitet och sédnker lager- och verktygskostnaderna avsevaért.

Bada sorterna har nya innovativa CVD-beldggningar som ger utmarkt stabilitet
och lang livslangd vid bearbetning av stal.

MC6115 har ett mycket hart hardmetallsubstrat och en ny tjock AI203 beldgg-
ning med forbattrad slitstyrka och motstand mot slitage vid hoga temperaturer
medan MC6125 har kombinationen av ett tufft hardmetallssubstrat samt for-
delarna av den flerskiktiga A1203 beldggning for forbattrat slitstyrka vid hoga
temperaturer.

Den har ockséa hogre skydd mot fasforslitning och forbéttrad skérstabilitet
tack vare den nya TOUGH-GRIP-tekniken. Detta sdkerstiller den ultimata vid-
hiftningen mellan A1203- och TiCN-beldggningen.

Super Nano Teknik

Den enastaende kristallstrukturen hos A1203 beldggning uppnaddes genom att
optimera den traditionella Nanotekniken. Dessa tekniska férbattringar 6kar bade
slitstyrkan och skarets livslangd.

Nya positiva skargeometrier

Kombinationen av det harda bassubstratet och den slitstarka beldggningen ar
extremt anvandbara f6r de nya positiva geometrierna 5°, 7° och 11°. Introduktionen
av de positiva skdren ger en bredare utbud for svarvapplikationer i stél inklusive
svarvning av branta profiler.

Viandskéren har en guldfargad beldggning for enkel identifiering av anvdnda
skdrkanter och finns i ett brett sortiment av positiva geometrier med tio olika
spanbrytare.

5° VBMT och WBMT.

7° CCMT, DCMT, RCMT, RCMX, SCMT, TCMT, VCMT,

WCMT och XCMT.

11° CPMH, TPMH och WPMT.

11° utan hal SPMR, SPMN TPMR och TPMN.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se
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Den framgangsrika, hog-
presterande MC6100
-serien fran Mitsubishi
Materials DIAEDGE har
nu utokats med nya posi-
tiva 5°, 7° och 11° skar.

Mitsubishi erbjuder
darmed effektivare bear-
betningslosningar for stal-
bearbetning och mer flexi-
bilitet i ett bredare spek-
trum av applikationer.

MC6125 struktur av flerskiktsbeliggning

w e oo oo Guldfdargad ytterbeldggning
) for battre slitagedetektering.

[ ]

[ ]

e o o o Flerskikts Ti-féreningar samt
Al203 skikt for slitstyrka.

L]

N .
 cee Super Nano Al203 beldggning med superfin nano-

¢ struktur for hog slitstyrka vid hoga temperaturer.

.

L]

L]

o e Modern Super Tough Grip-teknik for béttre
vidhéftning mellan beldggningslagren.

Finkornigt TICN-lager for forbattrad slitstyrka.

1 MC6hI00-serien

3 KYOCERA
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KEEPS YOU ="
AHEAD

Elmia
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK
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AMEC TA PRO for rostfritt

AMEC, pionjdren inom borr med utbytbara borrspetsar,
lanserar nu en helt ny serie avsedd for borrning i rostfritt
stal, &ven Super Duplex, virmebestdndiga stal, Titan
m.m. och siljs i Sverige genom X3m Tool AB.

M geometrin har optimerats med kraftigt forbattrad
spankontroll i langspaniga material samtidigt som risken
for gradbildning minskat betydligt.

En ny beldggning har utvecklats, AM460, som ger en
livslangdsokning som &r ledande inom industrin.
Amecs nya M geometri passar i samtliga befintliga
borrkroppar men ger en stor livslangdsokning ihop
med TA PRO borrkropparna vilka tillfor ett mycket
hogre flode. Denna kombination ger ocksa en mycket
bra evakuering av borrspanen tack vare storre span-

utrymme &n vara traditionella borrkroppar.

TA PRO borrkropparna finns i langderna 1, 3, 5, 7. 10,
12 och 15xD. De finns ocksa som standard i flera olika
diametrar f6r minskat utstick av borrskarets periferi.

Mer information:
www.x3mtool.se

TechPoint Systemteknik AB
och NIKKXEN 1 partnerskap

TechPoint Systemteknik

AB och japanska Nikken
har ingatt samarbete for att
erbjuda den svenska mark-
naden produkter och service.
Partnerskapet gailler framst
Nikken verktygshallare

och forinstallare.

Nikken Kosakusho Works Ltd har sitt huvudséte i Japan,
med 70 forséljningskontor varlden 6ver som forser indu-
strin med avancerade verktyg, sasom verktygshéllare, 4:e
och 5:e axel, forinstillare och dven brotschar. Nikken har
genom sin innovationsférméga etablerat sig som en av de

framsta leverantorerna av allt fran avancerade verktyg till

sofistikerade system for automation.

Kunderna finns bla a inom fordonsindustrin, flygin-
dustrin och inom tillverkning av medicinsk utrustning.

Foretagets framgang ligger bland annat i att man
satsar mycket pa utveckling och forskning, dar
nyskapande och noggrant hantverk &r av storsta
vikt. Ett ndra samarbete med kunderna ar ocksé
del av strategin, vilket &ven innefattar skrad-
darsydda l6sningar.

Partnerskapet med TechPoint Systemteknik
innebar en mojlighet att ytterligare forbattra
det ndara samarbetet med kunderna i Sverige
genom att forsta dessas specifika behov av
precisionsutrustning.

Mer information:
www.techpoint.se




Makino ar varldsledande inom EDM- e Arb.omrade: 650x450x420 mm

maskiner med mer an 140 patent. e Max vikt arb.stycke 1500 kg

Deras tradgnistmaskiner ar liktydiga e Max dimension arbetsstycke

med snabbare ledtider samt 6ver- 1000x800x400 mm !
lagsen ytfinhet och precision for E

de mest komplicerade geometrier. Skirpverktyg ar Sveriges ledande T
Tack vare den tillforlitliga konstruk- leverantor av allt inom tradgnist.

tionen blir aven underhélls- och Var verksamhet vilar pé tre pelare:

reservdelskostnaderna lagre. kvalitet, precision och kunskap. _—
e

S KARPVE RKTYG AB Tel 031 87 00 50 - www.skarpverktyg.se

Anak Krakatau, Indonesien

UG HEA.T

- Touch screen

- Fast maskinbord

- Kompakt konstruktion
- Tradtradning 10 sek

o MAKINO

—I_eCh I)O i n t Tel: 08-623 13 30 E-post: order@techpoint.se
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NKC Sverige framtidssatsar
med ny presslinje fran AP&T

AP&T har fatt order pa &nnu en presslinje till NKC Sverige i Géteborg. Hér Fredrik Tallroth, projektledare
pa NKC tillsammans med AP&T:s Per Lindgren framfér en presslinje installerad 2020.

AP&T har fatt en order pa en ny helautomatisk presslinje till
NKC Sveriges produktionsanliggning i Goteborg. Linjen
ska anvindas for tillverkning av olika typer av dmnen for
hallare till sfariska kullager. Med presskrafter pa upp till
1400 ton ger den nya linjen mojlighet att tillverka storre
detaljer i fler dimensioner samtidigt som den bidrar till
en effektivare produktion och 6kad produktionskapacitet.
Installation och driftsdttning ar planerad till mitten av 2025.

— Pa AP&T ar vi véldigt glada over att fa fortroendet att bidra
till den framtidssatsning som NKC Sverige nu gor. Efter manga ars
samarbete &r vi vil inférstddda med kundens behov och forutsatt-
ningar, vilket gjort att vi kunnat ta fram en 16sning optimerad for
anldggningen i Goteborg, sédger Per Lindgren, Key Account Manager
pa AP&T.

AP&T:s helintegrerade 16sning med dmnesmatare, en 1400 tons
hydraulpress, treaxliga SpeedFeeders, styrsystem och transportband,
utgdr forsta ledet i en storre produktionslinje. Efter formning matas
amnena ut for buffring infor nésta steg i tillverkningskedjan.

Hogre produktivitet och 6kad kapacitet

—Med den nya linjen kommer vi att 6ka var produktivitet samti-

Enkel och exakt konfiguration av
uppborrningshuvuden minskar

Secos digitala axiella uppborrningshuvuden Axiabore™
och Axiabore Plus™ innebér att du slipper tidskrdvande
felaktiga justeringar av uppborrningshuvuden som kan
leda till skrotade delar. Den breda digitala skdrmen hjal-
per dig att justera och konfigurera pa ett snabbt och
effektivt satt.

”Vanligtvis maste en erfaren anvandare justera upp-
borrningshuvuden for att se till att justeringen &r kor-
rekt”, siger Kavita Dandge, produktchef pa Seco. For
verkstdder som star har utmaningar med brist pa kompe-
tent arbetskraft innebar den vandbara digitala skarmen
pa de digitala axiala borrhuvudena att anvdandare med
alla nivaer av erfarenhet kan gora justeringar felfritt.

Snabb och enkel konfiguration
med Secos digitala uppborrningshuvud
Skareggsforskjutningen ar avgdrande for uppborrnings-
noggrannheten. Secos digitala axiella uppborrningshu-
vuden har en digital skdrm for visning av exakta for-
skjutningsvarden vid verktygskonfigurationer. Tack vare
den breda skdrmen kan den anvdndas med alla Secos
digitala axiella finborrningshuvuden och kan vandas
for tydlig sikt i maskinverktyg.

Utandigital enhet behover du goratidskravande jus-
teringar av sma svdaravldsta skalor vid configuration.

Secos digitala axiella uppborrningshuvuden Axiabore
och Axiabore Plus innebér att det gar att gora tydliga

och exakta justeringar néstan helt utan risk for att det
uppstar fel pa grund av den ménskliga faktorn. Secos
digitala uppborrningshuvuden har en bred lattavlast
skdrm och praktiska knappkontroller, vilket innebéar
att konfigurationstiden minskar och effektiviteten och
produktivitet 6kar.

Anvandning utan risk for
fororeningar och enkel laddning
Secos digitala justeringsanordning har inga batterier, lad-
das via USB och ansluts till uppborrningshuvudet med
magneter som gor att den sitter ordent-
ligt. Eftersom den inte har nagra batterier
som maste bytas slipper du risken for att
féroreningar kommer in vid batteribyte.
Secos digitala axiella uppborrningshu-
vuden Axiabore och Axiabore Plus har
inga batterier, vilket innebar att de ar tata
sa att varken damm eller kylvatska kan
tranga in och den digitala skdrmen kan
anvénds for 200 métningar pa en enda
laddning.

Mangsidiga verktygsstorlekar
och anslutningar*

Seco erbjuder de digitala axiella uppborr-
ningshuvudena Axiabore och Axiabore

Plus i fem olika storlekar f6r enastdende mangsidighet.
Diametrarna matchar Secos utbud av analoga axiella
verktyg, med borjan fran diametern 2 mm. Huvudena
kan anvéndas for OD-svarvningsdiametrar fran 2 till
57 mm och sparstickningsdiametrar fran 19 till 96 mm.

Uppborrningshuvudena levereras med Graflex®-,
Seco-Capto™- och HSK-A63-anslutningar och kan gene-
ra hal med diameternoggrannheten IT5 och ytfinheten
Ra 0.6. Axiabore-huvuden kan anvéndas for finuppborr-
ningsdiametrar fran 2 till 20 mm. For diametrar fran 6
till 108 mm valjer du Axiabore Plusuniversalhuvuden.

Seco Digital Axiabore head parts
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digt som vi sdkerstéller en hog produktkvalitet och kapacitet for framtida
leveranser, sdger Fredrik Tallroth, projektledare pa NKC.

Ocksa arbetet for operatdrerna underléttas. Dels genom att ett antal
manuella moment férsvinner, dels genom att den nya linjen bidrar till 6kad
maskinstandardisering.

Lang relation

Relationen mellan de bada foretagen stréacker sig flera decennier tillbaka.
Som One Responsible Partner® har AP&T under arens lopp installerat
och integrerat maskiner och linjelosningar som I6pande uppgraderas och
underhalls for att maximera tillgénglighet och prestanda under sin livslangd.

— Vi har haft AP&T som leverantor lange och har stort fértroende for
deras férmaéga att leverera behovsanpassade l6sningar med saval maskiner
som serviceavtal, sa vi ser fram emot att fa den nya linjen pa plats nésta
sommar, sdger Fredrik Tallroth.

Fakta

NKC Sverige tillverkar i huvudsak plat-, stdl- och formsprutningsprodukter.
Foretaget utgor den europeiska delen av industrikoncernen NKC (Nakanishi
Metal Works) med site i Osaka, Japan.

Mer information:

aptgroup.com

digitala
mangden skrot

* Endast tillgangligt for vissa marknader.

Mer information:
secotools.com

Digital Axibore and digital display.

KOP 1 FRAS OCH 30
TILLHORANDE SKAR

Migor Tools ar smarta verktyg med enastaende prestanda.
Bestall och prova 1 frés och 30 tillhérande skér - skulle du
mot férmodan inte vara néjd sa skickar
du bara tillbaka verktygen och sa far du
pengarna tillbaka. 100% funktionsgaranti
helt enkelt.* Upptéack alla verktygen pa
var hemsida eller scanna QR-koden

har bredvid!

* OBS! GALLER ENDAST PRODUKTER FRAN MIQOR TOOLS

TRAFFA OSS PA ELMIA 14-17/5
I MONTER B07:44

O Elmia

VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

MAKES A DIFFERENCE

Mer om vara produkter, nyheter & annat hittar du pa
www.fortiva.se
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200:e AMADA VENTIS-AJ 4kW
fiberlaser sald 1 Furopa
och 6kW lansering

2023 var annu ett banbrytande &r for AMADA. Den 200:e VENTIS-
AJ 4kW fiberlasern, som ar utrustad med AMADAs unika Locus
Beam Control-teknik for att ge prestanda liknande en standard
6kW solid state laser, saldes i Europa. AMADA lanserade ocksa
6kW-versionen efter ett framgangsrikt lanseringsevenemang pa
deras tillverkningsanldggning i Frankrike. Denna variant med
hogre effekt kan ge liknande prestanda som 8-10kW standard-
lasermaskiner.

Sedan lanseringen i slutet av 2019 uppnadde AMADAs
VENTIS-AJ 4kW fiberlaser sin 100:e bestillning i november 2021.
Den 200:e bestéllningen erhélls mindre dn 15 manader efter detta,
vilket understryker det faktum att europeiska kunder uppskattar
fordelarna med LBC-teknik i en 6kande takt. Att uppna produk-
tivitet som liknar maskiner med hogre effekt, samtidigt som de
anviander mindre effekt, har varit ett fokus for kunderna under
de senaste aren, vilket har minskat den totala kostnaden per detalj
och gjort dem mer konkurrenskraftiga.

RDS (www.rds-tolerie-laser.fr), baserat i Vernouillet ndra Dreux,
Frankrike bestéllde den 200:e VENTIS-AJ 4kW fiberlasern i Europa
och levererar till olika industrisektorer inklusive bygg-, fordons-,
lakemedels-, livsmedels- och flygindustrin. De har for ndrvarande
AMADA kantpressar och gradsaxar. VENTIS-A] 4kW ar deras
forsta AMADA-laser, som erséitter en konkurrentmaskin for att
Oka den totala effektiviteten.

Over 30 bestallningar har redan erhéllits for 6kW VENTIS-AJe,
som lanserades i oktober 2023 pa AMADAs fabrik i Charleville-
Mézieres i Frankrike. Over 200 befintliga och potentiella AMADA-
kunder fran hela Europa bevittnade lanseringen av denna hogre
effektversion.

Den nya versionen presenterade tva nya teknologier for
laserskdrning: For det forsta tilldter LBC Flash Cut skédrning
av sma hél oberoende av maskinens drivsystem. LBC-enheten
skapar den cirkuldra rorelsen, vilket dramatiskt 6kar antalet

hal som kan bearbetas per sekund. Foér det andra ar Soft Joint-
teknologin en helt ny metod for att halla kvar detaljer i en plat,
genom att anvanda materialspanningen istéllet for traditionell
mikrofog. Detta minskar avsevart mojligheterna for detaljer
att tippa upp och ger mycket mer tillforlitlig bearbetning av
mindre detaljer.

6kW VENTIS-AJe ar utrustad med den nya AMNC 4ie-kon-
trollen. Den nya kontrollen ar speciellt utformad for att gora
maskindriften mer intuitiv och forlita sig mindre pa hogutbildade
operatorer, och den har flera nya funktioner. Ansiktsigenkédnning,
kan automatiskt d&ndra spraket som anvands till ett av 15 lag-
rade pa kontrollen, samtidigt som arbetsprocesserna mins-
kar och arbetseffektiviteten forbéttras. Automatisk nesting
forbattrar ocksa materialutnyttjandet, medan Mobile HMI-
funktionen gor att flera maskindata kan analyseras pa distans.
Underhallsinstruktionsvideor kan ocksa ses pa kontrollen eller
overforas till en mobil enhet sa att operatorerna kan utféra upp-
gifter som kraver att de flyttar runt maskinen.

Lanseringsmaskinen var utrustad med alla optioner av
AMADAs LIS (Laser Integration System) funktioner for att ge
mer autonom produktion. Funktioner som automatisk centre-
ring av strale till munstycke, 6vervakning av skyddsglas och
automatisk aterhamtning av huvudkollisioner gor att maski-
nen kan koras langre med mindre operatorsingripande. Med
formagan att bearbeta tjockt stal av olika kvaliteter utan nagra
andringar i skardata, producera rostfria delaljer utan slagg och
skdra aluminium med samma hastighet som 10kW standard
fiberlasermaskiner, 6ppnar VENTIS-AJe 6kW nya mojligheter
samtidigt som den férbrukar mindre strom.

Mer information:
www.amadasweden.se
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Smart Cleaning

VARLDENS SMARTASTE
TVATT MECANOFAST

TVATTNING & TORKNING FRAN 30 SEKUNDER!

|
j b
L =

s ! = = =
| P i, ' I : J och tvéttfixturen som  tvéttar

Med den unika tvdttkammaren

med hég- och Ilagtryck inuti och
utanpd detaljer ar Mecanofast
extremt effektiv. | kombination
med mdjlighet till rundbord kan
man dven helt eliminera tiden fér
att ladda och plundra maskinen.
Utver detta torkar den med
tryckluft vilket gér att den klarar i
princip alla renhetskrav.

Mecanolay

Smart CIeaning

De vanliga problemen med vita
fléckar och flammig yta efter
tvatt elimneras med hjélp av
torkningsprogrammet med
tryckluft.

SPECIFIKATION

e Tvatten har allt som behdvs for
infegrering i robotcell (standard)

e Siemens S7 1500 med Profinet
interface till robot

e Tvatt och tork

e Integrerad oljeseparator

o Fullflédesfinfilter med digital
tryckovervakning

 Automattémning och automatisk
badférbattring

e Autodosering av tvattmedel

¢ Upptar endast 700x2500 mm golvyta

e Extremt l&g energiférbrukning med
endast 18kW anslutningseffekt

e For alla renhetskrav

Aterforséljare i Sverige
Mattias Peterzon

+46 70-699 12 94
° mattias.peterzon@euromaskin.se
www.euromaskin.se




26 NYH ETER Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2024

ISCAR SUMOCHAM

- utbudet av borrhuvud THP fér icke-legerade stadl och kolstal
utékas och ger familjen &nnu fler halbearbetningsmdjligheter

For nagot ar sedan introducerade Iscar IHP, ett nytt SUMOCHAM-
borrhuvud som framforallt dr avsett for haltagning i mjukare stal

sa som icke-legerade stal och kolstal. Fran borjan kom detta skir
i diameter 10-22 mm och nu utokas saval diamteromradet till att
omfatta 10-26.9 mm samt att mellanliggande storlekar i steg om 0,1
mm finns tillgangliga.

IHP-skéren &r belagda med nya PVD sorten IC948 som visent-
ligt forbattrar skdrets effektivitet och pélitlighet. Beldggningen ger
dessutom ett hogt oxidations- och urflisningsmotstand.

Tack vare eggprepareringen som starker skareggen och den nya
sorten ar IHP forstahandsval nar det galler mjukare stal.

IHP-borrhuvudena monteras i standard SUMOCHAM-
borrkroppar.

Mer information:
www.iscar.se

Forbattra din maskinbearbetnin
med utdékat verktygssortimen
fran Dormer Pramet

Dormer Pramet har ndjet att presentera sitt senaste sortiment av verktygssystem.
Det nya sortimentet innehéller en rad avancerade fastspdnningsverktyg
for frasning, svarvning, borrning och gédngning, samt en mangd spann-
hylsor och tillbehér som &r utformade for att smidigt integreras med
ett brett spektrum av maskiner, fran traditionella uppstéllningar till
toppmoderna CNC-center.

I dagens dynamiska tekniklandskap dr Dormer Pramet medve-
ten om den vidxande efterfragan pa forbattrad produktivitet och
kostnadseffektivitet. Dormer Pramet ar Gvertygade om att opti-
mering av verktygets och arbetsstyckets fastspanningsprocess
dr avgorande for att uppna dessa mal. Korrekt fastspanning &dr
inte bara ett krav - det dr avgorande for att sdkerstélla exakta
dimensioner pa arbetsstycket, leverera hogkvalitativa ytor,
forlanga verktygens livslangd och minska stélltiderna, vilket

i slutdndan forbattrar maskinens totala effektivitet.
Varje bearbetningsuppgift har sina unika fastspanningsbe-
hov, och det &r hdr Dormer Pramets expertis verkligen glanser
tack vare sin omfattande erfarenhet och beredskap att erbjuda
omfattande och skrdddarsydda 16sningar anpassade till kunder-

nas specifika krav.

Mer information: www.dormerpramet.com
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Nya CoroMill® MS60
Ett verkligt mangsidigt
koncept f6r hérn- och planfrasning

Sandvik Coromant pre-
senterar det senaste till-
skottet i frasverktygsfa-
miljen: CoroMill® MS60.
Verktyget ar fraimst anpas-
sat for 90-gradig frasning
mot skuldra i stal och gjut-
jarn, men ar sa mangsidigt
att det kan anviandas dven
vid planfrasning och

i rampningsapplikationer.
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Elmia
'@ VERKTYGSMASKINER

Precision Tsugami b

N 5 5 Besdk oss pa ELMIA den 14-17 maj
Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav  och se bl.a. dessa i var monter B04:49

Lk

TMASF multifunktionsmaskin -
» Flexibel multifunktionsmaskin for hogsta precision B0206E-V langdsvarv

* 6-axlig svarv/frds med 60ATC Capto C4 « 20-mm maskin konstruerad for tuffa skar

+ 5-axlig simultanbearbetning i kompakt format - 8 styrda axlar (X1, Z1,Y1, X2,Z2,Y2,C1,C2)
« Skalor XYZ, touch-sensor, detaljtransportor etc. « Max varvtal huvud/sub 10.000/12.000 rpm
* Huvudspindel 8”, subspindel 6", stangkapacitet 65 mm « Upp till 27 verktygsplatser

* Oslagbart pris vs prestanda Abile CAM-system medféljer

nﬁ MASKIN AB A. FRANSSON

vyeov www.maskinfransson.se 08-554 309 30
Servicetekniker sokes - las mer pa var hemsida
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”CoroMill® MS60 ar en universell horn- och planfrasningslosning, framst
utvecklad for grovbearbetning till medelgrov finbearbetning i stal och gjut-
jarn, med tva geometrier for hantering av bada dessa applikationsomraden
liksom ISO M och ISO S”, séger Jocelyn Lanaro, Global Product Application
Specialist hos Sandvik Coromant. “Det hér ger mojlighet att hantera batcher
med blandade material, samt rostfritt stal och nickelbaserade legeringar, utan
att byta skar.”

I det robusta flerskdriga konceptet med positivt skédrforlopp ar skarkraf-
terna laga. Det ger vibrationsfri bearbetning, vilket kan 6versattas till hog
kostnadseffektivitet per egg. Med exakt 90 graders stéllvinkel &r CoroMill®
MS60 framst ett hornfrasningsverktyg — men det presterar utmérkt d&ven inom
manga andra omraden.

“Fran allménna frasoperationer till sidfrasning, sparfrasning, spiralinter-
polering och planfrasning — CoroMill® MS60 &r en extremt allround 16sning”,
sdger Jocelyn Lanaro. “Det dr vanligen forstavalet for de tidigare skedena av
universella frisoperationer, vid grovbearbetning och medelgrov finbearbet-
ning, och sedan 6verlats finbearbetningen till dedikerade 16sningar.”

En annan egenskap vird att notera &r de direktpressade skdren med sex
eggar: "De tillverkas med en mycket avancerad fleraxlig teknik som gor det
mojligt att tillverka skér som ger bade ett jamnt ingrepp och har kapacitet for
rampning, vilket ytterligare bidrar till produktens mangsidighet.”

CoroMill® MS60 finns i fyra olika diametrar i bade metrisk variant (50-100
mm) och tum variant (24 tum), och erbjuder ett kompakt men brett sortiment,
vilket underléttar bade val och anvandning.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

ISCAR NEOTURN ar en ny
multifunktionsfamil) bestaende av skar
och hallare f6r utvandig svarvning,
plansvarvning och profilsvarvning

NEOTURN-skidren har en unik spetsvinkel pa 70° vilken ger battre TE———
atkomlighet jamfort med konventionella 80°-skdret CNMG och en
starkare skirspets jamfort med 55°-skdaret DNMG.

NEOTURN XNMG-skdren kombinerar egenskaperna och férdelarna
med CNMG- och DNMG-skéren.

NEOTURN finns tillgénglig med de mest populdra spanformarna
for fin och medelfin svarvning sa som F3P och M3P fo6r stal och F3M
och M3M for rostfritt stal.

XNMG-skiren ger utmarkt spankontroll och mycket stabil verktygs-
livslangd i ett brett utbud av applikationer. Familjen majliggor dven
bearbetning av komplicerade detaljer ndra dubbdockan dér utrymmet
ar begréansat. Detta utan att behdva byta héllare vilket kan minska bade
stall- och produktionstid.

En stor fordel med NEOTURN ér att samma verktyg kan anvandas
for saval langdsvarvning som plansvarvning och profilsvarvning. Detta
innebar att NEOTURN XNMG kan ersdtta bade CNMG och DNMG
och pé sa vis minska lagerhallning av bade skar och hallare da det nu
rdcker med ett och samma skér for flera applikationer.

Mer information:
www.iscar.se
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FARDIGA INTERFACE TILL OVER 100 OLIKA MASKINFABRIKAT

3,4 OCH 5-AXLIGA FRASMASKINER

MULTITASK MASKINER

VERKTYGSAUTOMATION, GRADCELLER, MATCELLER
INTEGRATION AV AGV

FLERDUBBLA DIN PRODUKTIVITET

24/7 SPINDELTID

STABIL KVALITE Ladda automgtions_guidt_a
SNABBA LEDTIDER fastems.com/high-mix-guide

VI HIALPER ER OKA
PRODUKTIVITETEN | ERA PRESSAR

Vart program for dkad produktivitet i pressar fokuserar E
pa materialfliden, stélltider, processdvervakning samt ==Y
utbildningsprogram fir pressoperatorer.

Vidare har vi en val utbyggd serviceverksamhet med

malet att minimera oplanerade stopp.

Lis mer pa
olsons.se/maskiner/automatisering-av-pressar/

— _%,

Kontakta mig for mer information!

Patrik Olson

Maskiner, Tillbehor DIN SPECIALIST
Mobil: 070-681 30 15 ‘ ELMIA PA OCH OMKRING 0[50”5

E-post: patrik@olsons.se @Mét PRESSAR MASKINSERVICE AB
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Rotage - nu med smartare
och an mer
hdégautomatiserad fabrik

Rotage i Kvinum har genomfort ett omfattande Smart Factory projekt
som resulterat i en stor nybyggnation, omstrukturering och flera nya
maskininvesteringar under 2023. Nu star man redo for nasta steg.

TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON, TRUMPF MASKIN AB

Smart Factory projekt

Det &r resultatet av ett Smart Factory projekt gemensamt
med TRUMPF som till stor del ligger bakom den nya
utbyggnaden, omstruktureringen av maskinparken och
flertalet nya maskiner. Men det grundar sig dven saklart
i framtida tillvaxtmal. Framtidstanket kommer med
historien i bolaget. Pa nittiotalet tyckte en del att Rotage
tagit i valdigt mycket infor framtiden med att bygga hela
2500 kvadratmeter och hér star man nu idag med 17 000.

Komplett partner

Men sa tillhandahaller man ocksa mer eller mindre
allt inom platbearbetning — laserskédrning, stansning,
manuell samt robotiserad kantpressning, svetsning -
robotiserad och manuell, laserméarkning och flerope-
rationsbearbetning samt efterbearbetning. Foretaget ar
med andra ord en komplett partner som legotillverkare
av platdetaljer och stalkomponenter. Med en mycket
modern maskinpark, ett 72 meter langt lagersystem och
en ovanligt hog automatiseringsgrad skiljer man sig
rejalt fran manga andra. ”Vi har gjort en fantastisk resa
iar”, siger VD Mathias Larsson. “Varje dygn processar

vi 6ver fyrtio ton rdmaterial,” sdger Bo Hansson Vice
VD och Marknadsansvarig.

Forsta steget mot en smart fabrik
Resan mot en smartare fabrik borjar med en grundlig
oversyn av hela produktionen med fokus pa vad man
vill uppna i slutinden och hur man nar dit sa effektivt
som mojligt. Det dr den hér 6versynen TRUMPF’s Smart
Factory team tillhandahéller. Det handlar om att skapa
transparens 6ver vardekedjan och fa en djupare forstaelse
over vad som behovs pa verkstadsgolvet for att minska
kostnader, genomloppstider liksom arbetstid per order
och minimera icke-produktiva tider. Vidare identifie-
ras vilka utmaningar som finns i produktionskedjan
dér vanliga igenkdnnande ar 6kade materialkostnader,
hogre kundférvantningar, mindre serier eller brist pa
kvalificerade medarbetare. I samband med det gor man
en djupdykning i att analysera varje maskins utnyttjan-
degrad och hur produktionsekonomiskt flodet i fabriken
ar i allt fran inkommande order till fardiga detaljer ut.
Tillsammans med ett team konsulter frdin TRUMPF
gjordes denna fullsténdiga genomlysning under ett antal

langa pass i en veckas tid. Vi fick ut svart pa vitt hur bra
vi utnyttjade varje maskin, oberoende av varumérke”,
berdttar Mathias. “Utifrdn médngder av diagram och
analyser fick vi ocksa reda pa hur vi ska anvanda maski-
nerna pa basta sétt, samt rekommendationer hur vi ska
hantera materialflodet,” sager Bo.

Helhetsansvar och langsiktighet

Varfér TRUMPEF blev partner i projektet ar tack vare ett
langt samarbete som gar tillbaka drygt tjugo ar. "Den
forsta maskinen fran TRUMPF var en co2 laser pa 5 kW
2003,” berattar Mathias. Det stora startskottet for part-
nerskap drog i gang 2005 nér Rotage ville automatisera
materialhanteringen till och fran befintliga lasermaskiner
samt integrera kantpressning och stans. "TRUMPF kunde
haér ta ett helhetsansvar och hjélpa oss med rétt teknologi
och ett flode fran lager till pall,” sager Bo och darfor
satsade vi pa dem. ”Vi vill arbeta ldngsiktigt med vara
leverantorer, sdger Mathias, precis sa som vi vill géra
med véra kunder”. “Kvaliteten pa maskinerna lever upp
till vara krav och vi har idag ett vildigt gott samarbete,
sdger Bo, dar TRUMPF ar lyhorda, vi dr transparanta



med varandra och vill utvecklas gemensamt.” Nar man
ska automatisera en anldggning krdvs det dessutom
gedigna forberedelser och mycket mjuka vdrden som
ska hanteras. “Det spelar ingen roll om effektiviteten
ar superhdg i hdrdvaran om man inte har en optimal
hanteringslosning emellan maskinerna,” séger Mathias.

Ar 2005 var lagret ungefar halften sa stort som idag
och nésta steg blev en robotbockcell.

2007 dubblades lagret — det vill saga TRUMPF’s
stopanldggning blev till sina 72 meter och det tillkom
ytterligare TRUMPF lasrar och robotiserade kantpres-
sar. Ndsta expansionsfas tog fart 2010 dar ytterligare
stansmaskiner koptes in. “Var forsta fiberlaser kom in
2015,” berattar Mathias och fler har det blivit. Idag har
man 12 TRUMPF maskiner totalt.

Rotage utmaningar och lésningar

Renodlat tunnplatcenter

Den absolut storsta investeringen fér Rotage 2023 var
att byta ut ett flertal av de dldre TRUMPF maskiner-
na samt 6ka pa med ytterligare ny maskinkapacitet.
Forutom denna uppgradering var ett annat resultat
av Smart Factory projektet att skapa ett renodlat tunn-
platcenter i fabriken och en renodlad laseravdelning.
Laseravdelningen har utékats med en ny fiberlaser och
automation i form av lagerlosningen TruStore och auto-
matiseringskomponenten PartMaster. “Det var egentli-
gen nyckeln till hela tinket kring renodlade avdelningar,
beréttar Bo, vi ville effektivisera materialflodet fran laser-
skdrningen”. Sortering manuellt fran skédrbordet eller
pallar dr nu borta tack vare PartMastern dar operatéren
nu plockar direkt fran bandet.

I tunnplatcentrat har man samlat allt kring stansning,
kombinerad stans- och laserskdrning samt robotbock-
ning. En annan anledning att skapa denna mer renod-
lade avdelning var dven att satsa pa mindre sarbarhet
och mer kompentens och flexibilitet hos medarbetarna.
Maskinoperatorerna gér nu mer emot att arbeta som
Stopa / EMS operatorer pa samtliga teknologier istéllet
for en enskild.

Optimerat riktat flode

Smart Factory teamet sag egentligen en véldig potential
iden befintliga fabriksytan men pa Rotage kdnde man att
storre yta behovdes for att kunna satsa fullt ut pa flodet
sasom man 6nskade. ”Vi vill viaxa mer med ett optimalt
riktat flode igenom hela fabriken med ramaterial in i ena
anden och fardiga detaljer ut i andra,” sager Bo. Med
andra ord — ramaterial in — genom laseravdelningen
— genom vidareféradling i tunnplatcentrat — efterbe-
arbetning — utleverans. ”Vi dr oerhort néjda med att
vi tog hela det steget,” sdger Bo. Det medférde 8000
nya kvadratmeter for efterbearbetningen sasom svets,
montering, lager och utlastning.

Eliminera flaskhalsar i materialhanteringen

For Rotage identifierades dven nagra tydligare utma-
ningar genom projektet. Det fanns flaskhals i material-
hanteringen, férbattringspotential vissa maskiner emellan
samt en 6kad efterfragan av mindre serier. ” Vi insag att vi
flyttade runt mycket gods och den flaskhalsen fran laser-
skarningssidan 16ste vi genom den storre omflyttningen
och den nya laseravdelningen med PartMastern,” sdger
Bo. Vi har dven satsat pa ett AMR system (Autonomous
Mobile Robot) dér pallar transporteras i fabriken via robo-
tar. FOr att ytterligare effektivisera fabriksflodet har man
varit noga med en sdker arbetsmiljo kring truckhantering.
Tack vare tydliga gdngbanor och avgransade ytor for gods
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dringetivagen for en truckforare som dé kan arbeta mer
snabbt och effektivt.

Effektivare automatisering
Forbéttringspotentialen som identifierades handlade
om att satsa dn mer pa att effektivisera automatiserings-
kopplingen mellan maskinerna i Stopanldggningen till
ett &nnu smartare logistikcentrum. Har har man koordi-
nerat sa att det pa det mest optimala sdttet automatiskt
fran stansmaskinerna gar staplade detaljer till robot-
bockcellerna. “Det hidr har effektiviserat produktionen
ytterligare ett steg,” sdger Mathias.

Mindre seriestorlekar

Den ¢kade efterfragan av fler jobb med mindre serie-
storlekar och jamnare leveranser har man 16st d&ven har
med fraimst automatisering. “Det har behovet 6kar mer
och mer och férut lagerholl vi en del detaljer for att 16sa
detta,” berdttar Bo. Nu med mer automatisering, offline-
programmering och andra smarta funktioner i bockcel-
lerna har man blivit mer effektiva och kan snabbt stélla
om till nya serier.

Forts. sida 32 >>




32

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2024

>>

Automatiserade vaxlingar

Automatiserad verktygsvéxling och gripdonsvéaxling
i cellerna bidrar ocksa till snabba omstéllningar. Den
automatiserade verktygsvéxlaren ToolMastern riggar
kantpresscellen automatiskt infor varje ny programkor-
ning vilket 6kar produktiviteten rejalt.

Vinkelmatning

Da vinklar ar a och o i bockningsprocessen vill man
sjalvklart kunna lita pa att alla detaljer i produktserien
far identiska vinklar. Darfoér erbjuder TRUMPF tva olika
system for vinkelméatning med vinkelsensorer som kallas
ACB vilket star for Automatically Controlled Bending.
ACB systemet sédkerstéller att man far en exakt och pre-
cis vinkel frén den allra forsta detaljen och sparar bade
mycket tid och material.

TechZone Bend

”Att vi gick vidare och investerade i de nya robotbockcel-
lerna TruBend 5000 var mycket pd grund av programva-
ran TechZone Bend, som vi anser dr vildigt snabb och
flexibel, beréttar Bo. Programmet fungerar sa att baserat
pa ritningsfilen genereras ett bockprogram automatiskt,
visar en realistisk 3D visualisering med kollisionsoéver-
vakning, monteringsanvisningar och prioriteringsord-
ning av verktygen. “Utan detta skulle maskinerna anvan-
das extremt ineffektivt och det skulle kunna ta timmar
att programmera en cell manuellt,” sdger Bo.

Ett foretag dven historiskt alltid i framkant
Rotage ér till viss del ett pilotféretag inom hela Smart
Factory 16sningen da man var fost ut med detta i Sverige.
”Vi pratade tidigt om detta med TRUMPF sdger Mathias
och borjade se 6ver samtliga processer. Man var tidiga
med att satsa pa mjukvaran TruTops Boost som lansera-
des 2016. Rotageandan utstralas just malmedvetenheten
att alltid ligga i framkant och vaga tdnka nytt och langt
fram. Det har funnits med sedan grundaren Ingemar
Ronger startade féretaget som fick nuvarande namn
1982. Ingemar som var en fantastisk entreprenor kopte
da loss tillverkningsrattigheterna till en spannsmal-
skruv som blev en stor egen produkt. Under 1990-talet
var Ingemar en av de tidiga med laserskédrning och Bo
borjade sin karridr i verkstaden 1995. Under slutet av
1990 talet valde man att satsa helt pa legotillverkning
och sedan 1998 har man huserat i lokalerna i Kvanum.
Mathias arbetade i verkstaden ar 2000, valde sedan att
studera nagra ar och vande tillbaka 2005. “"Det &r och
har verkligen varit roligt att ga till jobbet varje dag,”
sdger han.

Konkurrenskraft bland annat med dotterbolag
Rotage har dven ett dotterbolag - Platmodul i Mj6lby, tva
kompletta anldggningar under gemensam ledning och
forsdljning. Med detta breddas erbjudandet ytterligare.
72 medarbetare arbetar i Mjolby och 97 pa Rotage.

De storre kunderna at Rotage finns inom ventilation,
transport och férsvar. “Men vi har en véldig bredd, séager
Bo med cirka 100 kunder vi levererar till pa arsbasis.”
Kunderna tenderar att stanna och etablera ett nédra part-
nerskap. “Det &r vart tank, sdger Bo, vi dr lyhérda och
duktiga problemlosare, och har inga problem att utmana
bade oss sjdlva och vara leverantorer rejalt ibland. Vi
kan tack vare hog automatisering vara konkurrenskraf-
tiga, siger Mathias. "Och nédr kunderna kommer till oss
och ser var verksamhet och utrustning forstar de precis
detta,” sdger Bo. Som bra komplement till tunnplatcen-

trat har man valt att satsa pa nagra fleroperationsma-
skiner for skdrande bearbetning.

Emil Goransson &r operatdr pA TRUMPF's fiberlaser-
maskiner sedan 2017. “Rotage ar en perfekt arbetsgivare,
ett foretag i framkant dar det hander mycket, siger han
och det &r véldigt roligt att arbeta hér.” Emil trivs riktigt
bra med att arbeta med laserteknik och berattar vidare
att han har fatt bra utbildning fran TRUMPF och att
support och service fungerar jattebra. Just vid service
ar smarta verktyg avgorande for enklare produktionso-
vervakning. ”Vi dr ju véldigt beroende av bra och enkel
kommunikation med TRUMPF i olika sammanhang med
12 maskiner pa plats,” sdger Bo. Det handlar framst om
support, maskinservice och reservdelsbestillningar. Har
har den digitala tjansten TRUMPEF s serviceapp blivit en
naturlig del av 16sningen fér Rotage. “Den anvénds flitigt
och ar ett fantastiskt hjalpmedel,” sdger Bo.

Nasta steg

Vad som ligger pa agendan
framat ar att jobba vidare
med de mjuka vardena
enligt Mathias och Bo.
”Smart Factory teamet
har sa klart flera 16sningar
at oss kring den fortsatta
digitala omvandlingen,”
sdger Mathias. ”"Det ar
dock viktigt att forstd att
Smart Factory &r sd mycket
mer an digitalisering — det
arbetet vi har gjort nu ar
kanske det viktigaste
och framférallt det man
maste gora forst, nu lig-
ger fokus pa mjuka véar-
den.” Hardvaran dr man
alltsa just nu véldigt nojd
med och tillsammans med
TRUMPF blir nésta natur-

liga steg att integrera det nya systemet efter Boost som
heter Oseon med Rotage ERP-system. Malsdttningen &r
hér att bland annat enkelt fa fram data kring vilka artiklar
som ska prioriteras och i vilka maskiner det finns ledig
kapacitet. “Det finns hur mycket som helst som kan gora
hér, sdger Mathias och det ser vi verkligen fram emot”.
"Ja, sen “rakade” vi ju kopa en stansmaskin till fran
TRUMPF ocksa pa BlechExpo méssan,” skrattar Bo, sa
den ska dessutom installeras under varen.”

I 6vrigt handlar det mest om att fortsitta arbetet med
att sdtta organisationen ordentligt och man planerar att
bygga nya kontor, ny matsal och nya omkladningsrum.
”Den dagen man kdnner att man ar fardig pa jobbet &r
det nog dags att géra nagot annat bade f6r mig och Bo,”

avslutar Mathias, i sann Rotageanda.
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Vandskarsfrasning med Walter

Frasning - skulptering med

den senaste tekniken

Pa sétt och vis var Michelangelo en méstare pa frasning.
Atminstone om man inte ser pa det alltfor kritiskt. Men
féorutom materialet har skulptering och frasning mycket
gemensamt. I badda teknikerna skalas sma bitar bort fran
ett fast utgangsmaterial for att skapa en ny form — en
estetisk eller en funktionell.

Medan Michelangelo snidade imponerande statyer
imassiv sten kan vi nu anvianda Walters vandskarsfrasar
for att skdra ut strukturella komponenter — som dorrkar-
mar inom flygindustrin — ur ett enda rdmaterial. Oavsett
om det géller flyg-, fordons-, maskinteknik-, form- och
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formtillverkning, energi eller medicinteknik — 6verallt
dér metall bearbetas &r frasning en nyckelteknik.

Hog matning per tand?

Maximal borttagningshastighet

Lat oss atervanda till vart tidigare exempel fran flygin-
dustrin — dérrkarmen. Har &r avverkningsgraden ofta
mycket hog —ibland 6ver 95 %. Nar du har att géra med
sa hoga avverkningshastigheter 4r Walter BLAXX frasar
det optimala valet. I de flesta verktyg i den har produkt-
serien dr vandskdren monterade i tangentiellt lage pa
frasverktygen. Pa grund av den hogre hardmetallvo-
lymen i skédrkraftsriktningen mojliggér denna position
en hogre matning per tand jamfort
med en radiell vandskéarsposition.
Detta gor att maskinens prestanda
kan utnyttjas fullt ut utan att aven-
tyra processiakerheten och kvaliteten
L péa resultaten.

For konstnarer

som behover flexibilitet

Om Michelangelo skulle ha snidat
i metall skulle Walter BLAXX pro-
duktsortiment férmodligen fortfa-

rande inte ha varit ratt verktyg. Vi ar dock 6vertygade om
att han skulle ha varit mycket n6jd med Walter M4000-
frassystemet . Det dr trots allt det universella systemet
for alla anvandare som vill ha sa manga alternativ som
mojligt vid frasning. M4000-serien klarar alla bearbet-
ningsuppgifter med en typ av vandskar: fran planfréasar
till hornfrésar, frasar med hog matning, spiralfrésar,
T-sparsfrasar och fasfrésar.

Optimala resultat under hig tidspress

Det tog Michelangelo tre ar att fardigstélla sin berémda
David-skulptur, men vara kunder har forstds inte sa
mycket tid pa sig. Kanske skulle han ha varit snabbare
med Walter Xtra-tec®XT-frassortimentet, eftersom det
ar helt optimerat for maximal processdakerhet i kombi-
nation med maximal prestanda. Det &dr dérfor det bésta
verktyget i automatiserad produktion med hog tidspress.
Mojligheterna med hogkvalitativa frasverktyg fran
Walter &dr ndstan oandliga och nar de anvands med
lampliga vandskarsbeldggningar med lang verktygslivs-
langd ger de topprestanda. Som tur &r finns vandskaren
i Walter Tiger-tec® Gold-serien tillgdngliga for alla frasar
som listas har.

Michelangelo skulle ha blivit fortjust, eller hur?
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Léng erfarenhet av rérlaserskérning med moderna maskiner.

BJADES Mekaniska

— niar chansen kommer tar man den!

Utanfor Vetlanda, narmare bestimt i Ekenassjon hittar vi Bjades
Mekaniska som har anor sedan 1937. Bjades startades som en
beslag- och metallfabrik och ser sig idag som en helhetsleve-
rantor med inriktning pa avancerad bearbetning av plat och ror.

TEXT & BILD: ALEXANDER STROM

Aret ar 2019 och till riga pa allt dagen innan semestern,
ndr davarande dgarna samlar delar av ledningsgrup-
pen och enskilt fradgar var och en om det finns intresse
av att kopa bolaget. Beskedet behdver inte komma pa
stdende fot utan man far tanka pé saken 6ver semestern.
Semestern? dé ska man ju koppla av frén jobb och tanka
pa annat - tack fér den. Efter semestern aterkommer man
med besked. Av de tre som fétt fragan nappar Kristoffer
Backler, som nu dr VD och Pelle Tholas som skoter eko-
nomi, pa erbjudandet. De hade bada varit i bolaget en
langre tid och kédnde att det var en chans man maste ta.
Sagt och gjort, i oktober 2019 blir affdren klar, man kavlar
upp drmarna for att kora, da startar det en pandemi.

— Det var ju bra tajming, var det forsta jag tdankte,
sager Kristoffer.

Men trots att det blev lite oroligt s& hade man dnda

tankt att det kanske kan bli en tuff bérjan dven utan
pandemi. Nu har man fatt den hiar mojligheten och ska
se till att det blir bra, pandemi eller ej.

Varen 2020 var det ganska lugnt pa orderfronten men
sakta och sékert borjade det hdnda saker. En av Bjades
kundsegment var butiksinredningar och helt plotsligt
blev avstand till varandra och avskdrmningar ett maste
i butikerna. Nu efterfragades avskdrmningsutrustning
for kassor, stativ till handsprit och mycket annat s& det
skapade ett stort behov av helt nya produkter. Aven
inom sjukvarden ¢kade behovet och det skulle fram
utrustning for att klara det 6kade antalet intagna for
vard i form av nya sdngar. Inget ont som inte har nagot
gott med sig brukar man ju siga. Dérefter gick det av
bara farten och sedan semestern 2020 fram till 2023

har det varit en god orderingang trots nya utmaningar.

Nér pandemin lagt sig startade ett krig, rdntan gick
upp, inflationen satte fart och den svenska kronan tap-
padeivirde.

— Vi har ju som sagt dgt bolaget sedan 2019 och det
ska bli intressant att se hur det &r att driva foretag i en
lugnare och mer normal marknad, séger Pelle.

— I borjan var det lite oroligt men nu har man vant
sig och ser att saker har en férmaga att 16sa sig. Man far
jobba hérdare och tro pa det man gor, lagger Kristoffer
till.

Efter att Kristoffer och Pelle tog 6ver bolaget har
utvecklingen varit god och bdde omsittning och resultat
har haft en stabil 6kning. Orsaken till detta &r bland annat
ett antal nya kunder och att man 6kat omséttningen med
bibehéllen personalstyrka. Man dr ju som ny egenfore-
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Lasermaskinerna dr huvudmaskinerna i produktionen.

tagare valdigt kostnadsmedveten. Dessutom har man  och ytbehandling och fran planlasermaskinerna till kant- i Sverige, ja kanske i Norden. Det finns flera svetsstatio-
ett dmsesidigt férhallande i form av kund —leverantér ~ pressning. Den storsta och mest flexibla kantpressen dr  ner och god kapacitet men som med manga verkstads-
till flera av sina affarskontakter som ocksa bidrar tillbra  en 150 tons kantpress pa 3 meters bocklangd med helt

relationer. Att som dgare sitta mitt i verksamheten ochi  automatisk verktygsvéxling och dr den forsta av sitt slag Forts. sida 38 >>
princip alltid finns pa plats ar ocksa
viktigt och en bidragande anledning
till den fina utvecklingen.

Bjddes affarsidé bygger pa helhet
och att s& mycket som mojligt skall
vara tillverkat inom den egna verk-
samheten. Viktiga ledord &r kvalitet
och flexibilitet.

Inom produktionen erbjuder
man allt fran laserskédrning i bade
plat och ror, kapning, kantpress-
ning, rérbockning, svetsning, ytbe-

handling och montering. Fran ax till
limpa helt enkelt. Hjértat i produk-
tionen dr lasermaskinerna dar man

har tva planlasermaskiner for plat-

amnen och tva rorlasermaskiner for

runda och fyrkantrér. Maskinerna
klarar plat och ror i olika material
med tjocklekar upp till 25 mm.
Detaljerna som skérs fortsatter fran

rorlasermaskinerna till rérbockning

Haér ska den nya laseranldgg-
ningen sté nér den anlénder.
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processer finns maskiner men det dr det svart att hitta
operatorer. Bjades har dock lyckats bra nér det géller just
svetsning. Via redan anstdllda svetsare har man genom
deras natverk kunnat knyta till sig fler svetsare och
dessutom med hog kompetens. Detaljerna fasas ocksa
innan sammanfogning eller snyggas till innan ytbehand-
ling. En del produkter ska &ven monteras och som den
helhetsleverantér man dr ombesorjer man dven detta.

Marknadsforingen sker helt enligt mun till mun dér
man via etablerade kontakter far forfragningar fran nya
foretag och man har hittills inte haft ndgon egen aktiv
séljverksamhet. Bjddes storsta kundkategori ar butiksin-
redningar. Dar har man alltid varit duktiga och byggt sin
framgéng pa snabba leveranser och en attraktiv prisbild.
Aven forsvaret har blivit en stérre kund pa senare tid
men ingen kund é&r for liten eller stor for Bjades, man
har organisationen och kapaciteten att klara av bade
liten och stor som det flexibla féretag man ar.

— Var kdrnverksamhet &r ju skdrning och de flesta
jobben startar med den processen, men en balanse-
rad sysselsdttning i hela verksamheten dr 6énskvért. Ju
mer kompletta jobb vi kan fa desto béttre &r det, sager
Kristoffer

— Det faktum att vi bade har plat- och rérskirning
ar ocksa en fordel. Det medfor att vi kan ta affdrer dar
produkterna bestar av bada delar och klara allt inom
husets véggar, tilligger Pelle.

Det kundsegment som man vill véxa ytterligare inom
ar butiksinredning. Dér 4r man etablerad och har lang

Duktiga svetsare &r svéra att hitta men hér &r en .

erfarenhet och ett gott renommé. I 6vrigt ser man den
spridning av kunder som man har som enbart positiv.
Tittar man framat finns det ingen ambition att vixa
i storre skala utan man vill behalla den mindre och
effektivare organisationen med snabba beslutsvigar
och bibehallen I6nsamhet.

- Vi har ju nyligen tagit 6ver foretaget och skyndar
langsamt men maskiner utvecklas och det kommer nya
tekniker. Darfor har vi borjat titta pa en investering
i lasermaskin och kantpress, beréttar Kristoffer.

— Nya maskiner &r effektivare och har ldgre driftkost-
nader och att investera i ny teknik har alltid inneburit en
6kad konkurrenskraft. Dessutom behover vi avlasta de
befintliga lasermaskinerna som dr ganska fullbelagda,
tillagger Pelle.

Framtiden har man knappt hunnit fundera pa efter
de forsta fyra dren som man beskriver som en berg och
dalbana.

— Vi dr glada att det gatt sa bra efter 6vertagandet och
har tagit utmaningarna efter hand som dom dykt upp,
sager Pelle. Ar 2024 tror man blir ungefar som 2023 om
inget of6rutsett intraffar igen. Det kdinns som om rantor
och inflation kommer att stabiliseras och att vi kanske
ser en sankning av dessa och en lite ljusare ekonomi
i horisonten. Men precis som nér bolaget férvarvades
vet man valdigt lite om vad som vantar bakom hornet.

— Det ér bara att halla i hatten och styra skutan efter
bésta forméaga menar bade Pelle och Kristoffer. Vi ar
hungriga och vi vill framét, sager Pelle, och det har ju
gatt bra hittills. l

i g—
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.—.\__‘IDOI Changer 15,

Toppmodern kantpress med automatisk verktygsvéaxling.
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Digitala verktygs-
16sningar for en
modern produktion

Vi ar och hélsar pa hos VOLVO CE i Arvika och &mnet
for dagen handlar i stort om verktygshantering fran
ritning till fardig komponent med en central databas.
Men vi skall &ven redovisa fler 16sningar for effektiva
och sékra produktionsprocesser.

Bjorn Persson som dr VCEs globala bearbetnings-
specialist ser stora férdelar med den alltmer utbredda
digitaliseringen. Idag erbjuds en rad intelligenta funk-
tioner fran ledande verktygs- och maskintillverkare f6r
okad produktivitet och férenkla anvandning.

Industrin kopplar samman produktion/tillverk-

Overféring av verktygsdata.

ning med digital teknik som ger maskinoperatorer och
produktionstekniker hjalp och stdd i en allt snabbare
och dynamisk tillverkningsprocess, fran maskinval,
verktygsval, CAM-programmering och simulering till
produktionsstart och slutligen helt fardig detalj samt
kvalitetskontrollerad i en sammanhangande process.

— Vi ser digitala verktyg och de data som de genererar
som nyckelparametrar vilka kan ge en niva av intuition
och insikt som traditionell bearbetning saknar. Detta
ar sarskilt viktigt i dagens alltmer konkurrensutsatta

Josef Axelsson och Ulf Nérvall ZOLLER Sweden AB visar upp Sveriges mest
sdlda férinstéllningsmaskin — ZOLLER Venturion 450 tillsammans med Andreas
Christiansson VOLVO CE. Den hdr maskinen har mdjlighet att kombineras med

ménga olika tillbehdr och gar att méta och férinstélla alla tédnkbara verktyg.

marknader dar exakthet och effektivitet 4r avgorande i
manga steg, sdger Bjorn Persson.

Andreas Christiansson arbetar med teknik- och
utveckling och &r en av alla engagerade produktions-
tekniker som jag méter varje manad ute i svensk industri.

— Vi har ett stort och inspirerande samarbete med
ZOLLER nér det handlar om att effektivisera vara pro-
cesser och vart mal ar att helt digitalisera var verktygs-
hantering. Eliminera det tidskravande sokandet efter
verktyg. Med den grafiska lagerplatshanteringen kan
vi hitta vara verktyg och se vid varje maskin om och i
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vilken méngd utrustning finns tillgdnglig. Om dessa inte finns pa
lagret kan vara maskinoperatdrer se om de anvands i en maskin,
sdger Andreas.

Genom att utnyttja den senaste teknologin far man en kostnadsef-
fektiv tillverkning dér datoriserade verktygshanteringssystem ger
ratt verktyg vid rétt tillfalle till ratt kostnad. Inget svinn och ingen
onodig tidsdtgang, ingen irritation eller letande efter rétt verktyg
vilket ger alla en battre arbetsmiljo.

— Och ur en sékerhetsaspekt sa d&r ZOLLER till god hjdlp med
sina produkter och expertis da vi tillverkar stora detaljer med ett
hogt foradlingsvérde. Det betyder att véra operatdrer och tekniker
har full kontroll pa att verktygen har rétt funktion och réatt kvalitet
till ratt applikation i vara verktygsmagasin. Och den storsta sdker-
hetsaspekten ar att operatdren inte langre behover rora sig inne
i maskinen vi inmétning (métskar) och kontroll av verktygen. Det
har tidigare funnits en risk for att ramla, halka och skada sig da
maskinmiljon bade ar blot av skdrvatska och spénor finns 6verallt,
sdger Bjorn Persson.

—Moderna CNC-verktygsmaskiner kraver exakta verktygsgeome-
tridata for att kunna tillverka komponenter exakt. Dessa verktygs-
data bestdms av forinstdllningsutrustningen — utanfor maskinen.
Detta sparar mycket installningstid, eftersom operatéren omedelbart
laser in verktygsdata fran forinstallningsutrustningen nér hen satter
i verktyget. Datadverforingen sker elektroniskt och ar darfor helt
felfri. Stavfel och transkriptionsfel ar uteslutna. Genom att faststélla
verktygsdata utanfér maskinen minskar man installningstiden till ett
minimum och stélltiden elimineras helt. Detta 6kar produktiviteten
och forbattrar vara mojligheter att na véra produktionsmal beaktande
ett antal procent, genom verkstadens forbatt-
ringsarbete som pagar varje ar.

— Pappersarbetet férsvinner och visar
vdgen in i digitaliseringens olika parame-
trar som handlar om att dagligen forbe-
reda produktionen, bygga verktygen i sys-
temen med standardiserade metoder och
erhalla sparbarhet. Med standardiseringen
innebar det att alla operatorer oavsett
kompetens och erfarenhet ges mojlighet
att prestera pa ett optimalt satt.

Forts. sida 44 >>
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ZOLLER — TMS — granslos over-
vakning av tillverkningsdata

- Med hjélp av digitaliseringsteknik och ZOLLER
TMS (Tool Management Solutions) kan tillverknings-
industrin korta sina ledtider fran programmering till
fardig produkt.

- Med ZOLLERs mjukvara TMS skapas virtuella
verktyg, alternativt laddas verktygen ner fran samlings-
katalogen - biblioteket ToolsUnited dér de allra flesta
verktygsleverantorer dr representerade.

- De sparas i en gemensam verktygsdatabas dér de vir-
tuella verktygen kan delas med CAM-programmet och
de verktyg som viljs vid CAM-beredningen genererar
en verktygslista som ocksa kan anvandas i ZOLLER-
maskinen.

- Det hér gor att Andreas och hans kollegor pa CE
i Arvika omedelbart efter att verktygslistan ar ska-
pad, kan montera ihop verktygen utifrdn en plocklista
med enskilda komponenter och sen forinstilla dessa
ZOLLER maskinen.

- ZOLLER har ocksd méjlighet att koppla sitt
TMS till CNC-maskinernas verktygsmagasin, sa
att systemet ser vilka verktyg som redan finns
i verktygsmagasinet och som inte behéver forbere-

das. Forinstédllningen kan sen ske automatiskt da
varje virtuellt verktyg har ett tillhérande program
i ZOLLER-maskinen for hur det ska maétas in.

- Har man ett bra system for sina verktyg sd kan man
reducera en hel del av ledtiden mellan CAM-beredning
och produktionsstart. Andra delar som ocksa kan spa-
ras tillsammans med verktygslistorna for respektive
produkt som ska produceras &r fixturdelar, matverktyg,
NC-program, Dokument och andra tillbehor.

— Med hjélp av digitaliseringen blir framtiden enk-
lare, snabbare och mer effektiv, forklarar Josef Axelsson
ZOLLER North Europe.

— Vi sag stora fordelar med att implementera TMS
och forinstédllningsmaskiner for att fa ordning och reda
i verktygshanteringen. Vi insag att avsaknaden av ett
automatiskt system for verktygshantering och produk-
tionsplanering innebar forlorad produktivitet och ett
ineffektivitet arbetssitt. Darfor ville vi snabbt fa ord-
ning och reda med ett forbéattrat system och arbetssatt
kring verktygsinméatning for att kunna optimera enskilda
verktygsbyten, verktygsbyten vid omriggar med stall till
nya artiklar, siger Andreas Christiansson.

Josef Axelsson ger fordelarna med TMS;

e TMS haller exempelvis kontroll pa vilka detaljer som
varje verktyg anvénds till, var i fabriken verktyget befin-
ner sig, slitage och serviceintervall hos olika verktyg
m.m. TMS anvander en gemensam databas for all verk-
tygsdata som effektivt delas mellan TMS/CAM-program,
forinstallningsmaskin/-er, bearbetningsmaskiner och
affarssystem.

e Fler fordelar och de & manga. Optimerade processer
och effektivare arbetsflode. Farre driftstopp for bearbet-
ningsmaskinerna. Kortare stélltider, farre kassationer och
allméant storre kontroll. TMS forenklar inkép /pafyllning
av verktyg. Okat utnyttjandet av verktyg. Fristdende
fran verktygsleverantorer men med stod for alla typer
av verktyg fran alla leverantdrer.

e ZOLLERs mission &r att hjdlpa sina kunder att jobba
effektivt och snabbare. Da blir foretaget/produktionen
konkurrenskraftig for sin bransch, sager avslutningsvis
Josef Axelsson ZOLLER Sweden AB. B

Andreas Christiansson visar verktygsbiblioteket. Allt som hénder i TMS systemet sker i realtid. Ett stort arbete pagéar varje dag da nya
verktygsparametrar behéver redovisas i systemet.

— Uppdateringar pagar varje timma, varje dag. Vi har 12 bearbetningsmaskiner under luppen, vilket betyder att det &r en standig pro-
cess att alla verktyg finns digitalt i systemet. Vara bearbetningsmetoder optimeras sténdigt och forfinas kontinuerligt. Alla férbéttringar

dokumenteras sé att alla maskinoperatérer far dagsfarsk information, sédger produktionstekniker Andreas Christiansson.
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ZEISS presenterar

Quality Innovation Days

Arets digitala evenemang inom méatteknik
och mjukvara arrangerades H—I19 april 2024

i Innovation Days.
% Det blir en unik méj-
lighet for alla som
ar intresserade av
matteknik att fa nya
insikter och utbyta
idéer och erfaren-
heter med experter
fran hela vérlden.

Under evenemang-
et kommer ZEISS
att presentera mat-
tekniklésningar,
produktinnova-
tion och utveckling
i olika samman-

hang. Lanseringen
I ar lanserar ZEISS nya Quality Innovation Format  av Quality Innovation Format innebar ocksa att ZEISS
med fyra dagars digitala méten under namnet Quality ~ hddanefter kommer att delta i den internationella méss-

san CONTROL vartannat ar. Det betyder att ZEISS inte
deltar i CONTROL 2024.

Digitala evenemang med
globala branschexperter
Under arets ZEISS Quality Innovation Days kan kvali-
tets- och méttekniker fran hela varlden delta i bransch-
specifika evenemang varje dag under en intensiv vecka.
Deltagarna kommer att fa en inblick i en rad olika &mnen.
Under spannande keynotesessioner kommer kdnda
branschexperter att fokusera pé framtiden for matteknik
och mjukvara inom kvalitetssikring. Deltagarna kan
ocksa vélja bland ett stort urval av breakout-sessioner
déar de kan 6ka sin kunskap och ldra sig av andra anvén-
dare. Eftersom det kommer att vara ett interaktivt format
kan deltagarna stélla fragor direkt till branschfolk och
experter fran ZEISS.

Mer information:

WWWw.zeiss.se

En ny lésning for att

mata tjocklek pa batterifolie:
Vakuumchuck fér Litematic VI-50

Skapat av de specialister som utvecklar Mitutoyos fixturer, géor  fordon i 6vergangen bort fran forbranningsmotorer. Darmed forbatt-
detta tilldggskit for Litematic det mojligt att snabbt och effektivt  ras kvaliteten pd de material som ir sjdlva kiarnan i ny batteriteknik.

testa kidnsliga prov. Genom att automatiskt fixera dessa ultratunna
material pa plats garanteras operatorerna exakta resultat varje gang.  Mer information: www.mitutoyo.se

Mitutoyos Litematic VL-50 ar vélbekant inom matteknikens véarld -
———— Qu 1 ~

for dess extremt ldga matkraft. Den &r perfekt for mjuka och kénsliga
arbetsstycken, och anvédnds redan flitigt for tjockleksmatning av bat-
terifolie med och utan beldggning. Med denna nya l6sning som tilldgg
kan métningar utforas i mycket snabbare takt tack vare enkelheten
i provplaceringen.

Med en extra lasersensor fixeras det som placeras pé ytan automa-
tiskt genom att aktivera vakuummekanismen nidr méatarens spindel
passerar en viss punkt. Detta sdkerstéller i sin tur en plan maétyta
utan glapp eller luftbubblor emellan. Tack vare denna funktion kan
operatorerna dra full nytta av de ldga matkrafterna pa 1N, 0,15N dnda
ner till 0,01N som VL-50-serien erbjuder.

En extra fordel med att lata vakuumféstet aktiveras automatiskt ar
att det kan kombineras med Litematic-seriens motorstyrda spindel.
I en smart fabrik, dar métutrustningarna styrs av ett slutet system,
kan detta forbdttra médtningarnas kvalitet utan behov av manuell
justering av arbetsstycken.

Sammanfattningsvis levererar detta nya kit fran Mitutoyo en 16sning
som dr sdrskilt anvandbar inom den véxande industrin for eldrivna

-
-
-
'
F
’
.
F
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FOrestall dig ett system
som I0ser alla dina mat-
uppgifter. En enhet som
mater dimension, position,
form och ytjamnhet i hog
upplosning, sparbarhet och
hog repeterbarhet, med
en optisk sensor.

Mer information.
www.mytolerans.se

MYTOLERANS AB ¢ BOX 588 « DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA  08-584 301 40 e INFO@MYTOLERANS.SE

I_I | apply innovation™
Overlagsen 3D-prestanda
med RENGAGE ™-teknologi

RENGAGE™-prober fér verktygsmaskiner ar en tillférlitlig och noggrann 16sning for detaljinstéllning, matning
och kontroll av maskinens prestanda.

RENGAGE-prober ar utmarkta att anvénda for méatning av komplexa former och konturer, och ar idealiska for de komplicerade
inspektionsuppgifter som krévs i dagens applikationer.

www.renishaw.se/rengage fl O ¥y 0

Renishaw AB, Biskop Henriks vag 2, SE-176 76 Jarfalla, Sverige +46 8 584 908 80 sweden@renishaw.com
© 2023 Renishaw plc. All rights reserved.
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Ti11f6rlitlis automatisering

BLUM presenterar ny FormControl
for automationen i bearbetnings

BILDER: BLUM-NOVOTEST

FORM

Control

. messPUNKTE W MERKMALE

eller Maschinenpoal DMG HSC20 TCS2LF LSO D3

Agynchroner Approsch X -0.0000

EBlo @

#* Normale Bewegung 20,0000

Messtahrt 0.0000
7* Normale Bewegung -0.0000
* Mormale Bewegung -0.0000
7 Normmale Bewegung 230000 'V 0,0000
* Mormale Bawegung 23.0000 ¥ 0.0000
¥ Messiahrt 13.0000 ' 0,0000
7* Mormale Bewegung 23,0000 v 0.0000
* Mormale Bewegung 38.23%6 ' 645000
A Messfahn B4.5000
.

64,5000
66,7396
75,4309
57396
64,5000
64,5000
64,5000

632378

Mormale Bawegung

Mormale Bewegung

Messfahrt

Mormale Bewegung

Maormale Bawegung

Messfahn

b e &

Marmale Bewegung

Mormale Bewegung

Mezstahn

Marmale Bawegung

Mormale Bewegung
A Messfaht

* Mormale Bewegung
Mormale Bewegung
¥ Messfahnt

Marmale Bewegung
Mormale Bawegung
Skapandet av métprogram i
FormControl X & mycket enkelt och

[NEE effektivt tack vare hjélpfunktionerna.
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FRANKEN

X matmjukvara
processer

Meétresultaten kan enkelt visas i webbldsaren pa vilken mobil enhet som helst.

Elmia Verktygsmaskiner
Traffa oss i Monter B04:65!

Blum-Novotest, ledande leverantdr av innovativ och hogkvalitativ mét- och test- AI I a v é ra S e n a st e p ro d u kt ny h et e r

teknik, presenterade FormControl X for palitlig processautomation. “Grunden fér
intelligenta automationslésningar dr processdata som utvirderas live eller mycket pé ett och samma stél Ie !
snabbt och fungerar som en styrvariabel f6r processoptimering. Automatiseringen
anvander matresultatet och kompenserar for att sakerstélla att processen alltid hal-

Antligen &r det dags igen och vi kommer att finnas pa

ler sig inom de fordefinierade granserna”, forklarar Wolfgang Reiser, Technology

Division Manager pa Blum-Novotest. "Med den nya mjukvaran FormControl X plats I JonKOng med stora delar av teamet fran var
presenterar Blum-Novotest en 16sning for bearbetningscentra som kan anvén- Sa|J samt teknikanelning under hela massan. Detta
das for att fa mycket mer kunskap genom att kontinuerligt méta arbetsstycken innebar att du kommer fa full Support och service

ibearbetningsprocessen”. Medan den tidigare FormControl-versionen (utan ”X")

baserades pa ett scenario dar en maskinoperator arbetar vid en maskin med den inom alla Varla prOdUth rupper. Vi kommer g|VetV|S att
bérbara datorn och bearbetar mitningarna samtidigt, gar trenden idag ut pé att servera tIIItugg samt kalla och varma drkaer.

automatisera sddana processer.

Genuin automatisering av arbetsstyckesmatning 6ppnar ocksa for helt nya EI m i a
anvandningsomraden. Darfor var malet med FormControl X att méjliggora verklig
matautomation pa basis av en modern klient-server-arkitektur — det innebér att O VERKTYGSMAS KI N ER
VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

ga bort fran ren loggning till processintegration och automatisering med hjalp
av mitdata som samlas in av mjukvaran. Pa sa sitt kan arbetsstycken maétas
direkt efter varje bearbetning och resultaten fungerar som korrigeringsvérde ?-Er
och underlag fér optimering for ndsta komponent. For att gora det definierar
anvandaren toleranser nér projektet skapas, som programvaran anvander for att =~

gora motsvarande korrigeringar. Detta gor det méjligt att kompensera for bland
annat verktygsslitage. FormControl X fungerar i linje med trenden att exempelvis webb: emuge-frunken_se Instqgrqm @emugefrane n_scqndinqviq
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borrhal blir mindre och mindre i takt med att motsvarande verktyg slits,
och kan motverka denna process. Detta vidgar fokus for mjukvaran: Medan
FormControl fokuserade pa dyrare delar i individuell produktion, riktar
FormControl X sig ocksa till sma, medelstora och stora serier. Utvdrderade
data och resultat ar tillgéngliga i ett webbgranssnitt med hjalp av olika
slutenheter. Servern kommunicerar med de maskiner som métningar gors
i, sa att operatoren kan kora matningar i manga olika maskiner och fa dem
utvarderade automatiskt. Komplexa matrutiner sasom uppriktningsfunk-
tionen kan anvéndas for att anpassa bearbetningsprogrammets referens-
punkter till positionen samt formen pa arbetsstycket for att sakerstalla att
bearbetningen gar optimalt.

En annan innovation i FormControl X dr hanteringen av matenheter
och maskiner. Eftersom den nu ar centralt placerad pa servern ar data
tillgéanglig for alla maskiner. Definitionen av médtningen ar ocksa mycket
enkel och intuitiv tack vare en kontextguide. FormControl X gor det nu
ocksa mojligt att skapa och utvéardera dataserier 6ver tid. Det som med
FormControl slutade i ett protokoll fér en enda bearbetningsoperation
kan nu anvandas for att utvardera hela bearbetningsserien. Detta erbjuder
operatoren helt nya mojligheter att skaffa sig kdnnedom. De protokoll
som blir resultatet av matningarna kan ocksé anpassas mycket enkelt och
omfattande, toleransgranser kan visas som ett vérde eller bild (r6d/grén
fargning). FormControl X &r ytterligare ett steg pa vagen mot att integrera
matresultat fran verktygsmaskiner i foretagets processer och gora dem
anvandbara for Industry 4.0-applikationer. “Med en néatverksansluten
klient-server-arkitektur, ateranvandbarhet av méatningar och interaktion
med maskinen, erbjuder den nya versionen av mjukvaruldsningen méanga
nya alternativ for att halla processer transparenta och optimera dem pa
en kontinuerlig basis”, séger Wolfgang
Reiser sammanfattningsvis. “Men den
kanske viktigaste aspekten for ménga
anvandare dr att med FormControl X
kan bearbetningsprocessen automati-
seras snabbt och tillforlitligt, vilket ater-
speglas 1:1 i produktivitet och i kvali-
teten pa det tillverkade arbetsstycket”.

Mer information:

www.blum-novotest.com

Med den nya métprogramvaran
FormControl X fran BLUM kan métproces-
ser automatiseras snabbt och tillférlitligt,
vilket aterspeglas 1:1 i produktiviteten och
kvaliteten pa de tillverkade detaljerna.

Meétprocesser i bdde enstycks och serieproduktion kan automatiseras med FormControl X fran BLUM.
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ATOS ScanBox: Automatiserad 3D-scanning for kvalitetskontroll
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En introduktion till
TEMPUS™-teknik for
additiv tillverkning

I en laserpulverbaddsfusionsprocess (LPBF) metalladditiv till-
verkningsprocess, har pulveréverdragningstiden historiskt haft
en negativ inverkan pa bygghastigheten, eftersom lasern slutar
avfyras medan 6vermalaren ror sig. Har forklarar Matt Parkes, AM
Strategic Development Manager pa globalt ingenjorsteknikforetag,
Renishaw , férdelarna med TEMPUS™-teknologin . Denna nya
innovation minskar kostnaden for 6vermalning under byggtiden
och kan forbattra produktiviteten for additiv tillverkning (AM)
for Renishaws RenAM 500-serie av AM-system i metall.
Traditionellt i LPBF kommer lasern att sluta avfyras medan
recoatern lagger till ett nytt lager av material; de tva processerna
styrs separat pa grund av tekniska begransningar. Att médla om
byggplattan tar vanligtvis under tio sekunder per lager, men med
byggen som ofta bestdr av tusentals lager kan dessa sma forse-
ningar lagga till upp till tiotals timmar 6ver en hel konstruktion.

Minska byggtider
Att sinka kostnaden per del &r en prioritet for manga tillverkare
och avgorande for en stérre anvandning av AM. Att 6ka pro-

AM-operatér som anvénder RenAM 500 Ultra

duktiviteten hos befintliga AM-system &r nyckeln for att uppna
detta eftersom merparten av delkostnaden beror pa byggtiden
pa maskinen.

Istéllet for att 6ka maskinstorleken och ldgga till fler lasrar —
vilket har stora kompromisser i termer av 6kad systemkostnad,
fabriksutrymme och material — fokuserade Renishaw pé hur vi
kunde 6ka effektiviteten genom att utnyttja 6vermalningstiden.

Naér vi designar och tillverkar vara egna konstruktions- och
styrsystem internt insag vi att vi kunde koppla ihop vara 6ver-
malare och laserstyrsystem.

Detta skulle tillata lasrarna att avfyra medan recoatern
ror sig utan risk att traffa den. Detta koncept ledde till att vi
utvecklade TEMPUS-teknologin, en mjukvarudriven teknik
som synkroniserar laser-, recoater- och hisssystemen, med hjélp
av tidsdata for att optimera processproduktiviteten. Som ett
resultat far vdra AM-systemanvéandare avancerad kontroll 6ver
laserpositionering och timing, vilket gor det majligt for lasern
att borja avfyra sa snart recoatern lagger till ett nytt lager av
pulver till malomradet.

Forts. sida 54 >>




Automatisera Mera

Z0LLER har interface till alla ledande aktorer

XX  Cad/Cam interface X CNCinterface

Lagerskap interface X Slipmaskin interface

ot ERP interface o Robot interface

ot Fastems interface o ToolsUnited
Har hdmtas enkelt verktyg fran
. Z0LLER TMS till Cam
Om du har ett behov utover alla vara standard-interface

sa utvecklar vi det du behdver

__ BINAING]

ZOLLER tool management system TMS SEoRNOING) B

Binder samman alla maskiner och . :
system med en databas - i ll If""

=7

EPARTE JENI

Vi ses pa Elmia 14-17 Maj i monter B 10:14
4 Information till vira kunder

Sedan 1 Mars i ar har ZOLLER tagit over argenturen i egen regi.
" Vélkommen till vart showroom i Eskilstuna pa Kungsgatan 98.

ZOLLER Sweden AB
Kungsgatan 98
632 21 Eskilstuna

expect great measures VxL. 0152423 58




54

TEMA MATTEKNIK

& KONTROLL

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2024

>>

Genom att optimera laseraktiviteten majliggér TEMPUS-tekniken
betydande produktivitetsvinster som dramatiskt forbattrar syste-
mets kostnadseffektivitet. Detta tar ndstan helt bort laseravbrott
som orsakas av att ett nytt pulverlager sprids, vilket sparar upp till
nio sekunder varje lager. For tillverkare i seriell AM-produktion ger
TEMPUS-teknologin hogsta méjliga produktivitetsnivaer i skala.

Den proportionella tidsbesparingen beror pa detaljens geometri
och antalet lasrar, men i vissa fall kan anvandare minska byggtiden
med upp till 50 %. Om byggnader som tidigare tog flera skift nu
kan byggas i ett, kan tillverkare férdubbla sin produktion med
samma antal maskiner.

lasern och recoatern, antingen med véra forinstillda parametrar
eller genom att justera instillningarna sjélva.

Denna produktivitetsuppgradering kommer att gynna befint-
liga AM-applikationer och potentiellt andra applikationer dar
AM tidigare rabatterades pa grund av upplevda hogre produk-
tionskostnader. Med TEMPUS-teknik kan Renishaws AM-system
leverera den delprestanda och kostnadsbesparingar som kravs for
att skala en anvandares produktion, oavsett om de &r en befintlig
AM-anvindare eller utforskar teknikens fordelar for forsta gangen.

Forfattare:

Matt Parkes, AM Strategic Development Manager pa Renishaw. l

Styr produktiviteten
TEMPUS-tekniken kan eftermonteras pa RenAM 500-system
med bade enkel- och
multilaser, vilket maxi-
merar befintliga investe-
ringar. Mjukvaran inte-
greras med Renishaws
befintliga QuantAM-
byggberedningsmjukvara
, vilket mojliggor effektiv
datorstodd design (CAD)
modellférberedelse.
Med TEMPUS-teknik

kan anvidndarna, nar

modellen vél dr designad,
optimera hastigheten pa

3D-utskrift med
TEMPUS-teknik

Tva ars forskning och utveckling, med ndrmare 10 000 arbets- ~ For mer information kring produkt samt presentation:

timmar och 13 prototyper, har resulterat i ndgot som var vart ~www.mytolerans.se
alla anstrangningar. Bruker Alicona har nyligen presenterat
sitt nya tillskott till optisk 3D-matteknik vid ett lanseringseve-
nemang. Focus X dr mer mangsidig dn nagon annan métenhet
i sin klass. Det dr imponerande att se sddana framsteg inom
teknik och innovation.

Urban Muraus &r direktor pa Bruker Alicona och beskriver vél-
taligt FocusX-systemet som ett anmarkningsvart tillagg till optisk
3D-mitteknik. Malet bakom FocusX var att ta itu med kritiska
matutmaningar som kunder star infér, som spanner Gver olika
branscher och matuppgifter. Och detta system haller sitt 16fte.

Har &r ett par anledningar enligt Urban Muraus till att FocusX
sticker ut, mangsidigheten ddr FocusX dr oovertraffad i sin klass.
Den utmarker sig vid médtning av komplexa och svaratkomliga
ytor, vilket gor den till ett idealiskt val fér mikroprecisionstill-
verkning. Oavsett om det handlar om sma radier eller spetsiga
vinklar, hanterar FocusX dem med latthet.

3D-representation dar Bruker Alicona med FocusX inser bety-
delsen av 3D-komponentvisualisering och anvander Real3D-
teknik. Genom att fainga komponenten fran olika vinklar smalter

den samman dessa perspektiv till en ssmmanhangande 3D-bild.

Bruker Aliconas engagemang for innovation och precision
lyser igenom i FocusX. Eftersom tillverkare forsoker optimera
processer och forbattra produktkvaliteten, blir denna banbry-

tande 16sning en ovéarderlig allierad.
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Matteknik

Optiska matmaskiner
Ytjamnhetsmatare
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Axelmatmaskiner
Handmatdon
Gangtolkar
Digitala mikroskop
Rundhetsmatare
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Plastdetalj

MAnale2 |
£ 1 -002

o+

Analys av dolda geometrier

Angle 3 - —
k| Nominal|  Actual Dev, | Check
£] +120.00| +119.88| .02 BH

Analys av inneslutningar

hangle 1
P 4014

[2+12.5 Circle1.0
| = | Nominal |Actual | Dev. | Check
a +15.300 | +15.352 +0.052 Ha

CT-tekniken
forbattrar
kvaliteten

En produkts kvalitet ar likvardigt med den bedomning produkten far och hur problemfri
den kommer att vara. Dessa viardematare dr ekonomiskt viktiga for ett foretag. Med hjélp av
CT-tekniken (datortomografi) kan kvalitet kontrolleras pa omraden som ar omgjliga att kon-
trollera med vanliga méthjalpmedel.

CT-tekniken &r vdl kdnd nér det géller att undersdka manniskors och djurs inre men inte dn
sa anvand nar det géller att undersoka en tillverkad produkts inre. Vi pa Cascade har arbetat
med CT i ndgra ar och finner hela tiden nya méjligheter.

Det &r inte sa vanligt att man kédnner till att ZEISS CT maskiner med ZEISS programvara har
funktionen att CT-scanna flera objekt samtidigt vilket innebar att det gér fortare att CT-scanna
och kontrollera en méngd objekt jamfoért med en automatiserad 3D-scanner eller annan mat-
utrustning for ytmatning.

Det ar heller inte s& kant att noggrannheten blir véldigt bra efter en CT-scanning med en
ZEISS CT. Faktiskt sé bra att den klarar av de hga noggrannhetskraven som medicinindustrin
har pa sina sma objekt.

Métning av flera detaljer samtidigt

Det finns flera anvandningsomraden for CT-tekniken och som exempel kan ndmnas

e ta reda pa haligheter i ett objekt och férutom att se var de dr 4ven kunna kvantifiera
haligheterna i méngd och storlek.

e kunna méta invindiga och svaratkomliga matt.

e kunna méta sampassning mellan ihopmonterade komponenter.

e forutom ovanstaende naturligtvis &ven méata matt pa ett objekts yta.

Vilka anvander CT-tekniken idag?
Vi har efter nagra ars anvandning

METROTOM

|

sett att tekniken anvinds inom alla

branscher som tillverkar kompo-
nenter. Aven inom forskningen
anvands tekniken for att finna ut
hur objekt ser ut inuti.

Cascade har den noggrannaste och
mest hogupplosta ZEISS CT pa vart

kontor, ta gdrna kontakt med oss
om ni dr intresserad av att veta mer
om CT-tekniken och se vad denna
teknik kan utfora pa era detaljer.

Mer information: www.cascade.se
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KmK Instrument AB erbjuder en
VISION-AI plattform som med stor
potential hjalper tillverknings-

foretag att effek

bivisera och

forbattra kvalitetskontrollproces-
serna samtidigt som kostnaderna och
risken for fel kraftigt reduceras

Vision Al, eller visuell artificiell intelligens, syftar till
anvandningen av artificiell intelligens-teknologi for att
tolka och forsta visuell information, sdsom bilder eller
videor. Det omfattar olika tekniker, inklusive bildigen-
kanning, objektdetektion, bildklassificering och bild-
segmentering. Vision Al anvédnds i en médngd olika till-
lampningar sasom industriell defektavsyning, autonoma
fordon, medicinsk avbildning, 6vervakning, jordbruk och
manga andra omraden. Det bygger pé djupa inldrnings-
algoritmer, for att analysera och extrahera meningsfulla
insikter fran visuella data.

Vi intervjuar Per-Hakan Kalbhenn och Martin Cheung
om hur Artificiell Intelligens och dess paverkan pé indu-
striella processer idag och imorgon. Vad kan vi forvédnta
oss fragar vi;

— KmK erbjuder en kraftfull Vision-Al plattform som
ar mycket enkel att anvanda och integrera pa uppgifter
att leta fel och defekter i bild. Systemet ersatter mansk-
liga begransningar som finns i alla manuella inspek-
tions processer. Vi médnniskor &r inte skapta att arbeta
med statiska uppgifter som att leta fel och avsyning av
tillverkade artiklar innebar. En maskininlard funktion
att leta samma fel har férdelen att inte bli vare sig trott,
okoncentrerad eller sjuk, siger Martin Cheung.

— Vi har de senaste aren identifierat att manuell avsy-
ning utfors i stor utstrackning inom svensk tillverkande
industri. Vi har ocksa identifierat att manga stora foretag
redan under lang tid har forsokt att hitta 16sningar som
bade dr mojliga att industrialisera och skalbara. Stora

Annotation-Taol [original (23] Jpg]

Objektannotering
med det simpla
verktyget "1-Click .. _...
annotation”, dar ...
objekt markeras med &
. . O
simpel musklick

Systemet &r sa smart att den dven kdnner av om objekt ligger under eller éver varandra
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investeringar har gjorts med i vissa fall tveksamma utfall
i funktionalitet och kvalitet. I vdldigt manga fall kraver
det for mycket resurser i bade tid och medarbetare att
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Avvikelsedetektering
genom att jdmféra
defekta bilder

med godként
inldrda bilder

Jamfér inskannade objekt mot korrekt 3D-modell
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lara bilderna vilka fel som ska detekteras. Utdver det
kréaver det ofta mycket kraftfulla datorer for att hantera
méangden information som behovs eller kan behovas,
sdager Per-Hakan Kalbhenn.

KmKs erbjudande ér i stéllet en standardiserad moln-
baserad-plattformslosning som innehéller alla férut-
sattningar att forverkliga behovet av automatiserade
avsyning/inspektionsprocesser.

Har foljer en rad av exempel pa vad Al i kombination
med mansklig expertis kan 16sa.

Sammanfattning kring erbjudandet i punktform som
alla var for sig dr viktiga komponenter till en industria-
liserad 16sning;

Vision-Al-teknologi: Plattformen anvander avancerad
Al-teknologi for att tolka och forsta visuell information,
vilket gor det mojligt att automatiskt upptécka fel och
defekter i bilder eller videor.

Enkelhet och integration: KmK:s Vision-Al-plattform
dr utformad for att vara mycket enkel att anvanda och
integrera i befintliga processer och system.

Kostnads- och felreducering: Genom att integrera
Vision-Al-teknologi erbjuds kunderna kraftigt reduce-
rade kostnader och farre fel i jamforelse med manuella
inspektionsmetoder.

Minskliga begransningar: Vi adresserar de ménskliga
begransningarna som finns i manuella inspektionspro-
cesser, sasom trotthet, bristande koncentration eller
sjukdom m.m.

Industriell tillimpning: manuell avsyning dr utbredd
inom svensk tillverkningsindustri och vi erbjuder skrad-
darsydda losningar for att méta behoven med avseende
pa mjukvaror, hardvaror och sensor teknologier

. 2550 Intensity : Mean: 44 32 Intensi

Y Range; 5.88 mm

" 5.30 109
X Range: 128 mm

Standardiserad molnplattform: Erbjudandet &r en stan-
dardiserad molnbaserad plattformslosning som inklude-
rar alla nédvandiga verktyg och resurser for att imple-
mentera automatiserade avsyning/inspektionsprocesser.

Teknisk support: Tillhandahéllande av dedikerad tek-
nisk support som hjélper kunderna att 16sa eventuella
tekniska problem eller utmaningar som kan uppsta
under implementeringen

Utbildning och traning: Ett omfattande utbildningspro-
gram och traningssessioner for kunderna sa att de kan
lara sig att anvanda plattformen effektivt och dra nytta
av dess fulla potential.

Dokumentation och resurser: Tillhandahallande av
dokumentation, handledningar och andra resurser som
kunderna kan anvdnda som referens nar de arbetar med
plattformen

Personligt anpassad support: Mgjligheten att erbjuda
personlig och anpassad support fér kunder med specifika

behov eller krav.

Mer information:

www.kmk-instrument.se
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MARPOSS
OPTISKA MATSYSTEM

Marposs Optiska Matsystem bestar av olika maskiner for snabb och flexibel méatning av bade sma
och stora produktionsdetaljer direkt i kravande produktionsmiljo.

Utrustningarna mojliggdr bade manuell och automatisk kvalitetskontroll och processtyrning under
hela processen.

Den enastaende flexibiliteten gér anvandarna redo for framtida utmaningar pa enklaste satt.

Eg &8 MARPOSS
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Automatisering pa
frammarsch hos JCK
1 Savs)d som tekniskt

hjalpmedel

Innan vi skall prata maskininvesteringar, sa far jag ett
samtal med JCK Produkters dgare Mattias Hagman om
industrins omvandling, dér vi ser en snabb utveckling
och inblandning av digital mjukvara parallellt med en
allt hogre automatiseringsgrad for att effektivt utnyttja
fler immar 4n ett traditionellt dagskift.

I dagens snabba produktionsmiljder star svenska
verkstdder allt oftare infor utmaningar nér volymerna
okar. Kapacitet i moderna maskiner, investeringar i mer
automation for hogre maskinutnyttjande och behov att
attrahera fler maskinoperatdorer.

—Kénslan ar att vi far tillgéng till allt effektivare och
digitaliserade processer i var del av tillverkningskedjan.
Nya mjukvaruldsningar i maskinerna férenklar och hjal-
per till att 16sa problem snabbare. CAM-16sningar kom-
mer sékert stegvis bli &n smartare och ha inslag av Al fér
planering och att undvika kostsamma fel. Vi vill hanga
med och dra nytta av nya mgjligheter och fler automati-
serade spindeltimmar vilket krdver investeringar. Malet
ar ocksa att jobba lite mer mot en “digital tvilling” dar
en stor del av arbetet kan verifieras utanfor maskinen.

Jag som skribent gillar verkligen digitala tvilling
konceptet. Och det kan som exempel vara att man har
kontroll pa frasberedningen och har analyserat att den
ar helt kollisionsfri innan man startar upp maskinen.
Arbetet med att forse sin maskin med program kortas
ocksd ner betydligt och det sparar mycket tid.

Och hér hakar Mattias pa.

— Vér huvudinriktning dr aterkommande produktion
av sma/medelstora serier. Vi stéller ofta och flexibilitet &r
viktigt. Ny teknik och mjukvara gor att automation och
l6sningar som kréavde mer volym tidigare blir effektiv
och tillgénglig for oss ocksa. Samtidigt kan vi ta pa oss
fler lite storre serier och 6ka maskinutnyttjandet med fler
obemannade timmar och sikra processer, sdger Mattias
Hagman och tilldgger att det dr spannande att erbjuda
medarbetare nya verktyg och se dem hitta nya sétt att
effektivisera bitar vi kor i maskinerna och hur vi jobbar
i organisationen.

Vi ska langre fram i artikeln prata automation men
forst lite fakta om JCK Produkter och hur man presen-
terar sig pa sin hemsida.

JCK Produkter i Sdvsjo ar en legotillverkare i “mébelri-
ket” som gor detaljer till kunder inom bland annat jord/
skogs -, bygg- och tillverkningsindustrin.

— Vidr en partner till féretag som designar och bygger
egna produkter men som soker en flexibel komponent-
tillverkare med inbyggd produktionskunskap och hog
serviceniva. Att halla 16ften och ratt kvalitet dr viktigast
men i manga fall kan vi utmana och producera effekti-
vare. Speciellt ndr det handlar om komponenter i tek-

B © e : : .
- Vi tillverkar detaljer med moderna maskiner i bade mindre och stérre serier. Vdra maskinoperatérer job-

T i A

bar med de flesta tillverkningstekniker men &r experter pa skdrande bearbetning. Material kan vara plast,
stal, rostfritt, aluminium eller méssing. Vi ar extra duktiga pa bearbetning av plast som star foér hélften av
produktionen, sdger Mattias Hagman som pa fotot ses tillsammans med maskinoperatér Emal Paiwand.

nisk plast eller ndr vi kan kombinera flera moment och
utnyttja var flexibilitet. Vi dr ett smalandskt foretag dar vi
ar kreativa, innovativa och samtidigt kostnadsmedvetna,
sdger Mattias Hagman vd och &gare till verkstadsfore-
taget med nio anstéllda.

JCK Produkter har en lang historia bakom sig. Foretaget
startade redan 1975 som svarv- och fraiskomponentsleve-
rantor. Idag skriver vi 2024 och mycket har hant sedan
dess. Nu gar teknikutvecklingen rasande snabbt och
det géller att hanga med i utvecklingen och investera
i den allra senaste tekniken och det &r Mattias Hagman
mycket medveten om.

— Vi kom under 2023 fram till att nya arbetsmetoder
kravdes ute i produktionen for att utveckla var kon-
kurrenskraft. Det méste hela tiden finnas utrymme att
utvecklas och vi har gjort ett vigval att 6kad automa-
tionsgrad ar en del av det. Med det sagt sa bestimde vi
oss for att kontakta marknaden och se vad den kunde
erbjuda. Kravet var att maskin+robot dr paketerat, allt
iett system.

— Vi ar ett litet foretag och kan inte ringa till avdel-
ningen for produktionsteknik om det kranglar, vi har

helt enkelt inte resurser for det utan vart scenario &r att
vara maskinoperatorer 16ser det mesta sjdlva och/ eller
med hjdlp av maskinleverantoren.

— Och darfor var det tryggt att upptéacka att var
maskinleverantor Elektroautomatik-Machine, ingar
i ett storre foretag med stora kunskaper och resurser
inom automatik, forklarar Mattias Hagman.

—Med nyinvesteringar i modern teknik sa kan vi mota
kravbilden som generellt “hédrskar” ute i industriella
miljder. Vi vill kunna attrahera den yngre generationen
att komma och arbeta pa JCK bade for utveckling det lilla
foretagets variation. Maskinbemanningen som den ser ut
idag jamfort med gardagens arbetsmiljo betyder en allt
hogre kravbild pa morgondagens maskinoperatorer. Att
arbeta i morgondagens verkstad skall vara teknikinten-
sivt, varierande, roligt och spannande. Kan vi erbjuda det
sa far vi nya grupper att soka sig till industrin, det &r jag
overtygad om. JCK tar i alla fall nu stora teknikkliv f6r
att attrahera den nya generationens maskinoperatorer
och produktionstekniker.

— Och jag ser positivt pa framtida rekryteringar till
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Spanntechnik ,

Box 4061 18104 Lidingd Sweden Tel: 08-731 52 80 info@gImaskin.se www.glmaskin.se

Automatiserad tillverkning
VENTIS-AJ fiberlasercell: Produktivitet, inte effekt

Tack vare AMADAs unika LBC-teknik, som manipulerar laserstralemonstret under bearbetning, VENTIS-AJ fiberlasern &r kand for sin skarkvalitet,
gradfri skarning och hdga skarhastigheter motsvarande maskiner med mycket hogre effekt.

| kombination med det nya ASF Il EU Twin lagerl6sning- som har en revolutionerande pallvaxlingscykel och TK EU-sorteringsenhet, den cellen kan
uppna hogre produktivitet under en 24-timmarsperiod an en 15kW fristaende laser, med betydligt Iagre genomshnittlig kostnad per detalj.

LER: INVIGNING - mars 20
ring av var NYA VENTIS 6kW!

VEN T,s A‘ SERIES ‘ MADA
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exempel fran industriskolan hér i Savsjo dit allt fler ung-
domar soker sig. Vi har under flera ar haft ett 16pande
samarbete och erbjudit praktikplatser och just nu har vi
en duktig elev fran skolan som vi ser en framtid i, siger
Mattias Hagman.

Och nu startar resan mot alltmer automatiserade proces-
ser med en maskininvestering. Vi ber maskinséljare Johan
Willbo att ge oss tekniska fakta kring automations- och
produktionscellen fran den spanska tillverkaren CMZ.

CMZ TA 30 YS 640 med gantry GL20II.

—JCK valde hir en TA30 med spindelgenomgang
pé 82mm med spindeleffekt pa 1020Nm /42Kw- 3500
rpm. Drivna verktyg pa hela 75Nm/11,3Kw- 12 000
Rpm och subspindel med 292Nm/14Kw- 4500 rpm
som ger en stabil och flexibel 16sning. Till det &r det en
smart 3-axlig automation med dubbelgripare med svi-
velhuvud med180 garder, med last som klarar 2X10Kg.
Stangmagsin fran Top Automazioni Magic 100. Max
@100 min 8.

Vi blir lite nyfikna pa maskinfabrikatet som vi ser ute
pa de stora internationella médssorna runt om Europa,
Johan Willbo informerar;

Allt borjade 1945

— CMZ ér ett familjeforetag. Det dr ett arv som familjen
Zumarraga har 6verfort fran generation till generation.
Till en borjan tillverkade CMZ alla typer av maskiner,
tills de lanserade L-350 och smakade den stta smaken
av framgang.

— CMZ har haft tidigt fran start att de ska specialisera
sig endast pa CNC-svarvar som haller en hog klass och
ge kunderna en trygghet igenom att dga en CMZ.

I dag har CMZ av mer &n 300 anstdllda och som
tacker upp storre delen av Europa med kontor i for-
utom Spanien dr dom etablerade i Italien, Tyskland,
UK, Finland, Danmark, Norge och I Sverige via
Elektroautomatik-Machine som alla har ett gemensamt
mal: att arbeta som ett team, ge vart basta och tillverka
och leverera CNC-svarvar av hogsta kvalitet. Med sina
totalt 32 000 m 2 fabriksyta och ett stort know-how med
80% av egentillverkning som samlats under néstan 75 ars
historia gor att CMZ kan leverera i genomsnitt 3 svarvar
per dag till nya kunder, férklarar Johan pa EA-Machine.

Cellen &r intressant for den
bestar av multifunktionsvarven CMZ

—Med CMZ som leverantor kan vi erbjuda ett omfat-
tande sortiment av svarvar som ar kdnda for sin stabi-

Mattias Hagman &gare till JCK Produkter i Sdvsjé visar stolt upp den nya automationsiésningen tillsam-
mans med sina medarbetare frdn vénster till héger; Adam Oliw, Uwe Baumgartner, Patrik Gustavsson,

e

¥ s

Sebastian Holm, Isabell Nordh och maskinséljare Johan Willbo fran Elektroautomatik-Machine.

ey T

%:
i

litet, noggrannhet och hoga tillganglighet. Dessa egen-
skaper ar avgorande for att moéta behoven inom olika
branscher, och vart sortiment av svarvar dr designat
for att vara mangsidigt och anpassningsbart for olika
produktionskrav.

— Tillsammans med var flexibla gantrylésning och
vart materiallager ”"Workstocker” kan vi skapa en hel-
hetslosning som ar intressant for de flesta industrier.
Var gantrylosning ger mojlighet att effektivt hantera
och flytta material i produktionen, medan Workstocker
sdkerstéller att maskinoperatoren har ratt material till-
gangligt vid rétt tidpunkt.

Mer teknik;
Samspelet mellan styrningen frédn Fanuc och CMZ skapar
en kraftfull och s6mlos integration som optimerar pro-
duktionsprocessen och 6kar effektiviteten. Fanuc ar kant
for sin avancerade robotik och CNC-styrningssystem,
medan CMZ &r ledande inom tillverkning av hogpres-
terande svarvar och produktionsutrustning.

Till cellen har man kopplat ett stingmagasin fran den
italienska tillverkare TOP;
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=7 ~ FC Maskin AB

@7 | 072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se

N

Dressning av slipskivor

Dressar Ni skivor idag? Vet Ni
att man kan profilera med en
tradgnist?

Vi krossar inga diamanter, vi
frigdr dem sa att skivan far en
langre livslangd.

Ni kommer 6ka matningen och
fa ned cycletiderna.

Ring Fredrik pa 072-4411067
sa far Ni veta mer.

Ex pa gnistad profil

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och &r idag en komplett leverantér av
gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstallda.

Fredrik har mer &n 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker)
som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-

tillverkning. ‘ MITSUBISHI
AV N ELECTRIC

Har Ni funderingar p& vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
gl - < e g Changes for the Better

FC Maskin tar &ven pa sig sélj och képuppdrag pa begagnade maskiner sadsom:
svarvar, frasar, gnistar och slipmaskiner
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Att koppla ett stingmagasin fran den italienska tillver-
karen TOP Automazioni till maskinen blev en intres-
sant maskinlésning med stdngmagasin, multifunk-
tionsvarv kopplat till en robot/portalladdare for JCK.
TOP Automazioni dr en erkédnd italiensk tillverkare av
automationsutrustning for tillverkningsindustrin. Deras
stangmagasin dr en innovativ 16sning som optimerar
materialhanteringen i samband med bearbetning av
ramaterial pa svarvar och andra maskiner.

- Sammanfattningsvis dr stangmagasinet fran TOP
Automazioni en mangsidig och palitlig 16sning som
bidrar till att optimera materialhanteringen och for-
battra produktiviteten i tillverkningsprocessen, sager
Johan.

Elektroautomatik-Machine har satt samman en
mycket imponerande och integrerad maskinlésning.
Genom att kombinera en hogpresterande svarv fran
CMZ med deras egenutvecklade gantrylosning och ett
stangmagasin fran TOP Automazioni, har skapat en
komplett produktionslinje som &r bade effektiv och
flexibel. CMZ:s svarvar dr kdnda for sin stabilitet, nog-
grannhet och hoga tillganglighet, vilket d4r avgérande
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egenskaper for att uppna hog produktivitet i tillverk-
ningsprocessen. Genom att koppla dem med CMZ:s
gantrylosning far JCK Produkter méjlighet att effektivt
hantera och flytta material i produktionen. Till detta
laggs sedan stangmagasinet fran TOP Automazioni,
vilket ytterligare forbattrar materialhanteringen och
minskar stillastdndstiderna genom att sékerstilla en
jamn och palitlig tillforsel av rdmaterial till svarven.
Sammanfattningsvis har JCK Produkter fatt en mycket
imponerande maskinlésning som kombinerar hogkva-
litativa komponenter och integration for att uppna
optimal produktivitet och effektivitet i sin tillverk-
ningsprocess.

Installation gjordes i januari 2024 och de nu pagaende
utbildningar visar pa JCK Produkters engagemang for
att maximera nyttan av sin investering. Utbildning
ar en kritisk del av att sdkerstélla att personalen &r
bekant med och kan anvidnda den nya utrustningen
pa ett effektivt satt. Under utbildningen kommer ope-
ratorerna att ldra sig att anvdnda svarven fran CMZ,
gantrylosning fran CMZ och stangmagasinet fran TOP

Automazioni pa ett sdkert och effektivt satt. Detta
inkluderar att ldra sig om maskinens olika funktio-
ner och instdllningar, hur man optimerar produk-
tionsflédet och hanterar eventuella underhallsbehov.
Genom att investera i utbildning visar JCK Produkter
sitt atagande for att sdkerstélla att deras personal har
den kompetens och kunskap som behovs for att driva
maskinerna pa basta mojliga satt. Detta kommer i sin
tur att bidra till att maximera produktiviteten och
effektiviteten i deras produktionsprocess. Det ar ett
klokt steg som kommer att gynna foretagets framgang
pa lang sikt.

Mattias Hagman far slutorden och han séger;

—Man gor inte en maskininvestering idag utan att
overvdga automation. Var automationslésning innebéar
att vi nu kan kombinera snabbhet och flexibel pro-
duktion med mojligheter att ga upp i seriestorlekar
och utnyttja mer obemannad kérning. Det 6kar var
konkurrenskraft och &r ett steg i rétt riktning. Vi har
nu all teknik och funktioner som krédvs for helt auto-

matiserat korsatt och évervakning. W

J.
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CMZ TA 30 YS 640 erbjuder en imponerande kombination av funktioner
och prestanda, sdrskilt ndr det kommer till dess drivna verktyg. Har
dr nagra skl till att denna kombination &r svarslagen:

Hog effekt och vridmoment: Med 75Nm vridmoment och 11,3Kw
effekt dr de drivna verktygen kraftfulla nog att hantera &ven de mest
kravande bearbetningsuppgifterna.

Hog varvtalskapacitet: Vid 12 000 (rpm) majliggor drivna verktyg
snabb och effektiv bearbetning av arbetsstycken med hog precision
och hastighet.

Mangsidighet: Den hoga hastigheten och kraften hos de drivna
verktygen gor dem mangsidiga och lampliga f6r en mangd olika bear-
betningsoperationer, inklusive frisning, borrning och géngning, vilket
minskar behovet av att anvidnda flera olika maskiner.

Effektivitet och produktivitet: Genom att anvianda drivna verktyg
pa svarven kan man utfora flera operationer pa en och samma maskin,
vilket minskar ledtider och 6kar produktiviteten i produktionen. = =

Sammanfattningsvis erbjuder kombinationen av CMZ TA 30 YS 640 SKARANDE VERKTYG MED PRECISION | VARLDSKLASS
och dess drivna verktyg enastdende prestanda och mangsidighet, vilket
gor den till ett utmarkt val for foretag som stravar efter hogkvalitativ

och effektiv bearbetning. 08-514 307 50

TOOl info@x3mtool.se
. www.x3mtool.se




TEMA MATTEKNIK
%8 & KONTROL

Okade krav pa kontroll
och precision blev
startskottet for Ravemas
matsatsning
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Ravema har de senaste aren satsat mer och mer pa mat-
teknik. Under 2023 fardigstallde Ravema byggnationen
av ett matrum i sitt Teknikcenter i Varnamo. Behovet
for ett dedikerat matrum vaxte organiskt ur kundernas
efterfragan pa okad kontroll och precision.

”Vi har tidigare utfort métningar pa plats hos oss pa
Ravema, men utan den nivan av kontroll som ett matrum
erbjuder. Med vart nya métrum har vi fullstaindig kon-
troll 6ver miljo, luftfuktighet, temperatur och vibrationer,
vilket dr avgorande for att sédkerstilla noggrannheten
iméatningarna.” Berattar Stefan Wiberg, produktspecialist
pa Ravemas matavdelning.

Henrik Ekenstjarna, produktspecialist pd Ravema
tillagger:

”Ja, och det ar inte bara en 16sning pd kundernas
behov utan fungerar ocksa som en inspirationskélla
for andra foretag. Ibland kan det vara svart att veta hur
man ska utforma ett matrum och dér kan vi pa Ravema
finnas till redan vid idéstadiet. Vi kan dven dra nytta av
var verktygsavdelning som arbetar med bland annat
inredning och arbetsplatsutrustning for att utforma ett
snyggt och funktionellt matrum.”

Stefan berdttar att man redan nu boérjat anvanda
métrummet tillsammans med kunder. Kunder kan
komma dit for att utbildas, fa demonstrationer av mét-
maskiner eller handméatdon, men dven for att utfora
FAT-tester (Factory Acceptance Tests).

”Vi kan producera en detalj i en Mazak-maskin pa
formiddagen, méta detaljen under dagen, och ha ett
fardigt resultat till kunden pa eftermiddagen. Det dr en
bade tids- och kostnadseffektiv 16sning.” Berattar Stefan.

Ledande leverantorer
Ravema samarbetar med nagra av branschens mest fram-
stdende leverantorer inom metrologi. Dels erbjuder man
handmétdon genom sin huvudleverantér Hoffmann
Group dér bland annat de erkédnda varuméarkena Garant,
Mitutoyo, TESA och Mahr &r en del av produktutbudet.

”Var produktportfolj inom handmétdon ar extremt
bred vilket gor att vi kan erbjuda kunderna helhetslos-
ningar inom metrologi tillsammans med véra matmaski-
ner. Nu har vi dessutom férdjupat vart samarbete med
Mabhr som ar marknadsledande pa yt- och konturmat-
ning.” Berattar Jakob Roman, forsiljningschef metrologi.

Mahr har en ldng historia. For néstan 160 ar sedan bil-
dades det som idag dr Mahr Group i Esslingen, Tyskland.
Idag &r man en av de storre aktorerna pa marknaden
for matutrustning och satsar mycket pa innovation och
produktutveckling.

”Vi har sedan lange haft Mahr i vart sortiment genom
Hoffmann Group, men med ett mindre utbud av enklare

maétutrustning. Nu kommer vi bredda vart sor-
timent med mer komplexa produkter som t.ex
konturmétare, kalibreringsutrustning, méatmi-
kroskop och ytmatare. I och med det férdjupade
samarbetet utckar vart erbjudande till kunderna
och vi kan hjalpa till med i stort sett vad som
helst inom metrologi.” Avslutar Jakob.

WENZEL - “Your solution

partner for industrial metrology”

Nér det kommer till médtmaskiner dr Ravemas
huvudleverantsrer Wenzel och Jenoptik. Wenzel
ar ett familjedgt foretag som ligger 45 minuter
oster om Frankfurt dar de har hela sin produktion
av matmaskiner. Alla Wenzels maskiner ar pro-
ducerade med handlappad granit i alla métande
axlar vilket gor att de uppnar den hogsta meka-
niska noggrannheten. Produktutbudet stracker
sig fran de minsta detaljerna upp till detaljer med
fyra meter i diameter. De erbjuder &ven maskiner
for kuggmatning, maskiner med hoghastighets-
skannande beroringsfri métning, till maskiner
for design inom bilindustrin samt maskiner med
CT-teknik. CT-tekniken gor det méjligt att titta in




ikomplexa detaljer och gora ofdrstérande prov, nagot som
bland annat féretag inom medicinteknik eller foretag som
anvénder additiv tillverkning har stor anvandning for.

JENOPTIK - “More Light”
for a global photonics group

Jenoptik har arbetat inom optisk métning i 6ver 140 ar.

-
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Deras teknikcenter ligger i Jena, nord6st om Frankfurt,
med huvudkontor i Villingen-Schwenningen. Jenoptiks
huvudfokus &r inom optisk matutrustning, men nume-
ra dven probmaitning och 3D-métningar, dar man kan
gora kuggmatningar och maéta kilspar. En av deras
mest populdra produkter finns inom Opticline som
ar en produktserie for axelmétning, vilket &r anvand-
bart fér de som sysslar mycket med
svarvning.

”"Opticline &r en extremt
snabb och lattprogrammerad
produkt. Jenoptik kommer dess-
utom att presentera en ny modell
i Opticline-serien péd verkstads-
maéssan i Stuttgart vecka 17. Den
nya modellen kommer att klara av
detaljer upp till 8230 mm istallet

exaCT.u

for tidigare modeller som klarat upp till 140mm.”
Sager Henrik.

Utbildningar och service
Idag erbjuder Ravema utbildningar inom matteknik. Dels
den standardiserade form- och ldgesutbildningen, men
man har dven majlighet att géra helt kundanpassade
utbildningar i vart nya matrum eller ute hos kunden.

”Vihar ju dven en serviceavdelning foér metrologi dar
vi aker ut till vara kunder. Vid varje nyinstallation gors
en operatorsutbildning for basta majliga handhavande.”
Sager Henrik.

Genom sina huvudleverantorer inom méatmaskiner
— Wenzel och Jenoptik, 4r Ravema certifierade och kva-
lificerade att utféra underhall, kalibrering, reparationer
och alla andra typer av serviceaktiviteter pd maskinerna.

Mer information: www.ravema.se
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KUKA ir nagot av en utmanare pa
den nordiska marknaden — en som
tar marknadsandelar — och nu for-
starker foretaget sin sdljorganisa-
tion i Sverige.

— Bland annat kommer vi att ha
mycket fokus pa sjdlvkorande
plattformar av typen AMR, dar har
vi mycket konkurrenskraftiga pro-
dukter, sager Christopher Poohl,
ny som country manager i Sverige.

Okande intresse for XKUKA:s
robotar — nu vaxer det
svenska saljteamet

Christopher Poohl trader in i KUKA Nordics organisa-
tion med ratt kompetens i bagaget. Han ar civilingenjor
med inriktning pa industriell ekonomi, och har jobbat
med industrikomponenter och automatiserad utrustning
itio ar i roller som séljutvecklare, kvalitetschef och senast
som global business development manager.

— Robotar férstar jag mig redan pa bra, och nu kom-
mer jag att hoja de kunskaperna ytterligare. Men det jag
framfor allt satsar pa som ny pa foretaget ar att lara mig
mer om KUKA:s teknik och styrkor, plus att lara kdnna
kunderna pa de olika marknaderna, séger han.

Séljorganisationen har satt upp ambitiésa mal for 2024.

Bland annat kommer de att ldgga lite extra kraft pa
att fora ut KUKA:s sjalvkérande AMR-robotar pa ett

bredare sétt — maskiner som navigerar sig fram med
modern laserteknik.

— De har stora fordelar jamfort med &ldre typer av
logistikplattformar, exempelvis de av typen AGV som
behover magnetslingor i marken eller liknande for att
hitta ratt. Har kan du pa kort tid etablera ett helt system
av plattformar som du enkelt styr upp med en vanlig
dator, sdger han.

Som gammal idrottare — mest har det handlat om
innebandy — tar han till en liknelse fran sportens varld
for att beskriva sin hur han kommer att agera i sin roll
som country manager.

- Jag ldgger upp strukturerna for ett bra grundspel,
sedan jobbar varje spelare fritt utifran det.

De strukturerna géller ocksa for honom sjilv:
Christopher Pool ar en operativ chef med egna kunder
att ta hand om.

Isitt arbete dr han direkt understdlld KUKA Nordics
sdljchef, Kim Reeslev, som ar glad at att kunna expandera
sin sédljorganisation.

— Intresset for automation i allménhet och vara pro-
dukter i synnerhet &r stort just nu, det dr en potential vi
ska ta vara pa. Christopher &r en valkommen kraft i det
arbetet, en kunnig och erfaren person som har ratt driv,
sdager Kim Reeslev.

Mer information:
www.kuka.se

Gihring Sweden vaxer

Giihring Sweden AB, ett dotterbolag till det tyska
Giihring, en av varldens framsta leverantorer av skidran-
de verktyg, har under december och januari utokat sitt
team med tvda nya medlemmar - Nikolaus och Anton.

Nikolaos har arbetat inom skdrande bearbetning under
storre delen av sin karridr. Han har kért CNC-maskiner
och hanterat processer fran ritning till fardig produkt.
Hans bakgrund inkluderar produktutveckling, produk-
tionsteknik och planering. Med tio ars erfarenhet inom
tekniks forsiljning har han hjélpt kunder inom olika
branscher sasom fordon, flygindustrin, gruvindustrin
och medicin.

Nikolaos Diavatis utgar fran Ostervéala och kommer
axla rollen som regionssiljare i Uppland och Gavleborg.

Varfor valde du att ansluta dig till Giihring?
”Dé jag har jobbat inom branschen med skidrande bear-
betning i manga &r vet jag att Giihring ar en stor aktor.

Det ar via min gamla kollega (numera nuvarande kollega
igen) som jag fick kontakt med Giihring och intresset att
jobba hos dem”

Anton har 15 érs erfarenhet av skdrande bearbetning,
varav de senaste fyra dren har dgnats at forsiljning. Han
inledde sin karridr som operatdr, stéllare och program-
merare for att senare ansvara for inkdp av verktyg samt
vara produktionstekniker. Under nastan tva ar arbetade
han med projektledning for ett platféretag inom for-
donsindustrin. De senaste fyra aren har han fokuserat
pa forséljning inom skidrande bearbetning.

Anton Oxenlov utgér fran Hillerstorp och blir nu Key
Account Manager till region syd.

Varfor valde du att ansluta dig till Giihring?

"Jag kom tidigare fran en roll som distriktsséljare och
sag en mojlighet att fa bygga mer langsiktiga relationer
i en KAM-roll, vilket 4r nagot jag drivs av. Att fa tréffa

nya ménniskor! Stoérre ansvar och storre projekt. Att fa
anta en ny utmaning och ta nésta steg i karridren samt
att fa ha sin egen produkt i ryggen.”

Mer information:
www.guhring.se
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FANUC ROBOCUT ¢-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)
Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

FANUC ROBOCUT -C600:C k
Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ), =
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0.-C400iC h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg

HOG effektivitet p4 minimal golvytal!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

Folj oss pa facebook!
) www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

E_ '
i

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se
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Furo Maskin AB erhaller
prestigefyllt kontrakt fran

Volvo Construction Eaquipment
i Arvika fér hallbar teknologi

Euro Maskin AB tar stora steg mot att befasta sin position som ledande inom
viatskerening och indunstning genom att tillkdnnage ett betydande kontrakt
med Volvo Construction Equipment, en erkénd frontfigur inom anlaggnings-
industrin. Detta kontrakt markerar en ny milstolpe fér Euro Maskin AB och
bekriftar deras kompetens inom hallbar teknologi.

Den nyligen undertecknade afféren innebar att Euro Maskin AB kommer
att tillhandahalla avancerad indunstningsteknologi fran Tyska MKR Metzger
GmbH f6r Volvo Construction Equipments nya anlaggning i Arvika for test och
provkorning av fardiga hjullastare. Detta beslut har foregatts av en noggrann
utvardering ddr Euro Maskin ABs leverantor MKR Metzger GmbHs innovativa
l6sningar och teknologiska 6verldgsenhet framstatt som avgorande faktorer.

”Volvo Construction Equipments val av Euro Maskin AB som leverantor
av den hér avancerade teknologin bekréftar vart engagemang for kvalitet
och héllbarhet. Vi ser fram emot att bidra till Volvo Construction Equipments
framgang genom att leverera innovativa l6sningar som inte bara 6kar deras
produktivitet utan ocksa minskar deras miljopaverkan” sager Rasmus Eklund,
Sales Engineer Purification, pa Euro Maskin AB.

Det nya kontraktet positionerar Euro Maskin AB som en palitlig partner
for branschen och foretagets formaga att leverera teknologiskt avancerade och
hallbara l6sningar. Genom att samarbeta med Volvo Construction Equipment
kommer Euro Maskin AB tillsammans med MKR Metzger GmbH att spela en
aktiv roll i att stodja och forstarka Volvo Construction Equipments framsteg
mot en miljévanligare och effektivare produktionsprocess.

Mer information:

www.euromaskin.se

-

Dormer Pramet utser
ny forsaljningschef i Sverige

Dormer Pramet tillkdnnager idag utndmningen av Drilon
Pllana till ny férséljningschef f6r Sverige. Drilon tar 6ver
rollen fran Roger Larsson, som har befordrats till Senior
Sales Engineer.

Drilon har en bakgrund inom affarsutveckling och
har under de senaste tva dren haft rollen som Business
Development Manager pa Dormer Pramet. I denna
roll har han haft en central roll i att driva affarsutveck-
ling och implementera Dormer Pramets strategi for
framtiden. Drilon har en djupgéende forstaelse for den
svenska verkstadsindustrin och en stark passion for
att hjdlpa kunder att forbéattra sin produktivitet och
lonsambhet.

"Jag dr mycket glad Gver att fa ta mig an rollen som
forséljningschef for Sverige,” sager Drilon. “Dormer
Pramet har en stark position pa den svenska marknaden
och jag ser fram emot att leda vart team i att vidareut-

veckla var verksamhet och stdrka vér position som en
ledande partner till den svenska verkstadsindustrin.”

Roger Larsson, som tidigare har haft rollen som
Sveriges forsaljningschef, tar nu klivet 6ver till en ny
roll som Senior Sales Engineer. I denna roll kommer
Roger att fokusera pa att utveckla och skapa nya kund-
relationer med storre kunder.

“Roger har gjort ett fantastiskt jobb som forsalj-
ningschef och har spelat en viktig roll i att driva
Dormer Pramets framgéang i Sverige,” sager Carlos
Silva, Nordic Sales and Operations Manager for
Dormer Pramet Sverige. “Jag ar 6vertygad om
att Drilon ar rétt person att leda vart team framat
och att Roger kommer att gora stora insatser i sin
nya roll.”

Mer information: www.dormerpramet.com

Roger Larsson till vénster, Drilon Pllana till héger.
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Ny saljare
1 s6dra Sverige

Kyocera Industrial Tooling Solutions har forstarkt séljorganisationen med en ny
séljtekniker i sédra Sverige — Stefan Svensson. Stefan har 6ver 20 ars erfarenhet av
skdrande bearbetning, i roller som siljansvarig sédra Sverige pd Dormer och Giihring
samt KAM pa Oerlikon Balzers med beldggningslosningar och ythanteringar.

Nu tar han alltsa steget in i Kyocera.

— Det roligaste med jobbet &r ju rela-
tionerna med kunder och tillsammans
med dem hitta bra bearbetningslos-
ningar, sdger Stefan.

Med sin kunskap och breda erfaren-
het av verktyg for skdrande bearbet-
ning ar Stefan ett mycket bra tillskott
till organisationen, och framfér allt fér
vara kunder i sodra Sverige.

TEENENINN) = e =T= grEssmu=e=

— Att finnas tillgdnglig tror jag bety-

der mycket men ocksa att kunna hitta

Z=32 | Z=3

de bésta losningarna tillsammans.

Mer information:
www.kyocera-unimerco.se

ISCAR Sverige
presenterar ny
systemtekniker
for MATRIX
verktygshantering

Iscar Sverige AB ir ett av 40-talet dotterbolag i den internationella koncernen IMC
som &r ett av de varldsledande foretagen inom utveckling, tillverkning och férsiljning
av verktyg for skdrande bearbetning. Iscar Sverige verkar pa den svenska markna-
den och hélsar nu med stor glddje en ny systemtekniker for MATRIX — Kristoffer
Jarlid — hjartligt valkommen till oss.

Kristoffer Jarlid borjade hos oss i borjan av aret och ar ansvarig for vart verk-
tygshanteringssystem MATRIX med tillhérande héard- och mjukvara, fér kunder
isodra Sverige. Kristoffer kommer ndrmast fran Ljungby CNC dér han framst jobbat
med produktionsteknik och produktionsledning men dér han dven var ansvarig for
deras MATRIX-skap. Med andra ord har han stor erfarenhet bade fran branschen
och fran verktygshantering vilket vi ser som en stor fordel.

Mer information: www.iscar.se
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massor med
en biljett!

Innovation formar
framtidens platindustri.

Elmia

Pa den renodlade branschmassan utforskar du nyheter
och upptécker morgondagens teknik. Har finns ett brett
utbud av maskiner i drift, verktyg och tillbehér fér den
platbearbetande industrin. Det ar har du stérker din
konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallellaproduktionsméssor
ar Elmia Plat en plattform fér framtidens industri.
Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!

Jonkoping
14-17 maj 2024
Produktionsmissorna.se

E ESITIDa ‘Elmia

Y Elmia
B Polymer

Elmia
(}1 VERKTYGSMASKINER

Elmia M EImia
SVETS P& Automation

OCH FOGNINGSTEKNIK
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Schneider Electric valjer Karlskoga
Automation som sin forsta Industry
Service Partner 1 Sverlge

Schneider Electric och Karlskoga Automation
starker sitt redan langvariga samarbete genom
att gora foretaget till Schneider Electrics forsta
Industry Service Partner i Sverige. Samarbetet
innebar att foretagen nu kommer att kunna erbju-
da ett mer omfattande kunderbjudande, vilket
markerar ett viktigt steg framat och stiarker deras
positioner inom industriautomation.

Partnerskapet mellan Karlskoga Automation och
Schneider Electric inleddes for 30 &r sedan. Karlskoga
Automation specialiserar sig pé att leverera hogkva-
litativa speciallgsningar inom industriautomation f6r
flertalet branscher. Fran verkstadsindustri och forsvar
till lakemedel och energi, bade for privat och offentlig
sektor.

I takt med det véxande intresset for industriautoma-
tion har Karlskoga Automations tjanster blivit alltmer
efterfragade. For att fortsatt ligga i framkant nér det
kommer till tekniska l6sningar och kompetent personal
behovs palitliga partners som delar intresset for innova-
tion. Schneider Electrics breda produktportfélj — med

)
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allt fran PLC-system, frekvensomriktare, tryckknappar
och kontaktorer — har gjort foretaget till en mangfacet-
terad leverantdr.

— Genom flera ar av framgangsrikt samarbete har vi
nu tagit vart partnerskap med Karlskoga Automation
till ndsta nivd med gemensamma kunduppdrag.
Samarbetsavtalet gor dem till var forsta Industry
Service Partner vilket innebér att vi nu har en lokal
och stabil servicepartner som snabbt kan vara pa plats
hos véra kunder. Pa sé satt blir partnerskapet en stor
tillgang och trygghet for oss, samtidigt som det ska-
par nya affarsmojligheter och kunder for Karlskoga
Automation, sidger Daniel Bysell, kundansvarig pa
Schneider Electric Sverige.

Samarbetet har méjliggjort for bada parter att ta sig an
storre och mer komplexa projekt tillsammans samtidigt
som den tekniska expertisen utokats. Detta innovativa
branschsamarbete &r en av méanga faktorer som lett till
en stark tillvaxt for Karlskoga Automation de senaste
tio ren. I dag har foretaget en omséattning pa 55 mil-
joner kronor och deras starka utveckling gor dven att

de kan titulera sig som vinnare av Méckelnregionens
prestigefyllda pris ”Arets Foretag 2023”.

— Vi rdr oss inom en bransch som &r i standig rorelse.
For att forbli konkurrenskraftiga behdver vi partners
som kan forse oss med aktuella I6sningar och stotta oss
i denna utveckling. Samarbetet med Schneider Electric
har gett oss méjligheten att med var samlade kompe-
tens kunna erbjuda avancerade och kompletta 16sningar
till vara kunder, sdger Per Eriksson, VD pa Karlskoga
Automation.

Schneider Electric har i och med detta samarbete fatt en
stark partner som snabbt kan erbjuda service och under-
hall till kunder i ndromrddet. Med deras gemensamma
kompetens har de nu bade kapacitet och expertis att ta sig
an storre uppdrag inom automation och industri.

— Just nu star var bransch infor stora omstéllningar,
bade vad giller digitalisering och de senaste drens fram-
steg inom Al I takt med teknikens framfart blir darfor
samarbetet med Karlskoga Automation extra varde-
fullt da vi kan moéta dessa utmaningar med gemensam
expertis och kunskap, sdger Daniel Ljungqvist, saljchef
pa Schneider Electric Sverige.
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Soger du kunder i Danmark?
Flere end 40.000 laeser Teknovation!

- vil du i kontakt?

salg@teknovation.dk
+45 2688 2684

Teknovation®

Vores Iaesere er dine kunder!

www.teknovation.dk

+45 4613 9000
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SMT ar ny
aterférsaljare av
Niigata 1 Sverige

Johnny Prydz, forsiljningschef; Nu ar det dntligen officiellt. Vi har jobbat
i denna process sedan 2022 vilket innebar att vi till att borja med fick tva test-
kunder, och nu nir dessa dr ndjda med den service vi har tillhandahallit sa tar
vi 6ver servicekontrakt och nyforséljning av Niigata i Sverige. Vi ar mycket
glada over fortroendet och méjligheten da manga av vara kunder &r i ett seg-
ment dér precisionen pé detaljer ar extremt hog. Med Niigatas produkter kan
vi som komplement till vart SwedTurn svarvkoncept dven erbjuda likvardiga

fleroperationsmaskiner dar tung frasning kravs.
NIIGATA har statt for kvalitet, tillforlitlighet och innovation i mer &n 100 ar
inom tillverkade industri. Idag &r flaggskeppsprodukten horisontella fleropera-

tionsmaskiner med den egenutvecklade BOX in BOX®-designen som anpassar
3-punkts maskinstruktur fér konceptet “High Precision, High Rigidity, High
Speed”. Men sortiment omfattar &ven maskiner med o6vertréffade, tekniska
egenskaper som HN-serien for tung skidrning och hog styvhet samt multifunk-
tionella fleroperationsmaskiner med bade svarv- och plansvarvningsfunktioner.

145 befintliga Niigatakunder i Sverige berdrs och kommer bli kontaktade
inom det ndrmaste, for att fa en egen kontaktperson som hanterar reservdels-
forséljning samt service.

Mer information: www.smtcompany.se

Martin & Roger pa
Indexator tillsammans

med Victor, SMT framfér
deras senaste Niigata som
gar som en klocka.
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SMV Verktygs nya saljteam

TEXT & FOTO: MALIN IVARSSON TEXT & FORM.

SMV Verktyg satsar och utokar sin sdljstyrka med tekniska séljarna Henrik Hviid
och Teddy Hjelte. Bada har erfarenhet inom verkstadsindustrin och ser framemot
sina nya moten i branschen. Darmed har foretaget nu atta saljare totalt i hela
landet, fran Lulea i norr till Ljungby i soder.

Henrik Hviid dr ursprungligen fran Danmark men flyttade till Sverige redan
pa 1980-talet. Han har lang erfarenhet inom tillverkningsindustrin dar han har
arbetat som verkstadstekniker i stort sett hela sitt yrkesliv.

Da mest pa frassidan — tre-, fyr- och femaxlig frasning samt beredning inom
CAD/CAM. De senaste dren har han dock haft rollen som inkopare.

Nér han nu besoker sina kunder i egenskap av SMV Verktygs nya séljare
i Stockholmsregionen, sa kédnns det lite som att komma hem.

—Jag mar bra av att komma ut péd en verkstad. Jag och kunderna pratar om
samma sak. Eftersom jag jobbat med det hér sa kénner jag till produkterna och
maskinerna. Gor man det dr det ldttare att bygga upp ett fortroende, sager Henrik.

Kollegan Teddy Hjelte har ocksa arbetat inom industrin men sedan 20 ar
tillbaka &r det sédljbiten som varit hans specialitet. Framst dr det just produkter
for skdrande bearbetning som han har salt men ocksa maskiner och ett tag d&ven
balkonger.

—Nu &r jag tillbaka pa verktygssidan igen och till det man kan bést. Den roda
traden for mig ar slipning. Jag har jobbat med det mesta inom slipning; rundslip-
ning, planslipning, halslipning och verktygsslipning.

Teddy utgér, precis som Henrik, frdn hemmet i rollen som teknisk siljare pa
SMV Verktyg. For Teddys del ar det Norrkoping. Hans sdljomrade stracker sig
over Ostergotland och ner mot Kalmar och Oland.

Sahér langt har den forsta tiden mest inneburit utbildningar, introduktion
och att sdtta sig in i allt det praktiska med jobbet. Men bade Henrik och Teddy
ser framemot att nu fa ge sig ut dar de hor hemma.

— Det kinns jattebra men jag dr ju inte hér for att sitta pa kontoret. Det roligaste

ar ju att vara ute och silja, tréffa folk och bygga ldngsiktiga relationer, sdger Teddy.

EXdigy o

SMV Verktygs nya tekniska séljare Henrik Hviid i Stockholm och Teddy Hijelte i Ostergétland.

Mer information:
verktyg.smv.se
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Underhallsmissan 2024:
Stor framgang fo6r temasatsningen!

Kraftiga 6kningar, bade av besokare och utstillare -

och tre helt fullsatta konferenser. Underhallsmassans
temasatsning pa hallbarhet och smarta losningar for
en hallbar industri gav en enorm respons.

- Det kdanns som vi traffade helt ritt, siger Anders
Persson, affarsansvarig for Underhallsmissan.

Efter fyra intensiva dagar staingde Underhéllsméssan,
Europas ledande motesplats for industriellt underhall
och industriell sédkerhet, i fredags 15 mars.

Arets missa samlade 312 utstillare, en markant
6kning mot foregdende méssa 2022 (da 250 utstéllare).
Tendensen var densamma pa besdkarsidan: 9 470 besok
registrerades i ar, en 6kning med narmare 30 procent!

Anders Persson tolkar det som en vaxande framtidstro
i branschen i ett lage dér alltfler tecken tyder pa att en
konjunkturuppgang &r i sikte. Men framst att diskus-
sioner och l6sningar kring Industriellt underhall och
industriell sikerhet har en valdigt viktig roll i omstall-
ningen till en mer hallbar produktion.

- Utstéllarna har 6verlag varit véldigt positiva. Manga
vittnar om givande affarssamtal och riktigt starka resul-
tat. Redan efter halva méassan hade vissa raknat hem sin
investering, vilket dr fantastiskt roligt!

I planeringen infér méssan tillfragades utstédllare om
sina storsta utmaningar.

- Svaren vi fick var entydiga: absolut viktigast var
omstéllningen till en héllbar produktion - och att hitta
ratt kompetens for att na dit, forklarar Anders.

Det ledde beslutet att gora hallbarhet till huvudtema
for massan.

- Vi dr ju till f6r branschen, s& det blev naturligt att
lyfta just dessa fragor och skapa ett relevant innehall.
Inte minst for att locka hit besokare.

- Framforallt ville vi visa att underhall ar en viktig
del i arbetet mot 6kad héllbarhet: maskinerna haller
langre, man far sdkrare drift, lagre energiférbrukning,
hogre produktkvalitet, en sékrare arbetsplats, med mera.

Forutom att hallbarhetstemat speglades i ndstan alla
montrar fick besokarna ocksé chansen till att férdjupa
sig i tre konferenser, parallellt med méssan:

Underhallsstrategi, med fokus pa hur effektiva under-
héllsstrategier bidrar till 6kad effektivitet, Ionsamhet
och hallbarhet, Additive Intelligence 4.0, en konferens
for dem som vill utforska och dra nytta av potentialen

inom additiv tillverkning samt
Skyddsombudsdagarnaom per-
sonligt skydd och industriell
siakerhet.

- Intresset var 6ver all forvan-
tan, alla konferenser var fullbo-
kade, berdttar Anders.

- Vi har 6verhuvutaget fatt
en enormt bra respons pa arets
maéssa. Manga utstéllare har
redan bokat plats till nasta
maéssa, som dger rum 10-13 mars
2026. Dér lagger vi dven till ett
fokus pa nollvisionen mot dod-
liga arbetsplatsolyckor som ett
viktigt inslag.

Sa hir tyckte nagra utstillare om Underhallsmassan 2024:
John Ohrvall, nordisk servicechef, SKF:

”Pa en stor skylt i var monter stéllde vi frdgan: Behover
du verkligen ett nytt lager? Det gav upphov till manga
givande samtal, dar vi fick férklara varfor vi arbetar med
att atervinna lager. Tanken é&r att vi vill ta vara pé de
varden som finns, vi reparerar lager som inte &r uttjant.

Det blir garanterat lika bra som ett nytt. Kunden spar
pengar, ledtiden blir kortare och viktigast av allt: vi spar
pa miljon och 6kar hallbarheten. Vi métte ett valdigt stort
intresse pd méssan.”

Torleif Cumléus, chef teknisk forsidljning, Swedol:
”En fantastisk méssa! Vi har haft ett jattelikt tryck i mon-
tern och fatt ett antal hundra leads. Det 4r mycket bra,
till och med béttre 4n pa méassorna fére pandemin. Arets
besokare visade tydliga intressen och hade mer konkreta
fragor kring vara erbjudanden, alltifran skydd och séker-
het till svetsning och smart service, dér vi kan bidra till
att optimera effektiviteten hos kunden.”

Karin Holst, sales & marketing director, Amexci:
”Det hir var forsta gangen for oss pa Underhallsméssan.
Vi erbjuder additiv tillverkning och levererar 3D-printade
detaljer. Vi ville visa férdelarna med metoden f6r under-
hallssektorn, t ex nér det géller spare parts on demand.
Hallbarheten gynnas, materialsvinnet minskar och led-
tiderna kortas. I montern visade vi bland annat varme-
véxlare, printade av metallpulver. Inget gar till spillo
vid tillverkningen. Vi hade en strid stréom av nyfikna
besokare i montern.” H

€ elektroautomatik

'-IAEIektroautomatik

OPEN HOUSE

Den 25 april slar vi upp portarna och
valkomnar kunder och intressenter till en
inspirerande dag fylld med intressanta
forelasningar, en minimassa samt mojlighet
till att mingla med branschkollegor.

Anmal dig redan idag! = >»



PRE-ELMIA DEAL!
5-axligt muskelpaket fran HELLER

Vi fortsatter var framfart och kommer nu med &nnu ett exklusivt
PRE-ELMIA ERBJUDANDE, ett muskelpaket med styrka fran HELLER.

HELLER HF3500 - 5-axlig PRE-ELMIA DEAL

horisontell fleroperationsmaskin: 5-axlig produktivitet:

« X/Y/Z = 710/750/710mm 5 dagars utbildning i samband

« Siemens 840D sl med installation

. Spindel: HSK-A 63 5 dagars fri produktionssupport

« 12.000 rpm, 45kW, 50HZ 5 st underhallsservice (lgg/ar)

. Verktygsmagasin 80 platser Betala maskinen 5 manader

« Interface for robotladdning efter leverans

Pris: 6 300 000 SEK Erbjudandet galler enbart den maskin vi =L’

har pa lager och order senast 2024-05-31,

Priset inkluderar frakt och installation. med reservation fér mellanfarsalining.

PRE ELMIA DEALS

Andreas Ostberg Olof Karlsson Thomas Hassel Anssi Laurila

Sydvaéstra Sverige Sydostra Sverige Mellansverige Stockholm/Norra Sverige
tel. 070-348 99 54 tel. 070-348 99 48 tel. 070-348 99 40 tel. 070-348 99 53
aos@masentia.se ok@masentia.se tha@masentia.se ala@masentia.se

Valkommen till monter BO4:56 .
Elmia
Den 14-17 maj staller vi ut pé Ql VERKTYGSMASKINER

Elmia produktionsmassa. Vi ses dar! ORI EST RSN VTG & RIS

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Vi rustar er
for framtiden!

o @ ° Tel. 0370-37 84 00 | www.masentia.com §

MASENTIA



Posttidning B

Ej retur

Avsandare: Mons Media AB
Sédra Nasvagen 77

432 54 Varberg

X Bromi

Flexibel och horisontell
fleroperationsmaskin

- for tuffa krav med kundanpassning som standard.

Las mer!

Besok oss pa
Elmia 14-17 maj
Monter BO1:44

{3
e

|:{::}Z| 1
Anpassningsbar 16 000 30 verktyg 15” fargskarm
efter dina behov. varv/min med touch

Vi starker svensk industri genom att géra vara kunder till vinnare.
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SVENSK INDUSTRI BLIR SMARTARE FOR VARJE DAG
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CAD/CAM_MES
Software & Services

Anda sedan vi bérjade lagra vér tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi & numera mycket snabbare och vi levererar battre kvalitet. Tebis
Automill® kénner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspéanningsenheter
— och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidsaldern

www.tebis.com



s TANKVART

Vad kostar
en kollision?

Foretag med CNC-maskiner har precis som andra foretag och privatpersoner

forsakring av olika slag. Forsdkringar som har till uppgift att lindra den eko-
nomiska skadan vid till exempel en olycka eller brand. I den basta av varldar
behovs inte dessa forsakringar. Men om det vérsta hédnder &r det en trygghet
att kunna anvanda forsékringen. Det handlar oftast om oférutsedda hdandelser
som kan vara véldigt svara att skydda sig mot.

Hur &r det da med det dagliga arbetet? Hér jobbar de flesta foretag med forebyg-
gande atgérder. Det kan handla om att sékerstalla att ratt utrustning anvands,
val av fel skyddshandske kan leda till personskada. Utbildning ar en viktig
insats for att forebygga och minimera risken for skador. Genom att kunna
anvinda utrustning pa rétt satt minskar risken att vi gor nagot fel som far storre
konsekvenser. Bdda dessa dtgarder dr exempel pa metoder att férsékra nagot.

Vi ménniskor &r fantastiska pa att klara av bade stora och sma uppgifter.
Samtidigt &r vi en riskfaktor da omstandigheter, stress mm kan paverka oss
pa sadant sitt att vi gor nagot fel av misstag, vi ar ju inte robotar!

Val av skyddsutrustning kan vi relativt enkelt styra och kontrollera genom att
anvanda Lagerautomater som hjélper anvandaren att plocka ratt skyddsutrustning.

Med hjalp av rétt system kan vi dven styra och kontrollera val av verktyg
och skardata inf6r en operation i en CNC-maskin.

Anviander vi dessutom ett modernt CAM-system kan verktygsbanorna
skapas pa ett sdkert och effektivt sitt.

Anda hinder det att det blir fel. Ett litet fel i en CNC-maskin kan leda till
stora kostnader. Maskinen kan behova repareras, delar bytas, produktionen
stoppar, inte utan moda kanske produktionen kan flyttas till annan maskin.
Det adderar fort upp i stora belopp. Detta trots att vi gjort vad vi kan, det finns
dock en sak till vi kan gora.

CAM-system simulerar som bekant inte den fardiga CNC-koden, CAM-
system simulerar beredningen fore postprocessering. Vilket innebér att det
kan finnas rérelser i CNC-koden som CAM-
systemet inte simulerar. Kompletterar vi
systemet med en Digital Tvilling i ett simu-
lerings och verifieringssystem da 6kar vi
direkt sdkerheten. Med ett system som
NCSIMUL kan man dessutom optimera
bearbetningen avseende till exempel luft-
skar.

Sa& hur mycket kostar en kollision — eller
hur mycket &r det vart att minimera risken
for kollision?

Text: Anders Brunstrom,
Edge Technology AB

Innehall

Artiklar

TEBIS I6sning for form- och verktygstillverkning...
Ett ledande Formel 1-team har fatt kénna kraften:
Innovativa losningar fran Heidenhain okar...
Nyheter och CAMIdsningar fran AME

Smart, hallbar och omstillbar industri...

12

18

20

24
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TEBIS 16sning
form- och verktj}/gstill-

verknin

verknin

cer til

av exakta verkt
och automatiskt

Manga verktygsmakare runt om i véarlden har
framgangsrikt implementerat TEBIS 16sning for
formtillverkning. Med kraftfulla CAD- och CAM-
funktioner och hégautomatiserade processer med
mallteknik férkortar de sina genomloppstider och
minimerar manuell omarbetning vid utprovning.

Som tillverkare av form- eller pressverktyg stéar
man som verktygsmakare infér manga utmaning-
ar. Prispressen dr hog och dven komplexa verktyg
maste levereras snabbare d4n nagonsin samtidigt
som kraven pa deras kvalitet 6kar. Nyckeln till
att behalla en narvaro pa marknaden trots dessa
utmaningar ligger i béttre utnyttjande av sina pro-
duktionsmaskiner, kortare genomloppstider, 6kad
produktivitet och minskning av korrigeringsslingor
och manuell omarbetning vid utprovning.

Expertis inom programmering fran vénster till héger; Alexander Lehtivuori, Daniel Gullstrand och Anders Loftdal.

— Med var omfattande erfarenhet och expertis
inom formtillverkning hjilper vi dig att forbattra
dina tekniska CAD/CAM-processer och dina logis-
tiska och organisatoriska MES-processer. Vi har
erfarna konsultteam for bada omradena. TEBIS
utvecklingsteam fokuserar med utgdngspunkt fran
foljande tre hornstenar, effektivitet, automation och
organisering.

— TEBIS &r en komplett processleverantér och
har en heltdckande och hogautomatiserad pro-
gramvarulosning for design, NC-férberedelser,
NC-programmering och kollisionskontroll inom
CNC-bearbetning. Vara kunder rapporterar effek-
tivitetsokningar pa 6ver 50 procent, forklarar Per
Gisslar pa TEBIS Scandinavia.

g

for

snabb

For att minska var kollisionsfrekvens till noll och
samtidigt spara tidskravande kontroller efter efter-
bearbetning, anvédnde vi en simulering av maskin-
modellen och verktygen — exakt pa hundradels
millimeter — i den virtuella varlden - och férutom
den exakta simuleringen pekar Peter Larsson pa
JMT pa ytterligare en positiv aspekt av TEBIS
namligen malltekniken. Detta mojliggor en omfat-
tande automatisering av NC-programmering. Med
standardiserade NC-mallar far vi stor hjalp med
uppspanningar, val av strategier pa bearbetningen
och efterféljande NC-programmering blir mycket
snabbare och sédkrare.

—Som specialister pd modell-, verktyg- och proto-

Forts. sida 6 >>




hyperMILL

CAD/CAM

CAM? Beslutat?

Utforska vinsterna med hyperMILL
Och byt till en komplett l6sning for
era behovinom -2.5D, 3D, 5-axis,
mill-turn, HSC och HPC bearbetning.

—: OPEN MIND

THE CAM FORCE
We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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typtillverkning méter vi de hardaste kraven inom Aerospace
och Automotive. Som partner &r vi en viktig del i utvecklingen
av nya idéer med var férmaga att snabbt tillverka fysiska veri-
fieringar av detaljer, konstruktioner och koncept. Tack vare en
hog teknisk kapacitet kan vi ocksa méta sma och storre bear-
betningsbehov fran pressning till avancerad 3D- frasning pa
komplexa material och ytor, sdger platschef Thomas Elfwing.

Vi tillverkar modellerna for

idéerna som driver vérlden framét.

Sa presenterar sig JMT i Bankeryd sig sjdlva pa sin hemsida.
Jag gillar verkligen foretag som sticker ut och &r lite kaxiga
isin framtoning och hér forstar jag att foretagsledningen sedan
lang tid tillbaka hittat den “rdtta” vagen nér det handlar om
produktivitet i sina processer.

— Var personal ar grunden i hela verksamheten. Allt &r ett
lagarbete och med duktiga medarbetare som engagerar sig
varje dag sa ar vi konkurrenskraftiga och effektiva i alla led
— fran CAD till fardigt verktyg. Har har vi mycket hoga krav
pé att alla medarbetare dr transparanta i sitt sétt att arbeta.
Har trivs alla och bevis pa det &r att vi i princip har noll
i personalomsittning.

Foretaget lever i en védrld full av hemligheter och sekretess,
vilket innebér att man inte far visa eller berdtta om sina projekt.

— Har é&r alltid 1ast och mycket handlar om att véra kun-
der arbetar i mycket konkurrensutsatta marknader som
Automotive, Aerospace, Off-shore ddr det finns stora varden
i design och konstruktion, déarfér har vi restriktioner om vad
vi far visa och vad vi far sdga, sdger Peter Larsson.

Pa ett foretag i framkant som JMT hander det saker hela
tiden, maskininvesteringar och som vi skriver standig utveck-
ling inom CAD/CAM dér man dr framatlutande i sin jakt
pa forbattrade processer som gor arbetet till “bland det héf-
tigaste” som finns i branschen, jag brukar anvinda orden
“mer hjarna mindre hdander” i allt fler ssmmanhang i svensk
industri.

Tidningens redaktor var hér senast 2015 och sedan dess
har det hant att ar 2021 sa forvarvade Jobro Sheet Metal
Tecnology AB i Ulricehamn, ett dotterbolag till JCE Invest
AB, JMT AB som ér ett nischbolag med hég kompetens och
modern maskinpark som bland annat producerar verktyg/
prototyper, gjuterimodeller och kontrollfixturer. Ambitionen

i

ar att komplettera nuvarande verksamhet inom Jobro AB for

att bredda erbjudandet till nya och befintliga kunder med

visionen om att bli Europas ledande prototyp- och lagserietill-

verkare av komplexa platdetaljer, avancerad maskinbearbet-
ning av komponenter och produktionsutrustning.

”JMT har med sin unika kompetens inom bearbetning varit
en samarbetspartner till Jobro i manga ar och har vid flerta-
let tillfdllen visat prov pa hog servicegrad, kompetens och
kvalitet. Med JMT i laget kan Jobro till nya och befintliga
kunder erbjuda ett utdkat utbud av tillverkningstekniker,
simuleringar, design med mera”, sa Ulf Wilhelmsson, VD for
Jobro Sheet Metal Tecnology AB.

Tidigare deldgaren och numera anstélld som Strategic
Production Developer Peter Larsson (med 34 ar i branschen)
kommenterar affiren idag nér vi hélsar pa i Bankeryd.

— Sammanslagningen har gett oss storre finansiella musk-
ler och vi ser som sa manga andra att man kan véaxa och
expandera till en viss grans sen behéver man bli del i nagot
storre. Vi har ocksa sett andra fordelar efter affiren blev klar
och det handlar om en st6rre och framfor allt en mycket bre-
dare maskinpark med mer teknik da vi idag ar tre fabriker
(Bankeryd, Ulricehamn och Jonkdping) i symbios, vilket ger
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rsson och Per Gisslar.

vara kunder stdrre mojligheter till att anvdanda en leve-
rantor, sdager Peter Larsson.

—Mycket arbete har gjorts for att fa en sammanslag-
ning av ekonomi, ekonomi och férséljning i de tre bola-
gen och vi har alla arbetat hart med att fa gemensamma
strukturer i foretagen. Det betyder att oavsett vilket
fabrik du arbetar pa sa har man samma system och till-
gang till maskinpark, produktionsupplédgg, kapacitet
m.m., fortsdtter Thomas Elfwing som lagt ner mycket
tid for att fa till en gemensam plattform for alla tre fabri-
kerna.

Den digitala jakten pa verkligheten
- visualisering i CAD/CAM.

— Var CAD-avdelning bestar av 4 stycken Tebis-
stationer som anviands till bade konstruktion och
NC-beredning. Tebis ar tycker vi ett av marknadens
bésta system och en viktig pusselbit i att snabbt och
sdkert sdtt ta fram automatiserade mallar som méter
kvalitetskraven och med ett stort fokus pa automation.
Med rétt visualisering kapar vi védra kostnader.

- Vi har lang erfarenhet av konstruktion och bered-
ning. Nar kunden kontaktar oss i ett tidigt skede av
utveckling kan vi tillsammans med hjilp av visualise-
ringar och 3D-modeller hitta den mest kostnadseffektiva
16sningen for ett projekt, forklarar Peter Larsson.

Datorstodd produktion med
CAD/CAM/MES- system i centrum.

— Det géller att utveckla och optimera effektiva pro-
cesskedjor genom integration med TEBIS CAD/CAM-
system. Och ndr man investerar i ett system som TEBIS
som man skall leva med under en lang tid sa géller det
att snabbt implementera det i sin organisation. Det &r
viktigt med drivkraft och rétt kunskap for att kunna
utnyttja CAD/CAM-systemet till fullo. Hari ligger stora
forbattringsprocesser dar mjukvara parallellt med ny
maskinteknik utvecklar stora tidsvinster i produktionen
plus att med ett stort fokus inom pagaende utveckling
kan man hgja lagstanivan, sa att alla programmerare
arbetar pa samma niva, sdger Per Gisslar.

—JMT - Jonkoping Modelltillverkning dr en av véra
kunder som hela tiden satsar pa ny teknologi. Peter
Larsson och hans medarbetare dr drivande med utveck-
lingsforslag till TEBIS. Och vi har sedan lang tid tillbaka
ett gott samarbete. Vi anordnar anvandartréffar dar vara
kunder kan komma och fa information och inspirera
bade oss och andra anvandare av TEBIS. Anvdndarna
hos JMT ér alltid intresserade och vill ha var syn pa nya
idéer som framkommer i JMT:s vardag. For det dr anvan-
darna som arbetar med vara programvaror dagligen
som ofta ger oss forbéattringsforslag, sager Per Gisslar.

— I stort kan man sdga att JMT anvédnder TEBIS alla
olika programvaror i sitt offertarbete, for sitt konstruk-
tionsarbete - CAD funktionalitet, f6r modellberedning
och for sina bearbetnings- (frasning) och efterbearbet-
ningsprocesser (CAM).

— Vért mantra inom TEBIS ér att erbjuda en stabil pro-
gramvara med en hog automatiseringsgrad nér det géller
NC-beredning fran 2-axligt till simultan 7-axlig bearbet-
ning. En annan styrka i TEBIS &r att kunna importera in
filer i olika CAD-format med ett bra resultat, samt vid
behov snabbt kunna genomféra justeringar och anpass-

Forts. sida 8 >>
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Digital tvilling.

Kollisionsskydd.

>>

i i underlaget, for att dareft kelt arbeta vidare i si , séger Per.
nngar1underiaget, Ior att darefter enkelt arbeta vidare 1 Sim process, sager Ler. Héga hastigheter och extrema ytor, vardag fér modelltillverkare.

— Fokus i vart arbete dr att fa till en extremt hog automatiseringsgrad pa 5-axlig frasning — stora detaljer i stora maskiner — &r framtidens

bade CAD och CAM och dd bygger vi mallar som TEBIS kallar templates som utmaningar for det handlar om alltmer komplicerade geometrier och
mojliggor for vara kunder att bygga upp en egen unik standardisering, alltsa former och allt hégre krav pé toleranser.
hur man skall géra beredningarna, en strukturering, det betyder bland andra = Vi'har en modern maskinpark med 5-axliga héghastighetsma-

skiner av hégsta klass, dér vi kan tillverka och bearbeta, egentligen
hur sma detaljer som mdjligt och upp till 3 x 2,5 meter med en vikt
pd max 10 ton, sdger platschef Thomas Elfwing.

fordelar att man har betydligt lattare att skola in ny personal i arbetsséttet. Den
databasen man bygger upp blir helt unik fér JMT, sdger Per.

Vad ir det viktigaste nu och framat, ndr vi maste fa veta lite om TEBIS och
digitaliseringen av produktionsprocesser?

— Malsattning for oss dr produktion 24 /7, vilket betyder att kunna ha maski-
nerna i gang 24 timmar, 7 dagar i veckan. Och tack vare att man har digitala
tvillingar sa kan man sékerstalla en stabil process for att kora obemannat.

Digital tvilling dr intressant och nagot som man méter mer och mer.

—Ja och det betyder att TEBIS har byggt upp maskinen exakt som den dr med
alla komponenter som uppspéanning osv, i den digitala varlden. Det kan som
exempel vara att man har kontroll pa frasberedningen och har analyserat att
den &r helt kollisionsfri innan man startar upp maskinen. Det hér &r egentligen
inget nytt MEN man har fran TEBIS forfinat med templates som gor att man
lyfter upp alla anvindare pa en hogre lagstaniva. Och det betyder att med
processen att forse sin maskin med program kortas ner betydligt, sdger Per
Gisslar och vi avslutar med att fraga, vad ser du langre fram i tiden?

— Det handlar mycket om att bygga vara programvaror dnnu starkare och
battre. Det d4r ndmligen sa att utnyttjandegraden inom maskinbearbetningen
generellt sett, inte dr sa hog inom prototyp- och enstyckstillverkning. Dérfor
arbetar vi nu med att hjdlpa vara kunder att fa en 6kad tillforlitligare process
inarbetad sd litar man pé vad som skapats i programmen, vilket kan majlig-
gora mer koérning obemannat.

Och Per far sista ordet;

—Jag ser ju att programvara inom CAD/CAM/MES ér sjdlva motorn ute pa
vara svenska verkstdder, om man anvander den pa rétt sétt i sin verksamhet
och det géller att bygga upp en databas som &r sé pass intelligent, sa du far in
alla parametrar som skédrdata, med rétt och korrekt geometribeskrivningar pa
de skdrande verktygen, for att fa en stabil process. Och det &r ett stort arbete
som JMT hér i Bankeryd lagt ner for att bygga upp det hir i sin verkstad. Och
arbetet bara fortsatter och fortsatter....

Framtiden ser ljus ut for svenska verktygsmakare och prototyptillverkare.
Man har under manga ar ckat produktiviteten med hjilp av ny teknik och idag



har svenska verkstdder dr hog grad av automation. Och det finns svart pa
vitt pa att svensk industri dr fortsatt starkt och konkurrenskraftigt jamfort
med viktiga konkurrentldnder. Just nu genomfors reformer for fortsatt 6kad
produktivitet och tillvaxt enligt Svenskt Naringslivs senaste undersékning.

Dessa positiva och starka signaler betyder ocksa att svenska verkstads-
foretag vagar satsa alltmer pa framtiden.

— Vi har precis fatt in en ny stor 5-axlig frasmaskin for verktygs och
prototyptillverkning och bygger nu ut var produktionsyta hér i fabriken.
Det betyder att vi i nédsta steg behover investera i fler verktygsmaskiner,
sdger Thomas och Peter pa JMT som en bra avslutning pa vart besok pa
foretaget i Bankeryd. M

DRIVING INNOVATION
FOR OVER 35 YEARS

SIMULATION OPTIMISATION
POST- MACHINE
PROCESSING CONNECTIVITY

Svante Eriksson - Sales Engineer
E: svante.eriksson@cgtech.com T: +46 737 265 602

www.cgtech.co.uk
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hyperMILL-CAM-Innovationer

CAD/CAM-tillverkaren OPEN MIND
Technologies staller ut pa Elmia
Verktygsmaskiner i Jonkoping mellan 14 och
17 maj 2024. Foretaget presenterar den inno-
vativa tekniken i sitt hyperMILL CAD/CAM-
paket i monter B05:69. OPEN MIND erbjuder
banbrytande teknik for digitala processkedjor.
Foretaget kommer att visa upp sin innovativa

P,

.

teknik for uppkopplad tillverkning, automa-
tion och svarvlosningar. Det kommer ocksa

att finnas mojlighet att fa en titt pa den kom-
mande hyperMILL 2024-versionen. Besokarna
kan ta del av livedemonstrationer av verktygs-
maskiner medan de tillverkas och pa sa satt fa

en inblick i ndgra av de manga verkliga till-

lampningarna for hyperMILL.

| | NC simulation
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Modulen hyperMILL VIRTUAL Machining Optimizer genererar automatiskt den optimala vdgen mellan tva arbeten.

Det sétt som ett CAM-system interagerar med andra
IT-system, som PLM eller ett verktygshanteringssystem,
blir allt viktigare. Natverksuppkoppling och kommunika-
tion utan mediastérningar ar det allra minsta som krévs
for att optimera processer inom digitalisering. Besdkare pa
Elmia Verktygsmaskiner kan ta reda pa hur hyperMILL kan
bidra till uppkopplad tillverkning i OPEN MIND-montern.

Jobba med en digital tvilling

Tvavagskommunikation med maskinverktygens styrsys-
tem ar sarskilt viktigt vid ndtverkande med andra system
i processkedjan. hyperMILL VIRTUAL Machining minskar
klyftan mellan CAM-systemet och den fysiska maskin-
miljon. Det 6ppnar upp for nya mojligheter att generera,

optimera och simulera NC-koden pa ett sdkert sitt nar
CAM-programvaran kan arbeta med en digital tvilling
av den fysiska maskinbearbetningsprocessen. hyperMILL
BEST FIT ér ett fantastiskt exempel pa detta. Det dr en
ny typ av komponentinriktningssystem for efterféljande
bearbetning av gjutna, svetsade eller additivt tillverkade
komponenter. Det ser till att NC-programmet anpassar
sig till vad som hander fysiskt vid arbetsytan i stdllet for
att fastspanningen anpassas till NC-programmet, nagot
som har varit standard fram till nu.

Automatiserad CAM-programmering
Aven om hyperMILL &r vilként for makro- och funk-
tionsteknik som goér programmeringen enklare kom-



CAD/CAM
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Carolin Lang marknadsansvarig pa Open Mind

B Technologies AG tillsammans med de svenska
séljteknikerna Mikael Martensson och Fredrik
Josefsson &nskar er vdlkomna till Open Minds
monter pa Elmia méssan.

I < |

mer bestkarna pa den anrika verktygsma-

skinmédssan i Bilbao ocksé fa se hur langt
automatiseringen har kommit nar det gal-
| ler CAM-programmering. Med hyperMILL

AUTOMATION Center kan anvdndarna skapa
i och standardisera processer utifran element

I mgmsll M;I]m ) L‘a I som en CAD-modell kan innehalla. Stegen for
JC__eeswag s dataférberedelse och programmering ar redan
) sasass( 03518 instéllda, helt fram till simulering och gene-
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processen distribueras och utfoéras automatiskt
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s pé nya komponenter. Pa sa sétt kan program-

merare ldgga sin tid pa mer komplexa uppgifter
istallet for rutinuppgifter. Kvaliteten pa CAM-
programmeringen dr mer reproducerbar, medan
produktionsplaneringen kan standardiseras och
goras mer effektiv.

hyperMILL TURNING Solutions

hyperMILL TURNING Solutions bestér av teknik
for svarvning, svarvfrdsning och frasning och
kan darfor anvandas for alla motsvarande maskinkonfigurationer.
En annan del av OPEN MIND-demonstrationen dr automationslos-
ningar for att generera enklare, snabbare och felfria NC-program i
svarvmiljon.

Bearbetningsexempel for att demonstrera funktioner
Forutom livedemonstrationer pa CAM-arbetsstationer kommer
OPEN MIND att presentera bearbetningsexempel for att visa det
breda utbudet av funktioner som programvaran har att erbjuda.
Exempel pa branscher dar hyperMILL ar sérskilt uppskattat ar
verktygs- och formtillverkning till flyg- och rymdteknik samt
medicinsk teknik.

Mer information:
www.openmind-tech.com

Entré till alla
massor med
en biljett! ‘_5‘ .
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Optimera dina affarer.
Med precision.

Elmia
VERKTYGSMASKINER

Q VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Pa den kompletta produktionstekniska massan
utforskar du de senaste maskinerna i drift och
upptacker morgondagens utrustning. Har &r helt
enkelt allt samlat som har med verktygsmaskiner,
verktyg och métteknik att gora. Det &r har du stérker
din konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallella produktionsmassor
ar Elmia Verktygsmaskiner en plattform for framtidens

industri. Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!

Jonkoping
14-17 maj 2024
Produktionsméssorna.se
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Ett ledande Formel 1-team harxr
fatt kinna kraften i "Force"

Formel 1-teamet Mercedes-AMG PETRONAS,
som har anvant CGTechs programvara VERICUT
for verifiering, simulering och optimering i mer
dn tva decennier, avslutade nyligen sitt test av
VERICUT Force™ med mycket imponerande resul-
tat. VERICUT Force r en fysikbaserad programvara
som analyserar och optimerar skidrdata for att ge
betydande tidsbesparingar och forbattrad verktygs-
livslangd. Nar Force testades pa en komplex kylar-
komponent hos Formel 1-teamet Mercedes-AMG
PETRONAS noterades betydande tidsbesparingar
per cykel, med hela 25 % vid forsta forsoket.

Framgangarna med Force kommer fran dess for-
maga att stélla in max. tillf6rlitlig matningshastig-
het for specifika bearbetningsforhéallanden utifran
fyra faktorer: belastning pa skdreggen, spindelef-
fekt, max. spantjocklek och max. tilldten matning.
Eftersom verkstaden vid Formel 1-teamet Mercedes-
AMG PETRONAS huvudanldggning i Brackley var
sugna pa att upptédcka férdelarna med VERICUT
Force, sag CGTech till att ge dem tre tillfalliga licen-
ser i testsyfte.

”Vi har varit nyfikna pa Force sedan lanse-
ringen for nagra ar sedan”, sager Robert Brown,
verkstadschef for Formel 1-teamet Mercedes-AMG
PETRONAS. ”Vi kunde helt enkelt inte tacka nej till
mojligheten att fa testa programmet. Det gav oss
chansen att ta en ordentlig titt pa programvaran;
en titt under huven kan man séga.”

Testet

En faktisk kylarkomponent fran Formel 1-bilen var
den perfekta kandidaten for testet. Aven om den &r
mycket komplex avseende egenskaper (det kravs
ca 30 verktyg), dr delen tillrackligt liten for att ha
en relativt kort cykeltid. Darmed kunde verkstaden
snabbt implementera programédndringarna som
en del av en dterkommande forbéattringsprocess.

Planen var att producera delen fran en solid stang
av aluminiumlegering fran 6000-serien pa en fem-
axlig kombinerad svarv- och fraismaskin av méarket
Mazak Integrex. Komponenttoleranserna ldg inom
+7,5 pm. Det forekom dven flera egenskaper med
faktiska positioner pa 0,10 mm, bundna till flera
referenser.

”Vid projektets borjan hade vi en dags utbildning
i VERICUT FORCE for vara produktingenjorer har i
Brackley”, férklarar James Peddle, produktingenjor
hos Mercedes-AMG PETRONAS. " Vi tyckte att pro-
grammet var ltt att anvanda; det har en layout som
liknar granssnittet hos andra VERICUT-produkter.
Efter utbildningen gav CGTech oss sex veckor att
“leka” med programvaran och tillimpa optime-
ringar for var testkomponent. CGTech dtervande i
slutet av denna process for att validera vart arbete
innan det 6verfordes till maskinen.”

Resultatet

Bearbetningen av den Force-optimerade delen gav
enastdende resultat. Den ursprungliga cykeltiden
var 3 timmar och 15 minuter; efter testet var den
endast 2 timmar och 27 minuter. Inte nog med att
verkstaden lyckades nd denna 25-procentiga cykel-
tidsreducering vid forsta forsoket, testet involverade
dessutom optimering av endast fyra grovbearbet-
ningsverktyg (sparfrasar med tva och tre spanka-
naler). Det finns en rejél potential for ytterligare
besparingar.

"Teoretiskt sett hade vi kunnat spara annu mer
tid om vi hade justerat ingangs- och utgangsav-
standen nagot, liksom matningshastigheten”, sdger
Peddle. ”Vi hade kunnat pressa verktygen dnnu
hérdare pd vissa omraden, &ven om vi nog hade
behovt en maskin med annan kinematik, eftersom
testkomponenten var ratt liten.”



Formel 1-teamet Mercedes-AMG PETRONAS
bekréftar att den 25-procentiga cykeltidsreduce-
ringen for testkomponenten skulle ha en inverkan
pa ekonomin, da kostnaden f6r spindeltid skulle
reduceras med lika mycket. Eftersom kostnaderna
for arbetskraft, ramaterial och energi fér narvarande
ar mycket hoga &r en reducering av cykeltiderna

viktigare dn nagonsin.

Potentialen

”Formagan att bearbeta tio komponenter pa en dag
istdllet for atta skulle gora stor skillnad for oss”,
sdger Brown. “Om vi dessutom skalar upp bespa-
ringarna fran testkomponenten till ndgra av vara
storre komponenter med langa cykeltider, skulle
besparingarna 6ka dramatiskt. En av vara mest
avancerade komponenter har en cykeltid pa 125
timmar. Baserat péd testet skulle vi sannolikt kunna
spara in omkring 30-40 timmar pa den komponen-
ten med Force. Det &r rejalt med extra kapacitet och
kostnadsbesparingar.”

Force berdknar optimala matningshastighe-
ter genom att analysera faktorer som exempel-
vis verktygsgeometri och -parametrar, material-
egenskaper och bearbetningsmaterial, detaljerad
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skdreggsgeometri och VERICUT Smart Part-teknik.
Programvaran berdknar skdrdata utifran specifika
materialegenskaper, och tar hdansyn till materialets
styrka och effekten av friktion och temperatur. Men
Force handlar om mer dn bara cykeltidsbesparingar.
Analyser av interaktionen mellan verktygseggen
och materialet i arbetsstycket for respektive pas-
sering innebdr att programvaran enkelt kan forut-
spa verktygsforslitning, vilket resulterar i en rejélt
forlangd verktygslivslingd i manga tillimpningar.

"Trots att testkomponenten var av aluminium
bestéar 25-30 % av vara komponenter
av titan”, sager Peddle. "Genom att
anvanda Force till dessa komponen-
ter skulle vi sannolikt kunna férlénga
verktygslivslangden och gora andra
besparingar.”

VERICUT Force erbjuder ett antal
viktiga verktyg som hjélper till att
visualisera och identifiera omraden
med storst mojlighet till besparingar
i bade cykeltid och verktygsforslit-
ning. Grafiken i Force hjilper exem-
pelvis anvdndaren se bearbetningsfor-
hallanden, for hoga krafter, bearbet-

ningshastigheter, effekt/vridmoment, spanstyrka,
materialavverkning, verktygsavbojning och mat-
ning for bade det ursprungliga programmet och
optimerade program.

Brown far sista ordet: ”Aven om anvindningen
av VERICUT Force endast &r pa teststadiet d4n sa
lange, sa finns det i bakhuvudet. Vi ser det som ett
mycket effektivt verktyg fér produktutformning.”

Mer information:
www.cgtech.co.uk
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GibbsCAM 2024

- Powerfully Simple, Simply Powerful

GibbsCAM, en ledande CAD/CAM innovator inom mjuk-
vara for produktionsbearbetning ar glada att kunna pre-
sentera en helt ny release. GibbsCAM 2024 fortsatter att
hoja anvandarnas produktivitet for programmering av
avancerade verktygsmaskiner och forstirker GibbsCAM'’s
lofte om” Powerfully Simple, Simply Powerful.”

GibbsCAM 2024

GibbsCAM 2024 omfattar ett antal betydande forbattringar av
karnstyrkorna samtidigt som den ldgger en starkare betoning
pa digital anslutning. Version 2024 frigor styrkan med Sandvik
Coromant genom en direkt integration med CoroPlus® Tool
Library, vilket ger tillgang till ratt skdrverktyg for din specifika
operation inklusive omedelbara skdrdatarekommendationer.
Den tillhandahaller uppdaterade skarverktygsdata, 3D-modeller
av skar och hallare och annan viktig information som behovs
for att fatta valgrundade beslut vid skapandet av optimerade
bearbetningsprocesser. All data ar verifierad och foljer den inter-
nationella standarden ISO 13399 for representation och utbyte
av verktygsdata. Verktygsbiblioteket &r molnbaserat vilket gor
att anvandare av GibbsCAM 2024 kan komma &t data var som
helst med en internetanslutning - ovarderligt fér organisationer
som implementerar foretagsstandarder eller for anvandare som
arbetar pa distans eller pa olika platser.

Tobias Unosson, Produktchef pa Sandvik Coromant sdger att
tillverkningssektorn genomgar en omvandling till f6ljd av kopp-
lingen mellan digitalt och fysiskt. “Sandvik har funnits i mer dn
160 ar och i verktygsbranschen i 6ver 80 ar. Att vilja verktyg
och metoder med hjalp av beprovad data ger hogre kvalitet och
minskar kostnader, avfall och energianvandning, allt till nytta
for slutanvandaren.”

Fordelar for alla anvandare

Effektivitet forblir primart fokus, med introduktion av nya kon-
figurationsalternativ for postprocessorn som ger majlighet till
anpassad hantering av exempelvis TCP- och clamp funktioner.
Dirtill ett nytt verktyg som ger mojlighet att effektivisera CAM-
miljon genom redigering och begransning av nollpunktsforskjut-
ningar. GibbsCAM 2024 stoder staffling av multipla fixturkompo-
nenter samtidigt som oanvanda fixturer kan behallas i riggningen
for simulerings- och kollisionskontrollandamal.

Licenseringen i version 2024 férnyas, den tidigare CLM licen-
sieringen ersitts, vilket férenklar programinstallationen och ge
battre flexibilitet for att flytta licenser.

Det blir lattare att arbeta med CAD ritningar och model-
ler. Anvédndaren kan nu utforska sa kallade virtuella punkter
for bland annat mattsédttning och nyttja delgeometrier sdsom
kantmittpunkter, andpunkter, skdrningspunkter, cirkelcentrum
och kvadranter direkt pa 3D-modellen. Ett nytt visualiserings-
verktyg kan kartldgga och visa ytkurvatur och sldppningsvinkel
direkt pa 3D-modellen. Detta verktyg dr sdrskilt anvandbart
for att analysera minsta verktygsdiameter som kravs for att
bearbeta detaljen, vilket eliminerar behovet av manuell analys
och referensgeometrier.

Utover manga andra forbéttringar, stoder Generisk probning nu
linjering och inriktning av rotationsvinkel /rotationsaxel. Genom

Integration av Sandvik CoroPlus® Tool Library ldter anvdndaren definiera verktyg samt infoga relevanta skérdata direkt in | GibbsCAM.

Hrchillayn Benningen Sandvis Conmant onby luenien el fennge s - (ke AW
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att bara ange den roterande axeln, frigdngsvarde och shiftpa-
rametrar kan systemet nu automatiskt proba ytan och berdkna
detaljens rotationslinjering.

Mer verktygsflexibilitet

GibbsCAM 2024 okar flexibiliteten for egna verktygsformer vid
frasning. Anvéandare kan vilja hur verktygets profil skall anvan-
das vid berdkning av verktygsbana. Alternativet Verklig profil
anvander den exakta skédrverktygsprofilen medan alternativet
Monoton profil inaktiverar alla verktygsbanor som anvander
verktygets underskérsprofil. For egna 3D-verktygsformer finns

Nytt wsuallsermgsverktyg ger mo;llghet att smldlgt analysera mode/lkurvatur sldppningsvinkel samt minsta radie.

Maskinoperatoren Nr 2 | Mars 2024

CAD/CAM s

ytterligare ett alternativ med nominella parametrar som endast
anvander huvuddiametern och spetsradien for berdkning av
verktygsbanan enligt verktygstillverkarens rekommendationer,
medan den korrekta 3D-formen dnda anvands fér simulering.

Dartill stods nu andra generationens Typ-B skar fér Sandvik
Coromant PrimeTurning™. Detta verktyg har en storre spetsradie
som kan skidra djupare och avverka material snabbare.

Kraftfullare frasning
En helt ny frasprocess for avstickning i millturn och mtm maskiner
samt frasar med stdngmatning ger majlighet att utféra avstick-

Catesham F1 Rear Rim (13-1K-0051) voe - GibbsCAM
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S>> Nya metoder fér avstickning fér millturn / mtm maskiner samt fér frésar med

stangmaterial. Avstickning kan utféras med pinnfrés eller med skivfrés.
Lt Vit - MRS by 43 (13 BALTY o, R ot 9 ¥ AR m - &

ning med pinnfrés eller skivfras, stegvis eller i spiral.

Restbearbetning har forbattrats nér kontur- och fick-

strategi anvands tillsammans med “enbart material”
instédllningen, vilket medfor effektivare verktygsbana
med férre luftrorelser. Andra forbattringar i konturfras-
ning inkluderar mjuk nedrampning som genererar en
kontinuerlig spiralkontur dar det 4r majligt istallet for
flera ramprorelser vid in- och utgéngar.

Nytt i GibbsCAM 2024 &r ocksa sa kallad artistisk
gravyr med variabelt skédrdjup, vilket ger avsevart

battre resultat vid gravyr av komplexa typsnitt med
koniska verktyg. Dartill har valfria linjeringsalternativ

for rotationsaxel adderats, for att béttre kunna styra
startpositionen i operationer som nyttjar roterande axel.
Anvéndaren tillats nu 6verstyra normala singulari-
tetsregler vilket &r mycket anvandbart da behov finns
att exempelvis forcera verktygsbanan att stanna inom

maskinens arbetsomrade.

Nya 5-axliga funktioner inkluderar optimerad steg-
bredd for finbearbetning av vaggar och cylindriska
eller lutande bottenytor vilket ger battre och mer kon-
sekvent ytfinish. Geodesiska operationer kan nu utfora raka g
skar langs granser och har forbattrad “fyll” funktion som 4
forhindrar att verktyget “faller” ner i 5ppna halrum. Andra i
forbattringar inkluderar egen verktygsorientering vid in- och —
utgangsrorelser och lankat inmatningsavstand. I MultiAxis
finns forbattringar som ger béttre hantering av 3D-grénser,
battre punktfordelning, rampforskjutning for forsta skaret
vid grovbearbetning, anvandardefinierade startpunkter for  \je/1a punkter till-
finbearbetning och majlighet att luta verktyget vid helixin- léter anvénder att
matningar. bland annat utforska

Nir GibbsCAM-chefen Thorsten Straufd diskuterar den och utféra métt- —
séttning direkt pa

i dger han: "L i ibbsCAM 2024 - '
nya versionen sidger han: “Lanseringen av GibbsC 0 3D-modell, 22 J a .

dr ett spannande 6gonblick for oss, vara partners och vara
kunder. Den representerar ett helt ars utvecklingsarbete och
inkluderar en mix av produktinnovation och forbéattrings-

onskemal fran anvandarna. Genom att fortsatta utnyttja
Sandvik’s kunskap och expertis inom skdrande bearbet-
ning kommer vi att kunna gynna vara kunder och gora
det mojligt for dem att producera detaljer mer effektivt 4n
nagonsin tidigare.”

Mer information:
www.fructus.se
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~ Omstallning for smart och
hallbar produktion innebar
bland annat att storningar
' ska elimineras.

Hur sakrar ni driftsaker och
kollisionsfri produktion?

Ratt system minimerar
risken for kollision.

<|EDGE + g‘g HEXAGON

TECHNOLOGY

Authorised Hexagon Reseller

EDGE TECHNOLOGY AB
0224-370 50 | www.edgetech.se | info@edgetech.se

Master: 1

FOKUS PA EFFEKTIV TILLVERKNING.

Lar dig mer om varldens mest anvanda CAD/CAM-system.
Besok ameab.se eller mastercam.com
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Innovativa lésningar fran
Heidenhain 6kar hallbarheten,
16nsamheten och produktivite-

ten inom verkstadsindustrin

Genom att analysera insamlad data kan CNC-maskiner
anvandas effektivare — och sanka driftskostnaderna.

Inom industrin i dag finns hoga ambitioner att na uppsatta hallbarhetsmal, bland
annat genom att sénka energiférbrukningen. Ett sétt dr att anvanda sin maskinpark
mer effektivt.

HEIDENHAIN har ldnge utvecklat och levererat styrsystem till CNC-maskiner. Nu
har man utvecklat en ny mjukvara som skapar en béttre forstaelse for hur maskinerna
kan anvindas optimalt.

— Mjukvaran ges tillgdng till alla data som visar vad hander i maskinerna. Datan
analyseras och visualiseras for att man ska veta hur maskinparken mar, forklarar Per
Wincent, VD HEIDENHAIN, Norden & Baltikum.

HEIDENHAIN erbjuder losningar for prediktivt underhall
Genom att fa insikter om nér det dr dags att gora underhalla och byta reservdelar kan
man undvika oférutsedda driftsstopp och istéllet planera sina driftsstopp och da gora
underhall pa flera maskiner samtidigt.

—Man vill undvika att maskiner star still, dels for att det ar dyrt, dels for att man da
kanske maste ta igen forlorad produktion genom att arbeta tvaskift, vilket driver upp
kostnaderna, forklarar han.




TEMA

Vad man ocksé skapar med de nya insikterna dr mojlighe-
ten ett utnyttja maskinerna till sin maximala kapacitet och
livslangd.

— Har man fér mycket bortfall i produktionen kanske man
tror att man maste kdpa nya, dyra maskiner. Men det &r inte
sa hallbart. Det kan vara smartare att trimma produktionen
med de befintliga maskinerna. Med visualiseringen som var
16sning skapar kan man optimera sin produktion och da 6ka
effektiviteten och produktiviteten. Det &r dessutom billigare
an att kopa nya maskiner, sdger han.

HEIDENHAIN har utbytessystem for reservdelar
Parallellt med detta har HEIDENHAIN sedan flera decennier
tillampat ett utbytessystem for reservdelar. Nar ndgot hos
kunden gar sonder, kan man skicka en ny del inom 24 timmar
for att fa igang produktionen igen. Om mgjligt repareras den
trasiga delen for att férlénga livslangden pa den. Maskinen
kan da kanske anvdndas ménga ar till.

— Det hdr grona tianket, att inte kasta utan att reparera
och fortsdtta anvanda, finns i Heidenhains DNA, sager Per
Wincent.

En energibov i verkstadsindustrier ar tryckluft. Det
anvands i manga applikationer, och krdver kompressorer
som ofta star och gar for att kompensera for lickage som
ibland uppstar i rér och kopplingar.

CNC-maskiner har traditionella anvént tryckluft for att
halla métinstrumenten rena fran skérvatskor och span. En
ny digital 16sning i Heidenhains métinstrumentM gor att
tryckluft inte langre behovs for att instrumenten inte ska
kontamineras.

Aven om det kan uppfattas som en obetydlig forandring,
ger det stort utslag pd totalen om man har en verksam-
het med manga CNC-maskiner. P4 Heidenhains webbsida
finns en kalkylator dar man kan gora en berdkning fér hur
stor miljopaverkan man far genom att slopa tryckluften till
maskinparken.

— Verkstadsindustrier har press pa sig att 6ka sitt hall-
barhetsarbete. Varje procent i minskad energikonsumtion
bidrar till det. Den hér resan gor vi tillsammans med vara
kunder, avslutar Per Wincent.

Mer information:

www.heidenhain.se

GIBBSCAM

. ELMIA
Vi staller {)’ VERKTYGSMASKINER

ut pa WERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTERNIK

CAM for

produktion

One CAM Software.
All Your CNC Machines.

GibbsCAM ar ett single-interface CAM
program som klarar att programmera alla
typer av CNC maskiner - fran enklaste
2-axlig upp till komplexa multi-task
maskiner (MTM) och langdsvarvar (SWISS).

PrimeTurning? Dynamisk bearbetning?
Y-axel svarvning? GibbsCAM har
metoderna som ger konkurrensfordel.

CAM programvara i varldsklass kombinerat
med hogklassig support.

fr ¥
uctus,

www.fructus.se
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AME ér stolta 6ver att kunna erbjuda ytterligare en mycket stark produkt i Vericut.

Vericut ar vérldsledande mjukvara for maskinsimulering direkt pa NC-kod
och optimering av verktygsbanor vilket gor den till en effektiv produktionsho-
jande produkt.

Det finns en mingd fordelar med att anvanda Vericut — din digitala CNC
maskintvilling.

Vericut hanterar av alla typer av CNC styrda bearbetningsmaskiner och

Robotar sedan 1988. Dagens industri saknar personal vilket gor att en mjukvara
som Vericut kan frigora befintlig personal som i stillet for att lagga mycket tid
pa inkérningar av NC program i CNC maskiner kan utféra andra sysslor da NC
koden redan ar optimerad och verifierad i Vericut vilket ger en snabbare, kortare

och sdkrare inkérning av produkter. < COLLISION

Vericut kan effektivt sdkra processen och férkorta bearbetningstider samt : RN DETECTED!
forlanga livslangden pa verktyg genom att optimera och styra till exempel
spantjocklek, belastning pa verktygen. Vericut’s funktioner ger anvandaren

mdojlighet att optimera beredningar och produktionsplaneringen av bearbetning,
fixturering samt placering av detaljer i maskinutrymme.

Mastercam stdédjer Y-axel svarvning

Y-axel svarvning, svarva med "frasspindeln” ger flexibla och
nya mdjligheter tex. &ndring av vinkeln pa verktyget ger dig
mdojligheten att svarva fran olika sidor med samma verktyg.
Kortare cykeltid-snabbare verktygsvaxling. Grov/semi och
fin svarvning méjligt med samma verktyg da du har tva skér
i verktyget.

Fordelar:

* Mindre skérkrafter med riktning rakt upp i spindeln
* Mindre energidtgang

¢ Flexibelt
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Ny addon till Mastercam -

CINCO Verify:

Ultrasnabb simulering,
verifiering och maskinsimulering

AME ér stolta 6ver att presentera CIMCO Verify for
Mastercam, ett kraftfullt och lattanvént verktyg for
programsimulering och verifiering. Med CIMCO
Verify kan du simulera och verifiera dina CNC-
program i en 3D-milj6 innan du skickar dem till den
riktiga maskinen. Du kan kontrollera om det finns
fel, kollisioner och optimera din bearbetningspro-
cess, vilket sparar tid och pengar.

CIMCO Verify &r inte bara tillforlitligt och exakt,
utan ocksé otroligt snabbt. Den har den snabbaste
solida simuleringen pa marknaden, tack vare sin avan-
cerade grafikmotor och multi-threading-teknik. Du
kan simulera komplexa program med miljontals rader
kod pé nagra sekunder - nagot som annars skulle ta
mycket ldngre tid. Du har ocksa full kontroll 6ver
simuleringsfunktionerna, till exempel hastighet, paus,
spola tillbaka, snabbspola framat, méta, skiva och mer.
Du kan inspektera varje detalj i din bearbetningspro-
cess och till och med exportera en dynamisk, forren-
derad 3D-simulering for visning vid CNC-maskinen
eller nagon annanstans, utan CIMCO Verify.

Maskinsimulering dr ocksa en integrerad del
av CIMCO Verify och stods for ett brett utbud av
CNC-maskiner, inklusive frasning, svarvning och
fleraxlig bearbetning.

Eftersom CIMCO Verify dr sa titt integrerat
med Mastercam kan du ladda hela ditt Mastercam-
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program i CIMCO Verify med ett knapptryck. Detta
gor det enkelt att vaxla mellan Mastercam och
CIMCO Verify och halla dina program uppdate-
rade och synkroniserade.

Om du &r trétt pa att vanta pa att simuleringen
ska bli klar kommer du att bli imponerad av CIMCO
Verify.

Y@@ e=0 JF ~[8

View
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Mer information:

www.ameab.se
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ELMIA ar centrum for
produktionsteknik under
en vecka | maj.
Missa inte ett besoOk!

Sedan nagra ar tillbaka ser vi ett medielandskap i fordndring
samtidigt som vi ocksé ser en industri i fordndring. Hur man
som inkopare soker upp information sjalv pa olika och nya
sdtt, &r numera en etablerad metod for att skaffa kunskap och
kontrollera information. Traditionella medier och méssor &r
idag inte sjdlvklara motesplatser for den teknikintresserade
ink6paren om man tittar i ett storre perspektiv. Hur kom-
municerar vi idag, jo pa fler sétt &n tidigare och vi forstar att
projektledarna pd ELMIA arbetar hart med “nya koncept”
for att locka besokare till médssan i maj.

I detta nummer av tidningen skall vi traffa projektledaren
Mikael Strém pa ELMIA i Jonk&ping som liksom tidningens
redaktor ser ett stort behov av traditionella medier om man
gor ratt, har kunskaper och arbetar utifran en stark tradition
av det manskliga moten har en stor betydelse for lyckade
investeringar f6r industrins inkopare.

I skrivande stund pagar en intensiv planering infor
ELMIA Produktionsméssor dédr Mikael Strom och hans med-
arbetare "bygger broar” mellan utstéllarna och potentiella
besokare infor massdagarna i maj.

— Maissan dr den viktigaste arenan for produktion inom
den tillverkande industrin. Malsattningen &r redan spikad —

att 6ka konkurrenskraften for svensk tillverkningsindustri,
sdger Mikael Strom.

Maissorna under Elmia Produktionsmassor &r viktiga
motesplatser for nya idéer och ny kunskap for framfor allt
den svenska tillverkningsindustrin. Vi star infér en spén-
nande framtid med stora utmaningar kring energi, hallbarhet
och en snabb teknikutveckling, vilket kommer att dterspeglas
under alla méssans dagar, sager Mikael Strom.

— Vi ser oss som den bésta méjligheten att gora affarer och
mote den teknikintresserade eliten i svensk verkstadsindu-
stri. I ndsta artikel i Tidningen Maskinoperatéren kommer
tips och konkreta forslag pa hur besdkarna skall fa en storre
upplevelse i tidigare ar i form av ...

Mer information i ndsta nummer av Tidningen
Maskinoperatoren/mekpoint.se

Ett tips kan vi reckommendera redan nu;

Planera ditt massbesok noggrant sa du far ut sa mycket som
mojligt av ditt méassbesok.

Ga redan nu in p& www.elmia.se/produktionsmassorna

Var vision

Varldens gronaste
motesplats for innovationer,

affarsutveckling och
upplevelser.

Zlmig
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Holotech CAD/CAM AB &r ett erkant specialistféretag som ar- Hexagon AB, vérldsledande leverantdr av sensorer, pro-
betar med férsaljning och distribution av mjukvara for tillverkn- gramvara och autonoma I6sningar, férvérvade ESPRIT
ingsindustrin fran varldsledande programutvecklare. Vi tillhan- CAM-systemet fran D.P. Technology Corp under 2020.
dahaller skraddarsydda utbildningar som utférs pa vart kontor Esprit kommer att integreras i Production Software-avdeln-
eller pa ditt féretag. Var fjarrstyrda support och kunniga personal  ingen inom Hexagons Manufacturing Intelligence-division.
sakerstaller att ni kommer igang ordentligt efter utbildningen. Under 2023 ser vi resultatet av Hexagons utveckling som

lanserar Esprit Edge. Holotech kommer fortsatt vara ater
férsaljare av Esprit Edge i Sverige.

WVWWINTQOL €3 ESPRITEDGE

WinTool haller koll pa dina Den enda CAM programvaran du
verktyg, instruktioner och behoéver!
NC-program!

NCSIMUL * ¥o4 HEXAGON  DESIGNER * .4 HEXAGON

NCSIMUL NC-simulerings mjukvara Mangsidig applikation som erbjuder
hjélper till att validera G-kod och en rad CAD-funktioner fér smartare
optimera bearbetningsprocesser. tillverkning.

e 288880

8005

Om vill veta mer om Esprit Edge sa traffas vi pa Elmia Verktygsmaskiner den 14-17
maj i var monter B07:40.

Kontakta oss sa berattar vi mer!
Tel: 019-140685 www.holotech.se info@holotech.se
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Smart, hallbar och omstidllbar
industri — en livsnodvandighet

Elmia Produktionsméssors tre teman — Smart, héllbar och omstéllbar industri —

kommer &ven att exponeras i montern hos Din Maskin under Elmia Plat.

For att bibehalla konkurrenskraften hos
svensk industri kravs stindig utveckling
och fokus pa effektivisering. Under Elmia
Plat 14-17 maj kommer Din Maskin att lyfta
platindustrins mojligheter till utveckling pa
ett hallbart och omstillbart sitt.

Prima Power, Safan Darley, Starmatik, Omera,
Dimeco, Aida och Nibbler &r alla valbekanta varu-
marken inom platbearbetning. Din Maskin &r ater-
forsaljare av samtliga av dessa varumarken pa den
svenska och norska marknaden.

— Vi installerar, servar och utbildar dven pa
dessa maskiner och system och vi besitter mycket
hog kompetens om tillverkningsmetoder, automa-

tion och mjukvaror inom platindustrin, sdger Per
Selskog, vd Din Maskin.

Hallbar industri ar livsnddvandigt

Han konstaterar att platindustrins utmaningar idag
handlar om behovet av stindig utveckling med
starkt fokus pa automation och effektivisering — allt
for att vara konkurrenskraftiga. Men hur kan man
driva den hér utvecklingen pa ett héllbart satt?

— Hallbar industri ar pa riktigt livsnodvandigt.
Miljomaéssig hallbarhet for jordens framtida existens
och personalmassig hallbarhet for att behélla och
locka ny personal till industrin, sdger Per Selskog.

Har bidrar den tekniska utvecklingen pa ett posi-
tivt sdtt, med mer energieffektiva maskiner och mer

ergonomiska losningar samtidigt som vardagen for
operatorer och stillare blir alltmer stimulerande i
takt med ny teknik som er6vrar industrigolven.

Omstallbart och smart med ny teknik
Omstéllbar industri dr ocksa ett tema som &r vikti-
gare d&n nagonsin, menar Per:

— Det sker teknikskiften inom manga omraden
samtidigt vilket innebar bade nya produktions-
metoder och stora variationer i volymer och serie-
storlekar. I var monter pa Elmia Plat den 14-17 maj
kommer vi att berdatta mer om hur vi jobbar inom
dessa omraden.

Det géller dven produktionsmédssornas gemensam-
ma tema Smart industri som f6r Din Maskin definieras
genom digital, uppkopplad och métbar uppfdljning.

— Maskinerna blir mer och mer uppkopplade.
Vi kan koppla samman maskiner som pratar med
varandra och &ven gora integreringar mot afférs-
system och diverse produktionsuppféljningssystem,
sédger Per Selskog.

Goda relationer skapar affarsmdjligheter
Genom att medverka pa Elmia Plat, del av Elmia
Produktionsmaéssor, ser Per stora méjligheter att
na ut till bdde branschkollegor, partners och kun-
der — befintliga som potentiellt nya. Fér &ven om
hardvaran dr det som séljs sa &r mjukvaran i form
av méanskliga relationer sjdlva grundforutsittningen
for goda affarsmojligheter.

— Vi har ett stort fokus pa manniskor och rela-
tioner och en vilja att utvecklas tillsammans med
vara kunder, sdger Per Selskog.

Killa: elmia.se

MASENTIA - om grdn energi
och Elmia Verktygsmaskiner 2024

Sverige dr ett av de linder i Europa som har bast
forutsattningar att sta framst i ledet nar det galler
gron omstallning med god tillgang till viktiga
resurser, ekonomiska tillgangar och kompetens.

Pa MASENTIA &r de 6vertygade om att gron energi
ar en mycket viktig del till att forma en mer hallbar
och miljovanlig framtid.

Jorgen Ekstrom, Product Manager LASER pa
MASENTIA, ser inom tillverkningsindustrin och
via kunder hur positivt lasermodeller bidrar till en
mer héllbar och miljovénlig framtid. Framfor allt
ser han ljust pa produkter frain COHERENT inom

svetsning, skdrning, ytbehandling och kravmark-
ning som i allt hogre grad anvéands for tillverkning
av mer hallbara energikallor.

COHERENT ér en ledande tillverkare av hogpre-
cisionslasrar och erbjuder en imponerande portfélj
av lasermodeller som kan anvandas inom en méngd

olika applikationer, enligt ovan.

En av de senaste lanseringarna frain COHERENT é&r
en HighLight FL-ARM fiberlaser som ar utformad
for att forbdttra svetsprocessens stabilitet. Denna
lasermodell anvander en unik centrum-/ringstrale,
helt oberoende av effekt- och moduleringskontroll

mojliggor dessa tva strdlkomponenter mycket
exakt energileverans for forbattrade majligheter
och resultat.

Med HighLight FL-ARM laser kommer kunderna
att uppna dnnu hogre kvalitet och effektivitet i sin
produktion.

MASENTIA é&r generalagent for COHERENT i
Skandinavien och ser fram emot att visa upp sina
produkter tillsammans med 6vriga maskintillverkare
som GF Machining Solutions, Matsuura och Heller
under Elmia Verktygsmaskiner 14-17 maj 2024.

Killa: elmia.se
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Pa Elmia Verktygsmaskiner i maj visar Stenbergs
ett nytt styrsystem fran Okuma som gor korningen
i verktygsmaskinerna enklare, smartare och mer
miljovanlig. Dessutom bereder man plats f6r unga
CNC-talanger att visa sin formaga.

— For oss dr det har ett viktigt hallbarhetsinitiativ.
Vi presenterar ett styrsystem som stodjer metoder for
béttre energinyttjande samtidigt som Euromaskin,
som &r en del av Stenbergsgruppen, passar pa att
visa exempel pa effektiv rening av processvatten
och energieffektiva tvéttar, siger Mathias Holmqvist,
affirsomradeschef pa Stenbergs, ett av Sveriges
ledande foretag inom forsaljnings och service av
metallbearbetningsmaskiner och kringutrustning.

— Vi representerar flera av varldens
framsta tillverkare av maskiner for
avancerad produktion; Okuma, YCM,
Ibarmia, Gurutzpe och Soraluce. De
har alla tre saker gemensamt: hog
kvalitet, modern teknik och bepro-
vade koncept, sdger Mathias.

Maskinerna i Stenbergs monter
kommer vara bestyckade med verk-
tyg fran bland annat ZCC, represen-
terade av Sjoborgs Maskin som ocksa
ar en del i Stenbergsgruppen.

Tavlingen en viktig hallpunkt

Under Elmia Verktygsmaskiner den 14-17 maj
i Jonkdping kommer Stenbergs att visa upp ett
flertal bearbetningsmaskiner, bland annat flero-
perationsmaskiner och svarvar fran Okuma samt
en fleroperationsmaskin fran YCM.

— I direkt anslutning till var monter kommer
Yrkes-SM i CNC-teknik att 4ga rum, vilket arrang-
eras av SKTC, berdttar Mathias.

Tavlingen dar unga formagor far visa sina
yrkesmédssiga talanger arrangeras arligen
av Skédrteknikcentrum och brukar locka stor
publik. Tavlingen ar ocksa en viktig hallpunkt
for Stenbergs.

— Vart syfte med att delta som utstéllare ar
att ndtverka, att trdffa nya och befintliga kunder
inom segmentet skdrande bearbetning men ocksa
att visa upp oss som foretag for framtida rekry-
teringar, sdger Mathias.

Mater kompetensbehov med egen akademi
Kompetensforsorjning inom industrin generellt dr
en tuff utmaning. Stenbergs far ofta signaler fran
sina kunder att man har svarigheter att hitta ratt
personal som kan hantera, kora och programmera
maskinerna.

— Darfor har vi skapat en unik produkt som stod-
jer detta. Stenbergs Akademien ger vara kunder
chansen att utveckla sin verksamhet bade genom
maskinkunskap och nytdnkande produktionsme-
toder, sdger Mathias Holmqvist.

Elmia Verktygsmaskiner dr en del av Elmia
Produktionsméssor — en av sex mdssor som genom-
fors parallellt i Jonkoping den 14-17 maj.

”Besokare i var monter kan forvinta sig nyhe-
ter, intressanta diskussioner och framfor allt CNC-
tavlingen”, sdger Mathias Holmqvist, affairsomra-
deschef Stenbergs.

Killa: elmia.se

Formsprutning
— med el direkt fran solpaneler

Konkurrenskraft, hallbarhet och l16nsamhet — tre
faktorer som maste finnas pa plats for framgang
inom plast- och gummiindustrin. Under Elmia
Polymer 14-17 maj kommer Battenfeld Sverige och
WIBA Automation att presentera den senaste tek-
niken for smart, hallbar och omstillbar industri.

Med ett komplett program f6r maskiner, automation
och tillbehor stéller Battenfeld Sverige och systerfo-
retaget WIBA Automation ut i gemensam monter pa
Elmia Polymer den 14-17 maj ddr den stora nyheten
dr Wittmanns nya formspruta EcoPower DC.

— En revolutionerande 16sning ddr man anvan-
der likstrom till att driva maskinen, vilket gor det
mojligt att anvanda el direkt fran solpaneler eller
batteri, siger vd Christian Hiljemark.

Smart industri med Wittmann 4.0

Nér Elmia Produktionsmaéssor slar upp portarna
i ar sd kommer Battenfeld och WIBA Automation
visa upp flera l16sningar for savél smart och hallbar
som omstéllbar industri.

— Elmia ar och har varit en viktig méssa for vara
kundrelationer — och 4r den enda maéssa i Norden
dar man far se maskiner och tillbehor live, konsta-
terar Christian.

— Industri 4.0 ar hdr och anvénds ute i produk-
tionen idag. Hér kan vi som enda leverantor pa
formsprutor till plastindustrin erbjuda l6sningar
dér maskiner, robotldsningar och tillbehor ar inte-
grerade fran en och samma leverant6r. Wittmann
4.0 underlattar produktionen och skapar férutsatt-
ningar for smart industri, siger Christian.

Brett sortiment av atervinningsutrustning
Pa plats finns ocksa smarta 16sningar for dtervinning
och hallbar industri. Christian berattar:

—Med 6ver 25 érs erfarenhet av atervinning av
plast &r vi ledande inom héllbar
industri. Vi samarbetar inte bara med
tillverkare av produktionsutrustning
utan dven med Herbold, BritAS och
NGR, tillverkare av atervinningsut-
rustning, och kan hjilpa vara kunder
att sluta cirkeln med sina produkter —
fran granulat till produkt och tillbaka
till granulat igen.

Omstéllbar hantering av kar-
tonger och lador

Det ndra samarbetet mellan
Battenfeld Sverige och WIBA

Automation skapar ocksa forutsattningar for
omstéllbar industri, menar Christian:

— Vi visar smarta standardldsningar for snabba
forandringar i produktionen. Omstéallbar automa-
tion dr och kommer att bli &nnu viktigare framover
da produktcykeln blir allt kortare.

WIBA Automation kommer bland annat att visa
upp sin EasyBox for smart och omstéllbar hantering
av kartonger och lador.

Killa: elmia.se

Wittmann EcoPower DC, fran Battenfeld,
drivs med likstrém vilket gér det mdjligt att
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Sverige dr i fard med att omvandla sin tillverk-

ningsindustri genom additiv tillverkning.

Elmia 3D och branschféreningen SVEATs samarbete
visar en tydlig vdg framat genom att fokusera pa tre
huvudomraden - Time to market, héllbar produk-
tion och storskalig produktion.

Additiv tillverkning som produktionsmetod:
Elmia 3D i samarbete med SVEAT stravar efter att
bygga en bred forstéelse kring additiv tillverkning
som en central produktionsmetod for framtiden.
Genom att samla de fraimsta aktérerna inom bran-
schen under samma tak kommer méssan att fungera
som en inkorsport for foretag och besokare som vill
dra nytta av den senaste tekniken.

1. Time to Market: Snabbheten i produktutveck-
ling och marknadslansering &dr avgorande i dagens
konkurrenskraftiga landskap. Elmia 3D ger beso-
karna mdajlighet att utforska och investera i additiv
tillverkning som en metod for att minska tiden fran
produktkoncept till marknadslansering.

Flmia och SVEAT arbetar
tatt tillsammans med
planeringen infdér Elmia 3D

2. Hallbar Produktion: Hallbarhetsperspektivet
ar centralt i den moderna tillverkningsindustrin.
Materialet &r en nyckelkomponent och hjartat i addi-
tiv tillverkning dér utvecklingen springer snabbt
framat for att skapa mer hallbara alternativ.

2024 fokuserar Elmia 3D och 6vriga fem paral-
lella médssor under Elmia Produktionsméssor pa
tre teman —

Smart industri, Hallbar industri och Omstallbar
industri.

3. Storskalig produktion: Bade utstal-
lare och foredragshallare under Elmia 3D
erbjuder insikter kring produkter och tjans-
ter riktade mot olika produktionsmetoder.

Tillsammans arrangerar Elmia och SVEAT
méssan Elmia 3D som dr den naturliga
samlingpunkten och storsta affarsplatsen
i Sverige. Missans fokus med utstéllare,
seminarier och ndtverkande &r att framja
produktionsmetoder och tekniker som

svarar mot industrins verkliga behov och intressen.
Ta chansen som utstéllare eller bes6kare 14-17

maj 2024 att boosta dig sjdlv med ny kunskap och

nya kontakter inom additiv tillverkning.
Vialkommen till Elmia 3D 2024!

Killa: elmia.se

P& fotot fran vénster Niclas Stensson (utveck-
lingsstrateg pa Campus Védrnamo) Mikael Strém
(méssansvarig fér Elmia 3D), Henrik Lundell

(Senior Business Developer p& Prototal).
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Avancerad metallbearbetning
1 fokus pa Elmia %D

Med en unik kombination av lasersvetsning och
industriell 3D-printing har Lasertech en tillverk-
ningslosning som moter komplexa designkrav
och behov av snabba ledtider.

— Vara kunder star infér utmaningar med behov
av effektiv tillverkning och krav pa hog kvalitet och
hallbarhet samtidigt som man &nskar snabba ledtider.
Har kan vi erbjuda en tillverkningslésning som méter
dessa behov, sarskilt inom branscher som fordon,
forsvar och medicinteknik, sdger Linnea Nilsson,
Technical Sales Engineer, Lasertech LSH AB.

Vill framja tillvaxt och innovation

Under Elmia 3D, del av Elmia Produktionsmaéssor,
som gar av stapeln den 14-17 maj medverkar
Lasertech som utstéllare, for att skapa fordjupade
samarbeten, utforska nya affarsmojligheter och
utbyta insikter som kan fraimja gemensam tillvaxt
och innovation.

— Vivill hjdlpa vara kunder genom att visa hur man
kan producera produkter som dr mer hallbara och
smarta genom att anvanda additiv tillverkning och
lasersvetsning. Var monter kommer att vara en plats
for kunskapsutbyte och affarsdialog inom omréadet
avancerad metalltillverkning, séger Linnea Nilsson.

Additiv tillverkning — och lasersvetsning

— Genom att aktivt delta och interagera med
besokare och andra utstédllare stravar vi efter att
knyta meningsfulla kontakter, identifiera potentiella
samarbetsmdjligheter och utbyta idéer med aktorer

inom branschen, sdger Linnea Nilsson.
Med sin unika kombination av additiv tillverkning
och svetsning ger man bestkare dubbel utdelning;:
— Vi star pa Elmia 3D men man ar vilkommen

att komma till oss &ven med fragor om lasersvets.

Del av horsnoterade
industrikoncernen XANO
Lasertech som dr verksamma inom industriell
3D-printning och lasersvetsning i metall har en bred
tjdnsteportfolj som inkluderar oférstérande prov-
ning, laserméarkning, laserhardning och LMD. Sedan
2020 &r Lasertech ocksa en del av den borsnoterade
industrikoncernen XANO.

- Som integrerad del av affdrsenheten Precision
Technology inom XANO tillfor vi inte bara ny

B
f—

Lasertech ser Elmia Produktionsméssor som en bra plattform

teknik utan ger ocksa tillgédng till nya marknads-
segment, siger Linnea

Integrerar den senaste teknologin
Lasertech arbetar kontinuerligt for 6kad medveten-
het i hallbarhetsfragor. Bland annat deltar man i det
Vinnova-finansierade projektet “On demand - lokal
och hallbar tillverkning av kritiska reservdelar och
komponenter 2033” som paborjades i januari 2024.
— Vi ser positivt pa den senaste teknologiska
utvecklingen inom var bransch och stravar efter att
vara i framkant nér det géller att integrera dessa tek-
nologier i vara produkter och tjanster, siger Linnea.

Killa: elmia.se

for frdmjande av afférsrelationer.
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Enkelt och intuitivt
— MARABs nyckelord for automation 2024

i samma cell, forklarar Matilda.
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MARAB har skapat en egen 16sning for att mota
behovet:

— Genom vart HMI som anpassas fran kund till
kund sidkerstéller vi enkla byten och smarta 16s-
ningar pd mekaniska delar vilket gor att man enkelt
kan hantera en stor produktflora i vara robotceller.

Och enkelheten, hur 16ser man den?

— Det ska vara latt och intuitivt for anvdandaren,
sdager Matilda Bastman.

Smart, hallbart och omstillbart

Det enkla handhavandet och férmégan att ténka
utanfor ramarna for att fa fram den allra bésta
16sningen for kunden, det &mnar ocksa MARAB
visa upp for besokare pa Elmia Automation som

| & gar av stapeln i Jonkoping i maj. Och utbudet
Smart automation bygger pé flexibel maskinbetjéning. "Det méste vara enkelt fér opera-
téren att stélla in och stélla om mellan olika produkter”, séger Matilda Bastman, MARAB.

i deras monter stimmer vil 6verens med Elmia
Produktionsmassors tre gemensamma teman —
Smart, Hallbar och Omstéllbar industri.

Dagens automationslosningar maste vara flex-
ibla med snabba omstdllningar och enkla att
anvanda. MARAB tar avstamp i ett kundanpas-
sat HMI for maskinbetjdning.

— Elmia Automation ar ett bra tillfélle att visa
upp vad vi kan gora.

Det sdger Matilda Bastman, vd och dgare av
Mora Automation och Robotteknik, MARAB. Som
specialister inom robotlésningar for maskinbetja-
ning jobbar man bade med standardiserade och
specialanpassade 16sningar, med sarskilt fokus pa

betjaning av CNC-maskiner.

- Standardisering mojliggor kort leveranstid och
ett lagre pris till kund. Vi dr vana att hantera alla
maskinstyrsystem och vi kan i vissa fall integrera
robotens styrning direkt i maskinen, sdger Matilda.

Sakerstiller enkla byten

Men det som industrin alltmer efterfragar idag ar

flexibel automation som klarar snabba omstéllningar.
— Det behover ga snabbt ndar du ska byta mellan

olika produkter — och det ska vara enkelt att stdlla

in nya produkter da produktfloran kan vara stor

— Med snabba omstéllningar och flexibla 16sning-
ar halls produktionskostnaden nere. God ergonomi
och lattanvédnda l6sningar forbéttrar arbetsmiljon.
Och med hjélp av lokala producenter av kompo-
nenter och atervinningsbara l6sningar vill vi fraimja
hallbarhet, sdger Matilda Bastman.

Elmia Automation dr en del av Elmia
Produktionsméssor — en av sex mdssor som genom-

fors parallellt i Jonkoping den 14-17 maj.

Killa: elmia.se

Hur okar jag ldnsamheten
1 produktionen?

Att man bara kan fakturera sa lange maskinen snurrar,
det ar vi nog alla 6verens om. Men hur 6kar man den
fakturerbara tiden i sin verksamhet?

I Sverige ar vi generellt sett valdigt duktiga pa sjdlva
bearbetningsprocessen. Det finns ett hogt produktions-
tekniskt kunnande kring hur vi far ut mycket av maskin
och verktyg, menar Simon Larsson pa Lenima Machine
Tool, som é&r ett av medlemsféretagen inom SVME.

— Men vi som arbetar inom branschen ser att det
ar ganska vanligt att man stirrar sig blind pa en del i
processen. Det finns en stor forbattringspotential i han
teringen runt omkring, som till exempel i hanteringen
av fardiga detaljer, efterkontroll och kvalitetsuppf6lj-
ning. Det dr begrepp som manga ser som valdigt stora,
men som gar att forbéttra med véldigt enkla medel,
menar Simon.

Killa: elmia.se
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Cirkular

ekonomi

— vagen till 16nsamhet for industrin

Det ar dags att skapa nya inkomstkillor for svensk
tillverkande industri. Foretag som tar klivet in
i cirkuldra affirsmodeller framtidssdkrar bade pla-
neten och verksamheten. Det menar Elin Bergman,
keynote speaker pa Elmia Produktionsmassor i maj.

Om miljororelsen satt fokus pa att sluta slippa
ut koldioxid och att sluta producera sa vill Elin
Bergman, Sveriges ”circular economy queen” vanda
pa perspektivet:

— Cirkulédr ekonomi handlar om att gora mer,
men med mindre resurser. Att fortsitta att tjana
pengar pa det du gor, spara resurser och material
—samtidigt som du rdddar planeten.

Ta pulsen pa svenska foretag

Som en av forgrundsfigurerna i det svenska cirku-
lara ekonominétverket Cradlenet féljer hon med
intresse de regelbundna undersokningar som man
genomfor for att ta pulsen pa medvetenheten bland
svenska foretag. 2021 var det bara 30 procent av
foretagen som hade en strategi och ett mal for cir-
kulédr ekonomi. Snart slapps nya siffror.

— Fran och med i ar maste storre foretag rappor-
tera hur cirkulédr deras vardekedja &r, allt enligt EU:s
lagkrav CSRD, sa jag hoppas verkligen att foretagen
har fattat vad det innebér och hur det ska ga till,
sdger Elin Bergman.

Fran avfall till vardefull resurs
Cirkuldr ekonomi handlar om att frikoppla ekono-
misk tillvéaxt fran anviandandet av naturresurser och
att designa bort avfall fran systemet.

- Titta 6ver din affdrsmodell, dina produkter och
ramaterialfldden. Tillverkar du verkligen produkter
som varlden behover? Kan du bidra till ett battre
samhélle med de produkter du skapar?

Cirkular ekonomi vander upp och ner pa var-

dekedjorna och ser avfall som en virdefull resurs.
Elin tar bilden av en sopbil som fatt ny logo pa
fordonet: Virdetransport.

— For det ar verkligen sa det ar, vi maste tdnka

om.

Goda exempel for svensk industri

Den 16 maj méter hon utstéllare och besokare pa
Elmia Produktionsmaéssor for att dela goda exempel
pa hur svenska foretag stéllt om och skapat nya,
lonsamma cirkuldra affirsmodeller. Och det finns
manga goda exempel pa hur ritt tink skapar bade
lénsamhet och hallbarhet, helt enkelt nya inkomst-
kallor, for tillverkningsindustrin.

— Vi maste se méjligheterna inte langre slosa med
resurserna. Vi maste stdlla om sa vi inte dr sa sarbara
om det kommer en pandemi eller ett krig eller en
lagkonjunktur.

Natverk och koalitioner
for cirkular ekonomi
Forutom sin roll i Cradlenet &r Elin Bergman en av

medgrundarna till Nordic Circular Hotspot, en sam-

arbetsplattform for att accelerera cirkuldr ekonomi
i Norden. Hon &r ockséd medgrundare av Circular
Economy Coalition - en internationell koalition av
individer och organisationer som tillsammans fram-
jar cirkuldr ekonomi for att 6verbrygga klyftorna
mellan globala nord och globala syd. Elin sitter
dessutom med i referensgruppen till regeringens
utsedda Delegation for Cirkuldr ekonomi. Under
manga ar arbetade hon som WWF Sveriges expert
pa cirkuldr ekonomi, diar hon utvecklade det inter-
nationella nédtverket for cirkuldr ekonomi Baltic
Stewardship Initiative, for att mojliggora atercir-
kulation av naringsamnen i Ostersjoregionen inom

livsmedelssektorn.

P& Elmia Produktionsmaéssor, Stora scenen, den 16
maj kl 11.30-12.00 kan du lyssna till Elin Bergman
och hennes foredrag ”Cirkuldr ekonomi skapar
inkomstkallor for tillverkningsindustrin”

Killa: elmia.se

attre kontroll &ver dokumen-
tationen fér svetsansvariga

Digitalisering hjalper industriforetag att
fa overblick och struktur pa sina samlade
intyg och forlangningar av svetscertifi-
kat. Pa Elmia Svets- och Fogningsteknik
14-17 maj presenterar AFRY nya funk-
tioner i sitt digitala verktyg WeldWard,
framtaget specifikt for andamalet.

— Manga kunder kanner att det dr en djungel
av krav och standarder att halla koll pa for sin
verksamhet. Det dr en utmaning att hinna med

alla detaljer, vilka svetsare som ska certifieras och
forlangas nér, samtidigt som man ska bedriva sin
verksamhet pa ett bra och hallbart satt.

Det sdger Malin Kdampe, Business Unit
Manager vid AFRY Test & Qualification Center,
Borldange. Losningen som man presenterar pa
Elmia Svets- och Fogningsteknik, en del av Elmia
Produktionsmassor, dr det egenutvecklade digi-
tala verktyget WeldWard som nu har utokats med
annu fler funktioner.

Ett komplett erbjudande
av ackrediterade tjanster
AFRY ir ett internationellt ingenjors- och design-
foretag som gjort sig kdnda for sina tjanster inom
teknik, design och radgivning. Sedan september
2023 ar AFRY Qualification Center ocksa erkdnt
tredjepartsorgan enligt ISO/IEC 17020 och ack-
rediterade att kvalificera svetsprocedurer.

— Vi har bedrivit var testverksamhet i 6ver 30
ar men dr ny aktor inom certifiering av svets- och
lédarprovningar samt svetsprocedurer. En viktig
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— bade smart och hallbart

Mojligheterna inom additiv tillverkning utvecklas
isnabb takt. Under Elmia 3D 14-17 maj 2024 sitter
Creativity By PH stralkastarljuset pa masstillverk-
ning med FDM-skrivare i stora format liksom ett
unikt projekt kring filamentatervinning.

Redan massinredningen i montern kommer att
avsldja nagot av vad Creativity By PH vill bely-
sa. Médnga 3D-utskrifter har varit begransade till
nagot mindre format, men Helsingborgsbaserade
Creativity By PH jobbar i format pa upp till
100x100x100 cm och &r ensam aterforsaljare
i Norden av 3D-skrivare fran RatRig och Modix.

Bade prototyper och slutprodukter

— Med hjélp av 3D-tillverkning kan du littare,
mer tidseffektivt och mer kostnadseffektivt skapa
ett utkast eller en prototyp. Additiv tillverkning
har bidragit till att design och férberedande arbete
blivit smartare och i slutindan mer héllbart, séager
Per Hjort som ager och driver Creativity By PH.

- 3D-tillverkning ger dig méjligheten att férfina
din idé. Samtidigt som 3D-design kan vara en del av
en produkts utkast kan det lika gidrna vara en fardig
produkt som &r redo f6r marknaden, och det dr vad
vi kommer att visa med var monter, sager Per Hjort.

Nominerade till miljopris

Under Elmia 3D den 14-17 maj kommer Creativity
By PH att visa upp de 3D-skrivare man &r ater-
forséljare av men ocksa berdtta mer av sitt unika
projekt kring dtervinning av filament, som bland

annat genererat en nominering till Helsingborg
Stads Miljopris.

— Vi vill minimera madngden plast som slangs
och tanken &r att skapa nytt filament av atervunna
filamentrester, berittar Per.

Man forsoker dven att ateranvanda pappersfor-
packningar genom att skicka kundbestéllningar i dem.

- Ar en férpackning inte trasig sa kan den anvan-
das som paket igen. Reduce, Reuse och Recycle,
sager Per Hjort.

Méssan en plats att dela lardomar och idéer
Det ar forsta gangen som Creativity By PH med-

verkar pd Elmia 3D, som é&r en av sex fackmassor
inom ramen for Elmia Produktionsméssor. Och
mdsskonceptet tilltalar, konstaterar Per:

— Att finnas med pa Elmia ar ett stort steg for vart
foretag och vi ser fram emot att skapa fler kundrela-
tioner och kontakter &ven med leverantérer och nya
samarbetspartners. Av erfarenhet frdn andra méssor
sa ger dessa ypperliga tillfillen att dela lardomar,
idéer och kontakter nar du kan fa upp 6gonen for
andra l6sningar och hitta nya végar framat.

Killa: elmia.se

Férg, form och kreativitet utlovas
hos Creativity By PH som stéller
ut pa@ Elmia 3D 14-17 maj 2024.

anledning for oss att finnas med pa méassan ar just
att medvetandegora foretag om att vi finns som
aktor inom svets och test, siger Malin Kdmpe.
P4 médssan moter besokarna AFRY s Test &
Qualification Center (TQC). Test Center &r AFRY"s
oberoende och ackrediterade testlabb i Borlange.
Qualification Center jobbar med certifiering och

kvalificering och hjdlper kunder att f& 6verblick
och struktur pa sina intyg och certifikat genom
WeldWard.

— Kundservicen pd AFRY s TQC hjalper och lot-
sar kunder rétt i olika fragestallningar. Natverket
inom AFRY ér stort, vi har gott om spetskunska-
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-l Sedan 2023 &r
M AFRY erkant
|\l tredjepartsor-
gan enligt ISO/
IEC 17020 och
ackrediterade att
kvalificera svets-
procedurer.

per inom olika omrdden och kontakter inom svets-
branschen, sdger Malin Kampe.

Driver hdgt satta hallbarhetsmal

I linje med produktionsméssornas gemensamma
teman vill AFRY lyfta sina héllbara afférsprinciper
som &r en barande del i bolagets strategi. Bland
annat sinder man ett tydligt budskap — att kvinnor
béade kan och vill arbeta inom teknik och industri.

— Vi framjar ett modigt ledarskap praglat av
inkludering och mangfald. Vi ska ha de basta talang-
erna och stravar efter att 40 procent av véra ledare
ska vara kvinnor &r 2030, sdger Malin.

Malet ar ocksa att AFRY’s CO2-utslapp ska halv-
eras till 2030.

— Vivill accelerera omstéllningen till ett mer hall-
bart samhalle. Var verksamhet bedrivs pa ett etiskt
och ansvarsfullt sitt dar vi pd AFRY:s TQC hjalper
kunder att kvalitetssakra sina hallbara 16sningar
och kvalificera personer for att skapa langsiktigt
varde for kunder, samhillet och i slutindan hela
planeten, sdger Malin Kdmpe.

Killa: elmia.se
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Hur sakerstaller man som tillver-
kande féretag en hdg nyttjandegrad

av sin produk

— Alla kunders utmaning &r att sdkerstélla en
hog nyttjandegrad av sin produktionsutrustning.
Vi kan vara med kunden under hela automations-
resan for att sdkerstilla att utrustningen &r korrekt
fran start — och sedan forbattra den under hela
livstiden, sdger Urban Gustavsson, affarsenhets-
chef Elektroautomatik (EA).

- Fran idé, produktion, installation och service
— vi automatiserar vara kunders framgang.

Sveriges storsta automationsintegrator

Elektroautomatik dr Sveriges storsta automations-
integrator med helhetslosningar inom sex affars-
omraden: EA Automation, EA Mobile Robotics,
EA Consultant, EA Machine, EA Service och EA
Academy. Produktionsméssornas tre gemen-
samma teman for 2024 4r Smart industri, Hallbar
industri och Omstéllbar industri, nagot som stam-
mer val 6verens med det som EA vill kommuni-

cera till méssbesdkarna:

Hogre tillganglighet och langre livslangd

—I var monter kommer vi bland annat att visa
véara egna AGV:er och automationsldsningar.
Helheten gor att vi kan skapa dialog mellan
maskinerna och serva alla maskiner samtidigt for
hogre tillgdnglighet och langre livsldngd, sdger
Urban Gustavsson.

— Vi arbetar stindigt med att utveckla och for-
battra vara Iosningar inom automation. P4 méssan
kommer man att kunna se hur vart koncept som
helhetsleverantor fungerar som ett kretslopp. Fran
forstudie och analys till leverans, underhall och
service, sdger Urban.

Energieffektivitet,
ateranvandning och atervinning
Men hur ska industrin arbeta for att na allt hogre
satta hallbarhetsméal? Héllbarhet enligt EA handlar
om energieffektiva automationslésningar liksom
ateranvandning och dtervinning av utrustning.

— Vi erbjuder vara kunder smarta och hallbara

tionsutrustning?

Den fragan kommer
Elektroautomatik
att ge sina svar
pa nar man moter
besokare pa Elmia
Automation 14-17
maj 2024.

Elektroautomatik &r kompletta hel-
hetsleverantérer av automationslés-
ningar, fran idé och produktion till
installation och service.

16sningar for att maximera livslangden pa produk-
tionsutrustning, robot och automationsldsning,
bland annat genom optimering, kalibrering och
service, sager Urban Gustavsson.

Killa: elmia.se
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Yrkes-SM 1 CNC-teknik
pa Elmia Verktygsmaskiner 2024

Yrkes-SM i CNC-teknik gar i ar av stapeln
pa Elmia Verktygsmaskiner. Totalt tavlar
atta ungdomar i grenarna fras och svarv.
Vinnarna i respektive gren far en plats
i Yrkeslandslaget med mojligheten att
representera Sverige i EM och VM.

—"Det &r fantastiskt roligt att f4 mojlighet att
visa upp den hédr verksamheten pa en sa vik-
tig arena som Elmia Verktygsmaskiner”, sager
Ulrika Elmersson, VD for Skdrteknikcentrum
Sverige.

CNC-Teknik, med frés och svarv, dr tva av sex
bland industrins yrkestdvlingar.

Bakom tdvlingarna finns organisationer
som: Teknikforetagen, Industriarbetsgivarna,
IF Metall, Skarteknikcentrum Sverige och
Svetskommissionen.

Syftet med tdvlingarna &r att 6ka ungdomars
intresse for branschen.

Kalla: elmia.se

Foto: tuana.se

Innovativa
lésningar 1 fokus

En stor utmaning for svensk verkstadsindustri ar
kunders vixande krav pa effektivitet. Under Elmia
Verktygsmaskiner 14-17 maj kommer Iscar att visa
produktlosningar som ger bade hogre produkti-
vitet och besparing av hardmetall.

— Vara kunders stora utmaningar idag ar att
effektivisera och att hinga med i den snabba teknik-
utvecklingen, samt att utnyttja den. Har kan vi bidra
med kompletta kostnadseffektiva och produktiva
l6sningar och metoder — och kompetens fran vara
tekniker, sager Bjorn Hakansson, marknadschef
Iscar Sverige AB.

Smart och hdllbar industri
Det handlar om produkter, verktygshante-
ring och projekt. Iscar sdljer och marknadsfor
hardmetallverktyg for skdrande bearbetning
till svensk verkstadsindustri och under Elmia
Verktygsmaskiner den 14-17 maj kommer man att
exponera losningar som stimmer vil 6verens med
Produktionsmaéssornas tre gemensamma teman
smart industri, hallbar industri och omstéallbar
industri.

— Smart och hallbar industri kommer att synas i
véar monter genom digitala 16sningar och hjalpmedel
for effektiv verktygshantering men ocksa genom

vara smarta och innovativa produkter, siger Bjorn
Hakansson.

Flexibla och utbytbara produktlosningar
Industrins behov av flexibilitet och omstéllbar-
het lyfter Iscar genom sina flexibla och utbyt-
bara produktlésningar som SUMOCHAM och
MULTIMASTER - och genom kundanpassade
16sningar.

Det handlar om svarvning, frasning, halbearbet-
ning, av- och sparstickning.

— Vi kommer att visa upp hela vart breda erbju-
dande av produkter och 16sningar fran alla produkt-
omraden. Vi kommer ocksa att visa var 1osning for
effektiv verktygshantering med MATRIX verktygs-
skdp och mjukvaror, sdger Bjorn
Haékansson.

Okat fokus pa

additiv tillverkning

Bland nyheterna finns
bland annat en NEOTURN-
multifunktionslésning for
utvandig svarvning, NEOFEED-
kostnadseffektiva hogmatnings-
frasar och en av marknadens
mest produktiva och héllbara

verktygs-
foér Iscar

halbearbetningslésningar, LOGIQ3CHAM.

— Ser man till den senaste teknologiska utveck-
lingen sa utnyttjar vi mer och mer additiv tillverk-
ning i var bransch. Det dr en tillverkningsmetod
som ger stora mojligheter att designa produkter
som ger unika férdelar for anvandaren, sdger Bjorn
Hakansson.

Killa: elmia.se

"Haéllbarhet inom skédrande bearbetning handlar
bland annat om besparing av hdrdmetall, sma skér,
spéndelande skéreggar och manga skdreggar per
skdr”, séger Bjoérn Hakansson, Iscar Sverige AB.
Foto: Tuana Fridén
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Tebis hjalper mig forutse vad som bor eller inte bor handa i maskinen. Jag kan spanna upp
arbetsstycket, definiera verktygen och berakna kollisionskontrollerade NC-banor med véra
beprovade metoder. Jag kan se eventuellt kritiska omraden under tiden jag programmerar,
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