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Forbattra din

bearbetning
med Broaching Unit

Designad fér att géra komplexa
bearbetningsoperationer enkla och
effektiva. Med dess mangsidighet
och anpassningsbarhet kan du
skapa djupa hal och profiler i dina
arbetsstycken med precision och
latthet.

¥ Optimera din produktivitet
v Sakerstall palitliga resultat

v Utformad for att minimera
produktionsstopp

v Maximera effektiviteten

Né&r du véljer WTO:s Broaching Unit, valjer

du inte bara en produkt av hogsta kvalitet,

du valjer ocksa vart engagemang for
expertis och kundnojdhet. Vi stravar alltid
efter att leverera produkter och tjénster
som &vertréaffar dina férvantningar.
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verktygsbyte

och okad effektivitet

Ar du trott pa ldnga bytestider
och komplicerade processer vid
verktygsbyte pa din CNC-svarv?
Da har vi den perfekta l6sningen
for dig — QuickFlex verktygshallare
fran WTO.

v En game-changer for precision
och effektivitet

v Snabbt och smidigt verktygsbyte
v Minskar produktionsstopp

v Okar produktivitet

v Hog kvalitet

v Overlagsen prestanda

v Klarar tuffa utmaningar

v Jamn och stabil bearbetning
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Effektivare
kylning, maximerad
produktivitet

Ge din bearbetning en optimering
med Cool Speed Flex fran WTO, en
ny typ av hoghastighets-, turbin-
driven spindel.

v Férbattrar kylningseffektiviteten

v Okad produktivitet

v Langre verktygslivslangd

v Minskar risken fér dverhettning

v Kan anpassas e ter dina specifika behov
v For berabetning av olika material

v Integreras enkelt i din befintliga process
¥ Maximerad produktivitet

v Konstruerad fér att mota
hégsta standard

v Ger dig en konkurrensférdel
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Redaktoren har ordet

Hej

Vi gar mot ljusare ekonomiska tider. Det dr budskapet frén
Konjunkturinstitutet som nyligen presenterade statistik 6ver foretagens
och hushéllens syn p& den ekonomiska utvecklingen.

Digitalisering paverkar alla delar av produktionskedjan och &r en for-
utsdttning for att sikra produktion i Sverige i framtiden. Det kan ocksa
bidra till hallbarhet, till exempel genom att minska spill och kasseringar.

Hallbarhet inkluderar ekonomisk héllbarhet, miljoméssig hallbarhet och
social hallbarhet och &r en sjélvklarhet for framtidens produktion.

Idag pagar en omvandling av tillverkningsindustrin ddr maskiner kopp-
las samman med digitala 16sningar och skapar hel- eller halvautomatiserade
tillverkningskedjor. Hér har vi pa tidningens redaktion nu myntat ett nytt
uttryck for flexibel tillverkning ndmligen simultan produktion, tillverkning
i parallella processer.

I denna ledarspalt skall jag berdtta om en intressant undersékning, apropa
att ldsa en artikel i mobilen eller ldsa den i en traditionell tidning. En kollega
till mig berdttade att en undersdkning visade att om tvé olika referensgrup-
per laste samma artikel p& mobil respektive i en tidning sé visade det sig
att de som laste artikeln i tidningen kunde referera 50 % mer av innehéllet
dn de som laste digitalt.

Vart &r vi pa vég. Jo kunskapsbrist dr ett faktum och att fa en djupare
insikt i olika &mnen minskar radikalt om man gar den digitala végen. Fraga
Iris eller fraga Al nej 1ds dina artiklar fran borjan till slut i en tidning, sa
far du mycket mer kunskap.

I detta nummer har vi besokt tio olika verkstdder dar kompetenta produk-
tionstekniker bygger smarta produktionssystem, enkla eller komplexa.
Investeringarna fortsatter och svens industri har en mycket ljus framtid.

Varen &r har med halka och sné. Ljuset i morkret dr att ELMIA
Produktionsméssor narmare sig och ar nédr du har tidningen i din hand,
dr massan endast en vecka bort. Jag beskriver ofta i tidningen att métet IRL
mellan tekniker dr det absolut smartaste sattet att fa och dela med sig av
sina kunskaper och fa svar pa sina produktionstekniska problem.

Sa nu aker vi alla som kan, till Jonkoping och sitter ett nytt och prydligt
besoksrekord, val mott!

Elmia
Y} VERKTYGSMASKINER
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Ett massbestk ar
en nyckel till
meningsfulla

affarsrelationer

Flera framtidstrender lyftes fram pé arets MACH-maéssa i Birmingham. En méssa
som hamnat lite under radarn for tidningens redaktor. Sa nu var det dags att besoka
den storsta massan pa de brittiska 6arna som under manga ar representerat och
representerar Storbritanniens verkstadsindustri. Med Brexit i bakgrunden sé speglas
givetvis industrin utifrdn nya perspektiv och hur man férhaller sig till uttdget ur EU.

Birmingham ligger i grevskapet West Midlands och har en lang tradition som
betydande industristad. Detta visas bland annat av de méanga kanaler som mils vis
korsar staden. Omradet har fler kilometer kanaler &n Venedig och de utgor hjartat
i det brittiska kanalsystemet.

Birminghams tillvéaxt kan sparas tillbaka till dess strategiska ldge vid korsningen av
tvé stora floder, Rea och Tame. Dessa floder skapade en vig for industrin och transport
av varor. Omradets tillgangar pa kol, kalksten och jarnmalm var ocksé avgorande
for dess utveckling som ett industriellt centrum. Ursprunget till Birmingham som
industristad gar vanligtvis tillbaka till 1700-talet ndr Matthew Boulton och James
Watt grundade sin Soho Manufactory ar 1775. Fabriken var en av de forsta i sitt slag
i Storbritannien och bidrog till att goéra Birmingham till ett viktigt centrum f6r indu-
strin under den industriella revolutionen.

Under de foljande drhundradena véxte Birmingham till att vara en framstdende
industristad med en befolkning pa 6ver 70 000 invanare &r 1800. Idag dr Birmingham
ett viktigt centrum for affarer, kultur, utbildning och turism och har bor idag 6ver
1 miljon ménniskor.

Birmingham har linge varit en grogrund f6r musikaliska talanger. Staden har
producerat nagra av varldens mest kdnda band och artister, inklusive Black Sabbath
och Ozzy Osbourne, ELO, Duran Duran och UB40. Och sa har man givetvis sina
fotbolls stoltheter i Aston Villa som just nu dr mer framstaende dn Birmingham City.

Men detta besok i Birmingham inneholl varken fotboll eller konserter utan pa
agendan var att ge er ldsare en liten rapport frain MACH massan.

Nu gér tillverkningsindustrin in i en helt ny era. En framtidens verkstad med fokus
pa morgondagens produktionsprocesser. Minimera sloseri av resurser samt tid genom
att effektivisera produktionsflodet med smart data. Detta skapar en synergieffekt som
i sin tur 6kar industrins konkurrenskraft och 16nsamhet.

Andreas Haimer arbetade pd MACH méssan och presenterade en produktnyhet till HAIMERs
verktygsrum nu med WinTool och Toolbase System. Féretaget HAIMER férvédrvade nyligen
25% av WinTool AG och &r éverens om ett globalt strategiskt partnerskap med TCM Group.
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Ravema pa plats i MAZAK monter pd méssgolvet i
Birmingham tillsammans med svenska och norska kunder.

Nathan Ray och Tony Bowkett tillhér féretagsledningen fér NIKKEN Kosakusho Europe.
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Inte minst driver den nuvarande bristen pa kvalifice-
rad produktionspersonal pa ytterligare for en hogre
automatiseringsgrad &ver hela linjen, till exempel inom
materialhantering och maskindrift. Planering, imple-
mentering och analys av produktionsprocesser blir allt
effektivare tack vare den avancerade integrationen av
produktionsdata.

Tillverkningsindustrin har en mycket storre inverkan
pé den brittiska ekonomin &n vad man férst trodde,
enligt en ny stor rapport som sldpptes i samband med
MACH méssan.

“The True Impact of UK Manufacturing”, visar att

industrin dr vard 518 miljarder pund och stéder 7,3
miljoner brittiska jobb direkt och i de leveranskedjor/
samhillen dar den dr verksam. Detta motsvarar ndstan
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en fjardedel av den totala BNP (23 procent) och mycket
storre dn det direkta bidrag pa 8,2 procent som vanligtvis
anges av ekonomer.

Den djupgaende rapporten, som utférts av Oxford
Economics och Manufacturing Technologies Association
(MTA), visar ocksa att “making things” star for 34,5
% av all export av varor och tjanster i Storbritannien,
medan medianlénen dr 31 300 pund — 11 % hogre dn
den nationella medianlénen.

Resultaten dr &nnu mer imponerande ndr man betan-
ker att sektorn har varit tvungen att navigera i en myriad
av utmaningar utanfor dess kontroll under de senaste
aren, inklusive fordndrade relationer med Europeiska
unionen, Covid-19-pandemin, aldrig tidigare skddade
okningar av energikostnaderna och den globala leve-

Jamie Gillard marknadsansvarig fér Aberlink. | Sverige &r NYLI Metrology

ansvariga fér varumérket Aberlink.

— Aberlink &r den stérsta engelskt dgda tillverkaren av koordinatmaét-

maskiner (CMMs), vision system och métprogram i 3D.

Deras méttekniska produkter &r internationellt erkdnda fér sin anvén-
darvénlighet, prisvdrdhet och framfér allt férser industrins kunder med
métlésningar som de kan lita pa, sédger Andreas Thorn pd NYLI.

ranskedjans bréacklighet och internationella konflikter.

MTA efterlyser nu ett vélintegrerat engagemang fran
hela nationen for att hjdlpa industrin att forverkliga sin
potential, fran foretagsledare och akademiker till besluts-
fattare som &r sa viktiga for att utveckla en partiover-
skridande industristrategi.

Utstallande foretag hade alla ett fokus pa framtiden men
for att titta framat bor man ocksa tanka bakat. Tidningens
redaktor méttes i dialog och i kommunikation med utstal-
lare och besokare hur man planerat ett problemorienterat
massbesok. For pa en méssa, tillsammans med experter
och specialister pa plats kan idéer fodas.
Digitalisering paverkar alla delar av produktions-
kedjan och ar en forutsétining for att sakra produktion
i framtiden. Det kan ocksa bidra till hallbarhet, till
exempel genom att minska spill och kasseringar.
Hallbarhet inkluderar ekonomisk hallbarhet, mil-
jomaéssig hallbarhet och social hallbarhet och &r en
sjdlvklarhet for framtidens produktion.

Och hér gar framfor allt maskintillverkarna i bra-
schen for utvecklingen. I samarbete med sina R & D
avdelningar och specialister inom CAD/CAM bygger
experter broar mellan teknik och praktik.

Hiér sag vi pa plats att anvandning av digitala tvil-
lingar och omfattande simulationer kan forkorta fore-
tagens utvecklingscykler och 6ka effektiviteten i deras
produktionsprocesser betydligt. Den hér tekniken gor
det mojligt att forst testa och optimera prestandan
hos produkter och processer virtuellt, innan fysiska
modeller framstélls (simulering). Fordelarna omfattar
allt fran sénkta kostnader och forbattrad kvalitet till
snabbare marknadsféring.

Vidare sdg vi mer och mer av intelligenta pro-
duktionsnatverk och tillimpningen baserade pa IoT
(Internet of Things), Al och realtidsanalys av data
mdjliggdr en sdmlods koordinering och optimering av
produktionsprocesser. Sasmmankopplade system bidrar
till att produktionslinjerna reagerar snabbare pa for-
andringar och skapar en effektivare resursanvandning.
Dessutom kan produktionsplaneringen optimeras,
ledtiderna forkortas och anpassningen till fordndrade
kundkrav och marknadsfoérhéllanden paskyndas.

Forts. sida 8 >>
Roger Jansson p& Auran Industries

hélsade védlkommen till SODICK monter.
Mer om maskinerna pa sid 12
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>> Efter tre dagar i Birmingham med besok pA MAZAK fabrik i Worcester och tva méssdagar

pa MACH kan jag sammanfatta min rapport resa med en liten spaning som handlar om;

Nej, jag skall inte gnélla om kranglande flygtider och férseningar, sa man haller pé att
bli lite galen bade pé utresa och hemresa. Utan jag fokuserar pé det roliga. Det ar alltid
spannande att besoka nya platser dér teknikintresserade manniskor méts och visst at
verkstadsindustrin superintressant med branschens standiga utveckling och dar vi nu
enligt manga med mig gar in i en ny fas — Industri 5.0 -dér det digitala moéter framtidens
verkstadstekniker med fokus pa morgondagens produktionsprocess. Minimera sloseri av
resurser samt tid genom att effektivisera produktionsflodet med smart data. Processerna
har pagatt under 5-10 ar och verkar nu blomma ut i mer konkreta 16sningar. Men det &r
inte enkelt da flera olika komplexa teknologier som méste samverka i symbios.

Det innebér att produkter och 16sningar blir alltmer intelligenta och darmed méjliggor
for industrin att 6ka automatiseringsgraden.

I dessa trycktider av tidningen var det ingen officiell bes6kssiffra tillganglig men MACH
2022 sa var det 26 000 besokare, vi far se vad man kommer med for siffror till ndsta utgava

av Tidningen Maskinoperatoren.

- Som ny maskinséljare av HURCO pa Nordiska Wemag, tyckte jag att det var ett bra
tillfalle att lara kdnna mer om maskinfabrikatet och dérfor akte jag pa en “utbildnings-
resa” till &rets MACH maéssa i Birmingham. Har har alltid HURCO Europe /UK en stor
monter (400 kvm) och i &r var det elva maskiner i montern och atta applikationstekniker
s& har fanns mycket att ldra sig och mina férvantningar besannades.

— HURCO siéljer otroligt manga maskiner varje ar i UK och det inspirerar mig infor
att verkligen fa fart pa forsdljningen i Sverige och det blir en intressant massa pa ELMIA
i maj dér vi stéller ut fyra HURCO maskiner i Nordiska Wemags monter. PA MACH-
mdssans forsta dag, sé fragade jag besokarna som kom in i montern om de hade maskiner
fran HURCO och jag fick snabbt dndra fragestéllningen och frédga hur manga maskiner
fran HURCO har man. For det visade sig att alla hade maskiner och alla var superndjda
och vi pratar fran tre till elva maskiner, sa Jonas.

Johan Hedlund ér inte bara séljare pa Hurco Sverige utan dven kdnd som en inspire-
rande influencer inom industrin med sitt konto @cnemachinistene - med 6ver 100 000
foljare pa Instagram. Genom hans engagemang och spridning av kunskap och erfarenhet
har han byggt en betydande nérvaro pa Insta.

Johan ser sin roll som influencer, som en majlighet att inspirera och dela med sig av
kunskap. Han betonar vikten av att forsta verktyg fran grunden for att kunna bli en
skicklig programmerare - vilket sparar bade tid, kraft och pengar.

P& méssan fick Jonas besék av Daniel Wirgart fran AB Sjuntorp.

Jonas Hedlund vid styrsystemen som frontades pa médssan.

— Styrsystem och mjukvara fran HURCO &r berémt Gver hela vérlden fér sin
enkelhet och uppbyggnad. Perfekt fér nybérjare och ungdomar att snabbt
komma i gdng i och férsta CNC-tekniken i en modern verktygsmaskin, sa Jonas.

QUR CONTRaL. vy
- TOUR EXPERTISE
THATS MINDOYER ey

Maskinséljare Jonas Hedlund Nordiska Wemag och CEO David Waghorn HURCO Europe.
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MAZAK spelade pa hemmaplaniBirmingham

MAZAK fokus pa maskiner med korta ledtider resulterar i “basta MACH négonsin”.
Yamazaki MAZAK investering i prisvéarda, brittiskbyggda maskiner med korta ledti-
der, i kombination med dess engagemang for att utveckla den senaste tekniken, har
resulterat i rekordmanga besokare som kunde raknas till tusentals i montern och nya
affarsmojligheter pa MACH 2024.

Foretaget visade upp totalt atta maskiner, inklusive tre debuter i Storbritannien
och sin senaste innovation, MAZATROL DX.

Den senaste tidens betoning pa det viaxande utbudet av instegsmaskiner skapade
ett exceptionellt starkt intresse fran maskinanvandare som letade efter prisvird ny
teknik for att utdka sin kapacitet till 5-axligt och vertikal bearbetning och hogpres-
terande svarvning.

Vidareutvecklingen av MAZAK CNC MAZATROL Smooth genererade ocksa ett
stort intresse fran kunder som letade efter digitala 16sningar f6r att minimera kost-
naderna och 6ka produktiviteten.

Alan Mucklow, Managing Director UK, tror att Mazaks budskap om brittiskbyggda
overkomliga priser gar hem hos maskinanvandarna.

- Den verkliga framgangen for vart massdeltagande pd MACH 2024 visar att brit-
tiska tillverkare &r redo och villiga att investera i ny teknik och att egen investering
i FoU och i var europeiska fabrik hér i Worcester, som har forkortat ledtiderna, &r vél
investerade pengar.”

MAZAK demonstrerade sin CV5-500 5-axliga fleroperationscenter pa massan och
fyra ér efter lanseringen fortsatter det att generera stor uppmérksamhet fran besokare

!
PROGRAMME

MAZATROL FOR N
UNSURPASSED PRODUGTIVITY '

Y10 WIDE RALGE BISPOIE
0F CONTROLS T ' '
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Sean Pritlove, Klas Ellbin, Alan Mucklow och lan Smith framfér MAZAK olika
styrsystem inom SMOOTH.

— SMOOTH har revolutionerat séttet som véra verktygsmaskiner presterar.
Genom att hantera hela spannet, fran programmering och avidgsnande av metall
till automation och datainsamling ger denna sémlésa plattform hégre hastighet,
noggrannhet, funktionalitet och ergonomi i varldsklass.

— Vart och ett av vara fyra SMOOTH-systemen ger dig innovationer som &r fullt
integrerade och en odndlig méngd mdjligheter for att géra ditt jobb enklare och

bli mer produktiv. Smooth &r mer &n bara en hdrd- & mjukvara, sa férséljnings-
chef Klas Ellbin RAVEMA.

P4 bilden ser vi Jan-Olof Johnsson
fran CS Produktion i Séffle, Tvd med-
arbetare fran PartnerTech Karlskoga
och maskinséljare Tomas Wilson
RAVEMA.
— PartnerTech i Karlskoga é&r det
féretaget som har flest INTEGREX
i Sverige, det skulle vara nagot att
skriva om, tyckte Tomas Wilson och
tidningens redaktér nappar!

som vill ta steget till 5-axlig bearbetning. Andra
verktygsmaskiner som véckte stort intresse inklu-
derade flera modeller fran dess instegssortiment
av vertikala fleroperationsmaskiner, till exempel
de prisvdrda VCE-500 och VCN-700, en hdgpro-
duktiv maskinmodell som visades p& méssan med
tillvalet Ultraspindle p& 60 000 varv/min.

Kunderna visade stort intresse for produk-
tivitetsfordelarna med obemannad drift for att
utoka produktionen, med flera robotférberedda
maskiner som visades upp och VARIAXIS i-800
NEO utrustad med en flerpalettpool (MPP) som
alla visade sig vara populéra.

HCN-4000 NEO debuterade i Storbritannien,
en ny hogpresterande horisontell fleroperations-
maskin med intressant produktivitet, noggrannhet
och miljoprestanda; och MAZATROL DX, en ny
CNC som ytterligare kan férbattra produktionen
med snabba och automatiska offerter, automatise-
rad detaljprogrammering, simulering av virtuella
maskiner, analys och optimering av maskinpro-

Mattias Banelind maskinséljare RAVEMA var “reseledare” fér
Karl Wennerholm fran Wennerholms Mek Verkstad, Daniel
Hedqvist och Jerker Hindgren Laholm CNC Teknik

— Laholm CNC har gjort sin stérsta investering ndgonsin.
Under 2021 utékades maskinparken med en ny Mazak Intergrex
| 200ST samt en Mazak QT 200MS med en ABB FlexLoader
robot och stangmagasin. Detta fér att méta ett 6kat behov av
kapacitet frdn nya och befintliga kunder, sa Daniel Hedqvist till
tidningens reporter, det vore trevligt om du kom férbi och upp-
mdrksammade denna investering — taget sa jag!



cesser. En gratis testversion av MAZATROL DX var tillgdnglig for alla
befintliga MAZAK kunder for att uppleva produktivitetsforbattringarna
som erbjods.

Mr Mucklow anser att bredden i MAZAK teknikutbud och den stora
erfarenhet som deras ingenjorer tar med sig gor det mojligt for foretaget
att tillhandahélla specifika l6sningar for varje bearbetningsutmaning.

— Oavsett om du é&r i borjan av din investeringsresa, vill ga over till
mer komplext arbete eller 4r en etablerad tillverkare, har vi nu en maskin
for varje applikation och varje prisklass”, sa han.

—Kvaliteten pa besdkarna i vdr monter, varav manga hade en mycket
hog investeringsvilja att investera i ny teknik for att uppgradera sin
maskinpark, resulterade i ett av vara bésta brittiska méassdeltagande
nagonsin. MACH 2024 har visat att den brittiska tillverkningen &r vid
god hilsa.

Killa: MAZAK UK
PS

I nasta nummer far ni ldsare en lite rapport fran mitt besék pd MAZAK
fabrik i Worcester som ligger 45 minuter nordvast om Birmingham.

x

Man far inte nog av MAZAK kunder och hér ser vi grabbarna
igen. Vems &r kungakronan i glasmontern, maskinséljare PO
Karlsson RAVEMA dék upp och sa att den var hans?

MAZAK VCE 500 vertikal fleroperationsmaskin var en av maskin-
modellerna som frontades pd médssan MACH i Birmingham.

KVALITET
FRAN
FORTIVA!

KKENNAMETAI:
KenSwiss Inserts
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Kvalitet & préstanda
nar den ar som hast!

OUTSTANDING!

Maximera livsliingden ¢ Viga utmana KCP25C

TRAFFA OSS PA ELMIA 14-17/5
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MAKES A DIFFERENCE

Mer om vara produkter, nyheter & annat hittar du pa
www.fortiva.se
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CAD/CAM/MES-utvecklaren OPEN MIND
Technologies stéllde ut pd MACH 2024 med sin storsta
monter ndgonsin. Har demonstrerades den innovativa
tekniken i 6 CAM-arbetsstationer, sin hyperMILL®
CAD/CAM-svit med livedemonstrationer av den senaste
2024-versionen som snart kommer att sldppas.

Pa MACH visade OPEN MIND sitt att lyfta fram sin
banbrytande teknik for digitala processkedjor samtidigt
som man visade upp sina innovativa framsteg f6r upp-
kopplad tillverkning, automatisering, svarvning och
l6sningar for additiv tillverkning.

En av de senaste innovationerna som far stor dragkraft
i branschen &r det nya Hummingbird Manufacturing
Execution Systems (MES). Den smidiga MES-16sningen
som gor det mojligt for anvandare att forbattra och effek-
tivisera planering, styrning, automatisering och optime-
ring av processer i tillverkningsprocesser presenterades
for forsta gangen pa MACH 2024. Alltf6r ofta finns inte
ritt information, data och material pa ratt plats vid
rétt tidpunkt. Hummingbird underldttar intradet i den
digitaliserade tillverknings varlden for kunder med en
skraddarsydd 16sning som gor det majligt for anvandare
att vdlja de moduler de behover for att fa kontroll 6ver
sina processer och sedan utoka systemet steg for steg
efter behov.

Dubbelriktad kommunikation med maskinstyr-
ningar ar sarskilt viktig i ndtverk med andra system
léangs processkedjan (hér pratar vi pa tidningens redak-
tion om simultan produktion). PA MACH fanns det

SODICK wvisade
musklerna pa MACH

Med en monter pa 400 kvm moétte den japanska maskin-
tillverkaren sina brittiska kunder och i omradet som vi
befinner oss — West Midlands, sa finns ocksa en mangd
industrier som manga har gnistmaskiner - EDM i sina
maskinparker.

Var vén och samarbetspartner Roger Jansson som
ansvarar for SODICK i Sverige var pa plats pa méssgol-
vet i Birmingham. Och vi stéllde fragan — vad gor du har?

— I samband med méssan MACH sé &r det ett euro-
peiskt aterforsaljarmote, dar vi tréffas och utbyter erfa-
renheter och i samband med det har vi &ven utbildning
pé agendan.

Vi far ocksé hora (Roger tar chansen) att SODICK

o
=
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=

=
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demonstrationer av hyperMILL® VIRTUAL Machining
som &verbryggar gapet mellan CAM-systemet och den
fysiska maskinmiljon. Om CAM-programvaran kan
fungera med en digital tvilling av den fysiska bearbet-
ningsprocessen dppnar detta upp nya méjligheter for
att generera, optimera och simulera NC-koden pé ett
sakert satt. hyperMILL® BEST FIT ér ett imponerande

ar varldens storsta tillverkare av
gnistmaskiner i Varlden - c:a 6 000
avancerade maskiner avancerade
maskiner per &r som nar en global
marknad och av dessa ar flertalet
gnistmaskiner.

— SODICK ér stora och starka
och upplever att gnistningen har
fatt ett storre uppsving pa senare
tid for det ar en intressant bear-
betningsmetod som har utveck-
lats rejalt de senaste 25 aren. Det gar givetvis snabbare
att gnista idag men de stora stegen &r tagna vad géller
noggrannhet och ytorna
som vi tar fram genom
gnistning.

— Gnistning &dr och
kommer att forbli en
bearbetningsmetod som
industrin behover for att
klara de 6kade kraven
inom snédva tolerans-
matt. Kunderna idag &r

exempel pa detta. Det dr en ny typ av komponentupp-
riktningssystem for efterfoljande bearbetning av gjutna,
svetsade eller additivt tillverkade komponenter. Detta
innebéar att NC-programmet anpassar sig till vad som
fysiskt hander pa arbetsplatsen, snarare dn att fastspan-
ningen anpassas till NC-programmet, vilket har varit
standardpraxis fram till nu.

Frdsmaskin SODICK UX 450L.

allt fran traditionella verktygsmakare med verktyg samt
mindre serier 1-20 detaljer, ofta med hog precision. Till
stora produktionsbolagen med storre serietillverkning
med stor precision och/eller svara material.

— Tyviérr, sa gar det inte att “trolla” utan som exempel
sa skall man tillverka ett fyrkantigt hal med sndva matt,
sa dr det gnistning som ar den enda maskinmetoder som
fungerar. Det tar langre tid 4n frasning men som sagt
kunden far resultat efter den metod man anvander. S&
hér handlar det om att implementera kvalitet, fore att
bryta ner tid i sina tillverkningsprocesser, avslutar Roger
Jansson pa svenska AURAN Industries.

Tradgnist SODICK ALC 600G med integrerad teknik — iGroove
= roterar trdden under andra skéret och féljande skér. P4 s& sétt
utnyttjiar man traden runt om i stéllet fér endast pa en sida som
vid konventionell tradgnistning. Detta ger béttre ytfinhet, hégre
noggrannhet samt mindre tradkonsumtion, sa Roger Jansson.



Multifunktionell fras som
ger fantastiska resultat.

Med Xill-tec®, hardmetallfrasen i MC230 Advance-familjen, erbjuder Walter en multifunktionell frds som
ger fantastiska resultat: multifunktionell eftersom den kan anvandas till de flesta applikationer och
material. odvertraffade resultat tack vare kombinationen av High-Performance-geometri med Walters
egna slitstarka skarsort WK40TF. Tillsammans gor detta Xill-tec® synonymt med problemfri bearbetning,
okad drifttid och processakerhet. Och allt detta till ett riktigt formanligt pris dessutom.

www.solid-carbide-milling.walter

— ‘ WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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CGTechs VERICUT®-programvara ar en standard for CNC-simulering, verifiering,
optimering, analys och additiv tillverkning. CGTech erbjuder ocksé programme-
rings- och simuleringsprogramvara fér automatiserad fiberplacering och tejplagg-
ning inom komposittillverkning, och for borrning /infastning med CNC-maskiner.
VERICUT-programvara anvéands av foretag av alla storlekar och i alla branscher.
Foretaget grundades 1988 och huvudkontoret ligger i Irvine (Kalifornien). CGTech
har ett varldsomspannande natverk av kontor och aterforsaljare.

Pa MACH kommunicerade foretaget med méassbestkarna om anvandarvénlig-
het och mantrat - bli uppkopplad. Oavsett om det handlar om frasning, svarvning,
svarv-frasning eller annan typ av NC-bearbetning, satter VERICUT sin mattstock
for NC-maskinsimulering, optimering och verifiering. Det faktum att CGTech'’s
programvara sedan lange ar djupt rotad i Aerospace-industrin och idag darfor
anvénds inom alla branscher, fran olja- och gasindustrin och likemedelsindustrin
till verktyg och formtillverkningsindustrin och Formel 1, férklaras av CGTechs
kdrnvirde: att erbjuda forstklassig och anvandarvianlig programvara till alla
anvindare, inom alla branscher éver hela varlden.

Foretaget stéller ut pa Elmia Produktionsmaéssor i Jonkoping i mitten av maj,
for den som vill veta mer.




Traffa oss pa
Elmia Automation

Vart omfattande erbjudande omfattar inte bara avancerade
automationsldsningar, utan ocksa AGV:er, professionell
konsultation, maskinutrustning samt service och utbildning
genom vara affarsomraden. Vi ger dig de verktyg och den
expertis som kravs for att ta din produktion till nasta niva och
sakerstalla en hallbar och I6nsam framtid.

Monter DO4:24

14-17 maj 2024 | Elmia, Jonkoping

@) elektroautomatik

Passion for automation

BEHARSKA PROCESSEN
IN | MINSTA DETAL_II,._._‘-'"
UPPLEV HORN - |

Hogsta kvalitet ar resultatet av att den optimala bearbetningsprocesséh,'
kombinerat med det perfekta verktyget. HORN kombinerar :
avancerad teknik med enastaende prestanda och tillférlitlighet.
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loTconnector retrcf’i_t_

Digital driftskompa-
ibilitet for den
natverksansiutna
verkstaden

Connectivity by DMG MORI lagger grunden for
horisontell och vertikal integrering av tillverk-
ningen i befintliga digitala ekosystem, som till

exempel CELOS X, och i databaserade kunskaps-

och vardeskapande processer i allmanhet.

DMG MORI har etablerat sig som en digital pionjar for
kunderna inom CNC-tillverkningsindustrin genom att
forespréka en digital transformation och i synnerhet
genom att erbjuda omfattande anslutningslosningar
genom konceptet “Connectivity by DMG MORI” .
Produkterbjudandet syftar till att omdefiniera struk-
turen for tillverkningsprocesserna genom att bana vég
for en integrering av digital teknik for 6kad effektivitet,
produktivitet och innovation samt en béttre miljchallbar-
het. DMG MORTI:s integrerande, teknikdverskridande och
tillverkarovergripande tillvigagéngssatt understryker
foretagets engagemang nar det géller att bryta ner de
digitala barridrerna och gora det mojligt for tillverk-
ningsforetag att uppna den fulla potentialen hos CELOS
X-ekosystemet och den digitala transformationen.

I det snabbt fordnderliga landskapet for CNC-
tillverkning ses digitaliseringen som véagen till en dkad
effektivitet, produktivitet, innovation och miljohall-
barhet inom tillverkningen. Mitt i denna férandring

har DMG MORI intagit en ledande position genom
Machining Transformation (MX) och sarskilt genom
Digital Transformation (DX). Erbjudandet av en 6ppen
och systemoverskridande anslutning fran maskinen till
den molnbaserade IoT-plattformen &r en viktig funktion.

Connectivity by DMG MORI ar dérfor avgorande f6r den
digitala transformationen. Eftersom endast fullstandig
anslutningsbarhet 6ppnar upp f6r holistisk interope-
rabilitet och tillgang till alla data som kan anvandas
for att utnyttja den enorma potentialen hos digitala
applikationer och databaserade tjanster bade inom och
utanfor verkstaden. Det giller till exempel system for
tillstandsovervakning och analyser eller planerings-
applikationer baserade p& maskindata och processdata
samt eventuella anvandningar inom prediktivt underhall
eller digitala stod for de anstéllda i utférandet av deras
dagliga arbetsuppgifter.

”Tack vare den 6ppna anslutningsbarheten hos

Connectivity by DMG MORI kan néstan alla maskiner,
tillverkningssystem och arbetsstationer nu integreras
i den digitala vardekedjan mellan olika tillverkare och
tekniker”, betonar dr Tommy Kuhn, verkstillande direk-
tor for DMG MORI Digital GmbH. Det innebar att dven
dldre maskiner kan anslutas till produktionsnétverket.
For att mojliggora denna niva av dppenhet, transpa-
rens, effektivitet och anpassningsbarhet i den digitala
tillverkningsmiljon erbjuder DMG MORI tre noggrant
samordnade anslutningslosningar for varje tillverknings-
infrastruktur: IoTconnector, IoTconnector retrofit samt
IoTconnector flex. Alla statusmeddelanden och andra
signaler sands via granssnitten eller standardprotokol-
len for OPC UA, MTConnect och MQTT, beroende pa
vad kunden féredrar.

IoTconnector dr standardanslutningskomponenten for
alla nya DMG MORI-maskiner och tillhandahaller stan-
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Vi levererar bara riktigt bra matteknik.
Instrument med Bluetooth®5 till exempel.

Med dig och din verksamhet i fokus hittar vi moderna kvalitets- och kostnadseffektiva
losningar fran leverantorer i varldsklass. Hor av dig till oss pa 021 150 160 eller besok
kmk-instrument.se for att se vad vi kan erbjuda dig.
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dardgréanssnitten fér maskindata. IoTconnector retrofit
ansluter dldre DMG MORI-maskiner tillverkade innan
2013 med anslutning till produktionsnétverket. Utbudet
av tjanster inkluderar ett digitalt tillverkningspaket med
MachineDataConnector, NETservice och MESSENGER.
Slutligen kan IoTconnector flex anvandas for integrering
av DMG MORI-verktygsmaskiner som tillverkats innan
2013 i datacykeln, och &ven produkter fran tredje part
samt kompletterande anordningar, som till exempel
system for rengoring, métning eller avgradning. Det
dr dessa anslutningslosningar som 6ppnar porten till
saddana dataekosystem som till exempel CELOS X.
Erbjudandet om OVERVAKNING ir en av 16sning-
arna pa ingangsniva inom fabriksdigitalisering. Det gor
det mojligt att snabbt avldsa status for natverksanslutna
maskiner. Systemet tillhandahaller &ven information om
aktuell produktionsstatus. Genom att analysera de sens-
ordata som samlas in kan &ven oavsiktliga maskinstil-
lestand i stort sett undvikas, vilket forbéttrar planerings-
tillforlitligheten och 6kar produktiviteten. Vid ytterligare
expansionsfaser inom den digitala transformationen kan
tillverkningsprocesser optimeras ytterligare genom en
s6mlos integrering och kommunikation mellan de olika
systemen och enheterna. Négra ytterligare exempel fran
DMG MORL:s inledande digitala produktportfolj &r:

Enhetshantering
I framtiden kommer programuppdateringar att till-
handahallas centralt via Connectivity by DMG MORI.
Kunderna kommer omedelbart att kunna dra nytta
av programvaruforbéttringar och nya funktioner. Det
mojliggdr dven regelbundna sdkerhetsuppdatering-
ar for virusskydd och brandvégg for IoTconnector,
IoTconnector retrofit och IoTconnector flex.

Messenger V4

MESSENGER anvénds for centraliserad visua-
lisering av aktuell maskinstatus och historisk
statusinformation. Det mojliggor utvardering
av maskindrifttider, driftstopp och larm genom
konfigurerbara paneler och 6kar transparensen
i produktionen (t.ex. genom e-postmeddelan-

den for definierbara héndelser). Tack vare ett
oppet REST API star inget i vdgen for att utbyta
maskindata med andra kundprogramvarusys-
tem. MESSENGER har i grunden utformats sé att
det kan installeras pa en kunddator eller en server.
Applikationen kan sedan nés via en webblasare — och
dédrmed dven via mobila enheter.

Sa oavsett om det &r via IoTconnector, IoTconnector
retrofit eller IoTconnector flex ar alla anslutningslos-
ningar fran DMG MORI ett bevis pa det vertygande
integrerade tillvigagangssittet for ndtverksanslutning
av produktion till databaserade ekosystem, som till
exempel CELOS X. Genom att holistiskt bryta ned bar-
ridrerna for digitalisering och tillhandahélla standard-
l6sningar for den natverksanslutna verkstaden som en
del av Connectivity by DMG MORI har DMG MORI
inte bara anammat den digitala transformationen, utan
gar i braschen for den.

Mer information:
www.dmgmori.com

Med loTconnector,
loTconnector retrofit och
loTconnector flex erbjuder
DMG MORI noggrant sam-
ordnade anslutningslésningar
fér varje tillverkningsinfra-
struktur.

\olconnector f\ex
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Vilket CO,-avtryck
ger ditt verktyg?

Har du nagon gang funderat 6ver vilket koldioxidavtryck din borr, pinnfras eller
andra verktyg gér? Det har vi pa Colly Verkstadsteknik.

Vi har tankt pa det sa pass mycket att vi till och med gatt vidare och undersokt
saken. Och kopet av ett nytt verktyg lamnar avtryck. Djupa avtryck.

Lyckligtvis finns det ett alternativ och som verktygsanvandare har du pa sa vis
mojlighet att vélja. Genom omslipning kan du fa ut s& mycket som majligt av ditt Se filmen och las
verktyg och minskar samtidigt effekterna pa var milj6. Bra va? mer om studien
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Detaljerad
bearbetning med
precision for

innovativa

Vart redaktionella arbete f6r oss runt om i Sverige men ocksa
till méssor och utstallningar i fraimst Europa. Denna gang
har vi rest till Sollentuna norr om Stockholm och har ska vi
enligt den férhandsinformation vi fatt besoka ett finmeka-
nikens Mecka.

Hos Micromatic International finns all den avancerade tek-
nologi och expertis samlad dé verkstadsféretaget dr legotill-
verkare av komplexa produkter med hoga krav pa precision.
Man har en avancerad maskinpark med 5-axliga maskiner for
skdrande bearbetning som ligger i framkant av det som finns
pa marknaden. Med sin tekniska expertis, langa erfarenhet och
avancerade maskinpark kan man bista med produktion av kom-
plexa artiklar inom skédrande bearbetning. Foretaget har dven

industrier

en del i verksamheten som innehaller ett komponentprogram.

Verksamheten startade 1941 under namnet Metron (mét-
instrument). 1967 bytte foretaget namn till Micromatic
International och blev mer en renodlad legotillverkare. 1988
flyttade man till lokalerna i Sollentuna, dédr man ar idag. Pa
en produktionsyta av 1 200 kv bygger foretaget nu vidare
sin verksamhet och sedan 2021 ingar man i Matenco Group.
Under vart besok skall vi triffa foretagsledningen f6r Matenco
Group och Micromatic International och diskutera och bli
informerade om hur verkstadsforetaget nu skall ta nésta steg
och utvecklas vidare. Har ser nu tillverkningsindustrin ut att
ga mot en ny era med en 6kande grad av digitalisering och
flexibel produktion som kan hantera kunders krav pa allt

Vid en av de 5-axliga maskincellerna ser vi;
Thomas Billow, Per Nordengrim och Madeleine Kardker Wahigren

2 p
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snabbare tillverkning i kombination med decentraliserad
styrning och 6vervakning av hela produktionsprocesser.

— Utmaningarna som vi nu ldgger stora resurser pé i hela
Matenco Group, handlar om att vidareutveckla tillverknings-
processer for att matcha framtidens produkter som vi skall
tillverka i vara fabriker. Och malet 4r expansion pa alla plan,
sdger affirsomradeschefen Madeleine Kardker Wahlgren som
arbetar med och har en lang erfarenhet av affarsutveckling
inom industrin.

— Ett av mina mal &r att stédrka foretagens produktionska-
pacitet och kompetensutveckla vara medarbetare. Vi behover
utnyttja vara maskinparker battre, fler produktionstimmar
per dygn och “skala bort” tid dar maskinspindlarna star
stilla. Det betyder en fortsatt utveckling av mer innovativa
produktionsmetoder och automationsldsningar och har beto-
nar Madeleine,

— Vibehover anvianda var kompetens och innovationskraft
for att utveckla foretagens forutsattningar for en resurseffektiv
och kvalitetsfokuserad produktion.

— Matenco Group star infér en spannande och intressant
tillvéxtresa. Affarsutveckling, arbeta mer med efterkalkyle-
ring, ja egentligen mer av allt som vi ser resultaten efter pan-
demin och den snabba omstéillningen i vart samhille, vilket
betyder nya produkter inom energisektorn, Aerospace och
en forsvarsindustri som krédver stora produktionsdkningar
och mer att gora for svensk industri, sdger koncernchef Jacob
Mattsson.

— Och tittar vi pa vara maskinparker, s ser vi en borjan pa

revolution inom industriutveckling dér automatisering och
digitalisering bidrar till effektivare produktionssystem med
simulering och integration av system.

— Har "triggas” jag och mina medarbetare i att bygga fram-
tidens moderna produktion. Industrins utmaning &r att arbeta
med produktionsutveckling brett och med spets. Nasta steg blir
att pa allvar ha helt digitaliserade produktionsenheter och da
kunna samla in data som vi analyserar med hjalp av virtuella
produktionssystem och ndrma oss Al-varlden med allt den
kommer att bidra med i framtiden, reflekterar Jacob Mattsson
men séger i ndsta mening att;

— Vi kan prata om virtuell produktionsutveckling, plattformar
och smarta produktionsstrategier men allt bérjar med vara pro-
duktionstekniker och maskinoperatorer. Med vér grund i teknisk
hog kompetens, gar vi nu vidare och utvecklar medarbetarnas
produktivitet och kompetensomraden, sdger Jacob Mattsson.

CNC-operatorer som spelar en viktig roll.

Vi har nu pratat brett om hela Matenco koncernen och atervan-
der till Micromatic i Sollentuna, dér vi dr pa besok och traffar
Micromatics VD Per Nordengrim som har 6ver 40 ars erfarenhet
pa foretaget.

Beskriv foretaget som det ser ut idag.
— Tillsammans med véra kunder skapar vi effektiva l6sningar.

Med var héga kompetens inom frasning och svarvning léser vi
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industrins utmaningar i enlighet med stéllda énskemal och krav.
Micromatic &r en mekanisk verkstad for legotillverkning, med lang
erfarenhet oavsett material. Var expertis inom frasning och svarv-
ning grundar sig i vart brinnande intresse for CNC-bearbetning.
Vi drivs av att utmana gamla tankesatt for att gora vara kunder
nojda. Vi jobbar aktivt for att effektivisera framtidens industri.

5-axlig bearbetning och automatisering ar i fokus.

— Vi arbetar och har under lang tid tillverkat komplexa produk-
ter med hoga precisionskrav. P& verkstadsgolvet stoltserar vi med
en avancerad maskinpark med banbrytande 5-axliga maskiner
som dr marknadsledande inom bearbetningskapacitet, séger Per.

— Micromatic har under sina dryga 80 ar p4 marknaden utveck-
lats till att bli en kontraktstillverkare inom skdrande bearbetning,
med en extremt hog toleransniva, inom exempelvis frasning,
slipning, tradgnistbearbetning, svarvning samt uppmatning och
protokollférda méatuppdrag. Verkstadsforetaget ar legotillverkare
av komplexa artiklar med hoga krav pa precision.

— Vér maskinpark for skdrande bearbetning ar mycket avan-
cerad. Vi besitter teknik for att hantera MBD / PMI-solider i var
maétmaskin samt att jobba med de flesta férekommande CAD-
formaten. Vi arbetar framst med prototyper och forserier i mindre
antal at kunder med hoga krav pa precision och héga dokumen-
tationskrav och leveranssikerhet. FAI och andra typer av krav ar
vanligt forekommande hos oss, sédger Per Nordengrim.

Forts. sida 24 >>

HAIMER.

Quality Wins.

14. - 17. Maj 2024
Kom och besdk oss pa
Elmia Verktygsmaskiner
Monter B05:45

ELMIA
QI VERKTYGSMASKINER

VIO 35170

Mat- och
Forinstallningsteknologi
Krympteknologi

Verktygsteknologi Balanseringsteknologi

HAIMER
Microset

For noggrann verktygsmatning
med anvandarvanlig mjukvara

www.haimer.com




24 Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024

>>

— Foretaget har ocksa en vilkdnd avdelning med import och for-
sédljning av pneumatiska och hydrauliska komponenter for fixturer
och fastspanning, exempelvis, hydrauliska pumpar, tryckstegrare,
spannverktyg, monteringspressar med mera, berattar Thomas Billow.

Sa avslutningsvis har vi aterigen tréffat en svensk underleverantor
som ligger hogt rankade nér vi pratar expertis inom skdrande bear-
betning. Och trots allt som hdnder rent tekniskt inom maskinteknik
och mjukvara/digitala programldsningar sa d4r kompetensen det
viktigaste Micromatic har.

— Vi har i princip noll personalomsittning men ska vi ta nésta steg
sa behover vi fler medarbetare, helt klart, siger Per Nordengrim.

Vad foretagets maskinoperatdrer tillverkar och levererar i maski-
nerna, fér vi av sekretessavtal inte fotografera men jag kan rapportera
att det dr svara komponenter och detaljer som krdver manga, manga
ars erfarenhet och kunskaper.

—Var kvalitetskontroll &r rigords, vi méter och kontrollerar allt,
avslutar Per. B
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* For koncentrisk och sjalvkompenserande fastspanning

* For att spanna fast runda, kubiska och geometriskt
oregelbundna detaljer

* For deformationskénsliga arbetsstycken

* For bade svarv och fleroperationsmaskiner

Weiler har maskiner som klarar
spindelgenomgang upp till 450 mm
och svarvlangder upp till 15 meter.

Kontakta Dankab Verktygsmaskiner for mer information. da n ka b

Ring 08-544 403 40 www.dankab.se VERKTYGSMASKINER AB
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Nu kan wverkstadsindustrin
automatisera jobbet som
ingen vill halla pa med

Trots de senaste decenniernas automation och robo-
tisering inom verkstadsindustrin, sa har skarvitskan
fortsatt att hanteras manuellt och ineffektivt. Nu infors
ny teknik som med precision automatiserar dven detta
omrade. Resultatet ar forbittrad produktivitet, lagre
kostnader och en bittre arbetsmiljo.

Skarvéatskor och andra processvitskor anvands for att
kyla, smorja och transportera bort spanor som bildas
vid skdrande metallbearbetning. Industrin har under
lang tid levt med tva stora problemomréaden relaterat
till vatskorna:

e Vitskorna forsdmrar arbetsmiljon p.g.a. giftigt
innehall

e Vitskorna forbrukas och maste standigt fyllas pa
och det d4r mycket viktigt att hélla ratt koncentration

Skarvaitska ar avgorande
for effektiv maskinbearbetning
Skarvatskor bestar till 90-95% av vatten och &r en attrak-
tiv milj6 for bakterier. Traditionellt tillsatts olika typer
av giftiga kemikalier (biocider), men kemikalielagstift-
ningen i Europa (REACH) gor nu att dessa hilsovadliga
amnen steg for steg svartlistas. Darfor finns ett stort
behov av att hitta satt for att kombinera god arbetsmiljé
och langlivade stabila vétskor.

Skérvitska spelar en avgoérande roll for effektiv

TEXT: ULF ARBEUS, WALLENIUS WATER INNOVATION

maskinbearbetning, men det ar viktigt att man ser till
att alltid tillfora ratt blandning av koncentrat och vatten.
Man tilldter normalt ett intervall som &r +1%. Eftersom
man stdndigt har avdunstning och férbrukning har det
visat sig mycket svart att hélla korrekt blandning manu-
ellt. Las mer om vikten av att halla réatt koncentration
i skdrvatskan.

Undersokningar visar att hantering av skarviatskor
utgor 8-16% av den totala produktionskostnaden. Det &r
ofta en dold kostnad som faller mellan olika avdelningar
och som ingen riktigt har kontroll 6ver.

Lang livslangd pa

skarvatskan utan giftiga tillsatser
FluidWorker 150 anvands nu av fler och fler industrier
for att fa automatisk styrning samtidigt som man far en
lang livslangd pa vatskan utan giftiga tillsatser. Den
automatiska styrfunktionen gor att man alltid héller
rétt koncentration och niva pa vétskan, utan nagot
manuellt arbete. UV-ljus gor att bakterietillvéxten
i skdrvéatskor kraftigt reduceras. Operatorerna kan
fokusera pa produktionen.

En beprovad ldsning

FluidWorker serietillverkas och har levererats och
installerats hos ett flertal industrier. Man uppskat-
tar de manga fordelarna, i férsta hand minskad
férbrukning av skérvétska och forbéttrad produk-

tionskvalitet, men &ven att man slipper oonskat manuellt
arbete. Effekten blir ocksa langre livslingd pa verktyg
och maskiner och det blir en béttre arbetsmiljo med
mindre risk for allergier och luftvigsbesvér. Foretag
som vill styra sin miljépaverkan uppskattar ett lagre
klimatavtryck genom att mangden kemikalier, avfall
och transporter minskar.

For verkstadsindustri med skdrande bearbetning
finns manga skaél att introducera ny teknik dven for
skdrvatskehanteringen, och studier visar ocksa att det
ar mycket 16nsamt.

Mer information:
www.walleniuswater.com
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Ha era verktyg och tillbehor tillgéngliga vid behov

Effektivisera verktygshantering med GTMS Basic logistikmjukvara

Sékra dina verktyg med elektroniskt 1&sta lador

Ha full kontroll och spérbarhet

Automatisera lagerhantering och bestalliningar for enkel kontroll

Inkl. PC, mjukvara & installation

Las mer om
TM Minibox
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Okad precision, processdkerhet
och effektivitet —
resultatet av nya verktygslos-
ningar som HORN wvisar upp

Pa

Verktygslosningar med bredd och flexibilitet
for en omstallbar industri. I ar testar man
dessutom ett nytt koncept i montern som ger
besokaren en ny helhetsupplevelse.

—Ja, den hér gangen kommer vi inte bara att visa
sjdlva verktyget utan &ven exempel pé detaljen som blivit
resultatet sa att du kan se hela 16sningen. Ménga kunder
kommer till oss med en detalj och undrar, hur kan vi bast
tillverka den hér. Genom att visa helheten hoppas vi att
kunna vacka nya idéer hos véra besokare, sager Tony
Asplund, forsdljningschef HORN Sverige & Danmark.

Nyhet for spankontroll och processéakerhet

I fokus for de nya produkter som exponeras pa massan
hittar vi bland annat fullradieskdr med KR-geometri for
spar- och kopiersvarvning med hég matningshastighet.

— En stabil design med bra spankontroll och proces-
sékerhet, forklarar Tony.

— Vi har ocksa en ny skérsort, SG66, for svara app-
likationer, exempelvis svarvning av detaljer med olika
hardhetszoner. I kombination med finkornig hardmetall
ger skiktet av aluminium-titan-kromnitrid hog prestanda
vid bearbetning av hardat stal upp till 58 HRC.

Nyhet for effektiv bearbetning i aluminium
Bland nyheterna hittar vi &ven nya M475, spar- och slit-

frassystem, som nu 4ven kommer med bredderna 3 och
4 mm och med kvalitén RC4G.

— Och sa kommer vi att presentera ett nytt modulart
diamantfrasverktyg fran URMA for effektiv bearbetning
av aluminium och icke-jarnmetaller i stora volymer, tack
vare det stora antalet PCD-skér, sdger Tony.

Resultatet kan matas i 6kad precision liksom utokad
effektivitet och processéakerhet.

Breddat program moter vaxande kundkrets
Med spérbearbetning och avstickning som saker grund
har HORN successivt byggt ut sin portflj till att idag
tdacka hela bredden av behov inom frasning, svarvning,
brotchning och borrning.

— Urma och Boehlerit &r fortfarande vara tva storsta
och viktigaste samarbetspartners men vi har sett vikten
av att bredda vart program for att moéta behoven hos en
vaxande kundkrets, forklarar Tony.

Flexibilitet och omstallbarhet
Tillvéaxt pa kundsidan sker starkt bland annat inom auto-
motive och medical, och dven inom grov bearbetning.
Tony ser en tydlig trend dér allt stérre krav stalls pa
flexibilitet och omstéllbarhet, fran storskalig volym-
produktion i stora maskinlinjer till mindre batcher och
snabbare omstéllningar i mer flexibla maskinlésningar.
— Verktyg och verktygslosningar idag kan vara ganska

1mia Verktygsmaskiner

komplexa i kombination med olika maskintyper och
programmering. Vi ser alltmer av nya material, hybrid-
maskiner och dven hybridmaterial som paverkar bear-
betningsteknikerna, sdger Tony.

Har ar det viktigt att man som verktygsleverantor
kan matcha upp genom att leverera bade bredd och
flexibilitet for en omstéllbar industri, menar Tony.

Kvalitet och hallbarhet

Hallbarhet &r ocksa en avgorande faktor idag.
Tillverkning, slipning och belaggning pa HORNS’s stora
anldggning i Tyskland &r en stark fordel nar det géller
bade kvalitet och héllbarhet, menar Tony.

— Vi ser ocksa stora hallbarhetseffekter med anvénd-
ning av mindre skér och utbytbara kronor. Allt gdr mot
mer héllbara och smart 16sningar.

Och att fa visa dessa l6sningar live pa méssgolvet &r
en stor fordel. Tony hénvisar till det danska uttrycket
som skulle kunna &versattas med “goda méanniskor —
goda verktyg”.

—HORN bygger pa en gemenskap dér vi vill visa och
formedla goda l6sningar. Tillverkning ar sa komplext
idag, det handlar inte bara om att bldddra i en katalog
och hitta ratt 16sning. Det som krdvs ar teamwork och
det kan vi erbjuda, sdger Tony Asplund,

Killa: Elmia.se
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Livscykelanalys for verktyg hjalper
industrin till mer hallbara val

Vilket CO2-avtryck ger ditt hardmetallverktyg?
Colly Verkstadsteknik har undersokt saken
- och presenterar faktiska siffror pa Elmia
Verktygsmaskiner 14-17 maj.

— Vad jag vet ar vi forst pa marknaden med detta,
sdger vd Conny Erixon.

Hallbarhetsfrdgorna har aldrig varit mer aktuella fér
industrin dn just nu — och kraven skérps fran alla hall.

— Vi satt sjdlva i ledningsgruppsméte och funderade
pa vilka miljomal vi ska ha i Colly Verkstadsteknik. Att
hitta konkreta mal &r svart och vi insag att det tycker
sékert vara kunder ocksa. Dérfor paborjade vi det har
projektet for att undersoka klimatavtrycket i vardekedjan
av véra solida hdrdmetallverktyg, sager Conny Erixon.

150 ganger hogre klimatavtryck att kopa nytt

Sarskilt intressant blev det att jamfora CO2-utslapp mellan

omslipning av verktyg och motsvarande nytillverkning.
— Tidigare har de flesta bara slipat om sina verktyg for

ekonomisk vinning men tack vare den livscykelanalys
vi har genomfért har vi nu faktiska siffror pa vilken
skillnad det gor for klimatet att slipa om i stallet for att
kopa nytt, siger Conny.

Nér man réknar in ramaterial, transporter och slut-
produktion motsvarar utsldppen i genomsnitt 31,4 kg
CO2eq per kilo hdrdmetall som anvands vid nytillverk-
ning av verktygen.

— Men nér vi slipar om ett verktyg i vér slipverkstad
sa minskar den siffran till i genomsnitt 0,2 kg CO2eq —
inklusive transporter och ombeldggning. I grova drag
kan man sdga att klimatavtrycket blir 150 ganger lagre
nér du slipar om an ndr du viljer att kopa nytt.

Viktigt argument for omslipning

Conny Erixon hoppas att den hér insikten ska bli en verk-

lig vattendelare nédr kunder fattar sina beslut framover.
- Lika avgorande som nir man tidigare har tittat pa

pris ndr man koper verktyg tror jag att en faktor som

kommer att bli alltmer avgorande framover dr CO2-

avtrycket hos den leverantdr du valjer. Och jag tror att

det har kommer att bli ett viktigt argument for att slipa
om. Vi ser att det hér blir en verklig aha-upplevelse hos
vara kunder.

I genomsnitt kan ett verktyg slipas om mellan tre och
fem génger. For att gora det d&nnu lédttare f6r kunden att
fatta kloka beslut har Colly Verkstadsteknik skapat ett
miljodokument som f6ljer med vid omslipning.

— Kunden far med sig faktiska siffror pa hur stor
CO2-besparing man gjort genom att slipa om verkty-
get jamfort med att kdpa ett nytt. Vad vi vet ar vi forst
pa marknaden med detta och vi ser att det kommer att
bli vardefullt i takt med att allt fler kunder har krav pa
hallbarhetsredovisning av sin verksamhet, siger Conny.

Utnyttja verktygen optimalt

Miljodokumentet kan ocksa bli ett incitament att se 6ver

de interna rutinerna hos kunderna sa att verktygen nytt-

jas optimalt. Alla kan bli béttre pd att samla in och slipa

om verktygen och dven att utbilda operatrerna och

annan personal i produktionen for 6kad medvetenhet.
— Vi ska inte ta verktygen ur maskinen innan dess

Hallbarhetskonceptet som bara fortsatter att vaxa

25-arsjubilerande Giihring Sweden firar stort pa Elmia
Verktygsmaskiner — och fyller montern med mingder
av produktnyheter inom roterande precisionsverktyg
for spanskarande bearbetning.

Smorgasbordet ar dukat: Ett nytt borrande verktyg
for rostfritt stal, RT 100 Inox Pro, samt tva borr for flat
bottom och extreme feed; RT 100 FB och RT 100 XF.
Dessutom har frasfamiljen RF100 Sharp fatt tillokning
med en extra kort variant med hornradie. Lagg dartill
ett helt nytt verktyg, en rullgdngtapp som dr moduldr
med 16s kona vilket innebér att du inte behdver byta hela
verktyget utan bara hdrdmetallhuvudet.

Dags for den svenska marknaden

— Giihring &r ju en av vérldens storsta leverantorer
av solida verktyg. En del av de hér nyheterna visades
pa EMO i Tyskland i hostas, men nu &r det dags for den
svenska marknaden, sdger Peter Alstrom, vd Glihring
Sweden.

I montern pa Elmia Verktygsmaskiner kommer
Giihring ocksa att visa ett helt nytt verktygsskap, TM
Minibox, som ett prisvért instegsalternativ i konceptet
Tool Management.

— Det har visat sig vara vildigt framgangsrikt for
vara kunder. Verktygsskapen hjilper till att hélla koll
pé lagervérde, férbrukning och flaskhalsar, nagot som
blir allt viktigare. Och da dr den hér 16sningen tillsam-
mans med GTMS-programvaran en véldigt fin produkt,
sdger Peter Alstrom.

Gront erbjudande

forlanger verktygens livslangd

Bland sitt utbud av tjanster kommer Giihring att trycka
lite extra pa sitt grona erbjudande med omslipning och
ombeldggning av verktyg som forldnger livslangden och
gor det mojligt att aterbruka i stéllet for att kopa nytt.

— Det &r viktigt just nu med hela flédet inom hallbar-
het, men det hér &r langt ifran nagot nytt. Det var ju sa
hér Giihring startade i Sverige for 25 ar sedan, sdger
Peter.

Det tyska familjeforetaget som grundades i Albstadt
redan 1898 sokte efter mojligheter att 6ppna ett servi-
cecenter i Sverige och etablerade sig har 1999 genom
forvérvet av Lidkopings Verktygssliperi.

Valutrustad verkstad i Lidk6ping

—Iborjan var vi bara ett sliperi men 2006 tog vi ocksa
over forséljningen av Giihrings produkter. Men omskérp-
ning och renovering av verktyg har vi dgnat oss ati alla
ar vilket dr win-win, bdde f6r kunden och miljon och fér
oss som tillhandahaller tjansten. Idag har det kommit
iljuset pa ett annat satt vilket dr viktigt och bra, s att
kunder kan utnyttja mojligheten &nnu mer, séger Peter.

Och har i den valutrustade verkstaden i Lidkoping
finns det kapacitet, med atta CNC-styrda verktygsslip-
maskiner och tva belaggningsugnar.

All verktyg-
stillverkning
in-house i
Tyskland
Hela utbudet av
Giihrings standard-
verktyg pa mer dn
4 000 skarande verk-
tygssorter och mer
dn 110 000 olika
artiklar tillverkas
pa Giihrings anldgg-
ningar i Tyskland.
— Giihring har
sexton fabriker for
verktygstillverkning

och tva egna hardmetallverk i Tyskland. Att hela kedjan
finns under samma tak &r en stor styrka, sdger Peter.

Varje ar producerar Giihring mer dn 1 500 ton hard-
metall och man hor ddrmed till varldens storsta pro-
ducenter. Egen tillverkning gor det ocksa mojligt att
standigt dimensionera nya hardmetallsorter for olika
anvandningsomraden.

Bredden som Giihring kan erbjuda sina kunder ar
nagot som Peter Alstrom hoppas kunna visa i sin full-
het for besokare pa Elmia Verktygsmaskiner. Och han
glads ocksa 6ver mojligheten att fa mota kollegor och
samarbetspartners i branschen.

— Elmia Verktygsmaskiner &r en viktig méssa. Sverige
ar ett industriland, vi dr valdigt duktiga bdde historiskt
sett och i nutid och vi fungerar som en motor i det svens-
ka samhallet. Manga inom branschen aker till Tyskland
pa massor men det dr valdigt viktigt att vi far ha den har
motesplatsen ocksa i Sverige, sdger Peter.

Killa: Elmia.se
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fula livsldngd uppnatts, men vi ska inte heller nyttja dem sé linge sa att verktyget ISO-SpeCIfI ka H M
inte gér att slipa om maximalt antal ganger, sager Conny. D A2

Pa Elmia Verktygsmaskiner kommer man att visa bdde dokumentation och filmer bo rrs kar Ifra n AM EC
som forklarar mer om hur omslipning minskar klimatavtrycket och samtidigt ger en nu éve n f6 r
bra verktygsekonomi.

Jobhba smartare med ratt verktyg samt en ny ..

Hallbar industri dr ett av madssans gemensamma teman. Omstéllbar industri likasa. =SO rt
Har kommer Colly Verkstadsteknik att lyfta sitt koncept inom “Re-Tooling”. Har
handlar det om att hjdlpa kunderna i projektform genom att exempelvis g igenom
en befintlig produktionslina som kunden 6nskar anvénda till en ny produkt.

— Har kan vi ge kunden verktygsforslag for att man ska kunna anvanda sa mycket
som mdojligt av den befintliga linan, sédger Conny.

"Re-Tooling” ger ocksé mojlighet att optimera en befintlig produktionslina for att
tillverka samma produkt pa ett béttre satt.

— Du kan alltid jobba lite smartare med det du har om du anvander rétt verktyg.
Maénga tanker att man behover kdpa en ny maskin for att bli mer effektiv, men du
har otroligt mycket att vinna bara genom att kld upp maskinen pé ratt sétt. Det har ar
ocksa viktigt for miljopaverkan. Att vi hittar den 16sning som ar bast bade for moder
jord och ur ekonomiska aspekter, sdger Conny.

Sé& som alla utstédllande féretag har dven Colly Verkstadsteknik med sig en hel del
produktnyheter som kommer att presenteras pa méssan, déribland nya verktygslos-
ningar for ventilstyrningsbearbetning.

— Vi har ocksa nya verktygskoncept for hydraulmotorer som vi trycker pa lite extra

under méssan, sdger Conny.

Spannande omstallning inom E-mobility
Colly Verkstadsteknik har sedan starten 1957 varit specialiserade pa verktygslosningar
inom skdrande bearbetning och man erbjuder ett omfattande program av verktyg inom
svarvning, frasning, brotschning, borrning samt verktyg foér gangning och gradning.
Man har dven ett handplockat urval av héllande verktyg liksom ett starkt program for
verktygshantering och specialverktyg. Och via Colly Slipservice i Huddinge erbjuds
omslipning av solida verktyg liksom nytillverkning av kundanpassade verktyg.
Historiskt sett har kundbasen varit stark inom fordonsindustri bland tillverkare
av komponenter till motorer och vaxellador.
—Idag &r vi med i en omstallning dar vara kunder borjar tillverka helt andra kom-
ponenter, ofta med véldigt komplicerad bearbetning, siger Conny.

Utvecklar helt nya typer av verktyg
Utvecklingen inom E-mobility innebar bland annat att elmotorhus, jamfért med
véxelmotorer, maste tillverkas med betydligt sndvare toleranser eftersom exakthe-
ten direkt paverkar motorns effektivitet. Nagot som i sin tur banar vag for helt nya
verktygskoncept.

— Trenden vi ser &r att de skdrande verktygen har mycket storre ytterdiameter

samtidigt som maskinspindeln dr ganska klen, vilket gor att vi maste ta fram ultralatta S KARAN DE VERKTYG MED PRECISION | VAR LDSKLASS

verktyg. Det hér dr en stor utmaning for hela verktygsindustrin idag, sager Conny.

Har ser man alltmer av nya tekniker inom verktygstillverkningen, exempelvis
3D-printning av hela eller delar av verktyget, ofta med sa kallad honeycomb-struktur 08-514 307 50

TOOl . inf;)@x3mtool.se

www.x3mtool.se

som dr bade lattviktig och stark.

— Det &r otroligt spannande att vara med pé den hér resan dér vi far anpassa var
tillverkningsprocess for att ta fram helt nya typer av verktyg, siger Conny Erixon.

Killa: Elmia.se
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Motesplats YASKAWA pa Elmia Automation

Vilkomna! Ni kommer att hitta och kdnna igen oss pa vér vanliga plats i hall
D, men som alltid har vi ocksa med nya produkter, funktioner och sittet att
se pa automation och robotteknik.

For tva ar sedan var vart tema “alltid snabb leverans med robotar och
reservdelar pa lager”, och det géller forstas dven i ar. Men ut6ver att stalla ut
produkter for motorstyrning och manga robotmodeller som du kan klamma
och kdnna pa, sa stéller vi ocksa den viktiga fragan: hur vill DU program-

mera en robot?

I'montern kommer det finnas flera olika robotstationer bade for hantering
och svets dér du kan ta del av och prova pé olika sétt att programmera robot

och kringutrustning.

- Det viktigaste for oss med att stélla ut pa Elmia &r trots allt att fa tréffa
besokare fran olika typer av tillverkande foretag i Sverige, sdger Henrik
Arvidsson, sédljchef pa svensk marknad. Vilka behov har man idag? Vilka
problem kan véra automationsprodukter hjélpa till att 16sa?

Den som vill vara kvar lite langre pa onsdagskvillen kan ta del av vart
traditionella "MotoMingel” mellan 17 och 19 med anmalan via lank. Det blir
ett tillfalle till fordjupade samtal kring robotar och automation, eller bara en
stunds avkoppling till livemusik fran ett eget husband. Varmt vdlkomna!

YASKA WA kommer att finnas i D-hallen och monter D03:32 och D03:24 (samma plcering som 2022).

ZEISS presenterar
mattekniklésningar pa Elmia
Verktygsmaskiner

ZEISS kommer att finnas med bland utstéllarna nar dor-
rarna Oppnas for fackmédssan Elmia Verktygsmaskiner
den 14-17 maj i Jonkoping. ZEISS-teamet ser fram emot
att traffa kunder och andra besotkare frdn badde sm3,
medelstora och stora foretag.

De hiér dagarna dr man i full gang med att detaljpla-
nera sin medverkan pa massan. ZEISS kan dock redan
nu avsloja vilka mattekniska 16sningar som kommer
att presenteras:

CONTURA 7/10/6

Den senaste generationen av ZEISS CONTURA erbjuder

annu fler varianter dn de tidigare. Utbudet av sensorer

stracker sig fran VAST XT Gold till RDS-XXT roterbar

sensor med 20 732 positioner och mégjlighet till optis-
ka matsystem, rundbord osv.
CONTURA finns i storlekar
med en méatvolym fran 700 x
700 x 600 upp till 1200 x 2 400
x 1 000 mm.

CALYPSO 2023

ZEISS visar upp nyheter
i mjukvarupaketet CALYPSO
2023, inklusive utokade PMI-
funktioner och Cookbook-

-
=
=
x
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o

baserad utformning av méatpro-
gram. CALYPSO ingér i ZEISS
Quality Suite tillsammans
med andra mjukvarupaket.
P& Elmia Verktygsmaskiner
kommer CALYPSO att visas
tillsammans med méatmaskinen
ZEISS CONTURA.

METROTOM 6

ZEISS visar upp en demonstrationsversion av en
METROTOM 6 Scout CT-skanner. ZEISS METROTOM
6 Scout har ultrahtg upplosning och ar extra lamplig for
att skanna plastforemal upp till @ 200 mm och H 400 mm.

ZEISS Stemi 305

ZEISS Stemi 305 ar ett kompakt, anvandarvénligt ste-
reomikroskop med 5:1 zoom. Stemi 305 &r ett allt-i-ett-
mikroskop med LED-belysning for reflekterat och trans-
mitterat ljus som forenklar arbetet med att dokumentera
resultat.

ZEISS webbutik

Besokarna pa Elmia Verktygsmaskiner kan ocksa fa en
demonstration av ZEISS webbutik, dar man enkelt och
smidigt kan handla tillbehor till sin matutrustning — nér
som helst och var som helst. I ZEISS monter kan beso-
karna registrera sig som anvéandare och fé en introduk-
tion till alla férdelar med webbutiken.

Mot vart nya team

Elmia Verktygsmaskiner kommer inte bara att ge beso-
karna mojlighet att se nédgra av de intressantaste mét-
tekniska losningarna fran ZEISS. De far ocksa traffa tva
nya medlemmar i ZEISS svenska séljteam, ndmligen
Christian Barekew och Kevin Saari, som bada &r regio-
nala forséljningschefer. ZEISS-teamet kommer att sta
i monter nr B05:29.



Find out how MX - Machining

Transformation increases your EX P LO R E

productivity, improves yourworkflows,

creates new opportunities - \N O R |_ D

and optimizes energy efficiency. ) S AN O I:
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AUTOMATION

Increase productivity, quality and"24 / 7 operations.

DX - DIGITAL TRANSFORMATION

Revolutionize your workflow, dis€over
endless passibilities, increase efficien d
promote sustainabibity by reducing energy usage,
gaining the same time a strong competitive advante

GX - GREEN TRANSFORMATION

Integrated processes incréase productivity, reduce
minimize energy usage:and maximize profitability.

MACHINING TRANSFORMATION. DMG MORI

https://transform.dmgmori.com
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Nya svarvningssorter

fér HRSA-bearbetning

Sorterna GCI205 och 1210 fO6r precisionssvarv-
ning av aldrade nickelbaserade HRSA-material

Sandvik Coromant, den globala ledaren inom skdrande
bearbetning, introducerar tva nya PVD-sorter: GC1205
och GC1210. Bada sorterna ger siker och hog precision
svarvning av dldrade nickelbaserade HRSA-material.

Vid svarvning av flygmotorkomponenter ar ytkraven
hoga, men inte léngre svéra att uppfylla, tack vare de nya
sorterna GC1205 och GC1210. Tillsammans tdcker de in
ett stort applikationsomrade for sista bearbetningssteget
(LSM) och mellanbearbetning (ISM).

Ett antal egenskaper bidrar till den hoga prestanda-
niva som uppnds i HRSA-material. Ett nytt finkornigt
substrat, den senaste PVD-beldggningstekniken och opti-
merad egglinjeintegritet ger 6verldgsen egglinjesdkerhet,
minskad flagning och hogre motstand mot fasforslitning
och sekundar stralforslitning.

”For vara kunder ger det har mojlighet att kora
skéren vid hogre skiarhastighet for GC1205, och med
forlangd livslangd for GC1210. Dessutom sékerstalls
konstant och forutsagbar verktygslivslangd samtidigt
som nodvéndig ytintegritet uppnas for kritiska flyg-
motorkomponenter”, sdger Martin Saunders, Global
Product Application Specialist for svarvningssektionen
hos Sandvik Coromant.

Typiska flygmotorkomponenter som sorterna kan
bearbeta &dr gasturbinskivor, holjen, bliskar, spolar, axlar
och blad. Sorterna &r ocksa ett perfekt alternativ for
kréavande applikationer, som kraftgenereringsturbi-
ner och medicinska implantat av kobolt-krom.Martin
Saunders fortsdtter: ”Vi vet att applikationsomradena
S05 och 5§15 innebér extrema utmaningar och préglas av
hog konkurrens. De tva nya sorterna ger majlighet att
anvédnda hogre skiardata, men dven att forldnga verk-
tygslivsldngden, framst vid sista stegets bearbetning
och mellanbearbetning av flygmotorkomponenter och
medicintekniska implantat.”

Sorterna kompletterar varandra, tack vare 6verlapp-
ningen i sortimentet. GC1205 r en finbearbetningssort
for bearbetade ytor i det sista bearbetningssteget och for
mellanbearbetning. GC1210 kompletterar GC1205 nér
mer seghet krdvs och anvands framst for mellanbearbet-
ning och icke bearbetade ytor.

Mer information:
www.sandvik.coromant.com




~ Det mest effektiva
sattet att spara

upp till 40 % pa
tillverkningskost-

naderna.

KONTAKTA OSS GARNA FOR MER INFORMATION:
FREDRIK DAHLKVIST | 36295 URSHULT | +46 734 472 100 | FREDRIK.DAHLKVIST@SCHWANOG.COM
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Gangfrasning pa hdgsta
niva med Moldinos Epoch
Direct Thread

40-arsjubilerande Edeco Tool har ett hektiskt ar framfor Siﬁ' Tillsammans

med sina leverantorer Fresenterar man under aret ett selekterat urval av

bade storsiljare och helt nya produkter. Under virmanaderna prioriteras
gangfrasar fran japanska Moldino Tool Engineering.

De forsta kontakterna mellan Edeco och Moldino togs  klarar utan problem hoéger-, védnster-, standard- och

redan 1986, bara tva ar efter att Edeco grundades. fingdnga samt fasning av hilkant. Genom att anvanda

— Det kdnns som vi kédnt varandra for evigt, skrattar ~ EDT-gdngfrasar kan behovet av verktyg reduceras fran EDT - Epoch Direct Thread.
Mattias Bard, produktchef inom frasning. Likt ett gam-  tre till ett (hél, fas och
malt strdvsamt par har vi gétt sida vid sida i 38 ar. génga).

Moldino gick da under namnet Hitachi Tool. Sitt nuva- — Det har ar ett verk-

rande namn fick man forst 2020 efter forandringarisin  ligt allround-verktyg
dgar- och organisationsstruktur. som passar for de flesta
applikationer, en stor-

Japansk verktygsteknik nar den ar som bast  siljare som tas emot
Moldino har genom aren byggt en organisation i absolut ~ med positiva omdémen
toppklass som servar industrikunder varlden 6ver med  &verallt, avslutar Mattias
teknisk kompetens och ett brett sortiment av skdrande = Bard.
verktyg.

Effektivitet ar ett nyckelord och man lagger stor kraft ~ Mer information:
pa att skapa verktygslosningar som effektiviserar proces- www.edeco.se
ser och forbéttrar totalekonomi.

— Det hér dr nog en av orsakerna till varfor samarbetet
fungerar sa bra, sdger Mattias Bard. Moldinos grundvar-
deringar och sétt att arbeta stimmer mycket vl 6verens

med Edecos eget.

Konceptet P50®, som dven Edeco arbetat
med under ménga ar, gar ut pa att genom
ny teknik och nya metoder fintrimma kun-
dernas processer, minska bearbetningsti-
derna och dérigenom sénka bearbetnings-
kostnaderna.

Gangfrasning utan forborrning
Under jubileumsaret slar Edeco ett extra
slag f6r Moldinos géngfras EDT — Epoch
Direct Thread.

- EDT é&r en komplett familj av verktyg

=4 NN

for gangfrasning utan férborrning som
sdkerstiller flexibel och kostnadseffektiv

gdngning dven i svdra material, i synnerhet &
i hiardat stal, berattar Mattias Bard.
Géngfrasarna har en geometri som maxi-

merar ganglangden mot halets botten och
"ll‘
e s |
p

- v

=

.-
Mattias Bard, = %

produktchef F L-*

inom frésning.
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Verktygsmaskiner 14 - 17 Maj
Monter BO4:40

All In(Une

Kompletta
helhetslosningar for industrin.

Automation
Produktionsutrustning
Verktyg

Matteknik

Service & Eftermarknad

s RAVEMA

WWwWw.ravema.se




38 NYHETER

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024

T
1)
I

Vad é&r det som ér speciellt med FixReam 700-brot-
schar? Det dr deras frekventa anvandbarhet som upp-
nds genom att man kan byta utskédreggarna och slipa
om brotscharna. Ett verktyg kan slipas om tva génger
innan man behover 16da i nya skér. Efter detta ar det
mojligt att slipa om verktyget tva ganger, 16da i nya
skdreggar igen och dérefter kan man slipa om verk-
tyget ytterligare tva ganger till. Darfor har en brotsch

MAPAL har lanserat en ny serie

av flerskarsbrotschar med cylin-
driskt skaft och lodda skareg-
gar. Inom intervallet for solida
hardmetallbrotschar, tillfor detta
nya brotschprogram en sarskilt
hallbar variant till den befintliga

produktserien.

MAPAL FixReam 700

- brotschen

nio liv. Under omslipning /nybestyckning expan-

derar Mapal verktyget en del med en stillskruv

och kan salunda slipa om alla viktiga geometrier pa
skdreggarna, d.v.s. fasform och diameter. Pa det viset
kan verktygskostnaden reduceras med upp till 15%
jamfort med en brotsch utan méjlighet att expanderas.
MAPAL har utvecklat nya patenterade geometrier
speciellt for dessa brotschar. Ett resultat av detta &r
att kunder uppnétt 30% béttre rundhet och cylindri-
citet, samt forbattrad spankontroll jamfort med andra

med nio 1iv

brotschar med cyl. skaft. FixReam 700-brotschar finns
tillgédngliga i tva varianter fér genomgéende och bot-
tenhdl med obelagd cermet f6r bearbetning av stéal
och gjutgods. Brotscharna finns i tva langder kort
resp. lang version, som &r brukligt pa marknaden.
Brotscharna finns tillgdngliga i diameteromradet
9,9 till @ 32,2.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik.se

Damaskus Maskinskydd ar
officiell aterférsaljare av Rotoclear

Damaskus Maskinskydd tar
ytterligare steg for okad kund-
nytta dar Rotoclear ar en del av
Industri 4.0.

De innovativa produkterna fran Rotoclear har alla en
sak gemensamt: De ger operatren en kontinuerlig klar
vy 6ver insidan av CNC-maskinen och dess bearbet-
ningsutrymme, precis dar vyn vanligtvis dr skymd av
vatskor och partiklar under bearbetningsprocesser. Den
vanligaste produkten dr den sjdlvrengorande klarsikts-
rutan Rotoclear S3, som till skillnad fran konkurrerande
produkter erbjuder en obehindrad vy utan irriterande
delar i synfaltet.

— Vi ar mycket glada och stolta &ver att Rotoclear
har valt oss som deras exklusiva aterforséljare i Sverige
for deras marknadsledande och innovativa produkter,
sager Peter Almqvist, VD pa Damaskus Maskinskydd.

En av de mer innovativa produkter fran Rotoclear
ar Rotoclear C2, ett robust kamerasystem med
4K-upplosning dar kameran kan monteras direkt pa
spindeln i CNC-maskinen. Kamerasystemet kan da
overvaka sjdlva verktyget i CNC-maskinen genom att
spela in och spara, 6vervaka lokalt eller koppla upp det
mot Internet och live-streama. Med hjilp av Al gar det

att fa till en varning nér verktyget bérjar bli utnott och
darmed utfora byte i god tid.

— Detta medfor att Rotoclear C2 absolut dr en del av
Industri 4.0.

Mer information:
www.damaskus.se




* 5 ars garanti
e Transport

e Installation
e Utbildning

e Service

Vi ses pa Elmial
Monter B04:39
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caorrea

Nicolas Correa grundades 1945 och har idag 350 anstdllda.
De &r sedan 2002 bdrsnoterade pd Spaniens storsta
akfiemarknad och idag finns ca 400 av deras maskiner

I produktion hos verkstader inom Sverige.

Correa dar ett valkéant marke tack vare sin hdga precision,
kvalitét och Ianga livslangd. Det ar den enda fillverkaren
av fré@sar som erbjuder 5 ars garanti pd hela maskinen.

Correas senaste teknik & nya digitala system hjdlper verkstader
att optimera sina processer och effektivisera sin bearbetning.

Patented Milling Head
Correa UDX

Speed: 10.000 RPM
Force: 620 nM
Locking: 215.000 nM
Rotation: 360° / 360°
Indexing: 0.02° / 0.02°

5-Axis High Speed Head
Correa UCE

Speed: 24.000 RPM
Effect: 20 kW

Rotation: 360° / 360°
Indexing: Full 5-Axis

Var serviceorganisation bestar av:
NC Service, Svizza AB, Karl-Henrys,
Correa samt externa omrddesexperter.
Tillsammans har vi dver 50 man till férfogande.

CARLSTAD MACHINETOOLS

www.cmabs.se | Zakrisdalsvagen 26, 653 42 Karlstad | info@cmabs.se




40 NYHETER

Maskinoperatéren Nr 3 | Maj 2024

Sandvik Coromant utdkar sortimentet
av solida pinnfrasar, med
fullradiepinnfrasen CoroMill® Plura

Optimerade solida pinnfraslidsningar fér profil-
frasning med hég kapacitet i titan och HRSA

Sandvik Coromant - specialisten pa skarverktyg — har
utokat CoroMill® Plura-familjen av solida pinnfriasar
med ett nytt koncept: CoroMill® Plura fullradiepinn-
fras, optimerad for medelgrov finbearbetning till fin-
bearbetning i ISO S-applikationer.

”CoroMill® Plura fullradiepinnfras for ISO S &r ett
nytt tillskott i vart optimerade sortiment”, sdger Liam
Haglington, produktégare for solida hardmetallpinnfra-
sar hos Sandvik Coromant. “Genom den hir lanseringen
introducerar vi tvé nya produktgeometrier, optimerade
for arbetsstycken av titan respektive HRSA. Produkterna
har utvecklats for profilfrasning — specifikt medelgrov
finbearbetning och finbearbetning — vid exempelvis blisk-
och bladbearbetning.”

Geometrierna fér CoroMill® Plura fullradiepinnfras
har utvecklats med fokus pa produktivitet, forlangd
verktygslivsldangd och hog bearbetningssékerhet, efter-
som det &r viktiga krav pa den marknad dar ISO S bear-
betas.

”Verktygets design har vi lagt extra stor vikt vid”,
sdger Liam Haglington. “En nyutvecklad &ndskérsgeo-
metri férhindrar ogynnsamma skarvillkor i centrum, och
ojdmn tanddelning ger basta méjliga dynamiska stabilitet
och vibrationskontroll. De nya Zertivo™ 2.0-sorterna —
specifikt utvecklade for arbetsstyckets applikationsom-
raden — ger forbattrad slitstyrka och verktygslivslangd.

Mangsidighet i flera olika applikationsomraden
Med upp till sex spankanaler kan CoroMill® Plura
fullradiepinnfras anvdandas med hogre matningar utan
forsamrad ytkvalitet, vilket innebéar kortare bearbet-
ningstider och ldgre kostnad per del. Verktygen ar fraimst
utvecklade for bearbetning av flygmotorbliskar, men
dr sd méangsidiga att de levererar utmarkt resultat &ven
i manga andra applikationsomraden.

”Verktygen dr optimerade f6r profilfrasning i HRSA och
titanlegeringar, och de presterar som allra bést vid bear-
betning av blad och smidda strukturella komponenter”,
sdager dr Markus Groppe, Global Product and Digital
Application Manager for solida hardmetallpinnfrasar
hos Sandvik Coromant. “Men de &r ocksa ett gediget
alternativ for applikationsomraden utanfor flygindu-
strin, exempelvis inom det medicintekniska omradet
eller fordonsindustrin. Bearbetning av hoftledsimplan-
tat eller turboladdare &r bra exempel pa upp-

gifter ddar CoroMill® Plura fullradiepinnfrés
briljerar. Verktygen — med sex spankanaler
— ar ocksé val lampade for sekundéara app-
likationsomraden dar hardat stal tacks av
HRSA-sortimentet, och rostfritt stal tiacks
av titansortimentet. Maximal produktivitet
och verktygslivslangd sékerstalls for alla typer
av formverktygsapplikationer.”

Ett brett verktygssortiment
Standardsortimentet innehaller speciella sorter
for titan och HRSA, med diametrar i inter-
vallet 3-20 mm och 0,125-0,750 tum, fyra
till sex spankanaler, skdrdjup pé 1,5xD och
anvindbara langder pa 3xD och 5xD.

Om standardsortimentet inte uppfyller
specifika kundbehov erbjuder Sandvik Coromant
ett brett urval av anpassade 16sningar for unika krav.
"Utoéver standardsortimentet introducerar vi dven en rad

anpassade 16sningar med funktioner som tillgodoser
olika kundbehov”, sdger Sathish D, Sandvik Coromants
Global Product Manager for anpassade solida hardme-
tallpinnfrésar. “Skulle det &ndé vara nagot som saknas,
técks det in av vart avancerade erbjudande.”

Mer information:
www.sandvik.coromant.com

SANDVIE,

EANDW::

SANDVIE




= FC Maskin AB

l@y 072-441 10 67 | fredrik@fcmaskin.se | www.fcmaskin.se
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Dressning av slipskivor

Dressar Ni skivor idag? Vet Ni
att man kan profilera med en
tradgnist?

Vi krossar inga diamanter, vi
frigdr dem sa att skivan far en
langre livslangd.

Ni kommer 6ka matningen och
fa ned cycletiderna.

Ring Fredrik pa 072-4411067
sa far Ni veta mer.

Ny agentur fér OD/ID slipning:
Kellenberger véljer FC Maskin som sin
partner i Sverige!

Vi tar 6ver forsaljning och eftermarknad for
Kellenberger och Voumard.

Ring for mer information 072-441 10 67

Besok oss pa Elmia
14-17 maj Monter B04:34

Ex pa gnistad profil

FC Maskin AB grundades av Fredrik Claesson och ar idag en komplett leverantor av

gnistmaskiner. FCM har idag 3 anstallda. ‘ EII_ESCI%'%I%HI

Fredrik har mer an 30 ars erfarenhet av gnistning och Jari Kallioinen (servicetekniker) Changes for the Better

som har jobbat de senaste 13 aren som verktygsmakare och tradgnistare har kommit
in med ytterligare erfarenhet.

Idag anvander man gnistning mer och mer inom produktion och inte bara till verktygs-
tillverkning.

Har Ni funderingar pa vad man kan producera i en gnist sa sla en signal och fraga.
FC Maskin tar aven pa sig sélj och kdpuppdrag pa begagnade maskiner sasom:
svarvar, frésar, gnistar och slipmaskiner
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Force — fO6r maximal
energieffektivitet hos
Sandvik Coromant

Sandvik Coromant — ledaren inom utveckling och till-
verkning av forstklassiga verktyg och teknik for skdrande
bearbetning — anvander VERICUT Force™ fran CGTech
for att optimera verksamheten i sin Gimoanldggning.
Den avancerade fysikbaserade programvaran analyserar
och optimerar skdrdata vid komponentbearbetning, och
Sandvik Coromant anvénder den for att gora vésentliga
besparingar vad géller bade cykeltider och energifor-
brukning. Resultaten imponerar.

Sandvik Coromants Gimoanlaggning tillverkar verk-
tygskroppar (hallare) for vandskarsfréasar som anvands
i frasnings-, borrnings- och svarvningsoperationer.
Erbjudandekatalogen innehaller omkring 15 000 stan-
dardprodukter men dven anpassade verktyg tillverkas
ianldggningen. Gimo &r inte en helt vanlig produktions-
anldggning. 2019 utnamnde World Economic Forum
fabriken till en av totalt 16 “digitala fyrar” i véarlden.
Beteckningen tilldelas foretag som &r ledande vad géller
att anvanda och inféra teknik som framjar genomféran-
det av en fjarde industriell revolution (Industry 4.0). Det
ar latt att forsta varfér Gimoanldggningen tilldelades
beteckningen.

Anladggningen &r i drift 8 760 timmar per &r och ar

till stora delar automatiserad. Hela nattskiftet &r obe-
mannat och drivs av hundratals industrirobotar och
automatiserade fordon. Genom hela fabriken 16per en
digital “trad” som automatiserar allt frdn ordermot-
tagning till orderutskick, med datadterkoppling fran
produktionssystemen till féretagets processanalys- och
forbattringssystem.

”Nér kunden gor en bestéllning aktiveras en auto-
matiserad parameterbaserad designprocess”, férkla-
rar Sandvik Coromants produktionsingenjoér Bjérn
Ljunggren. "Nasta steg &r att forbereda tillverkning-
en, vilket sker genom automatisk generering av pro-

gram for robotar, métsystem och verktygsmaskiner.

Programmeringsmomentet innefattar utforlig verifiering
och simulering med hjélp av VERICUT.”

Stabilt och kompetent

VERICUT sékerstéller stabila processer, vilket ar en for-
utséttning for obemannad drift. I Gimo har VERICUT
anvénts i mer dn 10 ar — under den tiden har inga kra-
scher intrédffat. Nu introducerar man VERICUT Force
ianldggningen, for att tillféra programoptimering i den

automatiserade processen.

Forts. sida 44 >>
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5-AXLIGA UNIVERSALMASKINER

UNIK FUNKTIONALITET

Arbetsstycken kan vandas upp och
ner for gynnsammare bearbetning
och hantering av span, samt att
verktygsvaxlingen sker utanfor
maskinens arbetsomrade.

Vi stéller ut pa

5 JOHAN NORDSTROM e PSP : ELMIA
: Y VERKTYGSMASKINER AB Tel: 08-92 00 90 E-post: info@jnmaskiner.se o VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK
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I Gimo kors hela konfigurationen av sig sjalv, i anldggningens special-
utvecklade automatiserade batchmiljo. Det finns inga utvecklings- eller
produktionsingenjorer som sitter framfér CAD/CAM-stationer. I stallet
faststdller och bestimmer systemet allting, exempelvis avseende material
i arbetsstycket och krav pa ledtid.

Bearbetningsoptimering med VERICUT Force hjélper till att férkorta
cykeltiden, men i Gimoanldggningen vill man dven anvanda program-
varan for att uppna ett hogre mal: att bli koldioxidneutral senast 2035.

”Vér méalsattning ar energieffektiv tillverkning — dit ska vi na genom
att minska energiférbrukningen och ¢ka hallbarheten”, sdger Bjorn.
”Darfor gar vi vidare fran simulering och verifiering till optimering,
med VERICUT Force. Foérkortad produktionstid och energieffektiv
tillverkning gar hand i hand.”

Tidsforkortning

Att programtiden férkortas med VERICUT Force beror pa kortare spin-
deltid, anvandning av farre motorer och férre skédrvatskepumpar med
mera. Energiférbrukningen 6vervakas noggrant i Gimoanldggningen.
Den gér pa hogvarv och har fér ndrvarande en elektricitetsforbruk-
ning pad 56-58 MWh per dag. For att gora en enkel jamforelse, enligt
Energimarknadsbyrén forbrukar ett typiskt svenskt hushall som varms
upp med el, fran cirka 20 000 kWh/ar.

For att utvardera VERICUT Force begérde Sandvik Coromant ett bear-
betningstest av den populdra borrprodukten CoroDrill® DS20. Materialet
iborret &r ett segt kvalitetsstal med hog hardhet. Bearbetningen utférdes
ien ny vertikal fleroperationsmaskin frin STAMA, med ett antal senso-
rer for att 6vervaka elektricitetsforbrukningen, inte bara hos maskinen
utan dven hos tryckluftssystemet, hogtryckskylningen och sa vidare.

Kraftuppvisning
Som del av forsoket anvdandes VERICUT Force i grovbearbetningso-
perationerna, foretrddesvis vid adaptiv frasning och sparfrasning av
borrets spankanaler och spanutrymmen, medan modulen VERICUT
Air Cut Optimization anvandes for aterstaende kompatibla operationer.
Avancerad datahanteringsprogramvara i Gimoanldggningen loggade
alla bearbetningsdata, for mojlighet att anvéinda dem vid efterféljande
jamforelser.

”VERICUT Force-optimeringen minskade energiférbrukningen med
15 %: Det blev det slutgiltiga resultatet for hela bearbetningsprocessen”,
sédger Bjorn Ljunggren. ”"Det beror sjdlvklart pa vilka komponenter som
bearbetas, antalet drifttimmar och priset per kilowattimme.”
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For att ge transparens: Berdkningen baserades pa bear-
betning av tre borrhallare per timme och en maskindrift-
tid pa 16 timmar per dag. Jamforelse av data fére och
efter VERICUT Force-optimering pavisade en besparing
pa 0,59 kWh per arbetsstycke, dvs. en minskning pa 15,3
%. Det motsvarar en besparing pa 1,77 kWh per timme
och mer &n 10,000 kWH per ar. Om elpriset dr 0,28 euro
per kWh blir den totala (finansiella) besparingen lika
med 3,000 euro per maskiner, per &r.

Det hér visar att en vanlig mekanisk verkstad som
kor 10, 20 eller 30 maskiner kan gora besparingar pa
upp till 30,000 euro (f6r 10 maskiner), 60,000 euro (f6r
20 maskiner) eller 90,000 euro (fér 30 maskiner) per ar,
enbart baserat pd minskad energiforbrukning. Ytterligare
besparingar uppstar som resultat av kortare cykeltider,
forbattrad verktygslivslangd och ckad kapacitet.

Enorm potential
Testet utférdes pa endast en maskin, vilket innebar att
den potentiella nettoeffekten for Sandvik Coromants hela
Gimoanldggning dr enorm, vad géller bade hallbarhet
och ekonomiska besparingar. Anlaggningen har ca 400
maskiner.

”Sjélvklart uppstar vissa extra besparingar som
resultat av kortare cykeltider”, sdger Bjorn. ”Vart Force-

optimeringstest visade att den totala cykeltiden mins-
kade med 12 % f6r borrkropparna.”

I Gimoanlaggningen genomfors nu en utrullning av
VERICUT Force for andra borrprodukter. Programvaran
ar redanibruk i tva celler med totalt sex stycken maski-
ner. Fram till sommaren 2024 hojs det antalet till 11.

”Force tar inte lang tid att ldra sig: Du valjer materia-
let, anger ett antal optimeringsparametrar och sedan
kor du programmet. Vi fick jattebra stod fran CGTech
genom hela introduktionsprocessen, bade globalt och
hér i Sverige, vilket ledde till att projektet blev extremt
lyckat.” W
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Verktygen goOr jobbet pa
Microprecision 1 Kungsangen

Verkstadsforetaget grundades 1975 och dr en systemleverantr inom finmekanik som
omfattar tillverkning och montering av produkter i saval korta som langa serier och
bearbetar de flesta material. Som en systemleverantor sa tar man ansvaret for hela
tillverkningsprocessen fran bearbetning i svarv- och frasmaskiner till efterbehandling,
montering och kvalitetsstyrning.

Kundkretsen bestar av svenska och utldndska foretag inom telekommunikation,
hydraulik, pneumatik, elektronik, bilindustri, férsvar, medicin m.m. Den héga tekniska
standarden pa maskinparken och den kunniga personalen sikerstiller hogsta mojliga
kvalitet och precision. Man arbetar konstant med att utveckla och tillvarata medarbetar-
nas kompetenser. Tillsammans med kunderna utvecklar man produkter fran prototyp
till serieproduktion.

Microprecision har huvudkontor, produktion och lager i egen fastighet om 4 000
kvm i Kungsadngen strax norr om Stockholm. Foretaget arbetar enligt ISO 9001 och pa
alla kvalitetsmanualer finns instruktioner for materialhantering, MPS, tillverkning,
kontroll, milj6 och ansvar.

P& Microprecision i Kungsdngen &dr det de snédvaste toleranserna som giller. Sakta
men sékert omvandlades sé& den lilla blygsamma verkstaden med manuella maskiner
till dagens stora och moderna industriféretag med avancerade tillverkningsmetoder
av ofta komplexa detaljer med my-precision och kundkretsen bestar av svenska och
utldndska foretag inom telekommunikation, hydraulik, pneumatik, elektronik, bilin-
dustri, forsvar, medicin med flera. Den hoga tekniska standarden pa maskinparken och
den kunniga personalen sakerstaller hogsta mojliga kvalitet och precision. Man arbetar
konstant med att utveckla och tillvarata medarbetarnas kompetenser. Tillsammans med
kunderna utvecklar man produkter fran prototyp till serieproduktion.

Haér arbetar idag ndrmare 50 anstéllda i produktionen och den privatidgda underleve-
rantdren har en modern maskinpark bestdende av 45 CNC-maskiner i symbios med
kundernas krav pa precision och leveranssékerhet.

Och for att klara alla uppdrag s& behéver man starka och marknadsledande verk-
tygsleverantorer som har lang erfarenhet, en vél utbyggt R & D avdelning, ett stort och s sustaiable Futwe
brett sortiment av verktyg, en tillverkningskapacitet som ger snabba leveranser och i’
drivna medarbetare som brinner f6r att ge sina kunder support och service. For hér =7/ 'p",:_- ATIZIT
dr det som rubriken séger i detta reportage, ett fokus pa att verktygen ska gor jobben.

— CERATIZIT och vi pa Microprecision har hittat varandra pa ett utmarkt satt och de
dr idag var storsta leverantor av skdrande verktyg och service/support, sdger Davor
Trisic och utvecklar;

— Vi har haft ett samarbete under manga ar men det har accelererat i takt med att vi fatt
professionell hjélp under resans géng och framfor allt nar vi behéver hjdlp med verktygsval
och support, ofta nir vi som nu den senaste tiden fétt in nya artiklar dér vi stéter pa preci-
sionsdetaljer i olika Aluminiumlegeringar som blir allt vanligare i vara tillverkningsprocesser.
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Pa fotot ser vi Davor Trisic, Ivan Paunovic, Per Karlsson,
Dan Hellsberg och Johan Axtelius, alla brinner fér verk-
tygsteknik och att utveckla produktionsiésningar.

— Det som vi har lart oss under resans gang ar att vi behdver en verktygsleverantor
som uppfyller tre tydliga kriterier och det handlar om kvalitetsverktyg givetvis,
en konkurrenskraftig prisbild och snabba leveranser, sdger produktionsledare Ivan
Paunovic och fortsitter;

— CERATIZIT har sakta men séker konkurrerat ut en del av vara andra leverants-
rer och det beror pa hur hela organisationens arbetssitt i Sverige fungerar och som
vi uppskattar, plus att en stor del i det har Dan Hellsberg som &ar ansvarig teknisk
verktygsséljare i omradet.

Vi har genom é&ren fran tidningens redaktion speglat och speglar manga duktiga
verktygstillverkare som finns globalt, inte att forglomma men idag &r det fokus pa
det stora arbete som CERATIZIT och leverantdrens medarbetare Dan Hellsberg
med Ceratizits organisation ldgger ner tillsammans med tekniker och operatorer
pa Microprecision, for att behalla och ka den svenska underleverantdrens konkur-
renskraft i en mycket tuff bransch.

— CERATIZIT é&r en global verktygstillverkare med rétterna i Osterrike och med ett
sortiment av 65 000 standardartiklar kan man erbjuda ett heltdckande verktygssor-
timent fran den enkla bearbetningsprocessen till den komplexa och teknikintensiva,
sdger forséljningschef for Sverige Per Karlsson.

— I konceptet finns ocksa en leveranslogistik som sidger att om man bestéller
ett verktyg fore klockan 19, sa har man verktyget nésta dag. Vi bestéller ofta fran
webbshopen pa kvillen och da har vi leverans av verktyget inom 24 timmar, séger
Ivan Paunovic.

— Mycket viktigt att detta fungerar och det underlattar for mig som produktions-
ledare, da jag ansvarar for att de verktyg vi behover finns pa plats ndr maskinope-
ratOrerna skall kora sina jobb, sdger Ivan.

Idag &r processoptimering med snabbare bearbetningstid och lingre verktygs-
livslangd for skidrande verktyg ett nyckelord for de flesta produktionsforetag nér
det géller 6kad l6nsambhet. Intelligenta bearbetningsstrategier kan erbjuda 16s-
ningar men bara om rétt verktyg och applikation anvands. Har har grabbarna pa
Microprecision tillgéng till FreeTurn som &r en metod fér hogdynamisk svarvning
och som har vant konventionella svarvningsmetoder helt upp och ner. (lite mer
om metoden langre fram i artikeln).

Bland alla dessa tusentals verktyg som CERATIZIT erbjuder marknaden vill vi
ocksé fokusera pa deras verktygsserie AluLine och varfor da, jo

— Vi far in allt fler jobb inom segmentet aluminiumbearbetning. Nya artiklar dar
vara kunder viljer olika sorter av Aluminium for sina detaljer och komponenter. Har
kommer elektrifieringen av transportsektorn in i bilden och d&ven inom Aerospace
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och férsvarsindustrin ser vi ett allt stérre behov av att tillverka sina
produkter i Aluminium, sdger produktionstekniker Johan Axtelius.

Och med Microprecisions allt stérre fokus pa aluminiumbe-
arbetning dér nya artiklar &r i produktion s& har CERATIZIT sin
AluLine | VHM-pinnfrésar f6r bearbetning av aluminium.

—Vara kunder som &nskar en effektiv bearbetning av aluminium
och icke-jarnmetaller. Kort livslangd vid bearbetning av alumi-
nium och icke-jarnmetaller &r historia: Med VHM-pinnfrésarna
i AluLine-serien utfér man effektivt d&ven krdavande arbetsupp-
gifter. Hur ar det mgjligt?, jo med en specialgeometri och den
ultrasldta DLC-beldggningen blir 16sningen intressant, sager Dan
Hellsberg och tillagger;

Aven inom torrbearbetning levererar verktygen mycket bra
resultat for vara kunder. Var produktportf6lj med ca 2 500 artiklar
bara for icke-jirnmetaller innehéller det mesta. Den slitstarka
DLC-beldggningen forhindrar att spanen héftar fast, utan leder
dem snabbt bort fran bearbetningszonen for en langre verktygs-
livslangd.

— Verktygskonceptet har blivit en riktig 6gonoppnare for oss
ute i produktionen, séger Johan Axtelius.

Att investera i hogkvalitativa verktygskoncept som leverera hog
tillganglighet och flexibilitet dr avgorande for att sdkerstélla en
konkurrenskraftig och framgangsrik verksamhet. Det handlar
om framgang eller misslyckanden.

Vi avslutar vart besok med att snudda lite kring FreeTurn som
handlar om..., fragar vi Per Karlsson och Dan Hellsberg fran
CERATIZIT Scandinavia.

— Med hégdynamisk svarvning tillsammans med FreeTurn
har CERATIZIT foréandrat den traditionella svarvprocessen.
Hogdynamisk svarvning (High Dynamic Turning), eller HDT
fran CERATIZIT har vant konventionella svarvningsmetoder
helt upp och ner. Denna nya svarvteknik i kombination med det
dynamiska FreeTurn-verktyget innebér att det i framtiden kommer
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vara mdjligt att utfora alla traditionella svarvoperationer,
sasom grovsvarvning, finsvarvning, kontursvarvning,
plansvarvning och lingsgaende svarvning med bara ett
verktyg. HDT dr darfor en helt kompromisslos metod
for svarvning.

1100 ar har nya skdrmaterial, nya spanbrytare och
nya verktygssystem uppfunnits for att optimera svarv-
ning. Dock har den grundldggande svarvningsprocessen
forblivit oférandrad. An idag skapas en kontur med ett
vandbart skar i fast vinkel mot arbetsstycket. Detta har
inte forandrats ens med kontrollerbara axlar i moderna
multitasking maskiner vars fraimsta syfte ar: att tillverka
en sa fullstindig komponent som majligt med en och
samma maskin. CERATIZIT har utnyttjat systematikerna

i dessa maskiner och utvecklat systemet f6r hogdynamisk
svarvning. Den enkla idén bakom HDT: stillvinkeln
och skédrpunkten &r variabel i motsats till konventionell
svarvning.

Vad ser vi i framtiden inom verktygsutveckling och
skdrande bearbetning?

— Vi ser idag en mogen marknad dar olika verktygs-
tillverkare har sina nischer och har handlar det mycket
om som skrivs i denna artikel - att applicera tekniken sa
att den passar varje individuell kund och dennes behov.
Dér ligger jobbet och jag tycker att vi har lyckats hér hos
Microprecision och véra gemensamma utmaningar gar
vidare, sdger Dan Hellsberg.

Och alla kring kaffebordet haller med.

— De stora verktygsutvecklingarna har nog skett och
nu handlar det mer om att hitta nya beldggningar som
framgangsrikt skér i nya material som vi idag inte kén-
ner till eller som precis kommit ut pd marknaden, sager
Johan Axtelius produktionstekniker pa Microprecision
AB i Kungsédngen.

PS;

Vi kommer sékerligen att fran tidningens redaktion fort-
sdtta att bevaka smé och stora handelser i den skdrande
bearbetningens véarld. Och plotsligt sa hander det —nya
rén — nya verktyg och nya processer, annars blir det
trakigt — eller hur! W

Verktygskatalogen lever ! och tillsammans med webbshopen och direkta méten pa telefon och IRK hittar man den perfekta verktyglésningen.

i?

.

Genom att utnyttja den senaste teknologin fér fler och fler
verkstdder en kostnadseffektiv tillverkning dar datorise-
rade verktygsskap ger ritt verktyg, vid ratt tillfalle, till ratt
kostnad, Inget svinn och ingen onédig tidsatgang, ingen
irritation eller letande efter ratt verktyg, helt enkelt opera-
torens bésta van.

— Borta &r vara manuella bestallningslistor dar produk-
tionspersonalen kryssade i vad man behovde f6r verktyg
och som sedan skickades in till olika leverantérer for leve-
rans sa fort som majligt. Inget direkt fel med det men nu
har vi ett mycket effektivare sitt att styra véra verktygsval
och har alltid tillgéng till ratt verktyg och framfor allt ratt
kvantitet, siger produktionsledare Ivan Paunovic.

—En av de stora fordelarna &r sa klart att Microprecision
alltid har verktyg hemma, utan att fér den skull behova
ha nagra lagerkostnader. Dessutom finns all teknisk info
om verktygen latt dtkomligt i skirmen pa Tool-O-Maten.

— Vi stér for anskaffningen och administrationen. Vi fyller
pa sé kunden alltid har verktyg hemma och Tool-O-Maten
dr 6ppen dygnet runt. Det 6kar kundens likviditet och man
faktureras nar man tar ut ett verktyg, sdger Dan Hellsberg.

- En stor fordel r ocksa att vi kan byta verktyg i ratt tid
och kora verktygen tills de faktiskt &r slitna, inte efter ett
forutbestamt intervall som tidigare ofta var den enskilda
operatorens arbetssétt och produktionstdank, menar Ivan
och Davor pa Microprecision.
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Ny Correa portalfras
6Oppnar nya dérrar
for MP bolagen

Under det senaste halvaret har MP bolagen Industri AB -
som tillverkar stora pressverktyg till bland annat fordons-
industrin - vaxlat upp sin verktygstillverkning med den
nya portalfrasmaskinen Correa FOX40 - inhandlad genom
aterforsaljaren Carlstad Machinetools AB.

— Tittar vi bland verktygstillverkare i sodra Sverige har vi
nu en av de storsta och framsta portalfraismaskinerna inom
var verksamhetsgren vilket starker konkurrenskraften, sager
Peter Thomsen, chef for MP bolagens verktygstillverkning.

TEXT & BILD: PIERRE EKLUND

Peter Thomsen
och Henrik Freij
demonstrerar
storleken pa
arbetsbord och
frdshuvud i Correa
FOX40 som

i huvudsak ar i
drift under dagtid.

MP bolagen Industris nya stora investering, portalfras-
maskinen Correa FOX40, driftsattes i oktober 2023 och
har sedan dess varit fullbelagd under storre delen av
tiden. Peter Thomsen, verksamhetsansvarig for MP
bolagens verktygstillverkning, dr stolt och nojd 6ver
foretagets senaste investering.

— Det &r en jattefin maskin och vi &r valdigt néjda. Det
senaste halvaret har varit en ganska hektisk period dar
maskinen har testats rejélt. Investeringen 6ppnar nya

Pater T

'Hennh F

dorrar for oss, och har effektiviserat var tillverknings-
process i jamforelse med tidigare.

MP bolagens historia stréacker sig tillbaka till 1953
nér diplomingenjoren och entreprendren Werner von
Seydlitz grundade Firma Metall och Plast, senare MP
bolagen i Vetlanda AB, som skulle bli hans livsverk.
Werner von Seydlitz intresse for olika affarsomraden gor
att MP bolagen idag bestar av tva bolag - MP bolagen
i Vetlanda AB som forvaltar fastigheter, vardepapper och

MPsee,,

jord- och skogsbruk samt MP bolagen Industri AB som
tillverkar verktyg och produkter inom kabelforldggning.
Nér Werner von Seydlitz gick bort 2016 var hans vilja
att MP bolagens verksamheter skulle fortsétta drivas
ihans anda i en stiftelse - Stiftelsen Seydlitz MP bolagen.

Utanfor Vetlanda, strax innan Ekenéssjon, ligger MP
bolagen Industris 32 000 kvadratmeter stora produktions-
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anldggning dar foretaget utvecklar och tillverkar ett brett
sortiment av egna produkter inom kabelf6rlaggning till
den nordiska elbranschen. Verktygsavdelningen, med
inriktning pa konstruktion och tillverkning av press-
verktyg, har egna lokaler i Ekendssjon.

— Nér MP bolagen borjade bygga sina forsta system for
kabelforlaggning koptes verktyg fran den lokala firman
Kvarnstrands Verktyg som 1999 flyttade sin verktygs-
tillverkning till dessa lokaler. Aret efter koptes tillverk-
ningen upp av MP bolagen Industri och sedan dess dr
vi en intern avdelning, en egen resultatenhet, i féretaget.

Verktygsavdelningen har lang erfarenhet av att tillver-
ka foljd-, transfer-, klipp-, bock-, och dragverktyg, proto-
typer och forseriedetaljer, samt svets-, bearbetnings- och
matfixturer. Mellan 10 och 15 procent av omséttningen
bestar av intern verktygstillverkning till MP bolagens
Industris tillverkning av kabelforldggningsmaterial.

— Véra interna uppdrag handlar frimst om nytill-
verkning och ombyggnation av verktyg, och service
och underhall av befintliga verktyg. Aven en del externa
kunder efterfragar service, underhall och reservdelstill-
verkning.

Majoriteten av uppdragen ar externa, och de flesta

Correa FOX40 ér| g
utrustad med dubbla
spéantransportérer
under arbetsbordet.

kunder ar underleverantorer till fordonstillverkare som
Scania, Volvo Cars, Volvo Lastvagnar, Polestar och Tesla
dér verktygen anvands for tillverkning av platkompo-
nenter.

— Vi levererar premiumverktyg inom platformning
och é&r specialister pa stora avancerade transfer- och
foljdverktyg. Slutprodukten ar oftast tillverkad i plat
av olika kvalitéer, rostfritt eller aluminium. Vi tillverkar
aven klippverktyg for extruderade aluminiumprofiler.

— Flera av de verktyg som vi tillverkar dr mellan tre
och fyra meter ldnga, och i varje verktyg finns hundratals
komponenter. Férutom standardkomponenter som vi
koper in gors allt i huset, beréttar Peter Thomsen.

Aven konstruktionen gors i forsta hand “inhouse”.
Verktygsavdelningen har ett eget konstruktionsteam
som kan utga bade fran 2D- och 3D underlag, och arbetar
i CAD-programmet Solidworks.

— Vara konstruktorer har erfarenhet av hela kedjan -
tillverkning, montering, intrimning och felskning - vil-
ket gor att de har stor forstaelse och kunskap kring olika
kunders krav och forutséttningar. Allt som vi tillverkar
kan vi ocksa testa i ndgon av vara tre provpressar.

— 2016 hojde vi taket i halva byggnaden och investe-
rade i en stor press fran AP&T med presskraft pa 1000
ton och en bordsyta pa 4000 x 2200 millimeter. Istéllet for
att skicka ivég ett stort verktyg for provpressning kan
vi testa verktyget i var verksamhet for att sedan direkt
genomfora justeringar.

— Det hander nu att andra foretag véander sig till oss
for att provpressa sina produkter.

95 procent av kundbasen dr verksamma i sodra
Sverige, och bland 6vriga kunder finns bland annat
foretag i Norge och Polen. Férutom fordonsindustrin
levererar MP bolagen Industri verktyg till underleve-
rantdrer inom bygg, husgerad, och takavvattning. Under
det senaste dret har omséttningen dkat med tio procent.

—Sedan pandemin 2020, da vi mest hade interna jobb
pé grund av varldsldget, har det bara pekat uppat. For
nagra manader sedan tog vi hem var enskilt storsta order
genom tiderna, ett verktygspaket till fordonsindustrin
som motsvarar nédstan 50 procent av var drsomséattning.

— Vi dr 6ppna for alla branscher, och redo att véxa
med var nya portalfrasmaskin.

Nar Peter Thomsen klev in som verksamhetsansva-
rig for verktygsavdelningen i april 2020 sag han flera

Correa FOX40 éar utrustad med
ett automatiskt UDX-fraéshuvud
med 10 000 rom och 640 Nm.

Produktionstiden péa verktygen &r
mellan 15 och 45 veckor beroende
pé storlek och hur avancerad bear-
betningen é&r.

Flera av de verktyg som
MP bolagen Industri till-
verkar & mellan tre och =

fyra meter langa, och |
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i varje verktyg finns
hundratals komponenter.
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= Valplanerad verkstad med kort avstand
mellan portalfrésmaskinen och pressen.
Med tva decimeter pa varje sida till

= godo stdr den nya maskinen p& samma
. fundament som férra portalfrasen.
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mojligheter till att utveckla verksamheten, bland annat genom att
ersitta avdelningens 16 ar gamla portalfrasmaskin med en storre och

modernare portalfrés.

—Iden gamla frasen hade vi en begransning i arbetsomradet x, y och
z vilket gjorde att vi fick anpassa vara konstruktioner och tillverkning
for att fa det att fungera. Det blev ganska krangligt f6r oss varje gang
bordet inte rackte till.

— Det fanns ett behov att ersétta och vaxla upp, men da vi ar en liten
verksamhet med tolv anstéllda tar det lite tid innan vi kan komma
igdng med sa hér stora investeringar.

Under véren 2022 bérjade Peter Thomsen undersdka utbudet
bland maskintillverkare och svenska agenturer, och vid Elmia
Produktionsméssor varen 2022 fick han upp 6gonen fér Carlstad
Machinetools presentation av spanska fabrikatet Nicolds Correa och
foretagets fraishuvud pa 10 000 rpm. Tillsammans med Michael Larsson,
vd och séljare for Carlstad Machinetools, reste Peter Thomsen ner till
Nicolés Correas fabrik i spanska Burgos for att titta pa olika maskiner.

— Fabriken, personalen och inte minst maskinerna gav ett valdigt
gediget och bra intryck, och vi fastnade till slut fér femaxliga Correa
FOX40. Vi hade ett antal kriterier, bland annat yta, hojder, kapacitet,

och kvalité, och FOX40 tickade i alla boxar. 0 pti m e ra d i n a aﬁﬁ re r.

— Dessutom fick vi till en bra affir. Vi har hela tiden haft ett bra

samarbete med Carlstad Machinetools och Nicolas Correa. =~
Maskinen bestélldes i december 2022 och i bestéllningen fanns en del M e d p rec I s I 0 n [ |

special- och tillaggsfunktioner, anpassade efter MP bolagen Industris

behov och krav. MP bolagens nya portalfrasmaskin har utrustats med

langre maskinskydd, ett frashuvud pa 10 000 rpm, och en storre dorr-
Oppning dn standard for att verktygsmakarna ldttare och tryggare ska : : Elmia

VERKTYGSMASKINER

Forts. sida 60 >> VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Pa den kompletta produktionstekniska massan
utforskar du de senaste maskinerna i drift och
upptacker morgondagens utrustning. Har ar helt
enkelt allt samlat som har med verktygsmaskiner,
ArbeSh0rctt, som iy verktyg och méatteknik att géra. Det &@r har du starker

5 ton belastning, iy des din konkurrenskraft.

y ;ne:/ tvg decimeter och &r
U 4500 miflimetey 15

: ch 2200 mi//imel‘er:rg;t Tillsammans med fem parallella produktionsméssor

och m, iy . . . = .

S SU/Ckej,:n /:;7 4 IZ arbets- ar Elmia Verktygsmaskiner en plattform for framtidens

3 en bredd . . " e A

il 2500 milimerey " industri. Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!

Jonkoping
14-17 maj 2024
Produktionsméssorna.se

Elmia y Elmia Elmia
ﬂBD ‘ )} VERKTYGSMASKINER

Elmia el M Elmia
Polymer .\~ SVETS [5& Automation
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Operatérerna och verktygsmakarna Alexander Thérning och Henrik Freij

kan évervaka bearbetningen via en 24 tums bildskdrm &ver kontrollpanelen.

>>

kunna hantera de stora och tunga verktyg som bearbetas
i maskinen och som flyttas med hjélp av traversen.

— Arbetsbordet, som klarar 15 ton belastning, utékades
med tva decimeter och &r nu 4500 millimeter langt och
2200 millimeter brett. Maskinens arbetsrorelse ar 4000 x
3000 x 1500 millimeter. Med en djup ficka pa varsin sida
av bordet kan frashuvudet rora sig i sidled och komma
at vinklar pa sidan av verktyget.

— For att ha extra kontroll 6ver bearbetningsprocessen
har vi kopt till kameragvervakning inne i maskinen med
en 24 tums bildskdrm som &r monterad 6ver kontrollpa-
nelen. Utéver det har vi bland annat kopt till méatprob,
langre verktyg i magasinet, kollisionskontroll, utsug,
och HSK100, forklarar Peter Thomsen.

I augusti 2022 levererades maskinen till MP bolagen

Industri med ett flertal lastbilstransporter. Den gamla
portalfrasen hade da salts och monterats ner och fun-
damentet till den maskinen var tillrdckligt stort - tva
decimeter till godo pé varje sida - for att klara den nya
portalfrésen.

— Det var ett riktigt lyckokast dér vi sparade mycket
pengar och bekymmer pé att vi gjorde det ordentligt
forsta gangen. Nar vi bygger stora verktyg koper vi
gjutna verktygstall fran Tyskland, och under tiden som
vi stod utan portalfréds kopte vi till extern bearbetning.

Efter 5,5 veckas installation, ddr dven verktygsmakarna
Alexander Thiarning och Henrik Freij genomgick en tva
veckor lang utbildning, driftsattes maskinen i oktober
2023. Bredvid maskinen finns en arbetsplats med dator

Nér vektyget bearbetas i portalfrdésmaskinen bereder operatéren
och verktygsmakaren Henrik Freij ndsta moment i bearbetningen..

dér verktygsmakarna bereder alla jobb i MasterCam
CAM-beredning, ett arbetssitt som verktygsavdelningen
har infort vid alla arbetsstationer i verkstaden.

- Genom att ge operatorer och verktygsmakare ansvar
och méjlighet att vara sin egna problemlésare blir vi
mer attraktiva som arbetsgivare samtidigt som vi 6kar
medarbetarnas kompetens och blir mer flexibla. Vi blir
alltsd mindre sarbara &n om vi har en beredare som gor
allt och maskinoperatoren bara byter bitar.

— Under 2024 kommer den nya portalfrasmaskinen
kora minst tre av fem verktyg i var nya jatteorder dar det
storsta verktyget ar 4,7 meter langt och har en leveranstid
pa runt 40 veckor. Vecka 33 ska vi leverera forserien och
sedan sker leveranser 16pande efter semestern fram till
november, berdttar Peter Thomsen. ll

Vid Elmia Produktionsméassor 2022 tréffade Peter Thomsen (till héger), chef fér MP bolagens verktygstillverkning, Michael

Larsson, vd fér Carlstad Machinetools - ett méte som resulterade i investeringen i portalfrdsmaskinen Correa FOX40.
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order@chuckcenter.se
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www.chuckcenter.se




‘ 62 A N N 0 NI Maskinoperatéren Nr 3 | Maj 2024

Nya satsningar och
nytt rekord infor Elmia
Produktionsmassor

Sex madssor, fyra dagar, tre teman och en arena. Den 14-17 maj
samlas den svenska industrin i Jonkdping for den mest spannande
upplagan av Elmia Produktionsmaéssor hittills. Med rekordmanga
utstéllare, nya satsningar och fokus pa aktuella fragor ar det
Nordens storsta affarsplats for produktion inom tillverkande
industri.

— Héar moter besdokarna morgondagens innovationer och trender
inom tillverkande industri och tar del av den senaste tekniken inom
produktionsutrustning i drift, sdger projektledaren Mikael Strom.

Som sagt s& kommer tre huvudteman att genomsyra samt-
liga sex méssor 2024 — Smart industri - Hallbar industri och
Omstéllbar industri. I ar presenteras dven flera nya spannande
satsningar som genomsyrar de sex parallella médssorna Elmia 3D,
Elmia Automation, Elmia Plat, Elmia Polymer, Elmia Svets och
Fogningsteknik och Elmia Verktygsmaskiner. Den stora bredden
mojliggor synergier mellan branscherna.

— Med rekordmanga utstéllare och férvantade 14 000 bestkare,
tar méssteamet i ar Nordens storsta affarsplats till ndsta niva. En
solid grund av branschledande utstéllare, maskiner i drift och
konkreta exempel, toppas med nya satsningar som bland annat
AI Arena, Kompetens Arena, Temavandringar och en livesand
Morgonsoffa pa LinkedIn och under méssdagarna, forklarar en
entusiastisk Mikael Strom.

Mikael Strém hélsar alla teknikintresserade védlkomna till ELMIA méssan.

- Det kidnns mycket bra att tillsammans med representanter fran
vara samarbetspartners ha dessa tre tydliga teman som speglar
branschens storsta utmaningar. Vara teman kommer att vara
tydliga under samtliga méassdagar, séger Mikael Strém som &r en
av de médssansvariga for Elmia Produktionsmaéssor.

—Missa inte véra temavandringar dar ni som besoker méssan
kommer ha méjligheten att under en guidad vandring goéra ned-
slag hos utvalda utstéllare som berdttar om hur de arbetar med
och forhaéller sig till nagot av missornas gemensamma teman
Smart industri, Hallbar industri och Omstéllbar industri.

— Som grddde pa moset har vi en Al Arena som ligger helt
rétt i tiden och som &r en helt ny och spadnnande satsning pa
Elmia Produktionsmaéssor, dér framtidens teknik méter dagens
industribehov. I denna unika utstillningsyta 6ppnas doérrarna
till en vérld fylld av artificiell intelligens och dess méjliga till-
lampningar inom industrin, s missa nu inte mojligheterna pa
arets ELMIA méssa, fortydligar och avslutar Mikael Strom och
tilldgger ett gott rad;

PLANERA ditt méssbesok genom att gé in pa:
www.elmia.se/produktionsmassorna
- for all information du som besokare behover!
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ELMIA
VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTERNS,

Monter BO4:75

Mer information.
www.mytolerans.se

MYTOLERANS AB ¢ BOX 588 « DATAVAGEN 3 A ¢, 175 26 JARFALLA ¢ 08-584 301 40 « INFO@MYTOLERANS.SE

GJS staller ut pa

v

Valkommen till GJS Verktygs monter, B05:56

Vi stéller ut pa Elmia Verktygsmaskiner 14-17 maj
i Jonkdping.

M6t morgondagens innovationer och trender inom
tillverkande industri. Se den senaste tekniken inom
verktygsteknik. Valkommen till GJS Verktygs
monter, B05:56. | var monter hittar du de senaste
nyheterna fran vara leverantérer av hallande och
skarande verktyg, plus mycket mer!

Registrera dig for att fa en fri entrébiljett:
www.elmia.se/produktionsmassorna/for-besokare/
entrebiljett/

Kurrar det i magen bjuder jag pa korv och kaffe. Vi
kommer aven att halla lunchseminarier Sa gor du
din svarv till en fleroperationsmaskin”, onsdag 15/5
och torsdag 16/5 kl 12.00, l&as mer pa gjsverktyg.se

Elmia Verktygsmaskiner

Verktyg &
Ingenjorskunskap

vGJ

Skarande « Hallande « Spannteknik

Skéalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn | Tel 08-550 999 80
gjs@gjsverktyg.se | www.gjsverktyg.se
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Besdk Iscar Sverige pa
Elmia Verktygsmaskiner

4-17 maj, monter BOS:SI

Som besdkare hos ISCAR pa Elmia-méssan kommer du
att hitta innovativa, hallbara och flexibla bearbetningslos-
ningar, se Iscars 16sningar for effektiv verktygshantering
samt ta del av hur smarta digitala hjalpmedel kan 6ka
produktiviteten.

Flexibla och utbytbara
produktiosningar for en hallbar industri
Industrins behov av flexibilitet och omstéllbarhet mots
av Iscar genom flexibla och utbytbara produktlésningar
som exempelvis SUMOCHAM, MULTIMASTER och
NEOSWISS. Produkter ddr kunden kan byta verktyg utan
stélltid och pa ett enkelt sétt byta verktyg till en annan
applikation. Pa kopet far du en hallbarare 16sning.
Under Elmia-méssan visar Iscar i sin monter dessa 16s-
ningar plus Iscars 6vriga kompletta utbud av verktyg for
skdrande bearbetning. Verktyg kommer &ven att finnas i
maskiner hos utvalda maskinleverantorer.

Smarta digitala hjalpmedel

och effektiv verktygshantering

ISCAR har utvecklat manga framgangsrika och smarta
digitala hjalpmedel som forenklar séttet att vélja ratt
verktyg, metod och bearbetningsdata. Dessa hjalpmedel
finns tillgangliga pa webben och som appar. P4 Elmia
Verktygsmaskiner kan du som besokare se och testa alla
dessa digitala hjalpmedel samt uppleva det senaste inom
VR-tekniken.

ISCAR’s nya generation av MATRIX-skap ger enkel,
kostnadseffektiv och flexibel verktygshantering som sékrar
produktionen och forenklar dom dagliga processerna.

Under méssan finns Iscars specialister inom verktygs-
hantering pa plats for att visa dig var effektiva verktygs-
hantering med tillhérande kraftfulla mjukvaror.

ISCAR stiller ut i B-hallen, monter B05:81, vi ser fram
emot att tréffa dig dar.

6t KUKA pa EFlmia Automation

AMR:er (sjilvkorande robot plattformar) och robo-
tar dr i fokus nir KUKA Nordic kommer till Elmia
Automation 14-17 maj.

— Vi har en ny generation AMR:er ute pa markna-
den, siger Micael Amandusson, channel manager pa
KUKA Nordic.

Pa Elmia automation samlas robottillverkare, sys-
temintegratorer, leverantorer av komponenter och
slutanvandare. Massan har fatt allt storre aktualitet.
De senaste aren, sarskilt efter att pandemin satte fokus
pa svagheten med langa och krangliga leveranskedjor,
har automatiseringen fatt ytterligare fart. Inte minst
i Sverige, dér det blivit ett medel for att kunna halla
kvar produktionen i ndromradet.

— Den trenden vi méirker vi av tydligt, var forsalj-
ning har fatt en stark skjuts de senaste dren, séger
Micael Amandusson.

Ett annat skifte som fick fart under pandemin ar onli-
ne-forséljningen, som 6kat behovet av decentraliserade
lager samt smart och supereffektiv logistik. I det sam-
manhanget har sjalvkérande logistikrobotar som fritt
navigerar sig fram pa egen hand — utan magnetbanor
eller liknande — blivit en allt mer efterfrdgad produkt.
De batteridrivna plattformarna behéver laddas dé och

da vilket begransar effektiviteten. Det dr ndgot som
KUKA tagit fasta pa.

Foretaget har nyligen sldpp en ny generation av
AMR:er (Autonomous Mobile Robots) och KMR:er
(KUKA Mobile Robot — en AMR med en robotarm
monterad pa plattformen). De nya versionerna ar bade
mer energieffektiva och gar att ladda induktivt medan
de arbetar, vilket ger en driftstid pa upp till 24 timmar
om dygnet.

— Det gor att du kan klara dig med férre robotar.

Ytterligare en industriell trend dar KUKA é&r fram-
gangsrika &r digitaliseringen. Foretaget har satsat pa att
ta fram smarta mjukvaror som bade kar effektiviteten
och 4r allt enklare att anvédnda utan avancerade kunska-
per i programmering.

— P& méssan kommer vi att tala om det vi kallar den
digitala resan. Exempelvis att du med var mjukvara
KUKA . sim kan simulera en hel automatiseringslina
i din laptop, med specifika robotar och annan automa-
tionsutrustning som interagerar.

Aven pa eftermarknadssidan har KUKA tankt digitalt.
Det &r enkelt att bestélla hem reservdelar fran KUKA:s
webbplats. Dessutom har foretaget en strategi for modu-
laritet, dér de olika modellerna i sé star utstrackning som
mojligt delar komponenter — vilket 6kar tillgangligheten
till reservdelar.
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Till sin monter pa Elmia
Automation tar KUKA med sig
den kollaborativa roboten, LBR
iisy, och den nya KR Fortec som
Klarar bérlaster upp till 800 kilo.
Plus att tva lego-robotar i mon-
tern ska visa vad de —i kombina-
tion med smart mjukvara — kla-
rar av: gemensamt ska de bygga
en Lego-modell av en Porsche,
i forminskad skala.

— Négot spannande pa temat
Al kommer vi ocksd att kunna
visa upp, men mer avsldjar
vi inte just nu, sidger Micael
Amandusson.

Mot KUKA i monter D01:32

Mer information:
www.kuka.se

FRANKEN

Elmia Verktygsmaskiner
Traffa oss i Monter B04:65!

Alla vara senaste produktnyheter
pa ett och samma stalle!

Antligen &r det dags igen och vi kommer att finnas pa
plats i Jonkdping med stora delar av teamet fran var
salj samt teknikavdelning under hela massan. Kom

och ta en titt pa vara senaste produktnyheter eller
utmana oss i var racingsimulator som aven i ar ar

med pa massan.

Elmia Monter B04:65

VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

mys:E

[=%

webb: emuge-franken.se Instagram @emugefranken_scandinavia
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Influencer Johan Hedlund
- en passionerad rost inom industrin

Johan Hedlund dr inte bara siljare pa Hurco Sverige
utan dven kdand som en inspirerande influencer inom
industrin med sitt konto @cncmachinistenc - med 6ver
100.000 foljare pa Instagram. Genom hans engagemang
och spridning av kunskap och erfarenhet har han byggt
en betydande narvaro pa Instagram.

Fran telekombranschen till verkstadsindustrin
Johan, som viaxt upp och fortfarande ar verksam i
Soderhamn, bérjade sin karridr inom telekombranschen
men upptickte sin passion for industrin nér han ham-
nade pa en verkstad under en tre manaders praktik. Hans
nyfikenhet och snabba inldrningsférmaga tog honom
fran att lara sig grunderna pa styrda svarvar till att fastna
for frasning, speciellt med Hurcos femaxliga maskiner.
”Jag blev som besatt av att 1dra mig mer” sdger Johan.

Att dela med sin av kunskap via sociala kanaler
Framst for att snabbt kunna samla pa sig mer kunskap
fran andra tekniker runt om i landet skapade Johan forst
ett Facebook-konto. “Tanken var att pa ett smart satt fa
andra ménniskor att lara mig nya saker,” férklarar han.

Genom aren véxte hans intresse for att ldra sig
annu mer, vilket ar 2020 ledde till skapandet av
Instagramkontot @cnemachinistenc dér han frikostigt
delar med sig av allt han lar sig for att ge sina foljare
mdajlighet till kunskapstillvaxt.

Att vara en Influencer inom industrin

Johan ser sin roll som influencer som en mojlighet att
inspirera och dela med sig av kunskap. Han betonar
vikten av att forsta verktyg fran grunden for att kunna

bli en skicklig programmerare - vilket sparar bade tid,
kraft och pengar.

Sociala medier ar en bra kanal for att

na framtidens medarbetare inom industrin
Genom sitt Instagram-konto stravar Johan efter att fylla
kunskapsglappet mellan operatérer och tekniker /pro-
grammerare. Han anser ocksa att sociala medier kan
inspirera fler ungdomar att utforska karriarméjligheter
inom skarande bearbetning och dédrigenom moéta efter-
fragan pé arbetskraft inom industrin.

Johans vision framat
Johans mal dr att skapa utbildningsmaterial i samarbete
med verktygstillverkare for att 6ka kvaliteten pa sitt
innehall. Genom detta hoppas han kunna hjilpa bade
sina f6ljare och Hurcos
kunder i Sverige.

Elmia
Verktygsmaskiner
2024 - en viktig
massa att se

fram emot!
Sjdlvklart ser Johan
den produkttek-
niska méassan Elmia
Verktygsmaskiner,
14-17 maj pa Elmia
i Jonkodping, som en
viktig motesplats med
verktygsmaskiner i drift

tillsammans med verkyg och métteknik. Extra mycket
ser han fram emot att i Hurcos monter fa visa upp fem-
axliga maskiner, traffa kunder och kunna utforska andra
verktygstillverkare och deras produkter.

Tips for branschkollegor som funderar

pa att sprida kunskap i sociala kanaler

For de som vill 6ka sin nédrvaro och paverkan pa sociala
medier ger Johan ett enkelt rdd “Dela inldgg ofta och
balansera fakta med underhéllning. Mangfalden i inne-
hallet 4r a och o - roliga och engagerande inlagg lockar
en bredare publik och 6kar uppmérksamheten.”

Killa: Elmia.se

ABUS narvaro pa

ABUS Sverige Gruppen, som ir en ledande leve-
rantor av standardiserade lyftanordningar i Sverige
kommer ndrvara pa Elmia Verktygsmaskiner 14-17
maj. Denna nidrvaro pa massan ir en viktig del
i foretagets strategi for att ytterligare stirka sin posi-
tion pa den svenska marknaden.

”Att delta i Elmia Verktygsmaskiner ar en fantastisk
mdajlighet for ABUS Sverige Gruppen att visa upp vara
senaste innovationer och att forstdrka vara relationer
med kunder och partners,” sager Tony Wittgren, VD for
ABUS Kransystem AB.

Med en imponerande nédrvaro fran Kiruna till
Malmo /Kristianstad och en personalstyrka pa ca 150
anstédllda, varav ca 80 ar servicetekniker, demonstre-
rar ABUS Sverige Gruppen en stark lokal narvaro i
Sverige. Detta, tillsammans med en arsomséttning pa
ca 500 miljoner SEK, visar pa foretagets solida fotfaste
pa marknaden. ABUS huvudkontor i Karlstad fungerar
som hjdrtat i verksamheten, med faciliteter som inklu-
derar en utbildningsenhet och ett centralt reservdelsla-
ger med omkring 600 artiklar vilket verkligen betonar

Elmia Verktygsmaskiner ar viktig

ABUS dedikation till kvalitet och kundsupport.

ABUS star ut inte bara for sin lokala narvaro utan
dven for sin globala rackvidd, med forséljning i 6ver 85
lander samt att ABUS hogkvalitativa tillverkning som
sker exklusivt i Tyskland. Detta vittnar om foretagets
internationella anseende och férmaga.

Omfattande utbud

ABUS produktutbud ar omfattande och inkluderar tra-
verskranar, lattraverssystem, svangkranar, lattportalkra-
nar och telfrar. Inom ABUS Sverige Gruppen finns dven
specialiserade l6sningar som processkranar, moderni-
seringar, portabla aluminiumkranar, ergonomiska lyft-
16sningar och lyftbord. Dessutom erbjuder foretaget en
bred eftermarknadstjdanst som inkluderar serviceavtal,
konditionsanalyser, generalrenoveringar och utbildningar
for bade traversforare och grundlaggande underhall.

Ny Innovation

Foretaget fortsdtter att bryta ny mark genom sina senaste
innovationer. Nu har man uppgraderat sitt sortiment av
lattraverser genom att introducera HB240S, en efterfoljare

till HB250S. Denna nya modell kan béra upp till 20% mer
last, vilket forbattrar effektiviteten avsevirt. Dessutom
har foretaget lanserat ett nytt energikedjesystem speci-
fikt for lattraverser. Detta system reducerar hangande
kablar och 6kar skyddet for flatkablar, vilket resulterar
i en sdkrare och mer palitlig anvdandning.

ABUS position som ett privat, familjedgt bolag bidrar
ytterligare till dess langsiktiga och stabila strategi inom
forskning och utveckling samt marknadsféring. Denna
grund for foretagsdriften dr avgdrande for att uppratt-
halla en stark innovationskultur och for att sdkerstélla
att kundens behov och férvéantningar inte bara mots
utan overtréiffas.

"Detta evenemang &dr som sagt ett ypperligt tillfalle for
oss att demonstrera vart engagemang for innovation och
kvalitet, och hur vi kontinuerligt arbetar for att moéta och
overtraffa vara kunders férvantningar, samt att ABUS
fortsdtter att signalera en stark framtid for foretaget, bade
i Sverige och internationellt,” avslutar Tony Wittgren.

P& méssan hittar ni ABUS i monter B05:34
Killa: Elmia.se



Tradgnistning FANUC

FANUC ROBOCUT «-C800:B

Gigantiskt arbetsomrade pa minimal golvyta!
Arbetsomrade 800 x 600 x 310 (XY2)
Option Z 500

Max storlek pa arbetsstycke:
1250 x 975 x 300 mm och 3000 kg

Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hog tillforlitlighet!

.....

FANUC ROBOCUT «-C600:C
Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ),
Option Z 400

Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm
och 1000 kg

Maskinerna ar utrustade med automatisk
hoj och sankbar tankdorr for snabbare och
enklare betjaning

FANUC ROBOCUT 0.-C400iC h

Arbetsomrade 400 x 300 x 250 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 700 x 555 x 250 och 500 kg -

HOG effektivitet p& minimal golvyta!
Traddiametrar ned till 0.05 mm

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.

Vertikala planslipmaskiner
med fasta eller roterande bord
upp till @ 500 mm.

Kan aven fas med elektronisk
nedmatning.

Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm langd.

DELTA __§

Folj oss pa facebook!
) www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantér inom gnistbearbetning!

Kontakta Jan-Anders Johansson
Tel 0346-505 87 * E-mail: info@starservus.se

Se mer pa www.starservus.se

 Verktygsmaskiner AB * Spanga
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Hur kan man tillverka komplexa produkter med hog

kvalitet pa ett kostnadseffektivt sitt? Koden som
svensk verkstadsindustri maste knicka ar inte enkel
—men en viktig nyckel ar precisionsmitning med fokus
pa processkontroll.

Det menar Bo Eneholm, vd Renishaw AB, ett av viarldens
ledande foretag inom konstruktions- och vetenskaps-
teknologi med expertis inom just precisionsmétning
och hélsovard.

Renishaw presenterar de
senaste mattekniska ldésningarna

— Vi ser att véra kunders priméra utmaning ar hur
man ska tillverka komplexa produkter med hog kvalitet
pa ett kostnadseffektivt sitt. Okade krav pa automation
och processkontroll liksom behovet av att méta och styra
tillverkningen &r det som driver var produktutveckling,
sdger Bo Eneholm.

Ett brett spektrum av innovativa produkter
Nér Elmia Produktionsméssor slar upp doérrarna den 14
maj dr Renishaw en av utstéllarna i B-hallen, dédr Elmia

Verktygsmaskiner gér av stapeln. Har rdknar man med
att visa besokarna ett brett spektrum av innovativa pro-
dukter och 16sningar inom automation, processkontroll,
flexibilitet och minskad kassation.

— En spannande nyhet dr Central, var nya smarta
dataplattform for processkontroll inom tillverkningsin-
dustrin. Vi kommer ocksa att visa vara nya maskinprober,
QE, med kraftigt 6kad energieffektivitet och fem ganger
langre batterilivslangd, sdger Bo Eneholm.

Smart industri med

automation och processkontroll

Léagg dartill Revo, Renishaws 5-axliga métsystem for
koordinatméatmaskiner och FORTiS, Renishaws nya
inkapslade encoder, liksom flera nyheter inom kalibre-
ringsprodukter och additiva produkter.

— Vi ser att véra losningar inom automation, process-
kontroll, flexibilitet och minskad kassation &r vl kopp-
lade till Produktionsmédssornas gemensamma teman
Smart industri och Omstéllbar industri — och vi hélsar
alla besokare varmt vidlkomna till var monter for att
diskutera méttekniska behov, séger Bo Eneholm.

Kailla: Elmia.se

Avancerad metallbearbetning
1 fokus pa EFlmia %D

Med en unik kombination av lasersvetsning och indu-
striell 3D-printing har Lasertech en tillverkningslos-
ning som moter komplexa designkrav och behov av
snabba ledtider.

— Véra kunder star infér utmaningar med behov av
effektiv tillverkning och krav pa hog kvalitet och hall-
barhet samtidigt som man &nskar snabba ledtider. Har
kan vi erbjuda en tillverkningslésning som méter dessa
behov, sirskilt inom branscher som fordon, férsvar och
medicinteknik, sdger Linnea Nilsson, Technical Sales
Engineer, Lasertech LSH AB.

Vill framja tillvaxt och innovation

Under Elmia 3D, del av Elmia Produktionsmaéssor, som
gar av stapeln den 14-17 maj medverkar Lasertech som
utstéllare, for att skapa fordjupade samarbeten, utforska
nya affarsmajligheter och utbyta insikter som kan framja
gemensam tillvixt och innovation.

— Vi vill hjédlpa vara kunder genom att visa hur man
kan producera produkter som &r mer hallbara och smarta
genom att anvanda additiv tillverkning och lasersvets-
ning. Var monter kommer att vara en plats fér kun-
skapsutbyte och affdrsdialog inom omradet avancerad
metalltillverkning, sdger Linnea Nilsson.

Additiv tillverkning — och lasersvetsning
— Genom att aktivt delta och interagera med bestkare

och andra utstillare stravar vi efter att knyta menings-
fulla kontakter, identifiera potentiella samarbetsmoj-
ligheter och utbyta idéer med akt6rer inom branschen,
sdger Linnea Nilsson.

Med sin unika kombination av additiv tillverkning
och svetsning ger man besokare dubbel utdelning:

— Vi star pa Elmia 3D men man &r vdlkommen att
komma till oss d&ven med fragor om lasersvets.

Del av borsnoterade industrikoncernen XANO
Lasertech som dr verksamma inom industriell
3D-printning och lasersvetsning i metall har en bred
tjansteportfolj som inkluderar oférstorande provning,
lasermérkning, laser-
hdardning och LMD.
Sedan 2020 &r Lasertech
ocksé en del av den bérs-
noterade industrikoncer-
nen XANO.

— Som integrerad
del av affiarsenheten
Precision Technology
inom XANO tillfor vi
inte bara ny teknik utan
ger ocksa tillgang till nya
marknadssegment, sdger
Linnea Nilsson.

Integrerar den senaste teknologin

Lasertech arbetar kontinuerligt f6r 6kad medvetenhet i
hallbarhetsfragor. Bland annat deltar man i det Vinnova-
finansierade projektet “On demand — lokal och hallbar
tillverkning av kritiska reservdelar och komponenter
2033” som paborjades i januari 2024.

— Vi ser positivt pa den senaste teknologiska utveck-
lingen inom var bransch och strévar efter att vara i fram-
kant nér det géller att integrera dessa teknologier i vara
produkter och tjanster, sdger Linnea.

Lasertech ser Elmia
Produktionsméssor som en
bra plattform fér frdmjande

av afférsrelationer.

Killa: Elmia.se




Seeing beyond

Should you aim for
performance or accuracy
at your CMM?

Aim for both.

ZEISS CONTURA

Med ZEISS CONTURA kan du minimera matningstiden
utan att kompromissa med noggrannheten.

Detta sakerstalls med ZEISS VAST-navigatorn eller
ZEISS VAST-prestandafunktionerna tillsammans med
ZEISS VAST-scanprobehuvudet.

zeiss.com/contura



Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024

Infor
A

‘ 70
ELMIA =

Additiv

tillverkning
ger fordelar

Genom att anvinda 3D-l6sningar och additiv till-
verkning kan hallbarhet inkluderas i utveckling
och implementering av produkter. Det menar
3DVerkstan AB. Och tekniken ar bade billigare
och mer tillginglig dn vad manga tror.

— Det finns en enorm kunskap men ménga blir ocksa
férvanade over att de industriella 3D-skrivare och andra
maskiner for additiv tillverkning vi erbjuder ar bade bil-
ligare och mindre avancerade att skota dn de faktiskt ar.
Vi vill visa vilka enorma fordelar tekniken ger och att det
finns 16sningar som passar de flesta foretag, oavsett om
det betyder att bestélla tjanster fran oss eller att investera
i egna maskiner, sdger Lotta Lindblad, marknadschef
3DVerkstan AB.

Spannande nyheter pa hardvarusidan

Pa missan i maj kommer 3DVerkstan att visa ett urval
av de maskin- och mjukvarul6sningar de erbjuder; bland
annat 3D-skrivare och 3D-scanners. Stora férandringar
sker bade pa mjukvara och hérdvara, vilket sdkrar mer
produktionstid, driftsakrare maskiner och snabbare
utskriftstid — och hiar kommer monterbesdkarna att fa
se flera nyheter, bland annat tva helt nya maskiner med
nordisk premidr under Elmia 3D.

Spannande nyheter pa mjukvarusidan
Pa Elmia 3D den 14-17 maj kommer 3DVerkstan att

visa ett urval av
de maskin- och
mjukvarulés-
ningar de erbju-
der; bland annat
3D-skrivare och
3D-scanners.
Stora forandring-
ar sker pa mjukvarusidan vilket sékrar mer produktions-
tid, driftsdkrare maskiner och snabbare utskriftstid — och
hér kommer monterbesokarna att fa se flera nyheter.

— Elmia &r en fantastisk métesplats dér vi far mojlighet
att trdffa yrkesverksamma som &r pé vég in i eller som
vill utdka sin digitala tillverkning. Manga besokare ar
otroligt pélédsta och intresserade och det syns pa Elmia
Produktionsmdssor dar 3D-delen véxer for varje ar. Vi
ar glada att kunna medverka ar efter ar och vara en del
av kunskapsformedlingen, séger Lotta.

Flexibel och skalbar produktion
Produktionsmaéssornas gemensamma teman — smart,
hallbar och omstéllbar industri — gér hand i hand med
teman inom additiv tillverkning. Lotta ndmner utveck-
lingen inom Al liksom molnbaserade plattformar som
ger nya mojligheter till flexibel och skalbar produktion
genom Overvakning och styrning av 3D-utskrifter.

— Omstéllbar industri handlar mycket om att forsta
hur man kan byta ut traditionell tillverkning mot digital

B \ N 8

3DVerkstan AB vill visa médssbes6kare pé Elmia 3D hur tillverkning kan
effektiviseras, férdndras och optimeras med hjélp av additiv tillverkning.

8

for att mojliggora snabba anpassningar, simulering och
tester av olika produktions- och designalternativ innan
de implementeras i verklig produktion, sdger Lotta.

Verkar for okad hallbarhet

Gallande hallbarhetsfragorna har additiv tillverkning
ett stort forsprang;:

— Design och materialanvandning kan optimeras tidigt
i produktutvecklingen och med hjélp av lokal produktion,
on demand, med additiv tillverkning sa minskar du bade
materialsvinn och onddiga frakter, séger Lotta Lindblad.

Genom innovativa teknologier och ansvarsfulla meto-
der vill 3DVerkstan, som sedan ifjol &r en del av brittiska
Solid Print3D, verka for dkad héallbarhet och minskad
miljopaverkan.

Killa: Elmia.se

Matning i CNC-maskin foér tuffa miljder

Med speciella mdthuvuden for extrema hastigheter
och noggrannhet liksom unika produkter for ytmat-
ning i maskin har Blum-Novotest utmarkt sig inom
processkontroll i CNC-maskiner. 14-17 maj moter du
dem pa Elmia Verktygsmaskiner.

— Vara produkter &r snabbast pa marknaden och det
kombinerat med den héga noggrannheten sékerstéller
stabila och I6nsamma processer, séager Lars Strungat, vd
Blum-Novotest AB.

Och just detta dr vad bearbetande foretag efterfragar
idag, menar Lars.

— Det handlar om att méjliggora stabila processer dar
precisionen ar hogre 4n maskinens koordinatsystem
och produkterna inte paverkas av skédrvitska, smuts
och vibrationer.

Blum-Novotest anvéander optoelektroniska métsigna-
ler f6r basta noggrannhet och 6verldgsen snabbhet vid
matning och tack vare flera skyddande patent dr métpro-
barna helt okénsliga for den tuffa milj6 dar métningarna
utfors — inne i fleroperationsmaskinerna.

Presenterar sin senaste mjukvara

Under Elmia Verktygsmaskiner, del av Elmia
Produktionsmissor, kommer man att visa bade héard-
vara och mjukvara samt &ven presentera nyheter och

Blum-Novotests fullservice-koncept.

— Var storsta nyhet dr var senaste mjukvara
FormControl X som m&jliggdr processtyrning och éver-
vakning i automatiserade tillverkningsprocesser, berattar
Lars Strungat.

Miéssan, menar Lars, dr det perfekta tillfallet for samtal
kring hur tekniken kan bidra till 6kad processkontroll
och darmed 6kad l6nsamhet.

— Ett av Elmia Produktionsméssornas teman &r Smart
Industri och det 4r nagot vi riktar in oss pa, da vara pro-
dukter och mjukvaror r ett viktigt verktyg for att mojlig-
gora detta. Matning i maskin
ar ett krav nér det géller pro-
cessdkerhet och automatise-
rade maskiner. Det &r bara
nér du har kontroll 6ver din
tillverkning som du kan kora
maskinen obemannad, sager

Lars Strungat.

Automatiserad
matning for
sjdlvgaende maskin
Den senaste teknologiska
utvecklingen bidrar starkt
till utveckling av branschen.

— Allt gar mot 6kad automatisering och med véra
produkter kan du géra maskinen sjélvgdende via detalj-
och verktygsméatning men ocksa nér det kommer till ser-
vice och underhall av maskinen, da maskinen sjélv kan
mata upp kast och vibrationer i spindeln samt utvardera
skicket pa linjarstyrningar, sager Lars Strungat.

Kailla: Elmia.se

Blum-Novotests métprobar méter allt med
hjélp av optoelektroniska métsignaler



CAD/CAM_MES

Software & Services

Vi stéller ut pa
ELMIA
Y} VERKTYGSMASKINER
Viilkomna

Anda sedan vi borjade lagra vér tillverkningskunskap i Tebis har vi kunnat programmera
automatiskt med mallar. Vi ar numera mycket snabbare och vi levererar béttre kvalitet. Tebis
Automill® kanner till vara maskiner i detalj — inklusive alla verktyg och uppspanningsenheter
—och eventuella kollisioner mellan dessa komponenter forhindras automatiskt vid berakningen
av NC-banorna. Detta ger mig en verklig trygghet under mitt dagliga arbete.

Tebis Automill® &r din biljett till den digitala tidséldern www.tebis.com
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HEIDENHAIN ECI 123 Splus:

Komplett program av

ACURA 65

ACURA 50/65/85

+ Utmaérkt ergonomi/atkomlighet

+ 55/65/80~235/245/260 verktygsplatser
« Spindelvarvtal 14.000~24.000 rpm

- Standardsving @550 / @700 / @900 mm
* Forberedd for automation

Nytt fran
Flmia

Den induktiva rote-
rande givaren ECI 123
Dplus med inbyggd
vibrationsanalys

Med en inbyggd accelerometer mojliggor
den nya roterande givaren ECI 123 Splus
fran Heidenhain positionsméatning och
vibrationsanalys i en och samma kompo-
nent. Denna extra funktionalitet férenklar
tillstandsovervakning och underhallspla-
nering i automatiserade system med hogt
slitage. Tidig detektering av vibrationer &r
avgorande for att uppné smidiga proces-
ser, perfekta resultat och lang livslangd
ihogpresterande produktionsautomations-
system. Ju tidigare detekteringen sker, desto

5-axliga fleroperationsmaskiner

in
Germany

« For enstycks- och serietillverkning

- Langa detaljer eller 5-sidig bearbetning

* Lego-, verktygs- eller fordonsproduktion

* X-rorelse 1350~4600 mm

* Integrerat rundbord @630/750/900/1000 & 1140

TILTENTA 6,7, 9,10 och 11 ﬁ Made

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

mef maskivaB A FRANSSON (o) NETOEEIINE:

www.maskinfransson.se 08-

Saljare sokes - lis mer pa var hemsida

554 309 30 — .
Se bl.a. ACURA 50 i var monter B04:49 pa

ELMIA i Jonkoping den 14-17 maj.
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Heidenhain pa
Produktionsmassor 2024

lattare dr det att forhindra skrot, maskinskador och stil-
lestandstid for systemet. Genom att integrera en acce-
lerometer i en rotationsgivare har Heidenhain skapat en
ny och bekvam 16sning for att upptdacka och analysera
vibrationer pa roterande maskinelement: den induktiva
ECI 123 Splus.

ECI 123 Splus levererar positionsaterkoppling och
vibrationsanalys i en och samma enhet. Anvandarna
drar nytta av kombinerad rorelsekontroll och till-
standsovervakning av sina roterande maskinele-
ment. Genom att koppla samman vibrationsdata med
positionsaterkoppling blir det enklare att faststalla
vibrationskéllans typ och placering. Och for &nnu mer
tillstandsdata har ECI 123 Splus st6d for upp till tre
anslutna externa temperatursensorer. Alla dessa data
overfors pa ett tillforlitligt satt for vidare bearbetning
via EnDat 3-granssnittet. Denna unika kombination

av funktioner sparar in pa ytterligare vibrationsgivare
och forenklar samtidigt kabeldragning och installation.

Hur mater ECI 123 Splus maskinvibrationer? Med en
inbyggd 3-axlig accelerometer och en mikrokontroll for
vibrationsanalys pa enheten, inklusive initial orderanalys
for upp till 64 order. For vidare analys vid ett senare
tillfdlle 6verfor pulsgivarens EnDat 3-grénssnitt de rent
seriella data till anvéandarens nedstromselektronik. Dér
kan OEM-tillverkare individualisera sin analys baserat
pa timing, typ, trigger, hastighetsomréde och uppmatt
axel, samt 6vervaka dessa data 6ver tid for férandringar
i de relevanta orderna.

Sammanfattningsvis stoder ECI 123 Dplus anpassad
online-tillstdindsoévervakning for tidig feldetektering
och detaljerad felanalys. Baserat pa verkliga data kan
maskinanvéandare utnyttja prediktivt underhall for att

kAl

ELMIA =

optimera maskinens serviceintervall och forutse oregel-
bundet underhall innan felfunktioner uppstar. Och nar
dessa data samlas in under en ldngre period kan anvan-
darna exakt méta en maskins aterstdende livslangd.

Heidenhain pa Elmia Produktionsméssor 2024 monter
DO01:42

Mer information:
www.heidenhain.se

Precision Tsugami

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNI

Besok oss pa ELMIA den 14-17 maj

Japanska CNC-svarvar och langdsvarvar for extra hoga krav  och se bl.a. dessa i var monter B04:49

TMASF multifunktionsmaskin

« Flexibel multifunktionsmaskin fér hogsta precision

+ 6-axlig svarv/fras med 60ATC Capto C4

+ 5-axlig simultanbearbetning i kompakt format

« Skalor XYZ, touch-sensor, detaljtransportor etc.

- Huvudspindel 8", subspindel 6”, stangkapacitet 65 mm

* Oslagbart pris vs prestanda

“ﬁ MASKIN AB A. FRANSSON

www.maskinfransson.se

08-554 309 30

Servicetekniker sokes - lis mer pa var hemsida

B0206E-V langdsvarv

+ 20-mm maskin konstruerad for tuffa skar
- 8 styrda axlar (X1, Z1, Y1, X2, Z2,Y2,C1, C2)
+ Max varvtal huvud/sub 10.000/12.000 rpm
« Upp till 27 verktygsplatser

Abile CAM-system medféljer
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HEIDENHAIN pa

Losningar som gor verktygsmaskiner mer resurs-
och kostnadseffektiva genom att minska bearbet-
ningstider, tomgangstider och stillestandstider
dr utan tvekan de mest effektiva dtgarderna for
att minska energibehovet pa verkstadsgolvet.

Darfor fokuserar HEIDENHAIN pé att minska =

koldioxidavtrycket och samtidigt uppné dnnu
hogre processakerhet.

Dagens utmaningar inom tillverkningen
omfattar battre maskinutnyttjande, hogre kvalitet
och snabbare produktion med mindre resurs-
forbrukning. For att nd dessa mal forvantar sig
maskinoperatorerna att deras maskiner ska ta
bort mer material pa kortare tid och med ett min-
dre koldioxidavtryck, men &nda uppna perfekta resultat
fran den allra forsta detaljen. Intelligenta I6sningar fran
HEIDENHAIN &ppnar upp nya horisonter for maximal
prestanda, processakerhet och kostnadseffektivitet.

TS 460 och TS 760 fran HEIDENHAIN:

skapa mer produktiv tid

Snabbare processinstillning och avkédnning méjliggors
av avkadnnarsystemet TS 460 frain HEIDENHAIN, med
hoga métmatningshastigheter pa upp till 3000 mm/min.
Tidsbesparingen vid avkdnning, som kan vara sa stor
som 30%, blir sedan tillganglig fér maskinoperatérerna
som vardefull produktiv tid pa verkstadsgolvet. Den
integrerade “spolning/blésning funktionen” i TS 460
sdkerstiller hog métnoggrannhet genom att rengdra den
avkédnda ytan fran span som annars skulle kunna for-
vranga resultaten. Touch-proben kan ocksa utrustas med
en effektiv antikollisionsbuffert som inte bara férhindrar
dyra skador utan ocksa frikopplar touch-proben termiskt.
Avkdnnarsystemet TS 760 fran HEIDENHAIN mgjlig-
gor métning av arbetsstycken med hég 3D-noggrannhet
och laga avkdnnarkrafter. Detta gor den idealisk for
precisionsdetaljer vid formtillverkning och for mycket
kénsliga arbetsstycken. Matmatningshastigheter pa upp
till 1000 mm /min sékerstéller en hog prestandaniva.

LC- och RCN-givare fran HEIDENHAIN:

99 % mindre C02

For marknaden fér maskinkomponenter presenterar
HEIDENHAIN linjargivarna LC och vinkelgivarna RCN
med optimerad optik for kristallklar avkdnning, &ven i
nérvaro av vatskefororeningar och kondens. I manga
fall fungerar pulsgivarna tillforlitligt utan renad luft.
Detta férenklar behovet av tatningsluft, sa att du kan dra
nytta av férdelarna med positionsmétning med sluten
slinga till betydligt ldgre systemkostnader. Dessutom
minskar maskinens koldioxidavtryck med upp till 99%
om tatningsluften utelimnas. PA HEIDENHAINs webb-
plats finns ett séarskilt onlineverktyg for att berdkna den
specifika besparingen: https:/ /www.heidenhain.se/en/
products/linear-encoders#c16337

LB 383C fran HEIDENHAIN:
matskalan for langa axlar
Den forseglade linjargivare LB 383C fran HEIDENHAIN

ELMTIA Produktionsmassor 2024:

Hallbar produktion genom minskat
koldioxidavtryck och o6kad produktivitet
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Den nya linjérgivaren LB 383C frdn
HEIDENHAIN fér maskiner med ldnga axlar:

bkad prestanda och processékerhet, mins-

kade lagerkostnader.

ar den nya specialisten for positionsméatning pa maskiner
med langa axlar pa upp till 72 m. Tack vare sin robusta
avlasningsenhet dr den nya LB 383C mycket immun mot
fororeningar. Den har ocksa hog styvhet i matriktningen.
Detta 6kar processdkerheten och méjliggor hogre styr-
parametrar for battre maskinprestanda. LB 383C sparar
ocksa pengar tack vare profiler som ar anpas-
sade till de i LC 200 linjéra pulsgivare: detta
minskar inte bara méngden lager som behovs,
utan eliminerar ocksa behovet av speciella
renade luftanslutningar.

Folj HEIDENHAINSs fotspar till gron
tillverkning: den nya TNC7-styrningen,
StateMonitor-programvaran, LC-serien av
linjdra pulsgivare och givare som TD 110 6kar

produktiviteten och processékerheten samti-
digt som de minskar koldioxidavtrycket pa
verkstadsgolvet.

Mer information:
www.heidenhain.se

g

De tétade pulsgivarna LC och RCN fran
HEIDENHAIN kan férenkla verktygsmaskinernas
behov av tryckluft. Deras koldioxidavtryck minskar
med 99 % och systemkostnaderna sénks.

HEIDENHAINSs touch-probe TS 460 minskar méttiderna med
upp till 30%, vilket frigdr vardefull produktiv tid.
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MANUFACTURE HIGH MIX WITH

¢Flexible Pallet System

FOR 4 AND 5 AXIS MILLING MACHINES

FULLY MODULAR AND CONFIGURABLE | 360-DEGREE DESIGN THAT
FITS ANY SHOP FLOOR | LOAD UP TO 500 KG OR 1000 KG

Visit us at ELMIA booth B07:53 for more!
Or visit: fastems.com/fps

High Speed milling machines

Kombinationen av CNC-maskin med kraftfulla tillbehér och
hogkvalitativa verktyg ger maximal kvalitet, precision och
process-sakerhet for dina tillverkningskrav.

Elmia VERKTYGSMASKINER 14 - 17 maj 2024
Besodk oss i monter B01:26

www.solectro.se

®
NORDISKT TILLVAXTCERTIFIKAT
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Nu ar det antligen klart!
DATRONs MXCube

kommer till Elmia
Verktygsmaskiner

MXCube dr DATRONSs premiummaskin och ar sarskilt
utvecklad for mycket kravande HSC-strategier. Med
DATRON MXCube far man stor dynamik, hoga has-
tigheter och matningar, en styv portalstruktur och en
resursbesparande kylsmorjning med minimal mangd
och etanol som gor att man uppnar optimala resultat
vid bearbetning av t.ex aluminium och icke-jarnhalti-
gametaller. Férdelen med etanolkylning &r att etanol
dunstar snabbt och detaljerna kraver inte nadgon extra
rengoring utan &dr “ready to use”. DATRON MXCube
ar utrustad med manga olika hjalpmedel f6r att uppna
hogsta kvalitet och ytfinish pa detaljerna.

DATRON MXCube dr utrustad med bland annat en
XYZ-sensor och en DATRON ToolAssist, en unik verk-
tygsvaxlare med manga verktygsplatser. DATRON
MXCube har utvecklats for att kunna avldgsna stora
volymer spéan och for att moéta industrins automa-
tions- och hanteringskrav av tunga materialbitar och
spannsystem. Med hjadlpmedel som kran eller helt

manuellt d&r det enkelt att fora in
materialet till arbetsomradet. Det
gar ocksa att integrera individuella
automationslosningar for att uppna
en processidker cykel! DATRON
MXCube dr “Made in Germany”.
DATRON MXCube kan utrustas med
en 4kW eller 8kW spindelmotor. Pa
Verktygsmaskiner 14 -17 Maj kom-
mer DATRON MXCube att kéra med
en 8kW spindelmotor.

Aven DATRON MXCube kan kéras med DATRONS
mjukvara next som &r en revolution inom anvandning
av CNC-frasmaskiner. DATRONs mjukvara next gor
hela processen enkel, siker och bekvam, vilket gor att
dven maskinoperatodrer utan mangarig erfarenhet av
frasning snabbt kommer in i sina arbetsuppgifter och
uppnar utmérkta bearbetningsresultat.

DATRON MXCube sérskilt utvecklad
fér mycket krdvande HSC-strategier.

Ergonomi, kontroll och dverblick ar viktigt
DATRON MXCube har en robust stdlkonstruktion i ergo-
nomisk design for industriell anvandning. Maskinen
har utmarkt dtkomst till alla funktionella element, vil-
ket forenklar bade still, drift och underhall. Tack vare
det stora fonstret pa framsidan far man en mycket bra
kontroll och 6verblick pa bearbetningen. Med en tydligt
lysande LED-display kan man f6lja maskinens status
dven pa avstand.

Daniel Jansson — en passionerad
influencer med 125.000 fdljare pa

Daniel Jansson, som dr maskintekniker och samar-
betar med Seco Tools, dr genom sitt Instagram-konto
@swemachinist en stark rost for metallbearbetningsen-
tusiaster over hela viarlden. Med over 123 000 f6ljare har
Daniel lyckats skapa ett digitalt forum dar han delar
med sig av sin expertis och passion for CNC-teknik och
metallbearbetning. Men vad dr det som driver denna
passion och varfor viljer han att dela den med virlden?

Att Daniel trddde in i industrin for 6ver ett decennium
sedan dr inget han angrar.

”Min fascination f6r metallbearbetning grundades nar
jag under en yrkesutbildning fick inblick i industrin for
ca 12 ar sedan.” For honom blev processen att skapa
detaljer och komponenter fran radmnen otroligt givande,
och det var hér hans intresse for CNC-teknik vécktes
till liv.

Men varfor borjade Daniel dela sin kunskap och erfa-
renhet pa Instagram?
For honom var det enkelt - det handlade om att ha en

plats att lagra och dela sitt arbete.

”Jag insag att Instagram skulle fungera som en utmarkt
molnbaserad lagringsplats,” sdger Daniel. “Genom att
dela mitt arbete pa Instagram kan jag enkelt spara och
dela bilder, samtidigt som jag kan engagera och inspirera
andra inom branschen.”

Med sin roll som influencer stravar Daniel efter att
vara en rost for de som delar hans passion. Han beto-
nar “Jag anser mig inte vara nagot extraordinért, jag ar
helt enkelt en CNC-tekniker/operator som ar véldigt
fascinerad och finner ett stort intresse inom CNC och
den mekaniska delen av sektorn.” Genom att erbjuda
sin unika insikt i det dagliga arbetet inom CNC-teknik
och metallbearbetning, férsoker Daniel att engagera och
inspirera andra inom branschen.

Pa hans Instagramkonto @swemachinist fokuserar
Daniel framst pa innehall relaterat till bearbetning men
delar ocksa insikter om innovativa tekniker, evenemang
och nyheter inom industrin. “Genom en mangsidig mix
av innehall strévar jag efter att halla mina foljare enga-
gerade och uppdaterade om de senaste trenderna och
utvecklingen i branschen,” férklarar Daniel.

Hur ser Daniel pa framtiden?

Nér det kommer till utvecklingen inom den industriella
sektorn dr Daniel optimistisk. Han ser en bred front
av framsteg, sarskilt inom omradet for 3D-utskrifter i
kombination med bearbetning. “Sociala medier tror jag
kommer spela en avgorande roll genom att skapa en
plattform for att visa upp innovationer,” séger Daniel.
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DATRON (MU Cube

Milj6 och ekonomi

En stor fordel for bade milj6 och produktionskostnaderna ar att DATRON MXCube
ar energisnal. Dessutom har DATRON MXCube en mycket stor bearbetningsyta
i forhallande till maskinens “foot print”, vilket dven det &r en ekonomisk resurs
genom att man har méjligheten att spara in pa vardefullt lokalutrymme.

Vi ses pa Elmia Verktygsmaskiner i monter: B01-26

Mer information: www.solectro.se

Instagram!

Han poangterar att fa personer har insyn i alla innovationer vid
maskinen, och sociala medier blir dérfor ett kraftfullt verktyg for
att marknadsfora och sprida kunskap om dessa.

Varfor kommer Daniel att besoka Elmia Verktygsmaskiner i maj?
Daniel ser fram mycket mot att fa bestka Elmia Verktygsmaskiner.
Han ser bestket som en utmarkt méjlighet att fa tréffa sina foljare,
ta del av demokérningar, se nyheter inom industrin och f& mingla
runt bland méanniskor som delar det han brinner for.

For att maximera 6verraskningsmomentet foredrar Daniel att inte
ldsa pa i forvdg om alla utstdllare som kommer att vara pa plats. Han
betonar att det ar sjdlva upplevelsen av att ga runt och upptacka
nya verktyg, féretag och innovativa 16sningar som lockar allra mest.

Slutligen ger Daniel nagra enkla rad till andra i branschen som vill
oka sin nédrvaro och paverkan pa sociala medier. “Ha kul och dela
det for att du tycker det &r intressant och det du har en passion for.
Gor inte bara delningar for att du kdnner att du maste”, avslutar han.

Med personer som Daniel Jansson i fronten av industrins digi-
tala varld dr det tydligt att engagemanget f6r metallbearbetning
och CNC-teknik kommer att fortsétta att vaxa. Médssan Elmia
Verktygsmaskiner dr en plattform dar likasinnade kan samlas for
att dela kunskap, upptdcka innovationer och inspireras av allt span-
nande som pagér i branschen.

Folj garna Daniel Janssons Instagram-konto @swemachinist
och besok Elmia Verktygsmaskiner 14-17 maj for en stor dos
med inspiration!

Killa: Elmia.se
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Box 4061 - 18104 Liding6 - Sweden
Tel: 08-7315280 - Fax: 08-7317680
info@glmaskin.se - www.glmaskin.se
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ISCAR introdu-

cerar ny genera-
tion av SHRINKIN
krymputrustning

Nu finns en ny generation av SHRINKIN-maskiner i Iscar’s utbud bestaende
av tva helt nya enheter - en basmodell och en mer avancerad automatiserad
modell.

INDN AP UNIT EU - Avancerad automatiserad enhet

med upphettning och kylning i en och samma position.

En CE-certifierad, automatisk maskin med vétskekylning och torkningspro-
cesser som ger en kyltid pé 30 sekunder. Den helautomatiserade processen
garanterar maximal operatorssakerhet dar den uppvarmda krympchucken
sanks direkt till kylldget efter krympningsprocessen. Detta gora att risken for
brannskador eliminerats. Koncentriciteten upprétthélls genom den enhetliga
kylningsprocessen.

Vitskekylning, som ar 10 ganger mer effektivt dn kontaktkylning, gors
genom “kyltornsprincipen” och utférs inom nagra sekunder vilket minimerar
den icke-produktiva tiden avsevért. Kylningen utférs dessutom utan hjélp av
kylvétskekoppar vilka ibland kan orsaka skador pa frasen.

Anvéndargranssnittet ar grafiskt baserat och véldigt latt att forsta.

INDN BS UNIT EU - En kompakt och billig instegskrympmaskin
Denna luftkylda bordsmaskin har ett manuellt styrsystem som tillsammans
med patenterade ferritskivor sikerstéller laga driftskostnader. Den ér liten,
latt och kraftfull och hanteras enkelt med en knapptryckning. Det dr smidigt
att mata in krympparametrarna
genom att skanna streckkoder

och den energibesparande induk-
tionstekniken mojliggor langre
verktygslivslangd. Lamplig for
krymphallare fran &3-32 mm.

enkelt fér operatdren
att stélla in och stélla

] ]
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Enkelt och
intuitivt

— MARABs
nyckelord fér
automation 2024

Dagens automationslosningar maste vara flexibla med snabba omstallningar
och enkla att anvinda. MARAB tar avstamp i ett kundanpassat HMI for maskin-
betjaning.

— Elmia Automation ir ett bra tillfille att visa upp vad vi kan gora.

Det sédger Matilda Bastman, vd och dgare av Mora Automation och Robotteknik,
MARAB. Som specialister inom robotlosningar for maskinbetjaning jobbar man
bade med standardiserade och specialanpassade 16sningar, med sérskilt fokus pa
betjaning av CNC-maskiner.

— Standardisering méjliggor kort leveranstid och ett lagre pris till kund. Vi ar
vana att hantera alla maskinstyrsystem och vi kan i vissa fall integrera robotens
styrning direkt i maskinen, sager Matilda.

Sékerstéller enkla byten
Men det som industrin alltmer efterfragar idag ar flexibel automation som klarar
snabba omstéllningar.

— Det behover ga snabbt niar du ska byta mellan olika produkter — och det ska
vara enkelt att stdlla in nya produkter da produktfloran kan vara stor i samma
cell, forklarar Matilda.

MARAB har skapat en egen 16sning for att mota behovet:

— Genom vart HMI som anpassas fran kund till kund sakerstéller vi enkla byten
och smarta 16sningar p&d mekaniska delar vilket gor att man enkelt kan hantera en
stor produktflora i vara robotceller.

Och enkelheten, hur 16ser man den?

— Det ska vara latt och intuitivt for anvdandaren, siger Matilda Bastman.

Smart, hallbart och omstallbart

Det enkla handhavandet och férmagan att tdnka utanfoér ramarna for att f& fram den
allra basta 16sningen for kunden, det &mnar ocksd MARAB visa upp for besokare
pa Elmia Automation som gér av stapeln i Jonkdping i maj. Och utbudet i deras
monter stimmer vl 6verens med Elmia Produktionsméssors tre gemensamma
teman — Smart, Hallbar och Omstéllbar industri.

— Med snabba omstéallningar och flexibla 16sningar hélls produktionskostnaden
nere. God ergonomi och ldttanvanda losningar forbattrar arbetsmiljon. Och med
hjélp av lokala producenter av komponenter och atervinningsbara lésningar vill
vi framja hallbarhet, séger Matilda Bastman.

Elmia Automation &r en del av Elmia Produktionsméssor — en av sex médssor
som genomfors parallellt i Jonkoping den 14-17 maj.

Killa: Elmia.se

Smart automation
bygger pa flexibel
maskinbetjéning.
"Det maste vara

om mellan olika
produkter”, séger
Matilda Bastman,
MARAB.




Omstaéllning for smart och hallbar
produktion innebar bland annat

att storningar elimineras.

Hur mycket mer tror ni era
maskiner kan producera?

Lat oss traffas och samtala
om hur CNC-maskiner kan
anvandas mer effektivt.
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SMTs nya, forbattrade svarvkoncept utvecklat
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Martin Bogg
en engagerad
framtidsvisionar

Svensk industri har behov av ett vl fungerande natverk
av framatlutande underleverantorer. Under manga ar
har branschen fangat upp signaler och trendbrott fran
tillverkningsindustrins inképsavdelningar i stort dar
man pga. bristande férsérjningskedjor, kvalitetsbrister
och dyra transporter flyttar hem produktion till Sverige.
Att landet nu ocksa accelererar i och transformeras av en
ytterst osdker varld sa handlar det med ett stort fokus
pé att bygga upp en forsvarsindustri, sa betyder det att
manga mekaniska verkstdder ser om sina hus och tar
olika teknikkliv for att mota sina kunders krav. Vidare
okar behovet av mer produktionskapacitet, da vi befin-
ner oss i en startfas inom elektrifiering av framfor allt
fordonsindustrin.

Tidningens redaktor har vid flera tillfallen hélsat pa
hos Boggs Automation i Mora och detta besok grundar
sig i att Martin Bogg tog kontakt och ville garna traf-
fas for att berdtta for Maskinoperatorens lasare, hur

han nu bygger och navigerar sitt verkstadsforetags
verksamhet vidare mot en intressant och spannande
framtid. Och det handlar om bade mjuka och harda
vérden.

Med en inbjudande hemsida visar foretaget upp sina
bésta sidor och hir kan man f4 ett forsta intryck som ar sa
gott som nagot. Men en pratstund IRL med Martin 6ver
en kopp kaffe, ar forstas det smartaste sattet att belysa
var hans verksamhet och viktiga medarbetare star idag
och vart de ar pa vag.

— Vi har sedan starten 2003 inriktat oss pé legosvarv-
ning for att skapa en konkurrenskraftig industri. Nu
okar vi var ambition inom CNC-svarvning och bygger
vidare inom det omradet. Vara resurser ar att med ett
totalt ansvar for detaljen med avseende pa eventuella
tillaggskrav som slipning, polering, virmebehandling
och som vi skall redovisa langre fram i artikeln — kvali-

Snart har Martin Bogg stéddat férdigt i féretaget. Har har lagts bade mycket tid och pengar i férbéttrad arbetsmiljé, en mer
flédesorienterad produktion, nyinvesteringar i bdde CNC-svarvar och médtmaskin samt en tvétt. Nu finns ett styrelsebeslut

pé en utbyggnad pa 900 kvm fér 6kad produktionskapacitet. Malbild 2028 &r pa plats och snart kommer beléningen.

tetssdkring — nyanstalld kvalitetsansvarig - ny matmaskin
och ny tvitt - for att klara morgondagens kundkrav som
nu dr pd en helt annan niva &n tidigare.

Vért samtal kommer snabbt in pa den analys och stra-
tegi som Martin tillsammans med en extern styrelse
malade upp vid ett moéte om framtiden dédr Martin via
en form av “foretagsspel” fick sitta upp sina mal och
drommar om hur Boggs ska se ut i framtiden med visio-
nen Malbild 2028.

— Det &r dags att ta nésta steg i var onskan att bli norra
Sveriges basta automatsvarvindustri. Hoga mal vilket
ocksa skall spegla vart arbetssétt och vi skall upplevas
som moderna, innovativa och miljomedvetna, sager
Martin Bogg.

— Malbild 2028 handlar ocksa om att vi skall na 80
miljoner i omsittning med en god vinstmarginal. Vilket

Forts. sida 82 >>
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Sodick VN400Q har ett arbetsomréde p& ..........ccceeeieennne 400 x 300 x 230 mm '
Sodick VN60OQ har ett arbetsomréde pd ..........cccoeeveennene 600 x 400 x 310 mm

Maskinen har ett iGroove system som roterar fréden fran andra skaret och framét

Kontakta AURAN Industries fér mer information. Hallvagen 3 * SE-177 60 Jarfdlla » +46 70 576 43 40
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betyder hart arbete med betydande planering och ana-
lysarbete i kombination med resursforstarkningar bade
inom mjuka som harda virden. Véra 22 anstéllda skall
bli flera och med bra hjélp av politikerna hér i Mora
som lyssnat pé oss i industrin har vi nu ett aktivt tek-
nikprogram med CNC- inriktning p& gymnasieniva och
en yrkeshogskola med utbildning inom robot och CNC-
teknik, sager Martin och fortsatter;

— Det gor att vi sedan en tid tillbaka erbjuder studen-
terna praktikplatser som vi sedan omvandlat till fasta
jobb for tre personer. Vi har idag en person som gér tre
dagar pa skolan och tva dagar i veckan pé var verkstad.

— Vi sdtter spaden i jorden fér en utbyggnad under
2025 som skall ge oss ett skepp till med 900 kvm produk-
tionsyta. Bygget skall vara klart 2026 och ge oss storre
resurser och kapacitet och ett tydligt flode.

Vi ser att det vécker positiva kdnslor hos Martin som
under manga &r kimpat med att vara ung och driva ett
verkstadsforetag som inte alltid varit sa latt.

—Jag dr 35 ar och &gare till Boggs, utbildade mig som
20-aring till produktionstekniker. Idag har jag lart mig att
man maste delegera och anstilla ménniskor med unika
egenskaper. Vi har sedan nagra ar en ny produktionschef
i Peter Skoglund som har massor av erfarenhet och i juni
sa kommer var nya kvalitetsansvarig som gor att jag kan
fokusera pa forsdljning och utveckling av foretaget, séger
en nojd Martin Bogg.

Vi gar tillsammans ut i produktionslokalerna och ser
att man har férandrat och moblerat om i maskinparken.

Anders Kock och Peter Skoglund.

Nu stér maskinerna pé rad och med gott om plats runt
omkring.

— Vi har gjort en total férdndring i produktionen och
fatt till en mycket bra layout. Innan sag det ut som du
vet lite som den klassiska mekaniska verkstaden — huller
om buller, skrattar Martin. Sa med detta i grunden och en
utbyggnad sa smaningom sa &r vi redo att ta ndsta steg
i foretagets utveckling och arbeta mot var Mélbild 2028.

— Och gar detta med var satsning riktigt bra, sa finns
det forutséttningar efter 2028 att véxa kanske genom ett
forvarv, drommer Martin.

Boggs Automation prioriterar
ocksa hallbarhet och man har
en hog malsattning i sitt miljoarbete.

— Den grona omstéllningen inom metallbranschen
pagar nu. Vi behover 6ppna flera fonster och ifrédgasatta
det vi gor i var vardag. Boggs ska vara en spelare som
standigt arbeta med miljéfragor och energiférbrukningen
pé ett aktivt och prioriterat sitt, for det kommer vara
kunder att krdva inom en snar framtid om sa inte redan
idag. Milj6- och energiledning och &tervinning av hard-
metall. Driva fram férdndrade och mer miljévanliga
transportsatt, minska energiférbrukningen i var fabrik,
omprova produktionsmetoder i stort och smatt och som
en av de fraimsta i var bransch sékerstalla och skapa en
hallbar framtid, sdger Martin Bogg.

Vi fortsatter vart resonemang genom att ocksa blan-

da in produktionschef Peter Skoglund och Anders

Kock som ér forséljningschef pa Colly Verkstadsteknik.

— Colly dr en av vara tva storsta verktygsleveran-
torer. Ett samarbete som gar langt tillbaka i tiden.
Anders Kock och hans medarbetare pa Colly ar duk-
tiga och Anders &r ofta héar och hélsar pa och ser till att
verktygen fungerar i svarvarna. Ibland testar vi olika
verktygsval och nyheter som kommer ut p& markna-
den, vad jag hor, sé dr det nya beldggningar pa gang
under varen, sdger Peter Skoglund.

—Idag &r processoptimering med snabbare bearbet-
ningstid och verktygslivslangd for skdrande verktyg
ett nyckelord for de flesta produktionsféretag nar
det géller 6kad l6nsamhet. Intelligenta skérstrate-
gier kan erbjuda 16sningar men bara om rétt verktyg
och applikation anvinds, och hér hjilper vi till, sdger
Anders Kock.

Man lever alla i en férdnderlig varld och déarfor
maéste kunskapsforetagen inom tillverkningsindu-
strin se till att ha en fortsatt stark utveckling av sin
produktivitet.

— Allt fler krafter i samhallet stéller krav pa hallbara
produkter. Samtidig stdlls ocksé krav pa en hallbar
produktion i olika tillverkningsprocesser. Att tillverka
vara verktygslosningar pa ett sa effektivt satt, dar vi
minskar var paverkan pa miljon &r ndgot som vi inom
Colly satsar stora resurser pd, sdger Anders Kock.

Forts. sida 84 >>
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Anders Kock och maskinoperatér Jonas Andersson.

Vi gér métningar i koordinatméatmaskin Mitutoyo Crysta Apex, sdger méttekniker Dennis Eriksson.

>>

Visionen for framtiden, nar det handlar
om ett alltmer aktuellt &mne - gron produktion,
resursanvandning och totalt C02-avtryck.

— Vi deltar med hog aktivitet, lagger stora resurser och har
hog prioritet i omradet hallbarhet i produktionen, eftersom vi
vet hur angelédget det ar for industrin att ta itu med hallbar-
hetsfragan.

— Losning for vara kunder &r att erbjuda digital sparbarhet
genom hela leverantorskedjan — steg for steg. Pa sa vis ges
verktygskoparna mojligheten att fatta faktabaserade beslut som
dr avgorande for den pagdende klimatomstéllningen, sdger
Anders Kock och Martin Bogg haller med.

Avslutningsvis tar vi upp omslipning av verktyg som ar ett
viktigt incitament néar det handlar om “manga backar sma”
i en verkstads minskade avtryck pa miljon.

— Hér utnyttjar vi Colly Slipservice fullt ut och det innebar
att samtliga borr, borrkronor och férsankare gar till verksta-
den i Huddinge for omslipning, sdger produktionschef Peter
Skoglund

—Medarbetarna pa Boggs é&r lite av miljohjaltar, dd vi under
en lang tid, sa lange jag kan komma ihag haft verkstadsforetaget
som kunder och vi har ett mycket gott samarbete. Forutom att
vi ska leverera omslipade verktyg som fungerar precis lika bra
som nya, tillverkar vi ocksa nya standardverktyg och en hel
del specialverktyg till Boggs pa Colly Slipservice och vi hjalper
dven till med att vélja ratt belaggning osv.

Och Anders avslutar, apropa héllbar och gron produktion; -
Verktygens livslangd &r centralt f6r minskad miljopéverkan. W
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ABB-roboten IRB 60 fran 1985 gér dagligen pa Koy Coating
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Roboten fortsétter att imponera efter 39 ars tjdnst hos Koy Coating

N

ABB:s TRB 60-robot fortsatter
att imponera efter 39 ars
tjanst hos Koy Coating

Den innovativa maskinkomponentstillverkaren
Koy Coating i varmlindska Sunne har en gammal
trotjanare i sin maskinpark. Det dr inget annat dn
ABB-roboten IRB 60 fran 1985, en palitlig indu-
strirobot och en teknisk tidskapsel som arbetar
dagligen med termisk sprutning.

Koy Coating, en ledande tillverkare av maskinkomponen-
ter med 6ver 50 ars erfarenhet, levererar en helhetslosning
som tédcker allt fran avancerad bearbetning till termisk
sprutning och efterbehandling. En &kta veteran i deras
produktion dr ABB-roboten IRB 60, tillverkad ar 1985.

Den industriella roboten IRB 60 lanserades ar 1975
som en kraftfullare uppféljare till den forsta helelektriska
roboten, IRB 6, som ABB (davarande ASEA) lanserade
ar 1974. Forkortningen IRB star f6r “Industrial Robot”,
och siffran 60 indikerar att roboten har kapacitet att lyfta
upp till 60 kilo.

Hos Koy Coating utfor den 39-ariga roboten dagligen
termisk sprutning, en teknik dér ytor beldggs med ett
skyddande lager genom att smalta och spruta material
pa arbetsstycket.

Roboten hanterar en plasmaspruta och applicerar
beldggningar pa olika detaljer, vilket forbattrar deras
egenskaper sdsom korrosionsbesténdighet, slitstyrka och
yttre estetik. Automatisering av termisk sprutmélning
mojliggor effektiv och precisionsséker applicering av
beldggningar och resulterar i hogkvalitativa och enhet-
liga slutprodukter.

Patrik Fredriksson, arbetande férman, delar med sig
av sina observationer: “Det kommer kunder hit och &r
begeistrade over att roboten fortfarande ror pa sig. Hon
ar séker, gamla Bettan!”

Beslutet att tidigt introducera robotteknologi hos
Koy Coating motiverades av en omfattande order
dér man skulle spruta ror till ett féretag i Stockholm.
Eftersom bojarna var manga och svara att beldgga for

hand bestamdes det att en robot skulle inkdpas for att
garantera hog kvalitet samtidigt som produktionska-
paciteten 6kades.

“Vi stod och sprutade f6r hand innan dess, med hjal-
mar pa huvudet och en slang med frisk luft. Det var
valdigt high tech att f4 in en robot i fabriken,” séger
Patrik Fredriksson.

Emil Carlgren, vd pa Koy Coating, framhaller: “"Denna
robot dr inte bara ett teknologiskt underverk utan ocksa
en tidskapsel. Den anvénder fortfarande originalmjuk-
vara fran disketter och har 6verlevt teknologins revolu-
tioner genom tiderna. Det illustrerar att en investering
verkligen ger avkastning 6ver tid.”

“Roboten har bidragit till att forbéttra arbetsmiljén och
oka produktiviteten eftersom den inte behover vila pa
samma séatt som en manniska. Dess langsiktiga hallbarhet
har varit en stor tillgang for oss,” sdger Emil Carlgren.

Installationen av roboten resulterade genast i mar-
kant forkortade produktionscykeltider och en 6kning
av den 6vergripande produktionskapaciteten genom
att den hanterar repetitiva uppgifter utan avbrott, och
arbetsmiljon blev bittre d& personalen inte behovde sta
i en dammig och giftig miljo.

Detta ar ett tydligt exempel pa hur en robotinveste-
ring ger langsiktig avkastning. Robotens driftsdkerhet
och palitlighet har varit av avgoérande betydelse f6r Koy
Coatings kontinuerliga produktionsframgangar.

”Vi &r stolta 6ver att ha varit tidiga med automati-
sering och fortsdtter att vara i framkant genom att nu
genomfora en omfattande moderniseringsprocess,” sdager
Emil Carlgren.

Koy Coating har investerat i en ny sprutanldggning
och en toppmodern cell som kommer att installeras
under 2024. Samtidigt har de ocksé investerat i en ny
ABB- robot som kommer att ersiatta IRB 60, som gar
i pension vid ndrmare 40 ars alder.

ABB Robotics 50 ar

ABB Robotics firar 50 ar av robotinnovation sedan lan-
seringen av den forsta helelektriska industriroboten,
IRB 6. Magnussons i Genarp var pionjdrinvesterare, och
denna hindelse markerade borjan pa en revolution inom
industriell automation. Med 6ver 140 ars erfarenhet ar
ABB fortfarande en ledande expert inom robotteknologi

och praglar framtiden for automatisering.

Patrik Fredriksson arbetande férman pa Koy Coating
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Vaski Group Oy utvidgar sin verksamhet
genom forvarvet av Pivatic Oy

Vaski Group Oy fran Seindjoki, Finland, ett foretag med
stark tillvaxt, expanderar genom forvarvet av Pivatic
Oy, Hyvinge, Finland. Affaren ar en viktig milstolpe
for Vaski, som fortsdtter att starka sin position i bran-
schen och strévar efter excellens inom tillverkning och
innovation.

Denna affarsuppgorelse dr en sammanslagning av
jambordiga foretag déar bada foretagen uppnadde en
rekordstor orderstock pa 11 miljoner euro. Efter kopet
overstiger den sammanlagda omséattningen 25 miljoner
euro och 100 anstéllda.

Vaski forbéttrar avsevért sin verksamhet inom rullma-
tade system med Pivatics fokus pa rullmatade stans- och
bockningslinjer for platbearbetning. Pivatic tar i sin tur
ett stort steg framat med Vaskis fokus pa spolmatnings-
teknik for industrin.

Vaskis VD, Michael Mansour, sdger nojd: “Efter en
betydande tillvéxt i Vaskis verksamhet &r jag entusias-
tisk 6ver denna kombination, som skapar en ny ledare
inom spolmatade system som utnyttjar bada féretagens
expertis inom multicoil och tar med sig Pivatics 50-ariga
tradition in i Vaski.”

Jan Tapanainen, VD f6r Pivatic, tilldgger: “Jag &r glad
Over att vara en del av denna sammanslagning som skapar
betydande korsforséljningssynergier och en tydlig vision
for bada verksamheterna i framtiden. Vaski och Pivatic gar
samman for att skapa en ledande plattform i rulllmatade
system och bli vérldsledande inom var sektor.”

Ar 2023 spenderades Gver 18 % av Vaskis intdkter pa
forskning och utveckling, vilket visar Vaskis engage-
mang for teknisk utveckling inom industrimaskiner.
Med ett gemensamt engagemang for innovation och
kvalitet dr Vaski Group redo att utnyttja sin expertis for
att utveckla Pivatic, sdrskilt for att starka forsknings- och
utvecklingsverksamheten.

Bade Vaski och Pivatic har befést sin stallning som
internationella foretag, med &ver 90 procent av pro-

dukterna exporterade. Vaski, som grundades 2015 som

Rodstein, genomgick ett namnbyte 2020 vilket inledde
en snabb tillvixtfas. Pivatic kommer att fira sitt 50-ars-
jubileum nésta ar.

For mer info:
Jan Tapanainen CEO Pivatic Oy
jan.tapanainen@pivatic.com

Michael Mansour CEO Vaski Group Oy

michael.mansour@vaski.com
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= KELLENBERGER1000

°
I i C ! v l aS L<‘ I I ! AB FC Maskin som startades av Fredrik Claesson 2020

utokar nu sin portfolio med rundslipar och innersli-

°
l S a [ l ! arb e’te [ l ! ed par. Det dr vilkdnda Schweiziska Kellenberger och

Voumard som FC Maskin numera representerar. Det

K 11 b h V d‘ dr maskiner i yttersta varldsklass sa det passar vl
e en e r g e r OC Ou m ar o in med vara andra agenturer. FC Maskin tar 6ver
forsaljning och eftermarknad i Sverige och savil
nya som befintliga kunder ar vialkomna att hora av
sig pa 072-441 10 67 gallande forfragningar. Kom

gdrna forbi oss pa Elmia Verktygsmaskiner monter
B04:34 for vidare diskussion hur vi kan hjélpa Er

med gnistning och slipning.

Mer information:
www.fcmaskin.se
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produktion ekonomi- och miljésmart.

Colly Verkstadsteknik &r certifierade specialister pa omslipning av borr,
brotsch och solida frésar fran Mapal och Mitsubishi. Med hogsta kvalitet
slipas och beldggs verktyg dven av andra fabrikat utifran kundspecifika
krav sett till slipning och méarkning.

Vid speciella 6nskemal erbjuds dven nytillverkning av verktyg.

Valkommen med din forfragan.
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c ” Lat oss fa hjdlpa dig!
a y Colly Verkstadsteknik AB

. Tel: 08-703 01 00 E-post: info@vt.colly.se
VerkstadsTeknik collyverkstadsteknik.se
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Toponova och Promet Precision
~ 1inleder samarbete for att
sakerstalla produkters .

inom tillverkningsindustrin

Eskilstuna, Sverige: Toponova och Promet Precision,
tva ledande aktdrer inom sina respektive omraden, har
meddelat att de inleder ett strategiskt samarbete for att
driva innovation och kvalitetssdkring inom tillverknings-
industrin framat. Detta partnerskap kommer att férena
Promets expertis inom matutrustning for ytstruktur med
Toponovas spetskompetens inom kvalitetssdkring av
ytstruktur, med malet att skapa unika 16sningar och
bidra till industrins utveckling.

Om Partnerskapet: Promet, grundat 1993, har varit en
palitlig partner for tusentals kunder inom tillverknings-
industrin med fokus pa métteknik av hogsta kvalitet
fran ledande tillverkare. Toponova, & andra sidan, har
sedan 1995 varit en ledande aktdr inom kvalitetssdkring
av produkters ytstruktur, med expertis inom ISO GPS:
matning, analys och kravsattning av ytstruktur.

Malet med Samarbete: Genom att kombinera sina resur-
ser och erfarenheter kommer Promet och Toponova att
erbjuda skraddarsydda losningar som stracker sig fran
design- och konstruktionsstadiet till den fardiga pro-
dukten, vilket majliggor kontroll under hela produk-
tionsprocessen. Detta samarbete férvéntas inte bara
framja innovation och utveckling utan ocksa skapa nya
affarsmojligheter och starka bada foretagens positioner
pa marknaden.

Reaktioner fran Foretagsledarna: Henric Hilmersson pa
Promet uttrycker sin gladje 6ver samarbetet och betonar
att Toponova ar en pionjar inom ytstruktur, vilket kom-
mer att komplettera Promets expertis pa ett idealiskt sétt.
Stefan Rosén, VD f6r Toponova, delar denna entusiasm

och ser fram emot att tillsammans med Promet skapa
spannande mojligheter och forma framtiden for tillverk-
ningsindustrin.

Om Foretagen: Promet Precision AB, med bas i
Eskilstuna, har sedan sin grundning varit en ledande
aktor inom maétteknik for tillverkningsindustrin. Med
hog kvalitet och kundfokus stravar de efter att maximera
kundens investeringar och utvecklingsmdjligheter.
Toponova, med kontor och surfaceLAB i Halmstad,
har med sin unika metod Toponova Surface Quality
Management System specialiserat sig pa kvalitetssak-

tstruktur

ring av produkters ytstruktur genom métning, analys och
utbildning. Deras engagemang for att driva branschen
framat har gjort dem till en erkénd ledare inom omradet.

Avslutande Tankar: Det strategiska samarbetet mel-
lan Promet och Toponova forvantas bli en framgangs-
rik resa mot att skapa innovativa lsningar och stérka
kvalitetssdakringen inom tillverkningsindustrin. Med
sin gemensamma erfarenhet och kompetens ar de redo
att mota framtidens utmaningar och mojligheter med

Oppna armar.
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¢ Skarets V-formade kontaktyta ger en stark
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. nuvarande frasar med APKT-skar

C SMV Verktyg AB Parkgatan 6, SE-333 31 Smalandsstenar, Sweden
@ L +4637134348 = verktyg@smv.se & verktyg.smv.se
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Edstrdms Verktyg
forvarvar JPD Verktygsteknik

Edstroms Verktyg meddelar att de forvarvat majoriteten
av aktierna i JPD, ett etablerat foretag specialiserat pa
skdrande verktyg. Forvirvet genomfordes vid arsskiftet
efter en framgangsrik forhandlingsperiod under 2023.

”Genom forvarvet av JPD tar vi dnnu ett steg framat
for att befésta var ledande position inom skérande och
hallande verktyg i Sverige. Vart mal &r att fortsitta att
stdrka var expertis inom verktygsbranschen och bli &nnu
starkare inom specialverktyg.”, sdger Viktor Wessbo, VD
pa Edstroms Verktyg.

Breddar sin expertis inom specialverktyg
Bakgrunden till férvérvet ar det langvariga samarbetet
mellan Edstréms Verktyg och JPD, dar bada parterna har
haft msesidig nytta av varandras produkter och exper-
tis under flera &r. Genom forvérvet starks samarbetet
ytterligare och skapar storre mojlighet er till gemensam
vinning av synergier.

JPD kommer att fortsitta att drivas som ett sjélv-
standigt bolag med samma fokus pa specialverk-
tyg inom solid HM, 1 6dd HM, PKD, CBN, HSS och
standardprodukter under varumarket MBT (WOLF

Werkzeugtechnologie GmbH) Martin Berggren fran JPD
kommenterar forvarvet

Vi ser mycket fram emot att fa arbeta och utvecklas
tillsammans med Edstroms. Framforallt s er vi stora
mojligheter f6r vara kunder att i en storre organisation
ha tillgang till bade bredd och spetskompetens inom
flera omraden”.

Mer information:
www.edstroms.com

~ Yaskawa investerar
1 en Correa baddfréas

Carlstad Machinetools siljer en baddfras fran Correa
till Sverige.

Kunden heter Yaskawa och nedan foljer en kort pre-
sentation av foretaget.

- Vi gor nytta med Yaskawa-teknologi

Yaskawas verksamhet i Sverige grundades pa 70-talet
och dr en del av globala Yaskawa Electric Corporation,
en koncern borsnoterad i Tokyo. Yaskawa dr en av vérl-
dens ledande tillverkare av industrirobotar samt el- och
servomotorer. Det finns 6ver en halv miljon MOTOMAN-
robotar installerade 6ver hela varlden. Yaskawa Nordic
dr en tongivande del av en global koncern van att trampa
ny mark med hjilp av automationsldsningar i véarlds-
Kklass. Med tillgang till internationellt ledande teknologi
skapar vi tillvaxt och konkurrenskraft pa hemmaplan.
Pa Yaskawa Nordic har vi applikationskunskapen och

B

innovationskraften som krévs for att Yaskawa-teknologin
ska na sin fulla potential pa nordiska marknaden. Idag
levererar vi ledande tekniklosningar for att automatisera
produktion 6ver hela varlden.

Yaskawa Nordic har cirka 300 medarbetare och bedri-
ver verksamhet i Torsas, Kalmar och Jénkoping, med
samarbetspartners 6ver hela Sverige. Vi ar certifierade
enligt ISO 9001:2015 och ISO 14001:2015.

Investeringen géller en Correa Norma L45 och ar
som namnet avslojar — 4.5 meter i X. Den &r bland
annat utrustad med: 4e axel integrerat rundbord,
Heidenhain 640, trddlos handratt, Automatiskt fris-
huvud 6000 rpm, full inkapsling med utsug, kylning
& luft genom spindel, verktygsviaxlare 80 platser,
maétprobar och dubbla spantransportorer. Den har
ocksa programvara for 6vervakning av produktion
och maskinhilsa, samt teleservice.

Maskinen har fem érs garanti och levereras komplett
med installation och en veckas utbildning.

— Vi har nu referensmaskiner fran hela Correas pro-
duktsortiment installerade i Sverige.

Bakom forséljningen ligger ett gediget arbete med
att ta fram ett bra koncept for den svenska marknaden
och véra kunder. Sveriges verkstader férvantar sig en
genomgdende hog kvalité.

Foérutom maskinen och utrustningen sa innefattar
det dven transport, installation, garanti, service, utbild-
ning, underhall, reservdelar och allt “runt om”. Vi har
forhandlat om bade villkor och priser med Correa och
andra partners, b.la Renishaw och Heidenhain, for att
skapa en bra helhet.

Mer information:
www.cmabs.se
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Elmia
)} VERKTYGSMASKINER

VERKTYGSMASKINER, VERKTYG & MATTEKNIK

Varmt valkommen till var monter
B04:56 pa arets ELMIA-massal

Vi &r glada for att vdlkomna er till var monter som vi har rustat med innovativa
maskinlésningar fér framtidens produktion. Genom att samla vara resurser,
kunskaper och erfarenheter kan vi gemensamt ta fram maskinlésningar som
passar just din produktion! Under arets méssa ser vi fram emot att dela idéer,
utbyta insikter och skapa langsiktiga affarsrelationer.

Tillsammans ar vi redo att ta nasta steg mot en mer effektiv
och hallbar produktionsmiljé.

Utforska vdra massmaskiner
och ta del av specialerbjudanden

| var monter hittar du 5-axliga fleroperationsmaskiner fran HELLER, MATSUURA
och MIKRON (GF Machining Solutions). Fran GF Machining Solutions visar vi
aven trad- och sédnkgnistmaskiner.

P3 lasersidan visar vi fér férsta gdngen i Sverige en unik “all-in-one” lasermaskin
fran GF Machining Solutions, en maskin som klarar bade gravering och texturering
for ytbehandling och strukturer. Fran var leverantér COHERENT visar vi mérklaser
och svetslaser. Fram till m&ssan har vi PRE-ELMIA-DEALS pa vara massmaskiner.

Kontakta oss sa berattar vi mer!

PRE ELMIA DEALS

[ 3

Andreas Ostberg Olof Karlsson Andreas Bergsman
Sydvastra Sverige Sydostra Sverige Syddstra Sverige
tel.070-348 99 54 tel.070-348 99 48 tel.070-348 99 41
aos@masentia.se ok@masentia.se abe@masentia.se
Thomas Hassel Anssi Laurila Jorgen Ekstrom
Mellansverige Stockholm/ Laser

tel.070-348 99 40 Norra Sverige tel.072-509 00 09
tha@masentia.se tel.070-348 99 53 jek@masentia.se

ala@masentia.se

FRASNING | GNISTBEARBETNING | SLIPNING | SVARVNING | LASER | ADDITIV TILLVERKNING | AUTOMATION | CAM
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Posttidning B

Avséndare: Mons Media AB
Sodra Nasvagen 77
432 54 Varberg

X Bromi

Flexibel och horisontell
fleroperationsmaskin

- for tuffa krav med kundanpassning som standard.

Las mer!

SPEEDIO
H550Xd1

Besok oss pa
Elmia 14-17 maj
Monter BO1:44

o o

:{::El 1
Anpassningsbar 16 000 30 verktyg 15” fargskarm
efter dina behov. varv/min med touch

Vi starker svensk industri genom att géra vara kunder till vinnare.
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LASNING FOR PRODUKTIONSTEKNIKER OCH OPERATORER
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Intercut presenterar

Besbdk oss pa ELMIA svets 14-17 maj 2024

CUTLITE PENTA ALIKO ISTECH

Oka produktiviteten med skraddarsydda Upplev hogsta kvalitet till en mycket Maximera produktiviteten pa de mest krévande
fiberlasersystem fran CUTLITE PENTA. Intercut konkurrenskraftig prisniva. Intercut visar materialen. Intercut visar automatisk bandsag
visar Fiberlaser Plus 30 kW. Arbetsomréde hydraulisk kantpress F med verktygsstation. Power 440NG. Forstarkt sag for bade Bi- och
3000 x 1500 mm. 320 ton presskraft och 3 m bocklangd. hardmetall sdgblad.

Monter: A06:20 Monter: A:07:17 Monter: A06:20
trond.hansen@intercut.se anders.holgersson@intercut.se thomas.hakansson@intercut.se

TSUNE SOYER

For dig som arbetar med langa produktionsserier, Utforska nésta svetsniva. Intercut visar Skytrack Upptack framtiden och férdelarna med SRM
olika material och storlekar. Intercut visar cirkelsag robotsvets som kombinerar den senaste processen. Intercut visar bultsvetsning med en
TK-160GL utvecklad med Gver 100 &rs erfarenhet. robottekniken och avancerad svetsteknik. roterande ljusbage.

Monter: A05:26 Monter: A06:14 Monter: A06:16

thomas.hakansson@intercut.se trond.hansen@intercut.se lars.bostrom@intercut.se

Scanna QR-koden for att
registrera din fribiljett.

Valkommen att besoka oss och vara leverantorer.




Hitta gnistan hos oss pa
Elmia Plat Monter A02:10

Vi ar din kunskapspartner inom platbearbetning.

Coilhantering Lasermaskiner Kantpressar Kantpressrobotisering

(‘ DIN MASKIN

Produktionsutrustning fér plat

0370-693400 | dinmaskin.se
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CEPA Steeltech AB
1 HOOr gbr en
mangmiljoninvestering
1 en helautomatisk
panelbock med
robothantering fran
Salvagnini

P& foto framfér den nya anldggningen ser vi Erik Arden maskin-
séljare Salvagnini Scandinavia, Pierre Landgren platschef, CEO
Mickael Hakansson och teamleader Treyi Chihani CEPA Steeltech.

[
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Métning med ett av de ldngsta skjut-
matten jag tréffat pa ute i produktionen.

Borje Elvir Hakansson slutade sin anstédllning pa
foretaget han arbetade hos, pa egen begéran 1945
och grundlade Hékanssons Metalltryckeri som
sedermera kom att utvecklas till dagens CEPA. Idag
drivs foretaget av tredje generation Hakansson.

CEPA Steeltech AB dr en underleverantor till
verkstadsindustrin och ingar i Stockforsa Invest AB,
med 85 anstéllda verksamma pa 21 000 m2 produk-
tionsyta beldget i skanska Hoor. Foretaget &r certi-
fierade enligt ISO 9001 och ISO 14001. Bland fore-
tagets storre kunder finns Alfa Laval, ABB, Muuto
m.fl. CEPA lagger stort fokus pa specialkompetens
inom omradena laserskdrning /svetsning, stansning,
kantpressning och djupdragning. Tillverkning av
platkomponenter sker till verkstadsindustri med
svensk anknytning. Genom modern teknik, kom-
plett tillverkningsprocess, en flexibel och effektiv
organisation, ska man tillfredsstilla kundens behov
och férvantningar.

Att f& mojligheten att besoka vara mest fram-
gangsrika verkstadsforetag sa ligger ett stort nat-
verk till grund. En industri som vidareutvecklar sig
sjdlv genom smarta investeringar och i grund och
botten sunt fornuft och kostnadskalkyler betyder
att vart samhalle far tillgang till trygga arbetstill-
féllen och skatteintakter som i sin tur skapar det
goda sambhallet.

CEPA i H66r marscherar nu med stadiga steg
in i en industriell transformation, dér allt gdr med
hog hastighet och dér snabbhet, kvalitet, trygga

Maskinoperatdren Nr 3 | Maj 2024
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leveranstider i kombination med traffsikra offerter,
ger utslag pa den alltmer konkurrensutsatta mark-
naden som i detta fall handlar om underleveranttr
och expertis inom formning och bearbetning av
platdetaljer och komponenter fér morgondagens
platindustri. Idag pagar en industriell revolution
dar maskinparken kopplas samman med foretage-
tens affdrssystem och skapar tydliga och ofta helt
automatiserade processkedjor.

For att kunna se framét, behéver vi lite bakgrunds-
fakta och om den senaste maskininvesteringen, dér
installationen pabdrjades under hosten 2023 och
kunde slutféras under mars manad 2024.

— Fabriken i Ho6r har gjort stora investeringar for
att kunna mota de tuffa krav som stélls pa oss som
underleverantor, séger VD Mickael Hékansson, nar
vi tréffas pa foretagets kontor och tar en kopp kaffe
tillsammans med Pierre Landgren som &r Platschef
pa CEPA och med dr dven maskinséljare Erik Arden
Salvagnini Scandinavia.

— Foretaget har alltid satsat pa att ny teknik tar
foretaget framét och skapar sysselsittning. Fran
borjan handlade det om ett professionellt hantverk
som lag till grund for att foretaget utvecklade och
utmanade vad som var méjligt att géra med effek-
tiviseringar inom badde mjuka och harda varden,
sdger Mickael.

— Var kontinuitet och kontinuerliga utveckling
gor att vi bibehaller var ledande position som en

langsiktig och trygg underleverantér till vara kun-
der. Var satsning pa automatisering gor att CEPA
star for hog processtabilitet dér vi kan tillverka pro-
dukter pa ett mer kostnadseffektivt satt.

Maskinsédljare Erik Arden pa Salvagnini
Scandinavia kommer med intressant input, som
alltid.

Forst lite om Salvagninis hogpresterande tek-
nik som mojliggor Gvergangen fran traditionella
till avancerade produktionsprocesser. Tack vare
ny sofistikerade teknik och mjukvara kan produk-
tionsprocessen ses fran en helt annan vinkel. Det
hjélper kunderna att forbéttra designen, produk-
tionsprocessen och kostnaden per del, "tanka om”
sin produktion och avsevirt forbattra sina resultat.

Att utnyttja potentialen i sina system och darmed
forbattra sin konkurrensposition pa marknaden.
Hiér kan Salvagninis erfarna experter optimera pro-
duktionsprocessen och 6ka kvaliteten och effektivi-
teten genom att minska antalet steg, materialatgang
och kostnader.

Né&r CEPA investerar,
sa skall det vara extra mycket av allt.

— Anldggning som CEPA nu investerar i dr en
P4lean 2520 fullt utrustad med helautomatisk robot-
hantering for bade in- och utmatning samt stapling
av bockade &mnen.

Forts. sida 6 >>
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— Guido Salvagnini utvecklade den f6rsta panel-
bocken redan 1977. Nu 47 ar senare ser vi det abso-
lut senaste inom panelbockning i P4lean 2520 som
ar fullt utrustad med den senaste tekniken som
patenterade CLA-SIM, helautomatiska flikverktyg
for bockning av bruten bocklinje.

—Option Cut, en helintegrerad industriell grad-
sax som mojliggdr bockning och klippning av
mycket smala &mnen. P-verktyg for bockning av
mycket komplicerade bockningar mm. P4lean 2520
har inga stalltider utan all verktygsuppsattning sker
i “masked time” dvs under tiden da nésta dmne
laddas in, sdger Erik Arden.

— Automation och flexibilitet &r nyckelorden
i var investering som framtids sékrar foretagets
utvidgade affdrsplan. CEPA’s produktion varierar
fran lagserieproduktion till stérre serier. Med MCU
plockrobot kan vi hantera flera olika &mnen paral-
lellt frén olika plockbord som kan laddas utan att
stoppa produktionen. Staplingsroboten SAR med
ett helautomatiskt gripdon som stéller om sig sjélv
beroende pa vilken detalj som kommer kan cellen
producera langa perioder obemannat, allt under full
kontroll med Salvagnini LINKS, férklarar platsche-
fen Pierre Landgren.

— Vi har erfarenheter fran maskiner inom panel-
bockningstekniken sedan 25 ar tillbaka men da var
det sa klart en helt annan teknik och utvecklingen
har gatt framat med ménga olika teknikkliv meka-
niskt men givetvis ocksa mjukvara. Senaste panel-
bocken i var verkstad var en Salvagnini P2 som har
atta ar pa nacken. De program/detaljer som vi har
kort i den dldre maskinen kan vi nu helt integrera
i den nya maskinen, séger Pierre.

-Vi dr nu inne i automationens varld med helau-
tomatik/robotik och det betyder att vi kommer att
kunna utnyttja maskinen pa flera sitt, dels genom
att kora nya detaljer fran vara
kunder i stérre volymer och att
vi kan flytta 6ver jobb som vi
tidigare tillverkade i manuell
kantpressning, sdger Pierre.

— Med den nya P4lean 2520
fullt utrustad med helautomatisk
robothantering f6r bade in- och
utmatning samt stapling av bock-
ade dmnen som é&r Salvagnini's
“vérstingmodell” har CEPA nu
skapat forutséttningar for auto-

Med MCU plockrobot kan

vi hantera flera olika @mnen
parallellt fran olika plockbord
som kan laddas utan att stop-
pa produktionen.

matisk panelbockning f6r en méngsidig produk-
tion. Modell P4 kombinerar produktivitet med sina
automatiska bocknings- och hanteringscykler och
flexibilitet med sina universella bockningsverktyg,
sdger Erik Arden och fortsétter;

— Den italienska maskintillverkaren Salvagnini
ar en auktoritet pa “panelbockning 4.0”, en flexibel
process vars like aldrig har skadats tidigare, med
applikationsgranser som nu strécker sig till sekto-
rer och miljéer som alltid har ansetts vara daligt
lampade for denna teknik. Och betank att vid full
drift, sd “spottar” anldggningen ut en platdetalj
var 30:e sekund.

Avslutningsvis vill jag betona att samarbetet med
CEPA har varit fantastiskt roligt och en komplex
maskinaffar som detta 4r s& &r det relativt enkelt
att jobba nir kunden ar sa dir extra nyfikna och
intresserade och liksom jag brinner for ny teknik
och vill jag tillagga, forstar vad en helautomatisk
panelbockmaskin med sitt hogteknologiska innehall
kan gora med flexibilitet och produktiviteten. H

Métning med ett av de ldngsta skjut-
madtten jag tréffat pa ute i produktionen.
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Flex Trim A/S visar patenterade
16sningar for slip och
averadning pa Elmia Plat ¥4-17 maj

Flex Trim A/S ar foregangare av sliplosningar inom
trdindustrin och nu vixer konceptet alltmer inom
metall och komposit. Med sitt unika system for
slip och avgradning har Flex Trim skapat ergono-
miska och effektiva 16sningar for alla volymer.

— Vi har med oss bade maskiner och verktyg till
Elmia Plat for att visa pa plats f6r besokare vad vi
kan gora. Vi var forst med detta och vi vill pasta att
vi dr duktiga pa att utveckla den hér tekniken dar
vi har mer &n 100 patent och registrerade produkter
idag, sdger Bengt Almers, Area Sales Manager for
den svenska, finska och norska marknaden.

Ger béattre ekonomi och ergonomi
Danska familjeforetaget Flex Trim A /S har i mer
an 30 &r levererat 16sningar inom slip och avgrad-
ning som gor arbetet bade enklare och snabbare
samtidigt som det underléttar f6r ergonomin och
ger en béttre ekonomi.

— Ledorden har alltid varit “det kan géres nem-
mere och bedre”. Med denna filosofi méter vi alltid

en uppgift da vi vet att vara l6sningar kan optimera
produktionen — bade ekonomiskt och tidsmassigt
sdger Bengt

Grunden ér ett flexibelt system som gor det méj-
ligt att slipa rundade profiler med hjalp av slip-
borstar som stodjer slipmaterialet. Olika typer av
borstar anpassas for olika slags applikationer.

Flexibelt och anpassningsbart
— Det handlar om hur borsten
jobbar, hur den utformas och

b

vilket resultat du vill nd — om
du ska slipa en djup profil pd en
kokslucka eller avgrada en plan
metallbit. Systemet kan anvan-
das bade som handhallet och i
genommatade maskiner. Malet
ar alltid att gora sd mycket som
mojligt i en och samma uppstall-
ning, forklarar Bengt.

Flex Trims maskiner, verktyg
och system kan anpassas for hog-

volymsproduktion med méjlighet att integreras
irobotceller men ocksa utformas for lagre volymer.
Att se l6sningarna live dr véardefullt, menar
Bengt. Till Elmia Plat kan man som bestkare ha med
sig en detalj och fa den slipad i Flex Trims monter.
— Vi har med vér testmaskin fran Danmark dar
vi kan kora skarpt.

Kailla: Elmia.se

Minska produktionskostnaden
med bibeh&llen kvalitet

Hur haller du nere tillverkningskostnaden vid
avancerad platbockning — med god ergonomi for
operatoren och optimal kvalitet pa produkten?
Det dr fragor som CIDAN Machinery Group ger
sina svar pa under Produktionsmissan Elmia
Plat 14-17 maj.

Med smarta medel kan du minska produktions-
kostnaden med bibehallen produktionskvalitet och
samtidigt bade behalla befintlig personal och attra-
hera ny. Det sdger Désirée Lerider, marknadschef
CIDAN Machinery Group.

Imponerande produktions6kning

Hon tar som exempel en kund som satsat pé auto-
mation av sin platbearbetning. All tillverkning &r
integrerad med kundens ERP-system sa nir en
profil bestills av en kund gar det direkt in i order-
systemet, skapar ett ordernummer och déarefter en
produktionsorder. Nar hela processen &r klar gér
det automatiskt tillbaka till kundens ordersystem
och skickas vidare for fakturering.

— Tack vare dessa strategiska investeringar under
de senaste fyra aren har man sett en betydande pro-
duktivitetsokning. Ar 2006, med bara tva anstillda,
producerade de 100 ton plat. 2010 steg det till 300
ton med fem anstillda. Fran och med 2023, med

sex anstéllda, har man skalat upp produktionen till
imponerande 800 ton plat, sager Désirée Lerider.

Professionell guidning
till ratt produktionsform
Som aterkommande utstillare pa Elmia Plat, en
av sex massor som ryms under det gemensamma
taket Elmia Produktionsmissor, raknar CIDAN
Machinery Group med att ge sina bestkare profes-
sionell guidning i att hitta ratt produktionsformer
och battre materialfloden.

— Semiautomation med hog produktionshastig-
het och laga stillkostnader &r svaret pa vara kun-
ders primédra utmaningar. Ergonomin forbéattras
med l6sningar som gor att kunden slipper lyft och
vandningar och materialets kva-
litet bibehalls tack vare skonsam
formning och forflyttning 6ver
arbetsytan, sdger Désirée Lerider.

— Vi tillverkar maskiner for
avancerad bockning av platpro-
filer som ventilations-utrustning,
skdp av olika slag, staldorrar,
fasadtdckning och inredning.
Pa Elmia Plat kommer vi att
visa upp tva olika maskintyper
for detta andamal.

Smarta maskiner och smart mjukvara
Produktionsméssornas tre gemensamma teman ar
Smart industri, Hallbar industri och Omstéallbar
industri.

— Det rimmar val med de diskussioner vi har med
vara kunder utifrédn vart eget tema “Smart, Strong,
Fast”. Genom att anvinda vara smarta maskiner och
mjukvara minskar du spill och arbetar mer effektivt
vilket dr vardefullt ur ett hallbarhetsperspektiv,
séger Désirée Lerider.

Killa: Elmia.se

CIDAN Machinery Group &r experter inom
plétbearbetningsutrustning med ett brett
soriment av Iésningar och produkter.
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Gasrelaterade teknologier for

produls

De dr det ledande gasbolaget i Norden och
Baltikum med verksamhet i 6ver 100 linder och
ca 80 000 medarbetare globalt. Pa Elmia Svets-
och Fogningsteknik 14-17 maj kommer teknisk
expertis fran Linde (fd AGA) att demonstrera flera
innovativa l6sningar for svetsbranschen.

— Vi kommer att fokusera pa att visa de olika
gasrelaterade applikationerna som véara applika-
torer arbetar med, bland annat forvarmning pa ett
effektivare och mer hallbart sitt, berattar Jessica

Wikstrom, Business development Linde Gas AB.

Linde Gas ABI kommer att demonstrera sina produk-
ter och applikationer inom teknik och sammanfog-
ning under Elmia Svets- och Fogningsteknik 14-17
maj, del av Elmia Produktionsméssor.

Montern kommer att bestd av en mix av foretagets
senaste produkter, sa som en ny innovativ plasma-
svetsbrdnnare, deras senaste gasflaskor och Lindes
erbjudande kring digitala tjanster.

Digitalisering ett fokusomrade

— Vi forsoker standigt folja vara kunders utveck-
ling. Vi arbetar standigt med nya tekniska l6sningar
och de senaste aren har digitalisering varit ett av
vara fokusomraden, forklarar Jessica.

Ett exempel dr Lindes senaste gas-analysator
som tagits fram for att mota kunders 6kade krav
pa sparbarhet.

— Denna kan kopplas sa att man i realtid
kan fa uppdateringar och avvikelserapporte-
ring direkt i telefonen, séger Jessica Wikstrom.

Forskning och utveckling for hallbarhet
Linde Gas ér ett globalt foretag inom indu-
strigaser och gasrelaterade teknologier med
erbjudanden och tjénster till en rad olika
branscher. Detta inkluderar bland annat gaser
sasom syre, kvéve, argon, koldioxid och heli-
um, vilka anvédnds inom tillverkande industri,
sjukvard, livsmedels- och dryckesindustri,

tivitet och hallbarhet

miljévard och manga andra omraden.

Utover leverans av gaser erbjuder Linde dven
tekniska losningar och konsulttjéanster for att opti-
mera och forbéttra processer i olika branscher.

— Vi arbetar standigt med att utveckla innovativa
16sningar och har ett stort fokus pa forskning och
utveckling for att mota kunders behov och bidra
till en hallbar utveckling. Vi engagerar oss for att
minska var miljopaverkan och forsoker hjalpa vara
kunder att gora detsamma, sédger Jessica Wikstrom.

Elmia Svets och Fogningsteknik

— en fantastisk plattform

Under Elmia Svets- och Fogningsteknik den 14-17
maj kommer Lindes tekniska experter att ndtverka
och skapa kontakt med alla som &r intresserade av
ny spannande teknik och sammanfogning.

— Missan dr en fantastisk plattform som ger
oss mojlighet att mota en mangd olika foéretag och
branschkontakter. Vi ser fram emot att utbyta idéer
och diskutera méjliga samarbeten dér vi tillsam-
mans kan hitta spannande affarsmajligheter, sdger
Jessica Wikstréom.

Kailla: Elmia.se

Triss i bearbetningsméd)ligheter hos Amada

Besokare pa Elmia Plat kan forvinta sig ett ovan-
ligt brett utbud hos Amada. I ar stiller nimligen
Amada Scandinavia ut tillsammans med systerbo-
lagen Amanda Weld Tech och Amada Machinery.

— Vi kommer att jobba mycket mer tillsammans
framover, sdger Peter Book, sdljchef pa Amada
Scandinavia AB.

Amada Weld Tech &r experter inom utrustning
och system for motstandssvetsning och lasersvets-
ning med en snabbt vixande marknad bland krav-
stillande kunder inom medicinteknik, batteriteknik,
energisektorn och automotive.

Amada Machinery tillverkar maskiner och verk-
tyg for allt inom bandségar, frasning och slipning.

— Det ar roligt att fa visa lite mer av helheten
inom Amada, sdger Peter.

Storséljare tar plats
i montern under Elmia Plat
Vad giller utbudet pa platsidan kommer Amada
att ha med sig sin storséljare HRB 1003 ATC, kant-
press med automatisk verktygsvéxling, for att visa
bestkare som @nnu inte bekantat sig med 16sningen.
— Det hér &r ju en maskin som ar véldigt [onsam
for smaserier, ndgot som allt fler efterfragar idag.
Snabba omstéllningar &r ett krav inom platindustrin,
sager Peter.
Anvéndarvianligheten dr hog, nagot som ocksa
véger tungt idag nédr du behover utéka maskin-
parken.

—Alla vet hur svart det ar att hitta duktiga opera-
torer idag, men var mjukvara gor det sa enkelt att i
princip vem som helst kan kora den har maskinen.
Du skannar en QR-kod pé detaljen, far automatiskt
upp ritt program och foljer bara instruktionerna pa
skdrmen, sdger Peter.

Dessutom moter maskinen hallbarhetskraven
fullt ut:

— Den forbrukar mindre energi och ger darmed
ett mindre CO2-avtryck.

Mjukvaruldsningar ger
koll pa hallbarheten
En ny funktion i mjukvaran gér det dessutom moj-
ligt att ta fram ekologirapporter dar du kan avlédsa
CO2-avtryck per artikel.

— Mjukvaran &r avgorande i alla vara maskinlos-
ningar. Med V-Factory kan vi till exempel erbjuda
IoT-support dir vi kopplar upp oss mot maskinen
och guidar védra kunder pa distans, séger Peter.

Mitningar som gjorts av Amada
visar att man med telefonsupport kan
avhjélpa 44 procent av casen men med
IoT-support stiger den siffran till hela
65 procent.

— V-Factory minimerar korning ut till
kund vilket &r positivt ur en miljéaspekt
men ocksa positivt f6r kunden som tids-
maéssigt kan minimera stillestand, kon-
staterar Peter.

Med uppkopplade maskiner ges till-

géng till oerh6rt mycket mer data.
— Och med vart webbgranssnitt, My V-Factory,
samlas datan i 6verskadliga grafer for analys.

Omstallningstakten behdver 6ka

Flexibilitet dr ett ledord idag. Efterfragan 6kar dar-
for pa kombimaskiner som méjliggor helhetslos-
ningar och snabba stéll. Bade i mindre och storre
maskinlosningar ar trenden med 6kad automation
tydlig. Men omstéllningstakten behéver 6ka dannu
mer nér det giller automatisering av laddning och
plockning av detaljer, menar Peter, om vi ska behalla
och stdrka konkurrenskraften inom tillverkande
industri i Europa.

— Vi ser tyvarr att manga foretag fortfarande
ar daliga pa att utnyttja dygnets alla timmar. Gor
du det kan du enkelt rdkna hem en sadan hér stor
kapitalinvestering.

Kailla: Elmia.se
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VARA LOSNINGAR
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Vi konstruerar och tillverkar
verktyg efter ert behov

Vart utbud spanner dver mode-
niserade verktyg som kan vara
bockverktyg f6r en speciell profil
till att vi tillverkar avancerade
specialverktyg.

Vi hjalper garma till med konstruk-
tion utifrén en ritning fram till val
av materiel och belaggning.

TOOL DENMARK A/S
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upptill 60%
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avgradning for de
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extra i kantbrytning,
upp till radie2!

Boka er egen demo i vart
applikationscenter i alingsas.

Kontakta oss for mer info!
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AMADA ar en varlds-
ledande tillverkare med
omfattande sortiment av
platbearbetningsmaskiner
och automationsldsningar

for hoégteknologisk

produktion

Vi har fran tidningens redaktion foljt den japanska Vi var pa invigningen och ger er denna rapport,

maskintillverkaren AMADA under tva decennier.  forst nagra av invigningstalarna;

Manga reportage och artiklar har vi skrivit under
aren dér svensk tillverkningsindustri anammat den
senaste tekniken frin AMADA i betydelsen att finna
olika sétt att forbattra sin produktivitet och bli mer
konkurrenskraftig. Nu satsar AMADA i Sverige pa

— Jag skulle vilja tacka er for att ni tog er tid att
komma och spendera dagen med oss trots era full-
spackade scheman. Idag firar vi invigningen av vért
nya Tekniska Center. Den nya anlédggningen repre-
senterar en betydande investering av vart foretag

en helt ny anldggning i Alingsas for sina kunder.

Tony Mauritzon fran Plat & Mekano
Romator och Jonas Larsson fran
Skandia Elevator var de féretagare
som fick dran att klippa bandet
under ceremonin.
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och visar vér grupps engagemang for den svenska
marknaden och f6r er, vara kunder.

— Var koncernfilosofi &r att tillhandahalla den
bésta globala tekniken med lokal ledning och lokal
support. En fordndring i vart lokala team dr utndm-
ningen av en servicechef vilket bidrar till att vi ska
kunna erbjuda branschens bésta service.

- Vér nya anldggning foljer AMADA gruppens
mall och riktlinjer, men designen och implemen-
teringen beror till stor del pa insatserna fran vart
svenska team och jag vill tacka dem for deras
insatser.

— Vi har manga spannande planer for framti-
den, bade nér det géller ny teknik, innovationer
och inom kundservice och vi har nu en anldggning
som ni kommer att se inte bara som ett showroom
for vara produkter, utan som en anldggning for att
prova vara produkter, 16sa era tillverkningsfragor
och som en utbildningsanldggning f&r er personal.
Ni kommer ocksa att mérka fornyade samarbeten
med AMADA Weldtech och AMADA Machinery
under det kommande éret.

—Tack for er support till vart svenska team och
njut av dagen, sa Leo Finney VD féor AMADA
Scandinavia.

Naésta invigningstalare var Alan Parrott CEO
for Europa.

— Jag &r verkligen hedrad att vdlkomna er alla
—véra kunder, AMADA europeiska chefer och det
lokala AMADA-teamet till 6ppningen av vart nya
skandinaviska tekniska center. Och jag vill tacka det
lokala teamet hér for det harda arbete de har lagt
ner for att forverkliga sin vision
fér denna nya anldggning.

- AMADA filosofi sedan
den inforlivades for 6ver 75 ar
sedan, har alltid varit, att viaxa
tillsammans med vara kunder.
Var grundares vision var att vi
skulle tillhandahélla produkter,
kunnande och support for att
hjalpa vara kunder att bli fram-
gangsrika sd att vi ocksa kunde
dra nytta av framgangen. Det
blev en win-win-filosofi.

— Detta grundldggande ideal
har aldrig férandrats. Idag ar
AMADA Gruppens riktning att
ha styrka fran att vara ett glo-
balt aktivt féretag men samtidigt
ha lokala team och lokaler som
denna for att vara smidiga och
proaktiva for vara kunder.

— Var férhoppning och vision
for detta Skandinaviens tekniska
center ar, att vara mycket mer dn
en utstéllningshall. Vi vill att det
ska vara en anldggning dit vara
kunder kan komma nér som
helst for att traffas, dela erfa-
renheter, samarbeta, fa rad eller
utbildning och &ven konsultation
for att 6vervinna tekniska utma-
ningar. Om vi inte kan 16sa lokalt
kan vi hérifran anlita experter
i hela AMADA nitverk.

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024
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— Detta tekniska center med digital uppkoppling
kommer att lata oss utnyttja kunskapen hos de 1 600
anstdllda pa mer &n 20 platser vi har hér i Europa
eller till och med den bredare globala organisationer.
Och inte bara for platbearbetning /formning. Vi har
ocksd synergier med vara koncernbolag i Europa for
mikrosvetsning och pressarbete. Vi vill tillgodose
alla vara kunders behov av metalltillverkning.

—Som ni redan forstar om IoT och var webbshop
tror vi att digital inriktning eller DX kommer att
vara en nyckelaspekt i framtiden for er sjélva,
AMADA och vara anldggningar. Vi ser inom en
mycket snar framtid att vara kunder hérifran till
exempel kommer att fa tillgang till det tekniska
center for fiberlasersvetsning som vi dppnar i Italien
eller for automatisering, prata direkt med exper-
terna pa AMADA Automation Europe och simulera
produktionen pa en olika automationsalternativ.

—Men fér att komma tillbaka till idag. Oppnandet
av anldggningen &r ytterligare ett steg for att stiarka
var lokala nérvaro.

General Manager John Wallace beréttar for oss pa
plats att anldggningen &r pa 1 000 kvm inklusive
en demohall, ett presentationsrum med videoldnk
till andra AMADA anldggningar, ett stort semina-
rieutrymme och ett utbildningscenter f6r mjukvara.
Samt ett storre kontor f&r kundsupport.

— Den moderna byggnaden speglar den japanska
maskintillverkarens hogteknologiska varumaérke

L= AR

Invigningstalare var Alan Parrott CEO fér Europa.

samtidigt som det visar sitt 16fte att minska fore-
tagets paverkan pa milj6 och samhadlle, sa John
Wallace.

—I fokus ar var nya VENTIS-AJ 6 kW som &r
en vidareutveckling av LBC-teknik (Locus Beam
Control) for hogre prestanda och effektivitet. Skalen
bakom den hogre skareffektiviteten &r AMADA
unika LBC-teknologi och foretagets endiodmodul,
fiberlaser resonator med hog densitet. Denna kom-
bination ger hogeffektiv laserskarning och darfor
hogre skirhastigheter jamfort med en vanlig fiber-
laser med motsvarande effekt, sa John Wallace.

— LBC Flash Cut &r en annan revolutionerande
utveckling inom AMADA fiberlaserteknik. Denna
teknik bearbetar formen genom att endast flytta
laserstrélen utan att flytta axeln, sa att den kan bear-
beta med en odvertraffad hastighet som 6vertraffar
konventionella lasermaskiner. Beroende pa bransch
har det potential att bli en innovativ bearbetnings-
metod som kullkastar koncept.

— LBC-teknik gor att laserstrdlen kan flyttas
dynamiskt i forutbestimda monster oberoende
av laserskdrhuvudet. Detta tar bort behovet av
att defokusera laserstralen, som ér fallet med alla
andra fiberlaserskdrningssystem, och bibehaller
laserstralens 6verldgsna effekttathet, vilket ger snab-
bare skédrhastigheter och detaljer av hogre kvalitet.
Speciellt tjockt stal dr en enkel process med LBC-

Forts. sida 12 >>
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teknik eftersom ett mycket brett utbud av olika
materialkvaliteter kan bearbetas utan att anpassa
skardata. Detta innebér att hogre produktivitet och
kvalitet kan uppnés eftersom maskinens stalltid
drastiskt reduceras, sa John Wallace.

Det finns alltid ett battre satt

Frigor stalltid till produktionstid.

Har far vi ett samtal med

maskinséljaren Per Anderson.

Stalltiderna ar ett av de mest kritiska momenten
inom produktion och det kan ta mycket tid, och

kraver noggrannhet och anstrangning, detta under-
lattas nu for operatorerna pa flera och olika satt,
rent produktionstekniskt.

—Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar
idag i svensk produktion dr att minska stélltider
samt eliminera handhavandefel i manuella proces-
ser. Under langre tid har stillreducering varit ett
tema for marknaden. AMADA har liange fokuserat
pa breda tekniska losningar for att minimera stéll-
tid, 6ka produktiviteten samt minska kassation,
sdger Per Andersson regionséljare pA AMADA
Sweden AB.

Och Just-in-time - JIT tillverkningskonceptet for
resurssnal produktion dr signifikativ for den flexi-
bilitet AMADA har som norm.

—Trenden vi tydligt ser vid maskininvesteringar
ar att minska stalltider samt eliminera handha-
vandefel i manuella processer. Under lédngre tid
har stéllreducering varit ett tema for marknaden.
AMADA har lange fokuserat pa losningar {or att
minimera stélltid, 6ka produktiviteten samt minska
kassation. Att automatisera kantpressning har tra-




ditionellt betytt att man integrerar en robot som
betjanar maskinen. Nu finns mogen teknik sedan
ett antal ar tillbaka pa marknaden (Den japanska
maskintillverkaren AMADA var tidigt ute med
verktygsviaxlingssystem. Man dr en pionjdr inom
omradet automationslgsningen med ATC), dar man
bygger in automatiska verktygsvaxling i manuell
kantpressning, sager Per pA AMADA.
Traditionellt japansk produktionsfilosofi moter
modern teknik ddr en ny maskinmodell ofta ar
resultatet av tusentals timmars arbete. Och hér

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024
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menar man fran hogsta ledningen pé foretaget att
det géller att forutse kundens behov innan behovet
uppstir. AMADA dr en méstare inom specifika delar
av produktionsprocessen. Det tar 10 000 timmar
att bli expert men for att bli en Takumi - japansk
mdstare kravs 60 000 timmar.

Ater faller var rapportering fran oss pa tidningens
redaktion till det faktum att man i alla tider lutar
sig mot den japanska arbetskulturen som &r stark.
Det har gett den perfektionen som vi idag ser nar

vi hdlsar pa och fér en rundtur i flera av AMADAs
fabriker.

Det finns manga fler traditioner, praxis och eti-
kett inom japansk arbetskultur och sjdl och det ar
nagot som jag personligen uppskattar mycket. Att
vara arbetsam och intresserad i det man arbetar
med och i det harda klimatet finns samtidigt en
stottande funktion, dér det &r helt ok att vara upp-
marksam och ldra sig av sina kollegor. Fraga om
man &r osdker. Allt dr en inldrningsprocess, sa stress
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ar inte vdlkommet i japanska organisationer. Man
lar sig med tiden och da lar man sig att vara i tid
ar extremt viktigt i Japan.

AMADA-koncernen har i 6ver 70 ar varit en
ledande tillverkare av metallbearbetningsmaski-
ner och erbjuder en komplett 16sning som bestar
av maskiner, verktyg, programvara, service och
ekonomi. AMADA ir grundat pa gedigna japanska
véarderingar och ar kénda for sin innovativa teknik,
fantastiska kvalitet och onekliga palitlighet.

e
T oo, W
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Patrik Jansson, Janette Svensson och Mikael Larsson.

BL Stainless fran Smélandsstenar var péd plats och vi trédffade;

Genom samarbetet med sina kunder fortsétter
AMADA att marknadsfora det som kunderna beho-
ver ndr de behover det. Styrkan ligger i foretagets
kompetens, expertis och kunskap.

AMADA ér en helhetsleverantor
inom platformning/bearbetning.
185 kunder fran Sverige och Norge, tillsammans
med 29 kunder fran Finland och landerna i Baltikum

resulterade i totalt 214 som besokte de tva invig-
ningsdagarna i Alingsas.

—4 av de 6 maskinerna i var utstillningshall sal-
des under tva dagar. Nya maskiner kommer inom
kort att finnas pa plats i hallen, slutrapporterade
marknadsansvarige John Wallace. H

Hydria Water frdn Boras d&r ett féretag som tillver-
kar produkter fér vattenrening.
— Vi &r intresserade av fiberlaserskértekniken och
gar i investeringstankar, sa Kristoffer Lindberg.
- -~

Norska besékae och
kunder frén Oswo
A/S i Horten,

Maskinséljare Per Andersson
tillsammans med kunder frdn
Platteknik AB i Férgelanda,
Christer Jakobsson frdn
Olmstad Smide och vi ser
ocksa Fredrik Johansson
som é&r tekniker pa

AMADA Sweden.
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Fran energibesparin%
t1ll regenerering me

Med det allra senaste inom energibesparing och
produktionsovervakning hoppas ONE Automation
locka extra manga besokare till montern pa Elmia
Plat 14-17 maj. Dessutom bjuder man till premiir
for en helt ny svensktillverkad valsmatare.

Familjeforetaget ONE Automation fran smalandska
Anderstorp har tagit en ledande position i Sverige
inom pressautomation. Verksamheten bygger pa
leverans av nya maskiner och modernisering av
dldre presslinjer med det egenutvecklade styrsys-
temet Total Control. Det &r just kring mjukvaruut-
vecklingen som det hidnder spannande saker just
nu, berdttar vd och dgare Roine Nilsson:

— Vi kommer att visa ett helt véarldsunikt sys-
tem for energibesparing som vi har byggt in i Total
Control och pé Elmia Plat i maj kommer vi att kunna
presentera hur mycket energi du kan spara genom
anvandning av det hér systemet.

Avancerad regenereringsteknik

Han jamfor innovationen med enpedalskdrning av
en elbil diar avancerad regenereringsteknik matar
tillbaka bromsenergin till fordonets batteri, vilket
positivt paverkar elbilens rackvidd.

— Vi har implementerat ett liknande system i vara
maskiner. I vissa ldgen later vi elmotorn bli en gene-
rator som aterfor strom tillbaka ut i nétet istallet for
att generera virme, sdger Roine.

Total Control med nytt anvandargranssnitt
Det handlar om hallbar industri, ndgot som varit
en sjdlvklarhet for ONE Automation dnda sedan

ny uni

starten, &ven om det ar forst pa senare &r man
borjat sdtta den etiketten pa sitt arbete. Med hjalp
av styrsystemet Total Control kan pressar sa gamla
som fran 1970-talet uppgraderas och bli hogeffek-
tiva och energisnala.

— Och det i sin tur &r tack vare elmotorn som
fungerar pa samma sitt som den alltid har gjort,
sdger Roine.

Total Control &r ett komplett styrsystem for
press, valsmatare, verktygskontroller, band-
smorjning, skyttelkérning, riktverk och haspel.
Bland funktionerna finns bland annat produk-
tionsuppfoljning, kameradvervakning och smarta
utkastarkontroller liksom flertalet energisparande
funktioner.

— Vi sldpper nu ett helt nytt anvandargrénssnitt
med bland annat stérre och tydligare display. Total
Control &r ett effektivitetshdjande styrsystem som
minimerar stillestdnd, sdger Roine.

Ny valsmatare — Made In Anderstorp

Och sé var det d& premiéren f6r den nya svensk-
tillverkade valsmataren. Eller kanske ska man sdga
den nygamla.

— Sverige har ju plotsligt genom valutan blivit
ett konkurrenskraftigt land for tillverkning. Detta
har méjliggjort att ateruppta tillverkningen och
uppdatera denna valsmatare som har sina rotter i
Maskinautomatic, ett vilrenommerat namn inom
hasplar, riktverk och matarverk, sédger Roine.

En underleverantdr i ndromradet tillverkar alla
delar och ONE Automation i Anderstorp bygger
ihop den till en fardig produkt.

16sning

L
4

— Vi gjorde ett test pa marknaden och fick silja
direkt, och vi ser att det finns ett fortsatt stort
intresse sa pa sikt kommer vi att ta fram fler egna
produkter, forklarar Roine.

Agenturer inom pressar

och kringutrustning

Nér det géller maskiner och hardvara for 6vrigt sa
innehar ONE Automation tre betydande agentu-
rer. Sedan ménga ar tillbaka har man samarbetat
med presstillverkaren Dirinler. Fér bandmat-
ningsmaskiner &r ONE Automation aterforsal-
jare av Servosteels produkter pa den nordiska
marknaden, med hela sortimentet frdn sma och
enkla valsmatare till stora och kraftfulla kompakt-
matare. Man dr ocksa aterforsaljare for Alvaro,
en ledande europeisk tillverkare av bandmat-
ningslinjer.

— Vara kunder finns i de nordiska ldinderna och
dven i Slovakien, men cirka 95 procent av vara
120 installationer med Total Control har vi gjort
hér i Sverige, berdttar Roine.

Ett komplett team
Teamet som jobbar tillsammans pa ONE Automation
i Anderstorp bestér av sex anstéllda. Externa elek-
triker anlitas samt designers for produktdesign och
anvandargranssnitt.

— Den hiér regionen funkar ju sa, vi jobbar till-
sammans och vi dr som en enda stor familj, sdger
Roine Nilsson.

Killa: Elmia.se
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PaperShell producerar hallbara fiber-
komponenter med AP&T:s linjekoncept

Svenska startupforetaget PaperShell har utvecklat
ett unikt cellulosafiberbaserat kompositmaterial,
"traplat”, som kan formpressas till savil plana
som komplexa detaljer. Det dr hart, starkt, tal bade
viarme och vita och ger en exceptionellt 1ag paver-
kan pa klimat och miljo. Egenskaper som gor det
till ett hogintressant alternativ till artificiella kom-
positmaterial, metall och vissa plaster. Bilindustrin,
tillverkare av sportartiklar, inredningproducenter,
arkitekter och tillverkare av elektronikprodukter ar
nagra av dem som PaperShell riktar sig till. For att
industrialisera tillverkningsprocessen tog foretaget
2020 kontakt med AP&T.

—Viviande oss till AP&T av flera skil, framforallt
darfor att det &r ett svenskt foretag med lang erfa-
renhet av att mota bilindustrins hoga krav, sédger
Fredrik Westerberg, produktionschef pa PaperShell.

De forsta stegen i det som skulle bli ett span-
nande samarbete mellan de bada foéretagen, togs
i samband med att svenska forskningsinstitutet
RISE testade formning av bio-kompositer i en ser-
vohydraulisk press fran AP&T. Fredrik Westerberg,
som da var anstéilld pa RISE, bérjade tillsammans
med AP&T:s team att utforma ett linjekoncept for
storskalig produktion av bio-kompositmaterial. Ett
arbete som intensifierades under Fredriks ledning
nédr han senare tilltradde som produktionschef pa
PaperShell.

Helautomatiskt, flexibelt och energieffektivt
Med utgangspunkt frdn det nya materialets specifika
egenskaper utvecklade PaperShell och AP&T tillsam-
mans ett helautomatiskt, flexibelt och energieffektivt
linjekoncept som gor det majligt att i samma linje
tillverka komponenter f6r en rad olika applikations-
omraden pa ett rationellt och effektivt sétt.

— Vi tror starkt pa PaperShell och deras nya
material. Det dr superintressant att f vara med och
forverkliga en produktionslosning hela vagen fran
testmilj6 till industrialisering, med de utmaningar
det innebar i form av krav pa processkontroll och
flexibilitet. Att vinu kan bidra till att skapa mer hall-
bara komponenter och produkter ligger helt i linje
med véra egna hallbarhetsambitioner, sédger Patrik

Utgédngsmaterialet fér PaperShells produkter &ar kraftoapper fran rulle som
sedan skérs till &mnen som pressas och varmformas Foto PaperShell

Haglund, Business Development Manager pa AP&T.

I dagslédget dr en produktionslinje igang for test-
tillverkning i PaperShells fabrik i Tibro. Under 2024
kommer verksamheten att skalas upp och kapaci-
teten utokas med fler linjer.

Tillverkningsprocessen sker helt automatiskt.
Utgangsmaterialet dr kraftpapper fran rulle som
skérs till &mnen som pressas och varmformas. Enligt
Patrik Haglund ar det kombinationen av varme
och tryck i kombination med en binder som skapar
“magin”.

For att minimera behovet av mellanlager sker
dven markning, frasning, stapling och eller avsyning
i samma linje. Allt under 6verinseende av linjens
processévervakningssystem som sdkerstiller att
slutprodukterna fér ratt kvalitet

— Utrustningen haller en teknisk niva i paritet
med vara modernaste presshdrdningslinjer som vi
levererar over hela vérlden. Det skapar
forutsdttningar for en stabil, saker och
mycket energieffektiv process, sdger han.

Stor tillvaxtpotential
Tack vare att linjerna &r moduluppbyggda
kan de enkelt anpassas efter behov och
efterfragan. Manga ar intresserade av det
mangsidiga materialet och nya idéer om
vad det kan anvéndas till dyker upp hela
tiden. Vilket innebér att det dven finns
en stor potential att vdxa internationellt.

— Genom aren har vi f6ljt manga av
vara kunder ut i vdrlden. Som véletable-
rat, globalt verksamt foretag skulle jag
vilja sdga att AP&T valdigt vl riggat for
att vara med ocksa pa PaperShells resa.
Personligen kénns det extra kul och utma-
nande att fa chansen att jobba tillsam-
mans med en kund som bade ir snabb,
innovativ och professionell och vet vad
som krdvs for att kunna vdxa snabbt!

Aven PaperShells vd Anders Breitholtz
och hans team ar véldigt néjda med sam-
arbetet.

— AP&T har varit en exemplarisk leve-
rantodr och utvecklingspartner pa flera

plan. Inte minst nér det géller att arbeta smart med
hallbarhet. Nar vi tog upp fragan kom AP&T snabbt
fram med en 16sning som markant reducerade ener-
giatgangen. Vi foljer vara expansionsplaner och
det ska bli spdnnande att se vad vi kan hitta pa
tillsammans framover.

Fakta PaperShell

¢ Svenskt startupforetag, grundat 2021.

e Har utvecklat ett unikt cellulosafiberbaserat
kompositmaterial med mycket lag paverkan pa
milj6 och klimat.

¢ Serietillverkning av B2B-komponenter startade
2024.

Mer information: aptgroup.com

En fossilfri cykelsadel tillverkad av
PaperShells fiberkomposit. Foto: PaperShell.

PaperShells material kan anvéndas till manga olika
produkter. Hér ett kretskort. Foto: PaperShell.

Forflyttningarna i den helautomatiska linjen sker bland annat
med h/alp Xav AP&T:s SpeedFeeders. Foto: PaperShell



& saLuco Skrdddarsydda ldsningar
for er verksamhet

Med produkter fran flera av vérldens ledande aktdrer i sortimentet
kan vi skrdddarsy uppldgg utefter din budget och ditt behov.

Vi tillhandahaller varumdrken som Bodor, DenaliWeld, Schechtl,
Dener och Euromac, tillsammans med en mdngd andra aktorer.

Bestk oss pa

Elmia Plat

14-17 maj
monter A05:30

Effektivisera er

produktion

DenaliWeld dr en hogeffektiv och luftkyld
lasersvets med en 3-i-1-funktion.

Den dr upp till 10x snabbare ¢n traditionell
svetsning, anvénder mindre forbruknings-
material och har en ldngre livstid.

-

- '5'3.-;’
+46(0)511 409 900
info@saluco.se




18 NYHETER

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024

Grundfos minskar energifdérbrukning och klimat-
avtryck med servohydraulisk press fran AP&T

Extremt 1ag energiforbrukning, 1ag ljudniva, hog
precision och enkelt underhall gor att virldsle-
dande pumptillverkaren Grundfos som forsta
foretag i Danmark nu investerar i den senaste
generationens servohydrauliska press fran AP&T.

Den nya servohydrauliska pressen fran AP&T kom-
mer att ersitta en dldre press i en befintlig automa-
tiserad linje som anvénds for kallflytformning av
pumpdetaljer. Pressen, som &r utrustad med mot-
hallarfunktion och trippelfunktion, ska installeras
vid Grundfos produktionsanldggning i Bjerringbro
varen 2025.

— Det &r fantastiskt roligt att Grundfos, som vi sam-
arbetat med sedan 1970-talet, &n en gang gar i titen
nér det giller att satsa pa ny pressteknologi. Med den
senaste generationen servohydrauliska pressar sétter
vi en ny branschstandard, séger Peter Karlsson Key
Account och Area Sales Manager pa AP&T.

Peter Lund Pedersen, projektledare pa Grundfos,
ser stora fordelar med AP&T:s teknik.
—Nar det nu dr dags att byta ut en av véra éldre

High-tech dé och nu. Grundfos i Bjerringbro,
Danmark har bestéllt en ny energieffektiv servo-

pressar vill vi investera i teknik som ger oss forut-
sdttningar att minska var energiférbrukning och
optimera var produktionsprocess. Har ger AP&T:s
servohydrauliska press flera férdelar som ligger i
linje med var filosofi, sdger han.

AP&T:s servohydrauliska press utmarker sig pa
flera omraden. Med toleranser pa 0,05 mm ger den
en exceptionellt hog repeternoggrannhet. Samtidigt
ar den valdigt tystgaende och kréver ytterst lite
underhéll. Men det kanske mest anmérkningsvérda
dr den laga energiférbrukningen.

— I vara tester har vi uppmatt energibesparingar
pa upp till 85 procent i varje slag jamfort med en av
vara motsvarande konventionella hydraulpressar.
Det ar inget mindre &n en revolution, bade nér det
galler klimatpaverkan och driftskostnader, sdger
Peter Karlsson.

Att minska energiférbrukningen dr ocksa
Grundfos huvudsakliga mél med investeringen.

— Vart krav ar en energibesparing p& minst 70
procent i praktisk drift. Dessutom forvéntar vi oss
att fa en stabil process, ldga under-
hallskostnader och béttre arbetsmil-
j6 med mindre buller, sdger Peter
Lund Pedersen.

Forklaringen till de nya pressar-
nas egenskaper ligger i sjdlva kon-
struktionen. Istallet for tryckventiler
anvénds ett slutet servosystem med
fa rorliga delar dar hastighet, pre-
cision och kraft regleras med hjilp
av elmotorer.

—Jag brukar sédga att skillnaden
mellan var servohydrauliska press
och en konventionell hydraulpress
ar lika stor som mellan en CNC-
svarv och en manuell svarv, sdger
Peter Karlsson

Den nya servohydrauliska pressen &r ocksa utrustad
med ett fritt programmerbart operatorsgranssnitt,
vilket innebar att kunden kan skapa egna kor-
monster for alla sina olika verktyg utan att AP&T
behover programmera om styrsystemet. Det finns
idag ingen annan pa marknaden som kan erbjuda
nagot liknande.

- Dialogen med Grundfos har inte bara resulterat
i en 16sning som moter deras behov pa alla plan,
utan ocksa bidragit till var produktutveckling. Det
dr ett valdigt givande samarbete till gagn f6r bada
parter, siger Peter Karlsson.

Med tanke pa den ldnga relationen mellan de
bada foretagen foll det sig naturligt for Grundfos
att &ven den har gangen vanda sig till AP&T.

— AP&T har under aren levererat ett stort antal
hydrauliska pressar till Grundfos och positionerat
sig som en viktig partner. Néar kallflytformnings-
processen implementerades hos Grundfos 1992, var
samarbetet med AP&T en viktig del av framgéangen.
Det var darfor naturligt for oss att ocksa den har
gangen védnda oss till dem. Som leverantor av vara
forsta pressar for kallflytformning har de stor kun-
skap om de krav som processen stéller, siger Peter
Lund Pedersen.

Fakta om pressen

¢ Servohydraulisk press for kallflytformning.

¢ Utrustad med tre servocylinderfunktioner
(huvudcylinder 275 ton, mothall 125 ton, trippel
85 ton).

¢ Klarar toleranser pa ner till 0,05 mm.

¢ Ger energibesparingar pa upp till 85 procent
jamfort med motsvarande konventionell
hydraulpress fran AP&T.

Mer information:
aptgroup.com

hydraulisk press fran AP&T for installation 2025.
Har Peter Lund Pedersen, projektledare pd
Grundfos med Sandra Johansson, projektledare
pa AP&T och Peter Karlsson, Key Account och
Area Sales Manager, ocksa han pa AP&T, fram-
fér en av anldggningens &ldre AP&T-pressar.

For att mota bilindustrins okande behov av storre och
mer komplexa presshardade komponenter har AP&T
och ArcelorMittal nu beslutat att fordjupa sitt samarbete.

—Samarbetet ger oss béttre forutsattningar att mota den globala efterfragan pa
effektiv produktion av sakrare och ldttare bilar med lag klimatpaverkan. Véra fore-
tag har ett gediget material- och processkunnande och tillsammans kan vi erbjuda
allt fran stal till produktionslinjer och tjanster, sdger dr. Christian Koroschetz, Head

of Products and Marketing pa AP&T.

AP&T ar marknadsledande inom presshardningsutrustning, medan Arcelor
Mittal har en ledande position som tillverkare och leverantor av stél fér presshard-
ning. De bdda foretagen har samverkat i olika sammanhang under flera ar, men

nu forstarks alltsd samarbetet ytterligare.

Mer information: aptgroup.com

AP&T

och ArcelorMittal férdjupar

samarbetet inom presshardning

Tva marknadsledare inom presshérdning férdjupar samarbetet:
Fran vénster Jan Larsson, Business Development Manager AP&T,
Jesse Paegle, Director Automotive Steel Solution, ArcelorMittal,
Lennart Johansson Business Manager of Line Solutions, AP&T,

Dr.Christian Koroschetz, Head of Products and Marketing, AP&T.
% |
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A BRA"E® Din palitliga partner i

MAXEKIN framgangsrik produktion

Traffa oss pa Elmia Plat i Jonkoping 14-17 maj 2024 : :
och fa se och testa vara maskiner! Monter: A03:20

Den hégpresterande hybridserien
PF (Press Fast) kdnnetecknas av
sin héga arbetshastighet och
maximala produktivitet. Med en
bred 6ppning och slaglangd
tillater ADIRA PF kantpressar inte
bara stdrre delar, utan dven
integration med olika
automationsprojekt (robotiserade
celler).

ERLO

Drills / Units / CNC

SERIE TCA

Gaution ot Automatisk matning
Mekanisk koppling

Vaxel driven il -
Justerbart bord 7

Field Lens Fast bas

TCA 40 series © ]

Rotary connection <
Emergency stop

Operation button

VARA NOGA UTVALDA LEVERANTORER:

ERLO =n@rurer
Drills / Units / NG sl R b e

www.amtmaskin.se +46(0)702 087 040 info@amtmaskin.se
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Bockning 1 tuffa
slitstalsmaterial
med precision

Nu gar tillverkningsindustrin in i en ny era. En
industri som ocksa vidareutvecklar sig sjdlv infor
framtiden. Den hér processen har pagatt under
fem, tio ar och nu borjar det handa pa riktigt, den
autonoma tillverkningsindustrin borjar bli verk-
lighet. Men det blir ocksa komplexa teknologier,
CNC-tekniken utvecklas som styr maskinerna och
hir maste sma verkstader folja med i utvecklingen.

— KA Industriteknik &r ett privat familjeféretag
som véxer med vara medarbetares kompetens. Al
har ingen chans mot vad vi kan prestera i form av
var kunskap och att tdnka rationellt och utifrdn
ett scenario dar vi behover hantera okdnda para-
metrar i ett visst moment, sdger Kim Andersson
som tillsammans med sin far Tony driver det sam-
mansatta KA Industriteknik som under nagra ar
expanderat med 300 %.

— Vi har ett samarbete med SSAB och
deras olika stalsorter, dar vi dr en certifierad
HARDOX Wearparts partner. Det ger oss kun-
skap och muskler ndr det handlar om mate-
riallira och hur vi kan tillverka produkter
ivéarldsklass for vara kunder, siger Tony Andersson.

— Det handlar om att erbjuda produkter till exem-
pel for kunder i atervinningsbranschen, lantbruk
och inom skogsindustri ddr vara tillverkade slit-
delar ger hogsta kvalitet inom de omraden som
vara kunder efterfragar. Vi stottar kunderna med
alltmer somldsa och integrerade 16sningar, vi har
mobila l6sningar dér vi pé plats hjélper vara kunder
med kunskapsoverforing genom hela vardekedjan,
sdger Kim Andersson.

Fler exempel pa vad vi dr duktiga pa kan handla

Tony och Kim Andersson framfér den nya kantpressen fran Weinbrenner. Bada herrarna har lang erfaren-

het av in

T

dustriproduktion och ett imponerande nétverk vilket skapar férutséttningar for fortsatt expansion.

iy ey
S il

om att vi genomfor férebyggande underhall inom
industriverksamheter som behover sékra produk-
tion och tillgdnglighet. Vi konstruerar och byg-
ger skrdddarsydda 16sningar. I var verkstad har
i Halmstad utfor vi reparationer och legotillverk-
ning med tillgéng till vatten- och laserskdrning.
Vi képte Laholms Mekaniska med &tta anstillda
dér vi har kompetens och kapacitet inom skdrande
bearbetning, Man &r ett foretag som utfor service,
underhall och reparation at industrin och tillverk-
ning av specialmaskiner. Samt utfor tjanster som
svarvning, frasning, svetsning och reparation, sdger
Tony Andersson.

Investeringinykantpress fran Weinbrenner.
— Vi flyttade hit for ett &r sedan fran Laholm och
da stélldes vi infor fragan om vi skulle flytta med
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var gamla kantpress Ursviken fran 1994 eller om vi behévde satsa
och uppgradera oss till en modern kantpress med all de méjligheter
som finns med en helt ny maskin, sdger Kent och fortsatter;

— Vi sonderade marknaden pa begagnade maskiner men hittade
ingenting. Vi kontaktade ett antal féretag som séljer nya kantpressar
och Tony Olah pd TOVEND kunde presentera ett mycket intressant
alternativ till “béttre begagnat” och vi fick ett mycket intressant
erbjudande pa en Weinbrenner som é&r ett premiumfabrikat med
rotter i Tyskland men som nu tillverkas och dgs av turkiska Baykal.

— Maskinen ar helt nyinstallerad och nu pagar utbildning och
support som utfors av Tovend AB och samarbetspartner f6r utbild-
ning / Service LS Service AB

Vi ber Tony om lite tekniska fakta kring kantpressen fran
Weinbrenner.

— Maskinkonstruktionen dr extra kraftig for att kunna klara hogre
presstryck / meter for att tillgodose de 6nskemal som kunden har
att kunna bocka mycket harda material pa korta strackor.

— Pressbordet dr d&ven utformat for att kunna ha olika typer av
fasten av underverktyg samt extra hardat for att ha sa stor flexibilitet
som mojligt i framtiden.

Maskinen har tva anslagstorn med dubbla anslagsfingrar pa
vartdera tornet och totalt dr det 6 axlar.

—Kantpressen har nya Delem styrningen DA69 S som har storre
skdrm med 3D format samt kommunikation med foretagets natverk
for att enklare hantera, hamta och skicka program.

Efter snart 35 ar i maskinbranschen kénns det extra stimulerande
nédr man blir hérsammad av kunder vad jag kan tillféra av mina
erfarenheter inom platbearbetning och framfér allt kantpressning.

—Jag har sjélv en géng i tiden jobbat i flera &r inom kantpressning
och utvecklingen har givetvis dndrats mycket under aren. Man vill
kunna fa en s& bra och smidig maskin att jobba med och kan man
da ge kunden olika forslag till en bra maskinlésning sa kdnns det
extra trevligt att se slutresultatet.

Det &r ju kunden som skall kdnna att man képt en bra maskin-
16sning som man skall ha i manga &r och samt kunna tjana pengar
pé sin investering. l

Foto fran Blechexpo 2023 i Stuttgart.
Hér visade Tony Olah manga olika
finesser pa Wienbrenner. Det handlar
om hydraulisk snabbldsning av verk-
tygen och verktygspositionering av
underverktyg som man med enkelhet
kan skifta i programmen, allt fér att
minska stélltiderna samt ha en stor
flexibilitet till olika produkter.

-Den nya Weinbrenner stativet &r
idag utformat som ett O vilket gér att
“gap géspning” é&r lika med 0. Man

|| har &ven utvecklat mer inom vinkel-
,_hu' métning som idag har en mycket

[ snabb métning av bockade detaljen
samt kompensering. Detta gér att
optionen &r mycket intressant till
kantpressning d& méttiden har for-

8 kortats oerhért. Vi kommer att visa

N en Weinbrenner Hybrid 3100x150 ton
pa méssan ELMIA PIat i Jénképing

i maj, en maskin med en hel del av
Weinbrenners optioner, sdger maskin-
séljare Tony Olah.

FAGON AB
Bruksgatan 11B
241 38 Eslov
www.fagon.se
0413-191 90
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ALLT INOM SVETS OCH TERMISK SKARNING

NYHET! NU AVEN HANDLASERSVETS!
SNABBT, ENKELT OCH ENASTAENDE
RESULTAT!

SVETSMASKINER « LASER- GAS- OCH
PLASMASKARMASKINER - INDUKTIONSVARMARE
SVETSPISTOLER « UTSUG » SKYDDSUTRUSTNING

AVGRADNINGSMASKINER + ROBOTAUTOMATION « GAS
SLIP & KAP « LASERSVETSUTRUSTNING

www.fagon.se
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Massinfo ELMTIA 2024

Intercut presenterar stolt de senaste maskinleve-
rantorerna fran Italien och Finland. Bland dem
Cutlite Penta, som introducerar en imponerande
fiberlaser med formégan att skdra 50 mm plat med
enastdende snittkvalitet och hastighet. Cutlite
Penta tillverkas vid foretagets huvudkontor i Prato,
norr om Florens, och riktar sig framst till foretag
med hoga krav pa snittkvalitet och tillforlitlighet
i sin produktion.

Intercut och ISTECH samarbetar f6r att leve-
rera skrdddarsydda och kraftfulla bandségar till
svenska foretag med fokus pa produktionskapning.
ISTECHs specialisering pa kundanpassade hante-
ringssystem starker Intercuts erbjudande till bade
stalverk och foretag med produktionskapning.

XME

20000W

CUTLITE PENTA

()

Intercut inleder samarbete med Aliko QY i Finland.
ALIKO OY LTD éar sedan 1978 en av de allra
framsta tillverkarna av storre kantpressar.

Bada foretagen representerar dessutom Messer
Cutting Systems och Cutlite Penta Fiberlasrar pa
sina respektive marknader.

Forsaljningschef Trond Hansen; Vi ser fram mot ett
djupare samarbete med ALIKO. Vara kunder liknar
varandra, de bade skér och bockar i tjocka platar.
Samarbetet erbjuder extra bra service- och support
i bade Sverige och Finland, inte bara kantpressar
utan dven skdrmaskiner f6r gas, plasma och laser.

PEMAMEK - The Welding Automation
Company fran Finland

=
L 0

|
=
-

For hogre produktivitet, framtidssikrad konkur- )

renskraft och snabb avkastning pa din investering.
Besok var monter och studera framtidens robot-
svetsning hos Pemamek.

PEMAMEK grundades 1970 och har idag nar-
mare 400 medarbetare som &r aktiva med projekt
i 50 lander.

Vi kan allt om Bultsvetsning, vér partner sedan
manga dr SOYER fran Miinchen

Fran barbara mini-bultsvetsar till avancerade
CNC-maskiner, vi erbjuder allt f6r bultsvetsning
direkt fran vart lager. Vart sortiment inkluderar
forutom maskiner och service d4ven bult och svets-
element frén ett flertal kvalificerade tillverkare.
Sékert snabbt med kvalitet.
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Anders Pettersson, VD pi
Intercut: " Svensk tzllverkmngsm—
dustri utvecklas snabbt och vt stri-

var efter att vara en partner som
hjilper vira kunder att losa bade
smd och stora utmaningar. Vi tror
pd att kombinera hig prestanda
med bista support och service.
Under ELMIA 2024 ir vi extra
glada att fi presentera vira nya
partners fran Finland och Italien,
vilket kommer att addera ytterlz-
gare virde till vira kunder.”

Entré till alla
massor med
en hiljett!

Innovation formar
framtidens platindustri.

Elmia

P& den renodlade branschmassan utforskar du nyheter
och upptéacker morgondagens teknik. Har finns ett brett
utbud av maskiner i drift, verktyg och tilloehér fér den
platbearbetande industrin. Det ar har du stérker din
konkurrenskraft.

Tillsammans med fem parallellaproduktionsméassor
ar Elmia Plat en plattform fér framtidens industri.
Och affaren ar i fokus.

Registrera dig
for fri entré!
Jonkoping (=] (el
14-17 maj 2024 =
Produktionsmassorna.se E""
Elmia Elmia Elmia
m ‘ O’VERKTYGSMASKINER
|
Elmia Elmia MEImia
Polymer SVETS [ Automation

=Imia
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Vllken maskinmodell
passar er produktion?

LF 3015 GA 6 KW
| (3000x1500 mm) inkl. vaxelbord

LF 1313 2KW
(1300x1300 mm)

Maskiner for
omgaende leverans

LF 3015 P PRO
(3000x1500 mm)
Laddas fran sidan med
utdragbart laddbord

GWEIKE

®

T 6 . l cho Kontakta oss for mer information/offert

p— samt se mer om G-Weikes maskinprogram
el -
Tel: 070-595 60 01 www.licato.se www.gwklaser.com

www.tovend.se sebastian@licato.se




Global powerhouze local
solution provider.

Se oss pa
ELMIA _

High output with top quality The robust and reliable solution for high-quality
bending results in all sheet thicknesses

AP v

Easy fo install, use and maintain Bending complex parts are easier with
longer stroke and daylight

to rec Capable of meeting any preduction need, High productivity through reduced cycle
and higher process reliability with a variety of possible configurations times and higher process reliability

BLE Fiberlaser

TO HCATO <5 )uskinservice.con
® Patrik Maskinférsaljning & Service Christian MASKIN AB

Generalimportor i samarbete med I —

Tel: 0703-72 54 21 Kantpress & Gradsax Laserskarning Tel: 0660-37 65 25
Tel: 036-46 001 ’ i . hill
www.tovend.se www.licato.se Tel: 073 082 9678 Tel: 076 184 4124 www.hilli.se
. . sebastian@licato.se ulfehilli.se

tony@tovend.se
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Teknikféretaget Jobro
Ar en snabbrdrlig specialist
ra komplexa platdetaljer med
olika helhetserbjudanden under
ett tak 1 form av simulering,
prototyper, konceptutveckling
och tillverkning.

Och nu har man investerat 1
ytterligare en S5-axlig fiberlaser.

Pa fotot framfér den senaste maskininvesteringen fran Prima Power/Din Maskin ser vi produktionsansvarig Erika Algotsson
Jobro, Rasmus Timvik maskinséljare Din Maskin och produktionschef Lars Carlsson Jobro. Vi ser ocksa véxelbordet (olika
fixtureringar) pa bilden dér man snabbt kan véxla detalj.
- Viért samarbete med Din Maskin intensifieras med ett gemensamt mdl att éka tillgdnglighet och produktivitet i hela véart
féretags maskinpark inom laserskérning. Vi har nu fem 5-axliga lasrar och tva planlasrar i koncernen, séger Lars Carlsson.
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S —
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obro Platkomponenter &r ett kun-

skapsforetag specialiserade pa till-

verkning av komplexa platdetaljer

i prototypserier, forserier och seriepro-

duktion i lagre volymer. Jobro har gedi-

gen kunskap inom verktygskonstruk-

tion och produktion vilket dr grunden for

prototyp- och forserier i serietillverkningskvalitet.

Foretaget har en unik process och alla moment

frén simulering till fardig detalj i eget hus vilket

mojliggor korta ledtider och hog flexibilitet vid

konstruktionsférandringar under utvecklingspro-

cessen. Jobro har en modern utrustning och inves-

terar kontinuerligt for att hoja produktiviteten samt
bredda kunderbjudandet.

Vi dr pé vdg, mot en alltmer elektrisk vérld och
det for med sig stora fordandringar i samhallet. Det
ar en kraftfull trend som ar bra f6r svensk industri
och det &r bra for verkstadsindustrin och det &r bra
for foretaget Jobro som vi besoker idag. Det sker
otroligt mycket med elektrifiering just nu. En del
kommer automatiskt i och med att processer auto-
matiseras, men det finns &ven mer langsiktiga ambi-
tioner inom industrin om att fa bort fossila utslapp
och skapa en mer hallbar varld. Fordonsindustrin dr
stora kunder till Jobro och hér ser vi en satsning pa
eldrift och en batteriteknologi som &r under standig
utveckling. Har ser all fler elektrifieringen som en
nyckelkomponent for att minska koldioxidutslap-
pen inom den gigantiska transportsektorn i varlden.

Vi far en fragestund med produktionsledaren
Erika Algotsson och produktionschef Lars Carlsson
pé Jobro’s fabrik i Ulricehamn och forsta fragan
som gar till Lars lyder; Hur ser marknaden och
branscherna ut i den varld som ni dagligen lever i.

Maskinoperatoren Nr 3 | Maj 2024

PLATBEARBETNING >

— For att besvara den fragan tycker jag att vi
backar 7 ar, for da bestdmde sig foretagsledningen
pa Jobro att man skulle satsa pd att bli en leverantor
till fordonsindustrin. Da behéver man olika certifie-
ringar som dr krav. ISO 9000 &r en grundcertifiering
som manga inom tillverkningsindustrin implemen-
terar men hér pratar vi om IATF -standarden, som
ar specifik fér fordonsindustrin som innehéller pro-
cesskrav for kvalitetsledningssystem som driver
pa standiga forbéttringar, forebyggande av fel och
minskning av variation och sloseri i leveranskedjan,
forklarar Lars Carlsson och fortsitter;

— Vidare har vi ocksé certifierat oss enligt VDA
och detta pavisar var forméga att pa ett effektivt
och dndamalsenligt sétt uppfylla kundernas krav.

— Vara certifieringar blev nagot av starten pa var
tillvaxtresa fran “verkstad till industriféretag” om
man kan sédga sa.

Idag expanderar foretaget genom en allt stérre och
effektivare maskinpark. Foretaget omsatte 98 miljo-
ner 2017 och 2022 hamnade vi pa 214 miljoner. En
100 % ©6kning och tittar vi pa antalet anstillda sa
var man 50 personer 2016 och 2022 120.

Med pa motet dr Erika Algotsson som ar pro-
duktionsledare for 2D och 3D laser.

— Tittar vi tillbaka i tid, sa minns jag att nér jag
borjade arbeta har som maskinoperatdr 2008 sa var
vi 20 anstdllda. Sa foretagets utveckling dr impone-
rande och vi ser med stor tillférsikt in i framtiden.
Innan du gar ska du fa se var utbyggnad har intill pa
3 000 kvm produktionsyta som tillfér mer kapacitet
och plats for fler maskiner och mer teknik. Vi far
ett mycket battre flode och fler pusselbitar i vara
tillverkningsprocesser som gor oss mer produktiva,

Laser Next fran Prima Power &r enligt
maskintillverkaren, vérldens snabbaste
3D-maskin. Den erbjuder cykeltids-
reduktioner med upp till 25% jdmfért
med liknande maskiner pa markna-
den. Maskinen tar liten plats bade
som stand-alone maskin och da den
ansluts till en produktionslinje och upp
till tre maskiner kan seriekopplas. Den
upptar da 40% mindre golvyta jamfort
med tidigare modeller. Sammantaget
ger det en produktivitetsékning gene-
rellt med upp till +80 % per kvm plét,
sdger man frdn maskintillverkaren
Prima Power.

vilket ar ett maste for vi lever i en hart konkurrens-
utsatt miljo, sdger Erika.

Jobro AB har med sin unika kompetens inom
verktygsmakeri och produktionsteknik i kombina-
tion med formagan att hantera stora och komplexa
projekt blivit en ledande leverantor av prototyper
och korta produktionsserier. Efterfradgan pa prototy-
per och kortare serier 6kar drivet av att marknaden
efterfragar ny design, fler varianter, kortare cykler,
mer komplexa produkter och tkade kvalitetskrav.

Vi fragar Erika och Lars om vad man har for
maskinkrav rent tekniskt ndar man gor nyinves-
teringar i sin maskinpark?

— Vi har stor erfarenhet av den 5-axliga laser-
skartekniken som &r “hjartat” i var produktion.
Med fiberlasertekniken séanker man skartiderna
dramatiskt och dessutom &r driftskostnaderna laga
jamfort med Co2 tekniken, séger Lars.

— Prototyp- och korta serier dr det som galler
och da dr reducerade stélltider sett stort plus.
Tidsatgangen fran inmatning av en 3D-ritning till
fardigproducerad detalj &r nere i nagra f& minuter.
Alla industriféretag &r ute efter en 6kad produk-
tionstakt, mojlighet att bredda produktionen ytter-
ligare utan minskad kvalitet &r andra parametrar
for en lonsam verksamhet och da géller det for oss
att ha ratt fokus for var verksamhet, sdger Erika
och fortsétter;

— Var nya maskin &r utrustad med ett vaxelbord
vilket ger en snabbare produktionstid for véra platde-
taljer. OperatOrerna arbetar mycket med fixturering
och off-lineprogrammering plus att optimera skérda-
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ta beroende pa materialets tjocklek och komplexitet.

Koncernen bestar idag av tillverkningsenheter i
Ulricehamn — Jobro som vi bestker idag och dven
i Jonkoping (tidigare Prototal) och JMT Models &
Tools i Bankeryd.

Ambitionen dr att expandera verksamheten
ytterligare och bli Europas ledande prototyp- och
lagserietillverkare av komplexa platdetaljer.

Maskinleverantor och teknik.

Vi ber ansvarig maskinséljare Rasmus Timvik pa
Din Maskin att berétta lite om behovet som finns
hos en tillverkare av Jobro’s kaliber och tekniska
fakta kring den senaste maskininvesteringen.

— Jobro Sheet Metal Technology AB som &r en
legotillverkare av prototyper och lagvolymserier av
komplexa platdetaljer har investerat i en ny fiberla-
ser fran tillverkaren Prima Power och leverantéren
Din Maskin. Det handlar om modell LaserNext
EVO 2130, 5-axlig 3D-fiberlasermaskin designad,
utvecklad, tillverkad och testad for bland annat
tillverkning av bilkomponenter, sarskilt HSS-delar,
med en forstklassig prestanda, kort cykeltid och
utmérkt kvalitet och tillf6rlitlighet. LaserNext 2130
har designats och utvecklats till en volymmaskin
och dr enormt driftsiker.

Varfor tror du att valet blev Din Maskin och Prima
Power?

— Hallbarhet, driftsekonomi samt leveranssaker-
het &r nagra utav nyckelorden som gor att vi ater
far fortroende att leverera.

- Vihar dven en serviceorganisation som ar helt
unik pa marknaden nér det giller kompetens, erfa-
renhet, tillgdnglighet och personlig kontakt. Det
dr vara fantastiska tekniker som med ett enormt
engagemang och hjirta gor det mojligt fér oss pa

Skuren platdetalj som

i ménga fall med sin kom-
plexitet férst laserskurits i
en 2D laser, sedan vidare
till pressning och
slutligen hamnar i 3D
lasern for slutformning.
P34 fotot ser vi Erika
Algotsson och

Jouni Takkinen.

Din Maskin att f4 dterkommande affdrer och ett tatt
samarbete med ett sa fantastiskt foretag som Jobro,
sdger Rasmus Timvik.

Mjukvara fran TEBIS som erbjuder speciallésningar
for 3D- laserskdrning, laserhdrdning och laserpasvets-
ning. Alla dessa 16sningar har utvecklats i praktiken
och i ndra samarbete med kunder. Man pratar till
exempel om skapande av 5-axliga laserskédrnings-
program. Att effektivt skapa installationsfixturer, till-
lampa olika strategier och metoder for skarprogram
och inférliva och hantera dndringar i programmen.

Om vi tittar in i framtiden vad ser vi da inom
maskinutveckling?
— Var partner Prima Power jobbar sedan en tid

med att genom hjalp av Artificiell intelligens (AI)

Féardigformad platdetalj efter 3D fiberlaserskarning.

analysera data i platbearbetning och identifiera
monster som kan vara svara for oss manniskor
att upptdcka. Detta kommer att 6ka effektivite-
ten, produktkvaliteten och samtidigt minska spill
i produktion.

- Lagg dessutom till fordelarna med IoT-
teknologierna, som erbjuder realtidsévervakning
av processer. Detta méjliggor snabba justeringar
och forbattringar. Forestdll dig ocksa avancerat
underhall, dér vi kan minska bade driftstopp och
underhallskostnader.

— Framtidens platbearbetning star for dorren,
och den &r digital, effektiv och precis, avslu-
tar Rasmus Timivik maskinséljare Din Maskin
i Viarnamo AB. B
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PVI Laserkraft ar
forst 1 Sverige med
EAGLE %0 kW fiberlaser,
plus med automation

Foretaget PVI Laserkraft AB i smaldandska Bredaryd ar forst
i Sverige med en kraftfull fiberlaser pa hela 30 kW fran den
polska maskintillverkare EAGLE. Med den nya maskinen
kan bolaget laserskédra material i upp till 25 mm tjocklek
med bra precision, vilket 6ppnar for nya affirsmojligheter
inom det tyngre industrisegmentet. Erbjudandet breddas
mot det tyngre industrisegmentet samtidigt som savil
precision, kvalitet och produktivitet 6kar. Man framtids-
sdkrar sin produktion helt enkelt.

Fiberlasern &r en Eagle iNspire 1530 F30 (30Kw) med

Eagles egenutvecklade automatin, CraneMaster och
eTower automations- och lagringssystem vilket ses som en
av toppmodellerna i Eagles utbud. Maskinen skér snabbt

P4 fotot ser vi fran vénster Jesper Madsby maskinséljare Eagle Scandinavia,
maskinoperatér Martin Johansson och platschef Johan Thérnblad

och effektivt 4ven de mest komplicerade och invecklade
detaljerna samtidigt som hogsta prestanda och kantkvalitet
som bibehélls.

— Eagles iNspire-maskinen var den bésta 16sningen
for PVI Laserkrafts produktion, tack vare dess unika
parametrar med 6G acceleration, positioneringshastighet
upp till 350 m/min, skdrhastighet upp till 150 m/min, en
supersnabb 9-sekunders palletbytare och det unika eVa
skarhuvudet. Tidigare CEO Kim Glad pa Eagle Scandinavia
har salt maskinen och 6vervakat installationen av automa-
tionslosningen. Idag har Kim Glad sokt nya utmaningar
efter eget 6nskemal. Nu ar det en foretagsledning med
CEO Peter Kramer och maskinsiljare Jesper Madsby som
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forvaltar och skoter den svenska marknaden. EAGLE
Scandinavia dr nu ett 100% dotterbolag av EAGLE i Polen.

— Vi vaxer och expanderar i védr organisation mot nya
framtidsmal, dar vi ser vara produkter som initialt viktiga
for vara kunders framtid och visioner, séger Jesper Madsby.

Ornen har landat

Maskinanlaggningen ar
i full produktion sedan arsskiftet.

— Den nya fiberlasern som avsevart 6kar effektiviteten
och produktiviteten, ersatte tva dldre 6 kW fiberlasrar,
vilket ocksa bidrar till att minska den totala energiforbruk-
ningen och minskar antalet mantimmar. Var nya fiberlaser
fran Eagle pa 30 kW och med automation skér tonvis med
plat per dygn.

— Det betyder summa summarum, klart minskade drifts-
kostnader samt en produktivitetsokning som dr impone-

TEMIA
PLATBEARBETNING  +

Rékna med oss nédr du behéver kvalificerad platbearbetning
upp till 25 mm. Véra kunder aterfinns bland industriforetag
med hoga krav inom fordonsindustrin (dven tunga fordon),
energisektorn och tillverkare av maskinutrustning.
Harifrén skickas exakta leveranser av komplexa, bearbe-
tade produkter direkt till vara kunders produktionsanldgg-
ningar. Sa beskriver man
sig sjdlva pa sin hemsida.

Mer bakgrundsfakta;

— PVI Laserkraft ar ett
underleverantorsforetag
som dr en komplett samarbetspartner inom platbearbet-
ning med inriktning mot komplexa produkter. Foretaget
finns i Bredaryd med 80 anstéllda och har ett dotterbolag
i Slovakien med 75 anstallda. Foretaget omsatte 300 MSEK
i gruppen under 2022. PVI Laserkraft &r certifierade enligt
fordonsindustrins krav och har kunder inom segmenten
materialhantering, kommersiella fordon, energi, med flera,
séger Johan Thornblad.

"Med hog kompetens erbjuder vi
skraddarsydda losningar for laserskar-
ning, bockning, svetsning och maskin-
bearbetning i fleroperationsmaskiner”.

rande, sdger platschef Johan Thérnblad.

— Vi &r véldigt ndjda med Eagles produkter och deras
support och service. Har finns nu ett etablerat ett jattebra
och konstruktivt samarbete och vi har regelbundna avstdm-
ningar med varandra for att utveckla och se hur vi kan 6ka
utnyttjandegraden till fullo, vilket alltid tar lite tid nar det

handlar om en komplex och helautomatisk anldggning,
sdger Johan och tilldgger;

—Tack vare var 1:e man Martin Johanssons engagemang,
sa arbetar han tétt tillsammans med tekniker pa fabriken
i Polen och de kan kommunicera via lank for att 16sa sma
problem som uppstar, snabbt och enkelt och kontinuerligt
forbattra maskinens prestanda. Martin har varit med under
hela resan fran start till mal och bestkt fabriken i Polen
under projektets gang for att hitta den basta l6sningen fér
PVI Laserkraft, sdger Johan.

I mitt arbete som tidningsmakare och reporter har jag
under arens lopp besok flera hundra olika platindustrier.
Naér jag och Johan gar en runda i fabriken och foljer flodet
fran inkommande material till leverans ser jag en impone-
rande fabrik pa 7 000 kv verkstadsyta. Rent och snyggt —
ordning och reda. Ljust och en mycket lag ljudniva ger mig
tillfélle att séga till Johan att jag ser och forstar att man lagt
mycket arbete pd arbetsmiljon och att halla rent i fabriken.

— Tack for de orden och det ar fler 4n du som uppmaérk-
sammat var fina arbetsmilj6 och den betyder mycket i flera
olika led. N6jda medarbetare, vi dr idag 80 anstédllda som
alla skall trivas pa jobbet vilket jag och féretagsledningen
far dagliga bevis pa fran besokare och kunder, sdger Johan.

Foretaget vassar

spetskompetens med utbildning.

Med alla nya maskininvesteringar i bagaget ser foretaget
att en viktig vag till 6kad konkurrenskraft dr att stirka
organisationen inifrdn. Det betyder att nar PVI Laserkraft
investerar, sd handlar det om lika delar maskinutrust-
ning och lika delar kompetensutveckling. Utbildningen
bygger pa ett LEAN baserat systematiskt forbéttringsar-
bete vander sig till maskinoperatdrer, produktionstekni-
ker, produktionschefer, produktionsledare och personal
inom kvalitet och logistik.

EAGLE dominerar de hogre effekterna inom
fiberlaserskarning i Europa — dn sa lange...

Jag har som redaktor fatt mojligheten att folja den polska
maskintillverkaren Eagle’s resa de senaste tio aren i framfor
allt Sverige och i viss méan i Danmark. Ett antal méassbesok
har det ocksa blivit ddr den polska maskintillverkaren
Eagle alltid stéller ut pa olika internationella méssor som
EuroBlech och Blechexpo m.fl. En uppstickare i branschen
som &r beredd att ta upp jakten om marknadsandelar glo-
balt men ocksa pa enskilda marknader. Affdrsidén och
tekniken vécker kdnslor och jag &dr bara betraktaren kring
spelet om vem som tillverkar den kraftfullaste fiberlaser-
skdrmaskinen i vérlden.

—Ja, hér ar det effekt — “high power” — Formula 1 inom
snabbhet 6 G - som géller och vi som tillverkare nischar
oss mot att effektivt skdra i de grovre dimensionerna av
material. Eagle &r specialister pa marknaden och tillverkar
enbart fiberlaserskdarmaskiner med egenutvecklad automa-
tion, séger Jesper Madsby som ér séljare pa den svenska
marknaden via Eagle Scandinavia.

— EAGLE har ett egenutvecklat skdarhuvud med flera
patent och det betyder mycket i kampen om kunderna.
Vad vi ocksa fokuserar mycket pa dr automation. Vi vett jo
att det gar snabbt att skdra pa en EAGLE Laser och d& kan
det krévs en effektiv materialhantering. Dérfor erbjuder
EAGLE skrdaddarsydda automationslosningar, vi har allt
fran den “enkla” till fler tornlosningar med exempel con-
veyors till skurna delar med en sorterings bana. Sjalvklart
gor vi en analys tillsammans med kunden for att kunna
erbjuda den ratta 16sningen. Vi har ocksa 16sningar som
passar till de kunder som konstant behover byta material
snabbt och smidigt. En legotillverkare har kanske ett annat
behov och precis dérfér dr en grundlig analys av behov
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. Superfina snitt med precision i tjocka stalmaterial ger PVI
viktig. Ar behovet en stand-alone laser med hog effekt och dyna- Laserkrafts kunder h6g kvalitet pa sina detaljer/komponenter.
mik eller behovs inte extrem dynamik men dédr emot hog eller - Vi har héjt effekten rejélt inom fiberlaserskértekniken och
kanske 14g effekt/kW, da klarar EAGLE ocksd det, kunderna det har ocksa gett manga fler positiva effekter, sdger Johan

behover bara kontakta mig dé& kan vi avtala ett forpliktigande
besok, sdger Jesper.

Den polska maskintillverkaren Eagle Lasers har uppgraderat
versionen av deras flaggskepp ilnspire fiberlaserskarare tillsam-
mans med lastning/lossning och lagringsautomationssystem. Nya
iNspire har forbattrad flexibilitet, fjarrfelsdetektering f6r snabb
hjalp, forbattrad anvandbarhet och energibesparande teknik, i linje
med branschtrender som digital integration, anvandarupplevelse
och hallbarhet. Eagles egenutvecklade automation, CraneMaster
och eTower automations- och lagringssystem &r designad for
somlos integration med deras laserskdrmaskiner, vilket vi ser pa
plats i Bredaryd, mojliggor stromlinjeformad materialhantering,
modulédra utrymmesbesparande konfigurationer fér obemannad
produktion 24/7, sdger Jesper Madsby pa plats i Bredaryd dér vi
far en mojlighet att se laser + automation i symbios.

— Jag har varit hér i fyra manader och véxer in i rollen som
platschef. PVI Laserkraft som foretag genomgar en intressant
expansion av sin verksamhet och med 80 anstéllda tar man rol-
len som en underleverantor av komplexa platdetaljer till en allt
krdvande industri. Vi befinner oss nu i en mycket bra position
var strdvan att utveckla vara ataganden som en kvalificerad och
ledande underleverantor. Ny teknik ger oss chansen att vinna fler
order och gora fler affdrer.

— Det hér dr den enskilt storsta investeringen som foretaget gjort
och den f6r med sig en kapacitetsdkning, bade vad géller volym
och kvalitet. Med en betydande andel kunder inom Automotive
har Laserkraft i Bredaryd véssat produktionen inifrdn och ut fér
att vara absolut bést pa det man gor. Att alltid jobba med ny teknik
ar en viktig del, avslutar Johan Thornblad. l

1:e man Martin Johansson &r en
av nyckelpersonerna kring den hel-
automatiska maskinen.

— Han &r en mycket viktig med-
arbetare fér oss och har de egen-
skaper som goér att vi snabbt kom

i gdng med produktionen och

han &r engagerad och visar vdgen
fér évriga operatérer, en klippa,

. y— S
berémmer platschef - o 4 - .’ﬂ E.."E.m
Johan Thérnblad. gas = ; NP R fartin 4

— Har man inte engagerade
maskinoperatérer, sa far man inte
ut den produktivitet som maskin-

anldggningen genererar vid full
drift, séger Jesper Madsby pa S
Eagle Scandinavia till tidningens
reporter och tilligger; @

Bes6k EAGLE pa ELMIA Plat
monter A1:32
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Mot Frivar pa Elmia Plat ¥4-17 ma)

Frivar bjuder in alla massbesokare till en prat-
stund i deras vilkomnande monter, strategiskt
placerad i A-hallen for platutstadllare, A 00:14,
direkt i hornan till vinster om entré Nord. Denna
motesplats tjainar som en utmairkt startpunkt for
att utforska Frivars omfattande utbud av 16sningar
och tjanster, skriddarsydda for att mota behoven
hos verksamheter inom platbearbetning och mate-
rialhantering.

— Vi pa Frivar tillhandahaller vara samarbets-
partners och kunder bésta tdnkbara assistans vid
nyinvestering, effektivisering och uppgradering
i produktionsanldggningar. Vart huvudsakliga
kompetensomrade &r platbearbetning och mate-
rialhantering kring denna. Vi har lang erfarenhet
av att hjalpa den svenska industrins verkliga verk-

stadsjdttar samt det fantastiskt stora antalet minde

verkstadsbolag verksamma i Skandinavien. Fraga
oss gdrna om tidigare projekt och framgangar vi haft
tillsammans med vara dterkommande kunder sager
Thomas Lindholm Vd pa Frivar Teknik.

En Omfattande Portfolj for Platbearbetning
Frivar stoltserar med en bred portfolj av produkter
och tjanster som técker alla aspekter av platbear-
betningsprocessen:

Profilering genom rullformning: For tillverkning
av Oppna eller slutna profiler med precision.
Pressning och stansning: Utbudet inkluderar
hydraulisk, mekanisk och elektrisk teknik for
diverse tillimpningar.

Bandhantering: Effektiva l6sningar med hasplar,
riktmaskiner och bandmatare for smidig materi-
alhantering.

Plat- och detaljhantering: Avancerade plockenheter
och transfermatare som optimerar produk-
tionsflodet.

Spannsystem for verktyg: Inkluderar meka-
nisk, hydraulisk och elektrisk drivning for en
mangsidig anvandning.

Bandkant-
Precisionsteknik for att uppna hogkvalitativa

och sparbearbetning:
ytbehandlingar.

Smorjsystem: Bade spraysystem och valsa-
noljning for att sdkerstédlla optimal maskin-
prestanda.

Automatisering: Integrerade robotlosningar och
hanteringsutrustning for att 6ka effektiviteten och
minska manuellt arbete.

Frivar den flexibla partnern
Frivar, med huvudsite i Stockholm och kontor
i Ziirich, Schweiz utmaérker sig genom sin omfat-
tande branschkunskap och en imponerande historik
av samarbeten med ledande foretag i den svenska
industrin samt ett stort antal mindre verkstiader,
bade i Skandinavien och Centraleuropa. Frivar stra-
var efter att tillhandahalla 6verldgsen support for
nyinvesteringar, effektivisering och modernisering
av produktionsfaciliteter, med ett sarskilt fokus pa
att anpassa losningarna efter varje kunds unika
behov. Genom detta engagemang for kvalitet, inno-
vation och fortroende, siktar foretaget pé att bygga
starka, langsiktiga relationer med sina partners och
kunder. Aktiviteter som ofta innebér resor 6ver hela
regionen for att moéta kunder och samarbetspartners,
understryker deras atagande att snabbt arrangera
besok hos de maskintillverkare de foretrader for
detaljerade diskussioner kring kundspecifika krav.
— Vidr 6vertygade om att vi kan hjilpa dven er i
er ndsta investering géllande platbearbetning. Vi ser
fram emot samarbete och trevliga méten pa Elmia
Plat 14-17 maj avslutar Thomas.

Killa: Elmia.se

ABUS narvaro pa Elmia
Verktygsmaskiner ar viktig

ABUS Sverige Gruppen, som ir en ledande leve-
rantor av standardiserade lyftanordningar i Sverige
kommer ndrvara pa Elmia Verktygsmaskiner 14-17
maj. Denna ndrvaro pa missan ar en viktig del
i foretagets strategi for att ytterligare stiarka sin
position pa den svenska marknaden.

”Att delta i Elmia Verktygsmaskiner &r en fantastisk
mojlighet for ABUS Sverige Gruppen att visa upp
vara senaste innovationer och att forstarka vara
relationer med kunder och partners,” sager Tony
Wittgren, VD for ABUS Kransystem AB.

Med en imponerande nérvaro fran Kiruna till
Malmé/Kristianstad och en personalstyrka pé ca
150 anstallda, varav ca 80 ar servicetekniker, demon-
strerar ABUS Sverige Gruppen en stark lokal nér-
varo i Sverige. Detta, tillsammans med en arsom-
sdttning pa ca 500 miljoner SEK, visar pa foretagets
solida fotfaste pa marknaden. ABUS huvudkontor
i Karlstad fungerar som hjartat i verksamheten,
med faciliteter som inkluderar en utbildningsenhet
och ett centralt reservdelslager med omkring 600
artiklar vilket verkligen betonar ABUS dedikation
till kvalitet och kundsupport.

ABUS stér ut inte bara for sin lokala ndrvaro utan
dven for sin globala rackvidd, med forsdljning i 6ver
85 lander samt att ABUS hogkvalitativa tillverkning

som sker exklusivt i Tyskland. Detta vittnar om
foretagets internationella anseende och férmaga.

Omfattande utbud

ABUS produktutbud dr omfattande och inklude-
rar traverskranar, ldttraverssystem, svangkranar,
lattportalkranar och telfrar. Inom ABUS Sverige
Gruppen finns &ven specialiserade 16sningar som
processkranar, moderniseringar, portabla alumini-
umkranar, ergonomiska lyftlosningar och lyftbord.
Dessutom erbjuder foretaget en bred eftermark-
nadstjanst som inkluderar serviceavtal, konditions-
analyser, generalrenoveringar och utbildningar for
bade traversforare och grundldggande underhall.

Ny Innovation
Foretaget fortsatter att bryta ny mark genom sina
senaste innovationer. Nu har man uppgraderat sitt
sortiment av lattraverser genom att introducera
HB240S, en efterfoljare till HB250S. Denna nya
modell kan bara upp till 20% mer last, vilket forbétt-
rar effektiviteten avsevart. Dessutom har foretaget
lanserat ett nytt energikedjesystem specifikt for latt-
raverser. Detta system reducerar hdngande kablar
och okar skyddet for flatkablar, vilket resulterar
i en sékrare och mer pélitlig anvandning.

ABUS position som ett privat, familjedgt bolag

bidrar ytterligare till dess langsiktiga och sta-
bila strategi inom forskning och utveckling samt
marknadsforing. Denna grund for foretagsdriften
ar avgorande for att uppratthélla en stark innova-
tionskultur och for att sékerstélla att kundens behov
och férvantningar inte bara moéts utan dvertraffas.
“Detta evenemang dr som sagt ett ypperligt till-
falle for oss att demonstrera vart engagemang for
innovation och kvalitet, och hur vi kontinuerligt
arbetar for att mota och Gvertrédffa vara kunders
forvantningar, samt att ABUS fortsétter att signalera
en stark framtid for foretaget, bade i Sverige och
internationellt,” avslutar Tony Wittgren.

Pa maéssan hittar ni ABUS i monter B05:34

Kailla: Elmia.se
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Ssmart investering med
nyckelfunktion for
rorlaserskarning

skapar ny marknad fér

Mora ILaser Tech

Satsning pa ny maskin med fokus pa flertalet smar-
reddar det lilla tvamansforetaget till
en konkurrenskraftig helhetsleverantor.

ta funktioner
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TEXT & BILD: KARIN GUSTAFSSON TRUMPF MASKIN AB

Det lilla foretaget med

de stora mdjligheterna

Tobias &r dgare och VD for Mora Laser Tech sedan
ndrmare tre ar. Han &r 29 ar och driver firman
tillsammans med sin kollega Simon pa 21 ar. Det
ar bara de tva for tillfdllet men de tillhandahaller
bade laserskédrning, kantpressning, svetsning,
gangning och rorskédrning. For att lyckas bli sa
hér breda har man satsat pa en laserskdrmaskin
utrustad optimalt.

Rorlaserskarning okar
konkurrenskraften

Ar 2015 investerade man i en laser och mindre
kantpress frain TRUMPF. Ar 2023 s&g man beho-
vet av att modernisera med en ny lasermaskin
och att borja tillhandahélla rorlaserskédrning.
For att mota efterfragan och pa samma gang bli
mer unika satsade Tobias pa storre investering i
laserskdrmaskinen TruLaser 3030 fiber. Den vik-
tigaste optionen dr RotoLas som mojliggor rorla-
serskdarning. Med RotoLas kan man bearbeta ror
och profiler pa 2D-laserskdrningsmaskinen och
det tar mycket kort tid att rigga om maskinen
fran flatbadd till rérbearbetning. ”Vi har sett ett
Okat behov hér sa det kdndes givet att utrusta
lasern med den hér funktionen,” sédger Tobias.

RotoLas

RotoLas &r ett flexibelt inlastningssystem dér
man transporterar olika ror och profiler pa ett
sakert satt och majliggdr bearbetning av ror
och profiler upp till XXL-format med upp till
370 mm i diameter. ”Vi kan skéra alla slags
ror, runda, fyrkantiga och rektanguldra, sdger
Tobias, och det ar enkelt for oss att stilla om
maskinen till rérskdrning genom att koppla pa
ett rérintag pa framsidan”. Omstallningstiden
ligger pa cirka 15 minuter och da satsar man
sa klart pa att kora alla ror man har just da pa
samma gang. “Det fungerar valdigt bra, sédger
Tobias och vi dr jattendjda med funktionen, den
har verkligen gjort nytta for oss.”

Fler smarta funktioner i maskinen
Framgéangen med maskininvesteringen &r de
stora mojligheter som kommer med den.

Forutom Rotolas har man valt att satsa pa tva
vardefulla funktioner som Highspeed Eco och
DetectLine.

HighSpeed Eco

HighSpeed Eco gor att skdrgasforbrukningen
vid kvdvgasskdrning minskar med i genomsnitt
60%. Samtidigt kan platgenomstromningen f6r
medeltjocka och tjocka platar av konstruktionsstal
och rostfritt stdl nastan férdubblas och dessutom
okar matningshastigheten med upp till 70%. "Det
hér sparar mycket at oss vid stora kérningar,”
séger Tobias.

Detectline

Detectline sdkerstéller via ett kamerasystem att
platen alltid ligger riktigt samt hjdlper till att kon-
trollera justeringen av fokalpunkten. “Den gor att
vi kan méta in bade detaljer men &ven fixturer
med valdigt bra precision pa skédrbordet och det
sparar mycket tid &t oss,” séger Tobias.

“Det hér &r definitivt viktiga optioner for oss
och vi 6vervdgde dem ordentligt, och &r mycket
nojda med valen”, sdger Tobias. Och hér ser man
ju tydligt hur rétt val av funktioner kan gora en
standalone maskin utan automatisering riktigt
konkurrenskraftig.

Smart mjukvara

I samband med laserinvesteringen satsade man
pé mjukvaran TruTops Boost, enkelt forklarat
en ”allt i ett” 16sning som gor det mojligt att
utfora flera processteg fran ritning till fardigt
program for bade bocknings- och laserprogram.
Programmet tar hénsyn till beroenden mellan de
sammankopplade teknologierna samt konstruk-
tionen och sékerstiller tack vare detta en snabb
produktionsprocess. “Da passade vi dven pa att
uppdatera kantpressen TruBend 7036 med pro-
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grammet TechZone Bend,” berittar Tobias. Det gor
kantpressen extremt snabbt att programmera och
programmet har en jittebra simuleringsfunktion
att ta reda pa om det gar att bocka eller inte pa det
séttet man tankt. Vi slipper testa manuellt och det
har gjort oss mycket mer effektiva.”

Varfér TRUMPF blev laserleverantor ar pa grund
av att den tekniska l16sningen var optimal fér Mora
Laser Tech men framforallt att man ar otroligt nojd
med service och support. “Det hér fick vi erfara igen
vid installationen av lasern, teknikerna var valdigt
kunniga och hjalpsamma och ville hitta den bésta
l6sningen med oss,” sdger Tobias. Idag anvénder
Tobias och Simon serviceappen till alla servicea-
renden och tycker att det &r ett smart och effektivt
verktyg som underlattar.

Sma serier och mycket special

Kunderna ar av stor variation och manga ar ater-
kommande. Den stdrsta kunden idag tillverkar man
fastelement &t till laddstationer. Till andra storre
kunder producerar man detaljer till belysnings-
stolpar och master samt beslag till tak. "Det blir
mycket prototyper, vilket &r roligt, sager Tobias. Vi
har bland annat gjort flertalet prototyper av hori-
sontella vindkraftverk at ett foretag i Danmark, som
dr en jdtteintressant bransch.”

Starkast &r just Mora Laser Tech i de sma seri-
erna, gérna specialtillverkning med korta leverans-
tider. “Det &r hér vi kommer till var ritt och blir
unika”, sager Tobias. Det dr ddarmed valdigt vanligt
féorekommande att Tobias och Simon tillhandahal-
ler produktionsteknisk support till kunden for
att hitta optimal tillverkning. Vi tycker om att
hjélpa till i konstruktionen och é&r alltid mana om
att kunna l6sa saker och ting pé bésta sétt, menar
Tobias. Vi har ju ocksa korta beslutsvdgar i bolaget

och kan med det gora snabba omstéllningar.”

En annan konkurrensférdel &r man tillhanda-
haller packning pa egen hand samt ytbehandling
da man delar lokal med en pulverlackerare. I och
med detta kan man leverera ut helt fardiga detaljer
packade och klara.

Tobias borjade i firman 2014 som operatdr pa den
déavarande lasern. "I kantpressen har jag bockat nagra
tusen bitar”, skrattar Tobias och berittar vidare att han
fick en riktigt bra inskolning i foretaget. “Den forra
dgaren Morgan, var en extremt bra mentor for mig
och hade stenkoll pa tillverkningen”. Med det sagt
forstar man att Tobias ldrt sig allt fran grunden pa
golvet och vuxit in i foretaget pé allra bésta sitt. Idag
delar han och Simon pa de flesta arbetsuppgifterna
och bada befinner sig oftast
ute i verkstaden. Man tar dven
gdrna in praktikanter regelbun-
det och har nagra extrajobbare
att kalla in om det blir storre
serier i kantpressen. Det nér-
maste malet &r att 6ka mer pa
svetsning och kunna anstélla
en kollega till fram&ver pa det.
I 6vrigt &r Tobias véldigt nojd
med var man befinner sig just
nu. Med tvd man och en riktigt
stor investering i en valutrus-
tad maskin har man ju verkli-
gen kommit langt. ”Vi fortsat-
ter dér vi dr nu och det rullar
pabra och sedan kommer vi att
fortsétta vixa med véara kunder
nér det behévs”, sdger Tobias.

Mer information:
www.trumpf.com
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Service — en forutsatining
och en konkurrensfordel som
kan avgdra affaren?

TEXT & BILD: ALEXANDER STROM

GLS &r ett bolag med anor sedan 1945 som idag
styrs av Jens Petersson vars farfar startade verk-
samheten i en liten lokal i Gnosjé under namnet
Davids Petterssons Metallfabrik. Ett inte helt ovan-
ligt scenario pa orten. Jens tog dver verksamhe-
ten 1993 och har sedan dess utvecklat féretaget
till GLS Industries via diverse forvarv av foretag
iregionen samt stora investeringar i modern, auto-
matiserad produktionsutrustning. Idag 4r man en

betydande underleverantor av platbearbetning.

lika viktigt dr det att teknikern besitter kompetens
att 16sa problemet, sager Fredrik”

Det uppstar snabbt frustration om det visar sig
att tekniker som &r snabbt pa plats saknar kompe-
tens och till stor del méaste konsultera andra tekniker
eller supportfunktioner i sin organisation. ”Vi har
naturligtvis forstdelse for att man inte kan besitta
all kompetens men om det saknas grundlédggande
kunskaper &r det lite anstrangande att forhalla sig
till. Varje minut maskinen star still kostar ju pengar,
menar Fredrik”

"Forsorjningskedjan maste ocksa fungera sé det
finns delar tillgdngliga och kan vara snabbt pa plats,
sdger Fredrik. Flera av véra storre leverantorer pa
maskinsidan har ju stora centrallager i Europa och
de flesta delar kan vara pa plats till dagen efter,
fortsétter Fredrik”. Nar det géller enklare maski-
ner och funktioner eller truckar har leverantérerna
ofta ett reservdelslager i sina servicebilar och kan
avhjéilpa det mesta pa plats utan att véanta pa eller
behova hamta delar och dterkomma med avhjal-
pande insatser.

Vid mindre fel pa standardiserade komponenter
finns det kanske nagon lokal elfirma eller liknande

Via Produktionslyftet och Ekolyftet drivs effekti-
visering- och forbattringsarbete mot en héllbarare
tillverkning med minimala miljéavtryck. Nagot
som man ser som en betydande konkurrensfordel
for tillverkande foretag. GLS Industries omsatter
idag ca 400 Mkr.

Vi hélsar pa hos GLS Laserstans i Gnosjo for att
diskutera maskinservice och support och tréffar
Jens Petersson (CEQ), Jonas Karlsson (Platschef)
och Fredrik Haggman (Produktionschef).

som kan ha reservdelar pa lager sa man snabbt kan
komma i gdng med produktionen.

Detta innebér ju ocksa att det forberedande fel-
sokningsarbetet 4r mycket viktigt for att s snabbs
som mojligt ringa in var felet sitter. I de storre, kom-
plexa produktionssystemen finns det oerhért manga
orsaker som kan vara tankbara och en uteslutning
med tester dr ofta nodvéndig. Tyvarr hander det
ju ibland att man ar pa fel spar och spiller onddig
tid pa ndgot som faktiskt visar sig inte vara den
faktiska felorsaken.

Av den anledningen &r det viktigt att var interna
organisation fungerar och kan dokumentera vad
som faktiskt hant via loggbocker och andra anteck-
ningar. Dessa kan vara ovarderliga vid arbetet med
att hitta rotorsaken till stdrningar i systemen.
"Forebyggande underhall &r en viktig faktor for
att undvika oplanerade stopp i maskinsystemen
och dér foljer vi leverantdrernas anvisningar och
instruktioner sager Jens” GLS planerar in férebyg-
gande underhall i produktionsplaneringen for varje
maskin och detta f6ljs &ven upp med revisioner. "Ny
personal savél som rotation av resurser gor att vi

Den forsta fragan som landar pa bordet dr vad som
ar absolut viktigast nar det géller service pa maski-
nerna och tvekldst verkar detta vara instéllelsetid
for tekniker och reparatorer. Att fa nagon pa plats
snabbt nér ett produktionsproblem uppstar &r oer-
hort viktigt. Detta dr utrustning som kostar mycket
pengar och maste producera utan storningar for att
aterbetalningskalkyler ska stimma och produk-
tionsintdkter och kalkyler ska sdkras. ”Att fa hit
tekniker snabbt ndr det stannar &r jatteviktigt men

ibland maste revidera med tétare intervaller. Vid
senaste revisionen upptéackte vi brister som maste
atgdrdas, sdger Fredrik”.

Naér det géller vara storre maskinleverantorer har
man olika system for hur man vill bli kontaktad nér
det behovs avhjidlpande service. Allt fran digitala
system ddr man rapporterar in sitt drende, kontakt
med serviceledare som koordinerar drenden inom
organisationen till direkt kontakt med tekniker. Pa
frdgan vad man foredrar &dr Fredrik valdigt tyd-
lig. ”Direkt kontakt med nagon person ar alltid att
foredra. Den direkta responsen samt att veta att ens
drende &r omhéndertaget &r viktigt. Osékerheten nér
man inte har haft kontakt med n&gon finns alltid. Ar
mitt drende omhéndertaget? jobbar man med det?
ndr far jag respons? Det &r jobbiga saker att sitta och
vanta pa, sager Fredrik Man vet ju att man inte &r
ensam om att ha problem sa var i listan finns just
mitt drende, sdger Fredrik”

Vi kommer in pé serviceavtal och det rader enig-
het om att det &r viktigt att ha. Dels for planeringen
av forebyggande service och att f& dokumenterat
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vad man upptéckt for brister som kan leda till opla-
nerade driftstopp i framtiden. De serviceavtal som
finns dr upplagda pa lite olika sétt men att dela upp
kostnader manadsvis dr att foredra. Innehallet i de
olika avtalen skiljer sig ocksa fran leverantor till
leverantor och det finns olika upplédgg och férdelar
med respektive leverantorsavtal. Att man inte helt
kan komma ifran oplanerade stopp trots att man
skoter sitt forebyggande underhall forstar man.
Men man dr ocksa samstdmmig i att frekvensen pa
oplanerade driftstopp borde vara ligre med tanke
pa hur mycket pengar man lagger pa det férebyg-
gande underhallet. Maskinerna &r ju &nda byggda
for att producera obemannat i flera skift.

Vad dr det mer som man kan bygga in i ett ser-
viceavtal for att det ska bli ytterligare attraktivt?
Instéllelsetiden brukar ju dokumenteras i avtalen
precis som eventuella rabatter pa arbetstid eller
reservdelar. Vissa leverantorer har &ven med mjuk-
varuuppdateringar och andra har det inte.

Vi fragar hur man budgeterar det 16pande
underhallet? Att budgetera for den forebyggande
delen ar relativt enkelt men hur gér man med det
avhjalpande? "Det far avgoras lite av de historiska
kostnaderna, en ambition ar alltid att de ska bli
lagre dn foregdende ar men det slar séllan in séger
Jens och ler”

Vad &r det som styr kostnaderna for det avhjil-
pande underhallet da? “Det &r flera faktorer som
utnyttjandegrad, typ av jobb man kor och inte minst
aldern p& maskinerna. Det ser vi tydligt pa vissa
maskintyper séger Jonas”

Driftkostnaden i maskinerna &r en stor kost-
nadspost och det blir bekymmersamt nér priser pa
allt gar upp men kunderna kréver prissankning-
ar. En post som 6kat mycket i pris dr reservdelar
som GLS anser har 6kat oproportionerligt mycket.
"Detta ar ett stort bekymmer och ndgonting som
vi maste hitta 16sningar pa, sdger bade Jonas och
Fredrik. Vi forsoker hitta alternativa leverantorer
i sa stor utstrackning vi kan men ibland &r det ju
inte bara priset utan dven leveranstiden som ar
viktig, sdger Fredrik”

Fragan kommer upp om kvaliteten pé service &r sa
viktig att den kan avgora en affir om Ovriga fak-
torer som teknik, pris och leveranstid dr samma?
Slutsatsen blir att om 6vriga parametrar &r lika kan
det absolut bli sa.

Att vart land ar avlangt dr ju ingen nyhet men
det faktum att resekostnaden utgor en stor del av
kostnaden vid servicetillfdllena ar ett stort bekym-
mer. Restiden dr ju ingen direkt “kvalitetstid” men
kompetensen mdste ju komma pa plats for att utféra
arbetet. Dér finns det ju en fordel att finnas nira
sina leverantorer vilket GLS gor.

En diskussion om hur ett 6nskescenario skulle
kunna se ut i framtiden diskuteras och det lyfts
maénga intressanta férslag som till exempel att leve-
rantoren fick ersdttning per producerad timme. En
sak som man ocksa konstaterar vore attraktivt ar
att man med maskinen siljer
ett arligt avtal som inkluderar
all service bade forebyggande
och avhjdlpande, reservdelar
samt alla 6vriga kostnader. Ett
totalt avtal dar 4ven leveranto-
ren tar en risk i affaren och far
ta storre ansvar for kvalitén pa
utrustningarna. “Den typen av
avtal finns ju idag men de &dr
alldeles for dyra och innehéller
fér manga undantag konstate-
rar Jens”

Nagot annat som man skulle

onska i framtiden fran sina leverantorer och som
hade varit bra hade varit en 6vervakning av 6ver-
hettning, slitage samt andra typen av varningar i
forebyggande syfte som kunnat ge méjligheten att
undvika oplanerade stopp. Det &r just de oplanerade
stoppen som kostar sa mycket bade tid och pengar.
Sammantaget dr man dock néjd med servicen
och supporten fran merparten av sina leverantorer.
”Vissa dr béttre &n andra, det gar inte att komma
ifrdn, men sa &r det ju i var bransch ocksa konsta-
terar man samstammigt” Vi tackar GLS och hoppas
att en del av dessa tankar, synpunkter och idéer kan

bli verklighet i framtiden.
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service — en forutsattning
och en konkurrensfordel som
kan avgbra affaren”?

TEXT: ALEXANDER STROM // BILD: HANZA

HANZA iar ett globalt tillverkningsbolag inom
tillverkningsindustrin. Man har produktionsan-
laggningar med olika tillverkningsteknologier
i flera lander. Bolaget grundades 2008 och har i dag
verksamhet i Sverige, Tyskland, Finland, Estland,
Polen, Tjeckien och Kina. I maskinparken finns
utrustning fér bockning, stansning, laserskérning,
svetsning, lackering, utveckling, prototyptillverk-
ning, konstruktion, montering och logistik.

Vi besoker HANZA Mechanics i Tocksfors som
har en bred maskinpark for bearbetning av tunnplét
och traffar Bjorn Larsson (platschef och produk-
tionschef) och Erik Bergfeldt Olsson (underhalls-
chef) for att hora deras syn pa service och support.
Hur &r det att befinna sig lite langre ifran sina leve-
rantorer, vad innebédr det f6r utmaningar och vad
kan man sjdlv gora for att paverka laget.

"Vi som ligger ganska langt fran vara leveranttrer
arbetar mycket med digitala hjalpmedel och telefon-
support. For att forenkla kontakten med leveranto-
rerna har vi en kontaktperson i Erik som skéter kom-
munikationen, séger Bjorn” Detta ar att foredra bade
ur kompetenssynpunkt och organisatoriskt. Erik &dr
overgripande ansvarig for samplaneringen av fore-
byggande underhallsservice pa de bada enheterna
i Tocksfors och Svanskog. Planering av det avhjal-
pande underhallet skoter man pa respektive enhet.
Det blir enklare att vara pa plats vid akuta stopp for
att fa en mer 6vergripande bild av laget. Detta inne-

Hugo Persson
vid stans och
bockanldggningen

bar ocksa att man kanske dr lite mer sjdlvforsorjande.  Vad &r viktigast med ett servicesammarbete i
”"Uppskattningsvis 16ser vi 80% av problemen pa ~ HANZAS 6gon? "Det finns ju tva olika typer av
egen hand bara vi far reservdelar tillsiant oss och har

nagon tillganglig for support, sidger Erik” Forts. sida 42 >>
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service, forebyggande och avhjdlpande och nardet
géller avhjdlpande &r det oftast kris. Da &r det oer-
hort viktigt med omedelbar kontakt och snabba
besked sa man vet vad man har att férhélla sig
till och planera efter, sdger Bjorn. Det vi upplever
som mest frustrerande &r att man inte far svar eller
besked vilket innebér att vi inte kan agera och pla-
nera om fran vart nuldge fortsitter Bjérn” Aven om
det skulle ta en extra dag for hjalp att vara pa plats
sa dr det oerhort viktig att fa veta det sa snabbt som
mdojligt. I egenskap av ansvarig fér underhall har
man ju lite annat att gora och kan i sa fall stalla om
efter de besked man far.

Aven hos HANZA anser man att kompetens &r
av yttersta vikt. ”Vi som har ganska mycket erfaren-
het av vara system och har st6tt pa det mesta vad
betréffar fel i maskinerna maste fa kontakt med
nagon som snabbt kan sitta sig in i problemet utan
for mycket forklaringar. Detta for att s& snabbt som
mdjligt kunna bestélla de reservdelar som behovs sa
man inte tappar en dag i den processen, sager Erik”

Olika leveranttrer har olika system men HANZA
foredrar det personliga vid den forsta kontakten.
”Om man meddelar sig digitalt tar det ibland flera
timmar innan nagon ringer upp och det &r pa tok
for lange ndr man star med ett akut problem, sager
Erik Véntetid pa upp till en timme kan man nog
acceptera men inte mer, tilligger Bjorn”

Man foredrar att fa direkt kontakt med erfaren per-
sonal framfor att bli slussad till forsta lediga person
som kanske inte har nagon kompetens pa maskinen
i frdga. Detta kan i manga fall ta ldngre tid an att
komma till rétt person direkt, menar Erik.

Nar det géller serviceavtal vill man dela upp
kostnaden 6ver arets alla manader. Man har ser-
viceavtal med alla sina leverantdrer pa maskin-
utrustning och det finns flera olika upplagg. Till
exempel har man en leverantér som debiterar en
fast manadsavgift och i den avgiften ingar ett antal
arbetsdagar inklusive resor, logi och omkostna-
der. Avtalet omfattar alla maskiner hos HANZA
och man riknar av dagar efter varje besok oavsett
om det dr forebyggande eller avhjdlpande service
och det som tillkommer &r reservdelar. Ett annat
avtal bygger pa ett pris per maskin och omfattar
all service och support pa den maskinen. Viktigt
i avtalen dr dven instéllelsetid ndr man behover
tillkalla servicetekniker.

Man har en leverantér som har en app man med-
delar sig i och skdter kommunikationen igenom.
Problemet &r att leverantdren dven svarar i appen
och da kan det vara ett efterslap pa synkronise-
ringen pa nagra timmar vilket blir férlorad tid. En
kommunikation ddr man anmaler allt digitalt och
sedan far respons via en tekniker ganska omga-
ende hade varit ett bra system. D& kan man starta

Roger Hégenés i den
interna verktygsverkstan.

drendet utanfor arbetstid och
man far allt dokumenterat
pa ett bra sétt och sa fort det
finns ndgon pa plats blir man
uppringd av en tekniker.

For HANZA &r respon-
sen péa kontakter det abso-
lut viktigaste for plane-
ringen av serviceinsatser.
Kommunikation och ater
kommunikation som det
allt som oftast handlar om.
Aven de mindre “maskiner-
na” som exempelvis truckar
maste ocksa fungera. Man
har &ver 20 truckar och om
en stannar blir det snabbt
problem. Hela produktionen
dr som en enda lang kedja
och dr som vanligt inte star-
kare &n den svagaste lanken.

Fragan kommer upp dven
hér om kvaliteten pa service
ar sa viktig att den kan avgo-
ra en affir men det anser
man inte. Skillnaden &r inte

Bjérn Larsson och Erik Bergfeldt Olsson framfér FMS anldggningen

sa stor att det kan félla utslag
utan det blir andra faktorer
som avgor som teknik, pris och kanske leveranstid.
Priserna pé service ddremot &r en annan sak.
"Vi tycker att det borde skilja mer i pris pa fore-
byggande och avhjdlpande service, sager Bjorn.
En omfordelning av prisbilden kanske skulle vara
pa sin plats. Vi ser dessutom att priser pa reserv-
delar har skenat i vag alldeles oerhort och vi képer
mer och mer av férbrukningsdelar fran annat hall.
Nagon form av rabatt p& volymer borde gé att infora
hos leverantorerna for att flytta 6ver mer av inkdpen
dit, avslutar han”
Vad 6nskar HANZA skulle finnas eller vara battre
om man fick gora en onskelista? Aterigen kom-

mer den snabba responsen upp och den &r kanske
viktigare for HANZA som ligger ldngt bort. “Man
tappar enkelt en dag nér det gar nagra timmar har
och nagra timmar dar. Lika viktigt som att nagon
kommer hit pa 24 timmar borde vara att ndgon
svarar inom en timme. Det kanske man skulle lagga
in i serviceavtalen, menar Bjorn”

Det far bli slutorden och vi tackar Bjérn och Erik
for att vi fick knacka pa och ta del av deras syn-
punkter och sédger lyckat till och pa aterseende. B
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ivatic Oy designar, tillverkar och
marknadsfor perforerings-, skdrnings-

och bockningsmaskiner f6r tunnplatsindu-
strin. Vi fokuserar pa att leverera driftsdkra
skraddarsydda losningar med hog prestanda samt
pa hogklassiga janster for att sikerstélla basta méj-

liga produktivitet och néjdhet hos vara kunder.
Foretaget grundades ar 1975. Var fabrik och vart
huvudkontor ligger i Hyvinge. Pivatic har dven
ett forsdljnings- och partnernitverk omfattande
fler &n 30 ombud runt om i virlden. Fran och med
mars 2024 dr Pivatic en del av Vaski Group, som
dr en global leverantor av losningar i toppklass for
tunnplatstillverkare. Foretagen inom koncernen
bildar ett globalt tillverknings-, forsiljnings- och

servicendtverk.

Exakta matt pa langa

produkter av material pa rulle

Pivatic har lang erfarenhet av tillverkning av pro-
duktionssystem for tunnplatsprodukter. I denna
artikel berdttar vi om tillverkningen av linga
produkter ndr man har héga krav pa exakthet.
Tillverkningsmetoden och tekniken véljs utifrdn
kundens krav. Produkter som &r ldngre dn 4 meter
levereras oftast till byggindustrin, sasom fasadpa-
neler eller byggbalkar. Pivatic har tillverkat pro-
duktionssystem for perforering av produkter som
dr langre dn 15 meter, och som vid behov kan stap-
las. For perforering av sa hér langa produkter kan
Pivatics perforeringsfunktion dven integreras i en

rull-
form-
nings-
maskin.
I vissa fall kan
kunderna ha 3-5
meter ldnga produk-
ter och kravet pa exakt-
het kan vara +/-0.1mm/

m. Sadana produkter tillver-

kas pa ett annat sitt an med den
traditionella metoden, eftersom
materialet pa rullen forst skars till ett

exakt ark och direfter perforeras med
arkperforeringsfunktionen. Bilden nedan
innehaller en sddan kundlésning, och den
visas Pivatics Teknikdagarna i maj.

Bockningsmetoder med
hoga krav pa exakthet

Nér kraven pé exakthet dr hoga genomfors Pivatics
tillverkning av ark genom skirning av exakta ark
av materialet pa rulle, och dérefter perforeras och
bockas det. Pivatics MPB-bockningsautomatlosning
kan tillverkas med C- eller T-verktygsstomme for
produkter som ér till och med 8 meter langa, och da

ar maskinen fortfarande reglerbar och bocknings-

vinklarna
faststills med exakthet.
Om det med beaktande av kundens exakthets-

krav ar mojligt, kan produkternas perforeras direkt
pa rullen och fardigstéllas genom rullformning eller
falsning. Tillverkning pa detta sitt majliggor flexibel
tillverkning av produkter som &r langre 4n 8 m och



med en exakthet som motsvarar de allmédnna kraven
i byggbranschen.

Ur tillverkningsperspektiv paverkar exaktheten
pa tunnplatsprodukterna valdigt mycket totalkost-
naden for systemet. Dérfor bor kunderna noga fun-
dera 6ver toleranskraven for ldnga och krdavande
produkter. Over- eller undertoleransséttning av
exaktheten kan orsaka betydande tilliggskostnader
nér produktionslinjen vél tagits i drift. For varje
produkt bor kraven Gvervdgas ur bade ett prak-
tiskt och ett kostnadseffektivt perspektiv. Pivatic
tillhandahaller 16sningar som ar skraddarsydda
och passar védra kunder precis antingen genom vara
egna produkter eller tillsammans med vara partner.

Vaski Group Oy acquires Pivatic Oy
Nér Vaski och Pivatic fusioneras kompletterar
Vaskis professionella kompetens inom rullinmat-
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ningssystem i fortsattningen Pivatics kompetens
inom perforerings- och bockningslinjer for tunn-
platsprodukter. Bada foretagen dr entusiastiska 6ver
fusionen och siktar tillsammans pa att bli bran-
schens ledande koncern inom rullinmatningssys-
tem. I och med Vaskis forsknings- och utvecklings-
arbete har foretagen visioner gillande den tekniska
utvecklingen, och den delade synen pa behovet av
kontinuerligt innovationsarbete effektiverar d&ven
Pivatics forsknings- och utvecklingsarbete nér
Pivatic blir en del av Vaski Group.

Tillsammans har féretagen ar 2024 en orderstock
pa mera an 11 miljoner euro och efter fusionen &r
foretagens omséttning tillsammans mera &n 25 mil-
joner euro. I Vaski Groups tjdnst jobbar framover
cirka 100 personer.

Bade Vaski och Pivatic har en etablerad position
som internationella féretag och mera &n 90 procent

| bilden nedan ser du ett exempel pa Pivatics perforering av rulle och en lang falsningspress.

av produkterna exporteras utomlands. Vaski grun-
dades ar 2015 under namnet Rodstein. och Pivatic
har nésta ar verkat i 50 ar.

Teknikdagarna i Finland 28-30 maj 2024

Pivatic arrangerar Teknikdagarna for att demon-
strera den automatiska tillverkningen av langa
tunnplatsprodukter med hoga krav pa exakthet.
Pé vér fabrik i Hyvinge forevisar vi en systemhelhet
med tre linjer (storleken &r 45 x 15 meter), en rull-
perforeringslinje som kan integreras i rullfalsning,
och var MPB-bockningsautomat for profiler och
paneler. Programmet 28-29 maj i Hyvinge innehaller
dessutom flera intressanta teknikférevisningar med
rullprocessering, programmering och integrering,
och 30 maj star pa programmet ett fabriksbesok
till Seindjoki och ett kundbestk. Registrera dig till
evenemanget pd var webbplats! www.pivatic.com l

& URSVIKEN
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W FGiR PLATPRODUKTION

Salvagnini Group konstruerar, bygger och saljer flexibla system och maskiner for bearbetning av tunnplat:
stansmaskiner, Kombimaskin Stans/Fiberlaser, panelbockningsmaskiner, kantpressar, fiberlaserskarmaskiner,
FMS linjer, automatisk lager-torn och programvara.
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